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INSTRUKCJA UZYTKOWANIA TARCZ DIAMENTO-
WYCH

UWAGA! Tarcze diamentowe sg narzedziami niebez-
piecznymi. Ich niewlasciwe uzywanie, lub uzywanie
niezgodne z przeznaczeniem moze spowodowac bezpo-
$rednie zagrozenie zdrowia lub Zycia uzytkownika oraz
0sb znajdujacych si¢ w poblizu pracujacego narzedzia.
Dlatego tarcze diamentowe moga by¢ uzywane wytacznie
przez osoby przeszkolone w zakresie BHP dla maszyn i
urzadzen szybkoobrotowych, oraz maszyn i urzadzen do
ciecia kamieni i materialéw ceramicznych. Dobra¢ typ
tarczy odpowiednio do cigtego materiatu i parametrow
maszyny (ilo$¢ obrotéw / min., $rednica wrzeciona, moc).
Nie modyfikowa¢ $rednicy otworu mocujacego tarczy, w
szczegolnosci nie powigksza¢ go. Doktadnie i pewnie
zamocowac tarcz¢ na maszynie, tak aby obracata sig
zgodnle ze strzatkami kierunku obrotow. Przed montazem
oczysci¢ wrzeciono i dyski douska]qce tarcze. Srednica
otworu mocujacego w tarczy musi by¢ zgodna ze $red-
nica wrzeciona maszyny. UWAGA! Bezwzglednie nalezy
sprawdzi¢, czy tarcza obraca si¢ zgodnie z kierunkiem
strzatki umieszczonej na narzedziu. Przed rozpoczeciem
pracy sprawdzi¢, czy tarcza nie jest w zaden sposéb
uszkodzona, nie wykazuje pekniec, rys, czy ubytkéw.
Zabrania sig uzywania tarcz uszkodzonych. Zabrania si¢
stosowania tarcz, ktére wykazuja bicie boczne badz osio-
we. W trakcie pracy tarczami konieczne jest stosowanie
okularéw ochronnych, rekawic, ochronnikéw stuchu oraz
masek przeciwpylowych. Zaleca sig takze uzywanie ka-
skow ochronnych. Zabrania sig uzywania tarcz w urzadze-
niach, ktére nie posiadaja zamontowanych oraz sprawnie
dziatajacych oston zabezpieczajacych. Bezwzglednie za-
brania si¢ stosowania tarcz do szlifowania powierzchnia-
mi bocznymi. Zabrania si¢ uzywania tarcz diamentowych
do cigcia lub szlifowania metali, w szczegdlnosci dotyczy
to stopow stali i kobaltu. Nalezy dbac o stan techniczny
fozysk, wrzeciona, dyskéw dociskajacych oraz pierscieni
redukcyjnych maszyny. Stosowanie tarcz do ciecia ma-
terialow tracych znacznie zmniejsza trwatos¢ tarczy. Nie
stosowac tarcz przeznaczonych do pracy na mokro, w wa-
runkach pracy na sucho. W trakcie diuzszego (ponad 10
sekund) ciecia na sucho nalezy stosowac przerwy wyco-
fujgc tarcze z obrabianego materiatu. Duze przekroje cia¢
w kilku operacjach. Niedopuszczalne jest okresowe, krot-
kotrwate schtadzanie tarcz przeznaczonych do pracy na
mokro woda, podczas lub zaraz po zakoriczeniu ich pracy.
Nie nalezy stosowa¢ nadmiernego nacisku na obrabiany
material, jak tez unika¢ gwaltownego kontaktu tarczy z
obrabianym materiatem. Przy cieciu na mokro stosowac
réwnomierny, niezbyt silny nacisk przy stalym posuwie i
réwnomiernym, obfitym schtadzaniu woda. Uzywac¢ wy-
facznie maszyn z transformatorem bezpieczeristwa. W
trakcie obrobki unika¢ przeciazen bocznych i skrecania
tarczy. Zawsze stara sig cig¢ prosto. Podczas cigcia ma-
terialu wiasciwego dla danej tarczy, segmenty ,same” sig
ostrza. W przypadku zaobserwowania silnego iskrzenia
tarczy podczas obrobki, nalezy tarcze, Jnaostrzy¢’ poprzez
przeueme krétkiego odcinka w SC|ernym materiale (asfalt,

, cegta itp.). Nie ¢ ¢ do ciecia luznego
pod#oza ub podloza wykonanego z materialu o \nnych
wiasnosciach niz materiat cigty. Ciety materiat pewnie i
trwale zamocowac. Gwarancja nie obejmuje uszkodzen
powstalych na skutek nieprawidiowego uzycia tarczy,
niezgodnego z jej przeznaczeniem. Stosowanie podczas
uzytkowania gwattownych przeciazen oraz dokonywanie
zmian w konstrukcji narzedzia jest zabronione i powoduje
utratg praw wynikajacych z gwaranciji.

BEDIENUNGSANLEITUNG FUR DIAMANTSCHEIBEN

ACHTUNG! Diamantscheiben sind geféhrliche Werk-
zeuge. Deren unsachgeméRer Einsatz oder nicht be-
stimmungsgemaRe Anwendung kann direkte Gefahr fiir
Leib und Leben des Benutzers und anderer in der Nahe
befindlichen Personen zur Folge haben. Daher diirfen die
Diamantscheiben ausschlieBlich von Personen verwendet
werden, die mit den Arbeitsschutzvorschriften bezliglich
der schnelllaufenden Maschinen und Gerate sowie bez-
tiglich der Maschinen zum Schneiden von Gestein und
Keramik vertraut sind.Diamantscheiben gemaR dem zu
bearbeitenden Material und den Kennwerten des Gerates
(Umdrehungen / Min., Spindeldurchmesser, Leistung) au-
swahlen. Die Befestigungsbohrung fiir die Diamantsche-
ibe darf nicht verandert und insbesondere nicht vergrofiert
werden. Die Diamantscheibe muss prazise und sicher
am Gerat befestigt werden, damit sie sich entsprechend
dem Drehrichtungspfeil dreht. Vor der Montage Spindel
und Anpressscheiben reinigen. Der Durchmesser der
Befestigungsbohrung muss mit dem Spindeldurchmesser
(ibereinstimmen. ACHTUNG! Unbedingt priifen, ob sich
die Diamantscheibe gemédR der am Gerat angegebenen
Drehrichtung dreht. Vor Arbeitsbeginn muss die Dia-
mantscheibe auf ev. Beschadigungen, Bruch, Risse oder
Defekte gepriift werden. Es ist untersagt, beschadigte
Diamantscheiben zu verwenden. Es ist untersagt, Dia-
mantscheiben mit Seiten- oder Axialschlag zu verwenden.
Beim Arbeiten mit den Diamantscheiben sind Schutzbrille,
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Schutzhandschuhe, Gehorschutz und Staubmasken zu
tragen. Es ist auch empfehlenswert, Schutzhelme zu tra-
gen. Es ist untersagt, Diamantscheiben mit Geréten ohne
montierte und einwandfreie Schutzabdeckungen zu ver-
wenden. Es ist absolut untersagt, Diamantscheiben zum
Schleifen mit Seitenflachen einzusetzen. Es ist untersagt,
Diamantscheiben zum Schneiden oder Schleifen von
Metal zu verwenden; dies gilt insbesondere fiir Stahl- und
Kobaltlegierungen. Fiir guten technischen Zustand der
Lagerungen, der Spindel, der Anpressscheiben und des
Reduktionsrings sorgen. Einsetzen der Diamantscheiben
zum Schneiden von Reibmaterialien vermindert bedeutend
die Lebensdauer der Diamantscheiben. Diamantscheiben
zur Nassbearbeitung nicht zur Trockenbearbeitung einset-
zen. Bei langerem (iiber 10 Sekunden) Trockenschneiden
muss die Arbeit regelmaRig unterbrochen werden, indem
die Diamantscheibe aus dem zu bearbeitenden Material
ausgezogen wird. Bei groBen Querschnitten muss in meh-
reren Vorgangen geschnitten werden. Diamantscheiben
zur Nassbearbeitung kénnen kontinuierlich mit Wasser
gekuhlt werden. Es ist jedoch unzuldssig, die Diamant-
scheiben zur Trockenbearbeitung wahrend der Arbeit
oder unmittelbar nach Arbeitsbeendigung periodisch und
kurzzeitig mit Wasser zu kiihlen. Keinen zu starken Druck
auf das zu bearbeitende Material ausiiben, heftigen
Kontakt der Diamanscheibe mit dem zu bearbeitenden
Material vermeiden. Beim Nassschneiden gleichmaBigen,
nicht zu starken Druck bei kontinuierlichem Vorschub au-
stiben, ausreichend mit Wasser kiihlen. Nur Gerate mit
Schutztransformator benutzen. Beim Arbeiten Seitenbe-
lastungen und Torsionen der Diamantscheibe vermeiden.
Immer gerade schneiden. Beim Schneiden eines fiir die
Diamantscheibe geeigneten Materials scharfen sich die
Segmenten ,selbst". Bei starker Funkenbildung der Dia-
mantscheibe wéhrend der Arbeit ist die Diamantscheibe
zu ,scharfen”, indem ein kurzer Abschnitt im Reibmaterial
durchgeschnitten wird (Asphalt, Sandstein, Ziegel, etc.).
Nicht zulassen, dass loser Untergrund oder ein Unter-
grund, der andere Eigenschaften als das zu schneidende
Material hat, mitgeschnitten wird. Das zu schneidende
Material sicher und fest befestigen. Fir Beschadigungen,
die auf unsachgeméBen oder nicht bestimmungsge-
maRen Einsatz der Diamantscheibe zuriickzufiihren sind,
wird keine Gewahrleistung ibernommen. Anwendung von
heftigen Uberlastungen beim Arbeiten sowie Konstruk-
tionsanderungen am Gerét sind untersagt und fiihren zum
Verlust der Gewahrleistungsrechte.

MHCTPYKLIUA MO NOMb30BAHUIO ANIMA3HbEIMU
[OUCKAMK
BHWMAHME! AnmasHble aucku - onackble YCTpoiicTea.

TeNbHO YCTPOVICTBAMM C TPAHC(HOPMATOPOM Ge3onacHoro
HanpsbkeHus. Bo Bpemst obpaGoTku u3GeraTb GokoBbIX
neperpy3ok 1 MoBopoToB Aucka. CTapaTbest NOCTOSHHO
BECTI Pe3ky no npsmoii. Bo Bpems oBpaboTky cooTset-
CTBYOLUETO JaHHOMY [MCKY MaTepuana CErMeHTbl «OT-
TauMBatoTcst camuy. Ecnn Bo Bpemst obpaboTku Habnio-
[1IaeTCst CUMbHOE UCKPEHMUe, TO CNIeAYeT KOTTOHUTb) AUCK
nyTeM pesky KOPOTKOTo OTpeaka B abpasvBHOM MaTepu-
ane (accansT, necyaHuk, kupnuy W.T.A.). He ponyckarb
pe3kul HecTaGUNbHOI MOBEPXHOCTU WM MOBEPXHOCTH,
ClenaHHoii M3 MaTepuana Co CBOMCTBAMM, OTMMYaIoLLM-
MUCS OT CBOIICTB 06pabaTbiBaemoro Matepuana. MpoyHo
W Ha[exHo 3akpenuTb obpaGaTbiBaeMblii Matepuan.
TapaHTVtst He OXBATLIBAET MOBPEKIEHMIA, ECIIA OHM BO3-
HIAKNI B pesyrbTaTe HEBEPHOTO WM MPOTUBOPENaLLETo
npex venol aucka.

peskvie Meperpyaku Bo BpeMsi paboTbl camopensHsie
VM3MEHEHUS KOHCTPYKUMM, KOTOpbie BbI3bIBAIOT NOTEpio
TapaHTUitHbIX NPaB.

IHCTPYKLISA O KOPUCTYBAHHIO ANIMAZHUMKA
AVUCKAMHU

YBATA!  AnmasHi uckn — HeGeaneyni  3Hapsans.
SKWwo BOHM BXUBAlOTbCA HeBIPHO abo Bcynepey ix
NPU3HAYEHHIO, TO Lie MOXe Be3nocepeaHbO 3arpoxysari
3[0POBIO Ta KWTTIO KOPUCTYBaYa Ta 0Cib, ki 3HaxoaATLCS
nobnuay npauioioyoro  npunagy. ToMmy anMasHuMM
[MCKaMM MOXYTb KOPUCTYBATUCS BMKIMKOYHO 0COBM, siki
NpOIALLAYM NiAroTOBKY Mo TPyAoBiil GeaneLi nia yac pobotu
3 LIJBVII:lKOXiﬂHVIMVI MaluMHamn Ta npunagamu, a Takox 3
MalUMHamMK Ta Mpunafiamii, NPU3HaYeHUMN [0 Pi3aHHs
KaMeHiB Ta kepamiyHux marepianis. Bubparu Tun aucky,
sKWi Bignosigae marepiany obpobkv Ta napametpam
MawWwmHM (KinbkicTb 06eptis / XB., AiaMeTp WNUHAens,
MOTYXHICTb). He moaudikysatin oTBip KpinneHHs Aucky,
ocobnueo He 36inbluyBati ioro. ToyHO Ta HapiitHo
3aKPINUTM AMCK Ha MaLLMHi, 3pOBUTU Lie TakuM YWHOM,
wob BiH obepraBcs 3rigHo 3i CTpinkamu HanpsMKy
obepraHHs. Mepen MOHTaXeM MPOYUCTATH LUNUHAENb
Ta MpUTUCKYBanbHi Aucki. [liaMeTp OTBOPY KpinneHHs
NOBMHEH BIANOBIAATM [iaMeTpy WMMHAENS MaLLMHN.
YBATA! O60B13k0BO NEpeBipUTH, Yu auck obepTaeTbes
3rigHO 3 HanpsiMKOM 06epTaHHs, BKa3aHUM Ha CTpinui Ha
npvnagi. Mepen noyatkom poboTv nepesipuTy, 4 Hemae
HISIKVX MOLUKOXAEHb [VUCKY, Hanp., TPILLMH, MOSPANUH
abo BignamaHux dparmeHTiB. 3aGOpOHSETBCH KOpu-
CTyBaTUCA MOLUIKOXAEHAMM [vcKamu. 3aBOpOHsETbCS
KOpUCTYBaTUCS A1ckami 3 GOKOBUM abo 0CbOBUM GUTTSM.
Min yac poBotv HeobXiaHO KOpUCTYBATUCS 3aXMCHUMI
OKynspamy, nepyatkamu, 3acobami OXOpOHW CryXy Ta

npor Mackamu.  PeKoMeHayeTbest  Takox

x wn pi BOMpexy

MOXET  Henoc YTpOXaTh
37J0POBbIO WM XKM3HN NOMb3OBATENS MMM ML, KOTOPble
HaxoasTcs B6nMaM paBotatoluero yTcpoiicTsa. Moatomy
anmasHbIMM UCKaMi MOTYT NOMb30BATLCA UCKMIOYUTEb-
HO TMLa, KoTOpble Mpownu o6yueHne Mo GesonacHocTn
npu paote ¢ GICTPOXOAHBIMI YCTPOVICTBAMM, @ Takke
MalLMHaMY 1 YCTPOVCTBAMM, UCTONb3YEMbIMU NPH Peske
KaMHsi M Kepamu4eckux Matepuanos. Crieayet BbiGpath
oTBevalLwiA Biy obpabatbisaemoro Matepuana v na-
pameTpaM MaluuHbl TMN [ucka (KonuyecTso 0GopoToB
| MMH., AMaMeTp LNWHZens, MowHocTb). He Moandu-
LMpOBaTb MaMeTpa OTBEPCTUSt ANSt KpEnneHus aucka,
0COGEHHO He yBenuuBaTb. TOYHO U HAZIEXHO 3aKpenuTL
IVCK Ha MalliuHe, Takum 0Bpa3om, YToGbl OH Bpalancs
COMMACcHO CTperkaM, YKasbiBalolUM HanpasneHue Bpa-
Lienvs.. Mepez MOHTAXeM OMCTUTb WMUHAENb 1 MPUKMM-
Hble MCKW. [IamMeTp 3aKpenuTenbHOro OTBEPCTUS AuCka

BXKVBATM 3aXUCHI kacku.. 3a6OPOHSETLCA KOpUCTYBaTUCS
[vckamu y npunagax 6e3 npukpinneHux Ta crpaBHUX
3axMCHUX  wuTkiB. CyBOpO 3aBOPOHSIETBCA  BXMBATH
ovcka nip yac wnichyBaHHs GOKOBUMM NOBEPXHAMM.
3abopoHSETLCA BXMBATY anmasHi AUCKY Nif Yac pisaHHs
abo wnidysaHHs meTanis, ocobnueo cnnagis cTani
Ta kobanbty. HeobxigHo Abatv npo TexHiuHwii cTaH
i i aens, npu ovckis Ta
nepexigHnX (naHuiB ManHK. SKLO ANCKM BXMBAIOTLCS
1o 06po6kin MaTepianie, siki XxapakTEpU3yKTbCs 3HAYHOID
CUNOI0 TEPTH, TO 3HAYHO CKOPOHYETLCA YaC KOPUCTYBAHHS
[nvckamu. 3aBOpOHSETLCA BXMBATY [UCKW, NpU3HAYeHi
1o “mokpoi” poGotu, B ymoBax ‘cyxoi” pobotu. Mig yac
nosrotpusanoro (6inbiwe 10 cekyHn) ‘cyxoro” pisaHHs
cnig pobuti nepepen i BuiAMaTM Auck 3 Matepiany
06pobku. Benuki dparmeHTn nepepisam 3a Kinbka
pasis. Jlmcm npuaHadeHi 4o “mokpoi” poGotu, cnig
€ yBaTV BoJol. 3abopOHsETLCS

[IOMKEH COOTBETCTBOBATH ANAMETpy I[ieNns MaLHI.
BHMMAHWE! ObsizatenbHo nposepuTh, Bpalyaetcs N
[IVCK MO HanpaBIieHyIo, KOTOPOe YKadblBaeT CTpenka Ha
ycTpoiicTae. Mepen Hayanom paboTel MPOBEPUTS, HeT nk
KakvX-To MOBPEXAEHHI AMCKa, Hanp., TPELWWH, LiapaniH

NepioauyHo,  KOpOTKOYAcHO — OXOMOMKYBAaTW  BOAOK
[Lvcku, npusHayeri fo “cyxoi” pobotu, nig yac Ta nicns
3aBeplueHHs pobotn. He Hatuckatn Ha  Matepian
06pobku 3aHAAITO CUTIbHO, YHIIKATU p|3xoro KOHTaKTy
[mcky 3 pianom o6pobky. MMia yac “Mokpoi” 06pobku

WM OTNIOMaHHbIX (hparMeHTOB.
TOBPEXZEHHbIE MMCKM. 3anpellaeTcs NpUMEHsTb UCKM
c GokoBbIM MnuM ocesbiM Guexnem. Bo Bpemsi paGoTbi
C [MckaMu 06S13aTeNbHO MPUMEHSTL 3allUTHbIE O4KM,
nepuaTki, ylWHble BKMAAbILA W MPOTUBOMbIMbHbIE Ma-
cki.  PeKomeHzyercsi Takke nonboBaTbCs 3aLMTHBIMM
Kackamy. 3anpeLuaeTcsi IpUMEHATb NCKM B YCTPOCTBaX
6e3 MPUKPENNEHHBIX M UCMPaBHBIX 3ALLMTHBIX LUMTKOB.
CTporo 3anpeLuaeTcsi MPUMEHATb ANCKN MU WUGhoBKe
GOKOBBIMM MOBEPXHOCTAMM. 3anpellaeTcsi NpUMEHsTL
anmasHble VCKV MU peske Wik LNNAOBKE METanmos,
0coBeHHO cnnasos cTany u kobansra. Heobxoamm yxon
3a TEXHUYECKUM COCTOSIHUEM MOALIMMHUKOB, LUNMHAENS,
TPIWKMMHBIX IMCKOB 11 NEPEXOAHBIMM (hriaHLiaMin Mally-
Hbl. MpUMeHeme AVICKOB NPY Peske TPyLLUMX MaTepuancs
3HAUUTENbHO YMEHbLUAET CPOK MPUTOHOCTU AMICKOB.
3anp npi JVICKOB, Mpe)

Anst «Mokpoit» paboTbl, B ycnosusix paGoTsl Beyxyio. Bo
BpeMs NPOROMKUTENbHOIA (Gonee 10 cexyHa) pesku Bey-
Xyio CrielyeT Zienarb NepepbiBbl U BbIHUMATH ANCK U3 06-
pabatbiBaemoro Matepuana. Pesky KpynHbiX (hparMeHToB
NPOBOAUTS 32 HECKOMbKO pa3. [ICKM, NpefjHa3Ha eHHble
ANt <MOKPOIA» paGoTbl, CNeAyeT HEeMpepbIBHO OXNaXAaTh
BOOIA. HeplonycTMo nepuozuyeckoe, KpaTkoBpemeHHoe
OXMaX[eHe BOROM UCKOB, NPeHa3HaYeHHbIX ANs pa-
6OTbI BCYXyI0, BO BpeMs WM NOCTIe 3aBpelLeHns paboTsl.
He Ha oBpabar CIMLLKOM
CUNbHO, M3BeraThb Pe3kiX KOHTaKTOB Jucka ¢ obpabarbi-
BaeMbIM MatepuanoM.Bo Bpemsi «MOKpOt» pesk mpu-
KMMaTb YCTPOICTBO PABHOMEPHO U HE CTULIKOM CUTBHO,
O[IHOBPEMEHHO PABHOMEPHO NEpe/BHrast ero v oxnaxzaas
GonblUMM KONMYECTBOM BOfbI. MONb30BATHCA UCKIHOUM-
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NOCTiiHO | PIBHOMIPHO HaTMCKaTh Ha NpUNag, OAHOYaCcHO
PIBHOMIDHO ~ MepecyBailoy  iOr0  Ta  OXOMOMKYHUM
BENMKOK  KinbKicTio BoaW. KopucTyBaTucst  BUMKMIOYHO
MallMHaMn 3 TpaHcdopmatpami GesnedHoi Hanpyru.
Min yac 06pobkn yHUKaTh GOKOBUX nepeBaHTaXeHb Ta
noBopoTiB Aucky. CTapaTucst NOCTiiHO BECTU pi3aHHs no
npsimiit Nikii. Mig Yac pisaqxs MaTepiany, skuii Bignosigae
[1aHOMY [IMICKY, CErMEeHTI “HaTouyioTbest cami”. SKLO nif
Yac oBpobkv cnocTepiraeTbCs CUMbHE BUAINEHHS iCKp,
TO cnif “HaTouMTU’ JMCK LLNSXOM pi3aHHs KOPOTKOrO
Biapiaky y abpasuBHoMy Matepiani (acdanbr, uerna,
nickoByK i.T.4.). 3aGopoHsieTbes 06pobka HectabinbHoi
noBepxHi abo noBepxHi, 3pobreHoi 3 martepiany, y skoro
iHLi BnacTvBOCTI, HiX y Matepiany obpobku. Marepian
06pobk1 3akpinuTM MIUHO Ta HapiiHo. [apaHTin He
CTOCYETHCA NOWKOAKEHb, AKi € Pe3ynbTatoM HEeBipHOrO
BKUTKY AUICKIB, SIKWIA CynepeymThb iX Mpu3HadeHHio. Ko
KOpuCTyBaY 3aCTOCOBYE Mia Yac poBoTi piski nepesaH-
TaxeHHs abo caMOCTifiHO BBOAUTL 3MiHM y KOHCTPYKLito
npunagy, To, OCKiNbk Lie 3aBOpOHeHo, BiH BTpayae ra-
paHTiitHi npaga.

@

DEIMANTINIY DISKY VARTOJIMO INSTRUKCIJA

DEMESIO! Deimantiniai diskai, tai pavojingi irankiai.
Netitinkamas jy vartojimas arba panaudojimas ne pa-
gal paskirtj, gali sukelti betarpiska grésme vartotojo bei
esanciy arti veikiancio jrankio asmeny sveikatai arba
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gyvybei. Todél deimantinius diskus gali vartoti tik asmenys
apmokyti darbo saugos atzvilgiu dirbant su greitaeigémis
masinomis ir jrenginiais bei su masinomis ir jrenginiais
skirtais akmeny ir keraminiy medziagy pjovimui. Bitina
parinkti disko tipa tinkama pjaunamai medziagai ir
atitinkant] pjovimo masinos parametrus (apsisukimy ska-
icius / min., veleno diametras, gallngumas) Draudziama
modifikuoti disko montazings kiaurymés d\ametrq, ypacé
ji didinti. Tiksliai ir patikimai jtvirtinti diska masinoje, taip
kad suktysi sutinkamai su apsisukimy krypties rodyklémis.
Prie$ sumontavima i$valyti velena ir deimantinj diska su-
spaudziancius diskelius. Disko montaziné kiaurymé turi
atitikti masinos veleno diametra. DEMESIO! Besalygiskai
reikia patikrinti, ar disko sukimosi kryptis atitinka esancios
ant jrankio rodyklés kryptj. Prie$ pradedant darba bitina
patikrinti, ar diskas néra kokiu nors bidu suzalotas, ar
néra jame sutrikingjimy, jbrézimy arba trakumy. Suzaloty
disky vartojimas yra draudziamas. Draudziama taip pat
vartoti disky su radialiniu arba galiniu musimu. Dirbant
su diskais batina vartoti apsauginius akinius, pirstines,
klausos apsaugos priemones ir respiratorius nuo dulkiy.
Rekomenduojama taip pat nesioti apsauginius $almus.
Draudziama vartoti diskus su jrenginiais, kurie neturi
sumontuoty ir tinkamai veikianciy apsauginiy gaubty.
Besalygiskai draudziama vartoti disky Slifavimui Soniniais
pavirSiais. Draudziama vartoti deimantinius diskus metaly,
0 ypac plieno lydyniy ir kobalto pjovimui bei $lifavimui. Re-
ikia rapintis guoliu, veleno, suspaudziamuyjy diskeliy bei
masinos redukciniy flandy techniniu stoviu. Disky varto-
jimas abrazyviniy medziagy pjovimui Zymiai sumazina
disko patvaruma. Nevartoti lapiam pjovimui skirty disky,
pjovimui sauso darbo salygose. Taikant ilgesnj (vir§ 10
sekundziy) pjovima sauso darbo salygose daryti pertrau-
kas atitraukiant diska nuo apdirbamojo ruoginio. Didelius
skespjlvius pjauti taikant kelias operacijas. Diskai skirti
darbui $lapio pjovimo salygose gali bati nenutrikstamai
ausinami vandeniu. Taciau neleistinas yra periodiskas,
trumpalaikis disky, skirty sausam pjovimui, ausinimas
vandeniu ar tai pjovimo metu, ar tuoj pat po darbo uzba-
igimo. Pjovimo metu nespausti per stipriai disko prie
apdirbamojo ruosinio, o taip pat vengti staigaus disko
kontakto su apdirbamaja medziaga. Slapio pjovimo metu
taikyti tolygy, nelabai stipry disko spaudima pastoviai ji
stumiant ir tolygiai ausinant gausiu vandens kiekiu. ISim-
tinai vartoti jrenginius su saugos transformatorium. Darbo
eigoje vengti Soniniy perkrovimy ir disko palenkimy.
Visada stengtis pjauti tiesiai. Pjaunant medziaga jai tin-
kamu disku, jo sektoriai ,savaime" astrinasi. Pastebéjus
pjovimo metu stipry disko kibirk$ciavima, reikia diska
Ji$astrinti“ perpjaunant nedidel abrazyvinés medziagos
segmentq (asfaltas, smiltainis, plyta ir pan.). Neleistinas
yra nesuristo pagrindo pjovimas. Negalima taip pat pjauti
pagrindo, kurio medziaga turi kitas nei pjaunamoji medzia-
ga savybes. Pjaunama ruosinj jtvirtinti tvirtai ir patikimai.
Garantija neapima suzalojimy kilusiy dél netaisyklingo, ne
pagal paskirtj disko panaudojimo. |rankio vartojimo metu
staigiy perkrovy taikymas bei jrankio konstrukcijos modifi-
kavimai yra draudziami, o jy pasekméje garantijos teisés
yra prarandamos.
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DIMANTA DISKU LIETOSANAS INSTRUKCIJA

UZMANIBU! Dimanta diski ir bistama ierice. Nepare-
iza lietoSana vai lietodana nepareiza veida var bt par
bistami lietotaja veselibai vai dzivei, ka arf cita personas
veselbai vai dzivei. Tapéc dimanta diski var lietot tikai
kvalificétas personas péc darba drosibas un higiénas kur-
su par masinam ar atriem apgriezieniem, ka arf masinam
akmenu un keramikas materialu grieanai. Disku jaizvelé,
lai atbildétu grieztam materialam un masinas parame-
triem (apgriezienu skaits / min., varpsta diametrs, spéja).
Nedrikst modificét diska piestiprinadanas cauruma dia-
metra, seviski to nedrikst palielinat. Drosi un stipri montéat
disku masina, lai rotétu saskana ar virziena bultam. Pirms
montazas nofirit varpstu un piestiprindSanas diskus.
Piestiprinadanas cauruma diametrs jaatbilst masinas
varpsta diametram. UZMANIBU! Absoliti jakontrolé, vai
disks rotétu saskana ar virziena bultu, kura atrodas uz
ierices virsmas. P&c darba sakumu kontrolét, vai disks
nav nekada veida sabojats, nav saspragts vai nolauzts.
Nedrikst lietot bojatu disku. Nedrikst lietot disku, kuri
ligojas uz saniem vai asu. Darba laika jalieto drosibas
brilles, ddrainus, dzirdes nodrodinjumu un masku
pret putekliem. Rekomendéjam lietot droSibas kKiveri.
Nedrkst lietot disku iericés, kuras nav montéto un pareizi
stradajuSo drosibas apvalku. Absoldti nedrikst slipét ar
diska blakus malam.Nedrikst lietot dimanta disku metéla
grieSanai vai slipéSanai, seviski tas attiecas térauda un ko-
balta lietpiem. Jakontrolé gultnu, varpstu, piestiprinadanas
disku un maginas redukcijas gredzenu tehnisko stavokli.
Disku lietoSana slipéSanas materialu grieSanai saisina
diska izturigumu. Nelietot disku, kur$ ir paredzéts mitrai
darbibai, sausa darba. Gadijuma, kad sausad grieSana
ir ilgaka (vairak neka 10 sekundes), japartrauc darbibu,
nonemsot disku no apstradata materiala. Lielas virsmas
griezt druskas operacijas. Diski, kuri ir paredzéti mitrai
darbbai, var bt pastavigi dzisinati ar Gdeni. Nedrikst
dzisinat ar Gdeni disku, kur$ ir paredzéts sausai darbibai
- darba laika un tilit péc darba beigdanu. Darba laika
nedrikst parak stipri spiest uz ierici un parak energiski
kontaktét disku ar apstradato materialu. Mitras griesa-
nas laika lietot vienmérigo, ne parak stipro spieSanu ar
pastavigo kustibu un vienmérigo, bagato mitrinaSanu
ar Udeni. Lietot tikai ierici ar droSibas transformatoru.
Darba laiké izvairoties no blakus parslogo$anu un diska
izkustinaSanu. Vienm@r jagrieZ taisni. Attieciga materiala
grieSanas laika segmenti ,patstavigi” asinas. Gadijuma,
kad ir konstatéta stipra dzirksteloSana, disku ,jaasina”
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ar mazliet slipéSanas materidla grieSanu (asfalts, smi-
18akmens, kiegelis utt.). Nedrikst griezt brivo gruntu vai
gruntu ar citu raksturojumu, neka grieztais materials.
Griezto materialu tiesi un stipri montét. Garantija neieklauj
bojajumus, kuri var rasties diska nepareizas lietosanas
dé|. Parslogosana lietosanas laika un ierices konstruk-
cijas izmainas ir aizliegti un rezultata ir par garantijas
tiestbam zaudéjumu iemeslu.
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NAVOD PRO OBSLUHU DIAMANTOVYCH KOTOUCU
POZOR!  Diamantové kotouce jsou nebezpetnym
néfadim. Jejich nespravné pouZivani, nebo pouZivani
neshodné z uréenim mozZe pusobit pfimé ohroZeni zdravi
nebo Zivota pouZivatele a také osob pobliz pracujiciho
néfadi. Proto diamantové kotouce mohou byt pouzivané
jenom pres osoby preskolené v oboru bezpecnosti prace
na strojich a rychlootacivych zafizenich, a také strojich i
zafizenich na fezani kdmeni a keramickych materiall.
Druh a typ kotouce je tfeba zvolit k fezanému materialu
a s ohledem na parametry zafizeni (pocet otacek / min.,
pramér vietena, vykon). Neménit priméru otvoru upeviiu-
jiciho kotou¢, zvIa8té ho nezvétSovat. Kotou¢ zafizeni je
tfeba upevnit peclivé a jisto, tak aby se otdcel shodné s
Sipky sméru otaceni. Pfed montazem ogistit vieteno a
disky upeviiujici kotou¢. Prmér otvoru upeviujiciho v
kotouci musi byt shodny z primérem vietena zafizeni.
POZOR! Bezpodminecné je tfeba skontrolovat, zda koto-
uc otaci se shodné ze smérem Sipky umisténé na zafize-
ni. Pfed zahajenim prace skontrolovat, zda kotou¢ neni
poskozeny, nema ryhy, trhliny, nebo Ubytky. Nedovoluje
se pouzivani poskozenych kotoucl. Nedovoluje se pouzi-
vani kotoug, ktere projevuii radiéIni nebo axiélni hézeni.
Béhem préce s kotoui je nutné pouZzivani ochrannych
bryli, rukavic, chrani¢li sluchu, a také protikoufovych
masek. Doporucuje se také pouzivani ochranné helmy
(pfilby). Nedovoluje se pouzivani kotoucli v zafizenich,
ktere nemaji namontovanych, a také spravné a ucinné
ochrafiajicich zabezpecujicich krytd. Bezpodmineéné
nedovoluje se pouZivani kotoucl pro broudeni boCnimi
plochy. Nedovoluje se pouzivani diamantovych kotouéi
nafezéni nebo broudeni kovi, zvIasté tyka se to slitin oce-
le a kobaltu. Je potfeba se starat o technicky stav loZisek,
vietena, pfitlacovacich diskd, a také stavécich krouzku
redukénich stroje. PouZivani kotoucl pro fezéni tfecich
materidlt hodné snizuje trvalost kotouce. Nepouzivat ko-
toucli urenych do prace za mokra, v podminkach prace
za sucha. V pfipadé delsiho (pfes 10 vtefin) fezani za
sucha je tfeba délat prestavky a stahnout zpét kotou¢ ze
spracovavaného materilu. Velké prifezy je tfeba udélat
v nékolika operacich. Kotouce uréené pro prace za mokra
mohou byt chlazené nepfetrzité vodou. Naproti tomu,
béhem prace nebo kratce po ukonéeni, neni dovolené
okresni, kratkodobé chldzeni vodou kotou¢u uréenych pro
préce za sucha. Nesmi se pouZzivat pfili§ velkého tlaku na
spracovavany materidl, a také je tfeba unikat nasilného
kontaktu kotouce ze timto materialem. Béhem fezéni za
mokra pouZivat rovnomérny, nepilis velky tlak za trvalého
posunu, a rovnomérnym, bohatém chlazeni vodou. Je
potfeba pouZivat jenom zafizeni z bezpe¢nostnim tran-
formatorem. Béhem obrabeni je tfeba unikat pretizeni a
zkrouceni kotouce. VZzdy je potfeba se starat fezat rovné.
Béhem fezéani spravného materidlu pro dany kotoug,
¢lanky ,ostfi se same”. V pfipadé zjisténi jiskfeni kotouce
béhem obrabeni, je tfeba kotou¢ ,nabrousit” prifezanim
kratkého Useku v brusnym materidlu (asfalt, piskovec,
cihla, a pod.). Nepfipoustét fezani volného zakladu nebo
zékladu zhotoveného z materiélu o jinych viastnostech
nez fezany materidl. Rezany materidl je tfeba upevnit sil-
no a pevné. Zaruka se nevztahuje na poskozeni vznikajici
béhem nespravného pouzivani kotouce, neshodného s
jeho uréenim. Nesmi se piipoustét k nasilnému pretizeni
a také provedeni konstrukénich zmén zafizeni, protoze
zplsobuije to utratu prav vyplivajicich z rueni.
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NAVOD K OBSLUHE DIAMANTOVYCH KOTUCOV

POZOR! Diamantové kotice su nebezpecnym naradim.
Jejich nespravné pouZivanie, alebo pouzivanie nestladné
s urCeniem moZze pdsobit bezprostredne ohrozenie zdra-
via alebo Zivota pouzivatele aj osob v blzkosti pracujlicého
néradi. Preto diamantové koti¢e mohu byt pouZivané len
pres osoby preskolené v oboru bezpe¢nosti prace na stro-
jach i rychloota¢ivych zariadeniach, aj strojach i zariade-
niach pre tatie kamenov i keramickych materialév. Druh i
typ kotuce je treba zvolit k tatému materialu i z ohledem na
parametry zariadenia (mnoZstvo otacania / min., priemer
vretena, sila). Nemienit priemeru otvoru upeviiujlicého
kotuig, zvIast jeho nezvacsovat. Kotuc zariadenia je treba
upevnit peclive i isto, tak aby se otacel shodne ze strelka-
ma smeru otdCania. Pred montaZem ocistit vreteno i disky
upeviiujlci kotuc. Priemer otvoru upeviiujlicého v kotuci
musi byt stladny se striedovou Ciaru vretena zariadenia.
POZOR! Bezohladne absolitne je treba zkontrolovat, ¢i
kotli¢ otéci sa stladne ze smerem strelky umiestené na
zariadeniu. Pred zaCatiem praci je potreba zkontrolovat,
¢i kotU¢ neni poskodzeny, nema prasknutia, trhlin alebo
Ubytkov. Nedovoluje sa pouZivania poskodzenych ko-
tacov. Nedovoluje sa pouzivania kotticov, ktere projevuju
bitie radialni pobocné alebo axidlni osové. Pocas praci z
kotugi je nutné pouZivanie ochrannych okuliarov, rukavic,
chraniov sluchu, aj protiprachovych masek. Odporucuje
sa aj pouzivanie ochranné prilby. Nedovoluje sa pouziva-
nia kottiov v zariadenich, ktere nemajii zamontovanych,
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aj spravne i ucinne ochrafajucich zabezpecujlcich
pokryvek.Bezohfadne nedovoluje sa pouzivanie kotucov
pre brisenie boénymi plochama. Nedovoluje sa pouziva-
nie diamantovych kotucov na tatie alebo brisenie kovu,
zvlaste tyka sa to sliin ocele i kobaltu. Je potreba se
starat o technicky stav lozZisek, vretena, pritlacovacich di-
skov, aj stavecich krizkov redukénych stroja. Pouzivanie
kotticov pre tatie trecich materialov ovefa snizuje trvalost
kottica. Nepouzivat kotucov uréenych do praci zamokra, v
podminkach praci zasucha. V pripade delSieho (pres 10
vterin) tatia zasucha je treba delat prestavky i vziat spat
kot(i¢ z urobeného materialu. Velké prierezy je treba udie-
lat v niekofko operacich. Kottice ur¢ené pre praci za mo-
kra mohu byt chladzené nepretrZite vodou. Naproti tomu,
pocas praci alebo kratce po zakonceniu, neni dovolené
okresni, kratkodobé chladzenie vodou koticov uréenych
pre praci zasucha. Nesmi sa pouzivat' prili§ privelkého
tlaku na urobeny materidl, aj je treba unikat nasilného
kontaktu kotica s temto materialem. Pocas tatia zamokra
pouzivat rovnomerny, neprili§ privelky tlak za trvalého
posunutia, i rovnomernym, bohatym chladzeniu vodou. Je
potreba pouzivat jenom zariadenie s bezpe¢nostnim tran-
formatorem. Pocas obrabenia je treba unikat pretazenia
i skroucenia kotUca. Vzdycky je potreba se starat rezat
priamo. Pocas tatia spravného materialu pre dany kotuc,
clanky ,ostri sa same”. V pripade zistenia iskrenia kotica
pocas urobenia, je treba kotl¢ ,nabrousit” pretatiem krat-
kého Useku v brisnym materialu (asfalt, pieskovec, tehla,
a pod.). Nepripustiet rezania neviazaného zakladu alebo
zékladu urobeného z materidlu o inych vlastnostech nez
rezany material. Rezany materidl je treba silne zviazat i
pripevnit. Garancia sa nevztahuje na poskodzenie vznika-
juce pocas nespravného pouzivania kotuce, nestladného
z jeho uréeniem. Nesmi sa pripoustat do nasilného preti-
Zenia aj urobenia konstrukénych zmen zariadenia, preto-
Ze sposobuje to stratu prav vyplivajucich ze zaruky.
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GYEMANT KORONGOK HASZNALATI UTASITASA
FIGYELEM! A gyémant korongok veszélyes eszkozok.
Nem megfelel6 vat éstdl eltéré alatuk
kozvetleniil veszélyeztetheti az egészséget vagy az éle-
tet, valamint az (izemelé eszkoz kozelében tartozkodo
személyeket. Ezért a gyémant korongot kizarolag a nagy
fordulatszamd, valamint a ké- és kerdmia anyagok va-
gésara szolgalé gépek és berendezések munkavédelmi
szabalyaird| kioktatott személy kezelheti. A korongot az
elvdgandd anyagoknak és a gép paramétereinek (for-
dulatszam / a forgdfej min. atmérdje, teljesitmény) meg-
feleléen kell kivalasztani. Ne modositsa a rogzitd tarcsa
nyilasanak tméréjét, kiilondsen ne ndvelje meg azt. Pon-
tosan és biztosan rogzitse a tarcsat a gépen gy, hogy a
nyillal jelzett forgasiranynak megfelelé iranyban forogjon.
A szerelés eldtt tisztitsa meg a forgdfejet és a korongot
beszorito tarcsakat. A korongban levé rogzitd nyilas at-
meg kell egyezzen a gép forgofején levé tengely
atméréjével. FIGYELEM! Feltétlenill ellendrizni kell, hogy
a korong a berendezésen elhelyezett nyilnak megfeleld
iranyban forog -e. A munka megkezdése elétt ellendrizni
kell, hogy a korong semmilyen médon nem sériilt, nem
latszik rajta repedés, karcolds vagy letorés hiany. Tilos
sériilt korongot hasznalni. Tilos olyan korongot hasznalni,
amelyen oldalsé vagy tengely irdny (ités allapithaté meg.
Akoronggal végzett munka kdzben feltétlentil védészem-
liveget, védokeszty(t, hallasvédét és por elleni maszkot
kell viselni. Ajanlatos véddsisak haszndlata is. Tilos a
korongot olyan berendezésben hasznalni, amelyen nincs
felszerelve, és nem k helyesen a véddburkolat.
Minden koriilmények kozott tilos a korong oldalsé feli-
leteivel csiszolni. Tilos a korongot fémek darabolésahoz
vagy csiszolasahoz hasznélni, kiilondsen vonatkozik ez a
acél és a kobalt 6tvozetekre. Ugyelni kell a csapagyak, a
forgofej, a beszoritd tarcsak és a gép redukcios gy(rlinek
miiszaki dllapotdra. A korong koptaté anyagok vagaséra
torténd haszndlata jelentsen csokkenti a korong élet-
tartamat Ne haszndljon nedves Uzemi koriilményekre
gyartott korongot szaraz izemi koriilmények kozott. Hosz-
szabb ideig (t6bb mint 10 masodperc) tart¢ szaraz vagas
esetén sziineteket kell beiktatni a korongot visszahtizva
a darabolandé anyagtdl. Nagy keresztmetszeteket tobb
menetben vagjon. A nedves (izemre késziilt korongot
lehet folyamatosan vizzel hiiteni. Azonban nem megen-
gedett a széraz lizemre készilt tarcsat idénként, rovid
ideig hiiteni vizzel, a munka ideje alatt, vagy kozvetlentl
utdna. Nem szabad a megmunkalandé anyagra tdl nagy
nyomast kifejteni, valamint keriini kell, hogy a tarcsa hir-
telen érintkezzen a megmunkélandé anyaggal. Nedves
vagas esetén egyenletes, nem tul erés nyomast fejtsen
ki, egyenletes és folyamatos eldrehaladassal, b6 vizzel
torténd hiitéssel. Kizarélag biztonsagi transzformatorral
ellatott gépet hasznaljon. A darabolas soran keriilje a
korong oldaliranyd terhelését és csavarasat. Igyekezzen
mindig egyenes vonalban vagni. Az adott korongnak
megfeleld anyagok vagasa esetén a részek ,6nmagukat”
élezik. Ha a darabolés kozben a korong er6sen szikrazik,
a korongot ,élezni” kell, valami csiszold jellegli anyagban
(aszfalt, homokkd, tégla, stb.) egy rovid szakasz atvaga-
séval. Ne engedje meg, hogy belevagjon a laza alapfe-
liletbe vagy méas anyagbol készillt alapfeliletbe, mint a
vagando anyag. A vagandd anyagok biztosan és fixen
kell rogziteni. A garancia nem terjed ki a korong helytelen,
rendeltetéstdl eltéro f alatabol ered6 sériilé A
hasznalat kbzben hirtelen tilterhelés hasznélata vagy a
berendezés konstrukciéjaban torténd valtoztatas tilos, és
a garanciabol eredd jogok elvesztésével jar.
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INSTRUCTIUNI REFERITOARE LA iNTREBUINTAREA
DISCURILOR ABRAZIVE DIAMENTATE ATENTIE!
Discurile abrazive diamentate sunt foarte primejdioase.
Intrebuintarea lor necorespunzétoare, sau in dezacord cu
destinatia poate provoca nemijlocit primejdia la grave ac-
cidente, in timpul lucrului atét persoanei care lucreaza cu
aceste discuri cét si persoanelor din apropiere. De acea
discurile abrazive diamentate pot fi intrebuintate excluziv
doar de persone care au fost scolarizate in ceace priveste
magini si utilaje care lucreaza cu mare viteza de rotire,
magini i unelte de tdiat piatra si materiale ceramice,
cat si referitor la igiena si protectia muncii. Inainte de a
ncepe lucrul, trebuie ales discul abraziv corespunzator
materialului de prelucrat si parametrelor unealtei (viteza
de rotire/min, diametrul axului, puterea). Este interzisa
modificarea orificiului discului, in special marirea lui.
Discul trebuie sa fie bine si corect fixat pe axul unealtei
§i sa se invarte In directia aratata de ségeti. Inainte de
a monta discul trebuie curétate atat axul, discul abraziv
cat si discurile de fixarea lui. Diametrul orificiului discului
abraziv trebuie s& corespunda cu diametrul axului utila-
jului. ATENTIE! Intransigent trebuie verificat dacé discul
abraziv se roteste exact cum aratd sagetile de pe utilaj.
Inainte de a incepe lucrul trebuie verificat, discul abraziv.
El trebuie sa nu aiba nici un defct, adica sa nu fie pleznit,
sé& nu aiba reduceri pe perimetrul lui. Este interzisa intre-
buintarea discurilor abrazive defectate. Deasemeni este
interzisé intrebuintarea discurilor care au ,bataie” laterald
sau axiald. Intimpul lucrului cu discuri abrazive trebuie
neapérat sa lucrati cu ochelari, aparétori de zgomot pe
urechi, manusi si masti antipraf. Se recomanda intrebu-
intarea castilor de protectie. Este interzisd intrebuintarea
discurilor care nu au montate scuturi in buna stare de
functionare. Este interzisa categoric slefuirea cu partea la-
terald a discului abraziv. Este interzisa téierea si slefuirea
metalelor, in special ne referim la aliaje de otel si cobalt.
Trebuie avut grijé de starea tehnica a lagarelor, axului,
discurilor de fixarea discului abraziv cat si a inelelor de de-
multiplicare a utilajului. Intrebuintarea discurilor abrazive
la taierea materialelor frictionare micsoreaza rezistenta
discului. Discurile abrazive destinate de a lucra ,la ud” sa
nule intrebuintatila lucru ,la uscat’ Prelucrand materialul
la uscat pe timp mai lung de 10 secunde trebuie intrerupta
téierea scotand discul abraziv din materialul prelucrat.
Taierea materialelor cu dimensiuni mari se va taia in
cateva operatiuni. Discurile destinate de a lucra la ud”
pot fi racite continuu cu apa. Insa este categoric interzisa
racirea periodica, sau racire de scurtd duratd a discurilor
abrazive destinate la lucru ,la uscat’, nici fn timpul si nici
dupd terminarea lucrului. Prelucrand materialul, discul
nu trebuie apasat prea tare, deasemeni trebuie evitatd
atingerea violentd a discului abraziv de materialul de pre-
lucrat. Taind la ud, discul abraziv trebuie apasat uniform,
nu prea tare, cu avans continuu si uniform, cu alimentare
de racire abundentd. Alimentarea masinei cu tensiune
electrica trebuie facutd prin intermediul transformatorului
de sigurantd. Prelucrand materialul respectiv evitati supra
incarcarea laterala a discului si indoirea lui. In totdeauna
straduiti-va sa téiati drept. Taind materiale cu discurile
corespunzatoare ele se ascuté ,singure”. Daca in timpul
téierii veti observa o scénteiere exageratd a discului
abraziv, discul trebuie ,ascutit” taind o portiune scurtd de
asfalt, gresie, cérdmida etc. Avefi grija s nu téiati mate-
riale cu proprietati diferite fata de proprietétile materialului
de prelucrat. Materialul de prelucrat trebuie s fie bine si
sigur fixat. Garantia nu cuprinde defecte care se pot ivi in
urma i intarii r punzatoare destinatiei discului
abraziv. Se pierde dreptul la garantie in cazurile cand se
va constata efectuarea schimbarilor in constructia utilaju-
lui sau in urma supra incarcarii.

®

INSTRUCCIONES DEL USO DE DISCOS DE DIAMAN-
TE

JATENCION! Los discos de diamante son herramientas
peligrosas. Su uso inapropiado, asi como el uso que
no corresponda a su objetivo, pueden causar un peligro
directo para la saludo o para la vida del usuario y las per-
sonas que estén cerca de la maquina en funcionamiento.
Por lo tanto, discos de diamanto pueden ser usadas so-
lamente por personas capacitadas en los requerimientos
de la seguridad industrial para las méaquinas giratorias
rapidas y para las maquinas para cortar piedras y mate-
riales ceramicos. Escoja el tipo del disco para el material
y segun los pardmetros de la méaquina (rotacién/diametro
minimo del huso, energia). No modifique el didmetro del
agujero del disco, y particularmente no lo agrande. Instale
el disco en la maquina cuidadosamente para que gire en
la direccion indicada por las flechas. Antes de la instala-
cion, limpie el huso y los discos. EI didmetro del agujero
del disco debe corresponder con el diametro del huso de
la maquina. ;ATENCION! Es necesario revisar si el disco
gira en la direccién indicada por la flecha en la maquina.
Antes de empezar el trabajo, revise si el disco no tiene
defectos, no esta roto, rayado y no tiene otros defectos.
Se prohibe usar discos con azote lateral o axial. Durante
el trabajo con los discos, se recomienda usar los anteojos
protectores, protectores del oido y mascaras antipolvo.
También se recomienda uso de cascos. Se prohibe usar
discos en i que no tengan p i insta-
lados que funcionen correctamente. Se prohibe de forma
absoluta usar discos para pulir con las superficies latera-
les. Se prohibe usar discos de diamante para cortar o pulir
metales y particularmente para aleaciones de acero y co-
balto. Cuide las condiciones técnicas de los cojinetes, del
huso, de los discos de presion y de los discos reductores
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de la maquina. Usar discos para cortar materiales abra-
sivos reduce la durabilidad del disco. No se usen discos
para trabajos himedos en tareas secas. Durante un corte
largo (de més de 10 segundos) seco interrumpa el trabajo
retirando el disco del material procesado. Didmetros gran-
des deben cortarse en varias operaciones. Es inadmisible
periédicamente enfriar discos para trabajos himedos con
agua durante o directamente después del trabajo. No apli-
que demasiada presion sobre el material procesado, evite
un contacto brusco del disco con el material procesado.
Durante un corte humedo, aplique una presion uniforme
y no iado fuerte con un iento uniforme y en-
friando el disco con agua. Use solamente maquinas con
transformador de seguridad. Durante el procesamiento
evite sobrecargas laterales y no tuerce el disco. Siempre
procure cortar a lo largo de linea recta. Durante un corte
de material apropiado para el disco, los segmentos se
afilan automaticamente. En el caso de chispas fuertes
causadas por el disco, afile el disco cortando una seccion
corta en un material abrasivo (asfalto, piedra arenisca,
ladrillo, etc.). Evite cortar superficie floja o superficies
de materiales de caracteristicas diferentes que las del
material cortado. Fije el material procesado fuerte y se-
guro. La garantia no incluye dafios causados por el uso
incorrecto del disco que no concuerda con su objetivo.
Aplicar durante el uso sobrecargas bruscas y cambiar la
construccion queda prohibido y resultara en cancelacion
de los derechos especificados en la garantia.
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Parametr
Srednica tarczy | Srednica mocowania tarczy | Max. predkosc obrotowa maszyny | Grubos¢ segmentu tnacego | Wysokosé segmentu tnacego Rodzaj pracy Beton utwardzony, cegla, | . Plytki ceramiczne, glazura, plytki
Nrkatalogowy mm] min’] [mm] mm] Ramoleo | Nasucho | grant. mur, amies | Peskowee ”ﬁkame‘ szkﬁogporcelar?;y‘ Materily ogniotrwale
[ Y6001 10 . 12000 ; X X X X
[ vr6002 115 y 12000 3 X X X X
[ vT6003 125 . 11000 } Y X X X
[ V6004 180 ) 8000 ! Y X X X
[ VT6005 230 ; 6500 ; X X X X
YT6011 110 } 12000 Y X X
b 15 ) 12000 , 3 X X
VT4 125 , 11000 } . X X
VT 180 , 8000 . 3 X X
VT 250 ) 6500 ) . X
VT4 180 ) 8000 . . X
[ 200 , 8000 . ; X
v 115 , 12000 Y X X X X X
[ 125 ) 11000 ] 1 X X X X X
v 180 , 8000 ] 1 X X X X X
v 230 , 6500 . X X X X X X
Parameter
Bestel-\r: = D & Mar. D’e"?:\"“"“f]“ Seriltes | Dicks = Hore = Ad derBearbetng | Herlolon Zoge S| Sandsten | Fisen, Keramik, Gls, Porzellan, Stinfiesen | Fouerfst aterlien
[ 76001 10 } 12000 | X X X X
[ V76002 s ) 12000 , Y X X X
[ V16003 125 , 11000 , X X X X
[ VT6004 180 , 3000 X X X X X
[ 76005 230 } 6500 , X X X X
Y601t 10 ) 12000 X ; X X
YT6012 5 , 12000 X ; X X
Y 125 , 11000 2 ; X X
VT 180 ) 8000 5 ; X X
b 230 } 6500 7 ; X X
VT6 180 ¥ 5000 2 ; X X
VT 200 } 3000 2 ; X X
[ vT6022 1t ) 12000 2 X X X X X X
[ V16023 125 ¥ 11000 X Y X X X X X
[ vT6024 180 ¥ 8000 . X X X X X X
[ T6025 20 } 6500 . X X X X X X
Mapauerp p
N o vranory | 2HerD vera | Towaser tpenen atcta | Mass cropocts spauerus wauwnvs | Tonua pemyuerocervera | Bocora peier cenverta | Bupabors | SnposwertGeron s, | oo T Kep — e, | O
 Nrmo mm) m ] mm] [om] Vorpas | Boyeyo | Tpan, Cresa v Kawers Crexno, Gapchop, Kaweriias nnrka warepransi
[ YT6001 10 ; 12000 X X X X X
[ Yr002 5 , 12000 , X X X X
[ vr6008 125 } 11000 ; X X X X
[ YT6004 180 ) 8000 X X X X X
6005 230 ) 6500 , X X X X
YT601 110 , 12000 X ; X X
z 115 } 12000 ) ; X
€ 125 , 11000 , , X
180 , 8000 X ; X
z 230 , 6500 , ; X
Y1601 180 } 3000 y ; X X
[ Yreot 20 ) 8000 . ; X X
[ Yre022 115 , 12000 \ X X X X X X
[ vr6028 125 , 11000 X X X X X X X
[ Yre024 180 ) 5000 ] X X X X X X
[ Yre025 230 } 6500 . X X X X X X
Napametp Npu3anayene
‘iaverp ancry | Hiawerp spinnern anory | Maxc. wanaicrs obeprast wawn | TpybnHa pixy<oro cerenTy | BAcora piyoro cermen BAAPOGOTA__| St Gerow, Lerna, KepanisHa nnTka, masyposana TG,
e m] [min'] mm] [mm] "Motpa’ | “Cyxa’ | _Ipati, Crivata K:}A\Hb Mickosix %mo‘ nopuensa, A, Borwerpued warepiand
[ vre001 0 ; 12000 8 X X X X
[ vT6002 115 } 12000 X X X X X
[ V6003 125 ) 11000 ) X X X X
[ V6004 180 , 3000 , X X X X
6005 20 } 6500 , X X X X
VT4 10 ) 12000 Y ; X X
f 115 } 12000 , ; X X
z 125 } 11000 , ; X X
z 180 } 8000 ! ; X X
Y6015 230 } 6500 7 , X X
6016 180 , 8000 , ; X X
17 20 , 3000 , ; X X
[ VT2 115 } 12000 ! ! X X X X X
[ V6023 125 ) 11000 Y X X X X X X
[ vre024 180 , 3000 X X X X X X X
[ vTe025 230 , 8500 X X X X X X X
Parametras Paskirtis
Ketatogo umerts | -2k Gamelis | Disko aurymés Gameias | WMaksinalus mafinos apsisuimygreis | o Plovi To aukdl — Datorss Ketinlas beonas, Piyta, | g~ Keramines plyels, gazira, Stkias, | Ugria atsparios
mm) m min'] mm) ] Siapias pjovimas | Sausas pjovimas | Granitas, Maras i akmuo porcelianas, Akmens piytelés medziagos
VT-6001 0 } 12000 ; X X X X
YT-6002 s , 12000 3 X X X X
YT-6003 125 , 11000 . X X X X
YT6004 180 } 8000 ] X X X X
YT-6005 230 } 6500 . Y X X X
011 0 , 12000 X ; X X
YT6012 8 , 12000 3 ; X X
VT 125 } 11000 y ; X X
YT 180 ) 8000 ] : X X
YT 230 , 6500 3 ; X X
VT 180 } 8000 . . X X
YT6017 200 } 8000 . 3 X X
YT6022 15 } 12000 \ Y X X X X X
YT-6023 125 ; 11000 X X X X X X X
YT6024 180 ; 8000 X X X X X X X
YT6025 230 } 6500 X Y X X X X X
Paramtrs Paredzésana
Keteoga numrs | 2% damets | Dita aSanas damets | Maks. masinas o atrums | Gries ia biezums | Griosanas seqmenla augstums | _Darbaveds | Stprs betors, Kiegels, Grants, | g 7T Filzes, SIKS, porcelns, Ugunsdiosi
mm) [min’] mm] mm] Mitrs | Sauss Maris un akmens Akmenu fizes material
YT-6001 110 . 12000 . Y X X X
YT-6002 115 . 12000 , X X X X
YT-6008 125 . 11000 ) Y X X X
Y 180 . 8000 X Y X X X
Y 230 . 6500 , X X X X
5011 110 y 12000 X . X X
YT 115 . 12000 , 3 X X
YT 125 . 11000 ) : X X
YT 180 . 8000 , 3 X X
VT 230 y 6500 , 3 X X
YT 180 } 8000 ) 3 X X
YT 200 . 8000 , 3 X X
YT-6022 115 . 12000 \ X X | X X X X
VT6023 125 y 11000 ! Y X X X X X
YT6024 180 . 8000 X Y X | x X X X
YT-6025 230 ] 6500 , Y X | x X X X
Il N S T R U K C J A O B S t U G | 3
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Parametr Predurceni
Katalogové | _Pramér kotouge | Primér upevriovani kotouge | Maximalni otaGiva rychiost zafizeni | Tiousika fezacino dlanku | VySka fezaciho Gianku | Zpisob prace | Tvrzeny belon, Citla, Zula, ’ Keramické obkladacky, glazura, SKo, ’
s [mm) mm [min'] m] Zamokra | Zasucha Piskovec porcelan, Kamoms ogbkladaéky Ohnivzdormé materidly
[ V76001 0 2. 12000 8 X X X X
[ YT6002 15 ) 12000 X Y X X X
6003 125 ¥ 11000 , Y X X X
[ YT-6004 180 , 3000 , X X X X
[ YT6005 230 } 6500 ) X X X X
YT6011 10 ) 12000 X ; X X
6012 5 , 12000 , ; X X
5 125 , 11000 , ; X X
E 180 } 8000 X ; X X
E 230 ) 6500 , ; X X
E 180 , 8000 , ; X X
§ 200 } 8000 } ; X X
[ Y7022 15 } 12000 , X X X X X X
[ YT6023 125 ) 11000 Y Y X X X X X
[ YT6024 180 , 8000 X X X X X X X
[ vT6025 230 } 6500 X X X X X X X
Veli¢ina Uréenie
Katalogové | Priemer kotica | Priemer upeviovania kotica | Maximalni rychiost otédiania zariadenia | Hrdbka rezacieho lanku | VySka rezacieho Sank ey Trdzony beton. Tehia, Gran, - Keramichd kachithy, gazara, SKo.
o [mm] m [min'] [mm] [mm) Zzamola | zasucha "M Kame Pleskoveo porcelan, Kamem. kachiicky Onfiovzdomé materdly
10 ; 12000 8 X X X X
5 } 12000 X X X X X
125 ) 11000 ) Y X X X
180 } 8000 , X X X X
230 , 6500 , X X X X
110 ) 12000 Y ; X X
5 ) 12000 , ; X X
125 , 11000 , ; X X
180 } 8000 , ; X X
230 ) 6500 7 ; X X
180 , 8000 2 ; X X
20 , 8000 2 ; X X
115 , 12000 4 X X X X X X
125 ) 11000 6 X X X X X X
180 , 8000 8 X X X X X X
230 , 6500 X X X X X X X
Paraméter Rendeltetés
) Akorong aimérdje | A T 'Agép max. fordulatszama vastagséga Amunka fajiéa beton, Tegla, Gran, . Keramialapok, csempe, e
Katalogusszém mm] min'] o] mm] Nedves | Searaz Fal és k6 Homokkd | (yveq, porcelan, Kolapok | 10280 anyagok
10 ; 12000 8 X X X X
15 ; 12000 X X X X X
125 ; 11000 2 X X X
180 } 8000 5 X X X X
230 ; 6500 7 X X X X
110 ; 12000 ; X X
15 } 12000 3 ; X X
125 ; 11000 } ; X X
180 y 3000 ! ; X X
230 } 6500 5 X
180 } 8000 y ; X
200 ; 8000 y ; X
18 ; 12000 Y X X X X X
125 } 11000 1 X X X X X
180 ; 8000 ] X X X X X X
230 ; 6500 . X X X X X X
Parametril Destinatia
| Dlemerul discului | Diamerul orficilui de fiarea discului | Viteza maximala de rofire a msinel | Grosimea segmentulu tietor | _Inalfmea seqmenului aietor | _Genullucrului | Beton indesat, Caramida, . Placi ceramice, glazura, Siica,
| Nrcatalogul mm] min] o] e o] Taud | lauscal | Granit, 2d s piatrd Gresle sercoan. i ce o Materiala efractare
[ vT6001 o ; 12000 : X X X X
[ vT6002 5 , 12000 3 X X X X
[ vT6003 125 } 11000 } X X X X
| V76004 180 ) 8000 ] Y X X X
| V16005 230 , 6500 ; X X X X
801t 10 , 12000 ; X X
VT 8 } 12000 . ; X X
VT4 125 ) 11000 } ; X X
VT 180 , 8000 ! ; X X
VT4 230 } 6500 ; X X
YT6016 180 ) 8000 } ; X X
[ V6017 200 , 8000 } ; X X
| V6022 5 , 12000 Y X X X X X X
[ V76023 125 } 11000 X X X X X X
| vTe024 180 ) 8000 8 Y X X X X X
[ vTe025 230 , 6500 X Y X X X X X
Parametro Propésito
Numero el | Diémetr de disco | Diémelro de a instlacén cel disco | Veloidad iatoria mzima de a méqina | Grueso de segmento el corte | Alura del seqmento Gl ore | Tpo de fabejo | Concreto endureciad, adlo, | e T zeos cerémices, esmale, azle- | Maleriales a prueba
| catalogo [mm] {min’] ] [mm] himedo [ Seco | _ granito, muro y piedra jos de piedra, vidrio, porcelana
[ YT6001 110 . 12000 : Y X X X
[ YT6002 15 y 12000 3 Y X X X
[ YT003 125 } 11000 X X X
[ YT6004 180 } 8000 ] X X X
[ YT6005 230 ; 6500 3 Y X X X
YT 110 y 12000 X 3 X X
VT 5 } 12000 X X
VT 125 } 11000 } 3 X X
YT 180 ; 8000 ! 3 X X
% 230 ; 6500 ; 3 X X
E 180 } 8000 } X X
[YTs 200 ! 8000 } 3 X X
[ YT022 15 y 12000 Y Y X | x X X X
[ T6028 125 . 11000 X X X [ x X X X
[ Yr024 180 } 8000 ] X | x X X X
[Yre025 230 } 6500 . Y X | x X X X
I N S T R U K C J A O B S t U G |
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