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Symbols

The followings show the symbols used for the tool. Be sure that you understand their meaning before use.

Symbole

Die folgenden Symbole werden fiir die Maschine verwendet. Machen Sie sich vor der Benutzung unbedingt mit ihrer
Bedeutung vertraut.

Symbole

Ponizsze symbole uzywane sg do opisu urzadzenia. Przed uzyciem nalezy upewni¢ sie, ze rozumie sig ich znaczenie.
Cumsonbl

Cnegytolme O6BACHEHUA MOKAa3blBAOT CUMBOMbI, WUCMOMb3yeMble ANA  WHCTpyMeHTa. Y6eauTecb nepea
MCMOMb30BaHeM, YTo Bbl MoHMMaeTe ux 3HaveHue.

©

Read instruction manual.

Bitte Bedienungsanleitung lesen.

Przeczytaj instrukcje obstugi.

MpoymnTanTe MHCTPYKLMIO NO 3KCMNyaTaumum.

DOUBLE INSULATION
DOPPELT SCHUTZISOLIERT
PODWOJNA IZOLACJA
[IBOVHAA N30nALUmMA

o s R Sy

Only for EU countries
Do not dispose of electric equipment together with household waste material!
In observance of European Directive 2002/96/EC on waste electrical and electronic equipment and
its implementation in accordance with national law, electric equipment that have reached the end of
their life must be collected separately and returned to an environmentally compatible recycling facility.
1 Nur fir EU-Lander
Werfen Sie Elektrowerkzeuge nicht in den Hausmdill!
Gemaf Europaischer Richtlinie 2002/96/EG (ber Elektro- und Elektronik-Altgerate und Umsetzung in
nationales Recht missen verbrauchte Elektrowerkzeuge getrennt gesammelt und einer umweltgere-
chten Wiederverwertung zugefiihrt werden.
1 Dotyczy tylko panstw UE
Nie wyrzucaj urzadzen elektrycznych wraz z odpadami z gospodarstwa domowego!

Zgodnie z Europejska Dyrektywa 2002/96/WE w sprawie zuzytego sprzetu elektrotechnicznego i
elektronicznego oraz dostosowaniem jej do prawa krajowego, zuzyte urzadzenia elektryczne nalezy
posegregowac i zutylizowaé w sposéb przyjazny dla srodowiska.

O Tonbko ansa ctpaH EC

He BblknablBaiTe aneKTpu4eckoe 060pyaoBaHNe BMeCTe C GbITOBbIM MyCOpPOM!

B cooTBeTcTBMM C eBponenickon aupekTuBoi 2002/96/EC 06 yTunusaumAn  CTaporo
3MEeKTPUHECKOTO W 3NIEKTPOHHOMO 0B0pPYAOBaHWA U €€ MPUMEHEHWA B COOTBETCTBUM C MECTHBIMU
3aKoHaMmn AneKTpuyeckoe obopynoBaHue, GbiBliee B 3KCMyaTauuW, AOMKHO YTUNM30BbLIBATLCA
oTAenbHO 6e3onacHbIM ANA OKpYXKalollen cpeabl Crocobom.
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ENGLISH

Explanation of general view

1 Cutting action changing lever 11 Retainer 21 Aluminum base type
2 Switch trigger 12 Base 22 Guide facing
3 Lock button 13 Dust cover 23 Fence guide
4 Speed adjusting dial 14 Cutting line 24 Threaded knob
5 Blade holder 15 Edge 25 Pin
6 Bolt 16 Graduation 26 Anti-splintering device
7  Hex wrench 17 Starting hole 27 Protrusions
8 Blade 18 Hose 28 Aluminum base
9 Roller 19 Steel base type 29 Cover plate
10 Hook 20 Rip fence (Guide rule)
SPECIFICATION
Model 4326 4327 4328 4329
Length of stroke 18 mm 18 mm 18 mm 18 mm
Blade type B type
Max. cutting Wood 65 mm 65 mm 65 mm 65 mm
capacities Mild steel 6 mm 6 mm 6 mm 6 mm
Strokes per minute (min‘1) 3,100 500 - 3,100 500 - 3,100 500 - 3,100
217 mm 217 mm
Steel base type Steel base type
Overall length ( ype) ¢ yee) 217 mm 223 mm
223 mm 223 mm
(Aluminum base type) | (Aluminum base type)
1,8 kg 1,8 kg
(Steel base type) (Steel base type)
Net weight 1,8 kg 1,9 kg
1,9 kg 1,9kg
(Aluminum base type) | (Aluminum base type)
Safety class g

» Due to our continuing programme of research and
development, the specifications herein are subject to
change without notice.

» Note: Specifications may differ from country to country.

Intended use

The tool is intended for the sawing of wood, plastic and
metal materials. As a result of the extensive accessory
and saw blade program, the tool can be used for many
purposes and is very well suited for curved or circular
cuts.

Power supply

The tool should be connected only to a power supply of
the same voltage as indicated on the nameplate, and can
only be operated on single-phase AC supply.

They are double-insulated in accordance with European
Standard and can, therefore, also be used from sockets
without earth wire.

General Power Tool Safety Warnings

WARNING! Read all safety warnings and all instruc-
tions. Failure to follow the warnings and instructions may
result in electric shock, fire and/or serious injury.

Save all warnings and
instructions for future reference.
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Work area safety

1. Keep work area clean and well lit. Cluttered and
dark areas invite accidents.

2. Do not operate power tools in explosive atmo-
spheres, such as in the presence of flammable
liquids, gases or dust. Power tools create sparks
which may ignite the dust or fumes.

3. Keep children and bystanders away while oper-
ating a power tool. Distractions can cause you to
lose control.

Electrical safety

4. Power tool plugs must match the outlet. Never
modify the plug in any way. Do not use any
adapter plugs with earthed (grounded) power
tools. Unmodified plugs and matching outlets will
reduce risk of electric shock.

5. Avoid body contact with earthed or grounded
surfaces such as pipes, radiators, ranges and
refrigerators. There is an increased risk of electric
shock if your body is earthed or grounded.

6. Do not expose power tools to rain or wet condi-
tions. Water entering a power tool will increase the
risk of electric shock.

7. Do not abuse the cord. Never use the cord for
carrying, pulling or unplugging the power tool.
Keep cord away from heat, oil, sharp edges or
moving parts. Damaged or entangled cords
increase the risk of electric shock.



When operating a power tool outdoors, use an
extension cord suitable for outdoor use. Use of a
cord suitable for outdoor use reduces the risk of
electric shock.

If operating a power tool in a damp location is
unavoidable, use a ground fault circuit inter-
rupter (GFCI) protected supply. Use of an GFCI
reduces the risk of electric shock.

Personal safety
10. Stay alert, watch what you are doing and use

1.

12.

13.

14.

15.

16.

common sense when operating a power tool. Do
not use a power tool while you are tired or under
the influence of drugs, alcohol or medication. A
moment of inattention while operating power tools
may result in serious personal injury.

Use personal protective equipment. Always wear
eye protection. Protective equipment such as dust
mask, non-skid safety shoes, hard hat, or hearing
protection used for appropriate conditions will
reduce personal injuries.

Prevent unintentional starting. Ensure the
switch is in the off-position before connecting to
power source and/or battery pack, picking up or
carrying the tool. Carrying power tools with your
finger on the switch or energising power tools that
have the switch on invites accidents.

Remove any adjusting key or wrench before
turning the power tool on. A wrench or a key left
attached to a rotating part of the power tool may
result in personal injury.

Do not overreach. Keep proper footing and bal-
ance at all times. This enables better control of the
power tool in unexpected situations.

Dress properly. Do not wear loose clothing or
jewellery. Keep your hair, clothing, and gloves
away from moving parts. Loose clothes, jewellery
or long hair can be caught in moving parts.

If devices are provided for the connection of
dust extraction and collection facilities, ensure
these are connected and properly used. Use of
dust collection can reduce dust-related hazards.

Power tool use and care
17. Do not force the power tool. Use the correct

18.

19.

20.

21.

BN ONLINE sToREv

power tool for your application. The correct power
tool will do the job better and safer at the rate for
which it was designed.

Do not use the power tool if the switch does not
turn it on and off. Any power tool that cannot be
controlled with the switch is dangerous and must be
repaired.

Disconnect the plug from the power source and/
or the battery pack from the power tool before
making any adjustments, changing accessories,
or storing power tools. Such preventive safety
measures reduce the risk of starting the power tool
accidentally.

Store idle power tools out of the reach of chil-
dren and do not allow persons unfamiliar with
the power tool or these instructions to operate
the power tool. Power tools are dangerous in the
hands of untrained users.

Maintain power tools. Check for misalignment or
binding of moving parts, breakage of parts and
any other condition that may affect the power
tool’s operation. If damaged, have the power tool
repaired before use. Many accidents are caused by
poorly maintained power tools.

https://tm.by
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23.

Keep cutting tools sharp and clean. Properly
maintained cutting tools with sharp cutting edges
are less likely to bind and are easier to control.

Use the power tool, accessories and tool bits
etc. in accordance with these instructions, tak-
ing into account the working conditions and the
work to be performed. Use of the power tool for
operations different from those intended could result
in a hazardous situation.

SERVICE

24,

25.

26.

Have your power tool serviced by a qualified
repair person using only identical replacement
parts. This will ensure that the safety of the power
tool is maintained.

Follow instruction for lubricating and changing
accessories.

Keep handles dry, clean and free from oil and
grease.

SPECIFIC SAFETY RULES

GEB016-1

DO NOT let comfort or familiarity with product
(gained from repeated use) replace strict adher-
ence to jig saw safety rules. If you use this tool
unsafely or incorrectly, you can suffer serious
personal injury.

1.

oo

o~

- ©

1.

12.

13.

Hold power tools by insulated gripping sur-
faces when performing an operation where
the cutting tool may contact hidden wiring or
its own cord. Contact with a "live" wire will make
exposed metal parts of the tool "live" and shock the
operator.

Use clamps or another practical way to
secure and support the workpiece to a stable
platform. Holding the work by hand or against your
body leaves it unstable and may lead to loss of con-
trol.

Always use safety glasses or goggles. Ordi-
nary eye or sun glasses are NOT safety
glasses.

Avoid cutting nails. Inspect workpiece for any
nails and remove them before operation.

Do not cut oversize workpiece.

Check for the proper clearance beyond the
workpiece before cutting so that the blade
will not strike the floor, workbench, etc.

Hold the tool firmly.

Make sure the blade is not contacting the
workpiece before the switch is turned on.
Keep hands away from moving parts.

. Do not leave the tool running. Operate the

tool only when hand-held.

Always switch off and wait for the blade to
come to a complete stop before removing the
blade from the workpiece.

Do not touch the blade or the workpiece
immediately after operation; they may be
extremely hot and could burn your skin.

Do not operate the tool at no-load unneces-
sarily.



14. Some material contains chemicals which may
be toxic. Take caution to prevent dust inhala-
tion and skin contact. Follow material sup-
plier safety data.

15. Always use the correct dust mask/respirator
for the material and application you are work-
ing with.

SAVE THESE INSTRUCTIONS.

FUNCTIONAL DESCRIPTION
CAUTION:

WARNING:

MISUSE or failure to follow the safety rules stated
in this instruction manual may cause serious
personal injury.

+ Always be sure that the tool is switched off and unplugged before adjusting or checking function on the tool.

Selecting the cutting action (For models 4328/4329) (Fig. 1)

This tool can be operated with an orbital or a straight line (up and down) cutting action. The orbital cutting action
thrusts the blade forward on the cutting stroke and greatly increases cutting speed.

To change the cutting action, just turn the cutting action changing lever to the desired cutting action position.

Refer to the table to select the appropriate cutting action.

Position Cutting action Applications
For cutting mild steel, stainless steel and plastics.
0 Straight line cutting action
For clean cuts in wood and plywood.
I Small orbit cutting action For cutting mild steel, aluminum and hard wood.
For cutting wood and plywood.
I Medium orbit cutting action
For fast cutting in aluminum and mild steel.
il Large orbit cutting action For fast cutting in wood and plywood.

Switch action (Fig. 2)

CAUTION:

+ Before plugging in the tool, always check to see that
the switch trigger actuates properly and returns to the
“OFF” position when released.

To start the tool, simply pull the switch trigger. Release
the switch trigger to stop.

For continuous operation, pull the switch trigger and then
push in the lock button.

To stop the tool from the locked position, pull the switch
trigger fully, then release it.

Speed adjusting dial (For models 4327/4328/4329)
(Fig. 3)

The tool speed can be infinitely adjusted between 500
and 3,100 strokes per minute by turning the adjusting
dial. Higher speed is obtained when the dial is turned in
the direction of number 6; lower speed is obtained when
it is turned in the direction of number 1.

Refer to the table to select the proper speed for the work-
piece to be cut. However, the appropriate speed may dif-
fer with the type or thickness of the workpiece. In
general, higher speeds will allow you to cut workpieces
faster but the service life of the blade will be reduced.
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Workpiece to be cut Number on adjusting dial
Wood 5-6
Mild steel 3-6
Stainless steel 3-4
Aluminum 3-6
Plastics 1-4
CAUTION:

« If the tool is operated continuously at low speeds for a
long time, the motor will get overloaded and heated up.

« The speed adjusting dial can be turned only as far as 6
and back to 1. Do not force it past 6 or 1, or the speed
adjusting function may no longer work.

ASSEMBLY

CAUTION:
« Always be sure that the tool is switched off and
unplugged before carrying out any work on the tool.

Installing or removing saw blade (Fig. 4 & 5)

CAUTION:

« Always clean out all chips or foreign matter adhering to
the blade and/or blade holder. Failure to do so may
cause insufficient tightening of the blade, resulting in a
serious personal injury.
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Do not touch the blade or the workpiece immediately
after operation; they may be extremely hot and could
burn your skin.

Always secure the blade firmly. Insufficient tightening of
the blade may cause blade breakage or serious per-
sonal injury.

Use only B type blades. Using blades other than B type
blades causes insufficient tightening of the blade,
resulting in a serious personal injury.

To install the blade, loosen the bolt counterclockwise on
the blade holder with the hex wrench.

With the blade teeth facing forward, insert the blade into
the blade holder as far as it will go. Make sure that the
back edge of the blade fits into the roller. Then tighten the
bolt clockwise to secure the blade.

To remove the blade, follow the installation procedure in
reverse.

NOTE:
« Occasionally lubricate the roller.

Hex wrench storage (Fig. 6)
When not in use, store the hex wrench as shown in the
figure to keep it from being lost.

Adjusting roller (For models 4326/4327) (Fig. 7)
Loosen the bolt on the back of the tool base with the hex
wrench. Move the retainer so that the roller contacts the
blade lightly. Then tighten the bolt to secure the tool base
and the retainer.

NOTE:
« Occasionally lubricate the roller.

Dust cover (Fig. 8)

CAUTION:
« Always wear safety goggles even when operating the
tool with the dust cover lowered.

Lower the dust cover to prevent chips from flying. How-
ever, when making bevel cuts, raise it all the way.

OPERATION

CAUTION:

« Always hold the base flush with the workpiece. Failure
to do so may cause blade breakage, resulting in a seri-
ous injury.

« Advance the tool very slowly when cutting curves or
scrolling. Forcing the tool may cause a slanted cutting
surface and blade breakage.

Turn the tool on without the blade making any contact
and wait until the blade attains full speed. Then rest the
tool base flat on the workpiece and gently move the tool
forward along the previously marked cutting line. (Fig. 9)

Bevel cutting

CAUTION:

« Always be sure that the tool is switched off and
unplugged before tilting the tool base.

» Raise the dust cover all the way before making bevel
cuts.

With the base tilted, you can make bevel cuts at any
angle between 0° and 45° (left or right). (Fig. 10)

Loosen the bolt on the back of the base with the hex
wrench. Move the tool base so that the bolt is positioned
in the center of the cross-shaped slot in the base.
(Fig. 11)

10
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Tilt the base until the desired bevel angle is obtained.
The edge of the motor housing indicates the bevel angle
by graduations. Then tighten the bolt to secure the base.
(Fig. 12)

Front flush cuts (Fig. 13)

Loosen the bolt on the back of the tool base with the hex
wrench, and slide the base all the way back. Then tighten
the bolt to secure the tool base.

Cutouts
Cutouts can be made with either of two methods A or B.

A) Boring a starting hole
For internal cutouts without a lead-in cut from an
edge, pre-drill a starting hole 12 mm or more in diam-
eter. Insert the blade into this hole to start your cut.
(Fig. 14)

B) Plunge cutting

You need not bore a starting hole or make a lead-in

cut if you carefully do as follows.

1. Tilt the tool up on the front edge of the base with
the blade point positioned just above the work-
piece surface. (Fig. 15)

2. Apply pressure to the tool so that the front edge of
the base will not move when you switch on the tool
and gently lower the back end of the tool slowly.

3. As the blade pierces the workpiece, slowly lower
the base of the tool down onto the workpiece sur-
face.

4. Complete the cut in the normal manner.

Finishing edges (Fig. 16)
To trim edges or make dimensional adjustments, run the
blade lightly along the cut edges.

Metal cutting

Always use a suitable coolant (cutting oil) when cutting
metal. Failure to do so will cause significant blade wear.
The underside of the workpiece can be greased instead
of using a coolant.

Dust extraction (Fig.17)

Clean cutting operations can be performed by connecting
this tool to a Makita vacuum cleaner. Insert the hose of
the vacuum cleaner into the hole at the rear of the tool.
Lower the dust cover before operation.

NOTE:
» Dust extraction cannot be performed when making
bevel cuts.

Rip fence (optional accessory)

CAUTION:
» Always be sure that the tool is switched off and
unplugged before installing or removing accessories.

1) Straight cuts (Fig. 18, 19, 20 & 21)

When repeatedly cutting widths of 160 mm or less,
use of the rip fence will assure fast, clean, straight
cuts.

To install, insert the rip fence into the rectangular hole
on the side of the tool base with the fence guide fac-
ing down. Slide the rip fence to the desired cutting
width position, then tighten the bolt to secure it.



2) Circular cuts (Fig. 22, 23, 24 & 25)
When cutting circles or arcs of 170 mm or less in
radius, install the rip fence as follows.
Insert the rip fence into the rectangular hole on the
side of the tool base with the fence guide facing up.
Insert the circular guide pin through either of the two
holes on the fence guide. Screw the threaded knob
onto the pin to secure the pin.
Now slide the rip fence to the desired cutting radius,
and tighten the bolt to secure it in place. Then move
the tool base all the way forward.

NOTE:
« Always use blades No. B-17, B-18, B-26 or B-27
when cutting circles or arcs.

Anti-splintering device for steel base (optional
accessory) (Fig. 26)

For splinter-free cuts, the anti-splintering device can be
used. To install the anti-splintering device, move the base
all the way forward and insert it between the two protru-
sions of the base.

NOTE:
* The anti-splintering device cannot be used when mak-
ing bevel cuts.

Anti-splintering device for aluminum base
(optional accessory) (Fig. 27)

For splinter-free cuts, the anti-splintering device can be
used. To install the anti-splintering device, move the tool
base all the way forward and fit it from the back of tool
base. When you use the cover plate, install the anti-splin-
tering device onto the cover plate.

CAUTION:
* The anti-splintering device cannot be used when mak-
ing bevel cuts.

Cover plate for aluminum base (optional
accessory) (Fig. 28)

Use the cover plate when cutting decorative veneers,
plastics, etc. It protects sensitive or delicate surfaces
from damage. Fit it on the back of the tool base.

MAINTENANCE

CAUTION:

* Always be sure that the tool is switched off and
unplugged before attempting to perform inspection or
maintenance.

To maintain product SAFETY and RELIABILITY, repairs,
carbon brush inspection and replacement, any other
maintenance or adjustment should be performed by Mak-
ita Authorized Service Centers, always using Makita
replacement parts.

https://tm.by
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ACCESSORIES

CAUTION:

» These accessories or attachments are recommended
for use with your Makita tool specified in this manual.
The use of any other accessories or attachments might
present a risk of injury to persons. Only use accessory
or attachment for its stated purpose.

If you need any assistance for more details regarding
these accessories, ask your local Makita service center.

« Jig saw blades

* Hex wrench 3

« Rip fence (guide rule) set

« Anti-splintering device

» Hose (For vacuum cleaner)

« Cover plate (For aluminum base type)

Model; 4326, 4327
For European countries only
Noise

The typical A-weighted noise level determined according
to EN60745-2-11:
Sound pressure level (Lpa): 86 dB (A)
Sound power level (Lwa): 97 dB (A)
Uncertainty (K): 3 dB (A)
Wear ear protection.

Vibration

The vibration total value (tri-axial vector sum) determined
according to EN60745-2-11:

Work mode: cutting chipboard

Vibration emission (a, cw): 5 m/s?

Uncertainty (K): 1.5 m/s?

Work mode: cutting sheet metal

Vibration emission (ay, cy): 4,5 m/s?

Uncertainty (K): 1.5 m/s?

Model; 4328, 4329
For European countries only
Noise

The typical A-weighted noise level determined according
to EN60745-2-11:
Sound pressure level (Lpa): 83 dB (A)
Uncertainty (K): 3 dB (A)
The noise level under working may exceed 85 dB (A).
Wear ear protection.

Vibration

The vibration total value (tri-axial vector sum) determined
according to EN60745-2-11:

Work mode: cutting chipboard

Vibration emission (apcw): 7 m/s?

Uncertainty (K): 1.5 m/s?

Work mode: cutting sheet metal

Vibration emission (a, cy): 5 m/s?

Uncertainty (K): 1.5 m/s?



EC-DECLARATION OF CONFORMITY

Model; 4326, 4327, 4328, 4329

ENH101-8
We declare under our sole responsibility that this product
is in compliance with the following standards of
standardized documents;

EN60745, EN55014, EN61000
in accordance with Council Directives, 2004/108/EC and
98/37/EC.
Tomoyasu Kato CE 2007

Perz

Director

Responsible Manufacturer:

Makita Corporation

3-11-8, Sumiyoshi-cho, Anjo, Aichi, JAPAN
Authorized Representative in Europe:
Makita International Europe Ltd.
Michigan Drive, Tongwell, Milton Keynes,
Bucks MK15 8JD, ENGLAND
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DEUTSCH

Ubersicht
1 Schnittbewegung-Umschalthebel 12 Grundplatte 22 Fuhrungsflache
2  Schalter 13 Schutzhaube 23 Anschlagfiihrung
3 Schalterarretierung 14 Schnittlinie 24 Gewindeknopf
4 Hubzahl-Stellrad 15 Kante 25 Stift
5  Séageblattaufnahme 16 Teilstriche 26 Spanreillschutz
6 Schraube 17 Vorbohrung 27 Fuhrungsschiene
7  Inbusschlissel 18 Schlauch 28 Aluminium-Grundplatte
8  Ségeblatt 19 Typ mit Stahl-Grundplatte 29 CGleitplatte
9  Filhrungsrolle 20 Parallelanschlag
10 Haken (fihrungslinealsatz)
11 Klemmstlick 21 Typ mit Aluminium-Grundplatte
TECHNISCHE DATEN
Modell 4326 4327 4328 4329

Hubhdhe 18 mm 18 mm 18 mm 18 mm
Séageblatttyp Typ B
Maximale Holz 65 mm 65 mm 65 mm 65 mm
Schnitttiefe | weichstahl 6 mm 6 mm 6 mm 6 mm
Hubzahl pro Minute (min~") 3100 500 -3 100 500-3 100 | 500 -3 100

217 mm 217 mm

(Typ mit Stahl-Grundplatte) | (Typ mit Stahl-Grundplatte)

Gesamtlange 223 mm 223 mm 217 mm 223 mm

(Typ mit (Typ mit

Aluminium-Grundplatte) Aluminium-Grundplatte)
1,8 kg 1,8 kg
(Typ mit Stahl-Grundplatte) | (Typ mit Stahl-Grundplatte)

Nettogewicht 1,9 kg 1,9kg 1,8 kg 1,9 kg

(Typ mit (Typ mit

Aluminium-Grundplatte) Aluminium-Grundplatte)

Sicherheitsklasse |/

+ Wir behalten uns vor, Anderungen im Zuge der Ent-
wicklung und des technischen Fortschritts ohne vorhe-
rige Anklndigung vorzunehmen.

* Hinweis: Die technischen Daten kénnen von Land zu
Land abweichen.

Vorgesehene Verwendung

Diese Maschine ist fir das Sagen von Holz, Kunststoff

und Metall vorgesehen. Dank des umfangreichen Zube-

hér- und Sageblattprogramms kann die Maschine fiir
viele Zwecke eingesetzt werden und eignet sich ideal fur

Bogen- oder Kreisschnitte.

Netzanschluf

Die Maschine darf nur an die auf dem Typenschild ange-

gebene Netzspannung angeschlossen werden und

arbeitet nur mit Einphasen-Wechselspannung. Sie ist
entsprechend den Européischen Richtlinien doppelt
schutzisoliert und kann daher auch an Steckdosen ohne

Erdanschlul} betrieben werden.

https://tm.by
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Allgemeine Sicherheitswarnungen fiir
Elektrowerkzeuge

WARNUNG! Lesen Sie alle Sicherheitswarnungen
und Anweisungen durch. Eine Missachtung der unten
aufgefiihrten Warnungen und Anweisungen kann zu
einem elektrischen Schlag, Brand und/oder schweren
Verletzungen flihren.

Bewahren Sie alle Warnungen und
Anweisungen fiir spatere Bezugnahme
auf.

Sicherheit im Arbeitsbereich

1. Halten Sie den Arbeitsbereich sauber und gut
beleuchtet. Unaufgerdumte und dunkle Bereiche
fiihren zu Unfallen.

2. Betreiben Sie Elektrowerkzeuge nicht in explosi-
ven Umgebungen, wie z.B. in Gegenwart von
brennbaren Fliissigkeiten, Gasen oder Staub.
Elektrowerkzeuge erzeugen Funken, die den Staub
oder die Dampfe entziinden kdnnen.

3. Halten Sie Kinder und Umstehende wéhrend der
Benutzung eines Elektrowerkzeugs vom Arbeits-
bereich fern. Ablenkungen koénnen dazu fiihren,
dass Sie die Kontrolle verlieren.
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Elektrische Sicherheit

4.

Der Stecker des Elektrowerkzeugs muss an die
Steckdose angepasst sein. Der Stecker darf auf
keinen Fall in irgendeiner Form abgeédndert wer-
den. Verwenden Sie keine Adapterstecker mit
geerdeten Elektrowerkzeugen. VorschriftsmaRige
Stecker und passende Steckdosen reduzieren die
Stromschlaggefahr.

Vermeiden Sie Korperkontakt mit geerdeten
Gegenstidnden (z.B. Rohre, Kiihler, Herde, Kiihl-
schréanke). Es besteht erhdhte Stromschlaggefahr,
falls Ihr Kérper Erdkontakt hat.

Setzen Sie Elektrowerkzeuge keinem Regen
oder Nasse aus. Wasser, das in ein Elektrowerk-
zeug eindringt, erhoht die Stromschlaggefahr.
Behandeln Sie das Kabel sorgfiltig. Benutzen
Sie das Kabel niemals zum Tragen, Ziehen oder
Abtrennen des Elektrowerkzeugs. Halten Sie das
Kabel von Hitze, Ol, scharfen Kanten oder
beweglichen Teilen fern. Ein beschadigtes oder
verheddertes Kabel erhéht die Stromschlaggefahr.
Wenn Sie ein Elektrowerkzeug im Freien betrei-
ben, verwenden Sie ein fiir Freiluftbenutzung
geeignetes Verlangerungskabel. Die Verwendung
eines fur Freiluftbenutzung geeigneten Kabels redu-
ziert die Stromschlaggefahr.

Lasst sich der Einsatz eines Elektrowerkzeugs in
feuchter Umgebung nicht vermeiden, verwenden
Sie eine Stromquelle, die mit einem Fehlerstrom-
Schutzschalter (GFCI) geschiitzt ist. Der GFCI
verringert die Gefahr eines elektrischen Schlags.

Personliche Sicherheit
10. Bleiben Sie wachsam, und lassen Sie beim

1.

12.

13.

14,

14
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Umgang mit einem Elektrowerkzeug Vorsicht
und gesunden Menschenverstand walten. Benut-
zen Sie keine Elektrowerkzeuge, wenn Sie miide
sind oder unter dem Einfluss von Drogen, Alko-
hol oder Medikamenten stehen. Ein Augenblick
der Unachtsamkeit wahrend der Benutzung von
Elektrowerkzeugen kann zu schweren Verletzungen
fuhren.

Benutzen Sie Schutzausriistung. Tragen Sie
stets eine Schutzbrille. Sachgemafler Gebrauch
von Schutzausristung (z. B. Staubmaske, rutsch-
feste Sicherheitsschuhe, Helm und Gehdrschutz)
tragt zu einer Reduzierung der Verletzungsgefahr
bei.

Unbeabsichtigtes Einschalten verhiiten. Verge-
wissern Sie sich, dass sich der Ein-Aus-Schalter
in der Aus-Stellung befindet, bevor Sie die
Stromquelle und/oder den Akku anschlieBen
bzw. die Maschine aufheben oder tragen. Das
Tragen von Elektrowerkzeugen mit dem Finger am
Ein-Aus-Schalter oder das Anschliefen bei einge-
schaltetem Ein-Aus-Schalter flihrt zu Unféllen.
Etwaige Einstell- oder Schraubenschliissel sind
vor dem Einschalten des Elektrowerkzeugs zu
entfernen. Ein Schrauben- oder Einstellschlissel,
der auf einem rotierenden Teil des Elektrowerkzeugs
stecken gelassen wird, kann zu einer Verletzung
fuhren.

Ubernehmen Sie sich nicht. Achten Sie stets auf
sicheren Stand und gute Balance. Sie haben
dann in unerwarteten Situationen eine bessere Kon-
trolle Uber das Elektrowerkzeug.

https://tm.by
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15.

16.

Achten Sie auf zweckmiBige Kleidung. Tragen
Sie keine lose Kleidung oder Schmuck. Halten
Sie Haare, Kleidung und Handschuhe von
beweglichen Teilen fern. Lose Kleidung, Schmuck
oder langes Haar kann sich in beweglichen Teilen
verfangen.

Wenn Anschlussvorrichtungen fiir Staubab-
saug- und Staubsammelgeriate vorhanden sind,
sollten diese montiert und sachgerecht verwen-
det werden. Die Verwendung von Staubsammelvor-
richtungen kann durch Staub verursachte Gefahren
reduzieren.

Gebrauch und Pflege von Elektrowerkzeugen

17.

18.

19.

20.

21.

22,

23.

Setzen Sie Elektrowerkzeuge keiner Gewaltan-
wendung aus. Verwenden Sie das korrekte Elek-
trowerkzeug fiir lhre Anwendung. Ein korrektes
Elektrowerkzeug verrichtet die anstehende Arbeit
bei sachgemaRer Handhabung besser und sicherer.
Benutzen Sie das Elektrowerkzeug nicht, wenn
es sich nicht mit dem Ein-Aus-Schalter ein- und
ausschalten lasst. Ein Elektrowerkzeug, das nicht
auf die Schalterbetatigung reagiert, ist geféahrlich
und muss repariert werden.

Trennen Sie den Stecker von der Stromquelle
und/oder den Akku vom Elektrowerkzeug, bevor
Sie Einstellungen durchfiihren, Zubehor aus-
wechseln oder das Elektrowerkzeug lagern. Sol-
che vorbeugenden Sicherheitsmalinahmen
reduzieren die Gefahr eines versehentlichen Ein-
schaltens des Elektrowerkzeugs.

Bewahren Sie unbenutzte Elektrowerkzeuge
auBer Reichweite von Kindern auf, und lassen
Sie nicht zu, dass Personen, die nicht mit dem
Elektrowerkzeug oder diesen Anweisungen ver-
traut sind, das Elektrowerkzeug benutzen. Elek-
trowerkzeuge in den Handen unerfahrener Benutzer
sind gefahrlich.

Pflegen Sie Elektrowerkzeuge. Uberpriifen Sie
Elektrowerkzeuge auf Fehlausrichtung oder
Schleifen beweglicher Teile, Beschiadigung von
Teilen und andere Zustinde, die ihren Betrieb
beeintréachtigen konnen. Lassen Sie das Elektro-
werkzeug bei Beschadigung vor der Benutzung
reparieren. Viele Unfélle werden durch schlecht
gewartete Elektrowerkzeuge verursacht.

Halten Sie Schneidwerkzeuge scharf und sau-
ber. Gut instand gehaltene Schneidwerkzeuge mit
scharfen Schneiden sind weniger anfallig fir Klem-
men und lassen sich leichter handhaben.

Benutzen Sie das Elektrowerkzeug, das Zubehor,
die Einsatzwerkzeuge usw. gemiR diesen
Anweisungen, und beriicksichtigen Sie stets die
Arbeitsbedingungen und die anstehende Arbeit.
UnsachgemaRer Gebrauch des Elektrowerkzeugs
kann zu einer Gefahrensituation fiihren.

Wartung

24,

25.

26.

Lassen Sie lhr Elektrowerkzeug nur unter Ver-
wendung identischer Ersatzteile von einem qua-
lifizierten Wartungstechniker warten. Dadurch
wird die Aufrechterhaltung der Sicherheit des Elek-
trowerkzeugs gewahrleistet.

Befolgen Sie die Anweisungen fiir die Schmie-
rung und den Austausch von Zubehor.

Halten Sie Griffe trocken, sauber und frei von Ol
und Fett.



SPEZIELLE SICHERHEITSREGELN

Lassen Sie sich NICHT durch Bequemlichkeit oder
Vertrautheit mit dem Produkt (durch wiederholten
Gebrauch erworben) von der strikten Einhaltung der
Sicherheitsregeln fiir die Stichsdage abhalten. Wenn
Sie dieses Elektrowerkzeug auf unsichere oder
unsachgemiaBe Weise benutzen, kdnnen Sie schwere
Verletzungen erleiden.

1. Halten Sie Elektrowerkzeuge nur an den isolier-
ten Griffflichen, wenn Sie Arbeiten ausfiihren,
bei denen die Gefahr besteht, dass verborgene
Kabel oder das eigene Kabel kontaktiert werden.
Bei Kontakt mit einem stromfiihrenden Kabel wer-
den die freiliegenden Metallteile der Maschine eben-
falls stromfiihrend, so dass der Benutzer einen
elektrischen Schlag erleiden kann.

2. Verwenden Sie Klemmen oder eine andere prak-
tische Methode, um das Werkstiick auf einer sta-
bilen Unterlage zu sichern und abzustiitzen.
Wenn Sie das Werkstiick nur von Hand oder gegen
lhren Korper halten, befindet es sich in einer instabi-
len Lage, die zum Verlust der Kontrolle fiihren kann.

3. Tragen Sie stets eine Sicherheits- oder Schutz-
brille. Eine gewohnliche Brille oder Sonnenbrille
ist KEIN Ersatz fiir eine Sicherheitsbrille.

4. Schneiden Sie keine Négel durch. Untersuchen

Sie das Werkstiick auf Nagel, und entfernen Sie

diese vor der Bearbeitung.

Schneiden Sie keine libergroBen Werkstiicke.

Vergewissern Sie sich vor dem Sagen, dass

geniigend Freiraum hinter dem Werkstiick vor-

handen ist, damit das Sageblatt nicht gegen eine
harte Oberfliche, wie FuBboden, Werkbank
usw., stoit.

oo

FUNKTIONSBESCHREIBUNG
VORSICHT:

Halten Sie die Maschine sicher in der Hand.
Achten Sie stets darauf, daB das Sageblatt nicht
das Werkstiick beriihrt, bevor die Stichséage ein-
geschaltet wird.

9. Halten Sie wéhrend des Betriebs die Hande von
den sich bewegenden Teilen der Maschine fern.

10. Die Maschine nicht im eingeschalteten Zustand
aus der Hand legen. Die Benutzung ist nur in
handgehaltener Weise vorgesehen.

11. Das Séageblatt erst dann vom Werkstiick entfer-
nen, nachdem die Maschine abgeschaltet wurde
und das Sdgeblatt zum Stillstand gekommen ist.

12. Beriihren Sie weder Sageblatt noch Werkstiick
unmittelbar nach dem Schneiden; beide konnen
sehr heiB sein und Verbrennungen verursachen.

13. Lassen Sie das Werkzeug nicht unnétig im Leer-
lauf laufen.

14. Manche Materialien kénnen giftige Chemikalien
enthalten. Treffen Sie VorsichtsmaBnahmen, um
das Einatmen von Arbeitsstaub und Hautkontakt
zu verhiiten. Befolgen Sie die Sicherheitsdaten
des Materialherstellers.

15. Verwenden Sie stets die korrekte Staubschutz-

oder Atemmaske fiir das jeweilige Material und

die Anwendung.

BEWAHREN SIE DIESE HINWEISE
SORGFALTIG AUF.

WARNUNG:

MISSBRAUCH oder Missachtung der Sicherheitsvor-
schriften in dieser Anleitung konnen schwere Verlet-
zungen verursachen.

o N

« Vergewissern Sie sich vor jeder Einstellung oder Funktionspriifung der Maschine stets, dass sie ausgeschaltet und

vom Stromnetz getrennt ist.

Wabhl der Schnittbewegung (Fiir Modelle 4328/4329) (Abb. 1)
Diese Maschine kann mit Pendelhub oder Linearhub (gerade Auf-Ab-Bewegung) betrieben werden. Bei Pendelhub
wird das Sageblatt im Schnitthub vorwarts geschoben, wodurch erheblich héhere Schnittgeschwindigkeiten mdglich

sind.
Zum Umschalten der Schnittbewegung drehen Sie einfach den Umschalthebel auf die Position der gewlinschten
Schnittbewegung.
Wahlen Sie die geeignete Schnittbewegung anhand der Tabelle aus.
Position Schnittbewegung Anwendungen
N . Zum Schneiden von Weichstahl, Edelstahl und Kunststoff.
0 Geradlinige Schnittbewegung
Fir saubere Schnitte in Holz und Sperrholz.
1 Kleiner Pendelhub Zum Schneiden von Weichstahl, Aluminium und Hartholz.
Zum Schneiden von Holz und Sperrholz.
I Mittlerer Pendelhub
Fir schnelles Schneiden von Aluminium und Weichstahl.
11 Grofer Pendelhub Fir schnelles Schneiden von Holz und Sperrholz.
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Schalterfunktion (Abb. 2)

VORSICHT:

+ Uberpriifen Sie vor dem AnschlieRen der Maschine an
das Stromnetz stets, ob der Schalter ordnungsgeman-
funktioniert und beim Loslassen in die “AUS” -Stellung
zurlickkehrt.

Zum Einschalten der Maschine einfach den Schalter drii-
cken. Zum Ausschalten den Schalter loslassen.

Fir Dauerbetrieb den Schalter driicken, und dann die
Schalterarretierung hineindriicken.

Zum Ausrasten der Schalterarretierung den Elektronik-
schalter ganz hineindriicken und dann loslassen.

Hubzahl-Stellrad (Fiir Modelle 4327/4328/4329)
(Abb. 3)

Die Hubzahl kann durch Drehen des Hubzahl-Stellrads
zwischen 500 und 3.100 Hiben pro Minute eingestellt
werden. Auf dem Hubzahl-Stellrad sind die Positionen 1
(niedrigste Hubzahl) bis 6 (h6chste Hubzahl) markiert.
Hinweise auf die richtige, werkstoffgerechte Hubzahl ent-
nehmen Sie der Tabelle. Die geeignete Hubzahl kann
jedoch je nach Art und Dicke des Werkstlicks unter-
schiedlich sein. Hohere Hubzahlen ermdéglichen im allge-
meinen schnelleres Sagen von Werkstiicken, bewirken
aber auch eine Verkiirzung der Lebensdauer des Sage-
blatts.

Werkstoff Hubzahl-Einstellung
Holz 5-6
Weichstahl 3-6
Edelstahl 3-4
Aluminium 3-6
Kunststoff 1-4
VORSICHT:

* Wird die Maschine Uber langere Zeitspannen im Dau-
erbetrieb mit niedriger Drehzahl betrieben, wird der
Motor Uberlastet und Gberhitzt.

Das Hubzahl-Stellrad 18Rt sich nur bis zur Position 6
vor- und bis zur Position 1 zurlickdrehen. Drehen Sie
es nicht gewaltsam Uber die Position 6 oder 1 hinaus,
weil sonst eine genaue Einstellung der Hubzahl nicht
mehr moglich ist.

MONTAGE

VORSICHT:

» Vergewissern Sie sich vor der Ausfiihrung von Arbeiten
an der Maschine stets, dass sie ausgeschaltet und vom
Stromnetz getrennt ist.

Montage/Demontage des Sageblatts
(Abb. 4 u. 5)

VORSICHT:

Saubern Sie Sageblatt und/oder Sageblatthalter stets
von anhaftenden Spanen oder Fremdkorpern. Ande-
renfalls besteht die Gefahr, da® das Sageblatt nicht
richtig sitzt, was zu schweren Verletzungen flihren
kann.

Vermeiden Sie eine Berlihrung des Séageblatts oder
des Werkstlicks unmittelbar nach der Bearbeitung, weil
sie dann noch sehr heil} sind und Hautverbrennungen
verursachen kénnen.

16
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 Ziehen Sie das Séageblatt stets fest an. Unzureichen-
des Anziehen des Sageblatts kann zu Sageblattbruch
oder schweren Korperverletzungen flihren.

* Verwenden Sie nur Sageblatter des Typs B. Die Ver-
wendung von anderen Sageblattern auer solchen des
Typs B verursacht unzureichende Befestigung des
Séageblatts, was zu schweren Kérperverletzungen fiih-
ren kann.

Zum Montieren des Séageblatts die Schraube am Sage-
blatthalter mit dem Inbusschliissel durch Drehen entge-
gen dem Uhrzeigersinn I6sen.

Das Séageblatt mit den Zahnen nach vorn weisend bis
zum Anschlag in den Sageblatthalter einfiihren. Verge-
wissern Sie sich, dass die Hinterkante des Sageblatts in
der Rolle sitzt. Dann die Schraube zur Sicherung des
Sageblatts im Uhrzeigersinn festziehen.

Zum Demontieren des S&geblatts ist das Montageverfah-
ren umgekehrt anzuwenden.

HINWEIS:
» Schmieren Sie die Flihrungsrolle von Zeit zu Zeit.

Inbusschliissel-Aufbewahrung (Abb. 6)

Der Inbusschlussel kann an der in der Abbildung gezeig-
ten Stelle aufbewahrt werden, damit er nicht verloren
geht.

Einstellen der Fiihrungsrolle

(Fiir Modelle 4326/4327) (Abb. 7)

Loésen Sie die Schraube auf der Riickseite der Grund-
platte mit dem Innensechskantschllissel. Verschieben
Sie das Klemmstiick, so dal® die Rolle das Sé&geblatt
leicht beriihrt. Ziehen Sie dann die Schraube zur Befesti-
gung von Grundplatte und Klemmsttick an.

HINWEIS:
« Die Fuhrungsrolle von Zeit zu Zeit schmieren.

Schutzhaube (Abb. 8)

VORSICHT:
» Tragen Sie stets eine Schutzbrille, wenn Sie die Stich-
sage mit abgesenkter Schutzhaube betreiben.

Senken Sie die Schutzhaube ab, um Herausfliegen von
Spanen zu verhiten. Zum Ausflihren von Gehrungs-
schnitten mulB sie jedoch ganz angehoben werden.

BETRIEB

VORSICHT:

» Setzen Sie die Grundplatte der Stichsdge stets flach
auf das Werkstlick auf. Anderenfalls besteht die Gefahr
eines Sageblattbruchs, was zu schweren Verletzungen
fuhren kann.

» Schieben Sie die Maschine beim Kurvenschneiden
oder Dekupieren sehr langsam vor. Gewaltsames Vor-
schieben der Maschine kann zu einer schiefen Schnitt-
flache oder Sageblattbruch fihren.

Schalten Sie die Maschine ein, ohne dass das S&geblatt
Kontakt hat, und warten Sie, bis sie ihre volle Hubzahl
erreicht. Setzen Sie die Grundplatte flach auf das Werk-
stlick, und bewegen Sie die Maschine entlang der vorher
markierten Schnittlinie sachte vorwarts. (Abb. 9)

Gehrungsschnitte

VORSICHT:

» Vergewissern Sie sich vor dem Kippen der Grundplatte
stets, dal die Maschine ausgeschaltet und vom Netz
getrennt ist.
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* Heben Sie die Schutzhaube bei Gehrungsschnitten bis
zum Anschlag.

Durch Neigen der Grundplatte kdnnen Gehrungsschnitte
in jedem Winkel zwischen 0° und 45° (links oder rechts)
ausgefiihrt werden. (Abb. 10)

Lésen Sie die Schraube an der Riickseite der Grund-
platte mit dem Inbusschliissel. Verschieben Sie die
Grundplatte so, daB sich die Innensechskantschraube in
der Mitte des Kreuzschlitzes in der Grundplatte befindet.
(Abb. 11)

Neigen Sie die Grundplatte, bis der gewlinschte Winkel
erreicht ist. Die Kante des Motorgehduses kennzeichnet
den Neigungswinkel mit Teilstrichen. Dann die Schraube
zur Befestigung der Grundplatte festziehen. (Abb. 12)

Randnahe Schnitte (Abb. 13)

Losen Sie die Innensechskantschraube an der Unter-
seite der Maschine und schieben Sie die Grundplatte bis
zum Anschlag zurlick. Ziehen Sie anschlieBend die
Innensechskantschraube zur Befestigung der Grund-
platte wieder an.

Ausschnitte
Es gibt zwei Méglichkeiten, Ausschnitte durchzufiihren:

A) Vorbohren
Bei Innenausschnitten ohne Zufiihrschnitt von einer
Kante aus machen Sie eine Vorbohrung von ca.
12 mm Durchmesser. Das Ségeblatt in diese Offnung
einflhren und mit dem Sagen beginnen. (Abb. 14)

B) Tauchschnitte

Um Schnitte ohne Vorbohren oder Zufiihrschnitt aus-

zufiihren, gehen Sie wie folgt vor:

1. Die Stichsége auf der Vorderkante der Grundplatte
kippen, so dal} die Sageblattspitze dicht tber der
Oberflache des Werkstticks liegt. (Abb. 15)

2. Druck auf die Stichsége auslben, damit die Vor-
derkante der Grundplatte nicht verrutscht, wenn
die Stichsage eingeschaltet und das hintere Ende
langsam abgesenkt wird.

3. Sobald das Sageblatt in das Werkstiick eindringt,
die Grundplatte langsam auf die Oberflache des
Werkstlicks absenken.

4. Den Schnitt in gewohnter Weise beenden.

Bearbeitung von Kanten (Abb. 16)

Um Kanten nachzuarbeiten oder MaRkorrekturen vorzu-
nehmen, das Séageblatt leicht an den Schnittkanten ent-
langfiihren.

Schneiden von Metall

Beim Schneiden von Metall stets ein geeignetes Kiihimit-
tel (Schneiddl) verwenden. Nichtbeachtung verursacht
erheblichen VerschleiR des Sageblatts. Anstelle von
Kuhimittel kann auch die Unterseite des Werkstticks ein-
gefettet werden.

Staubabsaugung (Abb. 17)

Durch den AnschluB dieser Maschine an ein Absaugge-
rat wird staubarmes Arbeiten ermdglicht. SchlieBen Sie
den Schlauch eines Absauggerates an den Absaugstut-
zen an. Senken Sie die Schutzhaube vor dem Betrieb ab.

HINWEIS:
« Bei Gehrungsschnitten ist keine Staubabsaugung még-
lich.
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Parallelanschlag (Sonderzubehor)

VORSICHT:

» Vergewissern Sie sich vor dem Montieren oder Demon-
tieren von Zubehor stets, dall die Maschine ausge-
schaltet und vom Netz getrennt ist.

1) Gerade Schnitte (Abb. 18, 19, 20 u. 21)

Bei wiederholtem Schneiden von Breiten kleiner als
160 mm  gewahrleistet der  Parallelanschlag
schnelle, saubere und gerade Schnitte.

Fihren Sie den Parallelanschlag in die rechteckige
Offnung an der Seite der Grundplatte ein, so daR die
Anschlagfiihrung nach unten gerichtet ist. Schieben
Sie den Parallelanschlag zur Position der gewiinsch-
ten Schnittbreite, und ziehen Sie dann die Schraube
zur Befestigung an.

2) Kreisschnitte (Abb. 22, 23, 24 u. 25)
Um Kreis- oder Bogenschnitte von weniger als
170 mm Radius durchzufiihren, montieren Sie den
Parallelanschlag wie folgt.
Fihren Sie den Parallelanschlag in die rechteckige
Offnung an der Seite der Grundplatte ein, so daR die
Anschlagfiihrung nach oben gerichtet ist. Setzen Sie
den Dorn des Kreisschneiders in eine der beiden
Bohrungen in der Anschlagfiihrung ein, und sichern
Sie ihn mit dem Gewindeknopf.
Schieben Sie nun den Parallelanschlag zu dem
gewlinschten Schnittradius, und ziehen Sie die
Schraube zur Befestigung an. Schieben Sie dann
die Grundplatte der Maschine ganz nach vorn.

HINWEIS:

» Verwenden Sie stets die Sageblatter Nr. B-17, B-
18, B-26 oder B-27 fiir kreis- oder bogenférmige
Schnitte.

Splitterschutz fiir Stahl-Grundplatte
(Sonderzubehor) (Abb. 26)

Fur splitterfreie Schnitte kann der Splitterschutz verwen-
det werden. Zum Montieren des Splitterschutzes die
Grundplatte ganz nach vorn schieben, und die Vorrich-
tung zwischen die zwei Vorspriinge der Grundplatte ein-
flhren.

HINWEIS:
« Bei der Durchfiihrung von Neigungsschnitten kann der
Splitterschutz nicht verwendet werden.

Splitterschutz fiir Aluminium-Grundplatte
(Sonderzubehor) (Abb. 27)

Um splitterfreie Schnitte auszuflihren, empfiehlt sich die
Verwendung des Spanreilschutzes. Schieben Sie die
Grundplatte bis zum Anschlag nach vorne, und montie-
ren Sie den Spanreischutz von der Unterseite der
Grundplatte. Wenn Sie die Gleitplatte verwenden, mon-
tieren Sie den Spanreilschutz auf die Gleitplatte.

VORSICHT:
» Bei Gehrungsschnitten kann der SpanreiRschutz nicht
verwendet werden.

Abdeckplatte fiir Aluminium-Grundplatte
(Sonderzubehor) (Abb. 28)

Verwenden Sie die Gleitplatte zum Schneiden von deko-
rativen Furnieren, Kunststoffen usw. Sie schiitzt empfind-
liche oder feine Oberflachen vor Beschadigung. Passen
Sie die Gleitplatte auf die Unterseite der Grundplatte.
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WARTUNG

VORSICHT:

+ Denken Sie vor der Durchfiihrung von Uberpriifungen
oder Wartungsarbeiten stets daran, die Maschine aus-
zuschalten und vom Stromnetz zu trennen.

Um die SICHERHEIT und ZUVERLASSIGKEIT dieses
Produkts aufrechtzuerhalten, sollten Reparaturen, Uber-
prifung und Austausch der Kohlebirsten und andere
Wartungs- oder Einstellarbeiten nur von Makita-Kunden-
dienstzentren unter ausschlieflicher Verwendung von
Makita-Originalersatzteilen ausgefiihrt werden.

ZUBEHOR

VORSICHT:

Die folgenden Zubehérteile oder Vorrichtungen werden
fir den Einsatz mit der in dieser Anleitung beschriebe-
nen Makita-Maschine empfohlen. Die Verwendung
anderer Zubehorteile oder Vorrichtungen kann eine
Verletzungsgefahr darstellen. Verwenden Sie Zubehor-
teile oder Vorrichtungen nur fir ihren vorgesehenen
Zweck.

Wenn Sie weitere Einzelheiten bezlglich dieser Zube-
horteile bendtigen, wenden Sie sich bitte an Ihre Makita-
Kundendienststelle.

« Séageblatt

* Inbusschliissel 3

« Parallelanschlagsatz (fiihrungslinealsatz)

« Spanreifischutz

« Schlauch (Fir Staubsauger)

« Gleitplatte (Flr Typ mit Aluminium-Grundplatte)

Modell; 4326, 4327

Nur fiir europédische Lander

Gerausch

Typischer A-bewerteter Gerduschpegel ermittelt geman

EN60745-2-11:
Schalldruckpegel (Lpa): 86 dB (A)
Schalleistungspegel (Lwa): 97 dB (A)
Ungewissheit (K): 3 dB (A)

Gehorschutz tragen.

Vibration

Vibrationsgesamtwert (Drei-Achsen-Vektorsumme)

ermittelt gemaR EN60745-2-11:
Arbeitsmodus: Schneiden von Spanplatten
Vibrationsemission (a, cw): 5 m/s?
Ungewissheit (K): 1,5 m/s?
Arbeitsmodus: Schneiden von Blechen
Vibrationsemission (a, cu): 4,5 m/s?
Ungewissheit (K): 1,5 m/s?
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Modell; 4328, 4329
Nur fiir européische Lander
Gerausch

Typischer A-bewerteter Gerduschpegel ermittelt geman
EN60745-2-11:
Schalldruckpegel (LpA): 83 dB (A)
Ungewissheit (K): 3 dB (A)
Der Larmpegel kann wéhrend des Betriebs 85 dB (A)
Uberschreiten.
Gehorschutz tragen.

Vibration

Vibrationsgesamtwert (Drei-Achsen-Vektorsumme)
ermittelt geman EN60745-2-11:
Arbeitsmodus: Schneiden von Spanplatten
Vibrationsemission (a, cw): 7 m/s?
Ungewissheit (K): 1,5 m/s?
Arbeitsmodus: Schneiden von Blechen
Vibrationsemission (ay, cy): 5 m/s?
Ungewissheit (K): 1,5 m/s?

CE-KONFORMITATSERKLARUNG

Modell; 4326, 4327, 4328, 4329

ENH101-8
Hiermit  erklart wir unter unserer alleinigen
Verantwortung, dal® dieses Produkt gemaR den
Ratsdirektiven 2004/108/EG und 98/37/EG mit den
folgenden Normen von Normendokumenten
Ubereinstimmen:

EN60745, EN55014, EN61000.

Tomoyasu Kato CE 2007

Perz

Direktor

Verantwortlicher Hersteller:
Makita Corporation
3-11-8, Sumiyoshi-cho, Anjo, Aichi, JAPAN

Autorisierte Vertretung in Europa:
Makita International Europe Ltd.
Michigan Drive, Tongwell, Milton Keynes,
Bucks MK15 8JD, ENGLAND
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POLSKI

Wyjasnienia dotyczace urzadzenia i jego uzycia

1 Dzwignia zmiany sposobu 11 Ustalacz 21 Typ z aluminiowg podstawag
ciecia 12 Podstawa 22 Ostona prowadnicy

2  Spust wiacznika 13 Pokrywa przeciwpytowa 23 Wodzik prowadnicy

3 Przycisk pracy ciggtej 14 Linia ciecia 24 Nagwintowana gatka

4 Pokretto regulacji predkosci 15 Brzeg 25 Przetyczka

5  Uchwyt brzeszczotu 16 Skala 26 Urzadzenie antyodpryskowe

6 Sruba 17 Otwdr poczatkowy 27 Wystepy

7  Klucz szesciokatny 18 Waz 28 Aluminiowa podstawa

8 Brzeszczot 19 Typ ze stalowg podstawg 29 Ptyta ochronna

9  Watek 20 Prowadnica

10 Haczyk (wyposazenie dodatkowe)

DANE TECHNICZNE

Model 4326 4327 4328 4329
Dtugos$é przesuwu 18 mm 18 mm 18 mm 18 mm
Typ brzeszczotu Typ B
Maksymalna Drewno 65 mm 65 mm 65 mm 65 mm
zdolnosc cigcia Stal migkka 6 mm 6 mm 6 mm 6 mm
Liczba uderzen na minute (min_1) 3100 500 — 3100 500 - 3100 500 - 3100
217 mm 217 mm
(Typ ze stalowa (Typ ze stalowa
podstawa) podstawa)
Catkowita dtugosé 217 mm 223 mm
223 mm 223 mm
(Typ ze aluminiowa (Typ ze aluminiowg
podstawa) podstawa)
1,8 kg 1,8 kg
(Typ ze stalowa (Typ ze stalowg
odstaw: odstaw
Ciezar netto P 2 P 2 1,8 kg 1,9 kg
1,9 kg 1,9 kg
(Typ ze aluminiowg (Typ ze aluminiowg
podstawa) podstawa)
Klasa bezpieczenstwa mn

« Ze wzgledu na prowadzony program udoskonalen i
badan, podane dane techniczne moga zosta¢
zmienione bez uprzedzenia.

» Uwaga: Dane techniczne moga sig rézni¢ w zalezno$ci
od kraju.

Przeznaczenie

Urzadzenie jest przeznaczone do cigcia drewna, plastiku
i metalu. Dzigki wielu funkcjom elementéw wyposazenia
i samej wyrzynarki urzadzenie moze by¢ uzywane do
wielu celéw i znakomicie nadaje sie do wycie¢
krzywoliniowych lub po okregu.

Zasilanie

Urzadzenie to powinno by¢ podtaczone tylko do zrédta
zasilania o takim samym napieciu jak pokazano na
tabliczce znamionowej i moze byé uzywane tylko dla
zmiennego pradu jednofazowego. Zgodnie ze
standardami Unii Europejskiej zastosowano podwdjna
izolacje i dlatego tez mozliwe jest zasilanie z gniazda bez
uziemienia.

https://tm.by
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Ogolne ostrzezenia dotyczace
bezpieczenstwa dla urzadzenia
zasilanego pragdem

OSTRZEZENIE! Przeczytaj wszystkie ostrzezenia
dotyczace bezpieczenstwa i wszystkie instrukcje.
Niestosowanie sie do ostrzezen i instrukcji moze
doprowadzi¢ do porazenia pradem, pozaru lub
powaznych obrazen.

Zachowaj wszystkie ostrzezenia i
instrukcje do wykorzystania w przysztosci.

Bezpieczenstwo miejsca pracy

1. Miejsce pracy powinno by¢ uporzadkowane i
dobrze oswietlone. Nieuporzadkowane i ciemne
miejsca sprzyjaja wypadkom.

2. Nie uzywaj urzadzen =zasilanych pradem w
miejscach, gdzie w powietrzu znajdujg sie
substancje wybuchowe, np. w poblizu palnych
ptynéw, gazéw lub pytéw. Urzadzenia zasilane
pradem wytwarzajg iskry, ktére moga zapali¢ pyty
lub opary.
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Podczas pracy z urzagdzeniem zasilanym pragdem
dzieci i osoby postronne powinny znajdowac¢ sie
z dala. Rozproszenie moze doprowadzi¢ do utraty
panowania.

Bezpieczenstwo elektryczne

a,

Wityczki urzadzen zasilanych pradem musza
pasowa¢ do gniazdek. Nigdy nie przerabiaj
wtyczki w zaden sposéb. Dla urzadzen
zasilanych pradem z uziemieniem nie uzywaj
zadnych adapteréw wtyczek. Nie przerabiane
wtyczki i pasujgce do nich gniazdka zmniejszajg
niebezpieczenstwo porazenia pradem.

Unikaj dotykania ciatem uziemionych
powierzchni, takich jak rury, kaloryfery, grzejniki
i lodowki. Kiedy ciato jest uziemione,
niebezpieczenstwo porazenia prgdem jest wieksze.
Nie narazaj urzadzen zasilanych pradem na
deszcz lub wilgoé¢. Dostanie sie¢ wody do wnetrza
urzadzenia zasilanego prgdem moze zwiekszy¢
niebezpieczenstwo porazenia pradem.

Obchodz sie¢ starannie z przewodem. Nigdy nie
uzywaj go do przenoszenia, przeciggania lub
odtaczania od zasilania urzadzenia zasilanego
pradem. Trzymaj przewoéd z dala od zrédet
ciepta, oleju ostrych krawedzi i ruchomych
czesci. Uszkodzone Ilub splgtane przewody
zwigkszajg niebezpieczeristwo porazenia pradem.
Podczas uzywania urzadzenia zasilanego
pradem na zewnatrz korzystaj z przediuzacza
przeznaczonego do uzytku na zewnatrz.
Korzystania z przediuzacza przeznaczonego do
uzytku na zewnatrz zmniejsza niebezpieczenstwo
porazenia pradem.

Jezeli nie mozesz unikngé uzywania urzadzenia
zasilanego pradem w mokrym miejscu, korzystaj
ze zwarciowego przerywacza obwodu.
Korzystanie ze zwarciowego przerywacza obwodu
ogranicza niebezpieczenstwo porazenia pradem.

Bezpieczenstwo osobiste

10.

11.

12.

13.
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Podczas pracy z urzadzeniem zasilanym pragdem

zachowuj czujno$é, uwazaj, co robisz, i
zachowuj zdrowy rozsadek. Nie uzywaj
urzadzen zasilanych pradem, kiedy jestes
zmeczony Ilub pod wplywem narkotykéw,

alkoholu lub lekarstw. Chwila nieuwagi podczas
obstugi urzadzenia zasilanego pragdem moze
doprowadzi¢ do powaznych obrazen.

Uzywaj osobistego wyposazenia ochronnego.
Zawsze zakladaj ostone oczu. Wyposazenia
ochronne, takie jak maska przeciwpytowa, obuwie z
podeszwg antyposlizgowa, kask lub ostona uszu,
uzywane w wymagajacych tego sytuacjach, moze
zapobiec obrazeniom osobistym.

Unikaj przypadkowego wiaczenia urzadzenia.
Przed podigczeniem do zrédia zasilania lub
zestawu akumulatorowego, podnoszeniem lub
przenoszeniem urzadzenia upewnij sie, czy
wiacznik znajduje sie w potozeniu wytaczonym.
Przenoszenie urzadzenia z palcem na wiaczniku lub
podtaczanie do zasilania z wtgczonym wiacznikiem
prowokuje wypadki.

Przed wiaczeniem urzadzenia zasilanego
pradem zdejmij z niego wszelkie klucze do
regulacji. Pozostawienie klucza zatozonego na
obracajaca sie cze$¢ urzadzenia zasilanego pradem
moze spowodowac obrazenia.

https://tm.by
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14.

15.

16.

Nie pochylaj sie zbyt silnie. Przez caly czas stéj
pewnie i w rownowadze. Pozwala to na lepsze
panowanie nad urzadzeniem zasilanym pradem w
nieoczekiwanych sytuacjach.

Ubieraj sie wiasciwie. Nie =zakiadaj luznych
rzeczy lub bizuterii. Trzymaj wiosy, ubranie i
rekawice z dala od ruchomych czesci. Luzne
ubranie, bizuteria i diugie wtosy moga zaplata¢ sie
w ruchome czesci.

Jezeli posiadasz urzadzenia do podtaczenia
wyciagow pylu, upewnij sig, czy sa one
podtaczone i prawidtowo uzywane. Korzystanie z
wyciggéw pylu moze ograniczyé zagrozenia
powodowane przez pyt.

Korzystanie i dbanie o urzadzenia zasilane pradem

17.

18.

19.

20.

21.

22,

23.

Nie przecigzaj urzadzen zasilanych pradem.
Korzystaj z urzadzen przeznaczonych do
wykonywania danej pracy. Wiasciwe urzadzenie
zasilane pradem wykona prace lepiej i bezpieczniej,
kiedy bedzie uzywane w tempie, na jakie zostato
zaprojektowane.

Nie uzywaj urzadzenia zasilanego pradem, jezeli
nie mozna go wiaczy¢ i wylaczyé wiacznikiem.
Wszelkie urzgdzenia zasilane pradem, ktérych nie
mozna kontrolowaé wigcznikiem sg niebezpieczne i
muszg by¢ naprawione.

Przed wykonywaniem wszelkich regulaciji,
wymiang wyposazenia lub przechowywaniem
urzadzenia zasilanego pradem odiacz wtyczke
od zrédta zasilania lub odiacz akumulator. Taki
Srodek zapobiegawczy zmniejsza
niebezpieczenstwo przypadkowego uruchomienia
urzadzenia.

Przechowuj nie uzywane urzadzenia zasilane
pradem poza zasigegiem dzieci i nie pozwalaj,
aby obstugiwaly je osoby nie zaznajomione z
nimi lub niniejszg instrukcja obstugi. Urzgdzenia
zasilane pradem w rekach nie przeszkolonych os6b
s3 niebezpieczne.

Konserwuj urzadzenia zasilane pradem.
Sprawdzaj, czy ruchome czesci sa prawidiowo
ustawione i nie blokuja sie, czy czesci nie sa
pekniete i czy nie zachodza inne warunki
mogace mie¢ wplyw na prace urzadzenia
zasilanego pradem. Jezeli urzadzenie zasilane
pradem bedzie uszkodzone, napraw je przed
uzyciem. Zle utrzymane urzadzenia zasilane
pradem powodujg wiele wypadkoéw.

Urzadzenia tngce powinny byé czyste i
naostrzone. Witasciwie utrzymane urzadzenia tnace
z naostrzonymi ostrzami nie zakleszczajg sig¢ tak
fatwo i mozna nad nimi fatwiej panowac.

Uzywaj wyposazenia, koncowek roboczych itp.
urzadzen zasilanych pradem zgodnie z niniejsza
instrukcja obstugi, biorac pod uwage warunki
pracy i wykonywane zadanie. Uzywanie urzadzen
zasilanych pragdem do prac, do ktérych nie sg one
przeznaczone, moze doprowadzié¢ do
niebezpiecznych sytuaciji.

Serwis

24,

Serwis urzadzen zasilanych pradem powinien
byé wykonywany przez wykwalifikowane osoby i
przy uzyciu wylacznie jednakowych czesci
zamiennych. Zapewni to zachowanie
bezpieczenstwa pracy z urzgdzeniem zasilanym
pradem.



25. Postepuj zgodnie z zaleceniami dotyczgacymi
smarowania i wymiany wyposazenia.

26. Uchwyty powinny by¢ suche, czyste i nie pokryte
olejem lub smarem.

SZCZEGOLOWE ZASADY BEZPIECZENSTWA

NIE pozwdl, aby poczucie pewnosci i znajomosci
urzadzenia (uzyskane w wyniku wielokrotnego
uzywania) zastapily S$ciste przestrzeganie zasad
bezpiecznej pracy z wyrzynarka. Jezeli to urzadzenie
zasilane pradem bedzie uzywane w sposéb
niebezpieczny lub nieprawidiowy, moze dojs¢ do
powaznych obrazen.

1. Podczas wykonywania prac, w trakcie ktérych
urzadzenie tnace moze zetknaé si¢ z ukrytymi
przewodami elektrycznymi lub wiasnym kablem,
trzymaj urzadzenie zasilane pradem za
izolowane powierzchnie uchwytu. Zetkniecie sie
z przewodem elektrycznym pod napieciem moze
spowodowaé, ze odstoniete metalowe czesci
urzadzenia znajda si¢ réwniez pod napigciem,
co moze doprowadzi¢ do porazenia pradem
operatora.

2. Uzywaj zaciskow lub innych sposobéw, aby
przymocowac i podeprzeé¢ obrabiany przedmiot
na stabilnej podstawie. Jezeli obrabiany
przedmiot bedzie trzymany reka lub
przeciskanie ciatem, bedzie on niestabilny i
moze dojs¢ do utraty kontroli nad nim.

3. Zawsze uzywaj okularéw ochronnych lub gogli.
Zwykte okulary lub okulary stoneczne NIE sa
okularami ochronnymi.

OPIS DZIALANIA
OSTRZEZENIE:

Przed
obrabiany

4. Unikaj przecinania gwozdzi.
przystapieniem do pracy sprawdz
przedmiot i usun wszystkie gwozdzie.

5. Nie przecinaj zbyt duzych przedmiotow.

6. Przed przecinaniem sprawdz, czy pod
obrabianym przedmiotem znajduje si¢ wolna
przestrzen, aby brzeszczot nie uderzyt w
podioge, stot warsztatowy itp.

7. Trzymaj urzadzenie pewnie.

8. Upewnij sie, czy przewdd nie znajduje si¢ na
drodze ani na linii cigcia.

9. Trzymaj rece z daleka od ruchomych czesci.

10. Nie oddalaj sie¢ od pracujacego urzadzenia.
Obstuguj urzadzenie tylko wtedy, gdy trzymasz

je wrece.
11. Przed wyjeciem brzeszczotu z przecinanego
przedmiotu zawsze wylagcz urzadzenie i

zaczekaj, az brzeszczot zatrzyma sie catkowicie.

12. Nie dotykaj brzeszczotu ani przecinanego
przedmiotu natychmiast po wycinaniu; moga
one by¢ bardzo gorace i poparzy¢ skore.

13. Nie uruchamiaj urzadzenia bez potrzeby bez
obciazenia.

14. Niektore materialy zawieraja zwiazki chemiczne,
ktore moga byé trujgce. Podejmij Srodki
ostroznosci, aby zapobiec wdychaniu pytu i ich
kontaktowi ze skéra. Stosuj sie¢ do Srodkow
bezpieczenstwa podanych przez producenta.

15. Zawsze uzywaj maski przeciwpytowej/
respiratora  wlasciwego dla obrabianego
materiatu i wykonywanej pracy.

ZACHOWAJ TE INSTRUKCJE.

« Przed regulacjg lub sprawdzaniem dziatania urzgdzenia zawsze upewnij sie, czy jest ono wytagczone i odtgczone od

zasilania.

Wybér sposobu cigcia (Dla modeli 4328/4329) (Rys. 1)

Urzadzenie moze cigé wzdtuz okregu lub linii prostej (do géry i dotu). W trakcie ciecia wzdtuz okregu, podczas
przesuwu brzeszczot jest rowniez wysuwany do przodu, co bardzo zwigksza predkos$é ciecia.

Aby zmieni¢ sposéb ciecia, obré¢ dzwignie zmiany sposobu ciecia do potozenia odpowiadajacego zadanemu

sposobowi.
Zapoznaj sie z tabelg, aby wybraé wtasciwy sposéb ciecia.
Potozenie Sposob ciecia Zastosowanie
Do ciecia stali migkkiej, nierdzewnej i plastiku
0 Ciecie wzdtuz linii prostej
Do réwnego ciecia drewna i sklejki.
I Ciecie wzdtuz tuku o matym promieniu Do ciecia stali migkkiej, aluminium i twardego drewna.
Do ciecia drewna i sklejki.
11 Ciecie wzdtuz tuku o $rednim promieniu
Do szybkiego cigcia aluminium i stali miekkiej.
111 Ciecie wzdtuz tuku o duzym promieniu Do szybkiego ciecia drewna i sklejki.

Dziatanie wiacznika (Rys. 2)
OSTRZEZENIE:

» Przed podtaczeniem urzadzenia do zasilania zawsze sprawdz, czy spust wigcznika dziata poprawnie i powraca do

potozenia “OFF” po zwolnieniu.

Aby wiaczyé urzadzenie, pociagnij za spust wigcznika. Aby je zatrzymaé, zwolnij spust.
W celu uzyskania pracy ciagtej pociagnij za spust, a nastepnie wcisnij przycisk pracy ciagtej.
Aby zatrzymac urzadzenie pracujgce w sposéb ciagty, pociggnij do kornca za spust, a nastepnie zwolnij go.
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Pokretto regulaciji predkosci

(Dla modeli 4327/4328/4329) (Rys. 3)

Predko$¢ urzadzenia moze by¢ dowolnie regulowana
pomiedzy 500 a 3100 przesuwdw na minute poprzez
obracanie pokrettem regulacyjnym. Wyzszg predkosé
uzyskuje sie obracajac pokretto w strong liczby 6; nizsza
predko$¢ obracajac je w strone liczby 1.

Aby wybra¢ witasciwg predko$¢ dla przecinanego
przedmiotu, postuz si¢ ponizsza tabela. Wiasciwa
predko$¢ moze jednak rozni¢ sie w zaleznosci od
rodzaju i grubosci przecinanego przedmiotu. Ogdinie
méwiac, wyzsze predkosci pozwalajg na szybsze cigcie,
ale skracajg zywotnos$¢ brzeszczotu.

Przecinany przedmiot Li?;;igiﬁﬁ';:ﬁﬂe
Drewno 5-6
Stal migkka 3-6
Stal nierdzewna 3-4
Aluminium 3-6
Plastik 1-4

OSTRZEZENIE:

« Jezeli urzadzenie bedzie pracowato z niska predkoscia
przez diuzszy czas, silnik moze zosta¢ przeciazony i
przegrzany.

» Pokretto regulacji predkosci moze by¢ obracane tylko
do 6 i z powrotem do 1. Nie obracaj go na site poza 6
lub 1, poniewaz funkcja regulacji predkosci moze
przesta¢ dziataé.

SKELADANIE

OSTRZEZENIE:

* Przed przystgpieniem do jakiejkolwiek pracy nad
urzadzeniem zawsze upewnij sig, czy jest ono
wytaczone i odtgczone od zasilania.

Zaktadanie lub wyjmowanie brzeszczotu
(Rys. 4i5)

OSTRZEZENIE:

* Zawsze oczy$¢ widry i ciata obce przylegajace do
brzeszczotu i jego uchwytu. Niestosowanie sie do tego
zalecenia moze doprowadzi¢ do niewystarczajacego
zamocowania brzeszczotu i powaznego zranienia.

Nie dotykaj brzeszczotu ani przecinanego przedmiotu
natychmiast po przecinaniu; moga one byé bardzo
gorace i poparzy¢ skore.

Zawsze zamocuj pewnie brzeszczot. Niewystarczajace
dokrecenie brzeszczotu moze spowodowaé jego
pekniecie lub powazne obrazenia osobiste.

Uzywaj wytacznie brzeszczotéw typu B. Uzywanie
brzeszczotéw innych niz typu B powoduje
niewystarczajace dokrecenie brzeszczotu i prowadzi
do powaznych obrazen osobistych.

Aby zatozy¢ brzeszczot, odkre¢ $rube na uchwycie
brzeszczotu przeciwnie do ruchu wskazéwek zegara
kluczem szesciokatnym.

W16z brzeszczot do uchwytu brzeszczotu najgtebiej jak
to jest mozliwe i tak, aby zeby byly zwrécone do przodu.
Sprawdz, czy grzbiet brzeszczotu wszedt w watek.
Nastepnie zakre¢ $rube zgodnie z ruchem wskazéwek
zegara, aby zamocowa¢ brzeszczot.

22
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Aby zdja¢ brzeszczot, wykonaj procedure zaktadania w
odwrotnej kolejnosci.

UWAGA:

* Smaruj watek od czasu do czasu.

Przechowywanie klucza szesciokatnego (Rys. 6)
Kiedy nie uzywasz klucza szesciokatnego, przechowuj
go w sposob pokazany na rysunku, aby nie zgubi¢ go.
Regulacja watka (Dla modeli 4326/4327) (Rys. 7)
Odkreé kluczem szesciokatnym $rube z tytu podstawy
urzadzenia. Przesun ustalacz tak, aby watek stykat sie
lekko z brzeszczotem. Nastepnie zakreé $rube, aby
zamocowac podstawe urzadzenia i ustalacz.

UWAGA:

» Smaruj watek od czasu do czasu.

Pokrywa przeciwpytowa (Rys. 8)
OSTRZEZENIE:

+ Zawsze no$ okulary ochronne, nawet kiedy
obstugujesz  urzadzenie z obnizong pokrywa
przeciwpytowa.

Obniz  pokrywe przeciwpytowa, aby zapobiec

odskakiwaniu wiéréw. Jednak podczas wykonywania
cigé ukosnych podnies jg catkowicie.

POSTEPOWANIE

OSTRZEZENIE:

* Zawsze utrzymuj podstawe urzadzenia na réwni z
powierzchnig przecinanego przedmiotu.
Niestosowanie sie do tego zalecenia moze
spowodowac¢ ztamanie brzeszczotu, prowadzac do
powaznego zranienia.

Podczas wycinania krzywych i spiral, przesuwaj
urzadzenie do przodu bardzo wolno. Wywieranie
silnego nacisku na urzadzenie moze daé w rezultacie
ukos$ng powierzchnie cigcia i spowodowaé pekniecie
brzeszczotu.

Witacz urzadzenie trzymajac je tak, aby brzeszczot nie
stykat sie z obrabianym przedmiotem i zaczekaj, az
osiagnie on petng predkos$¢. Nastepnie ustaw podstawe
urzadzenia ptasko na przecinanym przedmiocie i
delikatnie przesuwaj urzadzenie do przodu wzdtuz
uprzednio zaznaczonej linii ciecia. (Rys. 9)

Ciecie ukosne

OSTRZEZENIE:

* Przed pochylaniem podstawy urzadzenia zawsze
upewnij sie, czy jest ono wytgczone i odtagczone od
zasilania.

* Przed cieciem uko$nym pod katem pionowym podnie$
catkowicie ostone przeciwpytowa.

Dzigki pochyleniu podstawy urzadzenia mozna
wykonywaé ciecie ukosne pod dowolnym katem
pionowym od 0° do 45° (w prawo lub w lewo).

(Rys. 10)

Odkre¢ $rube na grzbiecie podstawy kluczem
szesciokatnym. Przesun podstawe tak, aby $ruba
znalazta sie w $rodku krzyzowej szczeliny w podstawie.
(Rys. 11)

Pochyl podstawe, az osiggnie ona zgdany kat pionowy.
Kat ciecia ukosnego jest pokazany na skali na brzegu
obudowy silnika. Nastepnie zakre¢ $rube, aby
zamocowac podstawe. (Rys. 12)
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Ciecia na powierzchni przedniej (Rys. 13)

Odkre¢ $rube na grzbiecie podstawy urzadzenia
kluczem szesciokatnym, a nastepnie przesun podstawe
do konca do tylu. Nastepnie zakreé¢ $Srube, aby
zamocowac podstawe.

Wyciecia
Wycigcia moga by¢ wykonywane jedng z dwéch metod
Alub B.

A) Wiercenie otworu poczatkowego

W celu wykonywania wycie¢ wewnetrznych, bez

poczatkowego cigcia rozpoczynajgcego sie¢ od

brzegu, wywier¢ najpierw otwér poczatkowy o

$rednicy ponad 12mm. Aby rozpoczaé wycinanie,

witéz brzeszczot do tego otworu i chwy¢ pewnie

urzadzenie. (Rys. 14)

B) Wycinanie z zagtebianiem

Jezeli postepujesz doktadnie wedtug ponizszych

wskazéwek, nie musisz wierci¢ otworu

poczatkowego ani robi¢ poczatkowego ciecia.

1. Pochyl urzadzenie do przodu, opierajac je na
przednim brzegu podstawy, z wierzchotkiem
brzeszczotu tuz nad powierzchnig obrabianego
przedmiotu. (Rys. 15)

2. Nacisnij silnie na urzadzenie, aby przedni brzeg
podstawy nie przesunat sig, kiedy wigczysz
urzadzenie, a nastepnie delikatnie i powoli obniz
tyt urzadzenia.

3. Kiedy brzeszczot bedzie wycinat otwér w
obrabianym  przedmiocie, = powoli  obnizaj
podstawe urzadzenia do powierzchni obrabianego
przedmiotu.

4. Zakoncz wycinanie w normalny sposéb.

Wykariczanie brzegéw (Rys.16)

W celu przycinania brzegéw lub nieznacznego
przycinania do wymiaréw, przesuwaj brzeszczot lekko
wzdtuz brzegéw cigcia.

Ciecie metalu

Podczas ciecia metalu zawsze uzywaj odpowiedniego
chtodziwa (cieczy chtodzgco-smarujace;j).
Niestosowanie sie do tego zalecenia powoduje szybkie
zuzycie brzeszczotu. Zamiast uzywania chtodziwa,
mozna nasmarowa¢ spodnig cze$¢ obrabianego
przedmiotu.

Wyciaganie pytu (Rys. 17)

Podtaczajgc urzadzenie do odkurzacza Makita, mozna

uzyskac czyste ciecie. Wtéz waz odkurzacza do otworu

z tylu urzadzenia. Przed przystgpieniem do pracy obniz

pokrywe przeciwpytowa.

UWAGA:

« Nie mozna wyciggaé pylu podczas ciecia pod katem
pionowym.

Prowadnica (wyposazenie dodatkowe)

OSTRZEZENIE:

* Przed zaktadaniem lub zdejmowaniem wyposazenia

zawsze upewnij sie, czy urzadzenie jest wylaczone i
odtgczone od zasilania.

https://tm.by
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1) Ciecie proste (Rys. 18, 19, 20 i 21)

Podczas wielokrotnego przycinania przedmiotéw o
szerokosci 160 mm lub mniejszej, stosowanie
prowadnicy zapewnia szybkie, réwne i proste cigcie.
Aby zatozy¢ prowadnice, witdz jg do prostokatnego
otworu z boku podstawy urzadzenia wodzikiem
skierowanym w dét. Przesun prowadnice do zadanej
szerokos$ci ciecia, a nastepnie zakre¢ $rube, aby ja
zamocowag.

2) Ciecie wzdtuz okregu (Rys. 22, 23, 24 i 25)

Podczas wycinania okregéw lub tukéw o promieniu
170 mm lub mniejszym, zatéz prowadnice w
nastepujacy sposob.

W16z prowadnice do prostokatnego otworu z boku
podstawy urzadzenia wodzikiem skierowanym w
gore. Przetdz szpile prowadnicy do okregoéw przez
jeden z dwéch otworéw w wodziku. Nakre¢
nagwintowang gatke na szpile, aby ja zamocowac.
Nastepnie przesun prowadnice do Zzadanego
promienia cigcia i zakre¢ $rube, aby unieruchomic jg
w tym miejscu. Przesun wtedy podstawe urzadzenia
do konca do przodu.

UWAGA:
* Podczas wycinania okregéw lub tukéw zawsze
uzywaj brzeszczotéw nr B-17, B-18, B-26 lub
B-27.

Urzadzenie antyodpryskowe dla stalowej
podstawy (wyposazenie dodatkowe) (Rys. 26)
Aby uzyskaé ciecie bez odpryskéw, mozna skorzystac¢ z
urzadzenia antyodpryskowego. Aby zatozy¢ urzadzenie
antyodpryskowe, przesun podstawe catkowicie do
przodu i witéz urzadzenie pomiedzy dwa wystepy w
podstawie.

UWAGA:

» Urzadzenia antyodpryskowego nie mozna uzywaé
podczas wykonywania cie¢ uko$nych.

Urzadzenie antyodpryskowe dla aluminiowej
podstawy (wyposazenie dodatkowe) (Rys. 27)

W celu uzyskania ciecia bez odpryskéw, mozna uzyé
urzadzenia antyodpryskowego. Aby zatozy¢ urzadzenie
antyodpryskowe, przesun podstawe urzadzenia do
konca do przodu i zatéz urzadzenie antyodpryskowe na
grzbiet podstawy. Kiedy uzywasz ptyty ochronnej, zatéz
urzadzenie antyodpryskowe na ptyte ochronna.

OSTRZEZENIE:

» Urzadzenie antyodpryskowe nie moze by¢ uzywane
podczas wykonywania cie¢ uko$nych.

Plyta ochronna dla aluminiowej podstawy
(wyposazenie dodatkowe) (Rys. 28)

Uzywaj ptyty ochronnej podczas ciecia forniru
meblarskiego, plastiku itp. Chroni ona wrazliwe lub
delikatne powierzchnie przed uszkodzeniem. Przymocuj
ja na grzbiecie podstawy urzadzenia.
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KONSERWACJA

UWAGA:

* Przed przystapieniem do inspekcji lub konserwaciji
zawsze upewnij sie, czy urzadzenie jest wytaczone i
odtgczone od zasilania.

W celu zapewnienia BEZPIECZENSTWA pracy i
NIEZAWODNOSCI naprawy, ogledziny i wymiane
szczoteczek weglowych oraz wszelkie inne konserwacje
i regulacije powinny by¢ wykonywane przez
autoryzowane lub fabryczne punkty ustugowe Makita,
zawsze przy uzyciu czesci zamiennych Makita.

WYPOSAZENIE

OSTRZEZENIE:

Niniejsze wyposazenie i naktadki sg zalecane do
uzywania wraz z urzadzeniem Makita okreslonym w tej
instrukcji obstugi. Uzywanie jakiegokolwiek innego
wyposazenia lub nakladek moze spowodowaé
niebezpieczenstwo zranienia 0s0b. Uzywaj
wyposazenia i naktadek wylacznie w celu, ktory
podano.

Jezeli potrzebujesz pomocy zwigzanej z dalszymi
szczegdtami dotyczacymi niniejszego wyposazenia,
zwr6é sie do miejscowego punktu ustugowego Makita.

Brzeszczot

Klucz szesciokatny 3

Zesp6t prowadnicy (wyposazenie dodatkowe)
Urzgdzenie antyodpryskowe

Waz (Waz do odkurzacza)

Ptyta ochronna (Dla typu z aluminiowa podstawa)

Model; 4326, 4327
Tylko dla krajéw europejskich

Szummy
Typowy A-wazony hatas okreslony wedtug EN60745-2-
11:

Poziom ci$nienia dzwigku (Lpa): 86 dB (A)
Poziom dzwieku w trakcie pracy (Lwa): 97 dB (A)
Niepewnos¢ (K): 3 dB (A)
Nos ochraniacze uszu.
Drgania
Catkowita warto$¢ drgan (suma wektora tréjosiowego)
okreslona wedtug EN60745-2-11:
Tryb pracy: cigcie ptyty wiérowej
Emisja drgan (ancw): 5 m/s?
Niepewno$é (K): 1,5 m/s?
Tryb pracy: cigcie arkusza metalu
Emisja drgan (an cu): 4,5 m/s?
Niepewno$é (K): 1,5 m/s?
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Model; 4328, 4329
Tylko dla krajéw europejskich

Szummy
Typowy A-wazony hatas okreslony wedtug EN60745-2-
11:

Poziom cisnienia dzwigku (Lpa): 83 dB (A)

Niepewnos¢ (K): 3 dB (A)

Nos ochraniacze uszu.

Drgania
Catkowita wartosé drgan (suma wektora tréjosiowego)
okreslona wedtug EN60745-2-11:

Tryb pracy: ciecie ptyty wiérowej

Emisja drgan (ancw): 7 m/s?

Niepewno$é (K): 1,5 m/s?

Tryb pracy: cigcie arkusza metalu

Emisja drgan (an cu): 5 m/s?

Niepewno$é (K): 1,5 m/s?

UE-DEKLARACJA ZGODNOSCI

Model; 4326, 4327, 4328, 4329
ENH101-8
Oswiadczamy, biorac za to wytaczng odpowiedzialnose,
ze niniejszy wyrdb jest zgodny z nastepujacymi
standardami standardowych dokumentoéw:
EN60745, EN55014, EN61000
zgodnie z Zaleceniami Rady: 2004/108/EC i 98/37/EC.

Tomoyasu Kato CE 2007

Perm

Dyrektor

Odpowiedzialny producent:

Makita Corporation
3-11-8, Sumiyoshi-cho, Anjo, Aichi, JAPAN

Autoryzowani przedstawiciele w Europie:

MAKITA International Europe Ltd.
Michigan Drive, Tongwell, Milton Keynes,
Bucks MK15 8JD, ENGLAND



PYCCKWUM A3bIK

O6bACHeHMA obuero nnaHa

1 Pbivar nameHenna pexvma 11 ®dukcartop 21 Tun c anomMmMH1eBbIM
pesku 12 OcHoBaHve OCHOBaHvem

2 [lyckoBoi MexaHn3m 13 lbinesawmTHbIN Yexon 22 JluueBas CTOPOHA NMUHENKU

3  KHonka cmkcaumm 14 JuHuA pesku 23 HanpasnAawowaa nvHenka

4 PerynATop nepeknioyeHna 15 Kpan 24 HapesHaA pykoATKa
CKOpOCTH 16 [eneHua 25 LWnunbka

5 [epxaTenb nessusa 17 HavanbHoe oTBepcTue 26 [MpoTtuBopaclyennatoLee

6 bont 18 LWnanr YCTPOWNCTBO

7  TopueBOI raeyHbIf KoY 19 Twun co cTanbHbIM OCHOBaHUEM 27 BbiCTynbl

8 JlesBue 20 Hanpasnatowana nnaHka 28 AnNOMUHMEBOE OCHOBaHune

9 Ponuk (HanpaBnAtoLLe NIMHeRKK) 29 CrtbikoBaA Haknagka

10 Kpiok

TEXHUYECKUE XAPAKTEPUCTUKHU

Mogernb 4326 4327 4328 4329
[nuHa ynapa 18 Mm 18 Mm 18 mm 18 MM
Tvn nessua Tvn B
Make. pexywas | lepeso 65 MM 65 MM 65 Mm 65 MM
enoco6rocTe Markaa ctanb 6 MM 6 MM 6 MM 6 MM
YnapoB B MUHYTY (MMH‘1) 3100 500 —3 100 500 -3 100 500 -3 100
217 mm 217 mm
(Tvn co cTanbHbIM (Tn co cTanbHbIM
OCHOBaHWEM) OCHOBaHMeM)
Obwana anvHa 217 mm 223 Mm
223 Mm 223 mm
(Tvn ¢ antommHKneBbIM | (TN ¢ anNioMUHUEBLIM
OCHOBaHWeM) OCHOBaHMeM)
1,8 kr 1,8 kr
(Tvn co cTanbHbIM (Tn co cTanbHbIM
OCHOBaHNeM) OCHOBaHMeM)
Bec HeTTO 1,8 kr 1,9 kr
1,9 kr 1,9 kr
(Tvn ¢ antomMnHmeBbiM | (TN ¢ aNOMUHUEBBLIM
OCHOBaHMeM) OCHOBaHMeM)
Knacc 6esonacHocTn |/

* BcneacTeve Halweln npoporkatoleica nporpammbl
novcka n paspaboTok TeXHUYECKUe xapakTepucTUKM
MOryT 6bITb U3MEHEHbI 6€3 yBeJOMEHNA.

o MpuMeyaHne: TexHUYecKne XapakTepUCTUKU MOryT
pasnunyaTbCA B 3aBUCUMOCTH OT CTPaHbI.

MpepHa3HauyeHHOe UCNonb3oBaHue

OTOT WHCTPYMEHT npefHa3HaveH AnA pacnuineBaHuA
[epeBAHHbIX, MIAcCTMACCOBbIX U METaNMYeCcKmX
martepvanos. B pesynbtate paclwvpeHHOW nporpaMmbl
NpUHAANEXHOCTe W NEe3BUA  MUNbl  BO3MOXHO
MCNonb30BaHWe MHCTPYMEHTa ANA Pas3fnyHbIX Lenew, n
OH O4YeHb XOpOLWO MOAXOAUT ANA  3arpyrneHHbIX W
KpymbIX pa3pesos.

UCTOYHUK NUTaHNA

WHCTPyMEHT [omkeH O6blTb MOACOEAVHEH TOMbKO K
WUCTOYHWKY TMUTAHWA C HanpAXeHWeMm, yKasaHHbIM B
Tabnmyke HOMMUHANIOB, M MOXET (PyHKLMOHUPOBATb
TONMbKO ~ OT  OAHO(A3HOTO  UCTOYHWMKA  MUTaHuA
nepeMeHHoro Toka. B cootBetcTBUM ¢ EBponenckum
cTaHAaapToM nmeeTcA [ABoVHaA nsonAumA,
cnenoBaTesibHO, BO3MOXHO MCMOMNb30BaH1e ¢ po3eTkamu
6e3 npoBoja 3a3emneHus.
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O6wue npeaynpexpeHnAa oTHOCUTesibHO
6e30MacHOCTU 3S1IEKTPUYECKOro
WHCTPYMEeHTa

BHMMAHUE! TMpouuTtaitTe Bce npeaynpexaeHUs
OTHOCMTENbHO 6e30MacHOCTU U BCE MHCTPYKUUW.
HecobntoaeHve npeaynpexxaeHnin U MHCTPYKLUWIA MOXET
npueBecTu K NOPa>XeHUO  AINEKTPUYECKUM  TOKOM,
noxapy uWunu cepbe3Hoin TpaBme.

CoxpaHuTe Bce NpeaynpeXxaeHna u
MHCTPYKLMM ANA AanbHeAwero
Mcnonb3oBaHUA.

MNpaBuna 6e3onacHocTu AnA paboyen obnacTu

1. MoppepxuBaiiTe B paboyeint 06nacTu YUCTOTY U
Xopoluee ocBelleHue. 3axiamneHHble U TeMHble
obnacTu cnyxaT NPUYNHON HECHACTHbIX CNy4Yaes.

2. He ucnonb3yite aneKTpU4ECKUE MHCTPYMEHTbI
BO B3pbliBOONacHoW aTmocdepe, Hanpumep, B
NPUCYTCTBMMU OrHEOMAacHbIX >KMAKOCTEW, rasoB
WA  NbiNU.  ONeKTpUYecKne  MHCTPYMEHTbI
CO3[al0T UCKPbl, KOTOpble MOryT MpUBECTU K
BOCMIAMEHEHUIO MbIN WU NapoB.
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Mpu akcnnyaTauum 9N1eKTPUYECKOro
WHCTPYMeHTa He noAanyckaite 6nu3ko getei u
okpyxatowux. OTBriedeHNe BHUMaHUe MOXeT
NPUBECTU K NoTepe Bamu koHTponaA.

MpaBuna anekTpo6e3onacHocTn

4.

LTencenbHbie BUNKMN 9N1eKTPUYECKOro
MNHCTpyMeHTa AOMKHbI COOTBETCTBOBaTh
poseTke. Hukoraa Hukakum obpasom He

MoAuMULMPYiTe WITENcesibHY0 BuUnKy. He
nucrnonb3ynTe HUKaKue LiTencesnA-nepexogHuKn
C 3a3eM/IeHHbIMM (3aMKHYTbIMW Ha 3emsio)
9N1eKTPUYECKMMU VNHCTPYMEHTamMu.
HemoandumumpoBaHHble  LTencenbHble BUIKA 1
COOTBETCTBYIOWME PO3ETKM  YyMEHbluaT — pUCK
NopakeHNA ANEKTPUYECKUM TOKOM.

U3beranTe KOHTaKTa Tena C 3aMKHYTbIMW Ha
3eM/Il0 UK 3a3eMJIEHHbIMM TMOBEPXHOCTAMM,
Hanpumep, Tpy6amu, paauaTtopamm, KyXOHHbIMM
NAMTaMU 1 XONOAUNbHUKAMU. PUCK nopaxeHuA
3MIeKTPUYECKMM TOKOM Bo3pacTaeT, ecnu Baue
TENo 3aMKHYTO Ha 3eMJII0 UMW 3a3eMIIEHO.

He noaBsepraiite aneKkTpuiyeckme WHCTPYMEHTbI
BO3JENCTBUIO AOXKAA Wnu Bnaru. [onapaHve
BOAbl B ONEKTPUYECKWUA WHCTPYMEHT YBENU4uT
PVCK NOpakKeHUA 3N1eKTPUYECKUM TOKOM.

He HapywaiiTe npaBuna akcnayatauum wWHypa.
Hukorpa He ucnonb3yiTe WHYP ANA NEPEHOCKU
9NEeKTPUYECKOr0 MHCTPYMEHTa, NOATAruBaHUA
WU OTCOEAUHEHMNA ero oT ceTu. [lepXuTe WHYp
noganblue OT Tenna, Macna, ocTpbIX YrAoB UK
ABWXKYWMXCA  YacTelh. [loBpeXAeHHble  unn
3anyTaHHble LLUHYpPbI yBenuuusatoT puck
MopaskeHVA 3NEeKTPUHECKUM TOKOM.

Mpn aKcnnyarauumn 9NeKTPUYECKOro
WHCTPYMeHTa Ha ynuue, ncnonb3yinre
YANWHUTENbHBIA  WIHYP, NOAXOAAWMA  AnA
HapY>XHOro  UCMonb3oBaHuA. Vicnonb3oBaHue
LHYypa, noaxoaALero ana Hapy>HOro
MCMONb30BaHWA, YMEHbLUAeT PUCK MOopaXKeHuA
3M1eKTPUHECKUM TOKOM.

Ecnun Heo6xoaumMo ncnonb3oBaTb
9NEeKTPUYECKUA UHCTPYMEHT BO  BRaXXHOM
MecTe, UCMONb3yiNTe JNIMHUIO JNEKTPOMNUTaHUA,
3alMLIEHHYI0 BblK/lO4aTenem uenu c
3amMblkaHmem Ha 3emno.  Vicnonb3oBaHve
BbIK/lOYaTeNnA LUenu C 3aMblKaHMeM Ha 3eMmslio
YMEHbLLAaeT PUCK MOPaXXEeHWA  3NeKTPUHECKUM
TOKOM.

MpaBuna nu4Hou 6e3onacHoOCTH

10.

n
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ByabTe BHMMaTenbHbl, CMOTpUTE, 4YTO Bbl
Aenaete, U ucnonb3yWTe 3ApaBbli CMbICI NpuU
9KCMnlyaTauun 3NeKTPUHECKOro WHCTPYMeHTa.
He wucnonb3yite 3neKTPUYECKUIA WMHCTPYMEHT,
korga Bbl yctanu wunu  HaxoguTech nopa
BO3AENCTBUEM TPaAHKBUIIN3ATOPOB, ankoronA
unu MeAWKaMEeHTOB. MponBnexue
HEBHMMATENbHOCTU Npu paboTe C 3NEeKTPUHECKUM
MHCTPYMEHTOM MOXeT TNpUBECTU K Cepbe3HON
Tpasme.

Wcnonb3yiiTe  MHAMBMAYyanbHOe  3alMUTHOE
obopynoBaHue. Bcerga npumeHsiTe 3awuTy
anA rnas. 3awmTHoe o6opyaoBaHWe, Takoe Kak
nbinesalmTHaA Macka, HecKonb3AlMe 3aluTHble
6OTMHKW, Kacka wnu 3awmTa AnAa  ywen,
ucnonb3yemoe B COOTBETCTBYIOLMX YCIOBUAX,
YMEHBLUUT PUCK MOMy4eHNA TpaBMmbl.
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12,

13.

14,

15.

16.

He ponyckainTte cny4aitHoro 3anycka
WHCTpymMeHTa. Yb6eautecb B TOM, 4TO
nepeknioyatenb  HaXxoAUTCA B NO3MLIUK
BbIK/IIOYEHO  nepea  MoAcoeAMHEHMEeM K
WUCTOYHUKY 9NeKTponuTaHuA wnn K
6aTapeitHomy 6noky, noaHATUEM unu
nepeHoCcKomn WHCTPyMeHTa. MepeHocka
3NEeKTPUYECKUX MHCTPYMEHTOB ¢ Bawwum nansuem,
pacnonoXeHHoOM  Ha  nepeknoyatene, WM
nopcoeaviHeHne K cetn 3NEeKTPUHECKNX
MHCTPYMEHTOB, Yy  KOTOpbIX  MepeknoyaTesnb
HaxoAWTCA B MOJIOXKEHWE BKIIOYEHO, Cry>aT

NPUYMHON HECYACTHBIX CMy4aeB.

Mepea Tem, KakK BKJlOY4aTb 3NEKTPUYECKUIA
WHCTPYMEHT, yaanute BCe pPerynupoBOYHbie
npUcnoco6neHnA Mnu raevHble KNIO4YU. [aeyHbIn
KMoY  unM - npucnocobneHne,  OCTaBneHHble
NpYKpenneHHbIMA K BpallaloWymMcA  YacTam
3NEKTPUYECKOTO MHCTPYMEHTa, MOryT MPUBECTU K
TpaBwme.

He nepeHanpsraiTecb. Bce BpemAa coxpaHAiTe
Haanexaulylo yCTon4MBoCTb U paBHOBecue. 310
obecneunBaeT nyywun KOHTPOSb Hag
3MEKTPUYHECKUM UHCTPYMEHTOM B HEMpPeABUAEHHbIX
cuTyaumax.

OpeBaiiTecb Haanexawmm ob6pasom. He Hocute
cBoboaHylo ogexay unu ykpaweHua. [lepxure
Bawwu Bonocobl, ogexay ¥ nepyaTtku noganbiue
OT ABWXYWMXCA 4acTel. [posucliaA opexna,
YKpaleHnAa Wnn AJIMHHbIE BONMOCHI MOTYT ObITb
3axBaYeHbl ABVXKYLIMMUCA YaCTAMU.

Ecnu nocTaBnAKTCA  yCTpoicTBa  ANA
nopacoeavuHeHUA nblaeco6uparowmx 7
nblieynasnmBaloLLmnx npucnoco6neHuin,

yﬁe.FlVITer B TOM, 4YTO OHM noacoeAUHEHbl U
npaBuNbHO UCNONb3YHTCA. Wcnonb3oBaHne
C60pHI/IKa nblIN MOXET YMEeHbLUUTb OMacHOCTb,
CBA3aHHYO C BpeAHbIM BO34ENCTBUEM MbINU.

Wcnonb3oBaHue 3NEKTPUYECKOrO WHCTPYMEHTa W
yXopa 3a HUM

17.

18.

19.

He npuknapbiBaiiTe cuny K 9neKTpUYecKomy
WHCTPYMEHTY. WUcnonb3yite NoAXoAALLMIA
9NEeKTPUYECKMIA  MHCTPYMeHT aAnA  Bawen
paboTbl. MNoaxoaAWwmiA ANEKTPUHECKNIA UHCTPYMEHT
6ynet penatb paboTy nyywe u 6e3onacHee npu
CKOPOCTM, AJ1A KOTOPOW OH CKOHCTPYMPOBaH.

He wucnonb3yiiTe 3neKTPUYECKUIA UHCTPYMEHT,
ecnu mnepeknioyaTenb He BKIIOYAaeT WM He
BblKNnioyaeT ero. Jliobon  anekTpuyeckun
MHCTPYMEHT, KOTOPbIA He MOXET YMpaBnATbCA C
MOMOLLbIO NepekntoyaTena, ABMAAETCA OnacHbIM U
[LOMKEeH 6bITb OTPEMOHTUPOBAH.

OTcoeAuHUTE  WITENCeNbHYIO  BUAKY  OT
WUCTOYHMKA NUTaHUA n/unu 6aTapenHblil 6NoK oT
3N1EeKTPUYECKOro WHCTPYMeHTa nepen
BbIMOJSIHEHMEM NIOGbLIX PerynMpoBoK, 3aMeHOoM

npuHaaneXxHocTen unu XpaHeHuem
9J1eKTPUHECKOTrOo WHCTPYMEeHTa. Takve
npochunakTUieckme Mepbl  YMEHbLIalT  PUCK
HenpefHaMepeHHOro  3amycka  3feKTPUYecKoro
MHCTPYMEHTa.



20. XpaHute HepaboTalowmin ANeKTpU4ecKumn
MHCTPYMEHT BHe focTyna peTed, MU He
no3BonANTe nuuamM, He  3HaKOMbIM C
9NEeKTPUYECKMM  MHCTPYMEHTOM WNnu  9ToMn
MHCTPYKLMen, aKcnnyaTtmposaTtb
9NEeKTPUYECKUIA MHCTPYMEHT. OneKkTpu4ecKuii
WHCTPYMEHT OnaceH B pykax Heoby4eHHbIX
nonb3oBaTenen.

21. OcyulecTBNAWTEe TexHUYeckoe O6GCNyXuUBaHue
9NeKTpPU4YEeCKUX UHcTpymeHToB. [poBepante
HapylleHMe LEHTPOBKM [ABWXYIUMXCA YacTen
MM UX 3allemneHue, NOBpeXAeHue aetanein u
niobble Apyrue ycrnoBuA, KOTOpble MOryT
BNUATb Ha hyHKLUMOHUpPOBaHne
9NEeKTPUYECKOro MHCTpymeHTa. B  cnyuae
NONOMKW  OTPEMOHTUPYWTE  3NEeKTPUYECKUi
VMHCTPYMEHT nepea wucnonb3oBaHueMm. [3-3a
nnoxoro KOHTpONA Han ANEKTPNHECKUM
WHCTPYMEHTOM MpOUCXOAUT MHOIMo Hec4acCTHbIX
cnyyaes.

22, CoxpaHANTe pexylume MHCTPYMEHTblI OCTPbIMU
M YUCTbIMU. PeXxyLune MHCTPYMEHTbI, 3a KOTOPbIMU
OCYLLECTBNAETCA HaANeXaluin yxod, uMerowme
OCTpble  pexylime  KPOMKM, C  MeHbluen
BEPOATHOCTLIO ByAyT NoABepraTbCA 3aLleMIeHUIo 1
1MW nerye ynpaenAThb.

23. Ucnonb3yiTe 93NEKTPUYECKUA  MHCTPYMEHT,
nNpUHaaneXXHocTH, 3ybuna ] T.4. B
COOTBETCTBUMU C ITON MHCTPYKLMEN, NPUHMMaA
BO BHMMaHue pabouue ycnosua u BUA
BbINONTHAEMON paboTbl. Mcnonb3oBaHue
QNEKTPUYECKOTO UMHCTPYMEHTa [AnA  onepauui,
OT/IMYAIOLMXCA OT MpefHa3HAYEHHbIX Oonepauuii,
MOXEeT MNPUBECTU K BO3HMKHOBEHWIO OMacHbIX
cuTyaumn.

TexHuyeckoe ob6cnyxxusaHue

24. BbINONHAWTE  TexHUMYeckoe ob6cnyXXuBaHue
Baluero anekTpu4ecKoro MHCTPYMeHTa TONbKO C
nomoubio KBanuguuuposBaHHOro cneuuanucra
No PEMOHTY, UCMONb3yA TONMbKO WAEHTUYHbIE
3anacHble 4acTu. OTo obecneynT noaaep>KaHve
6e30MacHOCTM 3NIeKTPUHECKOro NHCTPYMEHTA.

25. BbINONHANTE MHCTPYKLUMKU MO CMa3Ke U 3ameHe
npucnoco6neHui.

26. CoxpaHANTE PYKOATKM CYXUMWU, YUCTbIMU U
cBO6GOAHbIMY OT Macna u cMasKw.

OCOBbIE NPABUJIA BE3OMNACHOCTHU

HE nos3BonAite yao6ctBy wnu  6nuskomy

3HaKOMCTBY C MPOAYKTOM  (MOJlyYeHHbIM B

pesynbTaTe 4acToro MCMNoNb3oBaHWUA) 3aMeHUTb

cTporoe cobniofeHue npasun 6es3onacHocTy AnA

HOXXOBOYHON nunbl. Ecnu Bbl ucnonb3yete 3ator

9NeKTPUYECKUIA UHCTPYMEHT Heb6e3onacHo wunu

HenpaBuibHO, Bbl MoO)XeTe NONy4YuTb cepbe3Hylo

TpaBmy.

1. [epxute 3neKTpuMYecKUe WHCTPYMEHTbl 3a
M3oNMpoBaHHble YacTu pAnA 3axBaTa npwu
BbINOJIHEHUM Onepauui B MecTax, rae pexxyLumn
MHCTPYMEHT  MOXEeT KOHTaKTMpoBaTb CO
CKpbITOW NpPOBOAKOW WM C COGCTBEHHbIM
npoBOAOM. KoHTakTt c “paboTarowmm”
npoBoAOM caenaeT “paboTalowmnmMmn” OTKpPbITbIE

mMeTannu4yeckue yactu WHCTPYyMEHTa n
npueegeT K nopa>xeHuo onepartopa
ANEKTPU4eCKNM TOKOM.
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2. Wcnonb3yinte TUCKU UMW APYrOA NOAXOAALLMMA
cnocob, 4To6bl 3aKpenuTb W noaAepXuBaTb
pabouee usgenue Ha yctonumsol nnatcdopme.
BbinonHeHune paboTbl pykamu, Unm onupanch Ha
Bawe Teno, nuwaet ycToW4YMBOCTM M MOXET
NpuBECTU K NoTepe KOHTPOSA.

3. Bcerma wucnonb3yiTe 3alWUTHble OYKW WM
WMTOK. OBbIKHOBEHHbIE UJIN COJTHLE3aLMUTHbIE
ouku HE ABNAIOTCA 3aMUTHBIMM O4KaMK.

4. Wsberante o6pesatb reso3gu. [poBepbTe
Hanuyue U ypanuTe Bce reo3au u3 paboyero
n3penuA nepep aKcniyaraumen.

5. He pexbre pabouve wu3sgenuAa 6Gonbloro
pasmepa.
6. lMepen BbINONMHEHWEM pe3KUM nposBepbTe

npasunbHble 3a30pbl CHU3Y pabouyero msgenua
Tak, 4To6bl fie3Bue He Npopesano non, pa6ouuni

cTon u T.A.
7. [epXuTe MHCTPYMEHT KPernKo.
8. Mepen BKJ/TIOYEHMEM nepeknioyatena

y6eauTechb B TOM, YTO Ne3BMEe He KOHTaKTUpyeT
c pabouum usgenuvem.

9. [epxuTe pykKM nopanblie OT [ABUKYLWUXCA
yacTen.

10. He ocTaBnAiTe WHCTPYMEHT paboTalowmm.
YnpaBnaWTe UHCTPYMEHTOM TOJNbKO yAep)XuBasA
ero pykamw.

11. Nepep ypnaneHuem ne3suA u3 pabouero
m3penuA Bceraa BbIKOYalNTe W noAoXxauTe,
noKa fne3sue NosIHOCTbI0 OCTAHOBUTCA.

12. He npwukacaiTecb K ne3Bu0 unu paboyemy
M3Oenuio cpasy XXe Mocsie 9Kcnjyatauumn; OHU
MOryT 6bITb O4YeHb ropA4MMU UM obxeub Bawy
KOXY.

13. He akcnnyaTtupyiTe 6e3

MHCTPYMEHT 6e3 Harpy3ku.

HekoTopble maTepuanbl copepXaT XUMMUKaTbl,

KOTOpble moryT ObITb TOKCUYHbIMU.

Cob6niopanTe OCTOPOXHOCTb, 4TO6bI

npeaoTBpaTUTb BAbIXaHME MbISI U KOHTAaKT C

Ko)xeil. Cnepyite AaHHbIM No 6e3onacHoOCTH,

npueeAeHHbIM NocTaBLUMKaMM MaTepuanos.

15. Bcerpa ucnonb3ynte npaBuUNbHYIO
NbiNe3awuTHyo macky/pecnuparop anAa
maTepuana u cnoco6a o6paboTku, kotopble Bbl
ucnonb3ayere.

COXPAHUTE 3TN MHCTPYKLUMN.

NMPEAOCTPEXXEHME:

HEMPABUJIbHOE UCMNOJIb3OBAHUE wnu
HeBbINONHeHne npasun 6e3onacHocTH,
NPUBEAEHHbIX B 3TOW MHCTPYKLMUM NO SKCRAyTaumm,
MOrYyT NpUBECTU K CEpbE&3HOW MepCOoHanbHOWM
TpaBme.

Hapo6HoCcTH

14,
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OMUCAHUE ®YHKLIMOHUPOBAHUA
MNPEAOYMPEXOEHME:

* Cne,qyeT Bcerga 6bITb YBEPEHHbIM, YTO MHCTPYMEHT BbIK/IIOYEH U OTCOEAUHEH OT CeTun nepen perynMpOBKoﬁ mwnn

NpoBEpPKON (PYHKLIMOHNPOBAHNA UHCTPYMEHTA.

Bbi6op pexuma pesku (Ona mogenewn 4328/4329) (Puc. 1)

OTOT WHCTPYMEHT MOXET (DyHKLMOHMPOBATb C KPYroBbIM WM MPAMbIM (BBEPX M BHU3)
KPYroBOM pexuMe pe3ku fie3Bue NopaeTcA Briepen npu pexyluem yaape,

pesKku.

pexxumom  pesku. Mpu
N CWUMbHO YBEIMYMBaeTCA CKOPOCTb

[nAa n3meHeHuA pexuma pe3Kn NpoCcTo NOBEpPHUTE pblvar MSMEeHEeHUA peXXuma pe3ku B Xenaemoe nonoxeHue

peXxxvuma pesku.

O6palyantech K Tabnuue Ana Bbibopa noaxoanALlero cnocoba pesku.

Monoxexue Onepaumna pe3ku MpumMmeHeHuA
. [lnA pe3ku MArKoM CTanun,Hep>kaBetoLLen cTanm unnacTmacc.
0 Onepauua pe3ku no NpAMON NUHUM —
[inA yncTon pe3ku B aepese n dhaHepe.
I Onepauusa pe3ku no Manomy Kpyry [inA pe3ku MArkom cTanu, antoM1HUA 1 TBEPAOro Aepesa.
[inA yncTon peskun B fepese n haHepe.
11 Onepauusa pesku no cpeaHemy Kpyry — —
[inA 6bICTPOW Pe3KK B antOMUHUM U MATKON CTanw.
111 Onepauuna pe3ku no 6onbluiomy Kpyry |[na 6bICTPO pe3ku B Aepese 1 haHepe.

[enctBuA npu nepekniovyeHuu (Puc. 2)

MPEQYMNPEXAOEHUE:

e [lepen noacoedvHeHMEM  MHCTPyMeHTa  Bcerga
nposepAnTe, YTOObl BUAETb, YTO NYCKOBOW MEXaHW3M
[eicTByeT NpaBunbHO 1 BO3BpaLLaeTCA B NONOXEHNe
“OFF” (Bblk/1.) nocne BbICBOGOXAEHMA.

[na 3anycka MHCTPYMEHTa NPOCTO HaXMUTE NYCKOBOW
MexaHu3M. [InA OCTaHOBKM BbICBOGOAUTE MYCKOBOM
MEXaHU3M.

[nA HenpepbIBHOW 3KCnlyaTaumMy HaXXMUTE NyCKOBOW
MexXaHW3M, a 3aTeM HaXXMUTE KHOMKY hmkcaumn.

[nA  OCTaHOBKM WHCTpyMEHTa W3 (UKCUPOBAHHOTO
NOSIOXKEHNA MOMHOCTBIO HAXXMUTE MYCKOBON MEXaHu3M,
3aTem BbicBOH6OAUTE €ro.

PerynAaTtop nepekntoyeHna ckopoctu (AnA
moaenewn 4327/4328/4329) (Puc. 3)

CKOpPOCTb MHCTPYMEHTa MOXET perynupoBaTbCcA B
npenenax mexay 500 n 3100 ynapoB B MUHYTY nyTem
noBopoTa perynAaTtopa nepekntoyeHnsa. bonee Bbicokan
CKOPOCTb [OCTUraeTcA, Korga perynAaTop NoBepHyT B
HanpaeneHun uudpbl 6; 6onee HU3KaA CKOPOCTb
[OCTUraeTcA,  Korga  perynatop  MOBEPHYT B
HanpaeneHun undpsil 1.

ObpalanTtecb K HwkenpueeaeHHon Tabnuue AanA
Bbl6opa NpaBuUbHOM CKOPOCTW AnA paboyero nsgenva,
noanexailero peske. OgHako noaxoAdAllaAd CKOPOCTb
MOXeT pasnmuaTbCA B 3aBUMCUMOCTM OT Tuna Wm
TONWwMHbl paboyero nsgenua. B obwem, 6onee BbicoKune
CKOPOCTM MO3BONAT Bam BbINOMHATL pe3Ky paboumx
n3penuin 6bicTpee, HO Cpok cnyx6bl nessuA 6ymeT
COKpalLLaThbCA.

Pabouee nspgenue, Yucno Ha gucke
noanexatiee peske perynmpoBku
[epeBo 5-6
MaArkaa ctanb 3-6
Hep>xaBetowan ctanb 3-4
AnOMUHWA 3-6
MnacTtmaccel 1-4
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MPEAYMNPEXAEHUE;

e ECIM MHCTPYMEHT HenpepbiBHO (yHKLUMOHUPYET Ha
ManeHbKoOW CKOPOCTU B TeYeHue ANUTENbHOro
BPEMEHW, TO MOTOP NEPEerpysnTCA U HarpeeTCA.

* [1oBOPOT  perynATopa NEpeKlo4eHNA  CKOPOCTU
BO3MOXEH TONMbKO A0 undpbl 6 n obpatHo o 1. He
npunaranTe K Hemy ycunvA AnA nepexoaa 3a umidpy 6
unn 1, nnbo YHKUMA NEpeKnio4eHNA CKOPOCTU He
6yneT 6onblue paboTaTb.

CBOPKA

MPEOYMPEXOEHWUE:

e CnenyeT Bcerga 6biTb YBEPEHHbIM, YTO WMHCTPYMEHT
BbIKMIOYEH W OTCOeAMHEeH OT  CeTu  nepen
BbIMOMHEHNEM NobbiX paboT ¢ UHCTPYMEHTOM.

YcTaHoBKa Wnu yaaneHue ne3Bus Nunbl
(Puc. 4 ub5)

MPEOYNPEXAEHUE:

e Bcerga npouvanTte BCe CTPY>KKW MM NOCTOPOHHMUE
npeameTbl, NPUAUMWNE K Ne3BUI0 W/Unn gepxarento
nes3suA. HeBbINONHEHME 3TOrO  YCNOBUA  MOXET
NpVYBECTU K HEeAOCTaTO4HOMY 3aKpenneHuio Ne3BuA,
4TO MOXET BbI3BaTb CEPbE3HYIO TPABMY.

* He npukacaiTecb K NesBuio unu pabovemy M3aenuio

cpasy e nocne aKcnnyarauum; OH1 MoryT BbITb O4eHb

ropAYMMM 1 06xeYb Baluy Koxy.

Bcerna Haae>XHo ukeupyiiTe nessue.

HepoctatoyHoe — 3akpenneHne  ne3BMA  MOXeET

NPUBECTU K NOSIOMKE Ne3BUA UM CEePbe3HON TpaBMe.

Mcnonb3yiiTe Tonbko ne3suA Tuna B. Vcnonb3oBaHve

nesBuwiA, oTIMYalowmxcA OT Tuna B, Bbi3biBaeT

He[OCTaTOMHOE 3aKpenfieHue nes3BuA, YTO MOXeT

NpVYBECTU K CEPbe3HON TpPaBMe.




Y706bI YCTAHOBUTbL NE3BME, OTBUHTUTE NPOTUB HaCcoOBOMN
cTpenkn 60ONT Ha nAepxarene nesBuA C MOMOLLbIO
TOPLEBOTO rag4yHoro Knova.

BcTtaBbTe nesBue B aepxxartenb ne3suA OO yrnopa Tak,
4yTobbl 3y6bA NuUnbl  6blM  obpallieHbl  Briepes.
V6eautecb B TOM, 4YTO 3aAHAA CTOpPOHa ne3BuA
ycTaHoBMnacb Ha ponuk. 3aTtem 3aBuHTWTE 60NT no
YacoBOW CTPernKe, YTOObI 3aKPenuTb Ne3sue.

Ytobbl ynanuTb nesBue, cregyite  npoueaype
YCTaHOBKMW B 06paTHOM NOpPAAKe.
NMPUMEYAHUE:

* /lHoraa cmasbiBanTe PONuK.

XpaHeHue TopLIeBOro rae4yHoro Knto4a

(Puc. 6)

Korma TOpUEBOM raeyHblii KIOY He WCronb3yeTcs,
XpaHUTe ero Kak MoKasaHO Ha PUCYHKe, YTOObl He
noTepAThb.

Perynupylowuii ponuk

(Ana mopenei 4326/4327) (Puc. 7)

OTBUHTUTE 60ONT Ha o06paTHOW CTOPOHE OCHOBaHWA
WHCTPYMEHTa C MOMOLLbIO LIECTUIPAHHOMO rae4yHoro
Kknoya. lNepeaBuHbTe hukcatop Tak, 4YTOOblI PONUK
cnerka kacanca nessuA. 3atem 3aBuHTUTE 60NT, YTOObI
3aKpennTb OCHOBAHWE UHCTPYMEHTa U domkcaTop.

NPUMEYAHWE:
* BpemA OT BpEMeHM cmasblBaiTe pPonuK.

Mbine3awuTHbIA Yexon (Puc. 8)

MPEAYTMPEXAEHUE:

* Bcerna HocUTe NpeaoxpaHUTerbHble 3almUTHbIE O4KY,
[axe €CNMM  VWHCTPYMEHT  3KChyatupyetcA  C
OnyLLEeHHbIM MbiNe3allUTHBIM HYEXTOM.

OnycTuTe NblNesalmTHbIA Yexon, YTobbl NpefoTBpaTUTbL
pasnet cTpyxek. OfHako Npu BbINOMHEHUN HAKIIOHHOW
PE3KM NOAHUMMUTE ero NOHOCTbLIO.

OQKCMNYATALUA

NPEOYNPEXXOEHWE:

* Bcerna nepXuTe OCHOBaHUE MHCTPYMEHTa BPOBEHb C
pabounm m3gennem. HeBbIMONHEHMe 3TOro ycrnosusA
MOXEeT MPUBECTU K MOMIOMKE Ne3BWA, YTO MOBReYeT
CepbesHyto TpaBMmy.

© [1pn peske KpUBbIX NMNHUIA MU OpHaMeHTa noaasanTe
MHCTPYMEHT O4eHb MeaneHHo. MpuknaabiBaHue cusbl
K WHCTPYMEHTY MOXET MPUBECTU K KOCON Bpeske U
NoNomKe nessuA.

BkniounTe WMHCTPYMEHT Tak, 4TO6bl ne3sue He
conpukacanocb ¢ pa6ouMm usgenvem, U nojoxauTe,
noka nessue He HabepeT MOMHYIO CKOPOCTb. 3aTem

NOMECTUTE OCHOBAHME WHCTPYMEeHTa MfIOCKO  Ha
paboyee wu3genuMe U akKypaTHO  npoaBuranTe
MHCTPYMEHT Bnepes, BLOJb npeaBapuTenbHO

NpPOMapKMpPOBaHHON NnHUK pe3ku. (Puc. 9)

HaknoHHana pe3ka

NPEOYNPEXOEHNE:

e [lepen HakMOHOM OCHOBaHUA WHCTPymMeHTa 6yabTe
BCerga YyBEpeHbl, YTO WHCTPYMEHT BbIK/IIOYEH W
OTCOEAMHEH OT CeTu.

e [lepen BbIMNOTHEHNEM HAKIOHHON PE3KU MOAHUMUTE
NbiNesalumTHbIA Yexon Ao ynopa.
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C HaKIIOHEHHbBIM OCHOBaHWEM UHCTPYMeHTa Bbl MoXxeTe
BbINOMHUTb HAKIOHHYIO PE3KY MOA No6bIM YoM MeX Ay
0° n 45° (Bneso wnu Bnpaso). (Puc. 10)

OTBVMHTUTE 60ONT C3aAM OCHOBAHWA C  MOMOLLbBIO
TOPLEBOro rae4yHoro kno4a. MNepemectute ocHoBaHve
WHCTPyMEHTa Tak, 4To6bl 60nT 6bln pacrnonoxeH B
LUeHTpe KpecToobpasHon npope3n B  OCHOBaHUM
nHCTpymeHTa. (Puc. 11)

HaknoHuTe ocHoBaHWe [0 Tex Nop, NOKa He AOCTUTHeTe
>xenaemoro yrna. CTopoHa kopryca MoTopa yka3biBaeT

Yyron HaknoHa npu MOMOWM rpajyvpoBKu. 3aTem
3aBUHTUTE 6ONT, 4YTOGbI 3aKpenuTb OCHOBaHMe.
(Puc. 12)

MepenHue paspesbl BpoBeHb (Puc. 13)
OTBUHTUTE 60ONT C3aAM OCHOBAaHUA WHCTPYMEHTa C

NOMOLLBbIO  TOPLEBOrO  raeyHoro  Krwo4a, 3aTtem
nepeaBuHbTE  OCHOBaHWE WHCTPYMEHTa MOMHOCTHIO
Ha3an. 3atem 3aBuHTMTE 6onT AnA  cbukcaumm
OCHOBaHuA.
Bbipe3aHue

BbinonHeHve Bbipe3aHnA BO3MOXHO C MCMOMb30BaHWEM
oaHoro u3 Asyx metonos A vnu B.
A) CBepneHue Ha4anbHOro oTBEpCcTUA

inA BHYTpeHHMX Bbipe3oB 6e3 BBOAHOIO paspesa C

KpaA npeaBapuTenibHO  BbICBEPNIUTE  HavasbHoe

oTBepcTue bonee yem 12 mm B anameTtpe. BetasbTe

ne3Bve B 3TO OTBEPCTUE W [AEPXWUTE WHCTPYMEHT

Kpenko Ha paboyem u3genuu anA Hayana Bawei

pesku. (Puc.14)

B) BpesaHue

Bam He HyXHO cBepnuTb Ha4anbHoe OTBEepCTUe Unu

fenatb BBOAHbIA paspe3, ecnn Bbl  akkypaTHO

BbINONHUTE cneayoLlee.

1. HaknoHuTe NHCTPYMEHT BBEpX Ha NepeaHeM Kpae
OCHOBbl C Ne3BMEM, HaxoAAWMMCA NPAMO Hapg,
noBepxHOCTbio paboyero nagenva. (Puc. 15)

2. Mpunoxute faBneHve K MHCTPYMEHTY Tak, 4Tobbl
nepefHnin Kpanm OCHOBbI He ABwrancA, korga Bbl
BK/TIOYMTE UHCTPYMEHT, M OCTOPOXHO U MeAeHHO
OMyCTUTE 3a4HUIN KOHEL, UHCTPYMEHTa.

3. Korga nesBue npopexeT paboyee wu3penve,
MeANeHHO OMyCTUTE OCHOBY MHCTPYMEHTA BHU3 Ha
NnoBepXHOCTb paboyero U3aenvsa.

4. 3aBepLlunTe pe3Ky 06bl4HbIM CMOCOHOM.

OTaenka kpaes (Puc. 16)

,U,nFl BblpaBHMBaHUA Kpaes nwnn BbIMNONTHEHUA
KOPPEKTUPOBKU pa3MepoB Cnerka nporoHMTe nessue
BAOMb CPe3aHHbIX Kpaes.

Pe3ka metanna

Bo BpemAa pesku meTanna
noaxoaALwmi oxnaauTens (macno ana
MeTannopexyLmMx MHCTPYMEHTOB).  HeBbinonHeHue
9TOr0 YCNOBWA NPUBEAET K CYLECTBEHHOMY W3HOCY
nessuA. BmecTo ucnonb3oBaHWA OXNaAUTENA MOXHO
cMasatb paboyee Usgenve cHu3y.

BCeraa Mcnonb3ynte
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YnaaneHue nbinu (Puc. 17)

YucTble onepaumm peskun MOryT ObiTb BbINOMHEHbI C
MOMOLLBIO  MOACOEAMHEHUA 3TOMO  WHCTPYMEHTa K
nbinecocy Makita. BcTtaBbTe wnaHr nbinecoca B
OTBEpCTWE Ha 3aAHell naHenu WHCTpymeHTa. [lepen
Hayanom paboTbl OMyCTUTE MbINe3alMTHbIA Yexon.

NPUMEYAHME:
® Yaanexue nbinn He MOXeT 6biTh OCYLIECTBMEHO Mpu
BbIMOTHEHNN HAKMOHHON Pe3ku.

Hanpaensawwana nnaHka (gononHuTenbHas
NPUHaANEeXHOCTb)

NPEOYNPEXAEHUE:

* Mepen YCTaHOBKO nnm yaanexHmem
npuHaanexHocTeir 6yabTe Bcerga yBepeHbl, 4TO
MNHCTPYMEHT BbIK/TIOYEH U OTCOEANHEH OT CEeTU.

1) NpAaman pe3ka (Puc. 18, 19, 20 n 21)

Mpy NOBTOPHOW pe3ke WupuHoM 160 MM 1NN MeHbLLE
Mcnonb3oBaHWe HanpasnAlowen NnaHku obecneyvnt
6bICTPYIO, YNACTYIO, MPAMYIO PE3KY.

[lnAa ycTaHOBKM BCTaBbTe HanpasnAOLWYO NNaHKy B
NPAMOYrONbHOE OTBEPCTNE Ha CTOPOHE OCHOBAaHWA
MNHCTPYMEHTa c HanpaenAaoLwen nnaHKou,
obpalleHHoin  BHM3. CpaBUHbTE — HanpaBnAOLLYIO
nnaHky B >KenlaeMoe MOMOXeHNe LWUPKHbI Pe3ku,
3aTem 3aBUHTUTE 6ONT AnA ee ukcaumm.

2) Kpyrosan pe3ka (Puc. 22, 23, 24 n 25)
Mpyn peske KpyroB WnM MOMYKPYroB  paavnycom
170 MM MM MeHblUe YCTaHOBWUTE HamnpasnAoLLYIO
nnaHKy cneayowmm obpasom.
BcTaBbTe mnaHkKy B MpAMOYrofibHoe OTBEepCTME Ha
CTOPOHE OCHOBAaHMA MHCTPYMEHTa C HanpasnAloLen
nnaHkow, obpalleHHoNn BBEpX.
BcTaBbTe Kpyrbii HanpaenAlowmin WTUAT 4Yepes
no60e 13 ABYX OTBEPCTUI B HAaNpaBnALLEen NnaHKe.
3aBMHTUTE Hapes3Hyld PYKOATKY B wtudT AnA
dukcaummn wTndTa.
Ceriyac CcABWHbTE HamMpaBMAOWYIO MMaHKy Ao
>Xenaemoro paavyca pesku 1 3aBuHTUTe 60NT AnA ee
dumkcaumm Ha  MecTe. 3aTteM  nepeaBuHbTE
OCHOBaHWEe UHCTPYMEHTa MOMHOCTbIO Brepes.

NPUMEYAHVE:
epn peske KpyroB U MONyKpyroB Bceraa
ncnonb3ynte nessuna No. B-17, B-18, B-26 unu B-27.

MpoTuBopacuennatoLee ycTPOMCTBO ANA
CTasfIbHOro OCHOBaHUA (AONONHUTENbHAA
npuHaanexHocTb) (Puc. 26)
lNpoTnBoOpacLwennAoLwee YCTPOUCTBO MOXET ObITb
MCMNOb30BaHO ANA CBOGOAHOM OT pacLUENNEHNA PE3KMU.
[nAa ycTaHOBKM MPOTUBOPACLUENNAIOWEro yCcTponcTea

nepeaBuHbTe  OCHOBaHMe MOMHOCTbIO  Brnepea MU
BCTaBbTe ero Mexay ABYMA BbICTyNamMn Ha OCHOBaHW.
MPUMEYAHUE:

o [poTMBOpAaCLUENIAIOWEE YCTPOUCTBO HE MOXET BbiTb
MCMOMNb30BaHO NMPY BbIMOMHEHUN HAKMOHHOW PE3KK.
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MpoTuBoOpaciyennAollee yCTPOUCTBO ANA
aJlloMMHUEeBOro oCHoBaHUA
(aononHuTenbHaA NPUHaANEeXXHOCTb)

(Puc. 27)

MpoTuBopacwennAwee YCTPOWNCTBO MOXeT 6biTb
MCronb30BaHO ANA cBOOOAHOW OT pacLUensieHA pesKku.
[lnA ycTaHOBKW MpOTUBOpPAacCLUEeNnnAWero ycTponcTea
nepeaBuHbTE  OCHOBaHWE WHCTPYMEHTa  MOMHOCTbIO
Briepes v BCTaBbTe €ro C3aA1 OCHOBAHWA UHCTPYMEHTA.
Mpn MCNonb3oBaHWn CTbIKOBOYHOW Haknagku
yCTaHOBMTE MNpOTMBOpAcLUENNAtOLEe YCTPOWCTBO Ha
CTbIKOBOYHYIO HaKNaaKy.

MPEOYMNPEXAEHUE:
¢ [TpoTuBOpacLyennALee YCTPOUCTBO He MOXET 6bITb
MCMONb30BaHO NP BbIMONIHEHUM HAKMOHHOW PE3KU.

CTblKOBOYHAA HaKflagka anA aJloMMHUeBoro
OCHOBaHuA (QaononHuTenbHaA
npuHaanexHocTb) (Puc. 28)

Vicnonb3ynte CTbIKOBOYHYIO HAKNagky npu peske
[eKOopaTVBHbIX BWHbEPOK, nnactmacc WM T.4. 370
3aLNTUT YYBCTBUTESbHbIE UM TOHKWE MOBEPXHOCTMN OT
nospexnaeHuin. BcTtaBbTe ee c3aguM  OCHOBaHWA
VNHCTPYMeHTa.

EXHUWYECKOE OBC/TY>XMBAHUE

MPEOOCTEPEXEHVE:

e Crienyet Bcerga GblTb YBEPEHHbIM, YTO UHCTPYMEHT
BbIKIIIOYEH U OTKITIOYEH OT CETW Nepes BbINONHEHNEM
NPOBEPKU UMM TEXHUHECKUM 06CY>KMBAHNEM.

Ona nogaepxanuna BE3OMACHOCTW n
OONTOBEYHOCTWU wn3pgenuA pemoHT, npoBepka W
3ameHa YronbHbIX WEeTOK, noboe Apyroe obcnyxxveaHue
" perynuposka [OMXHbI NpoBOANTLCA B
YMOMHOMOYEHHbIX LIeHTpax WM 3aBOACKMX LieHTpax no
TexobenyxusaHunio Makita, Bceraa ncnonb3yA CMeHHble
Yactu Makita.

NMPUHAONEXXHOCTH

MPEAOYNPEXOEHWUE:

© 3T NPUHAANEXHOCTW WM  MpUCnocobneHna
pekoMeHAyloTCA  ANIA  UCMoNnb3oBaHuA ¢ Bawum
MHCTPyMeHTOM Makita, ykazaHHOM B pyKOBOACTBE.
Mcnonb3oBaHue oBbIX APYrUX NPUHALNEXHOCTei
UM nNpucnocobneHuii  MOXeT  Bbi3BaTb  PUCK
NPUYNHEHNA TpaBMbl. Micnonb3yiTe NpuHaaneXxHocTn
UK MPMCNOCOBIEHNA TOMbKO ANA YKa3aHHbIX Lienen.

Ecnmn Bam  Heobxoguma  KakaA-nbo  nNomoLlb
OTHOCWUTENbHO AanbHenWwmnx noapobHocTen 06 ITWX
npuHagnexHocTAx, obpawantecb B Baw MecTHbI
LeHTp no Texobcny>xxmBaHuio Makita.

© Jle3Bre HOXKOBOYHOW MWIbI

* TopLeBOI raeyHbIn KoY 3

* Habop HanpasnAtoLei NnaHkn
(HanpaBnAtoLLEen NMHENKK)

¢ MpoTuBOpacLyennaoLee yCTPOUCTBO

e LlinaHr (anA neinecoca)

o CTbIKOBOYHaA HaKnagka
(AnA TvNa ¢ antoMUMHNEBbLIM OCHOBaHUEM)
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Mogaenb; 4326, 4327
TonbKo AnA eBponeicKux cTpaH
Lym
TMNnYHOe 3HauveHWe CpeAHEeB3BELEHHOro 3HaYeHuA
YPOBHA Wyma O6bifo onpeAeneHo B COOTBETCTBUU C
EN60745-2-11:
YpoBeHb 3ByKoBOro aasneHuA (Lpa): 86 b (A)
YpoBeHb 3ByKOBOW MOLHOCTY (Lwa): 97 ab (A)
MorpewHocTb (K): 3 b (A)
HapeBaiiTe 3awuTy AnA ywen.
Bubpauuna
MonHoe 3HayeHue Bubpaumn (TpexkoopauHaTHaA
BEKTOPHaA Cymma) 6bIio ONpeAeneHo B COOTBETCTBUN C
EN60745-2-11:
Pa6ouuin pexxum: peaka ACI1
BenuuuHa Bubpaumm (an cw): 5 M/c?
MorpewHocTb (K): 1,5 m/c?

Pa6ouunii pexxum: peska nMcToBoro Metanna
BenuuunHa Bubpaumm (an cy): 4,5 m/c?
MorpewHocTb (K): 1,5 m/c?

Mogaenb; 4328, 4329
TonbKo AnA eBponencKux cTpaH
LWym
TNM4YHOE 3Ha4YeHue CPeaHEB3BELUEHHOrO 3HaYeHuA
YPOBHA WyMa ObifIo onpeaeneHo B COOTBETCTBUU C
EN60745-2-11:

YpoBeHb 3BykoBOro AaBneHus: 83 ab (A)

MorpewHocTb (K): 3 b (A)
YpoBeHb llyma npu paboTe MOXeT
85 ab (A).

HapeBaiTe 3awuTy AnA ywen.

Bubpauuna
lMonHoe 3HayeHve BubGpauuKn (TpPexkoopauHaTHaA
BEKTOpPHaA Cymma) 6b1n1o onpeaeneHo B COOTBETCTBUN C
EN60745-2-11:

Pa6ouuii pexxum: peska ACI1

BennunHa subpaumu (ap cy): 7 m/c?

MorpewHocTb (K): 1,5 m/c?

npesbilaTb

Pa6ouuii pexxum: peska nMcToBoro Metanna
BenuuuHa Bubpaumm (an cy): 5 m/c?
MorpewHocTb (K): 1,5 m/c?
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Viby

EC OEKJTAPALIMA COOTBETCTBUA

Mopenb; 4326, 4327, 4328, 4329

ENH101-8
Mbi 3aABnAem noga CBOIO COBCTBEHHYIO
OTBETCTBEHHOCTb, YTO 3TOT MPOAYKT HAaxoAWTCA B
COOTBETCTBUU co cnenyowmmm cTaHzapTamm
[OKYMEHTOB MO CTaHAApTU3aumn:

EN60745, EN55014, EN61000
cornacHo cbopHukam avpekTus 2004/108/EC n 98/37/
EC.
Tomoyasu Kato CE 2007

Perz

[vipekTop

OTBETCTBEHHbIN npounssoguTenb:

Makita Corporation
3-11-8, Sumiyoshi-cho, Anjo, Aichi, JAPAN

YNONMHOMOYEHHbIN npeactaBuTenb B EBpone:

MAKITA International Europe Ltd.
Michigan Drive, Tongwell, Milton Keynes,
Bucks MK15 8JD, ENGLAND
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Makita Corporation

Anjo, Aichi, Japan
884727B200
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