mmm—

Pneumatischer Schlagschrauber G 1285

Kompaktes Kompositgehduse

System

In diesem Betriebsanleitung werden die Betriebs- und
Wartungsvorschriften der pneumatischen Geréte GROSS behandelt.
Bitte beachten sie die Wanetiketten. Verletzung der Vorschriften
kann zu Maschinenschaden oder Verletzungen fiihren.

BETRIEBSANLEITUNG
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HA3HAYEHWE

COLOEPXAHUE

YCTPOWCTBO.

TEXHWUYECKME XAPAKTEPUCTUKU

KOMMJIEKTHOCTb.

TPEBOBAHMA BE3ONMACHOCTU

NOATOTOBKA K PABOTE.

NOPANOK PABOTbI

TEXHWUYECKOE OBCNY XNBAHUE

TPAHCMOPTUPOBKA

XPAHEHWE

PEATIU3ALMA NYTUNU3ALMA

CPOK CJTYXBbl

TAPAHTUVHBIE OBA3ATENIbCTBA,

ONA3AMETOK
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HA3HAYEHUE

lallkoBepT NHeBMaTU4eCKNil yaapHbiit G1285 (apT. 57442) npepHa-
3HaYeH [/1A MOHTaXa 1 IeMOHTaXa Pe3bboBbIX COUHEHNIA.

YCTPOUCTBO

1. Kopnyc

2. MpucoegnHuTenbHbIN KBagpaT

3. MepeknioyaTenb HanpasieHns BpaleHNs
4. MepeknioyaTenb KPyTALEro MOMEHTa

5. Bbikniouatenb

6. BxopHoil natpy6ok

https:/itm.by
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TEXHUYECKWUE XAPAKTEPUCTUKU

XapakTepucTuKa, AMHNLbI U3MepeHns 3HaueHve
ApTukyn 57442
Mogens G1285
Mp1COEAMHUTENbHDIN KBaAPaT, AIOAMbI 12
[lnuka Kopnyca, Mm 165
MakcumanbHbii Kpy TALMIA MOMEHT, Hm 1220
crynens | PR | (v
Pa6oume KpyTALIME MOMEHTbI ] 340-407
110 CTyNeHAM peryamp L Hm
2 610-746 881
3 746-881
BO3/yLuHbIit Pazbem, AloiiM 1/4
YactoTa 060pOTOB XONOCTOrO XOAa Bana, 06/MUH 6500
Pacxop BO3ayXa, n/MUH 140
MakcumansHoe aaneHue, 6ap 63
KOMIUJIEKTHOCTb
1 2 3

1. TankosepT - 1 WT.

2. PyKOBOACTBO N0 KCMyaTaLmuu — 1 wr.

3. TapaHTUNHbBIA TanoH — 1 WT.
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TPEBOBAHUNA BE3ONACHOCTHU

Vicnonb3yiite MHCTPYMEHT CTPOTO MO Ha3HaueHMIo.

Hukoraa He nepeHocCuTe yCTPOIICTBO 3a LWNaH.

OTKnioyaiiTe BO3AYLIHBIA WNAHT Mepes 3aMeHol UK HanaaKoim
VHCTpyMeHTa. HuKora He nbiTaliTech pa36upatb MHCTPYMEHT npi
NOAKMIOYEHHOM AaBNEHUN.

lMepea ncnonb3oBaHNeM MHCTPyMeHTa NpoBepbTe BCe COeANHeHUA
1 NePexXOAHNKIA.

MpepoxpaHaAlTe WAaHM OT BO3[ENCTBMA BbICOKWUX Temnepatyp,
pacTBOpUTenelt, BpalaloWwnxca AeTanel, OCTPbIX Kpaes, He aomny-
cKaiiTe nepern6os WwWnaHra. Bo3aywHble WnaHr, Haxogalweca noa
[iaBnieHnem, MOryT Pa3opBaTbCA U MPeACTaBNAIT Cepbe3Hyto onac-
HOCTb. Bo3ayuwHoe AaBneHue, Npesbillaiolyee MakcumanbHo Aomny-
CTUMBIV NPeen, MOXeT MPUYNHUTL BPes PaboTHYKY.

lMpummTe ycTONUMBOE NONOXKEHME ANA PABOTbI C NHCTPYMEHTOM.
[enaiite nepepbiBbl B pabote. [innTenbHas U cunbHas BUGpauus
Bpe/iHa [1NA 300POBbA YenoBeKa.

3awuuaiiTe MLO 1 rMasa OT OCKONKOB U CTPYXKM MNP 3aKpyuu-
BaHUW WK OTKPY pe3boBbIX coep| . Pa6oraiite
B NepuaTkax.

Bepernte MHCTPYMEHT OT BO3[ENCTBMA BbLICOKMX TemnepaTyp
V1 OrHA BO n36exaHiie ero NoBPeXAeHNA UK CHUKeHA 3G deKTnB-
HOCTV ero paboTbl.

NOoAroTOBKA K PABOTE

Bce pa6oTbl C MHEBMATWUYECKUM MHCTPYMEHTOM CiedyeT npo-
BONTb B MPOM3BOACTBEHHBIX MOMELLEHUAX, 060PYAOBaHHbIX
BO3/lLHOWM MarnCTpabio C JaBleHNeM BO3ayxa He HUXe 6 aTM.
YN KOMNPECCOPOM HEO6XOAMMON MOLHOCTY 1 MPON3BOANTEb-
HOCTW, Npu Temnepatype oT +5 fo +50 °C. K paboTte ¢ nsgenvem
[0MyCKaIoTCA NI1La, UMEoLLMe COOTBETCTBRYIOLLYIO KBanuduKaLmio
¥ NpOLeALNE UHCTPYKTaX MO TEXHNKE 6e30MacHoCTy.

[nA 3aWuTbl MHCTPYMEHTa OT MOBPEXAEHWUA, 3arpA3HeHns

https://tm.by
WHTepHeT-marasnH TM.by

1 06pa3oBaHNA KOPPO3UM NOAABAEMbI CKATbIV BO3/lyX AOSMKEH
6bITb OUMLLEH OT MOCTOPOHHUX YaCTL, 1 Bnaru. Heobxoanumo npu-
MeHATb 6/10K MO/IrOTOBKY BO3/lyXa. [pon3BoANTENb PEKOMEHAYeT
ncnonb3oBaTb 610K NOArOTOBKYM Bo3fyxa GROSS apT. 57451,
PekomeHzyeman cxema BO3/lyLIHOV MarucTpanu:

Bce ynpasnalouwue

3M1EeMEHTDI,
W WANaHI1 ONHbI 6bITb PaccUnTaHbl Ha HeobxoaUMOe AasneHne

COeAVNHUTENbHbIE  IMHUN
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1 06beMHbIil pacxof Bo3ayxa. He fonyckaiite cyxeHns nopso-
AAWNX MHWIA, HANPUMEP, B pe3yNbTaTe nepexarus, nepern6os
unn pactarveanua. Mepes NOAKMIOUEHNEM WNaHra K NHCTPY-
MEHTY NepuoavYecku NpoayBaiTe WAHT MOL{HBIM HanopoMm
BO3/lyXa AN yAaneHns Baru n3 Wwnawra.

[laBneHne Bo3Ayxa BO BpeMA paboTbl MHCTPYMEHTa He JOMKHO
npesblWwaTb MaKCMManbHOrro 3Ha4YeHnAa — 6,3 aT™. YMeHblueHne
pa6ouero faBneHns NPUBOAWT K MOTepe MOWHOCTY, a yBenu-
UeHue — K Npex/aeBpPeMeHHOMY U3HOCY UHCTPyMeHTa. Moasog
BO3/lyXa JO/KEH OCYLIECTBAATHLCA LWNAHTOM C BHYTPEHHIM 1a-
MeTpoMm He MeHee 10 Mm.

3akpytute natpy6ok aAna
npucoeanHeHns WwnaHra (2)
Ha BxoaHou wTyuyep (1), npu-
nepXuBas BXOfHOI WTyLep
POXKKOBBIM KITIOYOM (3).
MopkniounTe WnaHr nogaun
BO3/lyXa (4) K UHCTPYMEHTY.

MPUMEYAHUE: Mepepn ucl
WHCTPYMEHTa HaHeCcnTe Ha BXoAHOe oTBepcTune 4-5 Kanenb
Macna nepep noaKnioYeHNEM WaHra.

Ona c YCTPOWCTBa NpUMeHsANTe
Macna AnA NHEBMOVHCTPYMEHTa C BA3KO-
CTbio ISO-VG32 1 aBTOMATHYECKYI0 MaceHKy
BO3/YWHOI MarncTpanu, HaCTPOEHHYIo Ha
noslauy 2 Kanenb B MUHYTY. ECu npumeHe-
HMe aBTOMATWYeCKOW BO3AYWHOW Maru-
CTpan HeBO3MOXHO, TO BBOAWTE 4-5 Kanesib
Macna ana NHeBMaTYeckoro MHCTPYMeHTa
B OTBEpCTVE BMYCKHOrO MaTpybka neped
KaX[bIM 1MCMONb30BaHNEM YCTpOiiCTBa. Vicnonb3osaHne Gonee
BA3KOTO Mac/ia MOXET NPUBECTY K YXYALIHMIO PaGoThI.

https:/itm.by
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Mpu pa6oTe C MHCTPYMEHTOM NCMONb3YiiTe CPEACTBA NHANBUAY-
abHOW 3aLUMTbI: 3ALYUTHBIE OUKWA, HAYLIHNKW, NEpPYaTKM.

—y Y 7
=N

NOPAAOK PABOTbI
YcTaHoBWTE TOPLEBYIO FONOBKY Ha NPUCOEAUHNTENbHbI KBagpaT.
MPUMEYAHUE:  Wcnonb3syiite  Tonbko WHCTPYMEHT,

npegHasHaueHHbIN ANA pa6oTbl C yAapHLIMM Harpyskamu.
He npumeHsAiiTe nepexogHuKM.

MpoBepbTe YCTaHOBNEHHOE Hanpae/e-
HVe BpalleHuns. [INA 3aKpyUnBaHNA BUH-
TOB U raek ycTaHoOBUTE nepeknioyatesnb
HanpassieHns Bpallenns (1) B Hanpase-
Hum F (3) (Forward/snepep). ina oTkpy-
UMBAHUA BUHTOB W raek ycTaHOBUTE
nepeknioyatens B Hanpasnenun R (2)
(Reverse/Hazap).

MpoBepbTe MomnoXeHue Mepeknioyatens KpyTALLEro MOMeHTa:
npy OTKPY4YMBaHWM NCNONb3YiiTe MaKCUMasbHbIA MOMEHT, npu
3aKpyuMBaHWM — MOMEHT, COOTBETCTBYIOWWNA TuMopasmepy
1 NPOYHOCTI Pe3b6OBOro COeANHEHNS.

Ans BKNIOYEHNA MHCTPYMEHTA HaKMIUTE BbIKIlOYaTe b 1 YAepXKi-
BaiiTe ero HaXaTblM BO BpeMs BbINO/HeHNA paboueit onepauni.
ﬂﬂﬂ BbIKNIOYEHMA OTNYCTUTE BblKNtoYaTenb.

NPUMEYAHUE:

Tenb
Tb B

MNep:

TcA

TONbKO

B BbIK/IIOYEHHOM NOJNIOXKEeHNN.



Vb

EEENONLINE STOR

y

MPUMEYAHUE: OTkniovaiiTe wWaHr mnojayn Bo3jyxa
OT UHCTPYMEHTa nepef] 3aMeHON OCHACTKU UAMN HAaCTPOMKOIA.
YcraHaBnmBaiTe Ha BUHT/GONT NN raiiky TONbKO B BbIK/IO-
4acTh MOTYT COCKONb3-

HYTb C MHCTPYMeHTa.
TEXHWYECKOE OBC/TY KUBAHUE

OTKnloualTe WAaHr Nojayn BO3ayxa OT MHCTPYMEHTa nepea
3aMeHOI OCHACTKM UMW HaCTPONKOIA.
PerynapHo npoBoauTe OYMCTKY CeTyatoro ¢punbTpa Ha Bxofe
BO3/lyXa. [InA 3TOro OTKpyTUTE NaTpy6OK ANA NPUCOeANHEHNA
WNaHra 1 yfanuTe nbiib U 3arpasHenna ¢ dpunbtpa. Mocne atoro
yCTaHoBWUTE NaTPy6OK ANA NPUCOEAMHEHWA LWAAHTa 1 MPOYHO
3aKkpenuTe ero.
AnA npenoTBpaljeHuA 06pa3oBaHMA KOPPO3uM, Beayuleil
K M3HOCY fomacTel, KnamaHoB W T.J., CheAyeT 3akanaTb
Ha BXO/1e BO3/lyXa HECKOJIbKO Kanenib MoTopHoromacna lSO-VG32,
ocse 3TOro NOAKMIOYNTL UHCTPYMEHT K BO3AYLIHOM MarucTpani
N BKMIOYNTL ero Ha 5-10 ceKyHA Ha xonoctom xoay. Mpu npo-
[IONKNTENIbHOM NPOCTOE 1 Nepes NepBbiM BKAIUYEHNEM 0653a-
TeNbHO NPOBOANTE faHHYIO NPOLEAYPY.
Mocne okoHuyaHua paboTbi BCerga OuMWANTe WHCTPYMEHT
OT BHEWHUX 3arpAsHeHnit. He ncnonb3yiite cpeactsa, copep-
Xalume xnop, 6eH3nH, pacteoputenn. Mocne YMCTKM NpoTpuTe
VIHCTPYMEHT CYXO TKaHblo, BETOLIbIO.
JlonacTi MoTopa [0MXHbI PeryiApHO NPOBEPATLCA CneLnani-
CTaMu 1 NPY HeO6XOANMOCTI 3aMEHATLCA.
PernameHTHoe 06CnyXMUBaHNE UHCTPYMEHTa HeO6X0AMMO Npo-
BO/INTb HE pee OJIHOTO pa3a B 6 MecALeB.
Bce paboTbl MO PEMOHTY WHCTPYMEHTa AOMKHbI NPOBOAUTLCA
b cn TaMW CEPBUCHbIX LIEHTPOB
C NPYMEHEHeM OPUTVHaNbHbIX 3anyacTen.

https:/itm.by
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TPAHCIMOPTUPOBKA

TPaHCNopTUPOBKa MOXeT OCYWEeCTBNATLCA BCeMU BUAAMN
3aKpbITOro TPaHCMOPTa B COOTBETCTBUM C MpaBuUfamu nepe-
BO30K, IENCTBYIOWMMI AN1A KaXK[O0r0 Buja TpaHcnopTa.
YCnoBuA TPaHCNOPTUPOBAHNA MPU BO3AENCTBUM KaumaTnye-
CKUX GaKTOpOB:
- TemnepaType oKkpy»aloLjero Bo3ayxa ot - 20 ao + 55 °C;
- OTHOCUTENbHON BNaXHOCTV BO3/lyxa Ao 80 % 1 Temnepatype + 20 °C.
Bo BpemsA TPaHCMOPTMPOBaHWA U MOrPy304HO-Pa3rPy30UHbIX
paboT ynakoBKa C IHCTPYMEHTOM He J0JXKHa NoABEpPraThCA pes-
KUM yaapam 1 BO3AeNCTBII0 aTMOCHePHbIX OCaZIKOB.
Pa3meLlieHne 1 KpenieHe TPaHCMOPTHOM Tapbl C yNakoBaHHbIM
annapatom B TPaHCMOPTHbIX CPEACTBAX [AOMXKHbI 0becneunsath
YCTOMYNBOE NOIOXKEHNE 1 OTCYTCTBUE BO3MOXHOCTM ee nepe-
MeLEHMA BO BPEMA ABIKEHNA.

XPAHEHUE

XpaHuTe MHCTPYMEHT B CyXOM, XOPOLLO MPOBETPUBAEMOM MoMe-
uieHnn. INA ANNTENbHOrO XpaHeH A MHCTPYMeHTa HeobXxonmMo
MpPOBECTY €70 KOHCePBALIMIO: CMa3aTb TOHKIM C/I0EM Macia Kop-
nyc, ynaKkoBaTb B WTaTHYIO KOPOGKY.

XpaHeHve Heo6X0AMMO OCYL|eCTBAATL NPU TeMnepaType oKpy-
Katowen cpefibl 0T 0 40 +40 °C 1 OTHOCUTENBHOM BNaXKHOCTN BO3-
Ayxa He 6onee 80 % B MecTe, HEAOCTYMHOM ANA AeTeN.

CpOK XpaHEeHNs He OrpaHnyeH.

EC/M MHCTPYMEHT Cepbe3HO NOBPEX/IeH, y HEro NCTEK CPOK IKC-
nnyatayun n OH He MOXeET GOfblile UCTMONb30BATLCA, YTUAN3N-
pyiiTe ero No cucTeme yTuaN3aLNM MeTannos.

HuKoraa He CKuraiTe U He HarpeBaiTe MHCTPYMEHT, 3TO ONacHo
ANA 3[,0pOBbA.



PEAJIU3ALMA U YTUNU3ALUA ANA3AMETOK

Peanusayna o6opysoBaHNA OCYLLECTBNAGTCA Yepes TOProsble
TOUKM 1 MarasuHbl COrNacHo AeiCTByloeMy 3aKoHoAaTeNbCTay,
pernameHTupyioliemMy npasuia TOProBAx Ha TePPUTOPUN CTpaH
TamoeHHOro coto3a.

YTunusauma 060pyfOBaHNA OCYWECTBNACTCA B COOTBETCTBUM
c TpeboBaHMAMM 1 HOpMamu Poccum n cTpaH TamoeHHoro
coto3a.

CPOK CNTYXBbl

CpeaHuit cpok cnyx6bl U3fenua npu ycnosun cobniopeHns
noTpebuTenem Npasun SKCNayaTaLumn CocTaBnAeT 5 net.

FTAPAHTUHbBIE OBA3ATE/IbCTBA

Ha n3nenvie pacnpocTpaHAETCA rapaHTIA MPOM3BOANTENS.
Mepuoa rapaHTUIHOMO 0B6CNYXMBAHNA YKa3aH B rapaHTUIHOM
TanoHe 1 NCYMCNIATCA C MOMEHTa NPOAaXM.

TpaBuna rapaHTUHOTO 06CNYXKNBAHNA NPUBELEHDI B FaPaHTUI-
HOM TasoHe.

A i Teneon i

T
000 «MNP UHCTPYMEHTA», 117588, r. Mocksa, a/a 70, Ten. +7 (495) 234-41-30.

MPOAYKUVA N3roTOBNEHa B COOTBETCTBUN C TPeGOBaHMAMA TP TC 010/2011.

Made in Taiwan
[laTa NpoV3BOACTBa yKa3aHa Ha M3Aenuu.
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PURPOSE

Air impact wrench G1285 (Stock No. 57442) is intended for the
screwing and unscrewing of threaded joints.

DESIGN

1.Body 4.Torque regulator
2.Square Connection 5.Switch on/off
3.Reverse switch 6.Air supply

https:/itm.by
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SPECIFICATIONS

Parameter Value
Stock No. 57442
Model G1285
Square connection, inch 12
Body length, mm 165
Maximum torque, Nm 1220

Gear | Forward | Revers
Working torques of control steps, Nm 1 340-407
2 610-746 881
3 746-881
Airinlet, inch /4
Idle frequency of shaft, rpm 6500
Air consumption, I/min 140
Maximum pressure, bar 63
LIST OF COMPONENTS
1 2 { 3

1. Nut wrench -1 pc
2.User manual - 1 pc
3. Warranty card - 1 pc
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SAFETY REQUIREMENTS

Use the tool for its intended purpose.

Never carry the tool with using its hose to hold the tool.
Disconnect the air supply hose before changing or adjusting
the tool. Never disassemble the air wrench when it is connected
to the compressed air.

Before using the tool, check all its connections and adapters.
Protect hoses from high temperatures, solvents, rotating details,
keen edges; do not bend the hose. The pressurized air hoses may
break; they are serious danger for the operator. The air pressure
exceeding the maximum limit may cause harm to the operator.
Come to stable position for working with the tool.

Make breaks during the work. Long and strong vibration
is harmful for human health.

Protect the face and eyes from splinters and chip when screwing
or unscrewing threaded joints. Use gloves during the work.
Keep the tool away from high temperatures and fire to avoid its
damage or performance impair.

PREPARATION FOR OPERATION

All operations with the air tool should be performed in produc-
tion premises equipped with a compressed air line (at least 6 atm)
or a compressor of the appropriate power and performance, at
the temperatures from +5 to +50 °C. Only properly qualified per-
sons briefed for industrial safety are allowed to operate the tool.
To protect the tool against damages, contamination and corro-
sion, the supplied compressed air should be cleaned of foreign
particles and moisture. An air-preparation unit should be used.
The manufacturer recommends using the GROSS air-preparation
unit, sock No. 57451.

https://tm.by
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The recommended scheme of the air line is specified in the fol-
lowing figure.

All control elements, connecting lines and hoses should be
intended for the necessary pressure and the air flow rate. Do
not allow the narrowing of feeding lines, for example, as a result
of cross-clamping, bending, or stretching. Before connecting a
hose to the tool, regularly blow the hose with a strong air stream
to remove moisture from the hose.
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During operation, the air pressure should not exceed the max
value - 6.3 atm. Reduction of the operating pressure leads to
power losses, increase - to premature wear of the tool. The air
supply should be performed through a hose with the inside
diameter at least 10 mm.

When working with the tool, use the personal protective equip-
ment: goggles, earmuffs, gloves.

=
-

Screw the branch pipe to connect the hose to the input connect-
ing pipe, with holding the input connecting pipe by means of an
open end wrench.

Connect an air supply hose to the tool.

-5

OPERATING PROCEDURE

NOTE: Before the first use of the tool, apply 4-5 droplets of oil
to the inlet opening before connecting the hose.

To lubricate the tool, apply air tool oils with I1SO VG-32 vis-
cosity and an automatic air line lubricator adjusted to sup-

https:/itm.by
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ply 2 droplets per minute. If the use of an automatic air
line is not possible, apply 4-5 droplets of air tool oil to the
inlet pipe opening before each use of the tool. Using of
oil with higher viscosity may deteriorate performance.
Always connect the air supply hose to the tool at
first, and then connect it to the air-preparation unit.
Install the drive socket on the square connection.

Check the set direction of rota-
tion. To screw screws and nuts,
set the switch in the F direction
of rotation (Forward). To
unscrew screws and nuts, set the
switch in the R direction of rota-
tion (Reverse). Check the posi-
tion of the torque regulator:
when unscrewing, the maximum
torque is used; when screwing,
the torque should meet the type, size and durability of the
threaded joint.

NOTE: The rotation control switch may only be used when
the tool is turned off.

CAUTION!
Impact drive sockets may only be used!

NOTE: Use only the tool intended for the operation with
impact loads. Do not use coupling arrangements.

To turn on the tool, press the switch and hold it pressed when
performing a work operation.

To turn off the tool, release the switch.

NOTE: Disconnect the air supply hose from the tool before
changing its accessories or adjusting it.
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Place the tool on screws/bolts or nuts only when the tool is
turned off. Rotating parts can slide off the tool.

MAINTENANCE

Disconnect the air supply hose from the tool before changing its
accessories or adjusting it.

Regularly clean the mesh filter at the air inlet. For this purpose,
unscrew the branch pipe connecting the hose and remove dust
and dirty from the filter. After that, install the branch pipe connect-
ing the hose and fix it securely.

To prevent corrosion, which is a reason of deterioration of vanes,
valves, etc,, itis necessary to drip some droplets of ISO VG32 motor
oil, connect the tool to an air line and turn on the tool atidle speed
for 5-10 seconds. In case of long downtime or before the first
switching-on, always perform this procedure

After the work, always clean the tool of dirty. Do not use any sub-
stances containing chlorine, gasoline, or solvents. After cleaning
it, wipe the tool with a dry cloth.

Motor vanes should be checked on a regular basis by specialists
and changed if necessary.

The scheduled maintenance of the tool should be performed at
least once per 6 months.

All tool repair operations should be performed by qualified spe-
cialists of service centres with the use of original spare parts.

TRANSPORTATION

Transportation can be performed in all types of enclosed trans-
port in accordance with the transportation rules valid for each
type of transport.
Transportation conditions in relation to climatic factors:

« Ambient temperature: -20 to +55 °C;

« Relative air humidity: 80% at temperature of +20 °C.
During transportation and cargo handling operations, the pack-

https:/itm.by
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aging with the tool should not be exposed to sharp impacts and
influence of atmospheric precipitation.

Placement and fastening of a transport container with the
packed tool in motor vehicles should provide steady position
and absence of its movement during transportation.

STORAGE

Store the tool in a dry, well-ventilated premise. Preserve the tool
for long storage: lubricate its body with a thin layer of oil, pack it
into a standard box.

Store it at the ambient temperature of 0 to +40 °C and relative air
humidity no more than 80% in a place inaccessible to children.
Storage time is not limited.

If the tool is seriously damaged, has the operating life expired and
cannot be used anymore, dispose it according to the metals dis-
posal rules. Never burn or heat the tool: this is dangerous for life.

SALE AND RECYCLING

The equipment can be sold through sales outlets and stores
according to the current legislation regulating the trade rules in
the territory of the member states of the Customs Union.

The equipment s recycled according to the requirements and reg-
ulations of Russia and the member states of the Customs Union.

LIFE SPAN

The average life span of the product is 5 years, provided that its
operating instructions are observed by the consumer.

WARRANTY

This product is covered with the manufacturer's warranty.

The warranty service period is specified in the warranty card and
calculated since the sale. Warranty service rules are specified in
the warranty card.



NOTES NOTES
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AWENDUNGSZWECK

INHALTSVERZEICHNIS

GERATEUBERSICHT.

TECHNISCHE DATEN

LIEFERUMFANG

SICHERHEITSVORSCHRIFTEN

VORBEREITUNG ZUR INBETRIEBNAHME
BEDIENUNG

WARTUNGSHINWEISE

SICHERHEITSVORSCHRIFTEN

BEFORDERUNG

AUFBEWAHRUNG

VERKAUF UND ENTSORGUNG

LEBENSDAUER

GARANTIEVERPFLICHTUNG
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AWENDUNGSZWECK

Pneumatischer Schlagschrauber G1285 (Art.-Nummer 57442) ist ein
Werkzeug zum Ein- und Ausdrehen von Schrauben und Muttern.

GERATEUBERSICHT

1. Gehduse
2. Anschlussvierkant
3. Reversible spindel

4. Drehmomentreglers
5. Abzugshebel
6. Stutzen fiir den Anschluss
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TECHNISCHE DATEN
GréRBe bzw. Einheit Wert
Artikelnummer 57442
Modell G1285
Anschlussvierkant, Zoll 1/2
Linge des Kérpers, mm 165
Max. Drehmoment, N*m 1220

Rechtslauf | Linkslauf
Stufe (Forward) | (Revers)

Drehmoment im Betrieb nach 1

Regolotaten N 340-407
egelstuten, Am 2 610746 881
3 746-881
StutzengréBe, Zoll /4
Wellendrehzahl im Leerlauf, min-1 6500
Luftverbrauch, I/min 140
Héchstdruck, bar 6.3

LIEFERUMFANG

1. Schlagschrauber - 1St.
2. Benutzerhandbuch -1 St.
3. Garantieschein - 1 St.
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SICHERHEITSVORSCHRIFTEN

Benutzen Sie dieses Werkzeug ausschlielich fiir den bestimmungs-
gemaBen Gebrauch.

Beim Tragen halten Sie sich nie am Schlauch des Gerates fest.
Trennen Sie den Luftschlauch ab, bevor Sie das Werkzeug aus-
tauschen oder einstellen. Versuchen Sie auf keinen Fall, den unter
Druck befindlichen pneumatischen Werkzeug zu zerlegen.

Vor dem Gebrauch des Werkzeuges tberpriifen Sie alle Anschlisse
und Adapter.

Schiitzen Sie die Schlduche vor Hitze, Losemitteln, drehenden
Teilen, scharfen Kanten, stellen Sie sicher, dass der Schlauch nicht
geknickt ist. Unter Druck stehende Luftschlauche konnen reiBen
und stellen eine groBe Gefahr fir Personen dar. Der Luftdruck, der
den hochstzuldssigen Grenzwert (iberschreitet, kann einem Arbei-
ter Schaden anrichten.

Nehmen Sie eine stabile Position beim Arbeiten mit dem Werkzeug ein.
Machen Sie Pausen wihrend der Arbeit. Dauernde und starke
Schwingungen geféhrden die Gesundheit.

Schiitzen Sie das Gesicht und die Augen gegen Bruchstiicke und
Spane beim Festziehen oder Losen von Schraubverbindungen.
Benutzen Sie Handschuhe wéhrend der Arbeit.

Schiitzen Sie das Werkzeug vor Hitze und Feuer, um Schiaden am
Gerét oder Abnahme der Leistung zu verhindern.

VORBEREITUNG ZUR INBETRIEBNAHME

Samtliche Arbeiten mit Druckluftwerkzeugen miissen bei Tem-
peraturen von +5 bis +50 °C in Betriebsraumen durchgefihrt
werden, die eine Hauptluftleitung mit Luftdruck von mindestens
6 atm aufweisen oder mit einem Kompressor der erforderlichen
Kraft und Leistung ausgestattet sind. Das Produkt darf nur durch
fachkundiges und in Arbeitsschutz unterwiesenes Personal
bedient werden.

Zum Schutz des Werkzeug gegen Schaden, Verschmutzungen
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und Korrosionsbildung muss die zugefihrte Druckluft sauber
und frei von Fremdpartikeln und Feuchtigkeit sein. Eine Luftauf-
bereitungseinheit ist zu verwenden. Der Hersteller empfiehlt die
Verwendung der GROSS Luftaufbereitungseinheit Art. 57451.
Der empfohlene Plan fir die Luftleitung ist in der Abbildung
dargestellt.

Samtliche Steuerelemente, Verbindungsleitungen und -schléau-
che mussen fir den Solldruck und Luftvolumenstrom ausgelegt
sein. Vermeiden Sie die Verengung der Zufiihrungsleitungen,
z.B. durch abgequetschte, geknickte bzw. ausgedehnte Stellen.
Vor dem Anschluss des Schlauches an den Werkzeug blasen Sie
den Schlauch regelméaBig aus, um Reste der Feuchtigkeit aus
dem Schlauch zu entfernen.

Die Luftdruck wahrend des Betriebes des Werkzeuges soll den
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Hochstwert von 6,3 atm nicht Gberschreiten. Die Minderung des
Betriebsdruckes verursacht einen Verlust der Leistung und die
Erhéhung des Betriebsdruckes fiihrt eine vorzeitige Abnutzung
des Werkzeugs herbei. Die Luftzufuhr muss tiber einen Schlauch
mit Innendurchmesser von mindestens 10 mm erfolgen.

Beim Umgang mit dem Werkzeug verwenden Sie personliche
Schutzausriistung: Schutzbrille, Gehérschutz, Handschuhe.

BEDIENUNG

Schrauben Sie den Stutzen fiir den Anschluss des Schlauches auf
den Eingangsstutzen, indem Sie den Eingangsstutzen mit einem
Maulschlissel festhalten missen;

SchlieBen Sie den Luftzufiihrungsschlauch an den Werkzeug an.
SchlieBen Sie den Luftzufiihrungsschlauch an die Luftaufberei-
tungseinheitan.

- 1 'SR

HINWEIS: Vor der Inbetriebnahme des Werkzeug geben
Sie 4-5 Tropfen Ol auf die Eingangséffnung, bevor Sie den
Schlauch anschlieBen.

Fiir das Schmieren des Werkzeug verwenden Sie das Ol fiir
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pneumatisch betriebene Werkzeuge mit der Viskositat 1SO
VG-32 und den Luftleitungséler, mit der eigestellten Einlauf-
geschwindigkeit von 2 Tropfen pro Minute. Ist die Verwen-
dung einer automatischen Hauptluftleitung nicht maglich,
geben Sie vor jedem Gebrauch des Werkzeug 4-5 Tropfen Ol
fur pneumatisch betriebene Werkzeuge in die Einlassstut-
zenéffnung. Die Verwendung von Olen mit einem héheren
Viskositatsindex kann zur Leistungsminderung fiihren.
Befestigen Sie immer den Luftzufihrungsschlauch zunachst
am Werkzeug und erst dann an der Luftaufbereitungseinheit.
Setzen Sie die Stecknuss auf den Anschlussvierkant.

HINWEIS: Es diirfen ausschlieBlich Schlag-Steckniisse zum
Einsatz kommen!
HINWEIS: Ver den Sie hlieBlich Werk

das Arbeiten mit auft Sc
Sie keine Ad.

die fir
vorgese-

hen sind. Ver

Uberprifen Sie die eingestellte
Drehrichtung. Zum Festziehen
von Schrauben und Muttern drii-
cken Sie die Regulierschraube in
Richtung F durch (Forward /
Rechtslauf). Zum Lésen von
Schrauben und Muttern driicken
Sie die Regulierschraube in Rich-
tung R durch (Reverse/ Linkslauf).
Uberpriifen Sie die Position des
Drehmomentreglers: Beim Lésen
muss das hochstmdgliche Drehmoment erzeugt werden, beim
Festziehen - wird das Drehmoment entsprechend der Typen-
groBe und Festigkeit der Schraubverbindung ausgewdhilt.

HINWEIS: Die li heibe zur Ei 1l der Drehrich-
tung darf nurim I Zustand betétigt werden.
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Um den Werkzeug einzuschalten, driicken Sie lange den Schal-
ter wihrend eines Arbeitsvorganges Zum Ausschalten lassen Sie
den Schalter los.

HINWEIS: Trennen Sie den Luftzufiihrungsschlauch vom
Werkzeug, bevor Sie die Ausriistung wechseln bzw. die Ein-
stellungsarbeiten durchfiihren.

Setzen Sie den Werkzeug auf die Schraube / Mutter bzw. Mutter
ausschlieBlich im ausgeschalteten Zustand. Die drehenden Teile
kénnen vom Werkzeug ausgleiten.

WARTUNGSHINWEISE

Trennen Sie den Luftzufiihrungsschlauch vom Werkzeug, bevor
Sie die Ausristung wechseln bzw. die Einstellungsarbeiten
durchfiihren.

Reinigen Sie regelmaBig das Siebfilter am Lufteintritt. Zu
diesem Zweck schrauben Sie den Stutzen fiir den Anschluss des
Schlauches ab und entfernen Sie Staub und Verschmutzungen
am Filter. Daraufhin setzen Sie den Stutzen fiir den Anschluss des
Schlauches und ziehen Sie diesen fest.

Zur Vorbeugung von Korrosionsbildung, die die Ursache fur
den VerschleiB der Schaufeln, Ventile, usw. ist, geben Sie auf
den Lufteintritt ein paar Tropfen Motorél ISO VG32. Daraufhin
schlieBen Sie den Werkzeug an die Luftleitung an und schalten Sie
das Gerét fiir 5-10 Sekunden im Leerlauf ein. Nach einem langeren
Stillstand und vor der Inbetriebnahme fiihren Sie unbedingt
dieses Verfahren durch.

Nach der Arbeit entfernen Sie jedes Mal duBere Verschmutzungen
am Werkzeug. Chlor-, benzin- bzw. |semittelhaltige Reiniger
diirfen nicht verwendet werden. Im Anschluss an die Reinigung
wischen Sie das Werkzeug mit einem Lappen trocken.

Die Motorschaufeln missen regelméBig von den Fachleuten
gepruft und gegebenenfalls ausgewechselt werden.

Die vorgeschriebenen Wartungsarbeiten am Werkzeug sind nicht
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seltener als einmal in 6 Monaten durchzufiihren.

Samtliche Reparaturen von Werkzeugen dirfen ausschlieBlich
von qualifiziertem Werkstattpersonal der Service-Center, unter
Verwendung von Originalteilen vorgenommen werden.

SICHERHEITSVORSCHRIFTEN

Benutzen Sie dieses Werkzeug
bestimmungsgemaRen Gebrauch.
Beim Tragen halten Sie sich nie am Schlauch des Gerates fest.
Trennen Sie den Luftschlauch ab, bevor Sie das Werkzeug
austauschen oder einstellen. Versuchen Sie auf keinen Fall, den
unter Druck befindlichen pneumatischen Werkzeug zu zerlegen.
Vordem Gebrauch des Werkzeuges Gberprifen Sie alle Anschlisse
und Adapter.

Schiitzen Sie die Schlauche vor Hitze, Losemitteln, drehenden
Teilen, scharfen Kanten, stellen Sie sicher, dass der Schlauch nicht
geknickt ist. Unter Druck stehende Luftschlduche konnen reien
und stellen eine groBe Gefahr fiir Personen dar. Der Luftdruck,
der den hochstzuldssigen Grenzwert tiberschreitet, kann einem
Arbeiter Schaden anrichten.

Nehmen Sie eine stabile Position beim Arbeiten mit dem
Werkzeug ein.

Machen Sie Pausen wéhrend der Arbeit. Dauernde und starke
Schwingungen gefahrden die Gesundheit.

Schitzen Sie das Gesicht und die Augen gegen Bruchstticke und
Spéne beim Festziehen oder Losen von Schraubverbindungen.
Benutzen Sie Handschuhe wihrend der Arbeit.

Schiitzen Sie das Werkzeug vor Hitze und Feuer, um Schaden am
Gerat oder Abnahme der Leistung zu verhindern.

ausschlieBlich  fur den
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BEFORDERUNG

Die Beforderung kann mit allen mdglichen geschlossenen
Verkehrsmitteln gemdss den jeweils geltenden
Beférderungsregeln durchgefiihrt werden.
Voraussetzungen fiir die Beférderung unter der Einwirkung von
Klimafaktoren:

«Umgebungstemperatur von - 20 bis + 55 °C;

« relative Luftfeuchtigkeit bis 80 % bei der Temperatur von + 20 °C.
Wahrend der Beforderung bzw. der Be- und Entladearbeiten
achten Sie darauf, dass die Verpackung mit dem Werkzeug der
Witterung und den Schlégen nicht ausgesetzt sein muss.
DieArtderAnbringungundBefestigungderTransportverpackung
mit dem eingepackten Gerédt in den Verkehrsmitteln muss
eine stabile Position und Unverschiebbarkeit wéhrend der
Beférderung gewdhrleisten.

AUFBEWAHRUNG

Den Werkzeug an einem trockenen und gut gelufteten Ort
aufbewahren. Vor der langfristigen Aufbewahrung ist das
Werkzeug wie folgt zu konservieren: eine diinne Olschicht auf
das Gehause auftragen, in den Originalkarton einpacken.
Bewahren Sie das Gerdt bei der Umgebungstemperatur von
0 bis +40 °C und relativer Luftfeuchtigkeit nicht hoher als 80 %,
auBerhalb der Reichweite von Kindern auf.

Die Aufbewahrungsfrist ist nicht beschréankt.

Ist der Werkzeug stark beschadigt, seine Nutzungsdauer
abgelaufen und kann das Gerat nicht mehr verwendet werden,
entsorgen Sie es mit Hilfe des Metallentsorgungssystems.
Verbrennen bzw. Heizen des Werkzeuges ist verboten, weil
solche Handlungen die Gesundheit gefdhrden.
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VERKAUF UND ENTSORGUNG

Der Vertrieb von Produkten erfolgt tiber die Verkaufsstellen und
Geschéfte gemdss den geltenden gesetzlichen Vorschriften,
die die Regeln fiir den Handel in den Léndern der Zollunion
festlegen.

Die Entsorgung von Gerdten erfolgt entsprechend den
in Russland und in Léndern der Zollunion geltenden
Bestimmungen und Vorschriften.

LEBENSDAUER

Die durchschnittliche Lebensdauer des Produktes betragt
5Jahre, sofern der Verbraucher die Nutzungsvorschriften einhalt.

GARANTIEVERPFLICHTUNG

Der Hersteller tibernimmt die Garantie fiir dieses Produkt.

Der Garantiezeitraum ist im Garantieschein angegeben und
beginnt ab dem Zeitpunkt des Verkaufs. Die Regeln fiir den
Garantiekundendienst sind im Garantieschein beschrieben.
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Werkzeug fiir profa g. Deutschen St: entsprechend.
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