HITACHI

Router

Oberfrase

Poutep

Frezarka

Felsomaré

Fréza

Freze

dpesepoBanbHaa MmallMHa

M 12V2 - M 12SA2

Read through carefully and understand these instructions before use.

Diese Anleitung vor Benutzung des Werkzeugs sorgfaltig durchlesen und verstehen.

AlaBAoTe TIPOCEKTIKA KAl KATAVONOETE QUTEG TIG 0dNnYieg TpLv TN xpnon.

Przed uzytkowaniem nalezy doktadnie przeczytaé niniejszg instrukcje i zrozumie¢ jej tresé.

Hasznalat el6tt olvassa el figyelmesen a haszndlati utasitast.

Aleti kullanmadan énce bu kilavuzu iyice okuyun ve talimatlari anlayin.

BHUMaTENbHO NPOYTUTE AaHHYIO MHCTPYKLMIO MO SKCNyaTaLym Npexae YeMm nonb3oBaTbCs MHCTPYMEHTOM.

Handling instructions
O Bedienungsanleitung
Oodnyieg xelplopou
Instrukcja obstugi
Kezelési utasitas
Navod k obsluze
Kullanim talimatlari

NHCcTpyKuus no akcnnyatauum Hitachi Koki
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English Deutsch EAANVIKa Polski
@| Lock pin Arretierstift MNelpog aopaiiong Kotek blokujacy
@| Wrench Schraubenschlissel KAe1dt Klucz
(3| Loosen Lockern Xahapwote Poluzowaé
@| Tighten Anziehen Soigte Dokreci¢
()| Stopper pole Anschlagstift MNeipog avaoToAng Prowadnica dystansowa
®| Scale Skala KAlpaka Podziatka
@| Quick adjustment lever Schnelleinstellhebel MoxAOg pUBuIong Dzwignia szybkiej regulaciji
Depth indicator Tiefe-Indikator Agiktng Badoug Wskaznik gtebokosci
©| Pole lock knob Schaftarretierungsknopf | Awakomntng neipou aopdaAiong | Pokretto zaciskowe prowadnicy
{0 | Stopper block Anschlagblock TAKOG AVAOTOANG Element dystansowy
® C.ount.er-clockwise Gegen den Uhrzeigersinn KGTEU'BUVGT] om cpop'd Twv Kierunek przgciwny do
direction SEIKTMV TOU poloyloU ruchu wskazéwek zegara
| Loosen the lock lever L?sen des Xa')\upwore TOV HOXAO ToU Zwolnienie dzwigni blokady
Sicherungshebels neipou
| Knob Knopf Koupri Pokretto
Fine adjustment knob Feineinstellknopf Koupri puBuiong akpiBeiag | Pokretto precyzyjnej regulacii
)| Clockwise direction Im Uhrzeigersim Me ™ tp?pd TWV SEIKTOV TOU Kierum’ek zgodny z ruchem
poAoyloU wskazéwek zegara
. Einstellschraube der MNa&padt pubuiong Sruba nastawcza
Cut depth setting screw Frastiefe Bdaboug komng gtebokosci ciecia
| Screw Schraube MNa&padt Sruba
(®| Template guide adapter Vorlagenfiihrungsadapter :\:l:\:ér:;);mq oényou Adapter prowadnicy wzornika

Centering gauge

Zentrierlehre

PuBpLoTig KEVTPAPIoNATog

Wskaznik centrowania

odprowadzania pytu

Dial Einstellscheibe EruAoyeag Tarcza regulacyjna
Stopper bolt Stoppbolzen MrouAdvi otomep Sruba dystansowa
Spring Feder EAatnplo Sprezyna

Separate Abstand Alayxwpiote Odstep

Router feed Vorschub der Oberfréase Tpo@odotnon poltep Posuw frezarki pionowej
Workpiece Werkstiick Koupatt yia katepyaoia Obrabiany element

Rotation of bit

Drehrichtung der Frase

Meplotpon pedag

Kierunek obrotu frezu

Trimmer guide

Fuhrung fiir das Zurichten

0dnyog Korng

Prowadnica okrojnika

Roller

Walze

KUAWvdpog

Rolka

@)| Collet chuck Spannfutter Mnxaviopog cUopIENG Uchwyt zaciskowy

@) | Template guide Schablonenfiihrung 0dnyog povtéAou Prowadnica wzornika
@| Screw Schraube MNa&padt Sruba

@)| Template Schablone MovTtélo Wzornik

23| Bit Frase ®pela Frez

5| Straight guide Gerade Fihrung/Parallelanschlag| EuBUG 0dnyog Prowadnica wzdtuzna
| Guide plane Fiihrungsebene 0dnyog empavelag Ptaszczyzna prowadzenia
@| Bar holder Stangenhalter ;:JatKepﬂavalego‘ldeéou Uchwyt mocujacy

| Feed screw Vortriebschraube Ma&udadt tpopoddTnong | Sruba regulacyjna

2| Guide bar Flihrungsstangen AleubuvTtpla papdog Prowadnica

Wing bolt (A) Fliigelschraube (A) MetahoUda (A) Sruba skrzydetkowa (A)
@)| Wing bolt (B) Fliigelschraube (B) MNeTalouda (B) Sruba skrzydetkowa (B)
@| Tab Lasche Baon Jezyczek

@ | Dust guide Staubfiihrung 0dnyog oKovNng System odprowadzania pytu
@)| Screw Schraube MNa&padt Sruba

@| Dust guide adapter Staubfiihrungsadapter Metatponéag odnyol okovng Zlaczka systemu

&

@

&)

@

®
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Magyar Cestina Tirkge Pycckuit
@ | Rogzitd csap Pojistny kolik Kilit pimi CTONOpHbIN WTUDT
(@ | Csavarkulcs Kli¢ Anahtar [ae4HbI KoY
(®| Meglazit Uvolnit Gevset Ocnabutb
@ | Meghuz Dotahnout Sikistir 3aTsaHyTb
® | Fékrad Tycka zarazky Stoper direk OrpaHuunTens
(® | Beosztas Stupnice Olgek Lkana
@ | Gyors bedllité kar Péka pro rychlé sefizeni Hizli ayar kolu Pbiyar 6bICTPOro perynmposanmns
Mélységjelzé Ukazatel hloubky Derinlik gdstergesi WHgukaTtop rny6uHbl
(©| Rud régzité gomb Pojistny otocny knoflik tyéky | Direk kilitleme topuzu CTonopHas pykosTka
(0| Fékblokk Téleso zarazky Stoper blogu CTONopHbIN 610K

Oramutato jarasaval
ellentétes irany

Smér proti chodu
hodinovych ruci¢ek

Saat yénlnun tersine

HanpaeneHve npoTtus
4acoBOW CTPenku

Lazitsa meg a rogzité kart

Uvolnéte pojistnou packu

Kilit kolu gevsetin

OcnabuTb CTOMOPHYIO PYKOATKY

Gomb

Otocéna rukojet

Topuz

PykosTka

@R @

Finombeallit6 gomb

Otocna rukojet pro jemné sefizeni

ince ayar topuzu

PyKosiTKa TO4HOI perynnpoBki

Oramutat6 jarasaval
megegyezd irany

Ve sméru chodu hodinovych
rucicek

Saat yonlinde

HanpaeneHue no yacosoit
cTperke

Vagasmélység bedllité csavar

Sefizovaci $roub hloubky frézovani

Kesme derinligi ayar vidasi

BUHT yCTaHOBKM y6uHbl pe3aHuns

Csavar

Sroub

Vida

BuHT

Sablon vezet6 adapter

Adaptér vedeni Sablony

Sablon kilavuz adaptori

[MepexogHuk perynsTopa Wwabnoxa

Koézpontosité idom

Mérka vystredéni

Merkezleme mastari

LieHTPOBOYHOE YCTPOICTBO

Patronos tokmany

Upinaci pouzdro

Baglama Aynasi

LlaHroBbIn naTpoH

Sablon vezeté

Vedeni $ablony

Sablon kilavuzu

Perynatop wa6noHa

Csavar Sroub Vida BuHT

Sablon Sablona Sablon La6noH

Faréhegy Nastavec Ug Pesey

Egyenes vezetd Pfimé vedeni Dogrusal kilavuzu [psiMoe HanpasnsioLLee YCTPOMCTBO
Vezet6 sik Vodici plocha Kilavuz dizlemi Hanpasnsiowas nnactuHa
Rudtarto Drzak tycky Cubuk tutucu ®dukcaTop 6pyca
Adagoldécsiga Posuvovy Sroub Besleme vidasi Xop0Boii BUHT

Vezeté rad Vodici ty¢ka Kilavuz gubuk OnopHbIn 6pyc

Szarnyas csavar (A)

Sroub s kfidlovou hlavou (A)

Kelebek civatasi (A)

CTonopHbIi 60nT ¢
3arHyTbiM cTep)KHeM (A)

Széarnyas csavar (B)

Sroub s kfidlovou hlavou (B)

Kelebek civatasi (B)

CTonopHbIii 60NT ¢
3arHyTbIM CTEP>XHEM (B)

® |8 @ | ® 88|89 BB R BB ®E®Q6 &

Lap Nos Cikinti LinoHka
v —
Porelvezet6 Vedeni prachu Toz kilavuzu CTPOVICTEC AT
HanpaBneHus Nbinu
34| Csavar Sroub Vida BuHT
MepexofHuK ycTponcTea
3| Porelvezetd adapter Adaptér vedeni prachu Toz kilavuz adaptori PeXoA yerp
ANS HanpaBneHns nbinu
3| Tarcsa Stupnice Kadran pagyvpoBaHHbIN ANCK
@) | Fék csavar Sroub zarazky Stoper civata CTonopHsbIi 6onT
@ | Rugé Pruzina Yay MpyxwuHa
@9 | Kulonvalaszto Vzdalenost Ayirma PasbeguHntb
CucTema nuTaHns
Felsémaré told Posuv horni frézky Freze besleme

bpesepHoro craHka

Munkadarab Obrobek i§ pargasl 3aroToBka

@ | Furéhegy forgasa Otaceni nastavce Ucun donis yoni BpauyeHve pesua

@| Szélezd vezetd Vedeni lemovace Kirpma kilavuzu HanpasnstolLas 06pe3Horo cTaHka
4| Henger Kladka Teker Banuk

5
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Symbols

/\ WARNING

The following show
symbols used for the
machine. Be sure that you
understand their meaning
before use.

Symbole

/\ WARNUNG

Die folgenden Symbole
werden fiir diese Maschine
verwendet. Achten Sie
darauf, diese vor der
Verwendung zu verstehen.

Z0p6oAa

/A NPOXOXH

Tamapakdtw deixvouv Ta
0UpBoAQ Mo xpnaoroLolvTal
oT0 pnavnpa. Bepawbeite ot
KATQVOEITE TN ONuaciag Toug
TpW ™ Xprion.

Symbole

/\ OSTRZEZENIE
Nastepujace oznaczenia to
symbole uzywane w instrukcji
obstugi maszyny. Upewnij sie,
Ze rozumiesz ich znaczenie
zanim uzyjesz narzedzia.

Read all safety warnings
and all instructions.
Failure to follow the
warnings and instructions
may result in electric
shock, fire and/or serious
injury.

Lesen Sie samtliche
Sicherheitshinweise und
Anweisungen durch.
Wenn die Warnungen und
Anweisungen nicht befolgt
werden, kann es zu
Stromschlag, Brand und/
oder ernsthaften
Verletzungen kommen.

AiaBaleTe 6Aeg TIG
TIPOEIBOTOINCEIG acPaAeiag
Kal 6Aeg TIg 0dNyieg.

H pn mpnon twv
TIPOELDOTIOINTEWY KAl
0dNYLOV Propei va
TIPOKAAECEL
NAEKTPOTANEiQ, UPKayLa
Kavn coBapd
TPAUMATIONO.

Nalezy doktadnie zapoznac si¢
2ze wszystkimi ostrzezeniami i
wskazowkami
bezpieczenstwa.
Nieprzestrzeganie ostrzezen
oraz wskazéwek
bezpieczerstwa moze
spowodowa¢ porazenie pradem
elektrycznym, pozar i/lub
odniesienie powaznych obrazen.

Only for EU countries

Do not dispose of electric
tools together with
household waste
materiall

In observance of
European Directive 2002/
96/EC on waste electrical
and electronic equipment
and its implementation in
accordance with national
law, electric tools that
have reached the end of
their life must be collected
separately and returned to
an environmentally
compatible recycling

Nur fur EU-Lander
Werfen Sie
Elektrowerkzeuge nicht in
den Hausmiill!

Gemass Europaischer
Richtlinie 2002/96/EG Uiber
Elektro- und Elektronik-
Altgerédte und Umsetzung
in nationales Recht
miissen verbrauchte
Elektrowerkzeuge
getrennt gesammelt und
einer umweltgerechten
Wiederververtung
zugefiihrt werden.

Movo yla TI§ XWPEG TNG
EE

Mnv netate Ta nAeKTPIKA
epyaAeia otov kado
OLKIOKMV AropPLUUAToV!
SUpQwva pe v
eupwaikn odnyia 2002/
96/EK mepL NAEKTPIKAOV Kal
NAEKTPOVIKOV OUOKEUQDV
Kal TNV EVOWHATWON NG
oTo £BVIKO dikalo, Ta
NAEKTPIKA epyaleia
TPEMEL va CUAAEYovTaL
EEXWPLOTA Kal va
ETUOTPEPOVTAL YA
QVAKUKAWON HE TPOTIO
PINKO TIPOG TO

Dotyczy tylko panstw UE
Nie wyrzucaj elektronarzedzi
wraz z odpadami z
gospodarstwa domowego!
Zgodnie z Europejska
Dyrektywa 2002/96/WE w
sprawie zuzytego sprzetu
elektrotechnicznego i
elektronicznego oraz
dostosowaniem jej do prawa
krajowego, zuzyte
elektronarzedzia nalezy
posegregowag i zutylizowaé
w sposoéb przyjazny dla
$rodowiska.

vannak felsorolva. A gép
hasznalata el6tt feltétlentil
ismerje meg ezeket a
jeloléseket.

na zafizeni. Ujistéte se, ze
rozumite jejich obsahu pred
tim, nez zacnete zafizeni
pouzivat.

kullanmadan 6nce bu
simgelerin ne anlama geldigini
anladiginizdan emin olun.

facility. mieptBArAov.

Jel6lések Symboly Simgeler CumBonbl

/N FIGYELEM /N UPOZORNENI /N DIKKAT /N\NPEQYNPEXAEHVE

Az aldbbiakban a géphez Nasledujici text obsahuje Asagida, bu alet icin kullanilan | Huxe npuseaeHbl cumsonsl,
alkalmazott jeldlések symboly, které jsou pouzity | simgeler gosterilmistir. Aleti MCMosb3yemble A4Ns MalnHbI.

Mepeg Hayanom pa6oTbl
06s13aTenbHO ybeauTech B
TOM, 4YTO Bbl noHMMaeTe ux
3Ha4eHue.

Olvasson el minden
biztonsagi figyelmeztetést
és minden utasitast.

A figyelmeztetések és
utasitasok be nem tartasa
aramutést, tlzet és/vagy
sulyos sérulést
eredményezhet.

Prectéte si vSechna
varovani tykajici se
bezpecénosti a vSechny
pokyny.

Nedodrzeni téchto varovani
a pokynd miize mit za
nasledek elektricky ok,
pozér a/nebo vazné zranéni.

Tim glivenlik uyanlarini
ve tiim talimatlari okuyun.
Uyarilara ve talimatlara
uyulmamasi elektrik
carpmasina, yangina ve/
veya ciddi yaralanmaya
neden olabilir.

MpouTuTe BCe npasBuna
6esonacHocTh 1
WHCTPYKLUUK.

He BbinonHeHue npasun un
VHCTPYKLMIA MOXET
NPUBECTU K NOPaXKEHUIO
3NEeKTPUHECKUM TOKOM,
noxxapy u/unu cepbesHomn
TpaBsme.

Csak EU-orszagok szamara
Az elektromos
kéziszerszamokat ne dobja
a haztartasi szemétbe!

A hasznalt villamos és
elektronikai készilékekrol
52616 2002/96/EK iranyelv
és annak a nemzeti jogba
valé atlltetése szerint az
elhasznalt elektromos
kéziszerszamokat klon kell
gydijteni, és kornyezetbarat
maodon Ujra kell
hasznositani.

Jen pro staty EU
Elektrické naradi
nevyhazujte do
komunalniho odpadu!
Podle evropské smérnice
2002/96/EG o nakladani s
pouzitymi elektrickymi a
elektronickymi zafizenimi a
odpovidajicich ustanoveni
pravnich predpist
jednotlivych zemi se
pouzita elektricka naradi
musi sbirat oddélené od
ostatniho odpadu a
podrobit ekologicky
Setrnému recyklovani.

Sadece AB ilkeleri igin
Elektrikli el aletlerini evdeki
¢Op kutusuna atmayiniz!
Kullanilmis elektrikli aletleri,
elektrik ve elektronikli eski
cihazlar hakkindaki 2002/
96/EC Avrupa yénergelerine
gore ve bu yonergeler ulusal
hukuk kurallarina gére
uyarlanarak, ayri olarak
toplanmali ve gevre
sartlarina uygun bir sekilde
tekrar degerlendirmeye
gonderilmelidir.

Tonbko ansa cTpaH EC

He BbikugbiBanTe
aneKTponpuéopbl BMecTe ¢
060bI4HbIM MycOpoMm!

B cooTtBeTcTBUM C
©BPOMNeicKoN JUPeKTNBON
2002/96/EG 06 yTunmaauum
CTapbIX 3N1eKTPUHECKNX 1
9ANEKTPOHHbIX MPUGOPOB U B
COOTBETCTBUN C MECTHbIMU
3aKoHamu
AneKTponpubopsl, bbiBLMe
B 9KCMnyaTaLuuu, JOMKHbI
YTUNN30BbLIBATHCS
oTAenbHo 6e3onacHbIM Anst
OKpY>KatoLLeit cpepl
€nocooom.
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English

GENERAL POWER TOOL SAFETY WARNINGS

/N WARNING

Read all safety warnings and all instructions.

Failure to follow the warnings and instructions may result in
electric shock, fire and/or serious injury.

Save all warnings and instructions for future reference.

The term “power tool” in the warnings refers to your mains-
operated (corded) power tool or battery-operated (cordless)
power tool.

1) Work area safety

2

3

a)

b)

c

Keep work area clean and well lit.

Cluttered or dark areas invite accidents.

Do not operate power tools in explosive atmospheres,
such as in the presence of flammable liquids, gases
or dust.

Power tools create sparks which may ignite the dust
or fumes.

Keep children and bystanders away while operating
a power tool.

Distractions can cause you to lose control.

Electrical safety

a)

b)

c

d

€

Power tool plugs must match the outlet.

Never modify the plug in any way.

Do not use any adapter plugs with earthed (grounded)
power tools.

Unmodified plugs and matching outlets will reduce
risk of electric shock.

Avoid body contact with earthed or grounded surfaces,
such as pipes, radiators, ranges and refrigerators.

There is an increased risk of electric shock if your
body is earthed or grounded.

Do not expose power tools to rain or wet conditions.
Water entering a power tool will increase the risk of
electric shock.

Do not abuse the cord. Never use the cord for carrying,
pulling or unplugging the power tool.

Keep cord away from heat, oil, sharp edges or moving
parts.

Damaged or entangled cords increase the risk of
electric shock.

When operating a power tool outdoors, use an
extension cord suitable for outdoor use.

Use of a cord suitable for outdoor use reduces the
risk of electric shock.

If operating a power tool in a damp location is
unavoidable, use a residual current device (RCD)
protected supply.

Use of an RCD reduces the risk of electric shock.

Personal safety

a)

b

c

Stay alert, watch what you are doing and use common
sense when operating a power tool.

Do not use a power tool while you are tired or under
the influence of drugs, alcohol or medication.

A moment of inattention while operating power tools
may result in serious personal injury.

Use personal protective equipment. Always wear eye
protection.

Protective equipment such as dust mask, non-skid
safety shoes, hard hat, or hearing protection used for
appropriate conditions will reduce personal injuries.
Prevent unintentional starting. Ensure the switch is
in the off-position before connecting to power source
and/or battery pack, picking up or carrying the tool.

TMby
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Carrying power tools with your finger on the switch
or energising power tools that have the switch on
invites accidents.

d) Remove any adjusting key or wrench before turning
the power tool on.
A wrench or a key left attached to a rotating part of
the power tool may result in personal injury.

e) Do not overreach. Keep proper footing and balance

at all times.
This enables better control of the power tool in
unexpected situations.
f) Dress properly. Do not wear loose clothing or
jewellery. Keep your hair, clothing and gloves away
from moving parts.
Loose clothes, jewellery or long hair can be caught
in moving parts.
If devices are provided for the connection of dust
extraction and collection facilities, ensure these are
connected and properly used.
Use of dust collection can reduce dust related hazards.

4) Power tool use and care

a) Do not force the power tool. Use the correct power
tool for your application.
The correct power tool will do the job better and safer
at the rate for which it was designed.

b) Do not use the power tool if the switch does not

turn it on and off.
Any power tool that cannot be controlled with the
switch is dangerous and must be repaired.

c) Disconnect the plug from the power source and/or
the battery pack from the power tool before making
any adjustments, changing accessories, or storing
power tools.

Such preventive safety measures reduce the risk of

starting the power tool accidentally.

Store idle power tools out of the reach of children

and do not allow persons unfamiliar with the power

tool or these instructions to operate the power tool.

Power tools are dangerous in the hands of untrained

users.

e) Maintain power tools. Check for misalignment or
binding of moving parts, breakage of parts and any
other condition that may affect the power tool's
operation.

If damaged, have the power tool repaired before use.

Many accidents are caused by poorly maintained

power tools.

f)l Keep cutting tools sharp and clean.

Properly maintained cutting tools with sharp cutting

edges are less likely to bind and are easier to control.

Use the power tool, accessories and tool bits etc. in

accordance with these instructions, taking into

account the working conditions and the work to be
performed.

Use of the power tool for operations different from

those intended could result in a hazardous situation.

d

9

5) Service
a) Have your power tool serviced by a qualified repair
person using only identical replacement parts.
This will ensure that the safety of the power tool is
maintained.

PRECAUTION

Keep children and infirm persons away.

When notinuse, tools shouldbe stored out of reach of childrenand
infirm persons.



English

PRECAUTIONS ON USING ROUTER

1.  Single-hand operation is unstable and dangerous.
Ensure that both handles are gripped firmly during
operation.

2. The bit is very hot immediately after operation.
Avoid bare hand contact with the bit for any
reason.

SPECIFICATIONS

Model M12v2 | M125A2
Voltage (by areas)* (110V, 120V, 220V, 230V, 240V) "L

Power Input* 2000 W | 1700 W
Collet Chuck Capacity 12 mm or 1/2"

No-load speed 8000 - 22000 min~' | 22000 min™’
Main Body Stroke 65 mm

Weight (without cord and
standard accessories) 6.3 kg 6.2 kg

*Be sure to check the nameplate on product as it is subject to change by areas.

STANDARD ACCESSORIES (2} Chuck sleeve

(1) Straight Guide 1
(2) Bar Holder. 1
Guide Bar .. . .2
Feed Screw .............. 1
1

1

1

1

Wing Bolt .. 20 mm

(3) Dust Guide
(4) Dust Guide Adapter.
(5) Template Guide ..... .
(6) Template Guide Adapter .......ccocevcervenieeserneenns 1
(7) Centering Gauge .....
(8) Knob .........
(9)  Wrench e ————

(10) 8mm or 1/4” Collet Chuck

D d Shape of chuck sleeve

R ——r
(11) Wing Bolt (A) .o . 3/8" % 1
(12) Lock Spring 2 groove

Standard accessories are subject to change without
1/2"

OPTIONAL ACCESORIES - sold separately 10 mm %
(1) Template Guide No groove

N “

1
1

w1 12 mm
1
4

N
N
N

.

(3) Trimmer Guide (Fig. 20)

NN
NN
N

o (4) Template Guide Adapter (B)
L ..l For the product of Trend.
Lg Bottom of Sub Optional accessories are subject to change without notice.
base
APPLICATIONS
A B C O Woodworking jobs centered on grooving and
16.5 mm 18 mm chamfering.
18.5 mm 20 mm
4.5 mm
25.5 mm 27 mm
28.5 mm 30 mm

TMVby
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PRIOR TO OPERATION

1. Power source
Ensure that the power source to be utilized conforms
to the power requirements specified on the product
nameplate.

2. Power switch
Ensure that the power switch is in the OFF position.
If the plug is connected to a receptacle while the
power switch is in the ON position, the power tool
will start operating immediately, which could cause
a serious accident.

3. Extension cord
When the work area is removed from the power
source, use an extension cord of sufficient thickness
and rated capacity. The extension cord should be
kept as short as practicable.

INSTALLING AND REMOVING BITS

WARNING
Be sure to switch power OFF and disconnect the
plug from the receptacle to avoid serious trouble.

1. Installing bits

(1) Clean and insert shank of bit into the collet chuck
until shank bottoms, then back it out approximately
2 mm.

(2) With the bit inserted and pressing the lock pin
holding the armature shaft, use the 23 mm wrench
to firmly tighten the collet chunk in a clockwise
direction (viewed from under the router). (Fig. 1)

CAUTION

O Ensure that the collet chuck is firmly tightened after
inserting a bit. Failure to do so will result in damage
to the collet chuck.

O Ensure that the lock pin is not inserted into the
armature shaft after tightening the collet chuck.
Failure to do so will result in damage to the collet
chuck, lock pin and armature shaft.

(3) When using the 8 mm diameter shank bit, replace
the equipped collet chuck with the one for 8mm
diameter shank bit which is provided as the standard
accessory.

2. Removing Bits
When removing the bits, do so by following the
steps for installing bits in reverse order.

CAUTION
Ensure that the lock pin is not inserted into the
armature shaft after tightening the collet chuck.
Failure to do so will result in damage to the collet
chuck, lock pin and armature shaft.

HOW TO USE THE ROUTER

1. Adjusting depth of cut (Fig. 2)

(1) Place the tool on a flat wood surface.

(2) Turn the quick adjustment lever in a
counterclockwise direction until the quick adjustment
lever stops. (Fig. 3)

(3) Turn the stopper block so that section to which the
cutting depth setting screw on a stopper block is
not attached comes to the bottom of the stopper
pole. Loosen pole lock knob allowing the stopper
pole to contact with stopper block.
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(4) Loosen the lock lever and press the tool body until
the bit just touches the flat surface. Tighten the lock
lever at this point. (Fig. 4)

(5) Tighten pole lock knob. Align the depth indicator
with the “0” graduation of scale.

(6) Loosen pole lock knob, and raise until indicator
aligns with the graduation representing the desired
cutting depth. Tighten pole lock knob.

(7) Loosen the lock lever and press the tool body down
until the stopper block to obtain the desired cutting
depth.

Your router allows you to finely adjust depth of cut.

(1) Attach knob to fine adjustment knob.

(2) Turn the quick adjustment lever in a clockwise

direction until the quick adjustment lever stops with
the stopper screw. (Fig. 5)
If the quick adjustment lever does not stop with the
stopper screw, the bolt screw is not properly fitted.
If this occurs, slightly loosen the lock lever and
press down on the unit (router) hard from the top
and turn the quick adjustment lever again after
properly fitting the bolt screw.

(3) The depth of cut can be adjusted when the lock
lever is loosened, by turning the fine adjustment
knob. Turning the fine adjustment knob
counterclockwise results in shallower cut, whereas
turning it clockwise results in a deeper cut.

CAUTION
Ensure that the lock lever is tightened after finely
adjusting depth of cut. Failure to do so will result
in damage to the quick adjustment lever.

2. Stopper block (Fig. 6)

The 2 cut-depth setting screws attached to the
stopper block can be adjusted to simultaneously set
3 different cutting depth. Use a wrench to tighten
the nuts so that the cut-depth setting screws do not
come loose at this time.

3. Guiding the router

WARNING
Be sure to switch power OFF and disconnect the
plug from the receptacle to avoid serious trouble.

(1) Template guide adapter

(1 Loosen the 2 template guide adapter screws, so that
the template guide adapter can be moved. (Fig. 8)

@ Insert the centering gauge through the hole in the
template guide adapter and into the collet chuck.
(Fig. 9)

@ Tighten the collet chuck by hand.

(@ Tighten the template guide adapter screws, and pull
out the centering gauge.

(2) Template guide
Use the template guide when employing a template
for producing a large quantity of identically shaped
products. (Fig. 10)

As shown in Fig. 11, to install insert template guide
in center hole in template guide adapter with 2
accessory screws.

A template is a profiling mold made of plywood
or thin lumber. When making a template, pay
particular attention to the matters described below
and illustrated in Fig. 12.

When using the router along the interior plane of
the template, the dimensions of the finished product
will be less than the dimensions of the template
by an amount equal to dimension “A”, the difference



between the radius of the template guide and the
radius of the bit. The reverse is true when using
the router along the exterior of the template.

(3) Straight guide
Use straight guide for chamfering and groove cutting
along the materials side.

@ Insert the guide bar into the hole in the bar holder,
then lightly tighten the 2 wing bolts (A) on top of
the bar holder.

@ Insert the guide bar into the hole in the base, then
firmly tighten the wing bolts (A).

(® Make minute adjustments of the dimensions between
the bit and the guide surface with the feed screw,
then firmly tighten the 2 wing bolt (A) on top of
the bar holder and the wing bolt (B) that secures
the straight guide.

@ As shown in Fig. 14, securely attach the bottom of
the base to processed surface of the materials. Feed
the router while keeping the guide plane on the
surface of the materials.

(4) Dust guide and Dust guide adapter (Fig. 15)
Your router is equipped with dust guide and a dust
guide adapter.

(1 Match the 2 grooves on the base and insert the
2 dust guide tabs in holes located in the base side
from the top. Tighten the dust guide with a screw.
The dust guide diverts cutting debris away from the
operator and directs the discharge in a consistent
direction.

(@ By fitting the dust guide adapter into the dust guide
cutting debris discharge vent, the dust extractor can
be attached.

4. Adjusting the rotation speed (Model M12V2 only)
The M12V2 has an electronic control system that
allows stepless rpm changes.

As shown in Fig. 16, dial position “1” is for minimum
speed, and position “6” for maximum speed.

5. Removing the spring
The springs within the column of the router can
be removed. Doing so will eliminate spring
resistance and allows easy adjustment of cutting
depth when attaching the router stand.

(1) Loosen the 4 sub base screws, and remove the sub
base.

(2) Loosen the stopper bolt and remove it, so the
spring can be removed. (Fig. 17)

CAUTION
Remove the stopper bolt with the main unit (router)
fixed at its maximum height.

Removing the stopper bolt with the unit in a
shortened condition may cause the stopper bolt and
spring to be discharged and cause injury.

6. Cutting

CAUTION

O Wear eye protection when operating this tool.

O Keep your hands, face and other body parts away
from the bits and any other rotating parts, while
operating the tool.

(1) As shown in Fig. 18, remove the bit from the work
pieces and press the switch lever up to the ON
position. Do not start cutting operation until the bit
has reached full rotating speed.

(2) The bit rotates clockwise (arrow direction indicated
on the base). To obtain maximum cutting
effectiveness, feed the router in conformance with
the feed directions shown in Fig. 19.
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NOTE
If a worn bit is used to make deep grooves, a high
pitched cutting noise may be produced.
Replacing the worn bit with a new one will eliminate
the high pitched noise.

USING THE OPTIONAL ACCESSORIES

Trimmer Guide (Fig. 20):
Use the trimmer guide for trimming or chamfering.
Attach the trimmer guide to the bar holder as
shown in Fig. 21.
After aligning the roller to the appropriate position,
tighten the two wing bolts (A) and the other two
wing bolts (B). Use as shown in Fig. 22.

MAINTENANCE AND INSPECTION

1. Oiling
To ensure smooth vertical movement of the router,
occasionally apply a few drops of machine oil to
the sliding portions of the columns and end bracket.
2. Inspecting the mounting screws
Regularly inspect all mounting screws and ensure
that they are properly tightened. Should any of the
screws be loose, retighten them immediately. Failure
to do so could result in serious hazard.
3. Maintenance of the motor
The motor unit winding is the very “heart” of the
power tool.
Exercise due care to ensure the winding does not
become damaged and/or wet with oil or water.
4. Inspecting the carbon brushes
For your continued safety and electrical shock
protection, carbon brush inspection and replacement
on this tool should ONLY be performed by a HITACHI
AUTHORIZED SERVICE CENTER.
5. Replacing supply cord
If the supply cord of Tool is damaged, the Tool
must be returned to Hitachi Authorized Service
Center for the cord to be replaced.
6. Service parts list
A: ltem No.
B: Code No.
C: No. Used
D: Remarks
CAUTION
Repair, modification and inspection of Hitachi Power
Tools must be carried out by an Hitachi Authorized
Service Center.
This Parts List will be helpful if presented with the
tool to the Hitachi Authorized Service Center when
requesting repair or other maintenance.
In the operation and maintenance of power tools,
the safety regulations and standards prescribed in
each country must be observed.
MODIFICATIONS
Hitachi Power Tools are constantly being improved
and modified to incorporate the latest technological
advancements.
Accordingly, some parts (i.e. code numbers and/or
design) may be changed without prior notice.
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GUARANTEE

We guarantee Hitachi Power Tools in accordance with
statutory/country specific regulation. This guarantee does
not cover defects or damage due to misuse, abuse, or
normal wear and tear. In case of complaint, please send
the Power Tool, undismantled, with the GUARANTEE
CERTIFICATE found at the end of this Handling
instruction, to a Hitachi Authorized Service Center.

NOTE

Due to HITACHI's continuing program of research and
development, the specifications herein are subject to
change without prior notice.

Information concerning airborne noise and vibration
The measured values were determined according to
EN 60745 and declared in accordance with ISO 4871.

M12v2

Measured A-weighted sound power level: 96 dB(A)
Measured A-weighted sound pressure level: 83 dB(A)
Uncertainty KpA: 3 dB(A)

The typical weighted root mean square acceleration
value: 1.0 m/s2.

M12SA2

Measured A-weighted sound power level: 97 dB(A)
Measured A-weighted sound pressure level: 84 dB(A)
Uncertainty KpA: 3 dB(A)

The typical weighted root mean square acceleration
value: 1.3 m/s2

Wear ear protection.

11
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ALLGEMEINE SICHERHEITSHINWEISE FUR
ELEKTROGERATE

/N\ WARNUNG

Lesen Sie samtliche Sicherheitshinweise und Anweisungen durch
Wenn die Warnungen und Anweisungen nicht befolgt werden,
kann es zu Stromschlag, Brand und/oder ernsthaften Verletzungen
kommen.

Bitte bewahren Sie alle Warnhinweise und A
spateren Nachschlagen auf.
Der Begriff , Elektrowerkzeug” bezieht sich in den Warnhinweisen
aufElektrowerkzeuge mit Netz- (schnurgebunden) oder Akkubetrieb
(schnurlos).
1) Sicherheit im Arbeitshereich
a) Sorgen Sie fiir einen sauberen und gut ausgeleuchteten
Arbeitsbereich.
Zugestellte oder dunkle Bereiche ziehen Unfélle formlich
an.
b) Verwenden Sle Elektrowerkzeuge memals an Orten, an
denen Expl - zum Beispiel in der
Nahe von leicht entflammbaren Fliissigkeiten, Gasen
oder Stauben.
Bei der Arbeit mit Elektrowerkzeugen kann es zu
Funkenbildung kommen, wodurch sich Stiube oder
Démpfe entziinden kénnen.
c) Sorgen Sie bei der Arbeit mit Elektrowerkzeugen dafiir,
dass sich keine Zuschauer (inshesondere Kinder) in der
Néhe befinden.
Wenn Sie abgelenkt werden, kénnen Sie die Kontrolle
lber das Werkzeug verlieren.

Elektrische Sicherheit

a) Elektrowerkzeuge miissen mit passender
Stromversorgung betrieben werden.

Nehmen Sie niemals irgendwelche Anderungen am
Anschlussstecker vor.

Verwenden Sie bei Elektrowerkzeugen mit Schutzkontakt
(geerdet) niemals Adapterstecker.

Stecker im Originalzustand und passende Steckdosen
reduzieren das Stromschlagrisiko.

b) Vermelden Sie Korperkontakt mit geerdeten

len wie Rohrlei Heizungen, Herden
oder Kiihlschranken.
Bei Kérperkontakt mit geerdeten Gegenstdnden besteht
ein erhohtes Stromschlagrisiko.

c) Setzen Sie Elektrowerkzeuge niemals Regen oder
sonstiger Feuchtigkeit aus.

Wenn Fliissigkeiten in ein Elektrowerkzeug eindringen,
erh6ht sich das Stromschlagrisiko.

d) Ver len Sie die Anschlt hnur nicht missbra
Tragen Sie das Elektrowerkzeug niemals an der
Anschlussschnur, ziehen Sie es nicht damit heran und
ziehen Sie den Stecker nicht an der Anschlussschnur aus
der Steckdose. .
Halten Sie die Anschl t von Hitzequellen, Ol,
scharfen Kanten und beweglichen Teilen fern.
Beschédigte oder verdrehte Anschlussschniire erhéhen
das Stromschlagrisiko.

e) Wenn Sie ein Elektrowerkzeug im Freien benutzen,
verwenden Sie ein fiir den AuReneinsatz geeignetes
Verlangerungskabel.

Ein fiir den AuBBeneinsatz geeignetes Kabel vermindert
das Stromschlagrisiko.

f) Falls sich der Betrieb des Elektrowerkzeuges in feuchter
Umgebung nicht vermeiden lasst, ver den Sie eine
Stromversorgung mit Fehlerstromschutzeinrichtung
(Residual Current Device, RCD).

Durch den Einsatz einer Fehlerstromschutzeinrichtung
wird das Risiko eines elektrischen Schlages reduziert.
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Personliche Sicherheit

a)

b

c)

d

e)

f)

)]

Bleiben Sie wachsam, achten Sie auf das, was Sie tun,
und setzen Sie Ihren Verstand ein, wenn Sie mit
Elektrowerkzeugen arbeiten.
Benutzen Sie keine Elektrowerkzeuge, wenn Sie miide
sind oder unter Einfluss von Drogen, Alkohol oder
Medikamenten stehen.
Bei der Arbeit mit Elektrowerkzeugen kénnen bereits
kurze Phasen der Unaufmerksamkeit zu schweren
Verletzungen fiihren.
Benutzen Sie eine personliche Schutzausriistung. Tragen
Sie immer einen Augenschutz.
Schutzausriistung wie Staubmaske, rutschsichere
Sicherheitsschuhe, Schutzhelm und Gehérschutz senken
das Verletzungsrisiko be: angemessenem Einsatz.
Vermeiden Sie unb ichtigten Anlauf. Achten Sie
darauf, dass sich der Schalter in der Aus- (Off-) Position
befindet, ehe Sie das Gerat mit der Stromversorgung
und/oder Batteriestromversorgung verbinden, es
aufheben oder herumtragen.
Das Herumtragen von Elektrowerkzeugen mit dem Finger
am Schalter oder das Herstellen der Stromversorgung bei
betétigtem Schalter zieht Unfélle regelrecht an.
Entfernen Sie samtliche Einstellwerkzeuge
(Einstellschliissel), ehe Sie das Elektrowerkzeug
einschalten.
Ein an einem beweglichen Teil des Elektrowerkzeugs
angebrachter Schliissel kann zu Verletzungen fiihren.
Sorgen Sie fiir einen festen Stand. Achten Sie jederzeit
darauf, sicher zu stehen und das Gleichgewicht zu
bewahren.
Dadurch haben Sie das Elektrowerkzeug in unerwarteten
Situationen besser im Griff.
Kleiden Sie sich richtig. Tragen Sie keine lose Kleidung
oder Schmuck. Halten Sie Haar, Kleidung und Handschuhe
von beweglichen Teilen fern.
Lose Kleidung, Schmuck oder langes Haar kann von
beweglichen Teilen erfasst werden.
Wenn Anschliisse fiir Staubabsaug- und -
Ivorrict vorhanden sind, sorgen Sie dafiir,
dass diese richtig hl und eingesetzt werden.
Durch Entfernen des Staubes kénnen staubbezogene
Gefahren vermindert werden.

Einsatz und Pflege von Elektrowerkzeugen

a)

b

]

d

e)

Uberanspruchen Sie Elektrowerkzeuge nicht. Benutzen
Sie das richtige Elektrowerkzeug fiir Ihren Einsatzzweck.
Das richtige Elektrowerkzeug erledigt seine Arbeit bei
bestimmungsgeméBem Einsatz besser und sicherer.
Benutzen Sie das Elektrowerkzeug nicht, wenn es sich
nicht am Schalter ein- und ausschalten lasst.
Jedes Elektrowerkzeug, das nicht mit dem Schalter betétigt
werden kann, stellt eine Gefahr dar und muss repariert
werden.
Stecken Sie den Stecker der Stromversorgung oder
Batteriestromversorgung vom Gerat ab, ehe Sie
Einstellarbeiten vornehmen, Zubehorteile tauschen oder
das Elektrowerkzeug verstauen.
Solche préventiven Sicherheitsmal8nahmen verhindern
den unbeabsichtigten Anlauf des Elektrowerkzeugs und
die damit verbundenen Gefahren.
Lagern Sie nicht benutzte Elektrowerkzeuge auBerhalb
der Reichweite von Kindern, lassen Sie nicht zu, dass
Personen das Elektrowerkzeug bedienen, die nicht mit
dem Werkzeug selbst und/oder diesen Anweisungen
vertraut sind.
Elektrowerkzeuge in ungeschulten Handen sind geféhrlich.
Halten Sie Elektrowerkzeuge in Stand. Priifen Sie auf
Fehlausrlchtungen, swheren Halt und Leichtgéangigkeit
licher Teile, B von Teilen und auf
jegliche andere Zustande, die sich auf den Betrieb des
Elektrowerkzeugs auswirken konnen. 12
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5)

Bei Beschadigungen lassen Sie das Elektrowerkzeug
reparieren, ehe Sie es benutzen.

Viele Unfélle mit Elektrowerkzeugen sind auf schlechte
Wartung zurickzufiihren.

f) Halten Sie Schneidwerkzeuge scharf und sauber.
Richtig gewartete Schneidwerkzeuge mit scharfen
Schneidkanten bleiben weniger hdufig hdngen und sind
einfacher zu beherrschen.

g) Benutzen Sie Elektrowerkzeuge, Zubehor,

Werkzeugspitzen und Ahnliches in Ubereinstimmung mit
diesen Anweisungen - beachten Sie dabei die jeweiligen
Arbeitsbedingungen und die Art und Weise der
auszufiihrenden Arbeiten.
Der Gebrauch des Elektrowerkzeuges fiir andere als die
vorgesehenen Anwendungen kann zu geféhrlichen
Situationen fiihren.

Service

a) Lassen Sie Elektrowerkzeuge durch qualifizierte
Fachkrafte und unter Einsatz passender, zugelassener
Originalteile warten.

Dies sorgt dafiir, dass die Sicherheit des Elektrowerkzeugs
nicht beeintrachtigt wird.

TECHNISCHE DATEN

VORSICHT

Von Kindern und gebrechlichen Personen fernhalten.

Werkzeuge sollten bei Nichtgebrauch auerhalb der Reichweite
von Kindern und gebrechlichen Personen aufbewahrt werden.

VORSICHTSMASSNAHMEN BEI
VERWENDUNG DER OBERFRASE

1. Einh&ndiges Arbeiten ist unstabil und geféhrlich.
Man muR darauf achten, daR das Werkzeung mit
beiden Handen wahrend des Betriebs gut
festgehalten wird.

2. Die Frase ist unmittelbar nach dem Arbeiten sehr
hei3. Ein Berlihren der Frése ist aus diesem Grunde
zu vermeiden.

Modelle M12v2 | M125A2
Spannung (je nach Gebiet)* (110V, 120V, 220V, 230V, 240V) "L
Leistungsaufnahme* 2000 W | 1700 W
Spannfutter spannt bis 12 mm oder 1/2"
Leerlaufdrehzahl 8000 - 22000 min~' | 22000 min™'
Hubhohe 65 mm
Gewicht (ohne Kabel und
Standardzubehor) 6.3 kg 6.2kg
*Vergessen Sie nicht, die Produktangaben auf dem Typenschild zu Gberprifen, da sich diese je nach Verkaufsgebiet
andern.
STANDARDZUBEHOR SONDERZUBEHOR - separat zu beziehen

(1)
(2)

(3)
(4)
(5)
(6)
(7)
(8)
(9)
(10)
(11
(12)
Das

Parallelanschlag .
Stangenhalter .....
Flihrungsstangen
Vorschubspindel .
Fligelschraube
Staubfiihrung .
Staubfiihrungsadapter .
Schablonenfiihrung ..
Vorlagenfiihrungsadapter .

(1) Schablonenfiihrung

Grundflache des
Unterbodenplatte

Zentrierlehre ...

Schraubenschlissel ..
8 mm- oder 4/1"Zoll-Spannfutter.
Fligelschraube (A)
Gegenfeder ... . .

Standardzubehd6r kann ohne vorherige

Bekanntmachung jederzeit gedndert werden.

13
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A B C
16,56 mm 18 mm
18,56 mm 20 mm
4,5 mm
25,5 mm 27 mm
28,5 mm 30 mm




(2) Futterhilse

20 mm
D d Form der Futterhiilse
6 mm % keine Rille
12 mm
3/8 % eine Rille
3/8 % zwei Rillen
1/2"
10 mm % keine Rille

(3) Fihrung beim Zurichten (Abb. 20)
(4) Vorlagenfiihrungsadapter (B)
Fir Produkte von Trend.
Das Sonderzubehdér kann ohne
Bekanntmachung jederzeit geandert werden.

vorherige

ANWENDUNGSBEREICHE

O Holzarbeit bei
Kantenbearbeitung.

der Nutherstellung und

VOR INBETRIEBNAHME

1. Netzspannung
Prifen, daB die zu verwendende Netzspannung der
Angabe auf dem Typenschild entspricht.

2. Netzschalter
Prifen, daR der Netzschalter auf “AUS” steht. Wenn
der Stecker an das Netz angeschlossen wird, wahrend
der Schalter auf “EIN" steht, beginnt das Werkzeug
sofort zu laufen, was gefahrlich ist.

3. Verlangerungskabel
Wenn der Arbeitsbereich nicht in der Nahe des
Netzanschlusses liegt, ist ein Verlangerungskabel
ausreichenden Querschnitts und ausreichender
Nennleistung zu verwenden. Das Verlangerungskabel
sollte so kurz wie moglich gehalten werden.

FRASEN INSTALLIEREN UND ENTFERNEN

WARNUNG
Schalten Sie unbedingt den Strom ab (OFF) und
ziehen Sie den Netzstecker, damit es nicht zu Unfallen
oder schwerwiegenden Funktionsstorungen kommt.

1. Frasen installieren

(1) Reinigen Sie das Fréase, schieben Sie den Schaft
frase zum Anschlag in das Spannfutter und ziehen
Sie es wieder um etwa 2 mm heraus.

(2) Bei eingeschobenem Frase und eingedriicktem
Arretierstift ziehen Sie das Spannfutter mit dem
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23 mm-Schraubenschlissel fest im Uhrzeigersinn
an. (Von der Unterseite der Fréase aus gesehen.)
(Abb. 1)

VORSICHT

O Achten Sie darauf, dass das Spannfutter nach dem
Einsetzen des Frasen fest angezogen wird. Tun Sie
dies nicht, wird das Spannfutter beschadigt.

O Achten Sie darauf, dass der Arretierstift nach dem
Anziehen des Spannfutters nicht in den Gerateschaft
greift. Falls doch, kommt es zu Beschadigungen des
Spannfutters, des Arretierstifts und des
Geréteschaftes.

(3) Wenn Sie das Bit mit 8 mm Durchmesser verwenden,
tauschen Sie das Spannfutter gegen das 8 mm-
Spannfutter aus, das zum Standardzubehor zahlt.

2. Entfernen der Frasen
Beim Abnehmen von Fréasen die folgenden Schritte
in umgekehrter Reihenfolge durchfiihren.

VORSICHT
Achten Sie darauf, dass der Arretierstift nach dem
Anziehen des Spannfutters nicht in den Gerateschaft
greift. Falls doch, kommt es zu Beschadigungen des
Spannfutters, des Arretierstifts und des
Gerateschaftes.

VERWENDUNG DER OBERFRASE

1. Einstellen der Schnitttiefe (Abb. 2)

(1) Setzen Sie das Werkzeug auf eine flache
Holzoberflache.

(2) Drehen Sie den Schnelleinstellhebel bis zum
Anschlag gegen den Uhrzeigersinn. (Abb. 3)

(3) Drehen Sie den Anschlagblock so, dass der Bereich
fern der Tiefeneinstellschraube den Unterteil des
Anschlagstiftes berihrt. Loésen Sie den
Schaftarretierungsknopf, damit der Anschlagstift den
Anschlagblock beriihren kann.

(4) Lésen Sie den Sicherungshebel und driicken Sie auf
das Werkzeug herunter, bis das Bit die flache
Oberflache gerade eben berlihrt. Ziehen Sie den
Sicherungshebel an dieser Stelle an. (Abb. 4)

(5) Schaftarretierungsknopf anziehen. Richten Sie den
Tiefe-Indikator mit der ,,0“-Markierung an der Skala
aus.

(6) Losen Sie den Schaftarretierungsknopf und heben
Sie das Werkzeug an, bis der Indikator auf die
gewiinschte Schnitttiefe an der Skala zeigt.
Schaftarretierungsknopf anziehen.

(7) Lésen Sie den Sicherungshebel und driicken Sie
das Werkzeug nach unten, bis der Anschlagblock
die gewlnschte Schnitttiefe erreicht hat.

lhre Frase erméglicht Ihnen eine Feineinstellung der

Schnitttiefe.

(1) Bringen Sie den Knopf am Feineinstellknopf an.

(2) Drehen Sie den Schnelleinstellhebel im
Uhrzeigersinn, bis der Schnelleinstellhebel die
Anschlagschraube berihrt. (Abb. 5)

Falls der Schnelleinstellhebel die Anschlagschraube
nicht berihrt, ist die Bolzenschraube nicht richtig
angebracht.

Falls dies geschieht, 16sen Sie den Sicherungshebel
etwas, driicken das Gerét (die Frase) kraftig nach
unten und drehen den Schnelleinstellhebel erneut,
nachdem Sie die Bolzenschraube richtig angebracht
haben.
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(3) Wenn der Sicherungshebel gelost ist, konnen Sie
die Schnitttiefe durch Drehen des Feineinstellknopfes
justieren. Wenn Sie den Feineinstellknopf gegen
den Uhrzeigersinn drehen, erhalten Sie eine
geringere Schnitttiefe - durch Drehen im
Uhrzeigersinn erreichen Sie einen tieferen Schnitt.

VORSICHT
Achten Sie darauf, dass der Sicherungshebel nach
der Feineinstellung der Schnitttiefe wieder fest
angezogen wird. Tun Sie dies nicht, wird der
Schnelleinstellhebel beschadigt.

2. Anschlagblock (Abb. 6)

Die beiden Schnitttiefe-Einstellschrauben am
Anschlagblock kénnen auf drei unterschiedliche
Schnitttiefen gleichzeitig eingestellt werden. Ziehen
Sie die Muttern mit einem Schraubenschlissel an,
damit sie sich zu diesem Zeitpunkt nicht I6sen
kénnen.

3. Fiihrung der Frase

WARNUNG
Schalten Sie unbedingt den Strom ab (OFF) und
ziehen Sie den Netzstecker, damit es nicht zu Unféllen
oder schwerwiegenden Funktionsstérungen kommt.

(1) Vorlagenfiihrungsadapter

(1 Losen Sie die beiden Schrauben am
Vorlagenfiihrungsadapter, damit sich der
Vorlagenfiihrungsadapter bewegen lasst. (Abb. 8)

(@ Schieben Sie die Zentrierlehre durch die Offnung

im Vorlagenfiihrungsadapter und in das Spannfutter

hinein. (Abb. 9)

Ziehen Sie das Spannfutter von Hand fest.

Ziehen Sie die Schrauben am

Vorlagenfiihrungsadapter an und ziehen Sie die

Zentrierlehre heraus.

Vorlagenfiihrung

Benutzen Sie die Vorlagenfiihrung, wenn Sie eine

Vorlage verwenden, um mehrere Werkstlicke mit

identischen Formen herzustellen. (Abb. 10)

Abb. 11: Vorlagenfihrung im Mittelloch des

Vorlagenfiihrungsadapters mit zwei zuséatzlichen

Schrauben befestigen.

Eine Vorlage ist eine Profilform, die aus Sperrholz

oder anderen diinnen Materialien besteht. Achten

Sie beim Herstellen einer Vorlage ganz besonders

auf die nachfolgend und in Abb. 12 beschriebenen

Dinge.

Wenn Sie die Frase der Innenseite der Vorlage

entlang fiihren, verkleinert sich das fertige Produkt

in Relation zur Vorlage um den Wert, welcher dem

Mal3 ,A” entspricht - der Differenz zwischen dem

Radius der Vorlagenfiihrung und dem Radius des

Bits. Das Umgekehrte ist der Fall, wenn Sie die

Frase an der AuRenseite der Vorlage entlang fuihren.

(3) Parallelanschlag
Den Parallelanschlag verwenden Sie zum Abkanten
sowie zum Schneiden von Vertiefungen in die Seiten
des Materials.

(@ Setzen Sie die Flhrungsstange in die Aussparung
im Stangenhalter ein, ziehen Sie dann die beiden
Fligelschrauben (A) am oberen Teil des
Stangenhalters leicht an.

(@ Setzen Sie die Flhrungsstange in die Aussparung
an der Basis ein, ziehen Sie dann die Flligelschraube
(A) fest an.

®e

(2
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(® Nehmen Sie kleinere Anpassungen hinsichtlich der
Male zwischen Bit und Fiihrungsoberflache mit Hilfe
der Vortriebschraube vor, ziehen Sie dann die beiden
Fligelschrauben (A) am oberen Teil des
Stangenhalters sowie die Fligelschraube (B) fest
an, die den Parallelanschlag halt.

(@ Bringen Sie das Unterteil der Basis wie in Abbildung
14 gezeigt in festen Kontakt mit dem zu
bearbeitenden Material. Schieben Sie die Frase
vorwarts, halten Sie die Fihrung dabei an der
Oberflache des Werkstiicks.

(4) Staubfiihrung und Staubfiihrungsadapter (Abb.15)
lhrer Frase ist mit einer Staubfihrung und mit einem
Staubfiihrungsadapter ausgerustet.

(@ Bringen Sie die Aussparungen an der Basis in
Deckung und setzen Sie die beiden Laschen an der
Staubfiihrung von oben in die Aussparungen an der
Basis ein. Fixieren Sie die Staubfiihrung mit einer
Schraube.

Die Staubfiihrung sorgt dafir, dass Schnittabfalle
vom Bediener hinweg und in eine bestimmte
Richtung geleitet werden.

(@ Sie konnen eine Staubabsaugvorrichtung anbringen,
indem Sie den Staubfihrungsadapter in die
Auslassoffnung der Staubfiihrung einsetzen.

4. Einstellen der Drehzahl (nur Modell M12V2)
Modell M12V2 sind mit einem elektrischen
Steuersystem zur stufenlosen Regelung der
Drehgeschwindigkeit ausgerustet.

Wie in Abb. 16, gezeigt, dient die
Einstellscheibenposition “1” fir Minimaldrehzahl und
die Position “6” fir Maximaldrehzahl.

5. Feder entfernen
Die Federn in der Saule der Frase lassen sich
herausnehmen. Dadurch verschwindet der
Federwiderstand, die Einstellung der Schnitttiefe wird
erleichtert, wenn die Frase in einem Stander
betrieben wird.

(1) Lésen Sie die vier Schrauben an der unteren Basis
und nehmen Sie die untere Basis ab.

(2) Loésen Sie den Stoppbolzen und entfernen Sie diesen;
danach kénnen Sie die Feder herausnehmen. (Abb. 17)

VORSICHT

Wenn Sie den Stoppbolzen aus dem Hauptgerat
(Oberfrase) herausnehmen, achten Sie darauf, dass
das Gerét in maximaler Hohe fixiert ist.
Wenn Sie den Stoppbolzen entfernen, wenn das
Gerét nicht auf die oben beschriebene Weise fixiert
ist, kdnnen Stoppbolzen und Feder herausspringen
und Verletzungen verursachen.

6. Frasen

VORSICHT

O Tragen Sie bei der Arbeit mit diesem Werkzeug
einen Augenschutz.

O Halten Sie Hande, Gesicht und andere Kérperteile
vom Fréaswerkzeug und samtlichen anderen
beweglichen Teilen fern, wenn Sie mit dem
Werkzeug arbeiten.

(1) Wie in Abb. 18, gezeigt, die Frase aus dem Werkstiick
nehmen und den Umschalthebel in “EIN”-Stellung
stellen. Nicht den Frasvorgang beginnen, bevor die
Frase volle Drehzahl erreicht hat.

(2) Die Frase dreht sich im Uhrzeigersinn in Pfeilrichtung
an der Basis. Um maximale Fraswirkung zu erzielen,
die Maschine entsprechend den Zufiihranweistungen
einstellen wie in Abb. 19 gezeigt.



ANMERKUNG
Wenn Sie tiefe Aussparungen mit einem
verschlissenen Bit schneiden, kann ein hohes
Betriebsgerdusch auftreten.
Das Gerdusch verschwindet, sobald Sie das
verschlissene Bit gegen ein Neues getauscht haben.

VERWENDUNG DER SONDER-ZUBEHORTEILE

Fuhrung fir das Zurichten (Abb. 20):

Verwenden Sie zum Abschrégen ode Zurichten die
Zurichtfiihrung. Befestigen Sie die Zurichtfiihrung,
wie in Abb. 21 gezeigt, an der Stangenhalterung.
Ziehen Sie, nach korrekter Positionsausrichtung der
Walze, die beiden Fliigelschrauben (A) und die
beiden anderen Flligelschrauben (B) fest. Verwenden
Sie die Fiihrung wie in Abb. 22 dargestellt.

WARTUNG UND INSPEKTION

1. Olen
Um eine reibunslose vertikale Bewegung der
Oberfrase zu gewahrleisten, werden gelegentlich
einige Tropfen Maschinendl auf die Gleitteile des
Standers und das offene Lagerschila gegeben.

2. Inspektion der Befestigungsschrauben
Alle Befestigungsschrauben werden regelmaBig
inspiziert und geprift, ob sie gut angezogen sind.
Wenn sich eine der Schrauben lockert, muR sie sofort
wieder angezogen werden. Geschieht das nicht, kann
das zu erheblichen Gefahren fiihren.

3. Wartung des Motors
Die Motorwicklung ist das “Herz” des Elektrowerkzeugs.
Daher ist besonders sorgféltig darauf zu achten, dal
die Wicklung nicht beschadigt wird und/oder mit Ol
oder Wasser in Beriihrung kommt.

4. Inspektion der Kohlebiirsten
Zur Erhaltung lhrer Sicherheit und des Schutzes
gegen elektrischen Schlag sollten Inspektion und
Auswechseln der Kohlebiirsten NUR DURCH EIN
AUTORISIERTES HITACHI-WARTUNGSZENTRUM
durchgefiihrt werden.

5. Auswechseln des Netzkabels
Wenn das Netzkabel des Werkzeugs beschadigt wird,
muss das Werkzeug zum Auswechseln des
Netzkabels an ein von Hitachi autorisiertes
Wartungszentrum zuriickgegeben werden.

6. Liste der Wartungsteile
A: Punkt Nr.
B: Code Nr.
C: Verwendete Anzahl
D: Bemerkungen

ACHTUNG
Reparatur, Modifikation und Inspektion von Hitachi-
Elektrowerkzeugen miissen durch ein Autorisiertes
Hitachi-Wartungszentrum durchgefiihrt werden.
Diese Teileliste ist hilfreich, wenn sie dem
Autorisierten Hitachi-Wartungszentrum zusammen
mit dem Werkzeug fiur Reparatur oder Wartung
ausgehandigt wird.
Bei Betrieb und Wartung von Elektrowerkzeugen
miissen die Sicherheitsvorschriften und Normen
beachtet werden.

TMVby
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MODIFIKATIONEN
Hitachi-Elektrowerkzeuge werden fortwahrend
verbessert und modifiziert, um die neuesten
technischen Fortschritte einzubauen.
Dementsprechend ist es moglich, dal3 einige Teile
(z.B. Codenummern bzw. Entwurf) ohne vorherige
Benachrichtigung geandert werden.

GARANTIE

Auf Hitachi-Elektrowerkzeuge gewahren wir eine Garantie
unter Zugrundelegung der jeweils geltenden gesetzlichen
und landesspezifischen Bedingungen. Dieses Garantie
erstreckt sich nicht auf Gehausedefekte und nicht auf
Schaden, die auf Missbrauch, bestimmungswidrigen
Einsatz oder normalen Verschleil? zurtickzufiihren sind.
Im Schadensfall senden Sie das nicht zerlegte
Elektrowerkzeug zusammen mit dem GARANTIESCHEIN,
den Sie am Ende der Bedienungsanleitung finden, an
ein von Hitachi autorisiertes Servicecenter.

ANMERKUNG

Aufgrund des stdndigen Forschungs- und
Entwicklungsprogramms von HITACHI sind Anderungen
der hierin gemachten technischen Angaben nicht
ausgeschlossen.

Information {iber Betriebslarm und Vibration

Die gemessenen Werte wurden entsprechend EN60745
bestimmt und in Ubereinstimmung mit ISO 4871
ausgewiesen.

M12v2

Gemessener A-gewichteter Schallpegel: 96 dB(A)
Gemessener A-gewichteter Schalldruck: 83 dB(A)
Messunsicherheit KpA: 3 dB(A)

Der typische gewogene quadratische Mittelwert fiir die
Beschleunigung ist 1,0 m/s%

M12SA2

Gemessener A-gewichteter Schallpegel: 97 dB(A)
Gemessener A-gewichteter Schalldruck: 84 dB(A)
Messunsicherheit KpA: 3 dB(A)

Der typische gewogene quadratische Mittelwert fiir die
Beschleunigung ist 1,3 m/s2.

Bei der Arbeit immer einen Ohrenschutz tragen.
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FENIKEZ MPOEIAOMOIHZEIZ AZOAAEIAZ
HAEKTPIKOY EPrAAEIOY

/\ NPOsOXH

AiaBaZete OAeg TIG mpoeidomoINoelq acpaleiag Kai 6Aeg TIG
odnyieg.

H Wn tenon Twv Mpoeldomomoemwy Kat odnylov uropei va
npokaAéoel nAektpomAn&ia, Mupkaytd kaun coBapo
TPAUNATIONO.

DUAGETE OAEG TIG TTPOEISOTIOINOEIG Kal TIG 03NYiEG Yia HEAAOVTIKN
avagopd.

O 0pog "NAEKTPLKO epydAeio’ OTIG MPOELSOMOINOELG
ava@EpeTal 0To NAEKTPLKO epyaleio (Ue KaAmdlo) Tou
Aeltoupyel oToug aywyoUg 1) OTO NAEKTPIKO epyaleio Tou
AetToupyel 0 pratapia (Xwpig KAA®S10).

1) Aoco¢dleia xwpou epyaciag
a)

2

3

17

b

<)

Alurnpen's To XWpo epyaciag kaBapd kai kaAda
PWTIGPEVO.

S& AKATAOTATEG N OKOTELVEG TEPLOXEG MMOpPEl va
TPOKANBoUV atuxnuata.

Mnv xpnoipornoleite Ta NAeKTPIKA epyaleia oe mepiBaAlov,
GTO OT0i0 UMOpEi Va npoxknesi £€kpn&n, Omwg mapouasia
EUPAEKTWV UYP@V, AEPIWV i OKOVNG.

Ta n)\snpu«] epyaleia 6nuloupyouv oruven PEG, oL ortoiot
Uropei va avapAEEOUV TN OKOV 1) TOV KATvo.

KpatioTe Ta maidid Kai Toug MApEUPICKOPEVOUG HaKPIG
OTav XPNOIHOMOIEITE Eva NAEKTPIKO EpyaAeio.

AV arnoomnaoTel N MPoooxr 0ag, UNApxel Kivduvog va
XAOETE TOV EAEYXO.

HAekTpik acpdAeia
a) Ta QI§ TWV NAEKTPIKAOV €pYAAEiwv MPEMel va eival

b

<)

d

e)

KataAAnAa yia Tig Tpieq.

Mnv TPOTIOTIOINCETE TMOTE TO PIG UE OTIOIOVIATIOTE TPOTTO.
Mn XpnOIHOTIOIEITE PIG TTPOGAPHOYAG HE YEIWHEVA
NAEKTPIKG epyaAeia.

Ta pn TPOTIOMOMMEVA PIG KAl Ol KATAAANAEG TIPIZeq
MELWVOUV TOV KiVOUVO n)\sKTpon)\nElac

ATOQUYETE TN GWHATIKI EMAPN PE YEIWPEVEG EMPAVEIEG
omwg cwANveg, BepUACTPEG, HAYEIPIKEG GUOKEUEG Kal
Yuyeia.

Ynapyel auEnpévog kivduvog nAektpomingiag otav To
OWMA 00G €ival YEIWHEVO.

Mnv ekBéteTe Ta nAekTpikG epyaleia otn Bpoxn N oe
ouvOnkeg vypaciag.

To vepd TOU EI0EPXETAL OE €va NAEKTPIKO epyaAeio
au&avel Tov Kivauvo nAeKTpomANEiag.

Mnv aokeite Suvapn oTo kaA@dio. Mn XpnoIUOTIOIEITE TTOTE
T0 KaAQSI0 YIa va HETAPEPETE, va TPABAEETE A va ByaAeTe
ané TRV mpila To NAEKTPIKO EpYaAEio.

KpuTr’]oTs To KaA@dio Hakpid amd BeppdTnTa, Aadi,
KOQTEPEG YWVIEG Kal KIVOUKEVA PEPN.

Ta KATEOTPAUMEVA ) PrePSEPEVA KAADSIA AUEAVOUV
ToV Kivduvo NAeKTpomANEiag.

‘OTav XpnoIYOTOIEITE TO EpYAAEio o EEWTEPIKO XWPO,
xpnoluonou’]ore KaAwdio npoéx'raonq mou mpoopileTai
Yia Xpfion o€ EEWTEPIKO XWPO.

H xpnon €vOG KOAWBIOU KATAANAOU Yia EEWTEPIKO XDPO
uetwvsl TOV Kivduvo nAekTporAngiag.

Av civalr avano@euktn n AeiToupyia €vog NAEKTPIKOU
epyaAeiou o€ Xwpo pe uypacia, Xpnoipomoieite diaragn
npooTaciag pedparog diappong (RCD).

H xprjon g RCD pewwvel Tov Kivouvo nAekTporngiag.

Mpoowmkh acedAeia

a)

Na gioTe o€ €TOIPOTNTA, va BAEMETE AUTO TTOU KAVETE Kal
Va XPNOIHOTIOIEITE TRV KOIVI AOYIKR OTAV XPNOIUOMOIEITE
€va nAeKTPIKO epyaleio.
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=

Mn xpnoipomoleite nAekTpIKG epyaleia o6Tav eioTe
Koupacpévol i umo mv EMNPEIN VAPKWTIKAOV OUCIQV,
OIVOTIVEUHATOG | QUPHAKWV.
Mia oTtypn anpoce&luq KaTa m xpenom evog T])\SKTleOU
epyaheiou unopet Va TIPOKAAEDEL 0OBAPO TIPOCWTIKO
TPAUHATIONO.
XpNGIHOTIOIEITE TIPOCWIKO TPOOTATEUTIKO €EOTAIGHO.
dopare navra npocmoia yia Ta udna.
0 npocw‘rsu‘rlKoq E:F,on)\louoq, OnMwg MAoka yia m
oKovn, avrlo)\lcenum nanoUTold, OkKANPo KaméAo n
mpPOOTacia yia Ta auTld, Tou Xpl’]OluOﬁOlslTGl yla
avaAoyeg OUVONKEG MMOpPel va HEL®OEL TOUG
TPaUMaATIONOUG.
c) MpoAapBavere Tuxov akouaoia ekkivnan. BeBaiwbeite oTI
o diakonTng eivar oe Béon amevepyomoinong mpiv
GUVBEOETE TN CUGKEUN HE TINYR peUpaTog Kai/q Tn BAkn
TNG UIaTapiag, mMpIvV ONKWOETE A HETAPEPETE TO EpYAAEio.
H HeTagopa nAektpikoU epyaleiou We Ta SAXTUAA 0ag
0TO BLAKOMTN N N NAEKTPOSOTNON NAEKTPLIKOU
€PYAAEIOU UE EVEPYOTIOINUEVO TO SLAKOMTN UMopEl va
TIPOKAAECOUV aTUXUATA.
Na agaipeite TuXOV KA€181G pubpIOpEVOU avoiypaTog
Ta amAd kAe1d1a piv BEoeTe o€ A€iTOUPYia TO NAEKTPIKO
£pyaleio.
"Eva arho KA1 1 €va KAe1dI pueuliousvou avoiyuatog
TOU €ivVaL TIPOCAPTNEVO O nspto‘rpswousvo eEaptnua
TOU NAeKTPIKOU gpyaleiou propel va mpokalEéoel
TIPOOWIIKO TPAUUATIONO.
e) an Tevrwveote. Na 5IOTl]p£iTE mavrote To KataAAnAo
TATNUa Kal THV 100ppoTTia oag.
Me QUTOV TOV TPOTIO UMOPEITE Va EAEYXETE Ka)\urspa
T0 T])\SKTleO ePYAAEIO OE PN OAVAPEVOUEVES
KATAOTAOELS.
f) Na eioTe vrupévol kataAAnAa. Mn gopare apdia pouxa
n Koapr’]ua'ra. Na KpaTdTe Ta paAhia oag, Ta pouxa cag
Kai Ta YAvTia oag pakpia ané kivogueva pépn.
Ta qmpélq polxa, Ta Kocpnpam Kl T MAKPLA HaANLG
UMopEl va MaoTolV O KIVOUHEVA HEEN.
Av mapéxovral e§apTnpaTa yia Tn oUveCn OUCKEUWV
eEaywyng kar oulAoyng okovng, va BeBaiwveoTe OTI
eival guvdedepéva kal XpnoipomoioUvTal e TO OWOTO
TpOTIO.
H xpnon OUANEKTN omvnq UELOVEL TOUG KIVOUVOUG
TIOU TIPOEPXOVTAL MO TN OKOVN.

b

d

Xpnon Kar povTida NAEKTPIKAOV EPYAAEiRV

a) Mnv aokeite dUvapn oTo nAekTpIKO epyaleio. Na
XPNOIPOTIOIEITE TO NAEKTPIKO €pyaleio mou eival
KataAAnAo yia To €i50g TnG Epyaciag mou eKTEAEITE.

To Ka'ra)\)\r])\o NAEKTPIKO epyaleio Ba ekTeAEoeL TV
spvama KaAUTEPA KAl He MEYOAUTEPN AOPAAELA HE
TOV TPOTIO TIOU OXEDIAOTNKE.

Mn XpnoIHOTIOINOETE TO NAEKTPIKO €pyaAeio av o
S1akomTNG AeiToupyiag dev avoiyel Kai Sev KAEivel.

'Eva nAeKTpIKO SpYQ)\EIO Tou dev EAEYXETAL AMO TO
BlaKomTn AelToupyiag eival eMmKivduvo Kat TpEMeL va
ETUOKEUAOTEL

c) AnoouvdéeTe To BUopa amé TRV TNYR 10XU0G Kai/f Tn
Onkn unmarapiag amé To NAEKTPIKG epyaleio mpiv mpoBeite
oe puBuioeig, aAhayn e§apThpaTog N amoBrikeuon Tou
NAEKTPIKOU epyaAeiou.

AUTA TA TIPOANTITIKA METPA AOPAAEING HEIWVOUV TOV
Kivduvo va EeKIVIOEL TO NAEKTPIKO epyaleio katd
Aabog.

AnoBnkeUeTe Ta epyaleia mou dev XpnGIPOTIOIEITE HAKPIA
andé maidia kar pnv apnveTe Ta aropa mou Jdev eivai
€EOIKEIWPEVA HE TO NAEKTPIKO EpYaleio 1| HE AUTEG TIG
0dnyieg va XpnaIHomoIolV To NAEKTPIKG epyaAeio.

Ta nAeKTPIKA spyu)\sw eilval emkivduva ota Xépta pn
EKMABEUNEVIV ATOUWV.

b

d
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e) Zuvtnpeite Ta nAekTpika epyaleia. Na sAsvxete v MPOOYAAZH
£UBUYPAPNICH TOUG N TO PITAOKAP TWV uevwv  Makpia amé Ta maidid Kal TOug avamnpoug.

Hepwv, Tn Bpauon Twv s&apmpumv Kal omoladimote  ‘Otav dev XpnoipomoloUvTal, Ta epyaAcia mpémel va guAdgovral
GAAN KaT@oTaon mou eVEEXETAI Va EMNPEAOEI Th AEITOUpYia  pakpid amd Ta maidid Kal Toug avamnpoug.

TOU NAEKTPIKOU EpyaAeiou.

Ze mepinTwon 6Aa6ng, To NAEKTPIKO epyaleio mpénel va

ETIOKEUAOTE] TIpIV xpr;mponomeei. METPA AZ®AAEIAZ MNA TH XPHZH TOY

MoAAd atuynpata mpokahoUvtal and niektpika POYTEP

epyaheia rou dev €xouv ouvTtnpEnbei cwoTta. . | . | .

f) Aiatnpeite Ta epyaleia Konnq KOQTEPA Kal Kueupu 1. 0O XEIPIOHOG pE eva Xept elval aotadng Kat
Ta Kum)\)\n)\a ouvInpnuEva epyaleia Kommg pe EﬂlKlVéU\{OQ- i Beﬁalweergs OTL Kai ol '5U0
KOPTEPEG YWVieg UMAOKApouv To SUOKOAA Kat XelpoAaBEg eival KpPATNUEVEG YepA Kata TN
€AEYXOVTAL TIIO EUKOAQ. Aettoupyia.

g) Xpnoiporoieite To NAEKTPIKO epyaAeio, Ta eaptipata kar 2.  H ¢péla sival oAU JeoTr auéowg YETA TN XpHon.
Ta pf‘.pn K.T.A. gUpgwva He TIg mapouoeg oGnvi:g, ATIOQUYETE TNV EMAQPT] YUUVQOV XEPLOV HE TN PPETA
Aap6avovrag umoyn Tig oUVBIKEG Epyaciag Kal TV epyacia yla orolodAToTe AdYO.

ToU Ba EKTEAEOETE.
H xprion Tou nAeKTpIKoU epyaleiou yia epyacieg méEpa
arno €KEIVES YA TIG OToieg TPoopIfeTal, EVOEXETAL VA
SnUIoUPYNOEL KIVBUVOUG.

5) Zép6ig

a) Nadivere To NAeKTPIKO EpyaAeio yia 6€pBig o€ kaTtaAAnAa
eKMaideupéva aropa Kai va XpnoIHoTIoIEiTE povo yvicia
avTaAAaKTIKG.

Me autov Tov TPOTO €i0TE Glyoupol Yla TV aoPAAela

TOU NAEKTPLKOU epyaAeiou.

MPOAIATPA®EZ

Movtého M12v2 | M125A2
Taon (ava neploxn) (110V, 120V, 220V, 230V, 240V) "L
Eioodog" 2000 W | 1700 W
XwpnTIKOTNTA PNXavIopoU oUOPLENG 12 mmn 1/2"
TaxUtnTta xwpig ¢opTio 8000 - 22000 min~! | 22000 min-'
Aladpopun Kuping pEpoug 65 mm
Bapog (aveu kaAwdiou Kkat
TUTIKWV EEAPTNHATWV) 6,3 kg 6,2 kg

* EAEYETE TNV €TIKETA OTO MPOBOV KABWG UTAyeTal O AAAAYEG QMO TEPLOXN OE TIEPLOXN.

TYNIKA EZEAPTHMATA

1)
2)

EuBuUg odnyodg
Suykpatntinpag dleubuvtplag papdou ..
AleuBlvTpla papdog
Na&padt tpopodotnong
MetahoUda
0dnyog okovng
Metatpornéag Odnyou
0dnyog HovtéAou
Metatponéag Oényob MovTéAou ...
PuBuIOTAG KEVTPAPIONATOG ..
Koupri
KAedi .
) Mnxaviopog €l06d0u 8mm n 1/4
) MetaloUda (A)
(12) E)\a'rnplo AoPAALONG ...
Ta turika sEaptuarta unayowal oe aA\ayEg élqu
TipoNyoU eV €1d0MoiNoN.

(
(

IO Yy

1
1
1
4
.2

[Viby

MPOAIPETIKA EEAPTHMATA - mwAouvTal
EexwpioTa

(1) Odnyog povtélou

/
7
Z
U
%

B Katw pépog
deutepeliouoag Baong
A B C
16,5 mm 18 mm
18,5 mm 20 mm
4,5 mm
25,5 mm 27 mm
28,5 mm 30 mm
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(2) NepipAnpa diokou cUOPIENG

20 mm

D d Sxnua rnepBAnpatog diokou
12 mm
1/2”
10 mm % Xwpi auhakid

(3) Odnyog komtn (Exnua 20)
(4) Metatpoméag Odnyou Movtélou (B)
Ma 1o mpoiov Trend.
Ta mpoalpeTIKA €EAPTNHATA UTIAPXEL TEPIMTWON va
aAAGEouv Xwpig poeldoroinon.

E®APMOTEZ

O Epyaocieq EUAOUPYIKNG TIOU ETIKEVIPROVOVTAL OTn
XApa&n Kat TN ywviotopnon (prmioutdaplopa)

MPIN TH AEITOYPrIA

1. MnyR pevpatog
BeBaiwbeite 0TIn mnyn peUPATOG TMOU MPOKELTAL Va
XpnotpomnonBei eival  €vapUOVIOHEVN HE TIG
AMalTRoElg 0 peUNA TIOU AVAPETETAL OTNV TIVAKIda
Tou epyalAeiou.

2. AiakonTnG PEUUATOG
BeBalwbeite OTL 0 dlakomINg peluatog BpiokeTal
otn 6¢on OFF. Av To Bioua eivat otn pnpifa kKabwg
o dwakomtng pelpatog Ppioketat oto ON, TO
egpyaleio Ba apxioel va Asttoupyel apéowg, e
meavotnTa MPOKANoNG coBapol ATUXNHATOG.

3. KaAwdio mpoékraong
‘Otav 0 XWwpog epyaciag Bpioketal Hakpld amod tnv
Tapoxn PeUUATOG. XPNOLUOTONOTE €va KAAWSLO
TPOEKTAONG HE KATAAANAO MAXOG Kal LKavotnTa
UETAPOPAG PEULATOG. TO KAADMSLO TIPOEKTAONG TIPETIEL
va eival 1000 KOVTO 000 €ival TIPAKTIKA duvato.

EFKATAZTAZH KAl AQAIPEZH ®PEZQON

NPOZOXH
BeBalwbeite OTL 0 BlAKOMTNG AelToupyiag eivatl otn
6¢on OFF kal amoouvdéoTte Tnv mpida amd Tnv
napoxn pelUATOG Yyld va amo@UyeTe HeydAd
mpoBAnuara.
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1. Eykaraotacn ¢@pelav

(1) KaBapiote kal eloayete To AKPO TNG PPELag OTO
UNXaviopo oUoPIEN €wg va GTACEL OTO TEPUA Kal
Uotepa TPARNETE TNV TAAL TIPOG Ta €Ew TEpImou
2 mm.

(2) ApoU elodyete TN @Qpela KAl TIECETE TOV TEIPO
aoPAAlONG MWOTE va KPATHOETE TOV A&ova Tou
EMAYWOYLUOU, XPNOLUOTIOEIOTE TO KAEWI 23 mm pe
N Gopa TWV SEIKTMOV TOU POAOYLOU, Yia va OPiEeTe
KAAQ TO pnxaviopd cUoPIENG. (0nws ¢aiveTal KATw
ard Tto pouTep). (EXAMa 1)

MPOZOXH

O Bepawwbeite OTL 0 UNXAVIONOG CUOPLENG EXEL OPIEEL
KaAQ agoU elodyete pia pela. Eav dev 1o Kavete
autod Ba madel U o PNXaviopdg cUoPLENG.

O Bepawwbeite OTL 0 Teipog aopdaiiong dev Exel
€l0ENBEL OTOV AEOVA TOU EMAYWYLHOU apoU OPiEeTe
TO MNXaviopd oUoQIENG. Eav dev To KAVETE AUTO
6a mabel INUIA O UNXAVIOMOG CUOPLENG, O TEIPOg
ao@AAlONg Kat o AEovag TOU EMAYWYLHOU.

(3) Katd tn Xpnon Ttou dAkpou ¢pelag 8 mm,
aVTIKATAOTNOTE TOV TAPEXOUEVO HNXAVIOMO
oUOPIENG HEe auTOV yla Akpo ¢GPETag SlapETpou
8mm 0 omoiog 0ag MAPEXETAL WG TUTIKO eEApTnua.

2. A¢aipeon ¢pelrv
MNa va apapéoete TIG QPElEq akoAoubnote Ta
BrjHata yia TNV eyKataotaon epelwv oTnv avtibetn
oelpa.

MPOZOXH
BeBawwBeite OTL 0 meipog ao@AAiong dev Exel
€l0ENBEL OTOV AEOVA TOU EMAYWYLLOU apoU oPpiEeTe
TO HNXaviopd oUoQIENG. Eav dev To KAVETE AUTO
6a mdbel NUIA O UNXAVIONOG CUOPIENG, O Teipog
ao@AAIONG Kat o Aovag TOU EMAYQYLUOU.

nQz XPHZIMOMOIEITAI TO POYTEP

1. PUBupion 68daBoug komng (Zxnua 2)

(1) ToroBetnoTe TO €pyaleio oe emimedn EUAvn
ETUPAVELD.

(2) Tupiote TOV MOXAO ypryopng plUBuiong oe
kaTeUBuvon avtiBetn amd TN Gopd TWV JEIKTWV
TOU poloyloU €wg 0 MOXAOG ypryopng plBuiong
va otapatnoel. (EXAua 3)

(3) MupioTe TOV TAKO AVAOTOANG €TOL WOTE AUTO TO
UEPOG OTO OMoio dev eival OTEPEWHUEVO TO TAEIUASL
pUBUIONG BABOUG KOTING eival 0TO KATW MEPOG TOU
Teipou avaoToAng. XaAap@woTe TO KOUWT TOU TiEipou
AVAOTOANG £TOL WOTE O TEIPOG AVAOTOANG va €pBel
0g €MAPN HE TOV TAKO OAVAOTOANG.

(4) XahapwoTe TO MOXAO TOU TEIPOU Kal TIECTE TO
KUPIwG HPEPOG TOU epyaleiou €wg N QPETa HOAG
va ayyiet Tnv eminedn empavela. SPIETE T0 HOXAO
TOu Teipou o0e auto To onueio. (ExApa 4)

(5) ZpiETe TO BLAKOTTIN TOU TMEIPOU ACPAALONG.
EuBuypappiote tov deiktn Baboug kormg pe to “0”
oV KAlpaka.

(6) XaAapwoTe TO SLOKOTITN TOU MEIPOU AoPAALONG Kal
onkKwoTe TO £€wg n Auxvia €&vdelEng va
eUBUYPAUUIOTEL HE TN YpaAUMR TOU Beixvel To
emBuunto BABOG KOTMG. ZPIETE TO BLAKOTMTN TOU
neipou ao®AALONG.

(7) XahapwoTe TO MOXAO TOU TEIPOU Kal TIECTE TO
KUPIWG MEPOG TOU €PYAAEioU TPOG TA KATW EWG
OTOU VA UTAPYXEL TO €MOUMNTO BABOG KOTNG OTOV
TAKO QVAOTOANG.




To poutep oag oag divel Tn duvaroTnTa va pubpiceTe

HE akpiBela To 8a60g KomNG.

(1) Zuvd€oTe TO KOUWUTI HE TO KOUumi pUBuIONG
akplBeiag.

(2) Tupiote TOV HOXAO ypriyopng pUBUIONG OTn ¢opd
TWV EIKTWV TOU POAOYLOU €WG O HOXAOG YpPTIyopnsg
pUBULONG VO OTAUATAOEL e TO TIAEIUASL AVAOTOANG.
(Zxnua 5)

Edv o poxAOg ypnyopng pUBuiong dev oTauaTh oL
and 1o Magadl avaoToAng, autd onuaivel OTL TO
UIOUAOVL LE TIEPIKOXALO BEV EXEL EPAPUOOTEL OWOTA.
Eav oupBei auto XaAapwoTe eEAappd To HOXAO Tou
Melpou AOQPAAIONG KAl THECTE TMPOG TA KATW TN
Hovada (poUTtep) duvatd arod TO eMAVW MEPOG Kal
yupiote TO WOXAO ypnyopng puUBuiong agou
£QAPUOOETE OWOTA TO UMOUAOVL HE TO TAEINADL.

(3) To BaBog komng umopei va pubuiotei otav
XaAapwoel 0 HOXAOG Tou Teipou aoPAAlong,
YUPVQOVTAG TO KOUMT puBuiong akpilBeiagq.
FupvavTag To Koupri pUBUIONG akplBeiag oe popa
avTiBeTn Twv JEIKTOV TOU poAoyloU E€Xel wg
anoTéAeopa o pnyn Korm evad n pUBJIon otn
PopaA TWV OELKT®V TOU pPOAOYlOU E€XEL WG
arotéAeopa BabUtepn Komm.

NPOZOXH
BeBawwbeite OTL 0 WOXAOG aoc@aAiong eivat
OPLYHEVOG agoU pubpiocete pe akpifela to Babog
Kormg. Edv dev 1o kaveTte auTtd Ba mabel {nua o
HOXAOG ypryopng pUBuiong.

2. Takog avactoAng (Zxnua 6)

Ot dUo Bideg puBUIONG BABOUG KOTNG ToOU eival
OUVOEDENEVEG E TOV TAKO AVAOTOANG prtopolv va
pubulotolv wote va opifouv TaAuTOXpOova 3
SlapopeTikd BABn Komng. Xpnotuomonote KAeldi
yla va opifete Ta Maguddia £Tol wote ol PRideg
pUBUONG BABoUG KOMAG va W XaAapwoouv o€
autn ™ ¢eaon.

3. KaBodnynon tou poutep

NMPOZOXH
BeBaiwbeite 0TL 0 dlaKOMTNG AelToupyiag eival ot
6¢on OFF kal amoouvdéote Tnv mpida amd Tnv
napoxn pelUATOG Yyla va amopuUyeTe HeydAld
mpoBARuaTa.

(1) Metatporéag odnyoUu HOVTEAOU

1 Xahapwote TIg dUo Bideg Tou peTatporméa odnyou
HOVTEANOU £TOL WOTE va uropel va agaipebei o
uetaTpornéag odnyoU HOvTIEAOU. (EXAMa 8)

@ Ewodyete TO PUBUIOT KEVIpAPIOMATOG amd TNV
TpUMA TOU WETATPOTEA 0dNYyoU HOVTEAOU Kal OTO
pnxaviopud oUoQIENG. (EXfMa 9)

® ZQIETE XEIPOKIVNTA TO UNXAVIOUO OUOCPIENG.

@ Zoi&te TIG Bideg TOU PeTATPOMEA 0dNYOU LOVTEAOU
Kal TpaPnEte €5w TOV PUBUIOTH KEVTPAPIOUATOG.

(2) Odnyog povtélou
XpNoLUoToINoTe ToV 0d3Nyo HOVIEAOU OTAV BEAETE
va XPNOLUOTIOINCETE HOVTEAO Yyl TN dnuioupyia
HEYAANG TOOOTNTAG TPOBOVTIWV pe Blo oxnua.
(Exfua 10)

Onwg epgavi¢etal oto ZxAua 11, yia va 10
£YKATOOTNOETE £LOAYETE TOV 0ONYO HOVIEAOU OTNV
KEVTPLKN TPUTA TOU HETATPOTIEA 0dNYOoU HOVTEAOU
ue 2 Bideg mou mepiAapBavovTal ota e§apTRHaTa.
‘Eva povTéAO eival KaAouUml pop@oroinong aro
KOVTPa TMAAKE N Aemto EUAo. ‘Otav QTIAxveTe €va
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EAAnvika

HovTENO, TPooEETe Blaitepa Ta Bepara Tmou
TMEPLYPAPOVTAL TIAPAKATW Kal amelkovifovtal oTo
ZxApa 12

Katd tn xpnon Tou poUTep KATA WNAKOUG TNG
£0WTEPIKNG EMPAVELAG TOU HOVTEAOU, OL SIACTACELG
Tou TeAlkoU TpoBOvTOog Ba eival pIKpOTEPESG amod
™ dlaotaon “A”, Tn dlagopa.

METAEU TNG aKTivag Tou 0dnyou WOVTEAOU Kal TG
aktivag ™G ¢pelag. To avtiBeto toxUel OTAV
XPNOLUoTIoLleiTE TO POUTEP KATA MNKOG TOU
eEwTePIKOU TOU HOVTEAOU.

EuBUg 0dnyog

Xpnotyoroleiote Tov €UBU 0dNYO YA YWVIOTOUNON
KOTA WKog Tou TAaBvoU HEPOUG TOU UAIKOU.
Eloayete Tn pdpdo dielBuvong oty tplma Tou
ouyKpatnTnpa kat Uotepa OGiETe glappda TIg 2
meTaloldeg (A) emdvw OTOV OUYKPATNTRHPA TNG
papdou.

Elcayete tn Sleubuvtpla papdo otnv tplma mou
Bpioketal otn Bdaon kal UoTtepa oPiEte duvatd v
netaloUda (A).

KaveTe UIKPES pubUioelq TwV SlaOTACEWY avapeoa
oTnV emeavela TG eeelag Kat Tou odnyol HE TO
Ma&uddt TpoPodoTnong Kat UoTepa OQPIETE Kald
T1g 2 MeTaAoUdeG (A) OTNV KopuPn NG dleubUVTPLAG
paBdou Kat Tnv metalolda (B) rmou oTtepewvel TOV
gubl 0dnyo.

Onwg epgavietal oto IXAMa 14, OTEPENOTE HE
ao@AAELa TOV TIATO TNG BAONG OTNV EMEEEPYATUEVN
EMPAVEID TWV UAIK®V. TpopodoTteiote To poUTep
ev® 6a Kpatate Tov 0dnyod empAvelag otnv
EMPAVELD TWV UAIK®V.

0Odnyog oKOVNG Kal PETATPOMEAG 0dnyoU OKOVNG
(Zxfipa 15)

To poUTep 0ag eival EEOTAIOUEVO PE 0BNYO OKOVNG
Kal HeTATpOTEA 0dNYyoU OKOVNG.

Tapld&te TIg 2 AUAAKIEG OTN BAON Kal ELOAYETE TIQ
dUo Baong tou o0dnyolU OKOVNG Ot TPUTEG TOU
Bpiokovtal otV MAeupd TG BAong amod TV eMAvw
uepld. S@iEte Tov 0dnyo okodvng pe Bida.

O 0dnydg okovng kateuBuvel ta Bpavuouara amo
TNV KON MOKPLA amd TO XELPLOTH Kal KateuBUuvel
Ta umonpoBoOvTa oe oTabepn kateUBuvon.
E@apuolovtag Tov HETATPOMEA Tou 0dnyoU oKovNg
oTOV 08NY0 0KOVNG Tou aywyoU amoppIUdTwy TG
KOTING UMOPEiTE EPAPUOOETE TO EPYAAEIO EEAYWYNG
oKOVNgG.

PuBuion Tng TaxutnTag mepioTpodng (MovréAo M12V2
HOVvO)

To M12V2 £xet nAeKTPOVIKO oUOTNUA EAEYXOU TIOU
ETUTPETEL TIG AANAYEG rpm e ouveXT avappuBuLon.
Onwg epgaviZetal oto IXApa 16, n B€on “1” Tou
pubULOTN eival yla TNV eAAXLOTN TaxUTnTa Kat 6€on
“6” yia ™ Méylotn taxUTnTa.

Agaipeon Tou eAarnpiou

Ta eAaTnpla OtV €0WTEPIKN OTAAN TOU pPouTEpP
uropoUv va agatpeboulyv. Etol 6a eEakeiPeTte TV
avtioTaon Twv eAatnpinv Kat Ba pnopeite va €xete
eUKOAN puUBuIOn Tou PBdABoug kKomng oOTav
£(QAPUOlETE TO OTAVT TOU pPoUTEP.

XaAapwote TIG 4 Bideg TOu umdBaBpou Kat
agaipéote TO UMORABPO.

XaAapWOTE TO UMOUAOVL OTOTEP KAl APAIPECTE TO
WOTe va uropei va apatpeBei 1o eAatnplo. (EXHpa
17)
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EAAnvika

NMPOZOXH
AQaIPEDTE TO UMOUAOVL OTOTIEP HE TN BACLKN Hovada
(poUTEpP) OTEPEWMEVN OTO MEYLOTO UYog Tng. H
agaipeon Tou proulovioU OTOMEP ME TN Hovada
0 XapNAOTEPN BEON UTIAPXEL TIEPITITWON VA TIETAXTEL
TO WMOUAOVL OTOTEP KAl TO E€AATAPLO Kal va
TIPOKAAEGOUV TPAUMATIONO.

6. Komn

NPOZOXH

O ©®opdTe MPOCTATEUTIKO YIa TA PATIA OTAV XELPIfEDTE
autd To epyaleio.

O Kpatnote ta XEpLa 0ag, TO TPOCWTIO KAt AAAA LEAN
TOU OOUATOG MAKPLA amod Tig ¢peleq Kal AAa
TMEPLOTPEPOUEVA HEPT OTAV XELPI{ETTE TO EpYAAEio.

(1) Onwg epgavietal oto ExApa 18, agalpéote
Ppeda anod Ta KATEPYAJOMEVA KOUMATIA Kal THEDTE
TO HOXAO Tou dlakomTn otn B€on ON. Mnv apxioete
TNV KOTN TPV va @TACEL N @pEla Tn MEYLOTH
TaxUTNTa KOrmng.

(2) H @pela MeplOTPEPETAL HE TN POPA TWV DEIKTMOV
Tou poloyloU (BENog katelBuvong otn Baon). MNa
Va €XETE TN YEYLOTN AMOTEAEOUATIKOTNTA OTNV KOTTH,
TPOPOBOTNOTE TO PoUTEP CUUPWVA HE TIG 0dNYIEG
TPOPOBOTNONG TIoU elpavifovral oto ExApa 19.

ZHMEIQZH
S€ MEPIMTWON TIOU XPNotoTiondet Bappevn eppela
Yl va ywvouv Bableg €YKOTIEG UTIAPXEL TIEPITITWON
va mpokuyel evag o&ug BopuPBog Kommng.

H avtikataotaon tng ¢Bappevng ¢pelag pe vea
B6a eEalewpel Tov o&u Bopufo.

XPHZH TQN NMPOAIPETIKON EZAPTHMATQN

0dnyog komtn (Exnpa 20):

Xpnotyoroote Tov odnyo KOMTN yla Kot 1
YWVIOTOUNON. SUVBEOTE TOV 0dNYyO KOTNG OTOV
ouykpatnTtn g dleublvtplag paBdou OMwg
gu@avifetat oto IXApa 21.

Apol eubBuypappioete TOV KUALVEPO OTNnv
KATAAANAN B€on, o@iEte TIg dU0 MeTaAoUdES (A) Kal
TIG AAeg dUo meTaloudeqg (B). Xpnowononote to
onwg eugavidetal oto IXApa 22.

2YNTHPHZH KAl EAEMXoz

1. Addwpa
MNa va e&aopalioete OWaAAN KABeTn Kivnon Tou
pPoUTEP KATA KALPOUG EQAPHUOOTE LUEPLKEG OTAYOVESG
AQSL UNXavAG OTa HEPN TWV OTNAGY TIou oAloBaivouv
KAl OTO OTRAPLyHa £dpavou.

2. '‘EAexog Twv 68130V oTEPEWONG
EAEyxeTe MePLodIKA OAeg TIG Bideg OTEPEWONG KAl
BeBaiwbeite OTL eival KATAAANAQ OPLYUEVEG. STNV
TePIMTWOon mou XaAapwoet oroladnnoTe Bida opi&te
mv &ava apéowg. Av dev TO KAVETE QUTO HMOpPEl
va €XelL WG AMOTEAEOUA TO 0OBAPO TPAUMATIOMO.

3. Zuvtipnon Tou HOTEP
H meptEAEn Tng povada Tou HoTEP eival n kapdld
TOU NAEKTPIKOU gpyaleiou. A®OTE PeyAAn Tipoooxn
Yla va olyoupeuTeite OTL N MEPLEAIEN dev Ba mabel
{nua kat / 11 Ba BpexBel pe AAdL 1 vepo.
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4. 'EAeyxoq ota kapBouvakia
Ma wv ouvexllopevn ao@AAeld 0ag Kat tnv
mpooTaocia oag anod TV NAEKTPomMANEa, o €AeyX0G
OTa KapBOuvaKIa KAl N avTikataotaon autoU Tou
epyaleiou mpémet MONO va yivetalr amd €va
EZOYZIOAOTHMENO KENTPO ZXEPBIZ THZX
HITACHI.

5. AvTikataoTtacn Tou KaAwdiou mapoxng peUpaTog
Av TO KOA®SL0 TIapoxng pelpatog Tou Epyaleiou
nadel Inuid, To Epyaleio mpénel va emotpagei oto
E&ouolodoTtnuévo Kévtpo EEurmpéTtnong Hitachi yia
va avTIKaTaotafel.

6. AioTa ouvTApnong TwWv HEPWV
A: Ap. AVTIKELUEVOU
B: Ap. KwdikoU
C: Ap. TIOU XpnoLdomoménke
D: MNapatnpnoelg

NMPOZOXH
H eriokeun, n TPOTOMOINON KAl 0 EAEYXOG TWV
HAektpikwv Epyaleiwv Hitachi mpémnet va yivetat
and éva E&ouolodotnuévo Keévipo ZEpPIg TNg
Hitachi.

Autn n Alota Twv Mepwv Ba eivat xpnowun av
napouctactel palli pe TO epyaleio oTo
E&ouctodotnuévo Kévtpo S€pPig g Hitachi otav
{nNTAte emoOKeUNn 1 KAmolwa AAAn cuvtnpnon.
Katd Tov €Aeyx0 Kal T CUVTAPENON TWV NAEKTPLIKOV
epyaleinv, ol KAvOveg aopaleiag Kat oL Kavoviouol
mou uUmApxouv ot KABe xwpa TpPEMel va
akohouBouvTat.

TPOMOMOIHZH
Ta HAektplkd EpyaAeia Hitachi BeATiwvovtal
ouveX®S Kat TporomotoUvTal yla va cupneptAdBouv
TIG TEAEUTAIEG TEXVOAOYIKEG TPOOBOUG.

KaTtd ouvénela, oplopéva tunuata (SnA. Kwdikoi
aptBuol kat / ) oxedlaopog) propolv va arAdgouv
XWpig mponyoUuevn ewdomnoinon.

EITYHZH

Eyyuwpaote ta epyaleia Hitachi Power Tools oUpgwva
ME TN vopoBeoia Kal Toug KavoviopoUg ava Xwpa. H
napovoa eyyunon dev KAAUMTEL eEAATTOMATA R {NUIES
AOYW KOKNAG XPNONG, KAKOTIOINONG 1] QUOLOAOYLIKNAG
PO0opAg. Se MepINTWOoN MAPATIOVWYV TAPAKAAOUME
anooteidete TO Power Tool Xwpig va To
arnoouvappoAloynoete padi pe to MISTOMOIHTIKO
EFTYHZHS 1o onoio BpiokeTal 0TO TEAOG TWV 0dNYLOV
autev, oe EEouctodotnuévo Kévipo Emiokeung tng
Hitachi.

ZHMEIQZH

EEaiTiag Tou oUVEXI{OMEVOU TIPOYPAKMATOG EPEUVAG KAl
avanrtuéng tng Hitachi Ta TEXVIKA XAPAKTNPLOTIKA TTOU
ed® avagépovral pnopolv va aAAagouv Xwpig
TponyoUlevN €1d0MOINoN.




EAAnvika

MAnpogopicg MOU apopouv Tov eKMeuTOpEVo B6puBo Kai
T d6vnon

Ot TIpEG peTpnBnkav oUpgwva pe 1o EN60745 Kkat
Bpébnkav oUUPwveg pe To ISO 4871,

M12v2

MéETpnon otabung toxUog nXou e&looppomnuevou A:
96 dB(A)

MéETpnon otabung mieong nxou e&looppomnuévou A:
83 dB(A)

ABeBatdtta KpA: 3 dB(A)

Mia TUTIKY) TIN PIZag MEONG TETPAYWVIKAG ETIITAXUVONG:
1,0 m/s2,

M12SA2

Métpnon otddung LoxUog nxou e§looppormuevou A:
97 dB(A)

Métpnon otddbung riieong nxou e§looppormuévou A:
84 dB(A)

ABeBatotnta KpA: 3 dB(A)

Mia TUTIKN TIUn PIZag HEONG TETPAYWVIKNG ETIITAXUVONG:
1,3 m/s2.

®OopPATE MPOOTATEUTIKA AUTLOV.
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Polski

OGOLNE WSKAZOWKI BEZPIECZENSTWA DOTYCZACE
URZADZEN ELEKTRYCZNYCH

3

Bezpieczeristwo osobiste

a)

Podczas korzystania z narzedzia elektrycznego nalezy zawsze

/\ OSTRZEZENIE

Nalezy doktadnie zapozna¢ si¢ ze wszystkimi ostrzezeniami i
wskazéwkami bezpieczenstwa.

Nieprzestrzeganie ostrzezeri oraz wskazowek bezpieczerstwa moze
spowodowac porazenie pradem elektrycznym, pozar i/lub odniesienie
powaznych obrazen.

Ostrzezeniaiwskazowkibezpieczenstwa powinny by¢ przechowywane
do uzycia w przysztosci.

Wykorzystywane w tresci wskazowek wyrazenie "narzedzie elektryczne"
dotyczy narzedzi zasilanych z sieci (przewodowych) lub z bateri
(bezprzewodowych).

1) Bezpieczenistwo stanowiska pracy

a) Miejsce pracy powinno by¢ czyste i dobrze oswietlone.

Brak porzadku lub nieodpowiednie oswietlenie migjsca pracy
moze by¢ przyczynga wypadku.

b) Nie nalezy uzywa¢ narzedzi elektrycznych w miejscach
zagrozonych wybuchem, na przyktad w poblizu tatwopalnych
cieczy, gazow lub pytow.

Pracujace narzedzie elektryczne wytwarza iskry grozgce
wybuchem.

c) Dzieci oraz osoby postronne powinny pozostawa¢ w
bezpiecznej odlegtosci od pracujacego urzadzenia.
Dekoncentracja moze spowodowac utrate kontroli nad
urzadzeniem.

2) Bezpieczenstwo elektryczne
a) Wtyczka narzedzia musi pasowac do gniazda zasilania.

Nie wolno przerabia¢ wtyczki.
Narzedzia posiadajace uziemienie nie powinny by¢ uzywane
z wtyczkami przejSciowymi.
Przestrzeganie powyzszych zalecen dotyczacych wtyczek i
gniazdek pozwoli zmniejszyé ryzyko porazenia pradem
elektrycznym.

b) Nalezy unika¢ dotykania jakichkolwiek powierzchni i
elementow uziemionych, takich jak rury, grzejniki, kuchenki
lub urzadzenia chtodnicze.

Ryzyko porazenia pradem elektrycznym jest wyzsze, gdy ciafo
Jest uziemione.

c) Nie nalezy naraza¢ narzedzi elektrycznych na dziatanie
deszczu lub wilgoci.

Obecnosc wody zwigksza niebezpieczeristwo porazenia pradem
elektrycznym.

d) Nie nalezy uzywac przewodu zasilajacego w sposob niezgodny
z przeznaczeniem. Nie wolno uzywaé¢ przewodu do
przenoszenia lub ciggnigcia urzadzenia badz wytaczania go z
pradu.

Przewdd powinien znajdowaé si¢ w bezpiecznej odlegtosci
od zrddet ciepta, oleju, ostrych krawedzi lub poruszajacych
sig czes$ci.

Uszkodzenie lub zapetlenie przewodu zwigksza ryzyko porazenia
pradem elektrycznym.

e) W przypadku uzywania narzedzia elektrycznego na wolnym
powietrzu nalezy korzysta¢ z przediuzaczy przeznaczonych
do takiego zastosowania.

Uzywanie odpowiednich przedfuzaczy zmnigjsza ryzyko porazenia
pradem elektrycznym.

f) W przypadku korzystania z narzedzia w miejscu o duzej
wilgotnosci nalezy zawsze uzywaé¢ wylacznika
réznicowopradowego.

Korzystanie z takiego wylacznika zmniejsza ryzyko porazenia
pradem elektrycznym.
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b)

c)

d

e)

9

K rowaé si¢ na wykonywanej pracy i postgpowaé
zgodnie z zasadami zdrowego rozsadku.

Narzedzia elektryczne nie powinny by¢ obstugiwane przez
osoby zmeczone lub znajdujace si¢ pod wptywem substancii
odurzajacych, alkoholu badz lekarstw.

Chwila nieuwagi podczas obstugi narzedzia elektrycznego moze
spowodowac odniesienie powaznych obrazen.

Zawsze uzywaé odpowiedniego osobistego wyposazenia
ochronnego. Zawsze nosi¢ odpowiednie okulary ochronne.
Stosowane w odpowiednich warunkach wyposazenie
zabezpieczajace, takie jak maska przeciwpytowa, obuwie
antyposlizgowe, kask lub nauszniki zmniejsza ryzyko odniesienia
obrazeri ciafa.

Uniemozliwi¢ nieoczekiwane uruchomienie narzedzia. Przed
podtaczeniem narzedzia do gniazda zasilania i/lub zestawu
baterii, a takze przed podniesieniem lub przeniesieniem go,
nalezy upewni¢ sig, ze wylacznik znajduje si¢ w potozeniu
wylaczenia.

Ze wzgledéw bezpieczeristwa nie naleZy przenosic narzedzi
elektrycznych, trzymajac palec na wyfaczniku, ani podiaczac do
zasilania urzadzeri, ktorych wylacznik znajduje sie w polozeniu
wilgczenia.

Przed wigczeniem usunaé wszystkie klucze regulacyjne.
Pozostawienie klucza regulacyjnego pofaczonego z czescia
obrotowa narzedzia moze spowodowac odniesienie obrazer.
Nie sigega¢ zbyt daleko. Nalezy zawsze staé stabilnie,
zachowujgc rownowage.

Zapewnia to lepsze panowanie nad narzedziem w
nieoczekiwanych sytuacjach.

Nalezy nosi¢ odpowiednia odziez robocza. Nie nosi¢ luznych
ubran lub bizuterii. Trzymaé wiosy, odziez i rekawice w
bezpiecznej odlegtosci od ruchomych czesci urzadzenia.
Luzne ubrania, bizuteria lub dfugie wlosy moga zosta¢ wciagniete
przez ruchome czeSci narzedzia.

Jezeli wraz z narzedziem dostarczone zostato wyposazenie
stuzace do odprowadzania pytéw, nalezy pamieta¢ o jego
wiasciwym podfaczeniu i uzywaniu.

Wiasciwe zbieranie i odprowadzanie pytu zmnigjsza zagrozenia
2zwigzane z jego obecnoscia.

Obstuga i konserwacja narzedzi elektrycznych

a)

b)

o)

d

e)

Nie uzywac narzedzia elektrycznego ze zbyt duza sita. Nalezy
stosowa¢ narzedzie odpowiednie dla wykonywanej pracy.
Narzedzie przeznaczone do okreslonej pracy wykona jg lepiej
i w sposob bardziej bezpieczny, pracujac z zalecang predkoscia.
Nie nalezy uzywaé narzedzia, ktérego wytacznik jest
uszkodzony.

Kazde urzadzenie, ktdre nie moze by¢ wlasciwie wigczane i
wylaczane, stanowi zagrozenie i musi zostac naprawione.
Nalezy zawsze odiaczaé urzadzenie z sieci zasilania i/lub
baterii przed przystapieniem do jakichkolwiek modyfikacji,
wymiany akcesoriow itp. oraz kiedy urzadzenie nie bedzie
uzywane przez diuzszy czas.

Powyzsze $rodki majg na celu wyeliminowanie ryzyka
nieoczekiwanego uruchomienia urzgdzenia.

Nieuzywane narzedzia elektryczne powinny byé
przechowywane w miejscu niedostepnym dla dzieci oraz oséb,
ktére nie znaja zasad ich obstugi lub niniejszych zalecen.
Korzystanie z narzedzi elektrycznych przez osoby, ktdre nie
zostaly przeszkolone, moze stanowic zagroZenie.

Nalezy dba¢ o odpowiednia konserwacje narzedzi
elektrycznych. Przed rozpoczeciem pracy nalezy sprawdzi¢,
czy ruchome czesci urzadzenia nie sa wygiete, uszkodzone
lub pekniete i czy nie wystepuja jakiekolwiek inne okolicznosci,
ktére moglyby uniemozliwi¢ bezpieczna prace urzadzenia.



W razie uszkodzenia przed kolejnym uzyciem narzedzie musi
zosta¢ naprawione.

Wiele wypadkdw nastepuje z powodu nieprawidfowej konserwacji
narzedzi elektrycznych.

Polski

UWAGA

Dzieci i osoby niepetnosprawne musza pozostawaé w bezpiecznej
odlegtosci od narzedzia.

Nieuzywane narzedzia elektryczne powinny by¢ przechowywane w

f) Narzedzia tnace powinny by¢ zawsze ostre i czyste. miejscu niedostepnym dla dzieci i oséb niepetnosprawnych.
Narzedzia tngce powinny byc utrzymywane w odpowiednim
stanie, a ich krawedzie musza by¢ odpowiednio ostre - zmnigjsza WSKAZOWKI BEZPIECZENSTWA DOTYCZ ACE
to ryzyko wygiecia i utatwia obstuge narzedzia.
g) Nalezy zawsze obstugiwa¢ narzedzie, jego akcesoria takie jak UZYTKOWANIA FREZARKI
w.iertla itp.wsposébzgodqyzzaleceniami niniej:szej instmkcji: 1. Obstuga urzadzenia jedna reka powoduje utrate
biorac pod uwage warunki robocze oraz rodzaj wykonywanej stabilnosci i stwarza niebezpieczenstwo. Podczas
pracy. . I ) X eksploatacji urzadzenie powinno by¢ trzymane mocno
Uzywanie narzedzia do celéw niezgodnych z jego przeznaczeniem za oba uchwyty.
moze spowodowac niebezpieczeristwo. 2. Zaraz po zakonczeniu pracy frez jest bardzo goracy.
5) Serwis Nie dotyka¢ frezu gotymi dtorimi.
a) Narzedzia elektryczne moga by¢ naprawiane wytacznie przez
uprawnionych technikow serwisowych, przy zastosowaniu
oryginalnych czesci zamiennych.
Zapewnia to utrzymanie bezpieczeristwa obstugi urzadzenia.
DANE TECHNICZNE
Model M12v2 | M12SA2
Napiecie (w zaleznosci od miejsca)* (110v, 120V, 220V, 230V, 240V) n,
Moc pobierana* 2000 W | 1700 W
Gteboko$¢ uchwytu zaciskowego 12 mm lub 1/2”
Predko$¢ obrotowa bez obcigzenia 8000 - 22000 min™' | 22000 min™'
Skok korpusu 65 mm
Waga (bez przewodu zasilajacego i
standardowych akcesoriéw) 6.3 kg 6.2 kg

*SprawdZ nazwe produktu, jako ze ulega ona zmianie w zaleznosci od miejsca zakupu.

WYPOSAZENIE STANDARDOWE

(1)  Prowadnica wzdtuzna .... 1
(2) Uchwyt mocujacy 1

Prowadnica 2

Sruba regulacyjna L1

Sruba skrzydetkowa . 1
(3) System odprowadzania pytu 1
(4) Ztaczka systemu odprowadzania pytu 1
(5) Prowadnica wzornika ............... 1
(6) Adapter prowadnicy wzornika 1
(7) Wskaznik centrowania ... 1
(8) Pokretto . |
9 Klucz ..... |
(10) Uchwyt zaciskowy 8 mm lub 1/4". 1
(11) Sruba skrzydetkowa (A).... .4
(12) Sprezyna blokady .2

Wyposazenie standardowe moze ulec zmianie bez
uprzedzenia.

[Viby

MOZLIWE WYPOSAZENIE DODATKOWE
- sprzedawane oddzielnie

(1) Prowadnica wzornika

Q

Spdéd podstawy

S=h

B
A B C
16,5 mm 18 mm
18,5 mm 20 mm
4,5 mm
25,5 mm 27 mm
28,5 mm 30 mm
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(2) Uchwyt zaciskowy

20 mm

D d Ksztatt tulei uchwytu zaciskowego
6 mm % Bez wyztobienia

12 mm
3/8 % 1 wyzlobienie
3/8 % 2 wyztobienia

1/2"
10mm % Bez wyztobienia

(3) Prowadnica okrojnika (Rys. 20)
(4) Adapter prowadnicy wzornika (B)
Dla produktu Trend.
Wyposazenie standardowe moze ulec zmianie bez
uprzedzenia.

ZASTOSOWANIE

O Prace stolarskie zwiazane ze ztobkowaniem i
ukosowaniem.

PRZED UZYCIEM

1. Zrédio mocy
Upewnij sig, ze zrédto mocy jest zgodne z wymogami
mocy zaznaczonymi przy nazwie produktu.

2. Przetgcznik
Upewnij sie, ze przetacznik jest wytaczony (pozycja
OFF). Jesdli wtyczka jest wtgczona do pradu podczas
gdy przetacznik jest wtgczony (pozycja ON), narzedzie
zacznie dziata¢ natychmiast, co moze spowodowac
powazny wypadek.

3. Przediuzacz
Kiedy miejsce pracy znajduje sie daleko od zrodta
pradu, uzyj przedtuzacza o wystarczajacym przekroju.
Przedtuzacz powinien by¢ tak krotki jak tylko jest to
mozliwe.

MONTAZ | DEMONTAZ FREZU

OSTRZEZENIE
Aby unikng¢ zagrozenia, nalezy upewni¢ sie, ze
wytacznik jest w pozycji OFF, oraz wyja¢ wtyczke z
gniazdka zasilania.

1. Montaz frezéw

(1) Wyczysci¢ i wsunag¢ do oporu chwyt frezu w uchwyt
zaciskowy, a nastepnie wysunaé okoto 2 mm.

(2) Po wsunieciu frezu, przyciskajac jednoczesnie kotek
blokujacy watu, nalezy za pomoca klucza 23 mm
dokrecié mocno uchwyt zaciskowy w kierunku zgodnym
z ruchem wskazéwek zegara. (patrzac od dotu
urzadzenia). (Rys. 1)
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UWAGA

O Nalezy upewni¢ sie, ze po zamontowaniu frezu uchwyt
zaciskowy jest mocno dokrecony. W przeciwnym razie
moze doj$¢ do uszkodzenia uchwytu zaciskowego.

O Nalezy upewni¢ sie, ze po dokreceniu uchwytu
zaciskowego kotek blokujacy nie znajduje sie w wale.
W przeciwnym razie moze dojs¢ do uszkodzenia
uchwytu zaciskowego, kotka blokujacego lub watu.

(3) Uzywajgc frezu z chwytem o $rednicy 8 mm, nalezy
wymieni¢ standardowy uchwyt zaciskowy na dotgczony
do zestawu uchwyt 8 mm.

2. Demontaz frezéw
Aby zdemontowa¢ frez, nalezy wykona¢ w odwrotnej
kolejnosci wszystkie czynnosci wymagane przy jego
montazu.

UWAGA
Nalezy upewni¢ sig, ze po dokreceniu uchwytu
zaciskowego kotek blokujacy nie znajduje sie w wale.
W przeciwnym razie moze doj$¢ do uszkodzenia
uchwytu zaciskowego, kotka blokujacego lub watu.

OBSLUGA FREZARKI PIONOWEJ

-

Regulacja giebokosci cigcia (Rys. 2)

Ustawi¢ urzadzenie na ptaskiej drewnianej powierzchni.

Przekreci¢ dzwignie szybkiej regulacji w kierunku

przeciwnym do ruchu wskazéwek zegara az do

momentu jej zatrzymania. (Rys. 3)

Przekreci¢ element dystansowy, tak aby jego cze$c¢

bez zamocowanej $ruby regulacji gtebokosci ciecia

zbiegta sie z dolng czescig prowadnicy dystansowej.

Poluzowaé pokretto zaciskowe prowadnicy, tak aby ta

zetkneta sie z elementem dystansowym.

Poluzowaé dzwignie blokady i docisngé¢ urzadzenie,

tak aby frez tylko dotykat powierzchni. Nastepnie

zacisng¢ dzwignie blokady. (Rys. 4)

(5) Dokreci¢ pokretto zaciskowe prowadnicy. Ustawi¢
wskaznik gtebokosci w punkcie ,,0” podziatki.

(6) Poluzowa¢ pokretto zaciskowe prowadnicy i ustawi¢
wskaznik gtebokosci cigcia odpowiednio wzgledem
podziatki. Dokreci¢ pokretto zaciskowe prowadnicy.

(7) Aby osiagna¢ wybrang gtebokos$¢ ciecia, nalezy
poluzowaé dzwignie blokady i docisna¢ urzadzenie do
elementu dystansowego.

Frezarka umozliwia precyzyjna regulacje gtebokosci
ciecia.
(1) Zamocowaé pokretto precyzyjnej regulacii.
(2) Przekreci¢ dzwignie szybkiej regulacji w kierunku
zgodnym z ruchem wskazéwek zegara az do momentu
jej zatrzymania na $rubie dystansowej. (Rys. 5)
Jedli dzwignia szybkiej regulacji nie zatrzyma si¢ na
$rubie dystansowej, oznacza to, ze $ruba jest
zamontowana niewfasciwie.
W takim wypadku nalezy nieznacznie poluzowaé
dzwignie blokady, przycisnaé¢ od goéry cate urzadzenie
i ponownie przekreci¢ dzwignie szybkiej regulacji po
wiasciwym ustawieniu $ruby.
Po poluzowaniu dzwigni blokady gteboko$¢ ciecia moze
zosta¢ dostosowana za pomoca pokretta precyzyjnej
regulacji. Przekrecenie pokretta precyzyjnej regulacii
przeciwnie do ruchu wskazéwek zegara pozwala na
ustawienie mniejszej gtebokosci ciecia, podczas gdy
przekrecenie jej zgodnie z ruchem wskazéwek zegara
na ustawienie wiekszej.

~N=
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UWAGA
Po precyzyjnym ustawieniu gtebokosci ciecia nalezy
upewni¢ sig, ze dzwignia blokady jest zaci$nigta. W
przeciwnym razie moze doj$¢ do uszkodzenia dzwigni
szybkiej regulacii.

2. Element dystansowy (Rys. 6)

Dwie przytwierdzone do elementu dystansowego $ruby
regulacji gtebokosci cigcia moga byé jednoczesnie
wyregulowane do trzech réznych gtebokosci ciecia. Za
pomoca klucza nalezy dokreci¢ nakretki, tak aby $ruby
regulacji gtebokosci ciecia nie poluzowaty sie.

3. Prowadzenie frezarki
OSTRZEZENIE
Aby unikng¢ zagrozenia, nalezy upewni¢ sie, ze
wytacznik jest w pozycji OFF, oraz wyja¢ wtyczke z
gniazdka zasilania.
Adapter prowadnicy wzornika
Poluzowa¢ 2 $ruby adaptera prowadnicy wzornika,
aby mozna byto go przesuwac. (Rys. 8)
Przez otwér w adapterze prowadnicy wzornika wsunaé
w uchwyt zaciskowy wskaznik centrowania. (Rys. 9)
Recznie dokreci¢ uchwyt zaciskowy.
Dokreci¢ $éruby adaptera prowadnicy wzornika i
wyciagna¢ wskaznik centrowania.
Prowadnica wzornika
Wykonujac na podstawie wzornika duzg ilo$¢
elementéw o tym samym ksztatcie, nalezy uzywac
prowadnicy wzornika. (Rys. 10)
Prowadnice wzornika nalezy wsung¢ w centralny otwor
adaptera i zamocowac¢ za pomoca dwéch dodatkowych
$rub, tak jak pokazano na Rys. 11.
Wzornik to matryca wykonana ze sklejki lub drewna.
Wykonujac wzornik, nalezy zwréci¢ uwage na kwestie
wyszczegdlnione ponizej i zilustrowane na Rys. 12.
Prowadzac frezarke wzdtuz wewnetrznej krawedzi
wzornika, wymiary obrobionego elementu beda mniejsze
niz samego wzornika. Odchylenie to bedzie réwne
wartosci ,A”, czyli réznicy miedzy promieniem
prowadnicy wzornika a promieniem frezu. Sytuacja
bedzie odwrotna, jesli frezarka prowadzona bedzie
wzdtuz zewnetrznej krawedzi wzornika.

(3) Prowadnica wzdtuzna
Do ukosowania i ztobkowania wzdtuz boku obrabianego
elementu nalezy uzywaé prowadnicy wzdtuznej.

(@ Wsuna¢ prowadnice w otwér w uchwycie mocujacym
i lekko dokreci¢ 2 sruby skrzydetkowe (A) znajdujace
sie na goérze uchwytu mocujacego.

(@ Wsunag¢ prowadnice w otwér w podstawie, po czym
mocno dokreci¢ $rube skrzydetkowag (A).

(® Za pomocg S$ruby regulacyjnej dokona¢ niewielkiej
regulacji odlegtosci miedzy frezem a powierzchnig
prowadnicy, po czym mocno dokreci¢ 2 $ruby
skrzydetkowe (A) znajdujace sie na goérze uchwytu
mocujacego oraz $rube skrzydetkowg (B), ktéra
zabezpiecza prowadnice wzdtuzna.

@ Przytwierdzi¢ spod podstawy do obrabianej
powierzchni, jak pokazano na Rys. 14. Przesuwac
frezarke, dbajac jednoczes$nie o to, by ptaszczyzna
prowadzenia przylegata do obrabianej powierzchni.

(4) System odprowadzania pytu i ztaczka systemu
odprowadzania pytu. (Rys. 15)

Frezarka jest wyposazona w system odprowadzania
pytu i ztaczke systemu odprowadzania pytu.
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Dopasowa¢ 2 wyztobienia na podstawie i wsunaé od
goéry w znajdujace sie z boku podstawy otwory 2
jezyczki systemu odprowadzania pytu. Dokreci¢ system
odprowadzania pytu za pomocg $ruby.

System odprowadzania pytu zbiera drobiny obrabianego
elementu i odprowadza je w jednym kierunku.
Dzieki ztgczce systemu odprowadzania pytu przy
wentylatorze systemu odprowadzania pytu mozna
zamontowa¢ wyciag.

Regulacja obrotéw (tylko w modelu M12V2)

Model M12V2 wyposazony jest w elektroniczny uktad
sterowania, ktéry pozwala na bezstopniowag zmiang
wartosci obr./min.

Wartosé ,,1” na tarczy regulacyjnej odpowiada predkosci
minimalnej, natomiast ,6” maksymalnej; patrz Rys. 16.
Demontaz sprezyny

Sprezyny wewnatrz kolumny frezarki moga zosta¢
zdemontowane. Ich demontaz eliminuje opér i
umozliwia prostg regulacje gtebokosci ciecia przy
mocowaniu podstawy frezarki.

(1) Odkreci¢ 4 $ruby i usungé podstawe.
(2) Odkreci¢ i usunagé¢ $rube dystansowg, aby moéc

zdemontowa¢ sprezyne. (Rys. 17)

UWAGA

6
(@]
(@]

Srube dystansowa nalezy zdemontowaé dopiero po
ustawieniu i zamocowaniu urzadzenia w najwyzszym
potozeniu.

Usuwanie $ruby dystansowej, gdy urzadzenie nie jest
W najwyzszym potozeniu, moze spowodowaé nagte
zwolnienie $ruby i sprezyny oraz uraz.

Frezowanie

UWAGA

Podczas uzytkowania urzgdzenia nalezy nosi¢ okulary
ochronne.

W czasie obstugi urzadzenia nalezy chroni¢ twarz, rece
i inne czesci ciata przed kontaktem z frezem i
ruchomymi czes$ciami.

Odsuna¢ frez od obrabianego przedmiotu i przesunaé
wtgcznik do pozycji ON; patrz Rys. 18. Przed
przystapieniem do frezowania frez musi osiagna¢
maksymalng predko$¢ obrotowa.

Frez obraca sie w kierunku zgodnym z ruchem
wskazowek zegara (strzatka zamieszczona na
obudowie). W celu uzyskania maksymalnej wydajnosci
frezarka musi by¢ prowadzona zgodnie z kierunkiem
pokazanym na Rys. 19.

WSKAZOWKA

Przy wykonywaniu gtebokiego ztobkowania za pomoca
zuzytego frezu moze pojawi¢ sig dzwigk o wysokiej
czestotliwosci.

Wymiana zuzytego frezu na nowy pozwala na
wyeliminowanie dzwigku.

KORZYSTANIE Z AKCESORIOW
OPCJONALNYCH

Prowadnica okrojnika (Rys. 20):

Prowadnica okrojnika stuzy do przycinania lub
ukosowania. Przymocowa¢ prowadnice okrojnika do
uchwytéw mocujacych, jak pokazano na Rys. 21.
Po ustawieniu rolki we wtasciwej pozycji nalezy dokreci¢
po dwie $ruby skrzydetkowe (A) i (B). Uzywacé w sposéb
pokazany na Rys. 22.

26



Polski

KONSERWACJA | INSPEKCJA

1. Oliwienie
Aby praca frezarki przebiegata bez zaktécen, co jakis
czas nalezy wprowadzi¢ niewielkg ilo$¢ oleju do
elementéw $lizgowych kolumn i wspornika koricowego.

2. Sprawdzanie $rub mocujacych
Regularnie sprawdzaj wszystkie mocujace $ruby i
upewnij sie, ze sg mocno przykrecone. Jesli ktéras z
nich sie obluzuje, natychmiast jg przykrec¢. Zaniedbanie
tego moze spowodowaé powazne zagrozenie.

3. Konserwacja silnika
Wirnik silnika jest sercem narzedzia.
Zadbaj, by wirnik nie zostat uszkodzony i nie zawilgotniat
lub pokryt sie olejem.

4. Kontrola stanu szczotek weglowych
W celu zapewnienia petnego bezpieczenstwa
uzytkownika i ochrony przed porazeniem pradem
elektrycznym, kontrola i wymiana szczotek weglowych
w tym urzadzeniu moga by¢ przeprowadzane
WYLACZNIE przez Autoryzowany Punkt Serwisowy
Hitachi.

5. Wymiana przewodu zasilajgcego
Jezeli przewdd zasilajacy urzadzenia zostat uszkodzony,
musi ono zostaé przekazane do Autoryzowanego
Punktu Serwisowego Hitachi w celu wymiany przewodu.

6. Lista czesci zamiennych
A: Nr czesci
B: Nr kodu
C: llos¢ uzytych czesci
D: Uwagi

UWAGA:
Naprawy, modyfikaciji i kontroli Narzedzi Elektrycznych
Hitachi moze dokonywa¢ tylko Autoryzowane Centrum
Obstugi Hitachi.
Ta lista cze$ci bedzie przydatna, jesli zostanie wreczona
Autoryzowanemu Centrum Obstugi Hitachi, gdy
zaniesiemy narzedzie do naprawy lub przegladu.
Podczas uzywania i konserwacji narzedzi elektrycznych
nalezy przestrzega¢ przepiséw i norm bezpieczenstwa
danego kraju.

MODYFIKACJE:
Narzedzia elektryczne Hitachi sg ciagle ulepszane i
modyfikowane w celu wprowadzania najnowszych
osiagnie¢ nauki i techniki.
W zwigzku z tym pewne czesci (a takze numery kodow
i konstrukcja) moga ulec zmianom bez uprzedzenia.

GWARANCJA

Gwarancja na elektronarzedzia Hitachi jest udzielana z
uwzglednieniem praw statutowych i przepiséw krajowych.
Gwarancja nie obejmuje wad i uszkodzen powstatych w
wyniku niewtasciwego uzytkowania lub wynikajacych z
normalnego zuzycia. W wypadku reklamacji nalezy
dostarczy¢ kompletne elektronarzedzie do autoryzowanego
centrum serwisowego Hitachi wraz z KARTA
GWARANCYJNA znajdujaca sie na koncu instrukcji obstugi.

WSKAZOWKA

W zwiazku z prowadzonym przez Hitachi programem badan
i rozwoju, specyfikacje te moga sie zmieni¢ w kazdej chwili
bez uprzedzenia.
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Informacja dotyczaca poziomu hatasu i wibracji
Mierzone wartosci bylo okreslone wedtug EN60745 i
zadeklarowane zgodnie z ISO 4871.

M12v2

Zmierzony poziom dzwieku A: 96 dB(A)
Zmierzone ci$nienie akustyczne A: 83 dB(A)
Niepewnos$¢ KpA: 3 dB(A)

Typowa warto$¢ skuteczna przy$pieszenia wynosi: 1,0 m/s?
M12SA2

Zmierzony poziom dzwieku A: 97 dB(A)

Zmierzone ci$nienie akustyczne A: 84 dB(A)
Niepewnos$¢ KpA: 3 dB(A)

Typowa warto$¢ skuteczna przy$pieszenia wynosi: 1,3 m/s?

Uzywaj ochraniacza uszu.




SZERSZAMGEPEKRE VONATKOZO ALTALANOS
BIZTONSAGI FIGYELMEZTETESEK

/\ FIGYELEM

Olvasson el minden biztonsagi figyelmeztetést és minden
utasitast.

A figyelmeztetések és utasitdsok be nem tartasa aramiitést, tizet
és/vagy sulyos sértilést eredményezhet.

Orizzen meg minden figyelmeztetést és utasitast a jovobeni
hivatkozas érdekében.

A "szerszamgép" kifejezés a figyelmeztetésekben a haldzatrol
mUik6dé (vezetékes) vagy akkumulatorrol miikodo (vezeték nélkuil)
szerszamgépre vonatkozik.

1) Munkateriileti biztonsagr

a) Tartsa a munkateriiletet tisztan és jol megvilagitva.
A telezsufolt vagy sétét teriiletek vonzzak a baleseteket.

b) Ne lizemeltesse a szerszamgépeket robbanasveszélyes
atmoszféraban, mint példaul gydlékony folyadékok, gazok
vagy por jelenlétében.
A szerszamgépek szikrdkat keltenek, amelyek
meggyujthatidk a port vagy gézoket.

c) Tartsa tavol a gyermekeket és koriilallokat, mikozben
a szerszamgépet lizemelteti.
A figyelemelvonds a kontroll elvesztését okozhatja.

2) Erintésvédelem

a) A szerszamgép dugaszoknak meg kell felelniiik az

aljzatnak.

Soha, semmilyen médon ne médositsa a dugaszt.

Ne hasznaljon semmilyen adapter dugaszt foldelt
szerszamgépekkel.

A nem mddositott dugaszok és a megfelelé aljzatok
csOkkentik az dramiités kockdzatat.

b) Keriilje a test érintkezését foldelt feliiletekkel, mint
példaul csévekkel, radiatorokkal, tiizhelyekkel és
hiitészekrényekkel.

Az dramités kockazata megndvekszik, ha a teste foldelve
van.

c) Ne tegye ki a szerszamgépeket esének vagy nedves
koriilményeknek.

A szerszamgépbe keriilé viz néveli az dramiités
kockazatét.

d) Ne rongdlja meg a vezetéket. Soha ne hasznalja a
vezetéket a szerszamgép szallitasara, huzasara vagy
kihuzasara.

Tartsa tavol a vezetéket a hé6tél, olajtol, éles
szegélyektdl vagy mozgé alkatrészektol.

A sériilt vagy Osszekuszalodott vezetékek nbvelik az
dramiités kockazatat.

e) Szerszamgép szabadban torténd lizemeltetése esetén
hasznaljon szabadtéri hasznalatra alkalmas
hosszabbit6 kabelt.

A szabadtéri hasznélatra alkalmas kabel hasznalata
csGkkenti az dramiités kockdzatat.

f) Ha elkeriilhetetlen a szerszamgép nyirkos helyen
torténé hasznalata, hasznaljon maradékaram-
késziilékkel (RCD) védett taplalast.

Az RCD hasznélata csékkenti az dramiités kockdzatat.

3) Személyi biztonsag
a) Alljon készenlétben, figyelje, hogy mit tesz, és hasznalja
a jozan eszét a szerszamgép i Itetésekor.
Ne hasznalja a szerszamgépet faradtan, kabitoszer,
alkohol vagy gyégyszer befolyasa alatt.
A szerszamgépek lizemeltetése kbzben egy pillanatnyi
figyelmetlenség sulyos személyi sérilést eredményezhet.
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Hasznaljon személyi véddfelszerelést. Mindig viseljen
véddszemiiveget.

A megfelel6 kériilmények esetén hasznélt védéfelszerelés,
mint példaul a pordlarc, nem cstiszo biztonsagi cipd,
kemény sisak, vagy halldsvéd6 csokkenti a személyi
sériiléseket.

El6zze meg a véletlen elinditast. Gy6z6djon meg arrol,
hogy a kapcsolé a Kl helyzetben van, miel6tt
csatlakoztatja az aramforrashoz és/vagy az
akkumulatorcsomaghoz, amikor felveszi vagy szallitja
a szerszamot.

A szerszamgépek széllitasa ugy, hogy az ujja a kapcsolon
van vagy a bekapcsolt helyzet( szerszamgépek dram aléd
helyezése vonzza a baleseteket.

Tavolitson el minden allitékulcsot vagy csavarkulcsot,
miel6tt bekapcsolja a szerszamgépet.

A szerszamgép forgd részéhez csatlakoztatva hagyott
csavarkulcs vagy kulcs személyi sériilést eredményezhet.
Ne nytljon at. Mindenkor alljon stabilan, és 6rizze meg
egyensulyat.

Ez lehet6Vvé teszi a szerszamgép jobb ellenbrzését varatlan
helyzetekben.

Olt6zzon megfelelen. Ne viseljen laza ruhazatot vagy
ékszert. Tartsa tavol a hajat, ruhazatat és kesztyiijét a
mozgo részektdl.

A laza ruhdzat, ékszer vagy hosszu haj beakadhat a
mozgd részekbe.

Ha vannak rendelkezésre bocsatott eszk6zok a porelszivd
és gylijté létesitmények csatlakoztatasahoz,
gondoskodjon arrél, hogy ezek csatlakoztatva és
megfeleléen hasznalva legyenek.

A porgylijté hasznalata cs6kkentheti a porhoz kapcsolédo
veszélyeket.

A szerszamgép hasznalata és apolasa

a)

b)

c)

d)

e)

Ne eréltesse a szerszamgépet. Hasznaljon az
Ikal asahoz megfelel6 szerszamgépet.

A megfelelé szerszamgép jobban és biztonsagosabban
végzi el a feladatot azon a sebességen, amelyre azt

tervezték.

Ne haszndlja a szerszamgépet, ha a kapcsolé nem

kapcsolja azt be és ki.

Az a szerszamgép, amely a kapcsoldval nem vezérelhetd,
veszélyes és meg kell javitani.

Huazza ki a dugaszt az aramforrasbdl és/vagy az

akkumulatorcsomagot a szerszamgépbdl, miel6tt

barmilyen bedllitast végez, tartozékokat cserél vagy

tarolja a szerszamgépeket.

Az ilyen megel6z6 biztonsdgi intézkedések csbkkentik a

szerszamgép véletlen beinduldsénak kockézatat.

A hasznalaton kiviili szerszamgépeket tarolja gy, hogy

gyermekek ne érhessék el, és ne engedje meg, hogy a

szerszamgépet vagy ezeket az utasitasokat nem ismerd

személyek lizemeltessék a szerszamgépet.

Képzetlen felhaszndlok kezében a szerszamgépek

veszélyesek.

A szerszamgépek karbantartasa. Ellenérizze a helytelen

beallitas, a mozg6 részek elakadasa, alkatrészek torése

és minden olyan koriilmény szempontjabdl, amelyek

befolyasolhatjak a szerszam miikodését.

Ha sériilt, hasznalat el6tt javittassa meg a szerszamot.

Sok balesetet a rosszul karbantartott szerszamgépek

okoznak.

A vagoészerszamokat tartsa élesen és tisztan.

Az éles vagoélekkel rendelkezd, megfeleléen karbantartott

vdgoszerszamok kevésbé valdszinlien akadnak el és

konnyebben kezelheték.
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g) Aszerszamgép tartozékait és betétkéseit, stb. hasznalja OVINTEZKEDESEK A FELSIMARO
ezeknek az utasitasoknak megfelelGen, figyelembe véve HASZNALATA SORAN
a munkakoériilményeket és a végzendé munkat.
A szerszamgép olyan miveletekre t0rténG haszndlata, 4 p; egykezes miikodtetés nem stabil és veszélyes.
amelyek kilénboznek a szandekoltaktol, veszélyes Mikddtetés soran stabilan fogja mindkét markolatot.
helyzetet eredményezhet. 2. A furéhegy nagyon forré kozvetlenil a mikodtetés
5) Szerviz utan. Semmiképpen ne érintse csupasz kézzel a
a) A szerszamgépét képesitett javité személlyel faréhegyet.
szervizeltesse, csak azonos cserealkatrészek
hasznalataval.
Ez biztositja, hogy a szerszamgép biztonsdga
megmaradjon.

VIGYAZAT
Tartsa tavol a gyermekeket és beteg személyeket.

Amikor nincs hasznalatban, a szerszamokat tgy kell tarolni, hogy
gyermekek és beteg személyek ne érhessék el.

MUSZAKI ADATOK

Modell M12v2 | M12SA2
Feszlltség (terllet szerint)* (110v, 120V, 220V, 230V, 240V) N,
Névleges teljesitményfelvétel* 2000 W | 1700 W
Patronos tokmany kapacitasa 12 mm vagy 1/2”

Uresjarati fordulatszam 8000 - 22000 perc™’ | 22000 perc!
F& testloket 65 mm

Suly (kabel és alaptartozékok nélkul) 6,3 kg | 6,2 kg

Ne felejtse el ellendérizni a tipustablan feltintetett adatokat, mivel ezek eladéasi teriletenként valtoznak!

STANDARD TARTOZEKOK TETSZES SZERINT VALASZTHATO
TARTOZEKOK - kiilon megrendelésre

) Egyenes vezeté
2) Rudtarté

1 (1) Sablon vezeté

Vezet6 rud . 2

Adagoldcsiga . 1 s

Szarnyas csavar .. 1 ii
(3) Porelvezetd e 1 ©
(4) Porelvezeté adapter .1
(5) Sablon vezet6 ... 1 - Alaplemez fenék
(6) Sablon vezeté adapter . 1 B
(7) Kozpontosité idom..... 1
8) Gomb ............ 1
(9) Csavarkulcs.... 1 A B C
(10) 8 mm-es vagy 1/4” patronos tokmany 1 16,5 mm 18 mm
(11) Széarnyas csavar (A) .4
(12) RBGZILO FUGO wvrvevereererreeerreieeeeeaeseesssaesseseaesensesaeeas 2 18,5 mm 20 mm 45 mm
A standard tartozékok el6zetes tajékoztatas nélkdl 25,5 mm 27 mm !
véltozhatnak.

28,5 mm 30 mm
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(2) Patronos tokmany

I
ol d -
D

20 mm
D d Tokmanyhively forméja
12 mm
1/2”

(3) Szélezé vezetd (20. abra)
(4) Sablon vezeté adapter (B)
Trend termékhez.
A tetszés szerint valaszthato6 tartozékok elézetes bejelentés
nélkdl barmikor véltozhatnak.

ALKALMAZASOK

O Hornyolason és rovatkolason alapulé famegmunkalasi
feladatok.

AZ UZEMBEHELYEZES ELOTTI TENNIVALOK

1. Aramforras
Ugyelien ra, hogy a késziilék adattablajan feltiintetett
feszlltség értéke megegyezzen az alkalmazni kivant
halézati feszliltséggel.

2. Halézati kapcsolo
Ugyelien ra, hogy a halézati kapcsolé Kl allasba legyen
kapcsolva. Ha a csatlakozdédugét Ugy csatlakoztatja a
dugaszoléaljzatba, hogy kézben a halézati kapcsold BE
allasban van, a kéziszerszam azonnal miikodésbe Iép,
ami sulyos balesetet idézhet eld.

3. Hosszabbité vezeték
Ha a munkateriilet az aramforrastdl tavol talalhato,
akkor egy megfeleld keresztmetszetl és teljesitményl
hosszabbité vezetéket kell alkalmazni.

FUROHEGYEK BEHELYEZESE ES
ELTAVOLITASA

FIGYELMEZTETES
Ne feledje kikapcsolni a tapellatast és kihlzni a dugaszt
az aljzatbdl a sulyos balesetek elkertlése érdekében.

1. Furéhegyek behelyezése

(1) Tisztitsa meg, és helyezze be a furdszarat a patronos
tokmanyba, amig a szar le nem ér a fenékig, majd
hizza vissza kb. 2 mm-nyire.
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(2) A faréhegy behelyezése utan, a forgérész tengelyt tartd
régzité csap benyomasa kozben stabilan hizza meg
a 23 mm-es csavarkulccsal az 6ramutaté jarasaval
megegyezd iranyba a patronos tokmanyt (a maré aljarol
nézve). (1. abra)

VIGYAZAT

O Ugyelien a patronos tokmany stabil meghlzaséra a
faréhegy behelyezése utan. Ennek elmulasztdsa a
patronos tokmany sériilését okozza.

O A patronos tokmany meghuzasa utan ne helyezze be
a rogzité csapot a forgoérész tengelybe. Ennek
elmulasztdsa a patronos tokmany, rogzité csap és
forgorész tengely sériilését okozza.

(8) Amikor a 8 mm atméréji furészarat haszndlja, cserélje
ki a patronos tokmanyt a 8 mm atmérdéji furészarhoz
valé tokmannyal, mely alaptartozék.

2. Afaréhegyek eltavolitasa
A furéhegyek eltavolitasa soran a furéhegyek
behelyezésére vonatkozé Iépéseket forditott sorrendben
végezze el.

VIGYAZAT
A patronos tokmany meghuzasa utan ne helyezze be
a rogzitd csapot a forgdrész tengelybe. Ennek
elmulasztdsa a patronos tokmany, rogzité csap és
forgorész tengely sériilését okozza.

A MARO HASZNALATA

1. A vagasi mélység beallitasa (2. abra)

Helyezze a szerszamot sima fafellletre.

Forgassa az éramutatd jarasaval ellentétes irdanyba a

gyors bedllitd kart Utkozésig. (3. abra)

(3) Forgassa el a fékblokkot ugy, hogy az a rész, melyre
a fékblokk vagasi mélység bedllitdé csavarja nem
illeszkedik, a fékrad aljghoz érjen. Lazitsa meg a rud
régzité gombot, hogy a fékrud érintkezzen a fékblokkal.

(4) Lazitsa meg a rogzité kart, és nyomja addig a
szerszamtestet, amig a faréhegy éppen nem érinti a
sima felUletet. Hizza meg a rogzité kart ennél a pontnal.
(4. abra)

(5) Hlzza meg a rud régzitd gombot. Allitsa a mélységjelzét
a beosztas ,0” fokdhoz.

(6) Lazitsa meg a rud rogzitd gombot, és addig emelje,
amig a jelzé a kivant vagasi mélységet jelenté fokhoz
nem ér. Huzza meg a rud rogzitd gombot.

(7) Lazitsa meg a rogzit6 kart, és nyomja lefelé a
szerszamtestet, amig a fékblokk el nem éri a kivant
vagasi mélységet.

A felsémarén a vagasi mélység finombeallitasa

elvégezheto.

(1) lllesszen gombot a finombeallité gombra.

(2) Forgassa az 6ramutatd jarasaval megegyez6 iranyba
a gyors bedllité kart, amig a gyors bedllité kar a
fékcsavarhoz nem Utkozik. (5. abra)

Ha a gyors bedllité kar nem Utkdzik a fékcsavarhoz,
a csavar nincs megfeleléen behelyezve.

llyen esetben enyhén lazitsa meg a rogzité kart, és
nyomija erével felllrél lefelé a készlléken (felsémaron),
és forgassa el ismét a gyors bedllitdé kart a csavar
megfelelé behelyezése utan.

(3) A vagasi mélység a finombedllité gomb elforgatasaval
a rogzité kar kioldasa utan Aallithaté be. Ha a
finombedllité gombot az dramutaté jarasaval ellentétes
irdnyba forgatja, sekélyebb vagast kap, mig ellenkezd
irdnyba val6é forgatas esetén mélyebb lesz a vagas.

B3
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VIGYAZAT
Ne feledje meghlzni a régzité kart a vagasi mélység
finombedllitdsa utan. Ennek elmulasztasa a gyors bedllitd
kar sérulését okozza.

2. Fékblokk (6. abra)

A fékblokkon taldlhaté 2 vagasi mélység beallitd
csavarral egyidejlileg 3 kulénbdzd vagasi mélység
allithaté be. Csavarkulccsal hizza meg az anyakat ugy,
hogy a vagasi mélység bedllité csavarok ne lazuljanak
ki.

3. Afelsémaro vezetése

FIGYELMEZTETES

Ne feledje kikapcsolni a tapellatast és kihtzni a dugét

az aljzatbol a sulyos problémak elkertilése érdekében.

Sablon vezeté adapter

Lazitsa meg a 2 sablon vezeté adapter csavart, hogy

a sablon vezeté adapter mozgathaté legyen. (8. abra)

Helyezze be a kdzpontosité idomot a sablon vezeté

adapter nyilasaba és a patronos tokmanyba. (9. abra)

Huzza meg kézzel a patronos tokmanyt.

Hlzza meg a sablon vezeté adapter csavarokat, és

huzza ki a kdzpontosité idomot.

Sablon vezet6é

Hasznélja a sablon vezet6t, amikor sablont alkalmaz

nagy mennyiségl, azonos formaju termékek

elkészitéséhez. (10. abra)

A 11. abran lathaté moédon a beszereléshez helyezze

a sablon vezet6t a sablon vezetd adapter kézépsd

nyildsdba 2 tartozék csavarral.

A sablon egy furnérbél vagy vékony faanyagbdl késziilt

masolé forma. Sablon készitésekor kuldndsen az

aldbbiakban leirt és a 12. abran lathaté dolgokra
ugyeljen.

Amikor a felsémar6t a sablon belsé sikja mentén

haszndlja, a késztermék méretei a sablon méreteinél

az ,A” mérettel azonos mértékben lesznek kisebbek,
mely a sablon vezeté sugara és a furéhegy sugara

kozotti kulonbség. Ennek forditottja igaz, amikor a

felsémarét a sablon kiilseje mentén haszndlja.

(3) Egyenes vezet6
Hasznaljon egyenes vezetét rovatkolashoz és
horonyvagashoz az anyag oldala mentén.

(1 Helyezze a vezetbrudat a rudtartdé nyildasaba, majd
finoman huzza meg a 2 szarnyas csavart (A) a rudtarté
tetején.

(@ Helyezze a vezetbrudat az alap nyilasaba, majd erésen
hizza meg a szarnyas csavart (A).

(® Végezzen szogperces bedllitasokat a furdhegy és a
vezetd felllet kozotti méreteken az adagoldcsigaval,
majd erésen hlzza meg a 2 szarnyas csavart (A) a
rddtarto tetején és az egyenes vezetdt rogzité szarnyas
csavart (B).

@ A 14. abran lathaté mddon stabilan illessze az alap
fenekét az anyagok megmunkalt fellletéhez. Tolja a
fels6émarot, mikdzben a vezetdsikot az anyagok felliletén
tartja.

(4) Por vezeté és por vezeté adapter (15. abra)

A felsémaré por vezetével és por vezet6 adapterrel van
ellatva.

@ lllessze az alap 2 vajatdhoz, és helyezze be a 2
porelvezeté lapot az alapoldalon talalhatd nyilasokba
folulrél. Szoritsa meg a porelvezetét egy csavarral.
A porelvezetd a levagott hulladékot elvezeti a
gépkezel6tdl, és allandd irdanyban Urit.

S
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(@ Ha a porelvezetd adaptert a porelvezet6 vagott hulladék
Uritd nyilaséba helyezi, felszerelheté a porelszivo.

4. A forgasi sebesség beallitasa (csak M12V2 modell)
Az M12V2 elektronikus vezérlérendszerrel van ellatva,
mely fokozatmentes fordulatszdm véltoztatast tesz
lehetévé.

A 16. abran lathaté, hogy az ,1” tarcsapozicié6 a
legkisebb sebességet jelenti, a ,,6” pozicié6 pedig a
legnagyobb sebességet.

5. A rugé eltavolitasa

A fels6émar6 oszlopan bellli rugok letavolithatok. Ezaltal

kiiktathatja a rugoéellendllast, és felsémar6 allvany

felhelyezésekor kdnnyen bedllithatja a vagasi mélységet.

Lazitsa meg a 4 alaplemez csavart, és tavolitsa el az

alaplemezt.

(2) Lazitsa meg a fékcsavart, és tavolitsa el ugy, hogy a
rugé kénnyen eltavolithato legyen. (17. abra)

VIGYAZAT
Tavolitsa el a fékcsavart, mikézben a féegység
(felsémard) maximalis magassagon van rogzitve.

Ha ugy prébélja eltavolitani a fékcsavart, hogy az
egység roviditett helyzetben van, a fékcsavar és a rugé
kioldhat, és sérlilést okozhat.

6. Vagas

VIGYAZAT

O Viselien szemvédét a szerszdm hasznélata kdzben.

O A szerszam hasznélata kdzben tartsa tavol a kezét,
arcat és egyéb testrészeit a furéhegyektdl és egyéb
forgoérészektdl.

(1) A 18. abran lathaté moédon tavolitsa el a furéhegyet
a munkadarabokrél, és nyomja fel a kapcsoldkart az
ON (BE) pozicidba. Ne kezdje el a vagasi mliveletet,
amig a furéhegy el nem éri a teljes forgasi sebességet.

(2) A furéhegy az éramutato jarasaval megegyezé iranyba
forog (az alapon jelzett nyil irdnyaba). A maximalis
vagasi hatékonysag érdekében a 19. abran lathatd
tolasi iranyoknak megfeleléen tolja a felsémarot.

MEGJEGYZES
Ha kopott hegyet hasznal mély horonyhoz, eléfordulhat,
hogy egy magas hang lesz hallhaté.

A kopott hegy cseréjével kikiiszobolheté a magas hang.

(1

AZ OPCIONALIS TARTOZEKOK HASZNALATA

Szélezd vezetd (20. abra):

Hasznalja a szélezd vezetét szélezéshez vagy
rovatkoldshoz. Helyezze fel a szélezd vezetét a
radtartéra a 21. abran lathaté modon.

Miutan bedllitotta a hengert a megfelel6 pozicidba,
hizza meg a két szarnyas csavart (A) és a masik két
szarnyas csavart (B). A 22. abran lathaté modon
haszndlja.

ELLENORZES ES KARBANTARTAS

1. Olajozas
A felsémaré egyenletes fliggéleges mozgasa érdekében
idénként tegyen néhany csepp gépolajat az oszlopok
és a szélsé megtamasztas tolorészeire.

2. Ard6gzitd csavarok ellenérzése
Rendszeresen ellenérizzen minden rogzité csavart, és
tgyelien ra, hogy azok megfeleléen meg legyenek
szoritva. Minden meglazult csavart azonnal szoritson
meg. Ennek elhanyagoldsa sulyos veszélyeket hordoz
magéaban.



3. A motor karbantartasa
A motor tekercselése az elektromos szerszam ,szive”.
Gondosan Ugyeljen ra, hogy a tekercselés ne sériljon,
illetve ne keriiljon kapcsolatba olajjal vagy vizzel.
4. A szénkefék ellenérzése
A tartds biztonsadg és a megfelelé érintésvédelem
érdekében e szerszamgép szénkeféinek ellendrzését
és cseréjét KIZAROLAG a Hitachi Szerzédéses Szerviz
Kozpont végezheti.
5. A halozati kabel cseréje
Ha a szerszamgép halézati kabele megrongalddik, akkor
azt csere céljabol vissza kell juttatni a Hitachi
Szerzdédéses Szerviz Kdzpontba.
6. Szervizelési alkatrészlista
A: Alkatrész-szam
B: Kdédszam
C: Hasznalt darabszam
D: Megjegyzések
FIGYELEM
Hitachi kéziszerszamok javitdsat, modositasat és
ellenérzését csak Hitachi Szakszerviz végezheti.
Javités vagy egyéb karbantartas esetén hasznos ha ezt
a szerviz-alkatrész listat a szerszammal egyUtt atadjuk a
Hitachi Szakszerviznek.
A kéziszerszamok lUzemeltetése és karbantartasa soran
be kell tartani az egyes orszagokban érvényben lévd
biztonsagi rendelkezéseket és szabvanyokat.
MODOSITASOK
A Hitachi kéziszerszamok 4dlland6 tokéletesitéseken
mennek at, hogy alkalmazni tudjék a legtjabb miszaki
fejlesztések eredményeit.
Eppen ezért egyes alkatrészek (azok kddszamai illetve
kiviteli maodjai) elbézetes bejelentés nélkul
megvaltozhatnak.

GARANCIA

A Hitachi Power Tools szerszdmokra a térvényes/orszagos
eléirasoknak megfeleld garanciat vallalunk. A garancia nem
vonatkozik a helytelen vagy nem rendeltetésszer(
hasznalatbdél, tovdbba a normal mértékiinek szamitéd
elhasznalédasbol, kopasbdl szarmazd meghibasodasokra,
karokra. Reklamacié esetén kérjik, kildje el a - nem
szétszerelt - szerszamot a kezelési Utmutatd végén talalhatod
GARANCIA BIZONYLATTAL egyltt a hivatalos Hitachi
szervizkdzpontba.

MEGJEGYZES

A HITACHI folyamatos kutatasi és fejlesztési programja
kovetkeztében az itt szereplé miszaki adatok el6zetes
bejelentés nélkul valtozhatnak.

TMVby
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Magyar

A kornyezeti zajra és vibraciora vonatkoz6 informaciék
A mért értékek az EN60745 szabvanynak megfeleléen
kertltek meghatérozasra és az I1ISO 4871 alapjan keriinek
kozzétételre.

M12v2

Mért A-stlyozast hangteljesitményszint: 96 dB(A)
Mért A-stlyozast hangnyomasszint: 83 dB(A)
Bizonytalansag KpA: 3 dB(A)

A jellemzd sulyozott gyorsulds négyzetes kozépértéke:
1,0 m/s?

M12SA2

Mért A-sulyozasu hangteljesitményszint: 97 dB(A)
Mért A-sulyozasli hangnyomdsszint: 84 dB(A)
Bizonytalansag KpA: 3 dB(A)

A jellemz6 sulyozott gyorsulds négyzetes kozépértéke:
1,3 m/s?

Viseljen hallasvédelmi eszkdzt.
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OBECNA VAROVANI TYKAJICi SE
BEZPECNOSTI EL. PRISTROJE

/\ UPOZORNENI

Prectéte si vSechna varovani tykajici se bezpecnosti a
vS§echny pokyny.

Nedodrzeni téchto varovani a pokynt mizZe mit za nasledek
elektricky Sok, poZar a/nebo vazné zranéni.

Vsechna varovani a pokyny si uschovejte. V budoucnu

se

vam mohou hodit.

Pojem "elektricky ndstroj" v téchto varovanich se vztahuje k

va

Semu elektrickému nastroji napdjenému ze sité (se sridirou)

nebo napédjenému z baterie (bez $ridiry).

1)

2

3)

33

Bezpecénost na pracovisti

a) Udrzujte vase pracovisté Cisté a dobre osvétlené.
V disledku neporddku nebo tmy dochazi k nehodam.
Neprovozujte elektrické nastroje ve vybusném
ovzdusi, napt. v pfitomnosti hoflavych kapalin,
plynt &i prachu.

Elektrické nastroje produkuji jiskry, které by mohly
zapalit prach anebo plyny.

Béhem prace s elektrickym nastrojem zabrarite
pristupu déti a prihlizejicich osob.

Rozptylovani by mohlo zpisobit ztratu vasi kontroly
nad ndstrojem.

b)

C,

<

Elektricka bezpecnost

a) Zastrcka elektrického nastroje musi odpovidat

zasuvce.

Nikdy se nepokousejte zastréku jakkoli upravovat.

U uzemnénych elektrickych nastroji nepouzivejte

2adné rozbocovaci zasuvky.

Neupravované zastréky a odpovidajici zasuvky snizi

nebezpeci elektrického Soku.

Zabraiite kontaktu s uzemnénymi povrchy jako

jsou trubky, radiatory, sporaky a lednice.

Je-li uzemnéné vase télo, existuje zvysené nebezpeci

elektrického Soku.

Nevystavujte elektricky nastroj desti nebo vihkym

podminkam.

Voda, kterd vnikne do elektrického nastroje, zvysi

nebezpeci elektrického Soku.

Zachazejte spravné s napajeci $hdrou. Nikdy

$niliru nepouzivejte k prenaseni, tahani nebo

odpojovani elektrického nastroje ze zasuvky.

Umistéte napajeci $iidiru mimo pusobeni horka,

mimo olej, ostré hrany nebo pohybujici se ¢asti.

Poskozené nebo zamotané $ridiry zvysuji nebezpeci

elektrického Soku.

Béhem provozu elektrického nastroje venku

pouzivejte prodluzovaci $ndru vhodnou k

venkovnimu pouziti.

Pouziti $ridry vhodné k venkovnimu pouZiti sniZuje

nebezpeci elektrického Soku.

f) Pokud je pouziti elektrického nastroje na vihkém
misté nevyhnutelné, pouzijte napajeni s
ochrannym zafizenim na zbytkovy proud.

Pouziti zafizeni na zbytkovy proud sniZuje riziko
elektrického Soku.

b

=

[

<

d

=

e

=

Osobni bezpeénost

a) Budte pozorni, sledujte, co délate a pfi praci s
elektrickym nastrojem pouzivejte zdravy rozum.
Elektricky nastroj nepouzivejte, jste-li unaveni nebo
pod vlivem drog, alkoholu nebo Iékii.

[Viby

4)

Jediny okamzik nepozornosti pfi praci s elektrickym
nastrojem miZe zplsobit vazné zranéni.

b) Pouzivejte osobni ochranné pracovni pomiicky.

Vzdy noste ochranu oéi.
Ochranné pracovni pomuicky jako respirator,
bezpecnostni obuv s protiskluzovou podrazkou,
ochrannd prilba nebo ochrana sluchu pouzité v
prislusnych podminkach snizi moZnost zranéni.

c) Zabrarnte nechténému spusténi. Pied pfipojenim
ke zdroji napajeni a/nebo bateriového zdroje,
zvedanim nebo prenasenim elektrického nastroje
se ujistéte, Ze je spinac¢ v poloze vypnuto.
Nosenim elektrickych ndstroji s prstem na vypinaci
nebo jejich aktivaci s vypinacem v poloze zapnuto
vznikda nebezpeci urazu.

d) Pred zapnutim elektrického nastroje odstrarte
sefizovaci kli¢.

Kli¢ ponechany pfipevnény k rotujici casti
elektrického ndstroje mizZe zpulsobit zranéni.

e) Nepfehanéjte to. Vzdy si udrzujte spravné
postaveni a stabilitu.

To umozni lepsi kontrolu nad elektrickym ndstrojem
v nepredvidanych situacich.

f) Noste spravny odév. Nenoste volné obleceni ani
Sperky. Vlasy, odév a rukavice udrzujte mimo
pohybujici se ¢asti.

Volny odév, sperky nebo dlouhé viasy mohou byt
vtaZeny do pohybujicich se casti.

g) Pokud jsou k dispozici zafizeni k pfipojeni pFistroji
k odsavani a sbéru prachu, ujistéte se, ze jsou
pripojena a spravné pouzivana.

Pouzitim zafizeni ke sbéru prachu lze sniZit rizika
souvisegjici s prachem.

Pouzivani a péce o elektricky nastroj

a) Netlaéte na elektricky nastroj. Pouzivejte vzdy
vhodny elektricky nastroj pro danou aplikaci.
Spravny elektricky nastroj provede dany ukol lépe
a bezpecnéji, rychlosti, pro jakou byl zkonstruovan.

b) Nepouzivejte elektricky nastroj, pokud nefunguje
jeho zapinani a vypinani pomoci vypinace.
Jakykoli elektricky nastroj, ktery nelze ovladat
vypinacem, je nebezpecny a musi byt opraven.

c) Pred provadénim jakéhokoli sefizeni, pfed vyménou
prislusenstvi nebo uskladnénim elektrickych
nastroj vzdy nejprve odpojte zastréku ze zdroje
napajeni a/nebo odpojte bateriovy zdroj.

Takova preventivni opatreni snizuji nebezpeci
nechténého spusteni elektrického nastroje.

d) Nepouzivané elektrické nastroje skladujte mimo
dosah déti a nedovolte, aby s elektrickym
nastrojem pracovaly osoby, které nejsou
seznameny s nim nebo s pokyny k jeho pouzivani.
Elektrické ndstroje v rukou nevyskolenych uZivatel
jsou nebezpecné.

e) Udrzujte elektrické nastroje. Kontrolujte pfipadna
vychyleni nebo sevieni pohybujicich se éasti,
poskozeni ¢asti a jakékoli ostatni podminky, které
mohou mit vliv na provoz elektrickych nastroj.

V pripadé poskozeni nechte elektricky nastroj
pred jeho dalSim pouzitim opravit.

Mnoho nehod vznika v disledku nespravné udrzby
elektrickych nastrojd.

f) Udrzujte fezaci nastroje ostré a Cisté.

Spravné udrZované fezaci nastroje s ostrymi feznymi
hranami se méné pravdépodobné zaseknou a lépe
se ovladaji.



g) Elektricky nastroj, pfislusenstvi, vsazené casti atd.
pouzivejte v souladu s témito pokyny. Berte pritom
zretel na pracovni podminky a provadénou praci.
Pouziti elektrického ndstroje k jinému nez uréenému
ucelu mize zplsobit nebezpecnou situaci.

5) Servis
a) Servis vaseho elektrického nastroje svérte
kvalifikovanému opravari, ktery pouzije pouze
identické nahradni dily.
Tak bude i naddle zajisténa bezpecnost elektrického
nastroje.

PREVENTIVNi OPATRENI

Nedovolte pfistup détem a slabomysinym osobam.
Pokud nastroje nepouzivate, méli byste je skladovat
mimo dosah déti a slabomysinych osob.

Cestina

BEZPECNOSTNI OPATRENI PRI POUZITi
FREZY

1. Provoz pfi ovladani jednou rukou je nestabilni a
nebezpecny. Zajistéte, abyste béhem provozu pevné
uchopili obé rukojeti.

2. Nastavec je bezprostfedné po ukonceni provozu velmi
horky. Nedotykejte se z jakéhokoli divodu holyma
rukama nastavce.

PARAMETRY

Model M12v2 | M125A2
Napéti (podle oblasti)* (110V, 120V, 220V, 230V, 240V) N,
Vstupni prikon* 2000 W 1700 W
Velikost upinaciho pouzdra 12 mm nebo 1/2”

Rychlost bez zatizeni 8000 - 22000 min™' 22000 min'
Zdvih hlavni ¢asti 65 mm

Hmotnost (bez pfivodniho kabelu

a standardniho pfisluSenstvi) 63 kg 62 kg

* Zkontrolujte, prosime, $titek na vyrobku. Stitek podiéha zménam v zavislosti na oblastech pouZiti.

STANDARDNI PRISLUSENSTVi

(1) Ptimé vedeni ....
(2) Drzak tycky ...
Vodici tyc¢ka...
Posuvovy $roub ...
Sroub s kiidlovou hlavou
) Vedeni prachu ..
) Adaptér vedeni p .
) Vedeni Sablony...........
) Adaptér vedeni Sablony
) Meérka vystredéni
)
)
0
1

Oto¢na rukojet .

[N
) Upinaci pouzdro 8 mm nebo 1/4
) Sroub s kidlovou hlavou (A)
2) POJiStNA PruZina .....cccecceeeeereeieeeeeeeeese e seeeeeeeas
Standardni pfislusenstvi podléha zménam bez upozornéni.

TMVby
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DOPLNKOVE PRISLUSENSTVi
- Prodava se zvlast

(1) Vedeni S$ablony

7, 2222
Z
4 Q

Spodni ¢ast
zékladové desky

FEEEEEEEER

A B C
16,5 mm 18 mm
18,5 mm 20 mm
4,5 mm
25,5 mm 27 mm
28,5 mm 30 mm
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(2) Upinaci pouzdro

20 mm
D d Tvar objimky upinaciho pouzdra
6 mm % Bez drizky
12 mm
1/2"

(3) Vedeni lemovace (Obr. 20)
(4) Adaptér vedeni Sablony (B)
Pro vyrobek Trend.
Doplriky podléhaji zménam bez pfedchoziho upozornéni.

POUZITI

O Drevoobrabéci prace na obrobcich vystfedénych na
drazkovani a zkoseni.

PRED POUZITIM

1. Zdroj napéti
Ujistéte se, Ze pouzivany zdroj napéti splfiuje pozadavky
specifikované na Stitku vyrobku.

2. Spina¢
Ujistéte se, ze spina¢ je v poloze vypnuto. Pokud je
zéstrCka zasunuta v zasuvce elektrického proudu a
spina¢ je v poloze ,ON“, nastroj zacne okamz ité
pracovat, a to mlze zpUsobit vazny draz.

3. Prodluzovaci kabel
Pokud je pracovisté vzdaleno od zdroje, pouzijte
prodluZovaci kabel o spravné tloustce a kapacité. Je
treba, aby prodluzovaci kabel byl co nejkratsi.

INSTALACE A DEMONTAZ NASTAVCU

UPOZORNENI
Ujistéte, Ze jste vypnuli pfivod proudu a odpojili zastréku
z elektrické zasuvky, abyste zabranili zavaznym
nehodam.

1. Instalace nastavci

(1) Vycistéte a zasurite stopku nastavce do upinaciho
pouzdra tak, aby stopka dosedla na doraz, potom ji
vysurite zpét priblizné 2 mm.

(2) S vlozenym nastavcem a stisknutym pojistnym kolikem
pfidrzujicim hfidel motoru pevné dotéhnéte klicem
velikosti 23 mm upinaci pouzdro ve sméru chodu
hodinovych ruci¢ek (z pohledu zespodu vrchni frézy).
(Obr. 1)
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POZOR

O Ujistéte se, Ze upinaci pouzdro je po vioZeni nastavce
pevné dotazené. V pfipadé nedodrzeni tohoto pokynu
muizZe dojit k poskozeni upinacino pouzdra.

O Zajistéte, aby pojistny kolik nebyl po dotazeni upinaciho
pouzdra zasunuty do hfidele motoru. V pfipadé
nedodrzeni tohoto pokynu mUze dojit k poskozeni
upinaciho pouzdra, pojistného koliku a htidele motoru.

(3) Pouzivate-li nastavec se stopkou priméru 8 mm,
nahrad'te osazené upinaci pouzdro za pouzdro pro
nastavec s prdmérem stopky 8 mm, které se dodava
jako standardni pfislusenstvi.

2. Demontaz nastavct
Pfi demontazi nastavcl postupujte v opaéném poradi
nez pfi instalaci nastavcu.

POZOR
Zajistéte, aby pojistny kolik nebyl po dotaZeni upinaciho
pouzdra zasunuty do hfidele motoru. V pfipadé
nedodrzeni tohoto pokynu mize dojit k poskozeni
upinaciho pouzdra, pojistného koliku a hfidele motoru.

ZPUSOB POUZITi HORNi FREZKY

1. Nastaveni hloubky fezu. (Obr. 2)

(1) Umistéte naradi na rovnou plochu dreva.

(2) Otocte paku pro rychlé sefizeni proti sméru chodu
hodinovych ruci¢ek az na doraz. (Obr. 3)

(8) Otocte téleso zarazky tak, Ze ¢ast, ke které neni upevnén
sefizovaci $roub hloubky fezu na télese zarazky, se
presune k spodni asti tyky zarazky. Uvolnéte pojistny
otoény knoflik tycky, aby ty¢ka zardzky se mohla dostat
do styku s télesem zarazky.

(4) Uvolnéte pojistnou packu a zatlatte na télo naradi, az
se nastavec pravé dotkne rovné plochy. V tomto
okamziku dotéhnéte pojistnou packu. (Obr. 4)

(5) Dotahnéte pojistny otocny knoflik tyCky. Vyrovnejte
indikator hloubky s ryskou ,0“ stupnice.

(6) Uvolnéte pojistny otoc¢ny knoflik tycky a zvednéte, az
se ukazatel vyrovna s dilkem stupnice odpovidajicim
pozadované hloubce fezu. Dotahnéte pojistny otocny
knoflik tycky.

(7) Uvolnéte pojistnou packu a zatlatte na télo naradi
doll, az téleso zarazky dosahne pozadovanou hloubku
fezu.

Na Vasi horni frézce je mozné provést jemné sefizeni

hloubky fezu.

(1) Upevnéte otocny knoflik k otocné rukojeti pro jemné
sefizeni.

(2) Otocte paku pro rychlé sefizeni ve sméru chodu

hodinovych rucic¢ek az se paka zastavi o Sroub zarazky.

(Obr. 5)

Pokud se paka pro rychlé sefizeni nezastavi o Sroub

zarézky, neni zavrtny Sroub fadnym zpldsobem upevnén.

Pokud dojde k této situaci, mirné uvolnéte pojistnou

paku a zatlacte na naradi (vrchni frézku) silné z horni

strany a opét otocte paku pro rychlé sefizeni po
nélezitém upevnéni zavrtného Sroubu.

Hloubku fezu Ize otéd¢enim oto¢né rukojeti pro jemné

sefizeni sefidit tehdy, kdyz pojistnd paka je uvolnéna.

Otacenim otocné rukojeti pro jemné sefizeni proti sméru

chodu hodinovych ruc¢i¢ek se dosahne mél¢iho fezu,

zatimco ota¢enim ve sméru chodu hodinovych ruci¢ek
se dosahne hlubsiho fezu.

)



POZOR
Zajistéte, aby pojistna packa byla po jemném nastaveni
hloubky fezu dotazena. V pfipadé nedodrzeni tohoto
pokynu muZe dojit k poskozeni paky pro rychlé sefizeni.

2. Téleso zarazky (Obr. 6)

Dva sefizovaci Srouby fezu upevnéné k télesu zarazky
Ize nastavit sou¢asné na 3 rGzné hloubky fezu. Pro
dotaZeni matic poutzijte kli¢, aby se sefizovaci $rouby
hloubky fezu nemohly uvolnit.

3. Vedeni horni frézky

POZOR

Ujistéte, Ze jste vypnuli pfivod proudu a odpoijili zastréku

z elektrické zasuvky, abyste zabranili zavaznym

nehodam.

Adaptér vedeni Sablony

@ Uvolnéte 2 Srouby adaptéru vedeni Sablony tak, aby

bylo mozné pohybovat adaptérem vedeni Sablony.

(Obr. 8)

Vlozte mérku vysttedéni pres otvor v adaptéru vedeni

Sablony a do upinaciho pouzdra. (Obr. 9)

Dotahnéte upinaci pouzdro rukou.

Dotahnéte Srouby adaptéru vedeni Sablony a vytahnéte

mérku vystiedéni.

Vedeni $ablony

Vedeni $ablony pouzijte tehdy, kdyz pouzivate Sablonu

pro vyrobu velkého mnozstvi vyrobki stejného tvaru.

(Obr. 10)

Pfi montazi vlozte vedeni $ablony do stfedového otvoru

v adaptéru vedeni Sablony se 2 pomocnymi $rouby

tak, jak je zobrazeno na obr. 11.

Sablona tvaruje formu vyrobenou z preklizky nebo

tenkého feziva. Kdyz vyrabite Sablonu, vénujte zvySenou

pozornost pokynim uvedenym nize a znazornénym na

Obr. 12.

Pouzivate-li horni frézku podél vnitini plochy Sablony,

rozméry hotového vyrobku budou mensi nez rozmeéry

Sablony o velikost rovnou rozméru ,A“, rozdilu mezi

polomérem vedeni Sablony a polomérem nastavce.

Toto plati opacné tehdy, kdyz pouzivate horni frézku

podél vnéjsiho povrchu Sablony.

Pfimé vedeni

Pfimé vedeni pouzijte pro srazeni hran a drazkovani

podél strany materiald.

(1 Zasurite vodici ty¢ do otvoru v drzaku otvoru, potom

mirné dotahnéte 2 Srouby s kfidlovou hlavou (A) na

horni ¢asti drzaku tyce.

Zasunte vodici ty¢ do otvoru v zékladové desce, potom

pevné dotahnéte Sroub s kiidlovou hlavou (A).

(® Provedte ptesné sefizeni rozmérd mezi nastavcem a
plochou vedeni pomoci posuvového Sroubu, potom
pevné dotdhnéte 2 Srouby s kidlovou hlavou (A) na
horni strané drzéku ty¢e a Sroub s kfidlovou hlavou
(B), ktery zajistuje pfimé vedeni.

(@ Pevné pfimontujte spodni ¢ast zakladové desky ke
zpracovavanému povrchu materialll tak, jak je zobrazeno
na obr. 14. Posouvejte horni frézku a pfitom udrzujte
vodici plochu na povrchu materiald.

(4) Vedeni prachu a adaptér vedeni prachu (Obr. 15)
VaSe horni frézka je vybavena vedenim prachu a
adaptérem vedeni prachu.

@ Vyrovnejte 2 drazky na zakladové desce a vlozte 2
nosy vedeni prachu do otvord umisténych na strané
zéakladové desky z horni &asti. Upevnéte vedeni prachu
pomoci Sroubu.

Vedeni prachu odklani odletujici tfisky vznikajici pfi
fezani od pracovnika a sméfuje jejich odletovani ve
stalém sméru.
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Namontovanim adaptéru vedeni prachu do kanalu
vedeni prachu pro odvod tfisek Ize upevnit odsavac
prachu.

Nastaveni otacek (pouze model M12V2)

M12V2 ma systém elektronické kontroly, ktery umozniuje
plynule ménit otacky.

Poloha na stupnici ,1“ je pro minimalni otacky a
poloha ,6“ pro maximalni otacky, jak je zobrazeno na
obr. 16.

Demontaz pruziny

Pruziny umisténé v sloupku horni frézky Ize demontovat.
Tim se odstrani odpor pruziny a umozni se snadné
sefizeni hloubky fezu pfi upeviiovani stojanu horni
frézky.

Uvolnéte 4 Srouby zakladové desky a desku vyjméte.
Uvolnéte Sroub zarazky a demontuite jej, pak Ize pruzinu
demontovat. (Obr. 17)

POZOR

6.

Vymontujte Sroub zarazky, kdyz je hlavni jednotka
(horni frézka) upevnéna v jeji maximalni vysce.
Vymontovani Sroubu zarazky s naradim ve zkraceném
stavu mlze zpUsobit, Ze se Sroub zardzky uvolni a
mlze zpUsobit zranéni.

Rezani

POZOR

@)
@)

=

B

Pfi praci s timto naradim pouzivejte ochranu zraku.
Pfi praci s timto nafadim nepfiblizujte ruce, obliej a
ostatni ¢asti téla k nastavclm a jinym otacejicim se
diltm.

Vyjméte nastavec z obrobki a stisknéte prepinaci
packu do polohy ON - Zapnuto, jak je zndzornéno na
obr. 18. Nezahajujte fezani, pokud nebyly dosazeny
plné otacky.

Néstavec se otadi ve sméru chodu hodinovych ruci¢ek
(smér Sipky uvedeny na zakladové desce). Pro ziskani
maximalni ucinnosti fezani posunujte horni frézku ve
shodé se sméry posuvu znazornéné na obr. 19.

POZNAMKA

Pokud se pouziva opottebeny nastavec pro zhotovovani
hlubokych drazek, mlze vznikat vysoky pronikavy hluk
fezani.

Vyménou opotiebeného nastavce za novy se vysoky
pronikavy hluk odstrani.

POUZITi VOLITELNEHO PRISLUSENSTVi

Lemovaci vedeni (Obr. 20):

PouZivejte lemovaci vedeni pro lemovani nebo srazeni
hran. Upevnéte lemovaci vedeni k drzaku tyce, jak je
znazornéno na obr. 21.

Po vyrovnani kladky do pfislusné polohy dotahnéte
dva Srouby s kfidlovou hlavou (A) a druhé dva Srouby
s kfidlovou hlavou (B). PouZiti je znazornéno na
obr. 22.

UDRZBA A KONTROLA

1.

Olejovani
Aby se zaruGil hladky svisly pohyb horni frézky, ¢as
od Casu naneste nékolik kapek strojniho oleje na
posuvné Casti sloupkl a koncové konzoly.
Kontrola Sroubt
Pravidelné zkontrolujte vSechny Srouby a ujistéte se,
Ze jsou spravné utazené. Pokud najdete nékteré Srouby
uvolnéné, ihned je utdhnéte. Neutazené Srouby mohou
vést k vaznému riziku.
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3. Udrzba motoru
Vinuti motoru je srdce elektrického zafizeni. Ujistéte
se, ze vinuti neni poskozené nebo vihké vodou nebo
olejem.
4. Kontrola uhlikovych kartacka
Za Ucelem Vasi trvalé bezpec¢nosti a ochrany proti
Urazu elektrickym proudem by mélo kontrolu uhlikovych
kartackd a jejich vyménu na tomto naradi provadét
POUZE Autorizované Servisni Stredisko firmy Hitachi.
5. Vymeéna privodni kabelu
Pokud dojde k poskozeni pfivodniho kabelu naradi, je
tfeba néaradi zaslat do Autorizovaného Servisniho
Strediska firmy Hitachi pro provedeni vymény kabelu.
6. Seznam servisnich polozek
A: Cislo polozky
B: Kéd polozky
C: Cislo pouziti
D: Poznamky
POZOR:
Opravy, modifikace a kontroly zafizeni Hitachi musi
provadét Autorizované servisni stiedisko Hitachi.
Tento seznam servisnich poloZzek bude uzitecny,
predlozite-li jej s vaSim zafizenim Autorizovanému
servisnimu stredisku Hitachi spole¢né s pozadavkem
na opravu nebo dalsi servis.
Pfi obsluze a udrzbé elektrickych zafizeni musi byt
dodrzovany bezpec€nostni predpisy a normy platné v
kazdé zemi, kde je vyrobek pouzivan.
MODIFIKACE:
Vyrobky firmy Hitachi jsou neustdle zdokonalovany a
modifikovany tak, aby se zavedly nejposlednéjsi
vysledky vyzkumu a vyvoje.
Nasledné, nékteré dily (napt. isla kddl nebo navrh)
mohou byt zménény bez predeslého oznameni.

ZARUKA

Rucime za to, ze elektrické naradi Hitachi splruje zakonné/
mistné platné predpisy. Tato zaruka nezahrnuje zavady
nebo poskozeni vzniklé v disledku nespravného pouziti,
hrubého zachazeni nebo normalniho opotrebeni. V pfipadé
reklamace zas$lete prosim elektrické naradi v nerozebraném
stavu spole¢né se ZARUCNIM LISTEM pripojenym na
konci téchto pokynd pro obsluhu do autorizovaného
servisniho stfediska firmy Hitachi.

POZNAMKA

Vlivem stéle pokracujiciho vyzkumného a vyvojového
programu HITACHI mohou zde uvedené parametry podiéhat
zménam bez predchoziho upozornéni.
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Informace o hluku a vibracich
Mérené hodnoty byly uréeny podle EN60745 a deklarovany
ve shodé s ISO 4871.

M12v2

Zmérend vazend hladina akustického vykonu A: 96 dB(A)
Zmérena vazena hladina akustického tlaku A: 83 dB(A)
Neurcitost KpA: 3 dB(A)

Typickd véazena stfedni hodnota zrychleni nepfesahuje:
1,0 m/s?

M12SA2

Zmérend vazend hladina akustického vykonu A: 97 dB(A)
Zméfena vazena hladina akustického tlaku A: 84 dB(A)
Neurcitost KpA: 3 dB(A)

Typickd vazena stfedni hodnota zrychleni nepfesahuje:
1,3 m/s?

Pouzijte ochranu sluchu.




GENEL ELEKTRIKLi ALET GUVENLIK UYARILARI

/N DIKKAT

Tum giivenlik uyarilarini ve tiim talimatlari okuyun.

Upyarilara ve talimatlara uyulmamasi elektrik carpmasina, yangina
ve/veya ciddi yaralanmaya neden olabilir.

Bu kilavuzu gelecekte bagvurmak iizere saklayin.

Uyarilarda kullanilan "elektrikli alet" terimi, sebeke elektrigiyle
calisan (kablolu) veya pille calisan (kablosuz) elektrikli aletinizi
belirtir.

1) Caligma alaninin giivenligi

a) Calisma alani temiz ve iyi aydinlatiimig olmahdr.
Daginik veya karanlik alanlar kazalara davetiye gikarir.

b) Elektrikli aletleri yanici sivi, gaz veya toz patlayici
maddelerin bulundugu ortamlarda galigtirmayin.
Elektrikli aletlerin ikardigi kivilcimlar toz veya gaz halindeki
bu maddeleri ategleyebilir.

c) Bir elektrikli aletle caligirken ¢ocuklan ve izleyicileri
uzaklagtirin,
Dikkatinizin dagilmasi kontrolii kaybetmenize neden olabilir.

2) Elektrik guvenligi
a) Elektrikli aletin fisi elektrik prizine uygun olmalidir.

Fisi herhangi bir sekilde degistirmeyin.

Topraklanmig elektrikli aletlerle herhangi bir adaptér

kullanmayin.

Fislerde dedgisiklik yapilmamasi ve uygun prizlerde

kullaniimasi elektrik ¢arpma riskini azaltacaktir.

Borular, radyatérler, firinlar ve buzdolaplari gibi

topraklanmig yiizeylerle gévde temasindan kaginin.

Viicudunuzun toprakla temasa ge¢mesi halinde elektrik

carpma riski artar.

Elektrikli aletleri yagmura veya islak ortamlara maruz

birakmayin.

Elektrikli alete su girmesi elektrik ¢arpma riskini artiracaktir.

Elektrik kablosuna zarar vermeyin. Elektrikli aleti

tagimak, cekmek veya figini prizden cikarmak icin

kabloyu kullanmayin.

Kabloyu 1sidan, yagdan, keskin kenarlardan veya

hareketli parcalardan uzak tutun.

Hasar gérmus veya dolagsmig kablolar elektrik ¢arpma

riskini artirir.

Elektrikli aleti acik alanda kullanirken, acik alanda

kullanima uygun bir uzatma kablosu kullanin.

Acik alanda kullanima uygun bir kablo kullanilmasi elektrik

carpma riskini azaltir.

f) Eger bir elektrikli aletin islak bir yerde kullaniimasi
kaciniimaz ise, artik akim cihaziyla (RCD) korunan bir
giic kaynagi kullanin.

RCD kullanilmas: elektrik ¢arpma riskini azaltir.
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3) Kisisel emniyet

a) Bir elektrikli alet kullanirken daima tetikte olun;
yaptiginiz isi izleyin ve sagduyulu davranin.
Aleti yorgunken, alkol veya ila¢ etkisi altindayken
kullanmayin.
Elektrikli aletleri kullanirken gésterecediniz bir anlik
dikkatsizlik ciddi yaralanmayla sonuglanabilir.
Kisisel koruyucu donanim kullanin. Daima koruyucu
gozliik takin.
Uygun kosullar igin kullanilan toz maskesi, kaymaz emniyet
ayakkabilari, kask veya kulak koruyucu gibi koruyucu
ekipmanlar yaralanmalari azaltacaktir.

b)

=

TMby

MM ONLINE STORE

4)

5)
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e)

f)
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Aletin istenmeden caligmasini engelleyin. Aleti giic
kaynagina ve/veya akii initesine baglamadan,
kaldirmadan veya tagimadan dnce, giic diigmesinin
kapali konumda oldugundan emin olun.

Elektrikli aletleri parmadiniz gi¢ didmesinin (zerinde
olarak tasimaniz veya gli¢ diigmesi agilmis durumda fisini
takmaniz kazalara davetiye ¢ikarir.

Aletin giiciinii agmadan 6nce alet lizerindeki ayar
veya somun anahtarlarini ¢ikarin.

Aletin dénen pargalarindan birine bagl kalan bir somun
anahtar veya ayar anahtar yaralanmaya yol agabilir.
Cok fazla yaklagmayin. Uygun bir adim mesafesi
birakin ve siirekli olarak dengenizi koruyun.
Bdylece, beklenmedik durumlarda aleti daha iyi kontrol
etmeniz mimkdn olur.

Uygun sekilde giyinin. Bol elbiseler giymeyin ve taki
egyalari takmayin. Saglarinizi, elbisenizi ve
eldivenlerinizi hareketli parcalardan uzak tutun.
Bol elbiseler, takilar veya uzun saglar hareketli parcalara
takilabilir.

Eger toz cekme ve toplama baglantilar igin gerekli
aygitlar saglanmigsa, bunlarin bagh oldugundan ve
dogru sekilde kullanildigindan emin olun.

Toz toplama kullanimi, tozla iligkili tehlikeleri azaltabilir.

Elektrikli aletin kullanimi ve bakimi

a)

b)

c)

d)

€)

f)

9

Elektrikli aleti zorlamayin. Yapacaginiz ig igin dogru
alet kullanin.

Dogru alet, isinizi daha iyi ve tasarlanmis oldugu hiz
dederinde daha giivenli sekilde yapacaktir.

Elektrikli alet giic diigmesinden acilip kapanmiyorsa,
aleti kullanmayin.

Gli¢ digmesiyle kontrol edilemeyen bir alet tehlikelidir ve
tamir edilmeden kullaniimamalidir.

Herhangi bir ayar yapmadan, aksesuarlari
degistirmeden veya aleti saklamadan 6nce fisi gii¢
kaynagindan ve/veya akii Unitesinden sokiin.

Bu koruyucu glivenlik énlemleri, elektrikli aletin kazayla
calisma riskini azaltir.

Atil durumdaki elektrikli aletleri cocuklarin
ulagamayacag bir yerde saklayin ve elektrikli alet ve
bu kullanim talimatlar hakkinda bilgi sahibi olmayan
kisilerin aleti kullanmasina izin vermeyin.

Elektrikli aletler egitimsiz kullanicilarin elinde tehlikelidir.
Elektrikli aletin bakimini yapin. Hareketli parcalarda
yanlig hizalanma veya sikigma olup olmadigini, kirik
parca olup olmadigini ve elektrikli aletin caligmasini
etkileyebilecek diger kosullari kontrol edin.

Eger hasar varsa, kullanmadan 6nce aleti tamir ettirin.
Kazalarin ¢ogu elektrikli aletlere kdtti bakim iglemleri
uygulanmasindan kaynaklanmaktadir.

Aletleri keskin ve temiz tutun.

Uygun sekilde bakimi yapilan, keskin kenarlara sahip
aletlerin sikisma ihtimali daha azdir ve kontrol edilmesi
daha kolaydir.

Elektrikli aleti, aksesuarlar, uglari, v.b., bu talimatlara
uygun sekilde, calisgma kosgullarini ve yapilacak isi
g6z oniinde bulundurarak kullanin.

Elektrikli aletin amaglanan kullanimlardan farkli islemler
igin kullanilmasi tehlikeli bir duruma yol agabilir.

Servis

a)

Elektrikli aletinizin servisini sadece orijinal yedek
parcalar kullanmak suretiyle uzman bir tamirciye
yaptirin.

Béylece, elektrikli aletin gtivenli kullanimi saglanacaktir.
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gg‘:Ek"l"an ve zavi kisileri uzak tutun FREZE MAKINESi KULLANIRKEN ONERILEN
. s o antar s oo ONLEMLER

Alet, kullanilmadigi zamanlarda ¢ocuklarin ve zayif kigilerin
ulagsamayacag bir yerde saklanmalidir. 1

. Tek elle kullanim dengesiz ve tehlikelidir. Calistirirken
batln tutma yerlerini kavrandiginizdan emin olun.
2. Ug, galigmanin hemen ardindan gok sicak olacaktir.
Her ne sebeple olursa olsun uca ¢giplak elle dokunmayin.

TEKNIK OZELLIKLER

Model M12v2 | M12SA2
Voltaj (bolgelere gore)* (110V, 120V, 220V, 230V, 240V) ",

Gilg girisi* 2000 W | 1700 W
Baglama Aynasi Kapasitesi 12 mm veya 1/2”

Yiiksiiz hiz 8000 - 22000 min™ | 22000 min~'
Ana Goévde Stroku (hareketi) 65 mm

Agirlik (kablo ve standart
aksesuarlar haric) 6,3kg 6,2 kg

*Bu deger boélgeden boélgeye degisiklik gdsterdigi icin Griinlin Gzerindeki plakay! kontrol etmeyi unutmayin.

STANDART AKSESUARLAR (2) Baglama aynasi
|
(1) Dogrusal kilavuz.. s *
(2) Cubuk tutucu .... 1 - ° o
Kilavuz gubuk 2 *
Besleme vidasi . 1 T
Kelebek civatasi .. 1 20 mm
(3) Toz kilavuzu ........ 1
(4) Toz kilavuz adaptori 1
(5) Sablon kilavuzu ........ s 1 D d Ayna bilezigi sekli
(6) Sablon kilavuz adaptér 1 U
(7) Merkezleme mastari .. 1
(8) Topuz...... 1 6 mm Kanal yok
(9) Anahtar 1 12 mm
(10) 8 mm veya 1/4" Baglama Aynasi... 1 .
(11) Kelebek civatasi (A) .. .4 3/8 1 Kanal
(12) Kilit yay: .2
Standart aksesuarlarda 6nceden bildirimde bulunulmadan
degisiklik yapilabilir. 3/8 % 2 Kanal
. - - 1/2”
ISTEGE BAGLI AKSESUARLAR - ayrica satilir 10 mm %
Kanal yok
(1) Sablon kilavuzu ana’yo
227 s, (3) Kirpma kilavuzu (Sek. 20)
2 % (4) Sablon kilavuz adaptéri (B)
5 % © ~ Egilimlerin Grand igin.
L J Istege bagl aksesuarlarda dnceden bildirimde bulunulmadan
A Alt kaidenin alt degisiklik yapilabilir.
B
A B c UYGULAMALAR
16,5 mm 18 mm O Kanal agma ve pah kirma Uzerine yapilan agag isleri.
18,5 mm 20 mm
4,5 mm
25,5 mm 27 mm
28,5 mm 30 mm
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ALETi KULLANMADAN ONCE

1. Gii¢ kaynagi
Kullanilan gl¢ kaynaginin, Griniin Gzerinde bulunan
plakada belirtilen gli¢ gerekliliklerine uygun oldugundan
emin olun.

2. Acma/ Kapama anahtari
Agma/ kapama anahtarinin OFF konumunda oldugundan
emin olun. Agma/ kapama anahtari ON konumundayken
aletin figi prize takilirsa, alet derhal ¢alismaya baslar
ve ciddi kazalar meydana gelebilir.

3. Uzatma kablosu
Calisma alani gli¢ kaynagindan uzakta oldugunda, yeterli
kalinlikta ve belirtilen giicu kaldirabilen bir uzatma
kablosu kullanin. Uzatma kablosu olabildigince kisa
tutulmahdir.

UCLARIN YERLESTIRILMESI VE CIKARTILMASI

UYARI

Ciddi problemlerin éniine gegebilmek icin gli¢ svigini kapatip

fisi prizden cektiginize emin olun.

1. Uglarin yerlestirilmesi

(1) Ucun govdesini temizleyip aynada dibe kadar takin,
ardindan 2 mm kadar geriye disari cikartin.

(2) Ug takiliyken ve armatir milini tutan kilit pimine basarken
23 mm anahtarla aynayl saat ydninde saglam bir
sekilde sikistinn (frezeye alttan bakilirsa). (Sekil 1)

DIKKAT

O Bir ug¢ takildiktan sonra aynanin saglam bir sekilde
sikigtirildigindan emin olun. Aksi taktirde aynada hasar
olusabilir.

O Aynayi sikistirdiktan sonra kilit pimin armatir miline
takili olmadigindan emin olun. Bunu yapmamak aynada,
kilit pimde ve armatir milinde hasara yol agacaktir.

(3) 8 mm govdeli bir ug kullanirken, mevcut aynayi standart
aksesuar olarak saglanan 8 mm capli ayna ile degistirin.

2. Ugclari ¢ikarirken
Uglar cikarip takarken izlediginiz adimlari geriye dogru
sirayla takip ederek uygulayin.

DIKKAT
Aynayi sikigtirdiktan sonra kilit pimin armatlr miline
takili olmadigindan emin olun. Bunu yapmamak aynada,
kilit pimde ve armatir milinde hasara yol agacaktir.

FREZE ACMA NASIL KULLANILMALIDIR

1. Kesme derinliginin ayarlanmasi. (Sekil 2)

(1) Aleti diz bir agag ylzey Ulzerine yerlestirin.

(2) Hizh ayar kolunu kolu durana kadar saat yonunln
tersine gevirin. (Sekil 3)

(3) Stoper blogu gevirin bdylece stoper blogundaki kesme
derinligi ayar vidasinin bagll olmadigi kisim stoper
diregi altina gelecektir. Direk kilit topuzunu gevseterek
stoper direginin stoper blojuyla temas etmesini saglayin.

(4) Kilit kolu gevsetin ve alet gévdesine uglar diz yizeye
ancak degene kadar basin. Bu noktada kilit kolu
sikistinn. (Sekil 4)

(5) Direk kilit topuzunu sikistirin. Derinlik géstergesini élgegin
“0” kademesi ile hizalayin.

(6) Direk kilit topuzunu gevsetin. ibre istenilen kesme
derinligini gosteren kademeye gelene kadar kaldirin.
Direk Kkilit topuzunu sikigtirin.

TMVby
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(7) Kilit kolunu gevsetin ve alet gdévdesini istenilen kesme
derinligini saglamak icin asagi stoper bloguna kadar
bastirin.

Freze makinesi kesme derinligine ince ayar yapmaniza

imkan tanir.

(1) Topuzu ince ayar topuzuna takin.

(2) Hizli ayar kolunu saat yoéninde hizl ayar kolu stoper
vida tarafindan durdurulana kadar gevirin. (Sekil 5)
Eger hizli ayar kolu stoper vidada durmaz ise civata
dogru takilmamis demektir.

Bu durumda, hafifge kilit kolu gevsetin ve Unite (freze)
Gzerine, Uzerinden sert bir sekilde bastirin ve civatayi
duzgln taktiktan sonra hizli ayar kolunu tekrar gevirin.

(3) Kilit kol gevsetiimisken kesme derinligi ince ayar
topuzunu gevirerek azaltilabilir. ince ayar topuzunu saat
yonunin tersine gevirmek daha si§ bir kesmeye yol
acacaktir.

Saat yoninde cevirmekse daha derin kesme
saglayacaktir.

DIKKAT
Kesme derinligi ince ayarindan sonra kilit kolun
sikigtirildigindan emin olun. Bunu yapmamak hizli ayar
kolunun hasar gérmesine neden olacaktir.

2. Stoper blogu (Sekil 6)

Stoper bloguna bagh 2 kesme derinligi ayar vidasi ayni
anda 3 ayri kesme derinligi belilemekte kullanilabilir.
Bu sirada kesme derinligi ayar vidalarinin gevseyip
¢ikmamalari igin Somunlari bir anahtar kullanarak
sikigtirin,

3. Frezeye kilavuzla yon verilmesi

UYARI
Ciddi problemlerin énine gegebilmek igin gli¢ svigini
kapatip figi prizden gektiginize emin olun.

(1) Sablon kilavuz adaptéri

@ sablon kilavuz adaptdrini hareket ettirebilecek sekilde
2 sablon kilavuz adaptér vidasini gevsetin. (Sekil 8)

@ Merkezleme mastarini sablon kilavuz adaptoriindeki ve
baglama aynasindaki deliklere yerlestirin. (Sekil 9)

(® Baglama aynasini elle sikistirin.

@ Sablon kilavuz adaptér vidalarini sikistirin ve
merkezleme mastarini gikartin.

(2) Sablon kilavuzu
Sablonla ¢ok sayida ayni sekilde parga yapiyorsaniz
sablon kilavuzunu kullanin. (Sekil 10)

Sekil 11°de goraldigu §eki|de,’ yerlestirmek igin sablon
kilavuzunu 2 aksesuar vida ile birlikte sablon kilavuz
adaptorl icindeki merkez delige yerlestirin.

Sablon, kontrplak veya ince agactan yapilmig bir profil
sekli kalibidir. Bir sablon yaparken gekil 12'de gosterilen
ve asagida izah edilen konulara ¢zel dikkat gésterin.
Frezeyi bir sablonun i¢ diizleminde kullaniyorsaniz bitmis
Grandn boyutlari sablondan, sablon kilavuzu yarigapi
ve ug yarigap! arasindaki fark olan “A” Slgustu kadar
kiiglk olacaktir. Sablonun dis kenari boyunca freze
kullanilirsa sekil, bu defa tersine blylk olacaktir.

(3) Dogrusal kilavuz
Malzemenin yani boyunca pah kirmak ve kanal agma
islemlerinde dogrusal kilavuzu kullanin.

® Kilavuz gubugu gubuk tutucudaki delige yerlestirin, sonra
hafifce gubuk tutucu tepesindeki 2 kelebek civatasini
(A) sikigtirin.

@ Kilavuz gubugu kaidedeki delige takin, sonra kelebek
civatayl (A) sikica sikistirin.

(@ Besleme vidasiyla u¢ ve kilavuz ylizey arasinda
boyutlarda ufak ayarlamalari yapin, ardindan c¢ubuk
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tutucu tepesindeki 2 kelebek civatasini (A) ve dogrusal
kilavuzu sabitleyen kelebek civata (B)'yi sikica sikistirin.

@ $Sekil 14'de gorildigi gibi, kaide altini islenen malzeme
Uzerine emniyetli bir sekilde iligtirin. Kilavuz duzlemini
malzeme Uzerinde tutarak frezeyi besleyin (keserek
ilerleyin).

(4) Toz kilavuzu ve toz kilavuz adaptérd. (Sekil 15)
Frezeniz bir toz kilavuzu ve toz kilavuz adaptériyle
donatiimistir.

(» Kaidedeki 2 kanalin karsi karglya getirip 2 toz kilavuz
cikintisini alt tarafindaki deliklere Ustten takin. Toz
kilavuzunu bir vidayla sikin.

Toz kilavuzu, kesme arti§i doékuntulerini operatdrden
uzaklagtirip, ¢ikisi belirli bir yéne yénlendirir.

@ Toz kilavuz adaptoriinii toz kilavuzu kesme dokintuleri
¢ikisina takarak toz emme takilmis olacaktir.

4. Déniig hizinin ayarlanmasi (yalnizca model M12V2)
M12V2 modeli kademesiz olarak devir/dakika ayari
yapabilen bir elektronik kontrol sistemine sahiptir.
Sekil 16’da gosterildigi sekilde kadran konumu “1”
minimum hiz, konum “6” maksimum hiza verilmigtir.

5. Yayin ¢ikartiimasi
Frezenin sitununda bulunan yaylar ¢ikartilabilir. Bunu
yapmak yay direncini ortadan kaldiracak ve freze ayagi
takiliyken kesme derinliginin kolay ayarlanmasini
saglayacaktir.

(1) Dért alt taban vidasini gevsetin ve alt tabani ¢ikartin.

(2) Stoper civatayl gevsetin ve cikartin, bdylece yay
cikartilabilecektir. (Sekil 17)

DIKKAT
Stoper civatayi ana Unite (freze) en ylksek konumunda
sabit durumdayken c¢ikartin.

Stoper civatay! Unite daha kisa bir konumda iken
cikartmak stoper civata ve yayin firlamasina ve
yaralanmalara yol agabilir.

6. Kesme

DIKKAT

O Bu aleti calistinrken emniyet gézlikleri takin.

O Aleti calistirirken ellerinizi, ylzinizi ve viicudunuzun
diger kisimlarini uglardan ve butin diger doner
parcalardan uzak tutun.

(1) Sekil 18'de gosterildigi sekilde ucu is pargasindan
cikartin ve diagme dilini yukar “ON” (ACIK) konumuna
getirin. Ug, dénme Ust hizina ulagmadan kesme iglemine
baslamayin.

(2) Ug saat yonunde donecektir. (ok yonl alt kisimda
islenmistir). Maksimum kesme etkinligini saglamak icin
freze beslemesini  Sekil 19'da verilen besleme
talimatlarina uygun sekilde yapin.

NOT
Eger derin kanallar agmakta asinmig bir ug kullanilirsa
yuksek perdeden bir kesme sesi ¢ikabilir.

Bu yUksek perdeden ses, aginmig ucun yerine yeni bir
u¢ takilmasiyla ortadan kalkacaktir.

SEGMELI AKSESUARLARIN KULLANILMASI

BAKIM VE iINCELEME

1. Yaglama
Frezenin takintisiz dikey hareketini saglamak igin
stunun kayan kisimlarina ve ug kelepgelere ara sira
birka¢ damla makine yagi uygulayin.

2. Montaj vidalarinin incelenmesi:
Tum montaj vidalarini diizenli olarak inceleyin ve saglam
sekilde sikili oldugundan emin olun. Gevseyen vidalari
derhal sikin. Gevsemis vidalar ciddi tehlikelere yol
acabilir.

3. Motorun incelenmesi
Motor biriminin sargilari, bu agir is aletinin “kalbidir”.
Sarginin hasar gérmediginden ve/veya yag ya da su
ile 1slanmadigindan emin olun.

4. Komiirlerin incelenmesi
Guvenliginiz ve elektrik carpmasina kargi koruma igin
bu alette kémuirlerin incelenmesi ve degistiriimesi sadece
Hitachi Yetkili Servis Merkezi tarafindan yapiimalidir.

5. Elektrik kablosunun degistirilmesi
Aletin elektrik kablosu hasar gérmusse, kablonun
degistiriimesi icin alet Hitachi Yetkili Servis Merkezine
goturtlmelidir.

6. Servis parcalari listesi
A: Parca no.
B: Kod no.
C: Kullanilan sayi
D: Agiklamalar

DIKKAT
Hitachi Gig¢ Takimlarinin onarimi, modifikasyonu ve
gozden gegirilmesi Hitachi yetkili Servis Merkezi
tarafindan yapiimaldir.
Hitachi yetkili Servis Merkezine tamir ya da bakim
amaclyla bagvuruldugunda Parga Listesinin takim ile
birlikte verilmesi faydali olacaktir.
Giic takimlarinin galistirimasi ve bakimlarinin yapiimasi
esnasinda her Ulke icin belirtilen glvenlik diizenlemelerine
ve standartlarina uyulmasi gerekmektedir.

DEGSIKLIKLER
Hitachi Agir is Aletleri en son teknolojik ilerlemelere
uygun olarak strekli degistirilmekte ve gelistiriimektedir.
Dolaislyla, bazi kisimlarda (6rneg@in kod numaralari ve/
veya tasarim gibi) énceden bildirimde bulunulmadan
degisiklik yapilabilir.

GARANTI

Hitachi Elektrikli El Aletlerine Ulkelere 6zgu hukuki
duzenlemeler cergevesinde garanti vermekteyiz. Bu garanti,
yanlis veya kéti kullanim, normal aginma ve yipranmadan
kaynaklanan ariza ve hasarlar kapsamamaktadir. Sikayet
durumunda, Elektrikli El Aleti, sékilmemis bir sekilde, bu
kullanim kilavuzunun sonunda bulunan GARANTI
BELGESIYLE birlikte bir Hitachi yetkili servis merkezine
gonderilmelidir.

Kirpma kilavuzu (gekil 20):
Kirpma kilavuzunu kirpma ve pah kirmada kullanin.
Kirpma kilavuzunu sekil 21°'de gésterildigi sekilde gubuk
tutucuya baglayin.
Tekeri uygun konuma ayarladiktan sonra, iki kelebek
civatayi (A) ve dider iki kelebek civatayi (B) sikistirin.
Sekil 22'de gosterildigi sekilde kullanin.
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NOT

HITACHPnin siregelen aragtirma ve gelistirme programina
bagli olarak burada belirtilen teknik 6zelliklerde 6nceden
bildirimde bulunulmadan degisiklik yapilabilir.




Turkce

Havadan yayilan giiriiltii ve titresimle ilgili bilgiler
Olgulen degerlerin EN60745 ve ISO 4871’e uygun oldugu
tespit edilmistir.

M12v2

Olgulmis A-agirlikli guriltd giic derecesi: 96 dB(A)
Olgllmis A-agirlikli glrdlti gic derecesi: 83 dB(A)
Belirsiz KpA: 3 dB(A)

Tipik agirlikh ortalama karekok ivme degeri: 1,0 m/s?
M12SA2

Olgilmis A-agirlikli gurdltd gic derecesi: 97 dB(A)
Olgulmis A-agirlikli glrdlti gig derecesi: 84 dB(A)
Belirsiz KpA: 3 dB(A)

Tipik agirlikh ortalama karekdk ivme degeri: 1,3 m/s?

Kulak koruyucusu kullanin.
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Pycckun

OBLUME NPABUNA BE3OMACHOCTK NPU PABOTE
C JJIEKTPOUHCTPYMEHTOM

/N NPEQYNPEXEHVE

MpouTtute BCe NpaBuna 6e30NaCHOCTH U MHCTPYKLUK.

He BbinonHeHue npasum M UHCTPYKYWA MOXET MpuUBECTH K
MOPAXEHNIO 3NIEKTPUHECKUM TOKOM, M0Xapy Wwimn cepbe3Hoit
TpaBme.

CoxpaHsiiiTe BCe NpaBuna U MHCTPYKLWM Ha Gyayuwiee.

TepMuH "3N€KTPOMHCTPYMEHT" B KOHTEKCTE BCEeX Mep
npefoOCTOPOXHOCTU OTHOCUTCS K SKCryaTupyemomy Bamm
3MEKTPOUHCTPYMEHTY C IUTaHNEM OT CETEBOM PO3ETKY (C CETeBbIM
LUHYPOM) WIN 37IEKTPOUHCTPYMEHTY C MIUTaHNEM OT aKKyMyJIITOPHOM
6batapen (6ecrpoBogHomy).

1) BesonacHocTb Ha paboyem mecTe

a) MopgpepxuBaiiTe YNCTOTY U Xopollee OCBeleHUe Ha
paboyem mecte.
bBecropsijoK 1 nIoxoe oCcBeLYeHNe NPUBOAAT K HECHACTHBIM
CIy4anm.

b) He wucnonb3yiiTe 3NEKTPOMHCTPYMEHTbI  BO
B3PbIBOOMACHbBIX OKPYXaKLWWX yCrioBUAX, Hanpumep, B
Henocpe/CTBEHHOM 6IM30CTU OTHEONACHBIX XUAKOCTEI,
TOPKOYUX ra3oB nUnmn nerxosocnnameunmu;eﬁca nblNn.
3ﬂeKTpOI4HCprMeHTbI nopoXAaroT UCKPbI, KOTOPpble MoryT
BocniaMeHnUTb MNbi/lb UM UCMapPeHNs.

c) [Aepxute geteit u Habnwopaowmx Ha 6esonacHom
paccToaHuu BO Bpems aKcnnyartaymm
3N1eKTPOMHCTPYMEHTa.

OTBrieyeHmne BHUMaHNSI MOXET cTaTb Ansi Bac npuduroii
foTepyn ynpasieHmns.

2) 3dnekTtpobesonacHocTb

a) CeTeBble BUNKM 3NIEKTPOMHCTPYMEHTOB [ONXKHbI
COOTBETCTBOBATbL CETEBO! PO3ETKe.

Hukoraa He moauduuupyiTe WTENCeNbHY BUIKY
HUKOMM 06pa3om.

He ucnonb3yiite HUKakue ajanTepHble NePeXoAHUKM C
3a3eMNIEHHbIMM  (3aMKHYTbIMM  Ha  3eMJII0)
9NIEKTPOUHCTPYMEHTaMMU.

HemoguguynmposaHHble  WTENCENbHbIE  BUNKM 1
COOTBETCTBYIOWYNE UM CETEBbIE PO3ETKN yMeHbliaT
0NacHoOCTb MOPaXeHUs! S7IEKTPUHECKUM TOKOM.

b) He npukacaitecb Tenom K 3a3eMneHHbIM NOBEPXHOCTAM,
Hanpumep, K Tpy6onposogam, paguaTtopam, KYXOHHbIM
NAMTaM 1 XoNoAUNbHNKaM.

Ecnn Baiue Teno conpukocHeTcs ¢ 3a3emieHHbIMA
MOBEPXHOCTSIMU, BO3PAcTET ONAcHOCTb MOPaXeHUs
SM1EKTPUYECKUM TOKOM.

c) He nogseprainTe aNeKTPOUHCTPYMEHTbI AACTBUIO BOAbI
Wnu BRaru.

[Npu nonagaHmy BoAbl B 3/IEKTPOMHCTDYMEHT BO3pacTeT
0NacHOCTb MOPaXEeHUs INEKTPUHECKUM TOKOM.

d) MpaBunbHo obpawaiiTech co wWHypom. Hukorga He
nepeHocHTe ANEKTPOUHCTPYMEHT, B3ABLIKCH 3a WHYP, He
TAHUTE 3a WHYP M He fiepraiTe 3a WHYP C Lenbio
0TCOEANHEHNS ANIEKTPOMHCTPYMEHTa OT CETEBO PO3ETKM.
PacnonaraitTe WwHyp nopganblue OT UCTOYHUKOB Tenna,
HedhTeNnpoAYKTOB, NPEAMETOB C OCTPLIMI KPOMKaMU U
ABWMXYLMXCA feTanei.

IMoBpexaeHHbIe Mn 3amyTaHHble LWHYPbI YBEIMYUBAIOT
ONacHOCTb MOPAXEHNS 3NIEKTPUHECKUM TOKOM.

e) Mpu okcnnyatayuum 9NEeKTPOMHCTPYMEHTa BHe
nomeLweHnin, NCNONb3ynTe YANMHUTENbHbIA WHYP,
npegHa3Ha4YeHHbIA ANA UCTONb30BAHUSA BHE MOMELEHUS.
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Hcnonb3oBanue WHypa, npeHasHa4eHHoro Ans paboTsl
BHE MOMELYeHUs, YMEHbIWNT ONacHOCTb MOPaXeHUs
S71EKTPUYECKUM TOKOM.

Mpy akcnnyaTauuu aNeKTPOMHCTPYMEHTa BO BNAXHOH
cpefie, UCNONb3yiiTe YCTPOMCTBO 3alLUTHOTO OTKIHOHEHNS
(RCD) uctouHuKa nuTaHus.

Uenonb3oanme RCD yMeHbLMT OMacHOCTb MOPaXeHs
371EKTPUYECKUM TOKOM.

3) JluyHas 6esonacHocTb

4

a)

b)

c)

d)

e)

9

ByAbTe rOTOBbI K HEOXWAAHHBIM CUTYyauusM,
BHUMaTeNbHO CrneAnTe 3a CBOMMM AEACTBUAMU W
PYKOBOACTBYWTECb 3ApaBbiM CMbICIOM  NpW
9KCnnyaTayum 3M1eKTPOMHCTPYMEHTa.

He ucnonb3yiiTe aNeKTPOMHCTPYMEHT, Koraa Bol yctanu
Wnu HaxoguTecb nNoj BAMAHWEM HAPKOTUKOB, ankorons
WNU NeKapcTBEHHbIX Npenaparos.

MrHoBeHHas noTeps BHUMaHUsl BOBPeMs 9Kcnyatayumm
3N1EKTPOMHCTPYMEHTOB MOXET MPUBECTU K Cepbe3HON
TpaBme.

Wcnonb3yiTe UHAMBUAYaNbHbIE CPEACTBA 3ALYUTHI.
Bcerpa HapjeBaliTe cpefiCTBa 3alyyThbI Fnas.

BawmutHoe CcHapsixeHue, Hanpumep, npOTUBOMbINEBOM
pecrmpatop, 3awuTHas 06yBb C HECKO/b3KOM MOAOLLIBOM,
3alYUTHBI LEM-KACKa UM CPEACTBA 3aLYUThI OPraHoB Cryxa,
1CrIoNb3yemble A/15i COOTBETCTBYIOLYUX YCIIOBUI, yMEHbLIAT
TPpaBMbl.

W3beraitte HenpeHaMePEHHOTO BKIIOYEHNS ABUraTens.
Y6eputech B TOM, YTO BbIKNiO4aTeNlb HaXoANTCA B
NONOXEHUN BbIK/NIOYEHNA nepej NOAHMMAHWEM,
NepeHoCKOi Uk NOfACOeAVHEHNEM K CeTeBOW po3eTke W/
Wnu nopTaTUBHOMY 6aTapev“|Homy WUCTOYHUKY NUTAHUSA.
[epeHocka 371eKTPOUHCTPYMEHTOB, Korja Bbl nanel sepxute
Ha BbIK/I0YaTene, nm nogcoeauHermne
3/716KTPOMHCTPYMEHTOB K CETEBON pO3eTke, Korga
BbIK/o4aTeslb 6y,qu HaxoguTbCA B MOJIOXEHUWN BKITHOHEHNS,
NPUBOAUT K HeCYacTHbIM CrlyHasim.

CHuMUTE BCe perynnpoBOoYHbIe UMK raeyHble KNioum nepep
BKJI04EHNEM 3NIeKTPOMHCTPYMEHTa.

[aeyHblii Un perynupoBOYHbIA  KITKOY, OCTaB/IEHHBbIN
MpUKpPenieHHbIM K Bpaujarouyerics perann
3/IeKTPOMHCTPYMEHTA, MOXET MPUBECTU K MOJIyHEeHNO
Tpasmbl.

He TepsitTe ycToitumsocTb. Bce BpemMs uMenTe TOUKY
onopbl ¥ CoxpaHsiiTe paBHOBeCHe.

OT0 NOMOXET Niyyiue yrpaBrisiTb S71EKTPOUHCTPYMEHTOM B
HenpesBUAEHHBIX CUTYALMSX.

OpesaiiTecb Hagnexawum o6pasom. He HapeBaiite
NPOCTOPHYIO OAEXAY NIK l0BENMPHbIe u3aenus. fepxute
BOJIOCbI, OAEXAY W Nep4aTKN Kak MOXHO Aanblie oT
ABVXYLMXCS YacTedl.

lpocTopHas ogexpa, oBESMPHbIE W3AESNS WN AIMHHBIE
BOJI0OCHI MOryT ronactb B ABUXKYyLUnecs 4actu.

Ecnu npesycMoTpeHbl yCTPONCTBA AN NPUCOEANHEHUS
npucnoco6neHuii Ans otsofa u cbopa nbinu, ybegutech
B TOM, 4TO OHM NPUCOEAMHEHbI U UCNONb3YKOTCA
Hagnexawum obpasom.

Henonb3oBaHue [aHHbIX YCTPOUCTB MOXET YMEHbLINTb
0rnacHoCTH, CBsI3aHHblIe C Mbl/Ib.

JKcnnyaraums u 06CnyKNBaHUE ANEKTPOUHCTPYMEHTOB

a)

He neperpyxante anekTpouHcTpymeHT. Ucnonbayiite
Hapgnexawuan ans Bawero npumMeHeHus
371eKTPOMHCTPYMEHT.

Hagnexatywi 311eKTPOMHCTPYMEHT 6y4ET BbINONHATL paboTy
TIyHLWe W HajexHee B TOM PexXume paboTbl, HA KOTOPbI
OH paccquTaH.



b) He ucnonb3yitTe 3NeKTPONHCTPYMEHT C HeUCNpPaBHbIM
BbIK/lO4aTeNIeM, eCNN C ero NOMOWbI0 Henb3a byaet
BKJTIO4MUTb W BbIKIIOYUTb NHCTPYMEHT.

Kaxgbiii 371eKTPOHCTPYMEHT, KOTOPbIM HEfb3S1 YrpaB/isiTh
C MOMOLLbIO BbIK/IOYaTENs, 6yAET NPEACTaBATL OMAacHOCTb,
n ero 6yAer Heo6XOQMMO OTPEMOHTUPOBAT.

c) OTcoeauHMTE WTENCENbHYHO BUMKY OT UCTOYHUKA MUTaHUSA

n/unu nopTaTMBHLIA 6aTapeiiHblii UCTOYHUK NUTaHUS OT

Pycckun

g) Wcnonbayiite aNeKTPONHCTPYMEHT, NPUHA[NEXHOCTH,

HacafjKu 1 T.1. B COOTBETCTBUM C JaHHbIM PYKOBOLCTBOM,
NpUHUMAs BO BHUMaHKUe YCoBUA 1 06beM BbINONHAEMOi
paborTbl.

Wcnonb3oBaHne 3N1EKTPOMHCTPYMEHTA 47151 BbIMOSHEHUS
paboT He M0 MPSMOMY HA3HAYEHMIO MOXET MpMBECTU K
OMacHoi cuTyaLun.

3MEKTPOUHCTPYMEHTA NEpPe/ Ha4anom BbINONHEHUs Kakoit-  5)  O6cnyXusaHue

b0 M3 perynupoBoK, nepes CMEeHo NpuHagnexHocTen
WIK XpaHeHUeM 3N1eKTPOMHCTPYMEHTOB.
Takue npohunaxkTnyeckne mMepbl 6€30MacHoCTA yMeHbILaT
0MacHOCTb HENpeaHaMepeHHoro BKIIOYEHUs ABuratens
3NIeKTPOUHCTPYMEHTA.

d) XpaHuTe Heucnonb3yembie 3NEKTPOUHCTPYMEHTbI B
HeJJoCTYMHOM AN151 ieTeil MecTe, W He pa3peluanTe NoAaM,

a) 06cnyxuBaHue Bawero 3neKTPOMHCTPYMEHTa AOMHKHO

BbINONHATLCS KBaNU(UUNPOBaHHLIM NpeAcTaBUTENem
PEMOHTHOW CNyX6bl C UCMNONbL3OBAHMEM TOMbBKO
MAEHTMYHBIX 3aNacHbIX YacTed.

9710 o6ecne4yntT COXpaHHoCTb u  6e30MacHoCTb
SNIEKTPOMHCTPYMEHTA.

He 3HaloWuM KakK obpajatbes ¢ anekTpouHcTpymeHtom  MEPA NMPEJOCTOPOXHOCTU

WNN He W3Y4YMBLUMM flaHHOE PYKOBOACTBO, pabotaTb ¢ [lepxuTe noganblue OT AeTEN U HEMOLYHbIX JIIOAEH.
9NEKTPOUHCTPYMEHTOM. Ecnu MHCTPYMEHTbI He UCMONb3YHTCA, UX CREAyeT XpaHuTb B
ONeKTPOMHCTPYMEHTBI NMPEACTABASIOT OMacHoCTb B pykax — HEMROCTYMHOM AnsA feTei M HEMOLYHbIX NoAei mecTe.

HernoAroToB/1eHHbIX M0/1b30Ba Tenei.

e) Copepxute aNEKTPOMHCTPYMEHTbI B UCNPABHOCTH. MEPbI MPEJOCTOPOXHOCTW MPU

MpoBepbTe, HET NN HECOOCHOCTW WNM 3aefaHus
[ABVXYLLMXCA YacTedt, NOBPEXAEHUSA AeTaneil unm Kakoro-

MUCMNONb30OBAHUU ®PE3EPOBAJIBHOM

nubo apyroro 06CTOATENLCTBA, KOTOPOE MOXET NOBIUATH MALWMWHBI

Ha (YHKLMOHNPOBaHME SNEKTPOUHCTPYMEHTOB.

Mpn Hanuuum noBpexpAeHWs OTPEMOHTMPYUTE
9NeKTPOUHCTPYMEHT Nepep, ero aKcnnyarayuen.
Borbliioe KOMMYECTBO HECHACTHbIX CIly4aeB CBA3aHO C

1.

Mcnonb3oBaHne cTaHKa OJHOW PYyKOM OMNacHo wu
HeAonycTUMO. Mepepg ncnonb3oBaHuem
yAOCTOBEPbLTECH, HTO 06€ PYHKM NPOYHO 3aKpensieHsbl.

IO CBOnYXHBHHN STEKTOOMHCTYNEHTOE. 2. HenogpegoTsenHo nocre enonksosaris pese overls
f) CopepxuTe pexyLyme MHCTPYMEHTbI OCTPO 3aTOYEHHbIMM P - p
I AoTparMBaiTech ronbiMM pykamn K pesLyy.
Hagnexatyum 06pa3om CofepXalyuecs B UCMPaBHOCTH
Pexyluyme UHCTPYMEHTbI C OCTPbIMU DEXYLMMU KPOMKaMU
OyayT MeHblue 3aegaTb W GyAyT rierde B yrnpabfieHum.
TEXHUWYECKUE XAPAKTEPUCTUKU
Mogenb M12v2 | M125A2
HanpsxeHue (no pernoHam)* (110 B, 120 B, 220 B, 230 B, 240 B) "u
MoTpebnsemas MowHoCTb* 2000 W | 1700 W
MoLHOCTb LjaHroBoro naTpoHa 12 Mm nnn 1/2"
Yueno 060poTOB XONIOCTOrO XoAa 8000 — 22000 mMuH" | 22000 MuH™!
BennunHa xoga kopnyca 65 Mm
Bec (6e3 kabens u ctaHaapTHbIX
KOMMMEKTYIOLMX aeTaneit) 6,3 kr 6,2 kr

*TpoBepbTe NacnopTHYIO TabMNYKY Ha U34eNum, Tak Kak OHa MEeHSIETCA B 3aBUCUMOCTM OT permoHa
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CTAHOAPTHbLIE AKCECCYAPbI

(1) Mpsimoe Hanpasnstolee yCTPOCTBO
(2) dukcaTop 6pyca

OnopHbIi 6pyc ...

XogfoBoi BUHT

CTOMOPHbIN 6ONT C 3arHyTbiM CTEPXKHEM ..
) YCTPOICTBO ANA HanpasfieHUs Mbinu .
) MepexoaHuk ycTpoicTea Ans HanpaBneHmn nbiam .
) Perynatop wabnoHa ........ccccveeeueennne
) MepexodHuk perynsTopa wabnoHa
) LieHTpoBOYHOE YCTPOWCTBO ..
)
)
0
1

PykosTKa .........
[aeyHbI KoY ..
) 8 MM unm 1/4” LLaHrOBbM naTpoH .
) CTonopHbIA 6ONT C 3arHyTbiM cTepxHeM (A) .
2) CTonopHas mpy>xuHa..
Habop cTaHAapTHbIX aKceccyapOB MOXeT 6bITb 6e3
npeaynpexxaeHns N3MeHéH.

3
4
5
6
7
8
9
1
1

O NN

(
(
(
(
(
(
(
(
(
(1

AONONHUTENbHbIE AKCECCYAPbDI
— npopalTcA OTAEsIbHO

(1) Perynsitop wa6noHa

FEEEEEEEER

A
B [Ho nopbasbl
A B C
16,5 mm 18 mm
18,5 mm 20 mm
4,5 mm
25,5 mm 27 mm
28,5 mm 30 mm

(2) LaHroBbin naTpoH

20 mm
D d ®dopma pykasa dukcaTopa
6 mm % Bes xeno6os
12 mm
1/2
10 mm % Be3 xenobos
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(3) Hanpasnsiowasn o6pe3Horo ctaHka (Puc. 20)
(4) MepexoaHvK perynsaTopa wabnoHa (B)
Lns usgenua aTon NnHUK.
Habop fononHUTENbHbIX akceccyapoB MOXeT OblTb 6e3
npeaynpexaeHns n3MeHéH.

OBJIACTb NPUMEHEHUSA

O [JlepeBoobpabatbiBatolyme paboTbl N0 NOAPaBHUBAHMIO
N 3aKPYrfeHNIO KPOMOK.

noAroToBKA K 3KCMYATALMK

1. WCTOYHMK aneKTponuTaHus
MpocneanTe 3a TeM, Y4TOObI UCMOMNb3YyeMblii UCTOYHUK
3MIEKTPONUTaHNSA COOTBETCTBOBAN TpeboBaHUAM K
VCTOYHUKY 3MEKTPONUTAHUSA, YKasaHHbIM Ha TUMOBOMN
Tabnuuke n3genvs.

2. Mepeknioyatens “Bkn./ Boikn.”
Y6eamTecb B TOM, YTO NepeknioyaTenb HaxoauMTcs B
nonoxeHun "Bbikn.". Ecnv Bbl BCTaBnsietTe wrencenb
B PO3€TKY, a NepeKsioyaTesnb HaxoANTCS B MOMOXEHNN
"Bkn.", MHCTPYMEHT HemepsieHHO 3apaboTaeT, 4TO
MOXeT CTaTb MPUYMHON CEepbE3HON TpaBMbl.

3. Yanuuuteno
Korpga pa6oyas nnowjagka ypaneHa OT WCTOYHMKA
3NEeKTPONUTaHNA, NONb3yNTeCb YANUHUTENEM.
Yanueuteno [JoSKeH umeTb Tpebyemyto nnowagb
nonepe4yHoro ceyeHusa u obecnedmsaTb paboTy
WHCTPYMeHTa 3aAaHHON MoLHOCTU. PasmatbiBante
YANUHUTENb TONMbKO Ha peanbHO Heobxoaumylo Ans
AaHHOTO KOHKPETHOr0 MPUMEHEHUS OMNHY.

YCTAHOBKA U YAOAJIEHME PE3LOB

NPEAOCTEPEXEHUE
Bo n3bexkaHne HecHaCTHbIX Cry4aeB yA0CTOBEPLTECH,
YTO Bbl BbIK/IOYUNM MUTaHNE U OTCOeAMHUNW Npuéop
OT 3MeKTpoCceTy.

1. YcrtaHoBKa pe3LoB

(1) OuncTute M BCTaBbTE XBOCTOBMK pe3dla B Li@HroBbliA
naTpoH MoKa OH He JOCTUrHeT [Ha, NOTOM MOTAHWTE
ero Hasaj NpUMepHoO Ha 2 MM.

(2) Korpga pesel BCTaBneH 1 JaBUT Ha CTOMOPHbINA WTUT,
Aep>Xalmin apMaTypHbI Bas, BO3bMUTE TaeyHbIN KoY
23 MM W Kpenko 3aTsaHUTE LAHroBblA MaTpoH Mo
4acoBoW CTpenke. (BUA u3-nof gpe3epHoro cTaHka).
(Puc. 1)

OCTOPOXHO

O TMocne Toro, Kak Bbl BCTaBUTE peseLl, YA0CTOBEPbTECh,
YTO Li@HroBbIii NaTPOH Kpenko 3aTsiHyT. Ecnu Bbl 910
He caenaeTe, TO MoBpeAUTe L@HrOBbIA MaTPOH.

O Tocne TOro, Kak Bbl 3aTAHUTE L@HIOBbIA NaTPOH,
YA0CTOBEPLTECh, YTO CTOMOPHbIN WTUMT He BCTaBNEeH
B apmaTypHbli Ban. Ecnu Bbl 9TO He caenaete, To
noBpeAuTe LAHroBbI MATPOH, CTOMOPHbIA WTUMDT 1
apmaTypHbliA Ban.

(3) Mpu ncnonb3oBaHMM pesLia C XBOCTOBUKOM ANaMeTpoOM
8 MM, 3aMeHUTe YCTaHOBMEHHbIN LiaHroBbIA NaTPOH
TaKWM, KOTOpbIV NOAXOAWT ANs pe3la C XBOCTOBUKOM
anametpom 8 Mm. OH BXOAUT B CTaHAapTHbI
KOMMMeKT.

2. YpaneHwue pesyos
Mpn ypaneHun pesyoB, cnepynte NyHKTam wux
YCTaHOBMeEHNst B 06paTHOM Mopsigke.




OCTOPOXHO
Mocne TOro, Kak Bbl 3aTSAHWTE LAHTOBbLIA MNaTPOH,
YAOCTOBEPLTECH, YTO CTOMOPHBIN WTUMT He BCTaBMEH
B apmaTypHbln Ban. Ecnu Bbl 9TO He cpaenaete, TO
noBpeauTe L@HroBbli MaTPOH, CTOMOPHbIA WTUPT U
apmaTypHbliA Ban.

KAK UCMOJIb30BATb ®PE3EPHbIA CTAHOK

1. YcraHoBka rny6uHbl pesanus (Puc. 2)

(1) YcTaHOBMTE WMHCTPYMEHT Ha MMOCKON [epeBSHHON
NOBEPXHOCTW.

(2) MoBepHUTe pblyar GLICTPON YCTAHOBKW MO 4acoBOW
cTpenke noka OH He ocTaHoBuTbcs. (Puc. 3)

(3) MoBepHWTE CcTOMOPHBLIN 60K Tak, 4YTOObI AeTanb, K
KOTOPOW He MPUKPEenseH BUHT YCTAHOBKW TNyO6uHbI
pesaHusi, nogowna Ko AHy orpaHuuduTens. OcnabbTe
CTOMOPHYIO PYKOATKY [Nt KOHTAKTa OrpaHN4UTENs co
CTOMOPHBLIM 6JI0KOM.

(4) OcnabbTe CTOMOPHbIA pblHar U HaXMWUTE Ha Kopnyc
VNHCTPYMEHTa noka peseL He JOTPOHeTCS [0 MII0CKOn
MOBEPXHOCTU. 3aTSHUTE CTOMOPHbIA pblyar Ha 3TON
ctagun. (Puc. 4)

(5) 3aTAHMTe CTOMOPHYIO PYKOATKY. BbipoBHANTe
nHAvKaTop rnybuHbl Ha aenexun “0”.

(6) OcnabbTe CTOMOPHYIO PYKOATKY U MOAHUMUTE noka
VHOAUKATOP He TMopaBHAETCH C [JefleHuem,
nokasbiBaloWUM xenaemyo rnybuHy pesaHus.
3aTAHUTE CTOMOPHYIO PYKOSATKY.

(7) Ans nonyyeHus xxenaemon rnybuHbl pesaHns ocnaboete
CTOMOPHbIN pbiYar N HAXXMUTE Ha KOPMyC MHCTPYMEHTa
noka cTonop He 3abnokupyeTcs.

®pe3epHblii CTaHOK NO3BOJIIET TOYHO YCTaHOBUTb

rny6uHy pesaHus.

(1) MpukpenuTe MaxoBUYOK K pblyary TOYHOW
perynmpoBKu.

(2) MoBepHUTE pblyar 6bICTPON PeryIMpoBKK Mo YacoBoun
CTpenke rnoka pbl4ar ObICTPON PErynMpoBKU He
OCTaHOBUTCS CO CTOMOPHbIM BUHTOM. (Puc. 5)

Ecnn pblyar 6bICTPOI perynmpoBku He OCTaHOBUTCS
CO CTOMOPHbLIM BWHTOM, LlWYpPYN HeNnpaBuUIbHO
YCTaHOBIEH.

B TakoMm cnyyae nocne npaBwbHOM YCTaHOBKM Lypyna
HEeMHOro ocnabbTe CTOMOPHbIN pblyar, CO BCEW Cunbl
HaXXMWUTE CBEPXY Ha MHCTPYMEHT ((ppe3epHblil CTAHOK)
W CHOBa NOBEpHUTE pblyar GbICTPON PEerynupoBKu.

(3) TNybuHy pesaHns MOXHO perynuposaTb npu
ocnabneHHoM CTOMOPHOM pblyare, MOBEPHYB pblyar
TO4YHOW perynuposku. MNpu nNoBopoTe pblyara TOYHOW
perynmpoBKu NpoTWB 4acoBON CTPenKun paspes byaeT
menkum. Mpu nosopoTe No YacoBOW CTPenke, paspes
6ypeTt rnyboKui.

OCTOPOXHO
Mocne ycTaHOBKM rNy6uHbI pe3aHns y4oCTOBEpbTECD,
4YTO CTOMOPHbIA pblyar 3aTsHyT. Ecnu Bbl 3TO He
cAenaeTe, To NOBpeAUTeE pblyar 6bICTPON PErynMpoBKU.

2. CronopHbIit 6nok (Puc. 6)

[lBa BUHTA YCTAHOBKM TNy6UHbI pe3aHus,
NPUKpPenneHHble K CTOMOPHOMY 650Ky, MOXHO
oTperynuposaTb Tak, 4ToObl OAHOBPEMEHHO
ycTaHaBnuBaTb 3 pasHble rnybuHbl pe3aHus.
Mcnonb3yinTe raeyHblii KMoy ANa 3aTArMBaHUA raek
TaK, 4YTobbl B 3TO BpeMs He Ocnabunucb BUHTbI
YCTaQHOBKW TNy6UHbI pe3aHusi.
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Pycckun

Kak HanpaBnsTb (hpe3epHbi CTAHOK

NMPEAOCTEPEXEHUE

Bo nsbexaHne HecHaCTHbIX Cry4aeB y0CTOBEPbTECD,
YTO Bbl BbIK/IOYUNW MUTAHNE U OTCOeAMHUNW Npubop
OT 3MeKTpoceTu.

MepexogHnk perynsTopa LabnoHa

OcnabbTe 2 BUHTa NepexofHMKa perynsitopa wabsoHa,
4TOObl NEPEexXoAHUK PperynupoBku lwabnoHa cran
ABxumbIM. (Puc. 8)

BcTtaBbTe LEHTPOBOYHOE YCTPONCTBO B LIAHTOBLIN
naTpoH Yepes OTBEpPCTME B NEpPeXoAHUKe perynstopa
waébnoHa. (Puc. 9)

3aTaHUTE pyKOWN LAHroBbl NaTpPOH.

OcnabbTe BUHTLI NepexoaHunka perynstopa wabnoHa
N BblHbTE LEHTPOBO4YHOE YCTPOWCTBO.

Perynsatop wabnoHa

Vcnonb3yite perynatop wabnoHa npu MpUMEHeHUn
wabnoHa ANS BbiNycka 60NbLIOro KonuyecTtsa
ofMHaKoBbIX Mo ¢hopme nagenuin. (Puc. 10)

Kak nokasaHo Ha Puc. 11, gnsa yctaHOBKM BCTaBbTe
perynatop wabnoHa B LeHTpanbHOe OTBepcTue
nepexoAHvKa perynaropa LabrioHa 3akpennss ero 2
BUMHTaMW U3 KOMMNEKTa.

LLlabnoH - aTo nekano, caenaHHoe u3 daHepbl UM
TOHKMX nunomaTepuanos. lNpu cosgaHum wabnoHa
obpaTuTe 0COGEHHOE BHUMaHWE Ha HUXEOMNUCaHHOe 1
npounnocTpupoBaHHoe Ha Puec. 12.

Mpun wncnonb3oBaHun pes3epHOro cTaHka BAOMb
BHYTPEHHeW NNOoCKOCTH WabnoHa, pasmepbl UCXOAHOrO
n3genus 6yayT MeHblle pas3mepoB WwabnoHa Ha
BENNYMHY, paBHYylo pasmepy “A”, pasHuubl Mexay
paguycom perynsaTtopa wa6énoHa u paguycom pesua.
Mpun uncnonb3oBaHun pe3epHOro cTaHka BAOMb
BHELIHEeNW CTOPOHbI WwabnoHa, npaBwubHbIM 6yaeT
obpaTHoe.

Mpamoe Hanpasnsiolwee yCTPOWCTBO

Mcnonb3yiiTe npsimoe HanpasnsioLiee yCTpoucTBO ANA
3aKpyrneHns KpoMOK W Bblpe3aHnsi xenobos BAOIb
CTOPOHbI CbIpPbSi.

BcTaBbTe OMopHbIN 6pyc B OTBEPCTUE chmkcaTopa
6pyca, NOTOM HEMHOrO 3aTSHUTE 2 CTOMOPHbIX 6onTa
C 3arHyTbiM CTepxxHeMm (A) Ha Bepxylke cukcaTopa
6pyca.

BcTaBbTe OMOpHLIA 6pyc B OTBEPCTWE OCHOBAHMS,
NOTOM KPEnko 3aTSAHUTE CTOMOPHbIA 60T C 3arHyTbiM
cTepxHem (A).

MpoBeanTe NPELU3NOHHYIO HACTPOWKY pacCTOSHUA
MeXAy Pe3LoM 1 MOBEPXHOCTHIO C MOMOLLbIO XOA0BOrO
BWHTA, 3aTeM KPenko 3aTsaHuTe 2 CTOMOpHbIX 6onTa
C 3arHyTbiM cTepxHeMm (A) Ha Bepxylke dukcaTopa
6pyca 1 CTONOPHbIA 60NT € 3arHyTbiM cTep>xxHem (B),
KOTOpPLIA (UKCUpyeT npsAmMoe Hanpasnswolwee
YCTPOWCTBO.

Kak nokasaHo Ha Puc. 14, HagexxHo npukpenute AHO
OCHOBaHWA K 06pabaTbiBaeMON MOBEPXHOCTU CbIPbS.
MopkniounTe bpesepHbli CTaHOK, KOrga AepxuTe
HanpaBnSIoWYO MNAcTUHY Ha MOBEPXHOCTU CbIpbS.
YCTPOCTBO ANS HanpaBfieHWst MbiNM U NEepPexofHNK
yCTpoiicTBa ANA HanpaeneHust noinn (Puc. 15)
®dpes3epHblii CTaHOK OCHalleH YCTPOWCTBOM ANs
HanpaBneHns Mblin U NEPEXOJHUKOM YCTPOMCTBa NS
HanpaBneHus Mbin.

CoepvnHuTe 2 Nasa Ha OCHOBaHWUM U BCTaBbTe 2 LUMOHKMN
yCTPOWCTBA HanpaBfeHWs NblMXu B OTBEPCTUSA,
PacnonioKeHHbIE Ha CTOPOHE OCHOBaHUM OT BEPLUMHDI.
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3aTaHUTE YCTPOWCTBO [ANSi HanpaBfeHUs Mbin C
MOMOLLbIO BUHTA.

YCTPOCTBO A5 HanpasfieHUs MbiIM He MOo3BONSieT
obpeskam neTeTb B orepaTopa 1 HanpassieT BbI6POCh!
B OHO pycno.

@ YCTpoMCTBO ANA OTCACbIBAHUS MbIIN MOXHO
YCTaHOBUTb, BCTaBMsisi NEPEeXOAHUK YCTPOWCTBa Ans
HanpaBneHus Mbliv B OTBEPCTME BbiBOAA 06PE3KoB
YCTPOWCTBa ANA HanpaBfieHWsi Mbinu.

4. Perynsyus CKOpOCTW BpaljeHUs (TONbKO mopaenb

M12v2)

Mogens M12V2 umeeT 3NeKTPOHHYIO cuUCTeMy

ynpaBneHus, KoTopasi Nno3BonseT NMaBHO U3MEHSITb

KONMMYeCTBO 060POTOB B MUHYTY.

16, nosuvuma “1” rpagyMpoBaHHOrO AucKa O3HavaeT

MWHVMaIbHYIO CKOPOCTb, MO3MLMA “6” — MaKcUMasbHyto.

YpaaneHue npyXuHbl

Mpy>XuWHbl B CTep)XHE (PE3epHOro CTaHka MOXXHO

yAanuThb. Takum o6pa3om Bbl YyCTpaHuTe

COMPOTUBIIEHVE MPY>XWUHbI 1 06MIerynTe perynmpoBky

rny6uHbl pe3aHus npu NpPUKPenneHnn CTOWKMN

pesepHOro craHka.

(1) Ocnabbte 4 BMHTa nogbasbl U ypanute noabasy.

(2) OcnabbTe CTOMOPHBLIAN 6ONT W yAanuTe €ero, YToObl
yaanuTb npyxuHy. (Puc. 17)

OCTOPOXHO
Ypaanute CTOMOPHbIA 60NT, Korga pesepHbIi CTaHOK
3adMKCHpoBaH Ha MakcuUMmarnbHOW BbicOTe.
YpaaneHvwe ctonopHoro 6onta npu ycrnosuu, Korga
WHCTPYMEHT HaxoAuTCs B YKOPOYEHHOM COCTOSIHWW,
MOXET MPUBECTU K pasrpy3ke CTOMOPHOro 6onta u
NPYXWHbl U CTaTb MPUYMHON HECHACTHOro Ccryyas.

6. Pesanue

OCTOPOXHO

O Tpu paboTe C MHCTPYMEHTOM UCMONb3yNTe cpeacTsa
ANA 3alWmMTbl rnas.

O MMpu “cnonb3oBaHUM UHCTPYMEHTA [EPXXUTE PYKU, NNLI0
W Jpyrve YacTv Tena nopganblue OT pesua U Apyrux
BpaLLaloLLMXCs geTaneu.

(1) Kak nokasaHo Ha Pwuc. 18, otgenute pesey oT
obpabaTbiBaeMOil AeTanu W nepeeeauTe pblyar
nepekniodennsi B noauymio ON (Bkn.). He HauuHaiiTe
npoLecc pesaHns noka peseL| He AOCTUI MaKCUMarbHON
CKOPOCTU BpaLleHus.

(2) Pesew BpaljaeTcs No 4acoBoW CTpesike (HanpaeneHne
CTPenKn yka3aHo B OcCHOBaHwuu). [ina nonyyeHuns
MaKcumarnbHoW apPeKTUBHOCTN Hape3aHus, HarpyauTe
hpesepHblii CTAHOK B COOTBETCTBUM C yKa3aHUsMU Mo
Harpyske, nokasaHHbiMM Ha Puc. 19.

NPUMEYAHUE
Ecnv Bbl ucnonb3yeTe AnNs npopesaHus riy6okux
nas3oB W3HOLWEHHOE CBepnio, MOXeT pasfjaTbCs
BbICOKOYACTOTHbIN MPOH3UTENbHBIA 3BYK.
3ameHa W3HOLLEHHOrO CBepria HOBbIM YCTPAHUT 3TOT
BbICOKOYACTOTHbIN LUYM.

o

MCNOJIb3AOBAHUE AOMNOJIHUTEJIbHbIX
KOMMJNEKTYIOWNX OETAJIEN

HanpaBenstowasa obpesHoro ctaHka (Puc. 20):
Mcnonb3yinTe HanpasnsioLlylo 06pe3HOro cTaHka Ans
NoApaBHUBaHUA U 3aKpPYrneHust KpoMok. Mpukpenute
HanpaensoLLylo 06pe3HOro ctTaHka K mkcartopy 6pyca,
Kak mnokasaHo Ha Pwuc. 21.
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Mocne ycTaHOBNEHWs Bannka Ha OMpejerieHHyio
no3uLmio, 3aTAHUTE [ABa CTOMOPHbIX 601Ta C 3arHyThbiM
cTepxHem (A) W gpyrve fgBa CTOMopHbix 6onTa ¢
3arHyTbiM cTepxHeM (B). Kak nokasaHo Ha Puc. 22.

TEXHUWYECKOE OBCNYXUBAHUE MU
NPOBEPKA

1. Cmaska
CmasbiBaHvMe. [ins obecnevyeHuss rnagkoro
BEPTUKANbHOro ABXeHUs )pe3epHOro cTaHka, Bpems
OT BPEMEHU CMa3blBaiTe CKOMb3SLLUMe HacTu CTEPXHA
N KOHLA KPOHLITENHa MalMHHBLIM Macnom.

2. TpoBepKa yCcTaHOBJEHHbIX BUHTOB
PerynsipHo npoBepsiiTe BCe YCTaHOBJIEHHble Ha
WHCTPYMEHTE BWHTbI, Cnegute 3a Tem, YTOObl OHW
6blM KakK crnegyeT 3aTsHyTbl. HeMeAneHHo 3aTsaHUTe
BWUHT, KOTOpPbIM  OKaxeTcsi  ocnabneHHbIM.
HeBbinonHeHne 3Toro npaswuna rpo3nT CepbEe3HOM
OMacHOCTbIO.

3. TexHuyeckoe obcnyxusaHue gsuratens
O6moTKa aBurartens - 'cepaue” aNeKTPOMHCTPYMEHTa.
MposiBnsiTE AOMKHOE BHUMaHUe, cness 3a Tem, 4Tobbl
o6MoTKa He 6blna noBpexzaeHa u unun 3anuta mMacrom
unu BOAON.

4. OCMOTp YrofibHbIX WETOK
C uenbio obecnedyeHus Bawel NOCTOAHHON
6e3onacHOCTW U nNpeaoTBpalleHnsa nopaxeHus
3NEKTPUYHECKUM TOKOM, OCMOTP W 3aMeHy YrosfbHOW
WEeTKN Ha [AHHOM 3NEeKTPOUHCTPYMEHTE [OSKHbI
BbINONHATL TOJIbKO cneuvanucTel aBTopu3oBaHHOrO
cepBucHoro LeHTpa Hitachi.

5. 3ameHa ceTeBOro WHypa
B cnyyae ecnu 6yfeT nOBpeXOeH CeTeBOW LWHYyp
[aHHOTO 3MEKTPOUHCTPYMEHTA, 3NEKTPOUHCTPYMEHT
Heo6X0ANMO BO3BPaTUTb B aBTOPWU3OBAHHbLIN
cepBUCHbIN LeHTp Hitachi Ana 3ameHbl WHypa.

6. Mopspok 3anucei no Texob6cnyXxnBaHuio
A: nyHKT Ne
B: kog Ne
C: KONW4eCTBO MPUMEHEHUI
D: 3ameuaHnus

NPEAOCTEPEXEHUE
PeMoHT, Mogudmkaumio 1 0CMOTp MEXaHU3MPOBaHHOTO
MHCTpymMeHTa cumpmbl Hitachi cnegyeT nposoauTh B
aBTOPW30BaHHOM CepBUCHOM LeHTpe Hitachi.
OTOT nepeyeHb 3anacHbIX YacTeil NpuroguTcst npu
npeAcTaBfieHNN ero BMecTe C WHCTPYMEHTOM B
aBTOPU30BaHHbIN CEPBUCHBIN LieHTp Hitachi ¢ 3anpocom
Ha PEMOHT MM npo4yee O6CMyXMBaHUE.
Mpn pa6oTe n O6CAYXWBAHWM MEXaHWU3NPOBaHHBIX
VNHCTPYMEHTOB HY>XHO CO60faTh Npasuna 1 cTaHaapThbl
6e30MacHOCTH, JEe/CTBYIOLLME B KaXA0M AaHHON CTpaHe.

3AMEYAHUE
®dupma HITACHI HenpepblBHO paboTaeT Haj
YCOBEPLUEHCTBOBAHNEM CBOUX W3JENWIA, NOITOMY Mbl
coxpaHsieM 3a co60oi NpaBo Ha BHECEHWE U3MEHEHWI
B TEXHUYECKME XapaKTepPUCTUKK, YNOMSAHYTbIE B AaHHON
VHCTPYKLUMM NO aKcnnyaTaumu, 6e3 npeaynpexaeHns
06 3TOM.
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FAPAHTUA

Mbl rapaHTMpyem COOTBETCTBME aBTOMAaTUYECKUX
MHCTpymeHTOB Hitachi HopmaTuMBHbIM/HaLWOHaNbHLIM
nonoxexusm. [laHHasi rapaHTVs He pacnpocTpaHseTcs Ha
pedekTol Unu  yuwep6b, BO3HUKWMA BCNeAcTBuE
HenpaBWIbHOrO MCMONMb30BaHWE WM HeHajnexatero
obpalLeHnst, a Tak>ke HopmasibHoro uaHoca. B cnyyae nogaqun
Kanobbl OTMPaBnsATE aBTOMATUHECKUA MHCTPYMEHT B
Hepa3obpaHHOM cocTosHUM BMecTe ¢ TAPAHTUMHBIM
CEPTU®UKATOM, KOTOpbIN HaxofuTbCA B KOHUeE
VHCTPYKUMU MO 06palleHnio, B aBTOPU30BaHHbIA LEHTP
obcnyxusanus Hitachi.

NPUMEYAHUE

Ha ocHOBaHWM MOCTOSIHHbIX MPOrpaMM WCCNefOBaHWs U
pa3Butusa, HITACHI ocTtaBnsioT 3a coboi npaBo Ha
N3MeHeHUe yKa3aHHbIX 3[eCb TEXHWYECKUX AaHHbIX 6e3
npesABapuTesIbHOro yBeAOMIIEHNS.

WHdopmauums, Kacawolwascs co3gaBaeMoro luyma u
BUGpauun

M3mepsiemble BENU4YMHBI Gblnv onpeeeHbl B COOTBETCTBUM
¢ EN60745 1 3asBneHbl B cooTBeTcTBUM C ISO 4871.

M12v2

MI3mMepeHHbI cpeAHEeB3BELIEHHbI YPOBEHb 3BYKOBOW
MoLyHocTu: 96 ab (A)

MN3mepeHHbIl cpefjHeB3BeLIEeHHbI YPOBEHb 3BYKOBOrO
Aasnenus: 83 gb (A)

MorpewHocTb KpA: 3 ab (A)

TunnyHoe 3HaveHue Bubpauum: 1,0 m/c?

M12SA2

M3mepeHHbIi cpeiHeB3BELIEHHbI YPOBEHb 3BYKOBOM
molyHocTu: 97 ab (A)

M3MepeHHbI CpeiHEB3BELLEHHbI YPOBEHb 3BYKOBOrO
pasnenns: 84 ob (A)

MorpewHocTtb KpA: 3 ab (A)

TunuyHoe 3HaveHue Bubpauyum: 1,3 m/c?

HapgesaiTe HayWwHWKN.
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English
GUARANTEE CERTIFICATE

@ Model No.
(@ Serial No.
(@ Date of Purchase
@ Customer Name and Address
(® Dealer Name and Address
(Please stamp dealer name and address)

Magyar

GARANCIA BIZONYLAT

@ Tipusszam

@ Sorozatszam

® A vésarlas datuma

@ A Vasérld neve és cime

(® A Kereskedd neve és cime
(Kérjuk ide elhelyezni a Kereskedd nevének
és cimének pecsétjét)

Deutsch

GARANTIESCHEIN

@ Modell-Nr.

(@ Serien-Nr.

(® Kaufdaturn

@ Name und Anschrift des Kunden

® Name und Anschrift des Handlers
(Bitte mit Namen und Anschrift des
Handlers abstempeln)

Cestina
ZARUCNI LIST

@ Model ¢&.

@) Série ¢C.

(® Datum nakupu

@ Jméno a adresa zakaznika

(® Jméno a adresa prodejce
(Prosime o razitko se jménem a adresou
prodejce)

EAANViKa

NIZTOMOIHTIKO EMTYHZHZ

@ Ap. Movtélou

@ AUEwv Ap.

(® Huepounvia ayopag

(@ 'Ovoua kat dletBuvon meAdmn

(® 'Ovopa Kal dletBuvon HETATIWANTN
(MapakaAoUue va xpnoipomnoindei
oppayida)

Turkce
GARANTI _SERTIFiKASI

@ Model No.

@ Seri No.

(3 Satin Alma Tarihi

@ Musteri Adi ve Adresi

(® Bayi Adi ve Adresi
(Latfen bayi adini ve adresini kase olarak
basin)

Polski

GWARANCJA

@ Model

@ Numer seryjny

(@ Data zakupu

(@ Nazwa klienta i adres

(® Nazwa dealera i adres
(Piecze¢ punktu sprzedazy)

Pycckuin

CTAPAHTUMHbIA CEPTU®UKAT

@ Mogenb Ne

@ CepwuitHbin Ne

® [farta nokynku

(@ HasBaHve n apgpec 3akas4uka

(® HasBaHnve u agpec punepa
(Moxanyiicta, BHecUTe Ha3BaHue W appec
avnepa)

[Viby
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Hitachi Power Tools Osterreich GmbH
Str. 7, Objekt 58/A6, Industriezentrum NO -Siid 2355
Wiener Neudorf, Austria

Tel: +43 2236 64673/5

Fax: +43 2236 63373

Hitachi Power Tools Hungary Kft.
1106 Bogancsvirag U.5-7, Budapest, Hungary
Tel: +36 12643433

Fax: +36 1 2643429

URL: http://www.hitachi-powertools.hu

Hitachi Power Tools Polska Sp.z o.0.
ul. Kleszczowa27

02-485 Warszawa, Poland

Tel: +48 22 863 3378

Fax: +48 22 863 33 82

URL: http://www.hitachi-elektronarzedzia.pl

Hitachi Power Tools Czech s.r.o.
Videnska 102,619 00 Brno, Czech

Tel: +420 547 426 598

Fax: +420 547 426 599

URL: http://www.hitachi-powertools.cz

Hitachi Power Tools Netherlands B.V. Moscow Branch
Kashirskoye Shosse Dom 65, 4F

115583 Moscow, Russia

Tel: +7 495 727 4460 or 4462

Fax: +7 495 727 4461

URL: http://www.hitachi-pt.ru

Hitachi Power Tools Romania

Str Sf. Gheorghe nr 20-Ferma, Pantelimon, Jud. LIfov
Tel: +031 805 25 77
Fax: +031 805 27 19
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English

EC DECLARATION OF CONFORMITY

We declare under our sole responsibility that this
product is in conformity with standards or standardized
documents EN60745, EN55014 and EN61000 in
accordance with Council Directives 2004/108/EC and
98/37/EC.

This declaration is applicable to the product affixed CE
marking.

Magyar

EU MEGFELELOSEGI NYILATKOZAT

Teljes felel6sségiink tudataban kijelentjuk, hogy ez a termék
megfelel az EN60745, EN55014, és EN 61000 szabvanyoknak
illetve szabvanyositott dokumentumoknak, az Eurépa Tanacs
2004/108/EC, és 98/37/EC Tanacsi Direktivaival
sszhangban.

Jelen nyilatkozat a terméken feltlintetett CE jelzésre
vonatkozik.

Deutsch

ERKLARUNG ZUR KONFORMITAT MIT CE-REGELN
Wir erklaren mit alleiniger Verantwortung, da dieses
Produkt den Standards oder standardisierten
Dokumenten EN60745, EN55014 und EN61000 in
Ubereinstimmung mit den Direktiven des Europarats
2004/108/CE und 98/37/CE entspricht.

Diese Erklarung gilt fiir Produkte, die die CE-Markierung
tragen.

Cestina
PROHLASENI O SHODE S CE

ProhlaSujeme na svoji zodpovédnost, Ze tento vyrobek
odpovida normam EN60745, EN55014 a EN61000 v souladu
se smérnicemi 2004/108/EC a 98/37/EC.

Toto prohlaseni plati pro vyrobek oznageny znackou CE.

EAAnvika
EK AHAQSH ENAPMONIZMOY

AnAovoupe pe amoAuTtn uteuBuvoTnTa OTL AUTO TO
TMPOLOV eival EVAPUOVIOMEVO HME TA TPOTUTIA 1 Ta
£ypaga mpotunwv EN60745, EN55014 kat EN61000 oe
oupgpwvia pe Tig Odnyieg Tou SupBouliou 2004/108/
EK kat 98/37/EK.

AuTni 1 dnAwon toxUel OTO TIPOLOV pe To onuadt CE.

Turkce
AB UYGUNLUK BEYANI

Bu drlnin, 2004/108/EC ve 98/37/EC sayili Konsey
Direktiflerine uygun olarak, EN60745, EN55014 ve EN61000
sayili standartlara ve standartlagtirimis belgelere uygun
oldugunu, tamamen kendi sorumlulugumuz altinda beyan
ederiz.

Bu beyan, Uzerinde CE igareti bulunan Uranler igin
gecerlidir.

Polski
DEKLARACJA ZGODNOSCI Z EC

Oznajmiamy z catkowitg odpowiedzialnos$cia, ze produkt
ten pozostaje w zgodzie ze standardami lub standardowa
formg dokumentéw EN60745, EN55014 i EN61000 w
zgodzie z Zasadami Rady 2004/108/ EC i 98/37/EC.

To o$wiadczenie odnosi si¢ do zatgczonego produktu z
oznaczeniami CE.

Pycckun
LOEKNAPALINA COOTBETCTBUA EC

Mbl C NOSHOW OTBETCTBEHHOCTLIO 3asiBMsiEM, YTO AaHHOE
nsgenve cooTBeTCcTByeT cTaHgapTam nnun
CTaHAapTM30BaHHbIM AokyMmeHTam EN60745, EN55014 n
EN61000 cornacHo [Aupektusam CoseTta 2004/108/EC u
98/37/EC.

[aHHas geknapauusi OTHOCUTCS K M3AEMNUsAM, Ha KOTOPbIX

nmeeTcs mapkuposka CE.

Representative office in Europe
Hitachi Power Tools Europe GmbH

Head office in Japan

Hitachi Koki Co., Ltd.

Minato-ku, Tokyo, Japan

Siemensring 34, 47877 Willich 1, F. R. Germany

Shinagawa Intercity Tower A, 15-1, Konan 2-chome,

C€

30. 1. 2009

4 aa—

K. Kato
Board Director

@Hitachi Koki Co.,Ltd.
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