SXE 425 TurboTec
SXE 450 TurboTec

de
en
fr
nl

es
pt
sV

Originalbetriebsanleitung 4

Original instructions 8

Notice originale 11

Oorspronkelijke gebruiksaanwijzing 15
Istruzioni originali 19

Manual original 23

Manual original 27

Bruksanvisning i original 31

www.metabo.com

" v
M ONLINE STORE

fi
no
da

el
hu
ru

meiabo

PROFESSIONAL POWER TOOL SOLUTIONS

Alkuperaiset ohjeet 34

Original bruksanvisning 37

Original brugsanvisning 40

Instrukcja oryginalna 43
MNpwtoTuneg 0dnyieg Aettoupyiag 47
Eredeti hasznalati utasitas 51

OpwurMHanbHoOe pyKOBOACTBO MO
aKcnayartaumm 55

Made in Germany



SXE 450 TurboTec

5 6789 10 11 1213

S
4 T

10
SXE 425 TurboTec : '
567 9 10 2
,_‘_ - J‘ ]
) i —15
3—‘ : i i
2
344097820
(SXE 425 TurboTec)
% 35mm (Sé)%ggzgog'?urboTec)

A =
145010160 ——

T |V| h v https://tm.by

MHTepHeT-MaFa3I/IH



SXE 450 TurboTec SXE 425 TurboTec
*1) Serial Number: 00129.. *1) Serial Number: 00131..
D mm (in) 150 (52%3,) 125 (4 '%4¢)
P, w 350 320
Py w 180 160
ng min! (rpm) 4200-9200 4200-9200
No,t18 | min”' (rpm) 11000 11000
N,t8 | min” (rpm) 8500 9000
So min~! (opm) 8400-18400 8400-18400
So,718  |min' (opm) 22000 22000
si, 18 |min"! (opm) 17000 18000
s mm (in) 2,8/6,2("g/ 4 5 (3/1¢)
m kg (lbs) 2,2 (4.9) 2,0 (4.4)
ap,ps/Kn,ps m/s® 9,056,07/1,5 35,2,07/1,5
ap p/Kpp m/s? 50/1,5 45/15
Loa/Kpa dB(A) 82/3 83/3
Lwa/Kwa dB(A) 93/3 94/3

c € *2) 2014/30/EU, 2006/42/EC, 2011/65/EU
*3) EN 62841:2015, EN 62841-2-4:2014, EN 50581:2012

Rz
2018-04-25, Bernd Fleischmann il i

Direktor Produktentstehung & Qualitéf&ce President Product Engineering & Quality)
*4) Metabowerke GmbH - Metabo-Allee 1 - 72622 Nuertingen, Germany

T |V| b v https://tm.by

— i STORE WHTepHeT-mMarasuH



de DEUTSCH
Originalbetriebsanleitung
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1. Konformitatserklédrung

Wir erkléren in alleiniger Verantwortlichkeit: Diese
Exzenterschleifer, identifiziert durch Type und
Seriennummer *1), entsprechen allen
einschlagigen Bestimmungen der Richtlinien *2)
und Normen *3). Technische Unterlagen bei *4) -
siehe Seite 3.

2. BestimmungsgemaBe
Verwendung

Der Exzenterschleifer ist geeignet zum
Trockenschleifen von ebenen und gewdlbten
Flachen, Holz, Kunststoffen, NE-Metallen,
Stahlblech und &hnlichem, gespachtelten und
lackierten Flachen und zum Polieren.

Fir Schaden durch nicht bestimmungsgemafien
Gebrauch haftet allein der Benutzer.

Allgemein anerkannte Unfallverhitungsvorschriften
und beigelegte Sicherheitshinweise miissen
beachtet werden.

3. Allgemeine
Sicherheitshinweise

Beachten Sie die mit diesem Symbol
gekennzeichneten Textstellen zu Ihrem
eigenen Schutz und zum Schutz Ihres
Elektrowerkzeugs!

WARNUNG - Zur Verringerung eines
Verletzungsrisikos Betriebsanleitung lesen.

WARNUNG - Lesen Sie alle

Sicherheitshinweise, Anweisungen,
Bebilderungen und technischen Daten, mit
denen dieses Elektrowerkzeug versehen ist.
Versdumnisse bei der Einhaltung der
nachfolgenden Anweisungen kénnen elektrischen
Schlag, Brand und/oder schwere Verletzungen
verursachen.

Bewahren Sie alle Sicherheitshinweise und
Anweisungen fiir die Zukunft auf.

Geben Sie Ihr Elektrowerkzeug nur zusammen mit
diesen Dokumenten weiter.

4. Spezielle Sicherheitshinweise

Halten Sie das Elektrowerkzeug an den
isolierten Griffflichen, da die Schleiffliche die
eigene Anschlussleitung treffen kann. Das
Beschéadigen einer spannungsfiihrenden Leitung
kann metallene Geréteteile unter Spannung setzen
und zu einem elektrischen Schlag fuhren.

Stecker aus der Steckdose ziehen, bevor
irgendeine Einstellung, Umriistung, Wartung oder
Reinigung vorgenommen wird.

Das Werkstlick gegen Verrutschen sichern, z.B. mit
Hilfe von Spannvorrichtungen.

https://tm.by
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Bei Arbeiten liber einen ldngeren Zeitraum
Gehérschutz tragen. Langere Einwirkung hoher
Larmpegel kann zu Gehdrschaden fuhren.

Die Maschine an den vorgesehenen Handgriffen
festhalten.

Staubbelastung reduzieren:

Partikel, die beim Arbeiten mit dieser

Maschine entstehen, kdnnen Stoffe enthalten,
die Krebs, allergische Reaktionen,
Atemwegserkrankungen, Geburtsfehler oder
andere Fortpflanzungsschéaden verursachen
kénnen. Einige Beispiele dieser Stoffe sind: Blei (in
bleihaltigem Anstrich), mineralischer Staub (aus
Mauersteinen, Beton o. 8.), Zusatzstoffe zur
Holzbehandlung (Chromat, Holzschutzmittel),
einige Holzarten (wie Eichen- oder Buchenstaub),
Metalle, Asbest.
Das Risiko ist abhéngig davon, wie lange der
Benutzer oder in der Nahe befindliche Personen
der Belastung ausgesetzt sind.
Lassen Sie Partikel nicht in den Kérper gelangen.
Um die Belastung mit diesen Stoffen zu reduzieren:
Sorgen Sie flur gute Bellftung des Arbeitsplatzes
und tragen Sie geeignete Schutzausristung, wie
z.B. Atemschutzmasken, die in der Lage sind, die
mikroskopisch kleinen Partikel zu filtern.

Beachten Sie die fiir Ihr Material, Personal,
Anwendungsfall und Einsatzort geltenden
Richtlinien (z.B. Arbeitsschutzbestimmungen,
Entsorgung).

Erfassen Sie die entstehenden Partikel am
Entstehungsort, vermeiden Sie Ablagerungen im
Umfeld.

Verwenden Sie geeignetes Zubehor. Dadurch
gelangen weniger Partikel unkontrolliert in die
Umgebung.

Verwenden Sie eine geeignete Staubabsaugung.

Verringern Sie die Staubbelastung indem Sie:

- die austretenden Partikel und den Abluftstrom der
Maschine nicht auf sich, oder in der Nahe
befindliche Personen oder auf abgelagerten
Staub richten,

- eine Absauganlage und/oder einen Luftreiniger
einsetzen,

- den Arbeitsplatz gut liften und durch saugen
sa?ber halten. Fegen oder blasen wirbelt Staub
auf.

- Saugen oder waschen Sie Schutzkleidung. Nicht
ausblasen, schlagen oder birsten.

5. Uberblick

Siehe Seite 2.

1 Schleifblatt
Stutzteller
Zusatzhandgriff (abnehmbar)
Stellrad zur Vorwahl der Schwingzahl
TurboBoost-Schalter
Feststellknopf fiir Dauereinschaltung
Schalterdruicker

Nooab~hwiN



8 Arretierknopf flr ,Duo” Schwingkreiseinstellung *
9 Handgriff

10 Sechskantschliissel

11 Ausblasstutzen

12 Staubsack

13 Verschlussleiste

14 Befestigungsschraube des Stitztellers

15 Bremsring der Stitztellerbremse

* typenabhéangig
6. Inbetriebnahme

Vergleichen Sie vor Inbetriebnahme, ob die

auf dem Typenschild angegebene
Netzspannung und Netzfrequenz mit den Daten
lhres Stromnetzes Ubereinstimmen.

Schalten sie immer einen FI-Schutzschalter
(RCD) mit einem max. Auslésestrom von
30 mA vor.

6.1 Zusatzhandgriff (abnehmbar)

Bei Bedarf kann der Zusatzhandgriff (3)
abgeschraubt werden (Rechtsgewinde).

6.2 Schleifblatt anbringen

Einfaches Anbringen und Abnehmen durch
Kletthaftung.

Schleifblatt einfach andriicken, so dass die Lécher
von Schleifblatt (1) und Stitzteller (2)
Ubereinstimmen.

7. Benutzung

7.1 Duo-Schwingkreiseinstellung (nur bei
SXE 450 TurboTec)

Sie kénnen zwischen 2 Schwingkreiseinstellungen

wahlen:

* GroBer Schwingkreis (6,2 mm): Grobschliff mit
hoher Abtragsleistung

* Kleiner Schwingkreis (2,8 mm): Feinschliff,
Polieren

Schwingkreis umstellen:
- Netzstecker ziehen!

- Arretierknopf (8) eindriicken und gedriickt halten.

- Stutzteller (2) gegen den Uhrzeigersinn bis zum
hérbaren Einrasten drehen.

- Knopf weiterhin gedriickt halten.

- Stutzteller eine halbe Umdrehung bis zum
nachsten Rastpunkt weiterdrehen.

- Arretierknopf loslassen.

7.2 Ein-/Ausschalten, Dauereinschaltung

Zum Einschalten der Maschine Schalterdriicker (7)
driicken.

T\Viby
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Fur Dauereinschaltung kann der Schalterdriicker
mit dem Feststellknopf (6) arretiert werden. Zum
Ausschalten Schalterdrucker (7) erneut driicken.

7.3 Schwingzahl einstellen

Wenn der TurboBoost-Schalter (5)
ausgeschaltet ist, lasst sich am Stellrad (4) die
Schwingzahl einstellen. Dies ist auch wahrend
des Laufes méglich.

Empfohlene Schwingzahleinstellungen:

Kunststoffe ......................... 1-2
Metall, Plexiglas®, alte Anstriche. .. ... .. 3-4
Grob-, Feinschliff, Polieren, Holz. . . ... .. 5

Die optimale Einstellung ist am besten durch einen
praktischen Versuch zu ermitteln.

7.4 TurboBoost-Schalter

Betatigen Sie den TurboBoost-Schalter (5) um
wahrend dem Arbeiten zusatzliche
Leistungsreserven flir maximalen Abtrag
zuzuschalten.

7.5 Staubabsaugung

Fur optimale Staubabsaugleistung das Schleifblatt
so anbringen, dass die Locher von Schleifblatt (1)
und Stitzteller (2) Gbereinstimmen.

Hinweis: Zum Schleifen von abrasivem Material
(z.B. Gips, usw.) empfehlen wir ein geeignetes
Absauggerat anzuschlieBen (Fremdabsaugung).

Eigenabsaugung:

Den Staubsack (12) auf den Ausblasstutzen (11)
aufstecken. Zum Abnehmen den Staubsack (12)
nach hinten abziehen.

Fir optimale Absaugleistung, den Staubsack (12)
rechtzeitig entleeren.

Fremdabsaugung:
An den Ausblasstutzen (11) ein geeignetes
Absauggerat anschlieBen.

8. Reinigung, Wartung

Staubsack entleeren: Verschlussleiste (13)
abziehen. Staubsack (12) entleeren, ggf. mit
Absauggerat reinigen. Staubsack wieder mit
Verschlussleiste (13) verschlieBen.

Die Maschine regelméBig, hdufig und griindlich
reinigen. Dabei die Liftungsschlitze am Motor mit
einem Staubsauger aussaugen.

Verschlissenen Stitzteller erneuern

Hinweis: Wird abrasives Material (z.B. gespachtelte
oder lackierte Flachen, usw.) geschliffen, nutzt sich
der Stutzteller zwangslaufig schneller ab.

- Mit Sechskantschlussel (10) die Befestigungs-
schraube (14) des Stutztellers herausschrauben.

- Stutzteller (2) abnehmen.

- Stutzteller (als Ersatz) siehe Kapitel Zubehor

- Stltzteller (2) aufsetzen und drehen, bis er auf der
Mitnehmerscheibe einrastet.

- Befestigungsschraube (14) wieder eindrehen und
festziehen.

Stiitztellerbremse / Bremsring erneuern

Erhéht sich nach einiger Zeit die Leerlaufdrehzahl

des Stutztellers, dann ist der Bremsring (15)



de DEUTSCH

abgenutzt und muss erneuert werden.

i is: Wird abrasives Material (z.B. gespachtelte
oder lackierte Flachen, usw.) geschliffen, nutzt sich
der Bremsring zwangslaufig schneller ab.

- Mit Sechskantschllssel (10) die
Befestigungsschraube (14) des Stutztellers
herausschrauben.

- Stitzteller (2) abnehmen.

- Den alten Bremsring (15) durch den neuen
Bremsring (siehe Seite 2) ersetzen, dabei den
neuen Bremsring in der gleichen Position wie den
alten Bremsring anbringen. Achten Sie dabei auf
die Position der Markierung auf dem Bremsring.

- Fir die ordnungsgemanBe Funktion, den
Bremsring an seiner Kontaktflache zum Stutzteller
mit einem dlnnen Fettfilm (siehe Seite 2)
bestreichen.

- Stitzteller (2) aufsetzen und drehen, bis er auf der
Mitnehmerscheibe einrastet.

- Befestigungsschraube (14) wieder eindrehen und
festziehen.

9. Tipps und Tricks

Das Gerat nicht stark gegen die zu schleifende
Flache andriicken. Die Schleifleistung wird dadurch
nicht besser, eher geringer.

Fur optimale Absaugleistung, den Staubsack (12)
rechtzeitig entleeren.

Verwenden Sie fir ein optimales Arbeitsergebnis
das geeignete Schleifblatt:

Entfernen von alten Lackschichten = P 40
Vorschleifen von Holz = P 60, P 80

Feinschleifen von Holz = P 100, P 120

Schleifen von Furnieren, Einlassgrund, Spachtel,
Lack = P 180, P 240, P 320, P 400

10. Zubehor

Verwenden Sie nur original Metabo Zubehér.

Hinweis: Zubehér von Metabo ist auf den Klett-
Haftbelag der Maschine abgestimmt. Dies fuhrt zu
einer langen Lebensdauer des Klett-Haftbelags.

Verwenden Sie nur Zubehdr, das die in dieser
Betriebsanleitung angegebenen Anforderungen
und Kenndaten erfllt.

Zubehodr-Komplettprogramm siehe
www.metabo.com oder Katalog.

11. Reparatur

Reparaturen an Elektrowerkzeugen dirfen
nur durch eine Elektrofachkraft ausgefihrt
werden!

Eine defekte Netzanschlussleitung darf nur durch
eine spezielle, originale Netzanschlussleitung von
metabo ersetzt werden, die Uber den Metabo
Service erhéaltlich ist.

Wenn die Netzanschlussleitung dieser Maschine
beschéadigt wird, muss sie durch den Hersteller
oder seinen Kundendienst ersetzt werden, um
Gefahrdungen zu vermeiden.

https://tm.by
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Mit reparaturbeduirftigen Metabo Elektrowerk-
zeugen wenden Sie sich bitte an Ihre Metabo-
Vertretung. Adressen siehe www.metabo.com.

Ersatzteillisten kdnnen Sie unter www.metabo.com
herunterladen.

12. Umweltschutz

Befolgen Sie nationale Vorschriften zu
umweltgerechter Entsorgung und zum Recycling
ausgedienter Maschinen, Verpackungen und
Zubehér.

Nur fiir EU-Lander: Werfen Sie Elektrowerk-
E zeuge nicht in den Hausmiill! Geman Euro-

paischer Richtlinie 2012/19/EU Uber Elektro-
und Elektronik-Altgerate und Umsetzung in natio-
nales Recht mussen verbrauchte Elektrowerk-
zeuge getrennt gesammelt und einer umweltge-
rechten Wiederverwertung zugefihrt werden.

13. Technische Daten

Erléuterungen zu den Angaben auf Seite 3.
Anderungen im Sinne des technischen Fortschritts
vorbehalten.

D = Durchmesser des Stiitztellers

P4 = Nennaufnahmeleistung

P> = Abgabeleistung

No = Drehzahl bei Leerlauf (Stellrad)

no,t8 = Drehzahl bei Leerlauf (TurboBoost-
Schalter)

ny, 78 = Drehzahlbei Nennlast (TurboBoost-
Schalter)

So = Schwingzahl bei Leerlauf (Stellrad)

So,T8. = Schwingzahl bei Leerlauf (TurboBoost-
Schalter)

s1,78 = Schwingzahl bei Nennlast
(TurboBoost-Schalter)

S = Schwingkreisdurchmesser

m = Gewicht ohne Netzkabel

Messwerte ermittelt geman EN 62841.
[0 Maschine der Schutzklasse I
~ Wechselstrom

Die angegebenen technischen Daten sind
toleranzbehaftet (entsprechend den jeweils
gultigen Standards).

Emissionswerte

Diese Werte ermoglichen die Abschéatzung
der Emissionen des Elektrowerkzeugs und den
Vergleich verschiedener Elektrowerkzeuge. Je
nach Einsatzbedingung, Zustand des
Elektrowerkzeuges oder der Einsatzwerkzeuge
kann die tatsichliche Belastung hdher oder
geringer ausfallen. BerUcksichtigen Sie zur
Abschatzung Arbeitspausen und Phasen
geringerer Belastung. Legen Sie aufgrund
entsprechend angepasster Schatzwerte
SchutzmaBnahmen fiir den Anwender fest, z.B.
organisatorische MaBBnahmen.

hwingun mtwert (Vektorsumme dreier
Richtungen) ermittelt entsprechend EN 62841:
ah =Schwingungsemissionswert
(Oberflachen schleifen)
Kh =Unsicherheit (Schwingung)
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Typische A-bewertet: hall I:
Loa = Schalldruckpegel
Lwa = Schallleistungspegel
Kpa, Kwa = Unsicherheit
Beim Arbeiten kann der Gerauschpegel 80 dB(A)
Uberschreiten.

E Gehorschutz tragen!

T |V| b v https://tm.by
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Original instructions

1. Conformity Declaration

We declare under our sole responsibility: These
random orbital sanders, identified by type and serial
number *1), comply with all relevant requirements of
the directives *2) and standards *3). Technical file
at *4) - see page 3.

2. Specified Use

The random orbital sander is suitable for dry
sanding of flat and curved surfaches, wood,
plastics, non-ferrous metals, sheet steel and similar
materials, spackled and painted surfaces, and is
also suitable for polilshing.

The user bears sole responsibility for damage
caused by improper use.

Generally accepted accident prevention
regulations and the enclosed safety information
must be observed.

3. General Safety Instructions

For your own protection and for the
protection of your electrical tool, pay
attention to all parts of the text that are
marked with this symbol!

WARNING - Reading the operating instruc-
tions will reduce the risk of injury.

WARNING - Read all safety warnings,

instructions, illustrations and
specifications provided with this power tool.
Failure to follow all instructions listed below may
result in electric shock, fire and/or serious injury.

Save all warnings and instructions for future
reference. Pass on your electrical tool only
together with these documents.

4. Special Safety Instructions

Hold the power tool by insulated gripping
surfaces, because the sanding surface may
contact its own cord. Cutting a "live" wire may
make exposed metal parts of the power tool "live"
and could give the operator an electric shock.

Pull the plug out of the socket before making any
adjustments, changing tools, carrying out
maintenance or cleaning.

Secure the workpiece against slipping, e.g. with the
help of clamping devices.

Wear ear protectors when working for long
periods of time. High noise levels over a
prolonged period of time may affect your hearing.

Hold the machine from the handles provided.
Reducing dust exposure:

Some of the dust created using this power tool
may contain substances known to cause

https://tm.by
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cancer, allergic reaction, respiratory disease, birth
defects or other reproductive harm. Some
examples of these substances are: lead (from lead-
based paints), crystalline silica (from bricks cement,
etc.), additives for wood treatment (chromate, wood
preservative), some types of wood (like oak and
beech dust), metals, asbestos.

The risk from exposure to such substances will
depend on how long the user or nearby persons are
being exposed.

Do not let particles enter the body.

To reduce exposure to these substances: work in a
well ventilated area and wear protective equipment,
such as dust masks that are specially designed to
filter out microscopic particles.

Observe the relevant guidelines for your material,
staff, application and place of application (e.g.
occupational health and safety regulations,
disposal).

Collect the generated particles at the source, avoid
deposits in the surrounding area.

Use only suitable accessories. In this way, fewer
particles enter the environment in an uncontrolled
manner.

Use a suitable extraction unit.

Reduce dust exposure with the following measures:

- Do not direct the escaping particles and the
exhaust air stream at yourself or nearby persons
or on dust deposits.

- Use an extraction unit and/or air purifiers.

- Ensure good ventilation of the workplace and
keep it clean using a vacuum cleaner. Sweeping
or blowing stirs up dust.

Vacuum or wash protective clothing. Do not blow,

beat or brush.

5. Overview

See page 2.
1 Sanding disc
2 Support plate
3 Additional handle (removable)
4 Setting wheel for selecting oscillating frequency
5 TurboBoost switch
6 Locking button for continuous activation
7 Trigger switch
8 Locking button for

"Duo" oscillating circuit setting *

9 Handle
10 Hexagon spanner
11 Ejection nozzle
12 Dust bag
13 Closure band
14 Locking screw for support plate
15 Braking ring of support plate brake

6. Commissioning

Before plugging in, check to see that the rated
mains voltage and mains frequency,



as stated on the rating label, match your power
supply.
Always install an RCD with a maximum trip
current of 30 mA upstream.
6.1 Additional handle (removable)

If necessary, you can unscrew the additional handle
(3) (right-hand thread).

6.2 Installation of sanding disc

Simple attachment and removal thanks to the
velcro-type fastening.

Simply press on the sanding disc such that the
holes in the sanding disc (1) are aligned with the
support plate (2).

7. Use

7.1 Duo oscillating circuit setting (only with
SXE 450 TurboTec)

You can choose between two oscillating frequency

settings:

* Oscillating circuit high setting (6.2 mm): coarse
sanding with high material removal rate

* Oscillating circuit low setting (2.8 mm): fine
sanding, polishing

Changing oscillating circuit:

- Disconnect the mains plug!

- Press in the locking button (8) and hold in place.

- Rotate support plate (2) in a counter-clockwise
direction until you can hear it engage.

- Continue holding in the button.

- Continue turning the support plate half a
revolution to the next snap-in point.

- Release the locking button.

7.2 On/Off switch, continuous activation
To start the machine, press the trigger switch (7).

For continuous operation the trigger switch can be
locked using the lock button (6). To stop the
machine, press the trigger switch (7) again.

7.3 Setting oscillating frequency

When the TurboBoost switch (5) is switched
off, the oscillating speed can be set at the
setting wheel (4). This is also possible during
operation.

Recommended oscillating frequency settings:
Plasticmaterials . . ................... 1-2
Metal, Plexiglas®, old coats of paint. . . .. 3-4
Coarse and fine sanding, polishing, wood 5
The best way to determine the ideal setting is
through a practical trial.

https://tm.by
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7.4 TurboBoost switch

Actuate the TurboBoost switch (5) during operation
to switch on additional power reserves for maximum
material removal rate.

7.5 Dust extraction

To optimise the dust extraction performance, fit the
sanding disc such that the holes on the sanding disc
(1) are aligned to the support plate (2).

Note: We recommend connecting a suitable
extraction device when sanding abrasive material
(e.g. plaster, etc.).

Own extraction units:
Fit dust bag (12) to the ejection nozzle (11). Pull the
dust bag (12) backwards to remove it.

Empty the dust bag (12) in good time to optimise
dust extraction.

Third-party extraction units:

Connect a suitable extraction device to the ejection
nozzle (11).

8. Cleaning, Maintenance

Emptying the dust bag: remove the closure band
(13). Empty the dust bag (12), clean with an
extraction device if necessary. Close the dust bag
again with the closure band (13).

The clean the machine regularly, frequently
and thoroughly. This includes vacuum cleaning
the ventilation louvres on the motor.

Replacing a worn support plate

Note: If abrasive material (e.g. filled or painted
surfaces, etc.) is being sanded, the support plate
inevitably wears faster.

- Use the hexagon spanner (10) to unscrew the
fixing screw (14) on the support plate.

- Remove support plate (2).

- For replacement support plates, refer to the
Accessories chapter.

- Mount support plate (2) and rotate until it engages
on carrier disc.

- Insert locking screw (14) again and tighten.

Replacing a support plate brake / braking ring

If the idle speed of the support plate increases in

course of time, the braking ring (15) is worn and

must be replaced.

Note: If abrasive material (e.g. filled or painted

surfaces, etc.) is being sanded, the braking ring

inevitably wears faster.

- Use the hexagon spanner (10) to unscrew the
fixing screw (14) on the support plate.

- Remove support plate (2).

- Replace the old braking ring (15) with the new
braking ring (see page 2), ensuring that the new
braking ring is in the same position as the old
braking ring. Ensure that the position of the
marking on the braking ring is correct.

- For proper functioning, apply a thin layer of grease
(see page 2) on the braking ring at its contact
surface to the support plate.

- Mount support plate (2) and rotate until it engages
on carrier disc.

- Insert locking screw (14) again and tighten.



10 D =

en ENGLISH

9. Tips and Tricks

Do not press the device too firmly against the
surface being sanded. This does not improve, but
rather impairs, the sanding performance.

Empty the dust bag (12) in good time to optimise
dust extraction.

Use a suitable sanding disc to achieve the best
possible work results: Removal of old paint layers =
P 40

Pre-sanding of wood = P 60, P 80

Finishing of wood = P 100, P 120

Sanding of veneers, sealing primer, filler, paint = P
180, P 240, P 320, P 400

10. Accessories

Use only genuine Metabo accessories.

Note: Metabo accessories are adapted to suit the
machine's velcro-type fastening. This increases the
service life of the velcro-type fastening.

Use only accessories which fulfil the requirements
and specifications listed in these operating
instructions.

See www.metabo.com or the catalogue for a
complete range of accessories.

11. Repairs

Repairs to electrical tools must be carried out by
qualified electricians ONLY!
A defective mains cable must only be replaced with
a special, original mains cable from metabo, which
is available only from the Metabo service.

If the mains connection cable of this machine is
damaged, it must be replaced by the manufacturer or
an authorized service centre to avoid hazard.

If you have Metabo electrical tools that require
repairs, please contact your Metabo service centre.
For addresses see www.metabo.com.

You can download spare parts lists from
www.metabo.com.

12. Environmental Protection

Observe national regulations on environmentally
compatible disposal and on the recycling of disused
machines, packaging and accessories.

Only for EU countries: Never dispose of
E power tools in your household waste! In
accordance with European Guideline
2012/19/EU on used electronic and electric
equipment and its implementation in national
legal systems, used power tools must be collected
separately and handed in for environmentally
compatible recycling.

13. Technical Specifications
Explanatory notes on the specifications on page 3.

Changes due to technological progress reserved.
Diameter of support plate
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P4 = Nominal power input
Py = Power output
ng = Idle speed (setting wheel)
ng.tg = Idle speed (TurboBoost switch)
nyte = Speed atrated load (TurboBoost
' switch)
Sp = Oscillating frequency at idle speed

(setting wheel)
sp.78 = Oscillating frequency at idle speed
' TurboBoost switch)

Sy,7TB = scillating frequency at rated load
(TurboBoost switch)

S = Oscillating circuit diameter

m = Weight without mains cable

Measured values determined in conformity with
EN 62841.

[O] Machine in protection class I
~ AC Power

The technical specifications quoted are subject to
tolerances (in compliance with the relevant valid
standards).

Emission values

These values make it possible to assess the
emissions from the power tool and to compare
different power tools. The actual load may be higher
or lower depending on the operating conditions, the
condition of the power tool or the accessories.
Please allow for breaks and periods when the load
is lower for assessment purposes. Arrange
protective measures for the user e.g. organisational
measures based on the adjusted estimates.

Vibration | value (vector sum of three directions)

determined in accordance with EN 62841:

ap =Vibration emission value (surface
grinding)

Kh =Uncertainty (vibration)

Typical A-effectiv rceiv nd levels:
Loa = Sound-pressure level

Lwa = Acoustic power level

Kpa, Kwa = Uncertainty

The noise level can exceed 80 dB(A) during
operation.

m Wear ear protectors!



Notice originale

1. Déclaration de conformité

Nous déclarons sous notre seule responsabilité :
Ces ponceuse excentriques, identifiées par le type
et le numéro de série *1), sont conformes a toutes
les prescriptions applicables des directives *2) et
normes *3). Documents techniques pour *4) - voir
page 3.

2. Utilisation conforme ala
destination

Cette ponceuse excentrique sert a poncer a sec
des surfaces planes et bombées, du bois, des
plastiques, des métaux non-ferreux, de la tole et
des surfaces mastiquées et peintes ainsi qu'a
lustrer.

L'utilisateur sera entierement responsable de tous
dommages résultant d'une utilisation non conforme
a la destination de la machine.

Il est impératif de respecter les consignes
générales de protection contre les accidents ainsi
que les consignes de sécurité ci-jointes.

3. Consignes générales de
sécurité

Pour des raisons de sécurité et afin de
protéger l'outil électrique, respecter les
passages de texte marqués de ce
symbole !

AVERTISSEMENT - Lire la notice d'utilisa-
tion afin d'éviter tout risque de blessure.

AVERTISSEMENT Lire toutes les

consignes de sécurité et instructions. Le
non-respect des consignes de sécurité et des
instructions peut étre a l'origine d'un choc élec-
trique, d'un incendie et/ou de blessures graves.

Conserver toutes les consignes de sécurité et
instructions.

Remettre I'outil électrique uniquement accompagné
de ces documents.

4. Consignes de sécurité
particulieres

Tenez I'outil électrique par les surfaces isolées
de la poignée, car la surface abrasive peut
entrer en contact avec son propre cable
d’alimentation. Tout endommagement avec un
conducteur électrique sous tension peut également
mettre les parties métalliques de l'outil sous tension
et provoquer un choc électrique.

Débrancher le cordon d'alimentation de la prise de
courant avant toute opération de réglage, de
changement d'accessoire, de maintenance ou de
nettoyage.

https://tm.by
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Bloquer la piéce pour éviter qu'elle ne glisse, par ex.
a l'aide de dispositifs de serrage.

Pour des travaux de longue durée, le port de
protége-oreilles est nécessaire. Des nuisances
acoustiques intenses et prolongées peuvent
provoquer une perte d'audition.

Tenir la machine par les poignées prévues a cet
effet.

Réduction de la pollution due aux poussiéres :

Certaines poussiéres produites par le

poncage électrique, le sciage, le meulage, le
percage et d’autres activités de construction
contiennent des agents chimiques qui causent des
cancers, des anomalies congeénitales ou d’autres
dangers pour la reproduction. Voici quelques
exemples de tels agents chimiques : le plomb des
peintures a base de plomb, la silice cristalline des
briques, du ciment et d’autres produits de
magconnerie, et l'arsenic et le chrome du bois
d’ceuvre traité chimiquement.
Les conséquences de telles expositions varient en
fonction de la fréquence a laquelle vous faites ce
type de travail.
Il est souhaitable que le corps n'absorbe pas ces
particules.
Pour réduire votre exposition a ces agents
chimiques, travaillez dans un endroit bien ventilé et
utilisez des équipements de protection agréés, tels
que les masques de protection contre la poussiére
qui sont congus spécialement pour filtrer les
particules microscopiques.

Respectez les directives applicables au matériau,
au personnel, a I'application et au lieu d'utilisation
(par exemple directives en matiere de protection au
travail, élimination des déchets).

Collectez les particules émises sur le lieu
d'émission et évitez les dépdts dans
I'environnement.

Utilisez des accessoires adaptés. Cela permet
d'éviter I'émission incontrélée de particules dans
I'environnement.

Utilisez un systéeme d'aspiration des poussieres

adapté.

Réduisez I'émission de poussieres en :

- évitant d'orienter les particules sortantes et I'air
d'échappement de la machine vers vous ou vers
des personnes se trouvant a proximité ou vers des
dépots de poussiére,

- utilisant un systéme d'aspiration et/ou un
purificateur d'air,

- aérant convenablement le lieu de travail et en
I'aspirant pour le maintenir propre. Balayer ou
souffler les poussiéres les fait tourbillonner.

Aspirez ou lavez les vétements de protection. Ne

pas les souffler, les battre ni les brosser.

5. Vue d'ensemble

Voir page 2.
1 Feuille abrasive
2 Plateau a poncer

fr

11



fr

12

T\Viby

M ONLINE STORE

FRANCAIS

Poignée supplémentaire (amovible)
Molette pour la présélection de la vitesse
d'oscillation

5 Commutateur TurboBoost

6 Bouton de marche continue

7

8

A w

Gachette
Bouton d'arrét pour le réglage du cercle
d'oscillation "Duo" *
9 Poignée

10 Clé asix pans

11 Raccord de soufflage

12 Sac a poussiéres

13 Profilé de fermeture

14 Vis de fixation du plateau a poncer

15 Anneau de freinage pour le frein du plateau
a poncer

* en fonction du modéle

6. Mise en service

Avant la mise en service, comparer si tension

secteur et la fréquence secteur indiquées sur
la plaque signalétique correspondent aux
caractéristiques de votre réseau de courant.

Montez toujours un interrupteur de protection

contre les courants de court-circuit (RCD)
avec un courant de déclenchement max. de 30 ma
en amont.

6.1 Poignée supplémentaire (amovible)
Si nécessaire, la poignée supplémentaire (3) peut
étre dévissée (filetage a droite).

6.2 Mise en place de la feuille abrasive

Mise en place et retrait simples grace a la bande
velcro.

Appuyer simplement la feuille abrasive de sorte que
les trous de la feuille abrasive (1) et du plateau a
poncer (2) coincident.

7. Utilisation

7.1 Réglage du cercle d'oscillation duo

(uniquement pour SXE 450 TurboTec)

Vous avez le choix entre deux réglages du cercle

d'oscillation :

¢ Grand cercle d'oscillation (6,2 mm) : pongage
grossier avec puissance d'enlévement
importante

* Petit cercle d'oscillation (2,8 mm) : poncgage fin,
polissage

Modification du cercle d'oscillation :

- Débrancher la fiche secteur !

- Appuyer sur le bouton d'arrét (8) et le maintenir
enfoncé.
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- Faire tourner le plateau a poncer (2) dans le sens
antihoraire jusqu'a entendre son enclenchement.

- Continuer de maintenir le bouton enfoncé.

- Faire pivoter le plateau a poncer d'un demi-tour
supplémentaire jusqu'au point d'enclenchement
suivant.

- Relacher le bouton d'arrét.

7.2 Marche/arrét, fonctionnement en continu
Pour mettre I'outil en route, appuyer sur la
géachette (7).

Pour un fonctionnement en continu, il est possible
de bloguer la gachette a I'aide du bouton de
blocage (6). Pour arréter la machine, appuyer a
nouveau sur la gachette (7).

7.3 Régler la vitesse d'oscillation

Quand le commutateur TurboBoost (5) est
désactivé, régler la vitesse d'oscillation a I'aide
de la molette (4). Ceci est également possible
pendant la marche.

Réglages de vitesse d'oscillation recommandés :

Matiéres plastiques . ................. 1-2
Meétal, plexiglas®, vieilles couches
depeinture.................... .. ... 3-4
Pongage grossier, pongage fin,

polissage, bois. ..................... 5

Pour savoir quel réglage sera optimal, le mieux est
de faire un essai pratique.

7.4 Commutateur TurboBoost

Actionner le commutateur TurboBoost (5) pour
activer des réserves supplémentaires de puissance
pour un pouvoir abrasif maximal pendant le travail.

7.5 Systéme d'aspiration des poussiéres
Pour obtenir la meilleure puissance d'aspiration,
placer simplement la feuille abrasive de sorte que
les trous de la feuille abrasive (1) et du plateau a
poncer (2) coincident.

Remarque : pour poncer des matériaux abrasifs
(par ex. platre, etc.), nous recommandons de
raccorder un aspirateur adéquat. (aspiration
externe).

Auto-aspiration :

Placer le sac a poussiéres (12) sur le raccord de
soufflage (11). Tirer vers l'arriére pour retirer le sac
a poussiéres (12).

Pour obtenir une puissance optimale d'aspiration,
vider & temps le sac a poussieres (12).

Aspiration externe :

Brancher un aspirateur adéquat sur le raccord de
soufflage (11).

8. Nettoyage, maintenance

Vider le sac a poussiéres : retirer le profilé de
fermeture (13). Vider le sac a poussiéres (12), le
cas échéant, le nettoyer avec un aspirateur.
Refermer le sac a poussiéeres avec le profilé de
fermeture (13).



Nettoyer la machine réguliérement,
fréquemment et soigheusement. Aspirer en
méme temps les trous d'aération du moteur a l'aide
d'un aspirateur.

Remplacer le plateau a poncer usagé
Remarque : si on ponce un matériau abrasif
(par ex. surfaces mastiquées ou peintes, etc),
le plateau a poncer s'use forcément plus vite.

- Dévisser la vis de fixation (14) du plateau a poncer
avec la clé a six pans (10).

- Retirer le plateau a poncer (2).

- Plateau a poncer (de rechange) voir chapitre
Accessoires

- Positionner le plateau a poncer (2) et le tourner
jusqu'a ce qu'il s'enclenche sur la plaque
d'entrainement.

- Revisser la vis de fixation (14) et la serrer.

Remplacer le frein du plateau / I'anneau de

freinage

Si au bout d'un certain temps, la vitesse a vide du

plateau augmente, I'anneau de freinage (15) est

usé et doit étre remplacé.

Remarque : si on ponce un matériau abrasif (par ex.

surfaces mastiquées ou peintes, etc), I'anneau de

freinage s'use forcément plus vite.

- Dévisser la vis de fixation (14) du plateau avec la
clé a six pans (10).

- Retirer le plateau (2).

- Remplacer I'ancien anneau de freinage (15) par le
nouvel anneau de freinage (voir page 2) et placer
le nouvel anneau de freinage dans la méme
position que I'ancien. Tenir compte de la position
du marquage sur I'anneau de freinage.

- Pour assurer le bon fonctionnement de I'anneau
de freinage, celui-ci doit étre légérement enduit de
graisse (voir page 2) au niveau de la surface de
contact avec le plateau.

- Positionner le plateau (2) et le tourner jusqu'a ce
qu'il s'enclenche sur la plaque d'entrainement.

- Revisser la vis de fixation (14) et la serrer.

9. Conseils et astuces

Ne pas appuyer trop fort I'appareil contre la surface
a poncer. La puissance de poncage n'en sera pas
augmentée, au contraire elle sera plutét inférieure.

Pour obtenir une puissance optimale d'aspiration,
vider a temps le sac a poussieres (12).

Pour obtenir un résultat optimal de pongage, utiliser
la feuille abrasive appropriée :

Pour enlever d'anciennes couches de vernis = P 40
Pour poncer le bois = P 60, P 80

Pour le pongage fin du bois = P 100, P 120

Pour poncer le bois de placage, le produit
d'encollage, I'enduit, le vernis = P 180, P 240, P
320, P 400

10. Accessoires
Utiliser uniqguement des accessoires originaux
Metabo

Remarque : les accessoires Metabo sont adaptés
au revétement velcro. Cela garantit une longévité
élevée du revétement velcro.
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Utiliser exclusivement des accessoires, qui sont
conformes aux exigences et aux données
caractéristiques indiquées dans la présente notice
d'utilisation.

Gamme d'accessoires compléte, voir
www.metabo.com ou catalogue.

11. Réparations

Les travaux de réparation sur les outils élec-
triques ne peuvent étre effectués que par un
spécialiste !

Un cable d’alimentation défectueux peut
uniquement étre remplacé par un cable
d’alimentation spécial de la marque Metabo
disponible aupres du service aprés-vente Metabo.

En cas de détérioration du cordon d'alimentation de
cette machine, vous devez le faire remplacer par le
fabricant ou le service aprés-vente, afin d'éviter
toute situation dangereuse.

Pour toute réparation sur un outil Metabo, contacter
le représentant Metabo. Voir les adresses sur
www.metabo.com.

Les listes des piéces détachées peuvent étre télé-
chargées sur www.metabo.com.

12. Protection de I'environnement

Suivre les réglementations nationales concernant
I'élimination dans le respect de I'environnement et
le recyclage des machines, emballages et acces-
soires.

Pour les pays européens uniquement : Ne
E pas jeter les appareils électriques dans les

ordures ménageéres | Conformément a la
directive européenne 2012/19/EU relative aux
déchets d'équipements électriques ou
électroniques (DEEE), et a sa transposition dans la
|égislation nationale, les appareils électriques
doivent étre collectés a part et étre soumis a un
recyclage respectueux de I'environnement.

13. Caractéristiques techniques

Commentaires sur les indications de la page 3.
Sous réserve de modifications allant dans le sens
du progrés technique.

D = Diamétre du plateau a poncer

P4 = Puissance absorbée

P> = Puissance débitée

No = Vitesse a vide (molette)

no, T8 = Vitesseavide
(commutateur TurboBoost)

ny g = Vitesse encharge nominale
(commutateur TurboBoost)

So = Vitesse d'oscillation a vide (molette)

So,T8 = Vitesse d'oscillation a vide
(commutateur TurboBoost)

sy, 78 = Vitesse d'oscillation en charge
nominale (commutateur TurboBoost)

S = Diamétre du cercle d'oscillation

m = Poids sans cordon d'alimentation
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Valeurs de mesure calculées selon EN 62841.
[O] Machine de classe de protection Il
~ courant alternatif

Les caractéristiques indiquées sont soumises a
tolérance (selon les normes en vigueur
correspondantes).

Valeurs d'émission

Ces valeurs permettent I'estimation des
émissions de I'outil électrique et la comparaison
entre différents outils électriques. Selon les
conditions d'utilisation, I'état de I'outil électrique ou
les accessoires utilisés, la sollicitation réelle peut
varier plus ou moins. Pour I'estimation, tenir compte
des pauses de travail et des phases de sollicitation
moindre. Définir des mesures de protection pour
I'utilisateur sur la base des valeurs estimatives
adaptées en conséquence, p. ex. mesures
organisationnelles.

Valeur total vibration (somme des vecteurs des

trois directions) définie selon la norme EN 62841 :

an =valeur d’émission de vibrations (poncage
de surfaces)

Kh =incertitude (vibration)

Niveaux sonores types A évalués :

Loa = niveau de pression acoustique

Lwa = niveau de puissance acoustique

Kpa, Kwa = incertitude

Pendant le fonctionnement, il se peut que le niveau
sonore dépasse les 80 db(A).

m Porter des protége-oreilles !

https://tm.by
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Oorspronkelijke gebruiksaanwijzing

1. Conformiteitsverklaring

Wij verklaren op eigen en uitsluitende
verantwoording: Deze excenterschuurmachines,
geidentificeerd door type en serienummer *1),
voldoen aan alle relevante bepalingen van de
richtlijnen *2) en normen *3). Technische
documentatie bij “4) - zie pagina 3.

2. Gebruik volgens de
voorschriften

De excenterschuurmachine is geschikt om te
polijsten en voor het droogschuren van egale en
gewelfde vlakken, hout, kunststof, NE-metaal,
plaatstaal e.d., en van geplamuurde en gelakte
vlakken.

Voor schade door oneigenlijk gebruik is alleen de
gebruiker aansprakelijk.

De algemeen erkende veiligheidsvoorschriften en
de bijgevoegde veiligheidsinstructies dienen te
worden nageleefd.

3. Algemene
veiligheidsinstructies

Let ter bescherming van uzelf en de
machine op de met dit symbool aange-
geven passages!

wijzing om het risico van letsel te vermin-
deren.

WAARSCHUWING - Lees alle

veiligheidswaarschuwingen,
aanwijzingen, afbeeldingen en specificaties
die bij dit elektrische gereedschap worden
geleverd. Als de hieronder vermelde aanwijzingen
niet worden opgevolgd, kan dit een elektrische
schok, brand en/of ernstig letsel tot gevolg hebben.

Bewaar alle waarschuwingen en aanwijzingen
voor toekomstig gebruik. Geef uw elektrisch
gereedschap alleen met deze documenten aan
anderen door.

@ WAARSCHUWING - Lees de gebruiksaan-

4. Speciale veiligheidsinstructies

Houd het elektrisch gereedschap vast aan de
geisoleerde greepvlakken, aangezien het
slijpvlak de eigen kabel kan raken. Wanneer een
spanningvoerende geleider wordt beschadigd,
kunnen ook metalen apparaatonderdelen onder
spanning worden gezet met een elektrische schok
als mogelijk gevolg.

Trek de stekker uit het stopcontact voordat u het
apparaat instelt, ombouwt, reinigt of er onderhoud
aan pleegt.

Het werkstuk beveiligen tegen wegglijden, bijv. met
behulp van spaninrichtingen.
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Draag oorbeschermers als gedurende lange
tijd met de machine gewerkt wordt. Langdurige
blootstelling aan een hoger geluidsniveau kan tot
beschadiging van het gehoor leiden.

De machine vasthouden aan de hiervoor bestemde
handgrepen.

De stofbelasting verminderen:

Stofdeeltjes die tijdens het werken met deze

machine ontstaan, kunnen stoffen bevatten
die kanker, allergische reacties, aandoeningen aan
de luchtwegen, aangeboren afwijkingen of andere
voortplantingsproblemen kunnen veroorzaken.
Enkele voorbeelden van dergelijke stoffen zijn: lood
(in loodhoudende verf), mineraal stof (uit
bakstenen, beton e.d.), additieven voor de
behandeling van hout (chromaat,
houtverduurzamingsmiddelen), enkele houtsoorten
(zoals eiken- of beukenstof), metalen, asbest.
Het risico is afhankelijk van het feit hoe lang de
gebruiker of in de buurt aanwezige personen aan de
stofbelasting worden blootgesteld.
Deze stofdeeltjes mogen niet in het lichaam
terechtkomen.
Om de belasting met deze stoffen te verminderen:
Zorg voor een goede ventilatie van de werkplek en
draag geschikte beschermingsmiddelen, zoals bijv.
stofmaskers die in staat zijn om de microscopisch
kleine stofdeeltjes uit de lucht te filteren.

Neem de voor uw materiaal, personeel,
toepassingsgeval en locatie geldende richtlijnen in
acht (bijv. arbeidsveiligheidsbepalingen,
afvalbehandeling).

Verzamel de ontstane stofdeeltjes op de plaats
waar deze ontstaan, voorkom dat ze neerslaan in
de omgeving.

Gebruik geschikt toebehoor. Daardoor komen
slechts weinig deeltjes ongecontroleerd in de
omgeving terecht.

Gebruik een geschikte stofafzuiging.

Verminder de stofbelasting door:

- de vrijkomende stofdeeltjes en de af te voeren
luchtstroom van de machine niet op de gebruiker
zelf of in de buurt aanwezige personen of op
neergeslagen stof te richten,

- een afzuiginstallatie en/of een luchtfilter te
gebruiken,

- de werkplek goed te ventileren en door te
stofzuigen schoon te houden. Vegen of blazen
wervelt het stof op.

Zuig of was de beschermende kleding. Niet

uitblazen, uitslaan of uitborstelen.

5. Overzicht

Zie pagina 2.
1 Schuurblad
2 Steunschijf
3 Extra handgreep (afneembaar)
4 Stelknop voor de voorkeuze van de
trilfrequentie
5 Turboboost-schakelaar 15
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6 Vergrendelknop voor continu-inschakeling
7 Drukschakelaar
8 Vergrendelknop voor instelling
,Duo* trillingskring *
9 Handgreep
10 Zeskantsleutel
11 Uitblaasstuk
12 Stofzak
13 Afsluitlijst
14 Bevestigingsschroef van de steunschijf
15 Remring van de steunschijfrem

* afhankelijk van het type

6. Inbedrijfstelling

Controleer voordat de machine in gebruik

wordt genomen of de op het typeplaatje
aangegeven spanning overeenkomt met de
netspanning.

Schakel altijd een aardlekschakelaar (RCD)

met een max. aanspreekstroom van 30 mA
voor de machine.

6.1 Extra handgreep (afneembaar)

Indien nodig kan de extra handgreep (3) worden
afgeschroefd (rechtse schroefdraad).

6.2 Schuurblad aanbrengen

Gemakkelijk aan te brengen en af te nemen dankzij
de klithechting.

Het schuurblad eenvoudig zo aandrukken, dat de
gaten van het schuurblad (1) en de steunschijf (2)
samenvallen.

7. Gebruik
7.1

Duo-trillingskringinstelling (alleen bij
SXE 450 TurboTec)

U kunt kiezen tussen 2 trillingskringinstellingen:

* Een grote trillingskring (6,2mm): grofschuren met
hoog afnamevermogen
* Een kleine trillingskring (2,8mm): fijnschuren,
polijsten
Trillingskring omzetten:
- Netstekker uit stopcontact halen!
- Vergrendelknop (8) indrukken en ingedrukt
houden.
- Tegen de klok in aan de steunschijf (2) draaien tot
deze hoorbaar inklikt.
- Knop nog steeds ingedrukt houden.
- Steunschijf een halve slag verder draaien tot aan
het volgende vergrendelpunt.
- Vergrendelknop loslaten.
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7.2 In-/uitschakelen, continu-inschakeling

Druk de drukschakelaar (7) in, alvorens de machine
in te schakelen.

Bij continu-inschakeling kan de drukschakelaar met
de vastzetknop (6) vastgezet worden. Om de
machine uit te schakelaar de drukschakelaar (7)
opnieuw indrukken.

7.3 Trilfrequentie instellen

Wanneer de turboboost-schakelaar (5)
uitgeschakeld is, kan met de stelknop (4) de
trilfrequentie worden ingesteld. Dit is ook tijldens
het lopen mogelijk.

Aanbevolen instellingen trilfrequentie:

Kunststof. . ..... ... ... ... ... ... ... 1-2
Metaal, plexiglas®, oude verflagen. . . . .. 3-4
Grof- en fijnschuren, polijsten, hout . .. .. 5

De optimale instelling is het beste vast te stellen
door deze in de praktijk uit te proberen.

7.4 Turboboost-schakelaar

Gebruik de turboboost-schakelaar (5) om tijdens
het werk extra vermogen voor een maximale
afname bij te schakelen.

7.5 Stofafzuiging

Voor een optimale stofafzuiging het schuurblad zo
aanbrengen, dat de gaten van het schuurblad (1) en
de steunschijf (2) samenvallen.

Opmerking: Voor het schuren van abrasief
materiaal (bijv. gips enz.) raden wij u aan, een
geschikte afzuiging te installeren (externe
afzuiging).

Geintegreerde afzuiging:

De stofzak (12) op het uitblaasstuk (11) steken.
Voor het verwijderen de stofzak (12) naar achteren
eraf trekken.

Voor een optimaal zuigvermogen dient u de stofzak
(12) op tijd te legen.

Externe afzuiging:

Sluit een geschikte afzuiging aan op het
uitblaasstuk (11).

8. Reiniging, onderhoud

- Stofzak legen: afsluitlijst (13) verwijderen.
Stofzak (12) legen, indien nodig met een zuiger
reinigen. Stofzak weer met de afsluitlijst (13)
sluiten.

De machine regelmatig, vaak en grondig

reinigen. Daarbij de ventilatiesleuven van de motor

met een stofzuiger uitzuigen.

Versleten steunschijven vervangen

Aanwijzing: Bij het schuren van abrasief materiaal
(zoals bijv. geplamuurde of gelakte vlakken) slijt de
steunschijf automatisch sneller af.

- Schroef met de zeskantsleutel (10) de
bevestigingsschroef (14) van de steunschijf los.

- Steunschijf (2) afnemen.

- Steunschijf (als reserve) zie hoofdstuk
Accessoires



- Steunschijf (2) plaatsen en eraan draaien,
tot hij op de meeneemschijf inklikt.
- Bevestigingsschroef (14) weer indraaien en
aantrekken.
Steunschijfrem / remring vervangen
Als na een poosije het stationair toerental van de
steunschijf hoger wordt, is de remring (15) versleten
en moet deze worden vervangen.
Aanwijzing: Bij het schuren van abrasief materiaal
(zoals bijv. geplamuurde of gelakte viakken) slijt de
remring automatisch sneller af.

- Schroef met de zeskantsleutel (10) de
bevestigingsschroef (14) van de steunschijf los.

- Steunschijf (2) afnemen.

- De oude remring (15) vervangen door een nieuwe
remring (zie pagina 2) en hierbij de nieuwe
remring in dezelfde positie als de oude remring
aanbrengen. Let daarbij op de positie van de
markering op de remring.

- Voor eenfeilloze werking dient u de remring bij het
contactvlak met de steunschijf te voorzien van
een dunne vetfilm (zie pagina 2).

- Steunschijf (2) plaatsen en draaien, tot hij op de
meeneemschijf inklikt.

- Bevestigingsschroef (14) weer indraaien en
aantrekken.

9. Handige tips

De machine niet met kracht tegen het schuurvlak
aandrukken. De schuurafname wordt daardoor niet
beter maar eerder geringer.

Voor een optimaal zuigvermogen dient u de stofzak
(12) op tijd te legen.

Gebruik voor een optimaal arbeidsresultaat het
juiste schuurblad:

Verwijderen van oude laklagen = P 40
Voorschuren van hout = P 60, P 80

Fijnschuren van hout =P 100, P 120

Schuren van fineer, gronderingslagen, plamuur, lak
=P 180, P 240, P 320, P 400

10. Toebehoren

Gebruik alleen origineel Metabo toebehoor.

Aanwijzing: Toebehoor van Metabo is afgestemd
op de klithechting van de machine. Dit leidt tot een
lange levensduur an de klithechting.

Gebruik alleen toebehoren die voldoen aan de in
deze gebruiksaanwijzing genoemde eisen en
kenmerken.

Compleet toebehorenprogramma, zie
www.metabo.com of de catalogus.

11. Reparatie

Reparaties aan elektrische gereedschappen
mogen uitsluitend door een erkende vakman
worden uitgevoerd!

Een defecte stroomkabel mag alleen worden
vervangen door een speciale, orginele beschermde
stroomkabel van Metabo. Dit is verkrijgbaar via de
Metabo Service.
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Als de netaansluitleiding van deze machine
beschadigd wordt, moet hij door de fabrikant of zijn
klantendienst vervangen worden om gevaar te
vermijden.

Neem voor elektrisch gereedschap van Metabo dat
gerepareerd dient te worden contact op met uw
Metabo-vertegenwoordiging. Zie voor adressen
www.metabo.com.

Onderdeellijsten kunt u via www.metabo.com
downloaden.

12. Milieubescherming

Neem de nationale voorschriften in acht voor een
milieuvriendelijke verwijdering en de recycling van
afgedankte machines, verpakkingen en toebe-
horen.

Alleen voor EU-landen: Geef uw
E elektrogereedschap nooit met het huisvuil

mee! Volgens de Europese richtlijn 2012/19/
EU inzake gebruikte elektrische en elektronische
apparaten en de vertaling hiervan in de nationale
wetgeving dienen oude elektroapparaten
gescheiden te worden ingezameld en op
milieuvriendelijke wijze te worden afgevoerd.

13. Technische gegevens

Toelichting bij de gegevens van pagina 3.
Wijzigingen en technische verbeteringen
voorbehouden.

D = diameter van de steunschijf

P4 = nominaal vermogen

Ps = afgegeven vermogen

ng = onbelast toerental (stelknop)

no,T8 = oOnbelast toerental (turboboost-
schakelaar)

ny 18 = toerental bij nominale belasting
(turboboost-schakelaar)

So = trilfrequentie bij onbelast toerental
(stelknop)

so,T8 = trilfrequentie bij onbelast toerental
(turboboost-schakelaar)

sy, tg = trilfrequentie bij nominale belasting
(turboboost-schakelaar)

S = trillingskringdiameter

m = gewicht zonder netsnoer

Meetgegevens volgens de norm EN 62841.
[O] Machine van beveiligingsklasse Il
~ wisselstroom

De vermelde technische gegevens zijn
tolerantiewaarden (overeenkomstig de betreffende
geldige norm).

Emissiewaarden

Deze waarden maken een beoordeling van de
emissie van het elektrisch gereedschap en een
vergelijking van de verschillende elektrische
gereedschappen mogelijk. Afhankelijk van het
gebruik, de toestand van het elektrisch
gereedschap of het inzetgereedschap kan de
daadwerkelijke belasting hoger of lager uitvallen.
Neem voor de beoordeling pauzes en fasen met

nl



T\Viby

M ONLINE STORE

ni

18

NEDERLANDS

een lagere belasting in aanmerking. Bepaal op
basis van de overeenkomstig aangepaste
taxatiewaarden maatregelen ter bescherming van
de gebruiker, bijv. organisatorische maatregelen.

Totale trillingswaarde (vectorsom van drie
richtingen) vastgesteld conform EN 62841:

ap, =trillingsemissiewaarde (oppervlakten
schuren)

Ky =onzekerheid (trilling)

Typisch A-gekwalificeerd geluidsnivi

LpA = geluidsdrukniveau

Lwa = geluidsvermogensniveau

Kpa, Kwa = onzekerheid

Tijdens het werken kan het geluidsniveau 80 dB(A)
overschrijden.

m Draag gehoorbescherming!
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Istruzioni originali

1. Dichiarazione di conformita

Dichiariamo sotto la nostra completa
responsabilita: Le presenti levigatrici roto-orbitali,
identificate dal modello e dal numero di serie *1),
sono conformi a tutte le disposizioni pertinenti delle
direttive *2) e delle norme *3). Documentazione
tecnica presso *4) - vedi pag. 3.

2. Utilizzo conforme alle
disposizioni

La levigatrice rotoorbitale & adatta per la levigatura
a secco di superfici piane e ondulate, legno, materie
plastiche, metalli non ferrosi, lamiera d'acciaio e
materiali simili, nonché per superfici stuccate e
verniciate e per la lucidatura.

Dei danni derivanti da un uso improprio
dell'elettroutensile & responsabile esclusivamente
I'operatore.

E obbligatorio rispettare le prescrizioni generali per
prevenire eventuali infortuni, nonché le avvertenze
di sicurezza allegate.

3. Avvertenze generali di
sicurezza

Per proteggere la propria persona e per
una migliore cura dell'elettroutensile
stesso, attenersi alle parti di testo
contrassegnate con questo simbolo!

ATTENZIONE - Al fine di ridurre il rischio di
lesioni leggere le Istruzioni per 'uso.

AVVERTENZA - Leggere tutte le

avvertenze di pericolo, le istruzioni
operative, le figure e le specifiche accluse al
presente elettroutensile. /| mancato rispetto di
tutte le istruzioni sottoelencate potra comportare il
i)er‘icollo di scosse elettriche, incendi e/o gravi
lesioni.

Conservare tutte le avvertenze di pericolo e le
istruzioni operative per ogni esigenza futura.
L'elettroutensile andra consegnato esclusivamente
insieme al presente documento.

4. Avvertenze specifiche di
sicurezza

Tenere I'elettroutensile prendendolo soltanto
dalle apposite superfici isolate, dato che la
superficie di levigatura potrebbe andare a
finire sul proprio cavo di alimentazione. ||
danneggiamento di un cavo sotto tensione pud
mettere sotto tensione anche i componenti metallici
dell'apparecchio e provocare cosi una scossa
elettrica.
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Estrarre la spina dalla presa prima di eseguire
qualunque intervento di regolazione, modifica,
manutenzione o pulizia.

Fissare il pezzo, ad es. tramite dispositivi di
serraggio, per evitarne la caduta.

Indossare protezioni acustiche, qualora si
debba lavorare per lunghi periodi. Il lungo effetto
del livello di intensita acustica pud danneggiare
I'udito.

Tenere ferma la macchina afferrandola per le
apposite maniglie.

Riduzione della formazione di polvere

Le particelle che siformano durante I'utilizzo di

questa macchina possono contenere
sostanze che potrebbero provocare tumori, reazioni
allergiche, malattie alle vie respiratorie, difetti alla
nascita o altre anomalie nella riproduzione. Ecco
alcuni esempi di queste sostanze: piombo (in
vernici contenenti piombo), polvere minerale
(mattoni, calcestruzzo e sim.), additivi per il
trattamento del legno (cromato, conservanti per
legno), alcuni tipi di legno (polvere di quercia o
faggio), metalli, amianto.
I rischio dipende dalla durata di esposizione da
parte dell'utilizzatore o delle persone che si trovano
nelle vicinanze.
Impedire alle particelle di raggiungere il corpo.
Per ridurre I'esposizione a queste sostanze:
garantire una buona ventilazione nel luogo di lavoro
e indossare un equipaggiamento di protezione
adeguato, come mascherine in grado di filtrare le
particelle microscopiche.

Osservare le direttive inerenti al materiale utilizzato,
al personale, al tipo e luogo di impiego (ad es.
disposizioni sulla sicurezza del lavoro,
smaltimento).

Raccogliere le particelle formatesi, evitando che si
depositino nell'ambiente circostante.

Utilizzare accessori adeguati. In questo modo,
nell'ambiente si diffonde in maniera incontrollata
una minore quantita di particelle.

Utilizzare un sistema di aspirazione adatto.

Ridurre la formazione di polvere procedendo come

segue:

- Non indirizzare le particelle in uscita e la corrente
dell'aria di scarico della macchina su di sé o sulle
persone che si trovano nelle vicinanze, né sulla
polvere depositata.

- Utilizzare un impianto di aspirazione e/o un
depuratore d'aria.

- Ventilare bene il luogo di lavoro e tenerlo pulito
tramite aspirazione. Passando la scopa o
soffiando, si provoca un movimento vorticoso
della polvere.

Aspirare o lavare gli indumenti di protezione. Non

soffiare, scuotere o spazzolare.

5. Panoramica generale

Vedi pagina 2.
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Foglio abrasivo
Tampone di supporto
Impugnatura supplementare (rimovibile)
Rotellina di regolazione per la preselezione del
numero di oscillazioni
Interruttore TurboBoost
Pulsante di bloccaggio per funzionamento in
modo continuo
7 Pulsante interruttore
8 Pulsante di arresto per l'impostazione
dell'oscillazione "Duo™*
9 Impugnatura
10 Chiave esagonale
11 Bocchettone di scarico
12 Sacchetto raccoglipolvere
13 Barra di chiusura
14 Vite di fissaggio del tampone di supporto
15 Anello del freno del tampone di supporto

A WON =

[e>Né)]

*in funzione del modello

6. Messa in funzione

Prima della messa in funzione verificare che la

tensione e la frequenza di alimentazione
elettrica disponibili corrispondano ai dati elettrici
riportati sulla targhetta di identificazione.

Applicare sempre a monte un interruttore di
sicurezza FI (RCD) con corrente di scatto
max. di 30 mA.

6.1 Impugnatura supplementare (rimovibile)

All'occorrenza, I'impugnatura supplementare (3)
potra essere svitata (filettatura destrorsa).

6.2 Applicazione del foglio abrasivo

Facilita di applicazione e rimozione grazie
all'attacco a velcro.

E sufficiente premere il foglio abrasivo in maniera
tale che i fori del foglio abrasivo (1) stesso e del
tampone di supporto (2) corrispondano.

7. Utilizzo
7.1

Impostazione dell'oscillazione Duo (solo
per SXE 450 TurboTec)

E possibile scegliere una delle 2 impostazioni di
oscillazione:

* Diametro di oscillazione grande (6,2 mm):
levigatura grezza con elevata asportazione di
materiale

* Diametro di oscillazione piccolo (2,8 mm):
levigatura fine, lucidatura

Commutazione del diametro di oscillazione:
- Estrarre la spina di alimentazione dalla presa!
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- Premere il pulsante di arresto (8) e tenerlo
premuto.

- Ruotare il tampone di supporto (2) in senso
antiorario finché non scatta in modo udibile.

- Continuare a tenere premuto ill pulsante.

- Ruotare ancora il tampone di supporto di mezzo
giro fino allo scatto successivo.

- Rilasciare il pulsante di arresto.

7.2 Accensione/spegnimento,
funzionamento in modo continuo

Per attivare l'utensile, premere il pulsante
interruttore (7).

Per far funzionare in modo continuo l'utensile &
possibile bloccare il pulsante interruttore con il
pulsante di blocco (6). Per spegnere, premere
nuovamente il pulsante di accensione (7).

7.3 Regolazione del numero di oscillazioni
Se l'interruttore TurboBoost (5) & spento, &
possibile regolare con la rotellina (4) il numero
di oscillazioni. Cio € possibile anche durante il
funzionamento.

Regolazioni del numero di oscillazioni consigliate:

Materiali plastici . . ................... 1-2
Metallo, plexiglas®, vernici vecchie . . . . . 3-4
Levigatura grezza, levigatura fine,

lucidatura, legno. . ................... 5

L'impostazione ottimale dovra essere verificata con
dei tentativi pratici.

7.4 Interruttore TurboBoost

Azionare l'interruttore TurboBoost (5) per azionare
le riserve di potenza aggiuntive e ottenere la
massima asportazione.

7.5 Aspirazione della polvere

Per un'aspirazione ottimale della polvere,
posizionare il foglio abrasivo in modo tale che i fori
del foglio abrasivo (1) stesso e del tampone di
supporto (2) coincidano.

Nota: per la levigatura di materiale abrasivo (ad es.
gesso, ecc.) consigliamo di collegare un aspiratore
adeguato (aspirazione esterna).

Aspirazione integrata:

Applicare il sacchetto raccoglipolvere (12) sul
bocchettone di scarico (11). Per rimuovere il
sacchetto raccoglipolvere (12), estrarlo all'indietro.

Per un'aspirazione ottimale, svuotare il sacchetto
raccoglipolvere (12) a tempo debito.

Aspirazione esterna:

Collegare al bocchettone di aspirazione (11) un
dispositivo di aspirazione adeguato.

8. Pulizia, manutenzione

Svuotamento del sacchetto raccoglipolvere:

estrarre la barra di chiusura (13). Svuotare il

sacchetto raccoglipolvere (12) e pulirlo con

I'aspiratore all'occorrenza. Chiudere nuovamente il

(sac)chetto raccoglipolvere con la barra di chiusura
13).



Pulire a fondo la macchina regolarmente e
frequentemente. Nel far cio, pulire le fenditure di
ventilazione del motore con un aspirapolvere.

Sostituzione dei tamponi di supporto usurati
Nota: se si leviga del materiale abrasivo (ad es.
superfici stuccate o verniciate, ecc.),
inevitabilmente il tampone di supporto si usurera
piu velocemente.

- Con la chiave esagonale (10) svitare la vite di
fissaggio (14) del tampone di supporto.

- Rimuovere il tampone di supporto (2).

- Tampone di supporto (ricambio) vedi capitolo
Accessori

- Inserire e ruotare il tampone di supporto (2) finché
non si incastra sul menabrida.

- Reinserire e serrare la vite di fissaggio (14).

fSostituzione del freno del platorello/anello del
reno

Se dopo un po' di tempo il numero di giri al minimo

del platorello aumenta, significa che I'anello del

freno (15) & usurato e deve essere sostituito.

Nota: se si leviga del materiale abrasivo (ad es.

superfici stuccate o verniciate, ecc.),

inevitabilmente I'anello del freno si usurera piu

velocemente.

- Con la chiave esagonale (10) svitare la vite di
fissaggio (14) del tampone di supporto.

- Rimuovere il platorello (2).

- Sostituire il vecchio anello del freno (15) con
quello nuovo (v. pag. 2); nel far cid, posizionare il
nuovo anello del freno esattamente come quello
vecchio. Prestare attenzione alla posizione della
demarcazione sull'anello del freno.

- Per un corretto funzionamento, ricoprire con un
sottile strato di grasso la superficie di contatto
dell'anello del freno con il platorello (v. pag. 2).

- Inserire e ruotare il platorello (2) fino a farlo
scattare in posizione sul menabrida.

- Reinserire e serrare la vite di fissaggio (14).

9. Suggerimenti pratici

Non premere eccessivamente |'utensile contro la
superficie da levigare. In questo modo, infatti, la
qualita della levigatura peggiora, invece di
migliorare.

Per un'aspirazione ottimale, svuotare il sacchetto
raccoglipolvere (12) a tempo debito.

Per un risultato ottimale, utilizzare solo il tipo di
foglio abrasivo adeguato:

Rimozione di strati di vernice vecchi = P 40
Sgrossatura del legno = P 60, P 80

Levigatura fine del legno =P 100, P 120
Levigatura di impiallacciature, colla, mastice,
vernice = P 180, P 240, P 320, P 400

10. Accessori

Utilizzare solo accessori originali Metabo.

Nota: I'accessorio Metabo € perfettamente idoneo
al velcro della macchina. Questo prolunga la durata
dell'attacco a velcro.
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Utilizzare esclusivamente accessori conformi ai
requisiti e ai parametri riportati nelle presenti
istruzioni per l'uso.

La gamma completa degli accessori & disponibile
allindirizzo www.metabo.com oppure nel catalogo.

11. Riparazione

Le eventuali riparazioni degli utensili elettrici
devono essere eseguite esclusivamente da
tecnici / elettricisti specializzati!

Un cavo di alimentazione difettoso deve essere
sostituito solo da uno speciale cavo di
alimentazione originale metabo disponibile tramite
I'assistenza Metabo.

In caso di danneggiamento del cavo di rete della
macchina, rivolgersi al produttore o al Servizio
clienti per la sostituzione, al fine di evitare pericoli.

Nel caso di elettroutensili Metabo che necessitino di
riparazioni, rivolgersi al proprio rappresentante
Metabo di zona. Per gli indirizzi, consultare il sito
www.metabo.com.

Gli elenchi delle parti di ricambio possono essere
scaricati dal sito www.metabo.com.

12. Tutela dell'ambiente

Attenersi alle norme nazionali riguardo allo smalti-
mento eco-compatibile e al riciclaggio di utensili
fuori servizio, confezioni ed accessori.

Solo per i Paesi UE: non smaltire gli utensili
E elettrici con i rifiuti domestici! Secondo la

Direttiva europea 2012/19/EU sugli utensili
elettrici ed elettronici usati e I'applicazione nel diritto
nazionale, gli elettroutensili usati devono essere
smaltiti separatamente e sottoposti ad un sistemadi
riciclaggio ecologico.

13. Dati tecnici

Spiegazioni relative ai dati riportati a pagina 3.
Ci riserviamo il diritto di apportare modifiche per il
miglioramento tecnologico.

D = Diametro del tampone di supporto

P4 = Assorbimento di potenza nominale

Ps = Potenza erogata

ng = Numero di giri a vuoto (rotellina di
regolazione)

no,T8 = Numero di giri a vuoto (interruttore
TurboBoost)

ny 8 = Numero digiri con carico nominale

(interruttore TurboBoost)
Sp = Numero dioscillazioni a vuoto (rotellina
di regolazione)

so,78 = Numero di oscillazioni a vuoto
(interruttore TurboBoost)

sy, 78 = Numero di oscillazioni con carico
nominale (interruttore TurboBoost)

S = Diametro delle oscillazioni

m = Peso senza cavo di alimentazione

Valori misurati a norma EN 62841.

[0 Macchina di classe di protezione Il
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~ Corrente alternata

| dati tecnici sopra indicati sono soggetti a tolleranze
(secondo gli standard specifici vigenti).

Valori di emissione

Tali valori consentono di stimare le emissioni
dell'elettroutensile e di raffrontarle con altri
elettroutensili. In base alle condizioni d'impiego, allo
stato dell'elettroutensile o degli utensili accessori, il
carico effettivo puo risultare superiore o inferiore. Ai
fini di una corretta stima, considerare le pause di
lavoro e le fasi di carico ridotto. Basandosi su valori
stimati e opportunamente adattati, stabilire misure
di sicurezza idonee per l'utilizzatore, ad es. di
carattere organizzativo.

Valor mplessiv lle vibrazioni (somma
vettoriale delle tre direzioni) calcolato secondo la
norma EN 62841:

ap =valore delle emissioni vibrazioni
(levigatura di superfici)

Kn=  incertezza (vibrazioni)

Livell noro cl A tipico:

Loa = livello di pressione acustica

Lwa =livello di potenza acustica

Kpa, Kwa = incertezza

Durante il lavoro & possibile che venga superato il
livello di rumorosita di 80 dB(A).

m Indossare le protezioni acustiche!

https://tm.by
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Manual original

1. Declaracion de conformidad

Declaramos con responsabilidad propia: Estas
lijadora excéntricas, identificadas por tipo y nimero
de serie *1), corresponden a las disposiciones
correspondientes de las directivas *2) y de las
normas *3). Documentacién técnica con *4) - ver
pagina 3.

2. Aplicacion de acuerdo a la
finalidad

La lijadora excéntrica es adecuada para el
rectificado en seco de superficies planas y
curvadas, madera, plasticos, metales no férreos,
chapa de acero y superficies similares,
emplastecidas y pintadas asi como para el pulido.

Los posibles dafios derivados de un uso
inadecuado son responsabilidad exclusiva del
usuario.

Deben observarse las normas para prevencion de
accidentes aceptadas generalmente y la
informacion sobre seguridad incluida.

3. Instrucciones generales de
seguridad

Para su propia proteccion y la de su
herramienta eléctrica, observe las partes
marcadas con este simbolo.

ADVERTENCIA: Lea el manual de instruc-
ciones para reducir el riesgo de accidentes.

ADVERTENCIA - Lea integramente las

advertencias de peligro, las
instrucciones, las ilustraciones y las
especificaciones entregadas con esta
herramienta eléctrica. En caso de no atenerse a
las instrucciones siguientes, ello puede ocasionar
una descarga eléctrica, un incendio y/o una lesion
grave.

Guardar todas las advertencias de peligro e
instrucciones para futuras consultas. Sientrega
su herramienta eléctrica a otra persona, es impres-
cindible acompanarla de este documento.

4. Instrucciones especiales de
seguridad

Sujete la herramienta eléctrica por las
empunaduras con aislamiento, ya que la
superficie de lijado podria tocar el propio cable
de alimentacion. El dafio en un cable conductor
de corriente puede electrizar las partes metalicas
de la herramienta y causar una descarga eléctrica.

Extraiga el enchufe de latoma de corriente antes de
realizar cualquier trabajo de ajuste, reparacion,
reequipamiento o limpieza en la herramienta.

https://tm.by
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Asegure la pieza de trabajo para inmovilizarla, p.
€j., con ayuda de dispositivos de sujecion.

Si los trabajos duran un periodo de tiempo
prolongado, usar proteccién para los oidos. La
exposicion a niveles de ruido elevados durante
periodos prolongados puede causar dafios en la
capacidad auditiva.

Sujetar el aparato por las empufiaduras previstas
para ello.

Reducir la exposicién al polvo:

A Las particulas que se generan al trabajar con
esta maquina pueden contener sustancias
susceptibles de provocar cancer, reacciones
alérgicas, enfermedades respiratorias,
malformaciones fetales u otros dafios
reproductivos. Algunos ejemplos de este tipo de
sustancias son: el plomo (en pinturas que
contengan plomo), el polvo mineral (de ladrillos,
bloques de hormigdn, etc), los aditivos para el
tratamiento de la madera (cromatos, conservantes
de la madera), algunos tipos de madera (como el

polvo de roble y de haya), los metales o el amianto.

El riesgo depende del tiempo de exposicion del
usuario o de las personas proximas a él.

Evite que estas particulas entren en su cuerpo.
Para reducir la exposicion a estas sustancias:
asegurese de que el puesto de trabajo esta bien
ventilado y protéjase con el equipamiento de
proteccion personal adecuado, como por ejemplo,
mascarillas de proteccién respiratoria adecuadas
para filtrar este tipo de particulas microscopicas.

Respete las directivas (p. ej. normas de proteccion
laboral, de eliminacién de residuos) aplicables a su
material, personal, uso y lugar de utilizacion.

Recoja las particulas resultantes en el mismo lugar
de emision, evite que éstas se sedimenten en el
entorno.

Use tan solo accesorios adecuados. Esto reducira
la cantidad de particulas emitidas
incontroladamente al entorno.

Utilice un sistema de aspiracion de polvo
adecuado.

Reduzca la exposicién al polvo:

- evitando dirigir las particulas liberadas y la
corriente de la maquina hacia usted, hacia las
personas proximas a usted o hacia el polvo
acumulado,

- incorporando un sistema de aspiracién y/o un
depurador de aire,

- ventilando bien el puesto de trabajo o
manteniéndolo limpio mediante sistemas de
aspiracion. Barrer o soplar solo hace que el polvo
se levante y arremoline.

Lave la ropa de proteccion o limpiela mediante

aspiracion. No utilice sistemas de soplado, ni la

golpee ni la cepille.

5. Descripcion general

Véase la pagina 2.
1 Hoja lijadora
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Placa de apoyo
Empufiadura complementaria (desmontable)
Ruedecilla de ajuste para preseleccién del
numero de oscilaciones
Interruptor de turboalimentacion
Botdn de fijacién para funcionamiento
continuado
Interruptor
Botén de bloqueo para el ajuste del circuito
oscilante "Duo" *

9 Empuhadura
10 Llave hexagonal
11 Manguito de purga
12 Saco colector de polvo
13 Perfil de cierre
14 Tornillo de fijacion de la placa de apoyo
15 Anillo de freno de la placa de apoyo

o N [©Né)] AN

* en funcion del modelo

6. Puesta en marcha

Antes de enchufar la herramienta, compruebe

que la tensién y la frecuencia de red que se
indican en la placa de identificaciéon se
corresponden con las caracteristicas de la red
eléctrica.

Preconecte siempre un dispositivo de
corriente residual FI (RCD) con una corriente
de desconexién maxima de 30 mA.
6.1 Empunadura complementaria
(desmontable)
En caso necesario, se puede desatornillar la empu-
Aadura complementaria (3) (rosca derecha).

6.2 Montaje de la hoja lijadora

Montaje y extraccién sencillos gracias al cierre de
cardillo.

Basta con apretar la hoja lijadora hasta que los
orificios de la misma (1) encajen con los de la placa
de apoyo (2).

7. Manejo

7.1 Ajuste del circuito oscilante "Duo"

(solamente para SXE 450 TurboTec)

Existen dos ajustes posibles del circuito oscilante:

 Circuito oscilante grande (6,2 mm): lijado basto
con gran potencia de arranque de material

¢ Circuito oscilante pequefo (2,8 mm): rectificado
fino y pulido

Reajuste del circuito oscilante:

- iDesenchufar el equipo!

- Pulsar y mantener pulsado el botdn de
bloqueo (8).
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- Girar la placa de apoyo (2) en sentido contrario a
las agujas del reloj hasta que quede encajada de
forma audible.

- Mantener pulsado el botén.

- Girar la placa de apoyo media vuelta hasta que
encaje en el siguiente punto.

- Soltar el botén de bloqueo.

7.2 Conexion/desconexion, funcionamiento
continuado

Pulse el interruptor (7)de la herramienta para

ponerla en marcha.

Para un funcionamiento continuado puede
bloquearse el interruptor con el botén de
retencion (6). Para parar la herramienta,
pulse el interruptor (7) de nuevo.

7.3 Ajuste del nimero de oscilaciones

Si el interruptor de turboalimentacion (5) esta
desconectado, se puede ajustar el nimero de
oscilaciones en la (4) ruedecilla de ajuste.
Dicho ajuste también se puede efectuar durante
el funcionamiento.

Ajuste del nimero de oscilaciones recomendado:
Plasticos........... ... ... .. ... ... 1-2
Metal, plexiglas®, pinturas desgastadas . 3-4
Lijado basto, rectificado fino, pulido, madera5

El ajuste dptimo se puede determinar mediante la
practica.

7.4 Interruptor de turboalimentacion

Accione el interruptor de turboalimentacion (5) para
ganar un extra de potencia y maximizar el arranque
de material durante el trabajo.

7.5 Aspiracion de polvo

Para conseguir una potencia de aspiracion éptima,
debe montarse la hoja lijadora de modo que los
orificios de la misma (1) encajen con los

de la placa de apoyo (2).

Advertencia: Para el lijado de materiales abrasivos
(por ejemplo yeso, etc.) le recomendamos conectar
un aspirador adecuado (aspiracion externa).
Aspiracién independiente:

Encaje el saco colector de polvo (12) en el
manguito de purga (11). Para retirar el saco
colector de polvo (12) hacia atras.

Para que la potencia de aspiracion sea 6ptima,
debe vaciarse el saco colector de polvo (12)
cuando sea necesario.

Aspiracion externa:

Conectar un aspirador apropiado al manguito de
purga (11).

8. Limpieza, mantenimiento

Volver a cerrar el saco colector de polvo: el
perfil de cierre (13). Vaciar el saco colector de polvo
(12), en caso necesario, limpliarlo con un aspirador.
Volveracerrar el saco colector de polvo con el perfil
de cierre (13).

Limpiar a fondo la maquina periédicamente.



Las ranuras de ventilacién del motor deben
limpiarse con un aspirador.

Sustituir la placa de apoyo desgastada
Advertencia: El afilado de material abrasivo

(p. €j., superficies emplastadas o pintadas, etc.),
acelera el desgaste de la placa de apoyo.

- Utilizar la llave hexagonal (10) para desenroscar el
tornillo de sujecién (14) de la placa de apoyo.

- Retirar la placa de apoyo (2).

- Placa de apoyo (recambio), véase capitulo
accesorios

- Colocar y girar la placa de apoyo (2) hasta que
encaje en el disco de arrastre.

- Atornillar de nuevo el tornillo de fijacion (14) y
apretarlo.

Sustitucion del freno de la placa de apoyo/del

anillo de freno

Sustituir el anillo de freno (15) si transcurrido cierto

tiempo aumenta el nimero de revoluciones en

marcha en vacio de la placa de apoyo.

Advertencia: el afilado de material abrasivo (p. €j.,

superficies emplastadas o pintadas, etc.), acelera

el desgaste del anillo de freno.

- Utilizar la llave hexagonal (10) para desenroscar
el tornillo de sujecion (14) de la placa de apoyo.

- Retirar la placa de apoyo (2).

- Sustituir el anillo de freno antiguo (15) por el anillo
de freno nuevo (véase la pagina 2); para ello
colocar el nuevo anillo de freno en la misma
posicion que estaba el anillo de freno antiguo.
Asegurese de la correcta posicién de la marca en
el anillo de freno.

- Para un funcionamiento correcto, aplicar una fina
capa de grasa (véase la pagina 2) en las
superficies de contacto del anillo de freno con la
placa de apoyo.

- Colocar y girar la placa de apoyo (2) hasta que
encaje en el disco de arrastre.

- Atornillar de nuevo el tornillo de fijacion (14) y
apretarlo.

9. Consejos y trucos

No apretar la herramienta con fuerza contra la
superficie de lijado. Una presion excesiva no
mejora la potencia de lijado, sino todo lo contrario.

Para que la potencia de aspiracion sea 6ptima,
debe vaciarse el saco colector de polvo (12)
cuando sea necesario.

Para conseguir unos resultados 6ptimos, debe
utilizarse la hoja lijadora adecuada:

Lijado de capas de pintura =P 40

Lijado previo de madera = P 60, P 80

Lijado de acabado de madera =P 100, P 120
Lijado de contrachapados, imprimadores acrilicos,
masilla, pintura = P 180, P 240, P 320, P 400

10. Accesorios

Utilice unicamente accesorios Metabo originales.

Advertencia: Los accesorios de Metabo se adaptan
a la almohadilla adhesiva del cardillo de la
herramienta. Esto alarga la vida util de la
almohadilla adhesiva del cardillo.
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Utilice unicamente accesorios que cumplan los
requerimientos y los datos indicados en este
manual de instrucciones.

Para consultar el programa completo de
accesorios, véase www.metabo.com o nuestro
catalogo.

11. Reparacion

Las reparaciones de herramientas eléctricas
SOLO deben efectuarlas técnicos
electricistas especializados.

Un cable de alimentacion deteriorado solo puede
ser sustituido por otro cable de alimentacion
especial y original de Metabo que puede solicitarse
al servicio de asistencia técnica de Metabo.

Si resulta dafiado el cable de alimentacién de red
de esta maquina, debera ser sustituido por el fabri-
cante o su servicio de atencion al cliente para evitar
riesgos.

En caso de tener una herramienta eléctrica de
Metabo que necesite ser reparada, sirvase dirigirse
a su representante de Metabo. En la pagina
www.metabo.com encontrara las direcciones nece-
sarias.

En la pagina web www.metabo.com puede
descargar listas de repuestos.

12. Proteccidn ecolégica

Cumplalo estipulado por las normativas nacionales
relativas a la gestion ecoldgica de los residuos y al
reciclaje de herramientas, embalaje y accesorios
usados.

Sélo para paises de la UE. No tire las
E herramientas eléctricas en la basura. Segun

la directiva europea 2012/19/EU sobre
residuos de aparatos eléctricos y electrénicos y
aplicable por ley en cada pais, las herramientas
eléctricas usadas se deben recoger por separado y
posteriormente llevar a cabo un reciclaje acorde
con el medio ambiente.

13. Especificaciones técnicas

Notas explicativas sobre la informacién de la
pagina 3.

Nos reservamos el derecho a efectuar
modificaciones conforme al avance técnico.

D = Diametro de la placa de apoyo

P4 = Potencia de entrada nominal

Py = Potencia suministrada

Ny = Numero de revoluciones con marcha
en vacio (ruedecilla de ajuste)

no,T8 = Numero de revoluciones con
marcha en vacio
(interruptor de turboalimentacion)

ny, 18 = Numero de revoluciones con

carga nominal
(interruptor de turboalimentacion)

So = Numero de oscilaciones con marcha
en vacio (rueda de ajuste)
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So,T8 = Numero de oscilaciones con marcha
en vacio (interruptor de
turboalimentacion)

s1,78 = Numero de oscilaciones

con carga nominal

(interruptor de turboalimentacién)
S = Diametro del circuito oscilante
m = Pesosincablealared

Valores de medicion establecidos de acuerdo con
EN 62841.

[O] Maquina de la clase de seguridad Il
~ Corriente alterna

Las datos técnicos aqui indicados estan sujetos a
rangos de tolerancia (conforme a las normas
vigentes).

Valores de emision

Estos valores permiten evaluar las emisiones
de la herramienta eléctrica y compararlas con las
de otras herramientas eléctricas. Dependiendo de
las condiciones de uso, del estado de la
herramienta eléctrica o de las herramientas que se
utilicen, la carga real puede ser mayor o menor.
Para realizar la valoracion tenga en cuenta las
pausas de trabajo y las fases de trabajo a carga
reducida. Determine, a partir de los valores
estimados, las medidas de seguridad para el
operador, p. ej. medidas organizativas.

Valor | de vibraciones (suma vectorial de tres

direcciones) determinado segun EN 62841:

an =Valor de emisién de vibraciones (lijado de
superficies)

Kn =Inseguridad (vibracion)

Ni - . A:

Loa = Nivel de intensidad acustica

Lwa = Nivel de potencia acustica

Koa, Kwa = Inseguridad

Al trabajar, el nivel de ruido puede superar los
80 dB(A).
m iUse auriculares protectores!
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Manual original

1. Declaracao de conformidade

Declaramos, sob nossa responsabilidade: Estas
lixadeiras de disco orbital, identificadas pelo tipo e
numero de série *1), estdo em conformidade com
todas as disposigoes aplicaveis das Directivas *2) e
Normas *3). Documentacdes técnicas junto ao *4) -
vide pagina 3.

2. Utilizacao autorizada

A lixadeira de disco orbital ¢ adequada para lixar a
seco superficies lisas e abauladas, madeiras,
plasticos, metais ndo ferrosos, chapas de ago e
semelhantes, superficies aplicadas com betume e
superficies lacadas, e para polimento.

O utilizador é inteiramente responsavel por
qualquer dano que seja fruto de um uso indevido.

Deve sempre cumprir-se todas as
regulamentacdes aplicaveis a prevencao de
acidentes, assim como a informagéao sobre
seguranca que aqui se inclui.

3. Recomendacoes gerais de
seguranca

Para sua propria protecgédo e para
proteger a sua ferramenta eléctrica ,
cumpra muito em especial todas as refe-
réncias marcadas com este simbolo!

AVISO - Ler as Instrucbes de Servigo para
reduzir um risco de ferimentos e lesoes.

ATENCAO - Devem ser lidas todas as

indicacoes de seguranca, instrucoes,
ilustracoes e especificacoes desta ferramenta
elétrica. O desrespeito das instrugbes
apresentadas abaixo pode causar choque elétrico,
incéndio e/ou graves lesées.

Guarde bem todas as adverténcias e
instrucoes para futura referéncia. Quando
entregar esta ferramenta eléctrica a outros, faga-o
sempre acompanhado destes documentos.

4. Notas de seguranca especiais

Segure a ferramenta elétrica nas superficies
isoladas do punho, uma vez que a superficie de
lixar pode atingir o proprio cabo de ligagao. Os
danos provocados num condutor de corrente
elétrica podem colocar as pegas de metal da
ferramenta sob tenséo e causar um choque
elétrico.

Puxar a ficha da tomada antes de proceder a
qualquer ajuste, reequipamento, manutengao ou
limpeza.

Proteger a pega de trabalho contra deslizamento,
utilizando por ex. dispositivos de fixagcdo.
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Use proteccao auditiva sempre que trabalhar
durante longos periodos de tempo. Uma
exposicao prolongada a elevados niveis de ruido
pode provocar problemas de audigdo.

Segurar a maquina firmemente nos punhos
previstos.

Reduzir os niveis de po:

As particulas que se formam ao trabalhar com

esta maquina podem conter substancias
cancerigenas e provocar reacgoes alérgicas,
doencas respiratdrias, malformacdes congénitas
ou outros problemas no sistema reprodutor. Alguns
exemplos destas substancias sdo: chumbo (em
tintas a base de chumbo), pé mineral (de pedras de
paredes, betdo ou semelhantes), aditivos para o
tratamento de madeira (cromo, agente de
preservacéo de madeira), alguns tipos de madeira
(como p6 de carvalho ou faia), metais, amianto.
O risco depende do tempo a que o utilizador, ou as
pessoas que se encontram nas proximidades,
estdo sujeitos a sobrecarga.
N&o deixe que estas particulas entrem em contacto
€Om 0 Seu corpo.
Para reduzir a sobrecarga destas substancias:
areje bem o local de trabalho e use equipamento de
protec¢do adequado, como por ex. mascaras de
proteccao respiratoria que estejam em condi¢cdes
de filtrar particulas microscoépicas.

Respeite as directivas (por ex. disposicoes
relativas a seguranga no trabalho, eliminagéo)
vélidas para o seu material, pessoal, caso de
utilizagao e local de utilizagao.

Apanhe as particulas formadas no local de
formacéao e evite deposi¢cdes nas imediagdes.

Utilize acessorios adequados. Através disso &
reduzida a expulsdo descontrolada de particulas no
ambiente.

Utilize um aspirador de pé adequado.

Reduza as sobrecargas de pé:

- direccionando as particulas expelidas e o fluxo de
descarga da maquina para longe de si, das
pessoas que se encontram nas proximidades ou
do p6 acumulado,

- montando um dispositivo de aspiragdo e/ou um
purificador de ar,

- arejando bem o local de trabalho e aspirando-o
para o manter limpo. Varrer ou soprar por jacto de
ar forma remoinhos de pé.

Aspire ou lave o vestuario de protec¢éo. Nao limpar

soprando, batendo ou escovando.

5. Vista geral

Ver Pagina 2.
1 Folha de lixa
2 Base de apoio
3 Punho adicional (removivel)
4 Roda dentada para pré-selec¢do do numero de
oscilagoes
5 Interruptor TurboBoost
6 Botao de blogqueio para ligagdo continua

pt
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7 Gatilho
8 Botao de retencdo para
ajuste do circulo oscilante "Duo
9 Punho
10 Chave sextavada
11 Elemento fixador
12 Saco de pé
13 Barra de fecho
14 Parafuso de fixagdo da base de apoio
15 Anel de travacgdo do travéo da base de apoio

" ox

* consoante o tipo

6. Colocacao em operacao

Antes de ligar o cabo de alimentacéo,

verifique se a voltagem e a frequéncia da rede
de alimentacgao se adequam aos valores inscritos
na placa técnica da ferramenta.

Ligar sempre previamente um disjuntor de

proteccao FI (RCD) com uma corrente de
disparo max. de 30 mA.

6.1 Punho adicional (removivel)

Aguando necessario, o punho adicional (3) pode
ser desaparafusado (rosca direita).

6.2 Montar a folha de lixa

Montagem e desmontagem facil devido a base
auto-aderente.

Simplesmente premir a folha de lixa, de modo a que
as perfuragdes da folha de lixa (1) e da base de
apoio (2) coincidem.

7. Utilizacao

7.1 Ajuste do circulo oscilante Duo (apenas
SXE 450 TurboTec)

Tem a possibilidade de escolher entre 2 ajustes do
circulo oscilante:

» Circulo oscilante maior (6,2 mm): lixamento
grosso com alta capacidade de desbaste

» Circulo oscilante menor (2,8 mm): lixamento fino,
polimento

Mudar o circulo oscilante:

- Puxar a ficha da rede!

- Premir o botéo de retencéo (8) e manté-lo
premido.

- Rodar a base de apoio (2) no sentido anti-horario
até o engate audivel.

- Manter o botéo ainda premido.

- Continuar o rodar a base de apoio por mais meia
volta até o préximo engate.

- Soltar o botéo de retencéo.
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7.2 Ligar/desligar, operacao continua

Para ligar a ferramenta, prima o gatilho do
interruptor (7).

Em operagéao continua pode-se prender o gatilho
com o botao de fixagado (6). Para desligar, basta
premir novamente o gatilho do interruptor (7).

7.3 Ajuste do numero de oscilac6es

Depois de desligado o interruptor TurboBoost
(5), é possivel ajustar o numero de oscilacoes
na roda dentada (4). Também pode ajustar as
oscilagdes durante o funcionamento.

Ajustes recomendados para as oscilagdes:
Materiais sintéticos .................. 1-2
Metal, Plexiglas®, revestimentos antigos. 3-4
Lixar grosso, lixar fino, polir, madeira. ... 5

O ajuste optimizado pode ser apurado através de
uma prova pratica.

7.4 Interruptor TurboBoost

Accionar o interruptor TurboBoost (5) a fim de
activar as reservas de poténcia adicionais para
operagao maxima de desbaste.

7.5 Aspiracao do po

Para optimizar a capacidade de aspiragédo do po,
deve-se montar a folha de lixa de modo a que as
perfuragcdes da folha de lixa (1) e da base de
apoio (2) coincidam.

Nota: Para lixar materiais abrasivos (por ex. gesso,
etc.) recomendamos a conexao de um aspirador
adequado (aspiracao externa).

Aspiracao integrada:

Encaixar o saco de p6 (12) no bocal de sopro (11).
Para retirar, puxar o saco de p6 (12) para tras.

Para optimizar a capacidade de aspiracdo devera
esvaziar atempadamente o saco de po (12).

Aspiracao externa:

Conectar um aspirador apropriado ao bocal de
sopro (11).

8. Limpeza, manutencao

Esvaziar o saco de po: remover a barra de fecho
(13). Esvaziar o saco de po6 (12), se necessario
limpar com o aspirador. Voltar a fechar o saco de p6
com a barra de fecho (13).

Limpar a maquina de forma regular,
frequentemente e muito bem. Durante a limpeza,
aspirar as aberturas de ventilagdo do motor com um
aspirador de po.

Substituir a base de apoio quando desgastada
Nota: no caso de lixar material abrasivo (p.ex.
superficies aplicadas com betume ou superficies
lacadas, etc.), a base de apoio desgasta mais
cedo.

- Usando uma chave sextavada (10), desaparafusar
o parafuso de fixagdo (14) da base de apoio.

- Retirar a base de apoio (2).

- Base de apoio (para substituicdo) veja capitulo
Acessorios



- Montar a base de apoio (2) e gira-la até engatar no
disco de arrastamento.

- Voltar a enroscar o parafuso de fixagéo (14) e
aperta-lo.

Substituir o travao do prato de apoio / anel de

travacao

Se apos determinado tempo, aumentarem as

rotagdes na marcha em vazio do prato de apoio, o

anel de travacéo (15) esta desgastado e devera ser

substituido.

Nota: no caso de lixar material abrasivo (por ex.

superficies com betume ou superficies lacadas,

etc.), o anel de travagé@o desgasta mais rapido.

- Usar uma chave sextavada (10) para
desaparafusar o parafuso de fixagéo (14) do prato
de apoio.

- Retirar o prato de apoio (2).

- Substituir o anel de travagao (15) usado pelo anel
de travacéo novo (ver pagina 2) e monta-lo na
mesma posicao que o anel de travagao antigo.
Respeitar a posicao da marcagéo sobre o anel de
travagéao.

- Para o funcionamento correto, aplicar uma
pelicula fina de lubrificante (ver pagina 2) sobre a
superficie de contacto do anel de travagao com o
prato de apoio.

- Montar o prato de apoio (2) e roda-lo até engatar
no disco de arrastamento.

Voltar a enroscar o parafuso de fixagcdo (14) e

apertar firmemente.

9. Conselhos uteis

Na&o pressionar o aparelho com muita forca contra
asuperficie a ser lixada. O rendimento de lixamento
nao melhora, antes piora.

Para optimizar a capacidade de aspiracédo devera
esvaziar atempadamente o saco de p6 (12).

Utilizar uma folha de lixa adequada para obter um
resultado de trabalho optimizado:

remogao de antigas camadas de verniz = P 40
Lixamento prévio de madeiras = P 60, P 80
Lixamento de acabamento de madeiras = P 100,
P 120

Lixamento de laminados de madeira, bases
selantes, betumes, lacas = P 180, P 240, P 320,
P 400

10. Acessorios

Utilize apenas acessoérios Metabo originais.

Nota: Os acessérios da Metabo estdo adaptados
ao revestimento de fixagdo auto-aderente da
magquina. Isto contribui para uma durabilidade
longa do revestimento de fixag@o auto-aderente.

Utilize apenas acessérios que cumpram os
requisitos e dados caracteristicos indicados
presentes neste manual de instrugdes.

Podera consultar o programa completo de
acessorios em www.metabo.com ou no catalogo.

https://tm.by
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11. Reparagées

As reparagdes do equipamento deste tipo
APENAS podem ser efectuadas por pessoal
qualificado!

Um cabo de ligagao a rede danificado apenas pode
ser substituido por um cabo especial de ligagao a
rede original da Metabo, que esta disponivel a partir
do servico de assisténcia da Metabo.

Aquando for danificado o cabo de conexao a rede
desta ferramenta, ele devera ser substituido pelo
fabricante ou seu Servigo de Assisténcia ao
Cliente, para evitar quaisquer riscos.

Quando possuir ferramentas eléctricas Metabo que
necessitem de reparos, dirija-se a Representagao
Metabo. Os enderegos podera encontrar sob
www.metabo.com.

Podera descarregar as Listas de pecas de repo-
si¢cao no site www.metabo.com.

12. Protecgcao do meio ambiente

Siga as determinagdes nacionais em relagéo a
remocéao e destruicdo ecoldgica de residuos assim
como, em relacéo a reciclagem de ferramentas
usadas, embalagens e acessorios.

S06 para paises da UE: ndo deitar as
E ferramentas eléctricas no lixo doméstico! De

acordo com a directriz europeia 2012/19/EU
sobre equipamentos eléctricos e electrénicos
usados e na conversao ao direito nacional, as
ferramentas eléctricas usadas devem ser
recolhidas em separado e entregues a uma
reciclagem ecologicamente correcta.

13. Dados técnicos

Ha mais notas explicativas na Pagina 3.
Reserva-se o direito de proceder a alteragdes
devidas ao progresso tecnoldgico.

D = Diametro da base de apoio

P4 = Consumo de poténcia nominal

Ps = Poténcia de saida

ng = Rotagbes na marcha em vazio
(roda dentada)

no, T8 = Rotagdes na marcha em vazio
(interruptor TurboBoost)

ny 18 = Rotagbes nacarga nominal

(interruptor TurboBoost)
So = Numero de oscilagdes na marcha
em vazio (roda dentada)

So,T8 = Numero de oscilagdes na marcha
em vazio (interruptor TurboBoost)

sy, 718 = Numero de oscilages na carga
nominal (interruptor TurboBoost)

S = Diametro do curso excéntrico

m = Peso sem cabo de alimentagéao

Valores medidos de acordo com a norma
EN 62841.

[0 Maquina da classe de protecgéo |l

~ Corrente alternada
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Os dados técnicos indicados sao tolerantes (de
acordo com os padrdes individuais validos).

Valores da emisséao

Estes valores possibilitam a avaliagéo de
emissdes da ferramenta eléctrica e a comparagéao
com diversas ferramentas eléctricas. Consoante as
condicGes de utilizagao, o estado da ferramenta
eléctrica ou das ferramentas acoplaveis, a
sobrecarga efectiva podera ser superior ou inferior.
Para a avaliagéo, devera ainda considerar os
intervalos de trabalho e as fases com menores
sobrecargas. Com base nos respectivos valores
avaliados devera determinar a aplicagao de
medidas de protec¢ao para o utilizador, por ex.
medidas a nivel de organizagéo.

Valor total de vibragbes (soma vectorial de trés

direc¢des) determinado de acordo com a

EN 62841:

ap =Valor da emissé&o de vibracdes (lixar
superficies)

Kn =Inseguranga (vibragao)

Valores tipicos e ponderados pela escala A para o

ruido:
Loa = Nivel sonoro
Lwa = Nivel de poténcia sonora

Kpa, Kwa = Inseguranca

Durante o trabalho, o nivel de ruido pode
ultrapassar os 80 dB(A).

Usar proteccéao auditiva!
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Bruksanvisning i original

1. Overensstiammelsedeklaration

Viintygar att vi tar ansvar for att: excentersliparna
med foljande typ- och serienummer *1) uppfyller
kraven i alla gallande direktiv *2) och standarder
*3()1. Medféljande teknisk dokumentation *4) - se
sid. 3.

2. Avsedd anvédndning

Excenterslipmaskinen &r avsedd fér torrslipning av
jamna och vélvda ytor, tra, plast, jarnfri metall,
stalplat och liknande spacklade och lackade ytor
samt polering.

Anvandaren ansvarar for skador som uppstar pga.
ej avsedd anvandning.

Folj de allmanna féreskrifterna om skadeprevention
samt de bifogade sékerhetsanvisningarna.

3. Allmanna
sdkerhetsanvisningar

Félj anvisningarna i textavsnitten med
den har symbolen, sa férebygger du
personskador och skador pa elverktyget!

VARNING! - Las bruksanvisningen, sa ar
risken mindre fér skador.

VARNING - Las alla sédkerhetsvarningar,

instruktioner, illustrationer och
specifikationer som ingar med detta elverktyg.
Fel som uppstar till féljd av att instruktionerna nedan
inte féljts kan orsaka elstét, brand och/eller
allvarliga personskador.

Spara alla varningar och instruktioner fér
framtida hénvisning. Se till s& att dokumenta-
tionen féljer med elverktyget.

4. Sarskilda
sakerhetsanvisningar

Hall elverktyget fran de isolerade greppytorna,
eftersom slipytan kan komma i beréring med
den egna anslutningsledningen. Kontakt med
skadad stromférande ledning kan spanningssatta
maskinens metalldelar, sa att du far en stot.

Dra alltid ur kontakten fore instéllning, omriggning,
underhall eller rengéring.

Sakra arbetsstycket sa att det inte glider, t.ex. med
spanntving.

Under ldngre arbetsperioder skall horselskydd
anvéndas. Langre paverkan av buller kan ge
hérselskador.

Du maste fatta tag i maskinens handtag.
Minska belastning genom damm:

Partiklar som uppstar vid arbeten med denna
maskin, kan innehalla cancerframkallande
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amnen eller &mnen som orsakar allergiska
reaktioner, andningsbesvar, missbildningar och
andra fortplantningsstérningar. Exempel pa sadana
amnen: Bly (i blyhaltig farg), mineraliskt damm (i
mursten, betong eller liknande.), tillsatser for
trabehandling (kromat, traskyddsmedel), vissa
tratyper (som ek- eller bokdamm), metall, mursten.
Risken beror pa hur langre anvandaren eller
personer som befinner sig i narheten exponeras for
dessa amnen.

Dessa partiklar far inte hamna i din kropp.

Beakta féljande anvisningar for att minska risken:
Setill att arbetsplatsen har god ventilation och att du
béar lamplig skyddsutrustning, t.ex. andningsmask
som filtrerar mikroskopiska partiklar.

Folj gallande bestdmmelser fér respektive material,
personal, arbete och anvandningsplats (t.ex. regler
for olycksférebyggande, avfallshantering).

Samla upp partiklarna pa den plats dar de uppstar,
undvik att de lagras i den omgivande miljén.

Anvand lampliga tillbehor. Pa sa satt hamnar farre
partiklar okontrollerat i omgivningen.

Anslut Iampligt dammutsug.

Minska dammbelastningen genom att vidta féljande

atgarder:

- Rikta inte partiklarna fran maskinen eller
maskinens franluftsfldde mot dig sjalv, mot
personer i narheten eller mot avlagrat damm.

- Anvand en utsugsanordning och/eller en
luftrenare.

- Sorj fér god ventilation pa arbetsplatsen och
dammsug for att halla rent. Sopning eller
luftblasning kan gora sa att damm virvlas upp.

Dammsug eller tvatta skyddsklader. Klader ska inte

blasas, slas eller borstas rena.

5. Oversikt
Se sid. 2.

Slippapper

Stodrondell

Stédhandtag (avtagbart)
Instélliningsvred for slipfrekvens
TurboBoost-brytare

Lasknapp for kontinuerlig anvandning
Strombrytarsparr

Lasvred for sliprorelseinstallningen "Duo"
Handtag

Insexnyckel

Utblaskoppling

Dammpase

Laslist

Féastskruv till stédrondellen

Bromsring till stédrondellbroms

* beroende pa typ
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6. Driftstart

Kontrollera fore driftstart att angiven spanning
och frekvens pa markskylten 6verensstammer
med natspanningen och natfrekvensen.

Forkoppla alltid en jordfelsbrytare (RCD) med
en max. aktiveringsstrom pa 30 mA.
6.1 Stdédhandtag (avtagbart)

Det gar att skruva av stoédhandtaget (3), om det
behdvs (hdgergangat).

6.2 Satta pa slippapper

Latt att satta pa och ta av tack vare kardborrfastet.
Tryck bara fast slippappret, s& att hlen i
slippappret (1) och stédrondellen (2)
dverensstdmmer.

7. Anvandning
7.1

Duo-sliprérelseinstéllning (bara pa
SXE 450 TurboTec)

Du kan vélja mellan 2 olika sliprorelseinstéliningar:

* Stor sliprérelse (6,2 mm): grovslipning med stor
avverkning

* Liten sliprérelse (2,8 mm): finslipning, polering

Sla om sliprérelsen:

- Dra ur kontakten!

- Tryck in lasvredet (8) och hall det intryckt.

- Vrid stédrondellen (2) moturs tills den snapper
fast.

- Hall vredet intryckt.

- Vrid stédrondellen &nnu ett halvt varv till nasta
snapp.

- Slapp lasvredet.

7.2 Sla pal/av, kontinuerlig anvandning
Du slar p& maskinen genom att trycka in (7)
strémbrytaren.

Du kan lasa strdmbrytaren med lasknappen vid
kontinuerlig (6)anvandning. Sla av genom att trycka
pa strombrytaren (7) igen.

7.3 Stélla in slipfrekvensen

Om TurboBoost-brytaren (5) ér av, kan du
stélla in slipfrekvensen med instéllningsvredet
(4). Det kan du géra ven nér maskinen ar igang.

Rekommderade slipfrekvensinstaliningar:

Plast ... .. .. 1-2
Metall, plexiglas®, gammal farg .. ... ... 3-4
Grov-, finslipning, polering, trd . ........ 5

Du far lattast fram optimal installning genom att
prova.

https://tm.by
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7.4 TurboBoost-brytare

Sla pa TurboBoost-brytaren (5) nar du behdver en
extra effektreserv f6r maximal avverkning nar du
jobbar.

7.5 Dammutsug

For att utsugseffekten ska bli optimal, fast
slippappret sa att halen i slippappret (1) och
stodrondellen (2) éverensstammer.

Obs! Slipar du ndtande material (t.ex. gips), s&
rekommenderar vi att du ansluter lamplig
utsugsenhet).

Inbyggd dammsugare:
Sétt pa dammpasen (12) pa utsuget (11). Ta av
dammpasen (12) genom att dra den bakat.

Tém dammpasen (12) i tid, sa far du optimal
sugeffekt.

Extern utsugning:
Anslut en passande dammsugare till utsuget (11).

8. Rengoring, underhall

Tomma dammpasen: Dra av laslisten (13). T6m
dammpasen (12) och rengdr eventuellt med
dammsugare. Las fast dammpéasen igen med hjalp
av laslisten (13).

Rengér maskinen noga med téta intervall.
Sug rent motorns ventilationséppningar med
dammsugare.

Byta sliten stédrondell
OBS! Slipar du nétande material (t.ex. spacklade
eller lackade ytor), sa néts rondellen ned snabbare.

- Skruva ur fastskruven (14) till rondellen med
insexnyckel (10).

- Taav (2)stddrondellen.

- Stédrondell (som reservdel), se kapitlet Tillboehor

- Sétt pa stddrondellen (2) och dra at tills den
snapper fast p4 medbringarskivan.

- Skruva i fastskruven (14) igen och dra at den.

Byta stédrondellsbroms/bromsring

Om stodrondellens varvtal hojs efter en tid, sa ar
bromsringen (15) utnétt och maste bytas.

OBS! Slipar du nétande material (t.ex. spacklade
eller lackade ytor), s& néts bromsringen ned
snabbare.

- Ta hjalp av sexkantnyckel (10) for att skruva ut
stédrondellens fastskruv (14).

- Ta av stédrondellen (2).

- Byt den gamla bromsringen (15) mot en ny (se
sida 2). Satt fast den nya bromsringen pa samma
stalle som den gamla. Kontrollera laget pa
markningen pa bromsringen.

- Stryk pa ett tunt fettlager (se sida 2) pa
bromsringens kontaktyta mot stédrondellen fér
korrekt funktion.

- Satt pa stdédrondellen (2) och dra at tills den
snapper fast pa medbringarskivan.

- Skruva i fastskruven (14) igen och dra at den.



9. RAad och tips

Tryck inte maskinen for hart mot slipytan. Det ger
inte béttre slipeffekt, utan snarare tvartom.
Tém dammpasen (12) i tid, sa far du optimal
sugeffekt.

Anvand rétt slippapper, sé far du optimalt
arbetsresultat:

Borttagning av gamla lacklager = P 40
Férslipning av tré = P 60, P 80

Finslipning av trd =P 100, P 120

Slipning av fanér, grundning, spackel,

lack = P 180, P 240, P 320, P 400

10. Tillbehor

Anvénd bara Metabo-originaltillbehér.

Obs! Tillbehor fran Metabo ar anpassade efter
kardborrbelaggningen. Detta gor att
kardborrbeldggningen haller lange.

Anvéand endast tillbehér som uppfyller kraven och
specifikationerna i den har bruksanvisningen.

Ett komplett tillbehdrssortiment hittar du pa
www.metabo.com eller i katalogen.

11. Reparation

Elverktyg far bara repareras av behérig
elektriker!

En defekt natanslutningskabel far endast erséattas
med en av metabo:s sarskilda original-
natanslutningskablar, som kan bestallas fran
Metabo-service.

Blir sladden pa maskinen skadad, méaste du lata till-
verkaren eller behorigt servicestélle byta den fér att
undvika risk for fara.

Metabo-elverktyg som behéver reparation skickar
du till din Metabo-aterforséljare. Adresser, se
www.metabo.com.

Du kan hamta reservdelslistor pa
www.metabo.com.

12. Miljskydd

Félj nationella miljéféreskrifter fér for omhénderta-
gande och atervinning av uttjanta maskiner,
férpackningar och tillbehor.

Galler bara EU-lander: Sléng inte uttjanta
E elverktyg i hushéllssoporna! Enligt EU-

direktiv 2012/19/EU om uttjanta el- och
elektronikprodukter samt enligt harmoniserad
nationell lag ska uttjanta elverktyg kallsorteras for
miljévanlig atervinning.

13. Tekniska data

Forklaringar till uppgifterna pa sid. 3.
Vi férbehaller oss ratten till tekniska férandringar.

D = Stdédrondellens diameter
P4 = Nominell effektférbrukning
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Ps = Avgiven effekt

No = Varvtal obelastad (vred)

no, T8 = Varvtal obelastad
(TurboBoost-brytare)

ny 78 = Varvtal vid marklast
(TurboBoost-brytare)

So = Slipfrekvens obelastad (vred)

So,T8 = Slipfrekvens obelastad
(TurboBoost-brytare)

sy, 78 = Slipfrekvens vid marklast
(TurboBoost-brytare)

S = Sliprérelsediameter

= Vikt utan natsladd
Matvardena ar uppmatta enligt EN 62841.

[0 Maskinen har skyddsklass |l
~ Véxelstrom

Tekniska data ovan tar &ven hansyntill toleranserna
(motsvarande respektive géllande standard).

Utslappsvérden

Dessa varden medger en bedémning av
elverktygets utslapp samt jamférelse med andra
eldrivna verktyg. Beroende pa férhallandena,
elverktygets skick och hur verktygen anvands kan
de faktiska vardena vara hogre eller Iagre. Rakna
aven med pauser och perioder med lagre
belastning. Anvand de uppskattade vardena for att
ta fram skyddsatgarder for anvandaren, t.ex.
organisatoriska atgarder.

Totalt vibrationsvarde (vektorsummaitre riktningar)
raknas fram enligt EN 62841:
ap=vibrationsemissionsvéarde (ytslipning)
Kh=0Onoggrannhet (vibrationer)

Typisk A-var llerniva:
Loa = ljudtrycksniva
Lwa = ljudeffektniva

Kpa, Kwa = onoggrannhet

Nar arbete utfors dverskrids ljudnivan ibland
med 80 dB(A).
m Anvénd hérselskydd!
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SUOMI
Alkuperaiset ohjeet

1. Vaatimustenmukaisuus
vakuutus

Vakuutamme yksinomaisella vastuullamme: Naméa
epékeskohiomakoneet, merkitty tyyppitunnuksella
ja sarjanumerolla *1), vastaavat direktiivien *2) ja
normien *3) kaikkia asiaankuuluvia maarayksia.
Teknisten asiakirjojen sailytyspaikka *4) - katso
sivu 3.

2. Maaraystenmukainen kayttd

Epékeskohiomakone soveltuu tasaisten ja
kaarevien pintojen, puun, muovien, ei-
rautametallien, teréspeltien yms., silotettujen ja
maalattujen pintojen kuivahiontaan ja
kiillottamiseen.

Kéayttaja vastaa kaikista maaraysten vastaisesta
kaytdsta johtuvista vaurioista.

Yleisia tapaturmantorjuntaohjeita ja mukana
toimitettuja turvallisuusohjeita on noudatettava.

3. Yleiset turvallisuusohjeet

Huomioi talla symbolilla merkityt teksti-
kohdat suojataksesi itseasi ja sahkotyo-
kaluasi!

VAROITUS - lue kayttbohjeet, jotta saat
pienennettya loukkaantumisvaaraa.

VAROITUS - Lue kaikki tdmén

sdhkoétydkalun mukana toimitetut
varoitukset, ohjeet, kuvat ja tekniset tiedot. Alla
mainittujen ohjeiden noudattamisen laiminlyénti
saattaa aiheuttaa sdhkéiskun, tulipalon ja/tai
vakavan loukkaantumisen.

Sailyta kaikki varoitukset ja ohjeet hyvéassa
tallessa tulevaa kéyttoa varten!

Anna sahkoétydkalu vain yhdessa naiden asiakir-
jojen kanssa eteenpain.

4. Erityiset turvallisuusohjeet

Pida séhkotydkalusta kiinni eristetyista
kosketuspinnoista, koska hiomapinta voi osua
laitteen omaan liitosjohtoon. Jannitetta johtavan
johdon vaurioituminen voi saada aikaan sen, etta
laitteen metalliosat tulevat jannitteen alaisiksi, mista
voi seurata sahkoisku.

Veda pistoke irti pistorasiasta ennen saatojen,
muutostdiden, huoltotéiden tai puhdistuksen
suorittamista.

Varmista tyékappaleen paikallaan pysyminen esim.
puristimilla.

Pitkdan tyoskennellessé on kaytettiava
kuulosuojaimia. Pitkaan jatkuva korkea melutaso
saattaa aiheuttaa kuulovaurioita.
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Pid& koneesta kiinni sen kasikahvoista.
Polyrasituksen vdhentédminen:

Téaméan koneen kanssa tyoskentelyn aikana

muodostuvat hiukkaset voivat sisaltia aineita,
jotka aiheuttavat sy6paa, allergisia reaktioita,
hengitystiesairauksia, syntymavaurioita tai muita
lisdantymisvaurioita. Esimerkkeja tallaisista
aineista: lyijy (lyijypitoinen maali), mineraalipdly

(muurikivet, betoni ym.), puuntyOston lisdaineet

(kromaatti, puunsuoja-aineet), jotkut puut (kuten

tammen tai pyokin pély), metallit, asbesti.

Riski riippuu siita, kuinka kauan kayttaja tai

laheisyydessa olevat henkil6t altistuvat aineille.

Al& anna hiukkasten paasta elimistéon.

Toimenpiteet néille aineille altistumisen

vahentamiseksi: Huolehdi tydpaikan hyvésta

tuuletuksesta ja kayta tarkoituksenmukaisia
suojavarusteita, kuten hengityssuojia, jotka
soveltuvat mikroskooppisten pienten hiukkasten
suodatukseen.

Ota huomioon myds materiaaleja, henkil6ita,

kayttdkohdetta ja kayttdpaikkaa koskevat

maaraykset (esim. tyéturvallisuusméaaraykset,
havitys).

Keraa muodostuvat hiukkaset paikan paikalla, ala

levita niitd ympéaristéon.

Kéayta ainoastaan sopivia lisdvarusteita. Nain

vahennéat ymparistdon hallitsemattomasti leviavien

hiukkasten méaraa.

Kéyté sopivaa polynimuria.

Vahenna pélyn muodostumista seuraavasti:

- Al& suuntaa vapautuvia hiukkasia ja koneen
poistoilmaa itsedsi, l&hella olevia henkildité tai
kerattya polya pain.

- Kéayta imuria ja/tai ilmanpuhdistinta.

- Tuuleta tyépaikka hyvin ja pida puhtaana
imuroimalla. Lakaisu tai puhaltaminen pollyttaa
polya. )

Imuroi tai pese suojavaatteet. Ala puhalla, pudista

tai harjaa niita.

5. Yleiskuva

Katso sivu 2.
1 Hiomapaperi
2 Tukilautanen
3 Lisékahva (irrotettava)

4 Varahtelyluvun saatépyora

5 TurboBoost-kytkin

6 Jatkuvan kytkennan lukitusnuppi

7 Painokytkin

8 "Duo"-varahtelykehan sdadon lukitusnuppi
9 Kahva

10 Kuusioavain

11 Poistoputki

12 Polypussi

13 Suljin

14 Tukilautasen kiinnitysruuvi

15 Tukilautasen jarrurengas

*



* tyyppikohtainen

6. Kayttéonotto

Ennen kayttodnottoa on verrattava, vastaako
konekilvessa ilmoitettu verkkojannite ja
verkkotaajuus paikallisen séhkéverkon arvoja.

Kytke aina ensin eteen Fl-suojakytkin (RCD),
jonka maks. laukeamisvirta on 30 mA.

6.1 Lisakahva (irrotettava)

Tarvittaessa lisdkahva (3) voidaan ruuvata irti
(oikeakatinen kierre).

6.2 Hiomapaperin kiinnitys

Helppo kiinnittaa ja irrottaa tarrakiinnityksen
ansiosta.

Hiomapaperi téytyy vain painaa paikalleen niin, etta
hiomapaperin (1) ja tukilautasen (2) reiat ovat
kohdakkain.

7. Kaytto

7.1 Duo-vérdhtelykehan saito

(vain mallissa SXE 450 TurboTec)

Voit valita 2 erilaista varahtelykehén saatoa:

e Suuri varahtelykeha (6,2 mm): karkea, runsaasti
materiaalia poistava hionta

* Pieni vardhtelykeha (2,8mm): hienohionta,
kiillotus

Vérahtelykehén vaihto:

- Irrota verkkopistoke!

- Paina lukitusnuppi (8) sisdéan ja pida se
painettuna.

- Kierra tukilautasta (2) vastapaivaan, kunnes se
napsahtaa kuuluvasti paikalleen.

- Pida nuppia edelleenkin painettuna.

- Kierra tukilautasta puoli kierrosta edelleen
seuraavaan pykalaan asti.

- Paésta lukitusnuppi ylos.

7.2 Pé&alle-/poiskytkentd, jatkuva kytkenté
Kun haluat kytked koneen péaélle, paina
painokytkinta (7).

Jatkuvaa kytkent&a varten painokytkin voidaan
lukita lukitusnupilla (6). Kun haluat sammuttaa
koneen, paina painokytkinté (7) uudelleen.

7.3 Varahtelyluvun saito

Kun TurboBoost-kytkin (5) on kytketty pois
paalta, varahtelyluku voidaan saataa
saatopyoran (4) kanssa. Sen voi tehda myods
koneen kaydessa.

Suositellut varahtelyluvun saadot:
Muovit......... ... i 2
Metalli, pleksilasi®, vanha maalipinta . . . .3-4
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Karkea hionta, hienohionta, kiillotus, puu .5
Optimaalisen sdadon 16ytad parhaiten
kokeilemalla.

7.4 TurboBoost-kytkin

Paina TurboBoost-kytkinta (5), kun haluat kytkea
tyén aikana kayttoon lisdtehoa materiaalinpoiston
maksimoimiseksi.

7.5 Polynpoisto

Optimaalisen pdlynpoiston takaamiseksi kiinnita
hiomapaperi paikalleen niin, ettd hiomapaperin (1)
ja tukilautasen (2) reiat ovat kohdakkain.

Ohje: Herkasti pélyavia materiaaleja (esim. kipsi,
yms.) hiottaessa suosittelemme liitdméaan
koneeseen sopivan imurin (pdlynpoisto ulkoisella
imurilla).

Integroitu pélynpoisto:

Kytke pdlypussi (12) poistoputkeen (11). Kun haluat
irrottaa polypussin (12), veda sita taaksepain.

Optimaalisen imutehon takaamiseksi pélypussi
(12) tulee tyhjentaa riittdvan ajoissa.

Polynpoisto ulkoisella imurilla:
Liitd poistoliitantaan (11) sopiva imulaite.

8. Puhdistus, huolto

Poélypussin tyhjennys: Irrota suljin (13). Tyhjenna
poélypussi (12), puhdista tarvittaessa imurilla. Sulje
polypussi jalleen sulkimella (13).

Puhdista kone sdénnéllisesti, lyhyin véliajoin ja
perusteellisesti. Ime téssé yhteydessa moottorin
tuuletusraot puhtaaksi pélynimurilla.

Kuluneen tukilautasen vaihto

Ohje: Tukilautanen kuluu pakostakin nopeammin,

mikali hiot abrasiivista materiaalia (esim. silotettuja

tai maalattuja pintoja, yms.).

- Kierré kuusioavaimen (10) avulla tukilautasen
kiinnitysruuvi (14) irti.

- Ota tukilautanen (2) pois.

- Tukilautanen (varaosa) ks. kappale Lisatarvikkeet

- Aseta tukilautanen (2) paikalleen ja kierra, kunnes
se napsahtaa kiinni vaantidkiekkoon.

- Kierra kiinnitysruuvi (14) takaisin paikalleen ja
kirista pitavasti.

Tukilautasen jarrun / jarrurenkaan vaihtaminen

Jos tukilautasen joutokayntikierrosluku kasvaa ajan

my6té, talldin jarrurengas (15) on kulunut loppuun ja

taytyy vaihtaa uuteen.

Ohje: Jarrurengas kuluu pakostakin nopeammin,

mikali hiot abrasiivista materiaalia (esim. silotettuja

tai maalattuja pintoja, yms.).

- Kierra kuusiokoloavaimen (10) avulla tukilautasen
kiinnitysruuvi (14) irti.

- Ota tukilautanen (2) pois.

- Korvaa vanha jarrurengas (15) uudella
jarrurenkaalla (ks. sivu 2), laita talldin uusi
jarrurengas paikalleen samassa asennossa kuin
vanha jarrurengas. Huomaa téssé yhteydesséa
jarrurenkaassa olevan merkinnan sijainti.

- Asianmukaista toimintaa varten voitele
jarrurenkaan tukilaikan vastaiseen
kontaktipintaan ohut rasvakerros (katso sivu 2).

fi
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- Aseta tukilautanen (2) paikalleen ja kierra, kunnes
se napsahtaa kiinni vaantidkiekkoon.

- Kierra kiinnitysruuvi (14) takaisin paikalleen ja
kirista pitavasti.

9. Neuvot ja ohjeet

Ala paina laitetta voimakkaasti hiottavaa pintaa
vasten. Hiontateho ei kasva voimakkaasti
painamalla, vaan pikemminkin vdhenee.

Optimaalisen imutehon takaamiseksi pélypussi
(12) tulee tyhjentaa riittavan ajoissa.

Kéayta optimaalisen hiontatuloksen
saavuttamiseksi sopivaa hiomapaperia:
Vanhojen maalikerrosten poisto = P 40

Puun esihionta = P 60, P 80

Puun hienohionta =P 100, P 120

Viilutuksen, pohjusteen, tasoitteen,

maalin hionta = P 180, P 240, P 320, P 400

10. Lisatarvikkeet

Kaytéa ainoastaan alkuperéisid Metabon
lisdvarusteita.

Huomautus: Metabon lisdvarusteet on suunniteltu
koneen tarrakiinnityspinnalle. Tama pidentaa
tarrakiinnityspinnan kestoa.

Kayta vain sellaisia lisdvarusteita, jotka tayttavéat
tassé kayttboppaassa ilmoitetut vaatimukset ja
ominaistiedot.

Lisavarusteiden taydellisen valikoiman 16ydat
osoitteesta www.metabo.com tai luettelosta.

11. Korjaus

Séahkétyokalujen korjaustéita saavat suorittaa
ainoastaan sahkdalan ammattilaiset!

Viallisen verkkojohdon saa vaihtaa ainoastaan
erityiseen Metabon alkuperaiseen verkkojohtoon,
joka on saatavissa Metabo-huollon kautta.

Jos koneen verkkoliitdntdjohto vaurioituu, anna
valmistajan tai valtuutetun asiakaspalvelun vaihtaa
se turvallisuussyista uuteen.

Jos Metabo-séhkotydkalusi tarvitsee korjausta, ota
yhteyttd Metabo-edustajaan.

Osoitteet, katso www.metabo.com.

Varaosalistat voit imuroida osoitteesta
www.metabo.com.

12. Ympéristdénsuojelu

Noudata kaytdsta poistettujen koneiden, pakka-
usten ja lisatarvikkeiden havittamista ja kierratysta
koskevia kansallisia maéarayksia.

Vain EU-maille: Ala havita séahkoétydkalua
E kotitalousjatteen mukana! EU-direktiivin

2012/19/EU mukaan koskien kaytettyja
sahko- ja elektroniikkalaitteita, kaytosta poistetut
sahkotyokalut on kerattava erikseen ja vietava
ymparist6a saéstavaéan kierratykseen.

https://tm.by
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13. Tekniset tiedot

Selityksia sivulla 3 oleville tiedoille.
Piddmme oikeuden suorittaa teknisen kehityksen
vaatimia muutoksia.

D = tukilautasen halkaisija

P4 = nimellisottoteho

Py = antoteho

No = kierrosluku kuormittamatta
(saatopyora)

No, TB kierrosluku kuormittamatta
(TurboBoost-kytkin)

ny tg = kierrosluku nimelliskuormalla
(TurboBoost-kytkin)

Sp = vérahtelyluku kuormittamatta
(saatopyora)

So,78 = Varahtelyluku kuormittamatta
(TurboBoost-kytkin)

sy, 78 = Vvardhtelyluku nimelliskuormalla
(TurboBoost-kytkin)

S = varéhtelykehan halkaisija

m = paino ilman verkkojohtoa

Mittausarvot ilmoitettu EN 62841 mukaan.
[O] Suojausluokan Il kone
~ Vaihtovirta

Annetut tekniset tiedot ovat toleranssien mukaisia
(vastaavat kyseisié voimassa olevia standardeja).

Paastoarvot

N&mé arvot mahdollistavat sdhkétydkalun
paastdjen arvioimisen ja erilaisten sdhkotydkalujen
keskinaisen vertailun. Kulloisistakin
kayttdolosuhteista, séhkdtydkalun kunnosta tai
kayttdvarusteesta riippuen todellinen kuormitus voi
olla kyseisia arvoja suurempi tai pienempi. Huomioi
arvioinnissa ty6tauot ja vahaisemman
kuormituksen jaksot. M&aritd ndma tekijat
huomioiden arvioitujen arvojen perusteella
kayttajan suojaamiseen vaadittavat toimenpiteet
esim. tyonjarjestelyyn liittyvat toimenpiteet.
Tarinan kokonaisarvo (kolmen suunnan vektorien
summa), maaritetty EN 62841 mukaan:

ah =varéhtelyarvo (pintahionta)
Kh =epavarmuus (varahtely)
Tyypillinen A-painotettu 4anitaso:
Loa = 4anenpainetaso

Lwa = 4anentehotaso

Kpa, Kwa = epéavarmuus
Kaytdssa melutaso voi ylittdéa 80 dB(A).
m Kéyté kuulonsuojaimia!



Original bruksanvisning

1. Samsvarserklaering

Vi erkleerer under eget ansvar: Disse
eksentersliperne, identifisert gjennom type og
serienummer *1), tilsvarer alle gjeldende
bestemmelser i direktivene *2) og standardene *3).
Tekniske dokumenter ved *4) - se side 3.

2. Hensiktsmessig bruk

Eksentersliperen er egnet til terrsliping av rette og
krumme flater, treverk, kunststoff, ikke-jern-
metaller, stalplater og lignende sparklede og
lakkerte flater. Den kan ogsé brukes til polering.

Brukeren er alene ansvarlig for skader som oppstar
pga. uhensiktsmessig bruk.

Alminnelige verneforskrifter og vedlagte
sikkerhetshenvisninger ma overholdes.

3. Generelle
sikkerhetshenvisninger

For din egen sikkerhet og for & beskytte
elektroverktayet ma du ta hensyn til tekst
som er merket med dette symbolet.

ADVARSEL - Les bruksanvisningen for &
minimere skaderisikoen.

ADVARSEL - Les alle

sikkerhetsanvisningene, instruksjonene,
illustrasjonene og spesifikasjonene som fglger
med dette elektroverktoyet. Manglende
overholdelse av anvisningene nedenfor kan
medfore elektrisk stot, brann og/eller alvorlige
personskader.
Ta vare pa alle advarsler og instruksjoner for

fremtidig referanse. Lan bare ut elektroverktoyet
ditt sammen med disse dokumentene.

4. Spesielle
sikkerhetshenvisninger

Siden slipeflaten kan treffe el-verktoyets egen
stroamledning skal du alltid holde i de isolerte
handtakene. Dersom en spenningsferende
ledning skades, kan metalldeler i maskinen settes
under spenning og fare til elektrisk stot.

Trekk stopselet ut av stikkontakten for alle former

for innstilling, montering, vedlikehold og rengjering.

Sikre emnet mot at det sklir, for eksempel ved hjelp
av en tvinge.

Bruk horselsvern ved lengre arbeidsokter.
Lengre tids pavirkning av heye staynivaer kan fore
til horselskader.

Maskinen holdes fast i de tilsvarende handtakene.
Redusert stovbelastning:

https://tm.by
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Partikler som oppstar nar maskinen er i bruk,
kan inneholde stoffer som fremkaller kreft,
allergier, luftveissykdommer, fadselsskader og
andre reproduksjonsskader. Noen typiske slike
stoffer er: Bly (i blyholdig maling), mineralstev
(murstein, betong o .lign.), tre-impregnering
(kromat, trebeskyttelsesmidler), enkelte tresorter
(som eik eller bak), metall, asbest.
Risikoen avhenger av hvor lenge brukeren eller
andre personer i naerheten utsettes for
belastningen.
Slike partikler ma ikke trenge inn i kroppen.
For & redusere belastningen av disse stoffene: Serg
for god utluftning av arbeidsplassen og bruk egnet
vernerutstyr, som f.eks. stavmaske med filter for
mikroskopiske partikler.

Folg de rutinene som gjelder for omgang med
materialer, personale, bruksomréade og -sted (f.eks.
arbeidsvernbestemmelser, deponering).

Samle lgse partikler der de oppstar; unnga
nedfelling i omgivelsene.

Bruk bare egnet tilbehgr. Da hindrer du at partiklene

havner i omgivelsene.

Bruk et egnet avsug.

Minimer stevbelastningen ved a:

- unnga arette partikkelstremmen / utblasingsluften
fra maskinen mot deg selv eller andre, eller mot
nedfelt stov,

- bruke et avsug og/eller en luftrenser,

- holde arbeidsplassen ren og godt utluftet. Feiing
og blasing virvler opp stovet.

Beskyttelseskleer skal stovsuges eller vaskes. lkke

blas dem ut, bank eller berst dem.

5. Oversikt

Se side 2.

1 Slipeblad

2 Slipetallerken

3 Stettehandtak (avtakbart)

4 Stillhjul til forvalg av svingtall

5 TurboBoost-bryter

6 Laseknapp til permanentkobling

7 Bryterknapp

8 Léaseknapp for "Duo" svingkretsinnstilling*
9 Handtak

10 Sekskantnokkel

11 Utblasningsstuss

12 Stevpose

13 Lukkelist

14 Festeskrue for slipetallerkenen

15 Bremsering for slipetallerkenbremsen

* typeavhengig
6. For bruk
Kontroller fer bruk at nettspenningen

og nettfrekvensen pa typeskiltet stemmer
overens med strgmnettets spesifikasjoner.
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Sett alltid inn en jordfeilbryter (RCD) med
maks. utlgserstrom pa 30 mA.
6.1 Stottehandtak (avtakbart)

Ved behov kan stettehandtaket (3) skrus av (hayre-
gjenget).

6.2 Montering av slipeblad

Enkel montering og demontering ved hjelp av
borrelasfeste.

Trykk slipebladet pa salen slik at hullene

i slipebladet (1) og slipetallerkenen (2) ligger
over hverandre.

7. Bruk
71

Innstilling av duo-svingkrets
(kun pa SXE 450 TurboTec)

Du kan velge mellom 2 svingkretsinnstillinger:

 Stor svingkrets (6,2 mm): Grovsliping med hay
effekt

* Liten svingkrets (2,8 mm): Finsliping, polering

Juster svingkrets:

- Ta ut kontakten!

- Trykk pa laseknappen (8) og hold den inne.

- Drei slipetallerkenen (2) mot klokken til den
smekker pa plass.

- Hold knappen inne fremdeles.

- Drei slipetallerkenen en halv omdreining
videre til neste lasepunkt.

- Slipp laseknappen.

7.2 Start og stopp, permanentkobling

Trykk pa bryterknappen (7) for & starte maskinen.
For vedvarende drift kan bryterknappen lases med
laseknappen (6). Trykk pa bryteren (7) pa nytt for &
sla av maskinen.

7.3 Stille inn svingtall

Nar TurboBoost-bryteren (5) slatt av, kan man
stille inn svingtallet pa (4) innstillingshjulet.
Dette er ogsa mulig under drift.

Anbefalte svingtallsinnstillinger:

Plast ... ... ... 1-2
Metall, pleksiglass®, gammel maling . . . . 3-4
Grovsliping, finsliping, polering, tre . .. .. 5

Den beste innstillingen finner du ofte lettest ved a
gjare en praktisk test.

7.4 TurboBoost-bryter

BrukTurboBoost-bryteren (5) for & f& maksimal
effekt under arbeidet ved hjelp av ekstra
effektreserver.

https://tm.by
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7.5 Stovavsug

For et optimalt stevavsug stiller du inn slipebladet
slik at hullene i slipebladet (1) og slipetallerkenen
(2) ligger over hverandre.

Henvisning: Sliper du i abrasive materialer (for
eksempel gips osv.), anbefaler vi at du kobler til et
egnet avtrekksapparat (fremmed avtrekk).

Egenavsug:
Sett i stovsekken (12) pa utblasningsstusset (11).
Stavsekken (12) tas av ved a trekke bakover.

Tom stovsekken (12) for den er for full slik at du
oppnar optimal avtrekkseffekt.

Fremmed avtrekk:
Koble et passende avsugsapparat til
utblasningsstussen (11).

8. Rengjoring, vedlikehold

Tomme stovsekk: Lukkelist (13) trekkes av.
Stovsekk (12) tommes, ev. rengjeres det med
avtrekksapparat. Stovsekk lukkes igjen med
lukkelist (13).

Rengjor maskinen regelmessig, ofte og
grundig. Rengjer med en stevsuger i motorens
luftedpninger.

Skifte slitte slipetallerkener

Obs: Hvis du sliper et slipende material (f.eks.
sparklede eller lakkerte flater osv.), vil
slipetallerkenen nadvendigvis bli raskere slitt.

- Skru ut festeskruen (14) pa slipetallerkenen med
en sekskantnokkel (10).

- Ta av slipetallerkenen (2).

- Slipetallerken (som reservedel), se kapittelet om
tilbehor.

- Monter slipetallerkenen (2) og drei den til den
smekker pa plass i medbringerskiven.

- Sett festeskruen (14) pa plass igjen og skru den
fast.

Skifte slitt brems pa stottetallerken /

bremsering

Hvis tomgangsturtallet til stottetallerkenen gker

over tid, er bremseringen (15) slitt og ma skiftes ut.

Merk: Hvis det slipes abrasive materialer (f.eks.

sparklede eller lakkerte flater), vil bremseringen

ngdvendigvis slites raskere.

- Bruk en sekskantngkkel (10) for & skru ut
festeskruen (14) pa stettetallerken.

- Ta av stottetallerken (2).

- Bytte ut den gamle bremseringen (15) med en ny
( se side 2). Pass pa at den nye ringen far samme
posisjon som den gamle. Legg merke til
plasseringen av merket pa bremseringen.

- Sikre at den nye bremseringen fungerer godt, bar
kontaktflaten mot stettetallerkenen smgres med et
tynt fettlag (se side 2).

- Monter stottetallerkenen (2) og drei den til den
smekker pa plass i medbringerskiven.

- fSet’( festeskruen (14) pa plass igjen og skru den
ast.



9. Tips og triks

Apparatet ma ikke trykkes hardt mot flaten som skal
slipes. Slipeytelsen blir ikke bedre om du gjor det,
men heller darligere.

Tom stovsekken (12) fer den er for full slik at du
oppnar optimal avtrekkseffekt.

Bruk egnet slipeblad for & oppna optimalt
arbeidsresultat:

Fjerning av gamle lakklag = P 40
Forsliping av tre = P 60, P 80

Finsliping av tre = P 100, P 120

Sliping av finer, grunning, sparkelmasse,
lakk = P 180, P 240, P 320, P 400

10. Tilbehor

Bruk kun originalt Metabo-tilbehgr.

Henvisning: Tilbeher til Metabo er tilpasset borelas
belegget til maskinen. Dette forer til at levetiden til
borelas belegget forlenges.

Bruk kun tilbehgr som oppfyller kravene og
spesifikasjonene som er nevnt i denne
bruksanvisningen.

Det komplette tilbeharsprogrammet finner du pa
www.metabo.com eller i katalogen.

11. Reparasjon

Elektroverktoy ma kun repareres av
elektrofagfolk!

En defekt stramkabel skal bare byttes med en
original, Metabo kabel som fas fra Metabo service.

Dersom nettkabelen pa denne maskinen blir
skadet, ma den byttes ut av produsenten eller
produsentens kundeservice, slik at man unngar
skaderisiko.

Ta kontakt med din Metabo-forhandler hvis du har
et Metabo elektroverktoy som ma repareres.
Adresser pad www.metabo.com.

Du kan laste ned reservedelslister fra
www.metabo.com.

12. Miljovern

Folg nasjonale forskrifter for miljgvennlig kassering
og resirkulering av gamle maskiner, emballasjer og
tilbehar.

Kun for EU-land: Kast aldri elektroverktoy i
E husholdningsavfallet! | henhold til EU-direktiv

2012/19/EU om kasserte elektriske og
elektroniske produkter og direktivets iverksetting i
nasjonal rett, ma elektroverktoy som ikke lenger
skal brukes, samles separat og returneres til et
miljgvennlig gjenvinningsanlegg.

13. Tekniske data
Forklaringer til opplysningene pa side 3.

Med forbehold om endringer i hensikt av teknisk
forbedring.
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D = Slipetallerkenens diameter

P4 = Nominelt effektopptak

P> = Avgitt effekt

no = Turtall ubelastet (innstillingshjul)

no, T8 = lurtall ubelastet (TurboBoost-bryter)

ny, 78 = Turtall ved nominell belastning
(TurboBoost-bryter)

So = Svingtall ubelastet (innstillingshjul)

So,78 = Svingtall ubelastet
(TurboBoost-bryter)

sy, 78 = Svingtall ved nominell belastning
(TurboBoost-bryter)

S = Svingkretsdiameter

= Vekt uten nettkabel
Maleverd|er iht. EN 62841.

[O] Maskin med beskyttelsesklasse Il
~ Vekselstrom

Angitte tekniske data kan variere (i henhold til de til
enhver tid gjeldende normer).

Utslippsverdier

Disse verdiene gjer det mulig & ansla
emisjonen fra elektroverktoyet og & sammenlikne
ulike elektroverktgy. Avhengig av
bruksbetingelsene, tilstanden til maskinen og
verktoyet, kan den faktiske belastningen vaere
hayere eller lavere. Ta hensyn til arbeidspauser og
perioder med mindre belastning i vurderingen.
Fastsett sikkerhetstiltak for brukeren pa grunn av
tilpassede vurderingsverdier, f.eks. organisatoriske
tiltak.

Total verdi svingning (vektorsum tre retninger)
formidlet tilsvarende EN 62841:

ap =Svingningsemisjonsverdi (sliping av
flater)

Kh =Usikkerhet (vibrasjon)

Typiske A-veide lydnivaer:

Loa = Lydtrykkniva

LWA = Lydeffektniva

Koa, Kwa = Usikkerhet
Under arbeid kan lydnivaet overskride 80 dB(A).
m Bruk hgrselsvern!
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Original brugsanvisning

1. Konformitetserklaering

Vi erklaerer under almindeligt ansvar: Disse trykluft-
excenterslibere, identificeret ved angivelse af type
og serienummer *1), opfylder alle relevante
bestemmelser i direktiverne *2) og standarderne
*3). Teknisk dossier ved *4) - se side 3.

2. Tiltaenkt formal

Excentersliberen er egnet til terslibning af plane
eller hveelvede flader, trae, kunststoffer, ikke-
jernmetaller, stalplader og lignende, spartlede og
lakerede overflader samt til polering.

Brugeren heefter fuldt ud for skader som felge af
brug til ikke tilteenkte formal.

De generelle anvisninger for arbejdssikkerhed og
de her medfelgende sikkerhedsanvisninger skal
folges.

3. Generelle
sikkerhedsanvisninger

Veer opmaerksom pa de tekststeder i
brugsanvisningen, der er markeret med
dette symbol, for Deres egen og el-veerk-
tojets sikkerhed.

ADVARSEL - Laes brugsanvisningen for at
reducere faren for personskader.

AVARSEL - Les alle sikkerhedsadvarsler,

instruktioner, illustrationer og
specifikationer, som folger med el-veerktgjet. /
tilfaelde af manglende overholdelse af
anvisningerne nedenfor er der risiko for elektrisk
stad, brand og/eller alvorlige personskader.

Gem alle advarsler og instruktioner til senere
brug. Videregiv kun el-veerktegjet sammen med
disse papirer.

4. Seerlige
sikkerhedsanvisninger

Hold det elektriske veerktoj pa de isolerede
grebsflader, da slibefladen kan komme i
kontakt med vaerktgjets egen
stromforsyningsledning. Beskadigelse af en
spaendingsfgrende ledning kan ggre maskinens
meéaldele speendingsferende og fore til elektrisk
stad.

Treek stikket ud af stikdasen, far maskinen
indstilles, omstilles, vedligeholdes eller rengeres.

Arbejdsemnet skal sikres mod at glide, f.eks. ved
hjeelp af fastspaendingsanordninger.

Arbejdes der laengere tid med el-vaerktojet, bor
der anvendes hgrevaern. Leengere pavirkning
med hgijt stgjniveau kan medfere hgreskader.

Hold fast i maskinen pa de tilherende greb.

https://tm.by
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Reducering af stovbelastning:

Partikler, der opstar, nar man arbejder med

denne maskine, kan indeholde stoffer, der kan
forarsage kreeft, allergiske reaktioner,
luftvejssygdomme, fodselsdefekter eller anden
reproduktiv skade. Nogle eksempler pa disse
stoffer er: Bly (i blyholdig maling), mineralsk stov
(fra mursten, betonblokke osv.), tilseetningsstoffer
til treebehandling (kromat, traebeskyttelsesmidler),
visse typer af tree (som ege- og bagestov), metaller,
asbest.
Risikoen afhaenger af, hvor leenge brugeren eller
personer, der befinder sig i neerheden, udseettes for
belastningen.
Partiklerne ma ikke optages af kroppen.
Til reducering af belastningen med disse stoffer:
Sorg for god ventilation af arbejdspladsen og brug
egnet beskyttelsesudstyr som f.eks.
andedraetsmasker, der er i stand til at filtrere de
mikroskopisk sma partikler.

Overhold de geeldende retningslinjer for materiel,
personale, anvendelsestilfaelde og -sted (f.eks.
sundheds- og sikkerhedsregler, bortskaffelse).
Opfang partiklerne pa oprindelsesstedet, undga
aflejringer i omgivelserne.

Anvend egnet tilbeher. Saledes nar feerre partikler

ukontrolleret ud i miljget.

Anvend en egnet stevudsugning.

Stevbelastningen kan reduceres pa felgende

méade:

- Ret ikke partikler, der kommer ud, og maskinens
udluftningsstrem mod dig selv eller personer, der
befinder sig i neerheden, eller pa aflejret stov,

- anvend et udsugningsanleeg og/eller en
luftrenser,

- serg for god ventilation pa arbejdspladsen og hold
den ren vha. stevudsugning. Fejning eller
blaesning hvirvler stevet op.

Stevsug eller vask beskyttelsestej. Undga

udblaesning, bankning eller barstning.

5. Oversigt

Se side 2.

1 Slibepapir
Bagskive
Ekstra greb (aftageligt)
Stillehjul til forvalg af svingningstallet
TurboBoost-kontakt
Speerreknap til fast tilkobling
Afbrydergreb
Laseknap til
,Duo*“ svingbevaegelsesindstilling *
Handtag
Sekskantnagle
Udsugningsstuds
Stovpose
Teetningsliste
Fastspaendingsskrue til bagskive
Bremsering til bagskivebremse
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* typeafhaengig
6. Ibrugtagning

For De tager maskinen i brug, ber De

kontrollere, at den pa maerkepladen oplyste
netspaending og frekvens er i overensstemmelse
med den fra Deres stremforsyning.

Man skal altid forkoble en Fl-afbryder (RCD)

med en maks. brydestrom pa 30 mA.

6.1 Ekstra greb (aftageligt)

Det ekstra greb (3) kan skrues af om ngdvendigt
(hgjregevind).

6.2 Pasatning af slibepapir

Nem at saette pa og tage af pa grund af
velcrolukning.

Slibepapiret trykkes blot pa, sa slibepapirets (1) og
bagskivens (2) huller sidder over hinanden.

7. Anvendelse

7.1 Duo-svingbeveaegelsesindstilling
(kun pa SXE 450 TurboTec)

Der kan veelges mellem 2
svingbevaegelsesindstillinger:

» Stor svingbevaegelse (6,2 mm): Grovslibning
med stor slibeeffekt

¢ Lille svingbevaegelse (2,8 mm): Finslibning,
polering

FEndring af svingbevaegelse:

- Treek stikket ud!

- Tryk laseknappen (8) ind, og hold den inde.

- Drej bagskiven (2) mod uret, indtil der lyder et klik.

- Hold stadig knappen inde.

- Drej bagskiven en halv omdrejning videre til

naeste lasestilling.
- Slip laseknappen

7.2 Teaend/sluk, fast tilkobling
For at tilslutte maskinen skal afbrydergrebet (7)
aktiveres.

Ved fast tilkobling kan afbrydergrebet fastlases
med speaerreknappen (6). Maskinen slukkes igen
med afbrydergrebet (7).

7.3 Indstilling af svingningstal

Nar TurboBoost-kontakten (5) er slukket, kan
svingningstallet indstilles med stillehjulet (4).
Det kan ogséa geres, mens maskinen kerer.

Anbefalede indstillinger af svingningstal:

Kunststof........................... 1-2

Metal, plexiglas®, gammel maling. . . . ... 3-4
T IVI b v https://tm.by
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Grov-, finslibning, polering, tree .. ....... 5
Den optimale indstilling findes bedst ved at prove
sig frem.

7.4 TurboBoost-kontakt

Tryk pa TurboBoost-kontakten (5) under arbejdet
for at tilslutte ekstra ydelsesreserver og opna
maksimal slibeeffekt.

7.5 Stovudsugning

For at sikre en optimal stevudsugning skal
slibepapiret anbringes sadan, at slibepapirets (1)
og bagskivens (2) huller sidder over hinanden.

Bemeerk: Ved slibning af abrasivt materiale (f.eks.
gips osv.) anbefaler vi at tilslutte velegnet
udsugningsudstyr (ekstern udsugning).

Egen udsugning:

Seet stovposen (12) pa udbleesningsstudsen (11) .
Fjern stevposen (12) ved at traekke den bagud og
af.

For en optimal udsugningsydelse skal stavposen
(12) tommes rettidigt.

Ekstern udsugning:

P& udbleesningsstudsen (11) tilsluttes egnet
udsugningsudstyr.

8. Rensning, vedligeholdelse

Tom stovposen: Traek teetningskappen (13) af.
Tom stevposen (12) og renger den i givet fald med
udsugningsudstyr. Luk stevposen igen med
teetningslisten (13).

Rengor maskinen regelmaessigt, ofte og
grundigt. Fjern stov fra motorens
ventilationsspalter med en stovsuger.

Udskiftning af slidt bagskive

Bemeerk: Ved slibning af abrasivt materiale
(f.eks. spartlede eller lakerede overflader osv.)
slides bagskiven ngdvendigvis hurtigere.

- Skru fastgerelsesskruen (14) pa bagskiven ud
med sekskantngglen (10).

- Tag bagskiven (2) af.

- Bagskive (som reserve), se kapitlet Tilbehor

- Seet bagskiven (2) pa, og drej den, indtil den gar i
hak pa medbringerskiven.

- Skru fastspaendingsskruen (14) i igen, og spaend
til.

Udskift bagskivebremse/bremsering

Stiger bagskivens tomgangshastighed efter nogen

tid, er bremseringen (15) slidt og skal udskiftes.

: Ved slibning af abrasivt materiale (f.eks.
spartlede eller lakerede overflader osv.) slides
bremseringen ngdvendigvis hurtigere.

- Skru fastgerelsesskruen (10) pa bagskiven ud
med unbrakongglen (14).

- Tag bagskiven (2) af.

- Skift den gamle bremsering (15) ud med den nye
bremsering (se side 2), og placér den nye
bremsering i samme position som den gamle
bremsering. Vaer opmaerksom pa markeringens
placering pa bremseringen.

41



da DANSK

42

- For at opna en velfungerende funktion smeres
bremseringen pa sin kontaktflade med bagskiven
med et tyndt lag fedt (se side 2).

- Seet bagskiven (2) pa, og drej den, indtil den gar i
hak p& medbringerskiven.

- Skru laseskruen (14) i igen, og speend til.

9. Tips og Tricks

Undga at trykke maskinen kraftigt ind mod
slibefladen. Det bliver slibeeffekten ikke bedre af,
men derimod ringere.

For en optimal udsugningsydelse skal stovposen
(12) temmes rettidigt.

Brug egnet slibepapir for at opna et optimalt
arbejdsresultat:

Fjernelse af gamle laklag = P 40

Forslibning af tree = P 60, P 80

Finslibning af tree = P 100, P 120

Slibning af finér, primer, spartel, lak = P 180, P 240,
P 320, P 400

10. Tilbehor

Brug kun originalt Metabo tilbehgar.

Bemeerk: Tilbeher fra Metabo er tilpasset
maskinens haeftende velcrobelagning. Dette forer
til en lang holdbarhed pa den haeftende
velcrobeleegning.

Brug kun tilbeher, der opfylder de krav og
specifikationer, som er angivet i denne
brugsanvisning.

Det komplette tilbeharsprogram findes pa
www.metabo.com eller i kataloget.

11. Reparation

Reparationer pa el-veerktejer ma kun
foretages af faguddannede elektrikere!

Et defekt netkabel ma kun udskiftes med en speciel,
original netledning fra metabo, der er tilgaengelig
hos Metabo service.

Hvis maskinledningen bliver beskadiget, skal den
udskiftes af producenten eller dennes kundeservice
for at undga risici.

Henvend Dem til Deres Metabo-forhandler, nar De
skal have repareret Deres Metabo el-veerktgj.
Adresser findes pa www.metabo.com.
Reservedelslister kan downloades pa
www.metabo.com.

12. Miljobeskyttelse

Overhold de lokale regler om miljgvenlig bortskaf-
felse og genbrug af udtjente maskiner, emballage
og tilbehor.
Kun for EU-lande: El-veerktej ma ikke smides
ﬁ i husholdningsaffaldet! | henhold til det
europeeiske direktiv 2012/19/EU om affald af
elektrisk og elektronisk udstyr og
omsaettelsen til national lovgivning skal brugte
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el-veerktgjer indsamles adskilt og genanvendes
i en recyclingproces.

13. Tekniske Data

Forklaringer til oplysningerne pa side 3.
Forbeholdt aendringer som folge af tekniske
egendringer.

D = Bagskivens diameter

P4 = Nom. optagen effekt

Ps = Afgiven effekt

ng = Hastighed ved frilab (stillehjul)

no 8 = Hastighed ved frilgb
(TurboBoost-kontakt)

ny 18 = Hastighed ved nominel belastning

(TurboBoost-kontakt)
Sg = Svingningstal ved frilab (stillehjul)

So, T8 = Svingningstal ved frilgb
(TurboBoost-kontakt)
s; 18 = Svingningstal ved nominel
' belastning (TurboBoost-kontakt)
S = Svingbevaegelsesdiameter
m = Veegt uden netkabel

Malevzerdier beregnet int. EN 62841.
[O) Klasse Il maskine
~ Vekselstrom

De angivne tekniske data er tolerancesat (svarende
til de aktuelt gaeldende standarder).

Emissionsvaerdier

Disse veerdier gor det muligt at bestemme el-
veerktojets emissioner og sammenligne forskellige
el-veerktgjer med hinanden. Alt efter el-veerktgjets
eller indsatsveerktgjernes anvendelsesbetingelser
og tilstand kan den faktiske belastning veere hgjere
eller lavere. Tag ogsa hgjde for arbejdspauser og
perioder med lav belastning. Treef de ngdvendige
beskyttelsesforanstaltninger for brugeren, f.eks.
organisatoriske foranstaltninger, pa baggrund af de
anslaede veerdier.

Samlet vibration (vektorsum af tre retninger)
beregnet iht. EN 62841:

ap =vibrationsemission (overfladeslibning)
Kh =usikkerhed (vibration)

Typiske A-vaegtede lydniveauer:

Loa = lydtryksniveau

Lwa = lydeffektniveau

KpA' KWA = usikkerhed

Ved arbejde kan stgjniveauet overskride 80 dB(A).
m Brug horevaern!




Instrukcja oryginalna

1. Oswiadczenie zgodnosci

Oswiadczamy na wtasng odpowiedzialnosé: Te
szlifierki mimosrodowe, oznaczone typem i
numerem seryjnym *1), spetniaja wszystkie
obowigzujgce wymogi dyrektyw *2) i norm *3).
Dokumentacja techniczna *4) - patrz strona 3.

2. Uzycie zgodne z
przeznaczeniem

Szlifierka mimosrodowa nadaje sie do szlifowania
na sucho powierzchni ptaskich i wyoblonych,
drewna, tworzyw sztucznych, metali niezelaznych,
blachy stalowej i temu podobnych powierzchni
szpachlowanych i lakierowanych oraz do
polerowania.

Za szkody powstate w wyniku uzytkowania
niezgodnego z przeznaczeniem odpowiedzialnos¢
ponosi wytgcznie uzytkownik.

Nalezy przestrzegaé ogélnie uznanych przepiséw
zapobiegania wypadkom oraz zatgczonych
wskazowek bezpieczenstwa.

3. Ogodlne wskazowki dotyczace
bezpiecznego uzytkowania

Dla wtasnego bezpieczeristwa oraz w
celu ochrony elektronarzedzia nalezy
zwracac szczegdlng uwage na miejsca w
tek$cie oznaczone tym symbolem!

OSTRZEZENIE - W celu zminimalizowania
ryzyka odniesienia obrazen nalezy zapo-
znac sig z instrukcjg obstugi.

OSTRZEZENIE - Nalezy przeczyta¢

wszystkie ostrzezenia i wskazowki
dotyczace bezpieczenstwa uzytkowania oraz
przestudiowac wszystkie rysunki i parametry
techniczne, dostarczone wraz z niniejszym
elektronarzedziem. Nieprzestrzeganie
ponizszych wskazowek moze stac sie przyczyng
porazenia pradem elektrycznym, pozaru lub/i
powaznych obrazer ciata.

Wszystkie ostrzezenia i wskazoéwki nalezy
zachowac¢ do dalszego zastosowania.
Elektronarzedzie przekazywac innym osobom
wytgcznie z dotagczong dokumentacja.

4. Specjalne wskazowki
dotyczace bezpiecznego
uzytkowania

Elektronarzedzie trzyma¢ za izolowane
uchwyty, poniewaz powierzchnia szlifujagca
moze natrafi¢ na wiasny przewéd
przytaczeniowy. Uszkodzenie przewodu
przewodzgcego prad moze spowodowac
wystgpienie napiecia na metalowych czesciach
urzgdzenia i doprowadzi¢ do porazenia
elektrycznego.

https://tm.by
1 1¢ 3781 ¢ NHTepHeT-marasmH

POLSKI

Przed przystapieniem do regulacji ustawien,
przezbrajania, konserwacji lub czyszczenia
wyciggnac wtyczke z gniazda sieciowego.
Obrabiany element nalezy zabezpieczy¢ przed
przesunigciem, np. za pomocg nharzedzi
mocujacych.

W przypadku dtugotrwatej pracy nosic¢
ochronniki stuchu. Dtuzsze oddziatywanie
wysokiego poziomu hatasu moze spowodowaé
uszkodzenie stuchu.

Urzadzenie trzymac za przeznaczone do tego
uchwyty.

Redukcja zapylenia:

m Czgstki uwalniajgce sig podczas uzywania
urzgdzenia moga zawiera¢ substancje
wywotujgce raka, reakcje alergiczne, schorzenia
drog oddechowych i wady wrodzone lub zaburzaé
zdolno$c rozrodczg. Wérod tych substancji mozna
wymieni¢ otow (farby zawierajace otéw), pyt
mineralny (z kamienia, betonu itp.), domieszki
stosowane podczas obrébki drewna (chromiany,
Srodki ochronne do drewna), niektore gatunki
drewna (jak pyt z obrébki debu lub buka), metale,
azbest.

Poziom ryzyka zalezy od tego, przez jak dtugi czas
uzytkownik lub znajdujace sie w poblizu osoby beda
narazone na dziatanie pytu.

Wyeliminowac mozliwos¢ przedostania sig czastek
pytu do organizmu.

W celu zredukowania zagrozenia ze strony
wymienionych substancji zapewnic¢ dobrg
wentylacje w miejscu pracy I nosi¢ odpowiednie
$rodki ochrony, na przyktad maski przeciwpytowe,
ktére sg w stanie odfiltrowaé mikroskopijnie mate
czastki.

Przestrzega¢ wytycznych dotyczacych
obrabianego materiatu, personelu, rodzaju i
miejsca zastosowania (np. przepiséw o ochronie
pracy, utylizacji).

Szkodliwe czastki eliminowaé z powietrza w
miejscu ich emisji i zapobiega¢ odktadaniu sig ichw
otoczeniu.

Nalezy uzywac odpowiedniego osprzgtu. Pozwoli
to ograniczy¢ ilo$¢ czasteczek przenikajacych w
niekontrolowany sposob do otoczenia.

Stosowac¢ odpowiednig instalacje odsysania pytu.

W celu zminimalizowania zagrozenia pytem:

- Nie kierowa¢ uwalnianych czastek i strumienia
powietrza wylotowego z urzgdzenia w strone
samego siebie aniinnych oséb znajdujgcych sie w
poblizu czy tez na osiadty pyt.

- Uzywac systemow odpylania i/lub oczyszczaczy
powietrza.

- Zapewnic¢ dobrg wentylacje miejsca pracy i
czystos¢ dzieki wyciggowi powietrza. Zamiatanie
lub nadmuch powoduje wzbijanie pytu.

Odziez ochronng nalezy odkurza¢ lub praé. Nie

przedmuchiwag, nie trzepac, nie czysci¢ szczotka.
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5. Przeglad

Patrz strona 2.

Arkusz $cierny

Talerz wsporczy

Uchwyt dodatkowy (demontowany)

Pokretto nastawcze do wyboru liczby wibracji
Przetgcznik TurboBoost

Przycisk blokady wtgczenia ciggtego
Przycisk

Przycisk blokujacy do ustawiania

kota wibracji ,Duo*

9 Uchwyt

10 Klucz inbusowy

11 Kréciec wydmuchowy
12 Worek na pyt
13
14
15

coONOOThWN =

Listwa zamykajgca

Sruba mocujgca talerz wsporczy
Pierscien hamujacy hamulca talerza
wsporczego

* w zaleznosci od typu

6. Uruchomienie

Przed uruchomieniem urzadzenia nalezy

sprawdzi¢, czy podane na tabliczce napiecie
sieciowe i czestotliwos¢ sieciowa zgodne sg z
cechami napigcia sieciowego w miejscu pracy.

Na zasilaniu elektrycznym zainstalowac

wytgcznik réznicowopragdowy (RCD) o maks.
pradzie wyzwalajgcym 30 mA.

6.1 Uchwyt dodatkowy (demontowany)

W razie potrzeby mozna odkreci¢ uchwyt dodat-
kowy (3) (prawy gwint).

6.2 Mocowanie arkusza sciernego

Proste mocowanie i zdejmowanie poprzez
zastosowanie mocowania rzepowego.

Nalezy po prostu docisng¢ arkusz $cierny, tak aby
otwory w arkusz (1) pokryty sig z otworami talerza
wsporczego (2).

7. Uzytkowanie

7.1 Ustawianie kota wibracji Duo

(tylko w przypadku SXE 450 TurboTec)

Mozna wybra¢ jedno z dwéch ustawien kota

wibraciji:

* Duze kotfo wibracji (6,2mm): szlifowanie zgrubne
o duzej wydajnosci zdzierania

¢ Mate koto wibraciji (2,8mm): szlifowanie
wykanczajace, polerowanie

Przestawianie kota wibracji:

https://tm.by
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- Odtgczy¢ zasilacz!

- Wcisng¢ przycisk blokujacy (8) i przytrzymac.

- Obracac talerz wsporczy (2) przeciwnie do ruchu
wskazéwek zegara do momentu az nastapi
styszalne zatrzasnigcie.

- W dalszym ciggu trzymac nacisniety przycisk.

- Przekrecic talerz wsporczy o p6t obrotu do
nastepnego punktu zatrzaskowego.

- Zwolni¢ przycisk blokujacy.

7.2 Wiaczanie / wytaczanie,

wiaczenie ciggte
W celu wtgczenia urzadzenia nalezy nacisnaé
wiagcznik (7).
W celu trwatego wtaczenia mozna zablokowac
wigcznik przy pomocy przycisku blokady witgcznika
(6). W celu wytgczenia nalezy ponownie nacisngé
przycisk (7).

7.3 Ustawianie liczby wibracji

Jesli przetacznik TurboBoost (5) jest
wytaczony, za pomoca pokretta nastawczego
(4) mozna ustawic liczbe wibracji. Mozna tego
dokonac réwniez podczas pracy urzadzenie.
Zalecane ustawienia liczby wibraciji:
Tworzywasztuczne . ................. 1-2
Metal, pleksiglas®, stare powtoki malarskie 3-4
Szlifowanie zgrubne, wykanczajace,

polerowanie, drewno................. 5
Optymalne ustawienie predkosci obrotowej nalezy
ustali¢ w praktyce.

7.4 Przetacznik TurboBoost

Przetgcznika TurboBoost (5) nalezy uzywag, aby
podczas pracy wigcza¢ dodatkowe rezerwy mocy
dla uzyskania maksymalnego zdzierania.

7.5 Odsysanie pytu

Dla optymalnego odsysania pytu nalezy
zamocowac arkusz scierny w taki sposob, aby
otwory arkusza $ciernego (1) i talerza wsporczego
(2) pokrywaty sie ze soba.

Wskazéwka: podczas szlifowania materiatow
mocno Sciernych (np. gipsu itp.) zaleca sig
podtaczy¢ odpowiedni odpylacz (zewnetrzny uktad
odsysania).

Wbudowany system odpylania:

Zatozy¢ worek na pyt (12) na kréciec wydmuchowy
(11). W celu zdjecia nalezy $ciggnag¢ worek na pyt
(12) do tytu.

Aby zapewni¢ optymalng skuteczno$¢ odpylania,
nalezy opréznia¢ worek na pyt (12) z odpowiednig
czegstotliwoscia.

Zewnetrzny uktad odsysania:

Podtaczy¢ do krééca wydmuchowego (11)
odpowiednie urzgdzenie ssace.

8. Czyszczenie, konserwacja

Oproéznianie worka na pyt: $ciagnaé listwe
zamykajgca (13). Oprozni¢ worek na pyt (12),
ewentualnie oczysci¢ odkurzaczem. Ponownie



zamkng¢ worek na pyt za pomoca listwy
zamykajgcej (13).

Urzadzenie nalezy czyscic¢ regularnie, czesto i
gruntownie. Szczeliny wentylacyjne przy silniku
oczysci¢ przy tym odkurzaczem.

Wymiana zuzytego talerza wsporczego
Wskazéwka: W przypadku szlifowania materiatu
szorstkiego (np. powierzchnie szpachlowane lub
lakierowane, itp.), talerz wsporczy ulega
nieuniknienie szybszemu zuzyciu.

- Wykrecic¢ kluczem inbusowym (10) srube
mocujaca (14) talerza wsporczego.

- Zdja¢ talerz wsporczy (2).

- Talerz wsporczy (jako czes¢ zamienna) patrz
rozdziat Akcesoria

- Nasadzi¢ talerz wsporczy (2) i obracac, az
zatrzasnie sie tarcza zabierakowa.

- Ponownie wkrecié i dokreci¢ srube
mocujaca (14).

Wymiana hamulca talerza podporowego /

pierscienia hamujacego

Jezeli z uptywem czasu predkos$¢ obrotowa talerza

podporowego na biegu jatowym zwigkszy sie, jest

to oznaka zuzycia pierscienia hamujacego (15),

ktory trzeba wymienic.

Wskazowka: przy szlifowaniu materiatéw $ciernych

(np. powierzchni szpachlowanych lub

lakierowanych itp.) pierscien hamujacy sitg rzeczy

szybciej sie zuzywa.

- Kluczem imbusowym (10) wykreci¢ srube
mocujaca (14) talerza podporowego.

- Zdjac talerz podporowy (2).

- Wymieni¢ zuzyty pierscien hamujgcy (15) na
nowy pierscien hamujacy (patrz strona 2) i
zatozy¢ go w takiej samej pozycji, jak zuzyty
pierscien hamujgcy. Zwracac¢ uwage na potozenie
oznaczenia na pierscieniu hamujgcym.

- Aby zapewni¢ prawidtowe dziatanie, na
ptaszczyzne przylegania pierscienia hamujacego
do talerza podporowego nanies¢ cienkg warstwe
smaru (patrz strona 2).

- Zatozyc talerz podporowy (2) i obréci¢ do
zazebienia na tarczy zabierakowe;j.

Ponownie wkreci¢ i mocno dokrecié wkret

mocujacy (14).

9. Wskazowki i zalecenia

Urzadzenia nie mozna zbyt mocno dociska¢ do
szlifowanej powierzchni. Nie zwigksza to
wydajnosci szlifowania, a raczej zmniejsza.

Aby zapewni¢ optymalng skutecznosé odpylania,
nalezy opréznia¢ worek na pyt (12) z odpowiednig
czestotliwoscig.

Dla uzyskania optymalnego wyniku pracy nalezy
stosowa¢ odpowiedni arkusz Scierny:

Usuwanie starych powtok lakierniczych = P 40
Szlifowanie wstgpne drewna = P 60, P 80
Wygtadzanie drewna = P 100, P 120

Szlifowanie forniréw, warstw gruntujgcych,
szpachléwki, lakieru = P 180, P 240, P 320, P 400

https://tm.by
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10. Akcesoria

Stosowacé wytgcznie oryginalne akcesoria Metabo.

Wskazéwka: akcesoria Metabo sg dostosowane do
oktadziny urzadzenia. Pozwoli to wydtuzy¢
zywotnos¢ oktadziny z mocowaniem rzepowym.

Stosowacé wytgcznie akcesoria, ktére spetniaja
wymagania i parametry okreslone w niniejszej
instrukcji obstugi.

Petny zestaw akcesoridow mozna znalez¢ na stronie
www.metabo.com lub w katalogu.

11. Naprawy

Wszelkie naprawy elektronarzedzi moga by¢
dokonywane wytacznie przez fachowca!

Uszkodzony przewdd zasilajgcy wolno wymienic
wytacznie na specjalny, oryginalny przewéd
zasilajgcy metabo, dostepny w Serwisie Metabo.

W przypadku uszkodzenia przewodu zasilajagcego
tego urzgdzenia, musi on zosta¢ wymieniony przez
producenta, jego serwis, w celu unikniecia
zagrozen.

W sprawie naprawy elektronarzedzia nalezy sie
zwroci¢ do przedstawicielstwa Metabo. Adresy
podano na stronie www.metabo.com.

Liste czesci zamiennych mozna pobraé pod
adresem www.metabo.com.

12. Ochrona srodowiska

Nalezy przestrzega¢ krajowych przepiséw dotyczg-
cych utylizacji zuzytych urzadzen, opakowan i
akcesoriéw zgodnie z ochrong srodowiska natural-
nego oraz zasadami recyklingu.

Dotyczy tylko pafistw UE: Elektronarzedzinie
E wolno wyrzucaé do zwyktych odpaddéw

domowych! Zgodnie z wytyczng europejska
2012/19/UE o zuzytych urzgdzeniach
elektrycznych i elektronicznych oraz jej stosowaniu
w prawie panstwowym zuzyte elektronarzedzia
musza by¢ gromadzone osobno i podawane
odzyskowi surowcéw wtérnych zgodnemu z
przepisami o ochronie srodowiska.

13. Dane techniczne

Wyjasnienia do informacji podanych na stronie 3.
Zastrzegamy sobie prawo do zmian
konstrukcyjnych.

D = Srednica talerza wsporczego

P4 = Nominalny pobér mocy

Py = Moc wyjsciowa

ng = Predkos¢ obrotowa na biegu jatowym
(pokretto nastawcze)

no 18 = Predkosc obrotowa na biegu jatowym
(przetacznik TurboBoost)

ny 18 = Predkosc obrotowa przy
obcigzeniu nominalnym
(przetacznik TurboBoost)

So = Liczba wibracji na biegu jatowym

pl
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(pokretto nastawcze)

So,78 = Liczba wibracji na biegu jatowym
(przetacznik TurboBoost)
sy,78 = Liczba wibracji przy

obcigzeniu nominalnym

(przetacznik TurboBoost)
S Srednica okregu oscylacji
m Ciezar bez przewodu zasilajacego
Wartosci pomiaréw ustalone w oparciu o EN 62841.

[O] Urzadzenie w klasie ochronnosci Il
~ Prad przemienny

Zamieszczone dane techniczne podlegaja
toleranc;ji (odpowiednio do obowigzujacych
standardéw).

Wartosci emisiji

Wartosci te umozliwiajg oszacowanie emisji
elektronarzedzia i poréwnanie réznych urzgdzen
elektrycznych. W zaleznos$ci od warunkéw
uzytkowania, stanu elektronarzedzia lub narzedzi
roboczych rzeczywiste obcigzenie moze by¢
wieksze lub mniejsze. Podczas dokonywanejoceny
nalezy uwzgledni¢ przerwy w pracy i fazy
mniejszego obcigzenia. Na podstawie odpowiednio
dopasowanych wartosci szacunkowych okresli¢
$rodki ochrony dla uzytkownika, np. dziatania
organizacyjne.
taczna warto$¢ wibracji (suma wektorowa dla
trzech kierunkow) okreslona zgodnie z normag
EN 62841:

ap =wartos$¢ emisji drgan (szlifowanie
powierzchni)

Kh =niepewno$¢ wyznaczenia (wibracje)

Loa = poziom ci$nienia akustycznego

Lwa poziom mocy akustycznej

Koa, Kwa = niepewnosc¢ wyznaczenia

Podczas pracy poziom hatasu moze przekraczaé
wartos$¢ 80 dB(A).

m Nosi¢ ochronniki stuchu!

https://tm.by
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MNpwTtoTUTIEG 08N YiEg AclTOoUpYiag

1. AlAwon ruotétnTag

AnAwvoUpE pE 18iat EUBUVI: AUTOI OL EKKEVTPOL
AELQVTIPES, TIOU QVAYVWPILOVTAL HECW TUTIOU KAl
apBpoL CEPAG *1), AVTATIOKPIVOVTAL O OAEG TIS
OXETIKEG élaTaEstq TWV 0dNYLOV *2) KAl TwV
potunwy *3). Texvikd €yypada oTo *4) - BAemne
oelida 3.

2. Xpnion cOpudpwva Pe To CKOTIO
TIPOOPLG|LOV

O €KKEVTPOG AELQVTIPAG Eival KATAAANAOG yia
gnpr Agiavon eminedwy Kat KUpTWV emdaveiwy
amno VA0, CUVOETIKA UAIKA, N 016npouxq
METAAAQ, XQAURSLVN )\apaplva Kal Tiapouola
UAIKQ, KABWG Kal OTIATOUAAPIOUEVEG KAl
Bepvmwpévsq empAveleg Kat yla oTiABwon.

MNa ¢nuiEg Trou evoéxeTal va poKUYOUV arto T Un

€eVOEDELYEVT XPTIOT) TOU EPYAAEiov TNV
ATIOKAELOTIKN EUBUVN PEPEL O XPTIOTNG.

Oa mpémel va AndOouv urtoyn oL YEVIKA
AVAYVWPLOPEVOL KAVOVIOUOL TIPOANYNG
ATUXNMATWV KABWG Kat Ol GUVNUUEVEG UTTOSEIEELG
aodaAeiag.

3. Tevikég uoSEiEELQ
acdaleiag

MpoogEte yia ) SiIkn oag pooTacia
KaBwWG Kat yla TNy mpootacia Tou
NAEKTPIKOU 0ag epYaAeiov ekeiva Ta
OTHEIQ TOU KEPEVOU, TIOU XapaKTNpido-

vTal e auTtd TO oUKPBOAO!

MPOEIAOMOIHZH - MNa m peiwon Tou
KIvSUVOU TPAUMATIONOU SlaBAocTE TIG
odnyieg Aettoupyiag.

MNPOEIAOMNOIHZH - AtaBdacTte 6Aeg TIG
untodei&elg acpaleiag, odnyieg,
£1KOVOYPaPNOELG KAl OAA TA TEXVIKA
OTOLXELD, TIOU GUVOSEVOUV AUTO TO NAEKTPIKO
epyaAeio. Augleies kard v Tripnon Twv
akoAoubwyv unodeifewv /JTTOpSl va mpoKaAEoouv
nAektponAnéia, upkaytd kavr coBapoug
TPQUUATIOUOUG.
dula&te 0Aeq TIg UTTOSEi&EIg aodaAeiag kat
TI§ 08nyieg yia To péAAov.
I'Iapaxwpnore oe q)\)\ouq TO NAEKTPIKO 0ag epYa-
Agio povo padi pe avta ta eyypada.

4. E181kéG UTIOSEIEELQ
acpaleiag

Kpatdarte To nAeKTpIKO EpYyaAeio anod Tig
HOVWHEVEG eTIPAVELEG AAPNG, ETMEISN N
emnupavela Asiavong Uropei va poEevioel
{NHLA 0TO NAEKTPLKO KAAWSLO TO idlovu Tou
gpyaleiov. H {npua evog NAEKTpOhOPoU aywyou
pnopst va B€oel Ta HETAAAIKA LEPN TOU EpyaAeiou
UTId TAOM KAl VA TIPOKAAETEL LA NAEKTPOTIANE A,

https://tm.by
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MPOTOU TIPAYUATOTIOOETE Uia OTIoladNTIoTE
pUBLLON, aAAayr| eEOTIALOMOV, cuvTrpnon i
Kabaplouod tpafngte To Pig amno tnv npida.

AodalioTe TO eneEepyaldUeVo KOUUATL ETOL,
(WOTE VA YNV UTTOPEL va YALOTPN|OEL, TL.X. ME TN
BorBela opryKTrpwv.

Z€ TIEPITTWON) IOV TIPOKELTAL VA EPYACTEITE
yla HeYaAUTEPO XPOVIKS SldoTnua, popéoTe
onwaodnmoTe npoc‘racla akong. H emidpaon
ya usya)\urepo XPOVIKO élacrn Ma vPnAng
Y]XT]TIKT]Q oTABUNG Urtopei va odnynoet oe BAARN
NG akong.

Kpatate kaAd to epyaAeio amo Tig
TIPOPAETIOUEVEG XELPOAABEG.

Meiwon empBapuvong anod okovn:

2wuatidla, Ta omnoia dnuoupyouvTal Katd

TNV EPYAOIA L€ TO TIAPOV EPYAAEID,
€VOEXETAL VA TIEPLEXOUV OUTIES, OL OTIolEG UTTopEei
va TPOEEVIIOOUV KAPKIVO, AAAEPYIKES
QAVTIOPACELS, VOOTILATA TOU AVATIVEUCTIKOU
OUCTNHATOG, YEVETIKEG AVWHAAIEG 1) AAAEG
BA4Beg g avarapaywyng. Oplopéva
TIAPASEYLATA QUTWV TWV OUCLWV ival Ta eENg:
MoAUBS0G (o€ poAuBdouxa e piouata), OpuKTH
OKGV (art6 SopIkoug AiBoug, oKupddepa kat Ta
TIOPOHOLa), TIPOOOETES OUGIES YIa TNV
enegepyaoia Eu)\elaq (XpwHLIKO, uEoa npooraotaq
Euleiag), oplopéva eidn EuAeiag (OTwg okovN
dpuodg 1 0€1dg), LETAAAQ, apiavTog.
O kivduvog eEaptdrtal amo T SidpKela, oTnv oToia
0 XPN\0TNG 1} ATOMA TIOU BpickovTal Kovta
ekTiBevtal otV emBdpuvon.
AuTd Ta cwiaTidla Sev TIPETEL VA ELOXWPTIOOUV
OTO OWHA.
Ma va pewwdein emBdpuvon anod auTteg TiG OUoieq:
DpovTioTe yla KAAG AEPLOUO TOU XWPOU EPYACiag
KOl Popdte KATAAANAO EEOTIAIONO TTpOCTAGIAG
OTIWG HACKEG TIPOOTACIAG TNG AVATIVON|G, OLOTIOIEG
UTTOPOUV VA GIATPAPOUV UIKPOOKOTIKA MIKPA
owpaTtidla.
MPOCEETE TIG 0ONYIES TTOU LOXVOLV VLA TO UAKO, TO
TIPOCWTIIKY, TNV TIEPITITWOT] EGAPHOYNG KAL TO
onueio Xpnong (TL.X. KAVOVIOHOL EPYACLAKNG
aodAAelag, anoppun).

ZUAAEETE TA CWHATIBLA TIOU TIPOKUTITOUV OTO
ONHEio TG Snpoupyiag Toug, anodUyETe TIg
OUOOWPEVOELG OTOV TIEPLBAAAOVTA XWPO.

Xpnooroleite Ta kKataAAnAa e§aptrparta. ‘Etot
$Oavouv Atydtepa cwlaTiOla AVEEEAEYKTA OTO
TePIBAAAOV.

Xpnotoroleite €va KATAAANAO cUoTnHa

avappodnong oKovng.

MelwoTe TNV eMPBAPUVOT ATIO TN OKOVN LIE TOUG

eENng Tpdmoug:

- OTPEPOVTAG TA EEEPXOUEVA OWUATIBIO KAL TN
OKOVN aMagPiwV TOU EPYAAEIOU OXL TIAVW 0aG N
TIPOG (TOWA TIOV BPICKOVTAL KOVTA 606 1) TTAVW
OE CUOOWPEUNEVT) OKOV,

- XPNOooTolwvTag pia eykatdoTaon
avappodnong Kavn pia cuokeur) KaBaplouou
TOU a€pa,

el
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- agpifovTag KaAd Tov XWpo epyaciag Ka
SlampwyTag Tov Kabapo avappoPwWVTAG TOUG
puTIouG. To okovuTioua 1) To Eedpuonua
oTPOPIAILeL TN OKOVN.

Avappoddrte 1 MAEveTE TNV evdupacia

npootaciag. Mnv Eeduodrte, xTundre 1

kaBapilete pe BoUPTOEG.

5. Emokémnon

BAgme oeAida 2.
OUANO Agiavong
Aiokog opiEng
MNpbdobetn xepoAapn (adapolevn)
PuBuioTikog Tpox G yla TNV TIPOETIAOYTY| TOU
apBpoU TWV TIAALVOPOUNTEWV
Awakormng TurboBoost
Koupurmi otaBepomoinong yla cuvexn
Aettoupyia
7 NANKTPOSIOKOTIING
8 Koupri KAEWSWHATOG Yla pUBKLOT TOU KUKAOU
naAwvdpoprioewv “Duo” *
9 XelpoAaPn
10 E&aywviko kAeldi
11 Ztépo Eepuonuatog
12 ZAakog GUAAOYNG TNG OKOVNG
13 Awpida kAeloipatog
14 Bida otepéwong Tou diokou otNPLENG
15 AaKTOMOG TESNONG TOU PPEVOL TOU diokou
omPENg

* avaAoya e ToV TUTo

AN =

o o

6. O¢fon oe Aettoupyia

Mpwv TN B€0m o€ Aettoupyia eAEYETE, av N

TAOT) KALN CUXVOTNTA TIOU AvVadEPOVTALOTNV
mvakida Turou TavtidovTal ue Ta oToLXeia Tou
NAEKTPIKOU 560G SIKTUOU.

ZUVSEETE TIAVTA TIPONYOUHEVWG EVA PEAE

Swappong FI (RCD) UE HEY. pEUMQ
gvepyoroinong 30 mA

6.1 Mpocbetn xepoAafn (adpaipovpevn)
‘Otav xpelacetain mpoodetn xalpo)\aﬁn (3) propei
va EeRLowOel (5eE100TPODO OTIEIPWHA).

6.2 TomoB£tnon Tou pUAAoOU Agiavong
ATAT ToroBETNoN Kat adaipeon HEoW
autotpododuong.

Miéote anAd To GUAAO Agiavong, £TOL WOTE Va
TavTtifovtal ol Tpureg Tou GUAAOU Asiavong (1) kat
Tou Siokou oTnPLENg (2).

https://tm.by
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7. Xpnon

AutAr) pUOpION TOV KUKAOU
naAwvépounong (Hovo cto
SXE 450 TurboTec)

Mrmopeite va emuAEEeTe avAueoa og 2 pubuioelq
TOU KUKAOU TIOALVSpOUNoNG:

* MeydAog KUKAOG TtaAvdpopnong (6,2 mmj:
X}c\)vrpo TPiYLHo pe peyaAn anodoon adaipeong
UAIKOU

* Mikpdg KUKAOG TTaAvSpounong (2,8 mm): Aertn
Aeiavon, yvdAoua

AAAayr Tou KUKAOU TTaAlvépounong:

- quBnire ano tnv mpifa to Pi1g cuvdeoNg 0TO
Slktuo!

- Natote péoa To Kouurti KAEWBWHATOG (8) Kat
KPATNOTE TO TIATNHEVO.

- MeplotpeYrte 10 SloKo OTNPIENG (2) EvavTia oTn
$opa TWV SEIKTWV TOU POAOYIOU, HEXPL VA
Q0MAAIOEL LE TOV XAPAKTNPLOTIKO 1XO.

- ZUVEXIOTE VA KPATATE TO KOUMTTE TATNHEVO.

- Neplotpete mepattépw To 6ioKo OTHPIENG ot
neplchqun MEXPL TO ETOPEVO ONEio

aopAaAlong.
- APNOTE TO KOUUTT KAEISWIATOG EAEVOEPO.

7.2 Evepyomoinon/Anevepyomnoinon,
ouvex1§ Aettoupyia

Ia Vv evepyorioinon Tou epyaAeiou TiEoTE TOV
TIANKTPOSLOKOTITN (7).

MNa  ouvexn Asnoupyla uropei va aoqm)\to-ral o]
TIANKTPOSIAKOTITNG HECW TOU KOUMTILOU
otabeporioinong (6). MNa v anevepyoroinon
narnote §ava Tov MANKTPOSIaKOTTN (7).

7.3 PUBuion TOu apldov TTaALVSPoNCEWY

‘Otav o diakontng TurboBoost (5) givat
ATIEVEPYOTIOINMEVOG, MTIOPEL va pubIoTEL
oTOV TPOXioko puOuIoNG (4) 0 aplOpog TV
naAlvdépounocewv. Auto gival emiong duvato
Kal KAaTa In diapkela tTng AetToupyiag.

2UVIOTOUUEVEG PUBLICELS TOU apLBOU TWV
TIOALVSPOUNOEWV:

JUVOETIKA UAIKA. « . oo eoieeee e e 1-2
METaAlo, TAEEIYKAAG®,

TIOALG ETUXPIOHATA . ovveeeeeeens 3-4
XovTpo TpiYipo, Aetttr Agiavon,
YUAAIOMO, EVAO ..ot 5

H 15avikr) puBpion egakpiBwvetat KAAUTEPA HE Wa
TIPOKTIKY) SOKIUN.

7.4 Awkomntng TurboBoost

Matmote to diakorng TurboBoost (5) yia va
EVEPYOTIOWOETE KATA TN SIAPKELD TNG EPYACIAG
TpoobeTeG ededpeieg LoXVOG yla HEYLOTT
adaipeon VALKOU.



7.5 Avappocpnon okovng

MNa wa bavikn anodoon Ing avappodnong g
oKOVNG ToTIoBETNOTE TO GUAAO Agiavong £Tat,
WOTE Va TauTi¢ovTal oL TPUTEG TOU GUAAOU
Aeiavong (1) kat Tou diokou opLENG (2).
YmrodelEn: MNa tn Agiavon Tpaxy UAIKOU (TT.X.
YUWou, KTA.) 600G OUVIOTOULE VA CUVOEDETE [ia
KATAAANAN ouokeun avappodnong (eEWTepIKN
avappodnon).

Aurouvqppoqmcn

Tonoea'rr]o're TOV GAKO CUAAOYTNG 0KOVNG (12) oTO
oTopo Eepuonuarog (11). MNa v adaipeon Tou
0GKOU OUANOYIG TNG 0KOVNG (12) TpaPngTe Tov
TIPOG Ta ToW.

MNa pa avikn andédoon avappodpnong, adelalete
€yKalpa Tov 0aKo GUAAOYNG okovng (12).

EEwTtepikn avappodpnon:

210 oToMo Eedpuonuatog (11) cuvdéote pia
KATAAANAN oUCKeUT) avappodnong.

8. KaBapiopdg, cuvtripnon

ASEIACTE TOV 0AKO GUAAOYNG OKOVNG:

AdapéoTe TNV aoPaAloTIKn) Awpida KAELGipHATOG

(13). AdeldoTe TOV 0AKO CUAAOYTNG TNG OKAVNG

(12), evdéexouEvwg KaBapioTe e TN GUOKEUN

avappdodnong. KAeiote TAAL TOV 6AKO CUAAOYNG

OKOVNG pE TNV a0DAALOTIKN Awpida (13).

KaBapilete To Epyaleio TakTika Kal

npocekTikd. Kabapilete emiong TG OXIOMES

QEPLOUOU OTOV KIVNTTPA UE Evav anoppodntrpa

oKOVNG (NAEKTPLKN OKOUTIA).

Av-rlquqcracn $Oapuévou iokou oTrpIENg

‘Otav AelavOel TpayV UAKO (TT.X.

OTIOTOUAQPIOUEVEG Y] BEPVIKWUEVEG ETILPAVELES,

KTA.), PBEipETAL AVAYKACTIKA 0 8i0KOG OTNPIENG

ypnyopotepa.

- Me 1o eEaywvikd kAeldi (10) EepfdwoTte T Bida
otepgwong (14) Tou diokou oPIENG.

- ApaipgoTe To dioko otnpEng (2).

- [ 10 Sioko oTNPLENG (WG AVTAAAOKTIKO) BAETE
oto kedpdAaio E¢aptpata

- TomtoBetnoTe 10 Sioko OTNPLENG (2) KaL oTpEWTE
TOV, WOTIOU va aodaAioel 0To dioko petddoong
™G Kivnong.

- Bidwote Eava mn Bida otepéwong (14) katodi&te
mv.

AvTtikatactaon ppEvou diokou otnpEng /

SakTuAiov ns&ncnq

‘Otav uera ano Aiyo xpovo auénBei 0 aplOuo6g TV

OTPOPWV Xwpig dopTio Tou diokou oTrpLEng, ToTE

0 SakKTUALOG TIEdNONG (15) €xeL dOapei kal TIpEMEL

va avTiKataoTade.

YmrodelEn: ‘Otav ActavOei TpayV VAIKOS (TT.X.

OTIATOUAGPIOHEVEG 1) BEPVIKWHEVES ETUPAVEIEG,

KTA.), $OeipeTAL AVAYKAOTIKA O SAKTUALOG

médnong ypnyopotepa.

- Me 1o eEaywvikd kAeldi (10) EePdwote T Bida
oTepéwong (14) Tou diokou oTnpIENg.

- AdaipéoTte Tov Sioko oTrpIENG (2).

- AvnKaTaornors ToV TIaALd SAKTUALO TIESNONG
(15) pe €va veéo dakTuAlo TIESNONG (BAETIE oEAISQ
2) KOL TOTIOBETAOTE TOV VEO SAKTUALO TIESNONG
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EAAHNIKA el

otnv idla 6€on pe Tov TaMod SakTuALo TEESNONG.
MpooéEte TN B€0M TOU HOPKAPIOHATOG TIAVW OTO
SakTUALO TIESNONG.

- Na va untap&el owotn Aettoupyia, EMaAeiPTe TOV
SakTUALO TIESNONG 0NV eTiIPAvEL ETIADTIG TOU
Ue Tov Sioko OTNPIENG e Eva AETITO DIAN
ATavTIKoU (BAETE oeAIda 2).

- ToroBeTtroTe TOV 6ioKO OTNPLENG (2) Kaw
OTPEYTE TOV, WOTIOU VA AOPAAICEL OTOV SiOKO
HeTddoong Tng Kivnong.

BidwoTte Eava m Bida otepewong (14) kat opigre

mv.

9. ZUuMBOUAEG Kal TEXVAoHAaTa

Mnv riélete To cUoKEUT) TTIOAU duvaTtd TAVW OTNV
enegepyalouevn emiddvela. H anodoon Asiavong
HE auTd ToV TPOTIO S BEATIWVETAL, HAAAOV
UEWVETAL

Ma pa davikn anoddoon avappodnong, adeldlete
€ykalpa Tov 0dko CUAAOYNG okdvNng (12).

MNa éva 1bavikéd anotéAeopa epyaciag
Xpnotporoleite To KATAAANAQ GUAAO Agiavong:
Adaipeon MAAWV OTPWOEWV BEPVIKIOU = P 40
Apxkn Agiavon EuAou = P 60, P 80

Aerttm Agiavon EuAou = P 100, P 120

Aeiavon kamAaud, Badng, otdkou,

Bepvikiov = P 180, P 240, P 320, P 400

10. EEaptipata

Xpnotuoroleite HOVO YVN010 TIPOCOETO EEOTIALOUO
™™g Metabo.

YnodelEn: O npodobeToq eEomAIoNOg TNG Metabo
elval TIPOCAPOCHEVOG OTNV smqadvsm
auToTpOapUONG TOU EPYaAEiov. ETol
ETIUNKOVETAL T SIAPKELD QNG TNG ETUPAVELAG
autompododuong.

Xpnouuoroleite povov poOcOeTo €EOTTAIONO, O
OTI0{0G IKAVOTIOLEL TIG ATIALTHOELS KAl TA
XAPOKTNPIOTIKA OTOIXEIA TIOU avadEPOVTaL O
QUTEQ TIG 08nYieg AetToupyiag.

MANPES TpOYpappa eEapTNUATWY, BAETE
www.metabo.com 1 oTov katdAoyo.

11. ETiokeun

Ol €TIIOKEVEG TWV NAEKTPIKWV EPYAAEiWV
emTpENeTAL Va dlevepyouvTtal LOVoV amo
nAektpotexviteg!

Av urtooTei BAAPN To KaAwSLo cUVdeoNg 0TO
SIKTUO TOU PEUNATOG, TIPETIEL VA TO
QVTIKOTAOTAOETE |E €VA YVNOLO0 KOAWSLO
ouvdeong g metabo, o umnopeite va
TipounBeuTeite amd TO TUNHA EEUTNPETNONG
meAaTwv TG Metabo.

‘Otav 10 KaAwdlo cuvdeong oTo SiKTUO TOU
PEVHATOG AUTOV TOU EPYAAEIOU XOAAOTEL, yla TNV
anoguyr Kv6UvVwY, TIPETEL va AVTIKATAOTAOE
Qro TOV KATAOKEUAOTT 1) TO TUMHA EEUTNPETOoNg
TIEAQTWY TOU KATAOKEUAOTT).

Me nAektpikd epyaieia Metabo ou €xouv avdykn
ETIOKEUNG, AeUBUVOEITE TIAPAKAAW OTNV AVTi- 49



el EAAHNIKA

oTolyn avtinpoowrtia Tng Metabo. Aleubuvoelg
BAéme www.metabo.com.

Toug KATAAOYOUG AVTOAAGKTIKWY UTTOPEITE Va
TOug KatePaoete otn Slevbuvon
www.metabo.com.

12. NpooTacia mepiBaAlovrog

Tnpeite TOUG EBVIKOUG KAVOVIOLOUG Yia TNV
andoupon cUUPWVA E TOUG KAVOVEG TIPOCTAGIAq
TOU TIEPIBAAAOVTOG KAl YL TNV AVOKUKAWON TWV
AxpnoTwV EPYAAEIWV, CUCKELAOWWYV Kal E§aPTN-
HATWV.

Mévo yia tiq xwpeg g EE: Mnv nietdte ta
E NAEKTPIKA EPYAAEIQ OTOV KASO OIKIAKWYV

anopppatTwy! Zvudwva pe Tnv
eupwrtaikn) odnyia 2012/19/EU mepi nAeKTPIKWV
KOLNAEKTPOVIKWY CUCKEUWV KAl TNV EVOWUATWOT)
NG 0TO €0VIKO bikalo, Ta NAEKTPIKA EpYAAEia
TIPETIEL VA CUAAEYOVTAL EEXWPLOTA KAl Va
EMOTPEDOVTAL YIO AVAKUKAWOM e TPOTIO PIAKO
TIPOG TO TIEPLBAAAOV.

13. Texvika otolxeia

AleukpLvioelg OXETIKA e TA oToLXEla oTn oeAida 3.

Aapoupie TO dikaiwpa yia aAAayEg, Tov
€EUTINPETOVV TNV TEXVIKN TIp00S0.

D = Alduetpog Tou Siokou oTrPENg

P4 = OvopaoTIKN loXUg

Py = Amnodidépevn loXUg

ng = AplBuog otpodwv Xwpiq poptio
(Tpoxiokog pubuiong)

No, TB Ap1Bu6g oTpodwV Xwpiq poptio
(dtakérmng TurboBoost)

Ny, 18 = APBUOS OTPOPWY OTO OVOLACTIKO
PopTio (Siakdrng TurboBoost)

So = ApiBudg TAaAVOPOUNOEWV XWPIG

$opTio (Tpoxiokog pubuiong)
So,78 = APIOUOG TAAVEPOUNTEWY XWPIg
dopTio (Sakdmng TurboBoost)

$1,7TB ApLOLOG TTAAVEPOUNCEWY OTO
OVOMAOTIKO dopTio (SlakorTng
TurboBoost)

S = AlQPeTPOg KUKAOU TAAAVTWONG

m = Bdpog xwpig kaAwdio ovvdeong oto
peupa

OL TIHEG PETPNONKAV CUMPWVA JE TO TIPOTUTIO

EN 62841.

[O] EpyaAeio tng katyopiag Babpov pootaciag
Il

~ EvaAAaocoouevo peupa

Ta avapepoueva TeEXVIKA OTOLKEIQ EVVOOUVTAL e
AvOXEG (oUpPwVa HE TIG EKACTOTE LIOXVUOUOES
TEXVIKEG TIPOSIAYPADES).

TIMEG EKTIOMTNG

AUTEG oL TIEG KaBLoTOUV SduvaTtr TNV
EKTIUNOT TWV EKTIOUTIWYV TOU NAEKTPLIKOU
epyaAeiou kat Tn oUYKpPLoT) S1adpOpwV NAEKTPIKWV
epyaAeiwv. AvAAoya lE TIG CUVONKES Epyaciag,
TNV KATAOTAOT) TOU NAEKTPLKOU EPYAAEIOU 1) TWV
€E0PTNUATWY £pYACIAq UTTOPEL TO TIPAYHATIKO

50 ®opTio va eivatugnAoTepo 1 xapnAotepo. Na v

T\Viby
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ekTiunon AdPete urtdyn ta daAeippata epyaciag
KaL TIG PpACELG pkpOTEPOU popTiov. Me Baaon Tiq
QVTIOTOLYXEG TIPOCAPHOCHEVES TIIEG EKTINONG
KaBopioTE LETPA TIPOCTAGIAG YIa TOV XPIOTN, TL.X.
OPYAVWTIKA HETPA.

ZUVOAIKT) TIr) KpadaouwWV (AlaVUCHATIKO
abpotopa TpLwv SlEvbUVoEWV) cUUPWVA LIE TO
EN 62841:

an =Tr) eKmopmMg Kpadaopwv (Aeiavon
eEwTEPIKWYV ETIHAVELDV)

Kh =AvaoddAela (TaAavtwon)

TUTIIKEG NXNTIKEG OTABONEG A:

Loa = 3TAOUN NXNTIKNG Ttieong

Lwa = 2TAOUN NXNTIKNG LOXVOG

KpA, Kwa = ABeBaidtnta

Katda v epyacia propei va untdpéet uriépfaon
™G oTabung BopuBou Twv 80 dB(A).

m dopate wroaomideg!
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Eredeti hasznalati utasitas

1. Megfelel6ségi nyilatkozat

Kizarolagos felelésségiink tudataban kijelentjik:
Ezek az excentercsiszolok — tipus és sorozatszam
alapjan térténd azonositassal *1) — megfelelnek az
iranyelvek *2) és szabvanyok *3) 6sszes vonatkozé
rendelkezésenek. a mlszaki dokumentaciot *4) -
lasd a kdvetkezd oldalon: 3.

2. Rendeltetésszerii hasznalat

Az excentercsiszol6 alkalmas egyenes és ivelt fa,
mUanyag, nemesvas fém, acéllemez és hasonl6
felUletek, valamit simitott és lakkozott fellletek
szarazcsiszolasara és polirozasara.

A nem rendeltetésszer( hasznalatbol eredd
mindennem( karért a felelésség kizarolag a
felhasznalét terheli.

Feltétlendl tartsa be az altalanosan elfogadott
balesetvédelmi szabalyokat, valamint a mellékelt
biztonsagi utmutatéban foglaltakat.

3. Altalanos biztonsagi
szabalyok

Sajat testi épsége és elektromos kézi-
szerszama védelme érdekében tartsa be
az ezzel a szimbdélummal jeldlt szévegreé-
szekben foglaltakat!

FIGYELMEZTETES - A sérillésveszély
csokkentése érdekében olvassa at a hasz-

nalati utasitast.

FIGYELMEZTETES - Olvassa el azehheza

kéziszerszamhoz mellékelt 6sszes
biztonsagi figyelmeztetést, eldirast,
illusztraciot és specifikaciot. Az alabbiakban
felsorolt el6irdsok betartasdanak elmulasztasa
dramltésekhez, tlizh6z és/vagy sulyos testi
sériilésekhez vezethet.

Orizze meg a jovObeli hasznalatra is
valamennyi biztonsagi elSirast és utasitast.
Csak ezekkel a dokumentumokkal egy(tt adja
tovabb masnak az elektromos kéziszerszamot.

4. Kiilénleges biztonsagi
szabalyok

Tartsa az elektromos szerszamot a szigetelt
markolati feliiletnél, mert a csiszol6 fellilet a
sajat csatlakozo vezetékhez érhet. A feszilltség
alatt allé vezeték karosodasa a gép fém részeit
feszultség ala helyezheti, és ez elektromos
aramutést okozhat.

A dugét huzza ki a csatlakozéaljzatbdl, miel6tt
barmiféle beallitast, atalakitast, karbantartast vagy
tisztitas végezne.

Biztositsa a munkadarabot megcsuszas ellen, pl.
befogd szerkezet segitségével.
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Ha hosszabb ideig dolgozik, viseljen fiilvédét.
A hosszabb id6n keresztlil hat6 erés zajszint
hallaskarosodast okozhat.

A gépet az arra kijelolt markolatoknal tartani.
A porterhelés cs6kkentése:

A géppel valé munkavégzés soran keletkezd

részecskék rakkeltd, allergias reakcioét kivalto,
léguti megbetegedéseket, szlletési hibakat vagy
egyéb reprodukciods karosodasokat okozo
anyagokat tartalmazhatnak. Néhany példa az ilyen
anyagokra: 6lom (6lomtartalmu réteg), asvanyi por

(falazatbol, betonbdl, stb.), fakezelés kiegészitd

anyagai (kromat, favédd anyagok), egyes fafajtak

(mint télgy- vagy bukkfa por) fémek, azbeszt. A

kockazat fligg attdl, hogy a felhasznalé vagy a

kdzelben tartozkodd személyek mennyi ideig

vannak ezen terhelésnek kitéve.

Figyeljen arra, hogy ne keriljon a testébe

részecske.

Ezen anyagok okozta terhelés csdkkentése

érdekében: gondoskodjon a munkavégzés

terlletének jo szell6zésérél és viseljen megfelel
védéfelszerelést, mint pl. olyan alarcot, amely
képes a mikroszkopikus részecskék kiszlirésére.

Vegye figyelembe az anyagra, a személyzetre, a

felhasznalasra és a felhasznalas helyére vonatkozé

érvényes iranyelveket (pl. munkavédelmi
eléirasokat, hulladékeltavolitast).

Fogja fel a keletkez6 részecskéket, kerlilje a

kérnyezetbe valo lerakddast.

Hasznaljon megfeleld tartozékokat. Ezzel

kevesebb részecske jut ellenérizetlendl a

kérnyezetbe.

Hasznaljon megfeleld porelszivo berendezést.

Csokkentse a porleterhelést a kdvetkezdk szerint:

- ne irdnyitsa magara, a kdzelben tartézkodo
személyekre vagy a lerakodott porra a kiaramlo
részecskéket és a gépbdl kiaramlé levegét,

- hasznaljon elszivo berendezést és/vagy
|égtisztitd berendezést,

- szelléztesse megfeleléen a munkavégzés
terlletét és tartsa azt porszivézassal tisztan.
Seprés vagy lefujas felkavarja a port.

Szivja le vagy mossa ki a védéruhazatot. Ne fujja

azt le, ne porolja ki vagy ne kefélje le.

5. Attekintés

Lasd a 2. oldalt.

Csiszoldlap

Alatéttanyér

Kiegészit6 fogantyu (leveheto)
Allitokerék a rezgésszam el6zetes
kivalasztasahoz

TurboBoost kapcsold

Régzitégomb a tartds izemhez
Nyomadkapcsolo

A "Duo" rezgbkor-beallitd * régzitégombja
Markolat

Imbuszkulcs 51

0N =

O WoONO O,

_



hu MAGYAR

52

T\Viby

M ONLINE STORE

11 Kifuvécsonk

12 Porzsak

13 Zaroléc

14 Az alatéttanyér rogzitécsavarja
15 Az alatéttanyér-fék fékgyuruje

* tipustdl fugg

6. Uzembe helyezés

Az lizembe helyezés el6tt ellenérizze, hogy a

szerszam tipustablajan megadott haldzati
feszlltség és frekvencia megfelel-e az On altal
hasznalt hal6zat adatainak.

Kapcsoljon elé mindig egy max. 30 mA kivalté
arammal ellatott FI-véddkapcsoldt (RCD).

6.1 Kiegészit6 fogantyu (levehetd)
A kiegészit6é fogantyu (3) sziikség esetén lecsavar-
haté (jobbmenetes).

6.2 Csiszoldlap felhelyezése

A csiszololap a tapadordgzités segitségevel
egyszerlen felhelyezhets és leveheté.

Helyezze fel egyszerlen ugy a csiszoldlapot, hogy
a csiszololap és az alatéttanyér (1) lyukai (2)
fedésbe kertljenek egymassal.

7. Hasznalat

7.1 Kett6s rezgbkor-bedllitas

(csak SXE 450 TurboTec esetén)

Két rezgékér-beallitas kdzul valaszthat:

* Nagy rezgékor (6,2 mm): durvacsiszolas

nagyfoku lehordassal

* Kis rezg6kor (2,8 mm): finomcsiszolas, polirozas

Rezgdkor atallitasa:

- Huzza ki a csatlakozédugot!

- Nyomja le és tartsa lenyomva a
régzitégombot (8).

- Forditsa el az alatéttanyért (2)az éramutatéd
jarasaval ellentétes iranyban, mig az hallhatéan
bekattan.

- Tartsa tovébbra is lenyomva gombot.

- Forditsa el az alatéttanyért egy félfordulattal
a kdvetkez6 bekattanasig.

- Engedije ki a régzitégombot.

7.2 Be- és kikapcsolas, tartés lizem
A gép inditasahoz (7)nyomja meg a
nyomokapcsolot.

A folyamatos miikédéshez a kapcsolégomb a
régzitégombbal (6) reteszelhetd. A kikapcsolashoz
nyomja meg ismét a nyomokapcsolot (7).
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7.3 Rezgésszam beadllitasa

H a TurboBoost kapcsol6 (5) ki van kapcsolva,
arezgésszam a tarcsan (4) allithaté be. Ezt
mukddés kdzben is elvégezheti.

Ajanlott rezgésszamok:

Mdanyagok: ........................ 1-2
Fém, plexilveg®, régi festékréteg: . . . ... 3-4
Durva- és finomcsiszolas, polirozas, fa .
Legjobb, ha gyakorlati prébaval ellenérzi az
optimalis beallitast.

7.4 TurboBoost kapcsolo

Mikaodtesse a TurboBoost kapcsolét (5), ha
munkavégzés kdzben kiegészitd teljesitmény-
tartalékot kivan igénybe venni a maximalis
lemunkalas megvaldsitasahoz.

7.5 Porelszivas

Az optimalis porelszivasi teljesitmény elérése
érdekében ugy helyezze fel a csiszoldlapot, hogy a
csiszoldlap (1) és az alatéttanyér lyukai (2) fedésbe
kerdljenek.

Megjegyzés: Ha abraziv anyagokat (pl. gipszet,
stb.) csiszol, javasolt a készulékhez megfeleld
elszivé berendezeést (kills6 elszivas) csatlakoztatni.

Belsé elszivas:

Dugja fel a porzsakot (12) a kifivdcsonkra (11). A
porzsak (12) hatrafelé lehuzva tavolithato el.

Az optimalis elszivasi teljesitmény érdekében
idejében Uritse ki a porzsakot (12).

Kulsé elszivas:

A kifuvocsonkhoz (11) csatlakoztasson egy
megfeleld elszivé berendezést.

8. Tisztitas, karbantartas

A porzsak kiliritése: Huzza le a zardlécet (13).
Uritse ki a porzsakot (12), adott esetben tisztitsa
meg elszivo berendezéssel. Zarja le Ujra a
porzsakot a zardléccel (13).

Rendszeres gyakorisaggal, alaposan tisztitsa
meg a gépet. Ennek soran egy porszivo
segitségével tisztitsa meg a motor szell6z6 nyilasat.

Az elkopott alatéttanyér cseréje

: Ha abraziv anyagot (pl. simitott
vagy Iakkozott felUleteket stb.) csiszol a géppel,
akkor a fékgyuru sziikségszerlien gyorsabban
hasznalodik el.

- Imbuszkulcs segitségével (10) csavarja ki az
alatéttanyért rogzitd csavart (14).

- Emelje le az (2) alatéttanyért.

- (Tartalék) alatéttanyér: lasd a Tartozékok
fejezetet

- Helyezze fel az alatéttanyért (2), és forditsa el
addig, mig a menesztdtarcsan bekattan.

- Csavarja vissza a régzitécsavart (14),
majd huzza meg.

Az alatéttanyérfék / fékgydirii cseréje.

Amennyiben egy bizonyos id6 elteltével az

alatéttanyér Uresjarati fordulatszama megné, ugy a

fékgyrd (15) elkopott és azt ki kell cserélni.

Megjegyzés: Ha abraziv anyagot (pl. simitott vagy



lakkozott fellleteket stb.) csiszol a géppel, akkor a
fékgyurl szikségszerlien gyorsabban hasznalédik
el.

- Csavarja ki az Imbuszkulcs (10) segitségével az
alatéttanyer rogzité csavarjat (14).

- Emelje le az alatéttanyert (2).

- Cserélje a régi fékgyurdt (15) vjra (lasd a 2.
fejezetet), kdzben figyeljen arra, hogy az uj
fékgyurit ugyanolyan helyzetben helyezze fel,
mint amilyenben a régi fékgydru volt. Ugyeljen a
jelolés helyzetére a fekgyurin.

- Afékgydri eldirasoknak megfelelé miikodéséhez
a fékgylrut az alatéttanyérral valo érintkezési
feluletén vékony rétegben zsirozza be (lasd a 2.
oldalon)

- Helyezze fel az alatéttanyért (2) és forditsa el
addig, mig az a menesztdtarcsan be nem
reteszel.

Csavarja Ujra be a rogzitécsavart (14) és huzza azt

meg.

9. Néhany j6 tanacs és gyakorlati
fogas

Ne nyomja erésen a gépet a csiszolandé felllethez.
Ez nem javitja, hanem inkabb rontja a csiszolasi
teljesitményt.

Az optimalis elszivasi teljesitmény érdekében
idejében Uritse ki a porzsakot (12).

Hasznaljon megfeleld csiszoldlapot az optimalis
munkaeredmény elérése érdekében:

Korabbi lakkréteg eltavolitasa = P 40

Fa elécsiszolasa = P 60, P 80

Fa finomcsiszolasa = P 100, P 120

Furnéranyag, mazolt aljzat, spatulyazéanyag, lakk
csiszolasa = P 180, P 240, P 320, P 400

10. Tartozékok

Kizardlag eredeti Metabo tartozékokat hasznaljon.
Megjegyzés: a Metabo tartozék a gép tapadd
rogzitéfellletéhez igazodik. Ez a tapadd
rogzitéfelllet élettartamanak ndveleséhez vezet.

Csak olyan tartozékokat hasznaljon, amelyek
megfelelnek az ebben a hasznalati utasitasban
megadott kévetelményeknek és adatoknak.

A teljes tartozékprogram megtalalhato a
www.metabo.com honlapon vagy a katalégusban.

11. Javitas

Elektromos kéziszerszamot csak villamos
szakember javithat!

A meghibasodott halozati vezetéket csak specidlis,
a Metabo eredeti haldzati csatlakoz6 vezetékére
lehet cserélni, amely a Metabo Szervizen keresztl
szerezhet6 be.

Amennyiben a gép haldzati csatlakozovezetéke
megseérllt, akkor azt a sérilések elkerllése érde-
kében a gyartéval vagy a gyarté tgyfélszolgalataval
ki kell cseréltetni.

https://tm.by
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A javitasra szorulé Metabo elekiromos kéziszersza-
mokkal kérjuk, forduljon Metabo szakkereskedé-
jéhez. A cimeket a www.metabo.com oldalon
talalja.

A poétalkatrészek listaja letdlthet6 a
www.metabo.com oldalrdl.

12. Kérnyezetvédelem

Kovesse a helyi el6irasokat a régi gépek, csomago-
lasok és tartozékok kérnyezetbarat artalmatlanita-
saval és Ujrahasznositasaval kapcsolatban.

Csak EU-tagorszagok esetében: elektromos
E kéziszerszamot soha ne dobjon haztartasi

hulladék kdzé! Az elektromos és elektronikus
berendezések hulladékairol szolé 2012/19/EU
iranyelv és annak nemzeti jogi atvétele értelmében
a hasznalt elektromos kéziszerszamokat
szelektiven kell gyUjteni, és lehet6veé kell tenni azok
koérnyezetkimél6 Ujrahasznositasat.

13. Miiszaki adatok

Az adatok értelmezését lasd a 3. oldalon.
A mlszaki valtoztatas joga a tovabbfejlesztés
érdekében fenntartva.

D = Alatéttanyér atmérdje

P4 = névleges felvett teljesitmény

P> = leadott teljesitmény

no = Fordulatszam Uresjaratban (tarcsa)

no, T8 = Fordulatszam Uresjaratban
(TurboBoost kapcsold)

Ny B Fordulatszam névleges terhelés

' mellett (TurboBoost kapcsold)

So = Rezgésszam Uresjaratban (tarcsa)

So, T8 = Rezgésszam Uresjaratban
(TurboBoost kapcsold)

sy, T8 = Rezgésszam névleges terhelés mellett
(TurboBoost kapcsold)

S = Rezgéskér atmeérd

m = suly elektromos csatlakozokabel nélkdl

A mérési eredményeket az EN 62841 szabvany
szerint hataroztuk meg.
[O] !l vedelmi osztalyu gép
~ Valtéaram
A fenti miiszaki adatokra tlirés vonatkozik (a
mindenkor érvényben levé szabvanyoknak
megfeleléen).

Emisszids értékek

Ezek az értékek lehetévé teszik az elektromos
szerszam kibocsatasi értékeinek meghatarozasat,
illetve kullbnb6zé elektromos szerszamok
Odsszehasonlitasat. Az alkalmazasi feltételektdl, az
elektromos szerszam allapotatol vagy a hasznalt
betétszerszamoktdl figgéen a tényleges kérnyezeti
terhelés nagyobb vagy kisebb is lehet. A
becsléshez vegye figyelembe a munkaszlineteket
és az alacsonyabb kornyezeti terheléssel jaro
fazisokat is. A megfelel6en alkalmazott becsult
értékek alapjan irjon el6 véddintézkedéseket a
felhasznal6 szamara, illetve hozzon szervezési
intézkedéseket.
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Rezgésosszérték (haromdimenzios vektorésszeg)

EN 62841 szerint meghatarozva:

ap =Rezgéskibocsatasi érték (fellletek
csiszolasa)

Kh =Bizonytalanséag (rezgés)

Jellemz6 A-osztalyu zajszint:

Loa = Hangnyomasszint

Lwa = Hangteljesitményszint

Koas Kwa = Bizonytalansag
Munka kdzben a zajszint a 80 dB(A)-t tullépheti.
m Viseljen hallasvédé eszkozt!
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1. /[eknapauua o COOTBETCTBUU

MbI ¢ NOIHOM OTBETCTBEHHOCTLIO 3asABNAEM: OTH
9KCLEHTPUKOBbIE WANGHOBA/IbHBIE MALLMHBIC
naeHTMdUKaLMern no TUny u CEpUMHOMY HOMeEpPY
*1), 0TBEYAOT BCEM COOTBETCTBYIOLLMM
TpeboBaHUAM AUPEKTUB *2) U HOPM *3).
TexHWyecKas JOKyMeHTauma ansa *4) - cM. ¢. 3.

2. Ucnosb3oBaHue No
Ha3Ha4YeHUIo

OKCUEHTPUKOBasA LWAMbOBasIbHAA MaLLKHA
npegHasHayeHa Ans Cyxom WAMdOBKM NPAMbIX U
BbINYHK/IbIX MOBEPXHOCTEN U3 fiepeBa, naacTmacc,
LiBETHbIX METAJINI0B, CTA/IU U @HANOTMMYHBIX
MaTepuanos, LWINPOBKKU NOBEPXHOCTEMN,
06paboTaHHbIX LINATAEBKOM UM NAKOM, a TaKKe
NS NOSIMPOBKY.

3a yuiep6, BO3HUKLLWI B pesysibTaTe
MCMO/Ib30BAHWSA He MO Ha3HauYeHuIo,
OTBETCTBEHHOCTb HECET TOJIbKO NOJIb30BaTe/lb.

HeobxoamMmo cobntogaTh 06LWENPUHATBIE NpaBuia
Nno TEXHWKE 6€30NacHOCTU, a TaKKe yKa3aHus,
npunaraemble K JaHHOM MHCTPYKLUMN.

3. O6wMe yKa3aHUA NO TEXHUKe
6e3onacHOCTH

[na Bawwen co6CTBEHHOM 6e30NacHOCTH
1 3aLWWTbl 91EKTPOUHCTPYMEHTA OT
NOBPEXAEHUI COBN0AaNTE yKasaHus,
OTMEeYeHHble JaHHbIM CUMBOJIOM!

NPEAYNPEXAEHUE! B uensax cH/eHnA
pUCKa TpaBMMPOBaHWNA NPOYTUTE PYKOBOA-
CTBO MO 3KcnyaTaumu.

m NPEAYNPEXAEHUE - MpouuTaiite Bce
yKa3aHuA No TeXHUKe 6e30MacHoOCTH,
MHCTPYKLUUU, UIOCTPAaLMK U crieludUKaLmum,
npepocTaB/ieHHble BMECTE C HaCTOALUM
3/1IeKTPOUHCTPYMEHTOM. Hecob/itogeHne KaKmx-
JIM60 M3 YKa3aHHbIX HUHE MHCTPYKLMI MOET
CTaTb MPUYUHON NMOPAIEHUA S/IEKTPUYECKMUM
TOKOM, riomapa w/n/in TAHesIbIX TPasm.

CoxpaHAiTe 3TU MHCTPYKLMUMU U YRa3aHUA pis
6yAylLero MCNoIb30BaHUA.

MepenaBaiTe aNEKTPOMHCTPYMEHT CeaytoLLeMy
B/Iafe/bly TOMIbKO BMECTE C 3TUMU JOKYMEHTaMM.

4. CneuuanbHble YKasaHuA no
TexHUKe 6e30nacHOCTH

BBUAY ONacHOCTU NOBpPeXAeHUA
waAndoBasbHOI NOBEPXHOCTbLIO COGCTBEHHOIO
CcoeAUHUTENIbHOIO Kabensa aepwute
3/IEKTPOMHCTPYMEHT 32 U30/IMPOBaHHbIE
NOBEPXHOCTU PYKOATOK. [oBpexaeHne
TOKOMNPOBOAALLEro Kabens MOMET Bbl3BaTb
nepeaady HanpaKeHWs Ha MeTalIMYECKUE YacTu
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OpuvruHanbHoOe PYKOBOACTBO MO 3KCMJiyaTauum

MHCTPYMEHTa U CTaTb NPUYUHOM NoparmeHnst
9N1EKTPUYECKWM TOKOM.

[lo npoBefeHVsi HACTPOEK, MepPeoCHaLLEeHH,
YUCTKU 1 TEXHUHECKOrO 0BCyHMBaHUA
BbIHUMAWTE CETEBYIO BU/IKY U3 PO3ETHU.

TwarenbHO 3aKpenuTe 0bpabaTbiBaeMyio AeTalb,
Hanpumep, C MOMOLLbIO 3aXUMOB.

Mpu gnuTenbHol paboTe nNonb3yiTecb
cpefcTBamMM 3awWuTbl cayxa. [amtesbHoe
BO3/EMCTBME BbICOKOrO YPOBHSA LUYyMa MOXeET
MPUBECTHU K HapyLLeHUsAM cayxa.

[JepaTb MallWHy 3a NPefyCMOTPEHHBIE PYYKH.
CHUKEeHWe Nbl/IeBOM Harpy3Ku:

YacTtuubl, 06pasytolmecs npy paboTe ¢

[aHHbIM MHCTPYMEHTOM, MOTYT COZepHaTb
BELLEeCTBa, KOTOpble CNOCOBCTBYIOT Pa3BUTUIO
paKa, NoABAEHUIO a/lNIEPrUYECKUX PEaKLUM,
3a601eBaHWI AblIXaTesbHbIX NyTeMN, BPOKAEHHbIX
AedeKTOB 1 NPOYMX 3a60NEBaHNM
penpoayKTUBHOM CUCTEMbI. HECKOIBKO NpUMEpPOB
NnoAo06HbIX BELLECTB: CBMHEL, (B cogepaliem
cBuHel, JIKM), MuHepanbHaa nbiib (M3
CTPOMUTENIbHOIO KMPNMYa, 6eToHa U T. N.), [06aBKM
ans 06paboTHU APEBECUHbI (COIb XPOMOBOM
KWUCNOTbI, CPEACTBA 3aLUMThbl APEBECHHDI),
HEKOTOpbIE BUAbI PEBECHHBI (HANPUMEp, Mbib OT
ay6a nnu 6yKka), metannbl, acbecT.
CTeneHb pucKa 3aBUCUT OT NPOLOSIKUTENBHOCTH
BO3/,EMCTBUA 9TUX BELLECTB Ha N0/1b30BaTeNs UK
HaXoAALMXCA B6N3KM NOAEN.
He ponyckavTte nonagaHua yacTumy,
obpabaTbiBaeMoro Mmatepuana B OpraHnsm.
[na ymeHblUEeHNA BPeAHOro BO3AENCTBUA STUX
BELLECTB: 06ECNEeYbTE XOPOLUYO BEHTUNALMIO
paboyero MecTa U HoCUTE NOAXOASALME CpeAcTBa
3almTbl, HANPUMEP, PECTUPATOPbI, KOTOPbIE
CMOCOGHBI OTHOUILTPOBbLIBATL MUKPOCKONUYECKUE
YacTuubl.

Cobniofgavite AMPEKTUBbI, PacnpoCcTpaHAoLLMecs
Ha obpabaTbiBaeMblit MaTepuas, nepcoHan,
BapWaHT NPUMEHEHMA M MECTO NpoBefeHna paboT
(Hanpumep, nonoxeHe 06 oxpaHe Tpyaa,
yTUAM3auun).

O6ecneybTe yaaneHne ob6pasyowmnxca 4acTuu, He
JOnycKanTe 06pa30BaHUsA OT/IOKEHWM B
OKpYHaroLLeM NpoCTPaHCTBe.

Mcnonb3yinTe TONbKO MOAXOAALLYIO OCHACTKY. OTO
NO3BOJIUT COKPATMTb KOIMYECTBO YacTuL,
HEKOHTPO/IMPYEMO BblGpachiBaeMbix B
OKpYKaroLLyto cpeay.

McnonbsyiiTe nogxoasLiee BbITAXKHOE
YCTPOWCTBO.

YMEHbLUMTb NbINEBYIO HArpy3Ky Bam NoMoryT

cnefytoLime Mepbl:

- He Hanpae/ANTe BbIXOAALLME U3 MHCTPYMEHTA
YyacTuupl M 0TpaboTaHHbIM BO3AyX Ha cebs,
HaXoAALMXCA PAJOM JIOAEN NI CKOMJIEHUA
nbinw;

- UCMONb3YIMTe BbITAXHOE YCTPOMUCTBO U/nn
BO3[YXO004NCTUTENb;
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- XOpOLLO NPOBETPMBaMNTE paboyee MECTO U
COZiePUTE Ero B YNCTOTE C MOMOLLBIO Mbliecoca.
MoaMeTaHWe nnu BbiLyBaHWe TONbKO NOAHUMAET
MNbiNb B BO3AYX.

O6pabaTtbiBaiTe NblIECOCOM W/ CTUPaNTe

3aWmTHYIo oflexay. He npoaysaiite oaemay

BO3/lyXOM, He BbIOV1BaWTE 1 HE CMeTalTe C Hee

MbiNb.

5. 0630p

CwmoTtpuTe c. 2.

AbpasumBHas LKypKa

OnopHas Tapenka

[JononHnTenbHaa pyKoaTKa (CbemHas)
YcTaHOBOYHOE KOMIECHKO A1 BbiGopa
CKOPOCTM BpaLLeHns

BrtoyeHne Typ6oyCcKopeHua
KHonKka-puKkcaTop gns 4nmMTensHon paboTbl
HaxunmHom nepekntovatenb

CTonopHas KHoMKa Bbl6opa aMnauTyabl
KonebaHum *

9 PyKoATKa

Kntoy-wecTurpaHHmK

11 BbinyckHoM wWyuep

Mblnec6opHbIM MELLOK

MnaHKa c 3acTexKom

HpenéxHbI BUHT ONOPHOM Tapenku
Topmo3Hoe KonbLo

RwWN =

w N O,

* 3aBUCUT OT MOAENM

6. BBop B aKcnayaTtauuio

Mepes BBOLOM B SKCM/yaTauumio NpoBepbTe

COOTBETCTBME HANPAMEHWS 1 YaCTOTbl
CeTW, yKasaHHble Ha 3aBOACHOM TabinuKe,
napameTpam CeTh 3/IEKTPOMUTaHMS.

Mepea MHCTPYMEHTOM Bceraa nograoyanTe
aBToOMarT 3aluTbl OT TOKa yTeykn (Y30) ¢
MaKC. TOKOM OTKAo4eHmA 30 MA.

6.1 /JlononHuTeNbHaA PYKOATHKa (CbemHan)

Mpy1 HEOBXOANMOCTHU AONOSIHUTENBHYIO PYKOATKY
(3) MoxHO OTBEpHYTb (NpaBas pe3bba).

6.2 YcTaHOBKa abpa3uBHOMN LWKYPKU
MpocToTa ycTaHOBKM U CHATUM Bnaroaaps
KPEenaeHuIo Ha IMnyYKe.

MpuMKTE abpasnBHYIO LLIKYPKY TaKUM 06pasoMm,
4TO6bI OTBEPCTUA abpasmMBHOM LIKYPKU (1) U
OMOPHOW Tapenku (2) cosnasu.

https://tm.by
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7. JHcnnyatauua

Bb16op amMnnuTyabl Kone6aHui (TONIbKO
ANA MoAenu
SXE 450 TurboTec)

Bbl MOXeTe BbIGpaTh 2 aMnaMTyabl KoNebaHui:

e Bonblaa amnantyaa (6,2 mm): rpy6as
WANGOBKA C BbICOKOM NMPOU3BOANTENIbHOCTBIO
cbema

* ManeHbKasn amnauTyga (2,8 mm): MenKasn
WwandoBKa, NoAMpoBKa

U3meHeHMe amnauTyabl KoneGaHuii:

- BblgepHuTe ceTeBylo BUNKY!

- HaxmuTte 1 yaepHuBanTe CTONOPHYO
KHOMKY (8).

- MNoBepHUTE ONOPHYIO TapesnKy (2) npoTus
4acoBOW CTPE/KM [0 WenyKa.

- MNpoponKanTe yaepHmnBaTb KHOMKY.

- MoBepHUTE ONOPHYIO TapenKy eLe Ha
noso6opoTa A0 CAeAYIOLLEro WeyKa.

- OTnycTHTE CTOMOPHYIO KHOMKY.

7.2 BRA4YeHUe/BbIKNOYEHUE, BRIDYEHUE
Ha piMTeNIbHOe BpeMA

[na BKAOYEHUA MHCTPYMEHTA HAKMUTE
HaXMMHOM nNepekraoyaTens (7).

[ns HenpepbIBHOM paboTbl HAXUMHOM
nepeK/o4aTeslb MOXHO 3adUKCUpoBaTh C
NMOMOLLIbIO CTOMOPHOM KHOMKM (6). [AnA
BbIK/IIO4EHWA MOBTOPHO HAXMUTE HaXKWUMHOM
nepeksoyaresns (7).

7.3 PerynupoBKa Yyucna o60poToB

Horpa BbikntovaTenb Typ6oycropeHus (5)
HaxXoAUTCA B NOJIOHEHUU «BbIKO4EHO»,
MOMXHO U3MEHUTb YacTOTYy BpalieHUA Npu
MOMOLLU YCTaHOBOYHOIO Konlecuka (4). 91o
[ONyCKaeTCA TaKKe BO Bpems paboThbl
MHCTPYMeHTa.

PekomeHayeMble 3Ha4eHWUA CKOPOCTH:
MNacTMacehbl. . ..o vv e e 1-2
MeTann, nnekcurnac®, ctapbie

OKpaLLEHHbIE MOBEPXHOCTU . ... ....... 3-4
HpynHas n menKas wandoBsKa,
MOMIMPOBHA €PEBA . . ..o oo v v e e e e 5

OnTumanbHble 3Ha4YeHusA JNlyylle Bcero
onpeaenarnTca nocne I'Ip06HOI'O ncnosb3oBaHuA.

7.4 BraoyeHue Typ6oycKopeHUus

HaxmunTe Ha Bbik/tlouaTenb Typ6oycKopenus (5),
4YTOGbI BO BpEMSA paboTbl yBEMHUT MOLLHOCTb ANA
MaKCHMaJlbHOro Cbema.

7.5 BcacbiBaHWe Nbin

[na onTMMaIbHOro BCACbIBaAHMSA Mbln
pacnooMMTe abpPasnBHYIO LUKYPKY TakUM



06pa3oM, YTo6bl OTBEPCTHA abpasmBHOM
LUKYPKM (1) 1 onopHon Tapesnku (2) coBnagani.

YKasaHue! Ans wnndoBaHnsa abpasmBHOro
maTepuana (Hanpumep, runca v T. n.)
peKOMeHAYyeTCA MCNob30BaTh NoAXoAsALLee
BHELUHee Nblieygansioliee yCTPOUCTBO).

Co6cTBEHHAA cucTeMa BcacbliBaHWUA NblK:
YcTaHoBWTE NblNeCcOOPHbIN MeLLoK (12) Ha
BbINyCKHOM WwTyuep (11). Ana cHATUA
Nbl1eC60PHOro MeLLKa (12) NoTAHWUTE ero Hasag,

[na obecneyeHns onTUMabHON 3HEKTUBHOCTH
YAAIEHWA NblY CBOEBPEMEHHO OMOPOIKHANTE
MblNec6OPHbI MELLIOK (12).

nblneyn,aneﬂue BHELWHUM yCTpOﬁcTBOM:

MopcoepmnHUTE K BbiNyCKHOMY WTyLepy (11)
NoAXOAALLMI NblieyAaNALWLMI annapar.

8. YucTKa, TexHU4YecHoe
obcnyHuBaHue

OnopoHeHUe NbIJIeCOG0PHOro MeLllKa: CHATb
nAaHKy ¢ 3acTerKon (13). ONopoKHUTb
NblnecbopHbIN MeLWoK (12), npyu HEOBXOZUMOCTH
OYMCTUTBL NblIEYAANALWMIM annapaT. 3aKpbITb
NblNeCOGOPHBIN MELLOK C MOMOLLbIO NAAHKK C
3acTemKon (13).

PerynspHo NnpoBoAUTE OCHOBaTEeJIbHYIO
YUCTKY MHCTPYMEHTA. [p1 3TOM C MOMOLLbLO
nbliecoca cnefyer O4UCTUTL BEHTUIALMOHHbIE
LeNn Ha Kopryce ABuraTens.

3ameHa U3HOLLEHHOW OMOPHOI Tapesiku
YKasaHue: npu wamdosaHmn abpasmsHbIX
maTepuanoB (Hanpumep LUNaTaeBaHHbIX UK
JIAaKMPOBaHHbBIX MOBEPXHOCTEN M T.N.) onopHas
TapesiKa “3HalmnsaeTcs GbicTpee.

- Mpu nomoLLy Ktova-LecTurpaHHmKa (10)
OTBEPHUTE KPEMNemHbIN BUHT (14) onopHo#
TapesiKu.

- CHMMUTE OMOPHYIO Tapesky (2).

- CMeHHan onopHasn TapesiKa - CM. pasgen
«lpuHagnexHoCTn»

- HapeHbTe onopHyto Tapesky (2) v noBepHuTe Jo
durKcaumm Ha BeJOMOM Kpyre.

- 3aTAHUTE KpenexHbIi BUHT (14).

3ameHa Topmo3a / TOPMO3HOIro KoJibLia

OMOpPHOM TapesKu.

MoBbILweHMe YMcna 060pOTOB ONOPHOM TAPEIKM Ha

XO0/I0CTOM XOAY CBUAETENbCTBYET 06 M3HOCE

TOPMO3HOro Konbua (15), B aTOM cnyyae

TOPMO3HOE KOJIbLLO HEOOXOAMMO 3aMEHUTb.

YKasaHue: npu WwaMboBaHUK abpasnBHbIX

MaTepuasioB (HaNpUMep WnaT/eBaHHbIX UK

JlaKMPOBaHHbIX MOBEPXHOCTEN U T.M.) TOPMO3HOE

KOJIbLLO HEN36EKHO U3HaLLUMBaEeTCA ObICTPeE.

- Mpw nomoLum wecTurpaHHoro katova (10)
OTKPYTUTE KPEenemHbIi BUHT (14) onopHowm
TapesiKu.

- CHUMUWTE ONOpPHYIO Tapesnky (2).

- 3ameHuTe cTapoe TOPMO3HOe KosbLo (15) Ha
HOBOE (CM. CTp. 2), NpY 3TOM yCTaHaB/IuBanTe
HOBOE TOPMO3HOE KOJIbLIO B TOM HE NOIOKEHUH,
410 U cTapoe. O6pallaniTe BHUMAHUE HA
MOJIOEHNE MapPKUPOBKWU TOPMO3HOrO KOJlbLia.
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- Ona npaBuabHOM paboTbl HAHECUTE TOHKUI CNOM
CMasKM (CM. CTp. 2) Ha NOBEPXHOCTb TOPMO3HOIO
KO/IbLA, KOTOPas KOHTAKTUPYET C OMOPHOM
TapesiKon.

- HapeHbTe onopHyto Tapenky (2) 1 NoBepHUTE ee
A0 duMKcaumn Ha BEJOMOM Kpyre.

3aTAHUTE KpenemHbIv BUHT (14).

9. CoseTbl U1 peKOMeHAauun

He npuxmMmanTe MHCTPYMEHT C/IMLLKOM CUBHO K
LWAndyemor NOBEPXHOCTU. ITO yXyALaeT
CHKOPOCTb LUIMGPOBKM.

[na obecneyeHns onTManbHoOM 3HERTUBHOCTH
yAaNeHWA NblIM CBOEBPEMEHHO OMOPOKHANTE
NbINEC6OPHbIN MeLLoK (12).

[na ocTMHEHNA ONTUMAsIbHBIX Pe3yibTaToB
paboTbl NPUMEHANTE TONIbKO MOAXOAALLYIO
abpasnBHYIO LLUKYPKY:

YpaneHue ctapbix 1aKoBbIx NoBepxHocTer = P 40
MpeaBapuTensHas wandosKa aepesa = P 60, P 80
ToHKas wnndosKa gepesa = P 100, P 120
LLinndoBaHne paHepbl, rPYHTOBHM, LUNATAEBKM,
naka = P 180, P 240, P 320, P 400

10. NpuHapnewHoOCTU

Mcnonb3ynTe TONbKO OPUrMHAsIbHYHO OCHACTKY
Metabo.

YkasaHue! OcHacTKa d-Mmbl Metabo
COOTBETCTBYET CJ/I0H0 JINMYYKU Ha
9NEKTPOUHCTPYMEHTE. DTO 3HAYUTENBHO
MOBbLILIAET CPOK CJTYKOGbI CI05 INNYYKU.

McnonbayiiTe TONbKO Ty OCHACTKy, KOTopas
oTBeyvaeT Tpe6oBaHWUAM 1 NapameTpam,
nepeyYnceHHbIM B JaHHOM PYKOBOACTBE Mo
aKcnAyaTaumm.

Mporpammy npuHagnexHOCTEN CM. Ha canTe
www.metabo.com uau B KaTanore.

11. PeMmoOHT

H pEMOHTY 3/1EKTPOMHCTPYMEHTA
[OMYCKaloTCA TOJIbKO KBAIMPULMPOBaHHbIE
CMNEeLUannCTbI-3aNEKTPUKH!

MoBpemaeHHbIN ceTeBon Kabesb MOXHO
3aMEeHUTb TOJIbKO Ha CreLuasibHbIM,
OpUrMHasIbHbIV ceTeBoM Kabenb Metabo, KoTopsbli
MOXHO NPUOBPECTH B CEPBUCHOM LieHTpe Metabo.

Mpv noBpemAeHNU ceTeBoro Kabens aToro
MHCTPYMeHTa B LieNifiX 6e30MacHOCTY 3amMeHa
Kabens JOKHA OCYLLECTBAATLCA U3rOTOBUTENIEM
W/IM ero CepPBUCHOM CYHOOM.

[na peMoHTa 3/1EKTPOMHCTPYMEHTa NPON3BOA-
cTBa Metabo obpaluaiTech B 6aumalee npes-
cTaBuTenbCcTBO Metabo. Agpeca cm. Ha canTe
www.metabo.com.

CnMCKM 3anyacTer MOXHO cKavyaTb Ha
www.metabo.com.
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12. 3awuTa oKpyaroLen cpeabl

BbINo/HAMTE HaLWOHasIbHbIE NpaBKaa yTUK-
3aLMK U NepepaboTHN OTC/YHUBLLETO S/IEKTPOMUH-
CTPYMEHTA, YNaKOBKW W MPUHAL/IEHHOCTEN.

TonbKko ana ctpaH EC: He yTununsupyite
E 9N1eKTPONPUBOPbI U INEKTPOUHCTPYMEHTBI

BMecTe ¢ 6biToBbIMKM O0TX0AammM! CornacHo
eBponelicKkon aupekTuae 2012/19/EU 06
MCNOb30BaHWK CTapbIX 91EKTPONPUGOPOB U
3/1eKTPOHHOro 060pyA0BaHNA U
COOTBETCTBYIOLLMM HaLMOHa/IbHbIM HOPMaMm
6bIBLUME B YNOTPEGAEHUM SNEKTPONPUGOPLI 1
3/IEKTPOMHCTPYMEHTbI NOANIEAT pasfe/bHON
YTUAN3aLMK C LieNbio UX NOCAeaytoLen
3KOJIOrMYeCKM 6e3onacHom nepepadoTHN.

13. TexHu4yecKue
XapaKTepUCTUKH

MoACHEHMA K faHHbIM, YKa3aHHbIM Ha C. 3.
OcTtaBnsem 3a co60# NpaBo Ha TEXHUYECKME
MN3MEHEHWA.

D = [MameTp OMOPHON TapesKu

P4 = HOMMWHa/IbHas noTpebiAemas
MOLLHOCTb

Ps = BbIXOAHAA MOLHOCTb

No = yacToTa BpalleH1s Ha XOI0CTOM XOAy
(ycTaHOBOYHOE KOJIECUKO)

No, T8 = 4acToTa BPALEHWA Ha XOJIOCTOM XOfY
(perunm Typ6oyCKOpeHUs)

No, T8 = 4acToTa BpalleHUs NpU HOMUHA/ILHOM
Harpyske (perum Typ60oyCKopeHNs)

So = 4MCNO KonebaHWi Ha XOI0CTOM XOay
(ycTaHOBOYHOE KOIECUKO)

No,TB = 4MCNO KONebGaHwWi Ha XOlIOCTOM XOAy
(pemm Typ6oyCcKOpeHu1s)

No,TB = 4MC/IO HONe6GaHM NP HOMUHA/IBHOM
HarpysKe (pexmm TypboyCKOpeH1s)

S = amnauTypa KonebaHui (amameTp)

m = Macca 6e3 ceTeBoro Kabens

PeaynbTaTbl UsMepeHui NonyyeHol B
COOTBETCTBMM CO cTaHaapTom EN 62841.

[O] WUHCTpymeHT Knacca sawuTbi |I
~ NEepPeMEHHbIN TOK

Ha yKasaHHble TeXHUYEeCKMe XapaKTepUCTUKK
pPacnpoCTPaHSATCA AOMYCKM, NPeAyCMOTPEHHbIe
AeVCTBYIOWMMM CTaHaapTaMmu.

3Ha4yeHuAa aMuccum Wwyma

OTH 3HaYeHMA NO3BOJIAIOT OLLEHMBATD U1
CpaBHWBaTb AMUCCHUIO LLYyMa PasnYHbIX
3/IEKTPOMHCTPYMEHTOB. B 3aBncmMmocT ot
YCNOBUWI aKCNAyaTauum, COCTOAHUA
3/IEKTPOMHCTPYMEHTA UK UCMO/b3YeMOM
MHCTPYMEHTa/IbHOM OCHACTKM (haKTHYecKasn
HarpysKa MOXeT 6bITb BbiLLe UK HUKe. [na
OLIeHKM NPMMEPHOr0 YPOBHA 3MUCCUM Y4UTbIBANTE
nepepbiBbl B paboTe 1 pasbl paboTbl C
NOHWMKEHHOM (LUYyMOBOM) Harpy3kon. OnpegenvTe
nepeyeHb OpraHM3aLMOHHbIX Mep Mo 3aLiuTe
no/1b30BaTe/A C YHETOM TEX UM UHbIX 3HAYEHWI
3MMCCUM LIYMa.

https://tm.by
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O6uee 3HaYeHWe BUGpaLMM (BEKTOPHAA CymMMa

Tpex Harnpas/ieHuI), paccuMTaHHOE COracHo
EN 62841:
ap=3Ha4eHune BMbpaLum (LamMpoBaHme

NOBEPXHOCTH)
Kh =  KO3(PULUMEHT NOrpeLHOCTH
(Bnbpaumn)
TUnNUYHBIM aMNAUTYAHO-B3BELLEHHDBIM YPOBEHb
wyma:
Loa = YpPOBEHb 3BYKOBOTO [aB/IeHNsA
Lwa = YpOBEHb 3BYKOBOI MOLLHOCTM

Kpa, Kwa= HOIOUUMEHT NOrpeLLHocTH

Bo BpemsA paboTbl ypOBEHb LLyMa MOMET

npesbiwatb 80 AB(A).

A Wcnonb3yitTe cpepcTBa 3al4UTbl OPraHoB
cnyxa!

EAL

UHdopmauma ana nokynarensa:
CepTudurKaT COOTBETCTBUA:

Ceptundurar cootsetcteua: Ne TC RU C-
DE.BJ108.B.00923, cpokK geticteus ¢ 31.10.2017
no 30.10.2022 r., BblgaH opraHom no
ceptndurKaumm npogyKummn «<MIBAHOBO-
CEPTUDPUKAT» OO0 «MBaHoBCKUIA DOHS,
CepTtudurrauum»; Agpec(iop. 1 dakr.): 153032,
Poccuiickas depepaums, MBaHoBCKana 0611, T.
MBaHoBO, yn. CTaHKoCcTpouTenew, 4. 1; Ten.
(4932)77-34-67; daKc (4932)77-34-67; E-mail:
ivfs@mail.ru; ATtectat akkpeguTaummn Ne
RA.RU.11BJ108 ot 24.03.16 1., BbIAGH
denepanbHOM CyH60M No akKpeaUTauum

CTtpaHa nsrotosnenus: Kurtan

MpounssoanTens: "Metabowerke GmbH",
Metaboallee 1, D-72622 Nuertingen, N'epmaHus

MmnopTep B Poccuu:

000 "Merta6o Espasusa”

Poccusn, 127273, Mocksa

yn. Bepesosas annes, a5 a, ctp 7, opuc 106
Ten.: +7 495 980 78 41

Jata npon3soacTsa 3awmdposaHa B 10-3Ha4YHOM
CEepUIMHOM HOMepe MHCTPYMEHTa, YyKasaHHOM Ha
ero wunbguke. 1 A uudpa o6o3HavaeT rog,
Hanpumep «4» 0603Ha4aeT, 4To Usgenune
npoussefeHo B 2014 roay. 2 A 1 3 A umdpsb!
0603Ha4alT HOMep MecALa B roay NPOM3BOACTBA,
Hanpumep «05» - mait

Cpok cny6bl n3genus coctasnseT 7 net. He
PEeKOMEHAYEeTCA K SKCrlyaTauum no ucteveHmmn 5
NET XpaHeHus ¢ AaTbl U3roToBEHNA 6e3
npeaBapuTeIbHOM NPOBEPKM (AaTy U3roTOB/IEHMA
cM. Ha aTuKkeTke).
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