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WICHTIGE SICHERHEITSHINWEISE

Beim Gebrauch eines Elektrogerats sind grundlegende Sicherheitsvorkehrungen zu beachten, darunter auch die folgenden. Lesen
Sie samtliche Anweisungen vor dem Gebrauch dieser Nahmaschine.

A C HTU N G — zur Vermeidung von elektrischen Schlagen:

1.

“Lassen Sie die Nahmaschine nie unbeaufsichtigt, wenn sie mit dem Stromnetz verbunden ist. Ziehen Sie stets den Stecker
unmittelbar nach dem Gebrauch sowie vor jeder Reinigung aus der Steckdose aus.”

WA R N U N G — zur Vermeidung von Brandwunden, Branden, elektrischen Schlagen oder Personenschéaden:

1.

2.

“Die Maschine darf nicht als Spielzeug verwendet werden. Hochste Aufmerksamkeit ist notwendig, wenn die Nahmaschine von
Kindern oder in Anwesenheit von Kindern benutzt wird.”

“Dieses Gerét ist nicht fur die Nutzung durch Personen (einschlielich Kinder) mit stark reduzierten physischen, sensorischen
oder geistigen Fahigkeiten oder Mangel an Erfahrung und Wissen, es sei denn, sie Uberwachung oder Belehrung uber die
Verwendung des Gerats durch eine verantwortliche Person fir ihre Sicherheit gegeben wurden. Kinder sollten beaufsichtigt
werden, um sicherzustellen, dass sie nicht mit dem Gerat spielen.”

. “Die Maschine darf nur zu den in diesem Handbuch beschriebenen Zwecken verwendet werden. Verwenden Sie nur Zubehor,

das vom Hersteller in diesem Handbuch empfohlen wird.”

. “Die Nahmaschine darf auf keinen Fall betrieben werden, wenn ein Kabel oder Stecker beschadigt ist, wenn sie nicht

ordnungsgeman arbeitet, wenn die Maschine gefallen ist, beschadigt wurde oder nass geworden ist. Muss die Maschine geprift
oder repariert werden oder sind elektrische oder mechanische Justierungen vorzunehmen, bringen Sie die Nahmaschine zum
nachstgelegenen Vertragshandler oder Kundendienst.”

. “Wenn das Netzkabel beschadigt ist, muss es vom Hersteller ersetzt werden, der Dienstleister oder &hnlich qualifizierte

Personen, um eine Gefahr zu vermeiden.”

. “Die Nahmaschine darf nicht betrieben werden, wenn irgendwelche Luftéffnungen verschlossen sind. Halten Sie die

BellUftungsoffnungen der Nahmaschine und des Ful3anlassers frei von Flusen, Staub und losem Gewebe.”

. “Maschine niemals fallen lassen und keine Gegenstande in die Offnungen der Maschine stecken.”

. “Maschine nicht im Freien betreiben.”

. “Die Maschine darf nicht an Orten betrieben werden, an denen Sprays oder reiner Sauerstoff verwendet werden.”

. “Zum Trennen der Maschine von der Stromversorgung ist der Netzschalter auszuschalten (d.h. auf “0” zu stellen) und dann der

Netzstecker aus der Steckdose zu ziehen.”

. “Schalten Sie oder ziehen Sie das Gerat beim Verlassen Sie lhren Arbeitsplatz, Trennen Sie das Gerét vor der Durchfiihrung

von Wartungs-oder Lampen zu ersetzen.”

. “Den Netzstecker nicht am Kabel, sondern am Stecker aus der Steckdose ziehen.”
. “Beim N&hen sind die Finger von allen sich bewegenden Teilen fernzuhalten. Besondere Achtung ist im Bereich um die

N&ahmaschinennadel geboten.”

. “Auf keinen Fall eine beschéadigte Stichplatte verwenden. Eine beschédigte Stichplatte kann Nadelbruch verursachen.”

. “Keine verbogenen Nadeln verwenden.”

. “Das Nahgut beim Nahen weder ziehen noch schieben. Dadurch kénnte die Nadel abgelenkt werden und brechen.”

. “Zur Durchfihrung von Arbeiten im Nadelbereich, wie Einfadeln der Nadel oder der Spule, Nadelwechsel, Auswechseln des

NahfulRes usw., ist die Maschine auszuschalten.”

. “Bevor Abdeckungen entfernt werden sowie zum Schmieren oder zum Ausfihren von Wartungsarbeiten, die in diesem

Handbuch beschrieben sind, ist der Stecker der Nahmaschine aus der Steckdose zu ziehen.”

. “Um einen elektrischen Schlag zu vermeiden Sie niemals die Maschine noch das Netzkabel oder der Netzstecker nicht in

Wasser oder anderen Flissigkeiten aus.”

. “Die maximale Aufnahme der LED-Leuchte ist 0.3W, maximale Spannung DC 5V. Wenn die LED-Leuchte defekt ist sollten Sie

die Maschine nicht benutzen; bringen Sie sie schnellstmdglich zur Reparatur oder zum Austausch der Leuchte zum Hersteller
oder einer geeigneten Service-Agentur.”

. “Achtung der folgenden um Verletzungen zu vermeiden:

- Ziehen Sie den FuB-Controller des Geréates beim Verlassen Sie Ihren Arbeitsplatz:
- Ziehen Sie den FuR-Controller des Geréts vor der Durchfiihrung von Wartungsarbeiten.”
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VO RSICHT — Verletzungsgefahr

durch bewegliche Teile — zur Vermeidung von
Personenschaden, Maschine ausschalten vor
Wartungsarbeiten bzw. Abdeckungen schlie3en
vor Gebrauch der Maschine.

DIESE ANLEITUNG
BITTE GUT
AUFBEWAHREN

Die Nahmaschine ist nur zum Hausgebrauch o. A.
bestimmt.

Diese Maschine entspricht der
europdischen Richtlinie 2004/108/
EC Uber die elektromagnetische
Vertraglichkeit.

“ENTSORGUNG:
Dieses Gerat ist mit dem Recycling-Symbol

gekennzeichnet. Entsorgen Sie dieses
Produkt nicht Uber den unsortierten Hausmdill
entsorgt werden. Sammlung dieser Altgerate
getrennt fir eine besondere Behandlung
erforderlich ist. (Nur Européische Union) ”
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“IMPORTANT SAFETY INSTRUCTIONS”

“When using an electrical appliance, basic safety precautions should always be followed, including the following.”
“Read all instructions before using this sewing machine.”

“ DAN G E R — To reduce the risk of electric shock:”

1.

“This sewing machine should never be left unattended when plugged in. Always unplug this sewing machine from the electric
outlet immediately after using and before cleaning.”

“WAR N I N G — To reduce the risk of burns, fire, electric shock, or injury to persons: ”

1.
2.

e

12.
. “Keep fingers away from all moving parts. Special care is required around the sewing machine needle.”
14.
15.
16.
17.

18.

19.
20.

21.

|
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“Do not allow to be used as a toy. Close attention is necessary when this sewing machine is used by or near children.”
“This appliance is not intended for use by persons (including children) with reduced physical, sensory or mental capabilities, or
lack of experience and knowledge, unless they have been given supervision or instruction concerning use of the appliance by a
person responsible for their safety. Children should be supervised to ensure that they do not play with the appliance.”

. “Use this sewing machine only for its intended use as described in this manual. Use only attachments recommended by the

manufacturer as contained in this manual.”

. “Never operate this sewing machine if it has a damaged cord or plug, if it is not working properly, if it has been dropped or

damaged, or dropped into water. Return the sewing machine to the nearest authorized dealer or service center for examination,
repair, electrical or mechanical adjustment.”

. “If the supply cord is damaged, it must be replaced by the manufacturer, its service agent or similarly qualified persons in order

to avoid a hazard.”

. “Never operate the sewing machine with any air openings blocked. Keep ventilation openings of the sewing machine and foot

control free from the accumulation of lint, dust, and loose cloth.”

. “Never drop or insert any object into any opening.”

. “Indoors use only.”

. “Do not operate where aerosol (spray) products are being used or where oxygen is being administered.”
. “To disconnect, turn switch to the off (,0“) position, then remove plug from outlet.”

“Switch off or unplug the appliance when leaving it unattended, unplug the appliance before carrying out maintenance or
replacing lamps.”
“Do not unplug by pulling on cord. To unplug, grasp the plug, not the cord.”

“Never sew with a damaged needle plate as this can cause needle to break.”

“Do not use bent needles.”

“Do not pull or push fabric while stitching. It may deflect the needle causing it to break.”

“Switch the sewing machine off (“0”) when making any adjustments in the needle area, such as threading needle, changing
needle, threading bobbin, or changing presser foot, etc.”

“Always unplug sewing machine from the electrical outlet when removing covers, lubricating, or when making any other user
servicing adjustments mentioned in the instruction manual.”

“To avoid electrical shock never put the machine nor the mains cable or mains plug into water or other liquids.”

“The LED lamp maximum power is 0.3w, maximum voltage is DC 5y, if the LED lamp is damaged, you should not use the
product and send it to the manufacture or service agent to repair or replace at once.”

“Attention the following to avoid injury:

- Unplug the foot controller of the appliance when leaving it unattended:

- Unplug the foot controller of the appliance before carrying out any maintenance.”
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“CAUTIO N — Moving parts-To reduce

risk of injury, switch off before servicing. Close
cover before operating machine.”

“SAVE THESE
INSTRUCTIONS™

“This product is for household use, or equivalent.”

This appliance complies with EEC
Directive 2004/108/EC covering the
electromagnetic compatibility.

DISPOSAL:
This equipment is marked with the recycling

symbol. Do not dispose this product as
unsorted municipal waste. Collection of such
waste separately for special treatment is
necessary. (European Union only)
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INSTRUCTIUNI PRINCIPALE PENTRU TEHNICA
SECURITATII

Folosirea mecanizmului electrotehnic necesita respectarea masurilor de S|guranta aratate mai jos. Faceti cunostinta cu ele Tnainte
de a incepe lucrul la masina de cusut.

P E R I C U LO S — Pentru reducerea riscului electrocutarii:

. Nu Iasati masina de cusut conectata fara atentia D-stra. Scoateti imediat fisa din priza electrica dupe ce ati terminat lucrul la
masina si Thainte de a o curati.

2. Scoateti intotdeauna fisa din priza nainte de a schimba lampa. Efectuati substituirea lampii de acelas tip pentru intensitate
constanta 6,5 V si capacitate 2,5 Vt.

ATE NTI E — Pentru reducerea riscului de aprindere, incendiu, electrocutare si traume a lucratorilor:

1. Nu permitt’eti folosirea masinii in calitate de jucarie. Daca alaturi se afla copii, lucrul la masina de cusut necesita o deosebita atentiune.

2. Utilizati masina de cusut dupa destinatia ei in conformitate cu Instructiunea data. Folositi numai accesoriile, ce sunt
recomandate de catre producatori gi care sunt aratate in Instructiune.

3. Niciodata nu lucrati la masina de cusut in cazul deteriorarii cordonului de alimentare si a figei, dacad masina nu lucreaza corect,
daca a fost scapata jos si stricata, sau daca a cazut in apa. Restituiti masina celui mai apropiat dealer oficial sau in centrul de
deservire pentru control, reparatie, verificari electrice si mecanice.

4. Niciodata nu lucrati cu magina Tn cazul astuparii orificiilor aeriene. Feriti orificiile aeriene ale masinii si pedala de comanda de

fibre textile, praf si bucati de tesatura.

Nu permiteti sa cada piese de prisos in vre-una din orificiile aeriene.

Nu folositi masina de cusut in afara incaperii.

Nu lucrati acolo, unde se folosesc substante in ambalaje de aerozol sau oxigen curat.

Pentru deconectarea masinii intoarceti intrerupatorul principal in pozitia ,0” (DECONECTAT), apoi scoateti fisa din priza.

9. Nu deconectati masina, zmulgind snurul de alimentare. La deconectare tineti cu mina priza, si nu snurul.

10. Feriti degetele minii de la toate partile mobile. O atentie deosebitd se necesita in zona migcarii acului.

11. Nu coaseti, daca placa pentru ace e deteriorata, aceasta poate sa aduca la ruperea acului.

12. Nu folositi ace indoiate.

13. Nu trageti si nu impingeti tesatura la coasere. Aceasta va duce la rasfringerea acului si la ruperea lui.

14. Deconectati masina de cusut (pozitia ,O”) Tn cadrul oricaror reglari in zona acului, cum ar fi bagarea atei in ac, schimbarea
acului, bobinajul mosorelului, Tnlocuirea piciorusului etc.

15. Intotdeauna trageti fisa masinii de cusut din priz& cind scoateti capacul, la ungerea masinii si efectuarea tuturor reglérilor,
mentionate in Instructiunea data.

ATENTIU N E Piese mobile-Pentru preintimpinarea traumarii deconectati masina in timpul deservirii. inchidet,i
capacul inainte de a incepe lucrul la masina.

PASTRATI ACESTE DISPOZITII ACTUALE

’ 5
Folositi magina de cusut numai n conditii de casa sau analogic.
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INSTRUCTIUNI PRINCIPALE PENTRU
TEHNICA SECURITATII

Masina data corespunde Directivei
EES 89/336 /EES in sfera
compatibilitatii electromagnetice.

Utilajul dat contine un marcaj, ce
evidentiaza un ciclu recurent. Aceasta
inseamna, ca dupa utilizare utilajul necesita
mmmm 2 fi supus unei prelucrari izolate la un
centru de receptie special. Nu evacuati intr-
un receptor de gunoi menager. Aceasta va
contribui la pastrarea mediului inconjurator.
(Numai pe teritoriul Uniunii Europene).
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COOEPXAHUE

1. 3HaKOMCTBO C Ballel MallMHOMN
CocTaBHble YacTu MaLUUHbI
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MprHagnexHocTen

BknioyeHne malumnHbl
[MoaroToBKa K LWNTBIO
3ameHa nanku
3ameHa urnbl NoaGop Uron U HUTOK B 3aBUCUMOCTU OT MAT=M1a ===--==================

2. Hayano wutbA
3anpaBka HUTOK
BcrnomoraTternbHble npremsl
[poBepka kayecTBa CTEXKOB
Tabnuua HacTponKM
3-X HATOYHas OBEPSIOYHAsA CTPOYKA C OHOW UITon
Y3KuiA LWOB 1 LWOB “pynuK’ (MOOBEPHYTbLIN)
PerynvnpoBka HaTsXKeHUsa HUTR
PerynupoBka AnuHbl CTexka, PerynvpoBka LWMpWHbI OOMETbIBaHAS -----------------
PerynupoBka LuMpWHbI 06MeTbIBaHas
“Manewy” anst obpasoBaHusi netnu (B)
anddpepeHuman
Perynatop naenenus nanku
PaboTa ¢ nnoTHbIMK MaTepuanamm Unm ¢ HECKOMbKMMM CIIOAMM TKaHU ------------
OcHoBHble onepauum

OO6meTbIBaHME YIIoB Ha TkaHW 6e3 00pe3kn HUTOK
O6paboTka KpMBOMMHENHBIX CPE30B
Kak pacrnopoTb CTpouKy
O6MeTbIBaHWe C NpOKNaabiBaHMEM LLUHYpa
OTAenoYHble CTPOYKM
MprumeHenne anddepeHumnana

3. Yxop 3a Bawewn MallMHOW
3amMeHa NoABMXXHOIo HOXa, CHATME MNOABUXHOIO HOXa
CHATVEe nepeaHew KpbILLKM
YucTka n cmaska

4. YcTpaHeHue Henonagok

5. Mpucnocob6neHus (AONONHUTENbLHO)

CNELMOUKALIUSA

Yueno HUTOK: 3 unu 4 HUTKK

LLnpuHa obmeTkn: 6 Mm (nesasurna), 3.8 MM (NpaBasaurna)
Wrnbi: HAx1SP, HAx1 (130 / 705 H)

OnvHa ctexka: 1 -5 Mm

CkopocTb WwnTbs: 40 1300 CTEXKOB B MUH.

rabaputbl: 337 MMY249 MmMY315 Mm

Macca: 8.7 kr
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INHALTSVERZEICHNIS

1. Lernen Sie lhre Maschine kennen

Die Hauptteile der Maschine
Das Zubehor

Das Aufstellen der Maschine

Vorbereitung zum Einfadeln
Wechseln der NahfiiRchen
Auswechseln der Nadeln, Nadel-und Garntabelle

2. Nahen mit Ihrer Maschine
Das Einféadeln
Nutzliche Hinweise
Priifen der Stichbildung
Einstellungs-Tabelle
Dreifadige Uberwendlingnaht mit einer Nadel
Schmaler Uberwendlingsaum, Rollsaum
Feineinstellung der Fadenspannungen
Einstellen der Stichlange, Einstellen der Schnittbreite, Stichfinger (B)---------------
Der Differentialtransport
Regulierung des FiiRchendrucks
Nahen von extra-dickem Stoff oder mehrerer Stofflagen
Grundtechniken

N&ahen von Ecken ohne Abschneiden der Faden
N&ahen von Kurven, Auftrennen
Uberwendlingnaht mit Beilauffaden
Dekorative Nahte
Anwendung des Differentialtransports

3. Instandhaltung der Maschine
Austausch des Obermessers -
Austausch der Nahlicht-Glihlampe, Reinigen und Olen

4. Nitzliche Hinweise bei Stérungen

5. Sonderzubehor

TECHNISCHE DATEN

Zahl der Faden: 3 oder 4 Faden

Uberwendlingstichbreite: 6 mm (linke Nadel) und 3.8 mm (rechte Nadel)
Nadel: HAx1SP, HA%1 (130 / 705 H)

Stichlange: 1 - 5 mm

Stichzahl: max. 1300 Stiche/Minute

Abmessungen: 337 x249 x315

Gewicht: 8.7 Kg
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1. KNOWING YOUR SEWING MACHINE
Identification chart
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Accessories

Setting up your machine

Preparation for threading
Changing presser feet

Changing needle, thread and fabric chart

2. STARTING TO SEW
Threading your machine

Helpful hints

Testing stitch overlock stitches

Setting chart
Three-thread overlock with one needle

Narrow and rolled hem, picot stitch

Adjusting thread tensions

Adjusting stitch length, Adjusting overedge cutting width, Stitch finger (B)

Differential feed
Foot pressure regulator

Sewing with extra heavyweight fabric or multiple layers of fabric
Basic techniques

Turning outside corners without cutting threads

Turning curved edges

Removing stitches from sewn fabric
Corded overlock

Decorative effects

Differential feed applications

3. CARING FOR YOUR MACHINE

Replacing moving cutter, Disengaging moving cutter

Removing face cover

Cleaning and oiling

4. CHECKING PERFORMANCE PROBLEMS

5. OPTIONAL ACCESSORIES

SPECIFICATION OF MACHINE

Number of threads: 3 or 4 threads

Needle: HAx1SP, HAx1 (130 / 705 H)

Stitch length: 1 - 5 mm

Stitching speed: Up to 1300 stitches per minute
Dimensions: 337 mm(W) x249 mm(D)x315 mm(H)
Weight: 8.7 Kgs

Overedge stitch width: 6 mm (left needle) and 3.8 mm (right needle)
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Cusut cuvintare : Sus la spre 1,300 cusut de minute
Dimensiuni: 337mMmM x 249MM x 315MMm
Masa: 8.7 kg




1. BHAKOMCTBO C BALLUE/ MALUUHOW

CocTaBHbIe YacTU MallUHbI

HanpasuTens LHypa

Perynsatop gasneHus nanku

OcBelleHne

Pblyar nogbema nanku

WronbHas nnactuHa

Jlanka

Perynarop WmpuHbl cTexka

PaGounii cton

Ocb HUTeHanpaBuTens

Perynatop HaTseHWs HUTK nesow

UMbl

11. PerynaTop HaTsHXKeHUs HUTWU NpaBoWn
UMbl

12. Perynstop HaTsXeHUs HATK
BEpXHero netnutens

13. Perynatop HaTsHKeHUS HATU HUXKHEro
netnuTens

14. HanpasuTernb UronbHbI8 HUTEN

15. Cxema 3anpaBku HUTOK

16. Mepanb HoXHas

17. Pblyar oTKpbITMS cTONA

18. Pbiyar 3ameHbl nanku

19. lMopgcTtaBka NoA KaTyLuKy

20. Perynstop guddepeHumana

21. PerynsTop ONuHbI CTeXKa

22. MaxoBuK

23. Pa3beM BKIOYeHNs B CETb

24. KHonka BKIHYeHUs

25. lNepeaHsasa naHenb

26. [MoaBWXKHbIA HOX

27. BepxHun netnutens

28. HwxHun netnutens
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N

A - BU[, PABOYEIO CTOJMA U3HYTPU

FRONTKLAPPE GEOFFNET

SWING AWAY SIDE COVER OPENED
16 PARTE COPERTA DESCHIS
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1. LERNEN SIE IHRE MASCHINE

KENNEN

Die Hauptteile der Maschine
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Ansteckbare Fadenfuhrung
FuRchendruckregler

Nahlicht

FURchenlufterhebel

Stichplatte

Nahfuld

Schnittbreitenregler

Arbeitstisch
Teleskop-Fadenfihrung
Fadenspannung fir linke Nadel
Fadenspannung fiir rechte Nadel
Fadenspannung fur oberen Greifer
Fadenspannung fiir unteren Greifer
Fadenfiihrungen

Einfadel-Skizze

FuRanlasser

Offnungshebel

Nahfu3-Ausloser
Unterlegscheibe
Differential-Einstellung
Stichlangenknopf

Handrad

Steckergehause

Schalter fur Licht und Maschine
Frontklappe

Obermesser

Oberer Greifer

Unterer Greifer
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1. KNOWING YOUR SEWING
MACHINE

IDENTIFICATION CHART

Cord guide

Foot pressure regulator

Sewing light

Presser foot lever

Needle plate

Presser foot

Overedge cutting width dial
Working table

Thread guide pole

Left needle thread tension control
Right needle thread tension control
Lower looper thread tension control
Upper looper thread tension control
Needle thread guides

Threading chart

Foot control

Release lever

Foot release lever

Spool disc

Differential feed control dial

Stitch length dial

Hand wheel

Plug connector socket

Light and power switch

Front cover

Moving cutter

Upper looper

Lower looper
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1. FACETI CUNOSTINTA
CUMASINA D-STRA

Piese ale masinii

Funie ghid

Reglorul presiunii piciorusului

lluminare

Pirghia de ridicare a piciorusului

Placa pentru ac

Piciorus

Reglorul 1atimii tighelului

Suprafata de lucru

Axa ghidajului pentru ata

Reglor de tensionare a firului din acul sting
Reglor de tensionare a firului din acul drept
Reglor de tensionare a impletitorului inferior
Reglor de tensionare a impletitorului superior
Ghidajul firurilor din ac

Schema aranjarii firului

Pedala de picior

Pirghia de deschidere a masutii

Pirghia de schimbare a piciorusului

Suport pentru bobina

Reglorul diferentialului

Reglorul lungimii tighelului

. Volant

. Conector

Buton pentru conectare

Panoul din fata

Cutit mobil

. Impletitorul superior

. Impletitorul inferior
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NMPUHAONEXHOCTU
1. “Maney” ans obpasoBaHusi netnu (B) cm (cTp.44)
2. Habop v
3. Kuctouka
4. OtBepTka (ManeHbkasl)
5. MacneHka 3
6. Cymouka Ans npuHagnexHocTemn
7. Karywkogepxatenu
8. lMopcTaBku Nog KaTyLuKy
9. Kartywkogepxartenum
10. KaTtyweyHbI konnayok
11. Cymouka ons npyHagnexHocTemn
12. Yexon onsa MallvHBbI 5
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Das Zubehor
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Stichfinger (B) (Siehe Seite 45)
Nadeln

Pinsel
Schraubendreher (klein)
Olkannchen
Garnrollennetze
Pinzette
Unterlegscheiben
Garnrollenhalter
Garnrollendeckel
Zubehorbeutel
Staubschutzhaube
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ACCESSORIES

Stitch finger (B) (See page 45)
Needle set

Brush

Screw driver (small)
Oiler

Tweezers

Thread net

Spool disc

Spool holder

Spool cap
Accessory bag
Machine cover

ACCESORII

1. ,Degetel” pentru formarea ochiului (B) vezi pag. 45
2. Setde ace

3. Periuta

4. Surubelnita (mica)

5.
6
7
8
9

Grasier

. Penseta

. Fileu pentru ata

. Proptele pentru mosorel
. Suporturi pentru bobine
10.
11.
12.

Capsula mosorelului
Poseta pentru accesorii
Tnvelis de protectie




BKITFOYEHUE MALLUUHDbI

1. Yoanute usbbITOK Macra C UrofibHOWM MIacTHbI U BOKPYT Hee.

2. lMopgkntounTe neganb ynpaelneHusa, BKN4YnTe MallnHy B CeTb.

3. MawwnHa He BygeT paboTaTb, noka Bbl He HaxkmeTe Ha KHOMKY BKIIOYEHUS, KOTopas
OOHOBPEMEHHO BKIOYaeT ABUraTenb U OCBELLEeHME.
Mpwn TexHn4eckoM o6CyXm1BaHUM MaLLHbI UMW €e NPOCTOe BblAEePruBanTe LUHYP 13 PO3ETKM.

4. [ns cHATWUS NnepegHen naHenun oTTAHUTE ee HanpaBo M BHU3 Ha cebsi.

5. YT006bI CHATHL pabouunii cTomM, NOTSHUTE pblyar OTKPbLITUSA cTosfa Ha cebs NpaBoN pPyKoWn,
NOAHMMUTE Narnky neBov PyKown.

WnntocTpaums

10
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*| : PasbeMm BKIIOYEHUS B CETb
* 11 KHornka BKItoYeHUs

*I11: Pblyar oTkpbITMA cTONA
*IV: Pabouui cton

* V: MNepegHas naHenb

MHTepHeT-MaFa3VIH




Vb

M ONLINE STOR

Abbildung

DAS AUFSTELLEN DER MASCHINE

1. Wischen Sie (iberschiissiges Ol von der Stichplatte und

vom Arbeitsbereich.

. Der FuBanlasser

Stecken Sie den Geratestecker des FuRanlassers in das
Steckergeh&use und den Netzstecker in die Steckdose.

. Der Schalter fur Licht und Maschine

Ihre Maschine naht nur, wenn der Schalter fur Licht und
Maschine eingeschaltet ist. (Dieser Schalter bedient
sowohl das Néhlicht als auch den Nahmotor.)

Bei einer Arbeitsunterbrechung, bei Wartungsarbeiten
oder beim Wechseln von mechanischen Teilen ist die
Maschine abzuschalten, indem Sie den Netzstecker aus
dem Anschluf3 ziehen.

. Offnen der Frontklappe

Zum Offnen der Frontklappe ziehen Sie sie erst nach
rechts und dann nach vorn (siehe Skizze).

. Offnen des Arbeitstisches

Ziehen Sie mit der rechten Hand den Offnungshebel
nach vorn, und heben Sie mit der linken Hand den
vorderen Teil des NahfiiRchens an.

* | : Steckergehause

* 11 : Schalter fur Licht und Maschine
* 111: Offnungshebel

*1V: Arbeitstisch

*V: Frontklappe

https://tm.by
NHTepHeT-marasuH
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SETTING UP YOUR MACHINE

1

. Wipe off excess oil in the needle plate and bed areas.

. FOOT CONTROL
Push foot control plug into connector socket, and
connect the power line plug into power supply outlet.

. POWER/ LIGHT SWITCH
Your machine will not operate unless the power/ light
switch is turned on. This same switch controls both
machine power and sewing light.
When leaving the machine unattended, or servicing the
machine, remove the power line plug from supply outlet.

. OPENING FRONT COVER
To open front cover, pull it to the right and down towards
you.

. OPENING WORKING TABLE
To open working table, pull the release lever towards
you with your right hand, and lift the front of presser foot
up with your left hand.

* | : Connector socket
* Il : Power/light switch
*111: Release lever

* IV: Working table

*V : Front cover

lustration

CONECTAREA MASINII

1.

inléturatj surplusul de grasime de pe placa pentru ace si
fmprejurul ei.

. Cuplati pedala de comanda, conectati masina.

. Masina nu va lucra, pina cind nu veti apasa pe butonul

de declansare, ce porneste odata motorul si iluminarea.

. Pentru a scoate panoul din fata trageti in dreapta si in

jos de la sine.

. Pentru a scoate suprafata de lucru, trageti pirghia de

deschidere a masutii inspre sine cu mina dreapta,
ridicati piciorugsul cu mina dreapta.

llustrare * | : Conector

* Il : Buton de declansare

* 111 Pirghia de deschidere a masutii
* IV: Suprafata de lucru

*V : Panoul din fata

11
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NOAroTOBKA K LUNTbIO
OCb HUTEHAMNPABUTENA

BbITsiHUTE OCb HUTeHanpaBuUTend BBepx A0 LWen4yka. YctaHoBuTe 606UHBI Ha LIJTM(*)TbI N NPOoTAHUTE
HUTb Yepes YLIKO HUTeHanpaBuUTena.

Ocb HUTeHanpasuTena AoJMKHa HaxoaAuTbCcAa nepen ©600MHamMKN C HUTKaMK.

Wnnioctpauuss  * | : HuteHanpasuTens
* 11 : Ocb HUTEHanpaBuTeNst

12
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VORBEREITUNG ZUM EINFADELN
Die Teleskop-Fadenfiihrung

Ziehen Sie die Teleskop-Fadenfuhrung so weit wie mdglich
aus bis sie einrastet. Stecken Sie die Garnrollen auf die
Garnrollenhalter, und ziehen Sie die Faden von hinten nach
vorn durch die jeweiligen Fadenfihrungen.

Nach dem Gebrauch kénnen die Garnrollen wie in der
Skizze gezeigt auf dem Garnrollentrager bleiben.

Abbildung  * | : Fadenfiihrung

* |1 : Teleskop-Fadenfiihrung

https://tm.by
NHTepHeT-marasuH
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PREPARATION FOR THREADING
THREAD GUIDE POLE

Pull up thread guide pole to the highest point until you
hear it click. Place thread spools on pins and draw thread
through thread guides on the pole from rear to front.

Thread guide of pole can hold thread spools on the spool
stand by pulling down the pole as illustrated.

lllustration * | : Thread guide
* 11 : Thread guide pole

PREGATIREA PENTRU COASERE
AXA GHIDAJULUI DE ATA

Trageti axa ghidajului pentru fir in sus pina ce veti auzi un
sunet ugor. Fixati bobinele pe stifte ti Tmbracati acul prin
urechea ghidajului.

Axa ghidajului trebuie sa se afle Tnaintea bobinelor cu ata.

llustrare * 1 : Ghidaj pentru ata

* 11 : Axa ghidajului

13




KONMAYKWM ONA BbITOBbIX KATYLEK -
CM. pucC.

WnntocTpaums * | : KaTyLweyHbI kKonnayok
* 11 : BeITOBasA KaTyLLKa HATOK

NMOACTABKN KATYLLKOOEPXATEIN ANA KOHUYECKU X
KATYLWEK

[ns BOAbLINX KOHUYECKNX 0006uH YCTaHOBUTE pPe3nHOBbIE KaTyllkoadepXaTtenn LWMPOKMM KOHLIOM
BBepX, a ona ManeHbKnx -y3KkMum KOHLIOM BBEpPX.

Wnnioctpauus  *1l : KaTylwka HUTOK B BUAe KoHyca
*IV : Katywkogepxartenu
*V : lMopcTaBku Nog KaTyLUK/

CETKA ONA KATYLWEK

nOJ'II/IaCTepOBaFI HUTb CragaeT C KaTyLlKn npu cMaTbiBaHUW. YTtobbl 3TOrO He 6Gblino, I/ICI'IOJ'Ib3yIZTe
CETKY, HaeBalLLYyCA Ha KaTyLLUKY.

MnntocTtpaums * VI : Hutb, naywas ceepxy

*VII : CeTka
*VIII: 3akpenuTb Takum 06pa3om
*IX : Wnynbka

14
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GARNROLLENDECKEL FUR
HAUSHALTSGARN-ROLLEN

Abbildung  * | : Garnrollendeckel
* 11 : Haushaltsrolle

UNTERLEGSCHEIBEN UND
GARNROLLENHALTER FUR KONISCHE
GARNROLLEN

Um grof3e konische Garnrollen festzuhalten, stecken Sie
die Garnrollenhalter mit dem breiten Ende nach oben, fur
kleinere konische Garnrollen mit dem schmalen Ende nach
oben auf die Garnrollenstifte.

Abbildung  *lll : Konische Garnrollen
*IV : Garnrollenhalter
*V : Garnrollenteller

DIE GARNROLLENNETZE

Polyestergarn oder Nylon kann wahrend des Nahens
ungleichmaRig abrollen, und der Faden kann sich
verfangen. Um dies zu verhindern, benutzen Sie bitte die
Garnrollennetze wie die nebenstehende Skizze zeigt.

Abbildung * VI : Faden lauft nach oben ab
*VII : Netz
*VIII : Umschlagen
*1X : Garnrolle

https://tm.by
NHTepHeT-marasuH
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SPOOL CAPS FOR DOMESTIC TYPE
SPOOLS

lllustration * | : Spool cap
* |l : Domestic cotton reel

SPOOL DISC AND SPOOL HOLDERS
FOR CONE SPOOLS

For large cone spools use the rubber spool holders with
the wide end at the top, and for small ones, use the same
rubber spool holders but with the narrow end at the top.

lllustration  * 11l : Cone type thread
* 1V : Spool holder
* V : Spool disc

SPOOL NETS

Polyester or bulky nylon threads become loose while
unwinding. To keep consistent feeding of such threads,
utilize spool net sleeving over the spool.

lllustration  * VI : Thread comes off the top

*VII : Net
*VIIl: Turn up
* X : Spool

—p—

CAPSULE PENTRU MOSORELE
OBISNUITE

* | : Capsula mosorelului
* Il : Mosorel de ata obignuit

llustratia

PROPTELE $I SUPORTURI PENTRU
MOSORELE CONICE

Pentru bobine mari in forma de conuri fixati suporturi
de cauciuc cu capatul lat in sus, iar pentru cele mici- cu
capetele inguste in sus.

* 11l : Bobina in forma de conus
* 1V : Suporturi pentru mosorele
* V : Proptele pentru mosorele

llustratia

FILEU PENTRU MOSORELE

Firul de poliester aluneca de pe mosorel la bobinare.
Pentru a preintimpina aceasta, folositi fileul, ce se imbraca
pe mosorel.

llustratia ~ * VI : Ata, ce vine de sus
*VII : Fileul
* VIl : Tntariti in aga mod

*IX : Mosorel

15
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3AMEHA NATMKU

Bpaluasa maxoBuk Ha cebsi, NOOHUMUTE UMY B KpalHee BEPXHEE NOMOoXeHWe Npu NOAHATON narnke.
1. HaxxmuTe Ha pblyar 3aMeHbl nanku.
2. YcTaHOBUTE HYXHYIO MarKy Ha UrofibHyto MnacTyHy, COBMELLLAsi OTBEPCTUS AMNS UMb,

3. OnycTute nanky v HaxXmuTe Ha pblyar CMeHbl Nanku T.0., YTo6bl Nanka nnoTHo obxsaTuna
CTepXKeHb.

Wnnioctpauust  * | : Pblvar 3ameHbl nianku

16
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AUSWECHSELN DER NAHFUSSCHEN

Vergewissern Sie sich, daf die Nadeln oben stehen, und
stellen Sie den Nahful3-Lifterhebel hoch.

1. Dricken Sie den NahfuR-Ausléser und nehmen Sie den
Nahful? ab.

2. Legen Sie den gewinschten Nahful3 auf die Stichplatte,
und bringen Sie die Stichlécher zur Deckung.

3. Lassen Sie den Lufterhebel herunter, sodal3 der Nahfuld
im FURchenhalter einrastet.

Abbildung *1 : NahfuBR-Ausléser

https://tm.by
NHTepHeT-marasuH
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CHANGING PRESSER FEET

Be sure needle is in the up position. Raise presser foot
lever.

1. Push foot release lever to remove the foot.

2. Place the desired foot on the needle plate aligning
needle holes.

3. Lower the presser foot lever and push foot release lever
so that the foot holder snaps on the foot.

lllustration * 1| : Foot release lever

SCHIMBAREA POCIORUSULUI

Rotind volantul spre sine, ridicati acul in pozitia superioara,
piciorusul fiind ridicat.

1. Apasati pirghia de schimbare a piciorusului.

2. Fixasi piciorusul cuvenit pe placa acului, suprapunind
orificiile acului. Coboriti piciorusul si apasati pe pirghia
de schimbare a piciorusului in asa mod, ca piciorusul sa
imbratiseze strins tija.

llustrare *1 : Pirghia de schimbare a piciorusuluir

17
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3AMEHA UMbl

MogHMMnTe rny B KpanHee BepxHee MOoMnoXeHne npu onyueHHon nanke. OcnabbTe BUHT
durKcauum UMbl (CM. PUC.) 1 BCTaBbTe UMY B AepxaTtenb A0 ynopa, ANMHHBIM Xernobkom Ha cebs,
3aKpenuTe BUHTbI.

Wnntoctpauma  * | : BUHT urnogepxxatens
*11 : Mnockas cTopoHa oT cebsi

18
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AUSWECHSELN DER NADEL(N)

Bringen Sie die Nadelstange in die héchste Stellung, indem
Sie das Handrad nach vorn drehen. NahfiBchen NICHT
hochstellen. Losen Sie die Nadelhalteschraube um die
Nadel herauszunehmen. Schieben Sie die neue Nadel so
weit wie moéglich nach oben, wobei die flache Seite nach
hinten zeigen muB. Halteschraube wieder fest anziehen.

* | : Nadelhalteschraube
* Il : Flache Seite nach hinten

Abbildung

https://tm.by
NHTepHeT-marasuH
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CHANGING NEEDLE

Raise needle bar to its highest point by turning hand wheel
towards you, but leave presser foot down. Loosen needle
clamp screw to remove the needle, and place new needle
with Flat Side Away From You, into the needle bar as far as
it will go, and tighten screw.

* 1 : Needle clamp screw
* Il : Flat side away from you.

lllustration

SCHIMBAREA ACULUI

Ridicati acul in pozitia de sus, piciorusul fiind coborit.
Slabiti surubul fixarii acului (vezi des.), puneti acul in fixator
pina la capat, cu santuletul inspre sine, stringeti suruburile.

* | : Qurubul fixatorului pentru ace
* 11 : Partea turtita de la sine

llustrare

19
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TKAHb HUTKU bl
Jlerkune:
opraHsa, 6atuct x/6:Ne 100
X/B. pranaa,
NEH Tskenble: M3C Ne60 - 50
aeHum, 8/6 rabapavH x/6 Ne 60
Jlerkue: M3C Ne 80
LLepcTb, nonnuH x/6 Ne 60
Capxa, rabapavH, M3C Ne 80 - 60
WEPCTH onaxen x/6 Ne 60
- Ne 90(14)
Tsxenble:sentop, M3C Ne 60 - 50 Ans BCex
BEPONIOXKbS LWEPCTb, x/6 Ne 60 TKaHen
KapakyIb
INerkune: kpen-xopxer, M3C Ne 100 - 80 Ne 75 (11)
CUHTETMY. | Byans, catun x/6 Ne 120 - 80 Ons nerkmx
BOJIOKHO TKaHemn
Tsaxenble: TadTa, M3C Ne 60
TBUM, OEHUM x/6 Ne 60
M3C Ne 80 - 60
Tpuko x/6 N80 -60
TPUKOTAK M3C Ne 60 - 50
Forepem X6 Ne 60
M3C Ne 60 - 50
Wepcte OO6bEMHbIN HEWMOH

[lpyumeyaHme: CUHTETN YeCcKue HUTKU peKoMeHOyeTcs NpumMeHaTb Ans obblyHon
o6meTkn. Hanpumep, H1Tkm nonuactep (M3C) nogxoasT Anst BCex BUOOB TKaHW.

MNamaTka: Pacxog HUTOK ons netnutenen B ABa pasa bonbwe 4yem gns wurn.
YuntblBante 310 Npu NOKynke HUTOK, COBEHHO peaKuX LBETOB.

20
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Nadel- und Garntabelle

Verwenden Sie nur Nadeln des Systems 130/705H, HA x 1SP, HA x 1

Stoffart Garn Nadel
Leichte Stoffe, B " No. 100
Organdy, Batist aumwoligarn o
Baumwolle
Leinen Schwere Stoffe, | Synthetikgam No. 60- 50
eansstoffe, Gabardin
Arbeitsbekleidung Baumwollgarn No. 60
Leichte Wollstoff Synthetikgarn No. 80
Baumwollgarn No. 60
Serge, Gabardin, Synthetikgarn No. 60 - 50
Wolle Flanell Baumwollgarn No. 60
g ' No. 90
Schwere Wollstoffe, | Synthetikgam No.60-50 | fur normale
Velour, Kamelhaar Baumwollgarn No. 60 Uberwendlin-
garbeiten
Leichte synth. Stoffe Synthetikgarn No. 100 - 80 No. 75
Synthetische | Crepe, Voile, Satin Baumwollgarn No. 120 - 80 fur leichte
Stoffe Stoffe
Schwere synth. Stoffe | Synthetikgarn No. 60
Taft, Twill Baumwollgarn No. 60
) Synthetikgarn No. 80 - 60
Trikot
Baumwollgarn No. 80 - 60
Strick- Synthetikgarn No. 60 - 50
Jersey
Stoffe Baumwollgarn No. 60
Wolle Synthetikgarn No. 60 - 50

Fir die meisten Uberwendlingarbeiten empfiehlt sich Synthetikgarn, das sehr
vielseitig zu verwenden ist.

Bitte beachten Sie, daR der obere und der untere Greifer fast doppelt soviel Garn
wie die Nadeln bendtigen. Denken Sie daran, wenn Sie Garn - besonders in
Spezialfarben - einkaufen.
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NEEDLE, THREAD AND FABRIC CHART

Use HA x 1SP, HA x 1(130/ 705H) Needles.

ALEGEREA ATEI SI A ACELOR

FABRIC THREAD NEEDLE TESATURA ATA ACE
Light weight: Usoare:
Organdy, Lawn, Cotton No. 100 organza, Bumbac Ne 100
COTTON Gingham batist
LINEN —— BUMBAC /IN -
Heavy weight: Polyester Grele: denim Poliester
Oxford, Denim, Cotton No. 60 - 50 8/6 ébardin’ Ne 60 - 50
Gaberdine Cotton No. 60 9 Bumbac Ne 60
Light weight: Polyester Usoare: Poliester
Tropical, Wool, No. 80 Iina, Ne 80
Poplin Cotton No. 60 poplin Bumbac Ne 60
. Polyester Sarj, Poliester
wooL ﬁgﬁféleaberd'”ev No. 80 - 60 LINA gabardin, Ne 80 - 60
Cotton No. 60 90 (14) flanela Bumbac Ne 60 Ne 90 (14)
Heavy weight: Polyester for general Grele: catifea, Poliester pentru toate
Velours, Camelhair, No. 60 - 50 sewing [ina de camila, Ne 60 - 50 tesaturile
Astrakhan Cotton No. 60 caracul Bumbac Ne 60
Light weight: Polyester 75 (11) Usoare: Poliester Ne75(11)
Georgette Crepe, No. 100 - 80 for light weight crepjorjet, Ne 100 - 80 pentru tes&turi
SYNTHETIC Voile, Satin Cotton No0.120-80 fabrics FIR voal, satin Bumbac Ne 120 - 80 usoare
FIBRE :
Heavy weight: Eglygcs)ter SINTETIC Grele: Eglgi)ster
Taffeta, Twills, Denim : i i -
Cotton No. 60 tafta, tvil, denim Bumbac Ne 60
. Polyester Poliester
Tricot No. 80 - 60 Tricou Ne 80 - 60
Cotton No. 80-60 Bumbac Ne 80 - 60
Polyester Poliester
KNIT Jersey No. 60 - 50 TRICOTAJ Jerseu Ne. 60 - 50
Cotton No. 60 Bumbac Ne 60
Polyester Poliester
Wool No. 60 - 50 Lina Ne. 60 - 50
Bulk Nylon Neilon voluminos

* Synthetic threads are recommended for ordinary overlocking. Polyester thread, for
example, is very useful for different types of fabric.

Nota: firurile sintetice se recomanda pentru insailare obisnuita. Spre exemplu, firul de
poliester se potriveste la orice material.

Indrumare: Consumul atei pentru impletitor e de doua ori mai mare, decit pentru ac.
Luati aceasta in consideratie la procura atei, mai ales daca Va trebuie culori rare.

NOTE : Keep in mind that the lower and upper loopers will use about twice the amount
of thread as the needles. When purchasing thread for sewing, therefore, especially if
it is an unusual colour, you should buy sufficient for your requirements.
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2. HAHAIO WWNTbA

3AINPABKA HATOK

HeBepHas 3anpaBka MOXET ObITb MPUYNHON HEPOBHOM CTPOYKM, MOIIOMKM UMbl U T.M.
Mepen TeM Kak NepexoauTb K LWMTHI0, HAYYUTECh NPABUMBHO 3amnpaBnsTb HUTKK.

3anpaBKa BbIMOJTHAETCA B cne,qyrou.teﬁl nocnefoBaTenbHOCTU:HVXXHUA NeTnuTens - erHMI;I
neTnuTenbs - urna.

OTKpoONTE NEPELHIO NaHenb 1 paboyunn cTon.
lMoBopoToM MaxoBuMKa Ha cebs nogHUMWUTE Ury B BepxHee nonoxeHwe. MNpu nepesanpaske
HIDKHEro netnuTens Bo n3bexaHve 3anyTbiBaHUSI BbIHBTE HATKY U3 UTOMbHOIO YLLUKA.

HaTshxeHne HUTOK ocnabHeT, ecnu OTTAHYTb PYYKY PErynstopa HaTshKeHUs(CM.pUC.).
MpyMeYaHne: HaTsHKEHE HUTK PErynupyeTcs Npu NoagHATOM Nanke.

3AMNPABKA HVXHEIO MNETITNTENA
1. MponycTuTb HUTb B HUTEHaNpaBuUTenNb(CM.puUC.)

2. TpOTAHUTE HWXKHIO HUTb Yepe3 YCTPOWCTBO HATSXKEHUS HUTW. [lepa HUTb NEeBOW PYKOW,
YyTb HaTAMMBasi, NPaBoWN NPOTAHUTE HUTb BAOMNb NPOPE3N.

3. MNpoTAHYTb HUTb Yepes3 HanpaBuTenu no cxeme (No3.3 puc.)

4. BpeTtb HUTb B YLUKO HKHErO NETNNTENS 1 3anpaBuUTb B KPHOYOK A, Kak ykaszaHo Ha puc. (no3.3).
OcTaBnTb CBOOOAHbLIN KOHEeL, HUTK AnvHou 10 cm.

22
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2. NAHEN MIT IHRER MASCHINE
DAS EINFADELN

Falsches Einfadeln kann Fehlstiche, Fadenreil3en oder
andere Nahprobleme verursachen.

Bemihen Sie sich deshalb um richtiges Einfadeln, bevor
Sie mit dem Nahen beginnen.

Fadeln Sie in der richtigen Reihenfolge ein: unterer Greifer,
oberer Greifer, Nadeln.

Offnen Sie die Frontklappe und den Arbeitstisch. Bringen
Sie die Nadelstange in die héchste Stellung, indem Sie das
Handrad nach vorn drehen.

Bevor Sie den unteren Greifer neu einfadeln, entfernen Sie
zuerst den Faden aus der Nadel und fadeln Sie danach den
unteren Greifer wieder ein. Sie verhindern so ein Verwirren
der Faden.

Zur Information: Wenn Sie den Spannungsknopf nach vorn
ziehen, ist die Spannung ausgeldst.

EINFADELN DES UNTEREN GREIFERS

1. Ziehen Sie den Faden wie gezeigt durch die
Fadenfihrung.

2. Ziehen Sie dann den Faden durch die rechte
Spannungseinheit.

3. Ziehen Sie den Faden wie gezeigt durch die unteren
Fadenfiihrungen.

4. Ziehen Sie den Faden durch das Nadeléhr des unteren
Greifers, und haken Sie ihn dann hinter Teil A wie in der
Skizze gezeigt. Lassen Sie ca. 10cm Faden Uberstehen.

Abbildung  * | : Normales oder diinnes Nahgarn

* 11 : Dickes Nahgarn

https://tm.by
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2. STARTING TO SEW
THREADING YOUR MACHINE

Wrong threading may cause skipped stitches, breaking
threads, or other problems.

Try to master the correct threading before moving on to
test sewing.

Threading must be carried out in the sequence of Lower
Looper-Upper Looper-Needle.

Open the front cover and the working table. Raise needle
to its highest point by turning hand wheel towards you.

Before re-threading lower looper, remove thread from
needle eye first, then re-thread the lower looper. This will
prevent tangling.

NOTE: Thread tension is released when you pull the
tension control knob.

THREADING LOWER LOOPER

1. Feed the thread through the thread guide as illustrated.
2. Pull the lower looper thread through right hand tension.
3. Draw the thread through thread guide as illustrated.

4. Pass the thread through lower looper eye, and hook it
around part A as indicated by the arrow. Leave about 4”
(10 cm) extra thread.

lllustration  * | : When using normal or thin thread.

* 11 : When using thick thread.

—p—

2. INCEPUTUL CUSUTULUI
ARANJAREA ATEI

O aranjare incorecta poate duce la tighelire strimba, la
ruperea acului etc.

Tnainte de a coase, invéatati-Va sa aranjati corect firul.

Aranjarea firului se indeplineste in urmatoarea succesiune:
impletitorul de jos — impletitorul de sus — acul.

Deschideti panoul din fata si suprafata de lucru. Ridicati
acul in pozitia de sus cu o rotire a volantului spre sine.

La reincarcarea Tmpletitorului de jos scoateti ata din ac
pentru a nu incurca firurile. Intinderea atelor va sl&bi, daca
rasuciti minerul pirghiei de tensionare a firului (vezi des.).

Atentie: ridicati piciorusul, cind reglati intinderea firului.

INCARCAREA IMPLETITORULUI
INFERIOR

1. Lasati ata sa treaca prin ghidaj (vezi des.).

2. Trageti ata de jos prin dispozitivul de intindere. Tinind
ata cu mina stinga, intinzind usor, trageti firul cu dreapta
prin crapatura.

3. Trageti ata prin ghidaj dupa schema (vezi des. 3)

4. imbrécat,i ata prin urechea impletitorului de jos si agatati
in cirligel (A), cum e indicat pe desen (4). Lasati capatul
firului liber cu 10 cm.
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3AMNPABKA BEPXHEIO MNMETIUTENA

1. MponycTuTe HUTbL Yepes HUTeHanpaBuUTeSb, KaK NoKasaHo Ha PUCYHKeE.

2. MpoTAHWUTE BEPXHIO HUTb Yepe3 YCTPOMCTBO HAaTsHKeHUs HATU. Mpuaepxueas HATb NeBoi
PYKOW, NpaBoy NPOTAHUTE HATb BOOSb NMPOPE3V.

3. MNpwn 3anpaBke HWUTKM COMMACHO WHCTPYKLUMW HUTb BEPXHEW NETNM NpoxoguT B HUTeBoA (A)
aBTOMAaTUYeCKM NOCre BpaLleHUsi Koreca Bpy4YHYH.

4. BpoeTb HUTb B NPOBOSIOYHbBIA HAMpPaBUTESb Y B YLLKO NETAUTENS, OCTaBNAs CBOOOAHbIV KOHEL,
HUTK gnvHon 10 cm.
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Abbildung

EINFADELN DES OBEREN GREIFERS

. Ziehen Sie den Faden wie gezeigt durch die

Fadenfiihrung.

. Ziehen Sie den Faden durch die Fadenspannungseinheit.

. Ziehen Sie den Faden wie gezeigt durch die

Fadenfuhrungen.

. Fuhren Sie den Faden durch die Fuhrungsfeder, und

ziehen Sie den Faden durch das Ohr des oberen
Greifers. Lassen Sie ca 10cm Faden Uberstehen.

* | : Normales oder diinnes Nahgarn
* |1 : Dickes Nahgarn

https://tm.by
NHTepHeT-marasuH
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THREADING UPPER LOOPER

1.

lllustration

Feed the thread through the thread guide as illustrated.

. Pull the upper thread through the tension control.

. Draw the thread through the thread guide as illustrated.

When threading according to the instruction, upper
looper thread pass the thread guide (A) automatically
after rotating hand wheel.

. Pass the thread through wire thread guide and looper

eye, leaving an excess length of about 4” (10 cm).

* | : When using normal or thin thread.
* 11 : When using thick thread.

INCARCAREA IMPLETITORULUI DE

SUS

1. Lasati firul sa treaca prin ghidajul de ata, cum e indicat
pe desen.

2. Intindeti ata de sus prin dispozitivul de intindere.
Retinind firul cu mina stingd, cu mina dreapta trageti
ata prin crapatura.

3. Cind aranjati ata in conformitate cu instructiunea, ata

tighelului de sus trece prin purtatorul de ata automat
dupa o rotire a rotii cu mina.
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3AMNPABKA HATU B UTTTY

1. MponycTUTb HUTb Yepe3 HUTeHaNpPaBUTENb(CM.puUC).

2. MpoTAHUTE HWUTKM, KOTOpble ByayT BAEBATLCA B UMY, Yepe3 YCTPOMCTBO HATSHKEHUS HUTK.
[lepXxute HUTL NEBOIA, PyKOR, YyTb HATAMMBasi, NPaBoi NPOTArMBaNTE HUTb BAOMb MNPOPE3N.

3. npOTﬂHyTb HUTb Yepe3 HUTeHanpaBuTerb COrMacHO PUCYHKY.

4. BOoetb HUTb B UrofibHOE YLUKO, MOABECTU HUTbL MOA NpPaByk MOMOBUHY fanku, ocTaBmss
cBoboAHbIN KoHel, AnvHon 10 cm.

HUTE3AIMNPABUTEIb

(JononHuTenbHO)

YnpouwaeT 3anpaBky HATU (CM. CTp. 72 - 73)

26
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EINFADELN DER NADELN

1.

Abbildung

Fihren Sie den Faden wie gezeigt durch die
Fadenfiihrung.

Ziehen Sie die Nadelfaden durch die linken
Spannungseinheiten.

. Ziehen Sie den Faden wie gezeigt durch die

Fadenflihrungen.

Fadeln Sie die Nadeln von vorn nach hinten ein, und
ziehen Sie die Faden nach hinten auf die rechte Seite
des NahfuRes. Lassen Sie ca. 10cm Faden Uberstehen.

* 1 : Normales oder diinnes Nahgarn
* 11 : Dickes Nahgarn

NADEL-EINFADLER

(Sonderzubehdr)

Sie kdnnen sich das Einfadeln mit dem Nadel-Einfadler
(siehe Seite 72 - 73) erleichtern.

https://tm.by
NHTepHeT-marasuH
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THREADING NEEDLES

1.

lllustration

Feed the thread through the thread guide as illustrated.

. Draw the needle threads through left-hand tension.
. Draw the thread through the thread guide as illustrated.

. Thread the needles from front to back through needle

eye and pull the threads towards the back passing
along the right side of presser foot, leaving an extra
length of about 4” (10 cm).

* | : When using normal or thin thread.
* Il : When using thick thread.

NEEDLE THREADER

(OPTION)

Needle is threaded easily by needle threader. (See page
72-73.)

BAGAREAATEIIN AC

1.

Dati drumul atei prin ghidaj (vezi des.)

Tntindet,i firele, care se vor introduce in ac, prin
dispozitivul de intindere a atei. Tineti ata cu mina stinga,
tragind usor, cu dreapta imbracati prin crapatura.

. Trageti ata prin ghidaj dupa desen.

Bagati ata in urechea acului, asezati firul sub partea
dreapta a piciorusului, lasati capatul liber cu 10 cm.

DISPOZITIV DE ARANJARE A FIRULUI

(Adaugator)

Inlesneste aranjarea firului (vezi pag. 72 - 73)
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BCINOMOIATEJIbHbIE NPUEMBbI

CMEHA HUTOK, /1A EbICTPOWV 3AMEHbI KATYLLEK
MPEONATAEM CINEAYOWWME WA

1. O6pe3aTb HUTKU Y KaTyLUEeK. CBsi3aTb KOHLbl HOBbIX U CTapbIX HATOK, KaK NoKa3aHO Ha PUCYHKe.

2. MoaHATb narnky.

3. MoBOPOTOM MaxoBMKa MOAHATb UMMy B kpalHee BepxHee MonoxeHue. AKKypaTHO MPOTSHYTb
y3€enKu Yepes YLKV UM U NETNUTENEN, PErynupys NpaBon PyKOW HATSHXKEHNE HUTOK.

4. YcTtaHOBUTb HEOOXOAMMOE HaTshKeHne mMatepuana.

OBPE3KA UFONbHOW HATU

PacuienneHHas HUTb MOXeT 3aTPyOoHUTL 3anpaBky.

MoaBeauTe HUTL K HUTEOOpE3aTenio Ha UroNMbHOM MMACTUHE M HaXKMUTE pblyar HUTeobpesartens
Unu 3aBeauTe HUTb MOA NOABWMXKHBIN HOX, MOBEPHYB MaxoBuK Ha cebs (CMm. puc.).

28
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NUTZLICHE HINWEISE
AUSWECHSELN DER GARNROLLEN

Folgende Hinweise helfen Ihnen zu einem schnellen
Auswechseln der Garnrollen.

1. Schneiden Sie die Faden der noch eingeféadelten
Garnrollen nahe der Garnrolle ab. Verknoten Sie
das Garnende mit dem Faden der neuen Garnrolle
(Seemannsknoten).

2. Stellen Sie den Nahful3 hoch.

3. Bringen Sie die Nadelstange in die tiefste Stellung,
indem Sie das Handrad nach hinten drehen. Ziehen
Sie nun vorsichtig nach und nach an jedem der schon
eingefadelten Faden, bis die Knoten die Nadelohre, bzw.
die Ohre der Greifer passiert haben.

ABSCHNEIDEN DES NADELFADENS
Ausgefasertes Garn laft sich schlecht einfadeln.
Ziehen Sie den Faden unter das Obermesser, und

drehen Sie das Handrad nach vorn: Sie haben ein glattes
Fadenende.

https://tm.by
NHTepHeT-marasuH
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HELPFUL HINTS
REPLACING THREAD SPOOLS

When replacing thread spools, the following steps may be
helpful for quick changeover.

1. Cut off existing threads near the spools. Tie the cut
ends thread from new spools as illustrated (seamen’s
knot).

2. Raise presser foot.

3. Lower needle bar to its lowest position by turning hand
wheel AWAY FROM YOU. Carefully pull the existing
threads until the connecting knots pass through needle
eye and looper eyes.

CUTTING NEEDLE THREAD

Frayed thread may make needle threading difficult.

Draw the thread near the thread cutter on the needle plate
and push the thread cutter lever or draw the thread passing
under the moving cutter and turn hand wheel towards you
to obtain clear cut end as illustrated.

METODE AUXILIARE

SCHIMBAREAATEI

PENTRU SCHIMBAREA RAPIDA A MOSORELELOR VA
PROPUNEM URMATORII PASI

1. Taiati ata mosorelelor, legati capetele firului vechi si
celui nou, cum e aratat pe desen.

2. Ridicati piciorusul.

3. Ridicati acul Tn pozitia de sus cu o rasucire a
volantului. Trageti atent nodurile prin urechile acelor
si a Tmpletitorilor, reglind cu mina dreapta tensionarea
firurilor. Instalati tensionarea cuvenita a materialului.

TAIEREAATEI DIN AC

Ata despicata poate Tngreuia procesul aranjarii.
Aduceti ata la taietorul firului de pe placa acului si apasati

pirghia de taiere (numai model 056) sau puneti ata sub
cutitul mobil, rotind volantul spre sine (vezi des.).
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NMPOBEPKA KAHECTBA CTEXKOB

3anpaBuB HUTKK, MPOBEPLTE KAYeCTBO CTEXKOB Ha obpasLie.

1. AKKypaTHO MoaBedMTe HWUTKW MOA Nanky 1 Breso. Bpalias maxoBuk Ha cebs, ybeautech, YTo
o6pasyeTcs npaBunbHasa CTpoYka.

Fig. 1

2. Cnerka HaxxaB Ha nefanb, NOANIOXKUTE TKaHb Noa nanky u, MArko npoTdarnBasa ee snepen (I'IO3. 2
pl/IC.), HaI'IpaBJ'Iﬂl7|Te Marepuan, MmalunHa cama npoasuraet ero.

3. NpoBepbTe HaTsbkeHne HUTel Ha obpasue (cM. puc. cTp. 40 - 42).

4. TpowwuB [0 KOHLA, CHU3bTE CKOPOCTb LUMTbS, MAMKO BbITArMBas matepuan 3a narky, obpasys
LIeNOYKy CTEXKOB AMNMHON 5 - 6 CM.

OTpe)KbTe HUTb C NOMOLLUbIO pblYara ana nepepe3aHna HUTU U HOXHULL.

Fig. 3
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PRUFEN DER STICHBILDUNG

Wenn Sie die Maschine eingefadelt haben, priifen Sie
die Stichbildung auf einem Stiick des Stoffes, den Sie
verarbeiten wollen. Gehen Sie folgendermaf3en vor:

1. Ziehen Sie leicht alle Faden nach links, und lassen
Sie den Nahful3 herunter. Drehen Sie das Handrad ein
paarmal nach vorn, um zu sehen, ob das Stichbild in
Ordnung ist.

2. Fangen Sie LANGSAM an zu nahen, und fiihren Sie
den Stoff mit leichtem Druck unter den NahfulR. (AuRRer
bei dicken Stoffen braucht der Nahful? dazu nicht
angehoben werden.)

Fuhren Sie den Stoff nur leicht; der Stofftransport erfolgt
automatisch.

3. Prifen Sie die Fadenspannungen mit einem Stiick des
zu verarbeitenden Stoffes (siehe Seite 40 - 42).

4. Wenn Sie das Ende des Stoffes erreicht haben, nahen
Sie langsam noch etwas weiter, bis eine ca. 5 - 6 cm

lange Fadenkette Ubersteht.

Schneiden Sie die Faden mit einer Schere ab.

https://tm.by
NHTepHeT-marasuH
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TESTING STITCH OVERLOCK
STITCHES

After threading is completed, use a scrap of fabric that you
plan to sew and test to sew in the following order.

1. Gently pulling all the threads to the left, lower the

presser foot. Rotate the hand wheel towards you a few
times to see if the lock stitches are properly formed.

2. Start the machine at low speed and feed in test fabric

under the presser foot by slightly pushing it forward. (This
can be done with the presser foot down on most fabrics
except bulky materials.)

Guide the fabric gently as machine automatically feeds
the material.

. Check thread tensions by test sewing on spare fabric.

(See page 40 - 42.)

4. At fabric end, carry on running machine at low speed,

gently pulling the fabric towards the back, until about
5 to 6 cm of extra lock stitches are produced without
fabric.

Cut thread by pushing thread cutter lever down, or with
SCissors.

VERIFICAREA CALITA'[II CUSATURII
Dupa aranjarea firului, verificati calitatea cusaturii de proba.

1. Aduceti exact firurile sub piciorus si in stinga. Rotind
volantul spre sine, urmariti, ca cusatura sa fie dreapta.

2. Atingind usor pedala, asezati pinza sub piciorus si
trageti abea pinza inainte (des.2), conducind numai
procesul, magina va impinge teséatura singura.

3. Verificati tensionarea atei pe model (vezi pag. 40 - 42)

4. Tighelind pina la urma, micsorati viteza cusaturii,
tragind moale materialul dupa piciorus si formind un
lant de tighele cu lungimea de 5-6 cm.

Taiati ata cu ajutorul pirghiei (numai model 056) pentru
taierea atei sau foarfecelui.
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TABNMLUA HACTPOWKU
Homep HuTOK 4 3
LnpuHa obmeTkn -0- 6 4 — -5- 4 4-6
neBas
Wcnonbayemble urmbl npasas neBas npasas neBas npaBasi npasasi
YkaszaTernb CTPOUKM O O O O O
HuTb nesolt nrmel 0- - - - —

Perynstop | H1Tb npason b

HaTsHKeHUs | Hutb BepXxHero

netnutena

HuTb HWXHero
neTnuTens

[nvHa cTtexka

Ne pucyHka CTpoyku

Y3kas

MAOCKUI LWOB MonsepHyTas| M1KMPOBOUHBI
KpOMKa KpOMKa LLIOB
Ccblinka cTpaHuuy 40 54 - 55 38-39

I'Ipmmeanme: BbllLeyKa3aHHbIe MOroXeHnsA ABNATCA obwmmmn pekomMmeHgaunamu. Bo
MHOIUX crnyvasax HO,D,HaCTpOVIKa YNyYLWUT Ka4eCTBO CTPOYKMIO BaM NOMOryT crnegyrowine

COBETbI:

1. YctaHoBuTe LWMPUHY OBMETKM. (CM.CTp.44 - 45)
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HaCTpPOWiKy, NpoLInB Ha obpasLe.
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BblbrpaiiTe HaTs)XeHne HUTK B 3aBUCUMOCTU OT TOMLWUHLI MaTepurana.
OcnabbTe HaTsKkeHue, ecrniun LWbeTe TONCTbIMU HATKaMMU.

HeBepHoe HaTsbkeHWe BbI3bIBAET MCKPUBIEHNE CTPOYKU. VIBMEHUTE HaTsDKEHME.

HeBepHO ycTaHOBNEHHAs UrMa BbI3bIBAET HEMPABUIIBHOE HATSXXEHWEe, 00A3aTeNnbHO NpoBepLTe
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EINSTELLUNGS-TABELLE
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Zahl der Faden 4 3
Schnittbreitenregler -6- 4 — -5- 4 4-6
Nadel (n) links und links rechts links rechts rechts
rechts
Stichfinger @) O O O O
Linker _ _ _ _
Nadelfaden
Spannungs-| Rechter Nadelfaden 0-
einstellung | Faden fiir oberen 4
Greifer B
Faden fiir unteren 7_
Greifer
Stichlange 3-5
.4
Flachsaum Schmaler | pojisaum  [Muschelkante]
Uberwendlingsaum
siehe Seite 41 54 - 55 38 -39
Bitte beachten: Die oben genannten Einstellungen dienen nur als Anhalt. In vielen 3. Verringern Sie die Spannung, wenn Sie mit dickem Garn nahen.
Fallen wird eine Nachregulierung fur Ihr Nahgut erforderlich sein. 4. Falsche Spannungseinstellung verursacht Fehlstiche. Spannung(en) nachstellen.

Folgende Hinweise durften Ihnen helfen.
1. Stellen Sie die Schnittbreite nach (S. 44 - 45).
2. Stellen Sie die Nadelfadenspannungen nach, wenn Sie diinnen oder dicken Stoff nahen. Einstellungen auszuprobieren.

https://tm.by
NHTepHeT-marasuH

5. Die Nadeln mussen korrekt eingesetzt sein.
Néhen Sie immer eine Probe auf dem Stoff, den Sie verarbeiten wollen, um die besten
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SETTING CHART

Number of threads 4 3

Overedge cutting width dial -6- 6 4 - -5- 4 4-6
Needle to use Left and Right Left Right Left Right Right
Stitch finger O O O O O

Left needle thread 0- - - - -
Tension | Right needle thread - 0-
control

Upper looper thread -4 -4

Lower looper thread 7 - 7 -
Stitch length control 3-5

Ref. No.

o
o

NN

AN

Flat seam Rolled hem| Picot stitch

Reference page 42 54 - 55 38-39

Note: The above settings of tension and overedge cutting width dial are for general 4. Incorrect tension setting causes stitch skipping. Adjust the tension setting.
guidance. A little fine tuning will improve your stitching in many cases. Following 5. Tension setting will have problem when needle setting is incorrect.
advice helps you.
1. Turn overedge cutting width dial. (See page 44 - 45) Try test-sewing with a piece of fabric you are going to use and find the best settings.
2. Adjust needle tensions when you sew thin or thick material.

34 3. Reduce the tension when you use thick thread.
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TABLITA REGLARII
Numarul atei 4 3
Latimea cusaturii -6- 6 4 - -5- 4 4--6
Ace folosite 52;%?5 stinga dreapta stinga dreapta dreapta
Indicatorul tighelului O O O O O

Ata din acul sting

Reglorul |Ata din acul drept
tensionarii

Ata Tmpletitorului superior|

Ata Impletitorului inferior

Lungimea tighelului

Ne desenului tighelului

Margine | Margine | Cusatura

Cusaturd plata ingusta rasfrintd | repetata

Referinta la pagina 42 54 - 55 38 -39
Not&: dispozitiile de mai sus sunt recomandéri generale. In multe cazuri o reglare 3. Daca coaseti cu ata groasa, slabiti tensionarea.
adaugatoare va imbunatati calitatea cusaturii. 4. O intindere incorecta a firului va Tnrautati calitatea tighelului. Reglati.
Va vor ajuta urmatoarele sfaturi: 5. O asezare gresita a acului duce la tensionare incorectd, recomandam
1. Fixati latimea Tnsailaturii. s& incercati cusatura pe model.

2. Alegeti tensionarea conform grosimii materialului.
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3-x HUTOYHASA OBEPITOYHASI CTPOYKA C OQHOM UITIOU

Mpwn 3anpaBke TONbKO NEBON UMbl 06pasyeTcss CTpoyKka LWMPUHON 6 MM, a Mpu 3anpaske
TOMNbKO NPaBON WIMbl - CTPOYKA LUMPUHON 3.8 MM.

Hewucnonbayemyto Urny cHUMUTE 1 y6epuTe B UrOMbHNLLY.

36

| ——
'|;|V| b v https://tm.by

nnnnnnnnnnn NHTepHeT-marasuH




|
TViby

M ONLINE STOR

DREIFADIGE UBERWENDLINGNAHT
MIT EINER NADEL

Wenn Sie nur die LINKE Nadel benutzen, erzielen Sie eine
Uberwendlingnaht von 6mm Breite. Fadeln Sie nur die
RECHTE Nadel ein, ist die Nahtbreite 3.8mm.

Stecken Sie die zwischenzeitlich nicht bendétigte Nadel in
das Kissen rechts neben der Einfadelskizze.

https://tm.by
NHTepHeT-marasuH
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THREE-THREAD OVERLOCK WITH
ONE NEEDLE

By threading the LEFT needle only a width of 6 mm will be
produced and by threading the RIGHT needle only a width
of 3.8 mm will be produced.

Please keep the unused needle on the needle pad as
illustrated.

OVERLOCK TRIPLU CU UN AC

Daca imbracati numai acul sting, primiti un tighel cu
latimea de 6 mm, si daca Tmbracati numai acul drept-
latimea de 3,8 mm.

Acul de prisos se da la o parte.
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V3KV LLIOB U WWOB “PYNUK” (MOABEPHYTLIN)

Ons 06paboTku Kpasi TOHKUX MaTepuarnoB naeansHO NOAXOAUT Y3KUI UM NOABEPHYTHIN LLOB.

[na poporux “rasoBbiX” MaTepuanoB NO4ONAET LIOB “rivke”.
M3-3a eCTECTBEHHOW KPOMKM 3TV LLBbI HE NOAXOASAT AN NIOTHLIX UK TaXKenbiX MaTepunanos.

1. MogHuMuTE nanky.

2. OTKpoKiTe NepeaHIo NaHens 1 paboynii cTon.

3. OTcoegnHUTE C NOMOLLLIO OTBEPTKM “naney” Ans obpasoBaHus netenb(CM.puc.)

4. HacTpoiTe MaluMHy cornacHo Tabn.Ha cTp.32

MpumeyaHue: 4ToObI NONyYUNcsa naeanbHbIl LWOB, UCNONb3YATE PEKOMEHAYEMbIE HUTOK.
lMocne wnTbsa ycTaHoBUTE “naney” CTPOYKM Ha MeCTO, Kak yka3aHo Ha puc.noa. 1.

PEKOMEHOYEMBbBIE HUTKN

Fig. 1

Y3kasn obmeTka

[NoaBepHyThIN Kpan

3-X HATOYHbIN LLOB

3-X HUTOM. LIOB

MronbHas HUTb

[MonuacTep, HENNOH,
wernk Ne 50 - 100

Hewnon Ne 100

BepxHui
neTnuTens [MonuacTep, HENNOH, OBbeMbIH. Heiinon
""""" wenk Ne 50 - 100 . "

7 _ ’ . HepacTsXXUMBIV
HxHni 06beMH. HennoH (HepacTskuMBbIii) (Hep )
neTnuTenb

Wnnioctpauuss  * | : “Manew’ons obpasosanus netens (A)
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*V : TIMKMPOBOYHBI LLOB
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SCHMALER UBERWENDLINGSAUM,
ROLLSAUM

Diese Saume sind ideal fur leichte Stoffe wie Georgette,
Crépe de Chine, Seide, usw. Die Muschelkante empfiehlt
sich besonders fir leichte Schals oder Halstlicher.

Es liegt in der Natur dieser Sdume, daf3 sie sich nicht fur
schwere oder dicke Stoffe eignen.

1. Stellen Sie den N&hful® hoch.
2. Offnen Sie die Frontklappe und den Arbeitstisch.

3. Entfernen Sie mit einem Schraubenzieher den
Stichfinger von der Stichplatte, und bewahren Sie ihn in
der daflir vorgesehenen Halterung im Zubehdorabteil auf.

4. Stellen Sie die Maschine entsprechend den Hinweisen
auf Seite 33 ein.

WICHTIG: 1.Bitte benutzen Sie das nachstehend genannte
Néahgarn flir ein optimales Néahergebnis.

2.Wenn Sie fertig sind, setzen Sie den

—p—

NARROW AND ROLLED HEM, PICOT
STITCH

Narrow and rolled edge is ideal for use on thin materials
such as georgette crepe, crepe de chine, silk etc.

Also, picot stitch can be produced particularly when sewing
on fine ‘scarflike’ materials. In view of the nature of these
hems, they are unsuitable for use on ‘hard’ or ‘heavy’
materials.

1. Raise the presser foot.
2. Open the front cover and working table.

3. Remove the stitch finger from the needle plate by screw
driver and keep it in the front cover as illustrated or in the
accessory bag.

4. Set the machine according to page 34.

NOTE: 1. Please use following recommended thread for
making ideal seams.

TIGHEL INGUST SI TIGHEL ,RULON’
(INDOIAT)

Pentru prelucrarea marginii tesaturilor fine e ideal tighelul
fngust si rasucit.

Petru materiale scumpe ,gazoase” merge tighel ,pighe”
Avind marginea naturald, aceste tivuri nu se folosesc la
materiale indesate si grele.

1. Ridicati piciorutul.
2. Deschideti panoul din fata si masuta pentru lucru.

3. Dezuniti cu surubelnita ,degetelul” pentru formarea
ochiului (vezi des.)

4. Reglati magina comform tablitei de la pag. 35.

Atentie: ca s& primiti o cusatura ideald, folositi ata cu
marimea recomandata. Dupa tighelire fixati
,degetelul” tighelului la loc, cum e indicat pe des.

Stichfinger wieder ein. Vergewissern Sie sich, 2. After finishing, re-set the stitch finger in its 1
daB_ er so weit wie moglich eingeschoben wird place. Please ensure inserting it deep as
(Skizze 1) illustrated in Fig 1.
EMPFOHLENES NAHGARN RECOMMENDED THREAD ATA RECOMANDATA
Schmaler T e N = ; S afrtts
Uberwendlingsaum Rollsaum Narrow overlock edge Rolled edge Insailare ingusta Margine rasfrinta
mit drei Faden it drei with Three Threads | with Three Threads Tighel triplu Tighel triplu
Nadelfaden |Polyester, Nylon, Seide Thread for | Polyester, Nylon, Silk Ata pentru | Poliester, neilon, .
No0.50-10 Nylon # 100 needle No. 50-100 Nylon No. 100 ac mitase Ne 50-100 Neilon Ne 100
[Oberer ~ ~ [poivester Nvion. Se T e N Polyester, Nylon,sik | | [ impletitorul | Poliester, neilon, | |
. Polyester, Nylon, Seid -
_G_re_lfe_r_ _ oves 6[358/-18 e Bauschgarn _U_pp_er_l(zofe_r No. 50-100 Bulk nylon _d_e EU_S L matase Ne 50-100 Neilon voluminos
Unterer Bauschgarn (weniger dehnbar) | Bulk nylon (less stretchable) Tmpletitorul | Neilon voluminos (neflexibil)
Greifer (weniger dehnbar) Lower looper| joss stretchable) de’jos (neflexibil)
Abbildung  * | : Stichfinger (A) lllustration  * | : Stitch finger (A) llustrare * | : ,Degetel” pentru formarea ochiurilor (A)
*111 : Schmaler Uberwendlingsaum * 111 : Narrow hem * 11l : Margine ingusta

*IV : Rollsaum
*V : Muschelkante

* 1V : Rolled hem
* V : Picot stitch

|
T |V| bv https://tm.by

i1t 3700 NHTepHeT-marasuH

—p—

* 1V : Margine rasfrinta
* V : Tighel repetat
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PEIYNIMPOBKA HATSDKEHUA HUTEN

HatskeHne HuTen perynupyetcs ot “0” go “9”. YcrtaHoBMB
pYyYKy perynsatopa Ha MeHbluni Homep, Bbl ocnabute

HaTAXeHune.

OTperynupyiTe HaTskeHue Ha obpasue TKaHu, KOTOpYto

Oynete WNTb.

YBENUUNTb HaTsHXKEeHNe

YMEHbLUNTb HaTSXXeHne

Bo3MoxHble gedeKkTbl 1 NyTU UX YCTPAHEHUS MPU NCMOMb30BaHMK

[NpaBunsHo

HuTb BepxHewn netnun
nepetarvBaeTcs Ha
M3HaHO4YHYIO CTOPOHY.

HuTb HWXHen netnun
nepeTsarMBaeTcs Ha

YeTblpex HUTEN

HwuTb neBow urnbl cBobogHa
1 BMAHA Ha N3HAHOYHOWN

HwuTb nesou urnbl cBo6ogHa
1 BMAOHA Ha N3HAHOYHOWN
CTOpOHeE.

jHast CTOpOHa

) npason
) UMbl

40
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jas CTOpOHa

YBenuybTe HaTsKeHne
HUTW BEPXHEWN NETNN NUNn
ocrabbTe HUTb HKHEN NETIN.

N3HAHOYHYIO CTOPOHY.

M YHas CTOpoHa

Hutb
HWXHEN

YBenunybTe HaTskeHne
HUTW HWXKHEW NeTnn n/mnm
ocnabbTe HUTb BEPXHEN NETNN.

—p—

CTOpOHeE.

YBenunybTe HaTSHKEHUE HUTKU
neBow urnbl W/vnn ocrnabbte
HUTK 0beunx netenb

A9 CTOpOHa

0po Fig. 5

YBenuubTe HaTSXXeHNe HUTK
npaBowv UMbl .




FEINEINSTELLUNG DER
FADENSPANNUNGEN

Durch Drehen der Spannungseinheit auf eine hohere Zahl
erreichen Sie eine groflere Fadenspannung; durch Drehen
auf eine niedrigere Zahl verringern Sie die Spannung. Je
hoéher die Zahl, desto grof3er die Spannung.

Prifen Sie jede Fadenspannung auf einem Stick des
Stoffes, den Sie verarbeiten wollen.

Spannung vergroRern /\

P

Spannung verringemn "

VIERFADIGE UBERWENDLINGNAHT

Korrekte Fadenspannung. Faden des oberen Greifers Faden des unteren Greifers Linker Nadelfaden bildet auf Rechter Nadelfaden bildet
auf die Unterseite gezogen. auf die Oberseite gezogen. der Unterseite Schlingen. auf der Unterseite Schlingen.

Faden
far
unteren
Greifer

Fig. 2 Fig. 3 Fig. 4 Fig. 5

Fadenspannung fur oberen

Fadenspannung fir oberen Linke Nadelfadenspannung Rechte Nadelfadenspannung

Greifer erhohen oder Greifer erhdhen oder erhéhen oder Spannung fur erhthen.
Spannung fir unteren Greifer Spannung fur unteren Greifer oberen und unteren Greifer
verringern. verringern. verringern.

41
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ADJUSTING THREAD TENSIONS
Turning tension dial to a higher number gives a tighter
thread tension. Turning tension dial to a lower number
gives a looser thread tension. The higher the number, the
tighter the tension.

Test thread tensions on a scrap you plan to use.

Increase tension /\

P

Decrease tension "

FOUR-THREAD USE

Just right.
to under side.

Upper looper thread pulled

Lower looper thread pulled to

top side.

Left needle thread loose
and visible on under side of

Right needle thread loose
and visible on under side of

Lower
looper
thread

Right
needle
thread

lower looper tension.

42
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Fig. 2

Increase upper looper thread
tension and/ or decrease

Lower

looper
thread

Fig. 3

Increase lower looper thread
tension and/or decrease
upper looper tension.

—p—

Fig. 4

Increase left needle thread
tension and/or decrease either
or both looper threads.

Fig. 5

Increase right needle thread
tension.




REGLAREA INTINDERII ATEI
Tensionarea se efectuiaza de la ,0” pina la ,9”. Fixind

minerul reglorului la un numar mic, veti micsora
tensionare.

Verificati tensionarea pe o bucata de material, pe care i-|
veti folosi.

A mari tensionarea /\

P

A scadea tensionarea Se—m——

Dereglari posibile si caile de inlaturare la folosirea cusaturii cu 4 fire

Corect Ata impletirii de sus se trage Ata impletirii de dos se trage Ata din acul sting e libera si  Ata din acul drept e libera si
pe dos. pe sus. se vede pe dos. se vede pe dos.

Firul
impletirii
de jos

Fig. 2 Fig. 3 Fig. 4

Mariti tensionare firului Mariti tensionare firului Mariti tensionarea firului Mariti intinderea firului din
impletirii de sus si /sau Tmpletirii de dos si /sau acului sting si /sau slabiti acul drept.
slabiti firul impletirii de jos. slabiti firul impletirii de sus. firele ambelor impletiri.

TIVIbv https://tm.by
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PETYJIIMPOBKA AJIUHbI CTEXKA

YcTaHoBUTE pyyKy perynsitopa Ha Tpebyemyto AnnHy CTEXKa.

Yem GornbLue nosnumm, TeEM AfIMHHEE CTEXOK. OnuHa ctexxka MoXeT MeHATbCSA OoT 1 40 5 MMm.

Wnnioctpauus  * | : PerynaTop AnuHbl cTexka
* 11 PerynaTop NoABMXHOIO HOXa

PErYnmMPOBKA LLUWPUHbI OBMETbIBAHUA

LLnpuHa oBMETKM MOXET MEHATLCHA OT 4 A0 7 MM NMOBOPOTOM PYYKM PErynsitopa LUMPUHbI
0OMeTKM B COOTBETCTBMM C BUOOM TKaHWU.

YcTaHOBMEHHas cTaHAapTHas LWMpUHa obMeThiBaHUS - 6 MM.

YMeHbLINTE ee 00 5 MM, ecrnvi Npu WKTbE Kpal TKaHW CBOpaYnMBaeTCs.

YBenuyste ee 4o 7 MM, €Cnin NeTNN CBUCAKOT C Kpas TKaHu.

Fig. 3

“Maney” gna o6pasoBaHusa netnu (B)

Korna Bebl WibeTe TpeMs HUTAMM (3anpaBnseTcs TONbKO nNpaBasi HUTb), yCTaHOBUB paccTosiHUe
00 NUHWK oTpesa 4 - 5, NeTnun MoryT BbICTynaThb 3a Kpaw matepum (puc. 3).

B 3Tom cny4yae 3ameHuTe “naney’ gna obpasosaHua netnu (A) Ha (B), 4Tobbl kpaw ctan
onpsaTHee (puc. 4).

Wnntoctpauma 1l : “Maney” gna obpasosaHuns netnu (B)

Fig. 1 Fig. 4
“Maney” ons “‘Maney” ona
obpasoBaHus netrm (B)  obpasoBaHmsi netnm (A)
Stichfinger (B) Stichfinger (A)

Stitch finger (B)
,Degetel” pentru

formarea ochiurilor (B)

Stitch finger (A)

,Degetel” pentru
formarea ochiurilor (A)

=)
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Einstellung der Stichlange

Drehen Sie die Stichlangeneinstellung, bis die gewiinschte
Stichlange am Anzeigestrich steht.

Je grofRRer die Zahl, desto groRer die Stichlange, die von 1
bis 5 mm einstellbar ist.
Die normale Lénge ist 2.5 - 3.5.

Abbildung  * | : Stichlangeneinstellung
*Il : Schnittbreitenregler

EINSTELLUNG DER SCHNITTBREITE

Je nach Stoffart kdnnen Sie die Schnittbreite fiir den
Uberwendlingstich zwischen 4 und 7mm variieren. Stellen
Sie einfach den Stichbreitenregler entsprechend ein. (Siehe
auch S. 23.)

Werksseitig wird die Maschine mit der Standard-Schnittbreite
von 6mm ausgeliefert.

Falls sich die Stoffkante beim Nahen wellt, stellen Sie den
Regler in Richtung “5”.

Falls die Schlingen an der Kante tUberstehen, drehen Sie in
Richtung “7”.

Stichfinger (B)

Es kénnen Schlingen uberstehen, wenn Sie leichten
Stoff mit drei Faden nahen (nur rechte Nadel) und die
Schnittbreite auf 4 - 5 (Abb. 3) eingestellt ist. Tauschen Sie
in diesem Fall den Stichfinger (A) gegen (B) aus, um ein
sauberes Nahergebnis zu erzielen (Abb. 4).

Abbildung *IIl : Stichfinger (B)

https://tm.by
NHTepHeT-marasuH
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ADJUSTING STITCH LENGTH

Turn the stitch length dial until the required length is
obtained.

The higher the number, the longer the stitch. This dial can
adjust the stitch length from 1 to 5 mm.

lllustration  * | : Stitch length dial
* 11 : Overedge cutting width dial

ADJUSTING OVEREDGE CUTTING
WIDTH

Overedge cutting width can be adjusted from 4 to 7 mm by
simply turning overedge cutting width dial according to the
kind of fabric.

It is set at standard width of 6 mm when delivered from
the factory.

Turn it towards “5” if fabric edge curls while sewing. (Fig. 1)

Turn it towards “7 “ if loops hang off the edge. (Fig. 2)

Stitch finger (B)

Loops may hang off the edge, when you sew with
lightweight fabric using 3 threads (right needle only), and
setting cutting width dial at 4 - 5 (Fig. 3). In such a case
change the stitch finger (A) to (B) to get neat stitching (Fig. 4).

lllustration  * 111 : Stitch finger (B)

REGLAREA LUNGIII TIGHELULUI

Fixati minerul reglorului la lungimea cuvenita a cusaturii.

Cu cit e mai mare numarul pozitiei, cu atit e mai lung
tighelul. Lungimea poate fi intre 1 i 5 mm.

llustrare * | : Reglorul lungimii tighelului
* 11 : Reglorul cutitului mobil

REGLAREA LATIMII INSAILATURII

Latimea se schimba de la 4 pind la 7 mm cu o rasucire
a minerului reglorului latimii in conformitate cu tipul
materialului.

Latimea standarta de insailare-6mm.

Scadeti pina la 5 mm, in caz cad marginea tesaturii se
stringe.

Mariti pina la 7 mm, daca ochiurile spinzura la margine.

»Degetel”’pentru formarea ochiului

Cind coaseti cu trei firuri (se aranjeaza numai cel din
dreapta), fixind o distantd de 4-5mm pina la taietura,
ochiurile pot iesi in afara marginii (des.3). In acest caz
schimbati ,degetelul” pentru ochiuri pe (B), pentru ca
marginea sa devina mai ingrijita.

llustrare * 11l : ,Degetel” pentru formarea ochiurilor (B)
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ANODEPEHLUUAN

YcTponcTBo anddpepeHLmanbHON Nogadn CoCTOUT M3 2-X 3ybyaTbix MIacTUHOK, 06ecnevmBaroLLmx
nNpoABMXeHe MaTepuana, Kaxaasi U3 KOTopbIX MMeeT CBOW MpuBog, obecrnedvBalowni nogady
mMaTtepuana ¢ pasHow ANNHOW CTeXKa.

*

WnniocTtpauus | : PasgeneHHas Ha gBe yacTu 3ybyaras pevika

NONOXNTEJIbHAA NOOAYA OUSDPEPEHLINATIA

B 3Tom nonoxeHun nepenHsas penka (A) genaet 6onee AnNuWHHBLIA war, Yem 3agHas (M). 3to
cospaet 3chpekT cocbapmBaHns Mmatepuana nog nankomn.

Wnnioctpauus  * Il : MNonoxutenbHasa nogada guddepeHumana °

OTPUNLUATEJNbHAA NOOAYA ONPOEPEHLUNANA

B 31OoM cnyvae nepeaHsis peiika genaet 6onee KOpoTkMe CTeXKM vem 3agHss (M). Oto cospaet
3dphekT pacTtarmBaHua matepmana nog narnkown.

Unntoctpauma  *lll : OTpuuaTtenbHas nogada anddepeHumnana

* 111
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Der Differentialtransport

Der Differentialtransport wird durch zwei unabhangige
Transporteurteile ermdglicht, einen vorderen (A) und einen
hinteren (B).

Jeder Transporteurteil hat einen eigenen Antriebsmechanismus,
sodal’ der Materialtransport in unterschiedlicher Abstimmung
erfolgen kann.

Abbildung * | : Differential-Transporteur

Positiver Differentialtransport

Beim positiven Differentialtransport fuhrt der vordere
Transporteur (A) mehr Material unter den Nahful? als der
hintere Transporteur (B).

Dadurch kommt mehr Stoff unter dem Nahfull zusammen
und verhindert ein Wellen des Nahguts.

Abbildung  * Il : Positiver Differentialtransport

Negativer Differentialtransport

Beim negativen Differentialtransport fihrt der vordere
Transporteur (A) weniger Material unter den Nahful3 als der
hintere Transporteur (B). Dadurch wird das Material unter
dem N&hfulR gestreckt und verhindert ein Zusammenziehen
des Nahguts.

Abbildung *Ill : Negativer Differentialtransport

https://tm.by
NHTepHeT-marasuH
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DIFFERENTIAL FEED

The differential feed has two independent feed dogs, one
front (A) and one rear (B).

Each feed dog has an individual feed mechanism which

enables the feeding of material at a different ratio.

lllustration  * | : Differential feed dogs

POSITIVE DIFFERENTIAL FEED

WHEN SET FOR POSITIVE DIFFERENTIAL FEED, the
front feed dog (A) makes a longer stroke than the rear feed
dog (B).

This has the effect of accumulating material under the
presser foot to offset the wavering on the fabric.

lllustration  * Il : Positive differential feed

NEGATIVE DIFFERENTIAL FEED

WHEN SET FOR NEGATIVE DIFFERENTIAL FEED, the
front feed dog (A) makes a shorter stroke than the rear feed
dog (B).

This has the effect of stretching material under the presser
foot to offset the puckering on the fabric.

lllustration  * 11l Negative differential feed

—p—

DIFERENTIAL

Dispozitivul conducerii diferentiale consta din 2 placi
dintate, ce asigura inaintarea materialului, fiecare din
ele avind propria transmisie si fac posibila conducerea
materialului cu tigheluri de lungimi diferite.

llustrare * | : Bara dintatd impartita in doua parti

INAINTAREA POZITIVA A
DIFERENTIALULUI

In acesta pozitie bara dinainte (A) face un un tighel mai
lung, decit cea din urma (B). Acesta creiaza efectul de
intindere a materialului sub piciorus.

llustrare *11 : Inaintarea pozitiva a diferentialului

INAINTAREA NEGATIVA A
DIFERENTIALULUI

Tn acest& pozitie bara dinainte (A) face un un tighel mai
scurt, decit cea din urma (B). Acesta creiaza efectul de
intindere a materialului sub piciorus.

llustrare * 111: Tnaintarea negativa a diferentialului

a7
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PETIYJIMPOBKA ONOOEPEHUWMANA

YcTaHaBnvBaeTcs NOBOPOTOM PyYKu perynstopa auddepeHunana B Hy>xkHoM Bam HanpasneHumn B
COOTBETCTBUM C TABNULEN (CM. HUXKE).

LLinpnHa gnanasoHa - ot “0.7” (oTpuuartensHasa nogada) 4o “2” (nonoxutenbHas nogaya).

Mpn OBBLIYHOM LWINTBE PErynsiTop OOMKEH ObITb YCTaHOBMNEH Ha “1”.

B npouecce wintbs perynupoBka MoXeT ObITb M3MEHEHaA.

< X~

. COOTHOWEHWE
MONYYAEMbIN SODEKT BLA NOOA4N PEMYIIMPOBKA MoaOAYM
BMNEPEO-HASAL
CocbapuBaHue, wBbl 6e3 NONOXUTENbHAS 1-2 | : |
pacTsKeHus
OvdbdepeHumnan He pabotaert HenTpanbHas 1 ! ' |
LLBbI € pacTsxkon oTpuuaTenbHas 0.7-1 } } |

Wnnioctpauus  * | : Perynatop anddepeHumnana

PEryndaTopP OABJIEHUA NAMNKU

[Ins obbI4HOrO WNTbSA He Tpe6yeTc;| N3MEeHATb AaBneHne nankuy, yctaHoBMeHHOoe Ha 3aBoje. Ecnn
Takada HaCTpOIZKa Heobxoanma, noBepHUTE perynAaTtop B CTOPOHY yBeIln4YeHUAa Ui ymeHblleHnA
naBneHuns.

Wnntoctpaumsa  * 11 YBenuuntb
*111: YMeHbwnTb

PABOTA C NMJIOTHbIMU MATEPUAJTAMU UITN C
HECKOJIbKUMU CITOAMU TKAHU

MaiuvHa moxeTt pabotartk C NoObIMM TKaHAMMW, HO ANS TSHXKENbIX TKAHEW WK NpU WKTbe nakeTa
mMaTepuanoB peKOMEHAYETCS 3aTsHYThb BUHT Kak yka3aHo Ha puc.

Mpun WnTbe nerkux TkaHel UnuM maTepuanoB cpefen NNOTHOCTW, a Takke MpW YyCTaHOBKE HOBOM
LUMPWHBI

obmeTbIBaloLLEero LWBea ocnabbre BUHT, MHa4Ye HOX MOXET He npope3aTtb TKaHb.

3aBopckas perynmpoBka ycTaHOBINEHa Ans cpedHeN TOMNLWMHbBI TKaHW.

Wnntoctpauma  *IV : 3atarneaHue
*V : OcnabneHue
*VI : Ynutka
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EINSTELLUNG DES
DIFFERENTIALTRANSPORTS

Stellen Sie den gewinschten Differentialtransport entsprechend
der nachstehenden Tabelle ein.

Die Einstellung kann stufenlos zwischen 0.7 (negativer Transport)
und 2 (positiver Transport) erfolgen. Diese Einstellungen zeigen
des deutlichsten Differential-Effekt.

Zum normalem Nahen sollte der Differentialknopf auf “1” stehen.
Sie kénnen den Differentialknopf auch wéhrend des Néhens verstellen.

—p—

SETTING DIFFERENTIAL FEED

Set by simply moving the differential feed control dial in the
direction desired referring to the chart below.

The adjustment can be made between 0.7 (negative effect)
and 2 (Positive effect). These settings give the best ratio of
feeding.

For normal sewing, the dial should be set at 1.
The dial can be reset even while sewing.

REGLAREA DIFERENTIALULUI

Se fixeaza cu rasucirea minerului reglorului diferentialului
intr-o directie dorita si conform tablitei (vezi mai jos).

Latimea diapazonului- de la ,0,7” (transmitere negativa)
pina la ,2” (transmitere pozitiva).

La o cusatura obisnuita reglorul se aseaza la ,1”.
n timpul coaserii puteti efectua reglari.

Abbildung  * | : Differentialknopf lllustration  * | : Differential feed control dial llustrare * | : Reglorul diferentialului
Wirkung und Art des _ Verhaltnis hinterer/ EFFECT AND TYPE OF FEED RATIO EFECTUL ASPECTUL RAPORTUL
Einstellung vorderer SETTING . REGLAREA[ TRANSMISIEI
Anwendung Transports Transport APPLICATION FEEDING REAR: FRONT PRIMIT TRANSMISIEI INAINTE /INAPOI
Kein Wellen des  [Positiver Waver-free Positive Incretire,
Stoffs; Differentialtransport| 1-2 —t— Seams, differential 1-2 [ | cusaturi lipsite | Pozitiva 1-2 [ |
Krauseln Gathering feed de extindere
Kein Differential- [Neutraler No diff ial Difi ialul itrala
transport Transport 1 R fez g' erentia Neutral feed 1 Iulc (reerggt,éla ulnu | Neitrala 1
Kein Negativer Pucker-free Negative Cuséturi cu .
Zusammenziehen |Transport 071 | b——"+— seams ]((iéfefgrennal 071 | F—"F— extindere Negativa 0.7-1 |F——"F—

DER FUSSCHENDRUCKREGLER

Fir die meisten Naharbeiten brauchen Sie den werksseitig
eingestellten FiRchendruck nicht &ndern. Sollte ein
Nachstellen erforderlich sein, drehen Sie den Regler auf
eine héhere Zahl um den Druck zu vergré3ern, und auf eine
kleinere Zahl um den Druck zu verringern.

Abbildung * Il : Erhéhen
* 111 : Verringern

NAHEN VON EXTRA-DICKEM STOFF
ODER MEHRERER STOFFLAGEN

Die meisten Stoffarten kénnen Sie ohne eine Nachjustierung
bearbeiten. Bei extra-dickem Stoff oder beim Verarbeiten von
mehreren Stofflagen empfiehlt es sich, die nebenstehend
angezeigte Schraube anzuziehen.
Offnen Sie dazu den Arbeitstisch.

Lockern Sie die Schraube, wenn Sie leichte (bis normale) Stoffe
néhen, weil sonst der Stoff eventuall nicht gut geschnitten wird.

Auch beim Einstellen des Schnittbreitenreglers kann es nétig sein,
diese Schraube zu lockern.

Werksseitig ist die Maschine fiir ‘normale’ Stoffe eingestellt.
Abbildung * IV : anziehen *V :lockern * VI : Screw

https://tm.by
NHTepHeT-marasuH

FOOT PRESSURE REGULATOR

Presser foot pressure has been correctly set at the factory,
so you do not need to adjust it for most of ordinary sewing.
If adjustment is necessary, turn the foot pressure regulator
to higher number to increase or to lower number to
decrease pressure.

* Il: Increase
*1ll: Decrease

SEWING WITH EXTRA HEAVYWEIGHT
FABRIC OR MULTIPLE LAYERS OF
FABRIC

A wide range of fabric can be overlocked on this machine,
but it is recommended to tighten screw as illustrated, when
sewing with extra heavyweight fabrics or mulitiple layers of
fabric. Open working table for adjustment.

Loosen the screw when sewing with light to normal weight
fabric or turning overedge cutting width dial, or otherwise
fabric may not be well cut.

The machine is set for normal weight fabrics from the factory.
*1V: Tighten *VI: Screw

—p—

lllustration

lllustration * V : Loosen

REGLORUL PRESARII PICIORUSULUI

Cusatura obignuita nu necesita o reglare speciala, ea
fiind fixata la intreprindere. Daca apare nevoia de reglare,
rasuciti reglorul in partea maririi sau micsorarii presarii.
llustrare * 11 Mariti
*111: Micsorati

LUCRUL CU MATERIALE INDESATE
SAU CU CITEVA STRATURI DE
MATERIALE

Masina data lucreaza cu orice fel de materiale, insa pentru
tesaturi groase sau pentru coaserea pachetelor pentru
materiale se recomanda stringerea surubului, cum e aratat
pe desen. La coaserea tesaturilor cu greutate medie,
deasemenea la fixarea unei latimi a Tnsailaturii slabiti

surubul, In caz contrar cutitul nu va taia materialul.
Reglarea de la producator e prevazuta pentru materiale cu
grosime medie.
* 1V: Slabiti *VI: Melc

llustrare * V : Stringeti
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OCHOBHBIE OMNEPALUU
OBMETbLIBAHNE YITIOB TKAHW BE3 OBPE3KN HATOK

1. Oongsa po Kpasa TKaHW, OCTaHOBUTE UMY B BEPXHEM MNOJIOXKEHUN.

2. MogHUMUTE nanky n akkypaTHO MOATSAHUTE LEenoYKy HUTOK, YTobbl He 3aaeTh ykasaTtenb
CTPOYKM.

3. lMoBepHUTE TKaHb, ONYCTUTE Narnky U HauYnHaviTe obMeTbIBaTb APYryto CTOPOHY TKaHMW.
NMPAMEYAHWE:Ecnn Bl ogHoBpeMeHHO npousBoanTe obMeTKy U noawmnBaeTe kpan,
paspexbTe TKaHb BAOMb HOBOW NWHWUM CTPOYKM, HE AoxoAs A0 kpas 3 CM, nepen TeM Kak
NOBEPHYTb TKaHb.

*

WnntocTpaums | : Hagpesatb

OBPABOTKA KPUBOJIMHEMHBLIX CPE30B

Ecnu kpai BOrHYTbIA, MATKO HanpaBnsanTe pyKoW TKaHb MO pa3MeYeHHOW NMMHUKW NOA npaByto
NOMOBMHY Nanku (UNu YyTb NeBee), OQHOBPEMEHHO MpUKNaAblBasi ycunme B HanpaBneHun no
ctpenke A (puc.nos. 3) NeBon pykow, a B HanpaeneHny no ctpernke M npasow pykon.

Ecnu kpan BbINYKNbIA, TakXe NOANOXUTE TKaHb NoA nanky, HoO HanpaBnsAnTe TKaHb B
NPOTMBOMNOMOXHbLIX HaNPaBneHNsX (CM.puc. Nos. 4).

KAK PACINOPOTb CTPOYKY

Pa3pe>|<bTe HOXXHML@MM C U3HAHOYHOW CTOPOHbI TKaHW CTEXKU, KOTOpble HeobxogmMmo yoanutb, n
BbIHbTE M3 TKaHW OCTaTKM HUTOYHOW CTPOYKHN.
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GRUNDTECHNIKEN

N&ahen von Ecken ohne Zerschneiden der
Faden

1. Wenn Sie an der Ecke ankommen, unterbrechen Sie die
Naharbeit, wenn die Nadel tber dem Stoff steht.

2. Stellen Sie den Nahfu hoch, und ziehen Sie die
Fadenkette vorsichtig etwas von Stichfinger ab.

3. Drehen Sie den Stoff, lassen Sie den Nahfuld wieder
herunter, und nahen Sie in der neuen Richtung weiter
(Fig. 1).

Bitte beachten Sie: Wenn Sie gleichzeitig versaubern und
abschneiden, schneiden Sie den Stoff
ca. 3 cm entlang der neuen Nahlinie
mit einer Schere ein (Fig. 2), bevor Sie
das Material drehen.

Abbildung * | : Schneiden !

N&ahen von Kurven

Fir nach innen gebogene Kurven fihren Sie den Stoff mit
der Schnittkante rechts unter der Vorderseite des Nahfu3es;
dabei drucken Sie den Stoff bei Punkt A mit der linken Hand
etwas in Pfeilrichtung und gleichzeitig mit der rechten Hand
bei Punkt B in Gegenrichtung. (Fig. 3)

Fir nach aulRen gebogene Kurven legen Sie den Stoff in
der gleichen Weise unter den N&hful3, aber driicken Sie
den Stoff jeweils in entgegengesetzter Richtung. (Fig. 4)

Auftrennen

Schneiden Sie die Nadelfaden in Abstanden ein. Dann
ziehen Sie leicht an den Greiferfaden, und der genahte
Stich kann leicht wieder aufgetrennt werden.

—p—

BASIC TECHNIQUES

TURNING OUTSIDE CORNERS
WITHOUT CUTTING THREADS

1. When you reach the fabric edge, stop stitching with the
needle above the fabric.

2. Raise the presser foot and gently pull on the thread
chain just enough to clear the stitch finger.

3. Turn the fabric, lower the presser foot and begin stitching
in the new direction. Fig. 1.

NOTE: When overlocking and trimming at the same time,
cut the fabric along the new stitching line for about
3 cm, before turning the fabric. Fig. 2.

lllustration *1 :Cut!

TURNING CURVED EDGES

For inside curves, guide fabric gently with trimming line of
the fabric under the right front of the presser foot (or a little
to the left), applying pressure at point A in the direction
of the arrow with your left hand, and at the same time
applying a little opposite pressure at point B with your right
hand. Fig. 3.

For outside curves place under the presser foot in a similar
manner but applying the pressure in the opposite
directions. Fig. 4.

REMOVING STITCHES FROM SEWN
FABRIC

To remove stitches already sewn, snip off needle thread(s)
at intervals and pull out looper thread(s).

OPERATIUNI DE BAZA

INSAILAREA UNGHIURILOR PINZEI
FARA TAIEREAATEI

1. Ajungind la marginea tesaturii, opriti acul in pozitia de sus.

2. Ridicati piciorusul si trageti atent lantisorul de ate, ca sa

nu atingeti indicele cusaturii.

3. Tntoarceti tesatura, coboriti piciorusul si incepeti

insailarea de partea cealalta.

NOTA: Daca Dvs efectuati simultan insailarea si tivirea
marginii, taiati tesatura de-a lungul liniei noi de
tighelare, neajungind pina la margine cu 3 cm
inainte de a intoarce materialul.

llustrare *1 : Crestati

PRELUCRAREA MARGINII CURBILINII

Daca marginea e concava, indreptati usor tesaturacu mina
de-a lungul liniei insemnate sub partea drapta a oiciorusului
(sau putin in stinga), totodata apasind in directia sagetii
A (des.3) cu mina stinga, iar in directia sagetii B- cu mina
dreapta.

Daca marginea e convexa, deasemenea puneti pinza sub
piciorus, Tnsa indreptati-o in directii opuse (vezi des.4).

DESFACEREA CUSATURII

Taiati cu foarfecele tighelele, ce trebuiesc inlaturate, pe
dosul tesaturii i scoateti ramagitele de ata.
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OBMETbIBAHWE C NMPOKNAAbIBAHVMEM LUHYPA

Mcnonb3yeTcs Ana ynpoyYHeHuUs nredyeBbiX, GOKOBbLIX WBOB, WBOB NpoiiM npu obpaboTke
TprKoTaxa. B kauecTBe OTAENKM BMECTO LLUHYpa MOXHO MCMOMb30BaTh NPsiKY KOHTPACTHbIX LIBETOB.
MalurHa ocHallleHa crneusiankon ¢ AByMst OTBEPCTUSIMU A4S NPOKIaAblBaHKSA LWHYpa C EBOW UMu
NpaBoi CTOPOHbI CTPOYKY.

Mopsigok paboThbi:

1. MNpopeHbTe WHyp Yepes HanpasuTenu 1 n 2 WHypa 1 Yepe3 HanpaBuUTeNb HUTW NEBOW UMbI.
2. BpaeHbTe WHYP B OOQHO M3 OTBEPCTUI cneunanku (CM.puc. 3) 1 3aBefuTe ero Hasag 3a nanky.

3. Mognoxute nog nanky obpabatbiBaemyto TkaHb. HaunHaiTe WUTb MeaNeHHO, NpoBepss
NONoXeHue LWHypa, 3aTeM YBENUYLTE CKOPOCTb LUUTHSI.

ONA CTAYMBAHWA NNEYEBLIX WBOB WK LWWBOB MPOWM BaeHbTe WHYp B nepeaHee
oTBeEpCTUE, yOeanTech, YTO OH NPOXOAUT MEXAY NEBON U NPaBOW UroMbHLIMU HUTKaMK (pUC.nos. 2).

OnA CTAYMBAHMA BOKOBBIX LWBOB nponyctuTe WHYp B 3agHee oTBepcTue, ybeantech, 4To
LUHYP NPOKNaAbIBaeTCs Y HATU NpaBoy UMbl (pyc.nos. 3).

ONA OEKOPATUMBHOW OTOEJIKM Bbl MoxeTe NponycTUTb LUHYP WK NPSHKY KOHTPACTHBIX LIBETOB
B nto6oe unu B oba oTBEpCTMS.

ONnA CBOPKU KPAA MATEPUAIJIA HA NECKY nponycTuTe necky B 3agHee oTBepctue u
obmeTanTe kpan “nogBepHyTbiM WBOM® (cMm.cTp. 38 - 39). OT1a obpaboTka ncnonb3yetcs Ans
noALIMBKN HU3a BOK 1 T.M.
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Uberwendlingnaht mit Beilauffaden

Sie konnen die Uberwendlingnaht mit einem Einlauffaden
verstarken, z. B. fur Schulter-und Armelnéhte oder beim
Zusammennahen von Teilen aus Strickstoff. Flr dekorative
Zwecke lait sich gut ein Einlauffaden in einer Kontrastfarbe
verwenden. Der Nahful? der Maschine ist so gebaut, da3
der Einlauffaden auf der linken oder rechten Seite des
zentralen Geradstichs liegen kann.

Beachten Sie bitte folgende Schritte:

1. Stellen Sie eine Rolle mit Einlauffaden, z. B.
Baumwoll-Stickgarn, Wolle oder Gummifaden hinter
den Garnrollenhalter der Maschine. Fuhren Sie den
Einlauffaden durch die Fadenfihrungen (1) und (2), und
dann durch die Fadenfuhrung fir die linke Nadel (3).
Siehe Abbildung 1.

2. Fuhren Sie den Faden (je nach Naharbeit, siehe Fig.2
und 3) durch das vordere oder das hintere Loch im
Néahful3, und legen Sie den Faden nach hinten unter den
Nahful® zuriick.

3. Legen Sie das Nahgut wie zum normalen N&hen ein.
Fangen Sie langsam an zu nahen, und beobachten Sie,
ob der Einlauffaden wie gewlnscht transportiert wird;
erhthen Sie erst dann die Nahgeschwindigkeit.

Zum ZUSAMMENNAHEN VON SCHULTER-UND
ARMELNAHTEN fiihren Sie den Einlauffaden durch das
vordere Loch, und vergewissern Sie sich, dal3 er dabei
zwischen dem linken und dem rechten Nadelfaden liegt.

Zum ZUSAMMENNAHEN VON SEITENTEILEN fiihren
Sie den Einlauffaden durch das hintere Loch; er mu3 dabei
rechts vom rechten Nadelfaden liegen.

Fir DEKORATIVE EFFEKTE kénnen Sie kontrastfarbiges
Garn einsetzen, das Sie entweder durch das vordere oder
das hintere Loch, oder aber durch beide Locher einfadeln.

Zum Nahen von GEWELLTEN SAUMEN MIT
BEILAUFFADEN (Fig.4) fadeln Sie den Einlauffaden durch
das hintere Loch und nahen Sie einen ROLLSAUM (siehe
Seite 38 - 39).

https://tm.by
NHTepHeT-marasuH
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CORDED OVERLOCK

Corded overlock can be used to strengthen shoulder,
sleeve or side seams when joining or making up knitted
garments. As a decorative feature you can use knitting yarn
of contrasting colours to further enhance your garment.
Your machine is equipped with a presser foot which has
been designed to feed your cord or yarn to the left of the
safety stitch or to the right. Follow instructions as follows:

1. Place a “filler” cord, such as a crochet cotton, gimp,
wool, knitting yarn, or shirring elastic at the rear of the
machine spool pin. Pass the cord through the cord
guides (1) and (2) and then through the left needle
thread guide (3). See Fig. 1.

2. Insert the cord through either the front or rear hole
(according to the operation, see diagrams Figures 2 and
3), in the presser foot and pass it under and to the rear
of the foot.

3. Place the material to be sewn as normal. Start at slow
speed observing if cord is feeding correctly and increase
speed as needed.

FOR JOINING SHOULDERS OR SLEEVES, pass the cord
through the front hole, ensuring that it is fixed between the
left and right needle threads as it is guided through the
front hole. (Fig. 2).

FOR JOINING SIDE SEAMS, pass the cord through the
rear hole, ensuring it is positioned to the right needle
thread. (Fig. 3).

FOR DECORATIVE EFFECTS, you may pass contrasting
colours either through the front or rear hole or if you desire,
pass cord or yarn through each hole.

FOR MAKING WAVED HEM WITH GUT (Fig. 4), pass the
gut through the rear hole and start ROLL HEMMING (See
page 38 - 39). This is used for the hem of skirt, etc.

—p—

INSAILARE CU ASEZAREA SIRETULUI

Se foloseste la intarirea cusaturilor de al umar, laterale,
clemelor, la cusé&turi de rascroiala a tircotajului. Tn calitate
de finisare in locul siretului puteti folosi fire de culori
contraste. Masina e dotata cu un piciorus special cu 2
orificii pentru sireturi in dreapt sau stinga cusaturii.
Ordinea lucrului:

1. Treceti siretul prin linealul firelor acului sting.

2. Tmbrécatj siretul intr-una din orificiile piciorusului special
(vezi des.3) si trageti-l in urma piciorusului.

3. Puneti sub piciorus tesatura prelucrata. incepeti sa
coaseti incet, verificind pozitia siretului, apoi mariti
viteza.

PENTRU SURFILAREA DUBLA A CUSATURILOR DE LA
UMERI SI RASCROIALA

Bagati siretul in gaura dinainte, convingeti-Va, ca el trece
ntre firele acelor drept si sting (des.2).

PENTRU TIGHELIREA CUSATURILOR LATERALE
Lasati siretul sa treaca prin orofociul din spate, convingeti-
Va, ca siretul e asezat la firul acului drept (des.poz.3).

PENTRU TIV DECORATIV puteti Idsa séa treaca siretul sau
firele de contrast in oricare sau in ambele orificii.

PENTRU INCRETIREA MARGINII PE SFOARA

Lasati sa treaca sfoara in gaura din spate si surfilati
marginea cu ,tighel rasfrint’(vezi.pag.38 - 39). Acest
procedeu se foloseste la prelucrarea poalelor etc.
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OTAOENOYHBIE CTPOYKMU

Kpome 06bl4HOTrO 06MeTbiBaHUs Balwa malmnHa MOXeT BbINMOMHATb P AeKOpaTUBHbIX
OTAENOK, TakMX Kak AekopaTuBHas obpaboTka kpasi, CoeaguHeHMe MaTepuanoB BCTbIK, 3aLUMMbI,
M3roTOBMEHWE KaMbl UM TECbMbI.

HekopaTvBHas oTAaernka Kpasi C UCnonb3oBaHWeM 2 HATEN unu 3 HUTen (NJIOCKUIA LWOB).
CnoxuTe maTtepman no Hame4eHHON MMHUKU 1 NPOLLENTe, He pa3pesast HOXOM MOArnbKy (puc.nos.
A). Pacnpsmute TKaHb, BbITSHWTE KOHLbI HUTOK Ha M3HAHKYy U npuyTioksTe. OKOHYaTenbHbIA BUA
MOXeT ObITb yNyYyLUEH MPW 3anpaBke B HKHUIA NETANTENb LWHYPa U BbILLMBAIIbHBIX HUTOK.

CoeavHeHue maTtepuanoB BCTblk ¢ ucnonb3oBaHueM 2 HUTeN unu 3 HATEN (NJIOCKUM LLOB).
CnoxuTe ABa Kycka matepuarna nuuom BBepx M obmeTainTe no kpato. PacnpaBbre 1 NpuyTIOXbTE.
Mpv ncnonb3oBaHMM TKaHeW Pa3nuYHbIX LIBETOB MONy4YaeTcs OTAenka B CTumne “n3ysopk’.

M3roTtoBneHue 3awmnoB (Mcnonb3ysi 3 HUTH).

3anoxuTe TkaHb MO NUHUAM 1 3akonute Gynaskamu. [PONOXMUTE OBEPIOYHYHO CTPOUKY MO
3anoXeHHOMY Kpato, cTapasicb He paspe3aTtb TkaHb. BbITAHUTE KOHLbI HUTOK Ha U3HAHKY U
NpUYTIOXKbTE.

U3rotoBneHue gekopatnBHou TecbMbl (Mcnonb3ysa 3 HUTH).
O6merTaiiTe LUHYp UK TeCbMy, OCTOPOXHO MOAAEpXUBas ee ABYMS pykamu, 4ToObl He paspesaTb
Kpaw (cMm.puc.).

MPUMEYAHWE: pexkopaTvBHble WBbI AenaTb NpoLle, UCNosb3ys nanky Ans NoTalHOM CTPOYKM.
YMEHbLUNTE HATSXKEHWE HUTU BEPXHEro METNMTENs Npy UCMONb30BaHMKN TONCTOWN
HUTU
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DEKORATIVE
ANWENDUNGSMOGLICHKEITEN

Zusatzlich zum ‘normalen’ Ndhen von
Uberwendlingsarbeiten kénnen Sie mit Ihrer Maschine
eine Reihe von dekorativen Effekten arbeiten, wie z.B.
aufliegende Nahte, StolRkanten, Biesen oder Zierlitzen.

DEKORATIVE AUFLIEGENDE NAHTE — mit zwei Fiden
oder mit drei Faden (Flachsaum)

Falten Sie den Stoff an der gewiinschten Linie, und néhen
Sie Uber die gefaltete Kante: achten Sie darauf, die Kante
nicht anzuschneiden. Fig. A.

Falten Sie den Stoff wieder auseinander, ziehen Sie die
Fadenenden auf die Unterseite, und biigeln Sie die Naharbeit.
Sie kdnnen den Effekt noch erhéhen, wenn Sie fur den
unteren Greifer Knopflochgarn oder Stickgarn benutzen.

STOSSKANTEN - mit zwei Faden oder mit drei Faden
(Flachsaum)
Legen Sie zwei Lagen Stoff mit den Unterseiten

aufeinander, und ndhen Sie entlang der Stoffkante.
Auseinanderfalten und bigeln.

Mit kontrastfarbigem Stoff und Garn kénnen Sie so einen
‘Patchwork’-Effekt erzielen.

BIESEN — mit drei Faden

Falten Sie den Stoff an der gewiinschten Linie, und néhen
Sie entlang der gefalteten Kante. Geben Sie acht, die Kante
nicht anzuschneiden (Siehe Seite 58 - 59.) Fadenenden auf
die Unterseite ziehen und die Biese anbugeln.

ZIERLITZEN — mit drei Faden

Nahen Sie im Uberwendlingstich Uber eine Kordel oder
ein entsprechend breites Band Vorsicht: Kanten nicht
anschneiden. (Siehe Seite 58 - 59.)

ZUR INFORMATION: *Der Einsatz des BlindstichfulRes
(Sonderzubehor, Seite 64 - 65)
erleichtert dekorative Arbeiten.
**Verringern Sie beim Nahen mit
dickem Garn die Fadenspannung
fur den oberen Greifer.

https://tm.by
NHTepHeT-marasuH
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DECORATIVE EFFECTS

In addition to normal overlocking which is fully described in
this instruction book, your machine can also be used for a
number of decorative applications such as decorative top-
stitching, butted seams, pin-tucking or making lengths of
decorative braid. See below.

Decorative top-stitching — using only two threads or
using three threads (flat seam)

Fold fabric along the line to be top-stitched and sew over
the folded edge, making sure not to cut into the fold. Fig. A.

Unfold the fabric, pull the ends of the threads to the
underside and press flat.

The final appearance can be enhanced by using buttonhole
twist or embroidery thread on the lower looper.

Butted seams — using only two threads or using three
threads (flat seam)
Place two pieces of fabric wrong sides together and

overlock along the edge. Unfold and press.

By using different coloured fabrics and thread a pleasing
‘patchwork’ effect can be achieved.

Pin-tucking — using three threads
Fold fabric along a line to be pin-tucked and overlock sew
along the folded edge, making sure not to cut into the
folded edge of the fabric. (See page 58 - 59). Pull ends of
threads to the underside and press.

Making decorative braid — using three threads

Overlock over a cord or braid, holding it carefully with both

hands, making sure not to cut the edge. (See page 58 - 59).

NOTE : *If you use blind hem foot, decorative stitch is
made easily.

**Reduce the upper looper tension when you use
thick thread.

—p—

CUSATURI DECORATIVE

in afara fnsailaturii obisnuite masina Dvs poate efectua
un rind de cusaturi decorative a marginii, imbinarea
materialelor, confectionarea briului sau a panglicilor.

Tiv decorativ cu 2 sau 3 fire (tighel plat).
Asezati materialul dupa o linie insemnata si coaseti, nu

taiati indoitura (des.poz.A).

Tndreptati materialul, scoateti capetele firurilor pe dos
si calcati cu fierul de calcat. Puteti imbunatati aspectul
definitiv, aranjind snurul sau ata de broderie n impletitorul
inferior.

imbinarea tesaturilor cu folosirea a 2 sau 3 fire (tighel

plat).
Puneti doua bucati de material cu fata in sus si insailati pe

margine. indreptati si calcati cu fierul de calcat.

La folosirea tesaturilor de diferite culori primiti un tiv in stil
spachwork”.

Confectionarea clamelor (folosind 3 fire)

Tndreptati materialul dupa linii si prindeti cu bolduri. Trageti
cu overlock pe marginea primita, staruiti-Va sa nu taiati
pinza. Scoateti capetele atelor pe dos si calcati cu fierul de
calcat.

Confectionarea bentitei decorative (folosind 3 fire)
Tnséilati snurul sau bentita, tinind atent cu minile, ca s& nu
taiati marginea (vezi des.).

NOTA : tivurile decorative se prregétesc usor, daca
folositi piciorusul pentru tiv ascuns. Micsorati
tensionarea firului impletitorului de sus, daca firul
superior e gros.
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NMPUMEHEHVE ONODEPEHLUMNATA
O6patutech k cTp. 46 -49 TekcTa.

OnddepeHunan npegHasHaveH aAns npegoTepalleHns cocbaprBaHusi U BONMHUCTOCTU.

1. COCBAPUBAHME - 06bi4HO 06pa3syeTcst Ha nerkunx TkaHsax. YTobbl ero nsbexartb, ycTaHoBUTE
perynatop agnddepeHumana meHbLue “1%.

2. BONMHUCTOCTb - 06bI4HO 06pasyeTcs Ha TPUKOTaXKHbBIX U NErkopacTsxXiMbIX mMatepuanax. Ytobbl
ee usbexarb, ycTaHoBuTe perynatop avddepeHumnana bonbiue “1 “.

3. CBOPKMU - ¢ nomoLbio anddpepeHumana nx MOXHO Aenartb Ha nerkmx TkaHsx. Micnonbaytortes
ans o6paboTkM NUHUK Tanuu, NPOrMbI, AN N3roTOBNEHNs 0O0pPOK.

YctaHoBuTe perynstop anddepeHunana mexay “1.5” n “2” B 3aBUCUMOCTM OT HyxHOW Bam
cTeneHn cocbapmBaHus.

3TO BAXHO

Ha perynupoBky auddepeHurana BnuseT TOMNWMHA U 3NAaCTUYHOCTb TKaHW, a Takke AnuHa
cTexka (Y4em Gornbllue AnvHa cTexka, TeM Gonblue ycagka). Bcerga npoBepsiiTe yCTaHOBMEHHYHO
perynmpoBKy Ha obpasue.

Wnntoctpauuss  * | : HENOCEYOHHBIN 1 HEpaCTSHYTbLIN Kpaw
* 11 : CocbapviBaHve
*I1l : BonHuctocTb
*IV : C6opku
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ANWENDUNG DES
DIFFERENTIALTRANSPORTS

Siehe Seite 46 -49, Differentialtransport.

Durch den Differentialtransport kénnen Sie ein
Zusammenziehen oder Wellen des Nahguts weitgehend
vermeiden. Dariberhinaus kann der Differentialtransport
gut zum Krauseln eingesetzt werden.

1. Zusammenziehen des Materials
Webstoffe oder sehr diinne Stoffe kbnnen sich beim
Néhen zusammenziehen. Um dies zu verhindern, stellen
Sie den Differentialtransport auf kleiner als 1.

2. Wellen des Materials
Ein Wellen des Stoffes kann bei Strickstoffen oder bei
elastischem Material auftreten. Um dies zu verhindern,
stellen Sie den Differentialtransport auf grof3er als 1.

3. Krauseln
Der Differentialtransport macht Krauseln von leichten
Stoffen einfach, z.B. an der Taille, bei Armelbiindchen
oder Rischen.

Stellen Sie den Differentialtransport zwischen 1.5 und
2 ein, und probieren Sie die beste Krauselwirkung fir
Ihren Zweck aus.

WICHTIG

Die genaue Feineinstellung hangt von der Starke und
Dehnbarkeit lhres Stoffes ab. Auch die Stichlange kann die
Einstellung beeinflussen. Je langer die Stiche sind, desto
mehr Stoff wird zusammengezogen.

Probieren Sie daher die Feineinstellung immer auf einem
Stuck des Stoffes aus, den Sie verarbeiten wollen.

Abbildung * | : Korrekte, glatte Naht
*|1: Zusammengezogene Naht
*II: Gewellte Naht
*IV: Krauseln
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DIFFERENTIAL FEED APPLICATIONS
Please refer to pages 46 - 49 DIFFERENTIAL FEED.

Differential feed is designed to minimize puckering and
wavering. It is also very effective for gathering.

1. Puckering
Puckering tends to occur on woven or sheer fabrics.
To obtain pucker-free seams, set the differential feed
control dial at less than 1.

2. Wavering
Wavering tends to occur on knitted or stretchable
fabrics. To obtain waver-free seams, set the differential
feed control dial at more than 1.

3. Gathering
Differential feed makes gathering easier on lightweight
fabric. Use it on waistlines, sleeve heads, sleeve
bottoms and ruffles, etc.

Set the differential feed control dial between 1.5 and 2
to obtain the best gathering effect for your use.

IMPORTANT

The exact adjustment depends on the thickness and
elasticity of fabric. Even the stitch length can influence
the setting. The longer the stitches, the more the fabric is
contracted.

Always do a test run with a piece of actual fabrics you use
and find the best settings.

*

| : Pucker or waver-free seams
* I1: Puckering
*111: Wavering
* 1V: Gathering

lllustration
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UTILIZAREA DIFERENTIALULUI
Adresati-Va catre pag. 46 - 49 ale textului.

Diferentialul e destinat pentru preintimpinarea incretirii
materialului ti a ondularilor.

1. INCRETIREA - de obicei se incretesc teséturile usoare.
Pentru a preintimpina, fixati reglorul diferentialului mai
jos de ,1".

2. ONDULAREA - se onduleaza usor de obicei tricotajul si
materialele flexibile. Pentru a preintimpina, fixati reglorul
diferentialului mai sus de ,1”.

3. CRETURI - le puteti face pe tesaturi usoare cu ajutorul
diferentialului. Se folosesc la prelucrarea liniilor taliei,
rascroiala, la pregatirea volanelor.

Fixati reglorul diferentialului intre ,1,5” si ,2” in
dependenta de masura Dvs de Tncretire.

ESTE IMPORTANT

Grosimea si elasticitatea pinzei influenteaza asupra reglarii
diferentialului, precum si lungimea tighelului (cu cit e mai
mare lungimea tighelului, cu atit e mai mare contractia
tesaturii).

llustrare * | : Margine nedespicata si rasfrinta
* I : Tncretire
*111: Ondulare
*1V: Creturi
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3. yXoq 3A BALWEU MALLUHOU

3AMEHA NoABUXHOIO HOX

Allpu 3aTynneHnn Hoxa ero HeobxoanMo 3aMeHUTb. 3anacHONHOX NMEETCS B KOMIIIEKTE.

MPAMEYAHWE: Bam He noTpebyeTca 3aMeHATb HEMOABUXHbLIN HOX, T.K. OH cAenaH us
TBEPAOCMNaBHOrO Matepuana.

I'Ipe»q:le BCEro OTKI4yuTe MallnHy OT CeTu.

1. OcnabbTe BUHT Y CHUMUTE NOABWXKHbLINA HOX.

2. 3akpoiuTte pabouunii cton. OnycTuTe pyyKy HOXa B HIWKHEE MOMNOXEHUe NMOBOPOTOM MaxoBuKka Ha
cebs1. B 3TOM MOMOXeHWN YCTaHOBUTE HOBbIN HOX, 3aTSHUTE BUHT.
Y6eaunTtech, YTO fesBMe NOABUXHOIO HOXa NpuMepHo Ha 0.5 MM HUWXe MOBEPXHOCTH
HENoABMXKHOMO HoXa.

Wnntoctpauus *1: BuH
Tpay
* 11 : TogBMXHBIA HOX

CHATUE NOABUXHOIO HOXA

Ecnn Bbl xoTuTe WnTb He obpe3as Kpan, oTKponTe pabodmin CTon M OTKPenuTE NOABWXKHbBIA HOX,
noBopaynsas B neBo 1 Ha cebs pyyKy, 0CBODOXAAOLLYIO HOX (CM.pUC.).

Y6enutechb, YTO BbICTYMNalLMiA Cpe3 MaTepuana He NpeBbllLaeT LWNPUHY OGMeTbIBaHUS, UHave
BEPXHUI NETNUTESb U UrMa MOTYT BbiTb NOBPEXAEHbI.

Wnntoctpauus  *11l : Konnayvok Ans 3akpenneHns Hoxa

CHATUE NEPEOHEN KPbILLKN

I'Ipe>|<,qe BCEro BblHbTE BUJTKY N3 PO3ETKU.

KpblLka CHAMaeTCs OTBMHYMBAHUEM BUHTA (CM.pUC.).

Wnntoctpauma  * | : BuHt
*IV : dpoHTOBas KpbiLLKa
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3. INSTANDHALTUNG DER MASCHINE

Wenn das Obermesser stumpf wird, tauschen Sie es
folgendermal3en aus.

ZUR INFORMATION: Das Untermesser ist aus aufRerst
widerstandsfahigem Hartmetall
gefertigt und braucht normalerweise
nicht ausgewechselt werden.

ZIEHEN SIE ZUERST DEN NETZSTECKER AUS DER
STECKDOSE.

1. Lésen Sie die Schraube, und nehmen Sie das
Obermesser heraus.

2. SchlieRen Sie den Arbeitstisch. Bringen Sie die
Antriebswelle fur das Obermesser in ihre tiefste Stellung,
indem Sie das Handrad per Hand nach vorn drehen.
Setzen Sie in dieser Stellung das neue Obermesser ein, und
ziehen Sie die Halteschraube wieder so an, dal3 sich DIE
SCHNITTKANTE DES OBERMESSERS CA. 0,5MM UNTER
DER OBERFLACHE DES UNTERMESSERS BEFINDET.

Abbildung * | : Schraube

* 1l : Obermesser

AUSSCHALTEN DES OBERMESSERS

Wenn Sie ndhen wollen ohne gleichzeitiges Abschneiden,
offnen Sie den Arbeitstisch und schalten Sie das Obermesser
ab: driicken Sie den Ausloser zuerst nach links, und drehen
Sie ihn dann nach vorn wie die Skizze zeigt.

Vergewissern Sie sich, dal3 die Stoffkante nicht breiter ist
als die eingestellte Uberwendlingstichbreite, da sonst der
obere Greifer oder die Nadeln beschadigt werden kénnen.

Abbildung * Il : Obermesser-Ausldser

AUSTAUSCH DER NAHLICHT-
GLUHLAMPE

Schalten Sie die Maschine vor dem Abnehmen des
Kopfdeckels elektrisch ab.

Schrauben Sie den Kopfdeckel wie gezeigt ab. Driicken Sie
die Warmeschutzplatte (A) zur Seite, damit Sie die defekte
Birne herauschrauben kdénnen. Nach dem Austausch driicken
Sie die Warmeschutzplatte wieder in ihre Ausgangsstellung,
und schrauben Sie den Kopfdeckel wieder an.

Verwenden Sie nur Ersatzbirnen 220 Volt, 15 Watt, Fassung E 14.

Abbildung * | : Schraube

*IV : Kopfdeckel
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3. CARING FOR YOUR MACHINE
REPLACING MOVING CUTTER

Replace a moving cutter if it becomes blunt as follows. A
spare cutter will be found in your accessories.

NOTE: You should not need to replace fixed cutter, which
is made of a special hard alloy material.

FIRST REMOVE THE POWER PLUG FROM THE
SUPPLY SOCKET-OUTLET.

1. Loosen screw and take out moving cutter.

2. Close the working table. Lower cutter driving arm to
its lowest position by turning the hand wheel towards
you by hand. In this position, set replacement cutter
in position and secure it with screw, ENSURING
THAT THE EDGE OF THE MOVING CUTTER IS
APPROXIMATELY 0.5 MM BELOW THE SURFACE OF
THE FIXED CUTTER.

* | : Screw
* 11: Moving cutter

lllustration

DISENGAGING MOVING CUTTER

If you want to sew without cutting, open the working table
and disengage the moving cutter by pushing the cutter
release knob to the left and turning it towards you as
illustrated.

Ensure that fabric edge is not wider than overedge width
selected or upper looper and needle can be damaged.

lllustration  * Ill: Cutter release knob

REMOVING FACE COVER
Disconnect from power supply before removing face cover.

Remove the screw and take off the face cover.

* | : Screw
*1V: Face cover

lllustration
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3. INGRIJIREA MASINII DVS
SCHIMBAREA CUTITULUI MOBIL

Un cutit tocit trebuie schimbat. Cutitul de rezerva se afla in
complet.

NOTA: Cutitul imobil nu necesita inlocuire, deoarece e
facut din aliaje tari.

Mai intii de toate deconectati masina.
1. Slabiti surubul si scoateti cutitul mobil.

2. Inchideti masa de lucru. Coboriti minerul cutitului in
pozitia de jos cu o rotire a volantului spre sine. Fixati in
aceastd pozitie un alt cutit , stringeti surubul. Convingeti-
Va, ca lama cutitului mobil se afla cu aproximativ 0,5
mm mai jos decit suprafata cutitului imobil.

llustrare * | : Qurubul

* II: Cusitul mobil

SCOATEREA CUTITULUI MOBIL

Daca doriti s& coaseti fara sa taiati marginea, deschideti
masa de lucru gi slabiti cutitul mobil, rasucind in stinga si
spre sine minerul. Desprindeti cutitul.

Convingeti-V&, ca marimea taieturii materialului, ce iese
in afard, nu depaseste latimea insailaturii, Tn caz contrar
impletitorul superior si acul pot fi dereglate.

llustrare * 111: Capsula pentru intarirea cutitului

SCOATEREA CAPACULUI DIN FATA

Mai intii de toate trageti fisa din prizd. Capacul se scoate la
desurubarea surubului (vezi des.).

llustrare * | : Qurubul

* [V: Capacul frontal
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YACTKA N CMA3KA

[nsa nnaBHOro xoga MalUuHbl ee Heobxoanmo perynapHo YNCTtuTb 1 CMasbiBaTtb.
OTknounTe MallnHy OT CeTu.

1. OTKpoOWTe NepeaHIo KpbILKY 1 pabounii cTon. * | J
YaanuTe ns mexaHuama KMCTOYKOM (€CTb B KOMMIEKTE) rps3b U 06pesku.

2. KanHuTe HeckonbKo Kanenb Macna B MecTa, YKa3aHHble Ha pucC. @ @

Bcerga ncnonb3yrite TOMbKO XOpoLlee MaLlMHHOE Macno TONMbKO BbICOKOIO Ka4yecTBa.

Wnntoctpauma  * | : LeTouka

*1l : Macno M
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REINIGEN UND OLEN

Fir einen ruhigen Lauf der Maschine ist es unerlaRlich, sie
regelmanig zu saubern und zu 6len.

SCHALTEN SIE ZUERST DIE MASCHINE AB, INDEM SIE
DEN NETZSTECKER AUS DER STECKDOSE ZIEHEN.

1. Offnen Sie die Frontklappe und den Arbeitstisch.
Saubern Sie die in der Skizze angezeigten Bereiche
mit dem Pinsel aus dem Zubehdr von Fadenresten und
Néahstaub.

2. Geben Sie einige Tropfen Ol auf die durch die Pfeile in
der Skizze gezeigten Stellen.

BENUTZEN SIE NUR GUTES NAHMASCHINENOL.

Abbildung * | : S&ubern
*11 : Olen

https://tm.by
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CLEANING AND OILING

To keep the machine running smoothly, keep it clean and
lubricated at all times.

FIRST DISCONNECT MACHINE FROM POWER SUPPLY
BY REMOVING PLUG FROM SOCKET-OUTLET.

1.

Open the front cover and working table. Using the brush
provided, remove dust and lint that have accumulated.

. Apply a few drops of oil to the points indicated by
arrows.
ALWAYS USE A GOOD QUALITY SEWING MACHINE
OIL.
lllustration  * | : Brushing
*11: Oil

CURATAREA $| UNGEREA

Pentru mersul linistit a masinii e necesar sa curatati si sa
ungeti regulat masina. Deconectati masina din priza.

1. Deschideti capacul din fatd si masa de lucru. inl&turati
murdaria si ramasitele din mecanizm cu periuta (este n
complet).

2. Picurati citeva picaturi de ulei pe locul indicat pe des.
Intotdeauna folositi pentru masina ulei bun de calitate
fnalta.

llustrare * | : Periuta
* 11: Ulei
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4. Nutzliche Hinweise bei Stérungen

HEMNOJTAOKA NPUYNHA CMNOCOBb YCTPAHEHUA Stérung Mdgliche Ursache Abhilfe
Eggggz:ab:%ebr aTPKEHNE HATH Hg’:gang ﬁgﬁg%';g?b . Falsche Fadenspannung (en). Fadenspannung (en) prifen.
(10 HUTKA U TKaHb Falsche Nadelstarke. Richtige Nadel fur Stoff und Garn
Heposras HeBepHasi 3anpaBeka I'Ie%esanpaBMTb MaLLUHY Unsauberes benutzen.
CTpo4ka Stichbild Falsches Einfadeln. Maschine korrekt einfadeln.

npO,D,BM)KeHVIe TKaHU

He 3akpenneHa nanka

TkaHb He TAHYTb,a NNaBHO
HanpaensTb
BHOBb ycTaHOBWTL nanky

Ziehen am Nahgut.
N&ahful3 locker.

Nicht ziehen, nur leicht fihren.
Nahful? fest anziehen.

Monomka urnbl

MpoasuxeHne TkaH

HeBepHbIn nrmbl

HenpaBunbHO ycTaHoBRNeHa nrna
HeBepHo 3akpenneHa nanka

TkaHb He TAHYTb, @ HanpPaBnsTb
MopoGpath Urny nog TkaHb U HUTKK
BHOBb yCT@HOBWTbL Mrmy

BHOBb yCTaHOBWTbL Nanky

Brechen der
Nadel

Ziehen am Nahgut.
Falsche Nadelstarke.

Falscher Sitz der Nadel.
Nahful’ locker.

Nicht ziehen, nur locker fiihren.
Richtige Nadel fur Stoff und Garn
benutzen.

Nadel richtig einsetzen.

Nahful3 fest anziehen.

HenpaBunbHOE HaTsHXKeHne HUTen

MN3MeHUTb HaTsXKeHNe HUTEn

Nahte ziehen

Falsche Fadenspannung(en).

Fadenspannung (en) priifen.

CocbapuBanue | [HyTas unu tynas vrma 3ameHuTb nrny s sich Nadel stumpf oder verbogen. Neue Nadel einsetzen.
HesepHo BbIbpaH pexkum paboTbl | YcTaHoBUTL MeHee “1 zusammen Falsche Differentialeinstellung. Einstellung kleiner als 1.
anddepeHumana
BOMHUCTOCT HenpasuniHo oTperynuposanx YcTaHoBuTb Ha B16 unm Gonee Nahte wellen | Falsche Differentialeinstellung. Einstellung auf 1 oder gréRer bei

anddepeHumana sich Strickstoff.
HeBepHas 3anpaBka MepesanpaBuTb MaLUUHY Falsches Einfadeln. Maschine korrekt einfadeln.

Mponyck HeBepHbIii Urnbl BbiGpaTb UMbl COOTBETCTBYHOLLIUIA o Falsche Nadelstarke. Richtige Nadel fur Stoff und Garn

CTEXKKOB HuTkam 1 TkaHm Fehistiche benutzen.

MHyTas unu Tynasa urna
HeBepHo ycTaHoBrneHa vrna

3amMeHnTb urny
BHOBb yCTaHOBWTbL Mrmy

Nadel stumpf oder verbogen.
Falscher Sitz der Nadel.

Neue Nadel einsetzen.
Nadel richtig einsetzen.

O6pbIB HUTEN

HeBepHas 3anpaBka

[HyTas urna

Cnuwwkom 6onbLUoe HaTsxKeHne
HUTWY (en)

HeBepHas ycTaHoBKa UMbl
CnyTanucb HUTKM B KaTyLLKe
He 0o koHua BblABUHYTa OCb
HUTeHanpaBuTens

MepesanpaBuTe MaLLIUHY
YCTaHOBUTL HOBYIO UMy
OTperynmpoBaTh HaTshKeHe HUTK

BHOBb YCTAHOBUTbL Uy
MpaBWIbHO YCTaHOBUTb KaTyLLKY
MoNHOCTLIO BbIABUHYTL OCb
HUTEHanpaBuTens

FadenreiRen

Falsches Einfadeln.
Verbogene Nadel.
Fadenspannung (en) zu stark.
Falscher Sitz der Nadel.
Garnrolle verhakt.
Teleskop-Fadenfuhrung nicht
ganz ausgezogen.

Maschine korrekt einfadeln.
Neue Nadel einsetzen.
Fadenspannung (en) prifen.
Nadel richtig einsetzen.
Garnrolle richtig einsetzen.
Ganz ausziehen.
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4. CHECKING PERFORMANCE PROBLEMS

4. INLATURAREA DEFECTIUNILOR

PROBLEM PROBABLE CAUSE CORRECTION DEFECTIUNE CAUZA METODA DE INLATURARE
Incorrect Thread Tension(s). Reset Thread Tension(s). Tensionare incorecta a firului Reglati tensionarea
Incorrect size Needle. Choose correct size Needle for Numarul acului incorect. Alegeti corect numarul acului, atei
Irregular Thread and Fabric. Tighel strimb | Aranjarea incorecta si tesaturii
Stitches Improper Threading. Re-thread Machine. Transmisia pinzei Umpleti masina cu ata
Pulling Fabric. Do not pull Fabric; guide it gently. Piciorusul nu e fixat Nu trageti tesatura, ci conduceti-o lin
Loose Presser Foot. Reset Presser Foot. Fixati din nou piciorusul
Pulling fabric. Do not pull Fabric; guide it gently. Transmisia pinzei Nu trageti tesatura, ci numai
Breakin Incorrect size Needle. Choose correct size Needle for Ruperea Numarul acului incorect conduceti S
Need| 9 Thread and Fabric. pl . Acul nu e fixat corect Alegeti acul conform materialului si atei
eedle Incorrect setting of Needle. Reset Needle. aculu Piciorusul e fixat gresit Instalati din nou acul
Loose Presser Foot. Reset Presser Foot. Instalati iarasi piciorusul
Incorrect Thread Tension(s). Reset Thread Tension(s). i Xenlslorjaéeg |tncoretctqta firelor Reglati tensionarea firelor
Puckering Bent or blunt Needle. Insert new Needle. incretire el do o s dferentialului | Schimbati acul. Fixati mai
Differential feed is set incorrectly. | Setit at less than 1. egimul ae lucru a direrentialulul |, tin ge 17
nu e ales corect ;
Wavering Differential feed is set incorrectly. Setitat 1 or at more than 1. Ondulare Diferentialul nu e reglat Fixati la ,1” si mai mult
" | for knitted fabrics. ’ s
Incorrect size Needle. Re-thread Machine. Aranjarea incorecta Infasurati bobina
o Improper Threading. Choose correct size Needle for ) _ | Numarul acului incorect Alegeti acul conform firului si pinzei
Skipping Thread and Fabric. Masina scapé | Acul e indoiat sau tocit Schimbati acul
Stitches Bent or blunt Needle. Insert new Needle. tigheli Acul nu e fixat corect Asezati acul din nou
Incorrect setting of Needle. Reset Needle.
Improper Threading. Re-thread Machine. Aranjarea incorecta infé§ura;i bobina din nou
Bent needle. Insert new Needle. Acul e Indoiat Asezati un ac nou
. Thread Tension(s) too tight. Reset Thread Tension(s). Tensionarea firului e prea mare Reglati tensionarea firurilor
Breaking Incorrect setting of Needle. Reset Needle. Ruperea Fixarea incorecta a acului Fixati acul din nou
Threads Thread Spool tangled. Reset Spool properly. firurilor Ata din mosorel e incilcita Atezati mosorelul corect
Thread Guide Pole not extended. | Fully extend Guide Pole. Axa ghidajului pentru atd nu e Impingeti axa ghidajului pentru fire
fmpinsa pina la urma

|
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5. AONOJIHUTENbHbIE NMPUCMNMOCOBJIEHUA
NANKA Onsi NOTAUHON CTPOYKHU

Jlankn ana noTtamHOM CTPOYKU ABMNSAKOTCHA AOMNOMHUTENbHBIM 060pyAOBaHMEM U ObiBaOT ABYX
pa3mepoB: 0.5 ons nerkmx n cpegHux Tkaden n 1.0 gns cpegHux 1 TSKenblX TKaHEN.

MopGepuTe HyXXHbIV pa3Mep Nanku.
YcraHoBuTe AnvHy cTexka 4 - 5.

1. MMoporHnTe MaTepuan Ha Tpebyemyto BENUYMHY Noarmbku 1 npuyTioxste. OTBEpHUTE NoarMbky
Ha N1UEBY. CTOPOHY TKaHW, 06pasysi Ha M3HAHOYHOW CTOPOHE MSTKY. cknaaky (cm.puc.nos. 1).

2. MNoanoxute MaTepwan NoA nanky M3HaHOYHOW CTOPOHOM BBepX. 3anpaBbTe NOAOrHYThIA Kpan B
HanpaBuTenb nepea nankow, onycTuTe nanky. MNonpobyvite cHa4ana Ha obpasue u HacTponTe
HanpaBuTenb Tak, YTOObI Urna cnerka 3axeaTtbiBana cknagky. PerynvpoBka HanpaBuTens
OCYLLECTBNAETCH ManeHbKON OTBEPTKOM Ha BEPXHEN YacTu nanku (puc.nos. 2).

3. Mpowente noarnbky. Nanuwek TkaHn OyaeT cpesaH HOXOM. PacnpaBbTe U npuyTixbTe. Ha

NLEBOW CTOPOHE TKaHM CTpoyka OyaeT He BuaHa (puc.nos. 3).

Wnnioctpauuss  * | : BennumHa nogrmba
*11 : BuHT
*Il : HanpaButenb
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5. SONDERZUBEHOR
BLINDSTICHFUSS

Der Blindstichful’ steht als Sonderzubehdr in zwei Gréen
zur Verfugung: 0,5 fur leichte/mittlere Stoffe und 1.0 fur
mittlere/schwere Stoffe.

Montieren Sie den entsprechenden Ful3.
Stichlange: 4 - 5.

Gehen Sie nun folgendermal3en vor:

1. Falten Sie den Stoff auf die gewlinschte Saumbreite und
biigeln Sie ihn an. Legen Sie die Falte zurlick gegen die
Oberseite des Nahguts, sodal? sich auf der Unterseite
eine ‘weiche’ Falte bildet (Siehe Fig. 1.)

2. Legen Sie das Nahgut mit der Unterseite nach oben

unter den NahfulR3. Fihren Sie die gefaltete Kante
in die Fihrung vorn am N&hfu3, und lassen Sie den
Lufterhebel herunter.
Machen Sie eine Nahprobe auf einem Rest des Stoffes,
den Sie verarbeiten wollen, und stellen Sie die Fiihrung
so ein, dal} die Nadel die Saumkante gerade ansticht.
Benutzen Sie zur Feineinstellung die kleine Schraube
oben auf dem Nahful? (Fig. 2).

3. Wenn die Einstellung korrekt ist, ndhen Sie den Saum
Der tiberstehende Stoff wird dabei abgeschnitten (Fig. 2).
Wenn Sie fertig sind, schlagen Sie den Stoff um und
biigeln Sie noch einmal nach. Die Stiche sollten auf der
Oberseite kaum sichtbar sein (Fig. 3).

Abbildung  * | : Gewlinschte Saumbreite
*II': Schraube
*I11': Gewilinschte Saumbreite

|
T |V| bv https://tm.by

i1t 3700 NHTepHeT-marasuH

—p—

5. OPTIONAL ACCESSORIES
BLIND HEM FOOT

Blind hem feet are obtainable as an optional extra and are
available in two sizes. 0.5 for fine-medium fabrics and 1.0
for medium/ heavy fabrics.

Fit the appropriate foot.
Set the stitch length 4 - 5.

Now proceed as follows:

1. Turn up the hem to the required depth and press. Fold
the hem back against the 'right' side of the garment,
creating a 'soft' fold on the 'wrong' side of the fabric —
see Fig. 1.

2. Place fabric under the presser foot with the ‘wrong' side
up. Feed the folded edge through the guide in the front
of the foot and lower the presser foot lever. Try a stitch (or
several stitches) on a spare piece of the actual fabric,
and adjust the guide so that the needle just catches the
fold. Adjust the guide by means of the small screw on
the top of the foot — see Fig. 2.

3. When correctly set, sew the hem. The outside edge
will be cut away by the machine — see also Fig. 2. After
completion, open out and press again. The stitches
should be almost invisible on the 'right' of the fabric —
see Fig. 3.

lllustration  * | : Final hem length
* 1l Screw
*11l: Guide

5. DISPOZITIVE ADAUGATOARE
PICIORUS PENTRU TIGHEL ASCUNS

Piciorusul pentru tighel ascuns prezinta utilaj adaugator si
este de doua feluri: 0,5 pentru tesaturi usoare si medii si 1,0
pentru tesaturi medii si groase.

Alegeti marimea cuvenita a piciorusului. Fixati lungimea
tighelului de 4-5.

1. Tndoiati materialul la marimea cuvenita si calcati cu
fierul de calcat. Intoarceti indoitura pe fata, formind pe
dos un fald moale (vezi des. poz. 1).

2. Puneti materialul sub piciorus cu partea pe dos in
sus. Bagati marginea indoiata Tn ghidajul din fata
piciorugului, coboriti piciorugul. Tncercati mai intii pe
model si reglati ghidajul in asa mod, ca acul abea
sa atinga faldul. Reglarea ghidajului se efectuiaza
cu ajutorul surubelnitei mici pe partea superioara a
piciorusului (des.poz.2).

3. Coaseti indoitura. Surplusul de material va fi retezat cu
cutitul. Indreptati si calcati. Cus&tura nu se vede pe fata
articolului (des.piz.3).

llustrare * | : Marimea indoiturii
*11: Surubul
*111: Ghidaj
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NANKA ONA PE3UHKU

OTa JOoNonHMTeNbHas fanka MOXeT UCMOMb30BaTbCA Kak HanpaBuUTeNb PE3VIHKK, B TOXE BPEMS OHa
pacTArMBaeT pPe3nHKy, Tak Kak KOHCTPYKLUMS Nanky co crneumanbHO BCTPOEHHbLIM PONTMKOM KOHTPONS
HaTshxeHWns no3BonsieT Bam KOHTponNMpoBaTh pacTsKeHVe B NPOLIECCE LNTBS.

1. 3ameHuTe 06bIYHYIO NanKy Ha nanky Ans pe3viHKu.

2. YcTtaHoBUTe ANVHY CTexKa Ha “ 4 “.

3. Cnerka npunogHUMUTE POMnMK Ha farke, BCTaBbTe PE3UHKY MoA POSIMK, Kak Noka3aHo Ha puctofo
ynopa.

4. TMpoweliTe pe3nHKy Ha AnvHy € cM, ybeanTeck, YTO OHa npolmTa.
5. MopgnoxuTe nog nanky TkaHb U NPOLUEATEe BMECTE C PE3VNHKOW.
6. lMpoBepbTe Ka4eCTBO CTEXKOB, €CMN HEOOX0ANMO, U3MEHUTE HaTsXKeHne (yeunerte).
7. VIameHuUTe HaTshxeHue ponuka T. 0., YTOObl NONy4YnThb XenaeMblii pesynsrar.
a) Mpwu ycuneHnmn HaTsHxeHNs ponuka Matepuan nocne LWwnTbst byaeTt bonee 3nacTUYHbIM.
0) Mpy yMEHbLUEHNN HaTSKEHUS PONMKa TKaHb CTAHOBUTLCA MEHee 3NacTUYHOMN.
8. Ecnu npaBblii Kpali Pe3vHKM He BbipaBHMBAETCS MO MPaBOMY Kpakt MaTtepuu, TO NepeaBuHbTe

naney (A) unm sameHuTe ero Ha nanew (B). B cooTBETCTBUM C pa3mMepoM pe3VHKN PeKOMeHayeTCs
3-X HUTEBOW OBEPIOK C NPaBOW UMW NEBOW UIMON.

Wnnioctpauus  * | : Perynatop npvxvma neHTbl
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GUMMIBANDNAHFUSS

Mit diesem Sonderfu? wird das Gummiband gefihrt,
wahrend Sie durch die Spannungsschraube am Ful} die
Elastizitat des Gummibands beeinflussen konnen.

1. Tauschen Sie den normalen N&ahful? gegen den
Gummibandnahfuld aus.

2. Stellen Sie die Stichlange auf ca. 4 ein.

3. Heben Sie den Rollenteil des FuBBes etwas an, und
schieben Sie das Gummiband zwischen die Rolle und
die untere Strebe (siehe Skizze), bis das Gummiband
den Transporteur erreicht.

4. Nahen Sie das Gummiband ca. 3 cm um zu sehen, ob es
richtig genaht wird.

5. Legen Sie Ihr Nahgut unter den Fuf3, und nahen Sie das
Gummiband an.

6. Prifen Sie, ob die Stichbildung korrekt ist, und erh6hen
Sie falls nétig die Spannung.

7. Stellen Sie die Spannungsschraube am Rollenteil nach,
bis der gewiinschte Effekt erreicht wird.
a) Festere Spannung des Rollers erziehlt eine hohere
Dehnbarkeit des Nahguts.
b) Weniger Spannung des Rollers bewirkt eine geringere
Elastizitat.

Abbildung * | : Spannungsschraube
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ELASTICATOR

An elastic foot is available as an optional extra. This foot
will guide your elastic and at the same time apply pressure
to the elastic with our specially designed tension controlled
roller, allowing you to control the elasticity while sewing.

1. Replace regular foot with elasticator.
2. Set stitch length at about 4.

3. Slightly raise the roller portion of the foot and insert
elastic tape between the roller and the lower support
bar as illustrated, until the edge of elastic reaches the
feed dog teeth.

4. Sew the elastic for about one inch (3 cm) or more to
confirm if the tape is properly sewn.

5. Insert the fabric under the foot and sew together with
the elastic.

6. Check the stitches to make sure they are correct and
adjust tension (tighter) if necessary.

7. Adjust the tension control of the roller so that the
desired finish can be obtained.
a. Tighter tension of the roller gives more elasticity of
the fabric after it is sewn.
b. Weaker tension of the roller gives less elasticity of
the fabric.

8. When the right side of elastic is not even with right
side of fabric, remove the stitch finger (A) or change it
to stitch finger (B). Decrease the number of overedge
cutting width dial.

Three threads overlock with right needle or left needle is
recommendable in accordance with the size of elastic.

lllustration * | : Tension control of roller
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PICIORUS PENTRU ELASTIC

Acest piciorus adaugator poate fi folosit ca un lineal a
elasticului, In acelas timp el intinde elasticul, constructia
cu o rola montatd Va permite sa controlati intinderea
elasticului in procesul lucrului.

1. Tnlocuiti piciorusul obignuit cu piciorus pentru elastic.
2. Fixati lungimea tighelului la ,4”.

3. Ridicati putin rola pe piciorus, asezati elasticul sub
piciorus, cum e aratat pe des. pina la urma.

4. Coaseti elasticul la o distantd de 3 cm, convingeti-V3,
ce este cusut.

5. Bagati tesatura sub piciorus si coaseti impreuna cu
elasticul.

6. Verificati calitatea tighelarii, daca e necesar, reglati
tensionarea ( mariti).

7. Schimbati presiunea rotitei in asa mod, ca sa primiti un
rezultat dorit
a) La marirea tensionarii rotitei tesatura dupa coasere
va fi mai elastica.
b) La slabirea tensionarii rotitei tesatura dupa coasere
va fi mai putin elastica.

8. Daca marginea dreapta a elasticului nu se indreapta
dupa marginea dreapta a materialului, impingeti
degetelul (A) sau schimbati-I cu degetelul (B). Tn
conformitate cu marimea elasticului se recomanda
overlock cu 3 fire si cu 2 ace.

llustrare * | : Reglor al presorului panglicii
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NANKA ANnA OKAHTOBKH

MpurotoBbTE KaHT (NOMOCKY TKAHW, CKPOEHHYO MO KOCOW).

BrnoxwuTte cnoxeHHbIN MONonam KaHT MexXay CrosMU TKaHW, ypaBHUBAs Kpast.
CwmeTtaiiTe unu ckonute BynaBkammn 1 MPOCTpoUnTE.

Tak MOXHO NPULLNTL TECbMY UMW PE3NHKY, a TakKe 0BOpKY.
McnonbayeTca Ansa oTAenky BOPOTHUKOB, MaHXXET, KapMaHoB U1 T. M.

NAMNKA and obOPOTHOIO ABY XJITMLUEBOIO BA3AHUA

1. OBOPOTHOE ABY XIMULUEBOE BA3AHME MO KPAIO
YCcTaHOBWTb Ha NEBYIO UMy 3-HUTEBbIN OBEPIIOK (MPaByto UMY CHATb).
BbiGpaTb pexxmM HaTsXeHWUs creayoLlmm obpasom.
JleBas vma: 4
BepxHas netna : 1 -2
HwxHas netna : 7 - 8
WnTbe :
*YBepuTe 0ObIYHYO Nanky: 3aMeHUTe nankon o60pOTHOro ABYXMLEBOrO BA3aHUS.
*Y6epuTte nanew cTexka, koraa ucnonb3yerte Nnoarnd kpaes.
*MNepeBeanTe obpesaTternb B CaMyrd HUXKHIOK MO3ULMIO, 3aKpONTE NepeaHUe KpbILLKK.
*[ogHUMKWTE UMbl B CaMyt0 BEPXHIOK MO3MLMIO.
*BcraBbTre npucnocobneHvie Ans ABYXULEBOrO BA3aHUsS B KaHan crnpasa OT Nnarku B 2-x
JlonmMax 3a nankomn.
«Cpoenaiite ofuH CTEXOK NOBOPOTOM Koflieca BPyYHYt0, YTOObI 3akpenuTb npucrnocobneHue ans
ABYXIMLEBOTO BA3aHUSI.
*[pogomkanTe Mo kpat TKaHW BAOMb METKM TKaHM.
*BenTte nprcnocobnexune ansi 060poTHOrO ABYXNNLIEBOIO BA3aHWSA B Kpal TKaHW.
*[Nocne okoHYaHUS LWNTbS BEPHUTE obpe3aTerb B MePBOHAYanbHY0 MO3ULIMIO.

2. OBOPOTHOE OBY XINMULUEBOE BA3AHUE C MNITOCKUM 3AMKOBbIM CTEXXKOM

TKaHb :

TkaHb cpeaHero Beca

2 unn 4 mm npucnocobneHns ans ABYXNMLEBOro BA3aHNs

YcTaHoBUTb 3-HUTEBLIN NNOCKMIN 3aMOK (TOMbKO NeBas urma).

nTbe :

*YBepuTe 00bIYHYIO Nanky : 3aMeHuTe fankon 060pOTHOrO ABYXMLEBOIO BA3aHWS.
*YcTaHOBUTE MarneHbKUn nanew, cTexxka.

*[lepeBequnTe obpesaTenb B CaMy H/XHIOK NO3ULIKIO.

*[logHUMMUTE UMbl B CaMyto BEPXHIOK NMO3ULIMIO.

*BcTaBbTe nprcnocobnexve anst ABYXNMLEBOrO BA3aHWS B KaHan cnpasa OT Nanku B 2-x
[onMax 3a nankomn.

*Cpoenaiite oguH CTEXOK NMOBOPOTOM KOJleca BPYYHYHo, YTODbI 3aKpenuTb npucnocobnexHve ans
OBYXINLEBOTO BA3AHNS.

*Buerite npucnocobneHne ons 060poTHOrO ABYXMMLEBOIO BA3AHWS C NIEBbIMU UrMamu Tak,
4YTOObI NPOCTO NPUXBATUTbL CKIAAKY.

*OTKpOWTE MIOCKMIA 3aMOK.
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PASPELFUSS

Nehmen Sie ein Stick Paspelband (Schragstreifen mit
eingearbeiter Kordel).

Legen Sie das Paspelband zwischen den Stoff, sodaf3 die
Faltkante des Bandes Uber die Nahtlinie hinausreicht, wie in der
Abbildung gezeigt. Feststecken oder heften und dann nahen.

Sie kdnnen auch Litze oder Borten, flach oder gefaltet als
Verzierung fur Kragen, Manschetten, Taschen usw einarbeiten.

PERLENFUSS

1. PERLEN AN EINER KANTE:
Rechte Nadel entnehmen und die linke Nadel zum
3-fadigen Nahen einfadeln.
Spannungseinstellungen:
Linke Nadel: 4
Oberer Greifer: 1 - 2
Unterer Greifer: 7 - 8

NAHEN:

* Normalen Nahful3 abnehmen und Perlful3 einsetzen.

+ Stitchfinger wie beim Rollsaumnahen entnehmen.

* Obermesser abschalten (S. 29), Arbeitstisch und
Frontklappe wieder schlieRen.

* Nadel in die héchste Stellung bringen.

* Legen Sie die Perlen in die Fihrung an der rechten
Seite des Ful3es ein und lassen Sie etwa 3cm hinter
dern Ful3 Gberstehen.

* Nahen Sie einen Stich durch Drehen des Handrads um
die Perlen zu sichern.

* Nahen Sie die Perlen an die Stoffkante.

* Wenn Sie fertig sind: Obermesser wieder einschalten.

2. PERLEN ANNAHEN MIT DEM FLACHSAUM:
STOFF:
Mittelschwere Webstoffe 2 oder 4 mm Perlen
Fur 3-fadigen Flachsaum einstellen, nur linke Nadel, sh. S. 41.

NAHEN:

* Normalen Nahfuld abnehrnen und Perlful3 einsetzen.

+ Schmalen Stichfinger einsetzen.

* Obermesser abschalten (S. 58 - 59), Arbeitstisch und
Frontklappe wieder schlieRen.

* Nadel in die héchste Stellung bringen.

* Legen Sie die Perlen in die Fihrung an der rechten
Seite des Ful3es ein und lassen Sie etwa 3cm hinter
dern FuR Gberstehen.

* Nahen Sie einen Stich durch Drehen des Handrads um
die Perlen zu sichern.

* Nahen Sie die Perlen mit der linken Nadel an indem
Sie die Stoff-Falte nur gerade anstechen.

* Flachsaum aufziehen.
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PIPING FOOT

Prepare a piece of ready-made piping (corded bias fold tape).

Place folded piping between seam edges with fold
extending beyond seam line toward garment. Pin or baste,
and stitch the seam.

Braid or ribbon may also be used, either flat or folded braid
can be used in straight seams.

Use for decorating edges of collars, cuffs, pockets, etc.

PEARL FOOT

1. PEARLS ALONG AN EDGE:
Set for left needle (remove right needle) 3-thread
overlock.
Set tensions as follows:
Left needle: 4
Upper looper: 1 - 2
Lower looper: 7 - 8

SEW:

* Remove regular foot; replace with pearl foot.

* Remove stitch finger as you did for a rolled edge.

* Swing cutter away to lowest position, close front covers.

* Raise the needle to it's highest position.

* Place pearls in the channel on the right side of the foot
with 2" of pearls extending behind foot.

* Take one stitch with the hand wheel to secure the pearls.

* Follow edge of fabric along fabric guide.

* Sew pearls on edge of fabric.

* Return cutter to original position when finished.

2. PEARLS SEWN WITH A FLAT LOCK STITCH:
FABRIC:
Medium weight woven
2 or 4 mm pearls
Set for a 3-thread flat lock, left needle only. See pg. 42

SEW:

* Remove regular foot; replace with pearl foot.

* Insert small stitch finger.

* Swing cutter away to lowest position.

* Raise needle to it's highest position.

* Place pearls in channel on right side of the foot with 2"
of pearls extending behind foot.

* Take one stitch with the hand wheel to secure the pearls.

* Sew pearls on with the left needle just catching the
fold of the fabric.

* Pull flat lock open.

—p—

PICIORUS PENTRU CONTUR

Pregatiti cantul ( o fisie de materie, croita oblic).

Tntroduceti cantul indoiat in jumé&tate intre straturile da
material, indreptind marginile.
Insailati sau intériti cu boldurile si trageti la masina.

Asa puteti coase panglicile, elasticul, deasemenea si volane.
Se foloseste la tivirea gulerelor, manjetelor, buzunarelor etc.

PICIORUS PENTRU IMPLETIRE
CIRCULANTA PE AMBELE PARTI

1. IMPLETIRE CIRCULANTA A AMBELOR PARTI PE
MARGINE:
Fixati pe acul sting overlock cu 3 fire (acul drept
scoateti). Alegeti regimul de tensionare in felul urmator.
Acul sting:4
Impletitorul superior:1-2
Impletitorul inferior:7-8
Coaserea:
* Inlaturati piciorusul obisnuit, agezati piciorugul pentru
impletire circulanta
* Inlaturati degetelul tighelului, cind folositi indoitura
* Ridicati acele in pozitia de sus.
+ Asezati dispozitivul pentru Tmpletire in canalul din
dreapta piciorusului la 2 toli in urma.
* Faceti un tighel cu o rasucire a rotii, pentru a intari
dispozitivul de Tmpletire.
* Prelungiti pe marginea materialului de-a lungul liniei.
- Coaseti Tmpletitura circulantd pe ambele parti in
marginea tesaturii.
* Dupa terminarea cusutului intoarceti cutitul in pozitia initiala.

2. IMPLETIRE CIRCULANTA PE AMBELE PARTI CU
INCHIZATOR PLAT:
Tesatura:
Pinza de greutate medie
2 sau 4 mm adaos pentru impletire circulanta
Fixati inchizator plat cu 3 fire (numai acul sting)

Coaserea:

* Inlaturati piciorugul obignuit: agezati piciorusul pentru
impleture circulanta.

* Fixasi tighel marunt.

+ Coboriti cutitul Tn pozitia de jos.

* Ridicati acul in pozitia de sus.

* Asezati dispozitivul pentru Tmpletire in canalul din
dreapta piciorusului la 2 toli in urma piciorusului

* Faceti un tighel cu o rasucire a rotii, pentru a intari
dispozitivul de Tmpletire.

+ Coaseti dispozitivul pentru impletire pe ambele parti
cu acele din stinga asa, ca sa atingeti pliul.

+ Deschideti inchizatorul plat.
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NANKA AnA COCBAPUBAHUA

1. Ansa obpasoBaHns c6Opok HEOO6XOAMMO YCTaHOBUTL CrieAytoLLye PeryrmpoBK/ HaTsHXKeHWS :
JleBas urna -4 Mopava guddepeHumana - 2.0
Mpaea nrna -4 [OnuHa ctexka - 4
BepxHui netnutens - 4
HwxHun netnutens - 4

2. 3ameHuTe 06bIYHYIO Nanky Ha cneuuanbHyH.

3. CpoenaviTe Haceykn Ha 0bOMX CNOAX TKaHW NPUBNM3UTENbHO Ha paccTosHUMM 1.5 cM OT Kpas
rny6uHon 4 cm.

4. MonoxuTe cocbaprBaemyto TKaHb BHU3 MOA Narky, a BEPXHUA CrOW TKaHW - Mexay Narnkomn u
cneumanbHON MeTannuyeckon nnactuHon. MpoTsaHWTe paccedeHHy YacTb TKaHW CKBO3b nas
nanku. OnycTuTe nanky.

5. Coenante 4 - 5 CTEXKOB, NOBOpayMBas KONeco BpyYHyto, yoeamTech, YTO 3axBaTbiBaloTCs oba
Cnosi TKaHW.

6. CTpoumnTe, HanpaBnsas TkaHb 06enmu pykamu (oba cnos). MoMHUTE, YTO TKaHb CHU3Y OBMXKETCS
ObICTpee, YeM BepXHSsi, Tak kak OHa cocbapuBaeTcs.

*

WnntocTpaums | : Beinpamnsemas TkaHb

*1I': CocbapvBaemasi TkaHb
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KRAUSELFUSS

1. Spannungseinstellungen zum Krauseln:

Linke Nadel 4  Differentialtransport 2.0
Rechte Nadel 4 Stichlange 4

Oberer Greifer 4

Unterer Greifer 4

. Tauschen Sie den regularen Nahful3 gegen den

KrauselfulR aus.

. Schneiden Sie beide Stofflagen ein, ca. 1.5 vom Rand

und ca. 4 cm nach innen.
Heben Sie den KrauselfuR vorne an, um den Stoff
einzulegen.

. Die zu krauselnde Stofflage gehort unter den Fuf3,

die Stofflage, die glatt bleiben soll, zwischen den
N&ahfuld und die untere Metallplatte. Schieben Sie das
eingeschnittene Stiick durch den Schlitz des Ful3es.
Lassen Sie den Ful herunter.

. Drehen Sie das Handrad ein paar mal um 4 - 5 Stiche

im Stoff zu ndhen, damit Sie sehen, ob beide Stofflagen
erfal3t werden.

. Nahen Sie. Benutzen Sie beide Hande zum Fihren des

Materials, eine zum Flhren der unteren Stofflage.
Beachten Sie, daB sich die untere Lage, die gekrauselt
wird, schneller als die obere Stofflage bewegt.

Abbildung  * | : Stofflage, die glatt bleibt

* |1 : Stofflage, die gekrauselt wird
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GATHERING/SHIRRING FOOT

1. Tension settings for gathering:

Left needle 4 Differential feed 2.0
Right needle 4  Stitch length 4
Upper looper 4

Lower looper 4

. Replace regular presser foot with gathering foot.

. Clip both fabric layers approximately 5/8"(1.5 cm.)

inside and 1 1/2"(4 cm.) down.
Lift front of presser foot to place fabric.

. Place fabric to be gathered underneath the presser foot.

Place fabric which will remain straight between presser
foot and lower metal piece. Push clipped portion through
slot in foot. Lower presser foot.

. Turn handwheel to make 4 - 5 stitches in the fabric,

making sure to catch both upper and lower layers.

. Serge. Use both hands to guide fabric, one on the

under layer of fabric. Keep in mind that the lower piece
of fabric will move faster as it is gathering than the top
piece.

lllustration  * | : Fabric to be straight

* |1: Fabric to be gathered

PICIORUS PENTRU INCRETIRE

1.

Pentru incretire e necesar sa fixati urmatoarele
tensionari:
Acul sting-4 Transmisia diferentialului-2,0
Acul drept-4 Lungimea tighelului-4
Impletitorul superior-4
Impletitorul inferior-4

Tnlocuiti piciorusul obisnuit cu unul special.
Efectuati crestari pe ambele straturi de material
aproximativ la distanta de 1,5 cm de la margine si cu
adincimea de 4 cm.
Asezati materialul pentru incretire sub piciorus, iar
stratul de sus a materialului-intre piciorus si o placa
metalica speciald. Trageti partea crestatd a pinzei prin
santul piciorusului. Coboriti piciorusul.
Faceti 4-5 tigheli, rotind roata cu mina, urmariti, ca acul
sa apuce ambele straturi.
Coaseti, indreptind materialul cu ambele mini (doua
straturi). Nu uitati, ca tesatura de jos se misca mai
repede, decit cea de sus, fiindca se increteste.

llustrare * | : Tesatura indreptata

* Il: Tesatura incretita
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HUTKOBOEBATEIb

1. TponyctuTe HUTb B HanpaBuTerb HUTK Ha
urnogepxarene (cm.puc.). NogHnmute
nanky, NOOHUMWUTE UTNY B BepxHee
nonoxexue, BbicBoboxaas cBOOOAHLIN
KOHEL, HUTKX ANUHOW 4 cM.

Muwwik kycpeykTdcpaB / Fur die rechte Nadel / For right needle / Pentru ata drept

2. OnycTuTte nanky. YcTaHOBUTeE
HUTKOBAEBATemNb T. 0., YTOObI KPHOYOK
BOLLIEN B UrofibHOEe OTBepCTME.

3. OgHon pykon noaBeaAnUTE HUTKY K
UrofIbHOMY OTBEPCTUIO.

4. [lpyron pykon 3auenute HUTKY 3a KPH4YOK
HWTKOBOEBATENS.

5. MeaneHHo oTBeauUTe HUTKOBAEBaATENb
Ha3af, ocBoboauTe ero 13 neTnu.

6. BbITAHUTE HUTb Ha3afg.

Muwwk awtnykrdda / Fur die linke Nadel / For left needle / Pentru ata sting
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NADELEINFADLER

1.

Fihren Sie den Faden wie gezeigt durch die
Fadenfihrung am Nadelhalter. Stellen Sie den Nahfu
hoch. Bringen Sie die Nadelstange in ihre hochste
Stellung, und ziehen Sie etwa 10 cm Faden heraus.

Lassen Sie den Nahful3 herunter.
Setzen Sie den Einfadler so ein, dal das Hakchen des
Einfadlers im Nadelohr steckt.

Halten Sie den Faden und den Nadelhalter.

Fihren Sie den Faden unter das Einfadel-Hakchen, und
ziehen Sie den Faden an.

Ziehen Sie nun den Einfadler etwas nach hinten, und die
Nadel ist eingefadelt.

Nehmen Sie den Einfadler ab.

Ziehen Sie den Faden nach hinten.

https://tm.by
NHTepHeT-marasuH
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NEEDLE THREADER

1.

Feed the thread through the thread guide of needle
clamp as illustrated. Raise the presser foot. Raise
the needle bar to highest position, and pull the thread
leaving about 4” (10 cm) clear.

. Lower the presser foot. Set the needle threader

ensuring the hooking fork enters into the needle hole.

. Hold the thread with the needle threader with your hand.

. Guide the thread into hooking fork and pull the thread

with your another hand.

. Move the needle threader backwards slightly. Then

release the hand which is pulling the thread.

. Take the needle threader off the needle clamp.

. Pull the thread away from you.

DISPOZITIV PENTRU BAGAREA ATEI
IN AC

1. Trageti ata prin ghidajul firului pe suportul acului (vezi
des.) Ridicati piciorusul, ridicati acul in pozitia de sus,
lasind capatul firului liber cu 4 cm.

2. Coboriti piciorugul. Fixati dispozitivul pentru bagarea
atei in ac in asa mod, ca cirligelul s& intre in urechea
acului.

3. Duceti ata cu o mina la urechea acului.

4. Cu alta mina aninati ata de cirligelul dispozitivului.

5. Eliberati dispozitivul, tragind incet in urma.

6. Scoateti firul in urma.
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OCHOBHBbIE YKA3AHUA NO TEXHUKE BE3OMNACHOCTH

[Mpv nonb3oBaHNM AaHHBIM 3NEKTPOTEXHNYECKMM YCTPOMCTBOM CriedyeT CobMoAaTb OCHOBHbIE Mepbl 6e30macHOCTy,
npuBeaeHHbIE HNXKE.
O3HaKkoMbTEeCh C HAMU Nepef, paboTon Ha LUBENHOWN MallnHe.

O nAC H O — [1nsa cHuxeHus pUCKa nopaxeHusa anekTpn4ecTBoM:

1.

“|.|JBel7IHyl0 MallnHy HUKOrga He ocTaenanTe 6e3 BHUMaHWUS BO BKIHOYEHHOM COCTOSIHUW. HemeaneHHO BblHUMaWTe LUTEncenb
MallUnHbI U3 SJ'IeKTpVNeCKOVI PO3ETKM Nnocne paGOTbI Ha MaluHe 1 nepen YNCTKOW.

B H M M AH M E — [Insl CHUXeHWs prcCKa 3aropaHus, NoXxapa, NopaxeHUst AMeKTPUYECKVM TOKOM U TPaBM Y paGoTatoLLmX:

1.

2.

18.

19.

20.

21.

“He nosBonsanTte ncnonb3oBaTh MallMHY B Ka4ecTBe UrpyLkn. Heobxogmma ocobas BHUMATENBHOCTL Npy paboTe Ha LUBENHOMN
MaLLWHe psSaom ¢ AeTbmun.”

“O70T Npnbop He NpefHasHayYeH Ans UCMOoMNb30BaHUS NULaMK (BKMoYast AeTew) C orpaHNYeHHbIMU (PU3NYECKUMUN, CEHCOPHBIMU
UNN MCUXUYECKMMU BO3MOXHOCTSMU, UMM OTCYTCTBME OMbITA M 3HAHWI, €CNN OHW MOMYYUIIN KOHTPOMb WU MHCTPYKLUNW,
KacawLlmecs ncnonb3oBaHus npubopa NULOM, OTBETCTBEHHbLIM 3a CBOK 6e30nacHOCTb. [leT [OMKHbI HaXoAUTbLCSA MO
KOHTpOMeMm, YToObl OHW He Urpanu ¢ ycTpomcTeom.”

. “YcnonbayiiTe LIBEVHYIO MALLMHY TOMbKO MO €e Ha3HaYeHUo B COOTBETCTBUM C HacTosLen VIHCTpyKumen. Micnonb3yinTe TOMbKo Te

NpuHagneXXHoCTu, KoTopble pekoMeHOoBaHbl N3rotoBuTenemM 1 npueseeHbl B MHCprKU,I/II/I.”

. “Hukorpa He pa60Ta1?1Te Ha LWBEWHOW MalluHe npun noBpeXAeHHbIX WHYype nNUTaHna unn sunke, ecrnn malmnHa pa60TaeT

HenpaBuUIbHO, €Clin ee POHANK 1 nNoBpeannn, UIn e oHa nonarna B BoA4y. BO3BpaTI/ITe MawnHy 6n|/|>Ka|7|memy odamumaanomy
aounnepy nnn B CepBI/ICHbIVI LUeHTp Oan4d obcnenoBaHus, PEMOHTA, INEKTPUYHECKMX UM MeXaHNYEeCKUX perJ'II/lpOBOK."

. “Ecnn noBpexaeH WHYp NUTaHua, OH OOJIXeH OblTb 3aMeHEH U3roTOBUTESNIEM, €0 areHTOM MK aHanormyHble ycnyru

KBanMuUUMpOBaHHbIX CNeLnanncToB Ais Toro, YTobbl n3dexaTb onacHoCTH.”

. “"Hukorpa He paboTanTte Ha LWBEWHON MallMHE, €CNN Y Hee 3acopeHbl kakme-nnmbo Bo3aywHble oTBepcTus. Cogepxurte

BEHTUNALMOHHbIE OTBEPCTUA MaLLUUHbI U Nedalnb ynpaBreHna cBOOOAHBIMU OT TEKCTUIBHOIO BOSIOKHA, MbIN U O6pe3KOB TKaHW.”

. “He ponyckaiiTe nonagaHusi NOCTOPOHHMX NPEAMETOB B Kakoe-nnbo 13 0TBEPCTUI MaLLUHbI.”

. “Tonbko Ans UCrNonb30oBaHUsA B NoMeLleHusx.”

. “He paboTaiite Tam, rae NpUMEHSIIOTCS BELLECTBA B a3p030J1bHON YNakoBKe UMK YACTbIN Kucropod.”

. “0nst OTCOEANHEHWUST MaLLNHBI MOBEPHUTE OCHOBHOW BbIKMtovaTenb B nofiokeHne «0» (OTKIMKOYEHO), 3aTtem BbiHbTE BUIKY 13 PO3ETKW.”
. “BBIKIIOYUTb UMK OTKIOYUTb YCTPOWCTBO, KOra OCTaBrisieTe ero OTKIOYMTb YCTPOWCTBO Neper NpoBedeHNeM TEXHUYECKOro

obCnyxnMBaHusa nnm 3ameHe oHapen.”

. “He oTkntoyante mMalunHy, Bbiaeprmeas LWHyp NuTaHus. [py OTKMOYEHN AepXXUTe PYKON BUMKY, @ He LWHyp.”

. “ObeperaiTe nanbLibl Pyk OT BCeX NOABWKHbIX YacTen. Ocobas OCTOPOXKHOCTb HEOOX0AMMA B 30HE ABMKEHUS UIMbI.”

. “He wewiTe npn NoBpeXXaeHHON UroNbHOM NACTUHE, TaK Kak 3TO MOXET BbI3BaTb NMOMIOMKY WUrbl.”

. “He nonb3yntecb rHyTbiM1 Urnamn.”

. “He nogTsirmBawte n He noaTankuBanuTe TKaHb NPY LWKMTbE. OTO MOXKET OTOTHYTb UIMY U BbI3BaTb €€ NOSIoMKy.”

. “OTKnioYanTe LWBENHY0 MaluHy (nonoxeHue «0») npu BbINMOMHEHWN NOOLIX PErynMpoBOK B 30HE WUrMbl, TAKMX Kak 3anpaska

UMbl HATBIO, CMEHA WIMbl, HAMOTKA LUMYIbKKU, 3aMeHa NPUXMMHOW nanku n 1.4.”

“Bcerga BblHUManTe wWTencenb WBEWHON MalUMHbl U3 3NTIEKTPUYECKON PO3ETKU NPU CHATUW KPbILWEK, CMaske MalluHbl U
OCYLLECTBINEHUN BCEX PETYNIMPOBOK, YNOMSAHYTbIX B HAacToswen MHCTpykumum no akcnnyartauyun.”

“YT06bI M36EeXaTb NOPaKEHNSA ANEKTPUYECKMM TOKOM HMKOr4a He NOCTaBMIT MalLWHY, HU CETEBOro kabens nnvm ceTeBow LWHyp B
BOAY UNW Apyrue Xuakoctn.”

“MakcumanbHas MoOLWHOCTb cBeTognogHon namnbl 0.3W, makcumanbHoe HanpsixeHue DC 5V, B cnyyae noBpexaeHus
CBETOAMOAHAas namna, Bbl He AOSKHbI MCNONb30BaTb MPOAYKT M HanpaBWTb €ro B NPOM3BOACTBO UMM YCRyrn areHta no
PEMOHTY Unu 3ameHe cpasy.”

“BHumaHue cnegytollee, 4Tobbl n3dexarb Tpasm:

- OTkntounTe Negane ynpasneHus, koraa He pabotaeTe Ha MalUUHeE.

- OTKNouNTE Neganb ynpaeneHus npy nposeaeHnn nodoro pemMoHTa MallmHbl.”
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OCTO PO)KH 0 — [Buxymecs

YacTu - Bo nsbexaHve nony4yeHns TpaBM OTKIHOYanTe
MaLUnHy nepen obcnyxvBaHNeM. 3akponTe KPbILLKY
nepen paboTol Ha MaLlvHe.

COXPAHUTE
HACTOALUUE
YKA3AHUA

OTa wBenHas MalmHa npegHasHa4yeHa ToNbKo And
OOMaLLHEen Uy aHanorn4yHom pa6OTbI.

JdaHHaa mawuHa oTBevyaeTt
TpeboBaHuaAM [UpeKTUBDbI

EEC 2004/108/EC B 4acTu
3NIeKTPOMarHUTHOM COBMECTUMOCTM.

“YTunusaums:

3710 060pynOBaHME, OTMEYEHHbIE CYMBOIIOM

peunpkynaumn. He yHn4yToxamTte aToT

NpoJYyKT HEOTCOPTUPOBAHHLIMW FOPOACKMMU
HEEm ortxogamu. CH0op Takmx 0TX040B, OTAENbHO

ANs cneumanbHOro neyveHns He Tpebyetcs.

(EBponenckuii Coto3 Tonbko) ”
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