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ENGLISH

Explanation of general view

1-1. Cutting action changing lever 11-1. Graduation 20-1. Hex wrench

2-1. Switch lever 11-2. Bevel slot 20-2. Bolt

3-1. Speed adjusting dial 11-3. Base 20-3. Fence guide

4-1. Tool opener 11-4. Gear housing 22-1. Fence guide

5-1. Blade clamp 11-5. V-notch 22-2. Threaded knob
5-2. Jig saw blade 11-6. Bolt 22-3. Circular guide pin
5-3. Protrusions 12-1. Base 24-1. Bolt

6-1. Jig saw blade 12-2. Bolt 24-2. Rule bar

7-1. Base 12-3. Hex wrench 25-1. Screw

7-2. Hex wrench 13-1. Starting hole 25-2. Guide rail adapter
8-1. Cutting line 16-1. Dust nozzle 25-3. Guide rail

8-2. Base 16-2. Base 26-1. Cover plate

10-1. Base 18-1. Dust nozzle 26-2. Base

10-2. Bolt 18-2. Hose for vacuum cleaner 27-1. Base

10-3. Hex wrench 19-1. Rip fence 27-2. Anti-splintering device

SPECIFICATIONS

Model 4351T 4351CT 4351FCT
Length of stroke 26 mm 26 mm 26 mm

Wood 135 mm 135 mm 135 mm
Max. cutting capacities Steel 10 mm 10 mm 10 mm
Aluminum 20 mm 20 mm 20 mm

Strokes per minute (min'l) 2,800 800 - 2,800 800 - 2,800

Overall length 271 mm 271 mm 271 mm

Net weight 2.4 kg 2.5kg 2.5kg
Safety class =0]]

« Due to our continuing programme of research and development, the specifications herein are subject to change without notice.

« Note: Specifications may differ from country to country.

END201-2

Symbols

The following show the symbols used for the equipment.
Be sure that you understand their meaning before use.
E]E_l Read instruction manual.

@ - DOUBLE INSULATION
E Only for EU countries

Do not dispose of electric equipment
together with household waste material!
In observance of European Directive
2002/96/EC on waste electric and
electronic equipment and its
implementation in accordance with
national law, electric equipment that
have reached the end of their life must
be collected separately and returned to
an environmentally compatible
recycling facility.

ENE019-1

Intended use
The tool is intended for the sawing of wood, plastic and
metal materials. As a result of the extensive accessory
and saw blade program, the tool can be used for many
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purposes and is very well suited for curved or circular

cuts.
ENF002-1

Power supply

The tool should be connected only to a power supply of
the same voltage as indicated on the nameplate, and
can only be operated on single-phase AC supply. They
are double-insulated in accordance with European
Standard and can, therefore, also be used from sockets
without earth wire.

For Model 4351T
ENG101-1

For European countries only
Noise
The typical A-weighted noise level determined according
to EN60745-2-11:
Sound pressure level (Lpa) : 85 dB(A)
Uncertainty (K) : 3 dB(A)
The noise level under working may exceed 85 dB (A).

Wear ear protection.
ENG220-1

Vibration

The vibration total value (tri-axial

determined according to EN60745-2-11:
Work mode : cutting chipboard

vector sum)



Vibration emission (ancw) : 7 m/s?
Uncertainty (K) : 1.5 m/s®

ENG304-1
Work mode : cutting sheet metal
Vibration emission (ancw) : 4.5 mis?
Uncertainty (K) : 1.5 m/s®
For Model 4351CT, 4351FCT
ENG101-1

For European countries only
Noise
The typical A-weighted noise level determined according
to EN60745-2-11:
Sound pressure level (Lya) : 85 dB(A)
Uncertainty (K) : 3 dB(A)
The noise level under working may exceed 85 dB (A).

Wear ear protection.
ENG220-1

Vibration

The vibration total value (tri-axial

determined according to EN60745-2-11:
Work mode : cutting chipboard
Vibration emission (ancw) : 6.5 m/s?
Uncertainty (K) : 1.5 m/s®

vector sum)

ENG304-1

Work mode : cutting sheet metal

Vibration emission (ancw) : 4.5 mis?

Uncertainty (K) : 1.5 m/s®

ENH101-7
EC-DECLARATION OF CONFORMITY
Model; 4351T, 4351CT, 4351FCT
We declare under our sole responsibility that this
product is in compliance with the following standards of
standardized documents;
EN60745, EN55014, EN61000 in accordance with
Council Directives, 2004/108/EC, 98/37/EC.
CE2006

e

Tomoyasu Kato
Director

Responsible Manufacturer:
Makita Corporation
3-11-8, Sumiyoshi-cho, Anjo, Aichi, JAPAN
Authorized Representative in Europe:
Makita International Europe Ltd.
Michigan Drive, Tongwell, Milton Keynes, Bucks MK15

8JD, ENGLAND
GEBO16-1

SPECIFIC SAFETY RULES

DO NOT let comfort or familiarity with product

(gained from repeated use) replace strict adherence

to jig saw safety rules. If you use this tool unsafely

or incorrectly, you can suffer serious personal

injury.

1. Hold power tools by insulated gripping
surfaces when performing an operation where
the cutting tool may contact hidden wiring or
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its own cord. Contact with a "live" wire will make
exposed metal parts of the tool "live" and shock
the operator.

2. Use clamps or another practical way to secure
and support the workpiece to a stable platform.
Holding the work by hand or against your body
leaves it unstable and may lead to loss of control.

3. Always use safety glasses or goggles.
Ordinary eye or sun glasses are NOT safety
glasses.

4.  Avoid cutting nails. Inspect workpiece for any
nails and remove them before operation.

5. Do not cut oversize workpiece.

6. Check for the proper clearance beyond the
workpiece before cutting so that the blade will
not strike the floor, workbench, etc.

7.  Hold the tool firmly.

8. Make sure the blade is not contacting the
workpiece before the switch is turned on.

9. Keep hands away from moving parts.

10. Do not leave the tool running. Operate the tool
only when hand-held.

11. Always switch off and wait for the blade to
come to a complete stop before removing the
blade from the workpiece.

12. Do not touch the blade or the workpiece
immediately after operation; they may be
extremely hot and could burn your skin.

13. Do not operate the tool at no-load
unnecessarily.

14. Some material contains chemicals which may
be toxic. Take caution to prevent dust
inhalation and skin contact. Follow material
supplier safety data.

15. Always use the correct dust mask/respirator
for the material and application you are
working with.

SAVE THESE INSTRUCTIONS.

AWARNING:

MISUSE or failure to follow the safety rules stated in
this instruction manual may cause serious personal
injury.

FUNCTIONAL DESCRIPTION

/A\CAUTION:
Always be sure that the tool is switched off and
unplugged before adjusting or checking function on
the tool.

Selecting the cutting action

Fig.1

This tool can be operated with an orbital or a straight line
(up and down) cutting action. The orbital cutting action
thrusts the blade forward on the cutting stroke and
greatly increases cutting speed.



To change the cutting action, just turn the cutting action
changing lever to the desired cutting action position.
Refer to the table to select the appropriate cutting action.

Position | Cutting action Applications
For cutting mild steel,
0 Straight line stainless steel and plastics.
cutting action For clean cuts in wood
and plywood.
1 Small orbit For cutting mild steel,
cutting action aluminum and hard wood.
For cutting wood and
Medium orbit plywood.
I cutting action For fast cutting in
aluminum and mild steel.
I Large orbit For fast cutting in
cutting action wood and plywood.

Switch action
Fig.2
/A\cAUTION:
Before plugging in the tool, always be sure that the
tool is switched off.
To start the tool, slide the switch lever to the "I" position.
To stop the tool, slide the switch lever to the "O" position.

Speed adjusting dial

For 4351CT, 4351FCT

Fig.3

The tool speed can be infinitely adjusted between 800
and 2,800 strokes per minute by turning the adjusting
dial. Higher speed is obtained when the dial is turned in
the direction of number 5; lower speed is obtained when
it is turned in the direction of number 1.

Refer to the table to select the proper speed for the
workpiece to be cut. However, the appropriate speed
may differ with the type or thickness of the workpiece. In
general, higher speeds will allow you to cut workpieces
faster but the service life of the blade will be reduced.

Workpiece to be cut Number on adjusting dial
Wood 4-5
Mild steel 3-5
Stainless steel 3-4
Aluminum 3-5
Plastics 1-4
/A\cAUTION:

The speed adjusting dial can be turned only as far
as 5 and back to 1. Do not force it past 5 or 1, or
the speed adjusting function may no longer work.
The tools equipped with electronic function are easy to
operate because of the following features.
Constant speed control
Electronic speed control for obtaining constant speed.
Possible to get fine finish, because the rotating speed is
kept constant even under load condition.
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Soft start feature
Safety and soft start because of suppressed starting
shock.

Lighting up the lamps
For 4351FCT only

/\CAUTION:

. Do not look in the light or see the source of light
directly.

To turn on the lamp, pull the trigger. Release the trigger

to turn it off.

NOTE:
. Use a dry cloth to wipe the dirt off the lens of lamp.
Be careful not to scratch the lens of lamp, or it may
lower the illumination.

ASSEMBLY

A\cAUTION:

. Always be sure that the tool is switched off and
unplugged before carrying out any work on the
tool.

Installing or removing saw blade

/A\cAUTION:

- Always clean out all chips or foreign matter
adhering to the blade and/or blade holder. Failure
to do so may cause insufficient tightening of the
blade, resulting in a serious personal injury.

. Do not touch the blade or the workpiece
immediately after operation; they may be
extremely hot and could burn your skin.

. Tighten the saw blade securely. Failure to do so
may cause a serious injury.

. When you remove the saw blade, be careful not to
hurt your fingers with the top of the blade or the tips
of workpiece.

To install the blade, open the tool opener to the position
shown in the figure.

Fig.4

Keeping that situation, insert the saw blade into the
blade clamp as far as the two protrusions of the blade
can not be seen.

Fig.5

Return the tool opener to its original position.

After installing, always make sure that the blade is
securely held in place by trying to pull it out.

/AA\cAUTION:

- Do not open the tool opener excessively, or it may
cause tool damage.

To remove the blade, open the tool opener to the

position shown in the figure. Pull the saw blade out

toward the base.



Fig.6
NOTE:
Occasionally lubricate the roller.

Hex wrench storage

Fig.7

When not in use, the hex wrench can be conveniently
stored.

OPERATION

/\CAUTION:
Hold the tool firmly with one hand on the switch
handle and the other hand on the front grip when
performing the tool.
Always hold the base flush with the workpiece.
Failure to do so may cause blade breakage,
resulting in a serious injury.

Fig.8

Turn the tool on and wait until the blade attains full
speed. Then rest the tool base flat on the workpiece and
gently move the tool forward along the previously
marked cutting line. When cutting curves, advance the
tool very slowly.

Bevel cutting
Fig.9
A\CAUTION:
Always be sure that the tool is switched off and
unplugged before tilting the base.
With the base tilted, you can make bevel cuts at any
angle between 0° and 45° (left or right).
Loosen the bolt on the back of the base with the hex
wrench. Move the base so that the bolt is positioned in
the center of the bevel slot in the base.

Fig.10

Tilt the base until the desired bevel angle is obtained.
The V-notch of the gear housing indicates the bevel
angle by graduations. Then tighten the bolt firmly to
secure the base.

Fig.11

Front flush cuts

Fig.12

Loosen the bolt on the back of the base with the hex
wrench and slide the base all the way back. Then tighten
the bolt to secure the base.

Cutouts

Cutouts can be made with either of two methods A or B.

A) Boring a starting hole:

Fig.13
For internal cutouts without a lead-in cut from an
edge, pre-drill a starting hole 12 mm or more in
diameter. Insert the blade into this hole to start your
cut.
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B) Plunge cutting:
Fig.14

You need not bore a starting hole or make a lead-in

cut if you carefully do as follows.

(1) Tilt the tool up on the front edge of the base
with the blade point positioned just above the
workpiece surface.

(2) Apply pressure to the tool so that the front
edge of the base will not move when you
switch on the tool and gently lower the back
end of the tool slowly.

(3) As the blade pierces the workpiece, slowly
lower the base of the tool down onto the
workpiece surface.

(4) Complete the cut in the normal manner.

Finishing edges

Fig.15

To trim edges or make dimensional adjustments, run the
blade lightly along the cut edges.

Metal cutting

Always use a suitable coolant (cutting oil) when cutting
metal. Failure to do so will cause significant blade wear.
The underside of the workpiece can be greased instead
of using a coolant.

Dust extraction

Fig.16

Fig.17

The dust nozzle (accessory) is recommended to perform
clean cutting operations.

To attach the dust nozzle on the tool, insert the hook of
dust nozzle into the hole in the base.

The dust nozzle can be installed on either left or right
side of the base.

Then connect a Makita vacuum cleaner to the dust
nozzle.

Fig.18

AcAuUTION:
If you try to remove the dust nozzle forcibly, the
hook of the dust nozzle can be diminished and
removed unintentionally during operation.

Rip fence set (optional accessory)

/A\CAUTION:
Always be sure that the tool is switched off and
unplugged before instaling or removing
accessories.
1.  Straight cuts
Fig.19
Fig.20
When repeatedly cutting widths of 160 mm or less, use
of the rip fence will assure fast, clean, straight cuts. To
install, insert the rip fence into the rectangular hole on
the side of the tool base with the fence guide facing
down. Slide the rip fence to the desired cutting width
position, then tighten the bolt to secure it.



2. Circular cuts

Fig.21

Fig.22
When cutting circles or arcs of 170 mm or less in
radius, install the rip fence as follows.
Insert the rip fence into the rectangular hole on the
side of the base with the fence guide facing up.
Insert the circular guide pin through either of the
two holes on the fence guide. Screw the threaded
knob onto the pin to secure the pin.
Now slide the rip fence to the desired cutting radius,
and tighten the bolt to secure it in place. Then
move the base all the way forward.

NOTE:
Always use blades No. B-17, B-18, B-26 or B-27
when cutting circles or arcs.

Guide rail adapter set (accessory)

Fig.23

When cutting parallel and uniform width or cutting
straight, the use of the guide rail and the guide rail
adapter will assure the production of fast and clean cuts.
To install the guide rail adapter, insert the rule bar into
the square hole of the base as far as it goes. Secure the
bolt with the hex wrench securely.

Fig.24

Install the guide rail adapter on the rail of the guide rail.
Insert the rule bar into the square hole of the guide rail
adapter. Put the base to the side of the guide rail, and
secure the bolt securely.

Fig.25

A\CAUTION:
Always use blades No. B-8, B-13, B-16, B-17 or 58
when using the guide rail and the guide rail
adapter.

Cover plate

Fig.26

Use the cover plate when cutting decorative veneers,
plastics, etc. It protects sensitive or delicate surfaces
from damage. Fit it on the back of the tool base.

Anti-splintering device

Fig.27

For splinter-free cuts, the anti-splintering device can be
used. To install the anti-splintering device, move the tool
base all the way forward and fit it from the back of tool
base. When you use the cover plate, install the
anti-splintering device onto the cover plate.

/\CAUTION:
The anti-splintering device cannot be used when
making bevel cuts.
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MAINTENANCE

/A\CAUTION:
Always be sure that the tool is switched off and
unplugged before attempting to perform inspection
or maintenance.
To maintain product SAFETY and RELIABILITY, repairs,
carbon brush inspection and replacement, any other
maintenance or adjustment should be performed by
Makita Authorized Service Centers, always using Makita
replacement parts.

ACCESSORIES

/\CAUTION:
These accessories or  attachments are
recommended for use with your Makita tool
specified in this manual. The use of any other
accessories or attachments might present a risk of
injury to persons. Only use accessory or
attachment for its stated purpose.
If you need any assistance for more details regarding
these accessories, ask your local Makita Service Center.
Jig saw blades
Hex wrench 4
Rip fence (guide rule) set
Guide rail adapter set
Guide rail set
Anti-splintering device
Dust nozzle
Cover plate
Hose (For vacuum cleaner)



SVENSKA

Forklaring till 6versiktsbilderna

1-1. Vaxlingsspak for sdgfunktion 11-1. Gradering 20-1. Insexnyckel
2-1. Avtryckare 11-2. Vinkelskara 20-2. Bult

3-1. Ratt for hastighetsinstélining 11-3. Bottenplatta 20-3. Mothall

4-1. Verktygsoppnare 11-4. Véaxelhus 22-1. Mothall

5-1. Bladklamma 11-5. V-skara 22-2. Gangad knopp
5-2. Sticks&gsblad 11-6. Bult 22-3. Cirkelanslagets stift
5-3. Tappar 12-1. Bottenplatta 24-1. Bult

6-1. Sticks&gsblad 12-2. Bult 24-2. Linjal

7-1. Bottenplatta 12-3. Insexnyckel 25-1. Skruv

7-2. Insexnyckel 13-1. Starthal 25-2. Parallellanslag
8-1. Skérlinje 16-1. Dammunstycke 25-3. Parallellanslag
8-2. Bottenplatta 16-2. Bottenplatta 26-1. Skyddsplatta
10-1. Bottenplatta 18-1. Dammunstycke 26-2. Bottenplatta
10-2. Bult 18-2. Dammsugarslang 27-1. Bottenplatta
10-3. Insexnyckel 19-1. Parallellanslag 27-2. Flisningsskydd

SPECIFIKATIONER

Modell 4351T 4351CT 4351FCT
Slaglangd 26 mm 26 mm 26 mm
Tra 135 mm 135 mm 135 mm
Max. sagkapacitet Stal 10 mm 10 mm 10 mm
Aluminium 20 mm 20 mm 20 mm
Slag per minut (min™) 2 800 800 - 2 800 800 - 2 800
Langd 271 mm 271 mm 271 mm
Vikt 2,4 kg 2,5 kg 2,5 kg
Sékerhetsklass B

« P& grund av vart pagéende program for forskning och utveckling kan dessa specifikationer &ndras utan foregdende meddelande.

« Obs! Specifikationerna kan variera mellan olika lander.

END201-2

Symboler

Foljande visar symbolerna som anvéands for
utrustningen. Se till att du forstar inneborden innan du
anvander borrmaskinen.

[:[ﬂ Las bruksanvisningen.

@ - DUBBEL ISOLERING
E Géller endast inom EU

Elektrisk utrustning far inte kastas i
hushallsavfallet!
Enligt direktivet 2002/96/EC som avser
deponering av elektrisk och elektronisk
utrustning samt tillhérande foreskrifter i
det aktuella landets lagstiftning ska
uttjant elektrisk utrustning sopsorteras
och lamnas till miljostation for
atervinning.

ENE019-1

Intended use
Verktyget ar avsett for sagning i trd, plast och
metallmaterial. Tack vare ett stort urval tillbeh6ér och
sagblad, kan verktyget anvandas for manga andamal
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och ar mycket val lampat for sdgning i cirkel eller bagar.
ENF002-1

Stromférsorjning

Maskinen far endast anslutas till nat med spanning som
anges pa typplaten och med enfasig vaxelstrom. Den ar
dubbelisolerad i enlighet med europeisk standard och
far darfor ocksa anslutas till ojordade vagguttag.

For modell 4351T
ENG101-1

Galler endast Europa
Buller
Typiska A-vagda
EN60745-2-11:
Ljudtrycksniva (Lpa) : 85 dB(A)
Awvikelse (K): 3 dB(A)
Bullernivan under drift kan 6verstiga 85 dB(A).
Anvéand horselskydd.

bullernivder & matta enligt

ENG220-1
Vibration
Total vibration (tre-axlars vektorsumma bestamd enligt
EN60745-2-11:
Arbetslage: s&dga spanskiva
Vibrationsemission (an cw): 7 m/s?
Mattolerans (K): 1.5 m/s?



ENG304-1
Arbetslage: skara plat

Vibrationsemission (ancw) : 4.5 m/s?

Mattolerans (K): 1.5 m/s®

For modell 4351CT, 4351FCT
ENG101-1

Galler endast Europa
Buller
Typiska A-vagda
EN60745-2-11:
Ljudtrycksniva (Lpa) : 85 dB(A)
Awvikelse (K): 3 dB(A)
Bullernivan under drift kan Gverstiga 85 dB(A).
Anvénd horselskydd.

bullernivder ar matta enligt

ENG220-1
Vibration
Total vibration (tre-axlars vektorsumma bestamd enligt
EN60745-2-11:

Arbetsldge: sdga spanskiva

Vibrationsemission (an cw): 6.5 m/s?

Mattolerans (K): 1.5 m/s®

ENG304-1
Arbetslage: skara plat
Vibrationsemission (ancw) : 4.5 m/s?
Mattolerans (K): 1.5 m/s®
ENH101-7

EG-DEKLARATION OM
OVERENSSTAMMELSE
Modell; 4351T, 4351CT, 4351FCT
Vi forsakrar under eget ansvar att denna produkt foljer
de standarder som anges i fdljande standardiserade
dokument:
EN60745, EN55014, EN61000 i enlighet med direktiven
2004/108/EC, 98/37/EC.

CE2006

e

Tomoyasu Kato
Direktor

Ansvarig tillverkare:
Makita Corporation
3-11-8, Sumiyoshi-cho, Anjo, Aichi, JAPAN
Auktoriserad representant i Europa:
Makita International Europe Ltd.
Michigan Drive, Tongwell, Milton Keynes, Bucks MK15

8JD, ENGLAND
GEB016-1

Specifika sdkerhetsanvisningar
GLOM INTE att strikt félja sékerhetsanvisningarna
for sticksagen efter att du blivit van vid att anvanda
den (genom regelbunden anvéandning). Ovarsam
eller felaktig anvandning kan leda till allvarliga
personskador.

1. Elektriska maskiner ska hallas i de isolerade
handtagen néar arbete utfors dar skarverktyget
kan komma i kontakt med en dold elkabel eller
maskinens egen sladd. De synliga metalldelarna
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p& maskinen blir stromférande om maskinen
kommer | kontakt med en stromférande ledning
och anvandaren kan fa en elstot.

2. Anvand tvingar eller annat praktiskt for att
sdkra och stodja arbetsstycket pa ett stabilt
underlag. Att halla arbetsstycket i handerna eller
mot kroppen ger inte tillrackligt stdd och du kan
forlora kontrollen.

3. Anvand alltid skyddsglaségon. Vanliga
glaségon och solglaségon ar INTE
skyddsglasdgon.

4. Undvik att skéra i spikar. Ta bort alla spikar i
arbetsstycket innan du sagar.

5. Sagainte for stora arbetsstycken.

6. Kontrollera att det finns tillrackligt med fritt

utrymme under arbetsstycket innan arbetet
paborjas s& att s&gbladet inte slar emot golvet,
arbetsbénken etc.

7. HAall maskinen stadigt.

8. Se till att sagbladet inte ar i kontakt med
arbetsstycket innan du trycker pd avtryckaren.

9.  Hall handerna borta fran rorliga delar.

10. Lamna inte maskinen igdng. Anvand endast
maskinen nar du haller den i handerna.

11. Stang av maskinen och vanta tills bladet
stannat helt innan bladet avlagsnas frén
arbetsstycket.

12. Ro6r inte vid bladet eller arbetsstycket
omedelbart efter anvandning eftersom de kan
vara mycket heta och orsaka bréannskador.

13. Anvand inte maskinen obelastad i onddan.

14. Vissa material kan innehalla giftiga kemikalier.
Se till att du inte andas in damm eller far det pa
huden. Foélj anvisningarna i leverantdrens
materialsékerhetsblad.

15. Anvand alltid andningsskydd eller

skyddsmask anpassat for det material du
arbetar med nar du slipar.

SPARA DESSA ANVISNINGAR.

/AVARNING!
OVARSAM hantering eller anvandning som inte
foljer sékerhetsanvisningarna i denna

bruksanvisning kan leda till allvarliga personskador.
FUNKTIONSBESKRIVNING

/A\FORSIKTIGT!
Se alltid till att maskinen &r avstédngd och
natsladden urdragen innan du justerar eller
funktionskontrollerar maskinen.

Val av sagfunktion

Fig.1

Maskinen kan anvandas med sagbladet i en pendlande
eller en rak sagrorelse (upp och ner). Med
pendelsagning kastas bladet fram i sigmomentet, vilket



ger en markant 6kning av sdgningshastigheten.

Andra sagfunktionen genom att vrida
omkopplingsreglaget  for  sagfunktion till  6nskat
sagfunktionslage. Se tabellen for att val av passande
sagfunktion.
Position Sagfunktion Tillampningar
Foér sagning i lattmetall, rostfritt
0 Rak s&gning stal och pI?ste.r. )
For rena sagningar i trd och
plywood.
. P For sagning i lattmetall,
I Liten kurvsagning aluminium och I6vtra.
For sagning i tré och plywood.
I Medelkurvsagning | Fér snabb sagning i aluminium
och lattstal.
I Stor kurvsagning Eli)i/:’vs;oa:jb-b sagning i trd och

Avtryckarens funktion

Fig.2

/AFORSIKTIGT!

- Se alltid till att maskinen &r avsténgt innan du
ansluter maskinen till elnatet.

Skjut strombrytarens reglage till lage | (ON) for att starta

maskinen. Skjut strombrytarens reglage till laget "O" for

att stoppa maskinen.

Ratt for hastighetsinstallning

For 4351CT, 4351FCT

Fig.3

Maskinens hastighet kan stéllas in steglost mellan 800
och 2 800 slag per minut genom att vrida p& ratten for
hastighetsinstéllning. Hogre hastighet erhélls om ratten
vrids i riktning mot siffran 5 och lagre hastighet mot
siffran 1.

Se tabellen for att valja ratt hastighet for det
arbetsstycke som skall sgas. Passande hastighet kan
daremot variera beroende pd arbetsstyckets tjocklek.
Generellt sett kan du med en snabbare hastighet sga

stycken snabbare, men livslangden for séagbladet
minskar.
Arbetstycke som skall sagas Siffra pa justeringsratt

Tra 4-5
Lattstal 3-5
Rostfritt stal 3-4
Aluminium 3-5
Plaster 1-4

/AFORSIKTIGT!

. Ratten for hastighetsinstélining kan endast vridas
till 5 och tillbaka till 1. Tvinga den inte forbi 5 eller 1
eftersom hastighetsinstéllningen da kan séattas ur
funktion.
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Foljande elektroniska funktioner underlattar
anvandningen av maskinen.

Konstant hastighetskontroll

Elektronisk hastighetskontroll for att erhdlla en konstant
hastighet. Detta alternativ ger dig majlighet att f& en fin
finish eftersom den roterande hastigheten halls konstant
aven vid hog belastning.

Mjukstartfunktion

Sakerhet och mjukstart pa grund av undertryckt startstot.

Téanda lamporna
Endast for 4351FCT

/NFORSIKTIGT!

. Tittainte in i ljuset eller direkt i ljuskallan.
Tryck in avtryckaren for att tdnda lampan.
avtryckaren for att slacka den.

Slapp

OBS!

. Anvand en torr trasa for att torka bort smuts fran
lampglaset. Var forsiktig s att inte lampglaset
repas eftersom ljuset da kan bli svagare.

MONTERING

/AFORSIKTIGT!
. Se alltid till att maskinen &ar avstangd och
natsladden urdragen innan maskinen repareras.

Montering eller borttagning av sagblad

/AFORSIKTIGT!

. Ta alltid bort span och annat frammande material
som sitter fast p& bladet och/eller bladhallaren. |
annat fall kan det leda till att sagbladet inte dras &t
ordentligt med en allvarlig personskada som foljd.

. Ror inte vid sagbladet eller arbetsstycket
omedelbart efter avslutat arbete, eftersom de kan
vara mycket heta och ge bréannskador.

. Fast sagbladet ordentligt. Om detta inte gors kan
det leda till allvarlig skada.

.« Var forsiktig nar du tar bort sgbladet sa att du inte
skadar dina fingrar pa bladets yttersta del eller
arbetsstyckets spets.

Montera sagbladet genom att 6ppna verktygsoppnaren
till det lage som visas i figuren.

Fig.4
| detta lage sticker du in sdgbladet i bladhallaren, s&
l&ngt att bladets tva utskjutande delar inte syns.

Fig.5

Aterfor verktygsoppnaren till dess ursprungliga lage.

Se alltid till att bladet sitter pa plats efter monteringen
genom att forsdka dra ut det.

/NFORSIKTIGT!
. Oppna inte verktygséppnaren fér mycket, eftersom
det kan orsaka skada pa verktyget.



Demontera sagbladet genom att Oppna
verktygsoppnaren s& att den kommer i det lage som

visas i figuren. Dra ut sdgbladet i riktning mot
bottenplattan.

Fig.6

OBS!

Smorj stodrullen da och da.

Forvaring av insexnyckel

Fig.7

Néar insexnyckeln inte anvénds, kan den forvaras
praktiskt.

ANVANDNING

/AFORSIKTIGT!
Hall verktyget ordentligt med ena handen pa
brytarhandtaget och den andra pa det framre
greppet nar du anvander verktyget.
Hall alltid bottenplattan plant mot arbetsstycket. |
annat fall kan sagbladet brytas av med en allvarlig
olycka som foljd.

Fig.8
Starta maskinen och véanta tills sagbladet uppnatt full
hastighet. Vila sedan bottenplattan plant mot

arbetsstycket, och for maskinen langsamt framét langs
den i forvag utmarkta saglinjen. For maskinen mycket
l&ngsamt framat vid kurvsagning.

Vinkelsagning
Fig.9
ANFORSIKTIGT!
Se alltid till att maskinen &r avstangd och
natsladden urdragen innan bottenplattan lutas at
sidan.
Med bottenplattan lutad kan du utféra vinkelsagning vid
valfri vinkel mellan 0° och 45° (vanster eller hoger).
Lossa bulten p& bottenplattans undersida med en
insexnyckel. Flytta bottenplattan s& att bulten &r i
placerad i mitten pa vinkelskaran i bottenplattan.

Fig.10

Luta bottenplattan tills 6nskad vinkel &r installd. V-skaran
i vaxelhuset indikerar vinkeln mot graderingen. Dra
sedan at bulten ordentligt for att fasta bottenplattan.

Fig.11

Sagning mot vagg

Fig.12

Lossa bulten p& bottenplattans undersida med
insexnyckeln, och skjut sedan bottenplattan helt bakat.
Dra sedan at bulten for att fasta bottenplattan.

Invandiga snitt
Utsagning kan utféras med endera av tvd metoder, A
eller B.
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A) Borra ett starthal:
Fig.13

Forborra ett starthdl med mer &n 12 mm i diameter

for att gora en utsdgning utan att behgva saga in

frn kanten av arbetsstycket. Satt i sdgbladet i

halet och genomfor utsagningen.
B) Halsagning:

Fig.14

Du behdver inte forborra ett hal eller s&ga dig in

frdn kanten om du forsiktigt gor enligt foljande.

(1) Luta maskinen framat mot bottenplattans
framkant med s&gbladets spets i position rakt
ovanfor arbetsstyckets yta.

Tryck mot maskinen s att bottenplattans
framkant inte ror sig nar maskinen satts pa,
och sank maskinens bakanda l&angsamt och
forsiktigt.

Sank sakta maskinens bottenplatta mot
arbetsstyckets yta nar sagbladet borjar sédga
igenom arbetsstycket.

Genomfor ségningen pa vanligt satt.

@

(©)

4

Tilljamning av kanter

Fig.15

Lat sagbladet latt folja kanterna for att jamna till dem
eller for att gora smarre justeringar av arbetsstyckets
storlek.

Metallsdgning

Anvand alltid ett lampligt kylmedel (skérolja) vid
metallsagning. | annat fall kommer sagbladet att slitas
kraftigt. Istdllet for att anvanda ett kylmedel kan
arbetsstyckets undersida fettas in.

Dammuppsugning

Fig.16

Fig.17

Dammunstycket (tillbehdr) rekommenderas for att utfora
renare s&gningsarbete.

Satt fast dammunstycket pd maskinen genom att for in
dammunstyckets krok i halet p& bottenplattan.
Dammunstycket kan monteras antingen pa vanster eller
hdger sida av bottenplattan.

Anslut sedan en Makita dammsugare il
dammunstycket.
Fig.18

ANFORSIKTIGT!
Om du forsoker att ta bort dammunstycket med
véld, kan dammunstyckets krok férsvagas och
lossa oavsiktligt under anvandning.

Parallellanslagssats (valfritt tillbehor)

/\FORSIKTIGT!
Kontrollera alltid att maskinen ar avstangd och att
natkabeln &ar utdragen innan tillbehdr monteras
eller demonteras.



1. Rak sagning

Fig.19

Fig.20

Ett parallellanslag kan anvandas vid upprepad sagning

av arbetsstycken som ar 160 mm breda eller smalare,

for att f& snabb, ren och rak sgning. Montera

parallellanslaget genom att fora in det i det fyrkantiga

halet pa bottenplattans sida med anslagets mothall riktat

nedat. Skjut parallellanslaget till den onskade

sagbredden och fast det sedan i lage genom att dra at

bulten.

2. Cirkelsagning

Fig.21

Fig.22
Montera parallellanslaget enligt nedan vid s&gning
av cirklar eller bagar med en radie pa 170 mm eller
mindre.
For in parallellanslaget i det fyrkantiga halet pa
bottenplattans sida med anslagets mothall riktat
uppat. Satt i cirkelanslagets stift i det ena av det
tvd halen i anslagets mothall. Skruva fast den
gangade knoppen pa stiftet for att fasta stiftet.
Skjut sedan parallellanslaget till den o6nskade
sagradien, och fast det i lage genom att dra at
bulten. Skjut darefter bottenplattan anda fram.

OBS!
Anvand alltid sagblad nr. B-17, B-18, B-26 eller
B-27 vid s&gning av cirklar eller bagar.

Parallellanslagssats (tillbehor)

Fig.23

Vid s&gning av material som ska vara parallella och med
samma bredd, eller vid sagning av raka linjer, kan
ledskenan och parallellanslaget sékerstélla snabba och
rena sagarbeten.

Montera parallellanslaget genom att féra in linjalen i det
fyrkantiga halet i bottenplattan sa langt det gar. Dra at
skruven ordentligt med insexnyckeln

Fig.24

Montera parallellanslaget pa ledskenan. Fér in linjalen i
parallellanslagets fyrkantiga hal. Placera bottenplattan
vid sidan av ledskenan, och dra fast bulten ordentligt.

Fig.25

AFORSIKTIGT!
Anvand alltid s&gbladnummer B-8, B-13, B-16,
B-17 eller 58 vid anvandning av ledskenan och
parallellanslaget.

Skyddsplatta

Fig.26

Anvand skyddsplattan vid sagning av dekorationsfanér,
plastmaterial etc. Plattan gor att kansliga ytor skyddas
mot yttre skador. Passa in skyddsplattan pd maskinens
bottenplatta.
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Flisningsskydd

Fig.27

Flisningsskydd kan anvandas for flisfri sdgning. Montera
flisningsskyddet genom att féra maskinens bottenplatta
hela vagen framat och sedan passa in den pé

bottenplattans ~ undersida. Om  du  anvander
skyddsplattan ska flisningsskyddet monteras pa
skyddsplattan.
AFORSIKTIGT!

Flisningsskyddet kan inte anvandas vid

vinkelsagning.
UNDERHALL

AFORSIKTIGT!
Se alltid till att maskinen &r avstangd och
natkabeln urdragen innan inspektion eller
underhall utfors.
For att uppréatthdlla produktens SAKERHET och
TILLFORLITLIGHET bér reparationer, kontroll och
utbyte av kolborstar samt allt annat underhdlls- och
justeringsarbete utféras av ett auktoriserat Makita
servicecenter och med reservdelar frdn Makita.

TILLBEHOR

AFORSIKTIGT!
Dessa tillbehor och tillsatser rekommenderas for
anvandning tillsammans med den Makita-maskin
som denna bruksanvisning avser. Om andra
tillbehor eller tillsatser anvands kan det uppsta risk
for personskador. Anvand endast tillbehoren eller
tillsatserna for de syften de ar avsedda for.
Kontakta ditt lokala Makita servicecenter om du behover
ytterligare information om dessa tillbehor.
Sticksagsblad
Insexnyckel 4
Parallellanslagssats (anslagsskena)
Parallellanslagssats
Sats for |6pskena
Flisningsskydd
Dammunstycke
Skyddsplatta
Slang (fér dammsugare)



NORSK

Oversiktsforklaring

1-1. Funksjonsvelgerspak 11-1. Delestreker

2-1. Avipé-bryter 11-2. Skraspor

3-1. Hastighetsinnstillingshjul 11-3. Feste

4-1. Verktgydpner 11-4. Girhus

5-1. Bladklemme 11-5. V-fordypning
5-2. Stikksagblad 11-6. Skrue

5-3. Fremspring 12-1. Feste

6-1. Stikksagblad 12-2. Skrue

7-1. Feste 12-3. Sekskantngkkel
7-2. Sekskantngkkel 13-1. Starthull

8-1. Skjeerelinje 16-1. Stavmunnstykke
8-2. Feste 16-2. Feste

10-1. Feste 18-1. Stgvmunnstykke
10-2. Skrue 18-2. Stgvsugerslange
10-3. Sekskantngkkel 19-1. Parallellanlegg

20-1. Sekskantngkkel
20-2. Skrue

20-3. Anleggsfaring
22-1. Anleggsfaring
22-2. Gjengeknott
22-3. Sirkelfgringsstift
24-1. Skrue

24-2. Styrestang
25-1. Skrue

25-2. Fgringsskinneadapter
25-3. Fgringsskinne
26-1. Dekkplate

26-2. Feste

27-1. Feste

27-2. Antisponenhet

TEKNISKE DATA

Modell 4351T 4351CT 4351FCT
Slaglengde 26 mm 26 mm 26 mm
Tre 135 mm 135 mm 135 mm
Maks. Skjeerekapasitet Stal 10 mm 10 mm 10 mm
Aluminium 20 mm 20 mm 20 mm
Slag per minutt (min™) 2800 800 - 2 800 800 - 2 800
Total lengde 271 mm 271 mm 271 mm
Nettovekt 2,4 kg 2,5 kg 2,5kg
Sikkerhetsklasse ay

« Som fglge av vart kontinuerlige forsknings- og utviklingsprogram kan de tekniske dataene endres uten ytterligere forvarsel.

» Merk: Tekniske data kan variere fra land til land.

END201-2

Symboler

Nedenfor ser du symbolene som brukes for dette
utstyret. Forviss deg om at du forstar hva de betyr, far du
begynner & bruke maskinen.

I:[ﬂ Les bruksanvisningen.

@
h:¢

DOBBEL ISOLERING

Bare for land i EU
Kast aldri
husholdningsavfallet!
I henhold til EU-direktiv 2002/96/EF om
kasserte elektriske og elektroniske
produkter og direktivets iverksetting i
nasjonal rett, m& elektroutstyr som ikke
lenger skal brukes, samles separat og
returneres til et miljgvennlig
gjenvinningsanlegg

elektroutstyr i

ENE019-1
Beregnet bruk

Denne maskinen er laget for & sage i tre, plastikk og
metallmaterialer. P& grunn av det store utvalget i
ekstrautstyr og innstillinger, kan maskinen brukes til
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mange ting og egner seg sveert godt til & skjeere i bue

eller sirkel.
ENF002-1

Strgmforsyning

Maskinen ma bare kobles til en strgmkilde med samme
spenning som vist pa typeskiltet, og kan bare brukes
med enfase-vekselstramforsyning. Det er dobbelt
verneisolert i samsvar med europeiske standarder, og
kan derfor ogsa brukes i kontakter uten jordledning.

For modell 4351T
ENG101-1

Gjelder bare land i Europa
Stay
Typisk A-vektet lydtrykkniva er bestemt i henhold til
EN60745-2-11:
Lydtrykkniva (Lya) : 85 dB(A)
Usikkerhet (K): 3 dB (A)
Staynivaet under arbeid kan overskride 85 dB (A).

Bruk hgrselvern.
ENG220-1

Vibrasjon

Den totale vibrasjonsverdien (triaksial

bestemt i henhold til EN 60745-2-11:
Arbeidsmate: Kutting av eskekartong
Genererte vibrasjoner (ancw): 7 m/s?

vektorsum)



Usikkerhet (K): 1.5 m/s?

ENG304-1
Arbeidsmate: Kutting av metallplater
Genererte vibrasjoner (an, cv): 4.5 m/s?
Usikkerhet (K): 1.5 m/s®
For modell 4351CT, 4351FCT
ENG101-1

Gjelder bare land i Europa
Stay
Typisk A-vektet lydtrykknivd er bestemt i henhold til
EN60745-2-11:
Lydtrykkniva (Lya) : 85 dB(A)
Usikkerhet (K): 3 dB (A)
Staynivaet under arbeid kan overskride 85 dB (A).

Bruk hgrselvern.
ENG220-1

Vibrasjon

Den totale vibrasjonsverdien (triaksial

bestemt i henhold til EN 60745-2-11:
Arbeidsmate: Kutting av eskekartong
Genererte vibrasjoner (ancw): 6.5 m/s?
Usikkerhet (K): 1.5 m/s?

vektorsum)

ENG304-1
Arbeidsmate: Kutting av metallplater
Genererte vibrasjoner (an, cv): 4.5 m/s?

Usikkerhet (K): 1.5 m/s®
ENH101-7

EUs SAMSVARS-ERKLARING
Modell; 4351T, 4351CT, 4351FCT
Vi tar det hele og fulle ansvar for at dette produktet
samsvarer med fglgende standarder:
EN60745, NEK EN 55014 og NEK EN 61000 i
overensstemmelse med Radsdirektivene 2004/108/EF
og 98/37/EF.

CE2006

e

Tomoyasu Kato

Direktar
Ansvarlig produsent:
Makita Corporation
3-11-8, Sumiyoshi-cho, Anjo, Aichi, JAPAN
Autorisert representant i Europa:
Makita International Europe Ltd.
Michigan Drive, Tongwell, Milton Keynes, Bucks MK15

8JD, ENGLAND
GEB016-1

Spesifikke sikkerhetsregler

IKKE LA hensynet til hva som er "behagelig" eller

det faktum at du kjenner produktet godt (etter mange

gangers bruk) gjere deg mindre oppmerksom pa

sikkerhetsreglene for bruken av stikksagen. Hvis du

bruker dette verktgyet pa en farlig eller ukorrekt

mate, kan du bli alvorlig skadet.

1. Hold elektroverktgy i de isolerte handtakene
nar du utferer en operasjon der skjeerende
verktgy kan komme i kontakt med skjulte
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ledninger eller ledningen til maskinen selv.
Kontakt med en stremfgrende ledning vil ogsa
gjere uisolerte deler av maskinen strgmfarende
og gi operatgren elektrisk stat.

2. Fest og stett arbeidsstykket med klemmer
eller p& en annen praktisk mate, p& et stabilt
underlag.Hvis du holder arbeidsstykket med
hé&nden eller mot kroppen, vil det vaere ustabilt og
du kan komme til & miste kontrollen.

3. Du ma alltid bruke vernebriller eller

ansiktsvern. Vanlige briller eller solbriller er

IKKE vernebriller.

uUnnga & skjeere i spiker. Se etter om det er

spiker i arbeidsstykket, og fjern dem for du

begynner arbeidet.

5.  Ikke skjeer for store arbeidsstykker.

6. Sjekk at det er plass nok bak arbeidsstykket

for du begynner sagingen, sd ikke bladet

kommer til & treffe gulvet, arbeidsbenken el.l.

Hold maskinen godt fast.

8. Forviss deg om at bladet ikke er i kontakt med
arbeidsstykket fgr du slér pa startbryteren.

9. Hold hendene unna bevegelige deler.

~

10. Ikke ga fra verktgyet mens det er i gang.
Verktgyet ma bare brukes mens operatgren
holder det i hendene.

11. Far du fierner bladet fra arbeidsstykket, ma du
alltid sl& av sagen og vente til bladet har
stoppet helt.

12. Ikke bergr bladet eller arbeidsstykket
umiddelbart etter saging. Disse vil da vare
ekstremt varme, og du kan f& brannskader.

13. Ikke bruk verktgyet uten belastning hvis det
ikke er ngdvendig.

14. Enkelte materialer inneholder kjemikalier som
kan veere giftige. Treff tiltak for & hindre
hudkontakt og inndnding av stgv. Falg
leverandgrens sikkerhetsanvisninger.

15. Bruk alltid riktig stevmaske/pustemaske for
det materialet og det bruksomradet du
arbeider med.

TA VARE PA DISSE

INSTRUKSENE.

A\ADVARSEL:

MISBRUK av verktgyet eller mislighold av

sikkerhetsreglene i denne brukerhdndboken kan
resultere i alvorlige helseskader.

FUNKSJONSBESKRIVELSE

/\FORSIKTIG:
Forviss deg alltid om at maskinen er slatt av og
stapselet trukket ut av kontakten fgr du justerer
maskinen eller kontrollerer dens mekaniske
funksjoner.



Velge skjeerefunksjon

Fig.1

Dette verktayet kan skjeere i ring eller i rett linje (opp og
ned). Sirkelskjeeringen stgter bladet fremover i
skjeeretakten og gker skjeerehastigheten enormt.

For & endre skjeerefunksjon, ma du dreie
funksjonsvelgerspaken til posisjon for gnsket funksjon.
Se tabellen for valg av riktig skjeerefunksjon.

Posisjon Skjeering Bruk

For skjeering av ulegert stal,
rustfritt stal og plastmaterialer.
For rene kutt i tre og finér.

0 Skjeering i rett
linje

I Skjeering i liten For skjeering av ulegert stal,
bane aluminium og hardtre.

For skjeering av tre og finér.
For rask skjaering i aluminium
og ulegert stal.

I Mellombaneskjeering

Skjeering i stor
i1

For rask skjeering i tre og finér.
bane ! 9 9

Bryterfunksjon
Fig.2
/\FORSIKTIG:
Far du setter stgpselet inn i kontakten, ma du alltid
forvisse deg om at verktayet er slatt av.
For & starte maskinen m& du flytte bryterspaken til
"I"-stillingen. For & stoppe maskinen ma du skyve
bryterspaken til "O"-stillingen.

Turtallsinnstillingshjul

For 4351CT og 4351FCT

Fig.3

Hastigheten kan justeres trinnlgst mellom 800 og 2800
stgt per minutt med innstillingshjulet. Hastigheten aker
n&r innstillingshjulet dreies mot 5, og synker nar hjulet
dreies mot 1.

Se tabellen for valg av riktig hastighet for arbeidsemnet
som skal skjeeres. Hastigheten kan imidlertid variere
avhengig av tykkelsen pa arbeidsemnet. Hgyere
hastigheter gjgr det mulig & skjeere raskere, men bladets
levetid vil bli redusert.

Arbeidsemne som skal skjeeres Tall pa justeringsskive
Tre 4-5
Ulegert stal 3-5
Rustfritt stal 3-4
Aluminium 3-5
Plastmaterialer 1-4

/\FORSIKTIG:
Turtallsinnstillingshjulet kan kun dreies til 5 og s&
tilbake til 1. Ikke prgv & dreie det forbi 5 eller 1,
ellers kan det hende at turtallsinnstillingen slutter &
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virke.
Verktgy som er utstyrt med elektroniske funksjoner er
enkle & bruke pa grunn av falgende egenskaper.
Konstant turtallskontroll
Elektronisk hastighetskontroll for konstant hastighet. Slik
oppndr du god utfarelse, fordi at rotasjonshastigheten
holdes konstant selv under belastning.
Mykstartfunksjon
Sikkerhet og myk start pa grunn av redusert startsjokk.

Tenne lampene
Kun for 4351FCT

AFORSIKTIG:

Ikke se inn i lyset eller se direkte pa lyskilden.
Tenn lampen ved & trykke pa startbryteren. SIa den av
ved & slippe startbryteren.

MERK:
Bruk en tarr Klut til & tarke stav osv. av lampelinsen.
Veer forsiktig sa det ikke blir riper i lampelinsen, da
dette kan redusere lysstyrken.

MONTERING

AFORSIKTIG:
Forviss deg alltid om at maskinen er slatt av og
stapselet trukket ut av kontakten fer du utfarer noe
arbeid p& maskinen.

Montere eller demontere sagblad

AFORSIKTIG:
Pass alltid pa & fierne flis og fremmedlegemer som
kleber til bladet og/eller bladholderen. Hvis dette
ikke gjares, kan det bli vanskelig & stramme bladet
ordentlig, noe som kan resultere i alvorlige
personskader.
Ikke ta i bladet eller arbeidsemnet rett etter saging.
De vil veere ekstremt varme, og du kan brenne
deg.
Stram sagbladet godt. Gjar du ikke det, kan det
resultere i alvorlige personskader.
Nar du tar ut sagbladet, ma du veere forsiktig s& du
ikke skader fingrene dine med toppen av bladet
eller kantene p& arbeidsemnet.

Monter bladet ved & apne verktgyapneren til posisjonen

som vises i figuren.

Fig.4

Mens bladklemmen er lgs, md du sette sagbladet s&
langt inn i bladklemmen at de to fremspringene p&
bladet ikke lenger synes.

Fig.5

Sett verktgyapneren tilbake til utgangsposisjon.

Etter at bladet er montert, ma du alltid forvisse deg om at
det sitter godt ved & prave & trekke det ut.



/A\FORSIKTIG:
Ikke &pne verktgyapneren for mye, da dette kan
forarsake skader pa verktayet.
Demonter bladet ved & &pne verktgydpneren til
posisjonen som vises i figuren. Dra ut sagbladet mot

foten.

Fig.6
MERK:
Smar rullen av og til.

Oppbevare sekskantngkkel

Fig.7

Sekskantngkkelen kan oppbevares pa en praktisk mate
nar den ikke er i bruk.

BRUK
/AFORSIKTIG:
Hold maskinen fast med en hand pa

bryterhandtaket og den andre pa fronthandtaket
mens du bruker maskinen.

Hold alltid foten i flukt med arbeidsemnet. Gjar du
ikke det, kan det resultere i at bladet brekker. Dette
kan forarsake alvorlige personskader.

Fig.8

Sla pa verktgyet og vent til bladet oppnar full hastighet.
Hvil verktgyfoten flatt p& arbeidsemnet, og beveg
verktgyet forsiktig fremover langs den merkede
skjeerelinjen. Nar du sager kurver, ma du skyve sagen
veldig sakte fremover.

Skraskjeering
Fig.9
/\FORSIKTIG:
Pass alltid p& at verkteyet slas av og kobles fra fer
du vipper pé foten.
Med foten vippet kan du gjennomfere skraskjeering i alle
vinkler mellom 0° og 45° (venstre eller hgyre).
Lasne skruen bak p& foten med sekskantngkkelen. Flytt
foten slik at skruen plasseres midt i det skrd sporet i
foten.

Fig.10

Vipp foten til gnsket skravinkel nds. V-sporet pa girhuset
viser skravinkelen med delestreker. Stram skruen for &
sikre foten godt.

Fig.11

Kutt i samme hgyde foran

Fig.12

Lgsne skruen bak pé foten med sekskantngkkelen, og
skyv foten helt tilbake. Stram skruen for & sikre foten.

Utsnitt
Utsnitt kan utfgres med en av de to metodene A eller B.
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A) Bore et starthull:
Fig.13
For interne utsnitt uten innfaringskutt fra en kant,
ma du forhandsbore et starthull pa 12 mm eller mer
i diameter. Sett inn bladet i dette hullet for & starte
sagingen.
B) Innstikk:
Fig.14
Du trenger ikke & bore et starthull eller foreta et
innfgringskutt hvis du gjer falgende pa en ngyaktig
mate.
(1) Vipp verktayet opp pa forkanten av foten med
bladspissen plassert rett over overflaten pa
arbeidsemnet.
Utav trykk pd verktayet slik at forkanten av
foten ikke beveger seg nar du slar pa
verktgyet forsiktig og senker bakenden sakte.
Nar bladet lager hull i arbeidsemnet, senker
du verktgyfoten sakte ned mot overflaten p&
arbeidsemnet.

@

(©)

(4) Fullfer kuttet pa vanlig mate.
Finpusse kanter
Fig.15

For & pusse kanter eller foreta dimesjonsjusteringer, ma
du kjgre bladet lett langs kantene.

Metallkutting

Nar du sager i metall, m& du alltid bruke et passende
kjglemiddel (skjeerevaeske). Hvis du ikke gjer det, vil
bladet bli sveert slitt. Undersiden av arbeidsemnet kan
smgres med fett istedet for & bruke kjglevaeske.

Stgvoppsamling

Fig.16

Fig.17

Stevutlgpet (ekstrautstyr) anbefales for ren saging.

Sett inn kroken pa stevmunnstykket i hullet i foten for &
feste munnstykket pa verktayet.

Stevmunnstykket kan monteres p& venstre eller hgyre
side av foten.

Koble til en Makita-stgvsuger til stavmunnstykket.

Fig.18

/\FORSIKTIG:
Hvis du prever & ta av munnstykket med makt, kan
kroken pa munnstykket innsnevres og tas av ved
en feiltakelse under drift.

Parallellanleggsett (valgfritt tilbehar)

/A\FORSIKTIG:
Forviss deg alltid om at maskinen er slatt av og
stapselet trukket ut av kontakten far du monterer
eller demonterer tilbehgar.

1. Rette kutt

Fig.19

Fig.20

Nar du sager bredder under 160 mm gjentatte ganger,

ma du bruke parallellanlegget for & sikre raske, rene og



rette kutt. For & montere, ma du sette parallellanlegget i
det firkantede hullet pa siden av verktgyfoten med
anleggsfaringen vendt nedover. Skyv parallellanlegget til
posisjon for gnsket skjeerebredde, og stram skruen for &
sikre det.
2. Sirkelkutt
Fig.21
Fig.22
Nar du sager sirkler eller buer med en radius pa
170 mm eller mindre, m& du montere
parallellanlegget pa felgende mate.
Sett parallellanlegget i det firkantede hullet pa

siden av foten med anleggsfaringen vendt oppover.

Sett inn sirkelfgringsstiften gjennom et av de to
hullene i parallellanlegget. Skru gjengeknotten pa
stiften for & sikre stiften.

Skyv parallellanlegget til posisjon for gnsket
skjeereradius, og stram skruen for & feste det pa
plass. Flytt foten helt frem.

MERK:
Bruk alltid blad nr. B-17, B-18, B-26 eller B-27 nar
du sager sirkler eller buer.

Adaptersett for styreskinne (tilbehar)

Fig.23

Nar du sager parallell og lik bredde eller rette linjer, vil en
styreskinne og adapteren for denne sikre raske og rene
kutt.

For & montere styreskinneadapteren, ma du sette
styrestangen s& langt inn i det firkantede hullet i foten
som mulig. Sikre skruen godt med sekskantngkkelen.

Fig.24

Monter styreskinneadapteren p& selve skinnen. Sett
styrestangen inn i det firkantede hullet pa
styreskinneadapteren. Sett foten pa siden av
styreskinnen og sikre skruen godt.

Fig.25

/A\FORSIKTIG:
Bruk alltid blad nr. B-8, B-13, B-16, B-17 eller 58
nar du bruker styreskinnen og
styreskinneadapteren.

Dekkplate

Fig.26

Bruk dekkplaten nar du sager finér, plast osv. Den
beskytter falsomme og tynne overflater mot skader. Sett
den bak pa verktgyfoten.

Antisponenhet

Fig.27

For sponfri saging kan du bruke antisponenheten. For &
montere antisponenheten, ma du flytte verktgyfoten helt
frem og sette den inn i verktgyfoten fra baksiden. Nar du
bruker dekkplaten, m& du montere antisponenheten pa
dekkplaten.
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AFORSIKTIG:
Antisponenheten
skraskjeering.

VEDLIKEHOLD

kan ikke  brukes  ved

\FORSIKTIG:
Forviss deg alltid om at maskinen er slatt av og
stagpselet trukket ut av kontakten fgr du foretar
inspeksjon eller vedlikehold.
For & opprettholde produktets SIKKERHET og
PALITELIGHET, ma reparasjoner, inspeksjon og skifte
av kullbgrstene, vedlikehold og justeringer utfgres av
Makitas autoriserte servicesentre, og det ma alltid
brukes reservedeler fra Makita.

TILBEHOR

AFORSIKTIG:
Det anbefales at du bruker dette tilbeharet eller
verktgyet sammen med den Makita-maskinen som
er spesifisert i denne handboken. Bruk av annet
tilbehgr eller verktgy kan forarsake helseskader.
Tilbehar og verktgy ma kun brukes til det formalet
det er beregnet pa.
Ta kontakt med ditt lokale Makita-servicesenter hvis du
trenger mer informasjon om dette tilbehgret.
Stikksagblader
Sekskantngkkel 4
Parallellanleggsett (faringslinjal)
Adaptersett for styreskinne
Styreskinnesett
Antisponenhet
Stgvmunnstykke
Dekkplate
Slange (for stavsuger)



SUOMI

Yleisen nakyman selitys

1-1. Leikkaustoiminnan vaihtovipu 11-1. Asteikko 20-1. Kuusioavain
2-1. Kytkinvipu 11-2. Viisteityslovi 20-2. Pultti
3-1. Nopeudensaatopyora 11-3. Pohja 20-3. Aidan ohjain
4-1. Tyokalun avaaja 11-4. Vaihteistokotelo 22-1. Aidan ohjain
5-1. Teran kiristin 11-5. V-uurros 22-2. Kierteinen nuppi
5-2. Lehtisahan tera 11-6. Pultti 22-3. Pydraohjaimen tappi
5-3. Ulkonemat 12-1. Pohja 24-1. Pultti
6-1. Lehtisahan ter& 12-2. Pultti 24-2. Viivoitustanko
7-1. Pohja 12-3. Kuusioavain 25-1. Ruuvi
7-2. Kuusioavain 13-1. Aloitusreiké& 25-2. Ohjauskiskon adapteri
8-1. Sahauslinja 16-1. Polysuutin 25-3. Ohjauskisko
8-2. Pohja 16-2. Pohja 26-1. Suojalevy
10-1. Pohja 18-1. Pélysuutin 26-2. Pohja
10-2. Pultti 18-2. Letku pdlynimuriin 27-1. Pohja
10-3. Kuusioavain 19-1. Repeédmaohjain 27-2. Lohkaisunesto laite
TEKNISET TIEDOT
Malli 4351T 4351CT 4351FCT
Iskunpituus 26 mm 26 mm 26 mm
Puu 135 mm 135 mm 135 mm
Maks. Leikkauskaasiteetit Terés 10 mm 10 mm 10 mm
Alumiini 20 mm 20 mm 20 mm
Iskua minuutissa (min™) 2800 800 - 2 800 800 - 2 800
Kokonaispituus 271 mm 271 mm 271 mm
Nettopaino 2,4 kg 2,5 kg 2,5 kg
Turvallisuusluokka =0]]

« Jatkuvan tutkimus- ja kehitysohjelman vuoksi pidatamme oikeuden muuttaa tassa mainittuja teknisia ominaisuuksia ilman

ennakkoilmoitusta.

» Huomautus: Tekniset ominaisuudet saattavat vaihdella eri maissa.

END201-2

Symbolit
Laitteessa on kaytetty seuraavia symboleja. Varmista
ennen kayttoa, ettd ymmarrat niiden merkityksen.

I:E_l Lue kéayttdohje.
=]

KAKSINKERTAINEN ERISTYS

Koskee vain EU-maita

Ala havita sadhkotarvikkeita tavallisen
kotitalousjatteen mukana!

Vanhoja séhko- ja elektroniikkalaitteita
koskevan EU-direktiivin 2002/96/ETY ja
sen maakohtaisten sovellusten
mukaisesti kaytetyt sahkotarvikkeet on
toimitettava ongelmajatteen

kerayspisteeseen ja ohjattava
ympéristdystavalliseen kierratykseen.
ENEO019-1

Kéayttotarkoitus

Tybkalu on tarkoitettu puun, muovin ja rautapitoisten
materiaalien sahaukseen. Laajan lisdvaruste- ja
sahanterévalikoiman ansiosta tydkalua voidaan kayttaa
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moniin kayttotarkoituksiin ja se sopii hyvin kaareviin ja
ympyramaisiin leikkauksiin.

ENF002-1
Virtalahde
Koneen saa kytked vain sellaiseen virtaldhteeseen,
jonka jannite on sama kuin arvokilvessa ilmoitettu, ja sita
saa kayttdd ainoastaan yksivaiheisella vaihtovirralla.
Kone on kaksinkertaisesti suojaeristetty eurooppalaisten
standardien mukaisesti, ja se voidaan siten kytkea myds
maadoittamattomaan pistorasiaan.

Malli 4351T
ENG101-1
Vain Euroopan maissa
Melu
Tyypilliset A-painotetut melutasot ovat

madriteltyEN60745-2-11 mukaan:
Adnenpainetaso (Lpa) : 85 dB(A)
Horjuvuus (K): 3 dB(A)
Tydskentelyn aikana melutaso voi ylittda 85 dB (A).

Kéayta kuulosuojaimia.
ENG220-1

Varahtely
Tarindn  kokonaisarvo  (kolmiakselinen
EN60745-2-11 mukaan méaaritettyna:

summa)



Tyétila : lastulevyn leikkaus
Tarinan paasts (ahcw) : 7 m/s?
Epavakaus (K) : 1.5 m/s®

ENG304-1
Tyétila : metallilevyn leikkaus
Tarinan paasto (ancw) : 4.5 m/s’
Epéavakaus (K) : 1.5 m/s’
Malli 4351CT, 4351FCT
ENG101-1
Vain Euroopan maissa
Melu
Tyypilliset A-painotetut melutasot ovat

méaariteltyEN60745-2-11 mukaan:
Aénenpainetaso (Lya) : 85 dB(A)
Horjuvuus (K): 3 dB(A)
Ty6skentelyn aikana melutaso voi ylittaé 85 dB (A).

Kayté kuulosuojaimia.
ENG220-1

Véréhtely
Téarindn  kokonaisarvo  (kolmiakselinen
EN60745-2-11 mukaan maaritettyna:
Tyétila : lastulevyn leikkaus
Tarinan paasto (ancw) : 6.5 m/s?
Epavakaus (K) : 1.5 m/s®

summa)

ENG304-1
Tyétila : metallilevyn leikkaus
Tarinan paasto (ancw) : 4.5 m/s’
Epéavakaus (K) : 1.5 m/s’
ENH101-7
VAKUUTUS EC-VASTAAVUUDESTA
Malli; 4351T, 4351CT, 4351FCT
Makita ilmoittaa vastaavansa siitd, etta tuote tayttaa
seuraavien standardien vaatimukset;
EN60745, EN55014 ja EN61000 neuvoston direktiivien
2004/108/EY ja 98/37/EY mukaisesti.
CE2006

e

Tomoyasu Kato
Johtaja

Vastuullinen valmistaja:
Makita Corporation
3-11-8, Sumiyoshi-cho, Anjo, Aichi, JAPANI
Valtuutettu edustaja Euroopassa:
Makita International Europe Ltd.
Michigan Drive, Tongwell, Milton Keynes, Bucks MK15

8JD, ISO-BRITANNIA
GEB016-1

Erityiset turvasaannot

ALA anna tuotteen helppokayttdisyyden tai
toistuvan  kaytdén  tuudittaa sinua  vaaraan
turvallisuuden tunteeseen niin, ettd laiminlyot

lehtisahan turvaohjeiden noudattamisen. Jos tata

tyokalua kaytetddn varomattomasti tai vaarin,

seurauksena voi olla vakava henkilévahinko.

1. Pida sahkotyokalua sen eristetyista
tartuntapinnoista, jos terd voi osua piilossa
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oleviin  johtoihin  tai koneen  omaan
virtajohtoon. Osuminen jénnitteiseen johtoon
saa paljaat metalliosat jannitteisiksi ja aiheuttaa
kayttajalle sahkdiskun.

2. Kayta puristimia tai muuta kaytanndollista tapaa
kiinnittaa ja tukea tyd tukevaan jalustaan. Tydn
pitaminen kédessa tai vasten vartaloa jattaa sen
epavakaaksi ja voi johtaa hallinnan menetykseen.

3. Ké&ytad aina suojalaseja. Tavalliset silmé- tai
aurinkolasit EIVAT ole suojalaseja.

4. Valtd katkaisemasta nauloja. Tarkasta, onko
tyokappaleessa nauloja, ja poista ne ennen
kayttoa.

5. Alaleikkaa ylisuuria tyokappaleita.

6. Tarkista ennen leikkaamista, ettéa tyokappaleen

takana on tarpeeksi tilaa, jotta terda ei osu
lattiaan, tydopodytaan tai vastaavaan.
7. Pidatyokalua tiukasti.
Ennen kuin painat kytkintd, varmista, etta tera
ei kosketa tyokappaletta.
9. Pidakadet poissa liikkuvien osien luota.

10. Ala jatd konetta kdymaan itsekseen. Kéayta
laitetta vain silloin, kun pidéat sitd kadessa.

11. Sammuta laite ja odota, ettd tera pysahtyy
taysin, aina ennen kuin irrotat teran
tyokappaleesta.

12. Ala kosketa teréa tai tydkappaletta valittomasti

kayton jalkeen, silla ne voivat olla erittain
kuumia ja saattavat polttaa ihoa.

13. Ala kéayta tyokalua tarpeettomasti ilman
kuormaa.

14. Jotkin materiaalit sisaltavat kemikaaleja, jotka
voivat olla myrkyllisia. Huolehdi siita, etta
polyn sisadnhengittaminen ja ihokosketus
estetddn. Noudata materiaalin toimittajan
turvaohjeita.

15. Kayta aina tyOstettdvédn materiaalin ja
kayttotarkoituksen mukaan valittua

polynaamaria/hengityssuojainta.

SAILYTA NAMA OHJEET.

/AVAROITUS:
VAARINKAYTTO  tai tdssd  kayttdohjeessa
ilmoitettujen  turvamaéaraysten laiminlydnti  voi

aiheuttaa vakavia henkilévahinkoja.
TOIMINTAKUVAUS

/AHUOMAUTUS:
. Varmista aina ennen saatoja tai tarkastuksia, etta
laite on sammutettu ja irrotettu verkosta.

Leikkaustoiminnan valinta

Kuval

Taté konetta voi kayttaa rata- tai suoralinja (ylos ja alas)
leikkaustoiminnalla. Rataleikkaustoiminnan aikana tera
tyontyy eteenpain leikkausviiva pitkin ja se lisdé suuresti



leikkausnopeutta.

Leikkaustoiminnan vaihtamiseksi kaanna vain
leikkaustoiminnan vaihtovipua haluttuun
leikkaustoiminta asemaan. Katso taulukkoa sopivan
leikkaustoiminnan valintaan.

Asema | Leikkaustoiminta Sovellutukset
Niukkahiilisen teréksen, ruostumattoman
0 Suoralinja- teraksen ja muovin leikkaukseen.
leikkaustoiminta | Puun ja vanerin siisteihin
leikkauksiin.
1 Kapeataso- Alumiinin, niukkahiilisen teraksen
leikkaustoiminta |ja kovapuun leikkaukseen.
. Puun ja vanerin leikkaukseen.
Keskirata- o A
II leikkaustoiminta |Alumiinin ja niukkahiilisen teraksen
nopeaan leikkaukseen.
I Laajataso- Puun ja vanerin nopeaan
leikkaustoiminta |leikkaukseen.

Kytkimen toiminta
Kuva2

/AHUOMAUTUS:
Tarkasta, ettéd tyokalun virtakytkin ei ole paalla,
ennen kuin kytket tydkalun verkkovirtaan.
Kaynnista tydkalu tyontamalla kytkinvipu "I"-asentoon.
Kéynnista tyokalu tydntamalla kytkinvipu "O"-asentoon.

Nopeudenséaatdpyora

Malleille 4351CT, 4351FCT

Kuva3

Teran pyorimisnopeutta voidaan saatéda portaattomasti
800 ja 2,800 iskun valilla per minuutti kiertamalla
saatopyoraa. Nopeus kasvaa, kun pydraa kaannetaéan
kohti numeroa 5 ja laskee, kun sitd ka&nnetdan kohti
numeroa 1.

Katso taulukkoa leikattavan tydkappaleen oikean
leikkausnopeuden valintaan. Oikea nopeus saattaa
kuitenkin erota ty6kappaleen paksuustyypin mukaan.
Yleensa korkeammat nopeudet sallivat sinun leikkaavan
tydkappaleita nopeammin, mutta terdn palveluaika
lyhenee.

Leikattava tyckappale
Puu
Niukkahiilinen terds
Ruostumaton terés
Alumiini
Muovit

Séaatopyoran numero
4-5

/AHUOMAUTUS:

. Nopeusséaadinta voi kaantaa vain asentoon 5 tai
asentoon 1 ja saakka. Ala pakota sitd asennon 5
tai 1 ohi, koska nopeudensaatdtoiminto saattaa
lakata toimimasta.

Sahkoisia toimintoja sisaltavia tydkaluja on helppo

kayttda seuraavien ominaisuuksien ansiosta.
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Vakionopeuden saato

Sahkaéinen nopeudenséétd vakionopeuden
saavuttamiseksi. Kauniin viimeistelyn saavuttaminen on
mahdollista, koska pydrimisnopeutta pidetédan vakiona
jopa kuormituksen alla.
Pehmea kéynnistys
Turvallinen ja hiljainen
kaynnistyssysayksen vuoksi.

kaynnistys tukahdutetun
Lamppujen sytyttaminen
Ainoastaan malleille 4351FCT

AnuomauTUS:

. Ala katso suoraan lamppuun tai valonléhteeseen.
Kytke lamppu paalle vetamalla kytkinvipua. Sammuta se
vapauttamalla liipaisin.

HUOMAUTUS:
. Pyyhi lika pois lampun linssista kuivalla liinalla. Ala
naarmuta lampun linssia, ettei valoteho laske.

KOKOONPANO

AnuomauTuS:
. Varmista aina, etta laite on sammutettu ja irrotettu
virtalahteesta, ennen kuin teet sille mitaan.

Sahanteran kiinnitys ja irrotus

AHuomMAUTUS:
. Poista aina terdan ja/tai teran kannattimeen
tarttuneet lastut tai vieraat aineet. Taméan

laiminlyonti saattaa aiheuttaa teran riittdmattoman
kiristyksen, joka voi aiheuttaa vakavia vammoja.

. Ald kosketa terdé tai tyokappaletta valittomasti
kayton jalkeen, silla ne voivat olla erittdin kuumia ja
saattavat polttaa ihoa.

. Kiristd sahanterd tiukasti. TAman laiminlyonti voi
aiheuttaa vakavan vamman.

. Kun irrotat sahanterda, ole varovainen, jotta et
loukkaa sormiasi teréan yldosaan tai tyokappaleen
karkiin.

Terd asennetaan avaamalla tyokalun avaaja kuvan
osoittamassa asennossa.

Kuva4

Pidd suojus paikallaan, ja tydnna sahanterda
kiinnikkeeseen niin pitkélle, etta teran kaksi ulkonemaa
eivat ole nakyvissa.

Kuvab

Palauta tydkalun avaaja alkuperéiseen asentoonsa.
Varmista aina asennuksen jélkeen, ettd se on kunnolla
kiinni yrittdmalla vetaa tera irti.

AnuomauTuS:
. Ala yrita avata tyokalun avaajaa liikaa, tai se
aiheuttaa tydkalun vahingoittumisen.



Terd poistetaan avaamalla tyokalun avaaja kuvan
osoittamassa asennossa. Veda sahanterd ulos pohjaa
kohti.

Kuva6

HUOMAUTUS:
. Voitele valssia silloin tallgin.

Kuusioavaimen varastointi
Kuva7
Kun et kaytéa kuusioavainta, sita voi katevéasti varastoida.

KAYTTO

/AHUOMAUTUS:

. Pida tyokalusta lujasti kiinni siten, etta yksi katesi
on katkaisinkahvalla ja toinen kasi etuosan
kahvalla tyokalua kayttaessa.

. Pida aina pohjan upotus tyokappaleessa. Tamén
laiminlyonti voi aiheuttaa terén rikkoutumisen, joka
aiheuttaa vakavan vamman.

Kuva8

Kaynnista sitten saha ja odota, kunnes tera pyorii
taydella nopeudella. Lepuuta sitten tydkalun pohjan
laattaa tyokappaleella ja siirra hellavaroen tydkalua
eteenpdin aikaisemmin merkittyd leikkauslinjaa pitkin.
Kun leikkaat kaarteita, etene tydkalulla hyvin hitaasti.

Viisteitysleikkaus
Kuva9

/NHUOMAUTUS:

. Varmista, ettd tyokalu on aina kytketty pois ja

irrotettu virrasta ennen pohjan kallistamista.

Voit tehda viisteitysleikkauksia pohjaa kallistamalla 0° ja
45° kulman valill& (vasen tai oikea).

Loyséaéa pohjan takana olevaa mutteria kuusioavaimella.
Siirréd pohjaa siten, ettd mutteri on asennettu pohjassa
olevan viisteitysaukon keskelle.

Kuval0
Kallista pohjaa, kunnes haluttu viisteityskulma on
saavutettu. Vaihdelaatikon V-lovi iimaisee

viisteityskulman astejaon mukaan. Kirista sitten mutteria
lujasti pohjan varmistamiseksi.

Kuvall

Etu-upotus leikkaukset

Kuval2

Loysenna pohjan takan olevat mutterit kuusioavaimella
ja tydnna pohja taysin taaksepain. Kirista sitten mutteria
pohjan varmistamiseksi.

Poisleikkaukset
Leikkaukset voi tehda jommallakummalla A tai
menetelmista.

B
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A) Kairaten aloitusreika:
Kuval3
Siséisten leikkausten tekoon ilman reunan
lapivienti leikkuuta, kairaa ennakolta séteeltdan 12
mm:n tai suurempi reikd. Aseta terd tahan reikaan
leikkauksesi aloittamiseksi.
B) Upotusleikkaus:
Kuval4
Sinun ei tarvitse kairata aloitusreikdé tai tehda
lapivientileikkausta, jos teet varovasti seuraavalla
tavalla.
(1) Kallista tydkalua pohjan ylareunaan asti siten,
ettd teran kéarki osoittaa juuri tydkappaleen
pinnan ylapuolelle.

(2) Sovella painetta tydkaluun siten, ettd pohjan
etureuna ei liiku, kun kaynnistét tyokalun ja
alenna tyokalun takakarked hitaasti.

(3) Kun terd tunkeutuu tytkappaleeseen, laske
hitaasti tydkalun pohja tydkappaleen pinnalle.

(4) Paata leikkaus normaaliin tapaan.

Reunojen viimeistely
Kuvals

Reunojen tasaamiseksi tai mittasaatdjen tekoon, aja teré
kevyesti leikattuja reunoja pitkin.

Metallinleikkaus

Kéyta aina sopivaa jadhdytysainetta (leikkuuéljyd), kun
leikkaat metallia. Muuten seurauksena on teréan
merkittdva kuluminen. Tydkappaleen alapintaa voidaan
rasvata jadhdytysnesteen kayton sijasta.

Pélynpoisto

Kuval6

Kuval7

Polysuutimen  (lisdvaruste)  kayttoa
puhtaiden leikkaustoimintojen suoritukseen.
Asenna polysuutimen koukut pohjassa olevaan reikéan
pdylsuutimen tydkaluun liittdmiseksi.

Polysuudin voidaan asentaa pohjan joko vasemmalle tai
oikealle puolelle.

Kiinnita sitten Makitan polynimuri pélysuutimeen.

suositellaan

Kuval8

/A\HUOMAUTUS:

. Jos yritat poistaa polysuutimen  pakolla,
polysuutimen  koukku voi heiketd ja irrota

vahingossa toiminnan aikana.

Repeamaaita sarja (vaihtoehtoinen
lisavaruste)

/AHUOMAUTUS:

. Varmista aina ennen lisdvarusteiden kiinnitysté tai
irrotusta, etta laite on sammutettu ja kytketty irti
verkosta.



1. Suorat leikkaukset

Kuval9

Kuva20

Kun leikkaat toistuvasti alle 160 mm leveita

tyokappaleita tai pienempia, repeamaaidan kaytto turvaa

nopeat, puhtaat ja suorat leikkaukset. Asennukseen liita

repeamaaita tyokalun sivussa olevaan suorakulmaiseen

reikaan siten, etta aidan ohjain katsoo alaspain. Tydnna

repeamaaita haluttuun leikkausleveyden asentoon,

kiristé sitten mutteri sen varmistamiseksi.

2. Pyoreat leikkaukset

Kuva2l

Kuva22
Kun leikkaat sateeltdédn 170 mm tai pienempia
ympyroita tai kaaria, asenna repedmaaita
seuraavasti.
Liita repedmaaita pohjan sivussa olevaan
suorakulmaiseen reikdan siten, ettd aidan ohjain
katsoo ylospain. Liita pyoréaohjaimen tappi yhteen
aitaohjaimessa olevista kahdesta reidstd. Ruuvaa
kierteinen nuppi tappiin varmistaaksesi tappi.
Tyénna nyt repeamaaita haluttuun
leikkaussateeseen, ja kiristd mutteri sen paikalleen
varmistamiseksi.  Siirrd  sitten  pohja  taysin
eteenpain.

HUOMAUTUS:
. Kéayta aina teria Nro. B-17, B-18, B-26 tai B-27 kun
leikkaat ympyrdité tai kaaria.

Ohjauskiskon adapterisarja (lisavaruste)
Kuva23

Kun leikkaat rinnakkaisia ja yhtélaisia leveyksia tai
leikkaat suoraan, ohjauskiskon ja ja ohjauskiskon
adapterin kaytto turvaavat nopeat ja puhtaat leikkaukset.

Ohjauskiskon adapterin asentamiseksi, pista
viivoitustanko pohjan suorakulmaiseen reikdan niin
pitkdlle, kuin se menee. Varmista ruuvi lujasti

kuusioavaimella.

Kuva24

Asenna ohjauskiskon adapteri ohjauskiskon kiskolle.
Asenna  viivoitustanko  ohjaustangon  adapterin
suorakulmaiseen reikdan. Laita pohja ohjauskiskon
sivulle ja varmista mutteri lujasti.

Kuva25

/A\HUOMAUTUS:
Kayta aina teria Nro. B-8, B-13, B-16, B-17 tai 58
kun kaytéat ohjauskiskoa ja ohjauskiskon adapteria.

Suojalevy

Kuva26

Kéytd suojalevya koristevanereiden, muovien, jne.
leikatessa. Se suojaa herkkia ja arkoja pintoja
vahingoittumiselta.  Sovita se tydkalun pohjan
takaosaan.
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Lohkaisunesto laite

Kuva27

Lohkaisuvapaiden leikkauksien saavuttamiseksi voit
kayttaa lohkaisunesto laitetta. Lohkaisunesto laitteen
asentamiseksi siirra tyokalun pohja taysin eteenpain ja
sovita se pohjaan tydkalun pohjan takaosasta. Kun

sovellat suojakilped, asenna lohkaisunesto laite

suojakilven péaélle.

/AHUOMAUTUS:

- Lohkaisunesto laitetta ei VOi kayttaa
viisteitysleikkauksia tehdessé.

HUOLTO

/AHUOMAUTUS:

- Varmista aina ennen tarkastuksia tai huoltot6itd,
ettda laite on sammutettu ja kytketty irti
virtaldhteesta.

Tuotteen TURVALLISUUDEN ja LUOTETTAVUUDEN
sailyttamiseksi Makitan valtuutetun huoltokeskuksen
tulee suorittaa korjaukset, hiiliharjojen tarkastus ja vaihto,
sekd muut huolto- tai saatétydt Makitan varaosia
kayttaen.

LISAVARUSTEET

/AHUOMAUTUS:
. Seuraavia lisavarusteita tai laitteita suositellaan
kaytettavaksi tassa ohjeessa kuvatun

Makita-tyokalun kanssa. Muiden lisdvarusteiden tai
laitteiden kayttd voi aiheuttaa vammautumisriskin.
Kayta lisdvarustetta tai laitetta vain ilmoitettuun
kayttotarkoitukseen.

Jos tarvitset lisatietoja naista lisavarusteista, ota yhteys

paikalliseen Makita-huoltopisteeseen.

. Lehtisahan teréat

+  Kuusioavain 4

- Repeamaaita (ohjauskulma) sarja

. Ohjauskiskon adapterisarja

. Kisko-ohjain sarja

. Lohkaisunesto laite

. Pdlysuutin

. Suojalevy

. Letku (P6lynimuriin)



LATVIESU

Kopskata skaidrojums

1-1. Zagesanas rezima reguléSanas 11-1. Gradacija 20-2. Bultskrave
svira 11-2. Slipa zagéjuma atvere 20-3. Vadotnes barjera
2-1. Sledzis 11-3. Pamatne 22-1. Vadotnes barjera
3-1. Atruma regulé3anas skala 11-4. Motora korpuss 22-2. Vitnotais rokturis
4-1. Asmens skavas atveréjs 11-5. Kila formas rieva 22-3. Cirkularas zagésanas vadtapa
5-1. Asmens skava 11-6. Bultskrive 24-1. Bultskrave
5-2. Figlirzaga asmens 12-1. Pamatne 24-2. Vadotnes lineals
5-3. lzvirzijumi 12-2. Bultskrave 25-1. Skrave
6-1. Figlrzaga asmens 12-3. SeSstira atslega 25-2. Vadotnes sliedes adapteris
7-1. Pamatne 13-1. Sakuma urbums 25-3. Vadotnes sliede
7-2. SeSstira atsléga 16-1. Putek|stcéja uzgalis 26-1. Parsegplatne
8-1. Z&gesanas lija 16-2. Pamatne 26-2. Pamatne
8-2. Pamatne 18-1. Putek|stcéja uzgalis 27-1. Pamatne
10-1. Pamatne 18-2. S|atene putek|u sicajam 27-2. Skaidu uzrauSanas aizsargs
10-2. Bultskrave 19-1. Zagéjuma vadotne
10-3. SeSstira atslega 20-1. SeSstira atsléga
SPECIFIKACIJAS
Modelis 4351T 4351CT 4351FCT
Gajiena garums 26 mm 26 mm 26 mm
Koksne 135 mm 135 mm 135 mm
Maks. grieSanas jauda Térauds 10 mm 10 mm 10 mm
Aluminijs 20 mm 20 mm 20 mm
Gajieni minaté (min'l) 2800 800 - 2 800 800 - 2 800
Kopéjais garums 271 mm 271 mm 271 mm
Neto svars 2,4 kg 2,5kg 2,5 kg
Drogibas klase B

« Dé| masu nepartrauktas pétniecibas un izstrades programmas, Seit dotas specifikacijas var mainities bez bridinajuma.

« Piezime: Atkariba no valsts specifikacijas var atskirties.

END201-2
Simboli
Zemak ir attéloti simboli, kas attiecas uz iekartu. Pirms
darbarika izmantoSanas parliecinieties, vai pareizi

izprotat to nozimi.
I:II_I Izlasiet rokasgramatu.

O
)¢

DUBULTA IZOLACIJA

Tikai ES dalibvalstim

Neizmetiet elektriskas iekartas kopa ar
majturibas atkritumiem!

Saskana ar Eiropas Direktivas par
utilizéjamo elektrisko un elektronisko
aparatlru 2002/96/EC prasibam un tas
istenoSanu saskana ar nacionalo
likumdoSanu, elektriskas iekartas to
kalpoSanas laika beigas ir jasavac
atseviski no citiem atkritumiem un
janogada atbilsto3aja utilizacijas centra.

https://tm.by
NHTepHeT-marasuH

Lby

24

ENE019-1
Paredzéta lietoSana
Sis darbarlks ir paredzéts koka, plastmasas un dzelzs
materialu  zagéSanai. Saskana ar daudzveidigu
piederumu un zaga asmenu programmu, darbariku var
izmantot dazadiem mérkiem un tas ir |oti labi piemérots

ieliektu un apalu griezumu zagésanai.

ENF002-1
BaroSana
So instrumentu japieslédz tikai datu plaksnité uzradita
sprieguma baroSanas avotam; to iespéjams darbinat
tikai ar vienfazes mainstravas baroSanu. Tiem ir
divkarsa izolacija saskana ar Eiropas standartu, tapéc
tos var izmantot bez zemé&juma.

Modelim 4351T
ENG101-1

Tikai Eiropas valstim
Troksnis
Tipiskais A-sveértais trokSna lTmenis ir noteikts saskana
ar EN60745-2-11:
Skanas spiediena limeni (Lya) : 85 dB(A)
Nenoteiktibu (K) : 3 dB(A)
Darbibas laika trokSna ITmenis var parsniegt 85 dB (A).
Lietojiet ausu aizsargus.



ENG220-1
Vibracija
Vibracijas kopéja vertiba (tris asu vektora summa)
noteikta saskana ar EN60745-2-11:
Darba reZzimu : grieSanas skaidu plaksne
Vibracijas izmesi (ancw) : 7 m/s’
Nenoteiktibu (K) : 1.5 m/s?

ENG304-1
Darba rezZims: metala loksnes grieSana
Vibracijas izmesi (ancw) : 4.5 m/s®
Nenoteiktibu (K) : 1.5 m/s?
Modelim 4351CT, 4351FCT
ENG101-1

Tikai Eiropas valstim
Troksnis
Tipiskais A-svértais trokSna limenis ir noteikts saskana
ar EN60745-2-11:
Skanas spiediena [Tmeni (Lpa) : 85 dB(A)
Nenoteiktibu (K) : 3 dB(A)
Darbibas laika trokSna Iimenis var parsniegt 85 dB (A).

Lietojiet ausu aizsargus.
ENG220-1

Vibracija
Vibracijas kopéja vertiba (tris asu vektora summa)
noteikta saskana ar EN60745-2-11:
Darba reZzimu : grieSanas skaidu plaksne
Vibracijas izmesi (ancw) : 6.5 m/s’
Nenoteiktibu (K) : 1.5 m/s?

ENG304-1
Darba rezZims: metala loksnes grieSana
Vibracijas izmesi (ancw) : 4.5 m/s®
Nenoteiktibu (K) : 1.5 m/s?

ENH101-7

EK ATBILSTIBAS DEKLARACIJA
Modelis; 4351T, 4351CT, 4351FCT
Ar pilnu atbildibu més pazinojam, ka Sis izstradajums
atbilst $8dam normam un normativajiem dokumentiem,
EN60745, EN55014, EN61000 saskana ar Padomes
Direktivam, 2004/108/EC, 98/37/EC.

CE2006

e

Tomoyasu Kato
Direktors

Atbildigais raZotajs:
Makita Corporation
3-11-8, Sumiyoshi-cho, Anjo, Aichi, JAPANA
Pilnvarotais parstavis Eiropa:
Makita International Europe Ltd.
Michigan Drive, Tongwell, Milton Keynes, Bucks MK15

8JD, ANGLIJA
GEBO16-1

Papildus droSibas noteikumi

NEZAUDEJIET modribu darbarika lieto$anas laika
(tas var gadities péc darbarika daudzkartéjas
izmanto$anas), rapigi ievérojiet figlirzaga drosibas
noteikumus. ST darbarika nedro$as vai nepareizas
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izmantoSanas gadijuma var giit smagas traumas.

1. Darba laika turiet mehanizétos darbarikus aiz
izoletam virsmam, ja griezéjinstruments var
pieskarties sléptam vadam zem sprieguma, vai
urbja vadam. Sada saskarsme ar vadu zem
sprieguma var nodot spriegumu darbarika metala
dalam, un darba veicéjs var sanemt elektrisko

triecienu.
2. Izmantojot skavas, vai cita praktiska veida
nostipriniet un  atbalstiet apstradajamo

materialu pret stabilu platformu. Turot materialu
ar roku vai pie sava kermena, tas ir nestabila
stavokl, un jas varat zaudét kontroli par to.

3. Vienmeér lietojiet aizsargbrilles. Parastas
brilles vai saulesbrilles NAV aizsargbrilles.

4. Negrieziet naglas. Pirms sakt darbu
parbaudiet, vai apstradajama materiala nav
naglas, un tas izpemiet.

5. Negrieziet parak lielu apstradajamo materialu.

6. Pirms grieSanas parbaudiet, vai starp

apstradajamo materialu ir pietiekams attalums,
lai asmens nepieskartos gridai, darbagaldam
u.c.

7.  Turiet darbariku stingri.

8. Pirms sledza ieslegSanas parliecinieties, vai
asmens nepieskaras apstradajamam
materialam.

9.  Netuviniet rokas kustigajam dalam.

10. Neatstajiet ieslegtu darbariku. Darbiniet

darbariku vienigi tad, ja turat to rokas.

Pirms asmens iznpemSanas no apstradajama

materiala vienmér izslédziet darbariku un

pagaidiet, kamér asmens pilniba apstajas.

Nepieskarieties asmenim vai apstradajamam

materialam talit péc darba veikSanas; tie var

bt loti karsti un var apdedzinat adu.

Lieki nedarbiniet darbariku bez slodzes.

Dazi materiali satur kimiskas vielas, kuras var

bat toksiskas. lzvairieties no putek]u

ieelpoSanas un to noklaSanas uz adas.
leveérojiet materiala piegadataja droSibas
datus.

Vienmeér izmantojiet materialam un konkrétam

gadijumam piemérotu puteklu

masku/respiratoru.

SAGLABAJIET SOS
NORADIJUMUS.

11.
12.
13.

14.

15.

/ABRIDINAJUMS:

NEPAREIZAS LIETOSANAS vai §is rokasgramatas
droSibas noteikumu neievéro$anas gadijuma var gt
smagas traumas.



FUNKCIJU APRAKSTS

AuzmaNIBU:

- Pirms reguléjat vai parbaudat instrumenta darbibu,
vienmér parliecinieties, vai instruments ir izslégts
un atvienots no baroSanas.

Zagésanas reZima izvéle

Att.1
So instrumentu var izmantot svarsta kustibas vai
taisnvirziena (augsup, lejup) zagéSanai. Svarstveida
kustibas zagéSanas rezims spiez asmeni uz priekSu
zageSanas gajiena un ievérojami palielina zagéSanas
atrumu.

Lai mainitu zagéSanas reZimu, uzstadiet zagéSanas
rezZima reguléSanas sviru vélama zagéSanas rezima
stavoklt. Lai izvélétos atbilstoSo zagéSanas rezimu,
skatiet tabulu.

Stavoklis Zagesana Darbu veidi
Miksta térauda, neriséjosa térauda
0 Zagesana taisna | un plastmasas zagésanai.
linija Precizai zagésanai koka un
finierT.
I Zagesana ar maziem | Miksta térauda, aluminija un
apgriezieniem cieta koka zagésanai.
S .| Koka un finiera zagésanai.
Zagesana ar vidgjiem| ~ = _, " o
I apgriezieniem Atrai zagésanai aluminija un
miksta térauda.
T Zagetsa‘na ar liellem | Atrai zagésdanai koka un finierT.
apgriezieniem

Sledza darbiba
Att.2

/AuzMANIBU:

. Pirms instrumenta  pieslégSanas
parliecinieties, ka tas izslégts.

Lai ieslégtu instrumentu, parslédziet slédzi stavokit "I".

Lai apturétu instrumentu, parslédziet slédzi stavoklt "O".

vienmer

Atruma regulésanas skala

Priek$ 4351CT, 4351FCT

Att.3

Instrumenta atrums, pagriezot regulé$anas skalu, ir brivi
mainams starp 800 un 2 800 gajieniem minaté. Atrums
palielinas, pagriezot skalu cipara 5 virziena, atrums
pazeminas, skalu pagriezot cipara 1 virziena.

Lai izvélétos attieciga priekSmeta apstradei atbilstoSu
atrumu, skatiet tabulu. Tomér atbilstoSais atrums var
atSkirties atkartba no apstradajama priekSmeta veida vai

biezuma. Kopuma - lielaks atrums lauj sagriezt
priekSmetus atrak, tatu tiek samazinats asmens
darbmiizs.
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Apstradajamais materials zagésanai | Cipars uz regulésanas ciparripas
Koksne 4-5
Miksts térauds
Nerlséjoss térauds
Aluminijs
Plastmasa

S w|w|w
'
S|~

AuzmaNIBU:

. Atruma regulé3anas skala var tikt griezta tikai no 1
lidz 5. Neméginiet ar spéku to pagriezt talak, ta
varat sabojat instrumentu.

Ar elektronisko funkciju aprikotie instrumenti ir viegli
lietojami, jo tiem ir Sadas Tpasibas.

Konstanta atruma vadiba.

Elektroniska atruma vadiba pastaviga atruma

nodroSinasanai. Dod iespéju iegat labi apstradatu

virsmu, jo grieSanas atrums tiek saglabats nemainigs
pat, ja slodze ir liela.

Maigas palaiSanas funkcija

DroSiba un Iéna palaiSana, mazinot starta triecienu.

Lampu ieslégSana
Tikai priek$ 4351FCT

AuzmMANIBU:
. Neskatieties gaisma, nelaujiet tas avotam iespidét
acts.

Lai ieslégtu lampu, pavelciet méliti. Atlaidiet mélti, lai
izslégtu.

PIEZIME:

. Ar sausu lupatinu noslaukiet netirumus no lampas
lecas. Izvairieties saskrapét lampas lécu, jo
tadéjadi tiek samazinats apgaismojums.

MONTAZA

AuzmANIBU:

. Vienmér parliecinieties, vai instruments ir izslégts
un atvienots no baroSanas, pirms veicat jebkadas
darbibas ar instrumentu.

Zaga asmens uzstadi$ana un nopems$ana.

AuzmaNIBU:

- Vienmér notiriet skaidas vai netirumus, kas
piekéruSies asmenim un/vai ta turétdjam. To
neizdarot, asmens var k|ot valigs un radit
nopietnas traumas.

- Nepieskarieties asmenim vai apstradatajam

priekSmetam talit péc darbibas veik3anas - tas var
bat |oti karsts, varat apdedzinaties.

. Stingri pievelciet zaga asmeni. To nedarot, var gat
nopietnas traumas.

. Iznemot  zaga  asmeni, uzmanieties, lai
nesavainotu pirkstus ar asmeni vai apstradata
priekSmeta malam.



Lai uzstaditu asmeni, atveriet asmens skavas atvérgju
ZImé&juma paraditaja stavoklr.
Att.4

Saglabajot So stavokli, ielieciet zaga asmeni skava, lai
abi asmens izvirzijumi nebdtu redzami.

Att.5

Atgrieziet asmens skavas atvéréju sakumstavokir.

Péc uzstadiSanas, pavelkot asmeni, vienmér
parliecinieties, ka tas stingri turas vieta.

AuzmaNiBu:

- Neatveriet asmens skavas atvéréju parak talu, lai
nesabojatu instrumentu.

Lai iznpemtu asmeni, atveriet asmens skavas atveréju

ZIméjuma paraditaja stavokll. Izvelciet zaga asmeni

pamatnes virziena.

Att.6

PIEZIME:
- Palaikam ieellojiet rulltti.

SeSstira atslégas uzglabasana

Att.7

Ja se8Skautnu uzgrieznu atslégu neizmanto, to var
parocigi uzglabat.

EKSPLUATACIJA

AuzmaNIBU:

. Stradajot ar darbariku, cieSi turiet darbariku ar
vienu roku uz slédza roktura un ar otru roku uz
priekSéja roktura.

. Vienmér turiet pamatni cieSi pie apstradajama
priekSmeta. To nedarot, var salist asmens un
rasties nopietnas traumas.

Att.8
leslédziet darbariku un nogaidiet, kamér asmens
darbojas ar pilnu jaudu. Tad atbalstiet darbarika pamatni
paraléli uz apstradajama materidla un uzmanigi
parvietojiet darbariku pa iepriek§ iezimétu zagéSanas
liniju. Zagéjot izliektas Inijas, virziet darbariku |oti
lenam.

Slipa zagésana

Att.9

AuzmaniBU:

- Vienmér, pirms sasverat pamatni, parliecinieties,
vai instruments ir izslégts un atvienots no
baroSanas.

Kad pamatne sasvérta, varat veikt slipu zagéSanu

jebkura lenkT starp 0° un 45° (pa kreisi vai pa labi).

Ar seSstira atslégu atlaidiet skrdvi pamatnes aizmuguré.

Parbidiet pamatni ta, lai skrive atrastos pamatnes slipa

Skéluma vida.
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Att.10

Sasveriet pamatni, lldz sasniegts vélamais lenkis.
Motora korpusa kila formas rieva parada slipuma lenki
péc gradacijas. Tad pievelciet skravi, lai stingri
nostiprinatu pamatni.

Att.11

Zageéjumi Iidz sienai

Att.12

Ar seSstlra atslégu atlaidiet skravi pamatnes aizmuguré

un parbidiet pamatni Idz galam atpakal. Tad pievelciet

skravi, lai nostiprinatu pamatni.

Izzagéjumi

1zzagéjumi izdarami vai nu ar panémienu A, vai B.

A) Sakuma urbuma izdariSana:

Att.13
Lai zagétu materiala vidi bez ievada zagéjuma no
malas, ieprieks ieurbiet sakuma urbumu vismaz 12
mm diametra. levietojiet asmeni 3aja atvere, lai
saktu zagét.

B) legremdéSanas griezums:

Att.14
Jums nav nepiecieSams sakuma urbums vai

ievada zagéjums, ja rikosities sadi.

(1) Sasveriet instrumentu augSup uz pamatnes
priekSmalas, asmens galam atrodoties tieSi
virs apstradajama priekSmeta virsmas.

(2) Piespiediet instrumentu, lai pamatnes
priekSmala nekustétos, to ieslédzot, un Iéni
un  piesardzigi  nolaidiet  instrumenta
aizmuguri.

(3) Asmenim ieduroties apstradajamaja
priekSmeta, 1&éni  nolaidiet instrumenta
pamatni uz priekSmeta virsmas.

(4) Zagejiet ka parasti.

Malu apdare
Att.15

Lai aplidzindtu malas vai pielabotu kontdru, viegli
parlaidiet asmeni gar zagéjuma malam.

Metala zagesana

Vienmér izmantojiet atbilstoSu dzeséSanas Skidrumu
(zagéSanas ellu), zagéjot metalu. To nedarot, var
ievérojami nodilt asmens. Neizmantojot dzeséSanas
Skidrumu, var ieziest apstradajama priekSmeta
apaksmalu.

Puteklu nosiikSana

Att.16

Att.17

Putek|stcéja uzgalis (piederums) ieteicams, lai veiktu
tiru zagésanu.

Lai instrumentam uzstaditu putek|sicéja
ievietojiet putek|u uzgala aki pamatnes atveré.
Putek|sticéja uzgali var uzstadit vai nu pamatnes
kreisaja, vai labaja puse.

Tad pievienojiet Makita puteklusicéju putek|sicéja
uzgalim.

uzgali,



Att.18

AuzmANIBU:

. Méginot nonemt puteklsticéja uzgali ar spéku, var
sabojat uzgala aki un darba laikd uzgalis var
negaiditi atbrivoties un nokrist.

Zagéjuma vadotnes komplekts
(papildaprikojums)

AuzmANIBU:

. Pirms piederumu uzstadiSanas un nopemS$anas
vienmér parliecinieties, vai instruments ir izslégts
un atvienots no baroSanas.

1. Taisni zag&umi

Att.19

Att.20

Atkartoti zagéjot lidz 160 mm platuma, izmantojiet
zagéjuma vadotni, lai nodro$inatu atru, tiru un taisnu
griezumu. Lai uzstaditu, ievietojiet zagéjuma vadotni ar
uz leju pavérstu vadotnes barjeru taisnstdra atveré
instrumenta sanos. lebidiet zagéjuma vadotni Iidz
vélamajam zagésanas platuma stavoklim, tad pievelciet
skravi, lai to nostiprinatu.

2. Aplveida griezumi

Att.21

Att.22
Zadgéjot aplus vai lokus ar radiusu Iidz 170 mm,
uzstadiet zagéjuma vadotni $adi.
levietojiet zagéjuma vadotni ar uz augsu pavérstu
vadotnes barjeru taisnstlra atveré pamatnes
sanos. levietojiet cirkularas zagésanas vadtapu
kdda no divam vadotnes barjeras atverém.
Uzskravéjiet vitnoto rokturi uz vadtapas, lai
nostiprinatu vadtapu.
Tad iebidiet zagéjuma vadotni Iidz vEélamajam
zagesanas radiusam un pievelciet skravi, lai to
nostiprinatu. Tad parbidiet pamatni lldz galam uz
prieksu.

PIEZIME:

. Zagéjot aplus vai Ilknes, vienmér
asmenus Nr. B-17, B-18, B-26 vai B-27.

izmantojiet

Vadotnes sliedes adaptera komplekts
(piederums)

Att.23

Veicot paralélu un viena platuma vai taisnu zagésanu,
vadotnes sliedes un tas adaptera izmantoSana
nodro$inas atru un tiru griezumu veidoSanu.

Lai uzstaditu vadotnes sliedes adapteri, ievietojiet
linedlu pamatnes Cetrstdra atveré [dz galam. Ar
seSstira atslégu stingri pievelciet skravi.

Att.24

Uzstadiet vadotnes sliedes adapteri uz vadotnes sliedes.

levietojiet linealu vadotnes sliedes adaptera Cetrstdra
atveré. Novietojiet pamatni blakus vadotnes sliedei un
stingri pievelciet skravi.
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Att.25

AuzmANIBU:

. Izmantojot vadotnes sliedi un tas adapteri, vienmér
izmantojiet asmenus Nr. B-8, B-13, B-16, B-17 vai
58.

Parsegplatne

Att.26

Izmantojiet parsegplatni, zagéjot dekorativos finierus,
plastmasu u.c. Ta pasargd no bojajumiem trauslas
virsmas. Uzstadiet to instrumenta pamatnes aizmuguré.

Skaidu uzrauSanas aizsargs

Att.27

Lai zagéjot neuzrautu skaidas, var izmantot plisumu
novérSanas ierici. Lai So ierici uzstaditu, parbidiet
pamatni ldz galam uz priekSu un ievietojiet ierici no
instrumenta  pamatnes  aizmugures. Izmantojot
parsegplatni, uzstadiet plisumu novérSanas ierici uz
platnes.

/AuzMANIBU:
. Plisumu novérSanas ierici nevar izmantot, veicot
slipu zagésanu.

APKOPE

AuzmMANIBU:

. Pirms veicat parbaudi vai apkopi vienmér
parliecinieties, vai instruments ir izslégts un

atvienots no baroSanas.
Lai uzturétu izstradajuma DROSIBU, remonts, oglekla
suku parbaude un maina, jebkada cita apkope vai
reguléSana javeic Makita pilnvarotiem apkopes centriem,
vienmér izmantojot Makita rezerves dalas.

PIEDERUMI

AuzmANIBU:

. Sadi piederumi un riki tiek ieteikti lieto$anai ar $aja
pamaciba aprakstito Makita instrumentu. Jebkadu
citu piederumu un riku izmantoSana var radit
traumu briesmas. Piederumu vai riku izmantojiet
tikai ta paredzétajam mérkim.

Ja jums vajadziga palidziba vai precizaka informacija
par Siem piederumiem, vérsieties sava tuvakaja Makita
apkopes centra.

. Figlrzaga asmeni

. SeSstira atsléga 4

. Zagéjuma vadotnes komplekts

- Vadotnes sliedes adaptera komplekts

« Vadotnes sliedes komplekts

- Skaidu uzrauSanas aizsargs

«  Putek|stcéja uzgalis

. Parsegplatne

. Slatene (puteklusticéjam)



LIETUVIU KALBA

Bendrasis apraSymas

1-1. Pjovimo biido keitimo svirtis 11-1. Padalos 20-1. Sesiabriaunis verZliaraktis
2-1. Jungiklio svirtis 11-2. NuoZulnus tarpelis 20-2. Varztas

3-1. Greicio reguliavimo diskas 11-3. Pagrindas 20-3. Kreiptuvas

4-1. |rankio atidariklis 11-4. Pavaros korpusas 22-1. Kreiptuvas

5-1. Disko verztuvas 11-5. V formos jranta 22-2. Srieginé rankenélé

5-2. Siaurapjuklio diskas 11-6. Varztas 22-3. Diskinio kreiptuvo kaistis

5-3. I18kySos 12-1. Pagrindas 24-1. Varztas

6-1. Siaurapjuklio diskas 12-2. Varztas 24-2. Liniuotés juosta

7-1. Pagrindas 12-3. Sesiabriaunis verzliaraktis 25-1. Sraigtas

7-2. Sesiabriaunis verzliaraktis 13-1. Pradiné skylé 25-2. Kreipiamosios pavaZzos derintuvas
8-1. Pjovimo linija 16-1. Dulkiy surenkamasis antgalis 25-3. Kreipiamoji pavaza

8-2. Pagrindas 16-2. Pagrindas 26-1. Dengiamoiji plokstelé

10-1. Pagrindas 18-1. Dulkiy surenkamasis antgalis 26-2. Pagrindas

10-2. Varztas 18-2. Dulkiy siurblio Zarna 27-1. Pagrindas

10-3. Sesiabriaunis verZliaraktis 19-1.

Kreipiamoji plok3telé

27-2. |taisas, saugantis nuo skilimo

SPECIFIKACIJOS

Modelis 4351T 4351CT 4351FCT
Pjavio ilgis 26 mm 26 mm 26 mm

Medis 135 mm 135 mm 135 mm
Didz. Pjovimo matmetys Plienas 10 mm 10 mm 10 mm
Aliuminis 20 mm 20 mm 20 mm

Pjovimo judesiai per minute (min™) 2 800 800 - 2 800 800 - 2 800

Bendras ilgis 271 mm 271 mm 271 mm

Neto svoris 2,4 kg 2,5 kg 2,5kg
Saugos klasé By

« Atliekame nepertraukiamus tyrimus ir nuolatos tobuliname savo gaminius, todél ¢ia pateikiamos specifikacijos gali bati kei¢iamos be

ispéjimo.
« Pastaba: jvairiose Salyse specifikacijos gali skirtis.
END201-2

Simboliai
Zemiau yra nurodyti jrangai naudojami simboliai. Pries
naudodami jsitikinkite, kad suprantate jy reikSme.

[:[i\_l Skaitykite instrukcija.

O
h:¢

DVIGUBA IZOLIACIJA

Tik ES Salims

NeiSmeskite elektrinés jrangos kartu su
buitinémis Siukslémis!

Pagal Europos Direktyvg 2002/96/EC
dél elektros ir elektroninés jrangos
atlieky ir jos vykdyma pagal vietinius
istatymus, elektriné jranga , pasibaigus
jos eksploatacijos laikui, turi bati atskirai
surenkama ir nusiysta | ekologiSkai

suderinama perdirbimo gamykla.
ENE019-1

Paskirtis

Sis jrankis skirtas medienai, plastmasei ir metalui pjauti.
Dél labai jvairiy priedy ir pjaklo gelez&iy, §j jrankj galima
naudoti jvairiems tikslams, jis puikiai tinka atlikti
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kreiviems ar apvaliems pjdviams.
ENF002-1

Elektros energijos tiekimas

Irenginiui turi bati tiekiama tokios jtampos elektros
energija, kaip nurodyta duomeny lenteléje; jrenginys
veikia tik su vienfaze kintamaja srove. Visi jrenginiai turi
dvigubg izoliacija, kaip reikalauja Europos standartas,
todél juos galima jungti | elektros lizdg nejZzemintus.

Modeliui 4351T
ENG101-1

Tik Europos Salims
TriukSmas
Badingas A-svertinis triukdmo lygis, nustatytas pagal
EN60745-2-11:
Garso slégio lygis (Lpa) : 85 dB (A)
Paklaida (K): 3 dB (A)
TriukSmo lygis darbo metu gali virSyti 85 dB (A).

Dévékite ausy apsauga.
ENG220-1

Vibracija
Vibracijos bendroji verté (trijy aSiy vektoriné suma)
nustatyta pagal EN60745-2-11:
Darbinis rezimas: medienos droZliy plokstés
pjovimas



Vibracijos emisija (an, cw) : 7 m/s?
Paklaida (K): 1.5 m/s?

ENG304-1
Darbinis rezimas : metalo laksto pjovimas
Vibracijos emisija (an, cw): 4.5 m/s®
Paklaida (K): 1.5 m/s?

Modeliui 4351CT, 4351FCT

ENG101-1

Tik Europos Salims
TriukSmas
Bddingas A-svertinis triukdmo lygis, nustatytas pagal
EN60745-2-11:
Garso slégio lygis (Lya) : 85 dB (A)
Paklaida (K): 3 dB (A)
TriukSmo lygis darbo metu gali virSyti 85 dB (A).
Dévékite ausy apsauga.
ENG220-1
Vibracija
Vibracijos bendroji verté (trijy aSiy vektoriné suma)
nustatyta pagal EN60745-2-11:
Darbinis reZzimas: medienos drozZliy plokstés
pjovimas
Vibracijos emisija (an, cw) : 6.5 m/s®
Paklaida (K): 1.5 m/s?

ENG304-1
Darbinis rezimas : metalo lak$to pjovimas
Vibracijos emisija (an, cu): 4.5 m/s?
Paklaida (K): 1.5 m/s?

ENH101-7

ES ATITIKIMO DEKLARACIJA
Modelis; 4351T, 4351CT, 4351FCT
Mes atsakingai tvirtiname, kad Sis gaminys atitinka

Zemiau nurodytus standartizuoty, dokumenty,
reikalavimus;
EN60745, EN55014, EN61000 pagal Tarybos
Direktyvos, 2004/108/EC, 98/37/EC.

CE2006

e

Tomoyasu Kato

Direktorius
Atsakingasis gamintojas:
Makita Corporation
3-11-8, Sumiyoshi-cho, Anjo, Aichi, JAPAN (JAPONIJA)
lgaliotasis atstovas Europoje:
Makita International Europe Ltd.
Michigan Drive, Tongwell, Milton Keynes, Bucks MK15
8JD, ENGLAND (ANGLIJA)

GEBO016-1

Konkreé€ios saugos taisyklés
NELEISKITE, kad patogumas ir gaminio pazinimas
(igyjamas pakartotinai naudojant) susilpninty griezta
darbo su verziamuoju pjaklu taisykliy laikymasi. Jei
naudosite §j jrankj nesaugiai ar neteisingai, galite
rimtai susizeisti.
1. Laikykite elektrinius jrankius uZz izoliuoty
suémimui skirty viety, kai jj naudojate ten, kur
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pjaunantis jrankis gali susiliesti su laidais ar jo
paties laidu. Kontaktas su laidu su jtampa
perduos jtampa neuzdengtoms metalinéms
jrankio dalims ir paveikti jrankio naudotoja.

2. Znyplémis ar kitu prakti§ku badu jtvirtinkite ir
paremkite ruoSinj ant stabilios platformos.
Laikant ruoSinj rankomis arba prispaudus prie
kdno, jis yra nestabilus, todél galite prarasti jo

kontrole.

3. Bidtinai naudokite apsauginius  akinius.
Jprastiniai akiniai ar akiniai nuo saulés NERA
apsauginiai akiniai.

4.  Nepjaukite viniy. Prie$ dirbdami apZiareékite, ar
ruoSinyje néra viniy, ir jas iSimkite.

5.  Nepjaukite dideliy matmeny ruoSinio.

6. PrieS§ pjaudami patikrinkite, ar tarpas po

ruoSiniu yra pakankamas, kad aSmenys
nejpjauty grindy, darbastalio ir pan.
7.  Tvirtai laikykite jrankj.

8.  Prie$ jjungdami jungiklj, patikrinkite, ar gelezté
nelieéia ruoSinio.

9. Ziarékite, kad rankos baty kuo toliau nuo
judamuyjy daliy.

10. Nepalikite veikianéio jrankio. Naudokite jrankj
tik laikydami rankomis.

11. Prie§ iSimdami gelezte i ruoSinio, batinai
iSjunkite ir palaukite, kol ji visiSkai sustos.

12. Nelieskite geleztés arba ruoSinio iSkart po
naudojimo; jie gali bati itin karsti ir nudeginti
oda.

13. Bereikalo nenaudokite jrankio be apkrovos.

14. Kai kuriose medZiagose esama cheminiy
medziagy, kurios gali bati nuodingos.
Saugokités, kad nejkvéptuméte dulkiy ir
nesiliestuméte oda. Laikykités medZziagy
tiekéjo saugos duomenimis.

15. Atsizvelgdami j apdirbama medziagq ir darbo

pobiddj, batinai uZsidékite kauke, sauganc€ia
nuo dulkiy / respiratoriy.

SAUGOKITE SIAS
INSTRUKCIJAS.

/A\ISPEJIMAS:

Dél NETINKAMO NAUDOJIMO arba saugos taisykliy
nesilaikymo, kurios pateiktos Sioje instrukcijoje
galima rimtai susizeisti.

VEIKIMO APRASYMAS

/\DEMESIO:
PrieS reguliuodami jrenginj arba tikrindami jo
veikimg visada patikrinkite, ar jrenginys iSjungtas,
o laido kistukas - iStrauktas i$ elektros lizdo.



Pjovimo bado iSrinkimas

Pav.1

Su Siuo jrenginiu galima pjauti lenkta arba tiesia linija
(aukstyn ir Zemyn). Pjaunant lenkta linija aSmenis | priekj
stumia pjovimo jéga, todél labai padidéja pjovimo greitis.
Pjovimo badui pakeisti tiesiog pasukite pjovimo budo
keitimo svirtj | reikiamo pjovimo bado padétj. Kaip iSrinkti
tinkama pjovimo bada Zr. lenteléje.

Padétis Pjovimas Pritaikymas
Minksto plieno, neradijanéio
0 Tiesios linijos plieno ir plastmasés pjovimui.
pjovimas Svariam medzio ir klijuotos
faneros pjovimui.
1 Mazos orbitos Minkstam plienui, aliuminiui ir

pjovimas kietmedziui pjauti.

Vidutinés orbitos Medziui ir klijuotai fanerai pjauti.

I piovimas Greitam aliuminio ir minkto
plieno pjovimui.
I Didelés orbitos | Greitam medzio ir klijuotos

pjovimas faneros pjovimui.

Jungiklio veikimas
Pav.2

/\DEMESIO:
Prie§ kiSdami jrenginio kiStuka | tinklg, visada
patikrinkite, ar jrenginys iSjungtas.
Norédami jjungti jrenginj pastumkite jungiklio svirtj j ,I"
padétj. Norédami jrenginj iSjungti pastumkite jungiklio
svirtj | ,O" padét;.
Greic€io reguliavimo diskas
Skirta 4351CT, 4351FCT
Pav.3
Sukant reguliavimo diskg galima nustatyti jrenginio greitj
- nuo 800 iki 2.800 stimiy per minute. Didesnis greitis
gaunamas sukant diska link skaitmens 5; mazesnis - link
skaitmens 1.
Kaip i8rinkti reikiama pjovimo greitj, Zr. lenteléje. Taciau
tinkamas greitis gali priklausyti nuo pjovinio tipo ir storio.
Jeigu greitis didesnis, pjovinys pjaunamas greiiau,
taciau taip sutrumpéja aSmeny naudojimo laikas.

Ruosinys, kuris bus pjaunamas| Skaiciai ant reguliavimo ratuko
Medis 4-5
Minkstas plienas 3-5
Neradijantis plienas 3-4
Aliuminis 3-5
Plastmasé 1-4
/A\DEMESIO:

Greicio reguliavimo diska galima sukti tik iki 5 ir
atgal iki 1. Nesukite jo toliau, nes gali sutrikti
greicio reguliavimo funkcija.
Irenginiais, turinGiais elektronine funkcija,
naudotis dél toliau nurodyty veikimo savybiy.

Lby
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Nuolatinis greiéio reguliavimas

Elektroninis grei¢io reguliavimas siekiant uZztikrinti
pastovy greiti. Galima tiksliai nusSlifuoti pavirSiy, nes
sukimosi greitis bdna vienodas net esant didelei
apkrovai.

Tolygaus jjungimo funkcija

|renginys {sijungia saugiai bei tolygiai, nes nuslopinamas
jlungimo sukeliamas smagis

Lempy jjungimas
Skirta tik 4351FCT

ADEMESIO:

Nezidrékite tiesiai | Sviesg arba Sviesos Saltinj.
Jeigu norite jjungti lempg, paspauskite spragtuka. Ji
iSjungiama atleidus spragtuka.

PASTABA:
NeSvarumus nuo lempos leSio valykite sausu
audiniu. Stenkités nesubraizyti lempos lgSio, kad
nepablogéty apSvietimas.

SURINKIMAS

ADpEMESIO:
Prie§ taisydami jrenginj visada patikrinkite, ar jis
iSjungtas, o laido kiStukas - iStrauktas iS elektros
lizdo.

ASmeny jdéjimas ir iSémimas

ADEMESIO:

. Visada nuvalykite pjuvenas ar kitas medZiagas,
prilipusias prie aSmeny ir (arba) aSmeny laikiklio.
Kitaip aSmenys bus blogai priverzti ir dél to
Zmoneés gali bati smarkiai suzaloti.

Nelieskite aSmeny arba pjovinio i$ karto baige
darba; jie dar gali bati jkaite ir nudeginti oda.
ASmenis tvirtai priverzkite. Jeigu to nepadarysite,
galite smarkiai susizaloti.

ASmenis iSimkite atsargiai, kad | jy virSuting dalj
arba pjovinio kraStus nesusizeistuméte pirsty.
Dédami aSmenis atidarykite jrenginio atidariklj taip, kaip

parodyta paveikslélyje.

Pav.4
Tokioje padétyje aSmenis ikiSkite | laikiklj tiek, kad
nebadty matyti dviejy iSkySy ant aSmeny.

Pav.5

UZdarykite jrenginio atidariklj.

|state aSmenis visada patikrinkite, ar jie tvirtai laikosi -
paméginkite iStraukti.

ADpEMESIO:
Irenginio atidariklio neatverkite pernelyg daug, kad
nesugesty jrenginys.



ISimdami aSmenis atidarykite jrenginio atidariklj taip,
kaip parodyta paveikslélyje. ASmenis iStraukite i$
pagrindo.

Pav.6
PASTABA:
Velena reikia kartkartémis tepti.
Sesiabriaunio verZliarakéio laikymas
Pav.7
Nenaudojamg SeSiakampj verzliaraktj galima laikyti
patogioje vietoje.

NAUDOJIMAS
A\DEMESIO:
Naudodami jrankj, viena ranka jrankj tvirtai

laikykite uz jungiklio rankenos ir kita ranka laikykite
uz priekinés rankenos.

Pagrinda visada laikykite lygiai su pjoviniu. Jeigu to
nepadarysite, asSmenys gali l0zti ir smarkiai
suZzaloti.

Pav.8

liunkite jrankj ir palaukite, kol peilis pradés suktis visu
greiciu. Po to padékite jrankio pagrindg ant ruosinio ir
atsargiai stumkite jrankj | priekj, iSilgai i anksto
pazymétos pjovimo linijos. Pjaudami kreives, jrankj
stumkite labai létai.

|strizujy pjaviy darymas
Pav.9
/A\DEMESIO:
Prie$ palenkdami pagrindg patikrinkite, ar jrenginys
iSjungtas, o kiStukas - iStrauktas i$ elektros lizdo.
Laikydami pakreipta pagrindg galite daryti jstrizuosius
pjavius nuo 0° iki 45° kampu (j kaire arba deSine).
Su SeSiabriauniu verzliarak¢iu atsukite varZta, esantj
prieSingoje pagrindo puséje. Pajudinkite pagrindg, kad
varztas atsidurty nuoZzambios angos, esancios pagrinde,
centre.

Pav.10

Pagrindg kreipkite tol, kol kampo nuoZambis bus toks,
kokio reikia. V formos jranta pavaros korpuse su
padalomis rodo kampo nuoZambj. Paskui prisukite
varzta pagrindui priverzti.

Pav.11

Tiesds pjaviai iS priekio

Pav.12

Su  SeSiabriauniu  verzliarakCiu  atsukite  varztg
prieSingoje pagrindo puséje ir iki galo atitraukite
pagrinda. Paskui prisukite varztg pagrindui priverZzti.

ISpjovos
ISpjovas galima daryti dviem badais - A arba B.
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A) Pradineés skylés grezimas:
Pav.13
Jeigu norite daryti iSpjova viduje nejpjaudami iS
kra3to, reikia i$ anksto iSgrezti prading 12 mm arba
didesnio skersmens skyle. Paskui jkiSe aSmenis |
skyle galite pradéti pjauti.
B) Ipjovimas i$ virSaus:
Pav.14
Jeigu tiksliai atliksite toliau nurodytus veiksmus,
nereikés grezti pradinés skylés arba daryti jpjovos.
(1) Pakreipkite jrenginj | virS8y link priekinio
pagrindo krasto, kad aSmeny krastas baty
Siek tiek vir§ pjovinio pavirSiaus.
Spauskite jrenginj tiek, kad priekinis pagrindo
kraStas nesujudéty tada, kai jjungsite jrenginj
ir létai nuleisite jo gala.

(@)

(3) Kai aSmenys jpjaus pjovinj, létai nuleiskite
frenginio pagrindg Zemyn ant pjovinio
pavirSiaus.

(4) Pjavj baikite jprastu badu.

KraSty apdaila
Pav.15
Norédami apipjauti kraStus arba pakeisti daikto

matmenis, aSmenimis nesmarkiai braukite iSilgai pjavio
krasty.

Metalo pjovimas

Pjaudami metalg naudokite tinkama auSinamajj skystj
(pjovimo alyva). Kitaip aSmenys smarkiai nudils. Apating
pjovinio dalj galima patepti, tada nereikés auSinimo
skyscio.

Dulkiy iStraukimas

Pav.16

Pav.17

Tam, kad darbai baty atliekami Svariai, rekomenduojama
naudoti dulkiy surinkimo antgalj (priedas).

Norédami dulkiy surinkimo antgalj pritvirtinti  prie
jrenginio, dulkiy surinkimo antgalio kablj jkiSkite pagrinde
esancig anga.

Dulkiy surinkimo antgalj galima montuoti kairéje arba
deSinéje pagrindo puséje.

Tada prie dulkiy surinkimo antgalio prijunkite ,Makita"
dulkiy siurblj.

Pav.18

/\DEMESIO:
Jeigu dulkiy surinkimo antgalj bandysite nuimti
naudodami jéga, dulkiy surinkimo antgalio kablys
gali bati paZeistas ir atsitiktinai iSsitraukti darbo
metu.

Kreipiamosios plokstelés komplektas
(pasirenkamas priedas)

/\DEMESIO:
Prie$ jtaisydami arba nuimdami prieda visada
patikrinkite, ar jrenginys iSjungtas, o kiStukas -
iStrauktas i$ elektros lizdo.



1. Tiesds pjaviai

Pav.19

Pav.20

Jeigu reikia dar kartg daryti 160 mm arba trumpesnius
pjavius, naudokités kreipiamaja plokstele, tada pjausite
greitai ir Svariai, o pjavis bus tiesus. Jeigu norite jtaisyti
kreipiamajg plokstele, ikiSkite ja | keturkampe anga
jrenginio pagrindo Sone, kreiptuvg laikydami nukreiptg
Zemyn. Kreipiamajg plokStele pastumkite iki reikiamo
pjovimo plocio padéties, tada prisukite varztg plokstelei
suverzti.

2. Pjaviai apskritimu

Pav.21

Pav.22
Kai pjaunate apskritimu arba lanku, kurio spindulys
yra 170 mm arba mazesnis, kreipiamaja plokstele
jtaisykite toliau nurodytu badu.
Kreipiamajg plokStele ikiskite | keturkampe anga
pagrindo Sone, kreiptuvg laikydami nukreiptg
aukstyn. Per vieng i$ dviejy angy, esanciy ant
kreiptuvo, perkiSkite apskritg kreiptuva. Ant sraigto
uzsukite sriegiuotg rankenéle su kaisciu.
Dabar kreipiamajg plokstele pastumkite tiek, kad
pjovimo spindulys bdty toks, kokio reikia, ir
prisukite varztg plokStelei suverzti. Paskui stumkite
pagrinda iki galo i prieki.

PASTABA:

Pjaudami apskritimus arba darydami pjavius lenkta
linija naudokite tokiy numeriy aSmenis: B-17, B-18,
B-26 arba B-27.

Kreipiamosios pavazos derintuvo komplektas
(priedas)

Pav.23

Jeigu darote lygiagrecius ir vienodo plocio ar tiesius
pjavius ir naudojatés kreipiamagja pavaza arba
kreipiamosios pavazos derintuvg, pjausite greitai ir
Svariai.

Jeigu norite jtaisyti kreipiamosios pavazos derintuva,
liniuote kuo giliau jkiSkite keturkampe anga pagrinde. Su
SeSiabriauniu verZliarakgiu tvirtai priverzkite varzta.

Pav.24
Ant kreipiamosios pavazos jtaisykite kreipiamosios
pavazos derintuva. | kreipiamosios pavazos derintuvo
keturkampe anga ikiSkite liniuote. Pagrinda dékite prie
kreipiamosios pavazos Sono ir tvirtai prisukite varzta.
Pav.25
ApevEsio:
Jeigu naudojatés  kreipiamaja  pavaza ir
kreipiamosios pavaZzos derintuvu, jtaisykite tokiy
numeriy aSmenis: B-8, B-13, B-16, B-17 arba 58.
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Dengiamoji ploksté

Pav.26

Dengiamajg plokste naudokite pjaudami dekoratyvine
apdailg, plastmase ir kt. Ji apsaugo jautrius ar dailius
pavirSius nuo pazeidimo. Jga montuokite ant jrenginio
pagrindo prieSingos puseés.

ltaisas, saugantis nuo skilimo

Pav.27

Tam, kad pjavis baty be jskilimy, galima naudoti nuo
skilimo saugantj jtaisa. Jeigu norite jtaisyti nuo skilimo
saugant] jtaisg, jrenginio pagrinda iki galo pastumkite |
priekj ir jtaisa montuokite i$ jrenginio pagrindo galo. Kai
naudojate dengiamaja plokste, nuo skilimo saugantj
jtaisa montuokite ant dengiamosios plokstés.

ADpEMESIO:
Nuo skilimo saugancio jtaiso negalima naudoti
darant jstrizuosius pjavius.

TECHNINE PRIEZIURA

A\DEMESIO:
PrieS apziGrédami ar taisydami jrenginj visada
patikrinkite, ar jis iSjungtas, o laido kiStukas -
iStrauktas i$ elektros lizdo.
Kad gaminys baty SAUGUS ir PATIKIMAS, ji taisyti,
apziaréti, keisti anglinius Sepetélius, atlikti techninés
prieziiros darbus arba reguliuoti turi jgaliotasis
kompanijos ,Makita" techninés priezidros centras; reikia
naudoti tiktai kompanijos ,Makita" pagamintas
atsargines dalis.

PRIEDAI

A\DEMESIO:
Su Siame vadove apraSytu jrenginiu ,Makita"
rekomenduojama naudoti tik nurodytus priedus ir
papildomus jtaisus. Jeigu bus naudojami kitokie
priedai ar papildomi jtaisai, gali bdti suZzaloti
Zmonés. Priedus arba papildomus jtaisus
naudokite tik pagal paskirtj.
Jeigu norite daugiau suZinoti apie tuos priedus,
kreipkités | artimiausig ,Makita" techninés priezidros
centra.
Siaurapjdklio aSmenys
Sesiabriaunis verzliaraktis, 4
Kreiptuvo (kreipiamoiji liniuoté) komplektas
Kreipiamosios pavaZzos derintuvo komplektas
Kreipiamosios pavazos komplektas
|taisas, saugantis nuo skilimo
Dulkiy surenkamasis antgalis
Dengiamoji ploksté
Zarna (dulkiy siurbliui)



EESTI

Uldvaate selgitus

1-1. Léikeviisi muutmise hoob
2-1. Luliti paastik
3-1. Kiiruseregulaator

11-3. Tald

4-1. Tooriista vabastaja 11-5. V-soon

5-1. Saelehe rakis 11-6. Polt

5-2. Tikksae leht 12-1. Tald

5-3. Eendid 12-2. Polt

6-1. Tikksae leht 12-3. Kuuskantvti
7-1. Tald 13-1. L&hteauk

7-2. Kuuskantvoti 16-1. Tolmuotsak

11-2. Kaldldike ava

11-4. Ulekande korpus

20-3. Juhtjoonlaua juhik
22-1. Juhtjoonlaua juhik
22-2. Keermesnupp
22-3. Umar juhiktihvt
24-1. Polt

24-2. Mdotlatt

25-1. Kruvi

25-2. Juhtrodpa adapter
25-3. Juhtréébas

26-1. Katteplaat

8-1. Loikejoon 16-2. Tald 26-2. Tald
8-2. Tald 18-1. Tolmuotsak 27-1. Tald
10-1. Tald 18-2. Voolik tolmuimeja jaoks 27-2. Pinnuliseks muutumise vastane
10-2. Polt 19-1. Laikejuhtjoonlaud seadis
10-3. Kuuskantvéti 20-1. Kuuskantvoti
11-1. Kraadijaotised 20-2. Polt
TEHNILISED ANDMED
Mudel 4351T 4351CT 4351FCT
Kaigu pikkus 26 mm 26 mm 26 mm
Puit 135 mm 135 mm 135 mm
Max l6ikeulatus Metall 10 mm 10 mm 10 mm
Alumiinium 20 mm 20 mm 20 mm
Kaiku minutis (min'l) 2800 800 - 2 800 800 - 2 800
Kogupikkus 271 mm 271 mm 271 mm
Netomass 2,4 kg 2,5 kg 2,5kg
Kaitseklass B

* Meie jatkuva teadus- ja arendustegevuse programmi tottu vdidakse siin antud tehnilisi andmeid muuta ilma ette teatamata.

« Mérkus: Tehnilised andmed vdivad olla riigiti erinevad.

END201-2

Stmbolid

Jargnevalt  kirjeldatakse  seadmetel kasutatavaid
tingmarke. Veenduge, et olete nende tahendusest aru
saanud enne seadme kasutamist.

I:II_I Lugege kasutusjuhendit.

@ - KAHEKORDNE ISOLATSIOON
E Uksnes EL riikides

Arge visake elektriseadmeid &ra koos
majapidamise jaatmetega!
Vastavalt Euroopa Parlamendi ja
ndukogu direktiivile 2002/96/EU elektri-
ja elektroonikaseadmete jaatmete kohta
ning selle rakendamisele kooskdlas
siseriikliku digusega, tuleb kasutatud
elektriseadmed koguda kokku eraldi ja
tagastada keskkonnas6bralikku
jaatmete  todtlemisega tegelevasse
ettevottesse.
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ENEO019-1
Ettendhtud kasutamine
Tooriist on ette nahtud puit-, plastik- ja metallmaterjalide
saagimiseks. Tarvikute ja saeterade laia valiku tottu
saab todriista kasutada paljudel eesmarkidel ning see
sobib vaga hasti profiil- v8i imarldikamiseks.

ENF002-1
Toide
Todriista voib thendada ainult selle andmesildil naidatud
pingele vastava pingega toiteallikaga ning seda saab
kasutada ainult Uhefaasilisel vahelduvvoolutoitel.
Tooriist on vastavalt Euroopa standardile kahekordse
isolatsiooniga ning seega vdib seda kasutada ka ilma
maandusjuhtmeta pistikupessa thendatult.
Mudelile 4351T

ENG101-1
Ainult Euroopa riikidele

Mira

Tudpiline A-korrigeeritud muiratase vastavalt

EN60745-2-11:
Miratase (Lpa) : 85 dB(A)
Maéaramatus (K) : 3 dB(A)
Tootamisel vBib muratase uletada 85 dB (A).
Kasutage kdrvakaitsmeid.



ENG220-1

Vibratsioon

Vibratsiooni  koguvaartus  (kolmeteljeliste

summa) méaaratud vastavalt EN60745-2-11:
Tooreziim: saepuruplaadi I6ikamine
Vibratsiooni emissioon (ancw): 7 mis?
Maaramatus (K): 1.5 m/s’

vektorite

ENG304-1
Tooreziim: lehtmetalli I8ikamine
Vibratsiooni emissioon (ancw): 4.5 m/s®
Maaramatus (K): 1.5 m/s®

Mudelile 4351CT, 4351FCT
ENG101-1

Ainult Euroopa riikidele
Mira
Tuupiline A-korrigeeritud
EN60745-2-11:
Mratase (L) : 85 dB(A)
Mé&aramatus (K) : 3 dB(A)
Tootamisel vdib miratase Uletada 85 dB (A).
Kasutage kdrvakaitsmeid.

muratase vastavalt

ENG220-1

Vibratsioon

Vibratsiooni  koguvaartus  (kolmeteljeliste

summa) méaaratud vastavalt EN60745-2-11:
Tooreziim: saepuruplaadi I6ikamine
Vibratsiooni emissioon (ancw): 6.5 m/s?
Maaramatus (K): 1.5 m/s’

vektorite

ENG304-1
Tooreziim: lehtmetalli I8ikamine
Vibratsiooni emissioon (ancw): 4.5 m/s®

Maaramatus (K): 1.5 m/s®
ENH101-7

EU-VASTAVUSDEKLARATSIOON

Mudel; 4351T, 4351CT, 4351FCT

Allakirjutanud kinnitavad, et kaesolev toode vastab

jargmistele standarditele vdi normdokumentidele:

EN60745, EN55014, ENG61000 kooskdlas Euroopa

N&ukogu direktiividega 2004/108/EU ja 98/37/EU.
CE2006

e

Tomoyasu Kato
Direktor

Vastutav tootja:
Makita Corporation
3-11-8, Sumiyoshi-cho, Anjo, Aichi, JAAPAN
Volitatud esindaja Euroopas:
Makita International Europe Ltd.
Michigan Drive, Tongwell, Milton Keynes, Bucks MK15

8JD, INGLISMAA
GEBO16-1

Ohutuse erijuhised

ARGE laske mugavusel voi toote
kasutamisharjumustel (mis on saadud korduva
kasutuse jooksul) asendada vankumatut tikksae
ohutuseeskirjade jargimist. Kui kasutate kaesolevat
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elektritooriista ohtlikult vdi valesti, voite péhjustada

tervisekahjustusi.

1. Hoidke elektrilisi too6riistu todtamise ajal
isoleeritud k&epidemetest kohtades, kus
Idiketera vdib puutuda kokku peidetud
juhtmete vdi seadme enda juhtmega.
Kokkupuude ,voolu all* juhtmega pingestab
tooriista katmata metallosad ning operaator v6ib
saada elektril6ogi.

2. Kasutage klambreid voi muid
otstarbekohaseid vahendeid téédeldava detaili
kinnitamiseks ja toetamiseks stabiilsele
alusele.Tétdeldava detaili hoidmine kéte abil vGi
vastu oma keha jatab selle ebakindlasse
asendisse ja vdib pbhjustada kontrolli kaotamise.

3. Kasutage alati kaitseprille vdi ohutusprille.
Tavalised prillid v&i péaikeseprillid ElI OLE
kaitseprillid.

4. Vaéltige naeltesse sisseldikamist. Kontrollige,
kas toddeldavas detailis on naelu ja
eemaldage need enne tddoperatsiooni
teostamist.

5.  Arge I6igake tilemdddulist detaili.

6. Enne |16ikamist kontrollige sobiva
eraldamisvahemiku olemasolu tdddeldava

detaili ja toetuspinna vahel nii, et IGiketera ei

tabaks pdrandat, to6pinki jne.
7. Hoidke to6riista kindlalt kéaes.
Veenduge, et ldiketera ei puuduta téddeldavat
detaili enne tooriista sisselulitamist.
9. Hoidke kaed liikuvatest osadest eemal.
10. Arge jatke tooriista kdima. Kaivitage tooriist
ainult siis, kui hoiate seda kaes.
Enne I|diketera eemaldamist tdddeldavast
detailist lllitage tdoriist alati vooluvdrgust
vélja ja oodake, kuni IBiketera on Idplikult
seiskunud.
Arge puutuge otsakut véi toddeldavat detaili
vahetult peale puurimist; need vdivad olla
vaga kuumad ja p6hjustada péletushaavu.
Arge kaitage toériista tarbetult koormamata
olekus.
M6éned materjalid vdivad sisaldada murgiseid
aineid. Rakendage meetmeid tolmu
sissehingamise ja nahaga kokkupuute
véltimiseks. Jargige materjali tarnija
ohutusalast teavet.
Kasutage alati diget tolmumaski/respiraatorit,
mis vastab materjalile ja rakendusele, millega
tootate.

HOIDKE JUHEND ALLES.

AHOIATUS:

VALE KASUTUS véi
ohutuse eeskirjade
tervisekahjustusi.

11.

12.

13.

14.

15.

kaesoleva kasutusjuhendi
eiramine vOib pd6hjustada



FUNKTSIONAALNE KIRJELDUS

AHoIATUS:

- Kandke alati hoolt selle eest, et todriist oleks enne
reguleerimist ja kontrollimist valja lllitatud ja
vooluvdrgust lahti thendatud.

L&ikeviisi valimine

Joon.1

Seda todriista saab kasutada orbitaalse vdi sirgjoonelise
(Ules ja alla) Ibikeviisiga. Orbitaalne I6ikeviis toukab
saelehte Idikekaigul edasi ja suurendab oluliselt
I6ikekiirust.

Seadke Iikeviisi muutmiseks I8ikeviisi muutmise hoob
lihtsalt soovitud IGikeviisi asendisse. Juhinduge sobiva
|6ikeviisi valimisel tabelis antud teabest.

Asend Léikamine Rakendused
Madalsisinikterase, roostevaba
0 Sirgjooneline terase ja plastiku I6ikamiseks.

I6ikamine Puhaste I6igete tegemiseks

puidus ja vineeris.

Madalstisinikterase, alumiiniumi

I Vaikesel orbiidil
ja kovapuidu I6ikamiseks.

I6ikamine

Puidu ja vineeri I6ikamiseks.

Keskmisel e o
o orbiidil I6ikamine Alumiiniumi ja madalsusinikterase
kiireks I6ikamiseks.
Suurel orbiidil o L O
T lGikamine Puidu ja vineeri Kiireks 1dikamiseks.

Laliti funktsioneerimine

Joon.2

/NHOIATUS:

. Kandke enne tddriista vooluvérku hendamist alati
hoolt selle eest, et todriist oleks vélja lulitatud.

Libistage lliti hoob tddriista todlelllitamiseks asendisse

"I". Libistage tooriista valjalulitamiseks liliti  hoob
asendisse "O".

Kiiruseregulaator

Tulpide 4351CT, 4351FCT kohta

Joon.3

Tooriista  kiirust saab  kiiruseregulaatorit  keerates

astmeteta muuta vahemikus 800 kuni 2800 kaiku minutis.

Todoriista kiirus suureneb regulaatori keeramisel number
5 suunas ning tdoriista kiirus vaéheneb regulaatori
keeramisel number 1 suunas.

Juhinduge tdtdeldava detaili jaoks sobiva kiiruse
valimisel tabelis antud teabest. Sobiv kiirus vdib siiski
varieeruda tdddeldava detaili tulbist ja paksusest
sOltuvalt. Tavaliselt vGimaldab suurem kiirus kill I18igata
toddeldavat detaili kiiremini, ent samas luheneb sel juhul
kasutatava saelehe kasutusiga.

https://tm.by
NHTepHeT-marasuH

Lby

36

Loigatav detail Regulaatorkettal olev number
Puit 4-5
Madalsisinikteras 3-5
Roostevaba teras 3-4
Alumiinium 3-5
Plastik 1-4
AHolATUS:

- Kiiruseregulaatorit saab keerata ainult numbrini 5
ja tagasi numbrini 1. Arge kiiruseregulaatorit jduga
tle 5 voi 1 keerata puudke, sest vastasel korral ei
pruugi kiiruse reguleerimise funktsioon enam
téotada.

Elektroonilise funktsiooniga varustatud tdériistu on ténu

jargmistele omadustele lihtne kasutada.

Pisikiiruse juhtimine

Kiiruse elektrooniline juhtimine pusikiiruse

saavutamiseks. Muudab voimalikuks tapselt

viimistlemise, kuna poddrlemiskiirus pusib thtlasena ka
koormatuse korral.

Sujuvkaivituse funktsioon

Tanu kaivitustduke summutamisele suureneb ohtus ja
tooriist kaivitub sujuvalt.

Lampide sildtamine
Ainult tiibi 4351FCT kohta

AHolaTus:

. Arge vaadake otse valgusesse ega valgusallikat.
Vajutage lambi slutamiseks paastikut. Vabastage
paastik lambi kustutamiseks.

MARKUS:

. Kasutage lambiklaasilt mustuse &ara puhkimiseks
kuiva riidelappi. Olge seda tehes ettevaatlik, et
lambiklaasi mitte kriimustada, sest vastasel korral
vOib valgustus véheneda.

KOKKUPANEK

AHolATUS:

- Kandke alati enne tooriistal mingite toode
teostamist hoolt selle eest, et see oleks vélja
lulitatud ja vooluvdrgust lahti ihendatud.

Saelehe paigaldamine ja eemaldamine

AHoIATUS:

. Puhastage saeleht ja/vdi saelehe hoidja alati
kdikidest kllge jaanud laastudest ja vddrkehadest.
Selle ndude eiramise tagajarjeks voib olla saelehe
ebapiisav pingutamine, mis vdib pdhjustada
tBsiseid vigastusi.

. Arge puudutage saelehte ega toodeldavat detaili
vahetult péarast tddoperatsiooni teostamist, sest
need vdivad olla &armiselt kuumad ja pdletada
nahka.



. Pingutage saeleht kindlalt. Selle ndude eiramine
vBib pbhjustada tdsiseid vigastusi.

. Olge saelehte tdoriista kiliest eemaldades
ettevaatlik, et mitte vigastada sérmi saelehe otsa
vOi toodeldava detaili teravate otstega.

Avage saelehe paigaldamiseks todriista vabastaja

joonisel naidatud asendisse.

Joon.4
Sisestage selles olekus saeleht saelehe rakisesse nii
suigavalt, et saelehe kaht eendit ei oleks enam naha.

Joon.5

Seadke tooriista vabastaja esialgsesse asendisse.
Kontrollige parast paigaldamist alati, kas saeleht on
kindlalt oma kohal kinni, pulides seda vélja tdommata.

AHolATUS:

. Arge avage tooriista vabastajat Uleméaéra, sest
vastasel korral vdib td6riist kahjustada saada.
Avage saelehe eemaldamiseks tooriista vabastaja
joonisel kujutatud asendisse. Tdmmake saeleht talla

poole vélja.

Joon.6

MARKUS:
. Maadrige rullikut vahetevahel.

Kuuskantvétme hoiulepanek
Joon.7
Kasutusvalisel
hoiustada.

TOORIISTA KASUTAMINE

ajal saab kuuskantvdtit mugavalt

AHolATUS:

. Tooriista kasutades hoidke  kindlalt (ks kasi
tooriista luliti kdepidemel ja teine esikinnitusel.

. Tald peab alati toetuma tdddeldavale detailile.
Selle nGude eiramise tagajarjel vBib saeleht katki
minna ning toodriista kasutaja voib saada tdsiselt
vigastada.

Joon.8

Lulitage tooriist sisse ja oodake, kuni tera saavutab
taiskiiruse. Seejérel toetage tooriista alus horisontaalselt
toddeldavale detaille ja liikuge toodriistaga piki
ettemargitud I16ikejoont ettepoole. Kdverjoonte I6ikamisel
liigutage tdoriista Uliaeglaselt.

Kaldldikamine

Joon.9

/A\HOIATUS:

. Kandke alati enne talla kaldu seadmist hoolt selle

eest, et tooriist oleks valja lulitatud ja vooluvdrgust
lahti Uhendatud.
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Saate kaldu seatud tallaga teha kaldlGikeid iga nurga all
vahemikus 0° kuni 45° (vasak vdi parem).

Keerake talla all olevat polti kuuskantvétmega lahtipoole.
Liigutage talda selliselt, et polt asuks tallas oleva
kaldldike ava keskel.

Joon.10

Kallutage talda soovitud kaldnurga saavutamiseni.
Ulekande korpuse V-soon niitab kaldnurka kraadides.
Pingutage seejarel talla kinnitamiseks polti kindlalt.

Joon.11

Tasaldiked talla esiservaga

Joon.12

Keerake kuuskantvdtmega talla all olevat polti lahtipoole

ja libistage tald véimalikult taha. Pingutage seejarel talla

kinnitamiseks polti.

Véljaldiked

Valjal6ikeid saab teha meetodil A v6i B.

A. Léhteaugu puurimine:

Joon.13
Puurige eelnevalt 12 mm vdi suurema diameetriga
lahteauk selliste seesmiste véljaldigete jaoks, mille
puhul te ei tee servast algavat sisseviivat Idiget.
Sisestage saeleht I8ikamise alustamiseks sellesse
auku.

B. Léikamine tera toddeldavasse detaili vajutades:

Joon.14
Lahteauku ei ole vaja puurida ega sisseviivat 1iget
teha, kui toimite ettevaatlikult jargmiselt.

(1) Kallutage todriist Ules talla eesmisele servale
selliselt, et saelehe tipp paikneks parajasti
toddeldava detaili pinna kohal.

(2) Suruge tooriistale selliselt, et talla esiserv ei
liguks, kui tooriista sisse lulitate, ja laske
téoriista tagumine ots aeglaselt allapoole.

(3) Kui saeleht toddeldavasse detaili tungib,
laske tooriista tald aeglaselt alla tdodeldava
detaili pinnale.

(4) Viige Idikamine I8pule tavalisel viisil.

Servade viimistlemine
Joon.15
Liigutage saelehte servade viimistlemiseks VvGi

mddtmete parandamiseks kergelt piki Idigatud servasid.

Metalli I6ikamine

Kasutage metalli I8igates alati sobivat jahutusvedelikku
(jahutus-méaardevedelikku). Selle ndude eiramise
tagajarjel kulub saeleht oluliselt rohkem.
Jahutusvedeliku kasutamise asemel vdib mééarida
toddeldava detaili alumist poolt.



Tolmu eemaldamine

Joon.16

Joon.17

Puhaste I6ikeoperatsioonide teostamiseks on soovitav
kasutada tolmuotsakut (tarvik).

Toimige tolmuotsaku tdoriista kilge kinnitamiseks
jargmiselt: sisestage tolmuotsaku konks tallas olevasse
auku.

Tolmuotsaku saab paigaldada kas talla vasakule voi
paremale kiljele.

Uhendage seejarel tolmuotsakuga Makita tolmuimeja.

Joon.18

/AHolATUS:
Kui pluate tolmuotsakut jbuga eemaldada, vGib
tolmuotsaku konks kuluda ja tolmuotsak tulla t66
ajal tahtmatult lahti.

Ldikejuhtjoonlaua komplekt (eraldi tellitav
tarvik)

AHolATUS:
Kandke alati enne tarvikute paigaldamist voi
eemaldamist hoolt selle eest, et tdoriist oleks vélja
lulitatud ja vooluvdrgust lahti Ghendatud.

1. Sirged I6iked

Joon.19

Joon.20

Pidevalt 160 mm vdi véaiksemaid laiusi Idigates tagab

I6ikejuhtjoonlaua kasutamine kiire, puhta ja sirge

tulemuse saavutamise I6ikamisel. Sisestage

I6ikejuhtjoonlaud paigaldamiseks tooriista talla kljel

olevasse ristkilikukujulisse auku selliselt, et juhtjoonlaua

juhik oleks suunatud alla. Libistage Idikejuhtjoonlaud

soovitud Idikelaiuse asendisse ning pingutage selle

kinnitamiseks seejarel polti.

2. Ringikujulised I6iked

Joon.21

Joon.22
Paigaldage I6ikejuhtjoonlaud jargmiselt, kui I16ikate
170 mm vdi vaiksema raadiusega ringe voi kaari.
Sisestage I6ikejuhtjoonlaud talla kiljel olevasse
ristkilikukujulisse auku selliselt, et juhtjoonlaua
juhik oleks suunatud Ules. Sisestage Umar
juhiktihvt 1&bi Uhe juhtjoonlaua juhikus olevast
kahest august. Keerake tihvti kinnitamiseks tihvtile
keermesnupp.
Libistage  nudd  I8ikejuhtjoonlaud  soovitud
|6ikeraadiusele ja pingutage polti selle kohale
kinnitamiseks. Liigutage tald seejarel véimalikult
ette.

MARKUS:
Kasutage ringe vdi kaari I8igates alati saelehte nr
B-17, B-18, B-26 v6i B-27.
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Juhtrodpa adapteri komplekt (tarvik)
Joon.23
Sirgelt Idigates voi paralleelselt ja Uhtlase laiusega

Idigates tagab juhtrodpa ja juhtréopa adapteri
kasutamine kiire ja puhta tulemuse saavutamise
16ikamisel.

Toimige juhtrédpa adapteri paigaldamiseks jargmiselt:
sisestage modtlatt véimalikult sligavalt tallas olevasse
nelinurksesse  auku. Pingutage  polt  kindlalt
kuuskantvétmega.

Joon.24

Seadke juhtrodpa adapter juhtrodpa rodpale. Sisestage
modtlatt juhtrodpa adapteri nelinurksesse auku. Seadke
tald juhtréopa kdrvale ja pingutage polti kindlalt.

Joon.25

AHoIATUS:
Kasutage juhtrodbast ja juhtréopa adapterit
kasutades alati saelehte nr B-8, B-13, B-16, B-17
voi 58.

Katteplaat

Joon.26

Kasutage katteplaati dekoratiivset spooni, plasti jms

Idigates. See kaitseb &rnu pindu kahjustuste eest.

Sobitage see tdoriista talla alla.

Pinnuliseks muutumise vastane seadis
Joon.27

Saate kasutada pindude tekke véltimiseks |dikamisel
pinnuliseks muutumise vastast seadist. Liigutage
pinnuliseks muutumise vastase seadise paigaldamiseks
tooriista tald vdimalikult ette ja sobitage see kohale
tooriista talla alt. Paigaldage Kkatteplaati kasutades
pinnuliseks muutumise vastane seadis katteplaadile.

AHoIATUS:
Pinnuliseks muutumise vastast seadist ei saa
kasutada kaldldigete tegemisel.

HOOLDUS

AHolATUS:
Kandke alati enne kontroll- vdi hooldustoimingute
teostamist hoolt selle eest, et todriist oleks vélja
lilitatud ja vooluvérgust lahti Ghendatud.
Toote OHUTUSE ja TOOKINDLUSE séilimiseks tuleb
vajalikud remonttddd, sisiharja  kontrollimine ja
véljavahetamine ning muud hooldus- ja reguleerimistodd
lasta teha Makita volitatud teeninduskeskustes. Alati
tuleb kasutada Makita varuosi.



TARVIKUD

AHolATUS:
Neid tarvikuid ja lisaseadiseid on soovitav
kasutada koos Makita todriistaga, mille kasutamist
selles kasutusjuhendis kirjeldatakse. Muude
tarvikute ja lisaseadiste kasutamisega kaasneb
vigastada saamise oht. Kasutage tarvikuid ja
lisaseadiseid ainult otstarvetel, milleks need on
ette néhtud.
Saate vajadusel kohalikust Makita teeninduskeskusest
lisateavet nende tarvikute kohta.
Tikksae lehed
Kuuskantvoti 4
L&ikejuhtjoonlaua (juhikmd6tlaua) komplekt
Juhtrodpa adapteri komplekt
Juhtréépa komplekt
Pinnuliseks muutumise vastane seadis
Tolmuotsak
Katteplaat
Voolik (tolmuimeja jaoks)
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PYCCKWUW A3bIK

O6bACHeHMsA obLero nnaHa

1-1. Pblyar nepeksnioyeHus pesku 11-2. Kocoit paspe3 20-3. Hanpaensitowas

2-1. Pbivar nepekntoyarens 11-3. OcHoBaHve 22-1. Hanpasnstowas

3-1. MoBOPOTHBI PErynsTop CKopocTn 11-4. Kopnyc pepyktopa 22-2. Pe3bboBas pyyka

4-1. OTKpbIBaTENb UHCTPYMEHTA 11-5. V-paspes 22-3. Kpyrnblii Hanpasnsiowmii wtndT
5-1. 3axwum nessus 11-6. bont 24-1. bont

5-2. Jle3aBie HOXXOBOYHOI MIbI 12-1. OcHoBaHne 24-2. InHelika

5-3. BbiCTynbl 12-2. bont 25-1. Bunt

6-1. Jle3aBue HOXKOBOYHON MMbI 12-3. WecTurpaHHblit kntoy 25-2. AganTep HanpaBnsoLLero penbca
7-1. OcHoBaHve 13-1. HavyanbHoe otBepcTue 25-3. Hanpaensiowuii pensc

7-2. WecTurpaHHbIf Kntoy 16-1. Mbinec6opHbI naTpy6ok 26-1. 3akpbiBatoLLas nnacTnHa

8-1. llnHus oTpesa 16-2. OcHoBaHWe 26-2. OcHoBaHve

8-2. OcHoBaHve 18-1. Mbinec6opHbI naTpy6ok 27-1. OcHoBaHve

10-1. OcHoBaHue 18-2. WnaHr ans neinecoca 27-2. YcTpoWicTBO NpoTmnB

10-2. bont 19-1. Hanpaenstowas nnaHka packanblBaHus

10-3. LWecTurpanHbIit kntoy 20-1. WecTurpaHHbIn Koy

11-1. F'pagyvpoBka 20-2. bont

TEXHUWYECKUE XAPAKTEPUCTUKU

Mopenb 4351T 4351CT 4351FCT
[OnvHa xopa 26 Mm 26 MM 26 MM
[epeso 135 Mmm 135 mm 135 mm
Makc. MOLHOCTb pe3kun Cranb 10 mm 10 mm 10 mm
AnOMUHWIA 20 Mm 20 Mm 20 Mm
XopoB B MUHYTY (MMH'l) 2800 800 - 2 800 800 - 2 800
O6was agnvHa 271 MM 271 Mm 271 MM
Bec HeTTO 2,4 kr 2,5 kr 2,5 kr
Knacc 6esonacHocTu B

. Enaro,qapﬂ Haluel NOCTOSIHHO ,ElevlCTByK)LLlel;l nporpamme VICCJ'IE,C[OBaHl/IVI n pﬁ3p560TOK, YKasaHHble 30eCb TEXHNYeCcKne
XapakTepuCcTukuM Moryt ObITb U3MEHEHbI 6e3 npeasapuTenbHOro yBeoMneHus.

« MpumeyaHmne: TexHUYECKNe XapakTepUCTUKWN MOTYT PasnnyaThbesl B 3aBUCUMOCTH OT CTPaHbI.

END201-2

CumBonbl
Hwuxe npmeegeHbl CMMBONbI, ncnonbdyemble Ans
QNEKTPOUHCTPYMEHTA. I'Iepe,q ncnonb3oBaHnem
yﬁeﬂMTer, YTO Bbl MOHUMAETE NUX 3HAYEHUE.
I:]‘il - [pouuTante PYKOBOACTBO
nonb3oBaTens.
@ OBOVIHAA M3onauma

Tonbko ans ctpaH EC
He yTUNU3npyiiTe
AMNEKTPOUHCTPYMEHT
6bITOBLIMW OTXOAAMM!

B pamkax cobniogeHus EBponeickon
OupekTnebl 2002/96/EC no ytunuaauum
QMNEeKTPUYECKOro U ANEKTPOHHOTO
obopyfoBaHUst U ee NpUMEHeHus B
COOTBETCTBUN c HauMoHanbHbIM

[aHHbIN
BMecTe c

3aKOHOAATENbCTBOM,
anekTpoobopynoBaHNe B KOHLE Cpoka
cBoel cnyx6bl LOMKHO
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yTunmsmpoBaTbCa oTAaernbHO n
nepenaeatbCAa ANA ero ytunusauum Ha
npegnpusaTue, COOTBETCTBYHOLLEE
npumMeHAaeMbIM npasunam OXpaHbl

oKpyXatoLLeit cpeapl.
ENEO019-1

HasHauyeHue

[aHHbI UHCTPYMEHT NpeaHasHaveH Ans pacnuimeBaHus
MaTepuanoB 13 ApeBeCUHbI, NacTMacchl U metanna. B
pesynsTate GOMbLUIOTO KONMUYECTBa AOMOMHUTENbHBIX
NpUHaANexXHOCTe U NUMbHBLIX [OWCKOB, WHCTPYMEHT
MOXHO WCMOMb30BaTh ANA PasnuuHbIX Lenei U OH
XOpOLUO MOAXOAUT [Ansl  W3OTHYTbIX WIM  KPYroBbIX

BblpE30B.
ENF002-1

WcTouHuk nuTaHus

[aHHbIn  WHCTPYMEHT  [OMKEeH  MoaknoyatbCst K
MCTOYHWKY NMUTAHWS C HANPSXKEHMEM, COOTBETCTBYIOLLIMM
HanpspKeHWto, yKasaHHOMY Ha  WUOEHTUMKALMOHHON
NnacTuHKe, 1 MOXeT paboTaTb TOMbKO OT OAHO(A3HOTO
MCTOYHMKA MepeMeHHoro Toka. B cooTseTcTBUM C
€BpOMNeViCKMM CTaHAapPTOM AaHHbLIA WHCTPYMEHT UMeeT



[BOVHYIO M30MALUMIO U NO3TOMY MOXET MOAKMYaTLCA K
poseTkam 6e3 MpoBoAa 3a3eMIIeHus.

Ons mogenu 4351T
ENG101-1

Tonbko AnsA eBpONeNCcKUX cTpaH

YpoBeHb Wwyma

TUNMYHBIA YPOBEHb B3BELLEHHOrO 3BYKOBOMO AaBMNeHUs
(A), onpegeneHHbIn no cnepyloWUM napameTpam
EN60745-2-11:

YposeHb 3BykoBOro Aasnexus (Lpa) : 85 A6 (A)
MorpewHocTs (K): 3 AB (A)
YpoBeHb Lyma npu  BbINOMHEHUN

npesbiwate 85 Ab (A).

Wcnonb3yiTe cpeAcTBa 3aWMThI cryxa.
ENG220-1

pabotr moxet

Bubpaums
O6wuin  ypoBeHb BUGpaumMm (Cymma TpexoceBoro
BeKTOpa), M3MepeHHbI cornacHo EN60745-2-11:
Pa6ounit pexxum: peska ACI
PacnpocTtpaHeHne Bubpauum (ancw): 7 m/c?

MorpetwHocTs (K): 1.5 m/c?
ENG304-1

Pabouuii pexxum: peaka nMCTOBOro Metanna
PacnpocTpaHeHwe Bubpauuu (ancw): 4.5 m/c?
MorpetwHocTs (K): 1.5 m/c?

Ons mogenu 4351CT, 4351FCT
ENG101-1

Tonbko AnsA eBpONeNCcKUX cTpaH

YpoBeHb Wwyma

TUNMYHBIA YPOBEHb B3BELLEHHOrO 3BYKOBOMO AaBMNeHUs
(A), onpegeneHHbIn No cnepyloWUM napameTpam
EN60745-2-11:

YposeHb 3BykoBOro Aasnexus (Lpa) : 85 A6 (A)
MorpewrHocTs (K): 3 AB (A)
YpoBeHb Lyma npu  BbINOMHEHUN

npesbiwate 85 Ab (A).

Wcnonb3yiTe cpeacTBa 3aWMThI cryxa.
ENG220-1

pabotr moxet

Bubpaums
O6wuin  ypoBeHb BuGpauuMm (Cymma TpexoceBoro
BeKTOpa), U3MepeHHbI cornacHo EN60745-2-11:
Pa6ounit pexxum: peska ACI
PacnpocTtpaHeHnne Bubpauum (an cw): 6.5 m/c?

MorpetwHocTs (K): 1.5 m/c?
ENG304-1

Pabouunii pexxum: peaka NMCTOBOro Metanna
PacnpocTpaHeHwe Bubpauuu (ancw): 4.5 mic?
MorpetwHocTs (K): 1.5 m/c?

ENH101-7
OEKNAPALUA O COOTBETCTBUU EC
Mopaenb; 4351T, 4351CT, 4351FCT

Mog Hawy COBCTBEHHYD  OTBETCTBEHHOCTb  Mbl
3asBrsieM, 4YTO AaHHOe W3Aenue  COOTBETCTBYET
cneayowmm cTaHdapTam [OKyMeHTam
cTaHOapTusaumu,;

EN60745, EN55014, EN61000 B COOTBETCTBUM C
Oupektuamn Coseta 2004/108/EC, 98/37/EC.
CE2006
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Tomosicy Kato

OvpekTop
OTBETCTBEHHbIN NPOU3BOAUTEND!
Makita Corporation
3-11-8, Sumiyoshi-cho, Anjo, Aichi, JAPAN (ANMOHWA)
YNonHoMoueHHbI NnpeacTasuTens B EBpone:
Makita International Europe Ltd.
Michigan Drive, Tongwell, Milton Keynes, Bucks MK15

8JD, ENGLAND (BEJIMKOBPUTAHWA)
GEB016-1

CNEUNDPUYECKUE MNPABUIIA
TEXHUKU BE3OMNMACHOCTH

HE OOMYCKAWUTE, uTo6bi yAao6CcTBO wnu onbIT
akcnnyartaumm no6suka (nony4YeHHbIN ot
MHOTOKPaTHOro MCMONb30BaHUA) [AOMWHMpPOBanu
Hag CTporMM cobniogeHMeM npaBunl  TEXHUKU
6e3onacHocTu. HapylieHune TexHuku GesonacHocTu

WU  HenpaBuUNbHOE WCNONb3OBaHWe [AAaHHOro
WHCTPYMEHTa MOFyT MpPUBECTU K Cepbe3HbIM
TpaBmam.

1. Ecnu npu BbINONHeHMM paboT cyuiecTByeT
PUCK KOHTAKTa pPeXyLlero WMHCTPYMEHTa co

CKpbITON 3NEeKTPONpPoOBOAKON wnu
COGCTBEHHbIM LHYPOM MUTaHUA, AepXuTe
3MEeKTPOUHCTPYMEHThI 3a cneumanbHo
npegHasHayeHHble M30MMPOBaHHble
noBepxHOCTU. KOHTakT ¢ npoBodoM nof
HanpsbkeHneM  MpuBegeT K TOMY,  4YTO

MeTannuyeckme [etanu WHCTpyMeHTa TaKkke
GyaoyT NoA  HanpsbkeHWeM, 4YTO npuBedeT K
NOpaXeHWIo onepaTopa 3neKTPUYECKUM TOKOM.

2. Ona dwukcaumm paspes3aemMon petanu Ha
YCTONYMBOM  MOBEPXHOCTU  UCMONb3yhTe
3aXMMbl  MNM  ApyrMe  COOTBeTCTBYylolMe
npucnocobnennsa. Hukorga He  gepxwute
pacnunuBaemble fAetanM B pykax W He
npuxuMariiTe 1x K Teny, Tak kak aTo He obecneynt
YCTOWYMBOTO  MONOXEHUSI AeTannm W MOXeT
NPVBECTU K MOTEPe KOHTPONS HaJ UHCTPYMEHTOM.

3. Bcerga HageBanTe 3alUTHbIE OYKU UMK
3alWUTHYI0 Macky AnA nuua. OGblYHble unu
conHuesawmTHbie o4vkm HE ABNAKOTCA
3aLUTHBLIMM OYKaMM.

4. W3beraunTe nonagaHusa pexyliero

WHCTPYMeHTa Ha reo3gu. [epep nuneHvem
ocMoTpuTe geTanb U ybegutecb B OTCYTCTBUM
rBosgemn.
5. He pacnunuBainTte petanm,
BO3MOXXHOCTU UHCTPYMEHTA.
6. Yb6eauTtecb B Hanuuum cBo6oagHoro
NpocTpaHCTBa 3a pacnurnBaemMon AeTanbio,
YTOObI MOMOTHO He YyNepriock B Nosl, BEPCTaK 1
T. N
Kpenko aepXute MHCTPYMEHT.

npeBbillawowme



8. Tepepn BkNtoueHUeM BbIKkNtovaTens ybeaurech,
YTO NONIOTHO He KacaeTcs AeTanu.
9. Pyku [OMKHbI HAXOAUTLCA Ha PacCTOAHUU OT
ABUXKYLIMXCA AeTanein.
He ocTtaBnsinTe pa6oTarowwmin MIHCTPYMEHT 6e3
npucmoTpa. Bkniovyante MHCTPYMEHT Tonbko
TOrAa, Koraa OH HaxoAUTCS B pyKax.
Mepep w3BneyeHWem nonotHa wu3 Aetanu
BCeraa BbIKMOYaWTe MHCTPYMEHT M XAuTe
OCTaHOBKU ABWXeHUs1 GUTbI.
Cpa3sy nocrne OKOHYaHusi pabor  He
npukacaiTecb K MOMOTHY WNKU pa3pe3aemon
petanu. OHU MOryT GbiTb OYeHb ropsAvYUMM,
YTO NPUBEAET K OXKOram KOXW.
Be3 Heob6xoguMMOCTM He
WHCTPYMEHT 6e3 Harpysku.
HekoTopble MaTepuanbl MOFyT coaepxaTb
TOKCUYHbIe XUMMYeckue BewlecTBa. Mpumute
COOTBETCTBYHIOLME MEPbl NPeAOCTOPOXKHOCTH,
4TOObl M36eXaTb BAbIXaHMA UNKN KOHTaKTa C
KoXxen Taknx BeLlecTB. Cob6niogante
TpeboBaHus, yKa3aHHble nacnopre
6e3onacHOCTM MaTepuana.
Bcerpa ucnonb3yinTe  COOTBETCTBYIOLLYIO
NbinesalMTHyl0  Macky/pecnupatop  Ans
3aWUTbl  AbIXaTenbHbIX MyTed OT NbINU
pa3pesaeMbIix MaTepuanos.

COXPAHUTE OAHHBIE
MHCTPYKLUUMN.

ANPEAYNPEXOEHM:

HEMNPABUITIbHOE UCMOJIb3OBAHUE uHcTpymeHTa
7217 Hecono.quMe npaBsun TeXHUKU 6e30nacuoc‘rv|,
yKaSaHHbIX B AaHHOM pyKOBOACTBe, MOXeT
npuBecTU K Tﬂ)KeﬂOﬁ TpaBme.

OMUCAHUE
®YHKUNOHUPOBAHUA

ANPEAYNPEXOEHU:

. Tepen npoBeaeHMeM peryriMpoBkM WK NPOBEPKN
paboTbl MHCTPYMEHTa Bcerda npoBepsnTe, 4To
WHCTPYMEHT BbIKMNKOYEH, a WHYP NUTaHUA BbIHYT U3
pO3ETKM.

10.

11.

12.

13. aKcnnyaTupymre

14.

15.

Bbi6op pencTBUA pesku

Puc.1

[aHHbI  MHCTPYMEHT MOXHO  Ucronb3oBaTb  Ans
opbuTanbHO UM NPAMONUHENHOW (BBEPX U BHK3)
pesku. [eiicTBue opbutansHon pesku BpocaeT nessue
Briepes Mo yaapy pes3ku W 3HauYMTENbHO yBennynBaet
CKOPOCTb Pe3KM.

[Ons uameHeHus OEWCTBUS Pe3kWu, NPOCTO MOBEPHUTE

pblyar  nepeknioveHust  OencTBUS B Kernaemoe
rnonoxeHue. Cwm. Tabnuuy ansa BblGOpa
COOTBETCTBYIOLLIErO AEVCTBUA PE3KU.
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Monoxenwe | [enicTBne peskn MpumeHeHne
[ins peskn MArkon, HepxasetoLueit
0 Peska no npsiMoii | CTanu 1 nnacTmaccsl.
TMHWN [ins YnCTOBBIX PE30B B AepeBe
1 haHepe.
1 Peska ¢ HeBonbluum | [lns pesku MsArkoi cranm,
pazvycom anioMUHUS 1 TBEpAOTO AepeBa.
[nsa pesku aepesa n aHepbl.
I Peska co cpenHum
paauycom [ins GbiCTPON peskun anioMUHUs
N MArKON cTanu.
I Peska ¢ 6onblwmm | [ins GeICTpoit pe3ku aepea u
paanycom haHepbl.

OencTBure nepeknioyeHus
Puc.2

ANPEOYNPEXOEHW:

- [epen BcTaBkoW LUTEkepa MHCTPYMEHTa B PO3ETKY,
BCerga npoBepsTe, YTO UHCTPYMEHT OTKITHOYEH.

[na 3anycka WHCTpPyMeHTa nepeBeauTe  pblvar

nepeknioyeHnss B nonoxenve “I'. Ons ocTtaHoBa

WHCTPYMEHTa nepeBeauTe pblyar MepekroveHns B

nonoxexue "O".

[Anck perynmpoBKu ckopocTu

Ans 4351CT, 4351FCT

Puc.3

CKOpOCTb ~ MHCTpyMeHTa  MOXHO  BeccTyneHuyato
perynuposatb B npegenax or 800 go 2800 xoposB B
MWUHYTY MyTeM noBopoTa Aucka perynupoBku. Bonee
BbICOKasi CKOPOCTb [OCTUraeTcsi, Koraa AMCK MOBEPHYT
no HanpaeneHuio K undpe 5; 6onee HU3Kas CKOpoCTb
JocTuraeTcst nyTeM nepemMeLleHus aucka k umdpe 1.
CwM. Tabnuuy ans Bbibopa Hagnexaluen ckopocTu Ans
paspe3aemonn obpabaTtbiBaemoi  getanu.  OpHako
Haanexaiwas CKOpoCTb MOXeT ObiTb pas3Hoi B
3aBMCUMOCTM OT TOMLWMHbLI obpabaTtbiBaemow aetanu. B
obwem nnaHe, Gonee BbICOKME CKOPOCTU MO3BOMNSHOT
pesaTb obpabarbiBaeMble AeTanu ObiCTpee, HO CPOkK
cnyx6bl Ne3BuiA cCokpaTUTCS.

ObpabarbiBaemas Aetanb Ans pesku
[Hepeso
Msirkast ctans
HepxaBetoLasi cTanb
AnoMuHni
Mnactmacca

YnCrio Ha perynupoBoYHOM AncKe
4-5

ANPERYNPEXOEHM:

« [vck perynmpoBKku CKOPOCTU MOXHO NOBOpaYnBaTb
TonbkO A0 uudpbl 5 u obpatHo go 1. He
nblTanTecb NOBEPHYTb ero aanbwe 5 unu 1, Tak
KaK (PYHKLMSI PEerynimpoBK1 CKOPOCTN MOXET BbIATH
13 CTpos.



WNHCTpyMeEHTBI, ob6opynoBaHHble 3MEKTPOHHBIMMW
YHKUMSMKW, NPOCTbI B 3Kcnnyatauun 6Gnaropaps
CrneayoLLnM XapaKTepUCTUKaM.

MOCTOSAAHHbINW KOHTPOJb CKOPOCTHU

OneKTPOHHBIA KOHTPOMb CKOPOCTWU Ansi obecneveHus
NOCTOSIHHOW ~ ckopocTW.  BoaMoxHOCTb  momnyyeHus
TOHKOW OTAENKU, TaK Kak CKOPOCTb BPaLLEeHUsi AepXUTCs
Ha NOCTOSIHHOM YPOBHE MpW YCMOBUSAX HarpysKku.
DYHKUUA NNIABHOrO 3anycka
BesonacHbIn " nnaBHbIN
nofaBsrieHno HavyarnbHoro yaapa.

sanyck  6narogaps

BknioyeHne namn
Tonbko gns 4351FCT

ANPERYNPEXOEHMU:

. He cmoOTpuTE HeMocpeacTBEHHO Ha CBET WU
NCTOYHUK CBETa.

,D,J'Iﬂ BKMKOYEHUA namnbl HaXMUTe Ha TpVIrreprll;l

nepeknw4yarenb. oTl'lyCTVlTe nepekrnw4yarenb ana

BbIKITHOYEHUA NaMnbl.

MpumeuaHue:

- Vcnonb3yiTe cyxylo TKaHb ANS OYUCTKW TPsi3n C
nuH3bl namnbl. Cnegute 3a Tem, 4ToGbl He
nouapanaTb JIMH3Yy Namnbl, Tak Kak 37O MOXeT
YMEHbLUNTb OCBeLLeHue.

MOHTAX

/ANPEAYNPEXAEHM:

. Tepen npoBefeHnem kakux-nn6o pabotr c
WHCTPYMEHTOM Bcerga npOBepHﬁTe, 4yTo
WHCTPYMEHT BbIKIMIOYEH, a WHYP NMUTaHUA BbIHYT U3
po3eTku.

YcTaHOBKa UNu CHATUE NUMNLHOIO AUCKa

ANPERYNPEXOEHMU:

. Bcerga cuuwanite BCe LWENKU WNU MHOPOOHbIV
matepvan, npununWWiA -~ K nessulo  w/wvnu
fepxatenio nessusi. HecobniogeHne paHHoro
TpeboBaHWs MOXET MPUBECTV K HeLoCTaTOYHOM
3aTsKKe N1e3BUS U Cepbe3HOI TpaBMe.

. He «kacaiitecb nessuss unum obpabaTbiBaemon
Oetanu cpasy xe nocne paboTbl; OHU MOryT GbiTb
04eHb ropsYMMU U 0GXKEYb KOXY.

. Kpenko 3atarmeavite nunbHoe
HecobniogeHne pgaHHoro TpeboBaHus
NPUBECTMN K CEPbE3HON TPaBMe.

. Ecnn Bbl xoTuTe CcHSTb nes3Bue, cobnopanTte

nessue.
MOoXeT

OCTOPOXHOCTb, YTOGbI HE MOopaHUTb nanbubl
BEpXHEW  YacTblo  Ne3Bus WM KpasiMu
obpabaTbiBaeMon geTanu.

[ns  ycTaHOBKM nes3BWUsi OTKpOWTEe  OTKpbiBaTENb

MHCTPYMEHTA B NMOMOXEHUM, YKa3aHHOM Ha PUCYHKeE.
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Puc.4

Cobntogasi 310 NonoxeHve, BCTaBbTe NUIbHOE Ne3Bue B
3aXUM Ne3BKst Kak MOXHO Jdarblue, YTobbl ABa BbICTyMNa
ne3sus He 6bINO BUAHO.

Puc.5

BO3BpaTI/ITe OTKpbIBaTeNb
nepBoOHaYaribHOe NonoXeHue.
Mocne yctaHoBKM Bcerga npoBepsiiTe HaAeXHOCTb
KpenneHusa nes3susa Ha MecTe, nonbiTanTechb BbITAHYTb
ero.

WHCTPpYMEHTa B

ANPERYNPEXOEHMU:

. He oTkpbiBaniTe  OTKpbIBaTEnNb
CIMALLKOM  CUNbHO, WHa4ye 3TO
NOBPEXAEHNIO MHCTPYMEHTA.

,ﬂﬂﬂ CHATUA nes3susa OTKpOI;ITe OTKpbIBaTenb

VHCTPYMEHTa B MOMOXEHUW, YKa3aHHOM Ha PUCYHKe.

BbITAHWTE nMNbHOE ne3Bue no HanpaeneHuto K

OCHOBaHMI0.

VHCTpYMEHTa
npveBeger K

Puc.6

MpumeyaHue:
. MHorga cmasbiBaniTe ponuk.

XpaHeHue LWecTUrpaHHOro Krnkya

Puc.7

Ecnu LwecTurpaHHbiii Koy He UCMOomnb3yeTcsi, ero MOXHO
YAOGHO XpaHUTb.

SKCMNYATAUNUA

/ANPERYNPEXAEHM:

. Bo Bpemsi paboTbl Kpenko AepXuTe WHCTPYMEHT
O[HOW PYKOW 3a pyyKy C BblKMoYaTenem, a BTOpOWn
PYKOW - 33 NEPEAHIOND PYUKY.

. Bcerga pepxute OcHOBaHve 3anognuuo ¢
obpabaTbiBaeMol  AeTanbio. Heco6niogeHve
[aHHoro TpeboBaHMsl MOXET MPUBECTM K MOSIOMKe
nes3BUs U Cepbe3Hoii TpaBMe.

Puc.8
BknounTe WHCTPYMEHT W NoAoXAMTe, Moka ne3Bue
HabepeT MOMHyl0  CKOpPOCTb. 3arem  nonoxute

OCHOBaHMe MHCTpyMeHTa Ha o6pa6aTb|Baemyro aetanb
W MEANeHHO nepemMellaiTe WHCTPYMEHT Breped Mo
3apaHee HaHeCeHHOW NMHUK oTpesa. [pn peske KpuBbIX
TIMHUIA I'IpO,ElBI/II'aVITe WHCTPYMEHT O4YeHb MeaNeHHO.
Pe3ka nog yrnom

Puc.9

ANPERYNPEXOEHMU:

. lMepen HaknNoHOM OCHOBaHWsA Bcerga NpoBepsinTe,
YTO WHCTPYMEHT OTKIMIOYEH, @ LUHYp BbIHYT M3
PO3€eTKM NUTaHUs.

Mpn HaknoHeHHOM ocHOBaHuM Bbl MoxeTe penatb

Kocble BbIpe3bl Nof nobbiM yriom B guanasoHe ot 0° o

45° (BNeBo unu Bnpaeo).



OTkpyTvTe GonT B 3adHeW 4acTu  OCHOBaHUsi
LeCTUrpaHHbIM  KriodoMm. CABWHLTE OCHOBaHWE Tak,
4ToGbl GONT pacrnonararncs B LEHTPe KOCcoro paspesa B
OCHOBaHMM.

Puc.10

HaknoHWTe OCHOBaHWe Ha >Xenaewmblii yron ckoca.
V-06pasHblii Hagpes Ha Koprnyce MexaHu3ma ykasbiBaet
yron ckoca B rpagyvpoBke. 3aTeM KpenKko 3aTsHuTe
60onT ANs 3aKpensieHnsl OCHOBaHMS.

Puc.11

MpsAmMble pa3pe3bl 3anoAnvLo

Puc.12

OTkpyTuTe 6GonT B 3agHEeW YacTu  OCHOBaHUs

LEeCTUrpaHHbIM KINMKOYOM U CABUHbTE OCHOBaHWEe [0
KOHUa Ha3ag. 3atem 3aTsHuTe GonT Ans 3akpenneHus
OCHOBaHuA.

Bbipesbl

Bbipesbl MOXHO AenaTb C MOMOLLbI0 OAHOTO U3 ABYX

MeToaos - nubo A, nubo B.

A) CBeprneHue Ha4yanbHOro OTBEPCTUA:

Puc.13
[na BHYTpeHHUX Bblpe3oB 6e3 HayanbHOro
Bpe3aHusi C Kpasi, BbICBEpPNIMTE MpeaBapuUTENbHO
oTBepcTMe pAuametpom 12 mMm wnm  Gonee.
BctaBbTe neseve B 3TO OTBEpcTMe AnNsi Havana

pesku.
B) BpezaHue:
Puc.14
Bam He HyxHo GyneT npocsBepnuBaTb HavanbHoe
oTBepcTMe UM pdenatb  Bpe3ky, ecnu  Bbl

BHMMaATeNbHO caenaete cneayioulee.

(1) MogHWMMUTE MHCTPYMEHTa 3a NepenHuin Kpaw
OCHOBaHUsi, PacronoXxuB ocTpue ne3sust
HenocpeacTBEHHO Hag NOBEPXHOCTbLIO
obpabaTbiBaeMon getanu.

(2) HapaBuTe Ha MHCTPYMEHT, YTOOLI NepeaHuii
Kpalh OCHOBaHWsi He CABWHYMcs, korda Bebl
BKIIOUMTE  WHCTPYMEHT, W  MeAJIeHHO
OnycTUTE 3a4HIOI YacTb.

(3) Mo Mepe Bpe3aHus nessus B
obpabaTbiBaemyto nertanb, onyckanTe
OCHOBaHWe WHCTPYMEHTa Ha MOBEPXHOCTb
obpabaTbiBaeMon getanu.

(4) 3aBeplunTe BbIpe3 06bI4HLIM 06pa3oMm.

O6paboTka kpaeB
Puc.15

[na obpaboTkn kpaeB WnM pa3MepHON PeryrnupoBKH,
crerka npoBeAuTe Ne3BMeM Mo Bblpe3aHHbIM Kpasim.

Pe3ka metanna

Bceraa wucnonb3yiiTe noaxoasiiee  oxnaxaaioLuee
BellecTBO (Macno Ans pesku) Npu peske MeTanna.
HecobniogeHvwe paHHoro TpeGoBaHWs npuBedeT kK
3Ha4YUTENIbHOMY U3HOCY nes3sus. BwmecTto
MUCNonb30BaHUA oOxXnaxgawwero BewecrtBa MOXHO
cMa3aTb 06paTHylo MNoBepxHOCTb obpabaTtbiBaemon
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aetanu.

C6op nbinun

Puc.16

Puc.17

Ons "ymcroro" pacnunmeaHus
nosb30BaThbCs NpOTMBONbLINEBON
(mononHutensHoe npucnocobnexune).
Ona kpenneHwuss conna Ans NbiAM K MHCTPYMEHTY,
BCTaBbTE KPIOYOK comna Ans MNbinv B OTBepcTMe B
OCHOBaHWW.

Conno Ans nbinyv MOXHO ycTaHaBnmBaTb NMBo c neBoMn,
nn6o ¢ NpaBo CTOPOHLI OCHOBAHMUSI.

3arteMm nogkntounTe nblnecoc Makita kK conny Ans Nbinu.

pekomeHayem
Hacagkon

Puc.18

/ANPERYNPEXOEHU:

. Ecnu Bbl nonbiTaetecb ¢ ycunnem CHATb consno
anga  nbiny, Kp}OHOK conna Aand nbinyM  MoOXeT
YMEHbLNTbCA U HenpegHaMepeHHO cnetetb npu
SKCI'IJ'IyaTaLWIVI.

KomnnekT HanpaBnsoLwwen NnaHKu
(noctaBnseTcs oTAenbLHO)

ANPEAYNPEXAEHM:

. Tepen yCTaHOBKOW nnm CHATUEM
NpUHaANexHoCTel, Bcerda NposepsnTe, YTO
MHCTPYMEHT BbIKITOYEH, a LUHYP BbIHYT U3 PO3ETKN
3MeKTPONUTaHUs.

1. Mpsamble pa3pesbl

Puc.19

Puc.20

Mpy MHorokpaTtHol peske B rmybuHy ao 160 MM wunu

MeHee, VWCMOMb30BaHWE  HampaBsrsoWen  MNaHku

no3BonuT  A0BUTbCA  BbICTPLIX,  YACTbIX, NPAMbIX

pa3pe3oB. [N YCTAHOBKM HampaBnsiowlen MnnaHku

BCTaBbLTE €€ B KBapaTHOEe OTBepCTUe COOKY OCHOBaHMS
MHCTPYMEHTA, MNpW 3TOM Hanpaenswouwas AomkHa
CcMOTpeTb BHM3. COBWHbLTE HanpaBnsiolylo NnaHky B
HeoBX0oAMMOe MOMNOXeHVEe AN pesku, 3aTeM 3aTsiHUTE
60nT, 4TobbI 3aKpenuThL ee.
2. KpyroBble Bbipe3sbl

Puc.21

Puc.22
Mpw pe3ke kpyroB unu ayr pagmycom B 170 Mm unm
MeHee, YCTaHOBWTE HaMpaBMsoWy  NiaHKy

cneaytowym obpasom.

BctaBbTe HanpaenswooLylo nnaHky B KBagpaTHoe
oTBepcTMe  cBOKYy  OCHOBaHWSi, Mpu  3TOM
HanmpaBnslowWas  [OorkHa  CMOTPETb  BBEpX.
BcraBbTe WTUT KpyroBon Hanpasnsiowen B
noboe u3 OByx OTBEPCTUA B HanpaenswoLen
nnaHke. HakpyTute pesbboBylo pykosiTKy Ha
LUTMT ANSA ero KpenneHus.

3aTeM cCABWHLTE HaMpPaBRsIOLWY MMaHKy Ha
Xenaemblii paguyc Belpesa u 3aTaHuTe 6onT Ans
ero dukcaumm Ha mecte. [ocne 3ToOro CABUHLTE
OCHOBaHWe Briepes 40 KoHLa.



MpumeuaHue:
- [pw Bblpe3ke Kpyros unu gyr Bcerga nonb3ynTech
nessusimu Ne B-17, B-18, B-26 unu B-27.

KomnnekT agantepa HanpaBnsoLwero pernbca
(mononHUTeNnbLHas NPUHAANEXHOCTb)

Puc.23

Mpn peske napannenbHO U OOAWHAKOBOW LUMPWUHBI UK
npu I'IpﬂMOI7I pes3ke, ucnonb3oBaHWe HanpasnaloLlero
penbca 1 aganTtepa HanpasnstoLero penbca obecneynt
6bICprIe N YUCTble Bblpe3bl.

[Ons ycTaHOBKM ajantepa HanpasnsailoLwero penbca,
BCTaBbTe J'II/IHeIZKy B KBafpaTHOe OTBepCTuEe OCHOBaHUA
no ynopa. Kpenko 3akpytute 60NT LIeCTUrpaHHbIM
KIKO4oMm.

Puc.24

YcTaHOBAT apanTep Hampasnswolero penbca Ha
HanpasnsawowWwuii  penbc.  BcraBsTe  nuHenky B
KBagpaTHoOe OTBepCcTUe apjantepa HanpaenswooLero
penbca. MonoxwTe OoCHoBaHue cboky ot
HanpaensoLLEro penbca 1 Kpenko 3arsaHnTe 6onT.

Puc.25

ANPEOYNPEXOEHM:

. Bceraa vicnonbaynte nessus Ne B-8, B-13, B-16,
B-17 vnu 58 npu MCnonb3oBaHUW HanpaenaoLero
penbca 1 aganTtepa HanpaenswoLero penbca.

Kpbiwka
Puc.26
Mcnonb3ynTe KpbiKy Npu  peske  AeKopaTUBHOMW
(aHepbl, nnactmMaccel W T.4. OHa 3awuwaer
YyBCTBUTENbHbIE MMM TOHKME  MOBEPXHOCTU  OT

NoBpEeXAeHWA. YCTaHaBnuBanTe ee Ha 3afHIo 4acTb
OCHOBaHMWS UIHCTPYMEHTa.

YcTponcTBO NPOTMB pacKanbiBaHUA

Puc.27

Ona obecneyeHnss peskn 6e3 packornoB MOXHO
ncnonb3oBaTb yCTpOIZCTBO NpoTMB  packanbiBaHUA.
YT06bl YyCTAHOBUTL YCTPOWCTBO NPOTUB packarbiBaHUs,
NOJTHOCTbIKO MOABMHBTE OCHOBaHWE Bnepen W BCTaBbTe
YCTPOWCTBO C 3afHeW 4acTW OCHOBaHWUSA WHCTPYMEHTA.
Ecnu Bbl ncnone3yeTe KpbiLLKY, yCTaHOBUTE YCTPONCTBO
NPOTUB pacKarbiBaHWA Ha KPbILLKY.

ANPEOYNPEXOEHM:

. Tpu oOCylleCTBMNEHNN pa3pe3oB CO  CKOCOM
YCTPOWCTBO MNPOTUB packasibiBaHus UCronb30BaTh
Henb34.
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TEXOBCNYXWBAHUE

/ANPERYNPEXOEHU:

. Tepen npoBepKoii mnm nposefeHnem
TexobCcnyxuBaHUA  Bcerma NposepanTe,  YTO
WHCTPYMEHT BbIKINKOYEH, a WTeKep oTcoeanHeH oT
PO3ETKN.

[Ons o6ecneyeHns BEBOMACHOCTU n HAOEXKHOCTU
V30Enusi, PEMOHT, NPOBEpKa U 3aMeHa YromnbHbIX LLETOK
n niobble apyrve pabotbl Mo Texob6CnyXMBaHWIO WUNn

perynmposke [OMKHbI OCYLLECTBNATLCS B
YNOMHOMOYEHHbBIX CcepBuC-LeHTPax Makita c
MCNOSb30BaHNEM 3anacHbIx yacren TOMbKO

npoussoacTea komnaHum Makita.
NMPUHAONEXHOCTHU

/ANPERYNPEXOEHU:

. 3n NpUHaONeXXHoOCTn nnn Hacagku
pekomMeHayeTca ucnornb3oBatb BMECTE C Bawuvm
WHCTPYMEHTOM Makita, OonncaHHbIM B OaHHOM
pykosoacTee. Vcronb3oBaHne Kakux-nmbo apyrmx

npuHaanexHocTen mnn Hacaaok MOXeT
npeacTaBnATb  OMNACHOCTb  MONyYeHUsA TpaBM.
Mcnonb3ynTe nNpuUHagnNexHocTb WNW  Hacaaky

TOMNbKO MO yKa3aHHOMY Ha3HaYeHMIo.
Ecnn Bam Heobxogumo copeiicTBue B MonyyYeHun
[LOMNONMHUTENbHOM nHdopmaumu no 3TUM
NPUHAANEXHOCTAM, CBSXXUTECh CO CBOMM MECTHbIM
cepsuc-LeHTpoM Makita.

- Ie3Bnst HOXXOBOYHbIX MK

. LLlecTurpaHHbin kntoy 4

. KomnnekT HanpasnsLwen

(HanpaBnsoLLen NMUHERKN)

- Komnnekt agantepa HanpaBnstoLero pensca

. KomnnekT HanpaBnstoLero pensca

- YCTpOWCTBO NPOTMB packanbiBaHWs

. Conno ans nbinu

. Kpbiwka

. LnaHr (ans neinecoca)

nnaHkun
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