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Elektrowerkzeug - technische Daten

Oberfrase CT11012 CT11002 CT11001
Elektrowerkzeug - Code [220-230 V ~50/60 Hz] 422491 421739 421746
Nennaufnahme W] 1050 1400 2100
Ausgangsleistung W] 460 980 1200
Stromstarke bei Spannung 220-230 V [A] 4.5 6 9
Leerlaufdrehzahl [min'] 12000-30000  9000-28000 8000-23000
Klemmbuchsen innerer @ [210n|1|] 5 /186.. 11/3 11/5
Interner @ der Buchse Erznonl}} 121.. 1/4..6/5%16.. 1/4'?//5%16"
Schlagzahl des Frassockels Erznorn} 1_351(/)32.. 1_353(/)32.. 2-2?3(/)6 4"
Gewicht T 7% 050 1389
Schutzklasse O] /1 O] /1 O] /1
Schalldruck [dB(A)] 87 87 83
Schallleistung [dB(A)] 98 95 94
Beschleunigung [m/s?] 6,6 4.2 47

Gerauschinformation

A\

C€ Konformititserklarung

Tragen Sie bei einem Schalldruck
liber 85 dB(A) einen Gehorschutz.

Wir erklaren in alleiniger Verantwortung, dass das
unter "Elektrowerkzeug - technische Daten" beschrie-
bene Produkt allen einschlagigen Bestimmungen der
Richtlinien 2006/42/EC einschlieslich ihrer Anderun-
gen entspricht und mit folgenden Normen uberein-
stimmt: EN 60745-1, EN 60745-2-17.

Wu Cunzhen
U b/

Merit Link International AG
Stabio, Schweiz, 28.05.2018

&

Zertifizierungs-
manager

WARNUNG - Der Benutzer muss die Be-
dienungsanleitung lesen, um die Verlet-
zungsgefahr zu verringern!

Allgemeine Sicherheitsvorschriften

WARNUNG! Lesen Sie alle Sicherheits-
hinweise und Anweisungen. Nichtbe-
achtung der Warnungen und Anweisungen
kann zum Stromschlag, Brand und / oder zu
schweren Verletzungen fiihren.
Bewahren Sie alle Warnungen und Anweisungen
fiir die Zukunft auf.
Der Begriff "Elektrowerkzeug" in den Warnhinweisen
bezieht sich auf Ihr netzbetriebenes (kabelgebunden)
oder batteriebetriebenes (kabellos) Elektrowerkzeug.

Sicherheit am Arbeitsplatz

* Halten sie Ihren Arbeitsbereich sauber und auf-
gerdaumt. Unordnung und unbeleuchtete Arbeitsberei-
che kénnen zu Unfallen fihren.

* Arbeiten Sie mit dem Elektrowerkzeug nicht in
explosionsgefahrdeter Umgebung, in der sich
brennbare Flissigkeiten, Gase oder Stiaube befin-
den. Elektrowerkzeuge erzeugen Funken, die Staub
oder Dampfe entziinden kénnen.

* Halten Sie Kinder und andere Personen wahrend
des Betriebs des Elektrowerkzeugs fern. Bei Un-
achtsamkeit kdnnen Sie die Kontrolle Uber das Werk-
zeug verlieren.

Elektrische Sicherheit

» Die Anschlussstecker des Elektrowerkzeugs
miissen in die Steckdose passen. Der Stecker darf
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in keiner Weise verandert werden. Verwenden sie
keine Adapterstecker gemeinsam mit schutzge-
erdeten Elektrowerkzeugen. Unveranderte Stecker
und passende Steckdosen reduzieren das Risiko ei-
nes Stromschlags.

* Vermeiden Sie Korperkontakt mit geerdeten
Oberflachen wie etwa Rohren, Heizungen, Herden
und Kiihlschranken. Es besteht ein erhéhtes Risiko
eines Stromschlags, wenn |hr Kérper geerdet ist.

+ Halten Sie das Elektrowerkzeug von Regen
oder Nasse fern. Wenn Wasser in das Elektrowerk-
zeug eindringt, erhéht sich das Risiko eines Strom-
schlags.

* Nutzen Sie das Kabel nur bestimmungsgeman.
Verwenden Sie das Kabel niemals zum Tragen,
Ziehen oder Trennen des Elektrowerkzeugs. Hal-
ten Sie das Kabel fern von Hitze, Ol, scharfen
Kanten oder beweglichen Teilen. Beschadigte oder
verwickelte Kabel erhéhen das Risiko eines Strom-
schlags.

* Wenn Sie mit einem Elektrowerkzeug im Freien
arbeiten, verwenden sie nur Verldngerungskabel,
die fiir den AuRenbereich zugelassen sind. Die
Verwendung eines fiir den AuRenbereich zugelasse-
nen Verlangerungskabels verringert das Risiko eines
Stromschlages.

* Falls sich der Einsatz eines Elektrowerkzeugs
in einer feuchten Umgebung nicht vermeiden
lasst, verwenden Sie einen Fi-Schutzschalter. Die
Verwendung eines Fi-Schutzschalters verringert das
Risiko eines Stromschlags. HINWEIS! Der Begriff
"Fehlerstromschutzeinrichtung (RCD)" kann durch
den Begriff "Fehlerstromschutzschalter (GFCI)" oder
"Fehlerspannungsschutzschalter (ELCB)" ersetzt
werden.

* Warnung! Vermeiden Sie Kontakt mit den freilie-
genden Metalloberflachen am Getriebe, an der Ab-
schirmung etc., da ansonsten die Gefahr eines Strom-
schlags droht.

Personliche Sicherheit

+ Seien Sie aufmerksam, achten sie darauf, was
sie tun, und gehen sie mit Vernunft an die Arbeit
mit einem Elektrowerkzeug. Benutzen sie das
Elektrowerkzeug nicht, wenn Sie miide sind oder
unter dem Einfluss von Drogen, Alkohol oder Me-
dikamenten stehen. Ein Moment der Unachtsamkeit
beim Gebrauch des Elektrowerkzeugs kann ernsthafte
Verletzungen zur Folge haben.

« Tragen Sie personliche Schutzausriistung. Tra-
gen Sie immer einen Augenschutz. Das Tragen
personlicher Schutzausriistung, wie Staubmaske,
rutschfeste Sicherheitsschuhe, Schutzhelm oder Ge-
hérschutz je nach Art und Einsatz des Elektrowerkzeu-
ges verringert das Risiko von Personenschaden.

« Verhindern Sie ein unbeabsichtigtes Einschal-
ten des Elektrowerkzeugs. Vergewissern Sie sich,
dass der Schalter in der Aus-Stellung ist, bevor
Sie das Elektrowerkzeug an die Stromquelle
und / oder Batterie anschlieBen, in die Hand neh-
men oder transportieren. Wenn Sie beim Tragen
des Elektrowerkzeugs den Finger am Schalter ha-
ben oder das Elektrowerkzeug eingeschaltet an die
Stromversorgung anschlieRen, kann dies zu Unfallen
fuhren.

+ Bevor das Elektrowerkzeug eingeschaltet wird,
entfernen Sie alle Einstellschliissel oder Schrau-

benschliissel. Ein Schraubenschlissel oder Ein-
stellschllissel, der sich in einem rotierenden Teil des
Elektrowerkzeugs befindet, kann zu Verletzungen
flhren.

« Uberschétzen Sie sich nicht. Sorgen sie fiir ei-
nen sicheren Stand und halten Sie jederzeit das
Gleichgewicht. Dadurch kdonnen Sie das Elektro-
werkzeug in unerwarteten Situationen besser kontrol-
lieren.

* Tragen Sie geeignete Kleidung. Tragen Sie kei-
ne weite Kleidung oder Schmuck. Halten Haare,
Kleidung und Handschuhe fern von beweglichen
Teilen. Lockere Kleidung, Schmuck oder lange Haa-
re kdnnen von sich bewegenden Teilen erfasst wer-
den.

* Wenn die Werkzeuge fiir den Anschluss von
Staubabsaugung und Sammeleinrichtungen vor-
gesehen sind, vergewissern Sie sich, dass diese
ordnungsgemaR angeschlossen sind und richtig
verwendet werden. Verwendung dieser Einrichtun-
gen kann Gefahrdungen durch Staub verringern.

« Lassen Sie sich nicht durch Vertrautheit mit dem
Produkt (durch wiederholten Gebrauch erworben)
von der strikten Einhaltung der Sicherheitsvor-
schriften fiir das vorliegende Produkt abhalten.
Eine unvorsichtige Handlung kann in Sekundenbruch-
teilen zu schweren Verletzungen fiihren.

» Warnung! Elektrowerkzeuge kénnen wéahrend des
Betriebs ein elektromagnetisches Feld erzeugen. Die-
ses Feld kann unter Umstanden aktive oder passive
medizinische Implantate beeinflussen. Um das Risiko
von schweren oder tddlichen Verletzungen zu vermei-
den empfehlen wir, dass sich Personen mit medizini-
schen Implantaten mit [hrem Arzt und dem Implanta-
thersteller beraten, bevor Sie dieses Elektrowerkzeug
verwenden.

Nutzung und Pflege des Elektrowerkzeugs

* Personen mit beschrankten psychophysischen oder
geistigen Fahigkeiten sowie Kinder kdnnen das Elekt-
rowerkzeug nicht benutzen, wenn sie nicht tberwacht
werden oder Uber die Verwendung des Elektrowerk-
zeugs von einer Person unterwiesen wurden, die fir
ihre Sicherheit verantwortlich ist.

* Uberlasten Sie das Elektrowerkzeug nicht. Ver-
wenden Sie fiir ihre Arbeit das dafiir bestimmte
Elektrowerkzeug. Mit dem passenden Elektrowerk-
zeug arbeiten Sie besser und sicherer im angegebe-
nen Leistungsbereich.

* Benutzen Sie das Elektrowerkzeug nicht, wenn
es sich mit dem Schalter nicht ein- und ausschal-
ten lasst. Ein Elektrowerkzeug, das sich nicht ein-
oder ausschalten lasst, ist gefahrlich und muss repa-
riert werden.

* Trennen sie das Elektrowerkzeug von der Strom-
versorgung bzw. der Batterie, bevor Sie Einstel-
lungen vornehmen, Zubehor wechseln oder das
Elektrowerkzeug lagern. Diese vorbeugenden Si-
cherheitsmalRnahmen vermindern das Risiko, dass
das Werkzeug versehentlich eingeschaltet wird.

« Bewahren Sie unbenutzte Elektrowerkzeuge au-
Rerhalb der Reichweite von Kindern auf. Lassen
Sie Personen das Werkzeug nicht benutzen, die
mit dem Elektrowerkzeug oder diesen Anweisun-
gen nicht vertraut sind. Die Elektrowerkzeuge kon-
nen gefahrlich sein, wenn sie von unerfahrenen Per-
sonen benutzt werden.
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- Die Elektrowerkzeuge miissen gewartet wer-
den. Priifen Sie, ob bewegliche Teile einwandfrei
funktionieren und nicht klemmen, ob Teile gebro-
chen oder so beschadigt sind, dass die Funktion
des Elektrowerkzeugs beeintrachtigt ist. Lassen
Sie beschadigte Teile vor dem Einsatz des Elekt-
rowerkzeugs reparieren. Viele Unfalle werden durch
schlecht gewartete Elektrowerkzeuge verursacht.

* Halten Sie die Schneidewerkzeuge scharf und
sauber. Sorgfaltig gepflegte Schneidwerkzeuge mit
scharfen Schneidkanten verklemmen sich weniger
und sind leichter zu fiihren.

» Verwenden Sie das Elektrowerkzeug, das Zube-
hor, die Einsatze etc. in Ubereinstimmung mit die-
sen Anweisungen unter Beriicksichtigung der Ar-
beitsbedingungen und der auszufiihrenden Arbeit.
Eine Benutzung des Elektrowerkzeugs fiir andere als
die bestimmungsgemaRen Zwecke kann zu einer ge-
fahrlichen Situation flihren.

» Halten Sie die Handgriffe und Greifflaichen tro-
cken, sauber und frei von Ol und Fett. Rutschige
Handgriffe und Greifflachen verhindern eine sichere
Handhabung und Kontrolle Uber das Werkzeug in un-
erwarteten Situationen.

» Benutzen Sie den Zusatzgriff bei der Arbeit mit dem
Elektrowerkzeug, weil er ein hilfreiches Hilfsmittel bei
der Handhabung des Elektrowerkzeugs ist. Das richti-
ge Halten des Elektrowerkzeugs kann das Risiko von
Unfallen und Verletzungen reduzieren.

Service

» Lassen sie das Elektrowerkzeug nur von qualifi-
ziertem Fachpersonal und nur mit Original-Ersatz-
teilen reparieren. Damit wird sichergestellt, dass die
Sicherheit des Elektrowerkzeugs erhalten bleibt.

» Befolgen Sie die Anweisungen zum Schmieren und
Wechseln von Zubehdrteilen.

Spezielle Sicherheitshinweise

* Vor Aufnahme der Arbeit ist zu priifen, ob ein
Fraser installiert ist; halten Sie das Elektrowerk-
zeug fest wahrend der Arbeit. Verwenden Sie einen
Fraser mit entsprechender Abmessung. Bei jeder
Verwendung und bei jedem Wechsel des Frasers
muss sichergestellt werden, dass der Schalter des
Elektrowerkzeugs in der Aus-Position ist. Um Geféhr-
dung des Benutzers und der Umstehenden bei der
Montage oder dem Wechsel des Frasers zu vermei-
den, mussen die Stromleitungen aus der Steckdose
herausgezogen werden.

* Bei der Verwendung des Elektrowerkzeugs
wird in staubiger Umgebung gearbeitet, deshalb
ist eine Staubmaske und Schutzbrille zu tragen.
Wenn Sie lange Haare haben, verwenden Sie eine
Kappe. Tragen Sie keine lose Kleidung wahrend der
Arbeit.

+ Wenn die Stromleitungen beschadigt ist, darf
sie nicht beriihrt werden. Es ist verboten, ein Elek-
trowerkzeug mit beschadigten Stromleitungen zu ver-
wenden. Die Stromleitungen sind hinter dem Rahmen
zu fuhren (sie dirfen nicht den Betrieb des Elektro-
werkzeugs storen).

» Das Elektrowerkzeug darf nicht in Regen oder
in feuchter Umgebung betrieben werden. Berlihren
Sie nicht die Stromleitungen, um Brand oder Strom-
schlag zu vermeiden.

» Bevor das Elektrowerkzeug aus dem Werkstiick
entfernt wird, schalten Sie den Netzschalter aus
und bringen Sie den Fréser vollstiandig zum Still-
stand.

» Halten Sie lhre Hinde immer fern von den ro-
tierenden Teilen. Wenn der Fraser das Werkstiick
berlhrt, versuchen Sie nicht, das Elektrowerkzeug zu
starten.

* Nach der Arbeit ist der Schalter zuerst auszu-
schalten und dann die Kontermutter der Fiihrungs-
sdule zu lockern, damit das Elektrowerkzeug in die
urspriingliche Position zuriickkehrt.

Sicherheitshinweise fiir die Verwendung
des Elektrowerkzeugs

Vor Beginn der Arbeiten

» Stellen Sie das Werkstlick beim Zerspanen nicht
auf eine robuste Oberflache (Beton, Stahl, Stein, etc.
wenn der Frasaufsatz durch das Werkstlck geht kdnn-
ten Sie die Frase beschadigen und die Kontrolle tber
das Elektrowerkzeug verlieren.

* Nutzen Sie Frasaufsatze, deren Drehzahl nicht die
Drehzahl der Spindel des Elektrowerkzeuges Uber-
steigt. Achten Sie auf die Empfehlungen des Herstel-
lers zur Nutzung der Frasaufsatze. Nutzen Sie keine
Frasaufsatze, die nicht mit den Spezifikationen im Be-
nutzerhandbuch Ubereinstimmen.

* Nutzen Sie nur scharfe, nicht beschadigte Frasauf-
satze. Verbogene, stumpfe oder gerissene Frasaufsat-
ze mussen ersetzt werden.

* Der Kolbendurchmesser des Frasausatzes muss
exakt mit dem internen Durchmesser der Klemmbuch-
se des Elektrogerates ubereinstimmen.

* Nutzen Sie nie Frasausatze, deren Schnittdurch-
messer groRer ist als der Durchmesser des Loches
der Basisplatte.

« Entfernen Sie alle Nagel und andere Metallobjekte
aus dem Werkstlick, bevor Sie mit dem Schneiden
anfangen.

* Beim Schneiden in Wande oder Trennwénde ver-
steckte Elektro-, Wasser- und Gasleitungen ausfindig
machen. Bei Kontakt mit einer Elektro- oder Versor-
gungsleitung kann es zu schweren Verletzungen kom-
men.

Beim Betrieb

+ Halten Sie beim Einschalten und Arbeiten das Elek-
trowerkzeug mit beiden Handen an beiden Griffen und
achten Sie auf einen stabilen Stand. So behalten Sie
die Kontrolle Uber das Elektrowerkzeug.

* Halten Sie lhre Hande in ausreichender Entfernung
zum rotierenden Frasaufsatz. Denken Sie daran, das
der Frasaufsatz beim Zerspanen hin und wieder Uber
die tiefste Stelle des Werkstlickes herausragt und
nicht geschutzt ist bei Beriihrung kdnnen ernste Ver-
letzungen entstehen. Berlhren Sie den rotierenden
Frasaufsatz niemals mit Ihren Handen.

« Starten Sie nicht mit dem Zerspanen, bevor der Fra-
saufsatz seine volle Geschwindigkeit erreicht hat.

* Flhren Sie den Frasaufsatz nur zum Werkstlck,
wenn das Elektrowerkzeug eingeschaltet ist, sonst
kénnte der Frasaufsatz im Werkstlick eingeklemmt
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werden, oder es konnte zu einem Rickstol3 und ei-
nem Kontrollverlust Gber das Elektrowerkzeug kom-
men.

« Benutzen Sie beim Bearbeiten von kleinen Rohlin-
gen Klemmvorrichtungen. Wenn die Rohlinge zu klein
sind um anstandig befestigt zu werden bearbeiten Sie
sie nicht.

« Entfernen Sie niemals die Sagespane, wahrend der
Motor des Elektrowerkzeuges noch lauft.

« Verarbeiten Sie keine asbesthaltigen Materialien.
Asbest gilt als krebserregend.

* Vermeiden Sie es den Motor eines Elektrowerk-
zeugs zu stoppen, wenn dieser belastet wird.

» Vermeiden Sie die Uberhitzung lhres Elektrowerk-
zeugs bei langer Benutzung.

* Arbeiten Sie mit dem Elektrowerkzeug nie Uber
Kopf.

Nach dem Gebrauch

« Das Elektrowerkzeug darf erst dann vom Arbeits-
platz entfernt werden, wenn es ausgeschaltet wurde
und der Frasaufsatz vollig still steht.

« Das Verlangsamen der Drehzahl des Frasaufsatzes
durch betatigen der Spindelsperre ist streng verboten -
Ihr Elektrowerkzeug wird dadurch aufler Betrieb gehen
und lhre Garantie verfallt.

« Wahrend des Arbeitsvorganges wird der Frasauf-
satz sehr heiR} - fassen Sie ihn nicht an bevor er ab-
gekuhlt ist.

« Die Reinigung des Arbeitsplatzes nach der Arbeit
sollte von Personen durchgefihrt werden, die mit dem
oben genannten personlichen Schutz ausgestattet
sind.

Achtung: Chemikalien, die im Staub ent-
haltenen sind, der beim Schleifen, Trenn-
schleifen, Schneiden, Sdgen, Bohren
und anderen Tatigkeiten der Bauindust-
rie entsteht, konnen Krebs, angeborene Fehler ver-
ursachen oder fruchtbarkeitsschadigend sein. Das
lon einiger chemischen Substanzen ist:
« Vor jeder Reparatur und Austauscharbeiten an der
Maschine, muss der Netzstecker zunachst herausge-
zogen werden.
« Der transparente Siliciumdioxid und andere Mau-
erwerksprodukte in Mauerziegeln und im Zement;
Kupfer-Chrom-Arsen (CCA) im Holz mit chemischer
Behandlung. Der Grad der Schaden durch diese Sub-
stanzen ist von der Haufigkeit der Ausfiihrung dieser
Arbeiten abhangig. Wenn Sie den Kontakt mit diesen
chemischen Substanzen reduzieren wollen, arbeiten
Sie an einer Stelle mit Beluftung und verwenden sie
Gerate mit Sicherheitszertifikaten (wie etwa Staub-
maske mit Feinstaubfilter).

Die Netzspannung beachten: vergewissern Sie sich
beim Netzanschluss, dass die Netzspannung der
Spannung auf dem Typenschild des Werkzeugs ent-
spricht. Wenn die Netzspannung héher ist, kann es
Verletzungen des Bedieners zur Folge haben und das
Werkzeug kann zerstoért werden. Deshalb das Werk-
zeug nie willkirlich anstecken, bevor Sie sich Uber
die richtige Netzspannung nicht vergewissert haben.

In der Gebrauchsanweisung verwendete
Symbole

Die folgenden Symbole werden in der Gebrauchs-
anweisung verwendet, bitte ihre Bedeutung merken.
Die korrekte Interpretation der Symbole ermdglicht
die korrekte und sichere Nutzung des Elektrowerk-
zeuges.

Symbol Bedeutung

CROWN

PROFESSIONAL

CT..

Seriennummernaufkleber:
CT ... - Modell;

XX - Datum der Herstellung;
XXXXXXX - Seriennummer.

Ser. Nra| XX XXXXXXX

Alle Sicherheitsregelungen
und Anweisungen lesen.

Sicherheitsbrille tragen.

Ohrenschutz tragen.

Eine Staubschutzmaske tra-
gen.

Das Elektrowerkzeug vor
der Installation bzw. Umstel-
lung von der Stromversor-
gung abtrennen.

Bewegungsrichtung.

Umdrehungsrichtung.

oh XS
8
3

Geschlossen.

Offen.

Wenn die Netzspannung dagegen niedriger ist als die / Doppelte lIsolier- / Schutz-
erforderliche Spannung, wird es eine Beschadigung O/ klasse.
des Motors zur Folge haben.
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Symbol Bedeutung

Achtung. Wichtig.

Ein Zeichen, das die Kon-
formitadt des Produkts mit
den wesentlichen Anforde-
rungen der EU-Richtlinien
und der harmonisierten EU-
Standards zertifiziert.

Nutzliche Hinweise.

Schutzhandschuhe tragen.

Wahrend der Operation den
angesammelten Staub ent-

1ttt fernen.
Elektrowerkzeug nicht in
den Hausmll entsorgen.
|

Elektrowerkzeug - Bestimmungsgema-
Rer Gebrauch

Das Elektrowerkzeug ist fiir das Nut- und Lochfrasen kon-
zipiert, sowie fir das Bearbeiten von Kanten bei Werk-
stuicken aus holzbasierenden Materialien, Kunststoff, etc.
Die Nutzung von speziellem Zubehor ermdglicht auch
das Kopierfrasen, das Zerspanen von gebogenen Kan-
ten, und das Frasen von runden Lochern (nicht alles
Zubehor, dass die oben genannten Arbeiten ermdg-
licht, ist im Lieferumfang vorhanden).

Elektrowerkzeug Einzelteile

Blockier-Button

Ein- / Ausschalter

Griff

Basisplatte

Flugelschraube

Laftungsschlitze

Regler zur Feinsabstimmung der Frastiefe
Arretierhebel
Staubentferungs-Abdeckung *

10 Staubentferungs-Rohr

11 Spindelsperre

12 Klemmbuchsen-Mutter

13 Daumenrad zur Geschwindigkeitsauswahl
14 Map fir die Frastiefe

15 Anzeiger

16 Schwungrad

17 Klemmschraube

18 Klemmmutter

19 Justierschraube

Abgestufter Stopp

OCONOOGORWN=

21 Buchse *

Verbindungsadapter fir den Staubfang *
Fixierschrauben fur das Muster *
Fuhrungsbuchse *

Schraubenschlissel *

Parallelschiene (Montage) *

Klemmbuchse

Spindel

Sicherungsring

Fihrung *

31 Justierschraube flr die Parallelfiihrung *
Fixierschrauben firr die Abdeckung der Basisplatte
Abdeckung fir die Basisplatte

Skala

Fixierschrauben fir die Staubentfernungs-Abde-
ckung *

36 Fixierelemente flr die Parallelfihrung *
* Zubehor

Abgebildetes oder beschriebenes Zubehor gehort
teilweise nicht zum Lieferumfang.

Installation und Regelung der Elektro-
werkzeugteile

Vor jeglichen Arbeiten am Elektrowerkzeug den
Netzstecker ziehen.

Montage / Demontage / Aufstellung ei-
niger Elemente ist fur alle Elektrowerk-
zeug-Modelle gleich, in diesem Fall sind
in der Abbildung keine besonderen Mo-
delle angezeigt.

|
Befestigungselemente nicht zu stark an-
ziehen, um das Gewinde nicht zu bescha-
digen.

Montage / Ersatz von Zubehor (siehe Abb. 1-3)

O

* Drehen Sie das Elektrowerkzeug um.

* Driicken und halten Sie Spindelsperre 11 (siehe Abb.1).
» Losen Sie die Mutter 12 mit Hilfe des Schrauben-
schllissels 25.

Nach langerer Laufzeit kann der Frasauf-
satz sehr heiB werden, tragen Sie zum
Entfernen Handschuhe. So wird auch
das Risiko fiir Verletzungen durch die
scharfen Kanten vermindert.

Beim Ersetzen von Klemmbuchse 27 oder Montie-
ren von Buchse 21 (siehe Abb. 2-3):

[CT11012]

» Losen Sie Mutter 12 (siehe Abb.2);

* Ersetzen Sie Klemmbuchse 27,

* Wenn Sie ein Fraswerkzeug mit einem anderen
Schaftdurchmesser (6 mm) verwenden moéchten - ste-
cken Sie die Buchse 21 in die Klemmbuchse 27;

» Schrauben Sie Mutter 12 auf Spindel 28.

[CT11002, CT11001]
* Losen Sie Mutter 12 (siehe Abb.3);

+ Offnen Sie Sicherheitsring 29 bevor Sie Klemm-
buchse 27 von Mutter 12 entfernen;
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« Wenn Sie ein Fraswerkzeug mit einem anderen
Schaftdurchmesser (6, 8 mm) verwenden mdchten -
stecken Sie die Buchse 21 in die Klemmbuchse 27;

» Ziehen Sie Mutter 12 auf Spindel 28 fest.

Montieren oder Ersetzen des Frasaufsatzes:

* Montieren / Ersetzen Sie den Frasaufsatz, achten
Sie darauf, dass der Aufsatzkolben mindestens 20 mm
tief in die Klemmbuchse 27 eingefiihrt werden muss.

» Schrauben Sie Mutter 12 mit dem Schrauben-schliis-
sel 25 fest. Hinweise: Ziehen Sie Mutter 12 niemals
ohne Frasaufsatz fest das kann die Klemmbuch-
se 27 beschadigen.

Wenn alle Arbeitsschritte ausgefihrt wurden lassen
Sie Spindelsperre 11 los.

Staubabsaugungssystem (siehe Abb. 4-5)

* Montieren Sie Abdeckung 9 wie in Abbildung 4-5
gezeigt.

* Montieren Sie Adapter 22 wie in Abbildung 4-5 ge-
zeigt.

» Verbinden Sie das externe Staubabsaugungsgerat
mit Adapter 22 (nutzen Sie einen geeigneten Adaptor,
wenn notig).

Montage / Demontage der Fiihrungsbuchse (siehe
Abb. 6-8)

» Montieren Sie Flihrungsbuchse 24 in die Basisplat-
te 4 und fixieren Sie sie mit den Schrauben 23 (siehe
Abb. 6-8).

* Zur Demontage die genannten Schritte in umge-
kehrter Reihenfolge ausftihren.

Montage / Demontage / Justieren der Parallelfiih-
rung (siehe Abb. 9-11)

* Montieren Sie die Parallelfihrung 26 wie in
Abb. 9-10 gezeigt.

« Installieren Sie die Parallelfiihrung 26 in der Grund-
platte 4 und schrauben Sie sie mit Fliigelschrauben 5
fest (siehe Abb. 9-10).

* Die Parallelfiihrung fir CT11002, CT11001 hat eine
Justierschraube 31, die zum genauen Justieren ver-
wendet werden kann (siehe Abb. 11).

» Der Ausbau erfolgt in umgekehrter Reihenfolge.

Erste Inbetriebnahme des Elektrowerk-
zeuges

Nutzen Sie immer die korrekte Betriebsspannung: Die
Stromversorgung muss den Informationen, die auf
dem Identifikationsschild des Elektrowerkzeugs ange-
geben sind, entsprechen.

Ein- / Ausschalten des Elektrowerkzeu-
ges

Kurzes Ein- und Ausschalten
Zum Anschalten den Ein- / Ausschalter 2 driicken und

gedruckt halten, und zum Ausschalten wieder loslas-
sen.

Dauerhaftes Ein- / Ausschalten

Einschalten:

Ein- / Ausschalter 2 driicken und mit der Arretierung fiir
den Ein- / Ausschalter 1 feststellen.

Ausschalten:

Ein- / Ausschalter 2 driicken und loslassen.

Staubabsaugung wéahrend des Betriebs
Das Auffangen von Staub verringert die
& Staubkonzentration in der Luft und verhin-
Yy dert die Ansammlung von Staub am Arbeits-
platz.
Benutzen Sie bei der Arbeit mit dem Elektrowerkzeug
immer einen Staubsauger, der flr durch Arbeit entste-
henden Staub geeignet ist. Ein spezieller Adapter ver-
bindet den Staubsauger mit dem Adapter 22.

Funktionsmerkmale des Elektrowerk-
zeugs

Stellrad Drehzahlvorwahl

Die gewlinschte Drehzahl am Drehzahlregler 13 ein-
stellen (auch bei laufendem Werkzeug).

Die erforderliche Drehzahl ist vom Werkstoff abhan-
gig und kann durch praktischen Versuch ermittelt
werden.

Nach einem léangeren Arbeiten mit niedrigen Drehzah-
len das Elektrowerkzeug mindestens 3 Minuten lang
abkuhlen lassen. Dazu das Elektrowerkzeug im Leer-
lauf mit hochster Drehzahl laufen lassen.

Sanftanlauf
[CT11002, CT11001]

Der Sanftanflauf (Begrenzungssystem fir den Anlauf-
strom) ermdglicht den Sanftanlauf des Elektrowerk-
zeugs Der Frasaufsatz wird schrittweise schneller,
ohne ruckartige Bewegungen und RuckstoRe, und
beim Einschalten kommt es nicht zu einer plétzlichen
Uberladung des Stromnetzes.

Stabilisationssystem fiir die Drehzahl

Das Stabilisationssystem halt die voreingestellte Dreh-
zahl sowohl beim Leerlauf als auch unter Last. Dies
ermdglicht eine sanfte Annaherung des Elektrowerk-
zeugs wahrend des Arbeitsvorgangs.

Tipps zum Arbeiten mit Elektrowerkzeu-
gen

Einstellung der Frastiefe (siehe Abb. 12-16)

A\

[CT11012]

Die Einstellung der Frastiefe darf nur
bei ausgeschaltetem Elektrowerkzeug
durchgefiihrt werden.

* Montieren Sie das Elektrowerkzeug auf eine gerade
horizontale Oberflache.
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» Drehen Sie den abgestuften Stopp 20, so dass
die niedrigste Stufe unter der Frastiefe 14 ist (siehe
Abb. 12.1).

* Lodsen Sie die Klemmschraube 17 (siehe Ab. 12.2).
+ Bewegen Sie Hebel 8 nach oben (siehe Abb. 12.3)
so lasst sich das Gehause des Elektrowerkzeugs be-
wegen.

+ Lassen Sie das Gehause des Elektrowerkzeugs
nach unten, bis der Frasaufsatz die Oberflache des
Werkstuicks beriihrt, und bewegen Sie Hebel 8 nach
unten um die Position des Gehauses des Elektrowerk-
zeugs zu fixieren (siehe Abb. 12.4).

+ Bewegen Sie das MaR fir die Frastiefe 14, bis das
Ende die Oberflache des abgestuften Stopps 20 be-
ruhrt (siehe Abb. 13.1). So haben Sie die "Null-Posi-
tion" fixiert.

« Um die Frastiefe einzustellen bewegen Sie das Mal}
fur die Frastiefe 14 mit Blick auf den Anzeiger 15 und
den Ablesungen auf Skala 34, und ziehen Sie dann
Schraube 17 fest um die voreingestellte Frastiefe zu fi-
xieren (siehe Abb. 13.2). Wenn jetzt das Ende der Fras-
tiefe 14 die niedrigste Stufe des abgestuften Stopps 20
berlhrt ist die voreingestellte Frastiefe erreicht (siehe
Abb. 13.3). Wenn nétig kdnnen Sie die voreingestellte
Frastiefe in mehreren Durchgéangen erreichen. Drehen
Sie zu diesem Zweck den abgestuften Stopp 20, so
dass das Mal fir die Frastiefe 14 abwechselnd auf
héheren Stufen des abgestuften Stopps 20 liegt.

« Wenn der Arbeitsvorgang beendet ist bewegen Sie
Hebel 8 nach oben und bewegen Sie das Gehause
des Elektrowerkzeugs sanft auf die hochste Positi-
on, wahrend Sie das Elektrowerkzeugs an beiden
Griffen 3 halten.

[CT11002, CT11001]

* Montieren Sie das Elektrowerkzeug auf eine gerade
horizontale Oberflache.

* Drehen Sie den abgestuften Stopp 20, so dass
die niedrigste Stufe unter der Frastiefe 14 ist (siehe
Abb. 14.1).

+ Losen Sie die Klemmschraube 17 (siehe Ab. 14.2).
+ Schieben Sie Hebel 8 nach unten und halten Sie
ihn in dieser Position (siehe Abb. 14.3) - dadurch kann
sich das Gehause des Elektrowerkzeugs bewegen.

+ Senken Sie das Gehause des Elektrowerkzeugs,
bis die Spitze des Fraswerkzeugs auf der Werkstiick-
flache aufsetzt und I6sen Sie Hebel 8 (Hebel 8 kehrt
automatisch in seine urspriingliche Position zurick),
um die Position des Gehause des Elektrowerkzeugs
zu fixieren (siehe Abb. 15.1).

+ Bewegen Sie das Mal fir die Frastiefe 14 (drehen Sie
dafiir das Schwungrad 16), bis die Justierschraube 19
die Oberflache der niedrigsten Stufe des abgestuften
Stopps 20 berlihrt. Wenn nétig 16sen Sie die Klemm-
mutter 18 und die Justierschraube 19 (so dass die
Spitze den abgestuften Stopp 20 berihrt), und ziehen
Sie dann die Klemmmutter 18 fest (siehe Abb. 15.2
und 15.4). So haben Sie die "Null-Position" fixiert.

+ Bewegen Sie den Anzeiger 15 auf die "0" - Markie-
rung der Skala des Males fir die Frastiefe 14 (siehe
Abb. 15.3).

« Um die Frastiefe einzustellen bewgen Sie das Maf}
fir die Frastiefe 14 nach oben mit Hinblick auf die
Skalamarkierungen, und ziehen Sie dann die Klemm-
schraube 17 fest um die voreingestellte Frastiefe zu
fixieren (siehe Abb. 16.1-16.3). Wenn jetzt die Spitze
der Justierschraube 19 die unterste Stufe des abge-
stuften Stopps 20 berlhrt ist die voreingestellte Fras-

tiefe erreicht (siehe Abb. 16.4). Wenn nétig kdnnen Sie
die voreingestellte Frastiefe in mehreren Durchgéngen
erreichen. Drehen Sie zu diesem Zweck den abgestuf-
ten Stopp 20, so dass die Spitze der Justierschrau-
be 19 abwechselnd auf héheren Stufen des abgestuf-
ten Stopps 20 liegt.

» Eine noch genauere Einstellung der Frastiefe kann
mit Hilfe des Reglers 7 erreicht werden.

» Nach Abschluss der Arbeiten schieben Sie Hebel 8
nach unten, halten ihn in dieser Position und heben
das Gehause des Elektrowerkzeugs sachte in die
oberste Position an, wahrend Sie das Elektrowerk-
zeug an beiden Griffen 3 halten. Lassen Sie Hebel 8
los.

Frasrichtung (siehe Abb. 17)

Es sollte immer entgegen der Drehrichtung
des Frasaufsatzes gefrast werden (siehe
Abb. 17). Ansonsten kommt es beim Elekt-
rowerkzeug zu Rucklern, die zu einem Kon-
trollverlust fuhren kénnten.

Allgemeine Arbeitsempfehlungen (siehe Abb. 18-19)

* Markieren und fixieren Sie das Werkstick.

« Stellen Sie die Frastiefe wie oben beschrieben
ein.

« Schalten Sie das Elektrowerkzeug ein.

» CT11012 - bewegen Sie Hebel 8 wie in Abbildung 18
gezeigt (so kann das Gehause des Elektrowerkzeugs
bewegt werden). Bewegen Sie das Gehause des Elekt-
rowerkzeugs langsam nach unten bis die voreingestell-
te Frastiefe erreicht ist. Fixieren Sie das Gehause in
dieser Position mit Hilfe des Hebels 8 wie in Abb. 18
gezeigt.

< CT11002, CT11001 - schieben Sie Hebel 8 nach
unten und halten Sie ihn in dieser Position wie in Abb.
19 gezeigt (dadurch kann sich das Gehause des Elekt-
rowerkzeugs bewegen). Senken Sie das Gehause des
Elektrowerkzeugs sachte und langsam nach unten, bis
die voreingestellte Frastiefe erreicht ist. Losen Sie He-
bel 8, um das Gehause in dieser Position wie in Abbil-
dung 19 gezeigt zu fixieren.

* Flhren Sie das Frasen mit gleichmaRigen Bewe-
gungen aus, und halten Sie sich an die Empfehlun-
gen bezuglich der Frasrichtung. Halten Sie das Elek-
trowerkzeug mit beiden Handen an beiden Griffen 3.
Uben Sie keine zusatzliche Kraft aus die Arbeit wird
etwas Zeit in Anspruch nehmen. Zusatzliche Kraft
wird den Arbeitsvorgang nicht beschleunigen, son-
dern nur zu einer Uberladung des Elektrowerk-zeu-
ges fihren.

« After the milling process is finished, raise the pow-
er tool body to the uppermost position as described
above.

» Schalten Sie das Elektrowerkzeug aus.

Parallelfrasen
Benutzen der Hilfsschiene (siehe Abb. 20)

Sie kdnnen mit der Klemmvorrichtung ein Holzbrett an
das Werkstiick anbringen und es als Hilfsschiene be-
nutzen. Frasen Sie, indem Sie das Elektrowerkzeug
entlang dieser Hilfsschiene bewegen und indem Sie
die gerade Seite der Oberflache der Basisplatte 4 an
die Seitenoberflache des Holzbretts driicken (siehe
Abb. 20).
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Benutzen der Parallelfiihrung (siehe Abb. 21)

Die Parallelfiihrubng 26 ermdglicht das Frasen entlang
der geraden Linie der Seitenoberflaiche des Werk-
stlicks.

* Montieren und justieren Sie die Parallelfihrung 26
wie oben beschrieben.

» Frasen Sie, indem Sie die Parallelfihrung 26 an
g\ingS;t;anoberﬂéche des Werkstlcks driicken (siehe

Kopierfrasen (siehe Abb. 22)

Die Flhrungsbuchse 24 ermdglicht das Kopierfrasen
(auch von einem gebogenen Muster).

* Montieren Sie die Flihrungsbuchse 24 wie oben be-
schrieben.

* Frasen Sie, indem Sie die Fihrungsbuchse 24 an
die Seitenoberflaiche des Musters driicken (siehe

Abb. 22).
Sie beim Herstellen des Musters, dass

A der Frasaufsatz die Form des Musters

mit einer leichten Abweichung verfolgt (Distanz
"b" in Abbildung 22).

Hinweis: Die Stiarke des Musters darf
nicht unter 8 mm liegen. Bitte beachten

* Montieren Sie Abdeckung 33 und schrauben Sie
Schrauben 32 ein.

Reinigung des Elektrowerkzeuges

Die regelmafige Reinigung lhres Elektrowerkzeugs ist
eine unerlassliche Voraussetzung fir lange Lebens-
dauer. Reinigen Sie das Elektrowerkzeug, indem Sie
Druckluft durch die Luftschlitze 6 blasen.

After - Sales Service und Anwendungsdienstleis-
ter-Service

Unser After - Sales - Service beantwortet Ihre Fragen
zur Instandhaltung und Reparatur lhres Produkts so-
wie zu Ersatzteilen. Informationen Uber unsere Servi-
cestellen, Teile - Diagramme und Informationen finden
Sie auBerdem unter: www.crown-tools.com.

Transport des Elektrowerkzeuges

« Wahrend des Transports darf kategorische kein me-
chanischer Druck auf die Verpackung ausgeiibt wer-
den.

» Beim Abladen / Aufladen ist es unzulassig, irgendei-
ne Technologie zu verwenden, die auf dem Grundsatz
der befestigenden Verpackung beruht.

Elektrowerkzeug - Wartung und vorbeu-
gende MaRnahmen

Vor jeglichen Arbeiten am Elektrowerkzeug den
Netzstecker ziehen.

Séaubern der
Abb. 23-24)

Staubentfernungsfuge (siehe

» Loésen Sie Schrauben 32 und entfernen Sie Abde-
ckung 33 wie in Abbildungen 23-24 gezeigt.
» Saubern Sie die Fuge mit einer weichen Blrste.

Rohstoffriickgewinnung statt Miillent-
sorgung.

Umweltschutz

E Elektrowerkzeug, Zubehodr und Verpackung

mmmm 2ur umweltfreundlichen Entsorgung tren-
nen.

Zum sortenreinen Recycling sind Kunststoffteile ge-

kennzeichnet.

Diese Anleitung ist aus chlorfrei gefertigtem Recycling-

Papier hergestellt.

Anderungen vorbehalten.
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Power tool specifications

Plunge router CT11012 CT11002 CT11001
Power tool code [220-230 V ~50/60 Hz] 422491 421739 421746
Rated power W] 1050 1400 2100
Power output W] 460 980 1200
Amperage at voltage 220-230 V [A] 4.5 6 9
No-load speed [min] 12000-30000  9000-28000 8000-23000
Collet inner @ [inc[?,‘e";} 576" 1o /o
Internal @ of the bush [intErr?en;} 1 et sher ) s
Stroke of the router base [inc[:rr?erg} 1-31/32" 1-31732" 22364
Weight [ﬁg} 265 o6 1580
Safety class o] /1 O] /1 O/
Sound pressure [dB(A)] 87 87 83
Acoustic power [dB(A)] 98 95 94
Weighted vibration [m/s?] 6,6 4.2 47

Noise information

Always wear ear protection if the sound
pressure exceed 85 dB(A).

C € Declaration of conformity

We declare under our sole responsibility that the
product described under "Power tool specifica-
tions" is in conformity with all relevant provisions of
the directives 2006/42/EC including their amend-
ments and complies with the following standards:
EN 60745-1, EN 60745-2-17.

Whuntor

Merit Link International AG
Stabio, Switzerland, 28.05.2018

WARNING - To reduce the risk of injury,
user must read instruction manual!

Certification Wu Cunzhen

manager

General safety rules

WARNING! Read all safety warnings and
all instructions. Failure to follow the warn-
ings and instructions may result in electric
shock, fire and / or serious injury.
Save all warnings and instructions for future refer-
ence.
The term "power tool" in the warnings refers to your
mains-operated (corded) power tool or battery-operat-
ed (cordless) power tool.

Work area safety

+ Keep work area clean and well lit. Cluttered or
dark areas invite accidents.

» Do not operate power tools in explosive atmos-
pheres, such as in the presence of flammable lig-
uids, gases or dust. Power tools create sparks which
may ignite the dust or fumes.

» Keep children and bystanders away while oper-
ating a power tool. Distractions can cause you to lose
control.

Electrical safety

* Power tool plugs must match the outlet. Never
modify the plug in any way. Do not use any adapter
plugs with earthed (grounded) power tools. Un-
modified plugs and matching outlets will reduce risk
of electric shock.
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* Avoid body contact with earthed or grounded
surfaces, such as pipes, radiators, ranges and
refrigerators. There is an increased risk of electric
shock if your body is earthed or grounded.

* Do not expose power tools to rain or wet condi-
tions. Water entering a power tool will increase the risk
of electric shock.

* Do not abuse the cord. Never use the cord for
carrying, pulling or unplugging the power tool.
Keep cord away from heat, oil, sharp edges or
moving parts. Damaged or entangled cords increase
the risk of electric shock.

* When operating a power tool outdoors, use an
extension cord suitable for outdoor use. Use of a
cord suitable for outdoor use reduces the risk of elec-
tric shock.

 If operating a power tool in a damp location is
unavoidable, use a residual current device (RCD)
protected supply. Use of an RCD reduces the risk
of electric shock. NOTE! The term "residual current
device (RCD)" may be replaced by the term "ground
fault circuit interrupter (GFCI)" or "earth leakage circuit
breaker (ELCB)".

« Warning! Never touch the exposed metal sur-
faces on gearbox, shield, and so on because touch-
ing metal surfaces will be interfered with the elec-
tromagnetic wave, thus causing potential injury or
accidents.

Personal safety

« Stay alert, watch what you are doing and use
common sense when operating a power tool. Do
not use a power tool while you are tired or under
the influence of drugs, alcohol or medication. A
moment of inattention while operating power tools may
result in serious personal injury.

+ Use personal protective equipment. Always
wear eye protection. Protective equipment such as
dust mask, non-skid safety shoes, hard hat, or hearing
protection used for appropriate conditions will reduce
personal injuries.

* Prevent unintentional starting. Ensure the
switch is in the off-position before connecting to
power source and/or battery pack, picking up or
carrying the tool. Carrying power tools with your fin-
ger on the switch or energising power tools that have
the switch on invites accidents.

 Remove any adjusting key or wrench before
turning the power tool on. A wrench or a key left at-
tached to a rotating part of the power tool may result
in personal injury.

* Do not overreach. Keep proper footing and bal-
ance at all times. This enables better control of the
power tool in unexpected situations.

* Dress properly. Do not wear loose clothing or
jewellery. Keep your hair, clothing and gloves
away from moving parts. Loose clothes, jewellery or
long hair can be caught in moving parts.

« If devices are provided for the connection of
dust extraction and collection facilities, ensure
these are connected and properly used. Use of dust
collection can reduce dust-related hazards.

* Do not let familiarity gained from frequent use of
tools allow you to become complacent and ignore
tool safety principles. A careless action can cause
severe injury within a fraction of a second.

* Warning! Power tools can produces an elec-
tromagnetic field during operation. This field may

under some circumstances interfere with active or
passive medical implants. To reduce the risk of se-
rious or fatal injury, we recommend persons with
medical implants to consult their physician and the
medical implant manufacturer before operating this
power tool.

Power tool use and care

« The persons with lowered psychophysical or men-
tal aptitudes as well as children can not operate the
power tool, if they are not supervised or instructed
about use of the power tool by a person responsible
for their safety.

« Do not force the power tool. Use the correct
power tool for your application. The correct power
tool will do the job better and safer at the rate for which
it was designed.

« Do not use the power tool if the switch does not
turn it on and off. Any power tool that cannot be con-
trolled with the switch is dangerous and must be repaired.
« Disconnect the plug from the power source and/
or the battery pack from the power tool before mak-
ing any adjustments, changing accessories, or
storing power tools. Such preventive safety measures
reduce the risk of starting the power tool accidentally.

« Store idle power tools out of the reach of chil-
dren and do not allow persons unfamiliar with the
power tool or these instructions to operate the
power tool. Power tools are dangerous in the hands
of untrained users.

» Maintain power tools. Check for misalignment or
binding of moving parts, breakage of parts and any
other condition that may affect the power tool’s op-
eration. If damaged, have the power tool repaired
before use. Many accidents are caused by poorly
maintained power tools.

« Keep cutting tools sharp and clean. Properly
maintained cutting tools with sharp cutting edges are
less likely to bind and are easier to control.

« Use the power tool, accessories and tool bits
etc. in accordance with these instructions, taking
into account the working conditions and the work
to be performed. Use of the power tool for operations
different from those intended could result in a hazard-
ous situation.

+ Keep handles and grasping surfaces dry, clean
and free from oil and grease. Slippery handles and
grasping surfaces do not allow for safe handling and
control of the tool in unexpected situations.

« Note that when you operate a power tool, please
hold the auxiliary handle correctly, which is helpful
when controlling the power tool. Therefore, proper
holding can reduce the risk of accidents or injuries.

Service

* Have your power tool serviced by a qualified re-
pair person using only identical replacement parts.
This will ensure that the safety of the power tool is main-
tained.

» Follow instruction for lubricating and changing ac-
cessories.

Special safety warnings

« Before work, inspection shall be carried out to
see whether the milling cutter is installed; you
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should firmly hold the machine during work.
Milling cutter with appropriate dimension shall
be used. Anytime when the milling cutter is used or
changed, it must be ensured that switch on the ma-
chine is on off position. In order to avoid personal injury
done to you and your bystanders, the power lines must
be pulled out of the socket when the milling cutter is
assembled or changed.

* When the machine is used, you will work in
dusty environment; therefore, you should wear
mask and goggles. If you have long hair, you shall
wear hair care cap. You shall not wear loose clothes
during work.

» If the power lines are damaged, you shall not
touch them. It is prohibited to use any machine
with damaged power lines. The power lines must be
placed behind the frame (tool operation shall not be
affected).

* The machine shall be operated in rain or humid
environment. You shall not touch the power lines to
avoid fire or electric shock.

» Before the machine is removed from the work-
piece, you shall cut off power switch and com-
pletely stop the milling cutter.

* The hands shall always be far away from the ro-
tating parts. When the milling cutter is in contact with
the workpiece, you shall not make an attempt to start
the machine.

« After work, the switch shall be turned off first
and then lock knot of guide pillar shall be loosed
to make the machine return to original position.

Safety guidelines during power tool op-
eration

Before commencing operation

» During machining, do not place the workpiece on
a sturdy surface (concrete, steel, stone, etc.) - when
the router bit passes through the workpiece, you can
damage the router bit and lose control over the power
tool.

» Use the router bits whose allowable rotary speed
does not exceed the rotary speed of the power tool
spindle. Observe manufacturer's recommendations
for router bits use. Do not use router bits that do not
conform to the specifications included in the user's
manual.

» Use only sharp nondefective router bits. Bended,
blunt or cracked router bits must be replaced.

» The router bit shank diameter must match precisely
with the internal diameter of the power tool collet.

» Never use the router bit if its cutting unit diameter
exceeds the diameter of the hole in the base plate.

* Remove all nails or any other metal objects from
blanks before cutting.

» When making cuts in walls or partitions, it is neces-
sary to find the location of hidden wiring, water-pipes
and gas pipes. Severe injuries may occur as a result of
damaging electric wiring or household utility lines.

During operation

* When turning the power on and during operation,
hold the power tool with both hands by both handles
and keep a steady position, which will allow you to
keep control over the power tool.

» Keep your hands at a safe distance from the rotat-
ing router bit. Remember that when machining a work-
piece, the router bit end occasionally protrudes beyond
the lower part of the workpiece and is not protected -
touching it may cause severe injuries. Never touch the
rotating router bit with your hands.

* Never start the machining until the router bit reaches
its full speed.

» Advance the router bit to the workpiece only with the
power tool turned on, otherwise the router bit may be
pinched in a workpiece, or a recoil and loss of control
over the power tool can occur.

» When processing small blanks, use clamping devic-
es. If the blanks are too small to be fixed properly - do
not process them.

» Never remove sawdust while the power tool motor
is running.

» Do not work materials containing asbestos. Asbes-
tos is considered carcinogenic.

» Avoid stopping an electric tool motor when loaded.
+ Avoid overheating your power tool, when using it for
a long time.

» Never operate the power tool over your head level.

After finishing operation

» The power tool may be removed from the workplace
only after it is turned off and the router bit stops com-
pletely.

» Decelerating the router bit rotation by inertia using
the spindle keylock is strictly forbidden- this will put the
power tool out of operation and void your right to the
warranty service.

» During operation the router bit runs very hot - do not
touch it until it cools down.

» Cleaning of the workplace after work should be per-
formed by persons equipped with the aforesaid per-

sonal protection means.
A cutting, sawing, grinding, drilling and
other construction industry activities
may result in cancer, congenital deficiency or be
harmful to the fertility. The ion of some chemical sub-
stances shall be:
» Before any repair and replacement work to the ma-
chine, the power plug must be pulled out firstly.
* The transparent two silicon oxide and other ma-
sonry products in the wall bricks and cement; the
chromium arsenic (CCA) in wood with chemical treat-
ment. The harm degree of these substances shall
depend on the frequent degree of you carrying out
these works. If you want to reduce the contact with
these chemical substances, please work in the place
with ventilation and you shall use the appliances with
safety certificates (such as the dust mask designed
with tiny dust filter).

Warning: the chemical substances con-
tained in dust generated in sanding,

Notice the power voltage: in power connection, you
must confirm that if the power voltage is the same to
the voltage marked in the tool's data plate. If the power
voltage is higher than the appropriate voltage, the acci-
dents will be resulted to the operators, and at the same
time, the tool will be destroyed. Therefore, if the power
voltage has not been confirmed, then you shall never
plug in arbitrarily. On the contrary, when the power
voltage is lower than the required voltage, the motor
will be damaged.
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Symbols used in the manual

Symbol

Meaning

Following symbols are used in the operation manual,

please remember their meanings. Correct interpreta-
tion of the symbols will allow correct and safe use of

the power tool.

q3

A sign certifying that the
product complies with es-
sential requirements of the
EU directives and harmo-
nized EU standards.

Symbol

Meaning

CROWN

PROFESSIONAL.

CT...

Ser. N XX XOXOXOXKXXX

Serial number sticker:
CT ... - model;

XX - date of manufacture;
XXXXXXX - serial number.

Useful information.

Wear protective gloves.

During operation, remove
the accumulated dust.

Read all safety regulations
and instructions.

LOAT)

Wear safety goggles.

i
O
i

Do not dispose of the power
tool in a domestic waste
container.

Power tool designation

Wear ear protectors.

Power tools are designed for slot and hole milling as

well as for treating the edges of workpieces made from
wood-based materials, plastic, etc.

The use of special accessories also makes it possible
to perform the copy milling, to machine edges of work-

Wear a dust mask.

pieces with a curved profile, to mill along the workpiece

edge as well as to mill circular slots (certain accesso-
ries that enable the above listed works to be performed
are not included in the delivery set).

A OIONNE

Disconnect the power tool
from the mains before instal-
lation or adjustment.

Power tool components

Movement direction.

Rotation direction.

W NNOOPALWN-=

Locked.

Unlocked.

O]/

Double insulation / protec-
tion class.

Attention. Important.

Lby
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Lock-on button
On / off switch
Handle

Base plate
Wing screw
Ventilation slots

Controller for the fine adjustment of the milling

depth

Locking lever

Dust removal cover
Dust removal pipe
Spindle lock

Collet clamp nut

*

Speed selector thumbwheel

Milling depth gauge
Indicator

Flywheel

Locking screw
Locknut

Adjusting screw
Stepped stop

Bush *

Dust extractor connecting adaptor *
Guide bushing fixing screws *

Guide bushing *
Wrench *



Parallel guide (assembly) *

Collet

Spindle

Locking ring

30 Guide *

31 Parallel guide adjusting screw *

32 Fixing screws of the base plate cover
33 Base plate cover

Scale

35 Fixing screws of the dust removal cover *
36 Parallel guide fixing elements *

* Optional extra

Not all of the accessories illustrated or described
are included as standard delivery.

Installation and regulation of power tool
elements

Before carrying out any works on the power tool it

must be disconnected from the mains.

o Mounting / dismounting / setting-up of
some elements is the same for all power

1 tool models, in this case specific models

are not indicated in the illustration.

Do not draw up the fastening elements
too tight to avoid damaging the thread.

> [

Installing / replacing accessories (see fig. 1-3)

O

» Turn the power tool upside down.
» Press and hold spindle lock 11 (see fig. 1).
* Release nut 12 using the wrench 25.

After prolonged operation, the router bit
can become very hot, remove it using
gloves. This will also reduce the risk of
injury by the cutting edge.

When replacing collet 27 or installing bush 21 (see
fig. 2-3):

[CT11012]

» Unscrew nut 12 (see fig. 2);

» Replace collet 27;

» If you want to use the router bit with another diam-
eter of shank (6 mm) - insert bush 21 into collet 27;

» Screw nut 12 on spindle 28.

[CT11002, CT11001]

* Unscrew nut 12 (see fig. 3);

» Before removing collet 27 from nut 12, open locking
ring 29;

« If you want to use the router bit with another diam-
eter of shank (6, 8 mm) - insert bush 21 into collet 27;
 Tighten nut 12 on spindle 28.

When installing or replacing the router bit:
« Install / replace the router bit, noting that the rout-

er bit shank must be inserted into the collet 27 at
least 20 mm deep.

» Tighten nut 12 using the open end wrench 25. Note:
never tighten nut 12 without the router bit - this can
damage collet 27.

After all the operations have been completed, release
spindle lock 11.

Dust extraction system (see fig. 4-5)

« Install cover 9 as shown in figures 4-5.

+ Install adaptor 22 as shown in figures 4-5.

« Connect the external dust extracting device to adap-
tor 22 (use a suitable adaptor if necessary).

Guide bushing mounting / dismounting (see fig. 6-8)

« Install guide bushing 24 into the base plate 4 and fix
it using screws 23 (see fig. 6-8).
» Disassembly operations do in reverse sequence.

Parallel guide assembly / adjustment / installation
(see fig. 9-11)

« Assemble parallel guide 26 as shown in fig. 9-10.

* Install parallel guide 26 into base plate 4 and fix it
with wing screws 5 (see fig. 9-10).

* The parallel guide for CT11002, CT11001 has an
adjusting screw 31 which can be used for accurate
adjustment (see fig. 11).

» Disassembly operations do in reverse sequence.

Initial operating of the power tool

Always use the correct supply voltage: the power sup-
ply voltage must match the information quoted on the
power tool identification plate.

Switching the power tool on / off
Short-term switching on / off

To switch on, press and hold on / off switch 2, to switch
off - release it.

Long-term switching on / off

Switching on:

Push on / off switch 2 and lock it in the position with
lock-on button 1.

Switching off:

Push and release on / off switch 2.

Dust suction during the power tool op-
eration

Dust collection decreases dust concentra-
tion in the air and prevents build up of dust
at the work station.

While operating the power tool, always use
a vacuum cleaner suitable for collecting process-
generated dust. A special adapter is used to join the
vacuum cleaner to adaptor 22.
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Design features of the power tool
Speed selector thumbwheel

Using speed selector thumbwheel 13, you may select
the required spindle speed (also during operation).
The required speed is dependent on the material and
can be determined with practical trials.

When operating your power tool at a low speed for a
long time, it has to be cooled down for 3 minutes. To
do it, set a maximum speed and leave your power tool
to run idle.

Soft start
[CT11002, CT11001]

Soft start (starting current limitation system) allows for
the soft start of the power tool - the router bit spins
up gradually without jerks and recoils, and when the
power tool is turned on, this does not impose an abrupt
load on the power network.

Rotation speed stabilization system
The stabilization system maintains the preset RPM

both at an idle speed and under load. This allows for
the smooth advance of the power tool during operation.

Recommendations on the power tool op-
eration

Setting milling depth (see fig. 12-16)

A

[CT11012]

The adjustment of the milling depth may
only be carried out when the power tool
is switched off.

« Install the power tool on the even horizontal surface.
» Turn stepped stop 20 so that its lowest step is under
depth gauge 14 (see fig. 12.1).

» Release clamping screw 17 (see fig. 12.2).

* Move lever 8 up (see fig. 12.3) - this will allow the
power tool body to move.

* Lower the power tool body so that the router bit
end touches the workpiece surface, and move lever 8
down to fix the position of the power tool body (see
fig. 12.4).

* Move depth gauge 14 so that its end touches the
surface of stepped stop 20 (see fig. 13.1). Thus, you
have fixed the "zero position".

* In order to set the milling depth, move depth
gauge 14 up with reference to indicator 15 readings on
scale 34, after which tighten locking screw 17 to fix the
preset milling depth (see fig. 13.2). Now when depth
gauge 14 end touches the lowest step of stepped
stop 20, the preset milling depth will be reached (see
fig. 13.3). When necessary, you can reach the desired
milling depth at several passes. For this purpose,
rotate stepped stop 20 so that depth gauge 14 end
rests alternately upon higher steps of stepped stop 20.
» After the works are finished, move lever 8 up and
smoothly raise the power tool body to the uppermost
position, while holding the power tool with both
handles 3.

[CT11002, CT11001]

« Install the power tool on the even horizontal surface.
» Turn stepped stop 20 so that its lowest step is under
depth gauge 14 (see fig. 14.1).

* Release clamping screw 17 (see fig. 14.2).

» Move lever 8 down and hold it in this position (see
fig. 14.3) - this will allow the power tool body to move.
» Lower the power tool body so that the router bit end
touches the workpiece surface, and release lever 8
(lever 8 automatically returns to its original position) to
fix the position of the power tool body (see fig. 15.1).
* Move depth gauge 14 (rotate the flywheel 16 for
this purpose) so that adjusting screw 19 touches the
surface of the stepped stop 20 lower step. If necessary,
release locknut 18 and untwist adjusting screw 19 (so
that its end touches stepped stop 20), and then tighten
locknut 18 (see fig. 15.2 and 15.4). Thus, you have
fixed the "zero position”.

» Move indicator 15 to the "0" mark of depth gauge 14
scale (see fig. 15.3).

* In order to set the miling depth, move depth
gauge 14 up with reference to the scale marking, after
which tighten locking screw 17 to fix the preset milling
depth (see fig. 16.1-16.3). Now when adjusting screw
end 19 touches the lowest step of stepped stop 20,
the preset milling depth will be reached (see fig. 16.4).
When necessary, you can reach the desired milling
depth at several passes. Rotate stepped stop 20 for
this purpose so that adjusting screw 19 end rests alter-
nately upon the higher steps of stepped stop 20.

» A more accurate adjustment of the milling depth can
be made using controller 7.

« After the works are finished, move lever 8 down,
hold it in this position, and smoothly raise the power
tool body to the uppermost position, while holding the
power tool with both handles 3. Release lever 8.

Milling direction (see fig. 17)

A\

General operational recommendations (see fig. 18-19)

Milling should always be performed against the
router bit rotation direction (see fig. 17). Oth-
erwise, the power tool will be subject to jerks,
which may result in the loss of control over it.

» Mark out and fix the machinable workpiece.

+ Set the desired milling depth as described above.

* Turn on the power tool.

* CT11012 - move lever 8 as shown in figure 18 (this
will allow the power tool body to move). Lower the
power tool body slowly and smoothly until the preset
milling depth is reached. Fix the body in this position
by moving lever 8 as shown in figure 18.

+ CT11002, CT11001 - move lever 8 down and hold it
in this position as shown in figure 19 (this will allow the
power tool body to move). Lower the power tool body
slowly and smoothly until the preset milling depth is
reached. Release lever 8 to fix the body in this position
as shown in figure 19.

» Perform the milling operation with a uniform ad-
vance, observing the recommendations concern-
ing the milling direction. Hold the power tool with
both hands by both handles 3. Do not apply extra
effort - performing the operation will take some time.
Extra effort will not expedite the working process, but
will overload the power tool.

» After the milling process is finished, raise the power
tool body to the uppermost position as described above.
* Turn the power tool off.
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Parallel milling
Using the auxiliary guide (see fig. 20)

You can fix a wood board on the workpiece with the
clamping device and use it as an auxiliary guide. Perform
the milling operation by moving the power tool along this
guide and pressing the even side surface of base plate 4
to the side surface of the wood board (see fig. 20).

Using the parallel guide (see fig. 21)

Parallel guide 26 enables milling along the straight line
side surface of the workpiece.

» Install and adjust parallel guide 26 as described
above.
» Perform the milling operation by pressing paral-
Ifel guit)je 26 to the side surface of the workpiece (see
ig. 21).

Copy milling (see fig. 22)

Guide bushing 24 enables template milling (including
curved template).

« Install guide bushing 24 as described above.
» Perform the milling operation by pressing guide
bushing 24 to the side surface of the template (see

fig. 22).
when making a template, please note

A that the router bit follows the template

contour with a certain offset (distance "b" in fig-
ure 22).

Note: the template thickness must
not be less than 8 mm. Additionally,

Power tool maintenance / preventive
measures

Before carrying out any works on the power tool it
must be disconnected from the mains.

Cleaning the dust extraction groove (see fig. 23-24)

» Unscrew screws 32 and remove cover 33 as shown
in figures 23-24.

+ Clean the groove with a soft brush.

* Install cover 33 and screw in screws 32.

Cleaning of the power tool

An indispensable condition for a safe long-term exploi-
tation of the power tool is to keep it clean. Regularly
flush the power tool with compressed air thought the
ventilation slots 6.

After-sales service and application service

Our after-sales service responds to your questions
concerning maintenance and repair of your product as
well as spare parts. Information about service centers,
parts diagrams and information about spare parts can
also be found under: www.crown-tools.com.

Transportation of the power tools

+ Categorically not to drop any mechanical impact on
the packaging during transport.

* When unloading / loading is not allowed to use any
kind of technology that works on the principle of clamp-
ing packaging.

Environmental protection
Recycle raw materials instead of dispos-
ing as waste.

Power tool, accessories and packaging should

B | 5orted for environment-friendly recycling.

The plastic components are labelled for categorized

recycling.

These instructions are printed on recycled paper man-

ufactured without chlorine.

The manufacturer reserves the possibility to introduce changes.
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Spécifications de I'outil électrique

Défonceuse CT11012 CT11002 CT11001
Code de I'outil électrique [220-230 V ~50/60 Hz] 422491 421739 421746
Puissance absorbée W] 1050 1400 2100
Puissance de sortie W] 460 980 1200
Ampérage tension 220-230 V [A] 4.5 6 9
Régime a vide [min'] 12000-30000  9000-28000 8000-23000
@ intérieur du mandrin a pince [potlj?en;} 5/186.. 11/3 11/5

@ interne de la douille [pm[jrc':‘:;} 121.. 1/4..6/5%16.. 1/4'?//5%16"
Course de la semelle de défonceuse [pm[jr;'erg} 1_351(/)32.. 1_353(/)32.. 2-2?3(/)64"
Poids T 7% 550 1389
Classe de protection o] /u o] /1 O/
Pression acoustique [dB(A)] 87 87 83
Puissance acoustique [dB(A)] 98 95 94
Vibration [m/s?] 6,6 4.2 47

Bruit d'information

A\

C € Déclaration de conformité

Portez toujours des protections pour
les oreilles (casque) lorsque le niveau
de pression acoustique est supérieur
a 85 dB(A).

Nous declarons sous notre propre responsabilite que
le produit decrit sous "Spécifications de I'outil élec-
trique" est en conformite avec toutes les dispositions
des directives 2006/42/EC et leurs modifications

ainsi qu'avec les normes suivantes : EN 60745-1,
EN 60745-2-17.

Gestionnaire de W Wu Cunzhen
certification U Gunolon/

Merit Link International AG
Stabio, Suisse, 28.05.2018

&

AVERTISSEMENT - Pour diminuer le
risque de blessure, I'utilisateur doit lire
le manuel d’instruction !

Régles générales de sécurité
AVERTISSEMENT ! Lire tous les avertis-
sements de sécurité et toutes les instruc-
tions. Le non-respect des avertissements
et des instructions peut provoquer une

décharge électrique, un feu et / ou des blessures

graves.

Conserver tous les avertissements et instructions

pour référence ultérieure.

Le terme " outil électrique " dans les avertissements

fait référence a votre outil électrique alimenté sur sec-

teur (a cordes) ou a I'outil électrique a pile (sans fil).

Sécurité de la zone de travail

» Garder la zone de travail propre et bien éclairée.
Les zones encombrées ou obscures sont sources
d’accidents.

* Ne pas utiliser I'outil électrique dans des atmos-
phéres explosives, par exemple en présence de
liquides inflammables, de gaz ou de poussiére. Les
outils électriques générent des étincelles qui peuvent
enflammer la poussiére ou les fumées.

* Les enfants et les personnes présentes doivent
se tenir éloignés lorsque vous utilisez un outil
électrique. Les distractions peuvent vous faire perdre
le controle.

Sécurité électrique

» Les fiches d’outils électriques doivent corres-
pondre a la prise de courant. Ne jamais modifier
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les fiches. Ne pas utiliser d’adaptateur avec des
outils électriques mis a la terre (a la masse). Des
fiches non modifiées et des prises adaptées réduiront
le risque de décharge électrique.

» Eviter tout contact corporel avec les surfaces
mises a la terre ou a la masse, telles que les tuyaux,
les radiateurs, les cuisiniéres et les réfrigérateurs.
Il'y a un risque accru de choc électrique si votre corps
est relié a la terre ou mis a la masse.

* Ne pas exposer les outils électriques a la pluie
ou aux conditions humides. L'entrée d’eau dans un
outil électrique augmente le risque d’électrocution.

* Ne pas forcer le cordon. Ne jamais utiliser le
cordon pour transporter, tirer ou débrancher I’outil
électrique. Garder le cordon a I’écart de la chaleur,
de I’huile, des bords coupants ou des parties mo-
biles. Les cables endommagés ou enchevétrés aug-
mentent le risque d’électrocution.

* Pour une utilisation en extérieur de I'outil élec-
trique, choisir une rallonge adaptée. L'utilisation
d’un cordon adapté a I'extérieur réduit le risque d’élec-
trocution.

« Si l'utilisation d’un outil électrique dans un en-
droit humide est inévitable, utiliser une alimenta-
tion protégée par un dispositif différentiel résiduel
(DDR). L'utilisation d’'un DDR réduit le risque d’électro-
cution. REMARQUE ! Le terme " dispositif différentiel
résiduel (DDR) " peut étre remplacé par " disjoncteur-
détecteur de fuites a la terre (DDFT) " ou " disjoncteur
différentiel ".

+ Avertissement ! Ne jamais toucher les surfaces mé-
talliques exposées sur la boite de vitesses, le bouclier,
etc., car les surfaces métalliques en contact sont en in-
terférence avec I'onde électromagnétique, ce qui peut
entrainer des blessures ou des accidents potentiels.

Sécurité personnelle

* Rester attentif et vigilant, faire preuve de bon
sens en utilisant un outil électrique. Ne pas uti-
liser d’outil électrique en cas de fatigue ou sous
influence de drogues, alcool ou médicaments. Un
moment d’inattention lors de l'utilisation des outils
électriques peut entrainer des blessures graves.

» Utiliser un équipement de protection person-
nelle. Toujours porter une protection oculaire.
L'utilisation d’équipement de protection tel que le
masque antipoussiére, les chaussures de securité
antidérapantes, le casque ou les protections auditives
dans des conditions appropriées permet de réduire les
blessures corporelles.

+ Empécher tout démarrage involontaire. S’assu-
rer que le commutateur est en position off (arrét)
avant de connecter Ioutil électrique a la source
d’alimentation et / ou a la batterie, le retirer ou le
transporter. Transporter des outils électriques tout en
ayant le doigt sur le commutateur ou des outils élec-
triques avec le commutateur sur " On " est source
d’accidents.

+ Retirer toute clé de réglage avant de mettre
I'outil sous tension. Une clé laissée attachée a une
partie rotative de I'outil électrique peut entrainer des
blessures corporelles.

* Ne pas trop forcer. Garder une bonne assise et
un bon équilibre a tout moment. Cela permet un
meilleur controle de l'outil électrique dans des situa-
tions inattendues.

» Porter les vétements appropriés. Ne pas porter
de vétements amples ou de bijoux. Vos cheveux,

vétements et gants ne doivent pas étre a proximi-
té des parties mobiles. Les vétements amples, les
bijoux ou les cheveux longs peuvent se coincer dans
des parties mobiles.

« Si des appareils sont fournis pour la connexion
des dispositifs d’extraction et de collecte de pous-
siére, s’assurer qu’ils sont connectés et correc-
tement utilisés. L'utilisation de la collecte des pous-
siéres peut réduire les dangers liés a la poussiére.

« La familiarité acquise par une utilisation fré-
quente des outils ne doit pas vous faire devenir
plus complaisant et ignorer les principes de sécu-
rité des outils. Une action négligente peut provoquer
des blessures graves en une fraction de seconde.

« Avertissement ! Les outils électriques peuvent pro-
duire un champ électromagnétique pendant le fonc-
tionnement. Ce champ peut, dans certaines circons-
tances, interférer avec des implants médicaux actifs
ou passifs. Pour réduire le risque de blessures graves
ou mortelles, nous recommandons aux personnes
ayant des implants médicaux de consulter leur méde-
cin et le fabricant de I'implant médical avant d'utiliser
I'outil électrique.

Utilisation et entretien de I’outil électrique

« Lutilisation de Il'outil électrique par des personnes
ayant des aptitudes psychophysiques ou mentales
faibles et des enfants ne doit pas s’effectuer sans
supervision ou formation relative a I'utilisation par une
personne responsable de leur sécurité.

* Ne pas forcer Poutil électrique. Utiliser I'outil
électrique approprié a votre utilisation. Un travail
effectué avec un outil électrique approprié sera meil-
leur et plus s@r a la vitesse pour laquelle ce dernier a
été congu.

* Ne pas utiliser I'outil électrique si le commuta-
teur ne fonctionne pas. Tout outil électrique qui ne
peut pas étre controlé avec le commutateur est dange-
reux et doit étre réparé.

« Débrancher la fiche de la source d’alimentation
et/ ou retirer la batterie de I'outil avant de procéder
a des réglages, des changements d’accessoires
ou ranger les outils électriques. De telles mesures
de sécurité préventives réduisent le risque de démar-
rage accidentel de I'outil électrique.

* Mettre les outils électriques non utilisés hors
de la portée des enfants et ne pas laisser pas les
personnes ne connaissant pas I’outil électrique ou
les instructions utiliser I'outil électrique. Les outils
électriques sont dangereux pour des personnes non
formées.

« Entretien des outils électriques. Vérifier tout dé-
salignement ou entrave des parties mobiles, rup-
ture des piéces et toute autre condition pouvant
affecter le fonctionnement de I’outil électrique. En
cas d’endommagement, réparer 'outil électrique
avant utilisation. De nombreux accidents sont cau-
sés par des outils électriques mal entretenus.

« Conserver les outils de coupe affités et propres.
Les outils de coupe correctement entretenus avec des
bords affités sont moins susceptibles de se coincer et
sont plus faciles a contréler.

« Utiliser I'outil électrique, les accessoires et les
outils, etc. conformément aux présentes instruc-
tions, en tenant compte des conditions de travail
et du travail a effectuer. L'utilisation de I'outil élec-
trique pour des opérations différentes de celles pré-
vues peut aboutir a une situation dangereuse.
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» Garder les poignées et les surfaces de préhen-
sion au sec, propres et exemptes d’huile et de
graisse. Des poignées et des surfaces de préhension
glissantes ne permettent pas une manipulation et un
contréle sécurisés de l'outil dans des situations inat-
tendues.

|l convient de noter que pour utiliser un outil élec-
trique, il est nécessaire de maintenir la poignée auxi-
liaire correctement, pour un contréle correct de I'outil
électrique. Par conséquent, un bon maintien peut ré-
duire le risque d’accidents ou de blessures.

Entretien

* L’entretien de votre outil électrique doit étre
effectué par un réparateur qualifié au moyen de
piéces de remplacement identiques. Cela garantira
une sécurité de I'outil électrique en permanence.

» Suivre les instructions pour lubrifier et changer les
accessoires.

Avertissements de sécurité spéciaux

« Avant l'usinage, il faut faire une inspection pour
vérifier si la fraise est installée ; vous devriez main-
tenir fermement I'outil électrique pendant le tra-
vail. Utilisez une fraise ayant une taille appropriée.
Chaque fois que la fraise est utilisée ou remplacée, il
faut veiller a ce que linterrupteur de I'outil électrique soit
en position d’arrét. Afin d’éviter toute blessure corpo-
relle personnelle et celle des autres, I'alimentation sera
coupée lorsque la fraise est assemblée ou remplacée.
* Lors de l'utilisation d’outil électrique, vous tra-
vaillerez dans un environnement poussiéreux ; par
conséquent il faut porter un masque et des lunettes
de protection. Si vous avez des cheveux longs, vous
devez porter un capuchon capillaire. Vous ne devez
pas porter des vétements larges pendant le travail.

« Siles fils électriques sont endommagés, vous ne
devez pas les toucher. Il est interdit d’utiliser tout outil
électrique avec des fils électriques endommagés. Les
fils électriques doivent étre placés derriere le cadre (le
fonctionnement de I'outil ne doit pas étre affecté).

« Il ne faut pas utiliser I'outil électrique dans la
pluie ou dans un endroit humide. Il ne faut pas tou-
cher les fils électriques afin d’éviter tout incendie ou
choc électrique.

» Avant de retirer I'outil électrique de la piéce a
usiner, il faut couper l'interrupteur d’alimentation
et arréter complétement la fraise.

* Les mains doivent toujours étre éloignées des
parties tournantes. Lorsque la fraise est en contact
avec la piéce a usiner, ne tentez pas de démarrer 'outil
électrique.

» Apreés le travail, I'interrupteur doit étre d’abord
désactivé, ensuite le nceud de verrouillage du
pilier de guidage doit étre relaché pour que I'outil
électrique retourne a sa position d’origine.

Précautions de sécurité pendant le fonc-
tionnement de I’outil électrique

Avant de commencer

* Durant l'usinage, ne placez pas les pieces sur des
surfaces dures (béton, acier, pierre etc.) quand la

fraise de défonceuse traverse la piece vous pouvez
endommager la fraise et perdre le contréle de I'outil
électrique.

« Utilisez des fraises de défonceuse dont la vitesse de
rotation permise ne dépasse pas la vitesse de rotation
de la broche de l'outil électrique. Suivez les recom-
mandations du fabricant pour I'utilisation des fraises
de défonceuse. N'utilisez pas des fraises de défon-
ceuse qui ne sont pas conformes aux spécifications
incluses dans le manuel d'utilisateur.

« N'utilisez que des fraises de défonceuse affitées et
non-défectueuses. Des fraises de défonceuse tordues,
émoussées ou fendues doivent étre remplacées.

* Le diamétre de queue de fraise doit correspondre
précisément au diametre interne de la pince de man-
drin de l'outil électrique.

« N'utilisez jamais une fraise de défonceuse si son
diamétre de partie coupante dépasse le diamétre du
trou dans la semelle.

< Retirer tous les clous ou tous autres objets métal-
liques des pieces avant de couper.

« Avant de percer dans des murs ou des cloisons,
il est nécessaire de connaitre I'emplacement des fils
cachés, des conduites d'eau et des tuyaux de gaz. De
graves blessures peuvent se produire si des fils élec-
triqgues ou des canalisations domestiques sont endom-
mageées.

Pendant I'opération

« En mettant le courant et durant le fonctionnement,
tenez l'outil électrique avec les deux mains par les
deux poignées et gardez une position stable, cela vous
permettra de garder le contréle de I'outil électrique.

« Gardez vos mains a une distance sure de la fraise
de défonceuse en rotation. Souvenez-vous qu'en usi-
nant une piece, le bout de la fraise de défonceuse
dépasse la partie inférieure de la piece et n'est pas
protégé le toucher peut causer des blessures graves.
Ne touchez jamais la fraise de défonceuse en rotation
avec vos mains.

* Ne commencez jamais l'usinage tant que la fraise
de de défonceuse n'a pas atteint sa pleine vitesse.

« N'avancez la fraise de défonceuse vers la piéce
qu'avec l'outil électrique sous tension, sinon la fraise
de défonceuse peut étre pincée dans une piéce, ou
un recul et une perte de contréle de I'outil électrique
peuvent survenir.

« Lorsque vous coupez de petites pieces, utilisez les
outils de serrage. Si les pieces sont trop petites pour
étre bien tenues, ne pas les couper.

« N'enlevez jamais la sciure quand le moteur de I'outil
électrique est en rotation.

* Ne pas travailler les matériaux contenant de l'as-
beste. L'asbeste posséde les propriétés cancérigénes.
« Eviter d'arréter le moteur de I'outil électrique au mo-
ment ou il est chargé.

« Eviter de surchauffer votre outil électrique lorsque
vous l'utilisez longtemps.

« Ne jamais opérer avec l'outil électrique a la hauteur
de la téte.

Apres l'opération

< L'outil électrique peut étre enlevé du lieu de travail
aprés avoir été éteint et aprés que la fraise de défon-
ceuse se soit complétement arrétée de tourner.

« Ralentir la fraise de défonceuse par inertie en uti-
lisant le verrou de broche est strictement interdit ceci
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mettrait I'outil électrique hors fonctionnement et annu-
lerait votre droit au service de garantie.

* Durant le fonctionnement la fraise de défonceuse
devient tres chaude - ne la touchez pas avant qu'elle
ne se refroidisse.

* Les personnes responsables du nettoyage du poste
une fois le travail terminé doivent étre munies des
moyens de protection individuelle mentionnés ci-des-
sus.

Avertissement: les substances chimiques
contenues dans la poussiére générée par
les activités de pongage, coupe, sciage,
meulage, forage et autres activités de I'in-
dustrie de la construction peuvent entrainer des
cancers, déficiences congénitales ou nuire a la
fertilité. L'ion de certaines substances chimiques doit
étre :
+ Avant tout travail de réparation et de remplacement
de la machine, la fiche d’alimentation doit étre au pré-
alable retirée.
* Le dioxyde de silicium transparent et les autres
produits de maconnerie dans les briques murales et
le ciment ; le cuivre, chrome, arsenic (CCA) dans le
bois avec traitement chimique. Le degré de nuisance
de ces substances dépend de la fréquence de réalisa-
tion de ces travaux. Pour réduire le contact avec ces
substances chimiques, travailler dans un lieu ventilé
et utiliser des appareils avec des certificats de sécu-
rité (comme le masque antipoussiére congu avec un
minuscule filtre a poussiére).

Remarque relative a la tension d’alimentation : en
connexion d’alimentation, confirmer que la tension
d’alimentation est identique a la tension inscrite sur la
plaque signalétique de I'outil. Une tension d’alimenta-
tion supérieure a la tension requise provoque des ac-
cidents et la destruction de I'outil. Par conséquent, si
la tension d’alimentation n’a pas été confirmée, ne ja-
mais procéder au branchement de maniére arbitraire.
Au contraire, une tension d’alimentation inférieure
a la tension requise provoque I'endommagement du
moteur.

Les symboles utilisés dans le manuel
d’utilisation

Le manuel d'utilisation utilise les symboles ci-dessous.
Pensez a lire attentivement leur signification. La bonne
interprétation des symboles permet de bien utiliser
linstrument en toute sécurité.

Symbole Légende
SROWN
CT... Etiquette avec le numéro
d’usine:
ser. Ne: XX XOOKKXX CT ... - modéle;

XX - date de fabrication;
XXXXXXX - numéro d’'usine.

Symbole

Légende

Lisez attentivement toutes
les consignes de sécurité et
les instructions.

Portez les lunettes de pro-
tections.

Portez le casque de protec-
tion.

Portez le masque antipous-
siére.

Avant les travaux de mon-
tage et de réglage, débran-
chez linstrument du réseau
électrique.

Sens du mouvement.

Sens de la rotation.

Bloqué.

Débloqué.

Double isolation / classe de
protection.

Attention. Information impor-
tante.

Signe certifiant que I'article
correspond aux directives
CE et aux standards har-
monisés de ['Union Euro-
péenne.

Information utile.

Portez les gants de protec-
tion.

Pendant le travail, enlevez la
poussiére.
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Symbole

)i

Légende

Ne jetez pas l'outillage élec-
trique avec les déchets mé-
nagers.

Désignation de I'outil électrique

Les outils électriques sont congus pour le rainurage
et pour le fraisage des trous ainsi que pour le travail
des bords de pieces en matériaux a base de bois, en
plastique etc.

L'utilisation d'accessoires spéciaux rend aussi possible
d'effectuer un fraisage par reproduction, d'usiner les
bords des pieces a profil courbe, de fraiser le long du
bord de la piéce ainsi que de fraiser des fentes circu-
laires (certains accessoires permettant les travaux listés
ci-dessus ne sont pas compris dans I'ensemble livré).

Composants de I'outil électrique

Bouton de verrouillage

Interrupteur marche / arrét

Poignée

Plaque de base

Ecrou a ailettes

Fentes d'aération

Contréle du réglage fin de profondeur de fraisage

Levier de verrouillage

Couvercle d'enlevement de sciure *

Conduite d'extraction de sciure

Blocage de l'arbre

Ecrou de serrage de mandrin a pince

13 Molette de sélection de vitesse

14 Limiteur de profondeur de fraisage

15 Indicateur

16 Volant

17 Ecrou de verrouillage

18 Contre-écrou

19 Vis de réglage

20 Butée a épaulements

21 Douille *

22 Adaptateur de raccord d'extracteur de sciure

23 Vis de fixation de bague de copie *

Douille guide *

Clé*

Guide parallele (assemblage) *

27 Mandrin a pince

28 Broche

29 Bague de verrouillage

30 Guide *

31 Vis de réglage de guide paralléle *

32 Vis de fixation de couvercle de semelle

33 Couvercle de semelle

Echelle

35 Vis de fixation de couvercle de d'enlévement de
sciure *

36 Eléments de fixation de guide paralléle *

-
N=0O0CONOOORWN=

*

* Accessoires

Une partie des accessoires représentés et décrits
ne figurent pas dans la livraison.

Installation et réglage des éléments de
I'outil électrique

Avant de commencer a travailler avec I'outil élec-
trique, s'assurer qu'il est débranché.

Le montage / démontage / réglage de
certains éléments est le méme que pour
tous les modéles d'outils électriques;
dans ce cas, les modeéles spécifiques ne
sont pas indiqués sur l'illustration.

Ne pas trop serrer les fixations afin d'évi-
ter tout endommagement du filetage.

>

Installer / remplacer des accessoires (voir les

fig. 1-3)

O

* Retournez I'outil électrique.

. P/Iaingenez pressé le verrouillage de broche 11 (voir
la fig. 1).

» Desserrez I'écrou 12 en utilisant la clé 25.

Aprés un fonctionnement prolongé, la
fraise de défonceuse peut devenir trés
chaude, enlevez-la en utilisant des gants.
Ceci réduira aussi le risque de coupure
par les bords de coupe.

En remplacant le mandrin a pince 27 ou en instal-
lant la douille 21 (voir les fig. 2-3):

[CT11012]

» Dévissez I'écrou 12 (voir la fig. 2);

* Remplacez le mandrin a pince 27;

» Si vous souhaitez utiliser la toupie avec un autre
diameétre de tige (6 mm) - montez le moyeu 21 dans le
mandrin a pince 27 ;

» Vissez I'écrou 12 sur la broche 28.

[CT11002, CT11001]

» Dévissez I'écrou 12 (voir la fig. 3);

» Avant d'enlever le mandrin a pince 27 de I'écrou 12,
ouvrez la bague de verrouillage 29;

+ Sivous souhaitez utiliser la toupie avec un autre dia-
meétre de tige (6, 8 mm) - montez le moyeu 21 dans le
mandrin a pince 27 ;

» Serrez I'écrou 12 sur la broche 28.

En installant ou en remplagant la fraise de défon-
ceuse:

* Installez / remplacez la fraise de défonceuse en
notant que la queue de fraise de défonceuse doit étre
insérée dans le mandrin a pince 27 jusqu'a une profon-
deur de 20 mm au moins.

» Serrez I'écrou 12 en utilisant la clé plate 25. Note:
Ne jamais serrer I'écrou 12 sans la fraise de défon-
ceuse ceci peut endommager le mandrin a pince 27.

Aprés que toutes les opérations soient achevées,
libérez le verrouillage de broche 11.

Systéme d'extraction de sciure (voir les fig. 4-5)

 Installez le couvercle 9 comme montré dans les
figures 4-5.
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 Installez I'adaptateur 22 comme montré dans les
figures 4-5.

* Raccordez le dispositif externe d'extraction de
sciure a l'adaptateur 22 (utilisez un adaptateur conve-
nable si nécessaire).

Montage / démontage de douille guide (voir les
fig. 6-8)

* Installez la douille guide 24 dans la semelle 4 et
fixez-la avec les vis 23 (voir les fig. 6-8).
» Opérations de démontage en séquence inverse.

Assemblage / réglage / installation de guide paral-
lele (voir les fig. 9-11)

;_ Ags%mblez le guide paralléle 26 tel quiillustré a les
ig. 9-10.

* Installez le guide parallele 26 dans la plaque de base 4
et fixez-le avec les vis a ailettes 5 (voir les fig. 9-10).

* Le guide paralléle pour CT11002, CT11001 a une
vis de réglage 31 qui peut étre utilisée pour des ré-
glages précis (voir la fig. 11).

+ Les opérations de démontage faites en ordre inverse.

La vitesse nécessaire est fonction du matériau et sera
déterminée par des essais.

Si votre l'outil électrique fonctionne a faible vitesse
pendant longtemps, vous devez le laisser refroidir pen-
dant 3 minutes. Pour ce faire, réglez sur vitesse maxi-
male et laisser votre I'outil électrique tourner a vide.

Démarrage graduel
[CT11002, CT11001]

Le démarrage graduel (systéme de limitation de cou-
rant de démarrage) permet le démarrage graduel de
I'outil électrique la fraise de défonceuse tourne pro-
gressivement sans a-coups et reculs et ceci n'impose
pas une charge élevée soudaine au réseau électrique
quand l'outil électrique est mis sous tension.

Systéme de stabilisation de la vitesse de rotation

Le systéme de stabilisation maintient le nombre de tpm
préreglé a une vitesse sans charge et a une vitesse
sous charge. Ceci permet une avance en douceur de
I'outil électrique durant I'utilisation.

Premiére utilisation de I'outil électrique

Toujours utiliser la bonne tension d'alimentation: la
tension d'alimentation doit correspondre a celle indi-
quée sur la plaque d'identification de I'outil électrique.

Mettre en marche / arréter I'outil élec-
trique

Marche / arrét a court terme

Pour mettre en marche, presser et maintenir le sélec-
teur on / off 2, pour arréter - le relacher.

Marche / arrét a long terme

Activer:

Pousser le sélecteur on / off 2 et le bloquer en position
a l'aide du bouton de blocage du sélecteur on / off 1.
Désactiver:

Pousser et relacher le sélecteur on / off 2.

Aspiration de la poussiére pendant I'uti-
lisation de I'outil

L'aspiration des poussiéres permet de
réduire leur concentration dans l'air et em-
péche l'accumulation des poussieres au lieu
de travail.

En utilisant I'outil électrique, utilisez toujours un aspi-
rateur convenant a la collecte de sciure produite par le
travail. Un adaptateur spécial est utilisé pour raccorder
I'aspirateur a I'adaptateur 22.

Caractéristiques de I'outil électrique
Molette de sélection de vitesse
Vous pouvez sélectionner la vitesse de rotation de la

broche souhaitée a l'aide du bouton de réglage des ré-
volutions 13 (aussi possible pendant le fonctionnement).

Recommandations pour utilisation de
I'outil électrique

Réglage de la profondeur de fraisage (voir les
fig. 12-16)

A\

[CT11012]

Le réglage de la profondeur de fraisage
ne peut étre effectué que quand I'outil
électrique est éteint.

« Mettez I'outil électrique sur une surface horizontale
réguliere.

« Tournez la butée a épaulements 20 pour que I'épau-
lement le plus bas soit sous le limiteur de profon-
deur 14 (voir la fig. 12.1).

+ Libérez I'écrou de verrouillage 17 (voir la fig. 12.2).
« Déplacez le levier 8 vers le haut (voir la fig. 12.3) -
ceci permettra a l'outil électrique de bouger.

« Abaissez le corps de I'outil électrique pour que I'extré-
mité de la fraise de défonceuse touche la surface de la
piece et déplacez le levier 8 vers le bas pour bloquer la
position du corps de l'outil électrique (voir la fig. 12.4).

« Déplacez le limiteur de profondeur 14 pour
que son extrémité touche la surface de la butée a
épaulements 20 (voir la fig. 13.1). Vous avez ainsi fixé
la "position zéro".

« Pour régler la profondeur de fraisage, déplacez le
limiteur de profondeur 14 vers le haut en vous référant
aux lectures sur I'échelle 34, aprés quoi serrez I'écrou
de verrouillage 17 pour fixer la profondeur préréglée de
fraisage (voir la fig. 13.2). Maintenant quand I'extrémité
du limiteur de profondeur 14 touche I'épaulement le plus
bas de la butée a épaulements 20, la profondeur de frai-
sage préréglée sera atteinte (voir la fig. 13.3). Quand
nécessaire, vous pouvez atteindre la profondeur de
fraisage voulue en plusieurs passes. Pour cela, faites
tourner la butée a épaulements 20 pour que I'extrémité
du limiteur de profondeur 14 repose successivement
sur les épaulements plus élevés de la butée a épau-
lements 20.

» Aprés la fin du travail, déplacez le levier 8 vers le
haut et soulevez doucement le corps de I'outil élec-
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trique a la position la plus haute tout en tenant I'outil
électrique avec les deux poignées 3.

[CT11002, CT11001]

» Mettez I'outil électrique sur une surface horizontale
réguliere.

» Tournez la butée a épaulements 20 pour que I'épau-
lement le plus bas soit sous le limiteur de profon-
deur 14 (voir la fig. 14.1).

» Libérez I'écrou de verrouillage 17 (voir la fig. 14.2).

» Abaissez le levier 8 et le maintenir dans cette posi-
tion (voir la fig. 14.3) - cela permettra de déplacer le
corps de l'outil électrique.

» Abaissez le corps de l'outil électrique de maniéere
a ce que I'extrémité de la fraise touche la surface de
la piéce a usiner, et relachez le levier 8 (le levier 8
retourne automatiquement a sa position initiale) pour
fixer la position du corps de I'outil électrique (voir la
fig. 15.1).

» Déplacez le limiteur de profondeur 14 (tournez le
volant 16 pour cela) pour que la vis de réglage 19
touche la surface de I'épaulement le plus bas de la
butée a épaulement 20. Si nécessaire, desserrez le
contre-écrou 18 et dévissez la vis de réglage 19 (pour
que son extrémité touche la butée a épaulements 20),
et puis serrez le contre-écrou 18 (voir les fig. 15.2
et 15.4). Vous avez ainsi fixé la "position zéro".

» Déplacez lindicateur 15 vers la marque "0" de
I'échelle du limiteur de profondeur 14 (voir la fig.15.3).
» Pour régler la profondeur de fraisage, déplacez le
limiteur de profondeur 14 vers le haut en vous référant
aux lectures sur I'échelle, apres quoi serrez I'écrou de
verrouillage 17 pour fixer la profondeur préréglée de
fraisage (voir les fig. 16.1-16-3). Quand I'extrémité de
vis 19 touchera I'épaulement le plus bas de la butée a
épaulements 20, la profondeur de fraisage préréglée
sera atteinte (voir la fig. 16.4). Quand nécessaire, vous
pouvez atteindre la profondeur de fraisage voulue en
plusieurs passes. Pour cela, faites tourner la butée a
épaulements 20 pour que l'extrémité de la vis de ré-
glage 19 repose successivement sur les épaulements
plus élevés de la butée a épaulements 20.

* Un réglage plus précis de la profondeur de fraisage
peut étre effectué en utilisant le controleur 7.

» Une fois le travail terminé, abaissez le levier 8, le
maintenir dans cette position et relevez doucement le
corps de l'outil électrique jusqu’a sa position la plus
haute, en tenant I'outil électrique par les deux poi-
gnées 3. Relachez le levier 8.

Direction de fraisage (voir la fig. 17)

A\

Recommandations générales d'utilisation (voir les
fig. 18-19)

Le fraisage doit toujours se faire contre la
direction de rotation de la fraise de défon-
ceuse (voir la fig. 17). Autrement, I'outil élec-
trique sera soumis a des a-coups pouvant
amener une perte de controle sur lui.

» Faites des marques et fixez la piéce usinable.

* Réglez la profondeur de fraisage voulue comme
décrit ci-dessus.

» Mettez l'outil électrique en marche.

* CT11012 - déplacez le levier 8 comme montré dans
la figure 18 (cela permettra au corps de I'outil élec-

trique de bouger). Abaissez lentement et doucement le
corps de I'outil électrique jusqu'a ce que la profondeur
préréglée de fraisage soit atteinte. Fixez le corps dans
cette position en déplacant le levier 8 comme montré
dans la figure 18.

« CT11002, CT11001 - abaissez le levier 8 et le main-
tenir dans cette position comme cela est représenté
figure 19 (cela permettra de déplacer le corps de I'outil
électrique). Abaissez lentement et doucement le corps
de l'outil électrique jusqu’a ce que la profondeur de
fraisage préréglée soit atteinte. Relachez le levier 8
pour fixer le corps dans cette position comme cela est
représenté figure 19.

« Effectuez l'opération de fraisage avec une avance
uniforme en observant les recommandations pour
la direction de fraisage. Tenez l'outil électrique avec
les deux mains par les deux poignées 3. N'appliquez
pas trop d'effort effectuer I'opération prendra quelque
temps. Un effort supplémentaire n'accélérera pas le
travail mais surchargera l'outil électrique.

* Une fois le processus de fraisage terminé, relevez
le corps de I'outil électrique a sa position la plus haute
comme décrit ci-dessus.

 Eteignez I'outil électrique.

Fraisage paralléle
Utilisation du guide auxiliaire (voir la fig. 20)

Vous pouvez fixer une planche de bois a la piéce avec
un dispositif d'attache et l'utiliser comme guide auxi-
liaire. Effectuez le fraisage en déplagant l'outil élec-
trique le long de ce guide et en appuyant la surface
lisse de la semelle 4 contre la surface de la planche
(voir la fig. 20).

Utilisation du guide paralléle (voir la fig. 21)

Le guide parallele 26 permet le fraisage le long du bord
en ligne droite de la piéce.

« Installez et réglez le guide paralléle 26 comme décrit
ci-dessus.

- Effectuez le fraisage en appuyant le guide paral-
lele 26 contre le bord de la piéce (voir la fig. 21).

Fraisage par reproduction (voir la fig. 22)

La douille guide 24 permet le fraisage avec gabarit (y
compris avec des gabarits courbes).

« Installez la douille guide 24 comme décrit ci-dessus.

« Effectuez le fraisage en appuyant la douille guide 24

contre le bord du gabarit (voir la fig. 22).

A fabriquant un gabarit, veuillez noter que
la fraise de défonceuse suit le contour

du gabarit avec un certain décalage (distance "b"
dans la figure 22).

Note : I'épaisseur du gabarit ne doit
pas étre inférieure a 8 mm. De plus, en

Entretien de I'outil électrique / mesures
préventives

Avant de commencer a travailler avec I'outil élec-
trique, s'assurer qu'il est débranché.
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Nettoyage de la rainure d'extraction de sciure (voir
les fig. 23-24)

« Dévissez les vis 32 et enlevez le couvercle 33
comme montré dans la figure 23-24.

* Nettoyez la rainure avec une brosse douce.

* Remettez le couvercle 33 et vissez les vis 32.

Nettoyage de I'outil électrique

Un critére indispensable pour utiliser le I'outil électrique
sur le long terme est de le nettoyer régulierement.
Chasser régulierement les poussiéres de l'outil élec-
trique en utilisant de I'air comprimé dans chaque trou 6.

Services aprés-vente et d'application

Notre service aprés-vente répond a vos questions
concernant I'entretien et la réparation de votre appareil
et de ses piéces de rechange. Des informations sur
les centres d’entretien, les schémas des pieces de re-
change et les pieces de rechange sont également dis-
ponibles al'adresse suivante : www.crown-tools.com.

Transport des outils électriques

« Eviter strictement tout impact mécanique sur I'em-
ballage pendant le transport.

* Lors du déchargement / chargement, il est interdit
d'utiliser tout type de technologie fonctionnant sur le
principe de serrage de 'emballage.

Protection de I'environnement

Récupération des matiéres premiéres
plutét qu’élimination des déchets.

Séparer I'outil électrique, les accessoires et
— I'emballage pour un recyclage écologique.
Nos piéces plastiques ont ainsi été marquées en vue
d’un recyclage sélectif des différents matériaux.

Ce manuel d’instructions a été fabriqué a partir d’'un
papier recyclé blanchi en I'absence de chlore.

Le fabricant se réserve le droit d'apporter des changements.
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Specifiche tecniche dell’utensile elettrico

Fresatrice verticale CT11012 CT11002 CT11001
Codice utensile elettrico [220-230 V ~50/60 Hz] 422491 421739 421746
Potenza nominale W] 1050 1400 2100
Potenza erogata W] 460 980 1200
Amperaggio del voltaggio 220-230 V [A] 4.5 6 9
Velocita a vuoto [min'] 12000-30000  9000-28000 8000-23000
@ colletto interno [pc[)rl‘l1i21i} 5 /186.. 11/3 11/5

@ interno della boccola [pc[>rI'I1i21i} 121.. 1/4..6/5%16.. 1/4'?//5%16"
Corsa della fresa [p([;IrIlig}} 1-31/32" 312" 2264
Peso Tl 7% 550 1389
Classe di sicurezza o] /u o] /1 O]/
Pressione sonora [dB(A)] 87 87 83
Potenza acustica [dB(A)] 98 95 94
Vibrazione ponderata [m/s?] 6,6 4.2 47

Rumore informazioni

A\

C € Dichiarazione di conformita

Indossare sempre le cuffie di protezione
se la pressione sonora supera gli 85 dB(A).

Dichiariamo sotto la nostra piena responsabilita che il
prodotto descritto nella sezione "Specifiche tecniche
dell'utensile elettrico” e conforme a tutte le disposizioni
pertinenti delle Direttive 2006/42/EC e alle relative mo-
difiche, nonche alle seguenti Normative: EN 60745-1,
EN 60745-2-17.

Responsabile
della Certificazione

Wu Cunzhen
M Gt/

Merit Link International AG
Stabio, Svizzera, 28.05.2018

&

ATTENZIONE - Per ridurre il rischio di le-
sioni, 'operatore deve leggere il manuale
di istruzioni.

Regole generali di sicurezza
ATTENZIONE! Leggere tutte le avverten-
ze di sicurezza e tutte le istruzioni. La
mancata osservanza delle avvertenze e del-
le istruzioni pud causare scosse elettriche,
incendi e / o lesioni gravi.

Conservare tutte le avvertenze e le istruzioni per

riferimenti futuri.

Il termine "utensile elettrico" nelle avvertenze si riferi-

sce all'utensile elettrico alimentato dalla rete (via cavo)

o alimentato a batteria (senza cavo).

Sicurezza dell’area di lavoro

* Mantenere I'area di lavoro pulita e ben illumina-
ta. Zone in disordine e buie favoriscono gli incidenti.

» Non utilizzare utensili elettrici in zone con atmo-
sfere esplosive, come ad esempio in presenza di
liquidi infiammabili, gas o polveri. Gli utensili creano
scintille che possono incendiare la polvere od i fumi.

» Tenere i bambini e gli astanti lontano dalla zona
di lavoro durante I'uso di un utensile elettrico. Le
distrazioni possono far perdere il controllo.

Sicurezza elettrica

* Le spine dell’utensile elettrico devono corri-
spondere alle prese. Non modificare mai la spina
in nessun modo. Non usare adattatori spina con
utensili elettrici con messa a terra (collegamento
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di massa). Le spine non modificate e corrispondenti
prese elettriche riducono il rischio di scosse elettriche.
+ Evitare il contatto del corpo con superfici colle-
gate a terra o a massa, come tubi, radiatori, frigo-
riferi, ecc.. C’€ un maggior rischio di scossa elettrica,
se il vostro corpo viene in contatto con collegamenti a
terra 0 a massa.

* Non esporre gli utensili elettrici alla pioggia o
all’'umidita. Se entra dell'acqua nell'utensile elettrico
aumenta il rischio di scosse elettriche.

* Non rovinare il filo elettrico. Non utilizzare mai
il filo per trasportare, tirare o scollegare I'utensile
elettrico. Tenere il filo lontano da calore, olio, spi-
goli vivi o parti in movimento. Cavi danneggiati o
aggrovigliati aumentano il rischio di scosse elettriche.
* Quando un utensile elettrico & usato all’aperto,
utilizzare una prolunga adatta all’uso esterno. Se si
usa un filo adatto per uso all'esterno si riduce il rischio
di scosse elettriche.

+ Se non si puo evitare di usare un utensile elet-
trico in un luogo umido, utilizzare un dispositivo di
protezione a corrente residua (RCD). L'uso di un di-
spositivo di protezione a corrente residua (RCD) ridu-
ce il rischio di scosse elettriche. NOTA! Il termine "di-
spositivo di protezione a corrente residua (RCD)" puo
essere sostituito dal termine "interruttore di circuito
salvavita (GFCI)" o "interruttore differenziale (ELCB)".
+ Attenzione! Non toccare mai le superfici metalli-
che esposte del riduttore, scudo, e cosi via poiché il
contatto con superfici metalliche interferisce con I'on-
da elettromagnetica, provocando potenziali lesioni o
incidenti.

Sicurezza personale

+ Stare all’erta, guardare quello che si sta facendo
e usare il buon senso quando si usa un utensile
elettrico. Non utilizzare un utensile elettrico quan-
do si & stanchi o sotto I'influenza di droghe, alcol
o medicinali. Un momento di disattenzione durante
I'uso di utensili elettrici pud provocare gravi lesioni per-
sonali.

* Usare i dispositivi di protezione individuali. In-
dossare sempre occhiali protettivi. Equipaggiamen-
ti protettivi, come mascherina antipolvere, scarpe di
sicurezza antiscivolo, casco di sicurezza o protezione
per I'udito utilizzati in condizioni appropriate, riducono
il rischio di lesioni personali.

* Prevenire gli avviamenti accidentali. Assicurar-
si che l'interruttore sia in posizione off prima di
collegare la fonte di alimentazione e / o il gruppo
batterie, quando si prende in mano o si trasporta
I'utensile. Trasportare gli utensili elettrici tenendo le
dita sullinterruttore oppure alimentare gli utensili con
l'interruttore acceso favorisce il verificarsi di incidenti.

* Rimuovere qualsiasi chiave di regolazione o
chiave inglese prima di accendere I'utensile elettri-
co. Una chiave inglese o una chiave rimasta attaccata
ad un componente in rotazione dell’'utensile elettrico
puod causare lesioni personali.

+ Mantenere una posizione stabile. Mantenere
sempre una posizione dei piedi e un bilanciamento
corretti. Cido consente di controllare meglio I'utensile
elettrico in situazioni impreviste.

+ Vestirsi adeguatamente. Non indossare abiti lar-
ghi né gioielli. Tenere capelli, indumenti e guanti
lontano dai componenti in movimento. Vestiti lar-
ghi, gioielli o capelli lunghi possono impigliarsi nei
componenti in movimento.

« Se é possibile collegare dispositivi per I'aspi-
razione e la raccolta delle polveri; assicurarsi che
questi siano collegati ed utilizzati correttamente.
L'utilizzo di un aspirapolvere puo ridurre i rischi con-
nessi alle polveri.

« Non permettere che la familiarita acquisita con
I'uso frequente di utensili diventi un rilassamen-
to nell’ignorare principi di sicurezza dell’utensile.
Un’azione negligente pud causare gravi lesioni in una
frazione di secondo.

« Attenzione! Gli utensili elettrici possono produrre
un campo elettromagnetico durante il funzionamento.
Questo campo non puo in alcune circostanze interfe-
rire con impianti medici attivi o passivi. Per ridurre il
rischio di lesioni gravi o mortali, si raccomanda alle
persone con impianti medici di consultare il proprio
medico e il produttore dell'impianto medico prima di
utilizzare questo utensile elettrico.

Uso e manutenzione di un utensile elettrico

« Le persone con attitudini psicofisiche o mentali ri-
dotte cosi come anche i bambini non possono usare
I'utensile elettrico, se non sotto la supervisione o istruiti
da una persona responsabile della loro sicurezza circa
I'uso dell'utensile elettrico.

* Non forzare I'utensile elettrico. Utilizzare I’'uten-
sile elettrico adatto per I'uso che se ne vuol fare.
L'utensile elettrico corretto fara il lavoro meglio ed in
modo piu sicuro alla velocita per la quale é stato pro-
gettato.

* Non usare l'utensile elettrico se I'interruttore
non é in grado di accenderlo e spegnerlo. Qualsiasi
utensile elettrico che non possa essere controllato con
l'interruttore & pericoloso e deve essere riparato.

- Staccare la spina dalla presa di corrente e / o
batteria dall’'utensile elettrico prima di effettuare
qualsiasi regolazione, cambiare accessori o ripor-
re utensili elettrici. Tali misure di sicurezza preven-
tive riducono il rischio di avviare in modo accidentale
I'utensile elettrico.

« Conservare gli utensili elettrici inattivi fuori dal-
la portata dei bambini e non lasciare che utilizzino
I'utensile persone che non hanno familiarita con
I'utensile elettrico o con le presenti istruzioni. Gli
utensili elettrici sono pericolosi nelle mani di persone
non addestrate.

* Manutenzione degli utensili elettrici. Controllare
che tutte le varie parti siano ben allineate, che le
parti mobili siano ben collegate, se ci sono com-
ponenti rotti e qualsiasi altra condizione che possa
compromettere il funzionamento dell’utensile. Se
danneggiato, far riparare I'utensile prima dell’'uso.
Molti incidenti sono causati da utensili elettrici su cui
non ¢ stata effettuata una corretta manutenzione.

* Mantenere affilati e puliti gli utensili da taglio.
Quando un utensile da taglio & sottoposto a regola-
re manutenzione ed ha i bordi da taglio ben affilati, &
meno probabile che possa grippare ed € piu facile da
controllare.

« Utilizzare I'utensile elettrico, gli accessori, at-
trezzi, ecc in conformita alle presenti istruzioni,
tenendo conto delle condizioni di lavoro e il lavoro
da eseguire. Usare I'utensile elettrico per operazioni
diverse da quelle previste potrebbero provocare una
situazione pericolosa.

« Mantenere le maniglie e le superfici di presa
asciutte, pulite e prive di olio e grasso. Maniglie e
impugnature sdrucciolevoli non consentono una mani-
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polazione sicura e il controllo dell'utensile in situazioni
impreviste.

< Sinoti che quando si utilizza uno utensile elettrico, si
prega di tenere | ‘impugnatura supplementare corretta-
mente, che & utile per mantenere il controllo dell’'uten-
sile elettrico. Pertanto, la corretta tenuta pud ridurre il
rischio di incidenti o infortuni.

Servizio

< Far riparare l'utensile elettrico da una persona
qualificata utilizzando solo parti di ricambio identi-
che. Questo assicurera che sia mantenuta la sicurez-
za dell’'utensile.

« Seguire le istruzioni per la lubrificazione e la sostitu-
zione degli accessori.

Avvertenze di sicurezza speciali

< Prima di iniziare il lavoro, bisogna effettuare un
ispezione per verificare se la fresa ¢ installata; du-
rante la lavorazione bisogna mantenere una presa
salda dell'utensile elettrico. Bisogna usare una fre-
sa con giuste dimensioni. Ogni volta che la fresa vie-
ne utilizzata o cambiata, & necessario assicurarsi che
l'interruttore dell'utensile elettrico sia in posizione OFF.
Al fine di evitare lesioni personali a voi stessi od altre
persone nelle vicinanze, le linee di alimentazione de-
vono essere estratte dalla presa di corrente quando la
fresa viene montata o cambiata.

* Quando si utilizza I'utensile elettrico, I'ambiente
diventa polveroso; quindi, bisogna indossare ma-
schera ed occhiali di protezione. Se avete capelli
lunghi bisogna indossare una cuffia o cappello. Non si
devono indossare vestiti larghi durante il lavoro.

» Se le linee elettriche sono danneggiate, non
dovrete toccarle. E vietato utilizzare qualsiasi uten-
sile elettrico con linee elettriche danneggiate. Le li-
nee elettriche devono essere poste dietro il telaio (il
funzionamento dell'utensile elettrico non deve essere
influenzato).

« L'utensile elettrico non deve essere azionato in
ambiente umido o se piove. Le linee di alimentazio-
ne non devono essere toccate per evitare incendi o
scosse elettriche.

« Prima di rimuovere I'utensile elettrico dal pezzo
in lavorazione, interrompere l'interruttore di ali-
mentazione e aspettare che la fresa sia completa-
mente ferma.

« Le mani devono sempre essere lontano da parti
rotanti. Quando la fresa & a contatto con il pezzo da
lavorare, non dovete tentare di avviare |'utensile elet-
trico.

« Dopo la lavorazione, per prima cosa l'interrutto-
re deve essere messo in posizione OFF dopo di
che bisogna allentare la leva blocco della colonna
di guida per far ritornare I'utensile elettrico alla po-
sizione originale.

Linee guida di sicurezza durante il fun-
zionamento dell’utensile elettrico

Prima di iniziare il lavoro

« Durante la lavorazione, non posizionare il pezzo su
una superficie dura (cemento, acciaio, pietra, ecc) -

quando la punta della fresa passa attraverso il pezzo,
potrebbe danneggiare la punta della fresa e perdere il
controllo dell'apparecchio elettrico.
« Utilizzare delle frese la cui velocita di rotazione am-
missibile non superi la velocita di rotazione del man-
drino dell'apparecchio elettrico. Osservare le racco-
mandazioni del produttore per le punte della fresa in
uso. Non utilizzare frese non conformi alle specifiche
contenute nel manuale d'uso.
« Utilizzare solo punte fresa affilate e non difettose.
Punte fresa piegate, smussate o incrinate devono es-
sere sostituite.
« |l diametro del gambo della punta fresa deve cor-
rispondere esattamente con il diametro interno della
pinza di alimentazione dell'apparecchio elettrico.
« Non utilizzare mai una punta fresa se il diametro
gi di taglio supera il diametro del foro nella piastra di
ase.
« Rimuovere tutti i chiodi o qualsiasi altro materiale in
metallo dall'oggetto lavorato prima di procedere con
il taglio.
¢ Quando si effettuano tagli su muri o tramezzi & ne-
cessario verificare la presenza di cavi elettrici, condut-
ture del gas e dell'acqua nascosti. Il danneggiamento
di impianti elettrici o di altro genere pud comportare
seri pericoli.

Durante la fase di lavoro

« Durante I'accensione e durante il funzionamento, te-
nere I'apparecchio elettrico con entrambe le mani per
entrambe le maniglie e mantenere una posizione sta-
bile, che vi permettera di mantenere il controllo dell'ap-
parecchio elettrico.

« Tenere le mani a distanza di sicurezza dalla fresa ro-
tante. Ricordate che durante la lavorazione di un pez-
z0, la parte finale della fresa sporge posteriormente
nella parte inferiore del pezzo e non € protetto toccare
questa parte pud causare gravi lesioni. Non toccare
mai la fresa rotante con le mani.

« Non avviare mai la lavorazione prima che la punta
della fresa abbia raggiunto la sua massima velocita.

» Far avanzare la punta della fresa sul pezzo da la-
vorare solo se I'apparecchio elettrico e' acceso, altri-
menti la punta della fresa potrebbe essere strozzata,
o potrebbe verificarsi un rinculo e perdita di controllo
dell'apparecchio elettrico.

* Quando lavorate su piccoli oggetti, usate dei mor-
setti. Se gli oggetti sono troppo piccoli per essere fis-
sati propriamente non lavorateli.

« Non rimuovere mai la segatura mentre il motore
dell'apparecchio elettrico € in funzione.

« Non lavorare su materiali contenenti amianto. L'a-
mianto e' considerato cancerogeno.

< Evitare l'arresto del motore dell'apparecchio elettri-
co quando questo €' carico.

< Evitare di scaldare eccessivamente I'apparecchio
elettrico quando'utilizzato per un lungo periodo.

« Non utilizzare mai I'apparecchio elettrico per lavora-
zioni al di sopra del livello della vostra testa.

Dopo I'esecuzione del lavoro

« L'apparecchio elettrico puo' essere rimosso dal luo-
go di lavoro solo dopo che e' stato spento e la fresatri-
ce e' completamente ferma.

« Frenare la rotazione della fresatrice per inerzia
utilizzando il blocco del mandrino e' severamente
vietato - questo potrebbe provocare il fuori servizio
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dell'apparecchio elettrico annullando di conseguenza
il diritto al servizio di garanzia.
* Durante la lavorazione la punta della fresa diventa
molto caldo - non toccarla finché non si raffredda.
+ La pulizia del luogo di lavoro dopo la fine del lavoro
deve essere eseguita da personale equipaggiato con i
mezzi di protezione personale sopra descritti.
A taglio, sega, molatura, foratura e altre
attivita di costruzione industriale puo
provocare il cancro, deficit congenito o essere
dannoso per la fertilita. L'ione di alcune sostanze
chimiche deve essere:
* Prima di qualsiasi servizio di riparazione e sosti-
tuzione sullutensile elettrico, la spina deve essere
estratta prima di tutto.
» | due ossido di silice trasparente e altri prodotti per
muratura nella parete in mattoni e cemento; il cromo
arsenico (CCA) nel legno con trattamento chimico. Il
livello di pericolosita di queste sostanze dipende dal
grado di frequenza nello svolgimento di tali lavori. Se
si vuole ridurre il contatto con queste sostanze chimi-
che, si prega di lavorare in luoghi ventilati e si devono
utilizzare apparecchi con certificati di sicurezza (come
la maschera anti-polvere progettata con filtri per pol-
veri sottili).

Attenzione: le sostanze chimiche conte-
nute in polveri generata nella levigatura,

Si noti la tensione di alimentazione: quando si effet-
tua la connessione all’alimentazione, &€ necessario ap-
purarsi che se la tensione di alimentazione ¢ la stessa
alla tensione segnata sulla targhetta dell’'utensile elet-
trico. Se la tensione di alimentazione & superiore alla
tensione indicata, si verificheranno incidenti agli ope-
ratori, e allo stesso tempo, 'utensile si danneggera.
Pertanto, se la tensione di alimentazione non & stata
appurata, non dovrete mai collegare la spina arbitra-
riamente. Al contrario, quando la tensione di alimen-
tazione ¢ inferiore alla tensione richiesta, il motore si
danneggera.

Simboli usati nel manuale

| simboli qui di seguito sono usati nel manuale di
istruzioni, si prega di ricordare il loro significato. Una
corretta interpretazione dei simboli consentira un uso
corretto e sicuro dell’apparecchio.

Simbolo Significato

CROWN

PROFESSIONAL

CT..

Adesivo numero di serie:
CT ... - modello;

XX - data di fabbricazione;
XXXXXXX - numero di serie.

Ser.Nr:| XX XXXXXXX

Simbolo

Significato

Indossare occhiali di sicu-
rezza.

Indossare protezioni per le
orecchie.

Indossare una mascherina
antipolvere.

Scollegare I'apparecchio
dalla rete prima dell'installa-
zione o regolazione.

Senso del movimento.

&<

Senso di rotazione.

&

Bloccato.

g

Sbloccato.

O]/

Doppia classe di isolamento/
protezione.

A

Attenzione. Importante.

q3

Un segno che certifica che
il prodotto & conforme ai re-
quisiti essenziali delle diret-
tive UE e gli standard armo-
nizzati a livello comunitario.

Informazioni utili.

i
O

Indossare guanti protettivi.

Durante il funzionamento,
rimuovere la polvere accu-
mulata.

Leggi tutte le norme di sicu-
rezza e le istruzioni.

2

Non smaltire I'apparecchio
in un contenitore per rifiuti
domestici.
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Designazione utensile elettrico

Gli apparecchi elettrici sono progettati per eseguire
scanalature e fori di fresatura e per trattare i bordi di
pezzi fatti di materiali a base di legno, plastica, ecc.
L'utilizzo di accessori speciali rende anche possibile
eseguire la fresatura di copia, lavorare bordi di pezzi
con un profilo curvo, fresature lungo il bordo del pez-
zo ed anche per fresare scanalature circolari (alcuni
accessori che consentono le operazioni sopraindicate
non sono inclusi nel set di consegna).

Componenti dell'utensile elettrico

Pulsante blocco-on

Interruttore on / off

Maniglia

Piastra base

Vite a farfalla

Bocche di ventilazione

Dispositivo per la regolazione perfetta della pro-
fondita di fresatura

Leva di bloccaggio

Coperchio compartimento rimozione polveri *
10 Tubo rimozione polveri

11 Serraggio mandrino

12 Dado bloccaggio colletto

13 Rotella selezione velocita'

14 Calibratore profondita' fresatura

15 Indicatore

16 Volano

17 Vite di bloccaggio

18 Controdado

19 Vite di regolazione

Sistema arresto a gradini

21 Boccola *

Adattore collegamento estrattore polveri *
Viti fissaggio anello copia *

Guida della boccola *

Chiave *

Guida parallela (montaggio) *

Colletto

Mandrino

Blocco anello

30 Guida *

31 Vite regolazione guida parallela *

32 Viti fissaggio coperchio piastra base

33 Coperchio piastra base

Scala graduata

Viti fissaggio del coperchio compartimento rimo-
zione polveri *

36 Elementi fissaggio guida parallela *

© o NOANBRWN =

* Optional

Non tutti gli accessori illustrati o descritti fanno
parte della dotazione standard.

Installazione e regolazione elementi
dell'utensile elettrico

Prima di eseguire qualsiasi operazione sull'utensi-
le elettrico, scollegarlo dalla rete elettrica.

Il montaggio / smontaggio / impostazio-
ne di alcuni elementi sono simili per tutti
gli apparecchi elettrici, in questo caso |
modelli specifici non sono indicati nell'il-
lustrazione.

|
Non tirare troppo gli inserti per non dan-
neggiare la filettatura.
Installazione / sostituzione di accessori (vedi
fig. 1-3)

Dopo un funzionamento prolungato, la
fresatrice puo’' diventare molto calda,
rimuoverla solo con guanti. Questo ri-
durra’ anche il rischio di lesioni da parti
taglienti.

» Ruotare I'apparecchio elettrico sottosopra.

» Tenere premuto il blocco del mandrino 11 (vedi
fig. 1).

» Allentare il dado 12 con la chiave 25.

In caso di sostituzione colletto 27 o installazione
della boccola 21 (vedi fig. 2-3):

[CT11012]

+ Svitare il dado 12 (vedi fig. 2);

» Sostituire il colletto 27;

+ Se sidesidera utilizzare la punta della fresatrice con
un altro diametro di codolo (6 mm) - inserire la bocco-
la 21 nella colletto 27;

+ Awvitare il dado 12 sul mandrino 28.

[CT11002, CT11001]

+ Svitare il dado 12 (vedi fig. 3);

» Prima di rimuovere il colletto 27 dal dado 12, aprire
il sistema bloccaggio anello 29;

» Se si desidera utilizzare la punta della fresatrice con
un altro diametro di codolo (6, 8 mm) - inserire la boc-
cola 21 nella colletto 27;

» Serrare il dado 12 sul mandrino 28.

Durante l'installazione o la sostituzione della punta
della fresa:

« Installare / sostituire la fresa, notando che il gambo
della fresa deve essere inserita nel colletto 27 di alme-
no 20 mm in profondita.

» Serrare il dado 12 utilizzando la chiave 25. Atten-
zione: non serrare il dado 12 senza la punta della
fresa - questo potrebbe danneggiare il colletto 27.

Dopo che sono state completate tutte le operazioni,
rilasciare il blocco del mandrino 11.

Sistema di aspirazione polveri (vedi fig. 4-5)

 Installare il coperchio 9, come mostrato nelle
figure 4-5.

* Installare
figure 4-5.

» Collegare il dispositivo esterno di estrazione della
polvere all'adattatore 22 (usare un adattatore idoneo,
se necessario).

'adattatore 22, come mostrato nelle
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Montaggio / smontaggio della guida della boccola
(vedi fig. 6-8)

 Installare la guida della boccola 24 nella piastra
base 4 e fissarla con le viti 23 (vedi fig. 6-8).

» Le operazioni di smontaggio vanno eseguite in se-
quenza inversa.

Montaggio / regolazione / installazione guida paral-
lella (vedi fig. 9-11)

* Montare la guida parallela 26 come mostrato in
fig. 9-10.

« Installare la guida parallela 26 nella piastra di base 4
e fissarla con le viti a farfalla 5 (vedi fig. 9-10).

» La guida parallela per il modello CT11002, CT11001
ha una vite di regolazione 31 che pud essere utilizzato
per una regolazione accurata (vedi fig. 11).

» Operazioni di smontaggio fare in sequenza inversa.

Funzionamento iniziale dell'utensile elet-
trico

Utilizzare sempre il corretto voltaggio: il voltaggio elet-
trico usato deve sempre corrispondere a quello riporta-
to sull'etichetta informativa presente sull'apparecchio
elettrico.

Accensione / spegnimento dell'utensile
elettrico

Accensione per un breve periodo

Per accendere, premere e tenere premuto l'interruttore
on / off 2. Per spegnere, rilasciarlo.

Accensione per un lungo periodo

Accensione:

Premere l'interruttore on / off 2 e bloccarlo in questa posi-
zione con il tasto di bloccaggio dell'interruttore on / off 1.
Spegnimento:

Premere e rilasciare l'interruttore on / off 2.

Aspirazione polvere durante il funziona-
mento dell'utensile elettrico
FYYW mazione di polvere sul luogo di lavoro.
Durante il funzionamento dell'apparecchio

elettrico, usare sempre un aspiratore adatto per racco-
gliere la polvere generata durante la lavorazione. Uno
speciale adattatore viene utilizzato per unire I'aspirato-
re all'adattatore 22.

La raccolta della polvere riduce la concen-
trazione di polveri nell'aria e previene la for-

Caratteristiche dell'utensile elettrico
Rotellina di selezione della velocita
Utilizzando l'interruttore per la regolazione dei giri 13,

e possibile variare la velocita dell'alberino (anche in
fase di lavoro).

La velocita richiesta dipende dal materiale e puo esse-
re determinata mediante prove tecniche.

Dopo prolungate fasi di lavoro a velocita ridotte, per-
mettere all'utensile elettrico di raffreddarsi girando per
circa 3 minuti a vuoto e alla massima velocita.

Avviamento morbido
[CT11002, CT11001]

L'avviamento morbido (sistema avvio con limitazione
di corrente) consente I'avviamento graduale dell'ap-
parecchio elettrico - la fresa gira gradualmente senza
strappi e contraccolpi, e quando I'apparecchio elettrico
viene acceso, questo non impone un carico improvviso
sulla rete di alimentazione.

Sistema di stabilizzazione della velocita di rotazio-
ne

Il sistema di stabilizzazione mantiene i giri prestabiliti
sia ad una velocita a vuoto che sotto carico. Questo
permette il regolare avanzamento dell'apparecchio
elettrico durante il funzionamento.

Raccomandazioni sull'uso dell'utensile
elettrico

Regolazione della profondita di fresatura (vedi
fig. 12-16)

A\

[CT11012]

La regolazione della profondita’ di fresa-
tura puo' essere eseguita solo quando
I'apparecchio elettrico e’ spento.

« Installare l'apparecchio elettrico su una superficie
livellata orizzontale.

< Girare il sistema di arresto a gradini 20 in modo che il
suo gradino piu basso é sotto il calibro di profondita’ 14
(vedi fig. 12.1).

» Rilasciare la vite di serraggio 17 (vedi fig. 12.2).

* Spostare verso l'alto la leva 8 (vedi fig. 12.3) - que-
sto permettera all'apparecchio elettrico di muoversi.

* Abbassare il corpo dell'apparecchio elettrico in
modo che [' estremita della fresa tocca la superficie del
pezzo, e spostare la leva 8 verso il basso per fissare
la posizione del corpo dell'apparecchio elettrico (vedi
fig.12.4).

« Spostare il calibro di profondita' 14 in modo che la
sua estremita tocca la superficie del sistema arresto a
gradini 20 (vedi fig. 13.1). In questo modo, si €& fissata
la "posizione zero".

« Per impostare la profondita di fresatura, spostare il
calibro di profondita’ 14 verso I'alto riferendosi all'indi-
catore 15 della scala di lettura 34, dopo di che strin-
gere la vite di bloccaggio 17 per fissare la profondita
selezionata di fresatura (vedi fig. 13.2). Ora, quando
la fine del calibro di profondita' 14 tocca il gradino piu
basso del sistema di arresto a gradini 20, la profondita
di fresatura selezionata sara raggiunta (vedi fig. 13.3).
Quando necessario, € possibile raggiungere la pro-
fondita di fresatura desiderata in diversi passaggi. A
questo scopo, ruotare il sistema di arresto a gradini 20
in modo che la fine del calibro di profondita’ 14 poggia
alternativamente sui gradini alti del sistema di arresto
a gradini 20.
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* Dopo che le operazioni di lavoro sono terminate,
spostare la leva 8 verso I'alto e sollevare piano il corpo
dell'apparecchio elettrico nella posizione piu elevata,
tenendo I'apparecchio elettrico con entrambe le ma-
niglie 3.

[CT11002, CT11001]

« Installare I'apparecchio elettrico su una superficie
livellata orizzontale.

« Girare il sistema di arresto a gradini 20 in modo che il
suo gradino piu basso é sotto il calibro di profondita’ 14
(vedi fig. 14.1).

< Rilasciare la vite di serraggio 17 (vedi fig. 14.2).

» Spostare la leva 8 verso il basso e tenerla in questa
posizione (vedi fig. 14.3) - questo permettera al corpo
dell'attrezzo elettrico di muoversi.

* Abbassare il corpo dell'attrezzo elettrico in modo
che la parte finale della punta della fresa tocca la su-
perficie del pezzo da lavorare e rilasciare la leva 8 (la
leva 8 torna automaticamente alla sua posizione ori-
ginale) per fissare la posizione del corpo dell'attrezzo
elettrico (vedi fig. 15.1).

< Spostare il calibro di profondita' 14 (per questo sco-
po ruotare il volano 16) in modo che la vite di regola-
zione 19 tocca la superficie del passo inferiore del si-
stema di arresto a gradini 20. Se necessario, rilasciare
il controdado 18 e svitare la vite di regolazione 19 (in
modo che la sua parte finale tocca il sistema di arresto
a gradini 20), e quindi stringere il controdado 18 (vedi
fig. 15.2 e 15.4). In questo modo, si & fissata la "posi-
zione zero".

< Spostare l'indicatore 15 al segno "0" della scala del
calibro di profondita 14 (vedi fig. 15.3).

* Per impostare la profondita di fresatura, spostare il
calibro di profondita 14 verso l'alto con riferimento alla
scala, dopo di che stringere la vite di bloccaggio 17
per fissare la profondita selezionata di fresatura (vedi
fig. 16.1-16.3). Ora, quando la parte finale della vite di
regolazione 19 tocca il gradino piu basso del sistema
di a gradini 20, la profondita di fresatura preselezione
viene raggiunta (vedi fig. 16.4). Quando necessario, &
possibile raggiungere la profondita di fresatura deside-
rata in diversi passaggi. Per questo scopo ruotare il si-
stema di arresto a gradini 20 in modo che la parte finale
della vite di regolazione 19 fine poggia alternativamente
sul gradino piu alto del sistema di arresto a gradini 20.
« Una regolazione piu accurata della profondita di fre-
satura puo essere effettuata utilizzando il regolatore 7.
« Dopo aver terminato la lavorazione, spostare la
leva 8 in basso, tenere in questa posizione e sollevare
lentamente il corpo dell'attrezzo elettrico nella posizio-
ne piu alta tenendo | 'attrezzo elettrico per entrambe le
maniglie 3. Rilasciare la leva 8.

Direzione di fresatura (vedi fig. 17)
La fresatura deve essere sempre eseguita
nella direzione contraria alla rotazione della
fresa (vedi fig. 17). Nel caso contrario, I'ap-
parecchio elettrico sara soggetto a scatti,
che possono causare la perdita di controllo dello stes-
SO.

Raccomandazioni operative generali (vedi fig. 18-19)
< Tracciare e fissare il pezzo da lavorare.

 Impostare la profondita di fresatura desiderata come
descritto sopra.

» Accendere I'apparecchio elettrico.

¢« CT11012 - spostare la leva 8, come mostrato in
figura 18 (questo permettera al corpo dell'apparec-
chio elettrico di muoversi). Abbassare lentamente e
dolcemente il corpo dell'apparecchio elettrico fino al
raggiungimento della profondita di fresatura preimpo-
stata. Fissare il corpo in questa posizione spostando la
leva 8 come mostrato in figura 18.

< CT11002, CT11001 - spostare la leva 8 in basso
e tenerla in questa posizione come mostrato in figura
19 (questo permettera al corpo dell'attrezzo elettrico di
muoversi). Abbassare lentamente il corpo dell'attrezzo
elettrico fino a raggiungere la profondita di fresatura
preimpostata. Rilasciare la leva 8 per fissare il corpo in
questa posizione, come mostrato in figura 19.

« Eseguire l'operazione di fresatura avanzando in
modo uniforme, osservando le raccomandazioni ri-
guardante la direzione di fresatura. Tenere l'utensile
con entrambe le mani per entrambe le maniglie 3. Non
applicare una forza supplementare I'esecuzione dell'o-
perazione richiedera un certo tempo. L'applicazione di
una forza supplementare non accelera il processo di
lavoro, ma provochera' un sovraccarico nell'apparec-
chio elettrico.

* Dopo aver completato il processo di fresatura, sol-
levare il corpo dell'attrezzo elettrico nella posizione piu
alta come descritto in precedenza.

« Spegnere l'apparecchio elettrico.

Fresatura parallela
Utilizzo della guida ausiliaria (vedi fig. 20)

Si puo fissare una tavola di legno sul pezzo da lavora-
re utilizzando il dispositivo di bloccaggio e usarlo come
guida ausiliaria. Eseguire l'operazione di fresatura
muovando I'apparecchio elettrico lungo questa guida e
premendo la superficie del lato uniforme della piastra
di base 4 sulla superficie laterale della tavola di legno
(vedi fig. 20).

Utilizzo della guida parallela (vedi fig. 21)

La guida parallela 26 permette la fresatura lungo la su-
perficie laterale diritta del pezzo da lavorare.

« Installare e regolare la guida parallela 26 come de-
scritto sopra.

« Eseguire I'operazione di fresatura premendo la gui-
da parallela 26 sulla superficie laterale del pezzo da
lavorare (vedi fig. 21).

Copia fresatura (vedi fig. 22)

La guida della boccola 24 permette di copiare una fre-
satura (incluso fresature curve).

« Installare la guida della boccola 24 come descritto
sopra.

« Eseguire l'operazione di fresatura premendo la gui-
da della boccola 24 sulla superficie laterale della copia

template (vedi fig. 22).
quando si costruisce il template, notare

A che la punta della fresa segue i contorni

del template con un certo contrappeso (distanza
"b" in figura 22).

Attenzione: lo spessore del template non
deve essere minore di 8 mm. In aggiunta,
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Manutenzione dell'utensile elettrico / mi-
sure preventive

Prima di eseguire qualsiasi operazione sull'utensi-
le elettrico, scollegarlo dalla rete elettrica.

Pulizia compartimento di aspirazione polveri (vedi
fig. 23-24)

» Svitare le viti 32 e rimuovere il coperchio 33 come
mostrato nelle figure 23-24.

 Pulire il compartimento con un pennello morbido.

« Installare il coperchio 33 ed avvitare le viti 32.

Pulitura dell'utensile elettrico

Una condizione indispensabile per un uso sicuro e a
lungo termine dell'utensile elettrico &€ quella di tener-
lo pulito. Passare dunque con regolarita sull'utensile
elettrico dell'aria compressa attraverso i fori dell'aria 6.
Servizio post-vendita e application service

Il nostro servizio post-vendita risponde alle vostre do-
mande riguardanti la manutenzione e la riparazione

del prodotto, cosi come parti di ricambio. Informazio-
ni su centri di servizio, schemi delle parti e informa-
zioni su parti di ricambio possono essere trovate a:
www.crown-tools.com.

Trasporto degli apparecchi elettrici

« Categoricamente non far cadere alcun oggetto sulla
confezione durante il trasporto.

» Durante lo scarico / carico, non si possono utilizzare
qualsiasi tipo di tecnologia che funziona sul principio
bloccaggio imballaggi.

Protezione dell'ambiente

i ’ L'utensile elettrico, accessori e imballaggio

I devono essere selezionati per essere rici
clati nel rispetto dell'ambiente.

Le parti in plastica sono contrassegnate per la raccolta
differenziata.

Queste istruzioni sono stampate su carta riciclata pro-
dotta senza cloro.

Riciclare la materia prima invece di but-
tarla.

Il produttore si riserva il diritto di apportare modifiche.
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Especificaciones de la herramienta eléctrica

Fresadora de superficie CT11012 CT11002 CT11001
podigodela . ica [220-230 V ~50/60 Hz] 422491 421739 421746
Potencia absorbida W] 1050 1400 2100
Potencia de salida W] 460 980 1200
Amperaje en el voltaje 220-230 V [A] 4.5 6 9
Velocidad de giro en vacio [min] 12000-30000  9000-28000 8000-23000
@ interior de la boquilla [pulga[r;an;} 5/186.. 11/3 11/5

@ interno del buje [pulg;r;an;} e e 1S ek
Golpe de base del enrutador [pulgallggg} 1-31/32" 1-31732" 2264
Peso [ﬁg} 766 550 1389
Clases de proteccion o] /u o] /1 O]/
Presion acustica [dB(A)] 87 87 83
Potencia acustica [dB(A)] 98 95 94
Vibracién ponderada [m/s?] 6,6 4.2 47

Informacién sobre ruidos

A\

C€ Declaracion de conformidad

Tome medidas adecuadas para proteger
sus oidos cuando la presion acustica ex-
ceda el valor de 85 dB(A).

Declaramos bajo nuestra exclusiva responsabilidad,
que el producto descrito en los "Especificaciones de la
herramienta eléctrica" cumple con todas las disposicio-
nes correspondientes de las directivas 2006/42/EC in-
clusive sus modificaciones y esta en conformidad con
las siguientes normas: EN 60745-1, EN 60745-2-17.

Whuntor

Merit Link International AG
Stabio, Suiza, 28.05.2018

&

Gerente de Wu Cunzhen

certificacion

ADVERTENCIA: jPara reducir el riesgo
de lesiones, el usuario debe leer el ma-
nual de instrucciones!

Reglas de seguridad generales
jADVERTENCIA! Leer todas las instruc-
ciones y advertencias de seguridad. El
incumplimiento de las advertencias e ins-
trucciones puede provocar una descarga
eléctrica, incendio y / o lesiones graves.

Conserve todas las advertencias e instrucciones

para referencia en el futuro.

El término "herramienta eléctrica" en las advertencias

se refiere a su herramienta eléctrica accionada por la

red eléctrica (con cable) o a una herramienta eléctrica
accionada por bateria (inalambrica).

Seguridad en el area de trabajo

* Mantenga el area de trabajo limpia y bien ilumi-
nada. Las areas desordenadas u oscuras dan lugar a
accidentes.

* No utilice herramientas eléctricas en atmésferas
explosivas, como en presencia de liquidos inflama-
bles, gases o polvo. Las herramientas eléctricas crean
chispas que pueden encender el polvo o los vapores.

* Mantenga alejados a los nifos y espectadores
mientras maneja una herramienta eléctrica. Las
distracciones pueden hacer que pierda el control.

Seguridad frente a la electricidad

» El enchufe macho de conexién, debe ser conec-
tado solamente a un enchufe hembra de las carac-
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teristicas técnicas del enchufe macho en materia.
Nunca modifique el enchufe de ninguna manera
No utilice enchufes adaptadores con herramientas
eléctricas conectadas a tierra. Los enchufes no mo-
dificados y los tomacorrientes correspondientes redu-
ciran el riesgo de descarga eléctrica.

» Evite el contacto del cuerpo con superficies co-
nectadas a tierra, tales como tuberias, radiadores,
estufas y refrigeradores. Existe un mayor riesgo de
descarga eléctrica si su cuerpo tiene descarga a tierra.
* No exponga las herramientas eléctricas a la llu-
via o a condiciones humedas. Si entra agua a una
herramienta eléctrica aumentara el riesgo de descarga
eléctrica.

* No abuse del cable. Nunca use el cable para trans-
portar, tirar o desenchufar la herramienta eléctrica.
Mantenga el cable alejado de calor, aceite, bordes
afilados o partes moviles. Los cables dafiados o enre-
dados aumentan el riesgo de descarga eléctrica.

+ Si el cable de alimentacion esta dainado, debe
ser sustituido por el fabricante, por su servicio
posventa o por personal cualificado similar con el
fin de evitar un peligro.

+ Cuando utilice una herramienta eléctrica al aire
libre, utilice un alargue adecuado para uso en ex-
teriores. El uso de un cable adecuado para uso en
exteriores reduce el riesgo de descarga eléctrica.

+ Si el uso de una herramienta eléctrica en una
ubicacion humeda es inevitable, utilice un sumi-
nistro protegido de dispositivo de corriente resi-
dual (RCD). El uso de un RCD reduce el riesgo de
descarga eléctrica. (NOTA! El término "dispositivo de
corriente residual (RCD)" puede sustituirse por el tér-
mino "interruptor de circuito de falla a tierra (GFCI)" o
"disyuntor de fuga a tierra (ELCB)".

» jAdvertencia! Nunca toque las superficies metali-
cas expuestas en la caja de velocidades, el protector,
etc., porque si se tocan las superficies metalicas se
veran afectadas por la onda electromagnética y se
causaran lesiones o accidentes potenciales.

Seguridad personal

+ Manténgase alerta, observe lo que esta hacien-
do y use el sentido comun cuando opere una he-
rramienta eléctrica. No use una herramienta eléc-
trica si esta cansado o bajo la influencia de drogas,
alcohol o medicamentos. Un momento de inatencion
al operar herramientas eléctricas puede producir lesio-
nes personales graves.

» Use equipo de proteccion personal. Siempre lle-
ve proteccion ocular. Equipos de proteccién como
mascaras antipolvo, zapatos de seguridad antidesli-
zantes, cascos o proteccion auditiva usados para con-
diciones apropiadas reduciran las lesiones personales.
« Evite el arranque involuntario. Aseglrese de
que el interruptor esté en la posicion de apagado
antes de conectar la fuente de alimentaciony /o el
bloque de baterias, recoger o transportar la herra-
mienta. Llevar las herramientas eléctricas con el dedo
en el interruptor o conectar las herramientas eléctricas
con el interruptor en encendido da lugar a accidentes.
+ Saque cualquier llave de ajuste o llave de tuerca
antes de encender la herramienta eléctrica. Si se
deja una llave de ajuste o llave de tuercas unida a una
parte giratoria de la herramienta eléctrica se pueden
producir lesiones personales.

* No adopte una postura forzada. Mantenga la
postura y el equilibrio en todo momento. Esto per-

mite un mejor control de la herramienta eléctrica en
situaciones inesperadas.

* Use ropa adecuada. No use prendas sueltas o
joyas. Mantenga el cabello, la ropa y los guantes
alejados de las partes méviles. La ropa suelta, las
joyas o el pelo largo pueden quedar atrapados en las
partes moviles.

* Si se proporcionan dispositivos para la co-
nexion de las instalaciones de extraccion y reco-
leccion de polvo, aseglirese de que se conecten y
utilicen correctamente. El uso del dispositivo para la
recolecciéon de polvo puede reducir los peligros rela-
cionados con el polvo.

* No deje que la familiaridad obtenida con el uso
frecuente de herramientas le permita ser compla-
ciente e ignorar los principios de seguridad de las
herramientas. Una accion descuidada puede causar
lesiones graves en una fraccién de segundo.

« jAdvertencia! Las herramientas eléctricas pueden
producir un campo electromagnético durante el fun-
cionamiento. Este campo puede interferir en algunas
circunstancias con los implantes médicos activos o pa-
sivos. Para reducir el riesgo de lesiones graves o mor-
tales, recomendamos a las personas con implantes mé-
dicos consultar a su médico y al fabricante de implantes
médicos antes de operar esta herramienta eléctrica.

Uso y cuidado de la herramienta eléctrica

« Las personas con aptitudes psicofisicas o mentales
disminuidas, asi como los nifios no pueden operar la
herramienta eléctrica, si no son supervisados o instrui-
dos sobre el uso de la herramienta eléctrica por una
persona responsable de su seguridad.

* No fuerce la herramienta eléctrica. Utilice la he-
rramienta eléctrica adecuada para su aplicacion.
La herramienta eléctrica correcta hara el trabajo mejor
y mas seguro a la velocidad para la que fue disefiada.
* No utilice la herramienta eléctrica si el interrup-
tor no la enciende y apaga. Cualquier herramienta
eléctrica que no pueda ser controlada con el interrup-
tor es peligrosa y debe ser reparada.

» Desconecte el enchufe de la fuente de alimen-
tacion y / o la bateria de la herramienta eléctrica
antes de realizar cualquier ajuste, cambiar acceso-
rios o guardarla. Estas medidas preventivas de se-
guridad reducen el riesgo de arrancar la herramienta
accidentalmente.

* Guarde las herramientas eléctricas inactivas
fuera del alcance de los nifios y no permita que las
personas que no estén familiarizadas con la herra-
mienta eléctrica o estas instrucciones la utilicen.
Las herramientas eléctricas son peligrosas en manos
de usuarios inexpertos.

* Mantenimiento de las herramientas eléctricas
Compruebe si la herramienta esta desalineada, si
las piezas moviles estan atascadas, si hay piezas
rotas o cualquier otra condicién que pueda afectar
el funcionamiento de la herramienta eléctrica. Si
esta danada, haga reparar la herramienta eléctrica
antes de usarla. Muchos accidentes son causados
por el mantenimiento deficiente de las herramientas
eléctricas.

* Mantenga las herramientas de corte, afiladas y
limpias. Las herramientas de corte adecuadamente
mantenidas con bordes afilados son menos propensas
a empastarse y mas faciles de controlar.

« Utilice la herramienta eléctrica, los accesorios
y las brocas de las herramientas, etc. de acuerdo
con estas instrucciones, teniendo en cuenta las
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condiciones de trabajo y el trabajo a realizar. El
uso de la herramienta eléctrica para operaciones di-
ferentes de las previstas podria producir una situacion
peligrosa.

* Mantenga las manijas y las superficies de agarre
secas, limpias y libres de aceite y grasa. Las mani-
jas y las superficies de agarre resbaladizas no permi-
ten un manejo y un control seguros de la herramienta
en situaciones inesperadas.

» Tenga en cuenta que cuando utilice una herramienta
eléctrica debe sostener la manija auxiliar correctamen-
te, esto es util para controlar la herramienta eléctrica.
Por lo tanto, sostenerla de manera adecuada puede
reducir el riesgo de accidentes o lesiones.

Servicio

* Haga reparar su herramienta eléctrica por per-
sonal de reparacion calificado que use solamente
piezas de repuesto idénticas. Esto asegurara que
se mantenga la seguridad de la herramienta eléctrica.
+ Siga las instrucciones para lubricar y cambiar los
accesorios.

Advertencias especiales de seguridad

» Antes del trabajo, se hara la inspeccién para ver
si esta instalada la cortadora para moler; debe sos-
tener firmemente la herramienta eléctrica durante
el trabajo. Se usara la cortadora para moler con la
dimensién adecuada. Siempre que use la cortadora
para moler o cambie la misma, debera asegurarse de
que el interruptor de la herramienta eléctrica esté en
posicién de apagado. Para evitar lesiones persona-
les suyas o de los transeuntes, se quitaran las lineas
de alimentacion del tomacorriente cuando se arme o
cambie la cortadora para moler.

» Cuando use la herramienta eléctrica, trabajara
en un entorno polvoriento; por lo tanto, debe usar
mascara y gafas. Si tiene cabello largo use una gorra.
No use prendas holgadas durante el trabajo.

- Si se daian las lineas de alimentacion, no debe
tocarlas. Se prohibe el uso de herramientas eléctri-
cas con lineas de alimentacion dafiadas. Las lineas de
alimentacion deben ir colocadas detras del marco (no
se vera afectado el funcionamiento de la herramienta).
» La herramienta eléctrica no se operara en entor-
nos hiumedos o de lluvia. No toque las lineas de ali-
mentacion para evitar descargas eléctricas o incendios.
+ Antes de remover las herramientas eléctricas de la
pieza de trabajo, debera cortar el interruptor eléctri-
co y detener completamente la cortadora para moler.
+ Siempre se mantendran las manos alejadas de
las partes giratorias. Cuando la cortadora para mo-
ler esté en contacto con la pieza de trabajo, no haga
ningun intento de encender la herramienta eléctrica.

+ Después del trabajo, se apagara primero el inte-
rruptor y luego se aflojara el nudo de bloqueo del
pilar guia para que la herramienta eléctrica vuelva
a la posicion original.

Guias de seguridad durante el funciona-
miento de la herramienta eléctrica

Antes de comenzar la operacion

+ Durante el maquinado no coloque la pieza de traba-
jo en una superficie resistente (hormigén, acero, pie-

dra, etc.); cuando la broca de rebajadora pase por la
pieza, puede dafar la broca de rebajadora y perder el
control de la herramienta eléctrica.

« Use las brocas de rebajadora cuya velocidad de
rotacion permitida no exceda la velocidad de rotacion
del eje de la herramienta eléctrica. Siga las recomen-
daciones del fabricante para el uso de brocas de reba-
jadora. No use brocas de rebajadora que no cumplan
con las especificaciones incluidas en el manual de
usuario.

« Use solo brocas de rebajadora sin fallos y afiladas.
Las brocas de rebajadora dobladas, quebradas o con
grietas se deben sustituir.

« El diametro del eje de la broca de rebajadora de
coincidir precisamente con el diametro interno de la
boquilla de la herramienta eléctrica.

* Nunca use la broca de rebajadora si su didametro
de unidad de corte supera el didametro del orificio en
la placa base.

» Quite todos los clavos o cualquier otro objeto de me-
tal de las piezas antes de cortar.

< Cuando realice cortes en paredes o tabiques, es ne-
cesario conocer la ubicacion de los cables eléctricos,
tuberias del agua y del gas. Dafar la linea eléctrica,
del gas o del agua puede causar lesiones graves.

Durante el funcionamiento

+ Cuando encienda la unidad y durante la operacion
sostenga la herramienta eléctrica con ambas manos
por ambas asas y mantenga una posicion firme, esto
le permitira conservar el control sobre la herramienta
eléctrica.

* Mantenga sus manos a una distancia segura de la
broca de rebajadora giratoria. Recuerde que, cuando
se maquina una pieza, el extremo de la broca de reba-
jadora en ocasiones sobresale de la parte inferior de
la pieza de trabajo y no esta protegido; tocarlo puede
causar lesiones graves. Nunca toque con las manos la
broca de rebajadora rotando.

« Nunca empiece a maquinar hasta que la broca de
rebajadora llegue a velocidad maxima

« Avance la broca de rebajadora hacia la pieza solo
cuando la herramienta eléctrica esté encendida, de lo
contrario la broca puede quedar atrapada en la pieza
o puede haber un retroceso y pérdida de control sobre
la herramienta eléctrica.

« Cuando procese piezas pequefas, use los dispo-
sitivos de sujecion. Si las piezas son demasiado pe-
quefias y no pueden ser sujetadas correctamente, no
las procese.

* Nunca remueva polvo de la sierra mientras esta fun-
cionando el motor de la herramienta eléctrica.

« No trabaje con materiales que contengan asbesto.
El asbesto se considera carcinogénico.

« Evite detener el motor de una herramienta eléctrica
cuando esté cargada.

« Evite el sobrecalentamiento de la herramienta eléc-
trica si la usa durante un periodo de tiempo prolon-
gado.

* Nunca opere la herramienta eléctrica por encima de
la altura de la cabeza.

Después de terminar la operacion

« Laherramienta eléctrica puede ser retirado del lugar
de trabajo so6lo después de haber sido desconectado
y de que la broca de la fresadora se haya detenido
completamente.
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» Esta estrictamente prohibido utilizar el bloqueo del
eje para desacelerar la rotacion de la broca de la fre-
sadora mediante inercia - eso dejaria la herramienta
eléctrica fuera de servicio y anularia su derecho al ser-
vicio de garantia.

* Durante el funcionamiento, la broca de la fresadora
puede calentarse mucho - no la toque hasta que se
enfrie.

+ La limpieza del lugar de trabajo después del traba-
jo se debe realizar por personas equipadas con los
medios de proteccién personal mencionados anterior-
mente.

Advertencia: las sustancias quimicas
contenidas en el polvo generado al li-
jar, cortar, aserrar, rectificar, perforar y
otras actividades de la industria de la
construccion puede producir cancer, deficiencia
congénita o ser perjudicial para la fertilidad. El ion
de algunas sustancias quimicas sera:
» Antes de realizar cualquier reparacion o sustitucion
de la maquina, primero hay que desenchufar.
* Los productos de dioxido de silicio transparente y
otros de albafiileria en la pared de ladrillos y cemento;
el arseniato cromatado (CCA), en madera con trata-
miento quimico. El grado de dafio de estas sustancias
dependera del grado frecuente de realizacion de estos
trabajos. Si desea reducir el contacto con estas sus-
tancias quimicas, trabaje en el lugar con ventilacion
y use aparatos con certificados de seguridad (como
la mascara antipolvo disefiada con un pequefio filtro
de polvo).

Observe la tension de alimentacion: en la conexion
de alimentacion, debe confirmar que si la tension de
alimentacion es la misma que la tensiéon marcada en
la placa de datos de la herramienta. Si a tensién de la
alimentacion es mas alta que la tension apropiada, se
pueden producir accidentes para los operadores, y al
mismo tiempo, destruir la herramienta. Por lo tanto, si
la tension de alimentacion no ha sido confirmada, en-
tonces nunca debe enchufar de forma arbitraria. Por el
contrario, cuando la tensién de alimentacion es inferior
a la tensién requerida, el motor se dafara.

Simbolo

Significado

Lea todas las reglas e ins-
trucciones de seguridad.

Use gafas de seguridad.

Use protectores para los oi-
dos.

Use una mascara antipolvo.

Desconecte la herramienta
eléctrica de la red antes de
instalarla o ajustarla.

Direccién del movimiento.

Direccién de la rotacion.

Bloqueado.

Desbloqueado.

Doble aislamiento / clase de
proteccion.

Simbolos usados en el manual

Los siguientes simbolos se utilizan en el manual de
instrucciones, recuerde sus significados. La interpre-
tacién correcta de los simbolos le permitira el uso co-
rrecto y seguro de la herramienta eléctrica.

Simbolo Significado
cRown
CT... Etiqueta con numero de
serie:
ser Ne:[ XX XOOXXXXX CT ... - modelo;

XX - fecha de fabricacion;
XXXXXXX - numero de serie.

Atencion. Importante.

Un signo que certifica que
el producto cumple con los
requisitos esenciales de las
directivas de la UE y las nor-
mas armonizadas de la UE.

Informacion util.

Use guantes de proteccion.

Durante el funcionamiento,
saque el polvo acumulado.
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Simbolo Significado
No deseche la herramienta
eléctrica en un recipiente de
basura doméstica.
[ |

Designacion de la herramienta eléctrica

Las herramientas eléctricas estan disefiadas para fre-
sado de orificio y ranura como también para tratar bor-
des de piezas de trabajo hechas de materiales a base
de madera, plastico, etc.

El uso de accesorios especiales también posibilita la
realizacion de fresado de copia, maquinar bordes de
piezas de trabajo con perfil curvo, fresar a lo largo del
borde de la pieza de trabajo como también fresar ranu-
ras circulares (ciertos accesorios que permiten realizar
los trabajos antedichos no se incluyen en el juego de
entrega).

Componentes de la herramienta eléc-
trica

Botén de bloqueo activado
Interruptor de encendido / apagado
Asa

Placa base

Tornillo mariposa

Ranuras de ventilacién
Controlador para ajuste correcto de profundidad
de fresado

Palanca de cierre

Cubierta de remocion de polvo *
10 Tuberia de remocién de polvo

11 Cierre de eje

12 Tuerca de sujecion de la boquilla
13 Rueda de selector de velocidad

14 Medidor de profundidad de fresado
15 Indicador

16 Volante

17 Tornillo de fijacién

18 Contratuerca

19 Tornillo de ajuste

Detencion escalonada

21 Buje*

Adaptador de conexion de extractor de polvo *
Tornillos de fijacién de anillo de copia *
Buje guia *

Llave *

Guia paralela (estructura) *
Boquilla

Eje

Anillo de sujecién

Guia *

31 Tornillo de ajuste de guia paralela *

© NOARWN =

* Accesorios

No todos los accesorios fotografiados o descritos
estan incluidos en el envio estandar.

Instalaciéon y regulacion de los elemen-
tos de la herramienta eléctrica

Antes de llevar a cabo cualquier trabajo sobre la
herramienta eléctrica, debe desconectarse de la

fuente de energia.
el mismo para todos los modelos de la

herramienta eléctrica, en este caso los

modelos especificos no estan indicados en la ilus-
tracion.

El montaje / desmontaje / configura-
cion de algunos de los elementos es

No apriete demasiado los elementos de
ajuste para evitar danar el hilo.

>

Instalacion / reemplazo de accesorios (ver fig. 1-3)

O

» Ponga la herramienta eléctrica al revés.

« Oprima y mantenga presionado el cierre de eje 11
(ver fig. 1).

+ Afloje la tuerca 12 usando la llave 25.

Tras un periodo de funcionamiento pro-
longado, la broca de la fresadora puede
calentarse mucho, utilice guantes para
retirarla. Esto reducira también el riesgo
de heridas producidas por la cuchilla.

Al reemplazar la boquilla 27 o instalar el buje 21
(ver fig. 2-3):

[CT11012]

» Afloje la tuerca 12 (ver fig. 2);

» Reemplace la boquilla 27;

» Si desea usar la punta de la barrena con otro dia-
metro del vastago (6 mm), inserte el buje 21 en la
boquilla 27;

» Ajuste la tuerca 12 en el eje 28.

[CT11002, CT11001]

+ Afloje la tuerca 12 (ver fig. 3);

» Antes de remover la boquilla 27 de la tuerca 12 abra
el anillo de sujecién 29;

» Si desea usar la punta de la barrena con otro dia-
metro del vastago (6, 8 mm), inserte el buje 21 en la
boquilla 27;

» Ajuste la tuerca 12 en el eje 28.

Para instalar o reemplazar la broca de rebajadora:

« Instale / reemplace la broca de rebajadora teniendo

32 Tornillos de fijacion de la cubierta de placa base  en cuenta que el eje de la broca de rebajadora se debe
33 Cubierta de placa base insertar en la boquilla 27 al menos a una profundidad
34 Escala o ) . de 20 mm.
35 Tornillos de fijacion de la cubierta de remocion de  « Ajuste la tuerca 12 usando la llave de extremo abier-

polvo * to 25. Nota: nunca ajuste la tuerca 12 sin la broca,
36 Elementos de fijacion de guia paralela * esto puede dafar la boquilla 27.
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Después de realizar todas las operaciones, afloje el
cierre de eje 11.

Sistema de extraccion de polvo (ver fig. 4-5)

« Instale la cubierta 9 como lo muestran las figuras 4-5.
* Instale el adaptador 22 como lo muestran las
figuras 4-5.
< Conecte el dispositivo de extraccion de polvo exter-
no al adaptador 22 (use un adaptador adecuado si es
necesario).

Montaje / desmontaje de buje guia (ver fig. 6-8)

« Instale el buje guia 24 en la placa base 4 y coléque-
lo usando tornillos 23 (ver fig. 6-8).

« Las operaciones de desarmado se hacen en se-
cuencia inversa.

Armado / ajuste / instalacion de guia paralela (ver
fig. 9-11)

; Arme la guia paralela 26 como se muestra en la
ig. 9-10.

« Instale la guia paralela 26 en la placa de base 4 y
fijela con los tornillos mariposa 5 (vea la fig. 9-10).

« La guia paralela para CT11002, CT11001 tiene un
tornillo de ajuste 31 que se puede usar para un ajuste
preciso (ver fig. 11).

« Realice las operaciones de desarmado en la se-
cuencia inversa.

Funcionamiento inicial de la herramien-
ta eléctrica

Utilice siempre la tension adecuada de la red: la ten-
sién de la red debe coincidir con la informacion citada
en la placa de identificacion de la herramienta eléctrica.

siempre use una aspiradora adecuada para recolectar
polvo generado por el proceso. Se usa un adaptador
especial para unir la aspiradora al adaptador 22.

Caracteristicas de diseiio de la herra-
mienta eléctrica

Ruedecilla selectora de la velocidad

Con el interruptor de ajuste de revoluciones 13, puede
seleccionarse la velocidad del mandril requerida (tam-
bién mientras funciona).

La velocidad de giro depende del material trabajado y
debe ser calculada haciendo unas pruebas.

Cuando opera su herramienta eléctrica a baja veloci-
dad por un periodo prolongado, se debe enfriar du-
rante 3 minutos. Para hacerlo, fije una velocidad maxi-
ma y deje que su herramienta eléctrica funcione en
minimo.

Arranque suave
[CT11002, CT11001]

El arranque suave (sistema de limitacion de corriente
de arranque) permite el encendido suave de la herra-
mienta eléctrica: la broca de rebajadora gira gradual-
mente sin retrocesos ni sacudidas, y cuando la he-
rramienta se enciende esto no impone carga abrupta
sobre la red eléctrica.

Sistema de estabilizacion de velocidad de rotacion

El sistema de estabilizacion mantiene las RPM pre-
determinadas tanto en velocidad pasiva como bajo
carga. Esto permite el avance suave de la herramienta
eléctrica durante la operacion.

Encendido / apagado de la herramienta
eléctrica

Encendido / apagado a corto plazo

Para encender, presione y mantenga presionado el
interruptor de encendido / apagado 2, para apagar,
suéltelo.

Encendido / apagado a largo plazo

Encender:

Empuije el interruptor de encendido / apagado 2 y blo-
quéalo en su posicion con el botdn de seguridad para
el interruptor de encendido / apagado 1.

Apagar:

Empuje y suelte el interruptor de encendido / apa-
gado 2.

Aspiracion del polvo durante el funcio-
namiento

La recoleccion de polvo disminuye la con-
centracion de polvo en el aire y evita la acu-
mulacion de polvo en la estacion de trabajo.
Mientras opera la herramienta eléctrica

Recomendaciones sobre el funciona-

miento

Fijacion de profundidad de fresado (ver fig. 12-16)

El ajuste de la profundidad de fresado
puede realizarse Unicamente cuando la
herramienta eléctrica esta desconecta-
o

[CT11012]

« Instale la herramienta eléctrica en una superficie
horizontal pareja.

* Gire la detencién escalonada 20 para que su es-
calon inferior esté bajo el medidor de profundidad 14
(ver fig. 12.1).

« Afloje el tornillo de sujecion 17 (ver fig. 12.2).

* Mueva hacia arriba la palanca 8 (ver fig. 12.3); esto
permitira que el cuerpo de la herramienta eléctrica se
mueva.

« Baje el cuerpo de la herramienta eléctrica para que
el extremo de la broca toque la superficie de la pieza
de trabajo y baje la palanca 8 para fijar la posicion del
cuerpo de la herramienta eléctrica (ver fig. 12.4).

¢ Mueva el medidor de profundidad 14 para que
su extremo toque la superficie de la detencion
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escalonada 20 (ver fig. 13.1). Asi usted habra fijado
la "posicion cero".

+ Para fijar la profundidad de fresado, mueva el me-
didor de profundidad 14 hacia arriba consultando
las lecturas del indicador 15 en escala 34, después
ajuste el tornillo de fijacion 17 para fijar la profundi-
dad de fresado predeterminada (ver fig. 13.2). Ahora,
cuando el extremo del medidor de profundidad 14 toca
el escalon inferior de la detencion escalonada 20, se
alcanzara la profundidad de fresado predeterminada
(ver fig. 13.3). Cuando sea necesario podra alcanzar
la profundidad de fresado deseada en varias pasadas.
Para este fin, gire la detencion escalonada 20 para
que el extremo del medidor de profundidad 14 repose
alternativamente sobre los escalones superiores de la
detencion escalonada 20.

» Después de terminar los trabajos suba la palanca 8 y
suavemente levante el cuerpo de la herramienta eléc-
trica a su posicion superior, mientras sostiene la herra-
mienta eléctrica con ambas asas 3.

[CT11002, CT11001]

 Instale la herramienta eléctrica en una superficie
horizontal pareja.

» Gire la detencion escalonada 20 para que su es-
calon inferior esté bajo el medidor de profundidad 14
(ver fig. 14.1).

+ Afloje el tornillo de sujecion 17 (ver fig. 14.2).

* Mueva la palanca 8 hacia abajo y manténgala en
esta posicion (vea la fig. 14.3), esto permitira que el
cuerpo de la herramienta eléctrica se mueva.

+ Baje el cuerpo de la herramienta eléctrica para que
el extremo de la punta de barrena toque la superficie
del espacio de trabajo y suelte la palanca 8 (la palan-
ca 8 vuelve originalmente a su posicion original) para
fijar la posicion del cuerpo de la herramienta eléctrica
(vea la fig. 15.1).

* Mueva el medidor de profundidad 14 (rote el
volante 16 para este fin) para que el tornillo de ajus-
te 19 toque la superficie del escaldn inferior 20 de la
detencién escalonada. Si es necesario afloje la con-
tratuerca 18 y afloje el tornillo de ajuste 19 (para que
su extremo toque la detencién escalonada 20) y luego
ajuste la contratuerca 18 (ver fig. 15.2 y 15.4). Asi us-
ted habra fijado la "posicion cero".

* Mueva el indicador 15 a la marca "0" de la escala 14
del medidor de profundidad (ver fig. 15.3).

» Para fijar la profundidad de fresado, mueva el me-
didor de profundidad 14 hacia arriba consultando las
marcas de la escala, después ajuste el tornillo de fija-
cién 17 para fijar la profundidad de fresado predeter-
minada (ver fig. 16.1-16.3). Ahora, cuando el extremo
del tornillo de ajuste 19 toca el escaldn inferior de la
detencion escalonada 20, se alcanzara la profundi-
dad de fresado predeterminada (ver fig. 16.4). Cuan-
do sea necesario podra alcanzar la profundidad de
fresado deseada en varias pasadas. Para este fin,
gire la detencion escalonada 20 para que el extre-
mo del tornillo de ajuste 19 repose alternativamen-
te sobre los escalones superiores de la detencion
escalonada 20.

+ Se puede hacer un ajuste mas preciso de la profun-
didad de fresado usando el controlador 7.

» Después de terminar con el trabajo, mueva la pa-
lanca 8 hacia abajo, manténgala en esta posicion y
levante suavemente el cuerpo de la herramienta eléc-
trica hasta alcanzar la posicion mas elevada, al mismo

tiempo que sostiene la herramienta eléctrica de ambas
asas 3. Suelte la palanca 8.

Direccion de fresado (ver fig. 17)

A\

Recomendaciones generales de operacion (ver
fig. 18-19)

Se hara siempre el fresado contra la direc-
cion de rotacion de la broca de rebajadora
(ver fig. 17). De lo contrario la herramienta
eléctrica tendra sacudidas y podria perder-
se el control sobre esta.

* Marque y fije la pieza que se va a maquinar.

« Fije la profundidad de fresado deseada como se
describié anteriormente.

» Encienda la herramienta eléctrica.

¢ CT11012 - mueva la palanca 8 (ver fig. 18); esto
permitira que el cuerpo de la herramienta eléctrica se
mueva. Baje el cuerpo de la herramienta eléctrica len-
tamente y con suavidad hasta que se alcance la pro-
fundidad de fresado predeterminada. Fije el cuerpo en
esta posicion moviendo la palanca 8 como lo muestra
la figura 18.

« CT11002, CT11001 - mueva la palanca 8 hacia aba-
jo y manténgala en esta posicion, tal como se muestra
en la fig. 19 (esto permitirda que el cuerpo de la herra-
mienta eléctrica se mueva). Baje lenta y suavemente
el cuerpo de la herramienta eléctrica hasta alcanzar
la profundidad de desbaste prefijada. Suelte la palan-
ca 8 para fijar el cuerpo en esta posicion, tal como se
muestra en 19.

« Realice la operacién de fresado con avance unifor-
me y siga las recomendaciones sobre la direccion del
fresado. Sostenga la herramienta eléctrica con ambas
manos y desde ambas asas 3. No aplique esfuerzo
extra, realizar la operacion puede tomar un tiempo. El
esfuerzo extra no acelera el proceso de trabajo sino
que sobrecarga la herramienta eléctrica.

* Después de terminr el proceso de desbaste, levante
el cuerpo de la herramienta eléctrica hasta la posicion
mas elevada, tal como se describié anteriormente.

» Apague la herramienta eléctrica.

Fresado paralelo
Uso de guia auxiliar (ver fig. 20)

Puede fijar una tabla de madera sobre la pieza de tra-
bajo con dispositivo de sujecién y usarla como guia
auxiliar. Haga el fresado moviendo la herramienta
eléctrica a lo largo de esta guia y presione la super-
ficie lateral pareja de la placa base 4 con la superficie
lateral de la placa de madera (ver fig. 20).

Uso de guia paralela (ver fig. 21)

La guia paralela 26 permite el fresado a lo largo de la
superficie lateral de linea recta de la pieza.

« Instale y ajuste la guia paralela 26 como se describe
arriba.

« Haga el fresado presionando la guia paralela 26 con
la superficie lateral de la pieza (ver fig. 21).

Fresado de copia (ver fig. 22)

El buje guia 24 permite un fresado modelo (incluso
modelo curvo).
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« Instale el buje guia 24, como se describe arriba.
» Haga el fresado presionando el buje guia 24 con la

superficie lateral del modelo (ver fig. 22).

A modelo, tenga en cuenta que la broca de
rebajadora siga el contorno del modelo

con cierta compensacion (distancia "b" en

figura 22).

Nota: el espesor del modelo no debe
ser menor de 8 mm. Ademas, al crear el

Mantenimiento de la herramienta eléctri-
ca / medidas preventivas

Antes de llevar a cabo cualquier trabajo sobre la
herramienta eléctrica, debe desconectarse de la
fuente de energia.

Limpieza de la ranura de extraccion de polvo (ver
fig. 23-24)

« Afloje los tornillos 32 y remueva la cubierta 33 como
aparece en la figura 23-24.

» Limpie la ranura con cepillo suave.

* Instale la cubierta 33 y ajuste los tornillos 32.

Limpieza de la herramienta eléctrica

Una condiciéon indispensable para un uso seguro a
largo plazo de la herramienta eléctrica es mantenerla
limpia. Con frecuencia limpie la herramienta con aire
comprimido a través de las ranuras de ventilacién 6.

Servicio de post-venta y servicio de aplicaciones

Nuestro serivicio de post-venta responde a sus pre-
guntas sobre el mantenimiento y la reparacion de su
producto, asi como también sobre los repuestos. La
informacioén sobre los centros de servicio, los diagra-
mas de las piezas y sobre los repuestos también se
puede encontrar en: www.crown-tools.com.

Coémo transportar las herramientas eléc-
tricas

+ Esta terminantemente prohibido dejarlas caer para
que no se produzca ningun impacto mecanico en el
embalaje durante el transporte.

» Cuando se descarguen / carguen, no se permite
usar ningun tipo de tecnologia que funcione bajo el
principio de sujecion de embalajes

Proteccion del medio ambiente

Recicle las materias primas en lugar de
eliminarlas como basura.

Las herramientas, los accesorios y el emba-
mmmm |aje deberian seleccionarse para un recicla-
do cuidadoso del medio ambiente.
Las piezas de material plastico estan marcadas para
un reciclado selectivo.
Estas instrucciones estan impresas sobre papel reci-
clado sin la utilizacién de cloro.

El fabricante se reserva la posibilidad de incluir cambios.
Espaiiol
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Especificagoes da ferramenta eléctrica

Fresador CT11012 CT11002 CT11001
Sodigoda - ctrica [220-230 V ~50/60 Hz] 422491 421739 421746
Poténcia nominal absorvida W] 1050 1400 2100
Poténcia de saida [W] 460 980 1200
Amperagem na voltagem 220-230 V [A] 4.5 6 9
Rotagoes sem carga [min'] 12000-30000  9000-28000 8000-23000
@ interior da pinga de aperto [polega[r;an;} 5/186.. 11/3 11/5

@ interno do casquilho [polegallr;ag} e 1 ae 1S e
Batida da base da tupia [polegallggg} 1-31/32" 312" 2264
Peso [ﬁg} 766 550 1389
Classe de protecgio o] /u o] /1 O]/
Pressao sonora [dB(A)] 87 87 83
Poténcia sonora [dB(A)] 98 95 94
Vibragoes [m/s?] 6,6 4,2 47

Informagodes sobre ruido

A

C€ Declaragio de conformidade

Use protectores auditivos quando a po-
téncia sonora ultrapassar 85 dB(A).

Declaramos sob nossa inteira responsabilidade que
o produto descrito nos "Especificagdes da ferramenta
eléctrica" esta em conformidade com todas as disposi-
coes pertinentes das Directivas 2006/42/EC incluindo
suas alteracoes, e em conformidade com as seguintes
normas: EN 60745-1, EN 60745-2-17.

Whuntor

Merit Link International AG
Stabio, Suiga, 28.05.2018

&

Gestor de Wu Cunzhen

certificagdo

AVISO - Para reduzir o risco de lesoes,
o utilizador tem de ler o manual de ins-
trucoes.

Regras gerais de segurancga
AVISO! Leia todos os avisos de seguran-
ca e todas as instrugdes. O incumprimen-
to das instrucdes e avisos de seguranca
pode ter como consequéncia a existéncia

de perigo de incéndio, de choques elétricos e / ou de
lesdes graves.

Guarde todos os avisos e instrugdes para futuras
referéncias.

O termo "ferramenta elétrica" nos avisos diz respeito a
sua ferramenta alimentada pela rede (com fio) ou com
bateria (sem fio).

Segurancga na area de trabalho

* Mantenha a area de trabalho limpa e bem ilumi-
nada. Areas desarrumadas ou escuras sao propicias
a acidentes.

* Nao ligue ferramentas elétricas em atmosferas
explosivas, tal como na presencga de liquidos infla-
maveis, gases ou po. As ferramentas elétricas geram
faiscas que podem provocar a igni¢céo dos fumos ou po.
* Mantenha as criangas e pessoas que passem
afastadas enquanto trabalhar com uma ferramenta
elétrica. As distragbes podem fazer com que perca o
controlo.

Seguranca elétrica

» As fichas da ferramenta elétrica tém de corres-
ponder a tomada. Nunca modifique a ficha de al-
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gum modo. Nao utilize qualquer adaptador com
ferramentas elétricas com ligagdo a terra. Fichas
ndo modificadas e tomadas correspondentes reduzi-
réo o risco de choque elétrico.

« Evite o contacto do corpo com superficies liga-
das a terra, tais como tubos, radiadores, bases e
frigorificos. Existe um risco acrescido de choque elé-
trico se o seu corpo estiver ligado a terra.

+ Nao exponha as ferramentas elétricas a chuva
ou a condigdes humidas. A entrada da agua na fer-
ramenta elétrica aumentara o risco de choque elétrico.
* Nao force o fio da alimentagdo. Nunca utilize o
fio para transportar, puxar ou desligar a ferramen-
ta elétrica. Mantenha o fio afastado do calor, éleo,
arestas afiadas ou pegas moveis. Fios danificados
ou presos aumentam o risco de choque elétrico.

* Quando estiver a trabalhar com uma ferramenta
elétrica ao ar livre, utilize uma extensado adequada
para a utilizagdo no exterior. A utilizagdo de um fio
adequado ao exterior reduz o risco de choque elétrico.
+ Se for inevitavel trabalhar com uma ferramenta
elétrica num local humido, use uma alimentagao
protegida por um dispositivo de corrente residual
(DCR). A utilizagdo de um DCR reduz o risco de cho-
que elétrico. NOTA! O termo "dispositivo de corrente
residual (DCR)" pode ser substituido pelo termo "inter-
ruptor de circuito de falha de ligagéo a terra (ICFLT) ou
"disjuntor de circuito de fuga de terra (DCFT)".

« Aviso! Nunca toque nas superficies de metal ex-
postas na caixa de velocidades, protecéo, etc., pois
tocar nas superficies de metal interfere com as ondas
eletromagnéticas, podendo assim causar lesdes ou
acidentes.

Seguranca pessoal

* Mantenha-se alerta, observe o que esta a fazer
e use senso comum quando estiver a trabalhar
com uma ferramenta elétrica. Nao utilize uma fer-
ramenta elétrica enquanto estiver cansado ou so-
bre o efeito de drogas, alcool ou medicagdo. Um
momento de falta de atencdo enquanto trabalha com
ferramentas elétricas pode resultar em lesdes sérias.
+ Use equipamento pessoal de protecao. Utilize
sempre protegao ocular. O equipamento de segu-
ranca, tal como mascara de po, calgado de seguranca
antiderrapante, capacete de seguranca, ou protecao
para os ouvidos, utilizado nas condi¢cdes adequadas
reduzira a hipétese de lesdes.

+ Evite ligagdes sem intengdo. Certifique-se de que
o interruptor se encontra na posi¢cao de desligado
antes de ligar a fonte de energia e / ou a bateria
ao agarrar ou transportar a ferramenta. Transportar
ferramentas elétricas com o seu dedo no interruptor ou
fornecer energia a ferramentas elétricas que tenham o
interruptor na posigéo de ligado convida a acidentes.

» Retire qualquer chave de ajuste ou chave de fen-
das antes de ligar a ferramenta elétrica. Uma chave
de fendas ou uma chave deixada ligada a uma peca
rotativa da ferramenta elétrica pode resultar em leséo.
* Nao se estique. Mantenha sempre a base e o
equilibrio adequados. Isso proporciona um melhor
controlo da ferramenta elétrica em situagdes inespe-
radas.

» Vista-se adequadamente. Nao use roupas largas
ou joalharia. Mantenha o cabelo, roupa e luvas
afastados das partes moéveis. Roupas largas, joias
ou cabelo comprido podem ser apanhados pelas pe-
¢as em movimento.

« Se forem fornecidos dispositivos para a ligagcao
de extracdo de po e facilidades de recolha, certi-
fique-se de que estas estdo ligadas e de que sao
devidamente utilizadas. A utilizacdo da recolha do pé
pode reduzir os perigos relacionados com o po.

« Nao permita que a familiaridade ganha com a
utilizacdo de ferramentas o torne mais compla-
cente e ignore os principios de seguranga da fer-
ramenta. Uma acédo descuidada pode causar lesdes
severas numa fragéo de segundo.

« Aviso! As ferramentas elétricas podem criar um
campo eletromagnético durante o funcionamento.
Este campo pode, sob determinadas circunstancias,
interferir com implantes médicos ativos ou passivos.
Para reduzir o risco de lesdes sérias ou fatais, reco-
mendamos que pessoas com implantes médicos con-
sultem o seu médico e / ou fabricante do implante mé-
dico antes de utilizar esta ferramenta elétrica.

Utilizagao e cuidados da ferramenta elétrica

« As pessoas com fracas aptiddes fisicas ou mentais,
bem como as criangas, ndo podem utilizar a ferramen-
ta elétrica, caso ndo sejam supervisionadas ou ensi-
nadas a usar a ferramenta elétrica por uma pessoa
responsavel pela sua seguranca.

» Nao force a ferramenta elétrica. Use a ferramen-
ta elétrica adequada para a tarefa pretendida. O
uso de uma ferramenta elétrica correta e a velocidade
para a qual foi concebida permite executar o trabalho
com maior eficacia e seguranga.

+ Nao utilize a ferramenta elétrica se o interruptor
néo a ligar ou desligar. Qualquer ferramenta que nao
possa ser controlada com o interruptor é perigosa e
deve ser reparada.

* Desligue a ficha da fonte de alimentagdo e/ou a
bateria da ferramenta elétrica antes de fazer quais-
quer ajustes, mudar de acessorios, ou guardar as
ferramentas elétricas. Tais medidas de seguranga
preventiva ajudam a reduzir os riscos de ligar inadver-
tidamente a ferramenta elétrica.

« Guarde ferramentas elétricas sem carga fora
do alcance de criangas e ndao permita que pesso-
as estranhas as ferramentas elétricas ou a estas
instrugcées trabalhem com a ferramenta elétrica.
As ferramentas elétricas sdo perigosas nas maos de
utilizadores sem formagao.

* Proceda a manutencdo das ferramentas elé-
tricas. Verifique se existem desalinhamentos ou
bloqueios das pegas moveis, pegas partidas e
quaisquer outras condigdes que possam afetar o
funcionamento da ferramenta elétrica. Se estiver
danificada, leve a ferramenta elétrica para ser re-
parada antes da utilizacdo. Muitos acidentes sdo
provocados pela fraca manutengéo das ferramentas
elétricas.

* Mantenha as ferramentas de corte afiadas e lim-
pas. Ferramentas devidamente mantidas com arestas
de corte afiadas sdo menos faceis de prender e mais
faceis de controlar.

« Use a ferramenta elétrica, acessérios e brocas,
etc., de acordo com estas instrucées, tendo em
conta as condigoes de trabalho e o trabalho a ser
efetuado. A utilizagdo da ferramenta elétrica para
operacdes diferentes das pretendidas pode resultar
numa situacéo perigosa.

* Mantenha as pegas e superficies de segurar se-
cas, limpas e sem dleo ou gordura. Pegas e super-
ficies de segurar escorregadias ndo permitem o ma-
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nuseamento seguro nem o controlo da ferramenta em
situagdes inesperadas.

« Tenha em conta que, quando utilizar uma ferramen-
ta elétrica, segure corretamente a pega auxiliar, o que
é util quando controlar a ferramenta elétrica. Assim,
um manuseamento adequado pode reduzir o risco de
acidentes ou lesoes.

Reparacéao

« A manutencao da sua ferramenta elétrica deve-
ra ser sempre efetuada por pessoas qualificadas,
utilizando apenas pegas sobresselentes idénticas.
Tal ird assegurar que a seguranca da ferramenta elé-
trica € mantida.

< Siga as instrugdes quanto a lubrificagdo e mudanga
de acessorios.

Avisos especiais de seguranga

« Antes do trabalho, efetue uma inspecao para
ver se a fresa esta instalada. Devera segurar fir-
memente a ferramenta elétrica durante o trabalho.
Devera usar uma fresa com as dimensdes adequa-
das. Sempre que a fresa for usada ou mudada, tem
de se certificar de que o interruptor na ferramenta elé-
trica estad na posigcao de desligado. De modo a evitar
lesbes pessoais a si ou a terceiros, ndo puxe o fio da
alimentagéo da tomada quando montar ou mudar a
fresa.

* Quando usar a ferramenta elétrica, estara num
ambiente poeirento, por isso, devera usar mascara
e oculos. Se tiver cabelo comprido, devera usar uma
touca ou boné. Nao devera usar roupas folgadas du-
rante o trabalho.

» Se o fio da alimentagao ficar danificado, nao lhe
devera tocar. E proibido usar qualquer ferramenta
elétrica com um fio da alimentagéo danificado. O fio
da alimentagao tem de ficar atras da estrutura (o fun-
cionamento da ferramenta néo devera ser afetado).

« A ferramenta elétrica ndo devera ser utilizada a
chuva ou em ambientes humidos. Ndo devera tocar
no fio da alimentacao, para evitar um fogo ou choque
elétrico.

« Antes de retirar a ferramenta elétrica da pega
a ser trabalhada, devera desligar a alimentacao e
deixar a fresa parar por completo.

« Mantenha sempre as maos afastadas das pecas
rotativas. Quando a fresa estiver em contacto com a
peca a ser trabalhada, ndo devera tentar ligar a ferra-
menta elétrica.

« Apos o trabalho, coloque primeiro o interruptor
na posigdo de desligado e depois liberte o n6 de
bloqueio do suporte guia, para que a ferramenta
elétrica volte a sua posigao original.

Orientagées de seguranga durante o
funcionamento da ferramenta elétrica

Antes de comecar a operagao

« Durante os trabalhos, ndo coloque a pecga a ser tra-
balhada numa superficie resistente (betdo, aco, pedra,
etc.). Quando a broca passa pela pega a ser trabalha-
da, pode ficar danificada e pode perder o controlo da
ferramenta eléctrica.

* Use brocas com uma velocidade de rotagdo permi-
tida que ndo exceda a velocidade do eixo da ferra-
menta eléctrica. Tenha em conta as recomendacdes
do fabricante quanto a utilizagdo de brocas. Nao use
brocas que ndo se encontrem em conformidade com
as especificagdes incluidas no manual do utilizador.

« Use apenas brocas afiadas e sem defeitos. Bro-
cas dobradas, pouco afiadas ou rachadas tém de ser
substituidas.

« O diametro da haste da broca tem de corresponder
com precisdo ao didmetro interno da pinga de aperto
da ferramenta eléctrica.

* Nunca use a broca, se o seu didametro de corte ex-
ceder o diametro do orificio na placa da base.

« Retire todos os pregos ou quaisquer outros objectos
de metal das pegas a serem cortadas, antes do corte.
* Quando fizer cortes em paredes ou parti¢des, € ne-
cessario encontrar o local onde possam estar fios es-
condidos, tubos de agua e do gas. Pode sofrer lesdes
graves se atingir um fio eléctrico ou um tubo.

Durante a operagao

* Quando ligar a ferramenta e durante a operacao,
segure a ferramenta eléctrica com ambas as méos e
mantenha uma posigao estavel, que lhe permita man-
ter o controlo da ferramenta eléctrica.

« Mantenha as maos a uma distancia segura da bro-
ca rotativa. Quando trabalhar uma peca, lembre-se de
que a extremidade da broca ocasionalmente passa
para além da parte inferior da pega a ser trabalhada
e que nao esta protegida. Tocar nela pode dar origem
a lesdes severas. Nunca toque na broca rotativa com
as suas maos.

* Nunca comece os trabalhos enquanto a broca nao
atingir a sua velocidade maxima.

« Avance a broca até a peca a ser trabalhada apenas
com a ferramenta eléctrica ligada, caso contrario, a
broca pode ficar presa na pega ou ressaltar, fazendo-o
perder o controlo sobre a ferramenta eléctrica.

* Quando trabalhar pecas pequenas, use dispositivos
de fixagdo. Se as pecas forem demasiado pequenas
para serem fixadas correctamente, ndo efectue traba-
Ihos nelas.

« Nunca retire a serradura enquanto o motor da ferra-
menta eléctrica estiver a funcionar.

« Na&o trabalhe com materiais que contenham amian-
to. O amianto é considerado cancerigeno.

» Evite parar um motor de uma ferramenta eléctrica
quando este estiver sob carga.

< Evite sobreaquecer a sua ferramenta eléctrica,
quando a utilizar durante um longo periodo de tempo.
« Nunca utilize a ferramenta eléctrica acima do nivel
da sua cabeca.

Apos terminar a operagao

« Aferramenta eléctrica sé pode ser retirada do local
de trabalho apds ser desligada e a broca parar por
completo.

« E estritamente proibido desacelerar a rotagéo da
broca por inércia usando a pinga de aperto - Isto da-
nifica a ferramenta eléctrica e anula o direito a repara-
¢ao ao abrigo da garantia.

« Durante o funcionamento, a broca fica muito
quente - ndo lhe toque até que arrefega.

» Alimpeza do local de trabalho apds o trabalho deve-
ra ser efectuada por pessoas equipadas com os meios
de protecgdo pessoais indicados anteriormente.
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Aviso: As substancias quimicas existen-
tes no po gerado ao lixar, cortar, serrar,
amolar, perfurar e outras atividades in-
dustriais de construgao podem dar ori-

gem a cancro, deficiéncias congenitais ou ser no-
civas para a fertilidade. O ido de algumas substan-
cias quimicas devera ser:
» Antes de qualquer reparagdo ou trabalho de subs-
tituicdo na ferramenta, tem de retirar primeiro a ficha
da tomada.
* Os dois 6xidos de silicone transparente e outros
produtos de alvenaria nos tijolos e cimento, o arsénico
de cromio (CCA) na madeira com tratamento quimico.
O grau de toxicidade destas substancias depende da
frequéncia com que efetua estes trabalhos. Se quiser
reduzir o contacto com estas substancias quimicas,
trabalhe num local com ventilagéo e devera usar os
aparelhos com produtos de seguranca (como masca-
ras para o po criadas com filtros para pequenas par-
ticulas de p9).

Tenha em conta a voltagem da alimentagéo: Ao li-
gar a energia, tem de se certificar de que a voltagem
da alimentagdo € a mesma que a voltagem assinalada
na placa das especificagdes da ferramenta. Se a volta-
gem da alimentagao for superior a voltagem adequada,
podem ocorrer acidentes e a ferramenta ficara destru-
ida. Assim, se ndo confirmou a voltagem da alimenta-
¢ao, nado ligue arbitrariamente a ficha a uma tomada.
Por outro lado, quando a voltagem da alimentagéo for
inferior a voltagem exigida, danificara o motor.

Simbolos usados no manual

Os simbolos apresentados a seguir sdo usados no
manual de utilizagéo. Lembre-se do seu significado. A
interpretagédo correta dos simbolos permite uma utili-
zacao correta e segura da ferramenta elétrica.

Simbolo Significado
cRownN
CT... Autocolante do nimero de
série:
ser N[ XX XOOXKXXX CT ... - modelo;

XX - data de fabrico;
XXXXXXX - numero de série.

Leia todos os avisos de se-
guranca e todas as instru-
coes.

Use 6culos de seguranca.

Use protegbes auditivas.

Simbolo Significado

Use mascara respiratoria.

Desligue a ferramenta elétri-
ca da alimentacdo antes da
instalacdo ou ajuste.

Direcdo do movimento.

go

Direcao de rotagao.

h XS

@ Bloqueado.

Desbloqueado.

g

Isolamento duplo / classe de
protegéao.

o]/

Atencao. Importante.

A

Um sinal a certificar que
o produto se encontra em
conformidade com os re-
querimentos essenciais das
diretivas da UE e normas
harmonizadas da UE.

q3

Informacéo util.

Utilize luvas de protecao.

O

Durante o funcionamento,
retire o pé acumulado.

Nao elimine a ferramenta
elétrica juntamente com o
lixo doméstico comum.
||

Designacéao da ferramenta eléctrica

As ferramentas eléctricas foram criadas para fresar ra-
nhuras e orificios, bem como para tratar extremidades
das pegas a serem trabalhadas fabricadas com mate-
riais a base de madeira, plastico, etc.

A utilizagdo de acessorios especiais também possi-
bilita uma fresagem de copia, para trabalhar extremi-
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dades de pecas com um perfil curvo, fresar ao longo
da extremidade da pega, bem como fresar ranhuras
circulares (alguns acessérios que permitem os tra-
balhos listados acima n&o se encontram incluidos no
conjunto).

Componentes da ferramenta eléctrica

Bot&o de bloqueio

Interruptor de ligar / desligar

Pega

Placa da base

Parafuso de asas

Fendas de ventilacdo

Controlador do ajuste preciso da profundidade de
fresagem

Alavanca de fixagao

Cobertura de remocéo do po *

10 Tubo de remogéo do pd

11 Bloqueio do eixo

12 Porca da pinga de aperto

13 Roda do selector da velocidade

14 Manoémetro de profundidade de fresagem
15 Indicador

16 Volante magnético

17 Parafuso de fixagéo

18 Porca de fixagédo

19 Parafuso de ajuste

Batente cadenciado

21 Casquilho *

Adaptador de ligagédo de extracg¢éo do po *
Parafusos de fixagdo do anel de copia *
Casquilho de orientagao *

Chave *

Guia paralela (montagem) *

Pinca de aperto

Eixo

Anel de fixagédo

Guia *

31 Parafuso de ajuste da guia paralela *

WO NOGUARWN-=

32 Parafusos de fixagdo da cobertura da placa da
base

33 Cobertura da placa da base

34 Régua

35 Pgrafusos de fixacédo da cobertura de remocéo do
po *

36 Elementos de fixagao da guia paralela *

* Acessorios

Nem todos os acessoérios apresentados nas ilus-
tragoes ou descritos no texto fazem parte das pe-
cas fornecidas.

Instalagao e afinagao dos elementos da
ferramenta eléctrica

Antes de proceder a limpeza ou reparagao da fer-
ramenta eléctrica, deve desliga-la da electricida-
de.
A montagem / desmontagem / prepara-
° cao de alguns elementos é a mesma para
1 todos os modelos de ferramentas eléctri-
cas. Neste caso, os modelos especificos
nao sao indicados na ilustragao.

Nao aperte demasiado os elementos de

aperto, para evitar danificar a rosca.
Instalar / substituir acessoérios (consulte a ima-
gem 1-3)

O

+ Vire a ferramenta eléctrica ao contrario.

* Prima e mantenha premido o fixador do eixo 11
(consulte a imagem 1).

* Liberte a porca 12 com a chave 25.

Apdés uma operagao prolongada, a broca
pode ficar muito quente. Retire-a usando
luvas. Isto também reduz o risco de le-
sdes devido a extremidade de corte.

Quando substituir a pinga de aperto 27 ou instalar
o casquilho 21 (consulte a imagem 2-3):

[CT11012]

* Desaperte a porca 12 (consulte a imagem 2);

» Substitua a pingca de aperto 27;

» Se quiser usar a broca de tupia com haste de outro
diametro (6 mm), insira o casquilho 21 na pinga de
aperto 27.

» Enrosque a porca 12 no eixo 28.

[CT11002, CT11001]

* Desaperte a porca 12 (consulte a imagem 3);

* Antes de retirar a pinga de aperto 27 da porca 12,
abra o anel de fixagéo 29;

« Se quiser usar a broca de tupia com haste de outro
didmetro (6, 8 mm), insira o casquilho 21 na pinga de
aperto 27.

» Aperte a porca 12 no eixo 28.

Quando instalar ou substituir a broca:

» Instale / substitua a broca, tendo em conta que
a haste da broca tem de ser inserida na pinga de
aperto 27 a, pelo menos, 20 mm de profundidade.
» Aperte a porca 12 com a chave de extremidade
aberta 25. Nota: Nunca aperte a porca 12 sem a
broca, isso pode danificar a pinga de aperto 27.

Apos terminar as operacgdes, liberte a pinga de aper-
to 11.

Sistema de extracgao do p6 (consulte aimagem 4-5)

» Instale a cobertura 9 conforme apresentado nas
imagens 4-5.

 Instale o adaptador 22 conforme apresentado nas
imagens 4-5.

 Ligue o dispositivo externo de extrac¢do do pdé ao
adaptador 22 (use um adaptador adequado, se neces-
sario).

Montagem / desmontagem do casquilho de orien-
tacao (consulte a imagem 6-8)

» Instale o casquilho de orientagdo 24 na placa
da base 4 e fixe com parafusos 23 (consulte a ima-
gem 6-8).

* As operagdes de desmontagem sé&o feitas na se-
quéncia inversa.
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Instalagao / ajuste / montagem da guia paralela
(consulte a imagem 9-11)

» Monte a guia paralela 26 conforme apresentado na
imagem 9-10.

« Instale a guia paralela 26 na placa da base 4 e fixe
com parafusos de asas 5 (consulte a imagem 9-10).

» Aguia paralela da CT11002, CT11001 tem um para-
fuso de ajuste 31 que pode ser usado para um ajuste
preciso (consulte a imagem 11).

* As operagdes de desmontagem sdo feitas na se-
quéncia inversa.

Operacgao inicial da ferramenta eléctrica

Use sempre a voltagem de alimentagdo correcta: A
voltagem da alimentagdo tem de ser sempre equiva-
lente a informagéo apresentada na placa de identifica-
¢ao da ferramenta eléctrica.

Ligar / desligar a ferramenta eléctrica

Ligar / desligar a curto prazo

Para ligar, prima e mantenha premido o interruptor de
ligar e desligar 2, para desligar, deixe de premi-lo.

Ligar / desligar a longo prazo

Ligar:

Prima o interruptor de ligar e desligar 2 e fixe-o na po-
sicao de ligado com o botéo de bloqueio do interruptor
de ligar e desligar 1.

Desligar:

Prima e liberte o interruptor de ligar e desligar 2.

Aspiracao do p6 durante a utilizagdo da
ferramenta eléctrica

A recolha do p6 diminui a concentracédo de
po no ar e evita que va aparecendo muito p6
no local de trabalho.

Enquanto utiliza a ferramenta eléctrica,
use sempre um aspirador adequado para recolher o
po gerado pelo trabalho. E usado um adaptador espe-
cial para unir o aspirador ao adaptador 22.

Caracteristicas de design da ferramenta
eléctrica

Roda de selec¢ao da velocidade de rotagao

Utilizando o interruptor de ajuste das rotacdes 13,
pode escolher a velocidade de rotacdo necessaria
(também durante o funcionamento).

A velocidade de rotagdo necessaria depende do mate-
rial a trabalhar e pode ser experimentada efectuando
algumas tentativas.

Quando utilizar a sua ferramenta eléctrica a baixas ve-
locidades durante um longo periodo de tempo, tera de
a deixar arrefecer durante 3 minutos. Para tal, ajuste-a
para a velocidade maxima e deixe-a a funcionar livre-
mente.

Arranque suave
[CT11002, CT11001]

O arranque suave (sistema de limitagdo de corrente
de arranque) permite o arranque suave da ferramenta
eléctrica: A broca gira cada vez mais depressa, sem
solavancos nem ressaltos, e quando a ferramenta
eléctrica ¢ ligada, isto ndo obriga a uma carga pesada
sobre a rede de alimentacao.

Sistema de estabilizagdo da velocidade de rotacao

O sistema de estabilizagdo mantém as RPM predefini-
das, tanto na velocidade sem carga como com carga.
Isto permite o avango suave da ferramenta eléctrica
durante o funcionamento.

Recomendagdes acerca do funciona-
mento

Configuracdo da profundidade de fresagem (con-
sulte a imagem 12-16)

A\

[CT11012]

O ajuste da profundidade de fresagem s6
pode ser efectuado quando a ferramenta
eléctrica estiver desligada.

« Instale a ferramenta eléctrica numa superficie hori-
zontal nivelada.

* Rode o batente cadenciado 20 de modo a que o
passo mais baixo esteja abaixo do manémetro de pro-
fundidade 14 (consulte a imagem 12.1).

e Liberte o parafuso de fixacdo 17 (consulte a
imagem 12.2).

« Mova a alavanca 8 para cima (consulte a
imagem 12.3). Isto permite que a estrutura da ferra-
menta eléctrica se mova.

« Baixe a estrutura da ferramenta eléctrica, de modo
a que a extremidade da broca toque na superficie da
peca a ser trabalhada, e mova a alavanca 8 para baixo
para fixar a posigcao da estrutura da ferramenta eléctri-
ca (consulte a imagem 12.4).

* Mova o manoémetro de profundidade 14, de modo a
que a sua extremidade toque na superficie do batente
cadenciado 20 (consulte a imagem 13.1). Assim, fixou
a "posigéo zero".

* De modo a definir a profundidade de fresagem,
mova o manometro de profundidade 14 para cima,
tendo em conta as leituras do indicador 15 na ré-
gua 34, depois, aperte o parafuso de fixacdo 17 para
fixar a profundidade de fresagem predefinida (consul-
te a imagem 13.2). Agora, quando a extremidade do
manometro de profundidade 14 tocar no passo mais
baixo do batente cadenciado 20, atinge a profundida-
de de fresagem predefinida (consulte a imagem 13.3).
Quando for necessario, pode atingir a profundidade
de fresagem desejada em varios passos. Para isso,
rode o batente cadenciado 20, de modo a que a ex-
tremidade do manémetro de profundidade 14 assente
alternadamente em passos mais elevados do batente
cadenciado 20.

* Quando o trabalho estiver terminado, mova a ala-
vanca 8 para cima e suba suavemente a estrutura
da ferramenta eléctrica para a posigdo mais elevada,
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enquanto segura a ferramenta eléctrica em ambas as
pegas 3.

[CT11002, CT11001]

 Instale a ferramenta eléctrica numa superficie hori-
zontal nivelada.

* Rode o batente cadenciado 20 de modo a que o
passo mais baixo esteja abaixo do manémetro de pro-
fundidade 14 (consulte a imagem 14.1).

e Liberte o parafuso de fixacdo 17 (consulte a
imagem 14.2).

« Mova a alavanca 8 para baixo e mantenha-a nessa
posigao (consulte a imagem 14.3) - Isto permite que a
estrutura da ferramenta elétrica se mova.

* Baixe a estrutura da ferramenta elétrica, de modo
a que a extremidade da broca toque na superficie da
peca a ser trabalhada, e liberte a alavanca 8 (a alavan-
ca 8 volta automaticamente para a sua posigéo origi-
nal) para fixar a posi¢cdo da estrutura da ferramenta
elétrica (consulte a imagem 15.1).

* Mova o manémetro de profundidade 14 (para isso,
rode o volante magnético 16), de modo a que o pa-
rafuso de ajuste 19 toque na superficie do passo in-
ferior do batente cadenciado 20. Se for necessario,
liberte a porca de fixagdo 18 e desaperte o parafuso
de ajuste 19 (de modo a que a sua extremidade toque
no batente cadenciado 20), depois aperte a porca de
fixagdo 18 (consulte a imagem 15.2 e 15.4). Assim,
fixou a "posigao zero".

*« Mova o indicador 15 para a marca "0" da ré-
gua do manoémetro de profundidade 14 (consulte a
imagem 15.3).

* De modo a definir a profundidade de fresagem,
mova o manometro de profundidade 14 para cima,
tendo em conta a marca na régua, depois, aperte o
parafuso de fixagdo 17 para fixar a profundidade de
fresagem predefinida (consulte a imagem 16.1-16.3).
Agora, quando a extremidade do parafuso de ajuste 19
tocar no passo mais baixo do batente cadenciado 20,
atinge a profundidade de fresagem predefinida (con-
sulte a imagem 16.4). Quando for necessario, pode
atingir a profundidade de fresagem desejada em va-
rios passos. Para isso, rode o batente cadenciado 20,
de modo a que a extremidade do parafuso de ajuste 19
assente alternadamente em passos mais elevados do
batente cadenciado 20.

« Pode fazer um ajuste mais preciso da profundidade
de fresagem usando o controlador 7.

* Quando o trabalho estiver terminado, mova a ala-
vanca 8 para baixo, mantenha-a nessa posigéo e suba
suavemente a estrutura da ferramenta elétrica para a
posicdo mais elevada, enquanto segura a ferramenta
elétrica em ambas as pegas 3. Liberte a alavanca 8.

A fresagem devera ser sempre efectua-

Direccgao de fresagem (consulte a imagem 17)
da contra a direcgdo de rotagdo da broca
(consulte a imagem 17). Caso contra-

A rio, a ferramenta eléctrica sera exposta a

solavancos que podem dar origem a uma perda de
controlo.

Recomendacgdes gerais de funcionamento (con-
sulte a imagem 18-19)

< Assinale e fixe a peca a ser trabalhada.

 Ligue a ferramenta eléctrica.

* CT11012 - mova a alavanca 8 conforme apresen-
tado na imagem 18 (isto permite que a estrutura da
ferramenta eléctrica se mova). Baixe lenta e suave-
mente a estrutura da ferramenta eléctrica até que a
profundidade de fresagem predefinida seja atingida.
Fixe a estrutura nesta posigao, movendo a alavanca 8
conforme apresentado na imagem 18.

* CT11002, CT11001 - mova a alavanca 8 para baixo
e mantenha-a nessa posi¢éo, conforme apresentado
na imagem 19 (Isto permite que a estrutura da ferra-
menta elétrica se mova). Baixe lenta e suavemente
a estrutura da ferramenta elétrica até que a profun-
didade de fresagem predefinida seja atingida. Liberte
a alavanca 8 para fixar a estrutura nesta posigéo, con-
forme apresentado na imagem 19.

» Efectue a fresagem com um avango uniforme, tendo
em conta as recomendacgdes relativas a direcgdo de
fresagem. Segure a ferramenta eléctrica com ambas
as maos em ambas as pegas 3. Nao faca esforgos ex-
tra. Efectuar a operagéao leva algum tempo. O esforco
extra ndo acelera o processo de trabalho e sobrecar-
rega a ferramenta eléctrica.

* Apo6s terminar o processo de fresagem, levante a
estrutura da ferramenta elétrica ao maximo, conforme
descrito anteriormente.

« Desligue a ferramenta eléctrica.

Fresagem paralela
Usar a guia auxiliar (consulte a imagem 20)

Pode fixar uma tabua de madeira na peca a ser tra-
balhada, com o dispositivo de fixagéo, e usa-la como
guia auxiliar. Efectue a operacdo de fresagem mo-
vendo a ferramenta eléctrica ao longo desta guia e
premindo a superficie do lado nivelado da placa da
base 4 contra a superficie lateral da tabua de madeira
(consulte a imagem 20).

Usar a guia paralela (consulte a imagem 21)

A guia paralela 26 permite fresar ao longo da superfi-
cie lateral recta da pega a ser trabalhada.

« Instale e ajuste a guia paralela 26 conforme descrito
em cima.

» Efectue a fresagem premindo a guia paralela 26
para a superficie lateral da pega a ser trabalhada (con-
sulte a imagem 21).

Fresagem de cépia (consulte a imagem 22)

O casquilho de orientagdo 24 permite a fresagem de
modelos (incluindo o modelo curvo).

« Instale o casquilho de orientagdo 24, conforme des-
crito em cima.
» Efectue a fresagem premindo o casquilho de orien-
tacdo 24 para a superficie lateral do modelo (consulte
aimagem 22).
Nota: A espessura do modelo ndo pode
ser inferior a 8 mm. Além disso, quando
fizer um modelo, tenha em conta que a
broca segue o contorno do modelo com

+ Defina a profundidade de fresagem desejada, con- uma certa compensagdo. (distancia "b" na
forme descrito em cima. imagem 22).
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Manutengdao da ferramenta eléctrica /
medidas preventivas

Antes de proceder a limpeza ou reparagao da fer-
ramenta eléctrica, deve desliga-la da electricida-
de.

Limpeza da ranhura de extracgao do pé (consulte
a imagem 23-24)

» Desenrosque os parafusos 32 e retire a cobertu-
ra 33 conforme apresentado na imagem 23-24.

» Limpe a ranhura com uma escova suave.

* Instale a cobertura 33 e enrosque os parafusos 32.

Limpeza da ferramenta eléctrica

Uma condigado indispensavel para uma utilizagédo se-
gura a longo prazo da ferramenta eléctrica € manté-la
limpa. Passe regularmente a ferramenta eléctrica com
ar comprimido através dos orificios do ar 6.

Servigo pos-venda e servigo de aplicagao

O nosso servigo pés-venda responde as suas pergun-
tas relativas a manutengéo e reparacdo do seu pro-

duto, bem como pegas sobresselentes. A informacéo
acerca dos centros de reparacéo, diagramas das pe-
¢as e informacao sobre pegas sobresselentes também
pode ser encontrada em: www.crown-tools.com.

Transporte das ferramentas elétricas

* Nunca permita que a caixa sofra qualquer impacto
mecanico durante o transporte.

* Quando carregar / descarregar, ndo use qualquer
tipo de tecnologia que funcione com o principio de fi-
xagao da caixa com pingas.

Protecgado ambiental

Reciclagem de matérias primas em vez
de eliminagao de lixo.

A ferramenta eléctrica, acessorios e caixa
B (cverio ser separados, para uma recicla-
gem amiga do ambiente.
Para efeitos de uma reciclagem especifica, as pecas
de plastico dispdem de uma respectiva marcagao.
Estas instrugdes foram riadas com papel reciclavel
isento de cloro.

O fabricante reserva o direito de fazer alteragoes.
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Elektrikli alet 6zelligi

Dik freze CT11012 CT11002 CT11001
Elektrikli alet kodu [220-230 V ~50/60 Hz] 422491 421739 421746
Giris giicii W] 1050 1400 2100
Giig W] 460 980 1200
Gerilimdeki akim 220-230 V [A] 4.5 6 9
Bostaki devir [dk'] 12000-30000  9000-28000 8000-23000
Bilezik ig gapi [an;} 5/16" ¥ N
Burcun i¢ ¢ap! e 1 et sher 1t s
Freze tabaninin stroku [Elnrg} 1_351(/)32.. 1_353(/)32.. 2-2?3(/)6 4"
Agirik [pou[rI:g} s o6 1590
Emniyet sinifi o] /u o] /1 O]/
Ses basinci [dB(A)] 87 87 83
Akustik gii¢ [dB(A)] 98 95 94
Agirlikli titresim [m/s?] 6,6 4.2 47

Girilta bilgisi

A

C€ Uyumluluk beyanati

Eger ses basinci 85 dB(A) degerini asar-
sa her zaman kulak koruyucu takiniz.

Tek sorumlu olarak "Elektrikli alet 6zelligi" béliminde
tanimlanan Gruniin, degisiklikleri de dahil olmak tze-
re 2006/42/EC yonergelerinin gegerli butin hikim-
lerini kargiladigini ve asagidaki standartlarla uyumiu
oldugunu beyan ederiz: EN 60745-1, EN 60745-2-17.

Whuntor

Merit Link International AG
Stabio, Isvigre, 28.05.2018

&

Onay muddri Wu Cunzhen

UYARI - Kullanici, yaralanma riskini azalt-
mak igin kullanim talimatlari el kitabini
okumalidir.

UYARI! Tim giivenlik uyarilarini ve tali-
matlari okuyun. Uyarilarin ve talimatlarin

Genel giivenlik kurallar
herhangi birine uyulmamasi elektrik garp-
masina, yangin ¢ikmasina ve / veya ciddi

yaralanmalara yol agabilir.

ileride bagvurmak iizere tiim uyarilari ve talimatlan
kaydedin.

Uyarilarda gegen "elektrikli alet" elektrik sebekesin-
den beslenen (kablolu) elektrikli alet veya pille ¢alisan
(kablosuz) elektrikli alettir.

Caligsma alani giivenligi

+ Calisma alanini temiz tutun ve iyice aydinlatin.
Daginik veya karanlik alanlarda kaza olma ihtimali
yuksektir.

» Elektrikli aletleri patlayici ortamlarda (6r. yanici
sivilarin, gazlarin veya tozlarin bulundugu yerler-
de) calistirmayin. Elektrikli aletler tozlari veya buhar-
lari tutusturabilecek kivilcimlar olusturur.

» Elektrikli aleti galistinirken gocuklar ve gevrede-
ki kigileri calisma noktasindan uzak tutun. Dikkat
daginikligr kontrolti kaybetmenize neden olabilir.

Elektrik giivenligi
» Elektrikli aletlerin figleri prize uygun olmalidir.

Fis Uzerinde asla degisiklik yapmayin. Topraklan-
mis elektrikli aletlerle beraber adaptor figlerini asla
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kullanmayin. Degistiriimemis fisler ve bunlara uygun
prizler elektrik garpmasi riskini azaltacaktir.

* Borular, radyatorler, firinlar ve buzdolaplari gibi
topraklanmis yiizeylere temas etmekten kaginin.
Vicudunuz topraklanmis ise elektrik garpma riski artar.
» Elektrikli aletleri yagmura veya islak ortamlara
maruz birakmayin. Elektrikli alete su girmesi elektrik
carpma riskini artiracaktir.

+ Kabloyu baska amaclar i¢in kullanmayin. Kab-
loyu asla elektrikli aleti tagimak veya ¢cekmek igin
kullanmayin ve prizle olan baglantisini keserken
asla kablodan ¢ekmeyin. Kabloyu isidan, yagdan,
keskin uglardan veya hareketli pargalardan uzak
tutun. Hasarli veya birbirine dolagmis kablolar elektrik
carpma riskini artirir.

 Elektrikli aleti dig mekanda calistirirken dig me-
kan kullanimina uygun bir uzatma kablosu kulla-
nin. Dis mekan kullanimina uygun bir kablo kullanil-
masi elektrik garpma riskini azaltir.

» Elektrikli aletin rutubetli bir yerde kullanilmasi
kaginilmaz ise elektrik akimi korumal bir artik akim
cihazi (AAC) kullanin. AAC kullanimi elektrik carpma
riskini azaltir. NOT! "Artik akim cihazi (AAC)" teriminin
yerine "topraklama arizasi devre salteri (TADS)" veya
"toprak kagagi devre kesicisi (TKDK)" kullanilabilir.

* Uyan! Disli kutusu, kalkan vb. Uzerinde bulunan
aclk metal ylzeylere asla dokunmayin, gunki me-
tal ylizeylere dokunulmasi elektromanyetik dalgalari
bozarak potansiyel yaralanmalara veya kazalara yol
acabilir.

Kisisel giivenlik

» Elektrikli aleti galistirirken tetikte olun, ne yap-
tiginiza dikkat edin ve sagduyunuzu kullanin.
Yorgunken veya uyusturucu, alkol veya ilag etki-
si altindayken elektrikli aleti kullanmayin. Elektrikli
aletleri galistirma esnasinda bir anlik dikkatsizlik ciddi
bireysel yaralanmaya yol agabilir.

+ Kisisel koruyucu donanim kullanin. Daima koru-
yucu bir gozliik takin. Uygun kosullarda toz maskesi,
kaymayan glivenlik ayakkabilari, baret veya kulak tika-
cI kullanmak kisisel yaralanmalari azaltacaktir.

+ Elektrikli aletin istem disi baslatiimasini 6nleyin.
Aleti glic kaynagina ve / veya pil takimina baglama-
dan, kaldirmadan veya tagimadan 6nce diigmenin
kapali konumda oldugundan emin olun. Elektrikli
aleti, parmaginiz dugme Uzerindeyken tagimaniz veya
digmesi acik elektrikli aletlere glic vermeniz kaza ihti-
malini oldukga artirir.

» Elektrikli aleti agmadan 6nce ayar anahtarini
veya somun anahtarini sokiin. Elektrikli aletin dénen
bir kismina bir somun anahtarini veya anahtari takili
birakmak bireysel yaralanmaya neden olabilir.
 Elektrikli alete uzanmayin. Dayanagi ve dengeyi
daima uygun konumda tutun. Boylece beklenmeyen
durumlarda elektrikli alet daha iyi kontrol edilebilir.

+ Uygun kiyafetler giyin. Bol kiyafetler giymeyin
veya taki takmayin. Saclarinizi, kiyafetlerinizi ve
eldivenlerinizi hareketli pargalardan uzak tutun.
Bol kiyafetler, takilar veya uzun sag hareketli pargalara
sikigabilir.

« Cihazlar toz giderme ve toplama iinitelerinin
baglantisi i¢in temin ediliyor ise bu cihazlarin
bagh oldugundan ve dogru kullanildigindan emin
olun. Toz toplama islemi, tozla ilgili tehlikeleri azal-
tabilir.

* Aletleri sik kullanmanizdan kaynaklanan alig-
kanligin sizi kayitsizlagtirmasina izin vermeyin ve

aletin giivenlik ilkelerini g6z ardi etmeyin. Dikkatsiz
bir hareket bir anda ciddi yaralanmaya yol acabilir.

« Uyan! Elektrikli aletler ¢calisma sirasinda elektro-
manyetik bir alan olusturabilir. Bu alan bazi kosullarda
aktif veya pasif tibbi implantlarin islevini engelleyebi-
lir. Ciddi veya 6lumcdl yaralanma riskini azaltmak igin
tibbi implantlari olan kigilerin bu elektrikli aleti calgtir-
madan once doktorlarina ve tibbi implant Ureticisine
danismalarini tavsiye ederiz.

Elektrikli aletin kullanimi ve bakimi

« Cocuklarin yani sira ruhsal-fiziksel veya zihinsel ye-
tenekleri yetersiz olan kisiler givenliklerinden sorumlu
bir kisi tarafindan gézetime tabi tutulmadan veya elekt-
rikli aletin kullanimi hakkinda sorumlu kigiden talimat
almadan aleti caligstiramaz.

< Elektrikli aleti kapasitesi disina zorlamayin. Uy-
gulamaniz i¢in dogru elektrikli aleti kullanin. Dogru
elektrikli alet, islemi daha iyi ve daha glvenli bir bigim-
de ve tasarlandigi hizda gergeklestirecektir.

< Agma kapama diigmesi c¢alismayan elektrikli
aleti kullanmayin. Digmeyle kontrol edilemeyen bir
elektrikli alet tehlikeli olabilir ve onarilmasi gerekir.

< EIl aletinde ayarlama yapmadan, aksesuarlarini
degistirmeden veya aleti saklamadan once fisin
guc kaynagiyla olan baglantisini ve / veya pil ta-
kiminin elektrikli aletle olan baglantisini kesin. Bu
gibi 6nleyici glvenlik tedbirleri elektrikli aleti yanhslikla
baslatma riskini azaltir.

« Kullanilmayan elektrikli aletleri cocuklarin erisge-
meyecedi yerlerde saklayin ve elektrikli aleti veya
bu talimatlar iyi bilmeyen kisilerin elektrikli aleti
calistirmasina izin vermeyin. Egitim almamis kisile-
rin elektrikli aletleri kullanmasi tehlike arz eder.

< Elektrikli aletlere bakim yapin. Hareketli pargala-
rin hizasizligini veya takilmasini, pargalarin kirilma
durumunu ve elektrikli aletlerin galigmasini etki-
leyebilecek diger kosullari kontrol edin. Elektrikli
alet hasar gérmiisse kullanmadan 6nce onarimini
saglayin. Yeterli bakimi yapilmayan elektrikli aletler
birgok kazaya neden olabilir.

+ Kesme takimlarinin keskinligini ve temizligini
koruyun. Dogru bakim yapilan ve kesme uglari keskin
olan kesme takimlarinin sikisma ihtimali daha disuk-
tur ve daha kolay kontrol edilebilir.

« Elektrikli aleti, aksesuarlari ve takim uglarini vb.
bu talimatlara uygun olarak ve galisma kosullarini
ve yapilacak isi dikkate alarak kullanin. Kullanim
amaci farkli elektrikli aletlerin baska bir amag igin kul-
laniimasi tehlikeli durumlara neden olabilir.

* Tutma yerlerini ve kavrama yiizeylerini kuru,
temiz ve yagdan ve gresden arindiriimig olarak
muhafaza edin. Kaygan tutma yerleri ve kavrama
yuzeyleri givenli kullanimi ve aletin beklenmeyen du-
rumlarda kontrolinl engeller.

« Bir elektrikli alet kullanirken lutfen yardimci tutamagi
dogru tutmaya dikkat edin. Boylece elektrikli aleti daha
kolay kontrol edebilirsiniz. Sonug olarak aleti dogru tut-
mak kaza veya yaralanma riskini azaltabilir.

Servis

« Elektrikli aletinizin onarimini, yalnizca ayni degi-
sim pargalarini kullanan vasifli bir onarim elema-
nina yaptirin. Boylece elektrikli aletin glvenligi koru-
nacaktir.

« Aksesuarlari yaglama ve degistirme talimatlarina
uyun.
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Ozel giivenlik uyarilari

+ ise baslamadan 6nce, freze gakisinin takili olup
olmadigi kontrol edilmelidir. Calisma sirasinda
elektrikli aleti siki bir sekilde tutmalisiniz. Uygun
Olgllere sahip freze cakisi kullaniimalidir. Freze gaki-
sinin kullanildigi veya degistirildigi herhangi bir anda,
elektrikli alet Gzerindeki anahtarin kapali konumda ol-
dugundan emin olunmalidir. Sizin veya yakininizdaki
kisilerin yaralanmasini 6nlemek igin freze cakisi takilir-
ken veya degistirilirken gli¢ hattinin prizden gekilmesi
gerekmektedir.

» Elektrikli aleti kullanilirken, tozlu bir ortamda
calisacaksiniz. Bu ylizden maske ve koruyucu goz-
luk takmalisiniz. Saglariniz uzunsa, saglarinizi topla-
malisiniz. Galisma esnasinda bol kiyafetler giymeme-
lisiniz.

* Hasar gordilyse gii¢ hatlarina dokunmamalisi-
niz. Hasarli gii¢ hatlarina sahip herhangi bir elektrikli
aletin kullanimi yasaktir. Gug hatlari (aletin calisma-
sini engellememek igin) sasenin arkasina yerlestiril-
melidir

 Elektrikli alet, yagmurda veya nemli ortamlarda
cahstinlmamalidir. Yangin veya elektrik garpmasini
onlemek i¢in gli¢ hatlarina dokunmamalisiniz.

» Elektrikli alet is pargasindan ¢ikartilmadan 6nce
glic anahtarini kapamali ve freze gakisini tamamen
durdurmalisiniz.

» Eller daima donen pargalardan uzak tutulmalidir.
Freze cakisi is parcasiyla temas halindeyken, glg ale-
tini galistirmaya kalkmayin.

» Calismadan sonra, ilk olarak anahtar kapatiima-
Ii ve sonrasinda kilavuz sitununun kilitleme kolu
gevsetilmelidir. Boylece elektrikli alet baslangi¢
konumuna doénecektir.

Elektrikli aleti ¢alistinrken uygulanacak
gluvenlik esaslari

isletime baglamadan énce

+ Isleme sirasinda is pargasini saglam bir yiizey lize-
rine (beton, celik, tas, vb.) koymayin - freze kesici ucu
is parcasi Uzerinden gegctiginde freze kesici ucuna za-
rar verebilirsiniz ve gug aleti Gzerindeki kontroli kay-
bedebilirsiniz.

* lzin verilen donds hizi, gug¢ aleti mili donus hizini
asmayan kesici uglar kullanin. Kesici uclarin kulla-
nimi igin Ureticinin 6nerilerine uyun. Kullanici kila-
vuzundaki Ozelliklere uymayan freze kesici uglarini
kullanmayin.

* Yalnizca keskin, hasar gérmemis freze kesici uglari
kullanin. Bukilmus, kérlesmis veya catlak kesici uglari
degistiriimelidir.

» Freze kesici ucu goévdesinin gapi, gug aleti bilezigi-
nin i¢ gaptyla tamamen uyumlu olmalidir.

» Eger kesme birimi gapi, taban plakasindaki deligin
capini aslyorsa, asla freze kesici ucunu kullanmayin.
» Kesmeden 6nce kutuklerden tiim givileri veya metal
nesneleri gikarin.

» Duvarlarda veya ince bélmelerde kesmeler yapar-
ken, gizli elektrik tertibatinin, su borularinin ve gaz
borularinin konumunu bulmak gerekmektedir. Elektrik
tertibatinin veya ev halkinin kullandigi hatlarin hasar
gérmesinin bir sonucu olarak 6nemli yaralanmalar
meydana gelebilmektedir.

isletme sirasinda

« Gug verirken ve galisma sirasinda, gic aletini her
iki elinizle tutamaklarindan tutun ve gug aleti Gzerinde
kontrollinliz koruyacak saglam bir konumda durun.
 Ellerinizi doner freze kesici ucundan guvenli bir
mesafede tutun. Bir is parcasini iglerken freze kesi-
ci ucu bazen is pargasinin alt kismindan disari ¢ikar
ve korunmazsa, dokunulmasi ciddi yaralanmalara yol
acabilir. Dénen freze kesici ucuna asla ellerinizle do-
kunmayin.

* Freze kesici ucu tam hiza ulagsmadan asla islemeye
baslamayin.

* Freze kesici ucunu sadece gli¢ aleti agikken is par-
casina dogru ilerletin aksi halde freze kesici ucu bir is
parcasina sikisabilir veya bir geri tepme ve glic aleti
Uzerinde kontrol kaybi meydana gelebilir.

» Kuguk kutukleri islerken kiskag cihazlarini kullanin.
Kutlkler diizgiince sabitlemek igin fazla kiiglikse onlari
islemeyin.

* Gulg aletinin motoru galigirken testere tozunu asla
ortadan kaldirmaya ¢alismayin.

» Asbest iceren malzemelerle galismayin. Asbest kan-
serojen olarak bilinir.

* Yuklendiginde elektrikli alet motorunu durdurmaktan
kaginin.

* Uzun sire kullanirken elektrikli aletinizin asiri 1sin-
masindan kacinin.

» Elektrikli aleti asla bas seviyenizin Ustlinde c¢alistir-
mayin.

isletimin tamamlanmasindan sonra

» Gug aleti, yalnizca kapatildiginda ve freze kesici ucu
gamamen durdugunda atdlyedeki yerinden sokilmeli-
ir.

« Mil kilidini kullanarak ataletle kesici u¢ donusuni
yavaslatmak kesinlikle yasaktir bu, gug¢ aletini islemez
hale getirecektir ve garanti servis hakkinizi gegersiz
kilacaktir.

» Calisma sirasinda kesici ug ¢ok sicaktir soguyana
kadar dokunmayin.

* Calismadan sonra galigsma alaninin temizligi yuka-
rida belirtilen koruma ydntemleriyle donatilmis kisiler

tarafindan yapilmalidir.
A de olusan toz igceren kimyasal maddeler
kansere veya konjenital eksiklige neden
olabilir ve dogurganhga zarar verebilir. Bazi kimya-
sal maddelerin iyonu soyle olmalidir:
« Aleti tamir etmeden ve degisimini yapmadan 6nce
ilk olarak fisi gekilmelidir.
« Seffaf iki silisyum oksit ve duvar tuglalarinda ve gi-
mento iginde bulunan diger duvar Urlnleri; kimyasal
isleme tabi tutulan tahtadaki krom arsenik (CCA). Bu
maddelerin zarar verme dereceleri bu ¢alismalari ger-
ceklestirme sikliginiza baghdir. Bu kimyasal madde-
lerle temasi azaltmak isterseniz litfen havalandirmasi
olan yerlerde calisin ve glvenlik belgeleri olan dona-
nimlar (kligik tozlara kars! filtresi olan toz maskesi
gibi) kullanin.

Uyari: zimparalama, kesme, bicme, tas-
lama, delme ve diger ingaat faaliyetlerin-

Gii¢ gerilimine dikkat edin: elektrik baglantisinda
gug geriliminin, aletin veri levhasinda belirtilen gerilim-
le ayni oldugunu dogrulamaniz gerekir. Gug gerilimi,
olmasi gereken gerilimden ylksek ise kullanicilarin
kaza gecirmesinin yani sira alet zarar gorecektir. Do-
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layisiyla gl gerilimi dogrulanmaz ise asla aletin fisini
prize keyfi olarak takmayin. Bunun aksine gig¢ gerilimi
gereken gerilimden dusuk ise motor zarar gorecektir.

Anlami

Kilavuzda kullanilan semboller

Kullanim kilavuzunda asagidaki semboller kullanil-
maktadir. Lutfen anlamlarini unutmayin. Sembollerin
dogru yorumlanmasi, gi¢ aletinin dogru ve guvenli
kullanimina imkan verecektir.

Dikkat Onemli.

Sembol
Uriiniin AB yénetmeliklerinin
ve uyumlu hale getiriimis AB

E standartlarinin temel gerek-

sinimleriyle uyumlu oldugu-
nu dogrulayan bir isaret.

‘)

Sembol Anlami

CROWN

PROFESSIONAL

CT..

Seri numarasi etiketi:

CT ... - model;

XX - Uretim tarihi;
XXXXXXX - seri numarasi.

Ser. Nr:| XX XXXXXXX

Tdm guvenlik yonetmelikle-
rini ve talimatlarini okuyun.

Koruyucu goézlikler takin.

Kulak koruyuculari takin.

Toz maskesi takin.

Kurulum veya ayar 6ncesin-
de gug¢ aletinin baglantisini
sebekeden kesin.

Hareket yonu.

Donls yonu.

8 Kiliti.

Kilidi agik.

o] /11

Cift yalitim / koruma sinifi.

Faydal bilgiler.

Koruyucu eldivenler giyin.

Calisma sirasinda biriken
tozu silin.

Giig aletini ev tipi ¢op kutula-
rina atmayin.

O
z

Elektrikli aletin kullanim amaci

Gug aletleri, oyuk ve delik frezelemenin yani sira ahsap
bazli malzemeden, plastikten vb. malzemelerden uretilen
is pargalarinin kenarlarini islemek icin de tasarlanmistir.

Ozel aksesuarlarin kullanimiyla kopya frezeleme
gercgeklestirmek, is parcgalarinin kenarlarini egimli bir
profille islemek, is pargasinin kenari boyunca freze-
lemenin yani sira dairesel oyuklarin frezelenmesi de
muimkindir (yukarida listelenen isleri yapmayi sagla-
yan belirli aksesuarlar teslim paketine dahil degildir).

Motorlu aletin pargalan

Kilit calistirma dugmesi
Ac¢ma / kapatma anahtari
Tutamak

Taban levhasi

Kelebek vida
Havalandirma araliklari
Freze derinliginin ince ayari igin kontrol birimi
Kilitteme kolu

Toz giderme kapagdi *

10 Toz giderme borusu

11 Mil kilidi

12 Bilezik stkma somunu

13 Hiz segme doner tekeri

14 Frezeleme derinlik dlger

15 Gosterge

16 Volan

17 Kilitleme vidasi

18 Kilitteme somunu

19 Ayar vidasi

20 Kademeli durdurma pargasi
21 Burg*

22 Toz gikarici baglanti adaptori

OCONOANRWN=

*

Tirkce
66

https://tm.by
NHTepHeT-marasuH

Lby



Kopya halkasi baglanti vidalar *

Kilavuz burg *

Ingiliz anahtar *

Paralel kilavuz (montaj) *

Bilezik

Mil

Kilitteme halkasi

30 Kilavuz *

31 Paralel kilavuz ayar vidasi *

32 Taban plakasi kapaginin sabitleme vidalari
33 Taban plakasi kapagi

Olgek

35 Toz giderme kapaginin sabitleme vidalari *
36 Paralel kilavuz sabitleme elemanlari *

* Aksesuar

Tanimlanan ve sekilleri gosterilen aksesuar kis-
men teslimat kapsamina dahil degildir.

Elektrikli
ayarlama

alet elemanlarini takma ve

Motorlu aletin lizerinde herhangi bir islem yapilma-
dan 6nce, ana sebeke ile baglantisi kesilmelidir.
Bazi pargalarin montaji / sokiimi / ayar-
C lamasi tuim elektrikli alet modelleri igin
1 aynidir, boyle durumlarda 6zel modeller
resimlerde belirtilmez.

Digliye zarar vermekten kaginmak igin
sabitleme 6gelerini ¢ok siki hazirlamayin.

Aksesuarlarin takilmasi
sek. 1-3)

O

» Gug aletini bas asagi cevirin.
« Mil kilidini 11 basili tutun (bkz. sek. 1).
* Anahtar 25 kullanarak somunu 12 gevsetin.

| degistirilmesi (bkz.

Uzun siireli caligmalardan sonra, freze
kesici ucu ¢ok sicak olabilir, eldiven kul-
lanarak sokiin. Bu, kesici kenarlar tara-
findan yaralanma riskini de azaltacaktir.

Bilezigi 27 degistirirken veya burcu 21 takarken
(bkz. sek. 2-3):

[CT11012]

» Somunu 12 sokin (bkz. sek. 2);

 Bilezigi 27 degistirin;

» Freze kesici ucunu baska bir gaptaki gévde (6 mm)
ile kullanmak isterseniz burcu 21 bilezige 27 yerlesti-
rin;

* Somunu 12 mil 28 lzerine vidalayin.

[CT11002, CT11001]

* Somunu 12 sokiin (bkz. sek. 3);

» Bilezigi 27 somundan 12 ¢ikarmadan 6nce kilitleme
halkasini 29 agin;

* Freze Kkesici ucunu bagka bir c¢aptaki govde
(6, 8 mm) ile kullanmak isterseniz burcu 21 bilezige 27
yerlestirin;

» Somunu 12 milin 28 Uzerine sikin.
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Freze kesici ucunu takarken veya degistirirken:

* Freze kesici ucu gdvdesinin burcun 27 icine en
az 20 mm derinlikte yerlestiriimesi gerektigini dikkate
alarak freze kesici ucunu takin / degistirin.

* Acik agizli anahtar 25 kullanarak somunu 12 sikin.
Not: freze kesici ucu olmadan somunu 12 asla sik-
mayin bu bilezige 27 zarar verebilir.

Tdm islemler tamamlandiktan sonra, mil kilidini 11
serbest birakin.

Toz gikarma sistemi (bkz. sek. 4-5)

« Kapagi 9 sekil 4-5'te gosterildigi sekilde takin.

« Adaptori 22 sekil 4-5'te gosterildigi sekilde takin.

* Harici toz ¢ikarma cihazini adaptére 22 baglayin
(gerekirse uygun bir adaptor kullanin).

Kilavuz burcun takilmasi / sokiilmesi (bkz. sek. 6-8)

« Kilavuz burcu 24 taban plakasina 4 takin ve
vidalari 23 kullanarak sikin (bkz. sek. 6-8).
» Sokum iglemleri ise ters sirayladir.

Paralel kilavuz montaji / ayan / kurulumu (bkz.
sek. 9-11

» Paralel kilavuzu 26 sekil 9-10’de gosterildidi sekilde
monte edin.

+ Paralel kilavuzu 26 althga 4 takin ve kanatli viday-
la 5 sabitleyin (bkz. sek. 9-10).

+ CT11002, CT11001 paralel kilavuzu, diizgiin ayar-
lama icin kullanilabilecek bir ayar vidasina 31 sahiptir
(bkz. sek. 11).

+ Sokme islemleri tam tersi sirayladir.

Elektrikli aleti ilk kez calistirma

Her zaman dogru besleme voltajiyla kullanin: elektrikli
aletin voltaji, elektrikli aletin tanitim levhasinda belirti-
len bilgiyle uyusmalidir.

Elektrikli aleti agma / kapama
Kisa siireli agma / kapatma anahtarlamasi

Acmak igin, agma / kapatma anahtarina 2 basiniz ve
tutunuz, kapatmak igin - serbest birakiniz.

Uzun siireli agma / kapatma anahtarlamasi

Acma:

Ac¢ma / kapatma anahtarina 2 basiniz ve agma / kapat-
ma anahtari 1 icin kilitteme digmesi ile onu konumun-
da kilitleyiniz.

Kapama:

Acma / kapatma anahtarina 2 basiniz ve serbest bi-
rakiniz.

Elektrikli alet kullanimi sirasindaki toz
emme

Toz toplama, tozun havada yogunlasmasi-
ni azaltir ve is istasyonunda toz birikmesini
onler.

Glg aletini calistirirken galisma esnasinda




olusan tozlari toplamak igin daima uygun bir elektrikli
supurge kullanin. Elektrikli slipurgeyi adaptore 22
baglamak igin 6zel bir adaptor kullanilir.

Motorlu aletin tasarim o6zellikleri
Devir sayisi 6n se¢imi

Devir ayarlama anahtari 13'y1 kullanirken, gerekli mil
hizini segebilirsiniz (ayrica galisma esnasinda).
Gerekli devir sayisi islenen malzemeye bagh olup, en
dogru olarak deneme yoluyla belirlenir.

Aracinizi dislk hizda uzun sure kullanirken, 3 daki-
ka slire boyunca sogutulmasi gerekir. Bunun igin hizi
maksimuma ayarlayin ve elektrik aracinizi bosta calig-
maya birakin.

Yumusak calistirma
[CT11002, CT11001]

Yumusak calistirma (baslatma akimi sinirlama siste-
mi) gug¢ aletinin yumusak calistirimasina imkan verir
freze kesici ucu ani hareketler ve geri tepmeler olma-
dan kademeli olarak galisir ve gug aleti agildiginda, bu
glic sebekesine ani bir yik uygulamaz.

Doniis hizi dengeleme sistemi
Dengeleme sistemi, rolanti hizda ve yuk altinda 6n

ayarli DEVIR hizini korur. Bu, galisma esnasinda giig
aletinin yumusak bir sekilde ilerlemesine imkan verir.

Elektrikli alet kullanimiyla ilgili 6neriler

Frezeleme derinliginin ayarlanmasi (bkz. sek. 12-16)

A

[CT11012]

Frezeleme derinliginin ayari yalnizca gii¢
aleti kapal oldugunda gergeklestirilebilir.

» Gug aletini diiz, yatay bir ytuzeye kurun.

» Kademeli durdurma pargasini 20 alt kademesi de-
rinlik 6lgerin 14 altina gelecek sekilde dondirin (bkz.
sek. 12.1).

» Sikma vidasini 17 serbest birakin (bkz. sek. 12.2).
» Kolu 8 yukari kaldirin (bkz. sek. 12.3) - bu, glc ale-
tinin hareket etmesine imkan verecektir.

» Gug aleti gévdesini freze kesici ucu is pargasi ylzeyi-
ne dokunana kadar algaltin ve gtic aleti govdesinin konu-
munu sabitlemek igin kolu 8 agagi indirin (bkz. sek.12.4).
» Derinlik o6lceri 14 wucu kademeli durdurma
parcasinin 20 ylzeyine dokunacak sekilde hareket et-
tirin (bkz. sek. 13.1). Bdylece "sifir konumu" sabitlemis
olursunuz.

* Frezeleme derinligini ayarlamak icin derinlik
olgeri 14 Olgekteki 34 gosterge 15 okuma degerlerine
gore yukari kaldirin ve sonrasinda 6n ayarl frezele-
me derinligini sabitlemek igin kilitteme vidasini 17 sikin
(bkz. sek. 13.2). Derinlik olgerin 14 ucu kademeli dur-
durma pargasinin 20 en alt kademesine dokundugun-
da, 6n ayarli frezeleme derinligine ulasilacaktir (bkz.
sek. 13.3). Gerektiginde, istenilen frezeleme derinli-
gine birka¢ pasoda ulasilabilir. Bu amacla, kademeli
durdurma pargasini 20 derinlik 6lgerin 14 ucu sirayla

kademeli durdurma pargasinin 20 st kademesi Gze-
rinde kalacak sekilde dondurin.

« Isler bittikten sonra, kolu 8 yukari kaldirin ve glg¢
aletini her iki tutamakla 3 tutarken, yavasga gig aleti
gbvdesini en st konumuna kaldirin.

[CT11002, CT11001]

+ Gug aletini diiz, yatay bir ylizeye kurun.

» Kademeli durdurma pargasini 20 alt kademesi de-
rinlik 6lcerin 14 altina gelecek sekilde donduriin (bkz.
sek. 14.1).

» Sikma vidasini 17 serbest birakin (bkz. sek. 14.2).

* Kolu 8 asagi dogru indirin ve bu konumda tutun
(bkz. sek. 14.3). Bu sayede elektrikli aletin gévdesi ha-
reket edebilecektir.

« Elektrikli aletin gévdesini freze kesici ucu is parga-
sI ylzeyine degecek sekilde indirin ve elektrikli aletin
gbvdesinin konumunu sabitlemek icin (bkz sek. 15.1)
kolu 8 serbest birakin (kol 8 otomatik olarak baslangic
konumuna geri déner).

 Derinlik olgeri 14 ayar vidasi 19 kademeli durdurma
pargasinin 20 alt kademesi ylizeyine degecek sekilde
hareket ettirin (bu amagla volani 16 dondurin). Gere-
kirse, kilitteme somununu 18 serbest birakin ve ayar
vidasini 19 ¢6zin (bdylece ucu kademeli durdurma
pargasina 20 deger) ve sonrasinda kilitteme somu-
nunu 18 sikin (bkz. sek. 15.2 ve 15.4). Boylece "sifir
konumu" sabitlemis olursunuz.

» Gostergeyi 15 derinlik olger 14 6lgegdinin "0" isareti-
ne hareket ettirin (bkz. sek. 15.3).

» Frezeleme derinligini ayarlamak igin derinlik dlgeri 14
Olgek isaretine gore yukar kaldirin ve sonrasinda 6n
ayarli frezeleme derinligini sabitlemek igin kilitteme vi-
dasini 17 sikin (bkz. sek. 16.1-16.3). Ayar vidasinin 19
ucu kademeli durdurma pargasinin 20 en alt kademesi-
ne dokundugunda, 6n ayarli frezeleme derinligine ula-
silacaktir (bkz. sek. 16.4). Gerektiginde, istenilen freze-
leme derinlidine birka¢ pasoda ulasilabilir. Bu amagla,
kademeli durdurma pargasini 20 ayar vidasinin 19 ucu
sirayla kademeli durdurma pargasinin 20 tst kademesi
Uizerinde kalacak sekilde dondurin.

» Frezeleme derinliginin daha hassas bir ayari, kontrol
birimi 7 kullanilarak yapilabilir.

* Is bittikten sonra kolu 8 asagi indirin, bu konumda
tutun ve elektrikli aleti her iki tutamagindan 3 tutarak,
elektrikli aletin govdesini yavasca en st konumuna
kaldirin. Kolu 8 serbest birakin.

Frezeleme yonii (bkz. sek. 17)

Frezeleme, daima freze kesici u¢ dénme
yonune ters yonde gergeklestiriimelidir (bkz.
sek. 17). Aksi halde, gug aleti ani hareket-
lere maruz kalr. Bu da kontrol kaybina yol
acabilir.

Genel galigma onerileri (bkz. sek. 18-19)

« Islenebilir is pargasini sinirlandirin ve sabitleyin.

* Yukarida tarif edildigi sekilde frezeleme derinligini
ayarlayin.

* Gug aletini galistirin.

+ CT11012 - sekil 18'da gosterildidi sekilde kolu 8 ha-
reket ettirin (bu, gui¢ aleti gévdesinin hareket etmesine
imkan verir). On ayarl frezeleme derinligine ulasilana
kadar gui¢ aleti gdvdesini yavasca ve nazikge algaltin.
Sekil 18'da gosterildigi sekilde kolu 8 hareket ettirerek
gbvdeyi bu konumda sabitleyin.
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+ CT11002, CT11001 - kolu 8 asag indirin ve se-
kil 19'te gosterildigi gibi bu konumda tutun (elektrik
aletin gévdesinin hareket etmesini saglayacaktir). On
ayarl frezeleme derinligine ulasana kadar elektrikli
aletin govdesini yavasca alcaltin. Gévdeyi bu konum-
da sabitlemek icin sekil 19'te gosterildigi gibi kolu 8
serbest birakin.

» Frezeleme yoniyle alakali 6nerilere uyarak, diizgin
ilerlemelerle frezeleme islemini gergeklestirin. Gig¢
aletini her iki elinizle tutamaklarindan 3 tutun. Ekstra
glic harcamayin islemi gerceklestirmek biraz zaman
alacaktir. Ekstra gu¢ harcanmasi ¢alisma sirecini hiz-
landirmayacaktir ve gl aletine asir yuk bindirecektir.
« Frezeleme islemi bittikten sonra, elektrikli aletin
govdesini yukarida tarif edildigi gibi en st konumuna
kaldirin.

* Gug aletini kapatin.

Paralel frezeleme
Yardimci kilavuzun kullaniimasi (bkz. sek. 20)

Is pargasinin Uzerine kenetleme aletiyle bir ahsap
plaka sabitleyebilirsiniz ve bunu bir yardimer kilavuz
olarak kullanabilirsiniz. Glg aletini bu kilavuz boyunca
hareket ettirerek ve taban plakasinin 4 diizgiin ylze-
yini ahsap plakanin yan yiizeyine bastirarak frezeleme
islemini gergeklestirin (bkz. sek. 20).

Paralel kilavuzun kullaniimasi (bkz. sek. 21)

Paralel kilavuz 26 is pargasinin duz ylzeyi boyunca
frezelemeye olanak saglar.

« Yukarida tarif edildigi sekilde paralel kilavuzu 26 ku-
run ve ayarlayin.

 Paralel kilavuzu 26 is pargasinin yan ylizeyine bas-
tirarak frezeleme islemini gergeklestirin (bkz. sek. 21).

Kopya frezeleme (bkz. sek. 22)

Kilavuz bur¢ 24 sablon frezelemeye olanak saglar
(egimli sablonu da igerir).

» Kilavuz burcu 24 yukarida tarif edildigi sekilde ta-
kin.

« Kilavuz burcu 24 sablonun yan ylizeyine bastirarak
frezeleme islemini gergeklestirin (bkz. sek. 22).

A\

Not: sablon kalinigi 8 mm'den daha az
olmamalidir. Ayrica, bir sablon olusturur-
ken, freze kesici ucunun sablon sinirini
belirli bir kagiklikla takip ettigini lutfen
unutmayin (sekil 22'daki "b" mesafesi).

Elektrikli aletin bakimi / koruyucu 6nlem-
ler

Motorlu aletin lGizerinde herhangi bir islem yapilma-
dan 6nce, ana sebeke ile baglantisi kesilmelidir.
kanalinin  temizlenmesi

Toz c¢ikarma (bkz.

sek. 23-24)

< Vidalari 32 sokun ve kapagi 33 sekil 23-24'de goste-
rildigi sekilde gikartin.

» Kanali yumusak bir firgayla temizleyin.

« Kapagi 33 takin ve vidalari 32 yerine sikin.

Motorlu aletin temizlenmesi

Motorlu aletin emniyetli bicimde uzun sureli kullanimi
icin kaginilmaz kosul, onu temiz tutmaktir. Motorlu
aleti, hava deliklerinden 6 ¢ikan sikistirimis havayla
diizenli olarak yikayin.

Satis sonrasi ve uygulama hizmetleri

Satis sonrasi hizmetlerimiz Urlininizin bakim ve
tamirinin yani sira yedek pargalar konusunda da so-
rulariniza yanit vermektedir. Servis merkezleri, parca
diyagramlari ve yedek parcalar hakkindaki bilgiler de
www.crown-tools.com adresinde mevcuttur.

Giig aletlerinin nakliyesi

« Nakliye sirasinda ambalaj tizerine kesinlikle herhan-
gi bir mekanik darbe gelmemelidir.

* Bosaltma / ylUkleme sirasinda, ambalaji sikistirma
prensibiyle calisan herhangi bir tirde teknolojinin kul-
laniimasina izin verilmez.

Cevresel koruma

Cevre ile dost geri donlisum islemi icin mo-

B oy alet, aksesuarlarl ve paketleme malze-
meleri ayrilmahdir.

Degisik malzemenin tam olarak ayrilip, yeniden deger-
lendirme iglemine sokulabilmesi igin, plastik parcalar
isaretlenmistir.

Bu kullanim talimati da, klor kullaniimadan agartiimis,
yeniden dénlsumli kagida basilimistir.

Cop tasfiyesi yerine hammadde kazani-
mi.

imalatgl, iiriin lizerinde degisiklik yapma hakkini sakl tutar.
Tirkce
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Dane techniczne elektronarzedzia

Frezarka gérnowrzecionowa CT11012 CT11002 CT11001
Kod elektronarzedzia [220-230 V ~50/60 Hz] 422491 421739 421746
Moc nominalna W] 1050 1400 2100
Moc na wyjsciu W] 460 980 1200
Natezenie pradu przy napigciu 220-230 V [A] 4.5 6 9
Predkos¢ obrotowa bez obcigzenia [min'] 12000-30000 9000-28000 8000-23000
Srednica wewnetrzna uchwytu [mm] 8 12 12
zaciskowego [cale] 5/16" 1/2" 1/2"
Srednica wewnetrzna tulei [[:;?;} 121.. 1/4'§//5€;16" 1/4.?/5%1 6"
Skok korpusu frezarki [[312} 131082 15182 2.23/64"
Waga [fu L'i?,} 5 o6 1580
Klasa bezpieczenstwa o] /u o] /1 O]/
Cisnienie akustyczne [dB(A)] 87 87 83
Moc akustyczna [dB(A)] 98 95 94
Obcigzenie wibracjami [m/s?] 6,6 4.2 47

Informacja dot. hatasu

A\

C€ Deklaracja zgodnosci

Zawsze uzywaj ochronnika stuchu, jezeli
cisnienie akustyczne przewyzsza 85 dB(A).

Oswiadczamy z petng odpowiedzialnoscig, ze produkt
przedstawiony w rozdziale "Dane techniczne elektro-
narzedzia" odpowiada wymaganiom nastepujgcych
dyrektyw: 2006/42/EC wraz ze zmianami oraz naste-
pujgcych norm: EN 60745-1, EN 60745-2-17.

Whuntor

Merit Link International AG
Stabio, Szwajcaria, 28.05.2018

&

Menedzer Wu Cunzhen

certyfikacji

OSTRZEZENIE - Aby zmniejszyé ryzyko
zranienia, uzytkownik musi przeczyta¢
instrukcje obstugi!

Ogolne zasady bezpieczenstwa
OSTRZEZENIE! Przeczyta¢ wszystkie
ostrzezenia dotyczace bezpieczenstwa
oraz wszystkie instrukcje. Nieprzestrze-
ganie instrukgji i ostrzezen moze skutkowac

porazeniem prgdem elektrycznym, pozarem i/ lub po-

waznymi obrazeniami.

Wszystkie ostrzezenia i instrukcje zachowaé¢ do

uzytku w przysziosci.

Okreslenie "elektronarzedzie" w ostrzezeniach doty-

czy Twojego narzedzia (przewodowego) zasilanego z

sieci elektrycznej lub narzedzia (bezprzewodowego)

zasilanego z akumulatora.

Bezpieczenstwo w miejscu pracy

» Zapewni¢ czystos¢ i dobre oswietlenie w miej-
scu pracy. Zagracone lub nieo$wietlone miejsca sg
przyczyng wypadkow.

* Nie uzywac elektronarzedzi w atmosferze wybu-
chowej, jak obecnos¢ palnych cieczy, gazéw lub
pytow. Elektronarzedzie wytwarza iskry, ktére moga
spowodowac zapton pytéw lub opardw.

» Podczas pracy elektronarzedziem utrzymywac z
dala dzieci i postronnych obserwatoréw. Odwréce-
nie uwagi moze spowodowac utrate kontroli nad na-
rzedziem.

Bezpieczenstwo elektryczne

* Wtyczka przewodu zasilania elektronarzedzia
musi pasowac do gniazda. Nigdy nie przerabia¢ w
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zaden sposoéb wtyczki. Nie uzywac¢ wtyczek przej-
sciowych do uziemianych elektronarzedzi. Nie-
przerabiane wtyczki pasujgce do gniazda zmniejszajg
ryzyko porazenia pragdem elektrycznym.

* Unika¢ kontaktu ciata z uziemionymi powierzch-
niami, jak rury, grzejniki, kuchenki i lodéwki. Uzie-
mione ciato zwieksza ryzyko porazenia prgdem elek-
trycznym.

* Nie naraza¢ elektronarzedzia na dziatanie desz-
czu lub wilgoci. Woda w elektronarzedziu zwigksza
ryzyko porazenia prgdem elektrycznym.

» Nie uszkodzi¢ przewodu zasilania. Nigdy nie
uzywac przewodu zasilania do zawieszania, cig-
gniecia lub wytaczania elektronarzedzia. Trzymac
przewod z dala od zrédet ciepta, olejem, ostrych
krawedzi lub wirujacych czesci. Uszkodzony lub po-
platany przewod zwieksza ryzyko porazenia prgdem
elektrycznym.

* Podczas uzywania elektronarzedzia na zewnatrz
domu stosowac przediuzacze przystosowane do
uzytku na zewnatrz. Uzywanie przewodoéw przysto-
sowanych do pracy na zewnatrz zmniejsza ryzyko po-
razenia pragdem elektrycznym.

* W przypadku, gdy uzywanie elektronarzedzia
w Srodowisku wilgotnym jest nieuniknione, jako
ochrone przed napieciem zasilania nalezy stoso-
wac urzadzenie roznicowo prad owe (RCD). Za-
stosowanie RCD zmniejsza ryzyko porazania prgdem
elektrycznym. UWAGA! Termin "urzadzenie réznico-
woprgdowe (RCD)" mozna zastgpi¢ terminem "wy-
tacznik pradu ziemnozwarciowego (GFCI)" lub "wy-
tacznik pradu uptywowego (ELCB)".

+ Ostrzezenie! Nigdy nie dotyka¢ metalowych po-
wierzchni na przektadni, ostonie, obudowie, poniewaz
w przypadku awarii czesci te mogg znalez¢ sie pod
napigciem i spowodowacé porazenie prgdem elektrycz-
nym.

Bezpieczenstwo uzytkownika

+ Zawsze zachowywac¢ czujnos¢, patrze¢, co sie
robi i kierowac sie zdrowym rozsgdkiem podczas
uzywania elektronarzedzia. Nie uzywac elektro-
narzedzia, jesli uzytkownik jest zmeczony, pod
wplywem narkotykow, alkoholu lub lekéw. Moment
nieuwagi podczas pracy elektronarzedziem moze spo-
wodowa¢ powazne obrazenia uzytkownika.

+ Stosowac srodki ochrony indywidualnej. Zawsze
nosi¢ okulary ochronne. Srodki ochrony indywidu-
alnej takie, jak maski przeciwpytowe, bezposlizgowe
obuwie ochronne, kask lub nauszniki przeciwhatasowe
stosowane odpowiednio do sytuacji zmniejszajg ryzy-
ko obrazenia uzytkownika.

+ Zapobiega¢ przypadkowemu uruchomieniu
elektronarzedzia. Przed podtaczeniem do gniazda
zasilania i / lub akumulatora, podnoszeniem lub
przenoszeniem elektronarzedzia upewnic¢ sie, ze
wylacznik znajduje sie w potozeniu wylagczonym
"OFF". Przenoszenie elektronarzedzia z palcem na
wytgczniku lub zasilanie elektronarzedzia z wytgczni-
kiem w potozeniu wigczonym "ON" moze by¢ przyczy-
ng powaznego wypadku.

* Przed uruchomieniem elektronarzedzia usungé
klucze stuzace do regulacji narzedzia. Klucz zato-
zony na wirujgcg czesc elektronarzedzia moze spowo-
dowac¢ powazne obrazenia 0so6b.

* Podczas pracy nie przechyla¢ si¢ nadmiernie.
Zawsze zachowywac¢ prawidiowe ustawienie stép
i rownowage. Zapewni to lepsze panowanie nad elek-
tronarzedziem w niespodziewanych sytuacjach.

« Ubiera¢ sie odpowiednio. Nie nosi¢ luznych
ubran lub bizuterii. Utrzymywac¢ wtosy, odziez i re-
kawice z dala od wirujgcych czesci. Luzna odziez,
bizuteria lub dlugie wlosy moga zosta¢ wciggniete
przez poruszajace si¢ czesci narzedzia.

« Jezeli narzedzia sg dostosowane do podtaczenia
urzadzen wyciagajacych i zbierajagcych pyly, za-
pewni¢, aby zostaly podtaczone i prawidtowo uzy-
wane. Uzywanie urzgdzen do zbierania pytow moze
zmniejszy€ zagrozenia zwigzane z obecnoscig pytow.
« Nie pozwdl, aby doswiadczenie zdobyte w wyni-
ku czestego uzywania narzedzi wprowadzito Cie w
stan samozadowolenia i lekcewazenia zasad bez-
pieczenstwa. Nieostrozne dziatanie moze spowodo-
wacé powazne obrazenia w ciggu utamka sekundy.

« Ostrzezenie! Elektronarzedzia wytwarzajg podczas
pracy pole elektromagnetyczne. Pole to moze w pew-
nych warunkach zaktéca¢ dziatanie pasywnych lub
aktywnych implantéw medycznych. Aby zredukowac
ryzyko powaznych lub $miertelnych obrazen, radzimy
osobom z implantami medycznymi skonsultowac sie
z lekarzem lub producentem implantu przed uzyciem
tego elektronarzedzia.

Uzywanie i konserwowanie elektronarzedzia

« Osoby o obnizonych zdolnosciach psychofizycz-
nych lub mentalnych oraz dzieci nie mogg uzywacé
elektronarzedzia, jesli nie sg nadzorowane lub poin-
struowane o obstudze elektronarzedzia przez osoby
odpowiedzialne za ich bezpieczenstwo.

* Nie przecigzac¢ elektronarzedzia. Uzywac elek-
tronarzedzia prawidlowego do danego zastoso-
wania. Prawidtowo dobrane elektronarzedzie wykona
prace lepiej, bezpieczniej i z szybkoscig, do jakiej zo-
stato zaprojektowane.

« Nie uzywac elektronarzedzia, jesli jego wylacz-
nik nie dziata prawidlowo. Kazde elektronarzedzie,
ktérego nie mozna kontrolowa¢ wytgcznikiem, jest nie-
bezpieczne i musi by¢ naprawione.

* Przed rozpoczeciem wykonywania jakichkol-
wiek regulacji, wymiany wyposazenia lub przed
odstawieniem elektronarzedzia odigczy¢ przewod
zasilania i / lub akumulator od elektronarzedzia.
Takie zapobiegawcze $rodki bezpieczenstwa zmniej-
szajg ryzyko przypadkowego uruchomienia elektrona-
rzedzia.

* Przechowywac elektronarzedzie w miejscu nie-
dostepnym dla dzieci i nie pozwoli¢, aby osoby
niezaznajomione z elektronarzedziem lub instruk-
cja obstugi uzywaty go. Elektronarzedzia w rekach
nieprzeszkolonych uzytkownikdw sg niebezpiecznymi
urzadzeniami.

+ Konserwowac elektronarzedzia. Sprawdzac, czy
czesci ruchome nie sg zakleszczone lub przesu-
nigte wzgledem osi, czy nie ma peknie¢ lub innych
objawow, ktére moga zakiécac prawidiowe dziata-
nie elektronarzedzia. Niekonserwowane elektrona-
rzedzia sg przyczyna wielu wypadkow.

« Zapewni¢, aby narzedzia tnace bytly ostre i czy-
ste. Prawidtowo konserwowane narzedzia tngce z
ostrymi krawedziami thgcymi rzadziej zakleszczaja sie
i fatwiej jest nimi operowac.

« Uzywac¢ elektronarzedzia, wyposazenia, wiertet
itd. zgodnie z niniejszymi instrukcjami, z uwzgled-
nieniem warunkow i typu wykonywanej pracy.
Uzywanie elektronarzedzia do prac innych niz te, do
jakich zostato zaprojektowane, moze doprowadzi¢ do
powstania niebezpiecznych sytuaciji.
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» Uchwyty i powierzchnie trzymania elektronarze-
dzia utrzymywac suche, czyste i pozbawione oleju
lub smaru. Sliskie uchwyty i powierzchnie trzymania
uniemozliwig bezpieczne operowanie i panowanie nad
narzedziem w niespodziewanych sytuacjach.

» Nalezy pamietac, aby podczas uzywania elektrona-
rzedzia prawidtowo trzymac¢ dodatkowy uchwyt, ktory
bardzo pomaga w operowaniu elektronarzedziem.
Prawidtowe trzymanie elektronarzedzia zmniejsza ry-
zyko wypadkdéw lub obrazen.

Serwis

» Elektronarzedzie musi by¢ serwisowane przez
osobe wykwalifikowang i z uzyciem tylko identycz-
nych czesci zamiennych. Zapewni to zachowanie
bezpieczenstwa dziatania elektronarzedzia.

» Przestrzega¢ instrukcji dotyczgcych smarowania i
wymiany wyposazenia.

Specjalne ostrzezenia dotyczace bezpie-
czenstwa

* Przed rozpoczeciem pracy nalezy sprawdzic,
czy jest zamontowany frez; podczas pracy mocno
trzymac elektronarzedzie. Stosowac¢ frez o odpo-
wiednich rozmiarach. Zawsze podczas uzywania fre-
zu lub wymiany wytgcznik elektronarzedzia powinien
znajdowac sie w pozycji wytgczonej. Aby nie dopuscic
do obrazen operatora lub 0s6b postronnych, przewod
zasilania powinien by¢ wyjety z gniazda podczas za-
ktadania lub wymiany frezu.

* Podczas uzywania elektronarzedzia powstaje
pyh, wigc nalezy nosi¢ maske ochronng i gogle. Na
dtugie wiosy nalezy zaktada¢ czapke. Podczas pracy
nie nosi¢ luznych ubran.

» Jesli przewod zasilania jest uszkodzony, nie
dotyka¢ go. Nie wolno uzywac elektronarzedzia z
uszkodzonym przewodem. Przewdd zasilania powi-
nien zawsze znajdowac sie poza ramg (aby nie prze-
szkadzat w pracy narzedzia).

» Elektronarzedzia nie wolno uruchamia¢ na desz-
czu lub w wilgothym otoczeniu. Nie dotyka¢ prze-
wodu, aby nie doszto do pozaru lub porazenia pradem
elektrycznym.

» Przed usunigciem elektronarzedzia z obrabiane-
go elementu wytaczy¢ wytacznik zasilania i pocze-
kac¢ na zatrzymanie frezu.

* Rece zawsze trzymac z dala od obracajacych sie
czesci. Gdy frez dotyka obrabianego elementu, nie
wigczac elektronarzedzia.

* Po zakonczonej obrébce wytaczy¢ wylacznik i
odblokowac¢ dzwignieg, aby elektronarzedzie wroci-
to do pozycji wyjsciowej.

Zalecenia bezpieczenstwa podczas pra-
cy elektronarzedziem

Przed rozpoczeciem pracy

» Podczas obrobki nie umieszczac obrabianego ele-
mentu na twardej powierzchni (betonowa, stalowa,
kamienna itd.) gdy frez przejdzie przez obrabiany ele-
ment, mozna uszkodzi¢ frez i straci¢ panowanie nad
elektronarzedziem.

» Uzywac frezow, ktérych dopuszczalna predkosc
obrotowa jest nie mniejsza od predkosci obrotowej
wrzeciona elektronarzedzia. Przestrzega¢ zalecen
producenta dotyczacych uzywania frezéw. Nie uzywaé
frezéw, ktére nie sg zgodne ze specyfikacjami podany-
mi w niniejszym podreczniku uzytkownika.
* Uzywac¢ tylko ostrych, nieuszkodzonych frezéw.
Skrzywione, stepione lub pekniete frezy muszg byc¢
wymienione.
+ Srednica chwytu frezu musi pasowa¢ doktadnie do
\évewnetrznej Srednicy tulei zaciskowej elektronarze-
zia.
» Nigdy nie uzywaé frezu, jesli srednica jego czesci
skrawajgcej jest wigksza niz srednica otworu w pod-
stawie frezarki.
» Przed rozpoczgciem cigcia usung¢ gwozdzie i inne
elementy metalowe z elementu, ktéry bedzie ciety.
» Przed rozpoczeciem wykonywania cigcia w $cia-
nach nalezy zlokalizowa¢ ukryte przewody elektrycz-
ne, rury wodociggowe i gazowe. Uszkodzenie réznych
instalacji budynku moze spowodowa¢ powazne obra-
zenia osoby pracujacej elektronarzedziem.

W czasie pracy elektronarzedziem

* Podczas wigczania zasilania i podczas pracy, trzy-
mac elektronarzedzie obiema dtonmi za oba uchwyty i
utrzymywac stabilng pozycjeg, ktéra umozliwi zachowa-
nie kontroli nad elektronarzedziem.

» Trzymac¢ dtonie w bezpiecznej odlegtosci od wiru-
jacego frezu. Nalezy pamieta¢, ze podczas obrabia-
nia jakiego$ elementu nieostoniety koniec frezu moze
przej$¢ przez dolng czes$¢ obrabianego elementu do-
tkniecie go grozi powaznymi obrazeniami. Nigdy nie
dotyka¢ wirujgcego frezu.

* Nigdy nie rozpoczynac¢ obrébki, zanim frez nie osig-
gnie petnych obrotow.

» Frez zbliza¢ do obrabianego elementu tylko wtedy,
gdy elektronarzedzie jest wigczone, w przeciwnym ra-
zie frez moze sie zakleszczyé w obrabianym elemen-
cie lub moze zosta¢ odbity, co grozi utratg kontroli nad
elektronarzedziem.

» Podczas obrabiania matych elementéw stosowac
zaciski. Jesli element obrabiany jest zbyt maty, aby
mozna byto go dobrze zamocowac - nie obrabia¢ go.
» Nigdy nie usuwac¢ widréw, gdy silnik elektronarze-
dzia pracuje.

* Nie obrabia¢ materiatéw zawierajgcych azbest.
Azbest jest materiatem kancerogennym.

» Unika¢ zatrzymywania silnika elektronarzedzia, gdy
jest ono obcigzone.

» Unika¢ przegrzania elektronarzedzia podczas uzy-
wania go przez dtuzszy czas.

* Nigdy nie pracowac elektronarzedziem ponad po-
ziomem glowy.

Po zakonczeniu pracy

» Elektronarzedzie mozna usunaé z miejsca pracy
]gopiero po wylaczeniu i catkowitym zatrzymaniu sie
rezu.

« Zatrzymywanie frezu przy pomocy blokady wrzecio-
na jest zabronione - spowoduje to uszkodzenie elek-
tronarzedzia i anulowanie gwaranciji.

* Podczas pracy frez bardzo mocno sie nagrzewa -
nie wolno go dotykac, zanim nie ostygnie.

« Sprzatanie miejsca pracy po zakonczeniu pracy
musi by¢ wykonywane przez osoby wyposazone w
wyzej wymienione $rodki ochrony indywidualne;j.
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Ostrzezenie: substancje chemiczne za-
warte w pytach wytwarzanych podczas
szlifowania tarcza, szlifowania papierem
sciernym, ciecia, pitlowania, wiercenia

i innych prac budowlanych moga by¢ przyczyna

raka lub szkodliwie wptywaé na ptodnosé. Szkodli-

wymi substancjami chemicznymi mogg by¢ na przy-
ktad:

» Przed przystgpieniem do naprawy lub wymiany wy-

posazenia, wytgczy¢ wtyczke z gniazda.

* Przezroczysty dwutlenek krzemu i inne produkty

w cegtach i cemencie; chromowany arsenian miedzi

(CCA) w impregnowanym drewnie. Szkodliwos$¢ tych

substancji zalezy od czestosci obrabiania tych mate-

riatow. Jezeli uzytkownik chce zredukowa¢ kontakt z

tymi zwigzkami chemicznymi, to musi pracowa¢ w do-

brze wentylowanym pomieszczeniu i stosowac certyfi-
kowane $rodki ochrony indywidualnej (takie jak maski
przeciwpytowe z filtrami drobnych czastek).

Sprawdza¢ napiecie zasilania: upewnic¢ sie, ze war-
to$¢ napiecia w sieci jest taka sama, jak warto$¢ poda-
na na tabliczce znamionowej elektronarzedzia. Jezeli
napigcie zasilajgce jest wyzsze niz napigcie znamio-
nowe narzedzia, to moze doj$¢ do wypadku i uszko-
dzenia narzedzia. Nigdy nie wigcza¢ elektronarzedzia,
jesli wartos¢ napigcia zasilajgcego jest nieznana. Je-
zeli napiecie zasilajgce jest nizsze niz napigcie zna-
mionowe narzedzia, to silnik elektronarzedzia moze
ulec uszkodzeniu.

Symbol Znaczenie

Nosi¢ maske przeciwpyto-
wa.

Przed montazem lub regu-
lacjg odtagczyc¢ elektronarze-
dzie od zasilania.

e

Kierunek ruchu.

fo

Kierunek obrotéw.

o h XS

@ Zablokowany.

@

Odblokowany.

Symbole stosowane w instrukcji

Nalezy zapamigeta¢ znaczenie nastepujacych symboli
stosowanych w instrukcji obstugi. Poprawna interpre-
tacja symboli pozwoli na wtasciwe i bezpieczne uzycie
elektronarzedzia.

Podwodjna izolacja / klasa
ochrony.

ol /1

Uwaga. Wazne.

A

Symbol Znaczenie

Znak oznaczajacy, ze pro-
dukt jest zgodny z podsta-
wowymi wymogami dyrek-
tyw UE i zharmonizowanych
norm UE.

q3

CROWN

PROFESSIONAL

CT..

Ser.Nr:| XX XXXXXXX

Naklejka z numerem seryj-

nym:
CT ... - model;

XX - data produkcji;
XXXXXXX - numer seryjny.

Pomocne informacje.

Nosi¢ rekawice ochronne.

O

Nalezy przeczyta¢ wszystkie
instrukcje dotyczace bezpie-
czenstwa.

Podczas pracy usuwac gro-
madzacy sie pyt.

&

©

Nosi¢ gogle ochronne.

Nosi¢ ochrone stuchu.

®

Nie wyrzucac elektronarze-
dzia do $mieci domowych.

)i

Przeznaczenie elektronarzedzia

Elektronarzedzia przeznaczone sg do frezowania row-
kéw i otworéw oraz do obrébki krawedzi obrabianych
elementow wykonanych z materiatéw drewnopochod-
nych, tworzyw sztucznych itd.
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Zastosowanie specjalnych akcesoriéw umozliwia row-
niez wykonywanie kopiowania, obrabiania krawedzi
w formie profili krzywych, frezowania wzdtuz krawe-
dzi obrabianego przedmiotu jak réwniez frezowania
rowkow kotowych (niektdre akcesoria umozliwiajgce
wykonywanie powyzszych prac nie wchodzg w skiad
dostarczanego zestawu).

Czesci sktadowe elektronarzedzia

Przycisk blokujgcy

Przetgcznik wt. / wyt.

Uchwyt

Ptyta podstawy

Sruba skrzydetkowa

Wioty wentylacyjne

Pokretto precyzyjnej regulacji glebokosci frezowa-
nia

Dzwignia ustalajgca

Pokrywka systemu odsysania pytu *

10 Kréciec do odsysania pytu

11 Blokada wrzeciona

12 Nakretka zaciskania tulei zaciskowej

13 Pokretto regulacji obrotow

14 Ogranicznik gtebokosci frezowania

15 Wskaznik

16 Pokretto

17 Sruba blokujgca

18 Nakretka blokujgca

19 Sruba regulacyjna

Ogranicznik stopniowy

21 Tulejka *

Przytacze do odsysania pytu *

Whkrety mocujace pierscien do kopiowania *
Tuleja prowadzgca *

Klucz *

Prowadnica rownolegta (zespot) *

Tuleja zaciskowa

Wrzeciono

Pierscien zabezpieczajgcy

Prowadnik *

31 Sruba regulacyjna prowadnicy rownolegtej *
Sruby mocujgce pokrywe podstawy
Pokrywa podstawy

Skala

Wkrety mocujace pokrywe systemu odsysania
pytu ™

Elementy mocowania prowadnicy rownolegtej *

W NNOOLWN=-

36
* Opcjonalnie

Nie wszystkie akcesoria zilustrowane lub opisane
sg wigczone do standardowej opcji.

Montaz i regulacja elementow elektrona-
rzedzia

Przed przystgpieniem do wykonywania wszystkich
procedur elektronarzedzie nalezy koniecznie odta-
czyc¢ od sieci elektrycznej.
Montaz / demontaz / ustawianie niekto-
° rych elementéw wykonuje sie tak samo
1 dla wszystkich modeli elektronarzedzia,
w takim przypadku na ilustracjach nie sa
podane typy modeli.

Nie dokreca¢ elementéw ztgcznych zbyt
mocno, aby unikng¢ zniszczenia gwintu.

A

Zaktadanie / wymiana akcesoriéw (patrz rys. 1-3)

O

« Obrdci¢ elektronarzedzie podstawg do gory.

* Nacisng¢ i tak trzymac blokade wrzeciona 11 (patrz
rys. 1).

* Kluczem 25 poluzowaé nakretke 12.

Po diuzszej pracy tarcza frez moze by¢
bardzo goracy - zdejmowac go w rekawi-
cach. Zmniejszy to réowniez ryzyko skale-
czenia przez krawedz tnaca.

Wymiana tulei zaciskowej 27 Ilub zakladanie

tulejki 21 (patrz rys. 2-3):
[CT11012]

» Odkreci¢ nakretke 12 (patrz rys. 2);

« Wymienic tuleje zaciskowg 27;

« Jezeli trzeba uzy¢ frezu o innej $rednicy trzpienia
(6 mm) - wlozy¢ tuleje 21 do oprawki zaciskowej 27;

* Nakreci¢ nakretke 12 na wrzeciono 28.

[CT11002, CT11001]

» Odkreci¢ nakretke 12 (patrz rys. 3);

* Przed wyjeciem tulei zaciskowej 27 z nakretki 12
zdjg¢ pierscien zabezpieczajacy 29;

» Jezeli trzeba uzy¢ frezu o innej $rednicy trzpienia
(6, 8 mm) - wiozy¢ tuleje 21 do oprawki zaciskowej 27;
» Dokreci¢ nakretke 12 na wrzecionie 28.

Zamontowanie lub wymiana frezu:

« Zamontowac / wymienic¢ frez, wystarczy tylko wiozy¢
chwyt frezu w tuleje zaciskowg 27 na gtebokos¢ przy-
najmniej 20 mm.

» Kluczem 25 dokreci¢ nakretke 12. Uwaga: nigdy
nie dokreca¢ nakretki 12 bez wlozonego frezu
moze to uszkodzi¢ tuleje zaciskowa 27.

Po wykonaniu tych wszystkich czynnosci zwolni¢
blokade wrzeciona 11.

System odsysania pylow (patrz rys. 4-5)

« Zamontowac¢ pokrywke 9, jak pokazano na rysun-
kach 4-5.

« Zamontowac przylgcze 22, jak pokazano na rysun-
kach 4-5.

» Podtgczy¢ zewnetrzne urzadzenie odciggajgce pyty
do przytgcza 22 (jesli trzeba, zastosowaé¢ odpowiednie
przytacze posrednie).

Montaz / demontaz tulei
rys. 6-8)

prowadzacej (patrz

» Zamontowac tulejg prowadzgca 24 w podstawie 4 i
przymocowac jg wkretami 23 (patrz rys. 6-8).
» Demontaz wykonuje sie w odwrotnej kolejnosci.

Montaz / instalowanie / regulacja prowadnicy row-
nolegtej (patrz rys. 9-11)

» Zmontowac¢ prowadnice rownolegtg 26, jak pokaza-
no narys. 9-10.
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« Zamontowa¢ prowadnice réwnoleglg 26 w ptycie
podstawy 4 i zamocowac¢ jg Srubami motylkowymi 5
(patrz rys. 9-10).

* Prowadnica réwnolegta do frezarki CT11002,
CT11001 wyposazona jest w $rube regulacyjng 31,
ktérg mozna wykorzysta¢ do precyzyjnego ustawiania
prowadnicy (patrz rys. 11).

* Demontaz wykonywa¢ w odwrotnej kolejnosci.

Przygotowanie elektronarzedzia do pra-
cy
Zawsze uzywac wtasciwego napigcia zasilania: napig-

cie zrodha zasilania musi by¢ zgodne z danymi znajdu-
jacymi sie na tabliczce identyfikacyjne;j.

Wiaczanie / wylaczanie elektronarzedzia
Wiaczenie chwilowe

Aby wigczy¢ elektronarzedzie, nacisnaé i trzymac wci-
Sniety wytgcznik 2, aby wytgczy¢ - zwolni¢ wytgcznik.

Wiaczenie na state

Wiaczanie:

Wcisng¢ wytacznik 2 i zablokowa¢ go w tym pofozeniu
przyciskiem blokady 1.

Wylaczanie:

Nacisng¢ i zwolni¢ wytgcznik 2.

Odsysanie pytéw podczas pracy elektro-
narzedzia

Odsysanie pytéw obniza koncentracjg pytow
w powietrzu i zapobiega gromadzeniu sie
pytéw na miejscu pracy.

Podczas pracy elektronarzedziem zawsze
uzywac¢ odpowiedniego odkurzacza do zbierania py-
téw wytwarzanych podczas procesu obrébki. Do pod-
faczenia odkurzacza do przylgcza 22 uzywa sie spe-
cjalnego adaptera.

Cechy konstrukcyjne narzedzia elek-
trycznego

Przetacznik predkosci

Za pomocg regulatora liczby obrotéw 13 mozna do-
pasowywac niezbedng liczbe obrotéw wrzeciona (réow-
niez podczas pracy).

Wymagana predkos¢ zalezy od materiatu i moze by¢
okreslona przy pomocy praktycznych préb.

Podczas dtugotrwatej pracy na niskich obrotach trzeba
ochtodzi¢ narzedzie elektryczne przez 3 minuty, dlate-
go nalezy ustawi¢ maksymalng liczbe obrotéw i zosta-
wi¢ narzedzie elektryczne wigczone na jalowym biegu.

tagodny start
[CT11002, CT11001]

tagodny start (uktad ograniczania pradu rozruchowe-
go) umozliwia tagodny rozruch elektronarzedzia obroty

frezu narastajg ptynnie, bez szarpnie¢ i odbi¢. Ponadto
wigczenie elektronarzedzia nie powoduje wytwarzania
gwattownego przecigzenia w sieci elektrycznej.

Uklad stabilizacji predkosci obrotowej

Uktad stabilizacji predkosci obrotowej utrzymuje za-
dane obroty zaréwno przy pracy na jatowo, jak i pod
obcigzeniem. Zapewnia to ptynny posuw elektronarze-
dzia podczas pracy.

Zalecenia dotyczace postugiwania sie
elektronarzedziem

Ustawianie gtebokosci frezowania (patrz rys. 12-16)

A

[CT11012]

Regulacje gtebokosci frezowania mozna
wykonac tylko przy wytagczonym elektro-
narzedziu.

« Postawic elektronarzedzie na réwnej, poziomej po-
wierzchni.

» Obroci¢ ogranicznik stopniowy 20 tak, aby jego naj-
nizszy stopien znalazt sie pod ogranicznikiem gtebo-
kosci frezowania 14 (patrz rys. 12.1).

» Poluzowac¢ $rube blokujgca 17 (patrz rys. 12.2).

« Obrdci¢ dzwignie 8 do gory (patrz rys. 12.3) - umoz-
liwi to ruchy korpusem elektronarzedzia.

« Obnizy¢ korpus elektronarzedzia tak, aby koniec
frezu dotykat obrabianej powierzchni, i obréci¢ dzwi-
gnie 8 do dotu w celu zablokowania potozenia korpusu
elektronarzedzia (patrz rys.12.4).

* Przesung¢ ogranicznik gtebokosci frezowania 14
tak, aby jego koniec dotykat powierzchni ogranicznika
stopniowego 20 (patrz rys. 13.1). W ten sposéb zosta-
fo ustalone "potozenie zero".

» W celu ustawienia gtebokos$ci frezowania przesungé
ogranicznik gtebokosci frezowania 14 w gore, ustawia-
jac wskaznik 15 na wymaganej wartosci skali 34, na-
stepnie dokreci¢ $rube blokujgca 17, aby zablokowaé
ustawiong gtebokos¢ frezowania (patrz rys. 13.2). Te-
raz, gdy koniec ogranicznika gtebokosci frezowania 14
dotknie najnizszego stopnia ogranicznika stopniowe-
go 20, zostanie osiggnieta ustawiona gtebokos¢ fre-
zowania (patrz rys. 13.3). Jesli trzeba, to ustawiong
gtebokosc frezowania mozna osiggna¢ w kilku przej-
Sciach. W tym celu obréci¢ ogranicznik stopniowy 20
tak, aby koniec ogranicznika gtebokosci frezowania 14
opierat sie najpierw o wyzsze stopnie ogranicznika
stopniowego 20, a nastepnie coraz nizsze stopnie.

« Po zakonczeniu pracy obréci¢ dzwignie 8 do gory i
réwnomiernie podnosi¢ korpus elektronarzedzia w naj-
wyzsze potozenie, trzymajac elektronarzedzie za oba
uchwyty 3.

[CT11002, CT11001]

« Postawi¢ elektronarzedzie na réwnej, poziomej po-
wierzchni.

« Obrdci¢ ogranicznik stopniowy 20 tak, aby jego naj-
nizszy stopien znalazt sie pod ogranicznikiem gtebo-
kosci frezowania 14 (patrz rys. 14.1).

« Poluzowac $rube blokujgca 17 (patrz rys. 14.2).

« Obréci¢ dzwignie 8 w dot i przytrzymac¢ jg w tym
potozeniu (patrz rys. 14.3) - umozliwi to przesuwanie
korpusu elektronarzedzia.
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» Obnizy¢ korpus elektronarzedzia tak, aby koniec
frezu dotykat powierzchni obrabianego materiatu i
zwolni¢ dzwignig 8 (dzwignia 8 automatycznie powra-
ca w potozenie podstawowe) w celu unieruchomienia
potozenia korpusu elektronarzedzia (patrz rys. 15.1).

* Przesung¢ ogranicznik gtebokosci frezowania 14
(obraca¢ w tym celu pokrettem 16) tak, aby sSruba
regulacyjna 19 dotkneta powierzchni nizszego stop-
nia ogranicznika stopniowego 20. Jesli trzeba, po-
luzowa¢ nakretke blokujacg 18 i wykreci¢ Srube
regulacyjng 19 (tak, aby jej koniec dotknat ograniczni-
ka stopniowego 20), nastepnie dokreci¢ nakretke blo-
kujaca 18 (patrzrys. 15.2i15.4). W ten sposéb zostato
ustalone "potozenie zero".

» Przesung¢ wskaznik 15 na znak "0" na skali ogra-
nicznika gtebokosci frezowania 14 (patrz rys. 15.3).

» W celu ustawienia gtebokosci frezowania przesuna¢
ogranicznik gtebokosci frezowania 14 w gére na wyma-
gang wartosc¢ na skali, nastepnie dokreci¢ srube bloku-
jaca 17, aby zablokowa¢ ustawiong gtebokos¢ frezo-
wania (patrz rys. 16.1-16.3). Teraz, gdy koniec $ruby
regulacyjnej 19 dotknie najnizszego stopnia ogranicz-
nika stopniowego 20, zostanie osiggnieta ustawiona
gtebokos¢ frezowania (patrz rys. 16.4). Jesli trzeba, to
ustawiong gtebokosé frezowania mozna osiggngé w
kilku przejsciach. W tym celu obréci¢ ogranicznik stop-
niowy 20 tak, aby koniec sruby regulacyjnej 19 opierat
sie najpierw o wyzsze stopnie ogranicznika stopniowe-
go 20, a nastepnie coraz nizsze stopnie.

+ Bardziej doktadng regulacje gtebokosci frezowania
mozna uzyska¢ za pomocg pokretta precyzyjnej regu-
lacji gtebokosci frezowania 7.

» Po wykonaniu pracy obréci¢ dzwignie 8 w dot i przy-
trzymac¢ jg w tym potozeniu, a nastepnie delikatnie
podnies$¢ korpus elektronarzedzia w najwyzsze poto-
zenie za oba uchwyty 3. Zwolni¢ dzwignie 8.

Kierunek frezowania (patrz rys. 17)
Frezowanie musi by¢ wykonywane zawsze
w strone przeciwng do kierunku obrotéw
frezu (patrz rys. 17). W przeciwnym razie
pojawig sie szarpania elektronarzedzia,
ktére moga doprowadzi¢ do utraty kontroli nad narze-
dziem.

Zalecenia dotyczace pracy narzedziem (patrz
rys. 18-19)

» Przygotowac i zamocowac obrabiany element.

« Ustawi¢ wymagang gtebokos$¢ frezowania w sposéb
opisany powyzej.

* Wiaczyc elektronarzedzie.

* CT11012 - obréci¢ dzwignie 8, jak pokazano na
rysunku 18 (umozliwi to ruchy korpusu elektronarze-
dzia). Obniza¢ powoli i rownomiernie korpus elektro-
narzedzia az do osiggniecia ustawionej gtebokosci
frezowania. Zablokowac korpus w tym potozeniu, ob-
racajgc dzwignie 8, jak pokazano na rysunku 18.

+ CT11002, CT11001 - obrdci¢ dzwignie 8 w dot i
przytrzymac¢ jg w tym potozeniu, jak pokazano na
rysunku 19 (umozliwi to przesuwanie korpusu elek-
tronarzedzia). Opuszcza¢ korpus elektronarzedzia
delikatnie, powoli, az zostanie osiggnieta ustawiona
wczesniej gtebokosé frezowania. Zwolni¢ dzwignie 8,
aby unieruchomic¢ potozenie korpusu elektronarzedzia,
jak pokazano na rysunku 19.

* Wykonywac¢ frezowanie z rownomiernym posuwem,
przestrzegajgc zalecen dotyczacych kierunku frezo-
wania. Trzyma¢ elektronarzgdzie obiema rekami za

uchwyty 3. Nie uzywac¢ nadmiernej sity wykonywana ob-
robka wymaga czasu. Nadmierna sita nie przyspieszy
procesu obrobki, lecz tylko przecigzy elektronarzedzie.
* Po wykonaniu frezowania podnie$¢ korpus elektro-
narzedzia w najwyzsze potozenie w sposob opisany
wyzej.

* Wylgczy¢ elektronarzedzie.

Frezowanie rownolegte
Uzycie prowadnicy pomocniczej (patrz rys. 20)

Za pomocg zaciskow stolarskich przymocowaé do ob-
rabianego elementu listwe drewniang, ktéra postuzy
jako prowadnica pomocnicza. Wykonywacé frezowanie,
przesuwajac elektronarzedzie wzdtuz tej prowadnicy i
dociskajgc ptaskg czesé podstawy 4 do bocznej po-
wierzchni drewnianej listwy (patrz rys. 20).

Uzycie prowadnicy rownolegtej (patrz rys. 21)

Prowadnica réwnoleglta 26 umozliwia frezowanie
wzdtuz prostoliniowej bocznej powierzchni obrabiane-
go elementu.

» Zamontowa¢ i wyregulowa¢ prowadnice réwnole-
gta 26 w sposob opisany powyze;j.

« Wykonywa¢ frezowanie, dociskajgc prowadnice
rownolegtg 26 do bocznej powierzchni obrabianego
elementu (patrz rys. 21).

Frezowanie wedtug szablonu (patrz rys. 22)

Tuleja prowadzgca 24 umozliwia frezowanie kopiuja-
ce wedtug szablonu (tgcznie z szablonami krzywoli-
niowymi).

« Zamontowac¢ tuleje prowadzacag 24 w sposob opi-
sany powyzej.

« Wykonywac¢ frezowanie, dociskajac tuleje prowadza-
cg 24 do bocznej powierzchni szablonu (patrz rys. 22).

A\

Konserwacja elektronarzedzia / profilak-
tyka

Uwaga: grubos$¢ szablonu nie moze by¢
mniejsza niz 8 mm. Podczas wykonywania
szablonu nalezy pamieta¢, ze frez odwzo-
rowuje kontur szablonu w pewnej odlegto-
$ci od niego (odstep "b" na rysunku 22).

Przed przystapieniem do wykonywania wszystkich
procedur elektronarzedzie nalezy koniecznie odta-
czy¢ od sieci elektrycznej.

Czyszczenie rowka odprowadzajacego pyly (patrz
rys. 23-24)

* Wykreci¢ wkrety 32 i zdjg¢ pokrywke 33, jak pokaza-
no na rysunku 23-24.

» Oczysci¢ rowek migkkg szczotka.

e Zatozy¢ z powrotem pokrywke 33 i wkreci¢ wkre-
ty 32.

Czyszczenie narzedzia elektrycznego

Nieodzownym warunkiem bezpiecznej i diugotrwatej
eksploatacji narzedzia elektrycznego jest zachowanie
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go w czystosci. Regularnie czys$ci¢ narzedzie elek-
tryczne strumieniem sprezonego powietrza, kierujgc
go na otwory powietrza 6.

Ustugi posprzedazne

Nasz serwis posprzedazny odpowie na Panstwa py-
tania dotyczace konserwacji i naprawy produktu oraz
czesci zamiennych. Informacje dotyczace centrow
serwisowych, schematéw i cze$ci zamiennych mozna
znalez¢ na stronie: www.crown-tools.com.

Transport elektronarzedzi

* W Zzadnym wypadku nie dopusci¢ do uderzen me-
chanicznych podczas transportu.

* Do zatadunku lub roztadunku nie stosowac urza-
dzen zaciskajacych.

Przetwarzaj surowce zamiast je wyrzu-
cac.

Ochrona srodowiska
Elektronarzedzie, akcesoria i opakowanie
muszg byc¢ rozdzielone w celu przyjaznego

dla srodowiska przetworzenia ich.

Elementy plastykowe sg oznakowane wg kategorii re-

cyklingu.

Te instrukcje sg wydrukowane na wtérnie przetworzo-

nym papierze, wyprodukowanym bez uzycia chloru.

Zastrzega sie mozliwo$¢ wprowadzania zmian.
Polski
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Specifikace elektronaradi

Horni fréza CT11012 CT11002 CT11001
&islo elektronafadi [220-230 V ~50/60 Hz] 422491 421739 421746
Jmenovity vykon W] 1050 1400 2100
Vykon W] 460 980 1200
Proud pfi napéti 220-230 V [A] 4.5 6 9
Volnob&zné otagky [min“] 12000-30000  9000-28000  8000-23000
Vnitini @ klestiny [pg"fg} - 1 o
Vnitfni @ viozky [p[arm} e 1 ae 1S ek
Zdvih spodni Easti frézy [p[anllég} 1-31/32" -31/32" 22364
Hmotnost [ﬁg} 25 036 1989
Tiida bezpeénosti o] /u o] /1 O]/
Akusticky tlak [dB(A)] 87 87 83
Vykon zvuku [dB(A)] 98 95 94
Vahové vibrace [m/s?] 6,6 4,2 47

Informace o hluku

Prekracuje-li akusticky tlak hodno-
tu 85 dB(A), pouzivejte vzdy ochranu
sluchu.

C E Prohlaseni o shodé

Prohlasujeme na vyhradni zodpovédnost, Ze vyrobek
popsany v casti "Specifikace elektronaradi" splfiuje
vSechna prislusna ustanoveni smérnic 2006/42/EC
véetné jejich zmén a je v souladu s nasledujicimi nor-
mami: EN 60745-1, EN 60745-2-17.

Whuntor

Merit Link International AG
Stabio, Svycarsko, 28.05.2018

&

Manazer Wu Cunzhen

certifikace

UPOZORNENI - Z diivodu snizeni rizika je
uzivatel povinen precist si tento navod k
pouziti!

Obecna bezpecnostni pravidla
UPOZORNENI! Preététe si véechna bez-
pec€nostni upozornéni a pokyny. Nedodr-
zeni téchto upozornéni a pokynt muize vést
k urazu elektrickym proudem, poZaru nebo
vaznému Urazu.

Veskera upozornéni a pokyny uschovejte pro bu-

douci pouziti.

Pojem "elektronaradi" uzivany v upozornénich odka-

zuje na va$e elektronaradi napajené ze sité (s kabe-

lem) nebo akumulatorem (bez kabelu).

Bezpecnost v pracovnim prostoru

* Pracovni prostor udrzujte v cistoté a dobre
osvétleny. V neuklizenych nebo neosvétlenych pro-
storach dochazi ¢asto k Urazim.

* Nepouzivejte elektronaradi ve vybusném pro-
stredi, jako napfiklad v blizkosti hoflavych kapalin,
plynt nebo prachu. Elektronaradi je zdrojem jiskieni,
které muze zplsobit vzniceni prachu nebo vypar(.

» P¥i praci s elektronaradim udrzujte déti a oko-
lostojici v dostate¢né vzdalenosti. Rozptyleni mize
byt pFi€inou ztraty kontroly.

Elektricka bezpecnost
» Zastrcka elektronaradi se musi shodovat se

zasuvkou. Zastrcku nikdy neupravujte. S uzem-
nénym (ukostfenym) elektronaradim nepouzivejte
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rozboc€ovaci zasuvky. Neupravené zastrcky a shod-
né zasuvky snizi riziko Urazu elektrickym proudem.

* Dbejte, aby nedoslo ke kontaktu téla s uzemné-
nymi nebo ukostfenymi povrchy, jako napriklad
potrubi, radiatory, sporaky a chladnicky. Pokud je
vaSe télo uzemnéno, hrozi zvySené riziko Urazu elek-
trickym proudem.

» Elektronaradi nevystavujte desti ani vlhkému
prostiedi. Voda v elektronaradi zvySuje riziko Urazu
elektrickym proudem.

+ Kabel slouzi vyhradné k uréenému pouziti. Ka-
bel nikdy nepouzivejte k prenaseni, tahani nebo
odpojovani elektronaradi. Kabel chrarite pred tep-
lem, olejem, ostrymi hranami a pohyblivymi ¢ast-
mi. Poskozené nebo zapletené kabely zvysuji riziko
Urazu elektrickym proudem.

« Pii praci s elektronaradim venku pouzivejte
prodluzovaci kabel vhodny pro venkovni pouziti.
Pouziti kabelu vhodného pro venkovni pouziti snizuje
riziko Urazu elektrickym proudem.

* Pokud s elektronaradim pracujete ve vihkém
prostiedi, pouzijte napajeni s proudovym chrani-
¢em (RCD). Pouziti RCD sniZuje riziko urazu elektric-
kym proudem. POZNAMKA! Pojem "proudovy chrani¢
(RCD)" mGze byt nahrazen pojmem "preruSovac zem-
niho obvodu (GFCI)" nebo "jisti¢ zemniho svodového
proudu (ELCB)".

» Upozornéni! Nikdy se nedotykejte obnazenych ko-
vovych povrchll na pfevodovce, stinéni apod., jelikoz
dotek kovovych povrch( zpusobi ruseni elektromag-
netickych vin a mohlo by dojit ke zranéni nebo neho-
dam.

Osobni bezpeénost

« P¥i praci s elektronaradim bud'te pozorni, sleduj-
te, co délate, a fid'te se zdravym rozumem. Elektro-
naradi nepouzivejte, pokud jste unaveni, pod vli-
vem navykovych latek, alkoholu nebo Iékl. Chvile
nepozornosti pfi praci s elektronaradim muaze vést k
vaznému Urazu.

* Pouzivejte osobni ochranné prostredky. Vzdy
pouzivejte ochranu o€i. Ochranné prostfedky, jako
napfiklad respirator, protiskluzova bezpecnostni obuv,
pfilba nebo chranie sluchu pouzité v zavislosti na
podminkach mohou sniZit riziko Urazu.

* Dbejte, aby nedosSlo k nahodnému spusténi.
Pfed pfipojenim k siti nebo akumulatoru, zved-
nutim nebo prenasenim elektronaradi zkontro-
lujte, zda je vypina€ v poloze vypnuto. Pfenaseni
elektronaradi s prstem na vypinaci nebo zapojovani
elektronaradi se zapnutym vypinaem muZze zpUsobit
uraz.

+ Pred zapnutim elektronaradi odstraiite vSechny
sefizovaci kli¢e. Kli¢ nasazeny na rotujici ¢asti elek-
tronaradi muze zpUsobit Uraz.

* Nepreceniujte své sily. Vzdy udrzujte stabilni po-
stoj a rovnovahu. Ziskate tak lepsi kontrolu nad elek-
tronafadim v neekanych situacich.

* Vhodné se oblékejte. Nenoste volny odév nebo
Sperky. Udrzujte vlasy, odév a rukavice mimo do-
sah pohyblivych ¢asti. Volny odév, Sperky nebo
dlouhé vlasy mohou byt zachyceny pohyblivymi ¢ast-
mi.

* Pokud jsou zafizeni uréena k pripojeni odsa-
vani prachu a sbérného zafizeni, dbejte, aby byla
spravné pripojena a fadné pouzivana. Pouziti
odsavani prachu snizuje nebezpedi zplsobena pra-
chem.

« S pribyvajicimi zkuSenostmi z ¢astého pouzivani
naradi neprestavejte ignorovat zasady bezpe¢nos-
ti prace s naradim. Nepozornost mize ve zlomku vte-
finy zpUsobit vazny uraz.

» Upozornéni! Elektronaradi miGze pfi provozu vy-
tvaret elektromagnetické pole. Toto pole mize za
urcitych okolnosti naruSovat funkci aktivnich ¢i pasiv-
nich lékafskych implantatl. Aby se snizilo riziko vaz-
ného nebo smrtelného Urazu, doporu¢ujeme osobam
s |lékafskymi implantaty, aby se poradily pfed praci s
timto nafadim s Iékafem a vyrobcem lékafského im-
plantatu.

Pouziti a péce o elektronaradi

* Osoby se snizenymi psychofyzickymi nebo dusev-
nimi schopnostmi, napf. déti, nesmi elektronaradi ob-
sluhovat, pokud nejsou pod dohledem nebo pouceni
0 spravném pouzivani elektronaradi osobou odpovéd-
nou za jejich bezpec€nost.

« Elektronaradi nepretézujte. Pro praci pouzivejte
spravné elektronaradi. Spravné elektronaradi bude
pracovat lépe a bezpec€néji rychlosti, pro kterou bylo
navrzeno.

« Elektronaradi nepouzivejte, pokud nelze za-
pnout a vypnout vypinac. Kazdé elektronaradi, které
nelze ovladat vypinacem, je nebezpe¢né a musi se
nechat opravit.

+ Pred sefizovanim, vyménou prislusenstvi nebo
uskladnénim odpojte elektronaradi ze sité nebo od
akumulatoru. Tato preventivni bezpe¢nostni opatfeni
snizuji riziko nahodného spusténi elektronaradi.

* Nepouzivané elektronaradi ukladejte mimo do-
sah déti a nedovolte osobam, které se neseznamily
s timto elektronaradim nebo navodem, s elektro-
naradim pracovat. V rukou nezkusenych uzivatell je
elektronaradi nebezpecné.

* Provadéjte udrzbu elektronaradi. Zkontrolujte,
zda nejsou vychylené nebo zaklinéné pohyblivé
casti, poSkozené casti nebo nenastaly jiné okol-
nosti, které by mohly ovlivnit funkci elektronaradi.
V piipadé poskozeni nechte elektronaradi pred po-
uzitim opravit. Rada Urazl je zplsobena nedostatec-
nou udrzbou elektronaradi.

* Rezné nastroje udrzujte ostré a Cisté. U radné
udrzovanych feznych nastroji s ostrymi bfity je méné
pravdépodobné, Ze se zaklini a snaze se ovladaji.

« Pouzivejte elektronaradi, prislusenstvi, brity atd.
podle tohoto navodu s prihlédnutim k pracovnim
podminkam a provadéné praci. Pouziti elektronaradi
k jinému nez ur¢enému Ucelu maze vést k nebezpec-
nym situacim.

« Udrzujte rukojeti a povrchy pro uchop v éistoté,
bez oleje a maziva. Kluzké rukojeti nebo povrchy pro
uchop neumoznuji bezpe€nou manipulaci ani ovladani
naradi v necekanych situacich.

« Pfi ovladani elektronaradi drzte spravné pomocné
madlo, které slouzi k usnadnéni ovladani. Proto maze
spravné drZeni sniZit riziko nehody nebo zranéni.

Servis

« Servis svého elektronaradi svéite pouze kvalifi-
kovanému opravari, ktery pouziva pouze original-
ni nahradni dily. Zastane tak zachovana bezpecnost
elektronaradi.

« Dodrzujte pokyny pro mazani a vymeénu prislusen-
stvi.

Cesky
79

https://tm.by
NHTepHeT-marasuH

Lby



Zvlastni bezpecnostni upozornéni

* Pred zahdajenim prace zkontrolujte, zda je na-
montovana fréza; béhem prace je nutno elektrona-
fadi pevné drzet. Vzdy je treba pouzit frézu odpovi-
dajici velikosti. Pfi kazdém pouziti nebo vymeéné frézy
je nutno ovéfit, Ze vypinac¢ elektronaradi je ve vypnuté
poloze. Aby nedoslo ke zranéni vas ani okolostojicich
osob, je nutno pred nasazovanim nebo vymeénou frézy
vytahnout napajeci kabely ze zasuvky.

+ Pfi pouzivani elektronaradi budete pracovat
v prasném prostredi; proto pouzivejte masku a
ochranné bryle. Pokud mate dlouhé vlasy, musite no-
sit pokryvku hlavy. B€hem prace nesmite nosit volné
obleceni.

* Nedotykejte se poSkozenych napajecich kabelt.
Je zakazano pouzivat jakékoliv elektronaradi s posko-
zenymi napajecimi kabely. Napajeci kabely musi byt
umistény za rdmem (nesmi dojit k naruSeni provozu
elektronaradi).

» Elektronaradi nesmi byt provozovano v desti
nebo vihkém prostiedi. Dbejte na to, abyste nena-
rusili silové kabely, zamezite tak pfipadnému pozaru
nebo zasahu elektrickym proudem.

» Pred vyjmutim elektronaradi z obrobku je nutno
vypnout napajeci vypinac a frézu zcela zastavit.

* Ruce musi byt vzdy v dostate¢né vzdalenosti od
rotujicich ¢asti. Pokud se fréza dotyka obrobku, ne-
smite se pokou$et elektronaradi zapnout.

» Po praci je nutno nejprve vypnout vypinac a pak
povolit pojistnou smycku vodiciho sloupku tak,
aby se elektronaradi vratilo do ptvodni polohy.

Bezpecénostni pokyny pfi provozu elek-
tronaradi

Pred zahajenim prace

» Pfi obrabéni neumistujte obrobek na tvrdy povrch
(beton, ocel, kdmen apod.) kdyz prochazi frézka ob-
robkem, mGze dojit k jejimu poskozeni a ztraté kontro-
ly nad elektronaradim.

» Pouzivejte frézky, jejichz povolené otacky nepfe-
kraduji otacky vietena elektronaradi. Dodrzujte po-
kyny vyrobce pro pouziti frézek. Nepouzivejte frézky,
které nesplfiuji specifikace uvedené v uzivatelské
prirucce.

* Pouzivejte vyhradné ostré a neposkozené frézky.
Ohnuté, tupé nebo prasklé frézky se musi vymenit.

* Pramér nasady frézky musi odpovidat presné pru-
méru klestiny elektronaradi.

* Nikdy nepouzivejte frézku, jejiz fezny pramér pie-
krac¢uje pramér otvoru ve zakladni ¢asti.

» Pred rezanim z pfifezl odstrarite vSechny hiebiky
nebo jiné kovové predméty.

» P¥i opracovavani stén nebo délicich pFicek je tfeba
predem zjistit, kudy vedou elektricka vedeni, vodovod-
ni potrubi nebo plynova potrubi. V pfipadé zasazeni
elektrického vedeni, vodovodniho potrubi nebo plyno-
vého potrubi hrozi riziko velmi zavaznych zranéni.

PFi praci
» PFi zapnuti a pfi praci drzte elektronaradi obéma

rukama za obé rukojeti ve stabilni poloze, ktera vam
umozni elektronaradi bezpecné ovladat.

* Ruce drzte v bezpecné vzdalenosti od rotujici
frézky. Nezapominejte, Ze pfi obrabéni obrobku mize
hrot frézky projit za spodni ¢ast obrobku a neni chra-
nény - kontakt s nim muze zpUsobit vazna zranéni.
Nikdy se rukou nedotykejte rotujici frézky.

* Nikdy nezacinejte obrabét, dokud frézka nedosahne
maximalnich otacek.

* Frézku prikladejte k obrobku pouze, kdyz je elektro-
naradi zapnuté, jinak se mize do obrobku zaseknout,
muze dojit k zpétnému razu nebo ztraté kontroly nad
elektronaradim.

 Pri zpracovani malych pfifezt pouzijte upinaci zafi-
zeni. Pokud jsou pfifezy pfilis malé, aby je bylo mozné
fadné upnout, nezpracovavejte je.

+ Piliny nikdy neodstrariujte, kdyz je elektronaradi v
chodu.

* Nepracujte s materialy,
Azbest je karcinogenni.
 P¥i zatizeni nevypinejte motor elektronaradi.

» Pokud pouzivate elektronaradi del$i dobu, dbejte,
aby se neprehfivalo.

* Nikdy nepracujte s elektronafadim ve vySce nad
arovni hlavy.

které obsahuji azbest.

Po dokonéeni prace

+ Elektronaradi Ize z pracovi$té odnést, az kdyz je vy-
pnuto a bfit frézy se zcela zastavi.

* Zpomalovani rota¢niho pohybu bfitu frézy pomoci
aretace vietena je pfisné zakazano, protoze se tak
elektronafadi vyfadi z provozu a zanikne narok na za-
ruéni servis.

* V prubéhu provozu se bfit frézy zahfeje na velmi
vysokou teplotu - nedotykejte se jej, dokud se ne-
ochladi.

» Také osoby, které budou provadét uklid pracovisté
po skonéeni prace, museji byt vybaveny uvedenymi

osobnimi ochrannymi prostredky.
A ni, brouseni, vrtani a dalsich stavebnich
pracich mohou mit karcinogenni ucinek,
zpusobit vrozené vady nebo negativné ovliviiovat
plodnost. lonty nékterych chemicky latek jsou:
» PFed opravou nebo vyménou na stroji nejprve od-
pojte zastrcku.
» Bezbarvy oxid kfemicity a dalsi zednické vyrobky v
cihlovych sténach a cementu; chrom a arsen (CCA)
v chemicky oSetfeném dfevu. Mira Skodlivosti téchto
latek zavisi na Cetnosti provadéni téchto praci. Pokud
chcete omezit kontakt s témito chemickymi latkami,
pracujte ve vétraném prostoru a pouzivejte zafizeni s
bezpecnostnimi certifikaty (jako jsou respiratory s jem-
nym prachovym filtrem).

Upozornéni: chemické latky obsazené v
prachu uvoliovaném pfi piskovani, feza-

Zkontrolujte napéti sité: zkontrolujte, zda napéti v siti
odpovida napéti uvedenému na typovém stitku naradi.
Pokud je napéti v siti vy$8i nez uvedené napéti, mize
zpUsobit Uraz obsluhy a souc¢asné znicit naradi. Pokud
nezkontrolujete napéti v siti, naradi k siti nepfipojujte.
Pokud je naopak napéti sité nizsi, nez je pozadované
napéti, dojde k poSkozeni motoru.

Symboly pouzité v pfiru¢ce

V pfiru€ce jsou pouzity nasledujici symboly, zapama-
tujte si prosim jejich vyznam. Spravna interpretace

Cesky
80

https://tm.by
NHTepHeT-marasuH

Lby



symbol Vam umozni spravné a bezpecné pouziti

elektronaradi.

Symbol Vyznam

Symbol

Vyznam

Uzite¢né informace.

Ci

_ROW
PROFESSIONAL.

CT..

Ser.Nrz XX XXXXXXX

Stitek s vyrobnim ¢islem:
CT ... - model;

XX - datum vyroby;
XXXXXXX - vyrobni &islo.

vice.

@ Pouzivejte ochranné ruka-

Béhem provozu odstrariujte

nahromadény prach.

5

Prectéte si vSechny bezpe¢-
nostni pfedpisy a pokyny.

11
Elektronaradi nevhazujte do
kontejneru s komunalnim
odpadem.

|

Pouzivejte ochranné bryle.

Zpusob pouziti elektronaradi

Elektronaradi je ur¢eno k frézovani drazek nebo otvo-

®

Pouzivejte chranice sluchu.

ri a k upravé hran obrobkl vyrobenych z material( na
bazi dreva, plastu apod.

Pouziti specialniho pfislusenstvi umoZznuje také kopiro-
vaci frézovani, obrabéni hran obrobk(l se zakfivenym

®

Pouzivejte respirator.

profilem, frézovani podél hrany obrobku a také frézova-
ni kruhovych drazek (néktera pfislusenstvi, jez umoznuji
vySe uvedené prace, nejsou soucasti dodavané sady).

Pfed instalaci nebo nasta-
venim elektronaradi odpojte
od sité.

Soucasti elektronaradi

Zaijistovaci tlacitko
Spinac zap / vyp

©
g

Smér pohybu.

Rukojet

Zakladova deska

KFidlovy Sroub

Ventilacni Stérbiny

Regulator pfesného nastaveni hloubky frézovani

ST

Smeér otaceni.

Pojistna packa

Kryt odsavani prachu *
10 Trubka odsavani prachu
11 Pojistka vietena

OCONONRRWN=

&

Zablokovany.

12 Upinaci matice klestiny
13 Kolec€ko regulace otacek
14 Hloubkomér frézovani
15 Ukazatel

g

Odblokovany.

16 Setrvacnik
17 Pojistny Sroub
18 Pojistna matice

O/

Dvojita izolace / tfida ochra-
ny.

19 Stavéci Sroub

20 Stupnova zarazka

21 Vlozka *

22 Nastavec pro pfipojeni vysavace prachu *

A

Pozor. Dulezité.

*

23 Upevnovaci Srouby kopirovaciho krouzku
24 \odici pouzdro *

25 Kli¢*

26 Voditko (sestava) *

q3

Znacka, ktera potvrzuje, Ze
vyrobek splfiuje zakladni po-
Zadavky evropskych smérnic
a harmonizovanych norem.

27 Klestina

28 Vieteno

29 Pojistny krouzek

30 Voditko *

31 Stavéci Sroub voditka *
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32 Upevnovaci Srouby krytu zakladni ¢asti

33 Kryt zékladni ¢asti

34 Stupnice

35 Upeviovaci Srouby krytu odsavani prachu *
36 Upeviiovaci prvky voditka *

* Volitelné prislusenstvi
Standardni dodavka nemusi obsahovat veskera

prisluSenstvi uvedena na obrazku nebo popsana
v textu.

Montaz a nastaveni soucasti elektrona-
radi

Nez zacnete provadét udrzbu elektronaradi, vzdy
je odpojte ze sité.

Montaz / demontaz / nastaveni nékterych
prvku je stejné pro vSechny modely elek-
tronaradi; v takovém pripadé nejsou u
obrazku uvadény specifické modely.

Spojovaci material nedotahujte prilis, za-
branite tak poskozeni zavitu.

i
A\

Nasazeni / vyména pfislusenstvi (viz obr. 1-3)

O

« Otocte elektronaradi zakladni ¢asti nahoru.
« Stisknéte a podrzte pojistku vietena 11 (viz obr. 1).
« Kli¢em 25 povolte matici 12.

Po delSi dobé provozu se brit frézy za-
hieje na velmi vysokou teplotu. Pokud jej
chcete sejmout, pouzijte rukavice. Tim
se také snizi riziko zranéni pfi kontaktu
s britem.

PFi vyméné klestiny 27 nebo nasazovani viozky 21
(viz obr. 2-3):

[CT11012]

« OdSroubuijte matici 12 (viz obr. 2);

« Vymérite klestinu 27;

« Pokud chcete pouzit bfit s jinym primérem nasa-
dy (6 mm), vioZte pouzdro 21 do klestiny 27;

< NaSroubujte matici 12 na vreteno 28.

[CT11002, CT11001]

« OdSroubuijte matici 12 (viz obr. 3);

« Nez sejmete klestinu 27 z matice 12, uvolnéte po-
jistny krouzek 29;

« Pokud chcete pouzit bfit s jinym prGmérem nasa-
dy (6, 8 mm), vlozte pouzdro 21 do klestiny 27;

« Dotahnéte matici 12 na vietenu 28.

PFi nasazovani nebo vyméné frézky:

« PFi nasazovani / vyméné frézky nezapominejte, Ze
se nasada frézky musi do klestiny 27 nasunout do
hloubky minimalné 20 mm.

¢ Klicem 25 dotdhnéte matici 12. Poznamka:
matici 12 nikdy neutahujte bez frézky muze dojit k
poskozeni klestiny 27.

Po skonéeni uvolnéte pojistku vietena 11.

Systém odsavani prachu (viz obr. 4-5)

» Nasadte kryt 9, jak je znazornéno na obr. 4-5.

* Nasadte nastavec 22, jak je znazornéno na obr. 4-5.
» Pripojte externi odsavaci zafizeni k nastavci 22 (v
pripadé potreby pouzijte vhodny adaptér).

Montaz / demontaz vodiciho pouzdra (viz obr. 6-8)

» Nasadte vodici pouzdro 24 na zakladni ¢ast 4 a
upevnéte jej Srouby 23 (viz obr. 6-8).
» Demontaz provedte v opacném poradi.

Montaz / uprava / nasazeni voditka (viz obr. 9-11)

» Voditko 26 sestavte, jak je znazornéno na obr. 9-10.
» Voditko 26 nasadte na zakladni ¢ast 4 a upevnéte
kfidlovymi Srouby 5 (viz obr. 9-10).

+ Voditko typu CT11002, CT11001 je vybaveno stavée-
cim Sroubem 31, jezZ Ize pouzit k pfresnému nastaveni
(viz obr. 11).

» Demontaz provedte v opac¢ném poradi.

Prace s elektronaradim

Pouzivejte jen spravné napajeci napéti: hodnota na-
pajeciho napéti musi odpovidat informaci uvedené na
identifikacnim S$titku elektronaradi.

Zapnuti / vypnuti elektronaradi
Kratkodobé zapnuti / vypnuti

Pokud chcete naradi kratkodobé& zapnout, stisknéte
a podrzte vypina¢ 2, po uvolnéni vypinace se naradi
opét vypne.

Dlouhodobé zapnuti / vypnuti

Zapnuti:

Stisknéte spinac€ 2 a zajistéte ho v poloze pomoci po-
jistného tlacitka 1.

Vypnuti:

Stisknéte a uvolnéte hlavni vypinac 2.

Odsavani prachu pri praci s elektronara-
dim

Odvodem prachu se snizuje koncentrace
prachu ve vzduchu a omezuje se mnozstvi
prachu na pracovisti.

PFi praci s elektronaradim vzdy pouzivejte
vysava¢ vhodny k odsavani vzniklého prachu. K pfi-
pojeni vysavace k nastavci 22 se pouziva specialni
adaptér.

Konstrukéni viastnosti elektronaradi
Otocny voli¢ rychlosti
Pomoci regulatoru otaek 13 zvolte pozadovanou

rychlost otaCeni vietena (funguje i béhem prace s elek-
tronaradim).
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Pozadovana rychlost zavisi na materialu a Ize ji urcit
praktickym vyzkousenim.

Pokud s elektronaradim pracujete delSi dobu pfi niz-
kych otackach, je tfeba ji po dobu 3 minut ochlazovat:
spustte elektronaradi na maximalini rychlost a nechte
ji bézet bez zatéze.

Mékky start
[CT11002, CT11001]

Meékky start (systém omezovani rozbéhového prou-
du) umoznuje mékky start elektronaradi frézka se po-
stupné roztaci, bez trhani nebo zpétnych razu, a pfi
zapnuti elektronaradi nedochazi k nahlému zatizeni
elektricke sité.

Systém stabilizace otacek
Systém stabilizace udrZuje nastavené ot./min pfi vol-

nobéhu i pfi zatizeni. Usnadfiuje to manipulaci s elek-
tronaradim pfi praci.

Doporuceni pro praci s elektronaradim

Nastaveni hloubky frézovani (viz obr. 12-16)

AN

[CT11012]

» Elektronaradi instalujte na rovnou vodorovnou plo-
chu.

Hloubku frézovani Ize upravovat, pouze
kdyz je elektronaradi vypnuto.

stupen pod hloubkomérem 14 (viz obr. 12.1).

+ Povolte upinaci Sroub 17 (viz obr. 12.2).

« Zdvihnéte packu 8 (viz obr. 12.3) - Ize pohybovat s
télem elektronaradi.

» Spustte télo elektronaradi tak, aby se konec frézky
dotykal povrchu obrobku, sklopte packu 8 a upevnéte
polohu téla elektronaradi (viz obr. 12.4).

» Posurite hloubkomér 14 tak, aby se jeho konec do-
tykal povrchu stupriové zarazky 20 (viz obr. 13.1). Tak
nastavite "nulovou polohu".

* Hloubku frézovani natavite tak, Ze zdvihnete hloub-
komér 14 podle Gdaju ukazatele 15 na stupnici 34, pak
dotahnete pojistny Sroub 17 a zajistite nastavenou
hloubku frézovani (viz obr. 13.2). Ted, kdyZ se konec
zarazky 20, dosahnete nastavené hloubky frézovani
(viz obr. 13.3). V pfipadé potfeby mizete dosahnout
pozadované hloubky frézovani v nékolika krocich. Za
timto UCelem otocte stupriovou zarazku 20 tak, aby ko-
nec hloubkoméru 14 spocival stfidavé na nejvysSim
stupni stupfiové zarazky 20.

+ Kdyz skoncite, zdvihnéte packu 8, uchopte elektro-
naradi za obé rukojeti 3 a vysurite télo elektronaradi
do nejvyssi polohy.

[CT11002, CT11001]

+ Elektronaradi instalujte na rovnou vodorovnou plo-
chu.

stupen pod hloubkomérem 14 (viz obr. 14.1).

» Povolte upinaci Sroub 17 (viz obr. 14.2).

» Pohybujte packou 8 smérem doll a drzte ji v této po-
loze (viz obr. 14.3) - umozni pohyb téla elektronaradi.

» Spustte télo elektronaradi tak, aby se konec frézky
dotykal povrchu obrobku, a uvolnéte packu 8 (packa 8
se automaticky vrati do své pGvodni polohy), abyste
upevnili polohu téla elektronaradi (viz obr. 15.1).

» Posunte hloubkomér 14 (otacejte setrvacnikem 16)
ho stupné stupfiové zarazky 20. V pfipadé potfeby po-
volte pojistnou matici 18, vySroubujte stavéci Sroub 19
(tak, aby se jeho konec dotykal stupfiové zarazky 20),
a pak dotahnéte pojistnou matici 18 (viz obr. 15.2
a 15.4). Tak nastavite "nulovou polohu".

» Posurite ukazatel 15 na znacku "0" stupnice hloub-
koméru 14 (viz obr. 15.3).

« Hloubku frézovani natavite tak, Ze zdvihnete hloub-
komér 14 podle znacky na stupnici, pak dotahnete
pojistny Sroub 17 a zajistite nastavenou hloubku fré-
zovani (viz obr. 16.1-16.3). Ted, kdyZ se konec sta-
zarazky 20, dosahnete nastavené hloubky frézovani
(viz obr. 16.4). V pfipadé potfeby muzete dosahnout
pozadované hloubky frézovani v nékolika krocich. Za
timto U¢elem otocte stupfiovou zarazku 20 tak, aby ko-
nec stavéciho Sroubu 19 spocival stfidavé na nejvys-
Sim stupni stupriové zarazky 20.

» PFesnéjsi nastaveni hloubky frézovani se provadi
regulatorem 7.

« Kdyz skong¢ite, posurite packu 8 smérem doll, po-
drzte ji v této poloze, uchopte elektronaradi za obé&
rukojeti 3 a vysurite t€lo elektronaradi do nejvyssi po-
lohy. Uvolnéte packu 8.

Smeér frézovani (viz obr. 17)

A\

VSeobecna provozni doporuceni (viz obr. 18-19)

Frézovani se provadi vzdy proti sméru ota-
Ceni frézky (viz obr. 17). VV opacném pfipadé
muUzZe dochazet k trhani, coz mize vést ke
ztraté kontroly nad elektronaradim.

» Oznacte a upevnéte obrabény obrobek.

* Dle vySe uvedeného popisu nastavte pozadovanou
hloubku frézovani.

» Zapnéte elektronaradi.

* CT11012 - zdvihnéte packu 8, jak je znazornéno na
obr. 18 (Ize pohybovat s télem elektronaradi). Poma-
lu a plynule spustte télo elektronaradi do nastavené
hloubky frézovani. Upevnéte télo v této poloze zdvize-
nim packy 8, jak je znazornéno na obr. 18.

+ CT11002, CT11001 - pohybujte packou 8 smérem
dolu a drzte ji v této poloze (viz obr. 19) - umozni pohyb
téla elektronaradi. Pomalu a plynule spustte télo elek-
tronaradi do nastavené hloubky frézovani. Upevnéte
télo v této poloze zdvizenim packy 8, jak je znazorné-
no na obr. 19.

» Frézujte plynulym pohybem, dodrzujte doporuceni
ohledné sméru frézovani. Elektronaradi drzte obéma ru-
kama za obé rukojeti 3. Nevyvijejte zbyte¢ny tlak, dana
operace vyzaduje urcity ¢as. Zbyteény tlak pracovni pro-
ces neurychli, dojde vSak k pretizeni elektronaradi.

» Po skonceni frézovani vysurite télo elektronaradi do
nejvyssi polohy, jak je popsano vyse.

* Vypnéte elektronaradi.

Paralelni frézovani
S pouzitim pfidavného voditka (viz obr. 20)

Upinacim zafizenim muzete k obrobku upevnit dievé-
nou desku a pouzit ji jako pfidavné voditko. Frézujte
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pohybem elektronaradi podél voditka a tlacte rovnou
plochu zakladni ¢asti 4 k bo¢ni strané dfevéné desky
(viz obr. 20).

S pouzitim voditka (viz obr. 21)

Voditko 26 umozriuje frézovani podél rovné bocni stra-
ny obrobku.

* Instalujte a nastavte voditko 26 dle vySe uvedeného
popisu.

« Frézujte pfitlakem voditka 26 k bo¢ni strané obrob-
ku (viz obr. 21).

Kopirovaci frézovani (viz obr. 22)

Vodici pouzdro 24 umozriuje frézovani podle Sablony
(v€etné zakfivené Sablony).

« Instalujte vodici pouzdro 24 dle vySe uvedeného
popisu.

« Frézujte pfitlakem vodiciho pouzdra 24 k bo¢ni stra-
né Sablony (viz obr. 22).

A\

Udrzba elektronaradi / preventivni opat-
feni

Poznamka: tloustka Sablony musi byt
aspon 8 mm. Pfi vyrobé Sablony méjte na
paméti, ze frézka kopiruje obrys Sablony
s uréitym posunem (vzdalenost "b" na
obr. 22).

Nez zacnete provadét udrzbu elektronaradi, vzdy
je odpojte ze sité.

Cisténi drazky pro odsavani prachu (viz obr. 23-24)

« VySroubujte Srouby 32 a sejméte kryt 33, jak je zna-
zornéno na obr. 23-24.

* Dréazku vycistéte mékkym kartacem.
» Nasadte kryt 33 a nasroubujte Srouby 32.

Cisténi elektronaradi

Nezbytnou podminkou pro dlouhodobé a bezpeéné
pouzivani tohoto elektronaradi je jeho Cistota. Vétraci
otvory 6 pravidelné Cistéte stlacenym vzduchem.

Poprodejni a aplika€ni servis

Nas poprodejni servis odpovi na Vase dotazy k udrzbé
a opravé Vaseho vyrobku a také k nahradnim dildm.
Informace o servisnich stfediscich, schématech dilt a
informace o nahradnich dilech naleznete také na ad-
rese: www.crown-tools.com.

Preprava elektronaradi

» V zadném pripadé nesmi na obal pfi pfepraveé plso-
bit zadny mechanicky vliv.

» Pfi nakladani / vykladani neni povoleno pouzivat
zadny druh technologie, ktery pracuje na principu se-
vieni obalu.

Ochrana zivotniho prostredi

Suroviny nelikvidujte jako odpad, ale re-
cyklujte je.

Elektronaradi, jeji prisluSenstvi a obalové
I materialy by mély byt zlikvidovany v souladu
se zasadami recyklace surovin a ochrany Zzivotniho
prostredi.

Na umélohmotnych soucastkach je uvedeno jejich
oznaceni pro tfidénou recyklaci.

Tento navod je vytistén na recyklovaném papife vyro-
beném bez pouziti chloru.

Vyrobce si vyhrazuje pravo na zmény.
Cesky
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Specifikacie elektronaradia

Horna fréza CT11012 CT11002 CT11001
&islo elektronaradia [220-230 V ~50/60 Hz] 422491 421739 421746
Menovity vykon W] 1050 1400 2100
Vykon w] 460 980 1200
Prad pri napati 220-230 V [A] 4.5 6 9
Volnobezné otacky [min“] 12000-30000  9000-28000  8000-23000
Vnatorny @ kliestiny [pg“fg} - 2 o
Vnitorny @ viozky [p[arm} e 1 ae 1S ek
Zdvih spodnej Casti frézy [p[anllég} 131082 13182 2.23/64"
Hmotnost [ﬁg} s 03 1989
Trieda bezpeénosti o] /u o] /1 O]/
Akusticky tlak [dB(A)] 87 87 83
Vykon zvuku [dB(A)] 98 95 94
Vahové vibracie [m/s?] 6,6 4.2 47

Informacie o hluku

A

C€ Vyhlasenie o zhode

Vyhlasujeme na vyhradnu zodpovednost, Ze vyrobok
opisany v cCasti "Specifikacie elektronaradia" splia
vsetky prislusné ustanovenia smernic 2006/42/EC
vratane ich zmien a je v stlade s nasledujicimi norma-
mi: EN 60745-1, EN 60745-2-17.

Whuntor

Merit Link International AG
Stabio, Svaj(':iarsko, 28.05.2018

Ak prekracuje akusticky tlak hodno-
tu 85 dB(A), pouzivajte vzdy ochranu
sluchu.

Manazér Wu Cunzhen

certifikacie

VAROVANIE - pouzivatel' si musi precitat’
navod na obsluhu, aby sa znizilo riziko
zranenia!

&

Vseobecné bezpecnostné pravidla

VAROVANIE! Precitajte si vSetky bezpec-
nostné varovania a vSetky pokyny. Nedo-
drziavanie tychto varovani a pokynov méze
mat za nasledok Uraz elektrickym pradom,
poziar a / alebo vazne zranenie.
Uchovaijte si vSetky bezpecnostné upozornenia a
pokyny pre buduce pouzitie.
Termin "elektrické naradie" v upozorneniach odkazuje
na vase elektrické naradie napajané zo siete (s privod-
nym kablom) alebo elektrické naradie napajane baté-
riami (bez napajacieho kabla).

Bezpecnost' v pracovnom priestore

* Pracovny priestor udrziavajte v Cistote a dobre
osvetleny. Neporiadok alebo tmavé priestory mézu
viest k Urazom.

* Neprevadzkujte elektrické naradie vo vybusnom
prostredi, ako napriklad v pritomnosti horfavych
kvapalin, plynov alebo prachu. Elektrické naradie
vytvara iskry, ktoré méze spdsobit vznietenie prachu
alebo vyparov.

» Deti a iné osoby v okoli udrziavajte mimo dosa-
hu pouzivaného elektrického naradia. Rozptylenie
mdze spbdsobit stratu kontroly.

Elektricka bezpecnost’

« Zastrcky elektrickych kablov naradia musia pa-
sovat’ do zasuvky. Nikdy zastrcku Zziadnym sposo-

Slovensky
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bom neupravujte. Nepouzivajte ziadne redukcie
zastréiek s uzemnenym (ukostrenym) elektrickym
naradim. Neupravované zastréky a zodpovedajuce
éésuvky znizuju riziko vzniku Urazu elektrickym prua-
om.
* Vyhnite sa kontaktu tela s uzemnenymi povrch-
mi, ako su potrubia, radiatory, sporaky a chladni¢-
ky. Ak vase telo uzemnené alebo ukostrené, existuje
zvysené riziko Urazu elektrickym prudom.
* Nevystavujte elektrické naradie dazd'u alebo
vlhkému prostrediu. Vniknutie vody do elektrického
naradia zvySuje riziko Urazu elektrickym pruadom.
» Nenamahajte napajaci kabel. Nikdy nepouzivajte
napajaci kabel na nosenie, tahanie alebo odpaja-
nie elektrického naradia. Chrante napajaci kabel
pred teplom, olejom, ostrymi hranami a pohyblivy-
mi ¢ast'ami. PoSkodené alebo spletené kable zvySuju
riziko Urazu elektrickym pradom.
+ Pri praci s naradim vonku pouzivajte predizova-
ci kabel vhodny na vonkajsSie pouzitie. Pouzivanie
kabla vhodného na pouzitie vonku znizuje riziko Urazu
elektrickym pradom.
* Pri praci s elektrickym naradim vo vihkom pro-
stredi je nevyhnutné pouzivat’ napajanie chranené
prudovym chrani¢om (RCD). Pouzitie RCD zniZuje
riziko urazu elektrickym pradom. POZNAMKA! Termin
"prudovy chrani¢ (RCD)" mdze byt nahradeny termi-
nom "prerusova¢ uzemneného obvodu (GFCI)" alebo
"ochranny isti¢ (ELCB)".
» Varovanie! Nikdy sa nedotykajte nekrytych ko-
vovych povrchov na prevodovke, kryte a tak dalej,
pretoze dotyk s kovovymi povrchmi bude ruSeny
elektromagnetickou vinou, ¢o spdsobuje potencialne
zranenia alebo nehody.

Bezpecnost’ os6b

* Pri praci s elektrickym naradim budte stale
pozorni, sledujte, ¢o robite a pouzivajte zdravy
rozum. Nepouzivajte elektrické naradie, ak ste
unaveni alebo pod vplyvom drog, alkoholu alebo
liekov. Chvilka nepozornosti pri praci s elektrickym
naradim méze mat za nasledok vazne zranenie.

» Pouzivajte osobné ochranné pomécky. Vzdy po-
uzivajte ochranné okuliare. Ochranné prostriedky,
ako respirator, nekizava bezpeénostna obuy, pevna
ochranna prilba alebo ochrana sluchu, pouzivané v
prislusnych podmienkach, znizuju nebezpeéenstvo
zranenia 0s0b.

« Zabrante nahodnému spusteniu. Pred pripoje-
nim k napajaciemu zdroju a / alebo akumulatoru,
pred zdvihnutim alebo prenasanim naradia sa uis-
tite, Ze vypinac je v polohe vypnuté. Prenasanie na-
radia s prstom na spinaci alebo pripajanie elektrického
naradia do elektrickej siete so zapnutym spinacom
moze byt pri¢inou nehdd.

* Pred spustenim naradia odstrante vSetky zora-
dovacie nastroje a nastavovacie kfuce. Zoradova-
ci nastroj alebo klu¢ ponechany v rotujucich Castiach
elektrického naradia méze sposobit Uraz osob.

* Pracujte len tam, kde bezpecne dosiahnete.
Vzdy udrziavajte stabilny postoj a rovnovahu. To
umozriuje lepSie ovladat naradie v neocakavanych si-
tuaciach.

* Vhodne sa obliekajte. Nenoste volny odev ani
bizutériu. Dbajte na to aby sa vase vlasy, odev a
rukavice nedostali do kontaktu s pohyblivymi ¢as-
tami. Volné odevy, bizutéria alebo dlhé vlasy mézu
byt zachytené pohybujucimi sa astami.

« Ak su zariadenia vybavené adaptérom na pri-
pojenie odsavania prachu a zbernych zariadeni,
zaistite ich spravne pripojenie a spravnu funkciu.
Pouzitie odsavania prachu méze znizit ohrozenie sp6-
sobené prachom.

« Nedovolte, aby vam skusenosti ziskané cas-
tym pouzivanim naradia dovolili nadobudnut’ se-
bauspokojenie a ignorovat' zasady bezpecnosti.
Neopatrna ¢innost mdze spdsobit vazne zranenie v
zlomku sekundy.

« Varovanie! Elektrické naradie méze pocas prevadz-
ky vytvarat elektromagnetické pole. Toto pole méze za
urcitych okolnosti spésobovat rusenie aktivnych alebo
pasivnych lekarskych implantatov. Aby sa znizilo rizi-
ko vazneho alebo smrtelného zranenia, odporu¢ame
osobam s lekarskymi implantatmi, aby sa poradili so
svojim lekarom a vyrobcom lekarskych implantatov
pred pouzitim elektrického naradia.

Pouzitie a udrzba naradia

« Osoby so znizenymi psychofyzickymi alebo dusev-
nymi schopnostami, ako aj deti, nemézu pracovat s
elektrickym naradim, pokial nie su pod dohladom ale-
bo poucené o pouziti elektrického naradia osobou zod-
povednou za ich bezpec¢nost.

« Elektrické naradie nepretazujte. Pouzivajte
spravny typ elektrického naradia pre vasu pracu.
Spravne elektrické naradie bude lepsSie a bezpecnejsie
vykonavat pracu, pre ktord bolo navrhnuté.

* Nepouzivajte elektrické naradie v pripade, ze
prepinac sa neda zapnut’ a vypnut’. Kazdé elektrické
naradie, ktoré nemozno ovladat spinacom, je nebez-
pecné a musi byt opravené.

¢ Pred kazdym nastavovanim, vymenou prislu-
Senstva alebo uskladnenim elektrického naradia
vytiahnite zastréku napajacieho kabla zo zasuvky
a |/ alebo akumulatora. Tieto preventivne bezpec-
nostné opatrenia znizuju riziko nahodného spustenia
naradia.

« Elektrické naradie skladujte mimo dosahu deti
a nedovolte osobam, ktoré neboli oboznamené s
elektrickym naradim alebo s tymito pokynmi, aby
elektrické naradie pouzivali. Elektrické naradie je v
rukach nekvalifikovanych oséb nebezpecné.

« Udrzba elektrického naradia. Skontrolujte vy-
chylenie alebo uviaznutie pohyblivych ¢asti, po-
Skodenie jednotlivych dielov a iné okolnosti, ktoré
mo6zu mat’ vplyv na prevadzku elektrického nara-
dia. V pripade poskodenia dajte elektrické naradie
pred jeho pouzitim opravit’. Vela nehdd je spésobe-
nych nedostato¢nou udrzbou elektrického naradia.

* Rezné nastroje udrziavajte ostré a Cisté. Riadne
udrZiavané rezne nastroje s ostrymi reznymi britmi su
menej nachylné na zaseknutie a lepsie sa ovladaju.

* Pouzivajte elektrické naradie, prislusenstvo
a nastroje atd’. v sulade s tymito pokynmi, s pri-
hliadnutim na pracovné podmienky a pracu, ktora
sa ma vykonavat'. Pouzitie elektrického naradia na
iné Ucely, ako su uréené, mdze viest k nebezpenym
situaciam.

* Rukovite a plochy na uchopenie zdrziavajte su-
ché, cisté a bez oleja a tuku. Kizké rukovate a ucho-
povacie plochy neumoznuju bezpecnu manipulaciu a
ovladanie naradia v neo€akavanych situaciach.

» Dbajte na to, aby ste pri praci s elektrickym nara-
dim drzali pridavnu rukovat spravne, ¢o je uzitocné pri
regulacii elektrického naradia. Preto spravne drzanie
moze znizit riziko nehody alebo zranenia.
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Servis

» Servis vasho elektrického naradia zverte kva-
lifikovanej osobe s pouzitim len originalnych na-
hradnych dielov. Tym bude zabezpecCené, aby bola
zachovana bezpecnost elektrického naradia.

» Postupujte podla pokynov na udrzbu a vymenu pri-
sluSenstva.

Osobitné bezpe¢nostné upozornenia

* Pred pracou vykonajte kontrolu, aby ste zistili, Ci
je fréza nainstalovana; pocas prace drzte elektrlc-
ky nastroj pevne. Pouznvajte iba frézu s vhodnymi
rozmermi. Pri akomkolvek pouziti alebo zmene frézy
sa uistite, Ze spinac na elektrickom naradi je vo vypnu-
tej polohe. Aby ste sa nezranili vy ani osoby stojace vo
vasej blizkosti, elektrické vedenia musia byt pri monta-
Zi alebo vymene frézy vytiahnuté zo zastrcky.

» Pri pouziti elektrického naradia budete pracovat’
v prasnom prostredi. Preto by ste mali nosit masku a
ochranné okuliare. Ak mate dihé vlasy, noste ochrannu
pokryvku hlavy. Pri praci nesmiete nosit volné oble-
cenie.

» Nedotykajte sa poSkodeného elektrického vede-
nia. Je zakazané pouzivat akéhokolvek elektrické na-
radie s poSkodenym elektrickym vedenim. Elektrické
vedenie musi byt umiestnené za ramom (prevadzka
naradia nesmie byt ovplyvnena).

» Elektrické naradie sa nesmie prevadzkovat' v
dazdivom alebo vlhkom prostredi. Elektrickych ve-
deni sa nedotykajte, vyhnete sa tak urazu elektrickym
prudom.

» Pred odstranenim elektrického naradia z obrob-
ku odstavte spina¢ napajania a uplne zastavte fré-
zu.

* Ruky udrzujte ¢o najd'alej od rotujucich €asti. Ak
je fréza v kontakte s obrobkom, nepokus$ajte sa spustit
elektrické naradie.

* Po praci najprv vypnite spina¢ a nasledne uvol-
nite aretacny uzol vodiaceho piliera, aby sa elek-
trické naradie vratilo do pévodnej polohy.

Bezpecnostné pokyny pri
elektrického naradia

prevadzke

Pred zacatim prace

* Pri obrabani neumiestriujte obrobok na tvrdy povrch
(betdn, ocel, kamer a pod.) ked prechadza frézka ob-
robkom, méze dojst k jej poskodeniu a strate kontroly
nad elektronaradim.

* Pouzivajte frézky, ktorych povolené otacky nepre-
kracuju otacky vretena elektronaradia. Dodrzujte po-
kyny vyrobcu na pouzitie frézok. Nepouzivajte frézky,
ktoré nespliiaju Specifikacie uvedené v pouzivatelskej
prirucke.

* Pouzivajte vyhradne ostré a nepoSkodené frézky.
Ohnuté, tupé alebo prasknuté frézky sa musia vyme-
nit..

* Priemer nasady frézky musi zodpovedat presne
priemeru klieStiny elektronaradia.

» Nikdy nepouzivajte frézku, ktorej rezny priemer pre-
kracuje priemer otvoru v zakladnej Casti.

* Pred rezanim z prirezov odstrante vSetky klince ale-
bo iné kovové predmety.

» Pri opracovavani stien alebo deliacich prie¢ok je
potrebné vopred zistit, kadial vedu elektrické vedenia,
vodovodné potrubia alebo plynové potrubia. V pripade
zasiahnutia elektrického vedenia, vodovodného potru-
bia alebo plynového potrubia hrozi riziko velmi zavaz-
nych zraneni.

Pri praci

» Pri zapnuti a pri praci drzte elektronaradie oboma
rukami za obe rukovati v stabilnej polohe, ktora vam
umozni elektronaradie bezpecne ovladat.

* Ruky drzte v bezpecnej vzdialenosti od rotujucej
frézky. Nezabudajte, Ze pri obrabani obrobku mbéze
hrot frézky prejst za spodnu Gast obrobku a nie je
chraneny kontakt s nim méze spdsobit vazne zrane-
nia. Nikdy sa rukou nedotykajte rotujucej frézky.

» Nikdy nezacinajte obrabat, kym frézka nedosiahne
maximalne otacky.

* Frézku prikladajte k obrobku iba vtedy, ked je elek-
tronaradie zapnuté, inak sa moéze do obrobku zasek-
nut, méze dojst k spatnému razu alebo strate kontroly
nad elektronaradim.

* Pri spracovani malych prirezov pouZzite upinacie
zariadenie. Pokial su prirezy prili§ malé, aby ich bolo
mozné riadne upnut, nespracovavaijte ich.

» Piliny nikdy neodstranujte, ked je elektronaradie v
chode.

» Nepracujte s materialmi, ktoré obsahuju azbest. Az-
best je karcinogénny.

+ Pri zatazeni nevypinajte motor elektronaradia.

+ Ak pouzivate elektronaradie dlhsi ¢as, dbajte na to,
aby sa neprehrievalo.

» Nikdy nepracujte s elektronaradim vo vyske nad
urovriou hlavy.

Po dokonéeni prace

» Elektronaradie je mozné z pracoviska odniest, az
ked je vypnuté a ostrie frézy sa celkom zastavi.

« Spomalovanie rotaéného pohybu ostria frézy pomo-
cou aretacie vretena je prisne zakazané, pretoze sa
tak elektronaradie vyradi z prevadzky a zanikne narok
na zarucny servis.

* V priebehu prevadzky sa ostrie frézy zahreje na
velmi vysoku teplotu - nedotykajte sa ho, kym sa ne-
ochladi.

+ Tiez osoby, ktoré budu vykonavat' upratovanie pra-
coviska po skonc¢eni prace, musia byt vybavené uve-
denymi osobnymi ochrannymi prostriedkami.

A nostiach stavebnictva moézu vyvolat’

rakovinu, kongenitalnu nedostato¢nost’ alebo
mozu byt Skodlivé pre plodnost. 16n niektorych
chemickych latok je:

* Pred zac¢atim opravy alebo vymeny dielov na stroji
sa musi najprv vytiahnut elektricka zastrc¢ka zo zasuv-
k

Varovanie: chemické latky obsiahnuté
v prachu, vytvorené pri braseni, rezani,
pileni, brusenie, vitani a dalSich ¢in-

Y.

* Priehladné dva vyrobky s oxidom kremicitym a iné
vyrobky na murovanie v stene z tehal a cementu;
chréom - arzén (CCA) v dreve s chemickym oSetrenim.
Stuperi Skodlivosti tychto latok zavisi od ¢astého vy-
konavania tychto prac. Ak chcete obmedzit’ kontakt s
tymito chemickymi latkami, pracujte v prostredi s ven-
tilaciou a pouzivajte pristroje s bezpecnostnymi certifi-
katmi (ako je maska proti prachu vyhotovena s malym
prachovym filtrom).
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Upozornenie k napajaciemu napatiu: pri pripajani
prudu si musite potvrdit, ¢i napajacie napatie je rov-
naké ako napatie vyznac¢ené na udajovom S&titku na-
radia. V pripade, Ze napajacie napétie je vysSie ako
prislusné napatie, méze to mat za désledok nehodu
operatorov a zaroven bude naradie znicené. Preto,
ak nebude potvrdené napajacie napétie, potom nikdy
svojvolne naradie nepripajajte. Naopak, ked je napa-
jacie napatie je nizSie ako poZadované napatie, moze
dojst k poSkodeniu motora.

Symboly pouzité v prirucke

V priruke su pouzité nasledujuce symboly, zapama-
tajte si, prosim, ich vyznam. Spravna interpretacia
symbolov vam umozni spravne a bezpecné pouzitie
elektronaradia.

Symbol Vyznam
& Odblokovany.
Dvojita izolacia / trieda
@/ ochrany.

Pozor. Dolezité.

Znacka, ktora potvrdzuje, Ze

€ vyrobok splfia zakladné po-
Ziadavky eurépskych smernic
a harmonizovanych noriem.

)

Uzito¢né informacie.
Symbol Vyznam
s Pouzivajte ochranné ruka-
vice.
CT..

Stitok s vyrobnym &islom:
CT ... - model;

XX - datum vyroby;
XXXXXXX - vyrobné &islo.

Ser.Nr:| XX XXXXXXX

Precitajte si vSetky bezpec-
nostné predpisy a pokyny.

Pouzivajte ochranné oku-
liare.

Pouzivajte chranice sluchu.

Pouzivajte respirator.

Pred instalaciou alebo na-
stavenim elektronaradie od-
pojte od siete.

Smer pohybu.

Smer otacania.

@ Zablokovany.

Pocas prevadzky odstrariuj-
te nahromadeny prach.

Elektronaradie nevhadzujte
do kontajnera s komunal-
nym odpadom.

)i

i

Sposob pouzitia

Elektronaradie je uréené na frézovanie drazok alebo
otvorov a na Upravu hran obrobkov vyrobenych z ma-
terialov na baze dreva, plastov a pod.

Pouzitie Specialneho prislusenstva umoznuje tiez ko-
pirovacie frézovanie, obrabanie hran obrobkov so za-
krivenym profilom, frézovanie pozdiz hrany obrobku a
tiez frezovanie kruhovych drazok (niektore prislusen-
stva, ktoré umoznuju vysSie uvedené prace, nie su
sUucastou dodavanej supravy).

Sucasti elektronaradia

Zaistovacie tlacidlo

Spinac zap / vyp

Rukovat

Zakladova doska

Kridlova skrutka

Ventilacné Strbiny i
Regulator presného nastavenia hibky frézovania
Poistna packa

Kryt odsavania prachu *

10 Rdarka odsavania prachu

11 Poistka vretena

12 Upinacia matica kliestiny

13 Koliesko regulacie otaCok

14 Hibkomer frézovania

15 Ukazovatel

16 Zotrvacnik

OCONOOARWN=
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17 Poistna skrutka

18 Poistna matica

19 Nastavovacia skrutka

20 Stupnova zarazka

21 Vlozka *

22 Nasadec na pripojenie vysavacéa prachu *
23 Upevnovacie skrutky kopirovacieho kruzku
Vodiace puzdro *

25 Klue*

26 Vodidlo (zostava) *

27 Kliestina

28 Vreteno

29 Poistny krazok

30 Vodidlo *

31 Nastavovacia skrutka vodidla *

32 Upevnovacie skrutky krytu zakladnej Casti
33 Kryt zakladnej Casti

34 Stupnica

35 Upeviovacie skrutky krytu odsavania prachu *
36 Upeviovacie prvky vodidla *

*

* Volitelné prislusenstvo

Standardna dodavka nemusi obsahovat vsetky
prislu-Senstva uvedené na obrazku alebo popisa-
né v texte.

Montaz a nastavenie sucasti elektrona-
radia

Nez zacnete vykonavat' udrzbu elektronaradia,
vzdy ho odpojte od siete.

i

Montaz / demontaz / nastavenie niekto-
rych prvkov je rovnaké pre vSetky mode-
ly elektronaradia; v takom pripade nie su
pri obrazku uvadzané Specifické modely.

Spojovaci material nedot’ahujte prilis, za-
branite tak poSkodeniu zavitu.

>

Nasadenie / vymena prislusenstva (pozrite obr. 1-3)

Po dlhS§om case prevadzky sa ostrie fré-
zy zahreje na velmi vysoku teplotu. Ak ho
chcete odobrat’, pouzite rukavice. Tym
sa tiez znizi riziko zranenia pri kontakte
s ostrim.

» Otocte elektronaradie zakladnou ¢astou nahor.
» Stlacte a podrzte poistku vretena 11 (pozrite obr. 1).
« Kli¢om 25 povolte maticu 12.

Pri vymene klieStiny 27 alebo nasadzovani
vlozky 21 (pozrite obr. 2-3):

[CT11012]

» Odskrutkujte maticu 12 (pozrite obr. 2);

* Vymerite kliestinu 27;

» Ak chcete pouzit frézovaci hrot s inym priemerom
stopky (6 mm) - vlozte puzdro 21 do kliestiny 27;

» Naskrutkujte maticu 12 na vreteno 28.

[CT11002, CT11001]
» Odskrutkujte maticu 12 (pozrite obr. 3);

« Skor ako odoberiete kliestinu 27 z matice 12, uvolni-
te poistny krazok 29;

* Ak chcete pouzit frézovaci hrot s inym priemerom
stopky (6, 8 mm) - vloZte puzdro 21 do kliestiny 27;
* Dotiahnite maticu 12 na vretene 28.

Pri nasadzovani alebo vymene frézky:

* Prinasadzovani/vymene frézky nezabudajte, Ze sa
nasada frézky musi do klieStiny 27 nasunuat do hlbky
minimalne 20 mm.

» Klu¢om 25 dotiahnite maticu 12. Poznamka: mati-
cu 12 nikdy neut'ahujte bez frézky - moze dojst’ k
poskodeniu kliestiny 27.

Po skonceni uvolnite poistku vretena 11.
Systém odsavania prachu (pozrite obr. 4-5)

* Nasadte kryt 9, ako je znazornené na obr. 4-5.

* Nasadte nasadec 22, ako je znazornené na
obr. 4-5.

 Pripojte externé odsavacie zariadenie k nasadcu 22
(v pripade potreby pouzite vhodny adaptér).

Montaz / demontaz vodiaceho puzdra (pozrite
obr. 6-8)

» Nasadte vodiace puzdro 24 na zakladnu Cast 4 a
upevnite ho skrutkami 23 (pozrite obr. 6-8).
* Demontaz vykonajte v opaénom poradi.

Montaz / aprava / nasadenie vodidla (pozrite
obr. 9-11)

» Zostavte subeznu listu 26, ako je znazornené na
obr. 9-10.

* Namontujte subeznu listu 26 do zakladovej
dosky 4 a upevnite ju kridlovymi skrutkami 5 (pozri
obrazok 9-10).

+ Vodidlo typu CT11002, CT11001 je vybavené nasta-
vovacou skrutkou 31, ktoru je mozné pouzit na presné
nastavenie (pozrite obr. 11).

* Operacie demontaze vykonajte v obratenom pora-
di.

Pociato¢éna prevadzka elektronaradia

Pouzivajte len spravne napdjacie napatie: hodnota na-
pajacieho napatia musi zodpovedat informacii uvede-
nej na identifikacnom Stitku elektronaradia.

Zapnutie / vypnutie elektronaradia
Kratkodobé zapnutie / vypnutie

Ak chcete naradie kratkodobo zapnut, stlacte a podrz-
te vypina¢ 2, po uvolneni vypina¢a sa naradie opat
vypne.

Dlhodobé zapnutie / vypnutie

Zapnutie:

Stlacte vypinac 2 a zaistite ho v polohe pomocou po-
istného tlacidla 1.

Vypnutie:

Stlacte a uvolnite hlavny vypina¢ 2.
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Odsavanie prachu pri praci s elektrona-

radim
YW stvo prachu na pracovisku.

Pri praci s elektronaradim vzdy pouzivajte
vysavac vhodny na odsavanie vzniknutého prachu. Na
pripojenie vysavaca k nasadcu 22 sa pouziva Special-
ny adaptér.

Odvodom prachu sa znizuje koncentracia
prachu vo vzduchu a obmedzuje sa mnoz-

Konstrukéné prvky elektronaradia
Otocny voli¢ rychlosti

Pomocou regulatora otacok 13 zvolte pozadovanu
rychlost otacania vretena (funguje aj pocas prace s
elektronaradim).

Ziadana rychlost zavisi od materialu a je mozné ju ur-
¢it' praktickym vyskuasanim.

Ak s elektronaradim pracujete dihsi ¢as pri nizkych
otackach, je potrebné ju po¢as 3 minut ochladzovat
spustite elektronaradi na maximalnu rychlost a ne-
chajte ju bezat bez zataze.

Makky Start

[CT11002, CT11001]

Makky Start (systém obmedzovania rozbehového pru-
du) umoznuje makky Start elektronaradia frézka sa
postupne roztaca, bez trhania alebo spatnych razov,

a pri zapnuti elektronaradia nedochadza k nahlemu
zatazeniu elektrickej siete.

Systém stabilizacie otacok
Systém stabilizacie udrzuje nastavené ot. / min pri

volnobehu aj pri zatazeni. Ulahéuje to manipulaciu s
elektronaradim pri praci.

Odporucania pre pracu s elektronaradim

Nastavenie hibky frézovania (pozrite obr. 12-16)

A

[CT11012]

Hibku frézovania je mozné upravovat,
iba ked’ je elektronaradie vypnuté.

» Elektrondradie instalujte na rovnt vodorovnu plo-
chu.

stupen pod hibkomerom 14 (pozrlte obr. 12. 1).

» Povolte upinaciu skrutku 17 (pozrite obr. 12.2).

» Zdvihnite packu 8 (pozrite obr. 12.3) - je mozné po-
hybovat s telom elektronaradia.

» Spustite telo elektronaradia tak, aby sa koniec fréz-
ky dotykal povrchu obrobku, sklopte packu 8 a upevni-
te polohu tela elektronaradia (pozrite obr. 12.4).

+ Posurite hibkomer 14 tak, aby sa jeho koniec doty-
kal povrchu stupnovej zarazky 20 (pozrite obr. 13.1).
Tak nastavite "nulovu polohu".

+ Hibku frézovania natavite tak, e zdvihnete hibko-
mer 14 podla Udajov ukazovatela 15 na stupnici 34,

potom dotiahnete poistnt skrutku 17 a zaistite nasta-
venu hibku frézovania (pozrite obr. 13.2). Teraz, ked
stupriovej zarazky 20, dosiahnete nastavenu hibku fré-
zovania (pozrite obr. 13.3). V pripade potreby mbzete
dosiahnut pozadovanu hibku frézovania v niekolkych
krokoch. Na tento ucel otocte stupfiovu zarazku 20 tak,
aby koniec hlbkomera 14 bol striedavo na najvysSom
stupni stupriovej zarazky 20.

» Ked skongite, zdvihnite packu 8, uchopte elektrona-
radie za obe rukovati 3 a vysunte telo elektronaradia
do najvyssej polohy.

[CT11002, CT11001]

* Elektronaradie instalujte na rovnu vodorovnu plochu.
stupefi pod hibkomerom 14 (pozrite obr. 14. 1).

* Povolte upinaciu skrutku 17 (pozrite obr. 14.2).

* Posunutim péaky 8 nadol a jej podrzanim v jej polohe
(pozrite si obr. 14.3) umoznite pohyb telesa elektrické-
ho nastroja.

» Spustite teleso elektrického nastroja tak, aby sa
koniec ostria frézy dotkol povrchu obrobku a uvolnite
paku 8 (paka 8 sa automaticky vrati do svojej povod-
nej polohy) na zafixovanie polohy telesa elektrického
nastroja (pozrite si obr. 15.1).

» Posurite hibkomer 14 (otaCajte zotrvacnikom 16) tak,
aby sa nastavovacia skrutka 19 dotykala povrchu naj-
nizSieho stupfia stuprfiovej zarazky 20. V pripade potre-
by povolte poistni maticu 18, vyskrutkujte nastavova-
ciu skrutku 19 (tak, aby sa jej koniec dotykal stupriovej
zarazky 20), a potom dotiahnite p0|stnu maticu 18 (po—
zrite obr. 15.2 a 15.4). Tak nastavite "nulovu polohu”,

+ Posurite ukazovatel 15 na znagku "0" stupnice hib-
komera 14 (pozrite obr. 15.3).

+ Hibku frézovania natavite tak, ze zdvihnete hibko-
mer 14 podla znacky na stupnici, potom dotiahnete
poistnu skrutku 17 a zaistite nastavenu hibku frézo-
vania (pozrite obr. 16.1-16.3). Teraz, ked sa koniec
stupfiovej zarazky 20, dosiahnete nastavenu hibku fré-
zovania (pozrite obr. 16.4). V pripade potreby mozete
dosiahnut’ poZzadovanu hibku frézovania v niekolkych
krokoch. Na tento Ucel otocte stupriovl zarazku 20 tak,
aby koniec nastavovacej skrutky 19 bol striedavo na
najvy§Som stupni stupriovej zarazky 20.

+ PresnejSie nastavenie hibky frézovania sa vykonava
regulatorom 7.

» Po dokonceni prace posurite paku 8 nadol, podrzte
ju v jej polohe a jemne zdvihnite teleso elektrického
nastroja do najvysSej polohy, priCom zaroven drzte
elektricky nastroj za obe rukovate 3. Uvolnite paku 8.

Smer frézovania (pozrite obr. 17)

A\

VSeobecné prevadzkové odporuc¢ania (pozrite
obr. 18-19)

Frézovanie sa vykonava vzdy proti smeru
otacania frézky (pozrite obr. 17). V opacnom
pripade méze dochadzat k trhaniu, co moze
viest k strate kontroly nad elektronaradim.

« Oznacte a upevnite obrabany obrobok.

» Podla vy$sSie uvedeného popisu nastavte pozado-
vanu hlbku frézovania.

» Zapnite elektronaradie.

* CT11012 - zdvihnite packu 8, ako je znazornené na
obr. 18 (je mozné pohybovat s telom elektronaradia).
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Pomaly a plynulo spustite telo elektronaradia do na-
stavenej hlbky frézovania. Upevnite telo v tejto polohe
zdvihnutim packy 8, ako je znazornené na obr. 18.

« CT11002, CT11001 - posurite paku 8 nadol a jej po-
drzte ju v jej polohe, ako je zobrazené na obrazku 19
(tak umoznite pohyb telesa elektrického nastroja). Po-
maly a jemne spustite teleso elektrického nastroja, az
kym nedosiahnete stanovenu hlbku frézovania. Uvol-
nite paku 8 na zafixovanie telesa v jeho polohe, ako je
znazornené na obrazku 19.

« Frézujte plynulym pohybom, dodrzujte odporucania
tykajuce sa smeru frézovania. Elektronaradie drzte
obomi rukami za obe rukovéti 3. Nevyvijajte zbytocny
tlak, dana operacia vyzaduje urcity ¢as. Zbyto¢ny tlak
pracovny proces neurychli, dojde vSak k pretazeniu
elektronaradia.

» Po dokonéeni frézovania zdvihnite teleso elektrické-
ho nastroja do najvyssSej polohy, ako je opisané vyssie.
« Vypnite elektronaradie.

Paralelné frézovanie
S pouzitim pridavného vodidla (pozrite obr. 20)

Upinacim zariadenim moézete k obrobku upevnit dre-
venu dosku a pouzit' ju ako pridavné vodidlo. Frézujte
pohybom elektronaradia pozdlz vodidla a tlacte rov-
nu plochu zakladnej ¢asti 4 k bo¢nej strane drevenej
dosky (pozrite obr. 20).

S pouzitim vodidla (pozrite obr. 21)

Vodidlo 26 umozfiuje frézovanie pozdiZ rovnej boénej
strany obrobku.

« Instalujte a nastavte vodidlo 26 podla vysSie uvede-
ného popisu.

» Frézujte pritlakom vodidla 26 k bo¢nej strane obrob-
ku (pozrite obr. 21).

Kopirovacie frézovanie (pozrite obr. 22)

Vodiace puzdro 24 umozriuje frézovanie podla $ablo-
ny (vratane zakrivenej Sablony).

« Instalujte vodiace puzdro 24 podla vysSie uvedené-
ho popisu.
« Frézujte pritlakom vodiaceho puzdra 24 k bocnej
strane Sablony (pozrite obr. 22).
Poznamka: hriibka $ablony musi byt as-
pon 8 mm. Pri vyrobe Sablény majte na
pamadti, ze frézka kopiruje obrys Sablény
s uréitym posunom (vzdialenost’ "b" na
obr. 22).

Udrzba elektronaradia / preventivne
opatrenia

Nez zacnete vykonavat’' udrzbu elektronaradia,
vzdy ho odpojte od siete.

Cistenie drazky na odsavanie prachu (pozrite
obr. 23-24)

» Vyskrutkujte skrutky 32 a odoberte kryt 33, ako je
znazornené na obr. 23-24.

« Drazku vycistite méakkou kefou.

« Nasadte kryt 33 a naskrutkujte skrutky 32.

Cistenie mechanického nastroja

Nevyhnutnou podmienkou na dlhodobé a bezpecné
pouzivanie tohto mechanického nastroja je jeho C&is-
tota. Vetracie otvory 6 pravidelne Cistite stlacenym
vzduchom.

Popredajny a aplikacny servis

Nas popredajny servis odpovie na vaSe otazky k
udrzbe a oprave vasho vyrobku a tiez k nahradnym
dielom. Informéacie o servisnych strediskach, sché-
mach dielov a informacie o nahradnych dieloch najde-
te aj na adrese: www.crown-tools.com.

Preprava elektronaradia

« V Ziadnom pripade nesmie na obal pri preprave p6-
sobit Ziadny mechanicky vplyv.

« Pri nakladani / vykladani nie je povolené pouzivat
ziadny druh technoldgie, ktory pracuje na principe zo-
vretia obalu.

Ochrana zivotného prostredia

Suroviny nelikvidujte ako odpad, ale ich
recyklujte.

Elektronaradie, jej prisluSenstvo a obalové
materialy by mali byt zlikvidované v sulade
so zasadami recyklacie surovin a ochrany zZivotného
prostredia.
Na umelohmotnych suciastkach je uvedené ich ozna-
&enie pre triedenu recyklaciu.
Tento navod je vytlaceny na recyklovanom papieri vy-
robenom bez pouzitia chloru.

Vyrobca si vyhradzuje pravo na zmeny.
Slovensky
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Date tehnice ale uneltei electrice

Freza de adancime CT11012 CT11002 CT11001
Codul uneltei electrice [220-230 V ~50/60 Hz] 422491 421739 421746
Puterea absorbita W] 1050 1400 2100
Putere [w] 460 980 1200
Amperajul in functie de voltaj 220-230 V [A] 4.5 6 9
Numér de turatii in gol [min'] 12000-30000  9000-28000 8000-23000
@ interior guler Emm} 5 /186.. 11/3 11/5

@ interior al bucsei [[?AL".} e 1 ee 1S ek
Cursa bazei masinii de frezat [[mg:} 1_351(/)32.. 1_353(/)32.. 2-2?3(/)6 4"
Greutate Tl % 050 1389
Clasa de protectie o] /u o] /1 O]/
Presiune acustica [dB(A)] 87 87 83
Putere acustica [dB(A)] 98 95 94
Vibratii ponderate [m/s?] 6,6 4.2 47

Informatii despre zgomot

A

C € Declaratie de conformitate

Purtati casti antifonice daca presiunea
acustica depaseste 85 dB(A).

Declaram pe proprie raspundere ca produsul descris
la paragraful "Date tehnice ale uneltei electrice" co-
respunde tuturor dispozifiilor relevante ale Direc-
tivelor 2006/42/EC inclusiv modificarilor acestora
i este in conformitate cu urmatoarele standarde:
EN 60745-1, EN 60745-2-17.

Whuntor

Merit Link International AG
Stabio, Elvetia, 28.05.2018

&

Manager de Wu Cunzhen

certificare

AVERTISMENT - Pentru a reduce riscul
de vatamare, utilizatorul trebuie sa ci-
teasca manualul de instructiuni!

Reguli generale de siguranta
AVERTISMENT! Cititi toate avertismen-
tele si instructiunile de siguranta. Neres-
pectarea avertismentelor si a instructiunilor
poate avea drept rezultat un soc electric,
incendiu si / sau vatamarea grava.

Pastrati toate avertismentele si instructiunile pen-

tru o referinta viitoare.

Termenul de "unealta electrica" din avertismente se re-

fera la unealta electrica (cablatd) actionata prin retea

sau unealta electrica (necablata) actionata cu baterii.

Siguranta suprafetei de lucru

» Pastrati suprafata de lucru curata si bine ilumi-
nata. Zonele dezordonate sau intunecoase pot cauza
incidente.

* Nu utilizati uneltele electrice in atmosfere explo-
zive, cum ar fi in prezenta lichidelor, a gazelor sau
a prafului inflamabil. Uneltele electrice creeaza scan-
tei care pot aprinde praful sau gazele arse.

» Tineti copiii si martorii la distanta atunci cand
utilizati o unealta electrica. Distractijile va pot face sa
pierdeti controlul.

Siguranta electrica
» Figele uneltei electrice trebuie sa se potriveas-

ca cu borna de iesire. Nu modificati niciodata figa,
in niciun mod. Nu utilizati nicio figa adaptoare cu
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uneltele electrice impamantate (legate la pamant).
Fisele nemadificate si bornele de iesire potrivite vor re-
duce riscul de soc electric.

« Evitati contactul fizic cu suprafetele impaman-
tate sau legate la pamant, cum ar fi conductele,
radiatoarele, plitele sau frigiderele. Exista un risc
sporit de soc electric, in cazul in care corpul dvs., este
impamantat sau legat la pamant.

* Nu expuneti uneltele electrice la conditii de vre-
me ploioasa sau umeda. Patrunderea apei intr-o
unealta electrica va spori riscul de soc electric.

* Nu abuzati de cablu. Nu utilizati niciodata cablu
pentru a transporta, impinge sau scoate unealta
electrica din priza. Tineti cablul la distanta de cal-
dura, ulei, margini ascutite sau piese mobile. Ca-
blurile deteriorate sau incalcite sporesc riscul de soc
electric.

+ Atunci cand utilizati o unealta electrica in aer li-
ber, utilizati un cablu prelungitor adecvat pentru uz
in aer liber. Utilizarea unui cablu destinat uzului in aer
liber reduce riscul de soc electric.

+ Daca utilizarea unei unelte electrice intr-un loc
umed nu poate fi evitata, utilizati o alimentare pro-
tejata (DCR) pentru dispozitivul cu curent rezidu-
al. Utilizarea unui DCR reduce riscul de soc electric.
RETINETI! Termenul de "dispozitiv cu curent rezidu-
al (DCR)" poate fi inlocuit cu termenul "disjunctor cu
curent de fuga (GFCI)" sau "disjunctor de scurgere la
pamant (ELCB)".

« Avertisment! Nu atingeti niciodata suprafetele
metalice ale cutiei de viteze, ale scutului si asa mai
departe, deoarece atingere suprafetelor metalice va
interfera cu unda electromagnetica, cauzand astfel o
potentiala vatamare sau accidente.

Siguranta personala

« Fiti atent, aveti grija la ceea ce faceti si apelati la
simtul practic atunci cand utilizati o unealta elec-
trica. Nu utilizati o unealta electrica daca sunteti
obosit sau va aflati sub influenta drogurilor, a al-
coolului sau a medicamentelor. Un moment de nea-
tentie in timpul utilizarii uneltelor electrice poate avea
drept rezultat o vatamare personala grava.

« Utilizati echipamente de protectie individuala.
Purtati intotdeauna o protectie pentru ochi. Echi-
pamentele de protectie, cum ar fi masca pentru praf,
incaltamintea de protectie impotriva alunecarii, casca
dura sau protectia pentru auz, utilizate in conditiile co-
respunzatoare vor reduce vatamarile personale.

» Preveniti pornirea accidentald. Asigurati-va ca
intrerupatorul se afla in pozitie oprit inainte de a
conecta la sursa de alimentare si / sau setul de ba-
terii, ridicand sau transportand unealta. Transportul
uneltelor electrice tinand degetul apasat pe intrerupa-
tor sau punerea uneltelor electrice sub tensiune care
au_intrerupatorul pornit duce la accidente.

+ Indepartati orice cheie de reglare inainte de a
porni unealta electrica. O cheie Iasata atasata de o
piesa rotativa a uneltei electrice poate duce la vatama-
rea personala.

* Nu intindeti excesiv. Pastrati intotdeauna spriji-
nul si echilibrul adecvat. Acest lucru permite un con-
trol mai bun al uneltei electrice in situatii neasteptate.
+ Imbracati-va adecvat. Nu purtati imbracaminte
sau bijuterii lejere. Tineti parul, imbracamintea si
manusile la distanta de piesele mobile. Imbraca-
mintea, bijuteriile sau parul lung liber se poate prinde
in piesele mobile.

« Daca dispozitivele sunt furnizate pentru cone-
xiunea instalatiilor de extractie si de colectare a
prafului, asigurati-va ca acestea sunt conectate si
utilizate in mod adecvat. Utilizarea dispozitivului de
colectare a prafului poate reduce pericolele legate de
praf.

* Nu permiteti ca familiarizarea rezultata din utili-
zarea frecventa a uneltelor sa va faca sa va com-
placeti sau sa ignorati principiile de siguranta ale
uneltei. O actiune neglijentd poate cauza o vatamare
grava intr-o fractiune de secunda.

» Avertisment! Uneltele electrice pot produce un
camp electromagnetic in timpul utilizarii. In unele cir-
cumstante, acest camp poate interfera cu implanturile
medicale active sau pasive. Pentru a reduce riscul de
vatamare grava sau fatald, le recomandam persoane-
lor cu implanturi medicale sa se consulte cu medicul
acestora si producatorul de implanturi medicale inainte
de a utiliza aceasta unealta electrica.

Utilizarea si intretinerea uneltei electrice

« Persoanele cu aptitudini psio-fizice sau mentale re-
duse, precum si copiii, nu pot utiliza unealta electrica,
daca acestea nu sunt supravegheate sau instruite cu
privire la utilizarea uneltei electrice de catre o persoa-
na responsabila de siguranta acestora.

* Nu fortati unealta electrica. Utilizati unealta
electrica corecta pentru operatiunea dvs. Unealta
electrica corecta va face lucrurile mai bine si in mare
siguranta, la capacitatea pentru care a fost proiectata.
* Nu utilizati unealta electrica daca intrerupatorul
nu o porneste si nu o opreste. Orice unealta electri-
ca care nu poate fi comandata cu ajutorul intrerupato-
rului este periculoasa si trebuie sa fie reparata.

+ Deconectati figa de la sursa de alimentare si /
sau setul de baterii din unealta electrica inainte sa
efectuati orice reglaj, sa schimbati accesoriile sau
sa depozitati uneltele electrice. Astfel de masuri de
siguranta preventive reduc riscul de a porni unealta
electrica accidental.

« Depozitati uneltele electrice inactive intr-un loc
care nu se afla la indemana copiilor si nu permiteti
persoanelor nefamiliarizate cu unealta electrica
sau cu aceste instructiuni sa utilizeze unealta elec-
trica. Uneltele electrice sunt periculoase in posesia
utilizatorilor neinstruiti.

« Efectuati intretinerea uneltei electrice. Verifi-
cati alinierea gresita sau griparea pieselor mobile,
ruperea pieselor si orice alta conditie care poate
afecta functionarea uneltei electrice. Daca unealta
electrica s-a deteriorat, reparati-o inainte de utili-
zare. Uneltele electrice intretinute In mod precar pot
cauza numeroase accidente.

- Pastrati uneltele de taiere ascutite si curate.
Uneltele de taiere intretinute corespunzator cu margini
de taiere ascutite sunt mai putin predispuse la gripare
si sunt mai facil de comandat.

< Utilizati unealta electrica, accesoriile si cutitele
aplicate etc. in conformitate cu aceste instructiuni,
luand in considerare conditiile de lucru si lucrarea
de executat. Utilizarea uneltei electrice pentru alte
operatiuni decat cele prevazute poate duce la o situ-
atie periculoasa.

« Pastrati manerele si suprafetele de prindere us-
cate, curate si fara urme de ulei si lubrifiant. Mane-
rele si suprafetele de prindere alunecoase impiedica
manipularea si comanda sigura a uneltei in situatii
neasteptate.
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« Retineti faptul ca atunci cand utilizati o unealta elec-
trica, tineti manerul auxiliar corect, care este util in
momentul comandarii uneltei electrice. Prin urmare, o
tinere adecvata poate reduce riscul de accidente sau
vatamari.

Reparatii

» Unealta dvs. electrica trebuie sa fie reparata de
catre o persoana calificata in reparatii, utilizand nu-
mai piese de schimb identice. Acest lucru va asigura
faptul ca siguranta uneltei electrice este mentinuta.

< Urmati instructiunile privind lubrifierea si schimbarea
accesoriilor.

Avertismente speciale privind siguranta

» Inainte de a lucra, va fi efectuata o verificare
pentru a se vedea daca freza este instalata; trebuie
sa tineti bine unealta electrica in timpul lucrului.
Trebuie utilizata o freza cu dimensiunea adecvata.
De fiecare data cand freza este utilizata sau schim-
bata, trebuie sa va asigurati ca intrerupatorul de pe
unealta electrica este in pozitia oprit. Pentru a evita
ranirea dvs. Si a persoanelor din jur, cablurile electrice
trebuie scoase din priza atunci cand freza este asam-
blata sau schimbata.

« Atunci cand se utilizeaza o unealta electrica, veti
lucra intr-un mediu cu praf; asadar trebuie sa pur-
tati o masca si ochelari de protectie. Daca aveti pa-
rul lung, trebuie sa purtati caciula. Nu trebuie sa purtati
imbracaminte larga in timpul lucrului.

* In cazul in care cablurile electrice sunt avariate,
nu le atingeti. Utilizarea uneltelor electrice cu cablu-
rile avariate este interzisa. Cablurile electrice trebuie
asezate Tn spatele cadrului (nu va fi afectata functio-
narea uneltei).

¢ Unealta electrica nu trebuie operata in ploaie
sau intr-un mediu umed. Nu atingeti cablurile electri-
ce pentru a evita un incendiu sau un soc electric.

« Inainte de scoaterea uneltei din piesa de lucru,
intrerupeti alimentarea cu energie si opriti complet
freza.

< Mainile trebuie pastrate intotdeauna la distanta
de piesele rotative. Atunci cand freza este in contact
cu piesa de lucru, nu incercati sa porniti unealta elec-
trica.

« Dupa lucru, trebuie oprit mai intai intrerupatorul,
iar apoi manerul de blocare al barei de ghidare va
fi slabit pentru a face ca unealta electrica sa revina
in pozitia initiala.

Linii directoare de siguranta in timpul
utilizarii uneltei electrice

inainte de executarea lucrarii

 In timpul prelucrarii, nu amplasati piesa de lucru pe
o suprafata dura (beton, otel etc.) atunci cand freza
trece peste piesa de lucru puteti avaria freza si puteti
pierde controlul uneltei electrice.

« Utilizati freze ale caror viteze de rotatie permise nu
depasesc viteza de rotatie a arborelui uneltei electri-
ce. Respectati recomandarile producatorului privind
utilizarea frezelor. Nu utilizati frezele care nu sunt in
conformitate cu specificatiile incluse in manualul de
utilizare.

« Utilizati numai freze ascutite care nu prezinta defec-
te. Frezele indoite, tocite sau crapate trebuie inlocuite.
» Diametrul tijei frezei nu trebuie sa corespunda exact
diametrului intern al gulerului uneltei electrice.

* Nu utilizati niciodata freza daca diametrul unitatii
de taiere depaseste diametrul orificiului din placa de
baza.

« Indepartati cuiele sau alte obiecte metalice din piese
Tnainte de taiere.

« Inainte de executarea de taieturi in pereti sau in pe-
retii despartitori, se va identifica locatia instalatiei elec-
trice ingropate, a conductelor de apa si gaz. In cazul
deteriorarii instalatiei electrice sau a retelelor publice
de alimentare cu apa si gaz, se pot produce accidente
grave.

in timpul executarii lucrérii

¢ La pornirea alimentarii si in timpul functionarii, {i-
neti unealta electrica cu ambele maini si mentineti o
pozitie fixa, care sa va permita sa controlati unealta
electrica.

« Tineti mainile la o distanta sigura de freza rotativa.
Nu uitati ca la prelucrarea unei piese de lucru, capa-
tul frezei poate trece de partea inferioara a piesei de
lucru, ne mai fiind protejata - atingerea acestuia poate
provoca leziuni grave. Nu atingeti niciodata freza rota-
tiva cu mainile.

* Nu incepeti niciodata prelucrarea pana cand freza
nu atinge viteza completa de functionare.

 Indreptati freza spre piesa de lucru numai cand
unealta electrica este pornita, altfel freza poate pene-
tra piesa de lucru sau unealta electrica poate ricosa si
puteti pierde controlul asupra acesteia.

+ Atunci cand procesati piese mici, utilizati dispozitive
de fixare. In cazul in care piesele sunt prea mici pentru
a fi fixate, nu le procesati.

« Nu indepartati niciodata rumegusul in timp ce moto-
rul uneltei electrice functioneaza.

* Nu manipulati materiale ce contin azbest. Azbestul
este considerat material cancerigen.

< Evitati oprirea uneltei cand este sub sarcina.

< Evitati supraincalzirea uneltei atunci cand aceasta
este utilizata o perioada mai lunga.

« Nu operati niciodata unealta deasupra nivelului ca-
pului.

La finalizarea lucrarii

« Unealta electrica poate fi indepartata de la locul de
munca numai dupa ce este oprita si freza se opreste
complet.

« Este interzisa reducerea vitezei de rotatie a frezei
prin inertie cu ajutorul blocajului arborelui - acest lucru
va defecta unealta electrica si va anula dreptul dvs. la
serviciul de garantie.

< In timpul functionarii, freza se incinge - nu o atingeti
pana cand nu se raceste.

« Curatarea locului de munca dupa utilizare trebuie sa
fie efectuata de persoane echipate cu echipamentele

de protectie mentionate mai sus.
A vitatilor industriale de sablare, taiere,
taiere cu ferastraul, ascutire, forare si
alte activitati de constructie pot duce la cancer,
deficiente congenitale sau pot afecta fertilitatea.
Atomul electrizat al unor substante chimice va fi:

Avertisment: substantele chimice con-
tinute in praful generat in cadrul acti-
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+ Tnainte de orice lucrare de reparatie sau de inlocuire
a masinii, mai intai, trebuie sa scoateti fisa electrica.

» Dioxidul de silicon transparent si alte produse de zi-
darie din caramizile zidului si ciment; arsenic de crom
(CCA) in lemn tratat chimic. Gradul daunator al aces-
tor substante va depinde de frecventa cu care efectuati
aceste lucrari. Daca doriti sa reduceti contactul cu aces-
te substante chimice, lucrati in spatii ventilate si utilizati
aparate cu certificate de siguranta (cum ar fi masca
pentru praf proiectata cu un mic filtru pentru praf).

Observati tensiunea electrica: la conexiunea electri-
ca, trebuie sa confirmati daca tensiunea electrica este
aceeasi cu tensiunea marcata pe placuta cu datele
tehnice principale a uneltei. Daca tensiunea electrica
este mai mare decat tensiunea adecvata, operatorii
pot fi supusi accidentelor si, in acelasi timp, unealta se
va distruge. Prin urmare, daca tensiunea electrica nu a
fost confirmata, atunci nu veti efectua niciodata conec-
tarea in mod arbitrar. Dimpotriva, atunci cand tensiu-
nea electrica este mai mica decéat tensiunea necesara,
motorul se va deteriora.

Simboluri utilizate in manual

Urmatoarele simboluri sunt utilizate in manualul de
utilizare, retineti-le semnificatia. Interpretarea corecta
a simbolurilor va permite utilizarea corecta si sigura a
uneltei electrice.

Symbol Semnificatie

Directia de deplasare.

Directia de rotatje.

ST

@ Blocat.

Deblocat.

Izolatie dubla / clasa de pro-
tectie.

o] /11

Atentie. Important.

Un semn care certifica faptul
ca produsul se conformeaza
cu cerintele esentiale ale di-
rectivelor UE si ale standar-
delor UE armonizate.

q3

Symbol Semnificatie
cRown
CT.. Autocolant cu numarul de
serie:
CT ... model;

Ser.Nr:| XX XXXXXXX

XX - data fabricatjei;
XXXXXXX - numar de serie.

Informatii utile.

i

Purtati manusi de protectie.

O

Cititi toate reglementarile si
instructiunile de siguranta.

5

Purtati ochelari de protectie.

Purtati protectii antifonice.

Purtati o masca pentru praf.

®

Deconectati unealta electri-
ca de la retea inainte de in-
stalare sau de ajustare.

©

in timpul functionérii, inde-
partati praful acumulat.

Nu aruncati unealta electrica
intr-un container pentru de-
seuri domestice.

Descrierea uneltei electrice

Uneltele electrice sunt proiectate pentru frezarea fan-
telor si orificiilor, precum si pentru tratarea marginilor
pieselor de lucru din materiale pe baza de lemn, plastic
etc.

De asemenea, utilizarea accesoriilor face posibila fre-
zarea prin copiere, prelucrarea marginilor pieselor de
lucru cu profil curbat, frezarea pe lungimea marginilor
pieselor de lucru, precum si frezarea fantelor circula-
re (anumite accesorii care permit lucrarile mentionate
mai sus nu sunt incluse in setul de livrare).

Parti componente

1 Buton de blocare
2 Intrerupator pornit / oprit
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Maner

Placa de baza

Surub cu piulita

Orificii pentru ventilare

Dispozitiv de control pentru reglajul fin al adancimii

de frezare

Maner de blocare

Capac pentru indepartarea prafului *

Conducta pentru indepartarea prafului

Siguranta ax

Piulita de prindere guler

Buton de selectare a vitezei

Calibru adancime de frezare

Indicator

Volant

Surub de blocare

Contrapiulita

Surub de reglare

Opritor in trepte

21 Bucsa*

Adaptor de conectare extractor de praf *

Suruburi de fixare inel de copiere *

Bucsa de ghidare *

Cheie *

Ghidaj paralel (ansamblu) *

Guler

Arbore

Inel de blocare

30 Ghidaj *

31 Surub de reglare pentru ghidajul paralel *

32 Suruburi de fixare pentru capacul placii de baza

33 Capac placa de baza

Scara

35 Suruburi de fixare pentru capacul de indepartare
a prafului *

36 Elemente de fixare pentru ghidajul paralel *

* Accesorii

Nu toate accesoriile descrise si ilustrate sunt in-
cluse in setul standard de livrare.

Montarea si reglarea componentelor
uneltei electrice

inainte de a executa orice lucrare asupra uneltei
electrice, scoateti fisa de alimentare din priza.

i
/AN

Instalarea / inlocuirea accesoriilor (consultati
fig. 1-3)

O

« Intoarceti unealta electrica.

» Apasati si mentineti blocajul arborelui 11 (consultati
fig. 1).

« Eliberati piulita 12 utilizand cheia 25.

Montarea / demontarea / instalarea anu-
mitor elemente este aceeasi pentru toate
modelele, on acest caz modelele specifi-
ce nu sunt prezentate on ilustratii.

Nu strangeti excesiv elementele de prin-
dere, pentru a evita deteriorarea filetului.

Dupa o utilizare indelungata, freza se
poate incinge, indepartati-o utilizand ma-
nusi. Acest lucru va reduce si riscul de
ranire datorat marginii de taiere.

La inlocuirea gulerului 27 sau la instalarea

bucsei 21 (consultati fig. 2-3):
[CT11012]

» Desurubati piulita 12 (consultati fig. 2);

* Inlocuiti gulerul 27,

+ Daca doriti sa utilizati burghiul cu un alt diame-
tru pentru maner (6 mm) - introduceti bucsa 21 in
guler 27;

 Insurubati piulita 12 pe arbore 28.

[CT11002, CT11001]

» Desurubati piulita 12 (consultaij fig. 3);

» Inainte de a indeparta gulerul 27 de piulita 12, des-
chideti inelul de blocare 29;

» Daca doriti sa utilizati burghiul cu un alt diametru
pentru maner (6,8 mm) - introduceti bucsa 21 in gu-
ler 27;

« Strangeti piulita 12 pe arbore 28.

La instalarea sau inlocuirea frezei:

* Instalati / inlocuiti freza, avand in vedere faptul
ca tija frezei trebuie introdusa in guler 27 la cel pu-
tin 20 mm adancime.

» Strangeti piulita 12 utilizand cheia simpla 25. Nota:
nu strangeti niciodata piulita 12 fara freza acest lu-
cru poate avaria gulerul 27.

Dupa finalizarea tuturor operatiunilor, eliberati blocajul
arborelui 11.

Sistem de extractie a prafului (consultati fig. 4-5)

* Instalati
figurile 4-5.
.I Irftalati adaptorul 22 dupa cum se prezinta in figu-
rile 4-5.

» Conectati dispozitivul extern pentru extractia prafu-
lui la adaptorul 22 (utilizati un adaptor corespunzator,
daca este necesar).

capacul 9 dupa cum se prezinta in

Montarea / demontarea bucsei de ghidare (consul-
tati fig. 6-8)

« Instalati bucsa de ghidare 24 in placa de baza 4 si
fixati-o utilizand suruburile 23 (consultati fig. 6-8).
* Operatiunile de dezasamblare sunt in ordine inversa.

Asamblarea / reglarea / instalarea ghidajului para-
lel (consultati fig. 9-11)

« Asamblati ghidajul paralel 26 dupa cum este aratat
in fig. 9-10

« Instalatj ghidajul paralel 26 in placa de baza 4 si fixati-
o cu suruburile pentru extremitati 5 (consultati fig. 9-10)
* Ghidajul paralel pentru CT11002, CT11001 are un
surub de reglare 31 care poate fi utilizat pentru reglajul
corespunzator (consultati fig. 11).

» Operatiunile de dezasamblare se realizeaza in or-
dine inversa.

Punerea in functiune a uneltei electrice

Utilizati intotdeauna tensiunea de alimentare corecta:
tensiunea de alimentare trebuie sa corespunda cu in-
formatiile specificate pe placuta de identificare a unel-
tei electrice.
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Pornirea / oprirea uneltei electrice
Pornirea / oprirea pe termen scurt

Pentru a porni unealta electrica, tineti apasat intre-
rupatorul pornit / oprit 2. Pentru a o opri, dati drumul
intrerupatorului.

Pornirea / oprirea pe termen lung

Pornire:

Apasati intrerupatorul pornit / oprit 2 si blocati-l Tn
aceasta pozitie cu ajutorul butonului de blocare a in-
trerupatorului pornit / oprit 1.

Oprire:

Apasati scurt intrerupatorul pornit / oprit 2.

Aspirarea prafului in timpul functionarii
uneltei electrice
din zona de lucru.

In timpul utilizarii uneltei electrice, utilizati

de fiecare data un aspirator potrivit pentru colectarea
prafului generat de procesare. Pentru a conecta aspi-
ratorul la adaptor 22 se utilizeaza un adaptor special.

Strangerea prafului scade concentratia de
praf din aer si previne acumularile de praf

Caracteristici ale uneltei electrice
Potentiometru de reglare a turatiei

Cu ajutorul regulatorului de turatji 13 se poate ajusta nu-
marul necesar de rotatji al tijei (la fel si in timpul lucrului).
Turatia necesara depinde de material si poate fi deter-
minata prin incercari.

In. momentul utilizarii prelungite a uneltei la turatie
redusa, aceasta trebuie lasatd sa se raceasca timp
de 3 minute. In acest scop, alegeti turatia maxima si
lasati unealta electrica sa functioneze in gol.

Pornire progresiva
[CT11002, CT11001]

Functia de pornire progresiva (pornirea sistemului de
limitare a curentului) permite pornirea progresiva a
uneltei electrice freza se roteste progresiv fara socuri si
ricosare, iar apoi unealta electrica este pornita, acest lu-
cru nu presupune incarcarea brusca a retelei electrice.

Sistem de stabilizare a vitezei de rotatie

Sistemul de stabilizare mentine RPM prestabilite atat
la viteza de functionare in gol, cat si sub sarcina. Aces-
ta permite avansarea usoara a uneltei electrice n tim-
pul functionarii.

Recomandari referitoare la utilizarea

uneltei electrice

Setarea adancimii de frezare (consultati fig. 12-16)
Reglarea adancimii de frezare poate fi re-
alizata numai atunci cand unealta electri-
ca este oprita.

[CT11012]

« Instalati unealta electrica pe o suprafato orizontala
dreapta.

« Intoarceti opritorul in trepte 20 astfel incat cea mai
joasa treapta sa fie sub calibrul de adancime 14 (con-
sultati fig. 12.1).

« Eliberati surubul de prindere 17 (consultati fig. 12.2).
« Mutati maneta 8 in sus (consultati fig. 12.3) - acest
lucru va permite miscarea corpului uneltei electrice.

« Coborati corpul uneltei electrice astfel incat capa-
tul frezei sa atinga suprafata piesei de lucru si mutati
maneta 8 in jos pentru a fixa pozitia corpului uneltei
electrice (consultati fig. 12.4).

« Mutati calibrul de adancime 14 astfel incat capatul
acestuia sa atinga suprafata opritorului in trepte 20
(consultati fig. 13.1). Astfel, ati fixat "pozitia zero".

* Pentru a seta adancimea de frezare, mutatj calibrul
de adancime 14 in sus fata de afisajul indicatorului 15 de
pe scara 34, dupa care strangeti surubul de blocare 17
pentru a fixa adancimea de frezare prestabilita (consul-
tati fig. 13.2). Cand capatul calibrului de adancime 14
atinge cea mai joasa treapta a opritorului in trepte 20 se
va atinge adancimea prestabilita de frezare (consultati
fig. 13.3). Atunci cand este necesar, puteti atinge adan-
cimea de frezare dorita in mai muli pasi. In acest scop,
rotiti opritorul n trepte 20 astfel incat capatul opritorului
de adancime 14 sa atinga in mod alternativ treptele mai
nalte ale opritorului in trepte 20.

« Dupa finalizarea lucrarilor, mutati maneta 8 in sus si
ridicati usor corpul uneltei electrice la cea mai ridicata
pozitie, sustinand unealta electrica de ambele manere 3.

[CT11002, CT11001]

« Instalati unealta electrica pe o suprafato orizontala
dreapta.

« Intoarceti opritorul in trepte 20 astfel incat cea mai
joasa treapta sa fie sub calibrul de adancime 14 (con-
sultati fig. 14.1).

« Eliberati surubul de prindere 17 (consultati fig. 14.2).
« Deplasati maneta 8 in jos si mentineti-o in aceasta
pozitie (vedeti fig. 14.3) - acest lucru va permite depla-
sarea corpului sculei electrice.

« Coboratj corpul sculei electrice astfel incat capatul fre-
zei sa atinga suprafata piesei de prelucrat si eliberati ma-
neta 8 (maneta 8 revine automat in pozitia initiald) pentru
a fixa pozitia corpului sculei electrice (vedeti fig.15.1).

+ Mutati calibrul de adancime 14 (rotiti volantul 16
in acest scop) astfel incat surubul de reglare 19 sa
atinga suprafata celei mai joase trepte a opritorului in
trepte 20. Daca este necesar, eliberati contrapiulita 18
si desurubati surubul de reglare 19 (astfel incat capatul
acestuia sa atinga opritorul in trepte 20), iar apoi stran-
geti contrapiulita 18 (consultati fig. 15.2 si 15.4). Astfel,
ati fixat "pozitia zero".

< Mutati indicatorul 15 la marcajul "0" de pe scara cali-
brului de adancime 14 (consultati fig. 15.3).

» Pentru a stabili adancimea de frezare, mutati calibrul
de adancime 14 in sus fata de marcajul scarii, dupa care
strangeti surubul de blocare 17 pentru a fixa adancimea
de frezare prestabilita (consultati fig. 16.1-16.3). Cand
capatul surubului de reglare 19 atinge cea mai joasa
treapta a opritorului in trepte 20, se va atinge adancimea
de frezare prestabilitd (consultati fig. 16.4). Cand este
necesar, puteti atinge adancimea de frezare dorita in
mai multi pasi. Rotiti opritorul in trepte 20 in scop, astfel
incat capatul surubului de reglare 19 sa atinga in mod
alternativ treptele mai inalte ale opritorului in trepte 20.

« Oreglare mai precisa a adancimii de frezare se poa-
te face utilizand dispozitivul de control 7.
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» Dupa finalizarea lucrarilor, deplasati maneta 8 in
jos, mentineti-o Tn aceasta pozitie si ridicati usor corpul
sculei electrice in pozitia cea mai inalta, tinand in ace-
lasi timp scula electrica de ambele méanere 3. Eliberati
maneta 8.

Directia de frezare (consultati fig. 17)

A\

Recomandari generale privind utilizarea (consul-
tati fig. 18-19)

» Marcati si fixati piesa de lucru de prelucrat.

» Setati adancimea de frezare dorita dupa cum se de-
scrie mai sus.

» Porniti unealta electrica.

* CT11012 - mutati maneta 8 dupa cum se prezinta
n figura 18 (acest lucru va permite miscarea corpului
uneltei electrice). Coborati corpul uneltei electrice in-
cet si usor pana la atingerea adancimii de frezare do-
rite. Fixati corpul in aceasta pozitie miscand maneta 8
dupa cum se prezinta in figura 18.

+ CT11002, CT11001 - deplasati maneta 8 in jos si
mentineti-o in aceasta pozitie, dupa cum se arata in
figura 19 (acest lucru va permite deplasarea corpului
sculei electrice). Coborati usor corpul sculei electrice
pana se ajunge la adancimea de frezare presetata. Eli-
berati maneta 8 pentru a fixa corpul in aceasta pozitie,
dupa cum se arata in figura 19.

+ Realizati frezarea cu o avansare uniforma, respec-
tand recomandarile cu privire la directia de frezare.
Tineti unealta electrica cu ambele maini de ambele
manere 3. Nu aplicati un efort suplimentar realizarea
operatiunii va dura. Efortul suplimentar nu va grabi pro-
cesul de lucru, dar va supraincarca unealta electrica.

* Dupa terminarea procesului de frezare, ridicati cor-
pul sculei electrice in pozitia cea mai Tnalta, asa cum
este indicat mai sus.

+ Opriti unealta electrica.

Frezarea trebuie sa se realizeze de fiecare
data in sens invers fata de directia de rota-
tie a frezei (consultati fig. 17). Altfel, unealta
electrica va prezenta socuri, care pot duce
la pierderea controlului asupra acesteia.

Frezare paralela
Utilizarea ghidajului auxiliar (consultati fig. 20)

Puteti fixa o placa de lemn pe piesa de lucru cu dispo-
zitivul de prindere si o puteti utiliza ca si ghidaj auxiliar.
Realizati frezarea mutand unealta electrica pe lungi-
mea acestui ghidaj si apasand suprafata partji drepte
a placii de baza 4 pe suprafata marginii laterale a placii
de lemn (consultati fig. 20).

Utilizarea ghidajului paralel (consultati fig. 21)

Ghidajul paralel 26 permite frezarea pe lungimea su-
prafetei laterale drepte a piesei de lucru.

« Instalati si reglati ghidajul paralel 26 dupa cum se
descrie mai sus.

» Realizati frezarea apasand ghidajul paralel 26 pe
suprafata laterald a piesei de lucru (consultati fig. 21).

Frezare prin copiere (consultati fig. 22)

Bucsa de ghidare 24 permite frezare dupa sablon (in-
clusiv frezarea curbata).

« Instalati bucsa de ghidare 24 dupa cum se descrie
mai sus.

« Realizatj frezarea apasand bucsa de ghidare 24 pe
suprafata laterala a sablonului (consultati fig. 22).

A\

Masuri de intrefinere a uneltei electrice /
masuri preventive

Nota: grosimea sablonului nu trebui sa fie
mai mica de 8 mm. In plus, la realizarea
unui sablon, aveti in vedere faptul ca freza
urmareste conturul sablonul cu un anumit
decalaj (distanta "b" din figura 22).

Inainte de a executa orice lucrare asupra uneltei
electrice, scoateti fisa de alimentare din priza.

Curatarea canelurii de extractie a prafului (consul-
tati fig. 23-24)

« Desurubati suruburile 32 si indepartati capacul 33
dupa cum se prezinta in figura 23-24.

< Curatati canelura cu o perie moale.

« Instalati capacul 33 si insurubati suruburile 32.

Curatarea uneltei electrice

O conditie indispensabila pentru exploatarea pe ter-
men lung a uneltei electrice este pastrarea acesteia
curata. Curatati in mod regulat unealta electrica cu aer
comprimat prin gaurile de aerisire 6.

Serviciul post-vanzare si serviciul de tip aplicatie

Serviciul nostru post-vanzare raspunde la intre-
barile dumneavoastra legate de intretinerea si re-
pararea produsului dumneavoastra, precum si a
pieselor de schimb. Informatii despre centrele de
servicii, diagramele pieselor si informatji despre pie-
sele de schimb pot fi gasite, de asemenea, la adresa:
www.crown-tools.com.

Transportarea uneltelor electrice

« Tn mod obligatoriu, ambalajul nu trebuie supus niciu-
nui impact mecanic in timpul transportarii.

* La descarcare / incarcare, nu este permisa utiliza-
rea niciunui tip de tehnologie care functioneaza pe
principiul ambalajului de fixare.

Protectia mediului

Materiile prime trebuie reciclate in loc sa
fie evacuate ca deseuri.

Unealta, accesoriile si ambalajul trebuie sor-
I tate in vederea reciclarii ecologice.
Componentele din plastic sunt etichetate pentru reci-
clarea pe categorii.
Aceste instructiuni sunt tiparite pe hartie reciclabila,
fabricata fara clor.

Producatorul isi rezerva dreptul de a aduce modificari.
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TexHuyeckun XapakKTepUCTUKMN Ha eNieKTpu4eCkns MHCTPYMEHT

O6Gepdpesa CT11012 CT11002 CT11001
Kopn enekTpouHCTpyMeHT [220-230 V ~50/60 Hz] 422491 421739 421746
HomuHanHa mowHocTt W] 1050 1400 2100
W3xoaHa mowHocT W] 460 980 1200
Cuna Ha ToKa npu HanpexeHue 220-230 V [A] 4.5 6 9
O6GopoTu Ha Npa3Hus xon [min'] 12000-30000  9000-28000 8000-23000
Lanra - bTpeleH @ [inc[?,‘e";} 5/?6" 11/3 11/5
BuTpeweH @ Ha BTynKa [intErr?en;} 121" 1/4'§ //5%16" 1/49 //5%16"
Xoa Ha ocHoBata Ha ¢hpesata [inc[:rr?erg} 1-31/32" 312" 2264
Terno Tl 7% 550 1389
Knac Ha 6e3onacHocT o] /u o] /1 O]/
3BYKOBO HansiraHe [dB(A)] 87 87 83
AKyCTMYHa MOLHOCT [dB(A)] 98 95 94
Bubpauusa [m/s?] 6,6 4,2 4.7

UHdopmauusa 3a wym

A\

C € Dexnapaums 3a cLoTBeTCTBME

BuHaru HoceTe 3alUTHM CryLIanKu,
aKko 3BYKOBOTO HansiraHe HagBulia-
Ba 85 dB(A).

C nmbnHa OTrOBOPHOCT HUE AeKnapupame, Ye OnucaHnsT
B pasgena "TexHMYeckn XapaKTepUCTUKM Ha enekTpu-
YECKNS UHCTPYMEHT" CLOTBETCTBA Ha BCUYKWU BanuaHu
naunckBaHus Ha aupektusute 2006/42/EC, BKNHOUYUTENHO
Ha U3MEHEHMUsITA UM U MOKPMBA M3NCKBaHWSTa Ha CTaH-
naptute: EN 60745-1, EN 60745-2-17.

Ve

Merit Link International AG
Stabio, Weenuapus, 28.05.2018
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MeHnpxbp Wu Cunzhen

CepTtudukaums

NMPEAYNPEXOEHUE - 3a pa HamanuTte
pucka OT HapaHsiBaHe, MNoTpeGuTenaT
TpsAbBa Aa npoyeTe Hapb4YHUKA C MH-
cTpyKuum!

OcHoBHM NpaBuna 3a 6e3onacHocT
NMPEAYNPEXOEHUE! MNpoyeTteTe BCUYKK
npeaynpexaeHus 3a 6e30MacHOCT U UH-
CTpyKUuK. Hecna3BaHeTo Ha npegynpex-
[OeHusiTa 1 UHCTPYKUMWUTEe MOXe Aa aoBede

[0 eneKkTpuyeckn yaap, noxap v / unu cepuosHo Ha-

paHsiBaHe.

3anaseTe BCUMYKU NpeaynpexaeHUsi U MHCTPYKLUU

3a 6baeluym cnpaBKu.

TepMUHBLT "eneKkTPOUHCTPYMEHT" B NpeaynpexaeHns-

Ta ce oTHacs Jo Bawwus, cBbp3aH B enekTpuyeckarta

mMpexa (KabeneH) enekTpo MHCTPYMEHT unun paboTeLw

¢ batepus (6e3xkn4eH) eneKTPOUHCTPYMEHT.

Be3onacHocT Ha paboTHaTa 30Ha

* MopabpxanTe paboTHaTa 30Ha YucTa U gobpe
ocBeTeHa. Pa3xBbprisiHu UM TbMHM 30HW NPEaN3BIK-
BaT MHLUNOEHTU.

* He paGoTteTe C eneKTPOMHCTPYMEHTU B eKc-
NNO3UBHM aTtMocdepun, KaTo Npyu HanU4MeTo Ha
Bb3MSlaMEHUMU TEYHOCTU, rasoBe M npax. Enek-
TPOWHCTPYMEHTUTE Cb3aaBaT UCKPU, KOUTO MOXe Aa
nognansT npax unm nsnapeHus.

» [pbXTe Aeuara U OKONHUTE Aaney npm paéora c
eneKTPOMHCTPYMeHTU. OTBNMYAHETO HA BHUMaHWe-
TO MOXe [a NpuunHK 3aryba Ha KOHTPO.

Enektpuyecka 6e3onacHoct

» Llllencenute Ha €JIeKTPOUHCTPYMEeHTUTe Tpﬂﬁ-
Ba Aa CbOTBeTCTBAaT Ha KOHTakTuTe. Hukora He
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moaudmumpanTe NO HUKaKbB HayduH wWwencen. He
M3nonsBanTe KaKBUTO U Aia e afanTepu cbeC 3ase-
MeHM (3aHyrneHu) eneKkTPOUHCTPYMeHTU. Hemogu-
bruMpaHnUTe LLencenm n CbOTBETCTBALLM KOHTaKTY Lie
HamarnsiT pucka OT efleKTpuyeckn yaap.

* U36ArBainTe KOHTAKT Ha TANOTO CbC 3a3eMeHU
WK 3aHYNeHU NOBBLPXHOCTU, KaTo TpbLOMU, paauna-
Topu, dopusepu n xnaaunHuum. ColiecTByBa NoBu-
LLIEH PUCK OT ENeKTpUYECcKn yaap, ako Tsnoto Bu 6bae
3a3eMeHO Wnu 3aHyreHo.

* He usnarante enekTPOMHCTPYMEHTUTE Ha Bb3-
[elCcTBUETO Ha ObXA, BnaxHa cpega. Bopara, Bnu-
3alla B eneKTPOMHCTPYMEHTa Lie MOBWLIKM pucka oT
eneKkTpuYeckn yaap.

* He noBpexpante ka6ena. Hukora He nsanonsBam-
Te Kabena 3a HoceHe, AbpnaHe UM U3KIHOYBaHe
OT MpexaTa Ha eNleKTPOMHCTPYMeHT. [lpbxkTe kabe-
na pganey ot TOMMVHA, Macno, ocTpu pb6oBe unun
noaBWXHU 4vacTu. lNoBpedeH unu 3anneteH kaben
NoBWLLIABAT puUCKa OT efnlekTpuyecku yaap.

* Mpwu paboTta c eNeKTPOUHCTPYMEHTU HA OTKPUTO,
1M3nonsBanTe yabmkuTeneH kaben, noaxoasiy 3a
ynoTpeb6a Ha OoTKpuTO. /3non3BaHeTo Ha noaxoasiiy
kaben 3a BbHLUHa ynoTtpeba Hamansiea pucka OT enek-
Tpydecku yaap.

* Ako paboTaTa C eneKTPOMHCTPYMEHT Ha Bnax-
HO MSICTO HEe MoOXe Aa ce u3berHe, usnonssanTe
YCTPOUCTBO 3a AucpepeHuUManHa ToKoBa 3awmTta
(RCD) Ha 3axpaHBaHeTo0. /3non3saHeto Ha RCD Ha-
marnsiBa pucka ot enektpudecku yaap. SABEJTEXKKA!
TepMUHBT "yCTPOMCTBO 3a AudepeHumanHa TokoBa
sawuTta (RCD)" moxe aoa 6bae 3aMeHeH C TepMuHa
"BEpMKeH nNpeKbcBay 3a HeusnpaBHO 3a3eMsiBaHe
(GFCI)" nnun "BepmxeH npekbcBay 3a yTeyka Ha 3ems
(ELCB)".

* NpepynpexaeHue! Hukora He fokocBanTe MU3no-
XKEHU MeTarHu MOBLPXHOCTW Ha npegaBaTenHara Ky-
TUSI, eKpaHa v np., 3aLoTo JOKOCBAHETO Ha MeTanHu
NMOBBPXHOCTM LUEe TMOBMUSIE Ha efeKTpoMarHuTHaTa
BbJIHA, KaTo MO TO3W HAYMH NMPUYNHU NOTEHLMATTHO Ha-
paHsiBaHe W UHUMAEHTU.

JlnyHa 6e3onacHocT

+ Bbaete BHUMaTenHu, rneganTe KakBo npasuTe
W KaTo uAno 6baeTe npeanasnuMBu Npu paborta ¢
eNeKTPOMHCTPYMeHTU. He u3nonsBanTe enekrpo-
MHCTPYMEHTA, KOoraTo cTe MU3MOPEeHU Unu nop Bb3-
[eNCTBMUETO Ha NeKapCcTBa, ankoxon unuM Meauka-
MeHTU. MOMEeHT Ha HEBHMMaHWe Mo Bpeme Ha paboTa
C ENEKTPOVHCTPYMEHTU MOXeE a oBefe [0 CEPUO3HN
NepcoHanHu HapaHsiBaHWs.

* W3nonsBanTe NuMYHM npeanasHu cpepcrtea. Bu-
Haru HoceTe 3awmTa 3a oumuTe. [lpegnasHo obopya-
BaHe KaTo MpOTMBOMpaxoBa Macka, Henmb3raly ce
00yBKM, Kacka v 3awmTta 3a cryxa, U3ronasaHu npu
noaxosilmTe YCroBus e HamansaT puck OoT nepco-
HamnHW HapaHsiBaHWS.

* MpepoTBpaTeTe HEBONHO CcTapTUpaHe. YBepeTe
ce, Ye NpeBKIIOYBaTeNsl € B U3KIMKYEeHO Noroxe-
HUe, Npeau Aa CBbpXeTe 3axpaHBaHeTo U |/ unu
6aTepusiTa, BAUrHETE UNU HOCUTE MHCTPYMEHTa.
HoceHeTo Ha enekTPOMHCTPYMEHTU C MPBLCT Ha npe-
BKIIOUBATENS UMM BKIOYBAHE Ha TakuBa KbM Mpe-
XaTta, KoraTo MpeBKMoYBaTENs € BKMHYEH, BoAW [0
MHUMAEHTN.

* OTcTpaHeTe BCUYKM KINKOYOBE 3a HAaCTPOWKa unm
raeyHu Kn4voBe, Npeaun Aa BKIKYUTE eNIeKTPOUH-
CTpyMeHTa. [aeyeH KoY Unu Apyr Kod, npukaveH

KbM BBbpTAWlATA Ce 4YacT Ha eneKkTPOMHCTPYMeHTa
MOXe fia foBeae A0 NMYHO HapaHsiBaHe.

* He ce npotsaranTe. CTbneTte gobpe Ha KpakaTa u
noaabpxanTe 6anaHc no Bcsiko Bpeme. ToBa nos-
BONsiBa NO-A06BP KOHTPON BbPXY €NEeKTPOUHCTPYMEH-
Ta 1 NpyY HEOYaKBaHW CUTyaLmn.

* O6nuyanTte ce noaxopswo. He HoceTe pa3xna-
6eHun apexu unm 6uxyTa. [ipbXKTe Kocarta cu, ape-
XUTe U pbKaBAUUTE Aaney OT MOABMXHM YacTu.
Pa3xnabeHun apexu, buxyTta unu gbnra koca morat Aa
6baaTt 3axBaHaTV OT NOABWDKHU YaCTU.

* AKo ca npeaocTtaBeHM YCTPOMCTBa 3a CBbpP3-
BaHe KbM NnpaxoBa eKCTpaKLua M YyCTPOMCTBa 3a
cbbupaHe Ha npax, yBepete ce, 4e Te ca CBbp-
3aHM M U3Non3BaHW NpaBuUIHO. VI3Non3BaHeTo Ha
acnupauus MoXxe Aa Hamanu onacHocTuTe, CBbp3a-
HY C npax.

* He nosBonsBaiTe 4yectata ynotpe6a Ha enek-
TPOMHCTPYMEHTU f[a BOAW [0 WUrHopupaHe Ha
npuHUUNUTe 3a 6e3onacHocT. HebpexHute aeicT-
BUS MOXEe [a MPUYMHAT HapaHsBaHUS B paMKuTe Ha
cekyHAa.

« lMpepynpexaeHue! Mo Bpeme Ha paboTa enekTpo-
MHCTPYMEHTUTE MOXe [a npowusBedaTt efiektpomar-
HWUTHO none. ToBa norne Moxe, Npu HsiKon obcTosATenN-
CTBa, Aja NOBMUsie Ha aKTUBHMW 1 NacUBHU MeOUNLMHCKN
UMnnaHTu. 3a Aa HamanuTe pucka OT CEPUO3HU UNK
haTanHu HapaHsiBaHus, H1e npenopbYBame nvuara ¢
MEAULIMHCKA UMNMaHTV Ja ce KOHCYNTMpaT C nekap u
NPOV3BOAMUTENS Ha MEAWUMHCKUS UMMNMAHT, Npean aa
paboTAT C TO3U ENEKTPOUHCTPYMEHT.

YnoTtpe6a u rpuxa 3a enekTpUYeckn UHCTPYMEHT

+ Jluuarta cbC 3aHMKEHWU MCUXONOTMYECKN U MEHTarl-
HW CNOCOBHOCTY KaKTo U Aeua He MoraT Aa pabots ¢
€NeKTPOMHCTPYMEHTA, aKo Te He ca Nof Haf30p Ha WH-
CTPYKTMPaHO 3a yrnoTpebata Ha eneKTpOuHCTpyMeHTa
nmue, OTFOBOPHO 3a TsiXHaTa CUTYPHOCT.

« He HacunBaunTe enekTpouMHcTpymeHTa. MN3nons-
BaWTe NPaBUNUAT eNeKTPOUHCTPYMEHT 3a Bawwure
npunoxeHus. MNpaBuUNHUSAT €NEeKTPOUHCTPYMEHT U3-
BbpLUBa paboTaTa no-gobpe 1 no-6e3onacHo B Anana-
30Ha, 3a KOWTO TOW € Cb3aaaeH.

* He u3snonsBaiiTe eNneKTPOMHCTPYMEHT, ako npe-
BKNIOYBaTeNnsA He ro BKIOYBA WU U3KMKOYBA.
Bcuykn enekTpoMHCTPYMEHTH, KOMTO He MoraT Aa Ob-
[aT KOHTPONMpaHu C NPEBKITYBATENS CU Ca OMacHU 1
TpsibBa fa 6baaTt PEMOHTUPAHM.

« Pa3ckayete wencena oT KOHTakTa u / unu 6are-
pusiTa OT eNeKTPOMHCTPYMEHTA, Npeau Aa npasuTe
KaKBUTO M Aa e perynvpaHusi, CMsiHa Ha akcecoapu
UIU CbXpaHsiBaHe Ha eneKTPOMHCTpyMeHTUTe. Ta-
KvMBa NpPeBaHTUBHU MepPKK 3a 6e30MacHOCT HamanssaT
pvicka OT MHLUWAEHTHO CTapTMpaHe Ha eNleKTPOUHCTPY-
MeHTa.

* CbxpaHsiBaWTe erieKTPOMHCTPYMEHTU B TFoO-
TOBHOCT, Aarney OT Aeua M He AonyckauTe nuvua,
He3ano3HaTU C eJIeKTPOMHCTPYMEeHTa WUNnu Te3u
MHCTPYKUMM Oa paboTAT C eneKTPOMHCTPYMEeHTa.
EnNeKkTpouHCTpYMEHTUTE ca onacHW, ako rnonagHaTt B
pbLeTe Ha HeobyyeHun noTpebutenu.

* MNoppbpxanTe enekTpouHcTpymeHTuTte. [Mpo-
BepeTe 3a Heu3paBHSIBaHe unNu GueHe Ha nopA-
BMXXHU YacTW, cUynBaHe Ha YacTu UMK KaKBUTO U
[a e ApYrv ycrnoBUsl, KOUTO MOXe Aa NMOBNUAAT
BbpXy paboTtaTa Ha eNeKTPOUHCTPYMEHTUTE. AKO
e NoBpeAeH, PEMOHTUMpPaNTe eNeKTPOUHCTPYMEH-
Ta npegu pabora ¢ Hero. MHOro WHUWAEHTU Ha-
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CTbMNBaT nopagu nowa noaapbXka Ha enekTPOUH-
CTPYMEHTHUTE.

* Moanbpxkante pexewmutTe UHCTPYMEHTU OCTpPU
M ymcTu. MpaBunNHO NoaabpXXaHUTe pexeLuy UHCTPY-
MEHTW C OCTPU pexeLLM pbOOoBeE e No-Manko BEPOSITHO
[a 3as4at v C KOHTponupart No-necHo.

* U3nonsBsaiTe eneKTPOUHCTPYMEHTUTE, aKceco-
apuTe U HakpaMHULUUTE B CbOTBETCTBME C Te3u
VHCTPYKUMU, NpeaBua paboTHUTe YCIOBUA U U3-
BbpluBaHaTa paboTta. Ynotpebata Ha enekTpouH-
CTPYMEHTU 3a onepauuu, pasfnvyHn oT Te3n 3a KOUTo
ca npegHa3Ha4YeHn Moxe [a AoBefe [0 OnacHW cu-
Tyauuu.

* MoppbpxkanTe pbKOXBaTKMTE W MOBbPXHO-
CTUTe 3a 3axBallaHe CyXW, YUCTU u 6e3 macno
W cMmasKa. Xnb3raBuTe pbKOXBATKM W MNOBBbPXHOCTU
3a 3axBalliaHe He no3sonsaBaT Ge3onacHaTta paboTa
N KOHTPOIa BbPXY UHCTPYMEHTUTE MPU HeoYakBaHU
cuTyaumu.

» Vwvaiite npeaeuma, Ye korato paboTuTe C enekTpo-
WHCTPYMEHT [la AbPXUTE AOMbIIHUTENHATA pbKOXBaT-
Ka NpaBUIIHO, KOETO € MONE3HO MpY KOHTpOnupaHe Ha
eneKkTpouHCTpyMeHTa. ETo 3aLuo, npaBunHoTO Abpxa-
He MOXe [a HaManu pucka OT WHUUAEHTU U HapaHsi-
BaHusl.

CepBu3s

+ CepBu3upaiTe CBOS €MeKTPOUHCTPYMEHT B KBa-
nudmuMpaH cepBM3 UNM OT TakoBa nuue, U3nons-
BallkKM CamMO MAEHTUYHU CMEHHM 4YacTu. Tosa e
ocurypu noaabpkaHeTo Ha Ge3onacHoCTTa Ha ernek-
TPOUHCTPYMEHTA.

+ CriegBanTte UHCTPYKLMUTE 3a CMasBaHe U CMsiHa Ha
akcecoapw.

CneumanHu npenynpexgeHusa 3a 6es3o-
nacHocTt

» lMpenu pa6orta TpsA6Ba Aa 6bAe NnpoBeAeHa UH-
cnekums 3a ToBa Aanu ¢pesepHarta rnaBa € MOH-
TUpaHa; TpA6Ba Aa AbPXUTe 34pPaBO €NeKTPOUH-
CTpyMeHTa no Bpeme Ha pab6orta. TpsibBa aa ce
u3nonsea dpe3epHa rnaBa C NOAXOASLLM pa3me-
pu. BuHarm npu cmsiHa Ha dopesepHata rnasa Tpsibea
[a ce yBepuTte, 4ye NpeBKoYBaTens 3a BKMOYBaHe U
N3KMIOYBaHE Ha €NEKTPOUHCTPYMEHTA € B MONOXeHNe
n3kn. C ornen n3bsirsaHe Ha HapaHsiBaHe, nepcoHarn-
HW UK Ha OKOMHUTE, 3axpaHBalmTe kabenu Tpsb6Ba
na 6baaTt U3KMIYeHN OT KOHTaKTa, KoraTo ce CMEHsi
unu noctaesa pesepHa rnasa.

+ Korato eneKkTpOMHCTPYMEHTBLT ce W3NOon3Ba,
Bue we pabotute B 3anpalueHa cpepa, eTo 3allo
TpA6Ba Aa HOCUTE Macka W 3alMTHM oumna. AKo
umare gbnra koca, HoceTte wwanka. He TpsibBa ga Ho-
cuTe OTrycHaTV Apexu no Bpeme Ha paboTta.

+ AKO 3axpaHBalwuTe Kabenu ca noBpeAeHU, He
TpsGBa pa ru gokocsarte. 3abpaHeHo e Ja U3nons-
BaTe eNeKTPOMHCTPYMEHT C MOBpedeHU 3axpaHBaLLy
kabenun. 3axpaHBawumaT kaben Tpsbsa Aa 6bvae no-
cTaBeH 3af pamkaTta (He TpsibBa fa ce Bnusie oT pa-
6orarta).

+ ENeKTpoMHCTPYyMeHTHLT He TpsiGBa Aa ce WU3-
nonssa NpyM AbXA UMK BbB BRaxHa cpepa. He
TpsibBa Oa OokocBaTe 3axpaHBalyuTe kabenu, 3a Aa
n3berHeTe noxap Unu enekTpuyecky yaap.

* Mpeawm oTcTpaHsiBaHe Ha eNEKTPOMHCTPYMEHTa OT
3aroToBkara, Bue TpsibBa ga npekbCcHeTe 3axpaHBa-
HETO M Aa cnpeTe HanbIIHO dhpe3epHara rnaea.

* Pbuete Bu BuHaru TpsioBa Aa 6baart ganey or
BbpTAWMTe ce YacTu. Korato cdpesepHaTa rmnaea e
B KOHTaKT C 3aroToBkara, Bue He Tpsibea fa npasute
ONMUTU Aa cTapTupaTe efnleKTPOMHCTPYMEHTa.

+ Cnep pabota, npeBknioyBaTenAT Tpsb6bBa pa
6bAae U3KIYEH NbPBO, a cred ToBa 6rloOKUPOBBLY-
HUAT NOCT Ha BoAa4va TpsibBa Aa 6bAae pasxnabeH
3a BpblyaHe Ha efleKTPOUHCTPYMEHTa B OpUruHan-
HO MOrIoXeHMe.

PbkoBoAcTBO 3a Ge3onacHoOCT npu pa-
60Ta C eNneKTPOUHCTPYMEHTH

lNMpeau ctapTupaHe Ha ekcnnoaTtauus

+ o Bpeme Ha hpe3oBaHe, KoraTo hpesepbT Npemu-
HaBa npes 3arotoBkaTa, He NoCTaBaWTe nocrnegHarta
Ha TBbpAa NOBbPXHOCT (6ETOH, cTOMaHa, KaMbkK 1 np),
Taka Moxe Aa nospeauTe dppesepa u Aa 3aryomuTte KoH-
Tpona Haj enekTpoMHCTPYMEHTA.

* Wsnonssante cpesepu, YMATO JOMYCTUMA CKOPOCT
He HajBuLlaBa CKOPOCTTa Ha BbpPTEHe Ha LnuHAena
Ha enekTpomMHCcTpyMeHTa. CnasBaiTe npenopbkuTe Ha
npousBoauTens 3a ynotpeba Ha dpesepu. He nsnons-
BalnTe pesepu, KOMTO He CbOTBETCTBAT Ha crneundu-
KauumTe, MoCOYeHU B HapbyHMKa Ha noTpebuTens.

* V3nonaeanTe camo ocTpu, usnpasHu cppesepu. N3-
KPUBEHW, 3aTbMNeHn Unu HanykaHu dpesep Tpsbea ga
6baaT CMEHeHM.

* [OuameTbpbT Ha cTebnoto Ha dpesepa TpsibBa Aa
CbOTBETCTBA HA TOYHO C BbLTPELUHUA AMAMETBP Ha
LiaHrata Ha eneKkTpPOUHCTpyMeHTa.

* Hukora He m3nonseanTte dpesep, ako AnameTbpa
Ha pexeLma Mogyn HafBulaBa AMaMeTbpa Ha OTBO-
pa B 6a3aTta.

* lMNpean dpes3oBaHe, OTCTpaHeTe BCUYKWM MUPOHU U
BCSIKaKBM MeTanHu npeameTn OT 3aroTOBKUTE.

» KoraTo nssbpLuBaTte cpe3ose B CTEHW UMW OTPS3Ba-
HUS1 € HeobxoaMMOo Aa OTKpPMETE MECTOMONOXEHNETO
Ha ckpuToTO OkabensiBaHe, BOAOMNPOBOAHM W ra3oBu
TpbOW. Mpn noBpexaaHe Ha enekTpudecku kabenu
WM JOMaKWHCKM 3axpaHBaliy NUHUM MOXe Jda ce
CTUrHe 0 CepUO3HN HapaHaBaHUA

Mo BpemMe Ha ekcnnoatauus

» pu BkNOYBaHe M MO BpeMe Ha ekcnnoatauus,
OPbXTe eneKTPOMHCTPYMEHTa C ABe pblie 3a ABeTe
PBKOXBATKM 1 3aeMeTe CTabumnHa nos3nums, KOSITo Nos-
BOMSIBA KOHTPOMNMPAHETO Ha eNeKTPONHCTPYMEHTa.

+ [pbxTe pbleTe cu Ha BesonacHO pascTosiHMe OT
BbPTALMSA ce dhpesep. 3anomHeTe, Ye npy obpaboTka
Ha 3aroToBKa, KpasiT Ha dhpesepa 4eCTO NpemuHaBa
npe3 AonHarta 4acT Ha 3aroToBkaTa U He e obesona-
CeH - JOKOCBAHETO My MOXe Aa AoBede [0 Cepuo3HM
HapaHsiBaHWsi. Hukora He JokocBaiiTe C pble BbpTsLy,
ce dpesep.

* Hukora He ctapTupaite obpaboTkaTa, npeau goc-
TUraHe Ha MbfHa CKOPOCT Ha dpesepa.

» [MpugBwxsante pesepa KbM 3aroToBkata Camo
npy BKMIOYEH ENEeKTPOMHCTPYMEHT, B MPOTUBEH CIy-
Yall ppe3epbT MOXe [Ja ce 3akfIMHM B 3aroToBkaTa
UK Ja OTCKOYM U Aia 3arybute KOHTPOI Hag enekTpo-
MHCTPYMEHTA.
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» KoraTto obpaboTBaTte manku getannu, usnonssamnte
ctern. Ako feTannuTte ca npekaneHo manku, 3a aa 6b-
nat pukcrpaHu npaBuIHo - He rn obpaboTBainTe.

* Hukora He oTcTpaHsiBaiiTe npax, A0oKaTo eneKkTpo-
MHCTPYMeHTa paboTu.

* He obpaboTBanTe matepuanu, Cbabpallm a3becT.
A36ecTbT ce cuMTa 3a KapLUHOTeHEH.

* V3bsirBainTe cnvpaHeTo, Ha MOTopa Ha eneKTPOUH-
CTPYMEHTa, KoraTo € HaToBapeH.

* WN3bsarsavite nperpsiBaHeTO Ha €NEKTPOUHCTPYMEH-
Ta, KoraTo ro u3nonaearte gbMro.

* Hukora He n3nonseante enekTPOMHCTPYMEHTa Hag
HMBOTO Ha rnaearta cy.

Cnep NpuKmoYBaHe Ha ekcnroarauus

* EneKkTpovHCTPYyMeHTbT MoXe fAa 6bae oTcTpaHeH
OT 3aroToBkaTa Camo Cref WU3KIYBaHETO My U Mbil-
HOTO crpaHe Ha dpesepa.

* HamansiBaHeTo ckopocTTa Ha BbpTeHe Ha dpesepa
Mo MHepuMsi C NomoLLTa Ha dukcaTopa Ha LWnuHAena
e CTporo 3abpaHeHo - TOBa Le NoBpean enekTPOuH-
CTPYMEeHTa 1 e OTMEHW rapaHLMOHHUTE BU NpaBa.

» lo Bpeme Ha ekcnnoaTtauus pesepbT ce Harope-
LLisIBA MHOTO - He ro JOKOCBaWTe, JoKaTo He ce oXraau.
» [lounctBaHeTo Ha paboTHOTO MsICTO crnen paborta
Tpsbea fa 6bae n3BbpLUBAHO OT nuua, obopyaBaHu ¢
NOCOYEHNTE MNo-rope NpeanasHu cpeacTea.

MpenynpexaeHune: xumuyeckata cy6-
CTaHUMA, cbAbpXKawa ce B Mpaxa,
reHepupaH npu wnandaHe, psAsaHe,
wnudoBaHe U ApyrM CTPOUTENHU U Npo-
MULLIIEHN AeWHOCTU MOXe Aa MPUYMHU pak, po-
aunHu aedekT unu aa 6bae onacHa 3a depTun-
HOCTTa. Bb3aencTBMeTo Ha HAKOU XUMUYHU CyDCTaH-
uun 6u 6uno npwu:
* MNpeaon PemMoHT U CMeHHU paboTh Mo MallmHaTa,
nbpBo TpsibBa fa 6bae M3BageH Lwencena.
* [Npo3spayHa ABYCMNMLMEB OKUC U APYTY CTPOUTENHM
npoayKkTu B TyxnnTe n ummeHTa; xpom-apceH (CCA) B
ObpBecuHa ¢ xummnyecka obpaboTka. OnacHa KOHLEeH-

Cumson

3Ha4yeHue

CROWN

PROFESSIONAL

CT..

Ser. Nr:| XX XXXXXXX

CTukep CbC CepueH Ho-
mep:

CT ... - mogen;

XX - gaTta Ha Npoun3BOACTBO;
XXXXXXX - cepueH Homep.

MpoyeTteTe BCWYKM perna-
MEHTMW 1 UHCTPYKLUUK 3a 6e3-
OMacHoCT.

Hocete npegnasxu ounna.

Hocerte 3awwra 3a cnyxa.

Hocete
mMacka.

npoTMBONpaxoBsa

PaskaveTe enekTpouHCTpy-
MeHTa OT enekTpuyeckarta
Mpexa npeau UHcTanupaHe
UK perynmpaxe.

Mocoka Ha ABUXeHue.

Tpauusi Ha Teaun cybcTaHLumMmM 3aBUCH OT YecToTaTta npu
KosiTo Bre npoBexaate Takvea paboTtu. Ako nckate aa
HamanuTe KOHTaKTa C TakuBa XMMWUYHU cybcTaHuuu,
Mmonsi, paboTteTe Ha MACTO ¢ AoGpa BEHTUNALMS U 13-
rnonseante ypeau cbc ceptudmkaTi 3a 6e3onacHocT
(kaTo NPOTMBONPAxXOBK Macku, NPOEKTUPaHU C Manbk
dunTHP 3a npax).

WmaiiTe npeaBua 3axpaHBalOTO HanpexeHue: B
3axpaHBallaTta Bpb3ka, Bue Tpsiba Aa notebpauTe,
fJanu 3axpaHBalloTO HarpexeHue e CbLOTO KaTo
TOBa, MapkupaHo Ha Tabenara Ha MHCTpymeHTa. AKO
3axXpaHBaLLOTO HaNpPEXeHWe e No-BUCOKO, MOXeE Aa ce
CTUrHe 40 WHUMAEHT C onepaTopuTe, a B CbLUOTO Bpe-
Me UHCTPYMEHTBT e Gbae paspyLeH. ETo 3awo, ako
3axpaHBaLLOTO HAMPEXeHWe He e NOTBbPAEHO, HUKoTa
He TpsbBa Aa BKIOYBATE UHCTPYMEHTA MPOWU3BOSTHO.
OT gpyra cTpaHa, ako 3axpaHBalloTO HarpexeHue e
NO-HUCKO, MOTOPBT e 6bae NoBpeaeH.

o h XS

Mocoka Ha BbpTEHe.

&

BrnokupaH.

@

OTKItOYEH.

@l /m

[BoliHa n3onauus / knac Ha
6e3onacHocT.

BHumaHwue. BaxHo.

CumBonu, nsnonseaHu B Hapb4YHUKa

CnegHute CUMBOMM ca W3MON3BaHN B HapbyHUKa 3a
ekcrnnoatauusi, MOnsi, 3aroMHeTe 3Ha4YeHWETO WM.
MpaBunHata WHTepnpeTauus Ha CUMBOMUTE Lie BM
nosBonu npaeunHa u 6esonacHa ynotpeba Ha enek-
TPOVHCTPYMEHTA.

q3

3HaKkbT ygocToBepsiBa, Ye
npogyKTa CbOTBETCTBA Ha OC-
HOBHUTE U3WCKBAHWS Ha Au-
pektuBuTte Ha EC 1 xapmoHu-
3upaHuTe ctaHgapTy Ha EC.

1

[MonesHa nHdopmaums.
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Cumson 3Ha4yeHue

Hocete npeanasHy pbkasu-
um.

Mo Bpeme ekcnnoartauus,
oTCcTpaHeTe cbbpaHus npax.

He wu3xsbprianTe enekTpo-

MHCTPYMEHTa B KOHTENHep

3a JOMaKMHCKM oTnagbLy.
.

MNpegHasHayeHMe Ha ENEKTPOUHCTPY-
MeHT

EnekTponHCTpymeHTUTE ca npoekTupaHu 3a dpeso-
BaHe Ha kaHamnu 1 oTBOpM, KakTo M 3a obpaboTka Ha
pb6oBe Ha 3aroToBKM, U3paboTEHN OT AbPBEHU MaTe-
puanu, nnactmaca v ap.

M3non3eaHeTo Ha cneuuarnHy akcecoapu npaeu Bb3-
MOXHO M3BBbPLLBAHETO HA KONMPHO hpesoBaHe, Ha 06-
paboTka Ha pbbOBe Ha 3aroTOBKW C KpMBW Npodunnu,
dhpe3oBaHe Ha no pbba Ha 3aroToBkW, KakTo W dpe-
30BaHe Ha KPbMU kaHanu (onpeaeneHn akcecoapw,
KOMTO MO3BOSISIBAT NOCOYEHUTE No-rope paboTu He ca
BKItO4EeHU B KOMI'IJ'IeKTa).

EnemMeHTU Ha yCTPOMCTBOTO Ha eNeKTpo-
MHCTPYMEHTa

ByTOH 3a 3aknto4BaHe

Mpeekntousaten BKJT/ U3KJ

PbKkoxBaTka

OcHoBa

KpunyaT BUHT

BeHTMnaunoHHn oTBopu

KoHTponep 3a dwvHa HacTpoika Ha AbnboynHaTta

Ha dpe3oBaHe

3aknto4Ball foct

Kanak 3a oTcTpaHsiBaHe Ha npax *

10 Tpbba 3a oTCTpaHsiBaHe Ha npax

11 BnokupoBka Ha LwnuHaena

12 Tlaiika Ha uaHra

13 TlpeBkntoyBaTen 3a CKOPOCTTA Ha LWNUHAENa

14 TlpnGop 3a onpepensHe AbnboynHaTa Ha dpeso-
BaHe

15 VHgukaTop

16 MaxoBuk

17 BNOKMPOBBYEH BUHT

18 KoHTpa ravika

19 Perynupaly BUHT

20 CreneHyat orpaHuynTen

21 Brynka*

22 ApanTtep 3a CBbp3BaHe Ha NpaxoyroBuTen

23 ®ukcupally BUHTOBE 3a konuvpalla wanba *

HanpaensBaluya BTynka *

25 TaeveH koY *

26 YcnopepgeH Bogad (Moayn) *

© NOGOBRWN=

*

29 3akntoyBall NPbCTEH

30 Bopau *

31 Perynupaly BUHT 3a ycnopeaeH Bogay *

32 dukcupalum BMHTOBE 3a Kanak 6asoBara nnaHka

33 Kanak Ha 6a3oBaTa nnaHka

34 Ckana

35 dukcupalym BUHTOBE 3a Kanak 3a npaxoynoBuTen
*

36 duKcupalum enemMeHTU 3a ycriopeaeH Bogad *
* MpuHagnexHocTn
U36poeHuTe, a CbLIO Taka U u3obpaseHuTe npu-

HaaneXxHocTn, 4acCTM4HO He BNU3aT B KOMMIEKTa
3a gocTaBkKa.

MoHTupaHe u perynupaHe Ha KOMMNOHEH-
TWUTE Ha eNeKTPOUHCTPYMEHTa

Mpean mM3nbnHeHMe Ha BCUYKM Npouenypu, 3a-
OBLIDKUTENHO U3KIoYeTe ypeaa oT KOHTakKTa.

MoHTax / AemMoHTax / HacTpoWKa Ha HA-
KOW efleMeHTU e chbluaTa 3a BCUYKU MO-
[enu  eneKTPOUHCTPYMEHTU, B TaKbB
cnyyau, cneuudUyHUTE MoAdenu He ca
MOCOYEHU Ha unkcTpayumsTa.

|

A\

WUHcTanupaHe / cmsiHa Ha akcecoapu (BuxX. dour. 1-3)

He 3aBuBaiiTe NpekaneHo MHOro Kpemnex-
HU eneMeHTH, 3a Aa u3berHete NoBpex-
[aHe Ha pesbara.

Cnep npoabnkutenHa pa6ora, dpese-
PBT MOXe Aa ce cropelyy 3Ha4uTenHo, oT-
CcTpaHeTe ro ¢ pbkaBuuu. ToBa e Hamanu
M PUCKBT OT HapaHsiBaHe OT pexely pbo.

* OO6bpHeTe eneKTPONHCTPYMeHTa obpaTHO.

* HatucHete v 3agpbxTe OGrnokupoBkaTa Ha WnuHae-
na 11 (sux. dwmr. 1).

* OcBobogeTe ranka 12 kaTo u3nonaeaTe raeyveH
Koy 25.

KoraTo cmeHsiTe LaHrata 27 unu MoHTMpaTe BKyI-
ka 21 (Bux. cour. 2-3):

[CT11012]

» PassuiTe raika 12 (Bux. dur. 2);

* CmeHeTe LaHra 27;

+ Ako nckaTe Aa usnonssate dpesep ¢ Apyr Aname-
Tbp Ha Wwuikarta (6 MM) - BKapanTte BTynkara 21 B LiaH-
rata 27;

* PasBuiite ranka 12 Ha wnuHaena 28.

[CT11002, CT11001]

+ PassuiiTe rarika 12 (Bux. cour. 3);

» [lpegn oTcTpaHsiBaHe Ha uaHrata 27 ot ravika 12,
oTBOpeTe GroKMPOBbYHUS NPBCTEH 29;

* Ako uckate ga usnonseate dpesep C Apyr gname-
Tbp Ha wwwuiikaTa (6, 8 mm) - BkapanTte BTynkata 21 B

27 UaHra LaHrata 27;
28 LUnuHpen » 3aterHete ranka 12 Ha wnuHaena 28.
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KoraTo MoHTupaTe unu cmeHsTe dpesep:

* MoHTax / gpeMoHTax Ha dpesep, oTbenexere, ye
cTtebnoTto Ha dpesepa Tpsbea na 6Gbae BkapaHo B
uaHrarta 27 noHe Ha gbnoo4nHa 20 MMm.

» 3aTterHete raiika 12 kato u3nonseaTe OTBOPEHUSI
Kpal Ha raedeH kniod 25. 3abenexka: HUKoOra He
3aTaranTe ranka 12 6e3 nocraBeH chpesep - ToBa
MoOXe Aa noBpeau uaHrara 27.

Cnep npuvkoyBaHe Ha BCUYKM onepaumn, ocsoboaete
6nokupoBkaTta Ha wnuHaena 11.

Cucrtema 3a oTBexaaHe npax (Bux. cwur. 4-5)

* MoHTupanTte kanak 9, KakTo e rnokasaHo Ha dury-
pu 4-5.

* MoHTupanTe agantep 22, kakTo e nokasaHo Ha u-
rypu 4-5.

* CBbpXeTe BBLHLUHO YCTPOWCTBO 3a eKCTpaKkuus Ha
npax kbM agantep 22 (13nonasanTe noaxoasiy agan-
TEpP, ako e HeobXxoaMMO).

MoHTaxX / AeMOHTaX Ha Bogewa BTynka (BUX.
cour. 6-8)

* MoHTupaiiTe BogelLaTa BTyrnka 24 B 6a3zoBaTa nnax-
ka 4 n 9 dmkcupante c BuHToBe 23 (BUX. cour. 6-8).

* OnepaunuTe 3a pasrnobsiBaHe u3BbpLleTe B obpa-
TEH pes.

YcnopeneH Bogay crnobsiBaHe / perynupaHe / MOH-
Tax (BuX. dwmr. 9-11)

» CrnobeTe ycnopegHusa Bogay 26, kakto e nokasaHo
Ha cdur. 9-10.

* MoHTtupante ycnopeaHust Bogad 26 B ocHoata 4 un
ro dovkcmpanTe ¢ KpunyaTusi BUHT 5 (Buxk. dour. 9-10).
» YcnopenHuat Bogad 3a CT11002, CT11001 nma pe-
rynupaly BUHT 31, KOMTo Moxe Aa 6bae usnonseaH 3a
TOYHO perynupane (Bux. cur. 11).

» OnepauuuTe 3a pasrnobsiBaHe u3BbpLleTe B obpa-
TeH pea.

MupBoHayanHa pa6oTa Ha eneKkTPOWH-
CTPYMEHT

BuHaru uanosaeaiiTte 3axpaHBaHe C MpaBWUiIHO Hamnpe-
KEHWE: HaNPEeXEeHNETO Ha enekTpo3axpaHBaHeTo TPs6-
Ba [ja CbBMaja ¢ NocoyeHaTa MHopMaLys Ha OeHTU-
dpukaumoHHaTa Tabena Ha enekTpoMHCTPYMeHTa.

BkniouBaHe / U3KMOYBaHe Ha eneKkTpo-
MHCTPYMEHT

KpaTkoTpaiiHo BkrouYBaHe / U3KnoyBaHe

3a aa BKIoYMTe, HAaTUCHETE U 3apbXXTe NPEeBKItoYBa-
Tensi 3a BKItoYBaHe / U3KMYBaHe 2, 3a Aa W3KI4u-
Te - 0 OTnycHeTe.

BkniouBaHe | M3KMoYBaHe 3a MPOABLIKUTENHO
Bpeme

BkniouBaHe:
HaTucHeTe npeBkntoyBaTens 3a BKOYBaHe / U3KIoY-
BaHe 2 1 ro cdukcupanTe Ha Tasu nos3mumsa ¢ Gnoku-

pawmsi GyTOH 3a npeBKYBaTeNs 3a BKMOYBaHe /
n3knoyBaHe 1.

U3kniouBaHe:

HatucHeTe 1 oTnycHeTe MpeBKMoYBaTENs 3a BKITHOY-
BaHe / U3kro4BaHe 2.

BcmykBaHe Ha npax no Bpeme Ha pa6o-
TaTa

BcmykBaHeTo Ha npax no3BonsiBa pedyum-
PaHEeTO Ha KOHUEeHTpauuAa-Ta Ha npax BbB
Bb3yXa W HaTpynBaHeTO My Bbpxy pabor-
HOTO MSICTO.

[okaTto paboTute C eNeKTPOUHCTPYMEHTA, BUHArn ns-
rnons3sanTe npaxocMykayka, KOosATO e Moaxoasiua 3a
cbbupaHe Ha npaxa, obpasysan ce npu pabota. 3a
CBbp3BaHe Ha npaxocMykayka ce M3rnornssa cneuua-
neH agantep 22.

DYHKUMM Ha [Ou3aiHa Ha eneKTPOWUH-
CTpyMeHTa

PerynaTop Ha ckopocTTa

C nomolyTa Ha perynatopa 3a o6opoTtu 13 moxe aa ce
n3bmpa Heobxoanmmnsa 6poit 060poTH (BKIMIOUUTENHO U
no BpemMe Ha pabora).

Hy>xxHuat 6pon obopoTu 3aBrcK oT obpaboTeaHus Ma-
Tepuan u ycrnoBusitTa Ha paboTa, U MOXe Aa ce ycTa-
HOBW 4pe3 npobu.

Mpu npoabmkuTenHa pabota Ha HUCKKM 06OPOTH, enek-
TPOMHCTPYMEHT TpsibBa Aa ce oxnaxaa B nNpogbrike-
HMe Ha 3 MWHYTW, 3a LenTa 3afaiiTe MakcumaneH
6poit 0bopOoTM U OCTaBeTe EeNeKTPOMHCTPYMEHT Aa
paboTu Ha npaseH xoa.

MnaBeH cTapT
[CT11002, CT11001]

MnaBHUAT cTapT (cUCTEMa 3a OrpaHWYEHUE Ha cTap-
TOB TOK) MO3BOSIBA MIIABEH CTAPT Ha ENeKTPOUHCTPY-
MeHTUTE - ppesep ce 3aBbpTa NOCTENEHHO 6e3 pe3ku
Tracbuy U puTaHe; Npu BKIOYBaHe Ha ABuUratess, Ton
He ce nofnara Ha HaToBapBaHe, KakTo Npu cTapTupa-
HEe OT BbHLLUEH U3TOYHVK.

CucTtema 3a ctabunusauus CKOpOCTTa Ha BbpTeHe

Cuctemarta 3a ctabunusauus nogabpxa npensapu-
TEnHO 3aAageHn o6/MVH Mpu CKOPOCT Ha MpaseH Xof,
1 Npu HaToBapBaHe. ToBa MO3BONSBA NMABHO NpUA-
BWXBaHE Ha EeNneKTPOUHCTPYMEHTa Nno BpeMe Ha eKc-
nnoaraumsi.

Mpenopbku npu pabota C enNeKTPOUH-
CTPYMEHT

3apaBaHe pAbn6ouMHa Ha (pe3oBaHe (BUX.
cur. 12-16)

PerynupaHeTo Ha Abn6oynHaTa Ha cpe-
30BaHe MoXe Aa 6bAe M3BBLPLUEHO caMo
NPy U3KMNIYeH eNeKTPOMHCTPYMEHT.
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[CT11012]

* MoHTupaiTe enekTpoMHCTPYMEHTa Ha paBHa, Xopu-
30HTarnHa NOBBbPXHOCT.

+ 3aBbpTeTe crneneHyaTuAT orpaHuymTen 20, Taka,
Ye HeroBaTa Hal-HUCKa CTbMKa Aa e nog npubopa 3a
AbnbounHa 14 (Bux. cur. 12.1).

+ OcBobogete 3aTarawims BUHT 17 (Bux. cour. 12.2).

* MNpemecteTe Harope noct 8 (Bux. dur. 12.3) - ToBa
LLile NO3BONW ABUXEHNETO Ha KOprnyca Ha enekTpOuH-
CTpyMeHTa.

» CHuxeTe Koprnyca Ha eneKkTPOMHCTPYMeHTa Taka,
Ye Kpas Ha pe3epa fa [OKOCHE MOBBLPXHOCTTA Ha
3aroToBkaTa U mpemecTeTe focta 8 Hapgony, 3a Aa
durKerpaTe nosuuMsaTa Ha Koprnyca Ha ernekTpovH-
CTpyMeHTa (BUX. ur.12.4).

» lNpemectete npubopa 14, Taka 4e kpasAT My Aa
[OKOCHE MOBBPXHOCTTA Ha CTEneH4YaTusi orpaHuyun-
Ten 20 (Bux. cour. 13.1). Mo TO3M HaYMH cTe duKcupa-
1 "HyneBo nonoxeHve".

+ 3a pa HacTpouTe abnboynHa Ha pesoBaHe, npe-
mecTeTe npubopa 3a AbnbounHa 14 Harope cnpsiMo
CTOMHOCTTa, NocoyeHa OT uHaukatopa 15 Ha ckana-
Ta 34, cnep KoeTo 3aTerHeTe 6NIOKMPOBBLYHUS BUHT 17,
3a ga dmkenpaTe nocoyeHaTa AbnbounHa Ha dpeso-
BaHe (Bux. cur. 13.2). Cera, cnep kato kpasi Ha npu-
6opa 3a AbnbounHa 14 gokocsa Haii-gonHaTa cTbhka
Ha cTeneH4atus orpaHuunTen 20, we 6bae [oCTUr-
HaTa nocoyeHaTa AbnboyvMHa Ha pe3oBaHe (BUX.
dur. 13.3). Korato e Heobxoammo, moxeTe Aa [oC-
TUrHeTe MckaHaTa AbnboynHa Ha HAKonko eTana. 3a
Ta3n uern, 3aBbpTeTe cTeneH4yaTnaT orpaHuuuten 20
Taka, 4Ye kpas Ha npubopa 3a AbndounHa 14 fa gonpe
nocrnefoBaTenHo No-ropHUTE CTHMKW Ha CTeneHYaTus
orpaHuuuten 20.

« Cnepn npuknioyBaHe Ha paboTa, npedecTeTe no-
cTa 8 Harope v MnNaBHO U3AWUTHETE EMNEKTPOUHCTPY-
MEHTa [0 MO-FOPHOTO MONIOKEHWE, AOKATO AbpPXUTE
€NeKTPOMHCTPYMEHTA 3a iBETE PBKOXBATKMN 3.

[CT11002, CT11001]

» MoHTVpaliTe enekTPOMHCTPYMEHTa Ha paBHa, Xopu-
30HTarnHa NOBBbPXHOCT.

+ 3aBbpTeTe cTeneH4aTusaT orpaHnuuten 20, Taka ve
Han-gonHaTta My CTbrka Aa e nog npubopa 3a Abnbo-
ymHa 14 (Buxk. dur. 14.1).

» OcBobopgeTe 3aTsarawms BUHT 17 (Bux. cour. 14.2).

* lNpemecteTe Hagony noct 8 v ro 3agpbXTe B TOBA
nonoxenue (Bux. cur. 14.3) - ToBa e NO3BONY ABU-
)KEHMETO Ha Koprnyca Ha enekTPOVHCTPYMEHTa.

« CHmxeTe Kopryca Ha eNeKkTPOMHCTPYMEHTa Taka, ve
Kpas Ha ppesepa Aa AOKOCHE MOBBbPXHOCTTA Ha 3aro-
TOBKaTa U ocBobogeTe NocT 8 (nocT 8 aBTOMaTUYHO ce
BpblLLA B OPUIMHAMHOTO CU NOMOXEHMe), 3a Aa UKeH-
paTe no3uuuMsiTa Ha Kopryca Ha eneKkTPOMHCTPYMeHTa
(Bmx. pur.15.1).

* MNpemectete npubopa 3a AvnbounHa 14 (3aBbp-
TeTe maxoBuka 16 3a Tasu uen) Taka Ye BWHTa 3a
perynupaHe 19 Oa QOKOCHE MOBBLPXHOCTTA Ha Hawi-
JofnHata CTbMka Ha cTeneHyaTusi orpaHunyuten 20.
Ako e Heobxogumo, ocBoboaeTe KOHTpa ravika 18 u
pasBuiiTe BUHTa 3a perynupane 19 (Taka ye kpas 1 ga
[OKOCHe cTeneHyaTus orpaHnymten 20), a crieq ToBa
3aTerHete koHTpa ranka 18 (Bux. dour. 15.2 n 15.4).
Mo TO31 HaunH cTe ukcmpanu "HyneBo NonoxeHue".
» [Mpemectete nHankatopa 15 no nos3muus "0" Ha cka-
nata Ha npubopa 3a gbnbounHa 14 (Bmx. cur. 15.3).
+ 3a ga HacTpouTe Abn6oYnHa Ha dpes3oBaHe, npe-
mMecTeTe npubopa 3a abnbouvHa 14 Harope crnpsiMo

CTOMHOCTTa Ha WHAMKAaTOpa, crnepj KOeTo 3aTerHete
6nokupoBbYHUS BUHT 17, 3a da cukcmpaTte nocode-
HaTa AbnbounHa Ha dppesoBaHe (Bvx. ur. 16.1-16.3).
Cera, crepi kaTo BUHTa 3a perynvpaHe 19 fokocsa Han-
JonHara CTblKa Ha cTeneHvatus orpaHuuuten 20, we
O6bae AoCTMrHaTa nocoveHata AbnbounHa Ha gpeso-
BaHe (BuxX. dur. 16.4). Korato e Heobxoanmo, MoxeTe
Aa [OCTUrHeTe uckaHata AbnbovnHa Ha HSKOSMKO eTa-
na. 3aBbpTeTe CTeneH4YaTnaT orpaHnunTen 20, Taka ye
BMHTa 3a perynvpaHe 19 ga gonpe nocregoBaTerniHo
MO-TOPHUTE CTBLIMKM Ha CTeneH4yaTns orpaHnyuten 20.

« [lo-TouHO perynupaHe Ha AbnbouynHaTa Ha dpe-
30BaHe Moxe Aa Obae u3BbpLUeHa KaTo u3nonasare
KOHTponepa 7.

+ Cnen npuknioyBaHe Ha pabota, npemecTteTe no-
cTa 8 Hajony, 3aApBbXTE ro B TOBA MOMOXEHNE U MNaB-
HO W3[UrHeTe eneKTPOUHCTPYMEeHTa A0 MNO-TOPHOTO
NoNoXeHne, O0oKaTo AbPXUTE eneKkTPOUHCTPYMeHTa
3a aBete pbkoxsaTtku 3. OcBobogeTe nocr 8.

Mocoka Ha dpe3oBaHe (Bux. doumr. 17)

dpesoBaHeTo BUHarK TpsibBa ga 6bae w3-
BbPLUBAHO CpeLLy nocokaTta Ha BbpTeHe Ha
dpesepa (Bux. dur. 17). B npoTnBeH cny-
Yau, enekTpouHCTpyMeHTa Le "puTa”, KoeTo
MoXe Aa fosefe A0 3aryba Ha KOHTpo.

O6wM npenopbku 3a
cour. 18-19)

ekcnnoaraumsa  (BUX.

* MapkupaiTe u dukcupanTe 3arotoska, nogxoasiua
3a pabora.

» 3apgaiiTe nckaHaTa AbnboynHa Ha (hpesoBaHe, Kak-
TO € MOCOYEHO Mo-rope.

* Bknioyete enekTpOUHCTPyMeEHTa.

* CT11012 - npemecTeTe NOCT 8, KaKTO € NokasaHo Ha
churypa 18 (ToBa LLe N03BONM ABUXEHNETO Ha Koprnyca
Ha eneKkTPouHCTpyMeHTa). CHipKeTe Koprnyca Ha enek-
TPOMHCTPYMEHTa NMaBHO, AOKaTO He 6bAe AO0CTUrHa-
Ta nckaHata AbnboumHa Ha dpesoBaHe. Pukcuparite
Kopryca B TOBa MOMOXeHWe KaTo npemMectuTe nocrt 8,
KaKTo e nokasaHo Ha durypa 18.

« CT11002, CT11001 - npemecTeTe Hagony noct 8 n
ro 3agpbXTe B TOBA NOMOXEHWE, KaKTo € NoKasaHo Ha
churpya 19 (ToBa LLe NO3BONM ABUXEHNETO Ha Kopnyca
Ha enekTpouHCTpyMeHTa). CHUXEeTe Kopnyca Ha enek-
TPOMHCTPYMEHTA NNaBHo, AokaTo He 6bae gocTurHata
uckaHata awvnbounHa Ha dpesoaHe. OcBobopete
nocT 8, 3a fa dmKeupaTe Koprnyca B TOBa NONoXeHue,
KaKTo e nokasaHo Ha durypa 19.

* M3Bbpliete ¢pesoBaHETO C MNOCTOSHHO ABMXEHWe
Hanpes, cna3eavikn NpenopbKUTe OTHOCHO MocokaTa Ha
dpesoBaHe. [IpbXxTe eneKkTpoMHCTPYMEHTa 3a ABeTe Pb-
koxBaTku 3. He npunaraiite AOMbAHWUTENHO yCUNne - 13-
BbPLUBAHETO Ha OnepauysTa e OTHEME U3BECTHO Bpe-
Me. [JoMbIIHUTENHOTO yCunue Hama Aa CKbev paboTHUA
npoLec, HO LLie HaToBapu eNeKTPOUHCTPYMEHTA.

* Cnepn npuknioyBaHe Ha (pes3oBaHeTo, U3gurHete
Kopryca Ha enekTPOMHCTPYMeHTa A0 Hal-ropHa nosu-
LS, KaKTo € onmncaHo no-rope.

* W3kntoyeTe enekTpouMHCTpyMeEHTa.

YcnopegHo cpe3oBaHe

C u3nons3BaHe Ha AOMBLMHUTENHUA Bogay (BUXK.
cour. 20)

MoxeTe aa dumkcupaTe obpBeHa Abcka Ha 3aroToBka-
Ta CbC CTErV 1 Aa s U3nona3BaTte KaTo crioMarareneH

Bbnrapcku
105

https://tm.by
NHTepHeT-marasuH

Lby



Bogad. M3Bbpliete hpe3oBaHETO kaTo npemectute
eMNeKTPOUHCTPYMEHTa MO AbJDKMHATA Ha Bofjaya kaTto
npuTUcKaTe paBHaTa CTpaHWYHa NOBbPXHOCT Ha 6a30-
BaTa nnaHka 4 KbM NMOBbPXHOCTTA Ha AbpBeHaTa AbC-
Ka (Bvx. dour. 20).

C usnon3ssaHe Ha ycnopeaHus Boaa (Bux. dwr. 21)

YcnopegHuat Bodad 26 nossonsiBa ¢pe3oBaHe Mo
ObMKMHA Ha NpaBa CTpaHa Ha 3aroToBkaTta.

* MoHTupaiiTe 1 perynupante ycnopeaHus sogay 26,
KaKTO € onMcaHo no-rope.

* N3BbplieTe dpesoBaHeTO KaTo mputuckate ycno-
peaHus Bogad 26 kbM CTpaHM4HATa MOBLPXHOCT Ha
3aroToBkara (Bux. dur. 21).

KonupHo ¢drpe3soBaHe (Bux. cour. 22)

Bopela BTynka 24 nossonssa pesoBaHe (BKMOYU-
TENHO Mo WabmnoH C KpUBK).

* MoHTupaiiTe BogeLLarta BTyrnka 24, Kakto e onvcaHo
no-rope.

* U3BbplieTe hpe3oBaHeTo KaTo npuTuckaTe Bopae-
LaTa BTysika 24 KbM CTpaHU4HaTa NoBbPXHOCT Ha Lua-
6noHa (Bux. dur. 22).

3abenexka: pgebenuHata Ha wwabno-

Ha He TpsAbBa ga 6bae nog 8 mm. [o-

NbHUTENHO, KoraTto npaBuTe LWAGIOH,

mons otbenexeTe, Ye ppesepbT creaBa
KOHTYpa Ha WwabnoHa Ha onpeAeneHo pascTosiHue
(pa3cTosinmne "b" Ha durypa 22).

TexHun4ecko obcnyxBaHe / npodunakTu-
Ka Ha eNneKTPOUHCTPYMEHT

Mpean m3nbnHeHMe Ha BCUYKM npoueaypwu, 3a-
AbIDKUTENHO U3KI4YeTe ypeaa OT KOHTaKTa.

MNouncTBaHe Ha ynesi 3a oTBexAaHe Npax (BUX.
cur. 23-24)

» PasBunte BuHTOBE 32 1 OTCTpaHeTe kanaka 33, Kak-
TO e nokasaHo Ha durypa 23-24.

* [MouncTeTe ynes c Meka yeTka.
* MoHTupawiTe kanaka 33 n 3aBuiite BUHTOBE 32.

MouncTeaHe Ha eNeKTPOUHCTPYMEHTa

Heobxoammo ycnoeuve 3a AbAroTpanHoTo U3non3saHe
Ha eneKTPOMHCTPYMeHTa e Toi Aa 6bAe noaabpxaH
ynct. PegoBHo obpayxBaiite enekTpoOMHCTPyMeHTa C
BBb3AYyX NOA HansraHe npes Bb3gyLLHUTE OTBOPM 6.

Cnepnpopax6eHo obcnyxXBaHe UM MPUIOXHO 06-
cnyxBaHe

HaweTo cneanpopax6eHo obcnyxBaHe oTroBapsi Ha
BbMNPOCUTE BU OTHOCHO NogdpbXkkaTta U pemMoHTa Ha
HalwuTe NPoAyKTW, KaKTO M 3a pe3epBHU yYactu. UH-
dopmaLmsi OTHOCHO CEPBU3HUTE LIeHTPOBE, Anarpamu
Ha 4YacTu 1 nHpopmaLms 3a pe3epBHM YacTu moraT Aa
6baaT HaMepeHn Ha agpec: www.crown-tools.com.

TpaHcnopTupaHe Ha eneKTPOUHCTPY-
MeHTUTe

» KateropnyHo He m3nyckamte v He Aonyckamte ka-
KBUTO M [a@ € MeXaHW4YHW yaapu no onakoBkaTa no
BpPEME Ha TPaHCMOopPT.

+ [Npu pasToBapBaHe / TOBapeHe He e MO3BONEHO Aa
Ce 13Momn3Ba TEXHOIOMMs OT KaKbBTO M A € BUZ, KOSITO
paboTn Ha NpMHUMNA Ha 3alunBaHe Ha OMakoBKUTE.

3awumTa Ha okonHaTa cpena

Peuuknupainte cypoBUHUTE, BMECTO Aa
™ usxsbpnsaTe!

ENeKTpOMHCTPYMEHT®HT, [OMbIIHUTEN-
HUTE  MPUHAANEXHOCTM U  OnakoBKaTta
TpsibBa 4a ce copTupar 3a peumKMpaHe no ekornoru-
YEH HauuH.
MnacTmacoBuTe KOMMNOHEHTM ca 0603HAYEHM MO KaTe-
ropumn 3a peumKnmpaHe.
HacToswoTo pbkoBOACTBO 3a ekcrnnoaTauus € Hane-
yaTaHo Ha peuyuknupaHa xaptusi 6e3 xnop.

Bb3MOXHO € U3BBbPLUIBAHETO Ha MPOMEHU.
Bbnrapcku
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Mpodiaypa@ég NAeKTPIKOU epyaAeiou

KaBetn @péla CT11012 CT11002 CT11001
Kwd1k6g nAekTpikoU epyaAegiou [220-230 V ~50/60 Hz] 422491 421739 421746
OvouaoTIKNA 10XUG W] 1050 1400 2100
ATmod186pevn 10XUG [wW] 460 980 1200
‘Evraon peUpartog Kai Tdon 220-230 V [A] 4.5 6 9
TaxuTnTa TEPICTPOPRG XWPIG PopTio [min'] 12000-30000  9000-28000 8000-23000
Eowrepikn @ @wAiIdg-(kOAET) [iV'[rrc‘:sn;} 5 /186.. 11/3 11/5
Eowrepikn G SakTuhiou [iV'E'rgsn;} e e 1S ek
Aiadpopn Tg Baong Tou poiTep [ivmlsng‘} 13182 13052 2.23/64"
Bdpog [ﬁg} 85 o6 1590
KAdon acaleiog o] /u o] /1 O]/
HxnTikn Ticon [dB(A)] 87 87 83
AKOUOTIKN 10XUG [dB(A)] 98 95 94
Z1aBpiouévn dévnon [m/s?] 6,6 4,2 4,7

MAnpo@opitcg yia 06pufo

A\

q3

AnAwvoupe Pe aTTOKAEIOTIKA Pag eubuvn, 6T TO TTpo-
i6v TTou Treplypd@eTal ota "TIpodiaypagEg NAEKTPIKOU
epyaleiou” avTioToIxel 0€ ONEG TIG OXETIKEG DIATALEIG
Twv 0dnyiwv 2006/42/EC cupTrepIAApBAVOPEVWY TWV
aAAaywv TOUG Kal TOUTICETaI PE Ta akOAouBa TTPOTUTTA!:
EN 60745-1, EN 60745-2-17.

W huntor

Merit Link International AG
Stabio, EABeTia, 28.05.2018

&

Na @opdre wTaoTidEg yIa TNV TTPOOTA-
oiad Twv opydvwv 0KONG Ot OUVONKEG
HE emiTedO TNG NXNTIKAG OTABUNG Avw
Twv 85 dB(A).

H avmiotoixia orta amapaitnTa
TPOTUTTA

AloxeipIoTig Wu Cunzhen

moToT0iNONG

MPOZOXH - MNa 1n pegiwon Tou KIVviUvou
TPAUHATIONOU, 0 XPROTNG TIPETTEI VA S1a-
Bdoel To eyxeIpidlo odnyiwv!

MPOEIAOMNOIHZH! AiaBdote OAeg TIg
TPOEISOTTOINOEIG ATPAAEiag KAl OAEG TIG

Kavoveg yevikng aoc@aAeiag
odnyigg. H un mpnon Twv TTposIdoTToIfoE-
WV Kal 0dNyIWV PTTOPEI va TTPOKAAETEI NAE-

KTPOTTANEia, TTupkayid ry / kar coBapn BAGRN.

At00OnKeUOTE OAEG TIG TTPOEISOTIOINCEIG KAl TIG
odnyieg yia MNEAAOVTIKI ava@opd.

O 0pog "nNAeKTPIKO epYaAEio” OTIG TTPOEIOOTTOINTEIG
avagépeTal oTo OIKO 0ag NAEKTPIKO £PYOAEio (UE Ka-
AWSI0) TTou AgiToupyei 01O BiKTUO 10XUOG 1 TO NnAe-
KTPIKO £PYOAEi0 TTOU AsITOUpyEi pe pTTaTapia (xwpig
KOAWDBIO).

Ac@dAeia xwpou epyaaiag

* AlaTnpeite TO XWpPO epyacioag kaBapd Kal KaAd
QWTIOPEVO. Z€ OKATAOTOTEG ) OKOTEIVEG TTEPIOXEG
MTTOPEi VO TTpoKANBoUV aTuxfuaTa.

* Mnv xpnoipotroleite nAekTpIKA epyaleia o€
EKPNKTIKEG ATUOOPAIPEG, OTTWG Eival N TTapoudia
€0PAEKTWV UYPWYV, OEPIWV | OKOVNG. Ta NAEKTPI-
K& epyaAeia dnuioupyolv OTTIVOAPEG TTOU WTTOPET
va TTPOKOAéoOUV avdagAeEn Tng okovng r avabupi-
doeig.

* KpariqoTte Ta Taidid Kol TOUG TTAPEUPIOKOUEVOUG
HOKpPId, 6TAV XPNOIMOTIOIEITE EVa NAEKTPIKO £pya-
Agio. Tuxov aTmdéaoTTaon TNG TTPOCOXAG UTTOPEI Va 00G
QAVAYKAOEl VO XAOETE TOV EAEYXO.

EAAnVIKa
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HAekTpIKR ao@dAsia

* Ta @IG TOU NAEKTPIKOU epyalgiou TTPETTEl va Tal-
piddouv otnv Tmpifa. Mnv TPOTTOTTOIEITE TTOTE TO
@IG JE oTrolovONATIOTE TPOTTO. Mn XPNOIMOTIOIEITE
TUXOV TTPOCOPUOYEN @IG HE NAEKTPIKA gpYyOAEia
ou éXouv yeiwon. Ta pn TPOTTOTIOINMEVA @QIG Kal
0l KATAAANAEG TTPICEG PEILVOUV TOV KiVOUVO NAEKTPO-
TANngiag.

* ATTOQEUYETE TNV ETTAPL TOU CWHOTOG ME YEIWUE-
VEG ETTIPAVEIEG, OTTWG OCWANVEG, KOAOPIPEP, KOUTi-
VEG Kal Yuyeid. YTTApXel augnuévog Kivouvog NAEKTpO-
TANgiag €dv T0 CWPA 0aG €ival YEIWPEVO.

* Mnv ek0éteTe Ta NAEKTPIKA gpyaleia oTn Bpoxn
N o€ uypég ouVvBNKEG. To veEPD TTOU EICEPKETAI OE Eva
g}\EKTleé epyaAeio augdvel Tov KivOuvo NAEKTPOTTAN-

iag.

* Mnv kakopetayeipifeore 10 KaAwdio. MoTé unv
XPNOIUOTIOIEITE TO KOAWSIO yIa T HETAPOPA, YId
va TPABATE | VO ATTOCUVSEETE TO NAEKTPIKO £pya-
Agio. KpatoTe 10 KAAWS10 Joakpid atrd BepuoTnTa,
AGd1, aixunpég Akpeg 1 Kivoupeva pépn. Kareotpap-
péva 1 utrepdepéva KaAwdia augdvouv Tov Kivouvo
NAEKTPOTTANGIOG.

* ‘Otav XpnOoIMOTIOIEITE éva NAEKTPIKO EpyalEio oe
£EWTEPIKOUG XWPOUG, XPNOIUOTTOINOTE £va KAAW-
d10 emékTaong KatdAAnAo yia e§wrepikn xprnon. H
Xpron evog kaAwdiou KatdAANAou yia eEWTEPIKA XPr-
on PEIWVEI TOV KivOuvo NAEKTPOTTANSIAG.

+ Edv n xpAon tou nAekTpikoU epyaAeiou o€ pia
uypn ToTroBegia €ival avaTTOQEUKTN, XPNOIHOTTOI-
AOTE pia didTragn TpooTaoiag peUpATOG SIaPPONg
(RCD). H xprion evog RCD peiwvel Tov KivOuvo nAe-
kTpoTrAngiag. ZHMEIQZH! O épog "diatagn Tpoata-
oiag pevparog diapporis (RCD)" ptropei va avrikara-
oTaBei C(TI'O TOV 6pO "SIOKOTITN KUKAWHOTOG BAGBNG
yeiwong" (GFCI) i "autéparto SIoKOTITN OIaQOPIKAG
mpoaTaciag (ELCB)".

* MMposgidotmoinon! Moté pnv ayyigete TIG eKTEOEIE-
VEG METAAAIKEG ETTIQAVEIEG ETTI TOU KIBWTIOU TOXUTATWY,
aoTTidag, Kal oUTw KaABeGAG, dIOTI ayyifovTag PETAAAI-
KEG em@dveieg Ba TTpokaAoUoaTe TIOPEUPOAR PE TO
NAEKTPOUAYVNTIKO KUPA, TTPOKAAWVTAG €101 TOavA 1
{nuia A atuxAuara.

ATtopIkn TTpooTaCia

* Na gioTe o€ €TOINOTNTA, VA BAETTETE AQUTO TTOU KA~
VETE KOI VO XPNOIMOTIOIEITE TNV KOIVH AoyIKR OTav
XPNOIUOTIoIEiTE €va NAEKTPIKO epyaAegio. Mn xpn-
OIMOTIOIEITE NAEKTPIKA EpyaAeia OTav gioTe Koupa-
OMEVOI 1] UTTO TNV ETTAPEIO VAPKWTIKWY, aAKOOA 1
@ApUAKWY. Mia oTIyur| atrpooegiag Katd Tn AiToupyia
NAEKTPIKWYV EPYOAEiWV UTTOPET va TTPOKAAETEI coBapd
TPAUNPATIOUO.

* XpNOIYOTIOIEITE HéOO OTOMIKNAG TTpooTaciag. Na
@QOPATE TTAVTA TTPOCTATEUTIKA YuaAld. NpooTareu-
TIKOG £E0TTAICHOG, OTTWG MAOKA yia TN OKOVN, AvTIOAI-
06NTIKG UTTOBNHATA AOPOAEING, KPAVOG, 1Y TIPOCTATIOG
NG AKONG TTOU XPNCILOTIOIOUVTAI GTIG AVTIGTOIXEG TUV-
BNKeg PEILVOUV TIG CWHATIKEG BAGBEG.

* ATrOTpéYTE TNV AKOUCIA EKKiVNON. BeBaiwBeirte
o611 0 Si1akOTTNG BpiokeTal oTn 80N off TPIv amd
Tn oUvdeon WE TNV TTNYR Tpogodoaiag Kai / | TnG
UTTOTAPIOG, OTAV ONKWVETE 1 UETAPEPETE TO EPYa-
Agio. H peta@opd NAeKTPIKWY £PYAAEIWV PE TO DAKTUAS
0ag 01O BIAKOTITN A N EVEPYOTTOINOT NAEKTPIKWY EPYO-
Agiwv pe evepyoTroinuévo Tov dIakdTITN eival Toavo va
TIPOKOAEDEI ATUXAMATA.

* AQaIpEéOTE TUXOV KOUUTTIA pUBpIoNng 1 KA&1did
mwpIv BéoeTe TO epyaleio o€ Aeitoupyia. ‘Eva kA€Idi
f éva KOUUTTi TTOU GUVOEETAl PE €va TTEPIOTPEPOUEVO
HEPOG TOU NAEKTPIKOU €PYAAEioU UTTOPEI va odnyroel
O€ TPAUMATIONO.

¢ Mnv teviwvere. KpatRoTe To KATAAANAO TTATHHA
KOl ICOPPOTTia avd TTAoo OTIYUN. AUTO ETTITPETTEI TOV
KOAUTEPO EAEYXO TOU NAEKTPIKOU €pyaAegiou o€ atrpod-
OMEVEG KATAOTAOEIG.

* NrtuBcite KatdAAnAa. Mnv @opdTe @apdid pouxa
N koopnupara. KpatnoTte Ta yaAAid cag, Ta pouxa
KOl Ta YAVTIO MAKPIA aT1rd TO KIVOUMEVA Pépn. Ta
@apdid pouxa, KOOUAPATA i HOKPIG HOAAIG uTTOpPET VO
TMaoToUv GTA KIVOUPEVA pépn

« Av mrapéxovTal €§apTAPATA Yia TNV oUV3Eon o€
EYKATAOTACEIG YIO TNV ATTOMAKPUVON Kal Tr) GUAAO-
YR okévng, BePBaiwdeiTe OTI gival ouvdedepéva Kal
XPNnoigoTrolouvTal owoTd. H xprion Tng ouAhoyng
OKOVNG UTTOPEI VO PEIWOEI TOUG KIVOUVOUG TTOU OXETI-
ovTai e Tn oKovN.

* Mnv a@nVeTe TNV OIKEIGTNTA TTOU £XEI ATTOKTNOEI
atré TN CUXVA XPAON TWV EPYaAEiwV oag va oag
KGVEI OUTAPECKOUG KAl VO OYVONOETE TIG APXES
ao@aleiag epyaleiou. Mia atTpOOEKTN EVEPYEID PTTO-
pei va TTPOKAAETEl GOBapd TpaUUaTIONd YEoa o€ éva
KAGO O TOU OEUTEPOAETTTOU.

« MMpoeidomroinon! Ta nAekTpIKG epyaAeia PTTOPED
va TTapdyouv €va nAekTpopayvnTikd Tedio Katd Tn
didpkela TNG Aeitoupyiag. Autd 1o TTEdio UTTOPEI UTTO
OpIOPEVEG OUVONKEG va TTapeUPRaivel ae evepynTikG 1
TadNTIKG 1aTpIKG gp@uUTElPATa. Ma va PEIWOETE TOV
Kivduvo cofapoU 1 Bavaoiuyou TPAUPATIOHOU, OU-
VIOTOUHE OTA ATOUO UE I0TPIKG EPJPUTEUUOTA VO GUW-
BouAeUovTal TO yIOTPO TOUG KAI TO KATAGKEUOOTH TWV
IOTPIKWYV EMPUTEUPATWY TTPIV aTT6 TN Agitoupyia autoU
TOU NAEKTPIKOU £pYaAEgiou.

XpnRon NAEKTPIKWYV epyOAEiwV Kal GPOVTida

e Ta ATopa PE HEIWHEVEG WPUXOOWHOTIKEG 1 WUXIKES
IKAVOTNTEG, KABWG Kal Ta TTaudid dev YTTopouv va xpn-
OIMOTTOIOUV TO NAEKTPIKO €PYAAEIO, av eV ETTOTITEUO-
vTal | av dev kaBodnyouvTal GXETIKA UE TN XPron Tou
gpyaAeiou atré dTopo UTTEUBUVO YIa TNV ACPAAEIG TOUG.
* Mnv médeTe TO NAEKTPIKS EpyaAeio. XpnoiyoTrol-
AOTE TO CWOTO £PYaAEio yia THV EQapuoyn OagG.
To KaTAAANAO NAeKTPIKS epyaleio Ba kavel Tn SoUAeId
KaAUTEPO Kal a0@OAETTEPA OTO PUBUS yia TOV OTToIO
OXeOIBOTNKE.

* Mn xpnoipotroigite To epyaAeio av o SIAKOTITNG
dev gvepyoTroigiTal Kal atrevepyoTroigital. K&Be nAe-
KTPIKO £pyaAgio TTou dev pTTopei va eAeyxBei pe 10 OI-
QKOTITN €ival ETTIKIVOUVO Kal TTPETTEI VA ETTIOKEUAOTEI.

* AmoouvdéoTe TO @IG Ao TNV TrPida Kol / A TRV
HTTaTapio aTré TO NAEKTPIKO EPYOAEio TTPIV KAVETE
otroleadnioTe pubpioelg, aAAdgere e§apTpaTa n
a1roBnNKeUOETE TO NAEKTPIKO £pyaAeio. AuTd Ta TTpo-
ANTITIKG PETPO AOPAAEIOG PEIWVOUV TOV KivOUVO va &e-
KIVAOEI TO NAEKTPIKO epyaAeio KaTd AdBog.

« AmoOnkeleTe Ta EpyaAgia pakpId Ao Ta TaIdid
KOl NV AQAVETE TA ATOPA TTOU BEV gival ESOIKEIWME-
VO JE TO NAEKTPIKO £pyaAEio | YE AUTEG TIG 0dnyieg
Vo XPNOI1JoTToloUVv To NAEKTPIKO epyaleio. Ta nAe-
KTPIKG epyaAeia eival eTTIKivOuva oTa X€pIa Un EKTTAI-
OEUPEVWV XPNOTWV.

« AlatnpnoTe Ta NAEKTPIKA epyaleia. EAéyETe TNV
€UBUYPAUKIOT TOUG | TO PHTTAOKAPIOHO TWV KIVOU-
MEVWV pepwvV, TN Bpalon Twv €§aPTNUATWY Kal
otroladNTroTe AAAN KATACTOON TTOU UTTOPEi VO €TTN-
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pedoel TN AgiToupyia Tou NAEKTPIKOU epyaAgiou. Ze
MEPITITWON BAaBng, TO r]AeK'rleo epyaAeio 1'rp£1'rt-:|
VO ETTICKEVACTEI TTPIV aT1T6 TN XPRon. MoAAd aTtuxn-
paTta TTPoKaAOUVTaI OTTO KAKA OUVTAPNON TV NAEKTPI-
KWV epYaAeiwv.

* AlaTnpeite Ta EpyaAgia KOTTAG aIXunPed Kai kada-
pd. Ta owoTd dlaTnpnuéva epyaAgia KOTTAG HE KOPTE-
PEG OKPEG KOTTAG ival AlydTepo TBave va PTTAOKAGPOUV
Kal va gival o €UKoAo va eAeyxBouv.

* XpnoIPOTTOINOTE TO NAEKTPIKO pyaleio, Ta §ap-
TAMOTA KOl TO KOMMATIO TOU £EPYAAEioU KTA oUpPW-
va ME aUTEG TIG 0dnyieg, AauBdvovTtag utroyn TIg
OUVONKEG EpYOOiag Kal TIG EPYATIES TTOU TTPETTEI VA
EKTEAEOTOUV. H xprion Tou NAEKTPIKOU £pyaAgiou yia
€pyaocieg dIAPOPETIKEG ATTO €KEIVEG TTOU TTPOoOpPifovTal
JTTOPEi va 0dnyroel o€ pia eTmikivduvn katdoTaon.

* Kpatnote TiIg Aafég kai TIG emi@aveieg Aapng
oTeyvég, kaBapég kal araAlaypéveg atré Aadia kal
ypaoa. O yAioTepég AaBEG kai empaveleg Aapnig dev
ETTITPETTOUV TOV AOQAAN XEIPIOHO Kal EAEYXO TOU EPYO-
Agiou O€ OTTIPOOPEVEG KATAOTATEIG.

* ZnUEIWOTE OTI OTaV AEITOUPYEl €va NAEKTPIKO €p-
yaAegio, TrapakaAoUpe KpatioTe Tn BondnTikh AaBn
OwaoTd, N oTroia gival XPACIKN yIa ToV €AeyX0 TOU nAe-
KTPIKOU gpyaAeiou. Qg ek TOUTOU, O OWOTOG XEIPIOPOG
MTTOPEl VO PEIOEI TOV KiVOUVO aTuXNUATWY N TPOUMa-
TIOUWV.

ZuvTtApnon

* Na TPOTINATE VIO TN GUVTAPNON TOU NAEKTPIKOU
gpyoAgiou amd KATAAANAaG eKTTaISEUMEVA ATOUO
KOl VO XPNOIMOTIOIEITE HOVO YVAOIA aVTAAAOGKTIKA.
AuTo Ba e€ag@alioel TNV Aao@AAEIa TOU NAEKTPIKOU €p-
yaAgiou.

* AKoAOUBROTE TIG 00NYieS yia TN AiTTavon Kal aAAayn
€CapTNUATWV.

E131kég TrpogIBotroInoelig ao@AALiag

* Mpiv amwd tnv epyaocia, Tpémel va Sievepyndei
€mMIBEWPNON YIO Vo SIaTTIOTWOEI €AV £X€l TOTTOBETN-
0¢i n @péda. Mpérrel va KpaTdTe OTABEPG TO NAEKTPI-
KO epyaAgio KaTd Tn SidpKeIa TNG Epyaaiag. MpETel
va XpnolpoTroleite @pEéfa pe KaTAAANAeg B1a0TATEIG.
OTTOTEONTIOTE XPNOIUOTIOIEITE 1) AAAGCETE TNV QPELQ,
TPETTEN va BePaIwBEITE OTI O BIAKOTITNG TOU NAEKTPI-
KoU gpyaAeiou gival oTn B€on ekTdg Acitoupyiag. MNa va
aATrOQUYETE TOV TPAUUOTIONO TTOU TTPOKAAEITOI OE GGG
Kal TOUG TTOPEUPIOKOPEVOUG OAG, O NAEKTPIKES YPOM-
MEG TTPETTEI va aTTOPOKPUVBOUV atrd TNV TIpida étav
ouvappoAoynBei i aAAGgel N epéda.

* Otav xpnolyoTroleite To NAEKTPIKO gpyaleio, Oa
epyaoTeiTe o€ TEPIBAAAOV pE OKOVN. QG €K TOUTOU,
Ba TpéTrel va QopaTe pAoka Kal YuaAid. Edv €xete pa-
KPIG& JaAAId, Ba TTPETTEl va OPATE OKOUQAKI TTPOOTAC-
ag MOAAIWY. Agv TTPETTEl va QOPATE GapPdId poUXa KATA
N d1dpKeIa TNG Epyaaiag.

* Edv o1 NAeKTPIKEG YPAUMEG £XOUV UTTOOTEI {nuId,
dev Ba pETel va TIG ayyigeTe. ATTayopeUeTal N Xpr-
an NAEKTPIKOU £PYAAEIOU PE KOTEOTPOMMPEVEG NAEKTPI-
KEG YPOMPMEG. O1 YPAPUEG NAEKTPIKEG YPAUUES TTPETTE
va 1o11oBeTNBoUV TTicw atd TO TTACicIo (N AsiToupyia
TOU €PYOAEiOU Dev TTPETTEN VO ETTNPEACETAN).

* To nAekTpIKO epyaleio dev TTPETTEI va AgITOUPYET
o€ Bpoxn n o€ uypo epIBAAAOV. Aev TTPETTEN va Q-
YiCeTE TIG YPOAUMPEG NAEKTPIKOU PEUPATOG VIO VO ATTOPU-
YETE TTUPKAYIA 1} NAEKTPOTTANEia.

* Mpiv a@aipéceTe TO NAEKTPIKO epyaAEio atrd TO
AVTIKEIMEVO gpyaoiag, Ba TTPETTEl va SI0KOWETE TO
SIOKOTITN TPOWPOBOCiag Kal VO OTOUOTAOETE TeAEI-
wg TNV @pEda.

* Ta xépla pémmel WAVTA va Bpiokovral HAKPId
a1ro Ta TEPICTPEPOUEVA pépn. Otav n epéda EpxeTal
o€ €TTAQNA YE TO QVTIKEINEVO epyaaiag, Oev TTPETTEI va
ETTIXEIPAOETE Va EKIVAOETE TO NAEKTPIKO £PYaAEio.

* Metd TNV gpyaoia, o SIOKOTITNG TTPWTA Ba aTTE-
VvEPYOTTOINOEi Kal OTn CUVEXEIH O KOUBOG KAEIBW-
HOaTOG TOU 0pBOCTATN SIOTOMNAG TIPETEl va TeBei
o€ XaAdpwaon WOoTe TO NAEKTPIKO EpyaAEio va €TTI-
OTPEYEI OTNV APXIKNA TOu B€on.

KoateuBuvThpieg ypapuéS Yia TRV ao@d-
Agla Katd TN AgIToupyia TOUu NAEKTPIKOU
epyaAeiou

Mpiv apxioeTe TNV gpyaoia

* Katé tn pnxavikr Karepyaoia, Ynv TOTToBETEITE TO
QVTIKEIMEVO OTO OTTOI0 €PYALEaTE O OKANPN ETTIQAVEIQ
(To1pévTo, XGAUBQ, TTETPA, KATT.) - éTAV TO KOTITIKO TOU
pPoUTEP TTEPVA ATTO TO AVTIKEIMEVO, UTTOPEITE VA TTPOKA-
A€oeTE {NUIG OTO KOTITIKO TOU POUTEP KAI VA XAOETE TOV
€AeyX0 TOU NAeKTPIKOU epyaAeiou.
* XpNOIYOTIOIEITE KOTITIKA POUTEP TWV OTTOIWV N ETTI-
TPETTOPEVN TaXUTNTA TTEPIOCTPOPNG dev UTTEPPRAiVEI TNV
TaXUTNTO TTEPIOTPOPAG TNG ATPAKTOU TOU NAEKTPIKOU
epyaAeiou. Na TnpeiTe TIG CUOTACEIG TOU KOTAOKEUAOTH
yla TN XPAoN Twv KOTITIKWY Tou pouTtep. Mnv xpnal-
MOTTOIEITE KOTITIKA POUTEP TTOU OeV €ival oUPPWVA HE
TIG TIPOBIAYPAPES TTOU TrEPINAPBAVOVTAI OTO EYXEIPIDIO
xefom. , )
+ XpnoiyoTroieite HOVO aIXUNPd PN EAATTWHATIKG KO-
TITIKG poUTeP. Ta KOTITIKA POUTEP TTOU TTAPOUCIAJOUV
Kauyn, AUBAUVOEIG 1) PWYHEG TTPETTEI VA AVTIKATOOTA-
ouv.
* H diGpeTpog Tou OTEAEXOUG TOU KOTTTIKOU TTPETTEI Val
TAIPIAZEl AKPIPBWGS HE TNV ECWTEPIKA OIAUETPO TNG PW-
NIGG Tou NAEKTPIKOU EpyaAEiou.
 [loTé un XPNOIPOTTOIEITE TO KOTTTIKO poUTEP €AV N dId-
METPOG TNG HOVADAG KOTTAG UTTEPRaivel TN DIGUETPO TG
OTTAG OTNV TTAGKa BAaong.
e Mpiv amd TNV KOTIM, a@aipéoTe OAA Ta KAPPIG Kal
GAAO HETAAAIKG QVTIKEINEVA ATTO TO AKATEPYOAOTA TEUA-
xia.
+ Otav KOBeTe O€ TOiXOUG R Xwpiopata, TTPETTEN va
EVTOTTIOETE TUXOV EVTOIXIOUEVEG KAAWDIWOEIG, TWAN-
vwoelg Udpeuong kal agpiou. Evdexouévn Cnuid o€
KOAWBIWOEIG 1) CWANVWOEIG PTTOPET VO TIPOKAAETEI OO~
Bapoulg TpaupaTIouoUg.

Kard Tn di1dpkKela TNG Epyaciag

* Otav ouvdéeTte TO NAEKTPIKG €PYAAEiO PE TNV TTOPO-
XN PEUPOTOG KAl KATA TN AEITOUPYia, KPATAOTE TO NAe-
KTPIKO epyaAgio pe Ta dUo xépia atrd TG dUo AaBEg Kal
dlatnpnoTe To o€ pia aTabepn Béon, n omoia Ba cag
EMTPEWEI VA €XETE TOV TTANPN €AEyXO TOU NAEKTPIKOU
£pYyaAgiou.

* AloTnpAOTE Ta Xépla oag o€ aoPaAr amdéaTaon Ao
TO TTEPIOTPEPOPEVO KOTITIKO poUTep. Na BuupdoTe OTi
oTav KaTepyadeaTe Eva AVTIKEIMEVO, TO GKPO TOU KOTTTI-
KOU TOU pouUTEP EVOEXETAI AV TTPOEEEXEI ATTO TO KATW
MEPOG TOU QVTIKEINEVOU Kal OeV TTPOCTATEVUETAl - AV
TO ayyigeTe, YTTOPEi va TTPOKANBEi coBapdg Tpaupari-
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OpOG. Mnv ayyileTe TO TTEPIOTPEPOPUEVO KOTITIKO PE TO
Xépla oag.

¢ Mnv apxiCete TTOTE TNV KATEPYQTTQ PEXPI TO KOTITIKO
TOU poUTEP AVOKTAOEI TTARPN TaXUTNTA.

* NpowBeioTe TO KOTITIKG TOU POUTEP OTO QAVTIKEIPEVO
ETTELEPYOOIAG UOVO OTaV AEITOUPYEI TO NAEKTPIKO €p-
VOAEiO, SIGQOPETIKA TO KOTITIKG TOU POUTEP UTTOPET VO
OPNVWOElI OTO QVTIKEIPEVO, i va TTPoKUWEl avaTUAIgn
KOl OTTWAEIQ TOU EAEYXOU TOU NAEKTPIKOU epyaAeiou.

* Xpnoiyotroleite dlATAEEIG oUOPIGNG OTAV KOBETE pI-
KPG aKaTépyaoTa TeEPAxIa. Av To OKOTEPYAOTA TEPAXIO
€ival T000 PIKPA TTou deV UTTOPOUV VA OTEPEWBOUV Ow-
OTd, PNV ETTIXEIPAOETE VA TA KOWETE.

« [1OTE PNV aQAIPEITE TO TTPIOVIOI EVW) TO JOTEP TOU NAE-
KTPIKOU epyaAeiou BpiokeTal o€ AsiToupyia.

* Mnv 10 XpnoIdoTIOIEiTE O UAIK& TTOU TTEPIEXOUV Qpi-
avTo. O ayiavrog Bewpeital KAPKIVOYOVOoG.

¢ ATTOQUYETE TO GTAUATNA TOU KIVATAPO TOU NAEKTPI-
KoU epyaAeiou 6Tav gival UTTO QopPTIO.

* ATToQUyeTE TNV UTTEPBEPUAvVON Tou NAEKTPIKOU €p-
yaAgiou 6Tav TO XPNOIUOTIOIEITE Yia PEYAAO XPOVIKO
dIaoTNUa.

*« Mnv xpnoidotroigite TOTE TO NAEKTPIKG €pyaAeio
TTévw atéd 10 UYOG Tou KEQAAIOU 0aG.

MeTd 10 TéEAOG TNG EpyaaTiag

* To nAekTPIKG £pyaAEio PTTOPET va aTTOJOKPUVOET aTrd
TO XWPO gpyaciag HOvo PYETE TNV OTTEVEPYOTTOINGN TOU
Kal agou TO KOTITIKG Tou PoUTEP £XEl EVIEAWG OTAMA-
TAOEL.

* AmayopeUetal pnTd n empBpdduvon TnG TTEPICTPO-
@G TOU KOTITIKOU TOU poUTEP PETW AdPAVEIAG PE XPN-
on TNG aoPAAEING TNG ATPAKTOU - auTS Ba B€T€l TO NAe-
KTPIKO £pyaAeio EKTOG AeIToupyiag kal Ba akupwaoel To
dIKaiwpa oag aTnv uTnpeaia eyyunong.

* Katd mn Agitoupyia 10 KOTITIKG TOU poUTEP BEpUaive-
Tal TTOAU - PNV TO ayYiZeETE HEXPI VO KPUWOEL.

¢ O kaBapiopdg Tou XWPOU £PyaACiag PETE TO TTEPAG
TNG epyaaiag Ba TTPETTEl va TTpayHATOTIOIEITAI OTTO ATO-
Ja €EOTTAIOUEVA JE TA AVWTEPW HETO ATOMIKAG TTPO-

oTaoiag.
A oTO TPiYIyo, KOTrA, TPIGVIoUA, Atiavaon,
Si1dtpnon kai GAAeg 5paoTNPIOTNTEG TNG
KOTAOKEVOOTIKAG Blopnxaviag ptropei va odnyn-
OOUV OE KOPKiVO, CUYYEVI] QVETTAPKEIA 1 VO gival
emiBAaBA yia TNV yoviuoTnTa. To 16V opIoPEVWY XN-
HIKWVY oucIwy Ba givai:
« [piv ammd KABe €TTIOKEUN KAl EPYATiEG AVTIKOTAOTO-
ong oTo punxavnua, To KaAwdio Tpo@odoaiag TTPETTEI
va TTPWTA va TPaBIETal.
« To diapavég dUo ogeidiou Tou TTUPITIOU Kal GAAWY
TIPOIGVTWY TOIXOTTOliaG OTa TOUBAQ TOiXOU KaI TOIUE-
VTOU, TO apaevikoU xpwuiou (CCA) o€ EUAO pe XNMIKA
emegepyaaia. O Babudg BAGBNG Twv OUCIWV AUTWV Ba
e€apTnOei atd 10 BABUO CUXVOTNTAG TTOU EKTEAEITE QU-
TEG TIG £pyaTieg. Av BEAETE va PEILOETE TNV ETTAPY HE
QUTEG TIG XNMIKEG OUCIEG, TTAPOKOAEIOTE va epyadeaTe
0€ XWPO HE €EUEPITUO Kal Ba TTPETTEI VA XPNOILOTTOI-
€iTal TIG CUOKEUEG PE TTICTOTTOINTIKA ao@aAgiag (OTTwg
n HAOKa OKOVNG TTOU £XEl OXEDIAOTEI PE PIKPO QIATPO
oKkoévNg).

Mpoooxn: ol XNUIKEG OUCIiEG TTOU TrEPIE-
XovTal oTn OKOVN TTou dnuioupyolvTal

MopatnpAoTe TNV TAON TOU PEUUATOG: O OUVOE-
on Je 10X0, Ba Tpétmel va BeRBalwoeTe OTI N TGN TOU
pevparog eival n idla pe TNV TAON TTOU ONUEIWVETAI

oTnVv TIvakida Tou gpyaleiou. Edv n 1don Tou pel-
patog gival upnAoTEPN aTTd TNV KATAAANAN TdoNn, WG
atroTéAeopa Ba TTPOKANBOUV aTUXAUATA GTOUG XEIPI-
OTEG, KOl TNV idla oTIyPRA, TO epyaleio Ba kataoTpa-
@ei. ETTopévwg, €dv dev €xel emPBeBaiwdei n TGON
TOU PEUPATOG, TOTE OEV TTPETTEI TTOTE VO TO OUVOEOETE
auBaipeta. AvtiBeta, 6Tav n Td0N TPo@odoaoiag eival
MIKPOTEPN OTTO TNV aTTaITOUMEVN TAON, O KIVRTAPAG Ba
KATAOTPAEI.

Ta ocUuBoAa TTou XpnoigoTToloUvVTal OTO
gyxeipidio

To apakaTw oUPPBOAG XPNOIPOTTOIOUVTal OTO EYXEIPI-
io Aertoupyiag, BupnBeite Tn onuagia Toug. H owoTn
epunveia Twv CUPBOAWY Ba eTITPEWEl TN CWOTA Kal
ao@aAr XPrion Tou NAEKTPIKOU EpyaAEiou.

ZUuBoAo ‘Evvoia
caown
cT AuTOokOAANTO  CEIpIaKOU
apifuou:
CT ... yovTéAo;

XX - nuepopnvia KATaoKeu-

ne;
XXXXXXX - oeipiakog apib-
pog.

Ser. Nrz| XX XXXXXXX

AlaBdaoTe OAOUg TOUG Kavo-
VIOJOUG ao@aAgiag Kal TIg
odnyieg.

PopéoTe yuahid TTPOOTACH-
ag.

DopéoTe TTPOOTATEUTIKA QU-
TIWV.

Na @opdte pdoka yia Tn
oKOVN.

ATTOOUVOEDTE TO NAEKTPIKO
epyaAeio amré Tnv Tpila TPIV
atré Tnv eykatdoTaon i pub-
dion.

KarteuBuvaon Tng kivnong.

KarelBuvon TrepIoTPoPRg.

KAe1dwpévo.
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ZUpBoAo ‘Evvoia

=ekAeidwro.

AITTAR pévwon / kaTnyopia
TTpooTaCiag.

Mpoooxr. ZnUavTikd.

‘Eva ofua TTou TTIoTOTTOoIE]
&TI TO TTPOIGV GUUHOPPUIVE-
TOI ME TIG BACIKEG ATTAITATEIG
Twv 0dnyiwv Tng EE kai twv
EVOPUOVIOUEVWY TTPOTUTTWV
NG EE.

XPAOIPEG TTANPOPOPIEG.

Na @opdTte TTPOCTATEUTIKG
yavria.

Katd 1n Agitoupyia, atroua-
KPUVETE TN OUCCWPEUPEVN
oKkovn.

Mnv TTETATE TO NAEKTPIKO €P-
yaAgio o€ o010 dOXEIO OIKIO-
KWV OTTOPPIMPATWY.

Mepiypagn NAekTPIKOU epyaleiou

Ta nAekTpIKG epyaAcia gival oxedlaoUévVa yia TNV KOTTA
EYKOTTWV KOl OTTWV KABWG Kal yia TN Agiavon Twv ak-
MWV TWV AVTIKEIMEVWY OTA OTToia EPYACEOTE TTOU KO-
TaokeuadovTal ammé UAIKG pe Bdon 1o §UAo, TTAAOTIKA,
KATT.

H xprion €10IkWyv eEapTnUdTWY ETTITPETTEI, €TTIONG, VA
TIPAYHUATOTIOINGETE KOTTF AVTIYPAPAG, Va JIGUOPPUICE-
TE TIG OKMEG TWV AVTIKEIUEVWYV OTA OTTOIa EPYACECTE PE
KQUTTUAQ TTPO®IA, VA KOWETE KATA PAKOG TNG AKUAG TOU
QAVTIKEIJEVOU KABWG KOl VO KOWETE KUKAIKEG EYKOTTEG
(opiopéva £aPTANATA TTOU ETTITPETTOUV TNV TTPAYMA-
TOTTOINON TWV TTAPATIAVW £PYATIWY dev TTEPIAANBAVO-
VTQl OTO O€T TTAPAdOONG).

ESapTApaTa nAEKTPIKOU Epyaleiou

9 KdAuppa atraywyou okévng *
10 ZwAAvag atmaywyou okévng
11 Aoc@aAeia aTpakTou
12 Magipad ouoeiEng ewAidg
13 TlepIoTpo@PIKOG dIAKATTTNG ETTIAOYAG TaxUTNTOG
14 MeTpnTng BABoUG KOTTAG
15 AeikTng
16 Z@bévdulog
17 KoxAiag ac@daAiong
18 Magipadi acpdaiiong
19 KoxAiag puBuiong
KAIpOKWTOG avaoToAéag
21 AakTtUAiog *
Mpocappoyéag ouvdeong atraywyol oKovng
Bideg oTepéwaong dakTuAiou avTiypa@Ag *
Odnyo6g dakTuAiog *
KAeIdi *
MapdAAnAog 0dnyog (didragn) *
Dwhid
"ATPOKTOG
AakTUANIOG ao@aANiong
Odnyog *
31 KoxAiag pubuiong tou rapdAAnAou odnyou *
Bideg oTepéwong yia 1o KAGAupPa TnG TTAGKAG Ba-
one
Ké&Auppa tng TTAdKag Baong
KAipaka
35 Bideg oTEpEWONG yIa TO KAAUPKA TOU aTTaywyou
oKovng *
36 Zroixeia aTepéwaong Tou TTapaAAnAou odnyou *

*

* TpoalpeTIKOG £OTTAIOUOG

Aev TrepiAapBdvovrtal oTo Baocikd e§oAIoN6 O6Aa
Ta €§aPTAMOATO TTOU ATTEIKOVifovTal H ava@épo-
vrTal.

TomoBéTnon kai pubuion e§apTNUATWYV
TOU NAeKTPIKOU gpyaAgiou

Mpiv ekTEAéOETE EpYOOieg OTO NAEKTPIKO epyaAeio
TIPETTEI VO TO ATTOCUVOECETE OTTO TO PEUMA.

H Tomrobétnon / agaipeon / piBuion opi-
OpévVWV OToIXEIWV €ival iBla og 6Aa Ta
HOVTEAO NAEKTPIKWYV EPYOAEiWV. ZTNV TrE-
piTTwon autn dev emonuaivovTal £181KA
HoVTéAa OTNV EIKOVA.

|
Mnv o@iyyete utrEpBOAIKA Ta £§APTAPATA

oUo@Iing, yia va unv mpokAnBei {nuid
OTO OTEipWHA.

>

TomoBétnon / avrikardotaon efaptnudtwyv (BA.
Zx. 1-3)

MeTd amd maparetapévn AsiToupyia, To

1 Koupi evepyotroinong aocgpaliong KOTITIKO TOU POUTEP HTTOPEi Va UTTEP-
2 AIOKOTITNG EvepyoTToinong / atevepyotroinong @ Oeppavlei, agaipéoTe TO XPNOIpoTIOI-
3 Xeipohafn wvTag ydvTia. Auté Oa upeElwoEl  ETTi-
4 TAdka Baong onNg ToV KivBuvo TPAUMATIONOU OTTO TO KOQTEPO
5 MeTaAouda AKPO TOU £§UPTANATOG.
6 XyIopég agpiopol
7 EAeykTnAg yia Tn puBpion akpiBeiag Tou BaBoug * TupioTe To NAEKTPIKG epyaAsio avaTtroda.

KOTTAG * Mi€ote kal KPATAOTE TTATNUEVN TNV QOQAAEID TNG
8 MoxAog aopaAiong arpdkTou 11 (BA.Zx. 1).
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* XaAapwaoTe 10 TTAgINGdI 12 XPnNOIMOTIOIWVTOG TO
KAEIOT 25.

Otav avTikabioTdre TN WAIG 27 f} TOoroBETEITE TO
SakTUAIo 21 (BA. ZX. 2-3):

[CT11012]

* Zef1dwoTe 1O TTAgINGDI 12 (BA.ZX. 2);

* AVTIKOTAGTAOTE TN QwAIG 27;

+ Edv B€AeTE va XPNOIUOTIOINOETE TO KOTITIKO TOU pOo-
HohoynTr We pia GAAN dIGUETPO TOu OTEAEXOUG (6 XIA.) -
TOTTOBETAOTE TOV SAKTUAIO 21 GTOV QWAIG 27;

* BidwoTe 10 MagINAd 12 otnv drpakTo 28.

[CT11002, CT11001]

* ZgPIdwoTe 1O TTAgINGDI 12 (BA.ZX. 3);

* Tpiv agaipéoete TN QWAIG 27 o116 TO TTAgINAdI 12,
avoigTe To dakTUAIO ao@AAiong 29;

* Edv BéAeTe va XPNOIUOTIOINCETE TO KOTITIKO TOU
Opopoloynty e HIa AGAAN  OIGUETPO TOU OTEAE-
XOUg (6, 8 xIA.) - ToTToBeTAOTE TOV daKTUAIO 21 OTOV
PWAIG 27;

* Z@igte TO TAgINAdI 12 oTNV ATPOKTO 28.

Katd Tnv Tommof£Tnon A TNV avTikaTdoTaon ToU KO-
TITIKOU TOU pouUTEP:

* ToTmoBeTAOTE / QVTIKATAOTAOTE TO KOTITIKO TOU poU-
TEP, ONUEIVOVTAG OTI TO OTEAEXOG TOU KOTTTIKOU TTpé-
TTEl va TOTTOBETNOET p€oa oTn WAIG 27 TOUAGXIOTOV O€
BdaBog 20 mm.

o Z@i¢Te TO TTAgINADI 12 XPNOIPOTTOIWVTAG TO KAEISi 25.
Inueiwon: pnv o@iyyete 1o Tagipadi 12 xwpig 1o
KOTITIKO TOU POUTEP - OUTO PTTOPEI VA KATACTPEWEI
™ wAia 27.

A@pou OAeg o1 epyaaieg £xouv 0AokANPwOEi, EAeUBEPW-
aTe TNV ao@aAeia TNG atpdkTou 11.

ZUoTnua amaywyng okéovng (BA. Zx. 4-5)

» TomroBeTAOTE TO KAAUPPA 9 OTTWG PaiveTal OTA OXN-
uoTta 4-5.

+ ToTroBeTAOTE TOV TTPOCOPHOYED 22 OTTWG QaiveTal
aTta oxApaTa 4-5.

e ZUVOEDTE TNV ECWTEPIKI CUOKEUR a@aipeong okdvng
OTOV TIPOCAPHOYE 22 (XPNOIUOTIOINATE £va KATAAAN-
Ao TTpocappoyéa av gival amapaitnTo).

ZuvapuoAéynon odnyou dakTuAiou / amrocuvap-
poAoynon (BA. Zx. 6-8)

+ TotmoBetioTe TOV 00nyd OakTUAiou 24 oTnv TTAG-
Ko Baong 4 kal oTeEPEWaTE Tov pE TIG Bideg 23 (BA.
ZX. 6-8).

« O gpyacieg amoouvappoAdynong yivovtal he Tnv
avTioTpoPn oeIpd.

Aiaragn mapdAAnAou odnyoul / rpocappoyn / To-
moBérnon (BA. Zx. 9-11)

* ZuvappoAoynoTe Tov TTApdAAnAo odnyd 26 OTTwg
@aivetal oo o). 9-10.

+ TotmoBetoTE TOV TTAPAAANAO 0dNY6 26 aTnV TTAGKA
Bdong 4 Kal OTEPEWOTE TOV WE TIG XEIPOPIDES 5 (BA.
zx. 9-10).

* O mapdAAnAog 0dnyaég 26 yia To CT11002, CT11001
£xel Tn Bida puBuiong 31 TTou PTTOPEI VA XpNoIYoTTOoIN-
B¢i yia TNV akpIBA puBuion (BA. Zx. 11).

* O1 gpyaoieg amoguvappoAdynang TTPayuaToTToloU-
vTal JE avTioTpon aeIpd.

‘Evapén AsiToupyiag TwV NAEKTPIKWYV £p-
yYaAgiwv

XPNOIYOTIOIEITE TTAVTOTE TN OWOTH TAGN TPOYOdOTiag:
n Téon TPo@odoaciag TTPETTEI VO CUPQWVEI PE TNV TAON
TTOU QVAYPAQPETAI OTNV TTIVAKIOA TOU NAEKTPIKOU £pya-
Aeiou.

Evepyomroinon / amevepyotmroinon Tou
NA&eKTPIKOU epyaAgiou

Evepyotroinon / amevepyotmroinon ocuvropung Sidp-
KEIOg

MNa Tnv evepyotroinon, mMEOTE Kal KPATAGTE TTATNPEVO
TO BIOKATITN €vepyoTToinang / atrevepyotroinong 2. MNa
QTTEVEPYOTTOINOT, APAOTE TOV.

Evepyotroinon / amevepyormoinon peydAng Sidp-
KelOg

Evepyotmroinon:

MéoTe 10 JIAKOTITN €VEPYOTTOINONG / ATTEVEPYOTTOIN-
oNG 2 Kal aoPAAITTE TOV 0T OWOTH BE0N PE TO KOUMTTI
KAEIOWUATOG YIa TO DIAKOTITN EVEPYOTTOINONG / OTTEVEP-
yotroinong 1.

ATtrevepyotroinon:

MéoTe Kal aproTe To dIAKOTITN EvePyoTToinaNG / aTTE-
vepyoTToinong 2.

Avappo@non okoévng Katd Tn AsiToupyia
TOU NAEKTPIKOU gpyaAgiou
""" pEUCN oKOVNG OTO XWPO £pYaaiag.

Evw Aeitoupyei 10 nAekTpikG  gpyaAceio,
XPNOIUOTTOIEITE TTAVTOTE PIA NAEKTPIKA OKOUTTA KOTAA-
ANAN yia TR ouAAoyR TNG oKOvVNG TToU dnUIoUpPYEITal
a1 TNV Katepyaoia. ‘Evag €181KOG TTpooapuoyEQS XPn-

CIMOTTOIEITAl IO TN OUVOEDN TNG NAEKTPIKAG OKOUTIOG
JE TOV TTPOCapHOYED 22.

H ouA\oyR oKovVNG PEILVEL TN CUYKEVTPWON
OKOVNG OTOV 0€PQ KAl ATTOTPETTEI T CUCOW-

2XeSI0O0TIKA XOPOKTNPIOTIKA TOU nAE-
KTPIKOU epyaAgiou

Mep1oTPOPIKOG ETTIAOYENG TAXUTNTOG

Me 10 d1aKATITN PUBUIONG apIBuol oTpoPwy 13, uTTo-
peiTe va eMAECETE TNV aTTaIToUpEVn TaxUTNTA TTEPI-
OTPOPNG (akdpa Kal Katd Tn didpkela TNG AeIToupyiag).
H amairoupevn Tax0tnTa €gaptdral amd 10 UAIKG Kal
UTTOPEi VO TTPOCdIOPIOTEI IE TTPOKTIKEG OOKIMEG.
“Yotepa ammd moAUwpn Aeimoupyia o€ XapnAfR Taxu-
NTA, OPACTE TO NAEKTPIKO EPYAAEIO va KPUWOEl yia
TrEPITTOU 3 AETTTG OTN PEYIOTN TaXUTNTA XWPIG GopTio.
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"Hma ekkivnon
[CT11002, CT11001]

H Ama ekkivnon (oUotnua TepIopiIgpol NAEKTPIKOU
PEUPATOG EKKIVNONG) ETTITPETTEI TNV ATTIA EKKiVNON TOU
NAEKTPIKOU €PYAAEIOU - TO KOTITIKO TOU POUTEP TTEPI-
oTpé@eTal pe Babuiaia emMITAXUVON XWPIG KPadaTHoUg
Kal avatuAign, Kai tav 1o NAEKTPIKG epyaAeio AeiToup-
Yei, auto dev eTmIRAAEl aTTOTOPO QOPTIO OTO OIKTUO TTO-

pOXNG PEUNATOG.

Zl:lO’TI’][.!G oTabgporroinong Tng TaxUTNTAG TrEPI-
oTpOPNg

To olUoTtnua oTabepotroinong diaTnpei TIg TTpokabopI-
OMEVEG OTPOPEG avd AETTTO TOOO OTO peAavTi 6GO Kal
uTTd QOPTIO. AUTO ETTITPETTEI TNV OUOAR TTPOWONON Tou
NAEKTPIKOU £pyaleiou Katd Tn AeItoupyia.

ZUOTACEIG YIO TO XEIPIOUO TOU NAEKTPI-
KoU gpyaAgiou

KaBopiopog Tou BaBoug kotrng (BA. ZX. 12-16)

A\

[CT11012]

H pUBuion Tou BdBoug KOTTAG PTTOPEi va
TpayuaToTroindei povo 6Tav 1o nAeKTPI-
KO gpyaAgio €ival aTTEVEPYOTTOINMEVO.

* ToTroBeTAOTE TO NAEKTPIKO €PYOAEiO OE HIO OPOAR
opIZOVTIa ETTIQAVEIQ.

o 2TpiYTe TOV KAIHOKWTO avaoToAéa 20 woTe TO Xa-
pnNASGTEPO BApa gival UTTO To PETPNTH BdBoug 14 (BA.
Zx. 12.1).

* XahapwoTe Tov kKoxAia ac@daAhiong 17 (BA. Zx. 12.2).
* Metokiviiote T0 HoXAO 8 Tpog Ta TAvw (BA.
2x. 12.3) - auTo Ba £MITPEWEI OTO CWHA TOU EPYOAEioU
VO PETOKIVNOEI.

* XaunAwaoTe TO OwWHa Tou epyaleiou €101 LWOTE TO
KOTITIKO TOU POUTEP Va ayyilel TNV ETTIPAVEIQ TOU AVTI-
KEINEVOU PE TO OTTOIO0 EPYACEOTE, Kal UETAKIVIAOTE TO
HOXAS 8 TTPOg Ta KATW VIO VO 0CQOAITETE TO NAEKTPIKO
epyaAegio otn Béon Tou (BA. £x.12.4).

* MetakiviioTe T0 peTPNTA BdBoug 14 £T01 WOTE TO
AKPO TOU VO OKOUUTTATEI TNV ETTIQAVEIA TOU KAIOKW-
10U avaoToAéa 20 (BA. Zx. 13.1). Me autd Tov TPOTIO,
éxeTe pubpioer Tn "undevikn Béon".

» Na va pubpioete T0 BABOG KOTIAG, WETAKIVACTE TO
peTPNTA BABOUG 14 TTPOG Ta TTAVW HE ava@opd OTIG
petpnoeig Tou deiktn 15 otnv KAipoka 34, kal o@igTe
TOV KOXAia ao@dAiong 17 yia va kaBopioeTe TO TTPOKa-
Bopiopévo BaBog kotiAg (BA. ZX. 13.2). Otav 10 dkpo
TOU PETPNTH BABouUg 14 akouuTrd TO XapNASTEPO Bripa
ToU KAIJakwToU avaoToAéa 20, Ba emiTeuxBei TO TTpO-
KkaBopiopévo BaBog kotng (BA. Zx. 13.3). Otav eival
ATTaAPaiTNTO, WTTOPEITE VO QTACETE GTO €MOUPNTO Ba-
006 KOTTAG pE DIaOoPETIKG BripaTa. MNa 1o oKoTTd auTo,
TTEPIOTPEWTE TOV KAIMAKWTSO avaoToAéa 20 waoTe TO
dkpo Tou PeTPNTA BABoUG 14 va akoupTrd eVOAAGE o€
uwnAOTEPEG BaBPideg TOU KAIJaKwTOU avaoToAéa 20.

* MeTa TNV OAOKARPWON TWV EPYACIWY, HETAKIVAOTE TO
HOXAOG 8 TTpOg Ta TTAVW KAl AVUWWOTE OUOA TO CWHA
TOU €pYyaAEiou 10XU0G OTNV WnNAOTEPN BEDN, KPATWVTAG
TO NAEKTPIKO epyaAeio aTtd TG dUo XeIpoAaBEg 3.

[CT11002, CT11001]

* ToTTOBETAOTE TO NAEKTPIKO E£PYAAEIO OE HIO OPOAN
opICOVTIa ETTIPAVEIQ.

o 2TPiYTE TOV KAIHOKWTO avaoToAéa 20 woTe TO Xa-
UNASTEPO BAPa gival uTTO TOo PETPNTH BABoug 14 (BA.
x. 14.1).

* XahapwaoTe Tov KoxAia ac@daAiong 17 (BA. Zx. 14.2).
* MeTakiviioTe TO HOYXASG 8 TTPOG Ta KATW KAl KPATAOTE
Tov o€ auTAV TN B€an (BA. Zx. 14.3) - auTd Ba eMITPEYEI
OTO OWHA TOU NAEKTPIKOU EPYOAEIOU VO IETAKIVNOEI.

» KateBaoTe 10 owPa Tou NAEKTPIKOU epyaAeiou €10l
WOTE TO GKPO TNG Olayovag Tou dpoyoloynTr) va ayyi-
eI TNV ETIQAVEIQ TOU TEAXIOU EPYOTING KAl APrOTE TO
HOXAO 8 (0 HOXAOG 8 ETTIOTPEPE! QUTOHATA GTNV OPXIKN
ToU B€0N) YIa VO OTOBEPOTIOINOETE TN Bsor] TOU OWHO-
T0¢ TOU NAEKTPIKOU epyaAeiou (BA. Zx. 15.1).

* MetakivioTte 10 PeTpNT BABoug 14 (TTepIoTPEQPO-
v1aG T0 0TPOBIA0 16 yia TO OKOTTO auTd) £T01 WOTE O
KoxAiag puBuiong 19 va ayyidel To KATWTEPO BAPA TNG
ETMPAVEIOG TOU KAIHaKwTOU avaoToAéa 20. Edv eival
ATTaAPAITNTO, XAAAPWATE TO TTAgINADI ao@aAiong 18 kai
ATTOOUOTPEWETE TOV KOXAia puBuiong 19 (€101 wWaOTE TO
GKPO TOU va AKOUUTTIE TOV KAIHOKWTO avaaToAéa 20),
Kal TN ouvéxela ogicTe To TTagiudd ac@aAiong 18 (BA.
x. 15.2 kai 15.4). Me autd Tov TpOTIO, £XETE PUBHIOEI
N "undevikn Béon".

* MeTakivioTe 10 O¢iktn 15 010 Oonueio "0" TG KAipa-
KOG Tou PeTPNTH BABoug 14 (BA. Zx. 15.3).

* Na va puBpioete T0 BABOG KOTIAG, WETAKIVAOTE TO
peTpNTA BABOUG 14 TTPOG Ta TTAVW PE avagopd aTnv
KAiHOKa HETPNONG, METG TO OTTOI0 Ba TIPETTEI OPIEETE TOV
KoxAia ao@dAiong 17 yia va kaBopioeTte To TTpokabopl-
opevo Babog kotg (BA. Zx. 16.1-16.3). Otav 10 dKpo
TOU KoXAia ao@aAiong 19 akoupTrd 1o xaunAdTepo Bripa
Tou KAIJakwToU avaoToAéa 20, Ba etmiTeuxBei TO TTPO-
kaBopiopévo BaBog Kotg (BA. Zx. 16.4). Otav eival
ATTAPAITNTO, UTTOPEITE VA QTACETE OTO £TMBUNNTO BABOG
KOTTAG ME DIaPOPETIKA BApaTA. INa TO OKOTTO AUTO, TTEPI-
OTPEWTE TOV KAIHOKWTO avaoToAéa 20 waTe To AKPO Tou
KoxAia pUBuiong 19 va akoupTrd evaAAGE o€ uwnAdTe-
peG BaBPideS TOU KANIHOKWTOU avaoToAéa 20.

* Mia o akpiBrg pUBuion Tou B&BoUg KOTTAG PTTOPET
va YivVel XpNOIPOTIOIVTAG TOV EAEYKTH) 7.

* MeTd TNV OAOKARPWON TWV EPYATIWV, HETAKIVATTE TO
HoxAS 8 TTpog Ta KATW, KPATAGTE TOV O€ QUTAV TN Béon
KOl ONKWOTE TO GWHA TOU NAEKTPIKOU £pyaAgiou oTnv
avwTaTn B€am, KPATWVTAG TO NAEKTPIKG EPYAAEIO KOl ME
TIG dUO XeIPOoAaBEG 3. ATTeEAeuBEPLIOTE TO HOXAO 8.

KarteuBuvon kotng (BA. Zx. 17)
H xom Ba mpémel mavra va diegdyeTal
avTiBeTa Pe TNV KatelBuvon TTEPICTPO-
@G Tou KOTITIKOU Tou pouTep (BA. Zx. 17).
Al0QOpPETIKA, TO nAEKTPIKO €pyaAeio Ba
UTTOKEITAI 0€ KPadaopoUg, TTOU UTTOPE va 0dnyAoouv
OTNV ATTWAEIO TOU EAEYXOU TOU £PYOAEiOU.

levikég ouoTdoeig Aeitoupyiag (BA. Zx. 18-19)

» Xapd&re Kal va OTOBEPOTTOINCTE TO PNXAVIKA ETTECEP-
YAOIUO AVTIKEIYEVO.

* OpioTe 1O €mMBUPNTO BABOG KOTIAG OTTWG TTEPIYPA-
PETAI TTAPATIAVW.

* ©¢oTe o€ AeIToupyia TO NAEKTPIKO £pyaAeio.

* CT11012 - peToKIvAOTE TO JOXAO 8 OTTWG QaiveTal
oT1o oxnua 18 (autd Ba eMITPEWEI OTO CWHA TOU EPYO-
Agiou va petakivnOei). XapnAwoTe T0 OWUaA Tou nAe-
KTPIKOU £pyaAeiou apyd kal OHOAG PEXPIG OTOU ETTITEU-
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XB¢i 10 TTpoKaBOPICPEVO BABOG KOTTAG. ZTEPEWATE TO
OWHa 0€ auTh TN B€oN, HETAKIVWVTOG TO HOXAO 8 OTTWG
@aiveTal oTo OXAKa 18.

* CT11002, CT11001 - peTakivioTe TO HOXAO 8 TTPOG
TO KATW Kal KPATAGTE TO O€ aUTAV Tn B€on 6TTWG ai-
veTal oto oxApa 19 (autd Ba emTpéwel OTO CWHA
NAEKTPIKOU €PYOAEiOU va PETOKIVNOED). XaUNAWGCTE TO
OwWHa Tou NAEKTPIKOU gpyaleiou apyd Kal OpaAd Péxp!
va emTeuxBei To TTpokabopiopévo BABog epedapiopa-
T0G. ATTEAEUBEPWOTE TO PHOXAO 8 VIO VO OTEPEWOTETE TO
OWwMa ag auThV TN B€on 6TTWG PaiveTal oTo oXAPa 19.
+ EkteAéoTe T diadikacia KOTING PE eviaia TTpowdnon,
TNPWVTOG TIG CUCTATEIG OXETIKA PE TNV KaTeUBuvaon TNG
KoTAG. KpatrioTe T0 NAeKTPIKS £pyaleio pe Ta dUO xé-
pla atrd TG dUo XeIPOAABEG 3. Mnv KAveTe TTPOOOETN
Trpoomiealcx - N €KTEAEON TNG epyaoiag Ba xpelaoTei
KATT010 XPbdVOo. H e11i TTAéoV TTpooTTdBeia dev Ba emTiTa-
XUvel Tnv diadikaoia epyaciag, aAAd Ba uTTEPPOPTWATEI
TO NAEKTPIKS epyaAeio.

* ApoU olokAnpwBei n Odiadikagia @pedapiouaTog,
ONKWOTE TO CWHO TOU NAEKTPIKOU €gpyaAgiou oTnv
avwTarn B€on OTTwG TTEPIYPAPETAI TTAPATIAVW.

* ATTEVEPYOTTOINOTE TO NAEKTPIKO EPYAAEIO.

MapdAAnAn kot
Xpron Tou BondnTikoU 0dnyou (BA. Zx. 20)

MTTopeiTe va OTEPEWOETE VA KOPPATI EUAOU OTO QVTIKEI-
MEVO We TO OTToi0 £pYAdeaTe e TN SIGTAEN oUOPIYENG Kal
vV TO XPNOIYOTIOINOETE WG BondnTikG 0dnyod. ExTeAéoTE
TN OI10dIKATIa KOTTAG METAKIVWVTAG TO NAEKTPIKO €PYO-
Agio kat& pAKOG autou Tou odnyou Kai TECovVTag TNV
opaAn kai TTAEUPIKA eTTIpAvela TG TTAGKAG Bdong 4 oTnv
TTAEUPIKA ETTIPAVEING TOU KopuaTioU EUAou (BA. Zx. 20).

Xpnon Tou TapdAAnAou odnyou (BA. Zx. 21)

O mmapdAAnNAoG 0dnyoG 26 eTTITPETTEI TNV KOTTH KOTA WI-
KOG TNG €UBEiag ypapung TNG TTAEUPIKAG ETTIPAVEIAG TOU
TePaxiou eTTegepyaaiag.

* EykataoTAoTe Kal TpocapudéoTe Tov TTapdAAnAo
00nyo6 26, OTTWG TTEPIYPAPETAI TTAPATTAVW.

+ EkteAéoTe Tn dladikacia KOTTAG TIECOVTAG TOV TTO-
PAAANAO 00nYS 26 TNV TTAEUPIKNA ETTIPAVEIT TOU TEUA-
xiou emregepyaaiag (BA. Zx. 21).

KotrA avtiypagng (BA. Zx. 22)

O 0dnyog dakTuAiou 24 eITPETTEI TNV KOTTH BACEI TTPO-
TUTTWV (CUPTTEPIAQUBAVOUEVWY TWV TTPOTUTTWY PE Ka-
MTTUAEG).

» TomroBetAaTE TOV 00NYS dakTuAiou 24 OTIWG TTEPI-
YPAPETaI TTAPATTAVW.
+ EkteAéoTe Tn dladikacia KOTTAG TIECOVTAG TOV TTO-
PAAANAO 00Ny 24 TNV TTAEUPIKN ETTIPAVEIQ TOU TTPO-
TUTTOU (BA. XX. 22).
Znueiwon: To TAXog Tou TPOTUTIOU Sev
TPETTEl VO €ival MIKPOTEPO a1rd 8 XIAI-
ootd. EmmAéov, oOrtav dnuioupyeital
éva TTPOTUTTIO, TTAPOKAAOUUE CNUEIWOTE

OTI TO KOTITIKO TOU poUTEP akoAouBEi To Trepiypap-
MO TOU TTPOTUTTOU HE HIa OPIoHEVN aTrOKAIon (n
améoTaon "b" oto oxAua 22).

ZuvTAPNon Tou NAekTpIKOU gpyaleiou /
TTPOANTITIKA METPO

Mpiv ekTeAéoETE EpyaTieg 0TO NAEKTPIKO gpyaAeio
TPETTEI VO TO ATTOCUVOECETE ATTO TO PEUMA.

KaBapiopog Tou oTopiou atmaywyng okévng (BA.
Zx. 23-24)

* ZeIdwoTe TIG Bideg 32 Kal aPaIpEéaTe TO KAAUPa 33
OTTWG QaiveTal OTA OXANA 23-24.

» KaBapioTe To oTOMIO pE €va HaAaKS TTIVEAO.

* TomoBetAoTE TGAI TO KGAUPpa 33 kal BIdBWOTE TIG
Bideg 32.

KaBapiopog Tou nAeKTpIKkoU epyaAeiou

Mia atrapaitnTn TTPOUTTOBEDN YIa TN HAKPOXPOVIA XPH-
on Tou gpyaAeiou gival va diatnpeital kabapd. Puadre
TAKTIKA TTETTIEGUEVO OEPA OTIG OXIOUEG agpIaPoU 6 Tou
NAEKTPIKOU epyaAgiou.

EgumrnpéTtnon peTd TNV TTWANON KAl TTOPOXK UTIN-
PECIWV

H €§utrnpétnorn pag PETG TNV TTWANGN aTTavtd OTIg
EPWTNOEIG 0OG OXETIKA PE TN OUVTAPNON Kal TNV ETTI-
OKEUN TOU TTPOIOVTOG 0aG, KABWG Kal e AVTAAAAKTIKG.
MANpPo@OpPiEG OXETIKA PE Ta KEVTPA £EUTTNPETNONG, Ola-
YPAupATa Kal TTANPOQOPIEG AVTOANOKTIKWY OXETIKA UE
Ta AVTOAAGKTIKG PTTOPEITE €TTIONG VO BPEiTe OTNV 10TO-
oehida: www.crown-tools.com.

MeTa@opd TwV NAEKTPIKWYV EPYOAEiwv

+ Kamnyopnuamikd va pnv TECEl Kapia Pnxavikr ei-
dpaon €11 TNG CUCKEUATIOG KATA TN_HETAPOPG.

« Katd Tnv ekpopTwaon / @opTwaon Oev ETTITPETTETAI VA
XPNOIPOTIOINOETE OTTOIOBNTTOTE €iB0G TEXVOAOYIOG TTOU
AeiToupyei pe Baon TNV apxn TG cUCPIENG CUOKEUO-
oiag.

MpooTacia Tou TepIBdAAovTog

AvakUKAwON TNG TTPWTNG UANG avTi TG
KOTOOTPOPNG TNG.

To nAextpoepyaheio, o TPOOBETOG EEOTTAI-
I ou6¢ Tou KAl N CUOKEUQTIa Tou UTTayovTal
oTn d1adiKacia TNG OIKOAOYIKAG AVAKUKAWONG.
Mpog 6@eN0G TNG ETMAEYUEVNG ETTAVOKUKAOQOPIAG TWV
ATTOCUPCEWY, TO CUVOETIKG OUCTATIKA TWV AVTOAAQKTI-
KWV avaypa@ovTal avTioTolxa.
O1 TTapdv 0dnyieg XPAoNG EXOUV EKTUTTWOEI o€ XapTi
QAVOKUKAWMEVO XWPiG EQpapuoyr xAwpiou.

O KOTOOKEUNOTAG ETTIQUAGOTETAI TOU SIKAIWUATOG VA ETIPEPEI AAAQYEG.
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TexHuyeckune XapaKTepPUCTUKN INEKTPOUHCTPYMEHTa

BepTukanbHo-thpesepHasa MalumHa CT11012 CT11002 CT11001
Kopn aneKkTpouHcTpymMeHTa [220-230 B ~50/60 I'u] 422491 421739 421746
HoMuHanbHas MoOLWHOCTb [BT1] 1050 1400 2100
BbixogHas MOLWHOCTb [BT] 460 980 1200
Cuna Toka npu HanpskeHun 220-230 B [A] 4.5 6 9
Yucno o60poTOB XONOCTOro xoAa [Mun"] 12000-30000 9000-28000 8000-23000
BHyTpeHHUI @ LaHroBoro 3axuma [Amﬁ[:ﬂnm 5 /186.. 11/3 11/5
BHyTpeHHUI @ BTYNKU-BCTaBK1 [Aloﬁ[nh:m} 121.. 1/4..6/5%16.. 1/4'?//5%16"
Bbicota xoaa ¢pesepHoro 6noka [.qroﬁ[n';lnm} 1_351(/)32.. 1_353(/)32.. 2-2?3(/)6 4"
Bec [¢yH$'éT} 85 o6 1590
Knacc 6esonacHocTyh o] /u o] /1 O]/
3ByKOBOE faBreHne [dB(A)] 87 87 83
AkycTnyeckasi MOLWHOCTb [dB(A)] 98 95 94
Bubpauusa [m/c?] 6,6 4,2 4.7

UHdopmauus o wyme

A\

C€ CooTBeTCcTBUA TpebyemMbiM HOp-
Mam

Hocutb npucnocobneHve Ans 3awutbl
OpraHoB crnyxa Nnpu YPOBHe 3BYyKOBOIo
paeneHus ceblwwe 85 dB(A).

Mbl 3asiBnsieM NoA Hally €AUHONUYHYK OTBETCTBEH-
HOCTb, YTO OMWCaHHbIN B pasgene "TexHnyeckue
XapaKTEPUCTUKM  3NEKTPOUHCTPYMEHTA" MpOAyKT OT-
BEYaEeT BCEM COOTBETCTBYIOLLUMM MONOXEHWsSM [dnpek-
TB 2006/42/EC, BKNtoYas UxX U3MEHEHWS, a Takke Crie-
aytowmm Hopmam: EN 60745-1, EN 60745-2-17.

M Cuohons Wu Cunzhen

Merit Link International AG
Stabio, Leenyapus, 28.05.2018

&

MeHepxep no
cepTudunkauum

NMPEAYNPEXOEHUE. YTOObl CHU3UTBL
PUCK MONyYeHUs TpaBM, Nonb3oBaTenb
[OMKEeH 03HAKOMUTLCA C PYKOBOACTBOM
no akcnnyarauuu!

O6wue npaBuna TeXHUKM 6e3onacHoOCTH
NMPEAYNPEXOEHUE. [poutute Bce
npeaynpexaeHus o TexHuke 6esonacHo-
CTU M MHCTPYKUuKn. HecobnogeHne npea-
YNPEXOEHUA U UHCTPYKUWIA MOXET npuBe-
CTU K MOPaXXEHUIO AMEKTPUYECKUM TOKOM, BO3ropaHuio
1 / nnn cepbesHoN TpaBme.
CoxpaHuTe Bce npeaynpexgeHuss U UHCTPYKLUKU
AN AanbHenlero Ucnonb30BaHus.
TepMUH "aNeKTPOMHCTPYMEHT", UCMONb3YeMbI B TeK-
CTe NpeaynpexaeHui, OTHOCUTCSA K 3NEeKTPOUHCTPY-
MEHTY C NUTaHWEM OT IMEKTPOCETU (NMPOBOLHON) M
3MEKTPOUHCTPYMEHTY C MUTAHWEM OT akKymyrnsTopa
(6ecnpoBogHon).

Be3onacHocTb paﬁoqero MecTa

* PaGoyee MecTO AOMKHO GbITb YNCTBIM U XOPO-
Lo ocBelleHHbIM. B 3axnamneHHbIX U TEMHbIX Me-
CTax BEPOSATHbl HECYACTHbIE CryYau.

* He wucnonb3yinte 3neKTPOWHCTPYMEHTbI BO
B3pbIBOONAacHbLIX cpeaax, Hanpumep, B NpucyT-
CTBUM nerkosocnamMmeHAaArnwmnxcsa )KI/IAKOCTGI;I, ra-
30B MU NbIAU. ONeKTPOUMHCTPYMEHTbI CO3aatoT uc-
Kpbl, KOTOpbIE MOTYT CTaTb NPUYMHON BOCNIAMEHEHNS
MbINV UNW NapoB.

* Bo Bpemsi paboTbl 3NeKTPOUHCTPYMEHTA He A0-
nyckamTte npucytTcTBua aeten u apyrux nuu. OT-
BIleYeHNe BHYMAaHUS MOXET MPUBECTU K noTepe KOH-
Tpons.
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PekomeHgauuu no anektpobeszonacHocTn

* BUNKM 3MeKTPOMHCTPYMeHTa AOMXKHbI COOTBET-
cTBoBaTb po3seTke. Hukorga He BHOcUTe M3MeHe-
HUSA B KOHCTPYKUMIO BUNku. He ucnonb3ynte apan-
Tepbl C 3a3eMJIEHHLIMUA 3NEKTPOUHCTPYMEHTaMU.
Bunkn opurHanbHOW KOHCTPYKUUWU U COOTBETCTBYIO-
LMe PO3ETKM YMEHbLUAKT PUCK MOPAKEHUsI ANeKTpu-
YECKVM TOKOM.

* N3beranTe KOHTaKTa € 3a3eMIeHHbIMU NOBepX-
HOCTAIMM, TaKUMU KakK TPyObl, paanaTopbl, NAUTHI
M XONoAWUNbHUKU. ITO MOBLILLAET PUCK MOPaXKEHUs
3MNeKTPUYECKUM TOKOM.

* He nopBepranite 3mMeKTPOUHCTPYMEHT BO3Aeu-
CTBUIO AOXAA unu Bnaru. MNonagaHue Bofbl BHYTPb
3MEKTPOMHCTPYMEHTA TOBBILIAET PUCK MOPAXEHUS
3MNEKTPUYECKUM TOKOM.

* He ucnonb3yiTte TokoBeayLMi Kabenb B LiensXx,
ONsA KOTOpPbIX OH He npeAHa3HayeH. Hukorga He
ucnonb3ynTe kabenb AnNs NepeHOCKU INeKTPOUH-
CTPYMEHTA, NOATATMBaHMUSA 3MEeKTPOMHCTPYMEHTa K
ce6e, UNU ANA BbIKMOYEHUSA 3NEKTPOMHCTPYMEH-
Ta pbIBKOM 3a ToKoBeAyLwui kabenb. O6eperante
TOKOBeAYyLMIA KaGenb OT HarpeBaHus, HedTenpo-
AYKTOB, OCTPbIX KPOMOK UNW ABUXYLLUMXCA YacTen
ANEKTPOUHCTPYMEHTA. [1OBpEXAEHHBIA UNK crnyTaH-
HbIi TOKOBeAyLWMiA kabenb yBenuuMBaeT OMacHOCTb
NOPaKEHNS ANEKTPUHECKUM TOKOM.

» Mpu pabotax Ha OTKPLITOM BO3AyXe, MUCMOMb-
3ynUTe yANUHUTENbHble Kabenu, npeaHasHaveH-
Hble ANA HapYXHbIX Pa6oT, 3TO CHU3UT ONAaCHOCTb
NnopaxeHWs ANEKTPUYECKUM TOKOM.

* Ecnu Henb3s nsbexatb paboTbl INEKTPOUHCTPY-
MeHTa Ha y4yacTke C MOBbILEHHOW BMaXHOCTbIO,
MCMOoNb3yUTe YCTPOWCTBO 3aLUMTHOIO OTKIlOYE-
Husa (Y30). Ncnonb3oBaHne Y30 cHuxaeT puck no-
paxeHuns anekTtpuyeckum Tokom. TPUMEYAHUE.
TepMuH "Y30 (RCD)"MoXeT 6bITb 3aMeHEH TEPMUHOM
"yCTPOMCTBO 3aLmnTHOro oTkntodeHust (GFCI)" unm "aB-
TOMaTMYECKMiA BbIKNoYaTenb ¢ (OyHKUMEN 3amTbl OT
ToKa yTeykm (ELCB)".

» lMpepynpexpeHune! Hukorga He npukacantechb K
OTKPbITbIM METanIn4YeckuM MOBEPXHOCTSIM PeyKTo-
pa, 3aWMUTHOrO KoXyXa U T.A4., Tak Kak Ha MeTannuye-
CKMe MOBEPXHOCTU BO3AEUCTBYIOT 3MEKTPOMArHUTHbIE
BOMHbI U KacaHWe K HUM MOXET MpUBECTU K TpaBMe
NI HeCHaCTHOMY Cryyato.

PekomMeHAauuu no NnMYHOM 6e3onacHoOCTy.

+ ByabTe 6aUTENbHLIMK, CrieauTe 3a TeM, YTO Bbl
nenaete, U Npu paboTe C 3NEKTPOUHCTPYMEHTOM
PYKOBOACTBYUTECb 3A4paBblM cMbicrioM. He wuc-
nonb3ynTe 3NEeKTPOUHCTPYMEHT, €CNu Bbl yCTanu
WU HaxoauTecb Nop BO3AeMCTBUMEM HapKoTuve-
CKUX CpeAcTB, ankorons unu nekapctB. Ocnabne-
HVWe BHUMaHWs npu paboTe C 3NeKTPOUHCTPYMEHTOM
MOXET NMpuUBECTU K cepbesHon TpaBme.

* Wcnonb3yinTe cpeactsa vHAUBMAYyanbHOW 3a-
wuTbl. Bcerpa HageBanTe 3awmTHbIe ovku. Cpea-
CcTBa I/IH,CI,I/IBI/I,EI,yaJ'IbHOVI 3alunTbl, Takme Kak nblie-
3alWMTHas Macka, Heckonb3silas 3aluTHas obyBb,
Kacka nnu cpefcrtsa 3aLluTbl OPraHoB Crlyxa, KOTopble
MCMOSb3YIOTCS B COOTBETCTBYIOLLMX YCIIOBUSIX, YMEHb-
LLaKT BEPOATHOCTb NONy4YeHUa TpaBM.

* He ponyckante HenpegHamepeHHOro 3anycka
3neKTpouHCTpyMmeHTa. Mepea nogknoyeHneM K uc-
TOYHMKY NMUTAHUA U / UMK aKKyMYTIATOPY, NOOHATUEM
WU NEepeHOCOM 3NeKTPOUHCTPYMEHTa ybeauTecs,

YyTO BKMovaTenb / BblKNioYaTesrlb HAXO0AUTCS B Bbl-
KIHOYEHHOM COCTOSIHUU. [epemeLleHne 3neKTPouH-
CTPyMeHTa, Korga nanel, HaxoguTcs Ha Bkrodatene /
BbIKMKOYATENE, WM BKIOYEHWE MUTAHUSI SNEKTPOWH-
CTPYMEHTOB C BKITOYEHHBIM BKIodaTenem / BbiKoda-
Tenem MOXeT CTaTb NMPUYKMHON HeCYaCTHOTO Crlyyasi.

« [lepepn BknoyeHneM, Heo6xoanmo yopartb U3 Bpa-
LAIOLLUXCA YacTel IMNEeKTPOUHCTPYMeHTa Bce AOo-
NoNHUTeNbHbIE KIYM U npucnocobneHus. Knioy,
OCTaBMEHHbIN BO BPaLLAIOLLECS YacTu 3IEKTPOUHCTPY-
MeHTa, MOXET ObITb MPUYNHOW Cepbe3HbIX TPABM.

« He npeanpuHumante 4Ype3MepHbIX YCUNUN.
Bcerga coxpaHsnTe YCTOWYMBOE MONOXeHWe WU
paBHOBecue. JTO NO3BOMSET fyylle KOHTPONMPOBaTb
3ANEeKTPOUHCTPYMEHT B HENPEABUAEHHbIX CUTYaLUsIX.

* Hocute cootBetcTBylOLWYl0 oaexay. He Hape-
BaliTe CBOGOAHYIO oAexay Unu ykpaweHus. flep-
XWUTe BONOCHI, OAEXAY U NepyaTku BAanu ot ABU-
Xywwuxca aetanen. CeobogHas ogexaa, ykpalueHns
UM ONWMHHBbIE BOMOCHI MOryT ObiTh 3axBayeHbl MOA-
BUXKHBIMU YacTsIMU 3NIEKTPOMHCTPYMEHTA, YTO CTaHeT
NPVUYNHON Cepbe3HbIX TPABM.

* Ecnv B KOHCTPYKLUM 3NEKTPOMHCTPYMEHTa npea-
YCMOTpPEHa BO3MOXHOCTb Ansi MOAKIIOYEHUS Mbl-
neynaBnuBaloWUX U NbINecGOpHbIX YCTPOWCTB,
y6eauTechb, YTO OHU NOAKIMIOYEHbI U NPaBUITbHO UC-
nonb3ytoTcA. /Icnonb3oBaHne Takmx YCTPOWCTB YMEHb-
LLIAET OMaCHOCTM, CBSI3aHHbIE C HAKOMMEHWEM MbINK.

« Bcerga 6yabTe OCTOpPOXHbI, He WrHOpUpyuTe
npuHUMNbLI G6e3onacHoM paboTbl C 3NEKTPOMUH-
CTPYMEHTOM M3-3a 3HaHUW W OMbITa, NONY4YE€HHbIX
BCNeACTBME YacToro Mofib30BaHWe 3MeKTPOUH-
CTPYMEHTOM. HeoCTOpoXHOe AefiCTBME MOXET Hesa-
MeanMTENbHO NPUBECTU K CEPbE3HBIM TPaBMaM.

« MMpeaynpexpeHune! Bo Bpems paboTbl aneKTpOuH-
CTPYMEHTbI MOTyT CO3A@aBaTb AMEKTPOMarHUTHoe Morie.
Mpn onpeneneHHbIX OOCTOATENBCTBAX Takoe mnone
MOXeT co3faBaTb MOMEXU aKTUBHBLIM MMM NMAcCUBHbLIM
MeOULMHCKUM MMmnnaHTatam. Ytobbl CHU3UTL puCK ce-
PbE3HON UM CMEepTeSbHOW TpaBMbl, Nepes UCMomnb3o-
BaHWEM 3MEeKTPOUHCTPYMEHTa PEKOMEHOYEM NOAsSM C
MeAULMHCKUMU UMMNaHTaTamMy NMPOKOHCYNBTUPOBATLCS
C Bpa4oM ¥ M3roToBUTENEM MEAMLIMHCKOTO UMMNaHTaTa.

Wcnonb3oBaHue U 06cnyXMBaHue 3NeKTPOUHCTPY-
MeHTa

« Jllogn C HegocTaTOMHbIMK  MCUXOU3NHECKUMMN
UM YMCTBEHHBIMU CMOCOBHOCTSMU U AETU HE MOryT
yNpaBnsATb 3MEKTPOUHCTPYMEHTOM, €CIN YeNoBeK, OT-
BETCTBEHHbIN 33 UX 6€30MacHOCTb, He KOHTpPONMpyeT
WX UNW HE MHCTPYKTUPYET 06 NCMOoNb30BaHNN AMEKTPO-
WHCTPYMEHTa

* He neperpyxanTte aneKTpoUHCTPYMeHT. Ucnonb-
3yWTe 3NEeKTPOMHCTPYMEHT, KOTOPbI COOTBETCTBY-
eT Bawewu Lenn npumeHeHusi. CoOTBETCTBYOLLMIA
ANEeKTPOUHCTPYMEHT OyaeT paboTtatb nyuwe un 6es-
ornacHee C TOW MPOWU3BOAWUTENbHOCTbIO, A4S KOTOPOW
OH 6bIn CNPOEKTUPOBAH.

* He pabortaiiTe 3neKTPOMHCTPYMEHTOM C Heuc-
npaBHbIM BKNloyaTeneM / BbikntovyaTenem. Onek-
TPOWHCTPYMEHT, BKITlO4EHWE / BbIKIIOYEHME KOTOPOro,
He MOXeT KOHTPONMpOBaTbCSl NPEACTaBMsieT onac-
HOCTb U [OIKEH OblTb HEMEANEHHO OTPEMOHTUPOBAH.
* MNepea BbINONHEHWEM KaKUX-NMMOGO HacCTPOeEK,
CMEHOM NPUHAANEKHOCTEN UM XPaHEHUEM 3reK-
TPOVHCTPYMEHTOB - OTCOeAVNHUTE BUIIKY OT UCTOY-
HUKa NUTaHUSA 1 | UK aKKYMYTIATOP OT 3MeKTPOUH-
CTpyMeHTa. 3TN Mepbl 6e30MacHOCTU CHUXAIT PUCK
CMyYanHoro 3arnycka 311eKTPOMHCTPYMEHTa.
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* XpaHuTe Heucnosnb3yemble 3NeKTPOUHCTPY-
MeHTbl B HeAOCTYNMHOM Ansi AeTed MecTe U He
paspelianTe nuuam, KOTOpbieé He O3HaKOMUIUChb
C 3NEKTPOUHCTPYMEHTOM UIU 3TUMU UHCTPYKLUA-
MW, UCNONb30BaTb 3NEKTPOUHCTPYMEHT. OnekTpo-
WHCTPYMEHTbI OMacHbl B pyKaxX HEMOAroTOBMEHHbIX
nonb3oBaTtenemn.

* Cneaute 3a COCTOSIHUEM IEKTPOUHCTPYMEHTA.
MpoBepsnTe oceBoe GMeHME U HaAEXKHOCTb CO-
eAMHEHUs NMOABWXHbIX AeTanen, a Takke nobble
HeMcnpaBHOCTU, KOTOPbIE MOTYT BbIBECTU 3IEKTPO-
WHCTPYMEHT U3 CTposi. HencnpaBHbIA 3NEKTPOUH-
CTPYMEHT Heo6GXoAUMMO OTPEMOHTMpPOBaTbL nepen
ucnonb3oBaHueM. MHorvie HecyacTHble Criydan BO3HU-
KatoT U3-3a NIOXOro COCTOSAHUS 3NEKTPOUHCTPYMEHTA.

* Pexylwme MHCTPYMEHTbI AOMKHbI COAepXaTbCA
B YMCTOTE U ObITb XOPOLWO 3aTo4YeHHbIMU. [pa-
BUNbHO YCTaAHOBIIEHHbIE PEeXyLUMe WHCTPYMEHTbl C
OCTPbIMU PEXYLLMMU KPOMKAMM YMEHbLUIAKT BO3MOX-
HOCTb 3aKINMHMBaHWSA 1 06neryarT ynpasrneHve anek-
TPOMHCTPYMEHTOM.

* Wcnonb3yiTe 3NeKTPOUHCTPYMEHT, NMpUHaaxe-
HOCTW, HacaAKu U T.N. B COOTBETCTBUU C UHCTPYK-
LMSAMU, NPUHMMasA BO BHUMaHUe YCroBUs paboThbl
Y BbINONHAeMble paboThl. Vicnonb3oBaHWe 3nekTpo-
WHCTPYMEHTa Ans onepauui, Ans KOTOpbIX OH He
npegHasHaveH, MoOXeT NPMBECTU K ONacHOW CUTyauuu.
* MoppepxuBanTe PYKOATKM U NMOBEPXHOCTU 3a-
XxBaTa CyXMMW, YACTbIMU U CBOGOAHLIMU OT Mac-
na n cmasku. CKOMb3KMe PYKOATKM U MOBEPXHOCTMU
3axBaTta npenaTcTBylT GesonacHoMmy obpalleHuo ¢
NEKTPOUHCTPYMEHTOM U YNPaBMEHUI0 UM B HEOXM-
OaHHbIX CUTYaUUsIX.

* O6patnTe BHMaHWe, Y4TO Npu paboTe ¢ 3NeKTPOUH-
CTPYMEHTOM HeobXoAMMO NpaBWmbHO AepXKaTb BCMO-
MoraTenbHy PyKosTKY; BbINOMHEHWe 3aToro TpeboBsa-
HUs obrneryaeT ynpaBneHue 3NEKTPOUHCTPYMEHTOM.
Takum o6pa3om, NpaBuInbHOE yaepKaHue reKTPOUH-
CTPYMEHTa MOXET CHU3WUTb PUCK HECHACTHbIX CIy4YaeB
Unu TpaBMm.

TexHuuyeckoe obcnyxmBaHue

+ O6cnyxuBaHue Balwero aneKTpOUHCTPyMeHTa
OOMKHO NPOU3BOAUTBLCH KBanuuUUMpoBaHHbLIMU
cneunanucTamMum C MCNosib30BaHUEM PEKOMeHAOo-
BaHHbIX 3anacHbIX YacTeW. OTO [aeT rapaHTuio,
Toro 4To 6e3onacHoCTb Ballero anekTpoMHCTpyMeHTa
Gynet coxpaHeHa.

» CobntoganTe MHCTPYKLMM NO CMa3ke, a Takke peko-
MeHAALMN MO 3aMEHE aKCeCccyapoB.

Ocob6ble yka3aHus no TexHuke 6esonac-
HOCTH

» lMepea Hayanom pab6oTbl y6eautTechb, YTO 3reK-
TPOMHCTPYMEHT YCTaHOBIEH Ha obpabaTbiBaeMyto
NOBEePXHOCTb HaAnexawum o6pa3om; npu paéorte
Kpemnko yaepXuBanTe 3MeKTPOUHCTPYMEHT obGeu-
MU pykamu. Ucnonb3yinTte ¢hpesy COOTBETCTBYHO-
wero pasmepa. [py ncnonb3oBaHWM 1 3aMeHe dpe-
3bl BKMOYaTENb / BbIKMOYATENb 3NIEKTPOMHCTPYMEHTA
[OSMKEH HAXOAMUTbLCS B MONOXEHUM "BblkntoveHo". [Ans
obecneveHusi 6e3onacHoCTU onepaTopa 3MeKTPOUH-
CTPYMEHTa M N, HaxoAsLMXCs psifioM, BO BpeMmsi
YCTaHOBKM UMK 3ameHbl ppesbl U3BMEKUTE LUTencenb
TOKOBeAyLLEero kabens n3 ceTeBon po3eTKU.

» Mpu Mcnonb3oBaHUM INEKTPOMHCTPYMEHTa 06-
pasyeTcsi MHOro nbinu. Vcnonb3yiTe nbinesawmT-
HYI0 Macky 1 3aLMTHble o4kv. Ecnn 'y Bac AnMHHbIE BO-
10CbI - HAZlEHLTE 3aLUTHBIN ronosHol y6op. Bo Bpemsi
paboTbl 3anpeLyaeTcs HOCUTb CBOOOAHYIO oaexay.

* WUcnonb3oBaHue 3MNEKTPOUHCTPYMEHTa C MO~
BpPeXAeHHbIM TOKOBeAyLuM Kabenem wunu anek-
TPOMHCTPYMEHTa  MMEIoLLero  HeucrnpaBHOCTHU
3anpelyeHo. He kacantecb NMOBPEXOEHHOIO TOKOBE-
ayuiero kabens, B criyyae ecrnv oH Obiyl noBpexaeH
Ne3BUSIMU  3NIEKTPOMHCTPYMEHTa - HeMeONeHHO W3-
BrEKuTE LUTENCesb U3 CETEBOIN PO3eTKN, 1 obpaTuTech
B creumarnbHyl0 CepBUCHYI0 MacTepckyto. Bo Bpems
3KCnnyaTauuy 3rekTPOMHCTPyMeHTa ybeamtech, 4To
TOKOBeAyLMA Kabenb HaxoguTCs 3a KOpMycom Ha
60mbLIOM paccTOsHUM OT BpaLuaroLLencs hpesb.

* He ucnonb3yiTe 3NeKTPOUHCTPYMEHT BO BpeMs
BbINafeHWsA 0CafKoB (A0XAs, CHera) unu Bo Bnax-
HoM cpepe. [na npenoTBpalLeHnst BO3ropaHns unm
NOPaXEHUs1 ANEKTPUHECKUM TOKOM He MpuKacanTech K
ToKoBeayLeMy kabento.

* Mepen Tem, Kak CHATb 3NEKTPOMHCTPYMEHT € 06-
pabaTbiBaeMoM 3aroTOBKW, BbIKIHOYUTE MUTaHMe.
[oxautecb NONMHOW OCTaHOBKM hpe3bl U TONbKO
Toraa youpanTte 3neKTPOMHCTPYMEHT.

* He npwukacanTecb K BpaljalolMMCA YacTaAM
3MNeKTPOUHCTPYMeHTa. He BkniovanTe 3neKTpOWH-
CTPYMEHT, ecnu ppe3a kacaeTcs 3aroToBKu.

» lMocne 3aBeplieHUsi paboTbl CHayana ycTaHo-
BUTE BKIovaTenb / BblKrovaTenb B NOMoOXeHue
"BbIKINOYEHO", 3aTeM pa36rnokupymnTe pblyar k-
cauuuv NornoXxeHusi kopnyca, YToobl BepHYTb Kop-
nyc 3NEeKTPOUHCTPYMEHTA B UCXOAHOE MOSIOXKEHME.

MNpaBuna TexHukn GesonacHOCTU npwu
3KcnryaTaumm 3neKTPOMHCTPYMEHTa

MNMepen Hayanom pa6oTbl

* MNpn obpaboTke He yknagbiBamTe 3aroToBKy Ha
MPOYHYIO NOBEPXHOCTL (DETOH, CTarnb, KaMeHb 1 T.N.) -
npu NPoxoxaeHun dppesbl CKBO3b 3aroToBKy Bbl MOXe-
Te noBpeanTb hpesy, a TakkKe yTpaTUTb KOHTPOIb Haf
3MEeKTPONHCTPYMEHTOM.

* Vcnonb3ynTte cpesbl, AonyctMMoe 4Yucrno obopo-
TOB KOTOPbIX NPeBbILIAET YACNO 060POTOB LINMHAENS
anekTponHcTpymeHTa. Cobniogaiite pekomeHpauum
npou3BoauTene No ncnonb3oBaHuto pes. He npu-
MeHsIiTe ppesbl, He OTBEYAOLLUX TEXHUYECKUM Tpe-
60BaHMsIM, BKIMIOYEHHBIM B JaHHOE PYKOBOACTBO.

* Wcnonb3ayinte Tonbko oCTpble, He UMetoLLmne Aedek-
ToB cppesbl. [MorHyThbie, 3aTynneHHbIe Unn uMetoLme
TpeLLUMHbl bpesbl HeOBXOAMMO 3aMEHUTD.

* [unameTp xBocTOBMKaA (ppesbl AOIMKEH TOYHO COOT-
BETCTBOBaTb BHYTPEHHEMY ANAMETPY LIaHM 3NeKTpo-
MNHCTPYMEHTA.

* Hukorga He ucnonb3yite dpesbl, ecnu guametp
ee pexyllein yactu Gonblue AnameTpa OTBEPCTUSI B
OMOpHOW NnuTe.

+ [Npexae 4em NpUCTYNUTb K PacruroBKe 3aroTOBOK,
yAanuTe U3 HUX rBO3AN 1 Apyrne metannuyeckne oon-
eKTbl.

» [epen Havanom paboTbl HEOBXOAMMO BbISICHUTH
pacnonoxeHne CKPbITOW 3MNeKTPONPOBOAKM, BOAOMNPO-
BOAHbIX W ra3oBbIx TPy6. MNpun NoBpexaeHnn anekTpo-
NPOBOAKN UM BbITOBLIX KOMMYHUKaLMA BO3MOXHbI
TSKenble NoCNeacTBUSA ANS XU3HW U 300poBbs pabo-
TaroLlero.
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Mpu pa6oTe

* [Mpw BKNtOYEHNM 1 BO Bpems paboTbl AepXKuTe anek-
TPOMHCTPYMEHT obenmyn pykamu 3a obe pykosATku, a
TakkKe COXpaHsiNTe yCTOMYMBYIO MO3Y - 3TO MO3BOMMUT
COXpaHsiTb HEOOXOAUMBIN KOHTPOMNb Haf, SNEeKTPOWH-
CTPYMEHTOM.

« [epxuTe pykun Ha 6e3onacHOM paccTosiHUM OT Bpa-
watowlencst cpesbl. [MomHMTe, MHoraa npu obpabot-
Ke 3aroTOBKWM KOHeL, (hpesbl BbICTYNAET 3a HUXHIO
4YacCTb 3aroTOBKM U HUYEM He 3aluLleH - NMPUKOCHO-
BEHWE K HEMY MOBMeYeT Tsxenble TpaBMbl. Hukorga
He npukacaWTecb pykamu K BpaljaroLlencs dpese.
* Hukorga He HauuHawiTe 06paboTky, noka pesa He
pa30BbET MOMHYI CKOPOCTb.

* lMNopsoaunTe bpesy K 3aroToBKe TOMbKO BO BKITIOYEH-
HOM COCTOSIHWUM, B MPOTUBHOM CIly4ae BO3MOXHO 3a-
KNWHMBaHWe pesbl B 3aroToBKE UMM BO3HUKHOBEHME
oTAaYM W yTpaTta KOHTPONS Hag 3neKTPOMHCTPYMeH-
TOM.

* [MNpwn 06paboTke MeNKMx 3aroToBOK, UCMONb3yNTe 3a-
XVUMHbIe npucnocobnexusi. Ecnu 3arotoBku HacTonb-
KO Marsbl, YTO UX HEBO3MOXHO HaAEXHO 3aduKCUpo-
BaTb - He obpabaTbiBaliTe MX.

» Kateropuyecku 3anpelyaetca yaanatb OMUIKA Npu
BKJTIOYEHHOM [BUraTerne anekTpoMHCTPYMEHTa.

» Banpeuwjaetca ob6pabaTtbiBaTb 3aroTOBKM Ccopep-
Xawme acbect. AcbecT HABnNseTCs KaHUEpPOoreHoMm
* 3beraiiTe OCTaHOBKM ABWUraTenst aMeKTPOUHCTPY-
MEHTa NMof Harpy3Kkow.

* He ponyckante neperpeBa 3neKTPOMHCTPYMEHTa
npu AnUTENBHOM UCMONb30BaHNN.

* He paboTaiiTe aneKTpOMHCTPYMEHTOM BbiLLE YPOB-
HS1 rONOBbI.

Mocne okoH4YaHUs paboTbl

* OneKTPOUHCTPYMEHT MOXHO ybupaTb ¢ pabouero
MeCTa TONbKO NMOCIe BbIKMIOYEHNS U MOSTHON OCTAHOB-
Ku dopesbl.

+ Kateropuueckn sanpeliaeTcs 3amennsaTb Bpalle-
HWe pesbl MO MHepuuW, Npu NomoLmn dukcaTopa
LUNVHAENs - 9TO BbIBEAET U3 CTPOS AMEKTPOUHCTPY-
MEHT ¥ NWLIWT Bac NnpaBa Ha rapaHTUiHOE OBCIyXu-
BaHwe.

» [Mpu paboTe dpe3a CUIbHO HarpeBaeTcs - He Npu-
KacamTecb K Hel A0 ee oxnaxaeHus.

+ [Nocne okoH4aHus paboT, ybopka Ha paboyem me-
CTe [OMmKHa MpOM3BOAWTLCS NULAMU, VMEHOLLMMM
BblLLENEPEYNCIIEHHblE  CpeacTBa  MHAMBMAYarbHON
3aLLMThI.

MpepynpexaeHue: XxuMMUyeckue Belue-
CTBa, coAepxalimecsi B Nbinu, Bbiaens-
lowmecs npv wnmudgoBaHuu, peske, nune-
HWW, 3aTa4YMBaHUM, CBEPNeHUU U APYrux
BuAax paboT npu cTpouTenbCTBE, MOTYT BbI3BaTh
OHKOrlormyeckue 3aboneBaHusi, BpPOXAEHHbIE
AedekTbl y Oyaywmx aeted UNM HapylwuTb pe-
NPOAYKTUBHYO PyHKUMI0. Heobxoamma ouncTHas
yCTaHOBKa Ans yaaneHns onpeaeneHHbIX XMMUYeCcKmnX
BELLECTB:
» [lepen peMOHTOM M 3aMeHOl AeTanen aNeKTPOouH-
CTPyMeHTa HeobxoauMO B MepByl0 O4Yepefb OTKIHo-
YUTb €ro OT CETU.
* [po3payHbIn AMOKCUA, KPEMHUS U Apyrie BellecTsa
B KMPMUYe U LUEeMEeHTe CTEeH; aHTUCENTUKN ceMeincTBa
CCA B xumuyeckn obpaboTaHHoW apeBecuHe. Cte-
neHb BPEAHOrO BO3AEWNCTBMS 3TUX BELLECTB 3aBUCUT

OT 4acToTbl BbIMONHEHUs pabot. Ecnm Bbl xoTuTe
YMEHbLUNTb KOHTaKT C 3TUMW XUMUYECKUMMU BeLLe-
cTBamu, pabortanTe B BEHTUNNPYEMOM MOMELLEHWN 1
ncnonb3yiite NpucnocobneHns ¢ ceptudukatamm 6e3-
OMacHOCTW (HanpumMep, pecnupaTop C Mbine3agepxu-
BalOLLMM punsTpom).

O6paTuTe BHMMaHUE Ha HanpsKeHWe NEeKTPonu-
TaHWUA: NpU NOAKMIOYEHUN HAMNpPsPKEHNE [OIMKHO CO-
OTBETCTBOBaTb HAMPsHKEHWIO, YKazaHHOMY B Tabnuue
TEXHUYECKMX AaHHbIX 3NIEKTPOUHCTPYMeHTa. Ecnun Ha-
NpskeHue Bbllle COOTBETCTBYIOLLErO HanpshKeHWs, C
orepaTopaMn MOXET NPOM30MNTU HECHACTHBIN Cryyait,
a 3NeKTPOMHCTPYMeHT OyaeT noBpexaeH. Takum 06-
pasoM, €Ccrnn HanpshkeHne NUTaHus He NoaTBepXae-
HO, HUKOT4A He BKIOYaNTE 3MEKTPOUHCTPYMEHT, He
NpoBEPMB 3HAYEHNe HanpskeHus. Ecnn HanpsikeHne
nuTaHns Hwke Tpebyemoro, asuratens ByaeT noBpex-
[eH.

CuUMBONbI, UCNOMb3yeMble B WHCTPYK-
umm

B PYKOBOACTBE NO 3KcnslyaTaumm MUCNOnb3yrTCA HU-
xenpueegeHHble CMMBOIbI, 3anOMHUTE UX 3HAYeHune.
I'IpanmbHaﬂ NnHTEepnpeTaunsa CMMBONOB NMOMOXET UC-
Nnosib30BaTb 3NEKTPOUHCTPYMEHT MNpaBUSIbHO U 6es-
onacHo.

CumBon 3HauyeHune
cRowN
CT.. Hakneika c cepuiHbIM HO-

MepoMm:
CT ... - mogens;

XX - pata Npon3BOACTBA;
XXXXXXX - cepuiHbIi HO-
mep.

Ser. N XX XXXXXXX

©

O3HakombTECH CO  BCEMU
yKazaHnamm no  TexXHuKe
6esonacHocTu n WHCTPYKUU-
AMU.

HocuTe 3awuTHbIE OYKM.

HocuTe 3alwmnTHble HayLUHW-
KW.

HocwuTe nbinesawmtHyo ma-
CKY.

Otkniovaiite  3MEKTPOUH-
CTPYMEHT OT ceTu nepen
npoBedeHNEM MOHTaXHbIX U
perynmpoBOYHbIX paboT.

®
©
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CumBon 3HauyeHue

go
O€C

HanpasneHune gBvxeHus.

HanpasneHnve BpatleHus.

3abnokmpoBsaHo.

PasbnokvposaHo.

[BonHasa mnsonsuus / knacc
3aLUThI.

o /u

BHyumaHne. BaxHas nHdop-
Maums.

3HaKk, YOOCTOBEPSIOLLMIA,
4YTO W3AenMe COOTBETCTBY-
€T OCHOBHbIM TPeboBaHMSAM
ovpekte EC 1 rapmoHuan-
poBaHHbIM cTaHpapTam Es-
ponetickoro Cotosa.

[MonesHasi nHdopmauus.

Hocute 3awmtHble nep4ar-
KW.

Bo Bpems paboTbl yoansiite
obpasytoLLytocs Nbinb.

q3
i
O

He BbiGpacbiBaiTe anekTpo-
VNHCTPYMEHT B ObITOBOW My-
cop.

i

HasHaueHue aneKTPOUHCTPYMEHTA

OneKTPOUHCTPYMEHTbI MpefdHa3HayeHbl Ans dpese-
poBaHVs Na3oB 1 OTBEPCTWIA, a Takke 06paboTkm Kpo-
MOK 3aroTOBOK M3 ApeBECHbIX MaTepuarnos, nnacTmka
n ap.

Mcnonb3oBaHue cneumanbHbIX NpyHaanexHocTen no-
3BOJISIET TaKXKe BbINOMHATL KONMpoBanbHoe dpesepo-
BaHue, obpabaTbiBaTb KPOMKM 3aroTOBOK WMEIOLLMX
KPUBOMMHEVHbIV NpodhuIlb, NPon3BoanTL peseposa-
HVe BOMb KPOMKM 3aroTOBKW, a Takke cpesepoBaTb
KpyroBble nasbl (HEKOTOpble NPUHAANEXHOCTU, NMO3BO-
nAoLWMe BbLINOMHATL BbILENepeYncneHHble paboThl,
He BXOAAT B KOMMIIEKT NOCTaBKM).

AnemeHTbI YCTPOWCTBA 3MEKTPOUHCTPY-
MeHTa

KHonka 6rokMpoBku BKoYaTens / BolknovaTens
BkntoyaTens / BblknoyaTens

PykosiTka

OnopHas nnuTa

BapalukoBbI BUHT

BeHTUNALUMoHHbIE OTBEPCTUS

Perynatop TouHOM ycTaHOBKM rnybuHbl dpesepo-
BaHUsi

3axunMHoI pblyar

Kpbilika Ans yganeHus noinu *

10 Matpy6ok Anst yaaneHusi nbinu

11 dukcatop wnuHaens

12 Taika UaHroBoro 3axuma

13 PerynsaTtop o6opoTtoB

14 OrpaHuuutens rmy6uHbl peseposaHus

15 Ykaszartenb

16 MaxoBuk

17 3aXUMHOW BUHT

18 KoHTprarika

19 PerynvpoBOYHbI BUHT

20 CrtyneHyaTbln ynop

21 Brynka *

22 [epexogHuviK Anst NOAKMOYEHUs nblnecoca *

23 KpenexHble BUHTbI KONMPOBarnbHOW BTYMKK *
KonuposanbHas BTynka *

25 Kntoy poXKoBbIN *

26 [MapannenbHbln ynop (B cbope) *

27 UaHra

28 LUnuHaenb

29 CronopHoe KonbLo

30 Ynop *

31 PerynvpoBOYHbI BUHT NapannensHoro ynopa *
32 KpenexHble BUHTbI HAaKMagKkyu ONOPHON NAUTbI
33 Haknagka onopHow nnunTbl

LLkana

35 KpenexHble BUHTbI KPbILLIKW AN yAaneHus nbinu *
36 KpenexHble aneMeHTbl napannensHoro ynopa *

OO NOGOBRWN-=

* MpuHaONEexXHOCTM

MepeuncneHHbIe, a TaKke M306pa)KeHHble npuHaa-
JNIeXXHOCTU, YaCTUYHO He BXOAAT B KOMMJIEKT Mno-
CTaBKW.

MoHTaXX U perynupoBKa 3fIeMEHTOB
3NEeKTPOUHCTPYMEHTa

Mepen npoBefeHMeM Bcex npoueayp 3eKTPOUH-
CTPYMEHT 06513aTeNIbHO OTKIOYUTL OT CETU.

MoHTax / neMoHTax / HacTpoMka HeKo-
TOPbLIX 3/IEMEHTOB aHanoru4yHa ans Bcex
mopfenen aNeKTPOMHCTPYMEHTOB, B 3TOM
cny4ae Ha NOSICHUTESIbHOM PUCYHKE KOH-
KpeTHasi MmoAersib He yKa3blBaeTcH.

i
He 3aTsArMBanTe CNULIKOM CUIbLHO Kpe-

nexHble 3reMeHTbl, YTOo6blI He mnoBpe-
OUTb UX pe3boy.

YctaHoBkKa / 3ameHa npuHagnexHocTen (cM. puc. 1-3)

Mpu anutensHOM ucnonb3oBaHUn dpe-
3a MOXET CUNbHO HarpeTbCs - U3BMNeKan-
Te ee, HaAeB nepyaTku. ATO TaKkKe CHU-
3UT PUCK paHeHUsi O pexyLime KPOMKW.
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* [lepeBepHUTE ANEKTPOUHCTPYMEHT;
* HaxmuTe 1 ygepxusante B HaxaTOM MONOXEHUU
dukcaTop wnuHgens 11 (cm. puc. 1);
 [lp1 NOMOLLM POXKOBOTO Krtoda 25 ocriabbte raiky 12.

Mpu cmeHe uaHrM 27 Unu yctaHoBKe BTynku 21
(cm. puc. 2-3):

[CT11012]

« OtkpyTuTe ranky 12 (cm. puc. 2);

* 3ameHuTe uUaHry 27;

« Ecnu Bbl xoTuTe ncnonb3osatk pesy ¢ Apyrum aun-
amMeTpoM XBOCTOBUKA (6 MM) - ycTaHOBUTE BTYNKY 21 B
LLaHroBbIV 3aXum 27;

* HakpyTtute ranky 12 Ha wnuHaens 28.

[CT11002, CT11001]

« OTtkpyTuTe ranky 12 (cm. puc. 3);

« [nsa n3BnedeHuns uaHrm 27 u3 ravikv 12, npeasapu-
TeNnbHO PasoXMUTE CTOMOPHOE KOMbLO 29;

« Ecnn Bbl xoTuUTE ncnonb3oBaTb pesy ¢ Apyrum
AVamMeTpoM XBocToBuMKa (6, 8 MM) - ycTaHOBUTE BTYI-
Ky 21 B LL@HroBblI 3axum 27.

* HakpyTtuTe raiiky 12 Ha wnuHgens 28.

Mpu ycTaHOBKe unu 3ameHe dpesbl:

* YcraHoBuTe / 3ameHuTe ¢pesy, npu aToM Heobxo-
ANMO Y4UTbIBATb, YTO XBOCTOBUK hpe3bl JOIMKEH BbITb
BCTaBMeH B LaHry 27 He meHee yeM Ha 20 mm.

* [lpy NOMOLLM POXKOBOrO Kfya 25 3ataHute ran-
Ky 12. BHMMaHue: HUKorga He 3aTArMBanTe ranky 12
6e3 cpe3bl - Bl MOXeTe noBpeauTb LaHry 27.

Mocne 3aBepLUeHNs BCex onepauuii oTnycTuTe guk-
caTop wnuHaens 11.

CucTema nbineortcoca (cMm. puc. 4-5)

e YCcTaHOBUTE KPbIWKY 9 Kak NoKasaHo Ha PUCYH-
Kax 4-5.

* YCTaHOBWTE NepexoAHMK 22 Kak NoOKa3aHO Ha PUCYH-
Kax 4-5.

« [logknioynTe K NepexonHuKy 22 BHeLUHee YCTpOon-
CTBO AN4 NblneoTcoca (ecnm HeobxoAMMo, NCNoNb3yn-
Te NOAXOASALMIA aganTep).

MoHTax / AeMOHTaX KonupoBanbLHOW BTYNKK (CM.
puc. 6-8)

* YcTaHOBUTE KOMMPOBaNbHYO BTYNKY 24 B ONOPHYHO
nnuTy 4 1 3aduKcupyiTe ee Npy NOMOLLM BUHTOB 23
(cm. puc. 6-8).

» [lemoHTax npov3BoauTe B obpaTHoW nocnegosa-
TENbHOCTH.

C6opka / HacTpoWKka / ycTaHOBKa napannenbHoro
ynopa (cm. puc. 9-11)

* CobepuTe napannenbHbli ynop 26, kak nokasaHo
Ha puc. 9-10.

* YcraHoBUTE napanmnenbHbll ynop 26 B OMNOpHYO
nnuTy 4 1 3acUKCUpynTE NX C NOMOLLbIO BapaLLKOBbIX
BMHTOB 5 (cM. puc. 9-10).

* [MapannenbHbiii ynop 26 ans mopenu CT11002,
CT11001 umeeT perynmpoBOYdHbI BUHT 31, npu no-
MOLLM KOTOPOrO BO3MOXHO OCYLLECTBASITb TOUHYIO Ha-
CTPOWKY (CM. puc. 11).

* [lemoHTax npousBogute B 06paTHOM nocrneposa-
TENbHOCTW.

BBop B aKcnnyaTauuio 3MeKTPOUHCTPY-
MeHTa

Y6eautecb B TOM, YTO UMEIOLIEECH HaMpsikeHue B
CeTN COOTBETCTBYET AaHHbIM, yKa3aHHbIM Ha npubop-
HOM LLMTKE 3MIEKTPOVHCTPYMEHTA.

BkntoyeHue / BbIKIHOYEHUE 3EKTPOUH-
CTpyMeHTa

KpaTKOBpemeHHoe BKITlOYeHue / BbIKNOYeHne

[ns BKMOYEHMS HaXmuTe BKItoYaTenb / Bblkitoda-
TeNb 2, ANS BbIKMIOYEHWS - OTNYCTUTE.

BknoyeHune Ha anuTenbHoe Bpems | BbIKIHOYEHNE

BkrnioueHue:

HaxmuTe Bkntovatens / BblknoyaTenb 2 U 3aduKeu-
pyWTe ero nonoxeHue dukcaTopom BkrroyaTens / Bbl-
kntodatens 1.

BbikntoyeHue:

HaxmuTe 1 oTnycTuTe BKNtoYaTens / BblkntoyaTens 2.

OTcacbiBaHMe NMbiNK Npu padoTe c 3nek-
TPOUHCTPYMEHTOM

OTcacbiBaHMe MbiNM CHUXAaET KOHLEeHTpa-
LMo NbINW B BO3AYXe, NPEenaTcTByeT ee Ha-
KOMneHuo Ha paboyem mecTe.

Mpn pabote C 3NEKTPOUHCTPYMEHTOM,
BCErJa WCromnb3ynTe Mblecoc, NoaxoAsawmun ansa or-
cacbiBaHusi NblM  obpabaTbiBaeMblX MaTepuarnos.
Mbinecoc MOXeT 6blTb NOAKMIOYEH K NEPEexXOodHuKY 22
npv MOMOLLM cheunanbHoro agantepa.

KOHCTpYKTUBHbIE OCOOEHHOCTU 3nekK-
TPOMHCTPYMEHTa

Perynsitop ckopocTu

Mpwn nomowum perynstopa ckopocTy 13, BeicTaBnsieTcs
Heobxoanmoe Yncno o6opoToB (B TOM YMCe U B NPO-
Lecce pabotbl).

HyxHoe 4mcno obopoToB 3aBUCUT OT obpabaTtbiBa-
emMoro martepuana, ycrnoBui paboTbl U MOXeT ObITb
YCTaHOBJIEHO NPAKTUYECKUM TECTUPOBAHUEM.

Mpun npogomxuTensHol pabote Ha HU3KUX obopoTax
HeobX0AMMO OXnaauTb ANEKTPOUHCTPYMEHT, B Teye-
HVWe 3 MUWHYT, ANsi 9TOr0 YCTaHOBUTE MaKCUMasbHoe
4yncro 06opOTOB U OCTaBbTE AMEKTPOUHCTPYMEHT pa-
60TaTh Ha XONOCTOM XOAyY.

MnaBHbIA Nyck
[CT11002, CT11001]
MnaBHbI NycKk (cucTeMa OrpaHU4eHWst MyCKOBOTO

TOKa) MO3BOSISIET NIIABHO BKMOYATH ANIEKTPOMHCTPY-
MEHT - hpesa packpy4mBaeTcs nocteneHHo 6e3 pbiBka
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1 OTAaum, Takke B MOMEHT BKIIOYEHUS He co3aaeTcs
CKa4ykooGpa3HoOM Harpyskv Ha aNeKTPoCeTb.

Cuctema cTabunusaumm CKOpoOCTU BpalleHUs

Cuctema crabunusauMu noadepKuBaeT 3adaHHoe
4Mcro o6opPOTOB Kak Ha XOIIOCTOM XOAy, Tak U Noj, Ha-
rpyskon. 3Tto obecneymBaeT NMaBHOCTb NOAAYMN AeK-
TPOVHCTPYMeHTa npu paboTe.

PekomeHaauun npu pabote 3NeKTPOUH-
CTPYMEHTOM

YcTaHoBKa
puc. 12-16)

rnyo6uHbI cpesepoBaHus (cm.

Mepea HacTpoWkon rny6uHbl dpesepo-
BaHWUA OTIHOYUTE 3NEKTPOUHCTPYMEHT OT
ceTun.

[CT11012]

* YCTaHOBUTE 3MEKTPOUHCTPYMEHT Ha POBHY ropwu-
30HTanbHy NOBEPXHOCTb.

» [NoBepHuTE cTyneHyatbii ynop 20 Takum obpa-
30M, 4YTOGbI MoA orpaHnyuTenem rnybuHsl 14 Haxo-
OMnack ero camasi HMXHSIA CTyneHb (CM. puc. 12.1).
* OcnabbTe 3aX1MHON BUHT 17 (cMm. puc. 12.2).

* MepemecTnTe pblyar 8 BBepx (cM. puc. 12.3) - ato
[acT BO3MOXHOCTb nepemeLlaTb Kopryc 3MneKTPOuH-
CTpyMeHTa.

* OnycTuTe KOpMyc 3NEeKTPOMHCTPYMEHTa BHU3, Tak
4TOObI KOHeL, opesbl KOCHYNCS NOBEPXHOCTU 3aroToB-
KW M nepemecTuTe pblyar 8 BHK3, 4T0BbI 3admKCMpo-
BaTb MOSIOXKEHME Kopryca 3M1eKTPOMHCTPYMeHTa (CM.
puc. 12.4).

* MNepemecTnTte orpaHnymTens rmMybuHbl 14, Tak YTO-
6bl ero KoHeL, KOCHYNCS MOBEPXHOCTU CTYMEeHU yno-
pa 20 (cm. puc. 13.1). Takum obpasom, Bel 3admkeu-
poBanu "Hynesoe nonoxeHve".

* YToObl yCcTaHOBUTL rMybuHy hpesepoBaHus, nepe-
MecTuTe orpaHuuuTens rmybuHsl 14 BBepX, OpueH-
TUPYSICb NO NokasdaHusiM ykasatens 15 Ha wkane 34,
nocrne 4ero 3aTaAHUTE 3aXUMHOW BUHT 17, 4yTOObI 3a-
duKCUpoBaTb YCTaHOBMNEHHY rMybuHy dpesepo-
BaHMsA (cMm. puc. 13.2). Tenepb Npu KacaHUM KOHLIOM
orpaHnunTens rmyobuHel 14 HWXHEW CTyneHun yno-
pa 20 6yaeT pocTuratbCsi yCTaHOBIIEHHas rrybuHa
dpesepoBaHus (cMm. puc. 13.3). MNpu HeobxoanmocTn
OOCTUYb Xenaemow rmybuHbl pe3epoBaHns MOXHO
3a HeCcKOfbKO MpOXOAOoB, ANs 3TOro BpaljanTe CTy-
nenyatbln ynop 20, Tak YTOGbl KOHEL, OrpaHM4nTens
rmy6uHbl 14 nooyepefHo onvpancs Ha Gonee BbICO-
Kne cTynexu ynopa 20.

» [Nocne okoH4YaHWsi paboT nepemecTuTe pbldar 8
BBEPX W NNABHO NOAHUMUWTE KOPNyC B KpanHee Bepx-
Hee MOMoXeHWe, yAepX1Bas 3NeKTPOMHCTPYMEHT 3a
obe pykoaTku 3.

[CT11002, CT11001]

* YcTaHOBWTE 9MEKTPOMHCTPYMEHT Ha POBHYIO rOpu-
30HTanbHY NOBEPXHOCTb.

» [loBepHWTE cTyneH4aThbln ynop 20 Takum obpasom,
4YTOGbI MOA orpaHnyMTenem rnyouHbl 14 Haxogunach
ero camasi HUWHsISt CTyneHb (cM. puc. 14.1).

* Ocnabbre 3axvmHom BUHT 17 (cMm. puc. 14.2).

» [lepemecTtuTte pblyar 8 BHV3 U yaepxuBanTe B 9TOM
nonoxeHun (cMm. puc. 14.3) - 3T0 AacT BO3MOXHOCTb
nepemMeLLatb KOPNyc aNeKTPOMHCTPYMEHTA.

« OnyctuTe KOpnyc 3NeKTPOMHCTPYMEHTa BHU3, Tak
4TO6bI KOHeL, ppe3bl KOCHYNCSA NOBEPXHOCTY 3aroToB-
KM 1 OTNyCTUTE pblyar 8 (OH aBTOMaTUYeCKN BEPHETCA
B MCXOAHOE NOMOoXeHue) YTobbl 3acrKcMpoBaThb Momno-
XEHWe Kopryca aMeKkTPOUHCTPyMeHTa (CM. puc. 15.1).
» [lepemecTtute orpaHnunTens rmybuHbl 14 (ans ato-
ro Bpalavite MaxoBuk 16), Tak 4ToObl KOHeL, perynu-
POBOYHOrO BMHTA 19 KOCHYNCS NMOBEPXHOCTU HWXHEN
ctyneHn ynopa 20. Mpyn HeobxoguMOoCTU OTNyCTUTE
KOHTpraviky 18 v BbIKpyTUTE perynmpoBOYHbIA BUHT 19
(Tak YTOGbI €r0 KOHEL, KOCcHYNCst ynopa 20), nocre Yyero
3aTaHuUTE KoHTpraviky 18 (cm. puc. 15.2 n 15.4). Takum
obpasom, Bbl 3achmkcrpoBanu "Hynesoe nonoxeHune".
» [lepemecTtute ykasatenb 15 Ha oTmeTky "0" wKanbl
orpaHnuutens rmybuHsl 14 (cm. puc. 15.3).

* Y106bI ycTaHOBUTL rMy6MHY (bpesepoBaHnsa nepe-
MecTuTe orpaHuuuTens rnybuHsl 14 BBepX, OpueH-
TUPYACb NO pa3MeTKe LUKasnbl, Nocne 4ero 3arsHuTe
3aXUMHOW BUHT 17, 4TOObI 3adMKCMPOBaTb YCTAHOB-
neHHyto rmyObuHy dpesepoBaHus (cm. puc. 16.1-16.3).
Tenepb Npu kacaHUM KOHLIOM PEryrIMpOBOYHOMO BUWH-
Ta 19 HwxHeln cTyneHn ynopa 20 6yaget gocturatb-
cA yCTaHOBMeHHast rnybuHa dpesepoBaHusa (CM.
puc. 16.4). Mpn HeobxoaAMMOCTU AOCTUYb Xenaemon
rmy6uHbI (hpe3epoBaHMst MOXHO 3@ HECKOSTbKO MPOXO-
[0O0B, AN 3TOro BpaljanTe cTyneHyaTbl ynop 20, Tak
4TOObI KOHEL, PerynmpoBOYHOro BUHTa 19 nooyepeaHo
onuparcst Ha 6onee BbICOkMe cTyneHn yrnopa 20.

* [Mpwv nomoLym perynatopa 7 BO3MOXHO NPON3BOAUTL
6onee TOYHYIO HAaCTPOIIKY rMy6uHbI dhpe3epoBaHus.

» [Mocne okoH4YaHuWs paboT nepemecTuTe pbliyar 8
BHW3 1 MNAaBHO NOAHUMUTE KOPNYC B KpanHee BepxHee
MoMNoXeHne, yaepXmBas 3NIeKTPOMHCTPYMEHT 3a obe
pykosaTkun 3. OTnycTute pbivar 8.

HanpaBneHue cdpesepoBaHus (cMm. puc. 17)

dpesepoBaHne Bcerga npou3BoAuTe Mpo-
TWB HanpaeneHVst BpalleHns dpesbl (CM.
puc. 17). B NpoTUBHOM Cry4ae 3neKTPOuH-
CTpPYMeHT ByAeT noaBepXeH pbiBkaM, YTO MO-
XKET NMPUBECTY K NOTepe KOHTPONS Haf, HUM.

O6Lwue pekoMeHpauum npu paéote (cm. puc. 18-19)

+ PasmeTtbTe 1 3akpenuTe obpabaTbiBaeMyr 3aroTos-
KY.

* YctaHoBuUTE Xenaemyio rmybuHy dpesepoBaHus,
KaK OnmcaHo BblILLE.

* BknounTe aNEeKTPOUHCTPYMEHT.

+ CT11012 - nepemectuTe pbl4ar 8 Kak nokasaHo
Ha pucyHke 18 (3TO AacT BO3MOXHOCTb nepemellatb
KOpMNyC 3MeKTPOMHCTpYMeHTa). MeaneHHo u nnaBHO
OMyCTUTE KOPMYC 3MEKTPONHCTPYMEHTa BHK3, NMoKa He
OyneT AOCTWrHYyTa ycTaHoBReHHast rmybuHa dpese-
poBaHus. 3aduKcupyinTe Kopnyc B 3TOM MOMOXKEHUN,
nepemMecTuB pblyar 8 kak nokasaHo Ha pucyHke 18.

+ CT11002, CT11001 - nepemecTuTe pblyar 8 BHU3 1
YOEPXKMBANTE B 3TOM MOMNOXEHU, KaK MOKa3aHo Ha pu-
CyHke 19 (3T0 AacT BO3MOXHOCTb NepemMeLLaTb Kopnyc
3NEeKTPOMHCTPyMeHTa). MeaneHHo v nnaBHO onycTu-
Te KOpMyC 3NeKTPOMHCTPYMEHTa BHU3, noka He byaet
OOCTUrHYTa ycTaHOBMEHHas rny6uHa pesepoBaHus.
OTnycTnTe pblyar 8, 4Tobbl 3admKcMpoBaTh NONoXe-
HMe Koprnyca 3MekTPOMHCTPYMEHTA, Kak NokasaHo Ha
pucyHke 19.
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* BbinonHuTe dpesepoBaHMe C PaBHOMEPHOW Mo-
naden, cobnogas pekoMmeHaaumMm OTHOCUTENbHO Ha-
npaBneHus dpesepoBaHusi. YaoepxumBamte 3neKkTpo-
WHCTPYMEHT ABYyMS pykamu 3a obe pykoatku 3. He
npunarante n3bbITOYHOMO YCUNUS - ANS BbIMONHEHNS
onepauwnmn TpebyeTcs HekoTopoe Bpems. 3bbiTouHoe
YCUIIME He YCKOPUT NPOLECC BbINOMHEHUs1 paboThl, HO
neperpysvT NeKTPOUHCTPYMEHT.

« [Mocne okoH4aHMs npouecca dpesepoBaHUst nog-
HYMUTE KOPMYC 3NEKTPOMHCTPYMEHTA B KpaHee Bepx-
Hee MOomnoXeHwe, Kak OnMcaHo BbilUe.

* BbIkno4MTE 3NEKTPOMHCTPYMEHT.

MapannensHoe cpesepoBaHue

Wcnonb3oBaHue BcnomoraTeribHOro ynopa (cm.
puc. 20)

Mpw nomoLwm cTpybumH Bl MOXeTe 3akpenuTb Ha 06-
pabaTbiBaeMol 3aroToBke AOCKY, U UCMOMb30BaTb ee
B KayecTBe BCromoraTensHoro ynopa. [Npoussegute
hpesepoBaHne, nepemMeLlas  SNEeKTPOUHCTPYMEHT
BAOMNb 3TOrO ynopa, Npukumasi poBHYt0 GOKOBYHO Mo-
BEPXHOCTb OMOPHOM NNNTbI 4 K BOKOBOW NMOBEPXHOCTU
pocku (cm. puc. 20).

Ucnonb3oBaHue
puc. 21)

napannenbHoro ynopa (CM.

MapannenbHbin ynop 26 nO3BONSIET MNPOU3BOAUTH
dpesepoBaHme BOOMb NPSIMOSIMHEHOW OOKOBOW Mo-
BEPXHOCTY 3aroTOBKM.

¢ YctaHOBUTE W OTperynupyiTe
ynop 26 Kak onncaHo Bbille.

« [NpomnsBeaute dpesepoBaHve, NpwxkuMasi naparn-
nesnbHbI yrnop 26 kK GOKOBOW NOBEPXHOCTU 3aroTOBKM
(cm. puc. 21).

napannenbHbI

KonupoBanbHoe chpesepoBaHue (cm. puc. 22)

KonupoBanbHasi BTynka 24 no3BonsieT Npou3BOAUTH
(hpesepoBaHme Mo LWAGMNOHY (B TOM YMCrEe U MO Kpu-
BOJSIMHENHOMY).

* YcTaHOBUTE KONMPOBanbHYI BTYMKY 24 kak onvca-
HO BbILLE.

+ [NponsBeante hpesepoBaHue, MPWKMMas KOMMpo-
BanbHyO BTYNKy 24 k 60KOBOV NMOBEPXHOCTM LabrnoHa
(cm. puc. 22).

BHuMaHue: TonwuHa wabnoHa AormkHa

ObITb He MeHee 8 MM, TaKxe npu usro-

TOBNMEHUM LWabnoHa Heo6xoouMMoO Yyuu-

TbiBaTb, 4TO (ppe3a NOBTOPSAET KOHTYpP
wabroHa ¢ HEKOTOPbIM OTCTYNOM (paccTosiHue "b"
Ha pUCYHKe 22).

O6cnyxuBaHue |/ npodmnakTuka anek-
TPOUHCTPYMEHTa

Mepen nposeaeHueM Bcex Npoueayp 3MeKTPOUH-
CTPYMEHT 06513aTeribHO OTKIOYUTbL OT CETH.

Yucrka kaHana ansa nbineorcoca (cm. puc. 23-24)

* BblkpyTuTe BUHTbI 32 1 cHUMKUTE Haknagky 33, kak
MoKas3aHo Ha pucyHke 23-24.

» OuncTuTe KaHan npu NOMOLLN MAMKOW KUCTOYKN.

* YcraHoBUTE Haknagky 33 1 BKpyTUTE BUHTHI 32.

YucTka aneKTPOUHCTPYMEHTa

O6s13aTenbHbIM YCNoBUEM AJ1s1 JONTOCPOYHON 1 6e3-
onacHOM 3KcrryaTauum 3MeKTPOUHCTPYMeHTa SIBMs-
eTCsl CoAepXaHue ero B YnicToTte. PerynapHo npogy-
BaiTe ANIeKTPOMHCTPYMEHT CXKaTbiM BO34YXOM 4Yepes
BEHTUIALIMOHHbIE OTBEPCTUA 6.

MocnenpoaaxHoe o6cnyxuBaHue

OTBETbHI Ha BOMPOCHI MO PEMOHTY U 0BCNYyXUBaHUIO
BaLLero NpoAyKTa Bbl MOXeTe Nony4nTb B CEPBUCHBIX
ueHTpax. MHdopmaumio o CepBUCHBIX LIEHTpax, Cxe-
Mbl 3anyacTten n uHdopMauumo no 3anyacTtsiM Bel mo-
XeTe HanTu No agpecy: www.crown-tools.com.

TpaHCNOPTUPOBKA 3MEKTPOMHCTPYMEH-
TOB

* He ponyckante nageHWs ynakoBku, a Takxe nobble
MexaHU4eckune BO34eWCTBUSI Ha Hee Npu TpaHCcnopTu-
poBke.

« [lpw norpyske / pasrpyske He MCMnonb3ynTe norpy-
304HYI0 TEXHUKY, paboTatoLLyto Mo NPUHLMMY 3axuma
ynaKkoBKM.

3awuTa oKpyxatoLien cpeabl

BTopuuHOe Ucnonb3oBaHue Cbipbsi BMe-
CTO ycTpaHeHUs mycopal

OnNEeKTPONHCTPYMEHT, [OMNONHUTENbHbIE
I rpvHaanNexHoCTM W ynakoBKy crieayer
9KOMOTMYECKM YUCTO YTUMM3NPOBATb.
B MHTEpecax YUMCTOCOPTHON PeLMPKYNALMM OTXOO0B
JeTanu U3 CUHTETUYECKUX MaTepuarnoB COOTBET-
CTBEHHO 0603HaY€EHbI.
HacTosilLiee pykoBOoACTBO MO 3KCNyatauuu Haneva-
TaHo Ha Gymare, M3rOoTOBMEHHON K3 BTOPCbIPbS 6e3
NPUMEHeHNs xnopa.

OroBapuBaeTcs BO3MOXHOCTb BHECEHUSA U3MEHEHUN.
Pycckui
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TexHi4YHi XapaKTepPUCTUKN eNIEKTPOIHCTPYMEHTY

BepTukanbHa ¢hpesepHa mawimMHa CT11012 CT11002 CT11001
Kopn enekTpoiHCcTpymMeHTa [220-230 B ~50/60 I'u] 422491 421739 421746
HoMmiHanbHa noTyXHicTb [BT] 1050 1400 2100
BuxigHa noTyxHicTb [BT] 460 980 1200
Cuna ToKy npu Hanpysi 220-230 B [A] 4.5 6 9
YacToTa 06epTaHHA XONOCTOro xoay [x8] 12000-30000 9000-28000 8000-23000
BHyTpilWwHi @ LaHroBoro 3aTUcKy mw%’:\m} 5 /186.. 11/3 11/5
BHyTpilwHi @ BTynku-BcTaBKu [A*Ol%x":} 121.. 1/4..6/5%16.. 1/4'?//5%16"
Bucota xoay ¢ppesepHoro 6roky [,;.ov[.“n",.“ﬂ 1-351(/)32" 1-3?932" 2-2%(/)64"
Bara [byand 705 550 1389
Knac 3axucty o] /1 O] /1 O/
PiBeHb wymy [dB(A)] 87 87 83
AKyCTMYHa NOTYXHiCTb [dB(A)] 98 95 94
PiBeHb Bibpauii [m/c?] 6,6 4.2 47

IHcbopmauis npo wym

A

CE BignoBigHOoCTi HeobOXigHUM HoOp-
Mam

3aBXAM  BUKOPUCTOBYMTE  3BYKOi30-
NAUIMHI HaBYLWHMKM NpU  pPiBHI Wymy
noHap 85 dB(A).

Mu 3asBnsiemo nig Hawy opHoocoboBy BignoBiaanb-
HiCTb, WO onucaHui y po3aini "TexHi4Hi xapakrepuc-
TUKWU €eNeKTPOIHCTPYMEHTY" NpOoAyKT BiAnoBidae Ycim
BiANOBIAHMM  nonoxeHHsiM  Oupektns  2006/42/EC,
BKIMIOMAOYM iX 3MiHW, @ TakoX HaCTyMHUM HOpMam:
EN 60745-1, EN 60745-2-17.

W huntor

Merit Link International AG
Stabio, LBenuapis, 28.05.2018

o

MeHenxep i3 Wu Cunzhen

cepTudikauii

NMOMNEPEMAXEHHSA. W06 3HU3UTU pU3MK
OTPUMaHHSA TPaBM, KOPUCTYBay NOBUHEH
O3HaNOMMUTUCA 3 KepPiBHULTBOM MO €Kc-
nnyarauii!

3aranbHi npaBuna TexHiku 6e3nekn
NMONEPEOXXEHHA. MpouuTtante BCi no-
nepemxeHHs1 3 TexHiku Ge3neku Ta iH-
CTpyKUii. HegoTpumaHHs nonepemxeHb Ta
IHCTPYKUI MOXe MNpU3BECTU OO0 YPaXeHHs
eneKTPUYHUM CTPYMOM, 3aiiMaHHs i / abo cepiro3Hmx
TpaBMm.
36epexiTb BCi nonepemXeHHs Ta iHCTPyKUii AnA
noaanbLIOro BUKOPUCTaHHA.
TepMmiH "enekTpoiHCTPYMEHT", SKUA BUKOPUCTOBYETb-
Ccsl B TEKCTi nonepemkeHb, BiQHOCUTLCS OO0 eneKkTpo-
IHCTPYMEHTY 3 XVBMNEHHAM Bif, enekTpomepexi (npo-
BiHWI) ab0 eneKkTPOIHCTPYMEHTY 3 XKMBSIEHHAM Bif
akymynsaTopa (6e3npoTtoBui).

Be3neka po6o4oro micus

* PoGoue micue NOBMHHO GyTM 4YUCTUM i Job6pe
OCBITNEeHUM. Y 3axapalleHnx abo TEMHUX MicUsaX Bi-
porifHi HeLacHi BUnagku.

* He BuKOpUCTOBYMNTE €NMEKTPOIHCTPYMEHTUN Yy BU-
ByxoHebe3ne4yHUx cepepoBMlLaX, Hanpuknag, B
MPUCYTHOCTI Nerko3auMucTux piguH, rasie a6o
nuny. ENeKTpoiHCTPYMEHTU CTBOPIOIOTL iCKPK, SKi MO-
XyTb MPU3BECTU A0 3aNMaHHs nuny abo napis.

* Mia 4yac po6oTU eneKTpPoiHCTPyMeHTa He Ao0-
nyckamTe NpUCyTHOCTI AiTen Ta iHwWux oci6. Big-
BOMiKaHHA yBarv MoXxe Npu3BecTn A0 BTPATU KOHTP-
onto.

YkpaiHCcbKka
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PekomeHaaii 3 enektpobe3nekun

* Bunku enekTpoiHCTPYMEHTY NOBUHHI NiAXoAUTH
A0 po3eTKU. Hikonu He BHOCLTE 3MiHM B KOHCTPYK-
uito BuUnku. He BUkopuctoByinTe agantepm 3 3a3em-
JNIeHUMU eneKTPOoiHCTPyMeHTamu. Bunku opuriHane-
HOT KOHCTPYKLUIT i BiANOBIAHI PO3ETKM 3MEHLLYIOTb PU3NK
YypaxeHHst enekTpU4HUM CTPYMOM.

* YHUKaWTe KOHTaKTy 3 3a3eMfIeHMMWU NMOBEPXHSI-
MW, TaKUMKU AK TPyOu, pagiaTopu, NAUTU Ta XOno-
AUNbHUKK. Lle nigBuLLye pusuk ypakeHHs enekTpuy-
HVUM CTPYMOM.

* He nippnaBanTe enekTpoOiHCTPYMEHT BNSIMBY [O-
woBoi Boau a6o Bonoru. MNMonagaHHs Boau B cepea-
WHY eneKTPOIHCTPYMeHTa MiABULLYE PU3NK YPaXKeHHS
€NeKTPUYHUM CTPYMOM.

+ He BuKOpucTOBYNTE eneKTPUYHUIA Kabernb B
uinax, Ansa AkMx BiH He npusHavyeHun. Hikonu He
BUKOPUCTOBYWTE Kabenb Ans nNepeHeceHHs ernek-
TPOIHCTPYMEHTY, NiATAraHHA eNneKTPOiHCTPYMEHTY
no cebe abo ANA BMMKHEHHS €neKTPOiHCTPYMEH-
Ty PUBKOM 3a eneKkTpu4Hui kabenb. OGepirante
eneKkTpU4HMM Kabenb BiA HarpiBaHHsi, HadTO-
NPOAYKTIB, FOCTPUX Kparlok abo pyxoMmux 4acTUH
eneKTPOiHCTPYMEHTY. [MolwKomkeHnn abo cnyTaHui
enekTpuyHU kabenb 36inbluye Hebesneky nopasku
€NeKTPUYHUM CTPYMOM.

* MNpu po6oTax Ha BiAKpPUTOMY NOBITPi, BUKOPUC-
TOBYMTE NOAOBXYBanbHi kabeni, npu3HaveHi ans
30BHILWHIX POGIT, Lie 3HM3UTb HeGe3NeKy ypaKeHHs
eneKTPUYHUM CTPYMOM.

¢ AKWO He MOXHa YHUKHYTU POGOTU eneKTPOiH-
CTPyMeHTa Ha AinsHuUi 3 NiABULLEHOI BOMOTiCTHO,
BUKOPUCTOBYWTE NPUCTPIA 3aXMCHOro BiAKNIOYEH-
HA (Y30). BukopuctarHsi Y30 3HUXKYE PU3NK ypaXKeH-
Hsi enekTpu4HuM cTpymom. MPUMITKA: TepmiH: "Y30
(RCD)" moxe O6yTW 3aMiHEHWIn TEpMIHOM "MpUCTPIn
3axucHoro BigkntodeHHa (GFCI)" abo "aBTomartuy-
HUIN BUMUKAY 3 (DYHKLIEID 3aXMCTy Bif CTPYMYy BUTOKY
(ELCB)".

» YBara! Hikonu He TopkanTecs 4O BiOKPUTUX MeTa-
NeBMX NOBEPXOHb PeAyKTopa, 3aXUCHOro KoXyxXa i T.4.,
OCKINbKM Ha MeTanesi NOBEPXHi BMNNBAIOTL enekTpo-
MarHiTHI XBWNi | TOPKaHHSA [0 HUX MOXe NPU3BecTV A0
TpaBMu abo HeLlacHOro BUNazakKy.

PekomeHaauii 3 ocooucToi 6esneku.

+ ByabTe NUNbHUMMK, CTEXTe 3a TUM, LIO BU PO-
6ute, i Npu pobOTi 3 enNeKTPOIHCTPYMEHTOM Ke-
pyntecs 3popoBum rnysgom. He BukopuctoBym-
Te eneKTPOIHCTPYMEHT, AKLWOo BM BTOMUNUCA abo
nepebyBaeTe nig BNJIMBOM HapKOTUYHUX 3acobiB,
ankoronto a6o nikiB. OcnabneHHs ysaru npu po6oTi
3 erNeKTPOIHCTPYMEHTOM MOXe NPU3BECTM A0 Cepiros-
HOI TpaBMU.

* BukopuctoByinTe 3acobu iHAMBigayanbHoro 3a-
XUCTY. 3aBXAM HapiBaWTe 3axMCHi okynsapu. 3a-
cobu iHAMBIQYyanbHOrO 3axMCTy, Taki SK NUo3axmcHa
macka, HeKOB3He 3axucHe B3yTTsl, kacka abo 3acobu
3aXMCTy OpraHiB Cryxy, siki BAKOPUCTOBYIOTLCS Y BiAMO-
BiJHMX YMOBaXx, 3MEHLUYTb MMOBIPHICTb OTPUMaHHS
TpaBMm.

* He ponyckaitTe HeHaBMMCHOro 3amnycKy erek-
TpoiHcTpymeHTy. lNepea nigkniovyeHHAM A0 Axe-
pena XuBrneHHA Ta / abo akyMynsitopa, NiAHATTAM
a6o nepeHeceHHAM eneKTPOIHCTPYMEHTY nepeko-
HaWTecs, Wo BMUKay / BUMUKA4 3HAXOAUTLCA Y BU-

MKHEHOMY cTaHi. NepeMilleHHss eneKkTPoiHCTPyMEH-
TY, KON NaneLpb 3HaXOAUTLCA Ha BMUKaYi / BUMMKaYi,
abo BBIMKHEHHS XMBMEHHSI €NeKTPOIHCTPYMEHTIB 3
BKITIOYEHUM BMUKAYEM / BUMMUKAYEM MOXE CTaTu Mpu-
YMHOK HELLACHOro BUMAAKY.

* MNepea BBIMKHEHHAM HeoOGXigHO npubpatyu 3
YacTUH eneKTPOIHCTPYMEHTY, Wo obepTaloThCs,
BCi AoAaTKOBI Ktovi | npucTocyBaHHsA. Knioy, 3anu-
LUEHWUIA B YaCTWHI €NeKTPOIHCTPYMEHTY, Lo 0bepTaeTb-
cs, Moxe OyTv NPUYMHOD CEPO3HNX TPaBM.

* He poknapante HagMipHUX 3ycunb. 3aBXAu
36epiranTe cTilike NonoXxeHHs i piBHoBary. Lle no-
3BOSMSIE Kpalle KOHTPOMoBaTU EneKTPOIHCTPYMEHT Y
HenepenbayyBaHUX CUTyaLlisX.

* Hocitb BignoBiaHuu oasar. He BasaranTe BinbHUK
oasr abo npukpacu. TpumanTe BONOCCA, oasr i py-
KaBULi Aaneko Big pyxomux aetanein. BinbHuii oasr,
npvikpacu abo foBre BONoccs MoXyTb ByTn 3axonneHi
PYXOMWMM YaCTUHAMUN ENEKTPOIHCTPYMEHTY, LLO CTaHe
NPUYNHOIO CEPMO3HNX TPaBM.

¢ SAKWOo B KOHCTPYKLIii eneKTPOiHCTPYMEHTY ne-
peabavyeHa MOXNUBICTbL ANs MNiOKMIOYEHHA nNuU-
TIOBMOBIIOIOYUX | MUNO3GIPHUX NPUCTPOIB, ne-
peKoHalTecs, WO BOHU NigKMNYeHi i NpaBUbHO
BUKOPUCTOBYIOTLCA. BUKOpPUCTaHHS Taknx npucTpo-
iB 3MeHLWye Hebe3nekun, nos’sA3aHi 3 HaKOMUYEHHSM
nuny.

* 3aBxAau OyabTe yBaXHi, He irHOpPynTe NPUHLM-
nm 6e3neyHoi poboTV 3 eneKTPOiHCTPYMEHTOM
Yyepes3 3HAHHA i AOCBIA, OTPMMaHI BHacnifok yac-
TOro KOPUCTYBaHHA €NEeKTPOiHCTPYMEHTOM. Heo-
OepexHa fia Moxe HeraHo NPU3BECTU OO Cepros-
HWUX TPaBM.

* YBara! EnekTpoiHCTpyMeHT CTBOpIOE nifg Yac pobo-
TN eneKkTpomarHiTHe none. 3a geskux obcTaBuH, Ue
none MoXe YMHUTV HEraTUBHWI BNVB Ha akTUBHI abo
nacuBHi MeauyHi imnnanTatn. Wo6 3MeHWnTn prank
3anofisiHHSA CeprOo3HOI LWKOAM 340poB’to0 abo TpaBMu
3 netanbHUM HacnigkoM, NAsSM 3 MEAUYHUMK M-
naHTatamu, nepeg noyvaTkoM ekcnnyaTauii enexkTpo-
iHCTpYMeHTa, peKOMEHAYETbCSI MPOKOHCYNbLTYBaTUCH 3
nikapem i BUpOGHUKOM MeaMYHOro iMNNaHTary.

BukopuctoByBaHHA i 06GCNyroByBaHHA e€neKTpo-
iHCTpyMeHTa

« Jliogn 3 HepgocTaTHiMKM ncuxodisnyHumm abo po-
3YMOBVMM 34Ji6HOCTAMY i AiTU HE MOXYTb YNpaBnsTu
€neKTPOIHCTPYMEHTOM, AKLLO NI0ANHA, Ska BiANoBifae
3a ix 6e3neky, He KOHTPOSIOE iX YN HE IHCTPYKTYE OO0
BUKOPUCTaHHS €NeKTPOIHCTPYMEHTY.

* He nepeBaHTaxyuTe eneKkTpPOiHCTPYMeHT. Buko-
PUCTOBYWTE €NeKTPOIHCTPYMEHT, IKU/ BianoBinae
BawWin Wini BUKopucTaHHA. BignosigHuin enektpo-
iHCTpyMeHT Byae npautoBatn kpaile i 6esnevriwe 3
TiE NPOAYKTUBHICTIO, ANs sKOi BiH OByB cnpoekToBa-
HUIA.

* He npautoiiTe enekTPOiHCTPYMEHTOM 3 HecnpaB-
HUM BMUKa4yeM / BUMUKayYeM. EnekTpoiHCTpyMeHT,
BBIMKHEHHS / BAMKHEHHS! IKOTO HE MOXe KOHTPOSoBa-
TUCA, CTaHOBWTb Hebeaneky i NoBUHEH ByTW HeraHO
BiJPEMOHTOBAHWI.

* lMNepea BUKOHAHHAM OyAb-AKMX HanawTyBaHb,
3amiHOow npunapas abo 36epiraHHAM enekTPoOiH-
CTPYMEHTIB - Bif’eAHalTe BUIKY Bif A)kepena XuB-
neHHs i / abo akymynaTop Bif eneKTpoiHCTPyMeH-
Ty. Lli 3axoam 6e3nekn 3HWXyOTb PU3NK BUNAAKOBOTO
3anycKy eneKkTpOiHCTpyMeHTa.

YkpaiHcbka
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+ 306epiranTe HEeBUKOPUCTOBYBaHHi  erfleKTpo-
iHCTPyMeHTM B HepoCTynHOMYy AnA AiTen micui i
He Ao3BonsAnTe oco6am, AAKi He 0O3HaMOMUNUCL 3
eNeKTPOIHCTPYMEHTOM abo UMMM iHCTPYKUiAMM,
BMKOPUCTOBYBAaTU €eNeKTPOIHCTPYMEHT. EnekTpo-
iHCTPyMeHTN Hebe3neyHi B pykax HeniaroToBIIeHUX
KOpUCTYBauiB.

» CnigkyiTe 3a CTaHOM eneKTPOoiHCTpyMmeHTy. Me-
peBipsANTe ocboBe GUTTA i HaAiNHICTb 3’€QHaHHA
pyXomMux peTtanen, a Takox OyAb-siki HecnpaB-
HOCTIi, fIKi MOXYTb BMBECTU €NEeKTPOiHCTPYMEHT 3
napy. HecnpaBHUI eNeKTPOiHCTPYMEHT Heo6XiaHO
BiApeMOHTYBaTM nepepn BUKOpUCTaHHAM. Bararto
HeLacHMX BUMNaaKiB BUHUKaKOTb Yepe3 MoraHui cTaH
€NEeKTPOIHCTPYMEHTY.

* PiXyu4i iHCTpyMeHTU NOBUHHI 3HaxoAUTUCA B 4un-
cToTi i OyTn AO6pe 3aToueHUMMU. [paBunNLHO BCTa-
HOBMEHi PiXydi iHCTPYMEHTU 3 TFOCTPUMU PiXKYYUMM
KPOMKaMV 3MEHLUYOTb MOXIMBICTb 3aKIUHIOBAHHS i
nonerLuytoTb YNPaBmniHHA eNeKTPOIHCTPYMEHTOM.

* BukopucToByWTE eneKTPOIHCTPYMEHT, npunaa-
As, HacaAKu i T.N. BiANOBiAHO A0 IHCTPYKLin, 6epy-
4u Ao yBarm ymMoBu po6oTH i BUKOHYBaHi poGoTu.
BuKkopucTaHHA enekTpoiHCTpyMeHTa Ans onepawin,
ONs SIKUX BiH HEe MpU3HaYeHuin, MoXe Npu3BecTu OO0
Hebe3neyHoi cutyauii.

* NipTpumynTe PYKOATKU i NOBEpPXHi 3axomnrneH-
HA CYXMMW, YUCTUMM i BiNnbHUMK BiA Mmacna i
Mactuna. Cnusbki PyKOSITKM | MOBEPXHi 3axXONneHHs
nepeLkogxaTb 6e3ne4yHOMy NOBOXEHHIO 3 enek-
TPOIHCTPYMEHTOM i YNpaBniHHA HUM B HecCnoAiBaHuX
cuTyauisix.

» 3BepHiTb yBary, WO npu poboTi 3 enekTpoiHCTpy-
MEHTOM HeOobXiAHO NpaBWMbHO TpPUMATK AOMOMIKHY
PYKOATKY; BUKOHAHHSI LLiET BUMOrU norerwye yrnpasniH-
HS €NeKTPOIHCTPYMEHTOM. TakuMm YMHOM, NpaBusibHe
YTPUMaHHS ENEKTPOIHCTPYMEHTY MOXE 3HU3UTN PUSMNK
HelacHVX Bunaakis abo Tpasm.

TexHiyHe 06cnyroByBaHHA

» O6cnyroByBaTu Ball enekTpoiHCTPYMEHT NoBu-
HHi kBanidikoBaHi ¢haxiBLi 3 BUKOPUCTAHHAM pe-
KOMEeHA0BaHUX 3anacHux YactuH. Lle aae rapanrTito,
wo 6e3neka Balwworo enekTpoiHCTpymMeHTy Gyne 36e-
pexeHa.

* [JOTPUMYMNTECH IHCTPYKLii NO 3MaLLyBaHHIO, a TaKOX
pekomeHaauii no 3amiHi akcecyapis.

Oco6nuBi BKa3iBKK 3 TeXHiku 6e3neku

* MNepea noyaTkom po6oOTU BNEBHiTbCSH, WO dpe-
3ep BCTAHOBIIEHO HaNeXHUM YMHOM; Mig Yac eKc-
nnyarauii Mi4UHO TpuUManTe eneKTPOiHCTPYMEHT.
BukopuctoByiiTe dpesepHui piseLb BianosiaHoO-
ro po3amipy. lig 4ac BMKOPWUCTaHHSA Ta 3amiHu dpe-
3€pHOro pi3us nepemukay enekTpoiHCTPYMEHTY Mae
3HaxoAUTUCh Y MOMNOXEHHI "BUMKHeHO". [Ina 6e3neku
onepaTopa €eneKTPOIHCTPYMEHTY Ta ocib, ski 3Ha-
XOAATbCS MOpyY, Nif Yac BCTAHOBMEHHS abo 3aMiHu
pesepHoro pisusa Big'egHanTe kabeni XXMBNeHHs Bif
po3eTku.

* Mip 4ac BWUKOPUCTAHHA €ENEKTPOIHCTPYMEHTY
YyTBOPHETLCA Garato nuny. Bukopuctosyite numo-
3aXMCHY MacKy Ta 3axMCHi OKynspu. AKLLO y Bac foBre
BOJIOCCS, HAAAMHITL 3aXMCHUIA ronoBHMiA yBip. Mig vyac
po60TH 3abOPOHAETECA HOCUTY BiNTbHWUIA OAST.

* flkwo Kabeni XXMBNEeHHA MOLUKOAKEeHi, JOoTopKa-
TUCS A0 HUX He MOXHA. 3a60POHAETLCA BUKOPUCTO-
ByBaTU OyOb-SIKMIA €NEKTPOIHCTPYMEHT i3 MOLUKOAKe-
HUMKU Kabenamu xusneHHs. Kabeni )XmBneHHs MawTb
OyTV 3a KOpPNyCcOM €eneKTPOIHCTPyMeHTy (poboTa iH-
CTPYMEHTY He MoBWHHa ByTv nopyLueHa).

* He BukopucToByiTe €NEeKTPOIHCTPYMEHT nifg Yac
pouwy a6o y Bonoromy cepepoBui. LLlo6 nonepe-
OUTU 3aliMaHHA abo ypaXXeHHs1 eneKTPUYHUM CTpy-
MOM, He TopKanTecsi KabeniB XUBMEHHS.

* lMepea TUM, AIK 3HATU €NEKTPOIHCTPYMEHT i3 3a-
rOTOBKM, BUMKHITb XUBNEeHHA. ®Ppe3epHui piseub
Mae€ NOBHICTIO 3yNUHUTUCH.

* 3abOpOHAETLCA AOTOPKaTUCL 06epTOBUX AeTa-
nen. He 3anyckaiite eneKkTpoiHCTPyMEHT, Konun dpe-
3ePHUI pi3eLib KOHTaKTYE i3 3aroTOBKOIO.

» Micnsa 3aBeplieHHss po6GOTU cnovyaTKy BCTaHO-
BiTb NepeMuKay y nonoxeHHsA "BUMKHEHO", NOTiM
pO36noKyNTe BaXiNnb HanpaBnAK4YOi LWMHK, LWO6
NOBEPHYTU €NeKTPOIHCTPYMEHT y no4yaTkoBe Mo-
TIOXEHHS.

MpaBuna TexHiku 6e3neku nNpu ekcnnya-
Tauii enekTpoiHCTPpyMeHTa

Mepea noyaTkom po6oTu

* Migyac 06pobkn He yknaganTe 3aroToBky Ha MiLHY
nosepxHto (beToH, cTanb, KaMiHb i T.N.) - NpU NPOXo-
DPKEeHHi bpesn kpi3b 3aroToBKy Bu moxeTe nowikoauTtu
dpesy, a TakoX BTPaTUTU KOHTPOSb HaA eneKTPOiH-
CTPYMEHTOM.

» BukopucToByiTe dpesun, gonyctume Ymicro obepTis
AKMX NepeBuLLye Yncno obepTiB WNUHAENS enekTpo-
iHCTpymeHTa. [loTpumyiiTecb pekomeHaaLii BUpoOHU-
KiB 3 BUKOpUCTaHHS ppes. He BukopucToBynTe dpesn,
O He BiAnoBigatTb TEXHIYHUM BUMOram, BKITHOYEHUM
Y OaHWUIA NOCIGHMK.

* BukopucToBynTe Tinbku rocTpi dopesu, Ski He MatTb
nedekTis. MorHyTi, 3aTynneHi abo dpesn, Aki matoTb
TPILLMHM HEOOXIOHO 3aMiHWTK.

» [iameTp XBOCTOBOI (hpe3n NOBUHEH TOYHO BIAMOBI-
AaTn BHYTPILIHBLOMY AiaMeTpy Li@aHr enekTpoiHCTPY-
MEHTY.

» Hikonu He BUKopuUcTOBYINTE hpesu, SKLWO AiameTp il
piXy4oi YacTuHM Binblue AiameTpa OTBOPY B OMOPHIN
nAnTi.

e Mepw HiX NpUCTYNUTU A0 PO3NUMIOBAHHSA 3aroTo-
BOK, BUAAniTb 3 HUX LBAXW Ta iHWIi MeTanesi 06’ekTu.

* Mepepn noyatkoM poGOTU HEOBXIAHO 3'sicyBaTU PO3-
TallyBaHHS NPUXOBaHOI eneKTPonpOBOAKWU, BOAONPO-
BigHMX i rasoBux Tpy6. MMpu MOLUKOMKEHHI enekTpo-
npoBoakn abo NobyTOBUX KOMYHiKaLin MOXIMBI BaXKi
Hacnigky ons XXMTTS | 340POB’S NPaLoYoro.

Mig yac po6oTtu

* Mpwu BKMOYEHHI i Nig Yac poboTn TpumanTe enek-
TPOIHCTPYMEHT oboma pykamm 3a obuaBi pyKosiTku, a
Takox 30epiraiiTe CTillky no3y - Le [03BONuUTL 36e-
piraT HEOOXiAHWI KOHTPOMb Ha eNeKTPOIHCTPYMEH-
TOM.

+ Tpumaiite pykv Ha GeaneuHin BiacTaHi Big dpesn,
wo obepraeTbea. MNam’artanTe, iHogi npu 06pobui 3a-
rOTOBKW KiHeLb (ppe3n BUCTYMae 3a HWDKHIO YaCTUHY
3aroTOBKU | HIYMM He 3aXWLLEHWI - TOPKaHHA [0 HbOro
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CNPUYUHUTBL Baxkki TpaBmu. Hikonu He TopkanTecs py-
Kamu o dpesu, Lo obepTaeTbes.

* Hikonu He noynHanTe o6pobKy Noku ppesa He pos-
BUHE MOBHY LUBUAKICTb.

< [igogbTe hpesy A0 3aroTiBni TiNbKM Y BKIHOYEHO-
My CTaHi, B iHLLOMY BUNaAKy MOXIMBE 3aKMUHIOBAHHS
pesn y 3aroTiBni abo BUHMKHEHHS Bigaadyi Ta BTpaTa
KOHTPOIO Haf, eNnekTPoiHCTPYMEHTOM.

* [Mpy 06pobui ApidHMX 3aroTOBOK, BUKOPUCTOBYITE
3aTUCKHe Npunaaas. SKLOo 3aroToBKMU HACTiNbKK Mari,
O X HEMOXNMBO HafinHO 3addikcyBaTu - He 0bpo-
onsanTe ix.

* KaTteropnyHo 3aBOpOHSIETLCS BUAANATU TUPCY Npu
BKITIOYEHOMY [IBUTYHi €NEKTPOIHCTPYMEHTY.

* 3abopoHsETbCS 06POBNATN 3aroTOBKU, LLO MICTATh
a3becT. A36eCT € KaHLeporeHoM.

* YHUKaNTe 3YNWHKU [ABWUryHa eneKkTPOIHCTPYMEHTY
nif HaBaHTaXXEHHSAM.

* He pgonyckante neperpisy enekTpoiHCTPYMEHTY npu
TPUBaNoOMy BUKOPUCTAHHI.

* He npautorite 3 eNekTpoiHCTPYMEHTOM BUILLE PIBHS
rOnoBM.

Micnsa 3akiH4eHHs po6oTun

* EnekTpoiHCTpyMeHT MoxHa npubupati 3 poboyoro
MicLs TiNbKW NiCNst BUMKHEHHS! | MOBHOT 3ynuHKK chpe-
3n.

* KateropuyHo 3ab0poHSIETLCS CMOBiNbHIOBaTH 06€ep-
TaHHA dpe3n no iHepuii, 3a gonomoroto ikcatopa
LNMHAEeNs - Lue BMBeae 3 Nnajy enekTpoiHCTPYMEHT Ta
no36aBuTb Bac NpaBa Ha rapaHTiliHe 06CnyroByBaHHS.
* [pu pobGoTi hpe3a cUrbHO HarpiBaeTbCst - He Top-
KanTecst Hel A0 11 OXONOOKEHHS.

 [licnsa 3akiH4eHHs pobiT, NpubupaHHa Ha poboyomy
MiCLji MOBMHHO NMPOBOAWUTUCS 0COBaMu, O MakTb ne-
pepaxoBaHi BuLLe 3acobu iHAMBIAYanbHOrO 3aXMCTY.

MonepenxeHHs: XiMiYHi pevyoBMHMU, WO
MiCTATBCA B nuny, SIKMA BUAINAETbCA
npu wnicpyBaHHI, pi3aHHi, NUNAHHI, 3aTO-
4YyBaHHi, cBepAniHHI Ta iHWKX Buaax po-
6iT Nnpu GyAiBHULTBI, MOXYTb BUKIIMKaTU OHKONO-
riyHi 3axBOplOBaHHA, BpomXeHi aedekTtn y man-
OyTHix AiTen a6o NnopywnTn penpoayKTUBHY PYHK-
uito. HeobxigHa oyvcHa ycTaHOBKa AN BUAAnNeHHs
NEBHUX XiIMIYHUX PEYOBUH:
* [lepen peMOHTOM i 3amiHOK AeTanen enekTpoiH-
CTPYMEHTY HeobXiaHO B NepLuy Yepry BiaKo4YMTH Oro
Bi Mepexi.
« [po3opuii [iOKCUH KPEMHI0 Ta iHWIi peyoBUHU B
uerni i uemeHTi CTiH; aHTMcenTukn cimeictea CCA B
XiMiyHO 06pobneHin AepeBuHi. CTyniHb LWIKIAIMBOrO
BMSIMBY LIMX PEYOBWH 3aNeXuTb Bif 4acTOTU BUKOHAH-
Hs pOBIT. AKLLO BY XO4ETE 3MEHLUMTU KOHTaKT 3 LMK
XiMIYH/MW peyoBMHaMU, NpaLonTe B BEHTUNLOBaHO-
MYy MNPUMILLEHHI i BUKOPUCTOBYWTE MPUCTOCYBAHHSA 3
ceptudikatamn 6e3neku (Hanpvknag, pecnipatop 3
NMo 3aTPUMYHOUMM INETPOM).

3BepHiTb yBary Ha Hanpyry enekTpoXWBIEHHA:
npuv NigKNlOYeHHi Hanpyra NOBMHHA BiANoOBiAaTH 3Ha-
YEHHI0, HafpyKOBaHOMY B Tabnuui TEXHIYHUX AaHWX
eneKTPOIHCTPYMEHTY. FKWO Hanpyra Bulle Bignosia-
HOI Hanpyru, 3 onepatopaMv MOXe CTaTUCs Hellac-
HWA BUMAZOK, @ €eneKTPOIHCTPYMeHT 6yae MoLuKo-
OKeHO. TakMM YMHOM, SIKLO Hanpyry »KMBMEHHS He
niaTBEPAXXEHO, HIKONMM He BMWKaWTE eneKTPOIHCTPY-

MEHT, He NEePEeBIPUBLLN 3HAYEHHS HaMpPyrn. FKWO Ha-
npyra *XMBMEHHS HUxX4Ye HeobxiaHoi, ABUryH Byae no-
LUKOMKEHWUN.

CumBonu, WO BUKOPUCTOBYHOTLCHA B iH-
CTPYKUii

B iHCTpYyKLUii BUKOPUCTOBYIOTLCS HKYEHABEAEHI CUM-
BOMW, 3anam’sitaiTe ix 3HaveHHs. [NpaBunbHa iHTep-
npetalis CUMBOMIB  [OMOMOXe BUKOPUCTOBYBATU
€MNeKTPOIHCTPYMEHT NpaBuibHO | 6e3neyHo.

CumBon 3Ha4veHHA

CROWN

PROFESSIONAL

CT..

Hakneika 3 cepiiHUM HoO-
MepoMm:

CT ... - mogens;

XX - nata BUpobHULTBA;
XXXXXXX - cepiriHuin Homep.

Ser. Nr| XX XXXXXXX

OsHariomTecb 3 ycima BKa-
3iBKaMn 3 TexHikn 6esnekn
Ta IHCTPYKLUisIMUA.

HociTb 3axucHi okynspu.

HocCiTb 3aXMCHi HaBYLLHMKW.

HociTb nunosaxuncHy macky.

BigkntoyanTte npunag Big
Mepexi nepen nNpoBedeH-
HSIM MOHTaXHUX | perynto-
BasbHUX pooiT.

Hanpsmok pyxy.

Hanpsimok obepTaHHsi.

@] 3abnokoBaHo.

PosbrnokoBaHo.
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Cumson 3HavyeHHA

MopaginHa isonauis / knac 3a-
XUCTY.

o/

YBara. Baxnusa iHpopma-
uisi.

3Hak, siKuiA 3acsigyye, Lo
BMpIO BianoBigae OCHOBHUM
BMMOram aupektve €C Ta
rapMoHi30BaHUM  cTaHdap-
Tam €Bponencbkoro Cotoay.

KopucHa iHdopmauist.

HociTb 3axucHi pykasuui.

Mig yac pobotn Buaansiite
nun, Wo YyTBOPKETHCS.

He BukupainiTe enexkTpoiH-
CTPyMEHT B NobyToBE CMIT-
TS,

|

MNpu3HaYeHHs eNeKTPOIHCTPYMEHTY

EnekTpoiHCTpyMeHTU npusHadeHi ans dpesepyBaHHS
nasiB i OTBOPIB, @ TakoX 0O6POOKM KparoK 3aroToBOK 3
[epeBHUX MaTepianis, NMacTuKy Ta iH.

BukopucTaHHa  cneujanbHoro npunagas  [o3Bonse
TaKOX BWKOHYBaTW KonitoBanbHe dpesepyBaHHS, 06-
poBNATM KPOMKYM 3aroTOBOK, LLO MakoTb KPUBOMIHIAHWIA
npodinb, BUKOHYBaTU dpe3epyBaHHSA Y340BX KPOMKM
3aroTOBKW, a TaKoX pe3epyBaTy KPyrosi Nasu (gesike
npunagas, Lo [03BOSSE BUKOHYBATW BULLE3a3HAYEHI
po60oTK, He BXOAUTL Y KOMMMEKT MNOCTaBKM).

EnemeHTM npuUCTPOIO eneKTPOoiHCTpY-
MEHTY

KHonka 6rnokyBaHHS BUMMKaYa
Bmuikay / BMukay

PykosiTka

OnopHa nnuTa

BapalukoBuii rBUHT

BeHTunaAuinHi otBopm

Perynstop To4HOI ycTaHOBKM rmubuHu chpesepy-
BaHHs

3aTUCKHWI Baxinb

Kpuvwka ons BuganeHHs nuny *

10 TlMaTpy6ok Ansa BUAaneHHs nuny

11 ®ikcartop wnuHaens

12 Taika LaHroBoro 3aTmucky

13 Perynsitop o6epris

14 O6mexyBay rmubuHn pesepyBaHHs

W ~NNOGOhRWN=

15 TMokaxyumk

16 MaxoBuk

17 3aTUCKHUIA rBUHT

18 KoHTprarka

19 PerynioBanbHWUA rBUHT

CTtyniHyacTun ynop

21 Brynka*

MepexigHvK Ans NigknoYeHHs nunococa *
KpinunbHi rBMHTH KonitoBanbHOT BTYNKM *
KonitoBanbHa BTYyska *

Kntou pixkkoBuin *

MapanenbHuii ynop (B 360pi) *

LlaHra

LnuHoens

CTonopHe KinbLe

Ynop *

31 [BUWHT peryntoBaHHsa napanenbHoro ynopy *
KpinunbHi rBUHTY Haknagku onopHOI MANTH
Haknagka onopHoi nnuTn

Wkana

KpinunbHi rBUHTY KPULLKX AN BUAANEHHS nuny *
KpinunbHi enemeHTn napanensHoro ynopy *

* MpuHanexHocTi

MepepaxoBaHi, a Takox 306paxeHi NpUHaNexHoc-
Ti, YaCTKOBO He BXOAATb Y KOMMIIEKT MNOCTa4aHHS.

MoHTaxx Ta perynioBaHHS erleMeHTIB
€NeKTPOIHCTPYMEHTY

lMepea npoBeAdeHHAM ycix npoueayp eneKkTPOoiH-
CTPYMEHT 0GOB’A3KOBO BiAKMIOYUTU Big Mepexi.

MoHTaxX / pemMoHTax / HanawTyBaHHA
AesiKUX enemMeHTiB aHanoriyHe Ans ycix
mopaenen enekTPoiHCTPYMEHTIB, B LIbOMY
BUMAAKy Ha ManktoHKY MOSICHEHHS1 KOH-
KpeTHa Moaenb He BKAa3y€ETbCS.

i

A\

BcTtaHoBneHHs / 3aMiHa npunaaasa (ame. man. 1-3)

He 3ataryite Ayxe CUNbHO KpinunbHi
enemMeHTH, Wo6 He MOLIKOAUTU X Pi3b-
OneHHs.

MNpu Tpusanomy BuKopuCTaHHI ¢pesa
MOXe CUMbHO HarpiTucs - BUMMauTe i,
HagiBWM pyKaBuYKK. Lle Takox 3HU3UTL
PU3MK NOPaHeHHs NPO PiXy4i KPOMKHU.

* lepeBepHiTb enekTPOIHCTPYMEHT.

* HaTtucHiTb i yTpyMynTe B HAaTUCHYTOMY MOMNOXEHHI
dikcatop wnuHaens 11 (aue. man. 1).

+ 3a gonomoroto pixKKoBOro krtova 25 3BinMbHITh rai-
Ky 12.

Mpw 3MmiHi uaHru 27 abo yctaHoBUi BTynku 21 (aus.
man. 2-3):

[CT11012]

» BigkpyTiTb raviky 12 (aue. man. 2);

* 3aMiHiTb UaHry 27;

+ Akwo Bu 6axaeTe BUKOPUCTATK KiHLEBY (pesy 3 iH-
UMM AiaMeTpoM CTepxHs (6 MM) - BCTaBTe BTYnKy 21
y uaHry 27;

* HakpyTiTb raviky 12 Ha wnuHaens 28.
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[CT11002, CT11001]

* BigkpyTiTb raiiky 12 (gus. man. 3);

* [Anqa BunyyveHHs uaHrn 27 3 rankn 12, nonepeaHso
PO3TUCHITbL CTOMOPHE KinbLe 29;

* Axkwo Bu Gaxaete BMKOpUCTaTK KiHUeBY hpesy 3
iHWKUM aiameTpom cTepxxHs (6, 8 Mm) - BcTaBTe BTYM-
Ky 21y uaHry 27;

* HakpyTiTb raiiky 12 Ha wnuHaens 28.

Mpu BcTaHOBMNEHHi abo 3amiHi dpesn:

* BcraHoBIiTb / 3aMiHiTb pesy, Npu LbOMY Heobxia-
HO BpaxoByBaTK, LLO XBOCTOBUK ppe3u NOBUHEH ByTu
BCTaBMeHU B LaHry 27 He MeHLUe HiX Ha 20 MM.

» 3a [onomMorok piKKOBOIO Krtoya 25 3aTsrHiTe rai-
Ky 12. YBara: Hikonu He 3aTsaryuTte rawky 12 6e3
cpe3u - Bu moxeTe nowkoanTu LaHry 27.

lMicnsa 3aBepLUeHHs BCix onepawin BianycTiTe dikcaTop
wnuHgens 11.

Cuctema NUNoBiACMOKTYBaHHA (AUB. man. 4-5)

* BcraHoBiTb KpulKy 9 SK MOKa3aHO Ha MartoH-
kax 4-5.

» BcTtaHoBIiTb NepexigHvk 22 SK Nokas3aHo Ha MarloH-
kax 4-5.

» TigkntoviTe A0 NepexigHuka 22 30BHILWHIA NpUCTpin
AN NUNOBIACMOKTYBaHHS (SIKLLO HEOBXiaHO, BUKOPUC-
TOBYWTE BiANOBIAHWIA aganTep).

MoHTax / AeMOHTaX KomniloBanbHOI BTYJKW (AUB.
man. 6-8)

* BcraHoBIiTb KOnitoBanbHy BTYNKY 24 B OMOPHY Mnu-
Ty 4 i 3adikcyiTe i 3a 4OMOMOrol0 rBUHTIB 23 (AuB.
marn. 6-8).

* [leMOHTax BUKOHYITE B 3BOPOTHIl MOCNIAOBHOCTI.

36ipka / HanawTyBaHHA /| ycTaHOBKa napanenbHo-
ro ynopy (aus. man. 9-11)

» 30epiTb NapanenbHi Hanpaenstodi 26, K BkazaHO
Ha man. 9-10.

» BcraHoBiTb NapanenbHi Hanpasnsitodi 26 Ha ocHoBy 4
i NpWKpINiTL iX 3a gonomoroto rBuHTiB 5 (ane. man. 9-10).
* MapanenbHuin ynop ans mogeni CT11002,
CT11001 mae peryntoBanbHuiA rBuHT 31, 3a gonomo-
rOl0 SIKOrO MOXIMBO 3AINCHIOBATY TOYHE HanalTyBaH-
HA (amB. man. 11).

+ 3pinicHiolTe po3bip y 3BOPOTHLOMY HaMpsiMKY.

BBepeHHs y ekcnnyaTtaudilo eneKkTpoiH-
CTPyMeHTa

MepekoHaeTecs B TiM, WO HasiBHa Hanpyra B Mepe-
Xi BignoBsigae AaHWM, 3a3Ha4YeHUM Ha npunagoBoMy
LLIMTKY €nNeKTPOiHCTPYMEHTA.

BMUKaHHA /| BUMUKAHHS €NeKTPOIHCTPY-
MeHTa

KopoTtkoyacHe BKNOYeHHS / BUKINIOYEHHS

[Na BKMIOYEHHS1 HATUCHITb BMUKaY / BUMUKaY 2, Ans
BUVKIIOYEHHS - BignycTuTe.

Bkrno4yeHHA Ha TpuBanun Yac / BUKNIOYEeHHs

YknouunTu:

Bmukay / BUMMKaY 2 HaTUCHITbL | 3adpikcynTe oro no-
TNOXEeHHs dhikcaTopom BMYMKaya / BUMmKaya 1.
Bukniountu:

Bmuikay / BUMUKay 2 HaTUCHITL i BiANYCTiTb.

BiacmokTyBaHHA nuny nig yac po6otu 3
€eNeKTPOiHCTPYMEHTOM

BiACMOKTYBaHHA NuMy 3HWXYE KOHLEHTpa-
Ljto nuny B MOBITPI, NepeLlKofXae Moro Ha-
KOMUYEHHI0 Ha poboyoMy MicLyi.

Mpn pobGoTi 3  enekTpOiHCTPYMEHTOM,
3aBXaM BUKOPWUCTOBYWTE MNWMOCOC, SKWA NiAXoauTb
Ans BiACMOKTYBaHHA nuny obpobnioBaHux matepia-
ni. NMunococ Moxe ByTW NigKNYeHnn 4o nepexigHu-
Ka 22 3a JONOMOroK criewianbHOro agantepa.

KOHCTPYKTUBHIi 0COGNMBOCTI €NeKTPOiH-
CTPYMEHTY

Perynsatop wBuakocTi

3a gonomoroto perynsatopa yucna obopotis 13 Mox-
Ha BMbupaTy HeobxigHe Yncno obopoTiB wniHaens (y
TOMY Yuchi i B npoueci poboTn).

MoTpibHa KinbkicTb 060POTIB BUOMPAETLCA B 3anex-
HOCTI Bif, 06po6ntoBaHoro Bamu matepiany.

Mpw TpuBanin poboTi Ha HU3bKNX 06opoTax HeobxiaHO
0OXONOANTUN ENEeKTPOIHCTPYMEHT, B nepebiry 3 XBUIWH,
ANs LbOro BCTAHOBUTW MakcuMarnbHe 4ncno oboporTis
i 3anMLWNTM eNekTPOIHCTPYMEHT NpaLloBaTh Ha XOnoc-
TOMY X0fy.

MnaBHWA nyck
[CT11002, CT11001]

MnaBHuiA nyck (cuctema OOMEXEHHs MyCKOBOro
CTpyMy) A03BONSAE NNABHO BKIKOYATU €MEKTPOIHCTPY-
MEHT - (ppesa po3Kpy4yeTbCst MOCTYNoBo 6e3 puBka i
BigAaudi, TakoX Yy MOMEHT BKITIOYEHHS HE CTBOPIOETb-
csl cTpMbkonoAibHOro HaBaHTaXXeHHs Ha enekTpome-
pexy.

CucTtema ctabinisauii wuBnaKocTi o6epTaHHA

Cuctema ctabinisauii nigTpumye 3agaHe 4mcno obep-
TiB SK Ha XONOCTOMY X0y , TaK i Nif HaBaHTaKEHHAM.
Lle 3abe3neyvye nnaBHiCTb Nogadvi eneKkTPoiHCTPYMEH-
Ty npu po6oTi.

PekomeHpgauii npu po6GoTi eneKkTpoiH-
CTPYMEHTOM

YcTtaHoBKa rMUGUHN

man. 12-16)

A

cbpesepyBaHHA  (AuB.

Mepea HanawTyBaHHAM MUGUHKU dpese-
pyBaHHsSl OTNIOYiTE €NEeKTPOIHCTPYMEHT
Big Mepexi.

YKpaiHcbka
128

https://tm.by
NHTepHeT-marasuH

Lby



[CT11012]

* BcTaHoBITb €NeKTPOIHCTPYMEHT Ha piBHY rOPU3OH-
TanbHy NOBEPXHIO.

* loBepHiTb cTyniHYacTun ynop 20 TakMm YMHOM,
o6 nia obmexyBavem rmmbuHu 14 3HaxoamBecst Koro
caMuin HWKHIN BUCTYN (ame. man. 12.1).

* Mocnabte 3aTnckHuii rBUHT 17 ( AnB. man. 12.2).

* MepemicTiTe Baxinb 8 Bropy ( aue. man. 12.3) - ue
[acTb MOXIMBICTb MEepemilatii Kopryc eneKkTpoiH-
CTPYMEHTY.

* BignycTiTb KOpnyc eneKkTpoiHCTPYMEHTY BHW3, Tak
Wwob KiHeub hpe3n TOPKHYBCS MOBEPXHi 3aroTOBKW i
nepeMicTiTe Baxinb 8 BHM3, WO6 3adikcyBaTn nomno-
XKEHHS KOpMNyCy eneKkTPOiHCTPYMEHTY ( AuB. man. 12.4).
* MepemicTiTb 06MexyBay rmmbunHm 14, Tak LWob roro
KiHeLlb TOPKHYBCS MOBepxHi BucTyny ynopy 20 (ams.
man. 13.1). Takum unHom, Bu 3acbikcyBanu "HynboBe
NONOXEHHSA".

* LWo6 BcTaHOBMTM MUBUHY hpesepyBaHHs, nepemic-
TiTb 0OMexyBay rmubuHn 14 Bropy, OpieHTylo4MCh 3a
rnokasaHHaMK nokaxduka 15 Ha wkani 34, nicnsa vyoro
3aTArHITb 3aTUCKHUI BUHT 17, Wo6 3adikcyBaTyh BCTa-
HOBMeEHY rmMubuHy cpesepyBaHHsa (ame. man. 13.2).
Tenep npv TOpKaHHI KiHLeM obmexyBaya rmubuHn 14
HWKHBOrO BUCTYNY ynopy 20 gocsaraTumerbcsi BCTa-
HoBreHa rmubuHa dpesepyBaHHs (ame. man. 13.3).
Mpu HeobxigHOCTI focarTn GaxaHoi rmubuHy dpese-
PYBaHHS MOXHa 3a Kifnbka NPOXOAiB, ANS LbOro obep-
TaTe cTyniHyacTuin ynop 20, Tak Wwob KiHelb obmex-
yBaya rmubuHu 14 no 4yepsi cnupascst Ha GinbLU BUCOKI
BMCTYNK ynopy 20.

* Micns 3akiH4eHHs pobiT NepeMicTiTb Baxine 8 Bropy
i NNaBHO NiAHIMITL KOPMYC B KpAHE BEPXHE MONOXEH-
HS, YTPUMYIOUM ENEKTPOIHCTPYMEHT 3a 061ABI PyKOSIT-
Kn 3.

[CT11002, CT11001]

* BcTaHoBIiTb €neKTpoiHCTPYMEHT Ha PiBHY ropu3oH-
TanbHY NMOBEPXHIO.

» [loBepHiTb cTyniH4acTuii ynop 20 TakuMm YMHOM,
Wwo6 nia obmexysavem rmnbuHM 14 3HaxoamBecs Koro
HanHWKYMn BUCTYN (ame. man. 14.1).

* Mocnabte 3atnckHuii rBuHT 17 (ame. man. 14.2).

+ [NepemicTiTb Baxinb 8 BHW3 i yTpMMyiiTe B LibOMY
nonoxeHHi (aue. man. 14.3) - ue gactb 3mory nepe-
MiLLLaTW KOPNYC eNeKTPOIHCTPYMEHTY.

* OnycTiTb KOPMyC €enekTPOIHCTPYMEHTY BHU3, Tak
Wo6 KiHeub hpe3n TOPKHYBCA NOBEPXHi 3aroTOBKM, i
BiANyCTiTb Baxinb 8 (BiH aBTOMaTU4HO NOBEPHETLCH B
noYaTkoBe MOMOXEHHS), LWo6 3adikcyBaTV NONOXEHHS
KOpnycy eneKkTpoiHCTpyMeHTy (auB. man. 15.1).

* MepemicTitb 06MexyBad mMubuHn 14 (ans uboro
obepTaiiTe MaxoBuk 16), Tak LWo6 KiHeLb peryroBarb-
HOrO rBUHTa 19 TOPKHYBCS MNOBEPXHI HWKHBLOT CTYNEHi
ynopy 20. Mpu HeobxigHOCTI BiANyCTiTb KOHTPranky 18
i BUKPYTiTb perynioBanbHuii rBuHT 19 (Tak wob noro
KiHeLb TOpkHyBcs ynopy 20), nicns 4oro 3aTsirHiTb
KOHTpraiiky 18 (auB. man. 15.2 Ta 15.4). Takum YnMHOM,
Bwu 3adpikcyBanu "HynboBe NONoXeHHs".

* MepemicTiTb nokax4nk 15 Ha nosHayky "0" Lwkanu
obmexysaya rmubuxHun 14 (ame. man. 15.3).

* Wo6 BcTaHoBMTWM rMUBUHY dpe3epyBaHHa nepe-
MICTITb 06MexyBay rnmbuHu 14 Bropy, OpieHTYHO4MCh
Nno Po3MITLi LuKanu, Micnsg 4oro 3aTArHiTe 3aTUCKHUI
rBuHT 17, wob6 3adikcyBaTM BCTaHOBMEHY rMUOUHY
dpesepyBaHHs (aus. man. 16.1-16.3). Tenep npu Top-

KaHHi KiHLieM perynioBanbHOro reuHTa 19 HUXHLOro BU-
cTyny ynopy 20 gocaraTuMeTbCs BCTaHOBNeHa rmubu-
Ha cpesepyBaHHa (auB. man. 16.4). MNpwu HeobxigHOCTI
[ocsarTn baxaHoi rmubuHn dpesepyBaHHA MOXHa 3a
Kinbka npoxopais, Ans uboro obepTanTe CTyniHYacTUin
ynop 20, Tak Wob KiHeub peryntoBanbHOro reuHta 19
no Yepsi cnupascs Ha GinbL BUCOKI BUCTYNK yropy 20.
« 3a gonomoroto perynatopa 7 MOXIMBO BUKOHYBaTH
6inbLL TOYHE HanawTyBaHHS rMUBUHK pesepyBaHHS.
« [licnsa 3akiH4eHHs pobiT NnepemicTiTb Baxinb 8 BHU3
i NNaBHO NiAINMITL KOPMYC B KpaHE BEPXHE MOIOXEH-
HS1, YTPYMYIOUM ENEKTPOIHCTPYMEHT 3a 061AaBI pyKOAT-
kv 3. BignycTitb Baxinb 8.

Hanpsimok chpesepyBaHHsa (auB. man. 17)

dpesepyBaHHS 3aBXAM BUKOHYWTE NpPOTW
HanpsiMky obepTaHHs dopeam (ams. man. 17).
B iHWwoMy Bunagky enekTpoiHCTPyMEHT
Oyae CXvnbHWN OO PUBKIB, LLO MOXe npu-
3BECTW [0 BTPATU KOHTPOIO HaZ HUM.

3aranbHi pekomeHAauii nig 4ac po6Gotn (AuB.
man. 18-19)

» PosmiTbTe i 3akpiniTb 06pobntoBaHy 3aroToBKy.

¢ BcraHoBiTb GaxaHy rmubuHy dpesepyBaHHs, SK
OMu1caHo BULLE.

* YBiMKHiTb €NEeKTPOIHCTPYMEHT.

* CT11012 - nepeMicTiTb Baxinb 8 sk MokasaHo Ha
MasntoHKy 18 (ue AacTb MOXNMBICTb NepemilaT Kop-
nyc enekTpoiHCTPYMeHTY). MNoBiNbHO i NnaBHO onyc-
TiTb KOPNYC €NeKTPOIHCTPYMEHTY BHU3, NOKu He Byae
[OCsirHyTa BCTaHOBMNeHa rmubunHa dpesepyBaHHs. 3a-
hikCynTe Kopnyc B LibOMY MOMOXEHHI, NepemicTUBLLIN
Baxinb 8 Ak nokasaHo Ha MasntoHKy 18.

« CT11002, CT11001 - nepeMicTiTb Baxinb 8 BHU3 i
YTPUMYINTE B LiIbOMY MOMOXEHHI, AK NOKa3aHo Ha Ma-
TNOHKY 19 (Le AacTb MOXNMBICTL NepeMilaT Kopnyc
€neKTPOIHCTPYMeHTY). [MoBiNbHO i NNaBHO oMycCTiTb
KOpnyC eneKTPOIHCTPYMEHTY BHW3, MOKW He Oyae
[OCArHyTa BCTaHoBneHa rnubuHa dpesepyBaHHS.
BignycTiTe Baxinb 8, Wob 3adikcyBaTV MONOXEHHS
KOpMnycy eneKkTPOIHCTPYMEHTY, SK MokKasaHOo Ha Ma-
NoHKY 19.

* BukoHante dpesepysBaHHa 3 piBHOMIpHOK noaa-
Yyero, AOTPUMYHOYMCH peKoMeHAaLii WoAo HanpsaMKy
dpesepyBaHHSA. YTPUMYNTE €NeKTPOIHCTPYMEHT OBO-
mMa pykamu 3a obuasi pykosTku 3. He poknapainte
HagMIpHOro 3ycunns - ANS BUMKOHaHHA onepauii no-
TpibeH geskui yac. HagmipHe 3ycunns He npucKo-
pUTb NPOLEC BUKOHAHHS pobOoTH, ane nepeBaHTaXnTb
€MeKTPOIHCTPYMEHT.

e [licna 3akiH4YeHHA npouecy dpe3epyBaHHs nigi-
NMIiTb KOPMNYC €neKTPOIHCTPYMEHTY B KpalHE BEPXHE
MOSNOXEHHS, SIK ONMCaHO BULLIE.

* BWMKHITb enekTpoiHCTPYMEHT.

MapanenbHe chpesepyBaHHsA
BukopucraHHs gonomixHoro ynopy (amB. man. 20)

3a gonomoroto cTpybuuH By moxeTe 3akpinuTu Ha 3a-
roTieni, Wo 06pobnseTbCs, AOLLKY | BUKOPUCTOBYBATM Ti
B IKOCTi JOMOMiXKHOrO yrnopy. BukonanTe cpesepysaH-
HS, Nepemillaoymn eneKkTPoIHCTPYMEHT B340BX LbOro
yropy, NpUTUCKaruM piBHY BiYHY MOBEPXHIO OMOPHOI
nnuTn 4 go GiYHoi NoBepxHi AoLwKKM (AuB. man. 20).
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BukopuctaHHA napanenbHoro ynopy (ave. man. 21)

MapanenbHuii ynop 26 go3Bonsie BUKOHyBaTh dpese-
pYyBaHHS y300BX NPAMONiHiiHOT Bi4HOI MOBEpXHi 3aro-
TOBKM.

» BcTaHoBIiTb Ta BigperyntonTe napanensHuii ynop 26
SIK OMUCaHOo BULLE.

* MNpoBeniTb pesepyBaHHs, NpUTUCKaKYM napa-
nenbHUin ynop 26 o 6i4HOI NOBEPXHi 3aroTOBKM (AMB.
man. 21).

KonitoBanbHe chpesepyBaHHsA (AuB. man. 22)

KonitoBanbHa BTyrnka 24 [03BOrsie NpoBoanTH dpese-
pyBaHHs 3a LIAbnoHOM (y TOMY YKCHi | 3@ KPUBOMIHIN-
HUM).

» BcraHoBITb konitoBanbHy BTYSKY 24 sik ONCaHO BULLE.
» [lpoBediTb dpesepyBaHHA, NPUTUCKAKOYM KOMito-
BasnbHy BTYNKy 24 0o 6i4HOI noBepxHi WwabnoHy (avs.

man. 22).
rOTOBJIEHHi wabnony HeoOXigHO

A BpaxoByBaTh, WO ¢pe3a NOBTOPIOE

KOHTYp WabnoHy 3 AeskuM BigcTynom (BiAcTaHb
"b" Ha manioHky 22).

YBara: TOBIWMHA WabNoOHy MNOBMHHA
6yTn He MeHwWwe 8 MM, TakoX Npu Bu-

O6cnyroByBaHHA | npodinakTtuka enek-
TPOIHCTPyMeHTa

MNepen npoBeAeHHAM ycix npoueayp enekTpoiH-
CTPYMEHT 060B’A3KOBO BiAKMOYMTM Bif, Mepexi.

YucTka kaHany Ans NUNoOBiACMOKTYBaHHA (OuB.
man. 23-24)

* BukpyTitb rBuHTK 32 i 3HIMITb Haknagky 33, Sk no-
Ka3aHo Ha MantoHKy 23-24.

* OuucCTiTb KaHan 3a JOMNOMOIo M’'SIKOro NEH3nuKa.
» BcTaHoBiTb Haknagky 33 i BKpyTiTb rBUHTY 32.

YuiieHHA eneKTPOiHCTPYMEHTY

OBGOB’AA3KOBOK YMOBOH A JOBrOCTPOKOBOI | 6e3ney-
HOI ekcnnyarauii enekTpoiHCTPYMEHTY € BMICT MOro B
yucToTi. PerynapHo npogysaviTe eneKkTpoiHCTPYMEHT
CTUCINUM MNOBITPSIM Yepes3 BEHTUMSALINHI 0TBOpU 6.

MicnanpopaxHe o6cnyroByBaHHA

BignoBigi Ha nNWTaHHA WOAO PEeMOHTY Ta obcnyroBy-
BaHHSA BaLLIOro NpoaykTy Bu moxete otpumatu B cep-
BIiCHMX UeHTpax. IHdopmauitio Npo cepBicHi LEeHTpH,
CXeMM 3an4yacTuH Ta iHpopmadito no 3anyactuHax Bu
MOXeTe 3HalTu 3a agpecoro: www.crown-tools.com.

TpaHcnopTyBaHHSA €NeKTPOiHCTPYMEHTY

* He ponyckaiiTe nafiHHs ynakoBKW, a TakoX Oyab-
AKOrO MEXaHi4HOro BMNMBY Ha Hel TPaHCMOPTYBaHHI.

* [Npu 3aBaHTaXeHHi / pO3BaHTaXEHHi HE BUKOPUCTO-
BYNTE HaBaHTaXyBarbHY TEXHIKY LLO NpaLtoe 3a NpuH-
LIMMOM 3aTUCKY YNaKOBKMU.

3axmMcT HaBKONULIHbLOIO cepefoBULLa

Mepepo6ka cMpoBMHM 3aMicTb yTuUnisauii
Bigxopais.

EnNeKTpOiHCTPYMEeHT, [OAATKOBI MpuHanex-
HOCTI 1 ynaKyBaHHS BapTO €KOMNOriYHO YNCTO
—_— yTunisyBaTu.

B iHTepecax 4MCTOCOPTHOI peumpkynsuii Biaxoais
netani i3 CUHTETUYHUX MaTepianis BiANoOBIigHO No3Ha-
YeHi.

LincHuin nocibHuk 3 ekcnnyatauii HagpykoBaHWi Ha
nanepi, BUrOTOBNEHOI 3 BTOPCUMPOBMHM 6e3 3acTocy-
BaHHS XI0py.

OOMOBNAETLCA MOXIUBICTL BHECEHHSA 3MiH.
YKpaiHcbka
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Elektrinio instrumento techniniai duomenys

Vertikali frezavimo masina CT11012 CT11002 CT11001
Elektros jrankio kodas [220-230 V ~50/60 Hz] 422491 421739 421746
Nominalioji galia W] 1050 1400 2100
Imamoji galia W] 460 980 1200
Srovés stiprumas esant jtampai 220-230 V [A] 4.5 6 9
Sikiy skaicius tusciaja eiga [min'] 12000-30000  9000-28000 8000-23000
Ivorés vidinis @ [c[o"u‘.?.} 5/16" Ve o
Movos vidinis @ [c[onl1|21|} 1 et aher ) s
Frezavimo prietaiso atramos eiga [c[onllig}} 1_351(/)32.. 1_353(/)32.. 2-2?3(/)6 4"
Svoris [svars] 706 550 1389
Saugumo klasé o] /u o] /1 O]/
Akustinis spaudimas [dB(A)] 87 87 83
Akustiné galia [dB(A)] 98 95 94
Apsunkinimas vibracijomis [m/s?] 6,6 4.2 47

Informacija triukSmu
Jei akustinis spaudimas yra didenis
nei 85 dB(A), visada naudok apsaugos
priemones klausai.

C € Atitikties deklaracija
Atsakingai pareiSkiame, kad skyriuje "Elektrinio ins-
trumento techniniai duomenys" apraSytas gaminys

atitinka privalomus Direktyvy 2006/42/EC reikalavi-
mus ir jy pakeitimus bei Siuos standartus: EN 60745-1,

EN 60745-2-17.
//(21 Canhon)

Merit Link International AG
Stabio, Sveicarija, 28.05.2018

&

Sertifikavimo Wu Cunzhen

vadybininkas

ISPEJIMAS. Kad sumazéty suzalojimy
pavojus, naudotojas privalo perskaityti
naudojimo instrukcija!

|SPEJIMAS! Perskaitykite visus saugos

Bendrosios saugos taisyklés
ispéjimus ir visus nurodymus. Nesilaikant
nurodymy ir jspéjimy kyla elektros smagio,

A gaisro ir (arba) sunkiy suzalojimy pavojus.

Visus jspéjimus ir nurodymus iSsaugokite ateiciai.
Ispéjimuose vartojamas terminas "elektrinis jrankis"
reiSkia misy pagamintg elektra (su laidu) arba i$ aku-
muliatoriaus (be laido) maitinamg elektrinj jrankj.

Darbo vietos sauga

» Darbo vieta turi bati Svari ir gerai apSviesta. Ne-
tvarkingos ar tamsios vietos kelia nelaimingy atsitikimy
pavojy.

* Nenaudokite elektriniy jrankiy sprogioje aplin-
koje, pvz. tokioje, kur yra degiy skysciy, dujy ar
dulkiy. Elektriniai jrankiai sukelia kibirkstis, galinCias
uzdegti dulkes ar garus.

» Naudojant elektrinj jrankj, Salia negali biiti pa-
Saliniy asmeny ir vaiky. Dél blaSkymo galite prarasti
kontrole.

Elektros sauga

» Elektrinio jrankio kiStukas turi atitikti kiStukinj
lizda. Niekuomet nekeiskite kiStuko. JZemintiems
elektriniams jrankiams prijungti nenaudokite jokiy
adapteriy. OriginalUs kiStukai ir jiems tinkantys kiStuki-
niai lizdai sumazina elektros smugio pavojy.

Lietuviskai
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* Kinu nesilieskite prie jzeminty pavirsiy, pvz.,
vamzdZiy, radiatoriy, virykliy ir Saldytuvy. Jei jasy
kinas jzemintas, kyla didesné elektros smugio rizika.

+ Elektriniams jrankiams kenkia lietus ir drégmé. |
elektrinj jrankj patekes vanduo didina elektros smagio
rizikg.

+ Saugokite laidg. Elektrinio jrankio niekuomet
neneskite, netempkite ir neatjunkite nuo maitinimo
Saltinio suéme uz laido. Saugokite laidg nuo kars-
¢io, alyvos, astriy kampy ar judanéiy daliy. PaZeisti
ar susipyne laidai didina elektros smugio pavojy.

+ Jei su elektriniu jrankiu dirbate lauke, naudokite
lauko aplinkai tinkamg ilgintuva. Naudojant lauko
aplinkai tinkama laidg sumazéja elektros smugio rizika.
» Jei negalima iSvengti elektrinio jrankio naudoji-
mo drégnoje vietoje, naudokite maitinimo Saltinj,
apsaugoty likutinés srovés jrenginiu (RCD). Naudo-
jant RCD sumazéja elektros smagio rizika. PASTABA!
Terminas "likutinés srovés jrenginys" (RCD) gali bati
kei¢iamas terminu "elektros grandinés atjungiklis"
(GFCI) arba "automatinis jungiklis" (ELCB).

» |spéjimas! Niekuomet nelieskite pavary dézés,
skydo ir kt. metaliniy pavirSiy, nes liesdami juos galite
sutrikdyti elektromagnetine banga, o tai gali sukelti ne-
laimingg atsitikima ar suzalojima.

Asmens sauga

+ Naudodami elektrinj jrankj islikite budris, ste-
békite, ka darote, ir vadovaukités sveiku protu.
Nenaudokite elektrinio jrankio, jei esate pavarge,
paveikti vaisty, alkoholio ar narkotiniy medziagy.
Net vos akimirkai praradus koncentracija naudojant
elektrinj jrankj galima sunkiai susizaloti.

+ Naudokite asmenines apsaugos priemones.
Visuomet naudokite akiy apsauga. Esant atitinka-
moms saglygoms naudojamos apsaugos priemones,
pvz., veido kauké, batai neslidziais padais, $almas ar
klausos apsauga sumazina suzalojimy pavojy.

» Apsaugokite nuo nety¢€inio jjungimo. Pries$ pri-
jungdami elektrinj jrankj prie maitinimo Saltinio ir
(arba) akumuliatoriaus, taip pat prie$ jrankj paim-
dami ar neSdami visuomet patikrinkite, ar jungiklis
yra iSjungtoje padétyje. Jei neSite elektrinj jrankj
pirStg uzdéje ant jungiklio arba jungsite prie maitinimo
Saltinio elektrinj jrankj su jjungtu jungikliu, gali kilti ne-
laimingas atsitikimas.

* Pries jjungdami elektrinj jrankj iSimkite regulia-
vimo rakta ar verzliaraktj. Palikus prie besisukandiy
elektrinio jrankio daliy prijungtg raktg ar verzliaraktj,
kyla pavojus susizaloti.

» Netieskite rankos su jrankiu per toli. Visuomet
iSlaikykite tinkama kino atrama ir pusiausvyra.
Tada galésite lengviau suvaldyti elektrinj jrankj netike-
tose situacijose.

« Tinkamai apsirenkite. Nedévékite laisvy drabu-
ziy ar papuosaly. Saugokite plaukus, drabuzius ir
pirstines nuo judanéiy daliy. Judancios dalys gali
itraukti laisvus drabuzius, papuosalus ar ilgus plaukus.
+ Jei jrenginiuose yra dulkiy iSsiurbimo ir surin-
kimo jrangos jungtis, tinkamai ja prijunkite ir nau-
dokite. ISsiurbdami dulkes galite sumazinti pavojy
sveikatai.

* Net jei jrankius naudojate daznai ir daug apie
juos zinote, vis tiek negalima ignoruoti saugaus
darbo su jrankiais principy. Neatidus veiksmas per
sekundes dalj gali sukelti sunky suzalojima.
 |spéjimas! Elektriniai_jrankiai dirbant gali sukurti
elektromagnetinj laukg. Sis laukas kai kuriomis aplin-

kybémis gali trikdyti pasyviy ar aktyviy medicininiy im-
planty veikimg. Norint sumazinti sunkiy ar net mirtiny
suzalojimy pavojy rekomenduojame asmenims, kurie
turi medicininius implantus, prie$ naudojant elektrinj
jrankj pasitarti su savo gydytoju ir medicininio implanto
gamintoju.

Elektriniy jrankiy naudojimas ir prieziara

« Asmenys, turintys ribotus psichofizinius ar protinius
gebéjimus, ir vaikai negali naudoti elektrinio jrankio,
arba nurodeé, kalp tuo jrankiu naudotis.

* Dirbdami su elektriniu jrankiu nevartokite jégos.
Naudokite savo darbui tinkantj elektrinj jrankj. Tin-
kamas elektrinis jrankis leis gerai ir saugiai atlikti darbg
tokiu grei€iu, kuriam jis sukurtas.

« Jei elektrinis jrankis jungikliu nejsijungia ir ne-
iSsijungia, jo nenaudokite. Elektrinis jrankis, kurio
negalima valdyti jungikliu, yra pavojingas ir turi bati
taisomas.

* Pries reguliuodami, keisdami priedus ar sandé-
liuodami elektrinj jrankj visuomet atjunkite maiti-
nimo laido kistuka ir (arba) akumuliatoriy. Si ap-
saugos priemoné sumazina elektrinio jrankio nety¢inio
jjungimo rizikg.

* Nenaudojama elektrinj jrankj padékite vaikams
nepasiekiamoje vietoje, neleiskite juo naudotis as-
menims, kurie néra susipazine su elektriniais jran-
kiais ar Sia instrukcija. NeiSmokyty asmeny rankose
elektriniai jrankiai kelia pavojy.

« Tinkamai priziarékite elektrinius jrankius. Pati-
krinkite, ar gerai sulygiuotos ir sujungtos judan-
Cios dalys, ar niekas nesuliize, ar néra kity salyguy,
galinéiy paveikti elektrinio jrankio veikimo kokybe.
Jei elektrinis jrankis pazeistas, prieS naudodami
ji sutaisykite. Daugelis nelaimingy atsitikimy nutinka
del prastos elektriniy jrankiy priezigros.

+ Pjovimo jrankiai turi bati astris ir Svaris. Tinka-
maziau stringa ir yra lengviau valdomi.

< Elektrinj jrankj, priedus, galvutes ir t. t. naudo-
kite pagal Sias instrukcijas, atsizvelgdami j darbo
salygas ir atliekamo darbo pobidj. Naudojant elek-
trinj jrank kitais tikslais, ne tais, kuriems jis skirtas, gali
kilti pavojus.

* Rankenos ir suémimo pavirsiai turi biti sausi,
Svaris, nealyvuoti ir neriebaluoti. SlidZios rankenos
ar suémimo pavirsiai trukdo saugiai laikyti ir valdyti
jirankj netikétose situacijose.

« Atkreipkite démesj, kad naudojant elektrinj jrankj rei-
kia tinkamai jj laikyti uz pagalbinés rankenos, nes tai
palengvina valdymg. Tinkamas suémimas gali suma-
Zinti nelaimingy atsitikimy ar suzalojimy pavojy.

Prieziara

« Savo elektrinio jrankio priezilra patikékite tik
kvalifikuotam meistrui, remontui naudokite tik ori-
ginalui identiSkas atsargines dalis. Taip uztikrinsite
elektrinio jrankio sauga.

« Zr. nurodymus dél tepimo ir priedy keitimo.

Specialieji saugos jspéjimai

< Pries atlikdami darbus apziurékite, ar sumontuo-
ta freza. Darbo metu tvirtai laikykite elektrinj jrankj.
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Naudokite tinkamy matmeny frezg. Kiekvieng kartg
naudodami ar keisdami frezg patikrinkite, ar elektri-
nis jrankis yra isjungtas. Tam, kad nesusizalotuméte
ir nesuzeistumete aplinkiniy montuodami ar keisdami
frezg, visuomet i$ maitinimo lizdo iStraukite maitinimo
laidus.

* Naudojant elektrinj jrankj kils daug dulkiy, tad
turétuméte déveéti veido kauke ir apsauginius aki-
nius. Jei turite ilgus plaukus, naudokite plauky tinklelj.
Darbo metu nedévékite laisvy, krentanciy drabuziy.

+ Jei maitinimo laidai pazeisti, jy nelieskite. Drau-
dziama naudoti elektrinj jrankj su paZeistais maitinimo
laidais. Maitinimo laidai turi bati uz korpuso (negali pa-
veikti jrankio veikimo).

« Elektrinj jrankj draudziama naudoti lyjant ar
drégnoje aplinkoje. Nelieskite maitinimo laidy, kad
iSvengtuméte gaisro ar elektros smagio.

* Pries iStraukdami elektrinj jrankj i$ apdirbamos
detalés iSjunkite maitinimo jungiklj ir visiSkai su-
stabdykite freza.

» Rankas laikykite toliau nuo besisukanciy daliy.
Jei freza lieiasi su apdirbama detale, nebandykite
ijungti elektrinio jrankio.

+ Baige darba pirmiausiai iSjunkite jungiklj, tuo-
met atlaisvinkite kreiptuvo fiksatoriy, kad elektri-
nis jrankis grjzty j pradine padét;.

Darbo su elektriniu jrankiu saugos nuro-
dymai

Prie$ pradédami darba

» Apdirbamo ruoS$inio nedékite ant kieto pavirSiaus
(betono, plieno, keramikos ir pan.). Kietas pavirSius
gali pazeisti per ruosinj praéjusia freza, frezavimo prie-
taisas tapty nevaldomas.

» Naudokite tokias frezas, kuriy stkiai nevirsija fre-
zavimo prietaiso suklio sdkiy. Vykdykite gamintojo
pateiktus frezos naudojimo nurodymus. Nenaudokite
frezy, kurios neatitinka Sioje naudojimo instrukcijoje
nurodyty reikalavimy.

» Naudokite tik astrias nepazeistas frezas. Pakeiskite
sulenktas, atSipusias arba jtrikusias frezas.

* Frezos kakliuko skersmuo turi tiksliai atitikti frezavi-
mo prietaiso jvorés vidinj skersmenj.

» Niekada nenaudokite frezos, jeigu pjovimo bloko
skersmuo virSija atraminés plokstés kiaurymes skers-
men;j.

» Prie§ pjaustydami ruosinj, pasalinkite i$ jo visas vi-
nis ir kitus metalinius objektus.

» Darant jpjovas sienose arba pertvarose, batina is-
siaiSkinti, kur praeina pasléptoji elektros instaliacija,
vandentiekio ir dujotiekio vamzdziai. PaZeidus elektros
instaliacijg arba buitines komunikacijas, gali bati sun-
kios pasekmeés dirbanciojo gyvybei ir sveikatai.

Dirbdami

* Jjungdami maitinimo jtampg bei darbo metu laikykite
prietaisg abiem rankomis ir stovékite stabilios stové-
senos padétyje, kad galétuméte patikimai valdyti prie-
taisa.

« Laikykite rankas saugiu atstumu nuo besisukancios
frezos. Atsiminkite, kad ruosinio apdirbimo metu frezos
priekis kartais iSlenda per ruo$inio apacia ir yra neap-
saugotas. Prisilietimas prie frezos gali sukelti sunkius
suzeidimus.

» Niekada neprisilieskite prie besisukancios frezos
rankomis.

» Stumkite frezg link ruoSinio tik tada, kai frezavimo
prietaisas jjungtas; prieSingu atveju freza gali uzstrigti
ruosSinyje, arba galimas atbulinis smugis ir prietaisas
tapty nevaldomas.

» Pjaustydami nedidelius ruoS$inius, naudokite spaus-
tuvus. Jei ruoSiniai yra per mazi, kad baty galima juos
tinkamai pritvirtinti, tuomet pjaustyti juos Siuo elektros
prietaisu draudziama.

» Niekada nevalykite pjuveny, kai jjungtas frezavimo
prietaiso variklis.

» Nedirbkite su medziagomis, turin€iomis asbesto. As-
bestas yra kancerogeniné medziaga.

» NeiSjunkite elektros prietaiso variklio esant apkro-
vai.

» Stenkités neperkaitinti elektros prietaiso variklio, il-
gai dirbdami darykite pertraukas.

* Niekuomet nedirbkite su elektros prietaisu jam esant
auksdiau jasy galvos.

Baige darba

* Frezavimo prietaisg galima atitraukti nuo ruoSinio tik
po prietaiso iSjungimo, kai freza visi$kai sustojo.

* Grieztai draudziama stabdyti frezg suklio uzraktu.
Toks stabdymas sugadina prietaisg ir Siam gedimui
garantija negalioja.

» Darbo metu freza labai jkaista. Nelieskite frezos, kol
ji neatvéso.

» Pabaigus darbus, darbo vietos valyma turi atlikti as-
menys, dévintys pirmiau iSvardytas asmenines apsau-

gos priemones.
A darbus kylanc¢iose dulkése esancios
cheminés medziagos gali sukelti vézj,
apsigimimus arba pakenkti vaisingumui. Apsauga
nuo kai kuriy cheminiy medziagy:
» Prie$ atlikdami bet kokius jrankio remonto ar keitimo
darbus pirmiausia iStraukite maitinimo laido kiStuka.
» Skaidrus silicio dioksidas ir kiti mdro gaminiai plyto-
se ir cemente; chromuoto vario arsenatas (CCA) che-
miskai apdorotoje medienoje. Siy medziagy kenksmin-
gumo laipsnis priklauso nuo to, kaip daznai su jomis
dirbama. Norint sumazinti sglytj su Siomis cheminémis
medziagomis, darbo vietoje batina ventiliacija ir privalu
naudoti saugos sertifikatus turincius prietaisus (pvz.,
kveépavimo kauke su smulkiy dulkiy filtru).

Ispéjimas: atliekant Slifavimo, pjovimo,
Sveitimo, grezimo ir kitus statybinius

Atkreipkite démesj j maitinimo jtampa: patikrinkite,
ar maitinimo jungties jtampa yra tokia pat kaip ir jran-
kio duomeny lenteléje nurodyta jtampa. Jei maitinimo
itampa didesné nei reikiama, operatorius patirs nelai-
mingg atsitikimg, o jrankis suges. Todél nepatikrinus
maitinimo $altinio jtampos jrankio prie jo prijungti ne-
galima. Ir prieSingai, jei maitinimo jtampa yra mazesné
nei reikiama, bus pazeistas variklis.

Sioje instrukcijoje naudojami simboliai

Toliau pateikti simboliai naudojami naudotojo instruk-
cijoje, jsiminkite jy reikSmes. Suprasdami, kg reiSkia
simboliai, galite tinkamai ir saugiai naudotis elektriniu
jrankiu.
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Simbolis ReikSmé Simbolis ReikSmé
CROWN

Frenesse Naudinga informacija.
CT..

Ser. Nr:| XX XXXXXXX

Serijos numerio lipdukas:
CT ... - modelis;

XX - pagaminimo data;
XXXXXXX - serijos numeris.

Dévékite apsaugines pirsti-
nes.

Perskaitykite visas saugos
taisykles ir instrukcijas.

Naudojimo metu pasalinkite
susidariusias dulkes.

LOAT)

Dévékite apsauginius aki-
nius.

NeiSmeskite elektrinio jran-
kio | buitiniy atlieky kontei-
nerj.

1=¢ E1 O =

Dévékite apsaugines ausi-
nes.

Dévekite nuo dulkiy saugan-
Cig puskauke.

@@@@@[

PrieS montuodami arba re-
guliuodami atjunkite elektrinj
jrankj nuo maitinimo tinklo.

Elektros jrankio paskirtis

Sie prietaisai skirti iSdrozy ir kiaurymiy frezavimui bei
mediniy, plastikiniy ir i§ kitokiy medziagy pagaminty
ruoSiniy briauny apdirbimui.

SpecialUs priedai uztikrina kopijuojancio frezavimo ga-
limybe, ruoSiniy gaubty profiliy apdirbima, frezavimag
iSilgai ruosinio briaunos bei apskrity iSdrozy frezavimag
(kai kuriy priedy, reikalingy iSvardintiems darbams,
néra standartiniame tiekimo rinkinyje).

g

Judéjimo kryptis.

oa XS

Sukimosi kryptis.

=D

UZrakinta.

Atrakinta.

@/

Dvigubos izoliacijos / apsau-
gos klasé.

A

Démesio. Svarbu.

q3

Zenklas, patvirtinantis, kad
gaminys atitinka pagrindi-
nius ES direktyvy ir sude-
rinty ES standarty reikalavi-
mus.

Elektros prietaiso dalys

Uzblokavimo mygtukas

Jjungiklis / iSjungiklis

Rankena

Pagrindo ploksté

Sparnuotas varztas

Ventiliacijos angos

Frezavimo gylio tikslaus valdymo jtaisas
Fiksavimo svirtis

Dulkiy pasalinimo gaubtas *

10 Dulkiy pasalinimo vamzdis

11 ASies fiksatorius

12 |vorés prispaudimo verzlé

13 Sakiy nustatymo rankenélé

14 Frezavimo gylio indikatorius

15 Indikatorius

16 Smagratis

17 Tvirtinimo varztas

18 Tvirtinimo verzlé

19 Reguliavimo varztas

20 Laiptuotas stabdiklis

21 Mova *

22 Dulkiy atsiurbimo jungties adapteris *
23 Kopijuojangio ziedo tvirtinimo varztai
24 Kreipiancioji mova *

25 Verzliaraktis *

26 Lygiagreti kreipiancioji (blokas) *

27 |voré

28 Suklys

29 Fiksuojantis ziedas

30 Kreipiancioji *

31 Lygiagrecios kreipianciosios varztas *

COO~NOONRWN=

*
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32 Atraminés plokstés gaubto tvirtinimo varztai

33 Atraminés plokstés gaubtas

34 Skalé

35 Dulkiy pasalinimo gaubto tvirtinimo varztai *

36 Lygiagrecios kreipianciosios tvirtinimo detalés *

* Priklausiniai

Dalis vardijamy ir pavaizduoty priklausiniy nejeina
i siuntos komplekta.

Elektros jrankio elementy tvirtinimas ir
reguliavimas

Pries pradédami bet kokias elektros prietaiso apzii-
ros proceddras, batinai jj iSjunkite i$ maitinimo lizdo.

Papildomy
(zr. 1-3 pav.)

O

» Apverskite frezavimo prietaisg j aukStyn nukreiptos
apacios padét;.

» Nuspauskite ir laikykite nuspaustg suklio uzrakta 11
(zr. 1 pav.).

 Atlaisvinkite verzle 12 verzliarak&iu 25.

Kai kuriy elementy uzdéjimo / nuémimo /
paruosimo procediros yra vienodos vi-
siems elektros prietaiso modeliams,
todél Siuo atveju konkretiis modeliai pa-
veiksléliuose nenurodyti.

Stipriai neverzkite tvirtinimo elementy,
kad nepazeistuméte jy sriegio.

jtaisy sumontavimas / pakeitimas

ligesnio darbo metu freza gali labai jkais-
ti, todél iSmontuodami frezag mavékite ap-
saugines pirstines. Apsauginés pirstinés
taip pat sumazina susizeidimo su pjovi-
mo briauna pavojy.

Jeigu reikia pakeisti jvore 27 arba sumontuoti
mova 21 (zr. 2-3 pav.), atlikite tokius veiksmus:

[CT11012]

 Atsukite verzlg 12 (zr. 2 pav.);

» Pakeiskite jvore 27;

« Jei norite sumontuoti frezavimo antgalj su kito skers-
mens kotu (6 mm), j jvore 27 jstatykite poverzle 21;

» UZsukite verZle 12 ant suklio 28.

[CT11002, CT11001]

 Atsukite verzlg 12 (zr. 3 pav.);

» Prie$ nuimdami jvore 27 nuo verzlés 12, atidarykite
tvirtinimo Ziedg 29;

+ Jei norite sumontuoti frezavimo antgalj su kito skers-
mens kotu (6, 8 mm), j jvore 27 jstatykite poverzle 21;
» UZverzkite verzle 12 ant suklio 28.

Frezos sumontavimas arba pakeitimas:
» Sumontuodami / pakeisdami frezg atkreipkite déme-

sj j tai, kad frezos kakliukg reikia jkisti j jvore 27 ne
maziau kaip 20 mm.

» Uzverzkite verzle 12 verzliarak¢iu su atviromis Ziau-
nomis 25. Pastaba: niekada neuzverzkite verzlés 12
be frezos, toks uzverzimas gali pazeisti jvore 27.

Kai visi Sie veiksmai atlikti, atlaisvinkite suklio uzraktg 11.
Dulkiy atsiurbimo sistema (zr. 4-5 pav.)

» Sumontuokite gaubtg 9, kaip parodyta 4-5 pav.

» Sumontuokite adapterj 22, kaip parodyta 4-5 pav.

» Pajunkite iSorinj dulkiy atsiurbimo prietaisg prie
adapterio 22 (jeigu reikia, naudokite tinkama adapter;j).

Kreipian¢iosios movos sumontavimas / iSmontavi-
mas (zr. 6-8 pav.)

« Sumontuokite kreipiancigja movg 24 atraminéje
plokstéje 4 ir pritvirtinkite varztais 23 (zr. 6-8 pav.).

* ISmontavimo veiksmai atliekami atvirkS¢iu nuose-
klumu.

Lygiagrecios kreipianc¢iosios sumontavimas / re-
guliavimas / sumontavimas frezavimo prietaise
(zr. 9-11 pav.)

. Lyglagretq kreiptuvg 26 sumontuokite kaip parody-
ta 9-10 pav.

* Lygiagrety kreiptuvg 26 jstatykite | pagnndo ploks-
te 4 ir priverzkite varztais 5 (zr. 9-10 pav.

* Lygiagreti kreipiancioji modeliui CT11002 CT11001
turi reguliavimo varztg 31, kurj galima naudoti tiksliam
reguliavimui (zr. 11 pav.).

+ ISmontavima atlikite atvirkStine tvarka.

Elektros jrankio naudojimas

Visuomet uztikrinkite tinkama elektros tiekimo jtampa:
itampa turi atitikti parametrus nurodytus elektros prie-
taiso identifikacinéje lenteléje.

Elektros jrankio jjungimas / iSjungimas
ljungimas trumpam / iSjungimas

Norédami jjungti, paspauskite jjungiklj / iSjungiklj 2, no-
rédami iSjungti - atleiskite.

ljungimas ilgam laikui / iSjungimas

ljungti:

Paspauskite jjungiklj / iSjungiklj 2 ir uzfiksuokite jo pa-
détj jjungiklio / i$jungiklio fiksatoriumi 1.

ISjungti:

Paspauskite ir atleiskite jjungiklj / iSjungiklj 2.

Dulkiy nusiurbimas dirbant elektros
jrankiu

Dulkiy siurbimas sumazina dulkiy koncen-
tracijg ore ir stabdo jy susikaupimg darbo
vietoje.

Dirbdami su frezavimo prietaisu visada
naudokite vakuuminj valymo jtaisa, tinkama darbo
metu susidariusiy dulkiy surinkimui. Vakuuminio va-
lymo jtaiso prijungimui prie adapterio 22 naudojamas
specialus adapteris.
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Elektrinio jrankio konstrukcijos ypatu-
mai

Greicio reguliatorius

Su apsuky skaiciaus reguliatoriumi 13 galima pasirinkti
reikia)mq suklio apsuky skaiciy (taip pat darbo proceso
metu).

Tinkama apsuky spartg pasirinkite bandydami, ji pri-
klauso nuo dirbinio medziagos.

Jei toliau dirbama esant mazoms apsukoms, bitina
atvésinti elektros prietaisa, jjungiant jj veikti didelémis
apsukomis 3 minutes ir po to paliekant elektros prietai-
sg veikti tusciagja eiga.

Tolygus paleidimas
[CT11002, CT11001]

Tolygaus paleidimo (srovés apribojimo sistema) uzti-
krina tolygy frezavimo prietaiso paleidimg. Frezos su-
kiai didéja tolygiai, be trikéiojimy ir atbuliniy smagiy,
be to, frezavimo prietaiso jjungimas nesukelia staigaus
elektros tinklo apkrovos padidéjimo.

Sikiy stabilizavimo sistema
Stabilizavimo sistema palaiko nustatytus sdkius tiek

tuscios eigos, tiek ir apkrovos rezime. Stabilds sikiai
uztikrina tolygiag frezavimo prietaiso eigg darbo metu.

Darbo elektros jrankiu rekomendacijos

Frezavimo gylio nustatymas (zr. 12-16 pav.)

AN

[CT11012]

Frezavimo gylj leidziama reguliuoti tik i$-
jungus frezavimo prietaisa.

» Pastatykite frezavimo prietaisg ant lygaus horizon-
talaus pavirSiaus.

» Pasukite laiptuotg stabdiklj 20 j tokig padétj, kad
Zemiausias laiptelis baty po gylio indikatoriumi 14
(zr. 12.1 pav.).

 Atlaisvinkite prispaudimo varztg 17 (Zr. 12.2 pav.).

» Pakelkite svirtele 8 aukstyn (zr. 12.3 pav.). Dabar
galésite perslinkti frezavimo prietaiso korpusa.

* Nuleiskite frezavimo prietaiso korpusa Zzemyn, kad
frezos priekis priglusty prie ruosinio pavirsiaus, ir nu-
leiskite svirtele 8 zemyn, jtvirtindami frezavimo prietai-
so korpusg Sioje padétyje (zr. 12.4 pav.).

» Perslinkite gylio indikatoriy 14 j tokig padétj, kad in-
dikatoriaus galas priglusty prie laiptuoto stabdiklio 20
pavirSiaus (zr. 13.1 pav.). Tokiu badu jis nustatéte "nu-
line padétj".

» Frezavimo gylio nustatymui perslinkite gylio indika-
toriy 14 aukstyn, indikatoriaus 15 rodmeny saléje 34
atzvilgiu, po to uzverzkite tvirtinimo varztg 17, kad baty
uzfiksuotas nustatytas frezavimo gylis (zr. 13.2 pav.).
Dabar, kai gylio indikatoriaus 14 galas priglus prie Ze-
miausio laiptuoto stabdiklio 20 laiptelio, bus pasiektas
nustatytas frezavimo gylis (Zr. 13.3 pav.). Jeigu reikia,
pageidaujamg nustatytg frezavimo gylj galite pasiek-
ti keliomis darbinémis eigomis. Tuo tikslu pasukite
laiptuotg stabdiklj 20 j tokig padétj, kad gylio indika-

toriaus 14 galas atsiremty j aukstesnj laiptuoto stab-
diklio 20 laiptelj.

» Kai darbas uzbaigtas, pakelkite svirtele 8 aukstyn ir
tolygiai pakelkite frezavimo prietaiso korpusg j auks-
Ciausig padétj, laikydami frezavimo prietaisg uz abiejy
rankeny 3.

[CT11002, CT11001]

+ Pastatykite frezavimo prietaisg ant lygaus horizon-
talaus pavirSiaus.

« Pasukite laiptuotg stabdiklj 20 j tokig padétj, kad
Zemiausias laiptelis baty po gylio indikatoriumi 14
(zr. 14.1 pav.).

+ Atlaisvinkite prispaudimo varztg 17 (zr. 14.2 pav.).

+ Palenkite svirtj 8 ir laikykite jg Sioje padétyje (zr. 14.3
pav.) - taip jrankio korpusas galés judéti.

» Nuleiskite jrankio korpusa taip, kad frezavimo ant-
galis liesty apdirbamos detalés pavirSiy, atleiskite
svirtj 8 (svirtis 8 automatiskai grjzta j savo pradine pa-
deétj), kad uzfiksuotumeéte jrankio korpuso padétj (zr.
pav. 15.1).

+ Nustatykite gylio indikatoriy 14 (sukdami smagratj 16)
tokioje padeétyje, kad reguliavimo varztas 19 priglusty
prie laiptuoto stabdiklio 20 Zemesnio laiptelio. Jeigu
reikia, atlaisvinkite tvirtinimo verzle 18 ir atsukite re-
guliavimo varztg 19 (kad varzto galas priglusty prie
laiptuoto stabdiklio 20), po to uzverzkite tvirtinimo verz-
le 18 (zr. 15.2 ir 15.4 pav.). Tokiu bddu jus nustatéte
"nuline padétj".

+ Perslinkite indikatoriy 15 iki Zzymés "0" gylio indikato-
riaus 14 skaléje (zr. 15.3 pav.).

» Frezavimo gylio nustatymui perslinkite gylio indi-
katoriy 14 aukstyn rodmeny saléje atzvilgiu, po to
uzverzkite tvirtinimo varztg 17, kad baty uzfiksuotas
nustatytas frezavimo gylis (zr. 16.1-16.3 pav.). Dabar,
kai gylio indikatoriaus 19 galas priglus prie Zemiausio
laiptuoto stabdiklio 20 laiptelio, bus pasiektas nustaty-
tas frezavimo gylis (zr. 16.4 pav.). Jeigu reikia, pagei-
daujama nustatytg frezavimo gylj galite pasiekti kelio-
mis darbinémis eigomis. Tuo tikslu pasukite laiptuotg
stabdiklj 20 | tokig padétj, kad gylio indikatoriaus 19 ga-
las atsiremty j auks$tesnj laiptuoto stabdiklio 20 laiptel;.
+ Tikslesniam frezavimo gylio reguliavimui galima
naudoti frezavimo gylio tikslaus valdymo jtaisg 7.

» Baigus darbg nuleiskite svirtj 8, palaikykite jg Sioje
padétyje ir tolygiai pakelkite jrankio korpusg | auks-
Ciausig padétj prilaikydami jj uz abiejy rankeny 3. At-
leiskite svirtj 8.

Frezavimo kryptis (zr. 17 pav.)

A\

Pagrindinés darbo rekomendacijos (zr. 18-19 pav.)

Frezuoti visada reikia prie$ frezos sukimosi
kryptj (Zr. 17 pav.). PrieSingu atveju frezavi-
mo prietaisg veiks smagiai, dél kuriy prietai-
sas gali tapti nevaldomas.

« Pazenklinkite ir jtvirtinkite apdirbama ruosin;.

» Nustatykite pageidaujamg frezavimo gylj anksciau
aprasytu badu.

* |junkite frezavimo prietaisa.

+ CT11012 - perslinkite svirtele 8, kaip parodyta 18
pav. (dabar galésite perslinkti frezavimo prietaiso kor-
pusg). Létai ir tolygiai nuleiskite frezavimo prietaiso
korpusa Zemyn, kol bus pasiektas nustatytas frezavi-
mo gylis. Jtvirtinkite korpusa Sioje padétyje, perslinkda-
mi svirtele 8, kaip parodyta 18 pav.
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« CT11002, CT11001 - palenkite svirtj 8 ir laikykite
ja Sioje padétyje, kaip parodyta 19 pav. (taip jrankio
korpusas galés judéti). Létai ir tolygiai nuleiskite jran-
kio korpusg, kol pasieksite nustatytg frezavimo greit].
Atleiskite svirtj 8, kad uZfiksuotumeéte korpusg Sioje
padétyje, kaip parodyta 19 pav.

« Atlikite frezavima su tolygia pastima, atsizvelgdami
| rekomenduojamg frezavimo kryptj. Laikykite frezavi-
mo prietaisg abiem rankomis uz rankeny 3. Nenaudo-
kite per didelés jégos, nes frezavimas uztrunka tam ti-
krg laikg. Per didelé jéga nepadidins apdirbimo greicio,
taciau sukels frezavimo prietaiso perkrova.

» Baigus frezavimg pakelkite jrankio korpusg j auks-
Ciausig padetj, kaip aprasyta auksciau.

« |Sjunkite frezavimo prietaisa.

Lygiagretus frezavimas
Naudojant pagalbine kreipianciaja (zr. 20 pav.)

Jus galite spaudikliy pritvirtinti prie ruoSinio medine
lentele ir naudoti jg kaip pagalbine kreipianciajg. Fre-
zuokite, perslinkdami frezavimo prietaisg iSilgai Sios
kreipianciosios, spausdami atraminés plokstés 4 lygy
Soninj pavirSiy prie medinés lentelés Soninio pavir-
Siaus (zr. 20 pav.).

Naudojant lygiagrecia kreipianciaja (zr. 21 pav.)

Lygiagreti kreipiancioji 26 uztikrina frezavima iSilgai
ruosSinio tiesaus Soninio pavirSiaus.

» Sumontuokite ir sureguliuokite lygiagrecig kreipian-
Cigja 26, kaip aprasyta anksciau.

» Frezuokite, spausdami lygiagrecig kreipianciajg 26
prie ruosSinio Soninio pavirSiaus (Zr. 21 pav.).

Kopijuojantis frezavimas (zr. 22 pav.)

Kreipiancioji mova 24 uztikrina frezavimg pagal Sablo-
ng (jskaitant gaubtg Sablong).

» Sumontuokite kreipiancigja mova 24, kaip aprasyta
anksciau.

» Frezuokite, spausdami kreipianciaja mova 24 prie
Sablono Soninio pavirSiaus (Zr. 22 pav.).

A\

Pastaba: Sablono storis turi bati ne
mazesnis kaip 8 mm. Be to, gaminda-
mi Sablong atsizvelkite j tai, kad freza
juda pagal Sablono kontirg su tam tikru
"perslinkimu" (atstumas b, 22 pav.).

Elektros jrankio techniné prieziiira / pro-
filaktika

Prie$ pradédami bet kokias elektros prietaiso ap-
Ziuros procediiras, bitinai jj iSjunkite i$ maitinimo
lizdo.

Dulkiy atsiurbimo griovelio valymas (zr. 23-24 pav.)

< Atsukite varztus 32 ir nuimkite gaubtg 33, kaip pa-
rodyta 23-24 pav.

« |Svalykite griovelj minkstu Sepeciu.

< Uzdékite gaubtg 33 ir jsukite varztus 32.

Elektrinio jrankio valymas

Kad elektrinis jrankis tarnauty ilgai ir saugiai, batina
laikyti jj Svary. Per védinimo angas 6 reguliariai pra-
puskite elektrinj jrankj suslégtu oru.

Garantinio aptarnavimo ir taikymo tarnyba

Masy garantinio aptarnavimo tarnyba atsakys j jasy
klausimus dél gaminio techninés prieziGros ir taisy-
mo bei atsarginiy daliy. Informacijg apie aptarnavi-
mo centrus, detaliy schemas ir atsargines dalis taip
pat galima rasti apsilankius svetainéje Siuo adresu:
www.crown-tools.com.

Elektriniy jrankiy transportavimas

« Transportavimo metu negali bati jokio mechaninio
poveikio pakuotei.

< |Skraunant ir pakraunant neleidZiama naudoti jokios
technikos, kuri galéty pakuote suspausti.

Aplinkos apsauga

Perdirbk Zaliavas uzuot norédamas jas
iSmesti.

Elektros prietaisas, priedai ir pakuoté turi
bati pagaminti i$ perdirbamy medziagy.
Plastiko elementai yra pazyméti pagal pakartotino pa-
naudojimo kategorijas.
Sios instrukcijos yra i$spausdintos ant antrg kartg per-
dirbto popieriaus, pagaminto nenaudojant chloro.

Svarstoma dél pakeitimy pridéjimo.
Lietuviskai
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KosranTkbiWw KypanablH cunaTtramanapbl

Dpe3sep CT11012 CT11002 CT11001
KosranTkbiw KypanabiH koabl [220-230 B ~50/60 Iu] 422491 421739 421746
HomuHanabl KyaTbi [BT] 1050 1400 2100
KaxeTTi Kyat [BT] 460 980 1200
AneKkTp TOrbl KepHeyi 220-230 B [A] 4.5 6 9
Xykremeci3 xbingamabIk [Mun"] 12000-30000 9000-28000 8000-23000
LlaHraHbIH iwki gnameTtpi @ Lﬂlf[ihﬁnm 5/186.. 11/3 11/5
TenkeHiH iwki agnameTpi @ [Hlf[)hﬁnm 121.. 1/4..6/5%16.. 1/4'?//5%16"
Ppesep HerisiHiH Xypici qughunm 1302 13132 2.23/64"
Canmart oyd 705 6.5 1389
Kayincisgik knacbl o] /1 O] /1 O/
ObIObIC KbICbIMbI [aB(A)] 87 87 83
AKycTUKanbIK KyLli [aB(A)] 98 95 94
OnuweHeTiH Tepbenic [m/c?] 6,6 4.2 47
Xannbl Kayinci3gik epexenepi
LIJy Typanel aknapar ECKEPTY! Bapnbik Kayincisaik
A AbIGbIC KbICLIMBI OCETIH 60nca, apAaibiM A L&gﬁg;,’;asggfpwngﬁﬂ:n ma"i_,bs.im-'bl:;'f
KynaK KopraywbICbIH KuiHi3 85 AB(A). EckepTynep MeH Hyckaynap/sl opbiHaamay

C € CoiikecTik xeHiHAe Manimaeme

Keke )ayankepLuinikneH 6i3 "KosranTKblILL
KypangblH cunattamanapbl" ge cunattanfaH eHim-
HiH 2006/42/EC epexenepiHgeri ©6apnblk  TuWiCTi
aHblKTaManapbliHa e3srepicTepi MeHeH Oipre cemnkec
eKeHiH >oHe TemeHAeri Hopmarnapfra cawl eKeHiH
keningeHaipemis: EN 60745-1, EN 60745-2-17.

CepTtudpukarray
MeHeaxepi

M W Wu Cunzhen

Merit Link International AG
Stabio, LWeenuapus, 28.05.2018

&

ECKEPTY - XKapakaT kayniH azanTy YLiH
naaanaHylbl nanganaHy HycKaynbifbiH
OKbIN WbIFYbl Kepek!

TOK COfyblHa, ©pTKe XaHe / Hemece ayblp XapakaTka
oKenyi MyMKiH.

Bapnbik eckepTynep MeH Hyckaynapabl 6onawakra
aHbIKTama any YLWiH cakran KOMbIHbI3.
Eckeptynepgeri "anekTtp kypan" TepMuHi xenigeH
XKYMbIC ICTENTIH (CbiMAbI) ANEKTP KypanbliH Hemece
GatapesinaH  KYMbIC  iCTENTIH  (CbIMCbI3)  3MeKTp
KypanbiH Ginaipeai.

XyMbic aymarbiHbIH Kayincisairi

* XyMbic aymafblH Ta3a >aHe >aKCbl XXapblK-
TaHAbIpbIIFaH KyiWae ycTaHbi3. Petcia Hemece
KYHFpT aymakTap CoTCi3 xafgavinapra akenegi.

* JnekTp Kypangapabl KapbInfbIl
aTmocdepanapga naWpanaH6aHbl3, Mbicanbl,
TYTaHFbIW CYMbIKTLIKTAp, ra3gap Hemece wWaH 6ap
xeppae. SnekTp Kypangap waHabl Hemece TyTiHAepai
TyTaHAbIPybl MYMKIH YLUKbIHAAPAB! TyAbIPaAbI.

* JneKkTp Kypanabl nanaanaHy kesiHge 6ananapabi
XXOHe MaHauparbl agampapgbl aynak yCcTaHbi3.
Anangaty 6ackapyabl XofFanTyfFa akenyi MyMKiH.

AnekTp Kayincisairi

+ OnekTp KypangapablH awanapbl  po3eTKara
colkec Gonybl Kepek. AlaHbl elkKawaH ewo6ip

Kasak Tini
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Typae e3reptyre Gonmanabl. Xepre KocblnFaH
aneKkTp KypanaapbiMeH Gipre ewbip apanTtep
awacblH nanpanaHyfa 6onmanabl. ©3repTinmereH
allanap >xaHe CaWKkec poseTkanap TOK COfy KaymiH
asantagbl.

* KyOblpnap, XbINbITKbIWTap, aykbiMaap XoHe
TOHa3bITKbLIWTAP  CUAKTbl  XXepre  KOCbIFaH
OeTTepre AeHeHiH TUIOIH GonAabipMaHbI3. [eHeHi3
Xepre KocblnFaH 6orca, Tok Cofy kayni apTagbl.

+ OnekTp KypangapblHa aHObIpAbIH Hemece
bIFanAbl  XafgannapablH  dcepiH  TUrisGeHis.
OnekTp Kypanfa KipeTiH Cy TOK COFy KayriH apTTbipazbl.
* Cbimpabl Aypbic emec nawaanaHyfa 6onmanabl.
CbiMAbI 3NeKTP Kypanabl ycTan Xypy, TapTy
Hemece po3eTKajaH axblpaTy YWiH elKawaH
navpanaH6aHbi3. CbiMAabl  XbinyaaH, Mawpad,
YLUKip XuektepaeH Hemece KO3FanaTtblH
GenikTepaeH aynak ycTaHbl3. 3akbiMaansaH Hemece
LuaTackaH cbiMaap TOK COFy kayniH apTTbipabl.

+ OnekTp Kypanabl CbIpTTa nanganaHfaHpa
cbIpTTa NanganaHyfa xxapamabl Y3apTKbill CbiMAbI
nanpanaHbiHbI3. ChIpTTa navpanaHyra xapamgbl
cbiMApbl NarganaHy ToK COFy kayniH aszanTagbl.

+ OneKkTp Kypanabl binfanabl opbiHAA naWaanady
Kepek 6Gonca, Kanablk TOKTaH Kopfay KypanblH
nanpanaHbin KyaT 6epiHi3. Kangblk TokTaH Kopray
KypanblH namganaHy TOK COfy kayniH asantagbl.
ECKEPTTIE! "Kanablk TokTaH kopfay kypanel (RCD)"
TepMuHi "xepre Kbicka Tymblktany ewipriwi (GFCI)"
Hemece "Kepre akkaH kesgeri Ti3bek axblpaTKbllbl
(ELCB)" TepMUHiMeH aybICTbIPblybl MYMKIH.

« Eckepty! Pegyktopaarbl, kankaHaafFbl XaHe T.C.C.
alwblk mMeTann 6etTepre ellkallaH TUMEHI3, 6MTKeHi
MeTann GeTTepre TUIO 3MEKTPOMAarHUTTIK TONKbIHAapFa
Kepepri kenTipin, ockinaviwa >xapakaTtapFa Hemece
COTCI3 Xaffannapra akenyi MyMKiH.

Keke Kayincisaik

nanpanaHbin  XaTkaHaa
icten  XaTKaHbIHbI3ObI
KaparanaHbi3 XKoHe AypbIiC aKkbiNabl
navpanaHbiHbI3.  JnekTp  Kypanabl  wapwan
TypfaHaa, a 6onmaca, ecipTkinepaiH, ankoronbaiy
Hemece A3piHiH acepiHae GonfaHaa nawaanaHyfra
6onmanabl. OnekTp KypangapbiH nanganaHy kesiHae
6ip coT 3eliiH 6enmey aybIp apakaTka aKenyi MyMKiH.
* Xeke Kopfafbill XabAbIKTbl NanganaHbiHbI3.
OpKawaH Ke3ai Kopfay KypanblH KWiHi3. TuicTi
Xafgamnap ywiH nanganaHbinaTtbiH WaH Mackachl,
CbIpFbIMaNTBIH  Kayinci3aik asK KuiMi, KaTTbl kannak
HemMece ecTydi Kopfray Kypanbl CUSIKTbl KOpFaFbliL
XabblK XxapakaTTapabl asanTagbl.

* Kespenicok icke Kocbinyabl 6GonabipmaHbI3.
Kypanpabl KyaT ke3iHe aHe / Hemece GaTtapesanap
XUHaFbIHA KOCY, KeTepy Hemece YycTamn Xypy
anabiHAa KOCKbIW ewipyni Kynae eKeHiHe ko3
XKETKi3iHi3. OnekTp Kypanabl caycakTbl KOCKbILLIKa
KOMbIN yCTan Xypy HeEMece KOCKbILbl KOCYNbl Kyhaeri
3MNEeKTp KypangapbiHa KyaTt bepy caTci3 xaraannapra
okeneai.

* OnekTp KypanbiH KOCy anpabiHOa Ke3 KernreH
peTTey KiNTiIH anbiHbI3. OnekTp  KypangblH
alHanaTblH GeniriHe XxanfaHfaH kyinae KangblpbinFaH
KINT XapakaTka aKenyi MyMKiH.

* KatTbl akKblHOAMaHbI3. opkawaH TuicTi
KanbINTbl XX9He TeHrepimai cakTaHbI3. byn kyTnereH
Xaffannapga anekTp KyparnbiH kakcblpak backapyra
MYMKiHAIK Bepeqi.

« OnekTp Kypanabl
Kblpafrbl OONbIHbI3,

* Tuicti kmimai kwuiHi3. Boc kuimMai Hemece
3eprepnik 6yMbiMaapabl kKuMeHi3. lWawTbl, kuimai
X9He KONnfanTbl Ko3fanaTbiH GenikrepaeH aynak
ycTaHbI3. boc kuim, 3eprepnik bybimaap Hemece y3biH
Luaw KosranaTbliH 6enikrepae Typbin Kanybl MyMKiH.

» llaHAabl WhbiFapbIin any XoHe XuHay Kypanaapbl
KaMTamacbI3 eTinreH Oonca, 6Gynapabl KocyAbl
X9He TMIiCTi Typae naWaanaHyAbl KamTamachbi3
eTiHi3. LlaH >vHayabl nanganaHy LlwaHfFa KaTbICTbl
KayinTepai azantagpl.

+ Kypanpapabl kui navWpanaHygaH anblHFaH
TaHbICTbIKTbIH, Ci3Ali MacaTTaHyfa >aHe Kypan
Kayincisgiri npuHuMnTepiH enemeyre akenyiHe xon
6epMeHi3. Abancbl3 apekeT cekyHATbIH Gip GeniiHae
ayblp xapakaTtTaybl MYMKiH.

« Eckepty! lManpanaHy kesiHge anekTp Kypangap
AMNEeKTPOMArHUTTIK epic TyAablpagbl. Kenbip
Xargavnapaa Oyn epic GenceHfi Hemece naccuBTi
MeauuMHanblk  MMNNaHTaTTapFa  Kegepri - KenTipyi
MYMKiH. Ayblp Hemece eriMre oKeneTiH >xapakaTTbl
6onabipmMay  YWiH MeauuuHanbIK  UMMnaHTaTTapbl
Gap afjampapra OCbl 3nekTp Kypangbl nanganady
anablHAa AdpirepMeH xxaHe MeauumHanblk MMnnaHTaT
eHAipyLUiCiMEeH KeHecy YCbIHbInaabl.

AneKkTp Kypanabl nanganany xaHe KyTy

* [Ncuxodmankanblk Hemece akbln-on  kabinetTepi
TOMeH ajamaap, COoHbiMeH OGipre 6Gananap 6yn
AneKkTp Kypangbl TeK KayincisgiriHe >xayanTtbl agam
Kagaranaca Hemece 3MeKTp Kypangbl naipanaHy
Typansl Hyckaynap 6epce, naiganaHa anagbl.

« OnekTp Kypanfa Kyw TycipmeHi3. Xarpanra
cal AaypbIC 3NeKTP KypanbiH nanganaHbiHbI3.
[ypbIC 3MneKTp Kyparnbl 63i apHanfaH XblnaaMmabIKneH
XYMbICTbI XXaKCbIpak XaHe Kayincisgey opbiHAanAbI.

* KockbiWwl Kocnaca »aHe elipmece, 3MneKkTp
Kypanabl navpanaHyfFa 6Gonmanabl. KockbliwneH
Backapy MyMKiH eMec Ke3 KenreH anekTp Kypan kayinTi
KOHe XeHaenyi kepek.

* Kea «kenreH petTteynepai xacay, Kocarnkbl
Kypanaapabl aybICTbIpY Hemece 3neKkTp
KypanaapAbl caKTayfa Kok anabiHAa awaHbl KyaT
Ke3iHeH XaHe / Hemece 0arapesinap >XWHafblH
ANeKTP KypanaaH axbipaTbiHbI3. MyHaan angbiH-
anyfa apHarfaH cakTblK Liapanapbl ANeKTp KypanblHbIH
Ke3demncok icke Kocbinybl KayniH asanTagbl.

* Xymbiccbi3 TypFfaH 3nekTp KypanpapbiH
GananappaH aynakK  yYCTaHbI3 K9He  3MnekTp
KypanmeH Hemece OCbl HyCKaynapmeH TaHbIC
eMec ajampapfa 3neKTp KypanbiH nanpanaHyfa
pyKcaT eTneHi3. OnekTp Kypangap OKblTbliMaraH
naifananyLbinapabli KongapbiHaa kayinTti 6onagbl.
* OneKkTp KypanpapbiHa TeXHUKanblK KbI3MeT
KOpCeTiHi3. KosranatbIH GenikrepaiH  karte
TypanaHybl Hemece Typbin Kanybl, CbIHFaH
GenikTep >aHe 3NeKTp KypanablH XYMbICbIHA
acep eTyi MyMKiH ke3 KenreH 6acka afraau 6ap-
XOFbIH TeKcepiHi3. 3akbimpanca, nanpanaHy
angblHAa 3NeKTp KypanbiH keHAeTiHi3. Ken
COTCI3 Xafgannapabl Hawap TexHuKanblk Kbl3MeT
KepCceTineTiH aneKTp Kypanaapbl Tyablpaabl.

+ Kecy KkypangapbiH oTKip 9He Tasa Kymnae
YCTaHbI3. TUWiCcTi Typae  TexHukanblk  Kbl3MeT
KepceTineTiH, YLWKip Kecy uekTepi 6Gap kecy
KypangapblHblH TypbIn Kany bIKTUManablifbl asblpak
eHe onappabl backapy oHamblpak.

* OneKTp KypanbiH, Kocankbl Kypangapabl XaHe
KypanabiH KeckiwTepiH, T.6. Ocbl Hyckaynapfa
caM, XYMbIC XaFAaunapbliH X9He opblHAanaTbiH
XKYMbICTbI ecKkepe OTbipbiN  NavAaanaHbIHbI3.
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OnekTp Kypangbl kepcetinreHHeH Oacka apekeTTep
YWiH Nanganany kayinTi xafnaira akenyi MyMKiH.

+ TyTkanapAbl XaHe YCTaUTbIH GeTTepai Kyprak,
Ta3a XoHe Mau emec Kynae yctaHbi3. XXbinnbingak
TyTKanap >keHe  yCTanWTblH  GeTTep  KyTnereH
Xafgannapga  kypangbl  kayincia  yctayfa  keHe
backapyra MyMKiHAik 6epmena.

+ OnekTp Kypangbl —nanjanaHfaHga — KockiMLia
TYTKaHbl Jypbic yCTaHbl3. Byn anektp KypanbiH
backapraHga nanpgansl. COHAbIKTAH Aypbic ycTay
COTCI3 XafaannapablH HeMece xxapakaTtTtapablH KayniH
asanTagbl.

Kbi3ameT kepceTy

* OnekTp KypanblHa 6inikTi XeHgey MamaHbl
TYNHYCKanbIK aybICTbIpY GenwekTepiH
nanpanaHbin KbI3MET KepceTyi kepek. byn anektp
KypanblHbIH KayinciairiH cakTayabl kKamMTamachl3 eTesi.
* Mawinay >oHe Kocankbl Kypangapabl aybICTbIpy
Typanbl Hyckaynapzabl OpblHAAHbI3.

ApHaibl Kayinci3gik Typanbl eckeptynep

* XymbicTbl Gactay anabiHAa OHFbIW Keckil
OpHaTbINFaH-OpHaTbINIMafFaHbIH Tekcepy
KepeK; XYMbIC Ke3iHAae 3neKTp KypanAabl KaTTbl
yctay kepek. TuicTi enwemi 6ap XOHFbIlW
KeCKilTi nanaanaHy Kepek. XOHfbIlW KeckiluTi ap
nanfanadHfaHga Hemece aybICTbIpFaHAa  AnekTp
KypanblHAafbl aybICTbIPbIN-KOCKbILL  OLwipyri KyniHae
eKeHiHe Kke3 XeTKidy Kepek. O3iHi3 xaHe MaHanaarbl
afjaMaap kapakaT anmaynapbiHbi3  YLiH  KOHFbILL
KEeCKILUTI KypacTbIpbIN HEMEece aybICTbIPbIN XaTkaHaa
KyaT eninepiH poseTkagaH axblpaTy Kepek.

* OnekTp Kypanabl nanpganaHfaHga  WaHAbl
opTaga XyMbIC iCTelCi3; COHAbIKTaH Macka MeH
ke3inaipik kuio kepek. LawbiHbI3 y3biH 6onca,
LaLTbl KOpFanTbIH Kannak kuto kepek. XXymbic kesiHae
60c kunimai kumey Kepek.

+ 3akbIMpanfaH KyaT XeninepiHe TUmey Kepek.
Kyat >xeninepi 3akpimaanfaH ewo6ip anekTp Kypanabl
navganaHyra 6onmangbl. Kyat sxeninepiH >xakrayabis
apTbiHa opHanacTbipy Kepek (Kypan XyMbiCblHa acep
TUMeYi Kepek).

* OnekTp Kypanabl XaHOblp acTbiHAA Hemece
bINFanabl opTtaga nanpanaHbay kepek. OpprTTi
Hemece TOK COFybIH 6onabipmay YLUiH KyaT xeninepiHe
TUMeY Kepex.

+ KyaT KypanbiH AaibiHgamagaH anman Typbin

KyaT aybICTbIPbIN-KOCKbILWbIH OLWipin, >XOHfbIL
KECKILUTi TONbIFbIMEH TOKTaTy Kepek.
* Konpap awvHanbin  XaTkaH GeniktepaeH

apAanbIM anbic 6onybl KepeK. XOHFbIW Keckill
nanblHOamara TWin TyprFaHaa anekTp Kypangbl icke
KOCyFa apekeTTeHbey Kepek.

* XymbicTaH KeWiH angbiIMeH aybICTbIpbIn-
KOCKbILWMNEeH oewipy KepeK, copaH KeWiH 3mnekTp
Kypanabl 6GacTtankbl OpHbIHa KawTapy VYLWiH
OaFbITTafbIlW GaFaHHbIH KynbinTay TYWiHiH 6ocaTty
Kepek.

OnekTp Kypangbl nanpganadHy kesiHperi
Kayincisgik Typanbl Hyckaynap

XKymbic 6actanfaHra aewiH

+ CTaHoKTa eHey KesiHfe eHaenin xatkaH oynbimabl
KaTTbl 6eTke KoMaHbI3 (beToH, 6onar, Tac xoHe T.6.)

XKEHinN, XblnaaMablfbl XXofFapbl opesepneyre apHanfaH
Kypan eHgenin »atkaH OyibiM apKbifbl ©TKeHae
ci3 GepinreH Kyparnfa 3akblM KenTipin, KO3FanTKbiLL
KypanablH  6ackapbinyblH  KOFanTbin  anyblHbI3
MYMKiH.

* Pykcart eTinreH anHany xuiniri KO3fanTKplLL Kypansbl
WNMHAENIHIH  anHany XuiniriHeH acnawTblH >XeHin,
XblNAamablFbl — KOFapbl  dpeseprnieyre  apHarnfaH
Kypanabl nanganaHbiHpi3. TYTbIHYLbIHBIH pyKcaTbiHa
Koca TipKenreH TexHuKanblk TananTapFa Calkec
KENMEWTIH XXeHin, Xblngamablfbl XKoFapbl peseprieyre
apHanfaH Kypangbl naganaHbaraH eH.

* XeHin, Xbingamabifbl Xofapbl dpesepney yLUiH
akaycbl3 OTKip Kypangapabl faHa nanganaHbiHbI3.
YKeHin, xbingamaplifbl XXorFapbl dopeseprieyre apHanfFaH
OyrinreH, e©TNenTiH Hemece apblk Kypangapabl
aybICTbIPFaH XeH.

* JKeHin, KbingamabiFbl  XofFapbl  dpesepneyre
apHanfaH KypanablH apTkbl inNMeriHiH  gnamerpi
KO3FaNTKbIL Kypan LaHracbiHbiH ilWKi AnameTpiHe
nanve-aan Kenyi kepexk.

» XeHin, kbingamaplFbl  Kofapbl  peseprieyre
apHanfaH KypangblH Keckilw ©eniriHiH - guametpi
CYMeHIW  TaKTacblHOafbl CaHbinay AuameTpiHeH
ken 6onca, MyHAaw Kypangbl elkallaH nanganaH-
6aHpbI3.

» Kecypi 6actaranra aeiiH 6apnblk Werenepi Hemece
KaHgaw ga 6ip meTann 3aTTapabl anbin TacTaHbI3.

+ Kabbipranapabl Hemece apanblKTapabl Kecy KesiHae
XacbIpblnfaH CbiMAapabliH, Cy KyOblpnapblHbIH, XaHe
ra3 KybblpnapblHblH OpHanackaH epiH Taby Kaxer.
OnekTp OTKI3riWTi HemMece YW XenicCiHiH anekTp KyaTt
Ke3i 3aKkbIMAaHFaH Xafaanaa kaTTbl XKapakaT anyblHpl3
MYMKiH.

Xymblic kesiHae

» Kyart KesiH Kocy »aHe onepauusi Ke3iHae Ko3FanTKbILL
KypanbiHbIH eki cabblH eki KorMeH TypakTbl Kanbinta
yCTaHbI3, Oyn  KO3fanTKblW Kypangbl —peTTeyre
MYMKiHAiK 6epeni.

* JKeHin, xbingamabifbl XofFapbl dpeseprey  YLUiH
KOMbIHbI3Abl anHanbIn XaTkaH KypangaH Kayincis
KaWbIKTbIKTa yCTaHbl3. benik cTaHokTta eHAaenin
KaTkaHaa XXeHin, XblngaMabiFbl XofFapbl dopesepneyre
apHanfaH KypangblH ylibl Keige eHaenin »kaTkad
OyVbIMHbIH TemeHri Geniri peTiHae GonaTbIHAbIFbIH
YMbITNafaH XeH JX8He Or KopfanmaraH >xaHacy
KesiHOe KaTTbl >kapakaT anyblHbl3 MyMKiH. XXeHim,
XKblngamablFbl - >KOFapbl  dppeseprieyre  apHarnfaH
Kyparfa eLikallaH KonblHbl3abl TUri30eHis.

* JKeHin, Kbingamabifbl  XOfFapbl  dpesepneyre
apHanfaH Kypan TonbIK XblnaamablKTel anfadFa agewii
CTaHOKTafbl eHAeyai ellkallaH 6actamanbl3.

* XeHin, kbingamaplFbl  KOfFapbl  peseprieyre
apHanfaH Kypanabl KO3fanTKbllW Kyparsbl icke KOcyrbl
GonFaHga faHa eHAenin >xatkaH Oenwekke kapaw
arnfa XblIMKbITbIHBI3, onav 6onmMaraH xaraanaa xxeHin,
XbINAamablFbl XXoFapbl ppeseprneyre apHanfaH Kypan
GenLekTepre KbICTbIPbINbIN Kanybl HEMeCe YLLUbIMN KETYi
MYMKiH, MyHAanga KosranTkbilw KypasnbliH 6ackapyabl
XKOFANThIN any Kayni TeHeAi.

* LWafblH navibiHgamanapgbl eHaey Kesinge
KblCKbILLUTapAbl NanaanaHbiHpl3. Erep gabiHgamanap
onapgbl TWiCTi Typae Genriney yLiH TbiM KilLKeHTaun
6ornca, onapabl eHAEMEH3.

» KosranTkbll KypanblHbIH KO3Faybllbl XyMbIC icTen
)KaTkaH Ke3ae elukallaH aFall yriHAinepiH )XnuHamaHpi3.

Kasak Tini
140

https://tm.by
NHTepHeT-marasuH

Lby



* EwkawaH acbect KocblFaH OyMbIMMEH XYMbIC

acamaHbl3. AcbecT kaHueporeHai 3aT  6onbin
caHanagbl.
* Icke KockaHOa onekTp KO3FanTKblllbl  TOKTan
KanmachbIH.

» KosranTkbll Kyparnbl y3aK yakblT naiganaHbisibin
»KaTca, OHbIH KaTThbl Kbl3biM KETYiHEH CakTaHbIHbI3.

* OnekTp Kypanabl elkalaH 6ac aeHreniHeH ofFapbl
nanganaHbaHpl3.

ManpanaHyabl askTaraHHaH KeriH

» KosranTkpbll KypanbliH ©HAeneTiH OenwweKTeH XeHin,
XblndamablFbl  KoFapbl  dpeseprney kyparnbl iCTeH
LWbIKKAHHAH KeMiH XKoHe On TOonblfbIMEeH TOKTaraHHaH
KeWiH faHa anbin Tactayfa 6onagbl.

e WnuHOenb  KbICKbIWbLIH - NaiganaHbin - MHepums
BoiibIHLLA XeHiN, XblnaamablFbl )Xofapbl dpesepneyre
apHanfaH KypangblH anHanyblH 6aceHpeTyre ThlibiM
canblHaabl Oyn Ko3ranTKbILW KyparbliH iCTeH WhiFapaab!
XKOHe Ci3  Keningik Kbl3MET KepceTy  KyKblfblHaH
anblpbinachbI3.

* Onepauusa KesiHAe XEeHiNn, Xblngamablfbl >KOFapbl
(hpeseprnieyre apHanfaH Kypan KkatTbl Kbl3ubl Of
CyblfaHfFa AeniH ycTaMaHbI3.

* XKymbIC asKTanfaHHaH KeWiH, >XYMbIC OpbIHAbI
TasapTy IKOfapblda EeCKEPTINreH >Keke KopraHy
KypangapbliH  KonfaHaTblH - agamMapMeH  xysere

acbipblnagsl.
A KYPbINFbIC  canacbiHblH  9peKeTTepi
TyAblpFaH wWwaHga 6Gap  XMMUANbIK
3aTTap katepni icikke, Tya GiTkeH XeTkinikcisgikke
akenyi Hemece 6ana Taby kabineTtiHe 3usiH Turisyi
MYMKiH. Keiibip XuMuanblk 3aTTapAbliH MOHAAPI:
* Kypanpa ke3 KkenreH >eHAey >XoHe aybICTbIpy
XKYMbICbIH ©TKi3y anablHAa allaHbl CybIpy KEPEK.
* Mengip eki KpemHWii okcuai *XoHe kabblpranap
MeH LieMeHTTeri 6acka KypbinbiC eHiMAepi; XUMUSAMbIK
XKOMMEH eHAenreH arawTafbl XpPOM  Kyllanachbl
(CCA). byn 3attap TwWri3eTiH 3USIHHbIH [OBpeEXeCi
OCbl XyMbICTapAbl OpblHAAy >XuiniriHe 6ainaHbICTbl
6onaabl. Ocbl XMMUANbIK 3aTTapFa TUOAI a3aiTKbIHbI3
Kence, >xengety 6ap xepae >XYMbIC ICTEHi3 XaHe
Kayincisgik  ceptudmukatTapbel  6ap  Kypangapabl
nanganaHy kepek (Mbicanbl, LWafblH WaH cy3rici 6ap
LUaH MackachblH).

EckepTy: ereykyMMeH oHAey, Kecy,
apanay, Terictey, 6yprbinay xoHe 6acka

KyaT KepHeyiH ecKkepiHi3: KkyaT 6annaHbicbiHAa
KyaT KepHeyi KypaniblH 3aybITTblK TakTanllacbiHaa
OenrineHreH  kepHeymeH Gipaelt  ekeHiHe  ke3
XeTkidy kepek. KyaT KkepHeyi TuWicTi KepHeyaeH
Xorapblpak bornca, HoTUXeciHAe onepaTopnap caTci3
Xafgamnapga  ywblipanabl, api kypan 6y3binagb.
CoHObIKTaH KyaT KepHeyiH TeKCepMecTeH aluaHbl
po3eTkara Kocnay kepek. KyaT KepHeyi KaxeTTi
KepHeyaeH TeMeHipek 6orca, MoTop 3akbiMaanagbl.

HyckaynbiKTa KongaHbinaTbiH TaH6anap

ManganaHy HyckaynbifbiHda TemeHae 6GepinreH
TaHbanap KonagHbinagbl, onapablH - MarblHaCbIH
ecTe cakTaHbl3. TaHOanapabl AypbiC  TyCiHAIpy

3MeKkTp Kypangbl OypbIC XXeHe Kayincis kongaHyra
KeMeKTecei.

TaHb6a

MarbiHa

PROFESSIONAL

CT..

Ser. Nro| XX XXXXXXX

CepusanbiKk HeMip 6ap
)ancblpma:

CT ... - ynri;

XX - eHgipy KyHi;
XXXXXXX - cepusinblk
HeMip.

Kayincisgik TexHukacel Typa-
nbl 6apnblk HyckaynapmeH
XoHe HyckaynapmeH
TaHbICbIHbI3.

Koprafbil ke3inaipikTi
KWiHi3.

KopfafbiLL KyrakkanTbl
KWIHi3.

LLlaHHaH KopFanTbiH Macka-
Hbl KMiHi3.

MoHTaXablK XeHe peT-
Tey XyMbICTapbIH BTKi3y
angblHaa anekTp Kypangbl
XKenigeH eLwipiHia.

Kosranbic 6afbITbl.

o h XS

AnHany 6afbiTbl.

&

ByratTanfaH.

@

ByraTTaygaH wWbifapbisfFaH.

O] /1

Koc okwaynay / kopray
CbIHbIObI.

A\

Haszap aynapbiHbI3.
MaHbI3abl aknapar.

q3

Byiibim EO
avpeKTMBanapaHbiH,
Heri3ri TananTapblHa xaHe
Eyponanbik OpakTbiH
YWNeCTIpinreH cTax-
[apTTapbiHa cal ekeHiH
KyanaHablpaTbIH 6enri.
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MarbiHa

Manganel aknapar.

KoprafblL KonFanTbl KMiHi3.

JKyMbIC yakbITbiHAA Nanga
GonatblH WaHabl KETipiHi3.

OnekTp Kypanasi
TYPMbICTbIK KOKbICKa
NaKTbipMaHbI3.

KosranTtKbiww
cananapbl

KypanbiH KongaHy

KosranTkbILW Kypanaapbl OMbIkTap MeH caHplnaynapabl
dpesepney YLUiH, COHAa-ak afall matepuangapblHaH,
nnactukagaH »oHe T.6. eHaeneTiH OyMbimaapabiH
KUEKTEPIH XeHaeyre apHarnfaH.

ApHaibl acnantapgpl nanganady konup 6GoviblHLa
cdpesepneyni opbiHAAyFa, KUCbIK MiWiHAI  eHaenin
XaTkaH OyMbiMaapabl CTaHOKTa eHaeyre, eHaenin
XaTkaH OyvibimaapabliH xueri 6onbiHWa dpesepneyre,
coHaan-ak, cakuHanbl caHplnaynapgbl dpesepneyre
MYMKIHAIK ©epepi (KeTKi3y >XMHaFblHa KOCblnMaraH,
XOFapblda — atarFaH  KymbICTapabl  opblHAayFa
MYMKiHAIK GepeTiH 6enrini kypanaap).

KosranTkbIw KypanabiH KypamaacTapbl

KyneintaygaH 6ocaty Tyinmeci
Kocy / ewwipy 6atbipmacsl
Can

Heri3 TakTachb!

Opamarnbl bypaHaa

Aya anmacartbiH TecikTep
TepeHaik dpesepneyal  HakTbl
apHarfaH XXeHAeriL Kypblifbl
KbICKbILL MiHTIpEK
TosaHTyTyfa apHanfaH
Kaknak *

10 TosaHTyTyfa apHanfaH TyTik

11 WnuHaenb Kynnbl

12 LlaHranbl KbICKbILL COMbIH

13 XKbeingamablKTapAbl AUCKINI aybICTbIPFbILL

14 ®pesepneyaiH TepeHairiH enLuerit

15 KepceTkiw

16 Cepwmeni geHrenek

17 TocTaTKbIl BUHT

18 KoHTpCcOMbIH

19 OpHaTKbILW BUHT

20 Cartbinbl Tipek

21 Tenke *

22 To3aHTYTKbIWTLIH BalinaHbICTLIpYLUbLl agan-Tepi *
23 BbypaHganbl GekiTKil BUHT *

BafbiTTaybIWw Tenke *

XeHre canyra

WO NNOGORWN=

TO3aHHaH KopfayLlbl

25 ComblHAbI KINT *

26 Mapannenbgi 6afbiTTaybiWTap (Topan) *

27 UaHra

28 LnuHpenb

29 bBereTkiw KinT

30 BarbiTTaywbl 6enik *

31 Mapannenbai GarbITTaybllUTapAblH
KENTipyLLi BUHTI *

32 CyieHiw TakTacbl kaknarblHblH GEKITKiLL BUHTTEPI

33 CyMeHilw TaKTacblHbIH Kaknarbl

34 Lakin

35 TosaHTyTyFa
BUHTTEPI *

36 [Mapannenbgi BafbITTaybILUTAPABIH
MaWTbIH anemMeHTTepi *

XeHre

apHanfFaH  KaknmakTblH  BekiTkiw

Koafar-

* KocbiMLwa Kypamaacrtap

Ken6ip cypettenreH Hemece cunartTanfaH
KypampacTtap cTaHAapTTbiK XabablkTay peTiHae
KOCbIfiMaraH.

KosfanTkbiwl KypanablH, GernweKkTepiH
OpHaTy XaHe XeHre cany

Ko3fanTkbiw KypanMeH Ke3 Ke3NreH >XYMbICTbI

bacTtay angblHAa OHbl TOKTaH  aXbIpaTbin
TacTaHbI3.
° Kein6ip anemeHTTepai 6ekity / wbirapy /

OopHaTy xonpapbl 6apnbiK KO3fanTKbill
Kypangappna OGipgen, 6yn kargaanpa
epekLie Mmoaenbaep cypeTTeriMereH.

1

BekiTkiw Genwekrep 6GypaHaanapbiH
6y3bin  anMay YWiH TbIM  KaTTbl
TapTnaHbI3.

Kemekwi Kypangapabl opHaty / aybicTbipy (1-3
CypeTTi KapaHbI3)

¥3aK XXyMbIC Ke3iHge dpesep XKy3i bicbin
KeTyi MYMKiH, OHbl KOMfamn Kuin LieLliHi3.
Byn conpaii-ak kecin anyaaH Aa cakrangbl.

+ KosranTKbll KyparbliH ayaapblHbl3.

» LUnuHaenb KpickpilwbiH Bacy xeaHe yctan Typy 11 (1
CypeTTi kKapaHpI3).

+ [avikaHbl 12 ranka kintimeH 6ypan any 25.

LlaHraHbl aybICcTbIpy Ke3iHAae 27 Hemece TOrKeHi
opHaTy ke3iHae 21 (2-3 cypeTTi KapaHbi3):

[CT11012]

* [ankaHbl Gypan anbiHbIi3 12 (2 cypeTTi KapaHbI3);

* LaHraHbl aybICTbIpbIHbI3 27;

* ©3ek anameTpi backa Kanbinka KenTipeTiH ppesaHbl
(6 MM) NnanganaHfbIHbI3 Kence - TenkeHi 21 uaHrara 27
Kipri3iHi3;

* 12 wnuHpenere rakaHbl 6ypaHbI3 28.

[CT11002, CT11001]

* [ankaHbl 6ypan anbiHbIi3 12 (3 cypeTTi KapaHbI3);

» lavkagaH 12 uaHraHbl anein Tactay angeiHga 27
TOKTaTKbIL CaKMHaHbI alblHbI3 29;
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* ©3ek gmameTpi 6acka Karnbinka kenTipeTiH dpesaHb
(6, 8 mm) nam,qanaHrblels kence - TenkeHi 21
uaHrara 27 KiprisiHis;

» WnuHaenbperi 28 rankaHbl Giten KonbiHbI3 12.

XeHin, XbingampbiFbl Xofapbl cpe3sepneyre
apHanfaH Kypanabl OpHaTy Hemece aybICTbIpy
KesiHge:

* XeHin, kbingampapiFbl  Kofapbl  dpeseprieyre
apHanfaH Kypanabl OHblH apTKbl iNMeri LaHrara Kem
AereHge 20 MM TaFbin 27 OpHaTbIHbI3 / @ybICTbIPbIHbI3.
» XKyTKblHWAaFbI allblK ranka KinTiH nanganaHbin 25
rankaHbl 6iTey. EckepTy: rakaHbl ewkawiaH 12 xeHin,
XbinAaamabiFbl KofFapbl dpesepneyre apHanfaH
Kypanchbi3 6ekiTneHi3 6yn uaHrara 3akbiM KenTipyi
MYMKiH 27

Bapnblk onepauusinap asiktasiFaHHaH COH LUNWUHAENb
KbICKbILLIbIH 6ocaTbIHbI3 11.

To3aHTyTy XKy#meci (4-5 cypeTTepiH KapaHbI3)

* 4-5 cypeTTepiHOe kepceTinreHAen  KaknakTbl
OpHaTbIHpI3 9.
* 4-5 cypeTTepiHOe kKepceTinreHgen aganTtepgi
OpHaTbIHpI3 22.
* TosaHTyTyra apHanfaH CbIpTKbl  KYpbInfbiHbl
apanTepre KOCblHbI3 22 (kaeT Gonca calikec

apanTepai nanganaHblHbI3).

BarbiTTaywbl TenkeHi opHaty / Genwekrtey (6-8
cypeTTepai KapaHbi3)

* BarbiTTaywwbl TOnKeHi 24 CyMeHiW
TakTacbiHa 4 OpHaTbIHbI3 X8He OHbl OypaHaansl 23
LereHiH kemerimeH 6ekiTiHi3 (6-8 cypeTTepiH kapaHpI3).
» BenwekTey GolblHWA onepauusnap kepi TapTinTe
opblHAanagsl.

Mapannenbai 6afbiTTaywbl TopanTapabl peTtey /
opHary (9-11 cypeTTepai kapaHbi3)
» [Napannensb GarbITTaybIWThI 26
KepceTinreHaemn XnHaHbI3.

* Mapannenb GarbiTTaybllwTel 26 Heri3ri TakTara 4
OpHaTbIHBI3 X8He bypamanapmeH 5 GekiTiHi3 (9-10-
cyp. kapaHbI3).

+ CT11002, CT11001 apHanfaH napannenbai
GafbiTTaybllUTapAblH,  OpHATKbIW  BUHTTEpi Gap 31,
onapabl HakTbl peTTey YLWiH nanganaHyra 6onagbl (11
CcypeTTepAi kapaHbl3).

» BenuiekTey apekeTTepiH Kepi peTneH iCTeHis.

9-10-cyp.

KosranTkbIw Kypanabl anfawkbl peT icke
Kocy

OpaanbiM - AypbIC  ANEKTP  KepHeyiH KonaaHblHbI3:
KosranTkblll KypanablH SnekTp KepHeyi Kypangblh
eke maniMmeTTepi 6ap TiniMweae kepceTINreH anekTp
KepHeyiHe calkec 6onybl Kepek.

KosranTkbIw Kypanabl Kocy / ewipy
Kbicka yakbITKa Kocy / ewipy

Kocy yuwwiH Kocy / eLwwipy TyiMeciH 2 Bacbin ycTaHbi3,
oLLipy YLUiH - Xi6epiHi3.

¥3aK yakbiTKa Kocy / ewipy

Kocy:

Kocy yLiH Kocy / ewwipy TyiimeciH 2 6acbin kypcaynay
TyMeciMeH Kocy / ewipy TyimeciHae 1 6ekiTiHi3.
Owipy:

Kocy / ewipy 6aTbipmacbiH 2 6acbiHpl3 coAaH KemiH
XibepiHis.

WaHabl aNnekTp KypbiNFbIHbI KongaHy
Ke3iHge copy

WaHab! XUHay ayaparbl LIAHHbIH,
LLOFbIPNaHy AeHremiH KbickapTaabl, COHpaw-
aK LWaHHbIH JKYMbIC OpblHAA >XWUHamNyblH
6onabipmaiiabl.

KosFanTkbill  KypanbiMeH JXyMbIC icTey KesiHae
opKkallaH onepauust kesiHge nanga GonatbiH WaHab!
XWHayfa apHanfaH BaKyyMAabl LIaH XKUHaFbIWThI
navpganaHbiHbi3.  Bakyymabl  WwaH  KMHaFbIWTbI
apanTepMeH 6arnaHbICTbIpY YLUiH 22 apHaibl agantep
navpanadbinagbl.

KosranTkblWw KypanablH anfawkbl peT
icke Kocy

XKbingamabiKkrapAabl AUCKinNi aybICTbIPFbILL

XKbingampabikrapab Anckini aybICTbIPFLILITbIH
kemeriMeH 13 Ci3 WnuHAENbAIH KaXETTi XblNAaMAbIFbIH
TaHdal anacbl3 (CoHpav-ak onepauus kesiHae).
Tanan eTineTiH xbingamaplk Matepuanra 6annaHbICTbl
Gonbin, Texipubenik CblHaKTap apKbiribl aHbiKTanybl
MYMKiH.

CisgiH  KO3FanTKblW  KypanbiHbIaAblH  y3aK  yaKkbiT
MepsiMiH4e  TeMeH KbifaamabikTa KyMbIC —icTey
Ke3iHae on 3 MUHYT CybIn Typybl kepek. OcbiaaH KemiH
€H >KOFapbl XbINAAMABIKTbI KOMbIHBI3 )XaHE KO3FanTKbILL
KyparnblHbI3abl 60C XypicTe icke KOCbIHbI3.

BipkanbinTbl icke Kocy
[CT11002, CT11001]

BipkanbinTbl icke Kocy (afbiMaarbl WEK KOKAbIH icke
KOCYy IKyWeci) KosFanTKblll KypanbiH 6GipkansinTb
icke KocyFa MYMKIHAIK Gepeai - >XeHin, Xblngamablfb
XOFapbl @pe3eprneyre apHanfaH Kypamn COKKbICbI3
JKOHE YLUbIM KETYCI3 YAenai xxaHe Ko3FanTKbIL Kypanbl
icke KocbinFaH Gorca, Oyn anekTp KyaTbIMEH KamTy
XeniciHe ayblpnbIK Tycipmenai.

AnHany KblngaMmabiFbiH TypakTaHAabIpyY XKyneci

TypakTaHabIpy Xyreci 60c Xypic aHanbIMbl KesiHae
e, ayblprblk TYCKEH ke3ge e OenrineHreH >xuinik-
MMMYNbCTbl MOAYNALUUSIHBI cakTaiabl. Byn KosranTkbIw
KypanbiHa onepauusi KesiHge anfa OipkanbinTbl
XbIIKyFa MyMKiHAIK 6epeai.

KosfranTbiw Kypanabl KongaHyb6ombiHwWa
YCbIHbICTap

TepeHaik dpesepneyiHiH Kyure kenTipinyi (12-16
cypeTTepiH KapaHbi3)
®pasepney TepeHairiH acnanTblH
ceHaipyni KyniHae peTteyre 6onaabl.
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[CT11012]

* KosranTkpill KypanblH Teric
OpHaTbIHbI3.

e ACTblHfbl TipeKkTi TepeHAik enLwerilwTiH acTbiHa
KoMbIn 14 caTbinbl TipekTi anHanablpbiHei3 20 (12.1
CypeTTi kKapaHpl3).

* Kbicna Gypamanbl Gypan any 17 (12.2 cyperri

kengeHeH 6GetTte

KapaHbI3).

* WiHTipekTi keTepiHi3 8 (12.3 cypeTTi KapaHbI3)
KO3FaNTKbIW  Kypanbl  KOPMYyCbIHbIH  KO3fanyblHa
MYMKiHAiK 6epeni.

+ KosFanTkbill Kypasnbl KOPMyCbIHbIH OpHanacyblH
Genriney VyLWiH KO3fanTKbIW KyparblHbIH KOPMYCbIH
XKEHIn, Xblngamablfbl XXorFapbl dpesepreyre apHanfaH
KypanablH COHbl eHaenin >xatkaH GenuwekTiH 6eTtiHe

TAreHgen eTin  TYCIPIHI3 X8He MIHTIpeKTi TeMeH
TYCIipiHi3 8 (12.4 cypeTiH KapaHbI3).
* TepeHaikti enweriwTti 14 OHbIH COHbl CaTbifbl

TipekTiH 6eTiHe TureHpen eTin Kkosray 20 (13.1 cypeTTi
kapaHbi3). Ocbl apkbinbl, Cci3 "Henaik >xarganabl”
Genrineicia.

+ TepeHaik enweriwiH dpesepneyni Genriney yLiH
TepeHaik enweriwTi 14 mexenikteri 34 KepceTKiLUTIH,
KepcetinyiHe pneniH 15 KoWbIHbI3, OCblgaH KemiH
GekiTinreH TokTaTKbIW BUHT 17 GenrineHreH Tepenaik
pesepneyiH Gekiteai (13.2 cypeTTi kapaHbi3). Ocbl
yakbITTa, TepeHAik enuleriwiHii coHbl 14 caTbinbl
LUeKTEriLTiH TeMeHri TiperiHe TureHae 20 TepeHAik
dpesepneyiHiy 6enrineHreH MaHiHe Kon KeTkisinegi
(13.3 cypetTi kapaHbl3). KaxeT 6GonfaH xarganga
ci3 OipHelle eTy >xongapblHOa KaxeTTi dpesepney
TepeHairiH  ana anacbld. Ocbl MakcaTka ety
YWiH caTbinbl wWwekTeriwTi 20 TepeHAik emnLerilTiH
COHbl 14 peT peTiMeH caTblifbl LEKTErILUTIH XKoFapfbl 20
TIpEKTEepiHiH YCTiHAE KanfaHaan eTin anHangbipbiHpbI3.
* Xywmbictap asikTanFaHHaH COH, NiHTIpeKTi
KeTepiHi3 8 oHe KO3FanTKbIW KyparnblH eki cabblHaH
ycTan Typbin 3 KO3FanTKblLL KypasblHbIH KOPNYCbIH €H
XOFapfbl AieHrenre feiH GipkanbinTbl KOTEPIHI3.

[CT11002, CT11001]

» KosranTkplll KypanblH Teric kengeHeH 6OeTte
OpHaTbIHbI3.
e ACTbIHfbl TipekTi TepeHaik enLieriwTiH acTbiHa

KoMbIn 14 caTbinbl TipekTi anHanablpbiHei3 20 (14.1
CypeTTi kKapaHpl3).

* Kbicna ©ypamanbl Gypan any 17 (14.2 cyperri
KapaHbI3).

e TyTkaHbl 8 TOMEH XbITKbITbIHbI3 XOHE OHbl OCbl
Kyrnoe ycTanbid (14.3 cyp. kapaHbi3) — 6yn anektp
Kyparbl KOPNyCbIH XbIMKbITYFa MyMKiHAIK 6epesi.

+ BafbiTTarbil YWTHIKTEIH COHbI AaibiHaama bGeTiHe
TUIOI YLLIH, 3NeKTP KypanablH KOPMyCbiH TOMEH TYCIpiHi3
XoHe TyTKaHbl 8 (TyTka 8 GacTankbl KyiiHe aBToMaTThl
Typae opanagbl) xibepin, anekTp Kypan KoprycbiHbIH,
KYWiH BekiTiHi3 (15.1 cyp. kapaHbI3).

* Ocbl MakcaT YwWiH opHaTy BWHTI 19 caTbinbl
LUeKTerilWTiH TemeHri Tiperine 20 TureHgen eTin
TepeHAiK enLeriwiH KosfaHbI3 14, cepmeni AeHrenekTi
anHangbipbiHbi3  16.  KaxeT 6GonfaH >karganga
KOHTPCOMbIHAbI Bypan anbiHbi3 18 )xaHe opHaTy BUHTIH
6ypan TacTaHbi3 19 (OHbIH COHpbl CaTbIfbl LUEKTETILLKe
TureHpgen etin 20) coHaH COH KOHTPCOMbIHAbI
6iTeHi3 18 (15.2 xoHe 15.4 cypeTTepiH kapaHbi3).
Ocsblnaii ci3 "Henaik xkargangsl" 6enrinencis.

« KepceTtkiwTi 15 Tepenaik enweriwi mexeniriHi{ "0"
6enriciHe AeniH 14 Ko3raHbI3 (15.3 cypeTTi KapaHbI3).
* Opeseprniey TepeHairiH Oenriney ywiH Mexenik
bernriciHe cintemeci 6ap TepeHAik  enuweriwiH
kosray 14, ocblgaH KeniH OGiTenreH TOKTaTKbIW
BUHT 17 pesepneydiH OenrineHreH TepeHAiriH
bekiTeni(16.1-16.3 cypeTTepaikapaHpi3d). Ocbl yakbITTa,
OpHaTy BUHTiHIH COHpbl 19 caTbINbl LWEKTErLWTiH TOMEHT I
Tiperine TureHge 20 pesepneyaid GenrineHreH
TepeHairiH anyra Gonagbl (16.4 cypeTTi KapaHbI3).
KaxeT Gonca, ci3 cpesepneyaiH KaxeTTi TepeHairiH
GipHelwe eoTy >xonpapelHaa ana anackid. Ocbl
MakcaT YLiH caTbifbl WekTeriwTi 20 opHaTy BUHTIHIH,
CcoHbl 19 peT peTiMeH caTbifbl LUEKTETILUTIH, XXOFapFbl
TipekTepiHae kanfaHgan eTin anHanablipbiHbI3 20.

« Opeseprniey TeperAiriHiH HakTbipak Kyire KenTipinyiH

peTTeri  KypblNfblHbIH ~ KeMeriMeH  opblHAayFa
6onagb! 7.
« XymbicTap asiKranfaHHaH KeniH, TyTkaHbl 8 TemeH

XbIMDKbITBIHBI3, OHbl OCbl KY€ YCTaHbI3 XKoHe aneKTp
KypanblH eki konMmeH 3 ycTan Typbin, 9MeKTp Kyparbl
KOpMYyCbIH €H >Ofapfbl KyWre keTepiHi3. TyTkaHbl 8
XibepiHi3.

®pe3sepney 6arbiTbl (17 cypeTTi KapaHbI3)
Ppesepney XeHin, Xblngamablfbl KofFapbl
A dpesepney YLWiH apkawaH Kypan anHany
OafblTblHA  Kapcbl — OpblHAAnybl  Kepek
(17 cypetTi kapaHbi3d). Onan 6Gonmaca,
KO3FanTKbILL Kyparnbl COKKbiapfa ylublpanibl »eHe
KypangablH 6ackapblnyblH XOFanTyblHbl3 MYMKIH.

ManpganaHy GoMblHIWIA Xannbl ycbiHbicTap (18-19
CypeTTi KapaHbI3)

» CraHokTa eHaenin xaTtka Geniktepai ecentey xaHe
Genriney.

» JXorapblga cunattanfaHgan dpesepney TepeHairiH
Genriney.

« KosranTkblLl KyparibiH icke Kocy.

* CT11012 - 18 cypeTTe kepceTinreHaen WiHTIpeKTi
Kosray 8 (Oyn KO3FanTKbll Kypanbl KOPMyCbIHbIK
KosfanyblHa MYMKiHAGIK ~ ©Gepegi). BbenrineHrex
dpesepney TepeHgiri anblHFaHFa AeWiH Ko3FanTKbiLL
KypanbiHblH, KOPMYCbIH akblpblH >K8He bipkanbinTbl
TeMeH Tycipy. 18 cypeTTe kepceTinreHAen WiHTIpekTi
Ko3sfan 8 GepinreH kanbinTaFsl KOpnycTel Genriney.

« CT11002, CT11001 - TyTkKaHbl 8 TemeH
XKbITKbITBIHbI3 XOHE OHbl 19-CypeTTe KepceTinreHaemn
ocbl Kyhge ycTaHpi3 (Oyn  anekTp  KypanblHbIH
KOpMNYCbIH XbIMKbITYFa MYMKIiHAIK Gepepi). Onektp
KypangblH ~ KOpMyCblH  angblH-arna  opHaTbinfFaH
bpesepmeH eHaey TepeHairiHe XeTkeHLle basy xaHe
aKbIpblH TOMeHAETIHi3. KopnycTbl ocbkl kyige GekiTy
yLiH, 19-cypeTTe kepceTinreHaen TyTkaHbl 8 xibepiHi3.
e Opesepney OarbiTbiHa KaTbICTbl  YCbIHbICTAPAbI
caKTan oTbIpbIn GipKkanbINTbl anfa >XbIMKbITY apKbibl
dpesepneyai  opbiHAay. KosranTkbiw — KypanblHbIH
eki cabblH eki konmeH ycray 3. Kocbimwa Kyl
canvaHpl3 onepaumsiHbiH opblHAANybl 6ipa3 yakbITTbl
anagbl. KocbiMwa Kyw cany >XyMbiC NpOLECiH
XblngamaaTtnangbl, 6Gipak KosfFanTKblll  KyparblHbIH
KanTa xyKTenyiHe akenea,.

* ®pesepmeH eHaey npoueci asKTanfaHHaH KewiH,
XOofapblAa cunatTanfanfan anekTp Kypasbl KOpnycblH
€H, XKOFapfbl Kyire KoTepiHi3.

» KosranTkblll KyparblH iCTEH LUbIFapy.
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lnunpene e3eriH napannenbai 6epy apkbinbl
cpesepney

KocbiMwa 6GarbiTTay OGeniriH navpanaHy (20
cypeTTi KapaHbI3)

Ci3 kbicnackl 6ap eHaenin xaTtka 6enwekTeri TakTaHbl
Genrinen, kocbiMwa GarbiTTayLWbl GenwekTi nagana-
Ha anacbl3. dpesepriey onepauusicbiH KO3FanTKbiL
KypanblH OepinreH GarbiTTaylwbl GOMbIHWA KOo3Fay,
coHfan-aK  TakTalgblH WeTki 6eTiHe  CyMeHiw
TakTacbiHbIH 4 OyiipiHgeri Teric 6eTTi 6acy apkbinbl
opblHAaHbI3 (20 cypeTTi kapaHpI3).

Mapannenbai 6arbITTaybIWTbI
CypeTTi KapaHbI3)

nanpanaHy (21

Mapannenbai 6arbiTTayLwbl 26 hpesepneyani eHaeneTiH
GenwekTiH Oyiip 6eTiHiH Tk CbI3blfbl  GOMbIHLLA
opblHAayFa MyMKiHAIK Gepeai.

» Xorapbiga cunatTanfangan napannenbai
GaFbITTayLLbIHBI OPHATY XaHe eHaey 26.

» ®pesepney onepauuscbiH napannenbgi
GafbITTaybllWbIHEI 26 eHAeneTiH GenwekTiH 6yiip
6eTiHe KOCy apkblnbl opbiHAAY (21 cypeTTi kapaHbi3).

Konup 6oiibiHIWA chpe3epriey (22 cypeTTi KapaHbi3)

BarbiTTaywbl Tenke 24 dpesepneyai ynri 6omMbIHLLIA
opblHAayFa MyMKiHAIK ©Gepepi (6yrinreH ynriHi koca
ecenTereHae).

» Xorapblga cunatTtanfaHgad GafbiTTayllbl TONKeHi
opHaty 24.

» ®peseprey onepauuscbiH Tenke 6arblTTayLbiHbI 24
ynriHiH 6ynip 6eTiHe Kocy apKbInbl opbliHAay (22 cypeTTi
KapaHpl3).

EckepTy: Ynri xyaHabifbl 8 MM-AeH Kem
6onmay kepek. COHbIMEH KaTap YnriHi
Xacay KesiHAe XKeHin, XbinaamabiFbl
XoFapbl ¢peseprieyre apHanfaH Kypan
Genrini  XbIKyMeH ynri  niwiHi  6oMbIHWA
XKYpeTiHAiriH atan ety Kepek (22 cypetreri "b"
KalWbIKTbIFbI).

KosranTkbiw Kypanabl XeHaey / anabiH
any wapanapbl

KosfanTkbill KypariMeH Ke3 Ke3freH XYMbICTbI
6acTay anablHAA OHbI TOKTaH aXblpaTbin TaCTaHbI3.

LaH XyTKbiW OWbLIKTbI Ta3lanay (23-24 cypeTtTte
KapaHbI3)

* 23-24 cypeTTe KepceTinreHaen BWHTTI Oypan
anbiHpI3 32 XaHe KaKnakThbl WeLLiHi3 33.

* ONMbIKTbI XXYMCaK KbifLakneH Ta3anaHbl3.

* 33 KaknakTbl TafblHbI3 JK8HEe BUHTTI KauTa
BypaHbI3 32.

KosranTkbiw Kypangbl Tazanay

KypbinfbiHbl  y3aK yakbIT —KOrpaHydblH  MaHbl3abl
Tanabbl - OHbl Tasa ycTay. KypbiifbiHbl apAaiibiM
CbIfbINFaH ayaMeH aya anmacartblH TecikTepiHeH ypnen
TasapTbin TYPbIHbI3 6.

CaTypaH KeMiHri KbI3MeT aHe OTiHiM GoWblHwWa
KbI3mMeT

bisgiH caTygaH KewiHri Kbl3MeT eHiMre TexHWKanblk
KbI3MET ~ KepceTyre  aHe  OHbl  xeHgeyre,
COHbIMeH Gipre, kocankbl GeriekTepre KaTbICTbl

cypakTapbiHbi3fa xayan ©Oepepi. CoHpaii-ak,
CEepBUCTIK  opTanelkTap  Typanbl  aknapatTbl,
GenikTepaiH  AnarpammanapbiH - kaHe  Kocankpl

GenwekTep Typanbl aknapatTbl MbiHa 6eTTe Tabyra
6onagbl: www.crown-tools.com.

AnekTp KypangapbiH Tacbimangay

+ Tacbimangay KesiHae KanTamara
MeXaHuKanblk acepai Turisyre 6onmMaiiapl.

« JKykTi TycipreHge / KyKkTereHge Kbicbin opay
KaFmaaTbIMEeH XYMbIC iCTEWTIH eLwbip TEXHONorns TypiH
naviganaHyfa pykcar eTinMereH.

ewbip

KopluaraH opTaHbl cakTay

LlukisaTTbl KOKbIC peTiHOe nawnpara
acblpyAblH OpPHbIHa KawWTa KonpaHyfa
Xi6epiHis.

OnekTp  Kypanbl, XapakatTap  aHe

— 6yma KopllaraH opTafa 3WUSHCbI3 Kaiaa
KonaaHyra xidepinyi kepek.

MnacTukanblk KOMMOHEHTTEP ChIHbINTaNFaH KkKanta
KonaaHy ywiH 6enrineHrex.

Byn Hyckaynap Kkalta KongaHblinatblH
KOCbInMaraH KaFasfa 6acbin LblFapbliFaH.

XMOPUH

OHAipyLwi e3repicTep eHridyi MyMKiH.
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