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Elektrowerkzeug - technische Daten

Kantenfrase CT11023
Elektrowerkzeug - Code [220-240 V ~50/60 Hz] 423122
Nennaufnahme [wi 710
Ausgangsleistung W] 360
Stromstérke bei Spannung 220-240 V [A] 34

Leerlaufdrehzahl [min] 13000-33000
Klemmbuchsen innerer @ [rzn°n|1|] 1/4..6//58/16..
Schlagzahl des Frassockels EE‘O"IH 252/??2..
Gewicht [;(Ig% 13;.425
Schutzklasse @ /1
Schalldruck [dB(A)] 88,43
Schallleistung [dB(A)] 99,43
Beschleunigung [m/s?] 2,436

Gerauschinformation

A

C€ Konformitatserkldrung

Tragen Sie bei einem Schalldruck
liber 85 dB(A) einen Gehérschutz.

Wir erklaren in alleiniger Verantwortung, dass das
unter "Elektrowerkzeug - technische Daten" beschrie-
bene Produkt allen einschlagigen Bestimmungen der
Richtlinien 2006/42/EC einschlieslich ihrer Anderun-
gen entspricht und mit folgenden Normen uberein-
stimmt:

EN 62841-1:2015,
EN 62481-2-14:2017,
EN 55014-1:2017,
EN 55014-2:2015,
EN 61000-3-2:2014,
EN 61000-3-3:2013.
Zertifizierungs- Wu Cunzhen
manager W Cupolon)
Merit Link International AG

Stabio, Schweiz, 10.02.2020

&

WARNUNG - Der Benutzer muss die Be-
dienungsanleitung lesen, um die Verlet-
zungsgefahr zu verringern!

Allgemeine Sicherheitsvorschriften

WARNUNG! Lesen Sie alle Sicherheits-
hinweise, Anweisungen, Abbildungen
und Spezifikationen zu diesem Werk-
zeug. Nichtbeachtung der Warnungen

und Anweisungen kann zum Stromschlag, Brand und /

oder zu schweren Verletzungen fiihren.

Bewahren Sie alle Warnungen und Anweisungen

fiir die Zukunft auf.

Der Begriff "Elektrowerkzeug" in den Warnhinweisen

bezieht sich auf Ihr netzbetriebenes (kabelgebunden)

oder batteriebetriebenes (kabellos) Elektrowerkzeug.

Sicherheit am Arbeitsplatz

+ Halten sie lhren Arbeitsbereich sauber und auf-
geraumt. Unordnung und unbeleuchtete Arbeitsberei-
che kénnen zu Unfallen fihren.

» Arbeiten Sie mit dem Elektrowerkzeug nicht in
explosionsgefahrdeter Umgebung, in der sich
brennbare Fliissigkeiten, Gase oder Staube befin-
den. Elektrowerkzeuge erzeugen Funken, die Staub
oder Dampfe entziinden kénnen.

+ Halten Sie Kinder und andere Personen wéhrend
des Betriebs des Elektrowerkzeugs fern. Bei Un-
achtsamkeit kdnnen Sie die Kontrolle uber das Werk-
zeug verlieren.

Elektrische Sicherheit

» Die Anschlussstecker des Elektrowerkzeugs
miissen in die Steckdose passen. Der Stecker darf
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in keiner Weise verandert werden. Verwenden sie
keine Adapterstecker gemeinsam mit schutzge-
erdeten Elektrowerkzeugen. Unverénderte Stecker
und passende Steckdosen reduzieren das Risiko ei-
nes Stromschlags.

* Vermeiden Sie Korperkontakt mit geerdeten
Oberflachen wie etwa Rohren, Heizungen, Herden
und Kiihlschranken. Es besteht ein erhohtes Risiko
eines Stromschlags, wenn Ihr Kérper geerdet ist.

+ Halten Sie das Elektrowerkzeug von Regen
oder Nasse fern. Wenn Wasser in das Elektrowerk-
zeug eindringt, erhoht sich das Risiko eines Strom-
schlags.

* Nutzen Sie das Kabel nur bestimmungsgeman.
Verwenden Sie das Kabel niemals zum Tragen,
Ziehen oder Trennen des Elektrowerkzeugs. Hal-
ten Sie das Kabel fern von Hitze, Ol, scharfen
Kanten oder beweglichen Teilen. Beschadigte oder
verwickelte Kabel erhohen das Risiko eines Strom-
schlags.

* Wenn Sie mit einem Elektrowerkzeug im Freien
arbeiten, verwenden sie nur Verlangerungskabel,
die fiir den AuRenbereich zugelassen sind. Die
Verwendung eines fur den Aul3enbereich zugelasse-
nen Verlangerungskabels verringert das Risiko eines
Stromschlages.

» Falls sich der Einsatz eines Elektrowerkzeugs in
einer feuchten Umgebung nicht vermeiden lasst,
verwenden Sie einen Fi-Schutzschalter. Die Ver-
wendung eines Fi-Schutzschalters verringert das Risi-
ko eines Stromschlags. HINWEIS! Der Begriff "Fehler-
stromschutzeinrichtung (RCD)" kann durch den Begriff
"Fehlerstromschutzschalter (GFCI)" oder "Fehlerspan-
nungsschutzschalter (ELCB)" ersetzt werden.

* Warnung! Vermeiden Sie Kontakt mit den freilie-
genden Metalloberflachen am Getriebe, an der Ab-
schirmung etc., da ansonsten die Gefahr eines Strom-
schlags droht.

Personliche Sicherheit

+ Seien Sie aufmerksam, achten sie darauf, was
sie tun, und gehen sie mit Vernunft an die Arbeit
mit einem Elektrowerkzeug. Benutzen sie das
Elektrowerkzeug nicht, wenn Sie miide sind oder
unter dem Einfluss von Drogen, Alkohol oder Me-
dikamenten stehen. Ein Moment der Unachtsamkeit
beim Gebrauch des Elektrowerkzeugs kann ernsthafte
Verletzungen zur Folge haben.

* Tragen Sie personliche Schutzausriistung. Tra-
gen Sie immer einen Augenschutz. Das Tragen
personlicher Schutzausriistung, wie Staubmaske,
rutschfeste Sicherheitsschuhe, Schutzhelm oder Ge-
hérschutz je nach Art und Einsatz des Elektrowerkzeu-
ges verringert das Risiko von Personenschaden.

* Verhindern Sie ein unbeabsichtigtes Einschal-
ten des Elektrowerkzeugs. Vergewissern Sie sich,
dass der Schalter in der Aus-Stellung ist, bevor Sie
das Elektrowerkzeug an die Stromquelle und / oder
Batterie anschlieBen, in die Hand nehmen oder
transportieren. Wenn Sie beim Tragen des Elektro-
werkzeugs den Finger am Schalter haben oder das
Elektrowerkzeug eingeschaltet an die Stromversor-
gung anschliel3en, kann dies zu Unféllen fuhren.

* Bevor das Elektrowerkzeug eingeschaltet wird,
entfernen Sie alle Einstellschliissel oder Schrau-
benschliissel. Ein Schraubenschlissel oder Einstell-
schlissel, der sich in einem rotierenden Teil des Elek-
trowerkzeugs befindet, kann zu Verletzungen fiihren.

+ Uberschitzen Sie sich nicht. Sorgen sie fiir ei-
nen sicheren Stand und halten Sie jederzeit das
Gleichgewicht. Dadurch kdnnen Sie das Elektro-
\Ii_verkzeug in unerwarteten Situationen besser kontrol-
ieren.

« Tragen Sie geeignete Kleidung. Tragen Sie kei-
ne weite Kleidung oder Schmuck. Halten Haare,
Kleidung und Handschuhe fern von beweglichen
Teilen. Lockere Kleidung, Schmuck oder lange Haa-
re kdnnen von sich bewegenden Teilen erfasst wer-
den.

« Wenn die Werkzeuge fiir den Anschluss von
Staubabsaugung und Sammeleinrichtungen vor-
gesehen sind, vergewissern Sie sich, dass diese
ordnungsgemaR angeschlossen sind und richtig
verwendet werden. Verwendung dieser Einrichtun-
gen kann Gefahrdungen durch Staub verringern.

« Lassen Sie sich nicht durch Vertrautheit mit dem
Produkt (durch wiederholten Gebrauch erworben)
von der strikten Einhaltung der Sicherheitsvor-
schriften fiir das vorliegende Produkt abhalten.
Eine unvorsichtige Handlung kann in Sekundenbruch-
teilen zu schweren Verletzungen fiihren.

« Warnung! Elektrowerkzeuge kénnen wéhrend des
Betriebs ein elektromagnetisches Feld erzeugen. Die-
ses Feld kann unter Umstanden aktive oder passive
medizinische Implantate beeinflussen. Um das Risiko
von schweren oder tédlichen Verletzungen zu vermei-
den empfehlen wir, dass sich Personen mit medizini-
schen Implantaten mit lhrem Arzt und dem Implanta-
thersteller beraten, bevor Sie dieses Elektrowerkzeug
verwenden.

Nutzung und Pflege des Elektrowerkzeugs

« Personen mit beschrankten psychophysischen oder
geistigen Fahigkeiten sowie Kinder kdnnen das Elekt-
rowerkzeug nicht benutzen, wenn sie nicht berwacht
werden oder Uber die Verwendung des Elektrowerk-
zeugs von einer Person unterwiesen wurden, die fir
ihre Sicherheit verantwortlich ist.

* Uberlasten Sie das Elektrowerkzeug nicht. Ver-
wenden Sie fiir ihre Arbeit das dafiir bestimmte
Elektrowerkzeug. Mit dem passenden Elektrowerk-
zeug arbeiten Sie besser und sicherer im angegebe-
nen Leistungsbereich.

* Benutzen Sie das Elektrowerkzeug nicht, wenn
es sich mit dem Schalter nicht ein- und ausschal-
ten lasst. Ein Elektrowerkzeug, das sich nicht ein-
oder ausschalten l&sst, ist gefahrlich und muss repa-
riert werden.

« Trennen sie das Elektrowerkzeug von der Strom-
versorgung bzw. der Batterie, bevor Sie Einstel-
lungen vornehmen, Zubehor wechseln oder das
Elektrowerkzeug lagern. Diese vorbeugenden Si-
cherheitsmalRnahmen vermindern das Risiko, dass
das Werkzeug versehentlich eingeschaltet wird.

« Bewahren Sie unbenutzte Elektrowerkzeuge au-
Rerhalb der Reichweite von Kindern auf. Lassen
Sie Personen das Werkzeug nicht benutzen, die
mit dem Elektrowerkzeug oder diesen Anweisun-
gen nicht vertraut sind. Die Elektrowerkzeuge kon-
nen gefahrlich sein, wenn sie von unerfahrenen Per-
sonen benutzt werden.

« Die Elektrowerkzeuge miissen gewartet wer-
den. Priifen Sie, ob bewegliche Teile einwandfrei
funktionieren und nicht klemmen, ob Teile gebro-
chen oder so beschadigt sind, dass die Funktion
des Elektrowerkzeugs beeintréchtigt ist. Lassen
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Sie beschadigte Teile vor dem Einsatz des Elekt-
rowerkzeugs reparieren. Viele Unfalle werden durch
schlecht gewartete Elektrowerkzeuge verursacht.

» Halten Sie die Schneidewerkzeuge scharf und
sauber. Sorgfaltig gepflegte Schneidwerkzeuge mit
scharfen Schneidkanten verklemmen sich weniger
und sind leichter zu fuhren.

» Verwenden Sie das Elektrowerkzeug, das Zube-
hor, die Einsatze etc. in Ubereinstimmung mit die-
sen Anweisungen unter Beriicksichtigung der Ar-
beitsbedingungen und der auszufiihrenden Arbeit.
Eine Benutzung des Elektrowerkzeugs fiir andere als
die bestimmungsgemafen Zwecke kann zu einer ge-
fahrlichen Situation fiihren.

» Halten Sie die Handgriffe_ und Greifflaichen tro-
cken, sauber und frei von Ol und Fett. Rutschige
Handgriffe und Greifflachen verhindern eine sichere
Handhabung und Kontrolle Gber das Werkzeug in un-
erwarteten Situationen.

* Benutzen Sie den Zusatzgriff bei der Arbeit mit dem
Elektrowerkzeug, weil er ein hilfreiches Hilfsmittel bei
der Handhabung des Elektrowerkzeugs ist. Das richti-
ge Halten des Elektrowerkzeugs kann das Risiko von
Unfallen und Verletzungen reduzieren.

Service

» Lassen sie das Elektrowerkzeug nur von qualifi-
ziertem Fachpersonal und nur mit Original-Ersatz-
teilen reparieren. Damit wird sichergestellt, dass die
Sicherheit des Elektrowerkzeugs erhalten bleibt.

» Befolgen Sie die Anweisungen zum Schmieren und
Wechseln von Zubehdrteilen.

Spezielle Sicherheitshinweise

* Vor Aufnahme der Arbeit ist zu priifen, ob ein
Fraser installiert ist; halten Sie das Elektrowerk-
zeug fest wahrend der Arbeit. Verwenden Sie einen
Fraser mit entsprechender Abmessung. Bei jeder
Verwendung und bei jedem Wechsel des Frasers
muss sichergestellt werden, dass der Schalter des
Elektrowerkzeugs in der Aus-Position ist. Um Geféhr-
dung des Benutzers und der Umstehenden bei der
Montage oder dem Wechsel des Frasers zu vermei-
den, mussen die Stromleitungen aus der Steckdose
herausgezogen werden.

» Bei der Verwendung des Elektrowerkzeugs wird
in staubiger Umgebung gearbeitet, deshalb ist
eine Staubmaske und Schutzbrille zu tragen. Wenn
Sie lange Haare haben, verwenden Sie eine Kappe.
Tragen Sie keine lose Kleidung wahrend der Arbeit.

» Wenn die Stromleitungen beschadigt ist, darf
sie nicht beriihrt werden. Es ist verboten, ein Elek-
trowerkzeug mit beschéadigten Stromleitungen zu ver-
wenden. Die Stromleitungen sind hinter dem Rahmen
zu fuhren (sie dirfen nicht den Betrieb des Elektro-
werkzeugs storen).

» Das Elektrowerkzeug darf nicht in Regen oder
in feuchter Umgebung betrieben werden. Beriihren
Sie nicht die Stromleitungen, um Brand oder Strom-
schlag zu vermeiden.

» Bevor das Elektrowerkzeug aus dem Werkstiick
entfernt wird, schalten Sie den Netzschalter aus
und bringen Sie den Fraser vollstindig zum Still-
stand.

* Halten Sie lhre Hinde immer fern von den ro-
tierenden Teilen. Wenn der Fraser das Werkstuck

beridhrt, versuchen Sie nicht, das Elektrowerkzeug zu
starten.

* Nach der Arbeit ist der Schalter zuerst auszu-
schalten und dann die Kontermutter der Fiihrungs-
sdule zu lockern, damit das Elektrowerkzeug in die
urspriingliche Position zuriickkehrt.

Sicherheitshinweise fiir die Verwendung
des Elektrowerkzeugs

Vor Beginn der Arbeiten

« Stellen Sie das Werkstiuck beim Zerspanen nicht
auf eine robuste Oberflache (Beton, Stahl, Stein, etc.
wenn der Frasaufsatz durch das Werkstiick geht konn-
ten Sie die Frase beschadigen und die Kontrolle tiber
das Elektrowerkzeug verlieren.

* Nutzen Sie Frasaufsatze, deren Drehzahl nicht die
Drehzahl der Spindel des Elektrowerkzeuges Uber-
steigt. Achten Sie auf die Empfehlungen des Herstel-
lers zur Nutzung der Frasaufsatze. Nutzen Sie keine
Frasaufsatze, die nicht mit den Spezifikationen im Be-
nutzerhandbuch Ubereinstimmen.

» Nutzen Sie nur scharfe, nicht beschadigte Frasauf-
séatze. Verbogene, stumpfe oder gerissene Frasaufsat-
ze mussen ersetzt werden.

» Der Kolbendurchmesser des Fréasausatzes muss
exakt mit dem internen Durchmesser der Klemmbuch-
se des Elektrogerates Ubereinstimmen.

* Nutzen Sie nie Frasausatze, deren Schnittdurch-
messer gréRer ist als der Durchmesser des Loches
der Basisplatte.

» Entfernen Sie alle Nagel und andere Metallobjekte
aus dem Werkstiick, bevor Sie mit dem Schneiden
anfangen.

* Beim Schneiden in Wande oder Trennwénde ver-
steckte Elektro-, Wasser- und Gasleitungen ausfindig
machen. Bei Kontakt mit einer Elektro- oder Versor-
gungsleitung kann es zu schweren Verletzungen kom-
men.

Beim Betrieb

* Bei Einsatz einer tauchbaren Grundplatte halten
Sie die beiden Handgriffe des Elektrowerkzeugs mit
beiden Handen und achten auf festen Stand fir eine
prazise Werkzeugfuhrung.

* Halten Sie lhre Hande in ausreichender Entfernung
zum rotierenden Frasaufsatz. Denken Sie daran, das
der Frésaufsatz beim Zerspanen hin und wieder Gber
die tiefste Stelle des Werkstuckes herausragt und
nicht geschitzt ist bei Beriihrung kénnen ernste Ver-
letzungen entstehen. Berlihren Sie den rotierenden
Frasaufsatz niemals mit Ihren Handen.

+ Starten Sie nicht mit dem Zerspanen, bevor der Fra-
saufsatz seine volle Geschwindigkeit erreicht hat.

* Fuhren Sie den Frasaufsatz nur zum Werksttick,
wenn das Elektrowerkzeug eingeschaltet ist, sonst
kénnte der Frasaufsatz im Werkstiick eingeklemmt
werden, oder es kdnnte zu einem Ruicksto3 und einem
Kontrollverlust Uber das Elektrowerkzeug kommen.

* Benutzen Sie beim Bearbeiten von kleinen Rohlin-
gen Klemmvorrichtungen. Wenn die Rohlinge zu klein
sind um anstéandig befestigt zu werden bearbeiten Sie
sie nicht.

» Entfernen Sie niemals die Sagespane, wahrend der
Motor des Elektrowerkzeuges noch lauft.
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» Verarbeiten Sie keine asbesthaltigen Materialien.
Asbest gilt als krebserregend.

* Vermeiden Sie es den Motor eines Elektrowerk-
zeugs zu stoppen, wenn dieser belastet wird.

» Vermeiden Sie die Uberhitzung lhres Elektro-werk-
zeugs bei langer Benutzung.

* Arbeiten Sie mit dem Elektrowerkzeug nie Uber
Kopf.

Nach dem Gebrauch

» Das Elektrowerkzeug darf erst dann vom Arbeits-
platz entfernt werden, wenn es ausgeschaltet wurde
und der Frasaufsatz vdllig still steht.

» Das Verlangsamen der Drehzahl des Frasaufsatzes
durch betéatigen der Spindelsperre ist streng verboten -
Ihr Elektrowerkzeug wird dadurch auf3er Betrieb gehen
und lhre Garantie verféllt.

* Wahrend des Arbeitsvorganges wird der Frasauf-
satz sehr heil3 - fassen Sie ihn nicht an bevor er ab-
gekuhlt ist.

» Die Reinigung des Arbeitsplatzes nach der Arbeit
sollte von Personen durchgefiihrt werden, die mit dem
oben genannten personlichen Schutz ausgestattet
sind.

Achtung: Chemikalien, die im Staub ent-
haltenen sind, der beim Schleifen, Trenn-
schleifen, Schneiden, S&gen, Bohren
und anderen Tatigkeiten der Bauindust-
rie entsteht, konnen Krebs, angeborene Fehler ver-
ursachen oder fruchtbarkeitsschadigend sein. Das
lon einiger chemischen Substanzen ist:
» Vor jeder Reparatur und Austauscharbeiten an der
Maschine, muss der Netzstecker zunachst herausge-
zogen werden.
» Der transparente Siliciumdioxid und andere Mau-
erwerksprodukte in Mauerziegeln und im Zement;
Kupfer-Chrom-Arsen (CCA) im Holz mit chemischer
Behandlung. Der Grad der Schaden durch diese Sub-
stanzen ist von der Haufigkeit der Ausfiihrung dieser
Arbeiten abhéangig. Wenn Sie den Kontakt mit diesen
chemischen Substanzen reduzieren wollen, arbeiten
Sie an einer Stelle mit Beluftung und verwenden sie
Gerate mit Sicherheitszertifikaten (wie etwa Staub-
maske mit Feinstaubfilter).

Die Netzspannung beachten: vergewissern Sie sich
beim Netzanschluss, dass die Netzspannung der
Spannung auf dem Typenschild des Werkzeugs ent-
spricht. Wenn die Netzspannung hoher ist, kann es
Verletzungen des Bedieners zur Folge haben und das
Werkzeug kann zerstort werden. Deshalb das Werk-
zeug nie willkirlich anstecken, bevor Sie sich uber
die richtige Netzspannung nicht vergewissert haben.
Wenn die Netzspannung dagegen niedriger ist als die
erforderliche Spannung, wird es eine Beschadigung
des Motors zur Folge haben.

In der Gebrauchsanweisung verwendete
Symbole

Die folgenden Symbole werden in der Gebrauchs-
anweisung verwendet, bitte ihre Bedeutung merken.
Die korrekte Interpretation der Symbole ermdglicht
die korrekte und sichere Nutzung des Elektrowerk-
zeuges.

Bedeutung

Kantenfrase
Grau markierte Sektionen -
weicher Griff (mit isolierter
Oberflache).

&
XX XXXXXXX

Seriennummernaufkleber:
CT ... - Modell;

XX - Datum der Herstellung;
XXXXXXX - Seriennummer.

©

Alle Sicherheitsregelungen
und Anweisungen lesen.

Sicherheitsbrille tragen.

Ohrenschutz tragen.

®

Eine Staubschutzmaske tra-
gen.

©

Das Elektrowerkzeug vor
der Installation bzw. Umstel-
lung von der Stromversor-
gung abtrennen.

fo

Bewegungsrichtung.

Umdrehungsrichtung.

ST
&

Geschlossen.

g

Offen.

o] /1

Doppelte lIsolier- / Schutz-
klasse.

A

Achtung. Wichtig.

q3

Ein Zeichen, das die Kon-
formitat des Produkts mit
den wesentlichen Anforde-
rungen der EU-Richtlinien
und der harmonisierten EU-
Standards zertifiziert.
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Symbol Bedeutung

Schutzhandschuhe tragen.

Wahrend der Operation den
angesammelten Staub ent-
fernen.

Nutzliche Hinweise.

Frasrichtung.

k

Elektrowerkzeug nicht in
den Hausmidill entsorgen.

1= A EE1S

Elektrowerkzeug - Bestimmungsgema-
Rer Gebrauch

Elektrowerkzeug fur Nutenfrasen und Bearbeitung der
Rander von Werkstiicken aus Holz, Kunststoff usw.

Elektrowerkzeug Einzelteile

Kantentrimmer

Grundplatte

Kippbare Grundplatte

Tauchbare Grundplatte

Drehzahlrad

Bellftungsschlitze

Ein- / Ausschalter

MaRstab

Wellenarretierung

10 Spannzangenmutter

11 Verriegelung

12 Drehknopf

13 Neigungswinkelskala

14 Klemmmutter

15 Griff

16 Verriegelungshebel

17 Feststellschraube fiir Parallelanschlag

18 Stellschraube fur Anschlussadapter der Staubab-
saugung *

19 Stellschraube *

20 Parallelanschlag (Montage) *

21 Beweglicher Halter fir den Parallelanschlag *

22 Fihrung mit Rolle (Montage) *

23 Anschlussadapter der Staubabsaugung *

Spannzange (8 mm) *

25 Schlussel *

26 Transporttasche *

27 Spannzange (6 mm) *

28 Welle

29 Befestigungsschraube fur Rollenhalterung *

30 Gewindespindel fir Rollenhalterung *

31 Rollenhalterung *

COO~NOONRWN=

32 Rolle *

33 Halter fur Parallelanschlag *

34 Schraube fur Parallelanschlag *

35 Scheibe fur Parallelanschlag *

36 Fihrung *

37 Flugelmutter fur Parallelanschlag *

38 Flugelmutter fur die Montage des Parallelan-
schlags *

39 Scheibe fir die Montage des Parallelanschlags *

40 Schraube fir die Montage des Parallelanschlags *

41 Feineinstellskala fir Frastiefe

42 Skala fur Frastiefe

43 Frastiefenanschlag

44 Zeiger

45 Halter fur die Fixierung der Position des Frastie-
fenanschlags

46 Gestufter Anschlag

* Zubehor

Abgebildetes oder beschriebenes Zubehor gehort
teilweise nicht zum Lieferumfang.

Installation und Regelung der Elektro-
werkzeugteile

Vor jeglichen Arbeiten am Elektrowerkzeug den
Netzstecker ziehen.

A\

Montage / Ersatz von Zubehor (siehe Abb. 1)

O

» Vor dem Einbau / Austausch des Fraser sollte der
Kantentrimmer 1 von der Grundplatte 2, 3 oder 4 wie
unten beschrieben entfernt werden.

« Drehen Sie das Elektrowerkzeug um.

» Driicken Sie auf die Wellenarretierung 9 und halten
Sie die Wellenarretierung 9 gedriickt, nachdem Sie
sich versichert haben, dass die Welle 28 arretiert ist
(siehe Abb. 1.1).

» Losen Sie Mutter 10 mit Schllissel 25 (siehe Abb. 1.2).
+ Berucksichtigen Sie beim Einbau / Austausch des
Frasers (oder der Spannzange 24 oder 27, sofern
erforderlich), dass der Schaft des Frasers mindes-
tens 20 mm weit in die Spannzange 24 oder 27 einge-
fuhrt werden muss (siehe Abb. 1.3). Der Schaftdurch-
messer des Frésers muss zum Innendurchmesser der
Spannzange 24 oder 27 passen.

» Ziehen Sie die Mutter 10 mit dem Schliissel 25 an.
Hinweis: die Mutter 10 darf auf keinen Fall angezogen
werden, wenn kein Fraser eingesetzt ist - andernfalls
kann die Spannzange 24 oder 27 beschadigt werden.
+ Losen Sie nach Beendigung aller Vorgange die Wel-
lenarretierung 9.

Befestigungselemente nicht zu stark an-
ziehen, um das Gewinde nicht zu bescha-
digen.

Nach langerer Laufzeit kann der Frasauf-
satz sehr heiB werden, tragen Sie zum
Entfernen Handschuhe. So wird auch
das Risiko fiir Verletzungen durch die
scharfen Kanten vermindert.

Montage des Elektrowerkzeuges auf der Grund-
platte (siehe Abb. 2)

« Offnen Sie die Verriegelung 11, wie in Abbildung 2.1
gezeigt.
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» Befestigen Sie den Kantentrimmer 1 auf der Grund-
platte 2, 3 oder 4 (siehe Abb. 2.2). Achten Sie bei
der Befestigung des Kantentrimmers 1 auf der
Grundplatte 2 oder 3 darauf, dass die Zdhne des
Grundplattenzahnrads in den Aussparungen im
Werkzeuggehause zu sitzen kommen.

» SchlieRen Sie die Verriegelung 11, wie in Abbil-
dung 2.3 gezeigt.

Montage / Demontage des Anschlussadapters fiir
die Staubabsaugung (siehe Abb. 3)

Der Anschlussadapter der Staubabsaugung 23
darf nur mit der Grundplatte 2 verwendet werden.

+ Befestigen Sie den Anschlussadapter der Staubab-
saugung 23 wie in Abbildung 3 gezeigt auf der Grund-
platte 2. Die Verriegelung des Anschlussadapters der
Staubabsaugung 23 muss in der Aussparung in der
Grundplatte 2 zu sitzen kommen.

 Fixieren Sie die Position des Adapters 23, indem Sie
die Stellschraube 18 eindrehen (siehe Abb. 3).

» SchlieRen Sie an dem Anschlussadapter der Staub-
absaugung 23 einen Staubsauger an, der den Staub
absaugt, der bei der Verarbeitung des Materials anfallt
(g9gf. mit einem passenden Adapter).

« Zur Demontage die genannten Schritte in umge-
kehrter Reihenfolge ausfuihren.

Montage / Einstellung / Demontage der Fiihrung
mit Rolle (siehe Abb. 4-5)

Die Fuhrung 22 wird zum Frasen von Kanten mit Fras-
werkzeugen verwendet, die keine Stutzlager am Ende
besitzen. Der Anschlag 22 darf nur mit der Grundplat-
te 2 verwendet werden.

* Montieren Sie die Filhrung 22 an der Grundplatte 2
und befestigen Sie sie mit der Stellschraube 19 (siehe
Abb. 4).
+ Sie konnen die vertikale Position der Fihrung 22
entsprechend dem verwendeten Fraswerkzeug und
der Dicke des Werkstiicks anpassen (siehe Abb. 5.1):
« die Stellschraube 19 Isen;
« die Fihrung 22 nach oben oder unten versetzen;
« Stellschraube 19 anziehen.
» Sie kdnnen die horizontale Position der Fiihrung 22
anpassen, um die Dicke der Materialabtragung vorzu-
geben (siehe Abb. 5.2):
« Befestigungsschraube 29 |6sen;
» Drehen Sie die Gewindespindel 30, um den Hal-
ter 31 zu bewegen und die Dicke der Materialabtra-
gung vorzugeben (Abstand "a");
» Befestigungsschraube 29 festziehen.
« Zur Demontage die genannten Schritte in umge-
kehrter Reihenfolge ausfuihren.

Montage / Einstellung / Demontage des Parallelan-
schlags (siehe Abb. 6-9)

Die Parallelfuihrubng 20 ermdglicht das Frasen ent-
lang der geraden Linie der Seitenoberflaiche des
Werkstucks. Der Parallelanschlag 20 darf nur mit der
Grundplatte 2 oder 4 verwendet werden.

* Verwendung des Parallelanschlags 20 mit der
Grundplatte 2:

« Installieren Sie die Halterung 33 an der Grundplat-
te 2 und sichern Sie ihn mit der Stellschraube 19 (sie-
he Abb. 6.1).

« Montieren Sie die Parallelfiihrung 20 wie in Abbil-
dung 6.2.
» Sie konnen den Versatz von der Werkstlickkante
einstellen:
« die Flugelmutter 37 I6sen (siehe Abb. 7.1);
* den Fuhrung 36 verschieben, um den Ver-
satz von der Werkstickkante einzustellen (siehe
Abb. 7.2);
» Flugelmutter 37 anziehen (siehe Abb. 7.1).
« Zur Demontage die genannten Schritte in umge-
kehrter Reihenfolge ausfuhren.

* Verwendung des Parallelanschlags 20 mit der
Grundplatte 4:
* Montieren Sie die Parallelfuhrung 20 wie in Abbil-
dung 6.2.
- Befestigen Sie den Parallelanschlag 20 wie in Abbil-
dung 8.1 gezeigt an dem beweglichen Halter 21.
« Befestigen Sie den beweglichen Halter 21 an der
Grundplatte 4 und sichern Sie ihn mit den Feststell-
schrauben 17 (siehe Abb. 9.1).
« Sie konnen den Versatz von der Werkstlickkante
einstellen:
 die Flugelmutter 37 I6sen (siehe Abb. 8.2);
* den Fuhrung 36 verschieben, um den Ver-
satz von der Werkstickkante einzustellen (siehe
Abb. 8.2);
* Flugelmutter 37 anziehen (siehe Abb. 8.2);
* Losen Sie die Feststellschrauben 17 (siehe
Abb. 9.1);
* Verschieben Sie den beweglichen Halter 21 (mit-
samt Parallelanschlag 20), um den Abstand zur
Werkstuckkante herzustellen (siehe Abb. 9.2);
» Ziehen Sie die Feststellschrauben 17 an (siehe
Abb. 9.1).
« Zur Demontage die genannten Schritte in umge-
kehrter Reihenfolge ausfuhren.

Erste Inbetriecbnahme des Elektrowerk-
zeuges

Nutzen Sie immer die korrekte Betriebsspannung: Die
Stromversorgung muss den Informationen, die auf
dem Identifikationsschild des Elektrowerkzeugs ange-
geben sind, entsprechen.

Ein- / Ausschalten des Elektrowerkzeu-
ges

Einschalten:

Bringen Sie den Schalter 7 in die Position "ON".
Ausschalten:

Bringen Sie den Schalter 7 in die Position "OFF".

Staubabsaugung wahrend des Betriebs

Das Auffangen von Staub verringert die
Staubkonzentration in der Luft und verhindert
die Ansammlung von Staub am Arbeitsplatz.
Benutzen Sie bei der Arbeit mit dem Elek-
trowerkzeug immer einen Staubsauger, der fur durch
Arbeit entstehenden Staub geeignet ist. Ein spezi-
eller Adapter verbindet den Staubsauger mit dem
Adapter 23.
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Funktionsmerkmale des Elektrowerk-
zeugs

Stellrad Drehzahlvorwahl

Die gewtinschte Drehzahl am Drehzahlregler 5 einstel-
len (auch bei laufendem Werkzeug).

Die erforderliche Drehzahl ist vom Werkstoff abh&n-
gig und kann durch praktischen Versuch ermittelt
werden.

Nach einem langeren Arbeiten mit niedrigen Drehzah-
len das Elektrowerkzeug mindestens 3 Minuten lang
abkuhlen lassen. Dazu das Elektrowerkzeug im Leer-
lauf mit héchster Drehzahl laufen lassen.

Tipps zum Arbeiten mit Elektrowerkzeu-
gen

Einstellung eines Gehauseneigungswinkels (siehe
Abb. 10)

Die Konstruktion der Grundplatte 3 ermdglicht
eine stufenlose Neigung des Gehduses des Kan-
tentrimmers 1 innerhalb der in Abbildung 10.2 ge-
zeigten Grenzen.

» Losen Sie die beiden Klemmmuttern 14 (siehe
Abb. 10.1).

* Bringen Sie das Gehause des Kantentrimmers 1
mithilfe der Skala 13 in den gewtlinschten Winkel (sie-
he Abb. 10.2).

» Ziehen Sie die beiden Klemmmuttern 14 an (siehe
Abb. 10.1).

i

Einstellung der Frastiefe

A\

Bei Befestigung des Kantentrimmers 1 auf der
Grundplatte 2 oder 3 (siehe Abb. 11-12)

Hinweis: die Frastiefe muss unabhangig
von Skala 8 manuell gemessen werden,
wenn mit geneigtem Gehduse gefrast
wird, weil die Skalenanzeige in diesem
Fall falsch ist.

Die Einstellung der Frastiefe darf nur
bei ausgeschaltetem Elektrowerkzeug
durchgefiihrt werden.

» Montieren Sie das Elektrowerkzeug auf eine gerade
horizontale Oberflache.

» Offnen Sie die Verriegelung 11, wie in Abbildung 11.1
gezeigt.

» Drehen Sie den Drehknopf 12, um das Geh&use des
Elektrowerkzeugs zu bewegen (siehe Abb. 11.2).

» Senken Sie das Gehause des Elektrowerkzeugs ab,
bis die Spitze des Frasers die Werkstickoberflache
beruhrt (siehe Abb. 12.1). Auf diese Weise haben Sie
die "Nullposition" fixiert.

» Drehen Sie den Drehknopf 12 in die in Abbil-
dung 12.2 gezeigte Richtung (das Gehause des Elek-
trowerkzeuges wird abgesenkt), um die Frastiefe (Ab-
stand "b") einzustellen. Benutzen Sie die Skala 8 fir
die Einstellung der Frastiefe.

» Schliefen Sie die Verriegelung 11, wie in Abbil-
dung 11.3 gezeigt.

Bei Befestigung des Kantentrimmers 1 auf der
Grundplatte 4 (siehe Abb. 13-17)

» Montieren Sie das Elektrowerkzeug auf eine gerade
horizontale Oberflache.

» Drehen Sie den gestuften Anschlag 46, bis sich der
kiirzeste Bolzen unmittelbar unter dem Frastiefenan-
schlag 43 befindet (siehe Abb. 13.2).

* Wenn sich der Verriegelungshebel 16 in seiner nied-
rigsten Position befindet, bewegen Sie ihn nach oben
(siehe Abb. 14.1), um die Verschiebung des Werk-
zeuggehduses sicherzustellen.

» Senken Sie das Gehause des Elektrowerkzeugs
ab, bis die Spitze des Frasers die Werkstuickoberfla-
che bertihrt und fixieren Sie die Position des Werk-
zeuggehauses mit dem Verriegelungshebel 16 (siehe
Abb. 14.2-14.3).

» Losen Sie den Halter 45 (siehe Abb. 15.1, 16.1). Jetzt
kénnen Sie den Frastiefenanschlag 43 verstellen, in-
dem Sie ihn drehen (prazise Bewegung). Um den Fras-
tiefenanschlag 43 schnell zu verstellen, halten Sie den
Halter 45 gedriickt und verschieben den Frastiefenan-
schlag 43 nach oben oder unten (siehe Abb. 15.2).

* Bewegen Sie den Frastiefenanschlag 43, bis er mit
seinem Ende die Oberflache der Schraube des gestuf-
ten Anschlags 46 beruhrt (siehe Abb. 16.2). Auf diese
Weise haben Sie die "Nullposition" fixiert.

» Bringen Sie den Zeiger 44 zur Nullmarkierung "0"
der Skala 42 (siehe Abb. 16.2).

+ Fur die Einstellung der Frastiefe bewegen Sie den
Frastiefenanschlag 43 nach oben (orientieren Sie
sich an der Skala 42) und fixieren die Frastiefe mit
dem Halter 45 (siehe Abb. 17.1-17.2). Wenn nun das
Ende des Frastiefenanschlags 43 die Schraube des
gestuften Anschlags 46 beruhrt, ist die vorgegebene
Frastiefe erreicht (Abstand "b", siehe Abb. 17.3). Er-
forderlichenfalls konnen Sie die gewiinschte Frastiefe
auch in mehreren Durchgéngen erreichen; drehen Sie
dann den gestuften Anschlag 46 so, dass das Ende
des Fréastiefenanschlags 43 abwechselnd an langeren
Schrauben des gestuften Anschlags 46 anliegt.

+ Fur eine genauere Einstellung der Frastiefe verwen-
den Sie die Skala 41.

» Nach Abschluss der Bearbeitung schieben Sie den
Verriegelungshebel 16 nach oben und heben das Ge-
h&ause vorsichtig in die hochste Position, indem Sie
beide Griffe 156 des Elektrowerkzeugs fassen.

Frasrichtung
-

Allgemeine Arbeitsempfehlungen

Es sollte immer entgegen der Drehrichtung
des Frasaufsatzes gefrast werden. Ansons-
ten kommt es beim Elektrowerkzeug zu
Rucklern, die zu einem Kontrollverlust fiih-
ren konnten.

. V?(rmessen und fixieren Sie das bearbeitete Werk-
stuck.

 Stellen Sie die Frastiefe wie oben beschrieben ein.
* Werden die Fuhrung 22 oder der Parallelanschlag 20
verwendet, diese wie oben beschrieben einstellen.

« Schalten Sie das Elektrowerkzeug ein.

* In einer gleichmaRigen Bewegung frasen, wahrend
Sie das Elektrowerkzeug fest halten und die Empfeh-
lungen beziglich der Frasrichtung beachten. Keine
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Ubermafige Kraft auf das Werkzeug ausuben - die Be-
arbeitung dauert ihre Zeit. UbermaRige Kraft beschleu-
nigt nicht die Bearbeitung, sondern sie fiihrt zu einer
Uberlastung der Werkzeugs.

» Schalten Sie das Elektrowerkzeug aus.

Fiihrung mit Rolle (siehe Abb. 18)

Die Fiihrung 22 wird zum Frasen von Kanten mit Frés-
werkzeugen verwendet, die keine Stutzlager am Ende
besitzen. Das Frasen entlang der gebogenen Seiten-
flache ist zulassig (siehe Abb. 18.2).

» Befestigen Sie den Anschlag 22 auf der Grundplat-
te 2 und stellen Sie ihn wie oben beschrieben ein.

» Dricken Sie beim Frésen die Rolle 32 gegen die
Seitenflache des Werkstlicks (siehe Abb. 18.2).

Benutzen der Parallelfiihrung (siehe Abb. 19-20)

Die Parallelfiihrubng 20 ermdglicht das Fréasen entlang
der geraden Linie der Seitenoberflache des Werk-
stlicks.

» Befestigen Sie den Parallelanschlag 20 auf der
Grundplatte 2 oder 4 und stellen Sie ihn wie oben be-
schrieben ein.

« Stellen Sie den Abstand vom Rand des Werkstiicks
durch Einstellung der Parallelfiihrung 20 ein, wie oben
beschrieben.

» Fuhren Sie den Frasvorgang durch, indem Sie die
Parallelfiihrung 20 gegen die Seitenflache des Werk-
stiicks druicken (siehe Abb. 19.2-20.2).

Elektrowerkzeug - Wartung und vorbeu-
gende MaBRnahmen

Vor jeglichen Arbeiten am Elektrowerkzeug den
Netzstecker ziehen.

Reinigung des Elektrowerkzeuges

Die regelméafige Reinigung Ihres Elektrowerkzeugs ist
eine unerlassliche Voraussetzung fur lange Lebens-
dauer. Reinigen Sie das Elektrowerkzeug, indem Sie
Druckluft durch die Luftschlitze 6 blasen.

After - Sales Service und Anwendungsdienstleis-
ter-Service

Unser After - Sales Service beantwortet lhre Fragen
zur Instandhaltung und Reparatur lhres Produkts so-
wie zu Ersatzteilen. Informationen tber unsere Servi-
cestellen, Teile - Diagramme und Informationen finden
Sie auBerdem unter: www.crown-tools.com.

Transport des Elektrowerkzeuges

» Waéhrend des Transports darf kategorische kein me-
chanischer Druck auf die Verpackung ausgeubt wer-
den.

» Beim Abladen / Aufladen ist es unzulassig, irgendei-
ne Technologie zu verwenden, die auf dem Grundsatz
der befestigenden Verpackung beruht.

Rohstoffriickgewinnung statt Miillent-
sorgung.

Umweltschutz

E Elektrowerkzeug, Zubehor und Verpackung

mmmm 2ur umweltfreundlichen Entsorgung tren-
nen.

Zum sortenreinen Recycling sind Kunststoffteile ge-

kennzeichnet.

Diese Anleitung ist aus chlorfrei gefertigtem Recycling-

Papier hergestellt.

Anderungen vorbehalten.
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Power tool specifications

Edge trimmer CT11023
Power tool code [220-240 V ~50/60 Hz] 423122
Rated power W] 710
Power output [W] 360
Amperage at voltage 220-240 V [A] 34

No-load speed [min] 13000-33000
Collet inner @ [inéwé:} 1/4..6//58/16..
Stroke of the router base [in (E?“:;} 252/??2..
Weight [;(Ig% 13;.425
Safety class o]/
Sound pressure [dB(A)] 88,43
Acoustic power [dB(A)] 99,43
Weighted vibration [m/s?] 2,436

Noise information

A

Always wear ear protection if the sound
pressure exceed 85 dB(A).

C € Declaration of conformity

We declare under our sole responsibility that the
product described under "Power tool specifications”
is in conformity with all relevant provisions of the di-
rectives 2006/42/EC including their amendments and
complies with the following standards:

EN 62841-1:2015,

EN 62481-2-14:2017,

EN 55014-1:2017,

EN 55014-2:2015,

EN 61000-3-2:2014,

EN 61000-3-3:2013.

Certification Wu Cunzhen

manager

Whwtor

Merit Link International AG
Stabio, Switzerland, 10.02.2020

General safety rules
WARNING! Read all safety warnings,
instructions, illustrations and specifica-
tions provided with this power tool. Fail-
ure to follow the warnings and instructions
may result in electric shock, fire and / or serious in-
jury.
Save all warnings and instructions for future refer-
ence.
The term "power tool" in the warnings refers to your
mains-operated (corded) power tool or battery-operat-
ed (cordless) power tool.

Work area safety

» Keep work area clean and well lit. Cluttered or
dark areas invite accidents.

» Do not operate power tools in explosive atmos-
pheres, such as in the presence of flammable lig-
uids, gases or dust. Power tools create sparks which
may ignite the dust or fumes.

» Keep children and bystanders away while oper-
ating a power tool. Distractions can cause you to lose
control.

Electrical safety

* Power tool plugs must match the outlet. Never

WARNING - To reduce the risk of injury,
user must read instruction manual!

&
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modify the plug in any way. Do not use any adapter
plugs with earthed (grounded) power tools. Un-
modified plugs and matching outlets will reduce risk
of electric shock.
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* Avoid body contact with earthed or grounded
surfaces, such as pipes, radiators, ranges and
refrigerators. There is an increased risk of electric
shock if your body is earthed or grounded.

» Do not expose power tools to rain or wet condi-
tions. Water entering a power tool will increase the risk
of electric shock.

* Do not abuse the cord. Never use the cord for
carrying, pulling or unplugging the power tool.
Keep cord away from heat, oil, sharp edges or
moving parts. Damaged or entangled cords increase
the risk of electric shock.

* When operating a power tool outdoors, use an
extension cord suitable for outdoor use. Use of a
cord suitable for outdoor use reduces the risk of elec-
tric shock.

« If operating a power tool in a damp location is
unavoidable, use a residual current device (RCD)
protected supply. Use of an RCD reduces the risk
of electric shock. NOTE! The term "residual current
device (RCD)" may be replaced by the term "ground
fault circuit interrupter (GFCI)" or "earth leakage circuit
breaker (ELCB)".

« Warning! Never touch the exposed metal surfaces
on gearbox, shield, and so on because touching metal
surfaces will be interfered with the electromagnetic
wave, thus causing potential injury or accidents.

Personal safety

« Stay alert, watch what you are doing and use
common sense when operating a power tool. Do
not use a power tool while you are tired or under
the influence of drugs, alcohol or medication. A
moment of inattention while operating power tools may
result in serious personal injury.

« Use personal protective equipment. Always
wear eye protection. Protective equipment such as
dust mask, non-skid safety shoes, hard hat, or hearing
protection used for appropriate conditions will reduce
personal injuries.

* Prevent unintentional starting. Ensure the
switch is in the off-position before connecting to
power source and / or battery pack, picking up or
carrying the tool. Carrying power tools with your fin-
ger on the switch or energising power tools that have
the switch on invites accidents.

+ Remove any adjusting key or wrench before
turning the power tool on. A wrench or a key left at-
tached to a rotating part of the power tool may result
in personal injury.

* Do not overreach. Keep proper footing and bal-
ance at all times. This enables better control of the
power tool in unexpected situations.

* Dress properly. Do not wear loose clothing or
jewellery. Keep your hair, clothing and gloves
away from moving parts. Loose clothes, jewellery or
long hair can be caught in moving parts.

+ If devices are provided for the connection of
dust extraction and collection facilities, ensure
these are connected and properly used. Use of dust
collection can reduce dust-related hazards.

* Do not let familiarity gained from frequent use of
tools allow you to become complacent and ignore
tool safety principles. A careless action can cause
severe injury within a fraction of a second.

« Warning! Power tools can produces an electromag-
netic field during operation. This field may under some
circumstances interfere with active or passive medical
implants. To reduce the risk of serious or fatal injury,

we recommend persons with medical implants to con-
sult their physician and the medical implant manufac-
turer before operating this power tool.

Power tool use and care

« The persons with lowered psychophysical or men-
tal aptitudes as well as children can not operate the
power tool, if they are not supervised or instructed
about use of the power tool by a person responsible
for their safety.

* Do not force the power tool. Use the correct
power tool for your application. The correct power
tool will do the job better and safer at the rate for which
it was designed.

* Do not use the power tool if the switch does
not turn it on and off. Any power tool that cannot be
controlled with the switch is dangerous and must be
repaired.

« Disconnect the plug from the power source
and / or the battery pack from the power tool be-
fore making any adjustments, changing accesso-
ries, or storing power tools. Such preventive safety
measures reduce the risk of starting the power tool
accidentally.

« Store idle power tools out of the reach of chil-
dren and do not allow persons unfamiliar with the
power tool or these instructions to operate the
power tool. Power tools are dangerous in the hands
of untrained users.

* Maintain power tools. Check for misalignment or
binding of moving parts, breakage of parts and any
other condition that may affect the power tool's op-
eration. If damaged, have the power tool repaired
before use. Many accidents are caused by poorly
maintained power tools.

* Keep cutting tools sharp and clean. Properly
maintained cutting tools with sharp cutting edges are
less likely to bind and are easier to control.

« Use the power tool, accessories and tool bits
etc. in accordance with these instructions, taking
into account the working conditions and the work
to be performed. Use of the power tool for operations
different from those intended could result in a hazard-
ous situation.

+ Keep handles and grasping surfaces dry, clean
and free from oil and grease. Slippery handles and
grasping surfaces do not allow for safe handling and
control of the tool in unexpected situations.

« Note that when you operate a power tool, please
hold the auxiliary handle correctly, which is helpful
when controlling the power tool. Therefore, proper
holding can reduce the risk of accidents or injuries.

Service

« Have your power tool serviced by a qualified
repair person using only identical replacement
parts. This will ensure that the safety of the power tool
IS maintained.

« Follow instruction for lubricating and changing ac-
cessories.

Special safety warnings

- Before work, inspection shall be carried out to
see whether the milling cutter is installed; you
should firmly hold the machine during work. Milling
cutter with appropriate dimension shall be used.
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Anytime when the milling cutter is used or changed, it
must be ensured that switch on the machine is on off
position. In order to avoid personal injury done to you
and your bystanders, the power lines must be pulled
out of the socket when the milling cutter is assembled
or changed.

* When the machine is used, you will work in dusty
environment; therefore, you should wear mask and
goggles. If you have long hair, you shall wear hair care
cap. You shall not wear loose clothes during work.

« If the power lines are damaged, you shall not
touch them. It is prohibited to use any machine
with damaged power lines. The power lines must be
placed behind the frame (tool operation shall not be
affected).

* The machine shall be operated in rain or humid
environment. You shall not touch the power lines to
avoid fire or electric shock.

* Before the machine is removed from the work-
piece, you shall cut off power switch and com-
pletely stop the milling cutter.

* The hands shall always be far away from the ro-
tating parts. When the milling cutter is in contact with
the workpiece, you shall not make an attempt to start
the machine.

« After work, the switch shall be turned off first
and then lock knot of guide pillar shall be loosed
to make the machine return to original posi-
tion.

Safety guidelines during power tool
operation

Before commencing operation

* During machining, do not place the workpiece on
a sturdy surface (concrete, steel, stone, etc.) - when
the router bit passes through the workpiece, you can
damage the router bit and lose control over the power
tool.

* Use the router bits whose allowable rotary speed
does not exceed the rotary speed of the power tool
spindle. Observe manufacturer's recommendations
for router bits use. Do not use router bits that do not
conform to the specifications included in the user's
manual.

* Use only sharp nondefective router bits. Bended,
blunt or cracked router bits must be replaced.

* The router bit shank diameter must match precisely
with the internal diameter of the power tool collet.

» Never use the router bit if its cutting unit diameter
exceeds the diameter of the hole in the base plate.

* Remove all nails or any other metal objects from
blanks before cutting.

* When making cuts in walls or partitions, it is nec-
essary to find the location of hidden wiring, water-
pipes and gas pipes. Severe injuries may occur as a
result of damaging electric wiring or household utility
lines.

During operation

* When using the submersible base plate, hold two
handles of the power tool with both hands, and also
maintain a stable position to retain the required control
over the power tool.

« Keep your hands at a safe distance from the rotat-
ing router bit. Remember that when machining a work-
piece, the router bit end occasionally protrudes beyond
the lower part of the workpiece and is not protected -
touching it may cause severe injuries. Never touch the
rotating router bit with your hands.

* Never start the machining until the router bit reaches
its full speed.

« Advance the router bit to the workpiece only with the
power tool turned on, otherwise the router bit may be
pinched in a workpiece, or a recoil and loss of control
over the power tool can occur.

* When processing small blanks, use clamping devic-
es. If the blanks are too small to be fixed properly - do
not process them.

» Never remove sawdust while the power tool motor
is running.

» Do not work materials containing asbestos. Asbes-
tos is considered carcinogenic.

* Avoid stopping an electric tool motor when loaded.
» Avoid overheating your power tool, when using it for
a long time.

* Never operate the power tool over your head level.

After finishing operation

+ The power tool may be removed from the workplace
only after it is turned off and the router bit stops com-
pletely.

+ Decelerating the router bit rotation by inertia using
the spindle keylock is strictly forbidden- this will put the
power tool out of operation and void your right to the
warranty service.

+ During operation the router bit runs very hot - do not
touch it until it cools down.

» Cleaning of the workplace after work should be per-
formed by persons equipped with the aforesaid per-

sonal protection means.
A cutting, sawing, grinding, drilling and
other construction industry activities
may result in cancer, congenital deficiency or be
harmful to the fertility. The ion of some chemical sub-
stances shall be:
» Before any repair and replacement work to the ma-
chine, the power plug must be pulled out firstly.
« The transparent two silicon oxide and other ma-
sonry products in the wall bricks and cement; the
chromium arsenic (CCA) in wood with chemical treat-
ment. The harm degree of these substances shall
depend on the frequent degree of you carrying out
these works. If you want to reduce the contact with
these chemical substances, please work in the place
with ventilation and you shall use the appliances with
safety certificates (such as the dust mask designed
with tiny dust filter).

Warning: the chemical substances con-
tained in dust generated in sanding,

Notice the power voltage: in power connection, you
must confirm that if the power voltage is the same to
the voltage marked in the tool's data plate. If the power
voltage is higher than the appropriate voltage, the acci-
dents will be resulted to the operators, and at the same
time, the tool will be destroyed. Therefore, if the power
voltage has not been confirmed, then you shall never
plug in arbitrarily. On the contrary, when the power
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voltage is lower than the required voltage, the motor

will be damaged.

Symbols used in the manual

Following symbols are used in the operation manual,
please remember their meanings. Correct interpreta-
tion of the symbols will allow correct and safe use of

the power tool.

Symbol

Meaning

Edge trimmer
Sections marked gray - soft
grip (with insulated surface).

Serial number sticker:
CT ... - model;

XX - date of manufacture;
XXXXXXX - serial number.

Read all safety regulations
and instructions.

Wear safety goggles.

Wear ear protectors.

Symbol Meaning

Double insulation / protec-
Gl /1 tion class.

A Attention. Important.

A sign certifying that the
product complies with es-

C E sential requirements of the
EU directives and harmo-
nized EU standards.

® Wear protective gloves.

During operation, remove
the accumulated dust.

Useful information.

>
Milling direction.

Do not dispose of the power
tool in a domestic waste
container.

Wear a dust mask.

Disconnect the power tool
from the mains before instal-
lation or adjustment.

Movement direction.

Rotation direction.

Locked.

Unlocked.

Power tool designation

Power tool is designed for slot milling and treatment
of work piece brims made of wood based materials,
plastics, etc.

Power tool components

Edge trimmer

Base plate

Tilting base plate
Submersible base plate
Speed selector thumbwheel
Ventilation slots

On / off switch

Scale

Spindle lock

Collet clamp nut

Latch

Twist knob

Tilt angle scale
Clamping wing nut

QU QI QR gy
BWN_2,OCOOONOURWN=

English
27

T IVI b v https://tm.by

M ONLINE STOR

MHTepHeT-MaFaBI/IH



15 Handle

16 Locking lever

17 Parallel guide locking screw

18 Setscrew of dust extractor connecting adaptor *
19 Setscrew *

Parallel guide (assembly) *

21 Movable holder of the parallel guide *

Guide with roller (assembly) *

Dust extractor connecting adaptor *

Collet (8 mm) *

Wrench *

Carrying bag *

Collet (6 mm) *

Spindle

Fixing screw of roller holder *

Lead screw of roller holder *

31 Roller holder *

Roller *

Holder of parallel guide *

Screw of parallel guide *

Washer of parallel guide *

Guide *

Wing nut of parallel guide *

Wing nut for installing of parallel guide *
Washer for installing of parallel guide *

Screw for installing of parallel guide *

41 Scale for fine adjustment of the milling depth
Scale of milling depth

Milling depth stop

Pointer

Retainer to fix the position of the milling depth
sto,

46 SteF[)Jped stop
* Optional extra

Not all of the accessories illustrated or described
are included as standard delivery.

Installation and regulation of power tool
elements

Before carrying out any works on the power tool it
must be disconnected from the mains.

AN

Installing / replacing accessories (see fig. 1)

O

» Before installing / replacing the router bit, it is
recommended (but not required) to remove the edge
trimmer 1 from the base plate 2, 3 or 4, as described
below.

* Turn the power tool upside down.

» Press the spindle lock 9 and after making sure that
spindle 28 is locked, keep spindle lock 9 in a pressed
position (see fig. 1.1).

* Release nut 10 using the wrench 25 (see fig. 1.2).
 Install / replace the router bit (or collet 24 or 27, if
required); keep in mind that the shank of the router

Do not draw up the fastening elements
too tight to avoid damaging the thread.

After prolonged operation, the router bit
can become very hot, remove it using
gloves. This will also reduce the risk of
injury by the cutting edge.

bit should be inserted into the collet 24 or 27 by at
least 20 mm (see fig. 1.3). The shank of the router bit
diameter should correspond to the inner diameter of
the collet 24 or 27.

» Tighten nut 10 using the wrench 25. Note: never
tighten nut 10 without the router bit - this can damage
collet 24 or 27.

« After all the operations have been completed, re-
lease spindle lock 9.

Installation of the power tool on the base plate (see
fig. 2)

+ Open the latch 11, as shown in figure 2.1.

« Install the edge trimmer 1 on the base plate 2, 3 or 4
(see fig. 2.2). When installing the edge trimmer 1 on
the base plate 2 or 3, make sure that the teeth of the
base plate gear wheel fall into the hollows on the
power tool body.

+ Close the latch 11, as shown in figure 2.3.

Assembling / dismantling of dust extractor con-
necting adaptor (see fig. 3)

Use the dust extractor connecting adaptor 23 only
with the base plate 2.

« Install the dust extractor connecting adaptor 23 on
the base plate 2, as shown in figure 3. Make sure that
latch of the dust extractor connecting adaptor 23 fall into
the hollow of the base plate 2.

» Lock the position of adaptor 23, screwing in the set
screw 18 (see fig. 3).

» Connect a vacuum cleaner that can remove dust
generated by the material to be processed to the dust
extractor connecting adaptor 23 (use a suitable adapt-
er, if necessary).

+ Disassembly operations do in reverse sequence.

Installation / adjustment / dismantling of the guide
with a roller (see fig. 4-5)

The guide 22 is used for milling edges with router bits
which do not have support bearings at the end. Use
the guide 22 only with the base plate 2.

« Install the guide 22 on the base plate 2 and fix it with
the setscrew 19 (see fig. 4).
* You can adjust a vertical position of the guide 22
depending on the router bit used and the thickness of
the workpiece (see fig. 5.1):
* loose the setscrew 19;
* move the guide 22 up or down;
« tighten the setscrew 19.
* You can adjust a horizontal position of the guide 22 to
define the thickness of material removal (see fig. 5.2):
« loose the fixing screw 29;
« rotate the lead screw 30 to move the holder 31 to
set the thickness of material removal (distance "a");
« tighten the fixing screw 29.
+ Disassembly operations do in reverse sequence.

Installation / adjustment / dismantling of the paral-
lel guide (see fig. 6-9)

Parallel guide 20 enables milling along the straight
line side surface of the workpiece. Use the parallel
guide 20 only with the base plate 2 or 4.
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How to use the parallel guide 20 with the base
plate 2:
« Install the holder 33 on the base plate 2 and secure
it with the setscrew 19 (see fig. 6.1).
» Assemble parallel guide 20 as shown in figure 6.2.
* You can adjust the offset from the workpiece edge:
« loose the wing nut 37 (see fig. 7.1);
« move the guide 36 to set the offset from the
workpiece edge (see fig. 7.2);
« tighten the wing nut 37 (see fig. 7.1).
» Disassembly operations do in reverse sequence.

How to use the parallel guide 20 with the base
plate 4:

» Assemble parallel guide 20 as shown in figure 6.2.
« Install the parallel guide 20 on the movable holder 21
as shown in figure 8.1.

« Install the movable holder 21 into the base plate 4
and fix it with the locking screws 17 (see fig. 9.1).

* You can adjust the offset from the workpiece edge:
« loose the wing nut 37 (see fig. 8.2);

« move the guide 36 to set the offset from the
workpiece edge (see fig. 8.2);

« tighten the wing nut 37 (see fig. 8.2);

« loosen the locking screws 17 (see fig. 9.1);

« displace the movable holder 21 (with the parallel
guide 20 installed) to set space from the workpiece
edge (see fig. 9.2);

« tighten the locking screws 17 (see fig. 9.1).
Disassembly operations do in reverse sequence.

Initial operating of the power tool

Always use the correct supply voltage: the power sup-
ply voltage must match the information quoted on the
power tool identification plate.

Switching the power tool on / off

Switching on:

Set switch 7 into the "ON" position.
Switching off:

Set switch 7 into the "OFF" position.

Dust suction during the power tool op-

eration
'ff‘ at the work station.

While operating the power tool, always use a
vacuum cleaner suitable for collecting process-gener-
ated dust. A special adapter is used to join the vacuum
cleaner to adaptor 23.

Dust collection decreases dust concentra-
tion in the air and prevents build up of dust

Design features of the power tool
Speed selector thumbwheel

Using speed selector thumbwheel 5, you may select
the required spindle speed (also during operation).
The required speed is dependent on the material and
can be determined with practical trials.

When operating your power tool at a low speed for a
long time, it has to be cooled down for 3 minutes. To

do it, set a maximum speed and leave your power tool
to run idle.

Recommendations on the power tool op-
eration

Setting a tilt angle of the housing (see fig. 10)

The design of the base plate 3 ensures a stepless
tilt angle adjustment of the housing of the edge
trimmer 1 within the limits shown in figure 10.2.

+ Loosen the two clamping wing nuts 14 (see fig. 10.1).
« Set the required tilt angle of the housing of the edge
trimmer 1 based on the readings of the scale 13 (see
fig. 10.2).

» Tighten the two clamping wing nuts 14 (see fig. 10.1).

Setting milling depth

A\

If the edge trimmer 1 is installed on the base plate 2
or 3 (see fig. 11-12)

Note: when you mill with the housing tilted,
measure the milling depth manually with-
out paying attention to the scale 8, since its
readings are not correct in that case.

The adjustment of the milling depth may
only be carried out when the power tool
is switched off.

« Install the power tool on the even horizontal sur-
face.

* Open the latch 11, as shown in figure 11.1.

* Rotate the twist knob 12 to move the body of the
power tool (see fig. 11.2).

» Lower the power tool body, so that the end of the
router bit could touch the work piece surface (see
fig. 12.1). As a result, you have locked the "zero posi-
tion".

+ To set the milling depth (distance "b"), rotate the
twist knob 12 in the direction shown in figure 12.2 (the
body of the power tool will lower) to set milling depth.
Use the scale 8 when setting milling depth.

+ Close the latch 11, as shown in figure 11.3.

If the edge trimmer 1 is installed on the base plate 4
(see fig. 13-17)

 Install the power tool on the even horizontal sur-
face.

» Rotate the stepped stop 46 so that the shortest bolt
is under the milling depth stop 43 (see fig. 13.2).

» If the locking lever 16 is in its lower position,
move it upward (see fig. 14.1) in order to ensure the
displacement of the power tool housing.

» Lower the power tool body so that the router bit end
touches the workpiece surface, and move locking le-
ver 16 down to fix the position of the power tool body
(see fig. 14.2-14.3).

» Loosen the retainer 45 (see fig. 15.1, 16.1). Now you
can move the milling depth stop 43 by rotating it (precise
movement). To ensure quick movement of the milling
depth stop 43, press and hold the retainer 45, move the
milling depth stop 43 up or down (see fig. 15.2).

* Move the milling depth stop 43 so that its end
touches the surface of the bolt of stepped stop 46
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(see fig. 16.2). As a result, you have locked the "zero
position".

* Move pointer 44 to the "0" mark of scale 42 (see
fig. 16.2).

* To set the milling depth, move the milling depth
stop 43 upwards, using the marking of the scale 42 as
a guide, then tighten the retainer 45 to fix the milling
depth (see fig. 17.1-17.2). Now, when the end of the
milling depth stop 43 touches the bolt of the stepped
stop 46, the specified milling depth will be reached
(distance "b", see fig. 17.3). If necessary, you can
achieve the required milling depth in several passes;
for this purpose, rotate the stepped stop 46 so that
the end of the milling depth stop 43 alternately rests
against longer bolts of the stepped stop 46.

+ To adjust the milling depth more accurately, use the
scale 41.

* When work is finished, move the locking lever 16
upward and gently lift the housing to its highest position,
holding both handles 15 of the power tool.

Milling direction

General operational recommendations

Milling should always be performed against
the router bit rotation direction. Otherwise,
the power tool will be subject to jerks, which
may result in the loss of control over it.

» Mark out and fix the treated workpiece.

« Set the required milling depth, as described above.
* When using the guide 22 or the parallel guide 20,
adjust them as described above.

+ Turn on the power tool.

+ Mill with uniform flow holding the power tool firmly
and following recommendations regarding the direc-
tion of milling. Do not push excessively - it takes some
time to complete the process. Excessive force will not
speed up the work process, but it will overload the
power tool.

* Turn the power tool off.

Guide with a roller (see fig. 18)

The guide 22 is used for miling edges with milling
cutters which do not have support bearings at the end.
?ﬂilli?g 2a)long the curved side surface is allowed (see
ig. 18.2).

« Install the guide 22 onto base plate 2 and adjust its
position as described above.

+ Mill by pressing the roller 32 against the side surface
of the workpiece (see fig. 18.2).

Parallel guide (see fig. 19-20)

Parallel guide 20 enables milling along the straight line
side surface of the workpiece.

« Install the parallel guide 20 on the base plate 2 or 4,
and adjust its position as described above.

< Set the space from the work piece brim by adjusting
the parallel guide 20, as described above.

» Perform the milling operation by pressing paral-
lel guide 20 to the side surface of the workpiece (see
fig. 19.2-20.2).

Power tool maintenance / preventive
measures

Before carrying out any works on the power tool it
must be disconnected from the mains.

Cleaning of the power tool

An indispensable condition for a safe long-term exploi-
tation of the power tool is to keep it clean. Regularly
flush the power tool with compressed air thought the
ventilation slots 6.

After-sales service and application service

Our after-sales service responds to your questions
concerning maintenance and repair of your product as
well as spare parts. Information about service centers,
parts diagrams and information about spare parts can
also be found under: www.crown-tools.com.

Transportation of the power tools

< Categorically not to drop any mechanical impact on
the packaging during transport.

* When unloading / loading is not allowed to use any
kind of technology that works on the principle of clamp-
ing packaging.

Environmental protection

Recycle raw materials instead of dispos-
ing as waste.

Power tool, accessories and packaging
should be sorted for environment - friendly
recycling.
The plastic components are labelled for categorized
recycling.
These instructions are printed on recycled paper man-
ufactured without chlorine.

The manufacturer reserves the possibility to introduce changes.
English
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Spécifications de I'outil électrique

Fraiseur de bord CT11023
Code de I'outil électrique [220-240 V ~50/60 Hz] 423122
Puissance absorbée w1 710
Puissance de sortie [W] 360
Ampérage tension 220-240 V [A] 34

Régime a vide [min] 13000-33000
@ intérieur du mandrin a pince [pogrg:;} 1/4..6//58/16..
Course de la semelle de défonceuse [pog?:;} 252/??2..
Poids [rlg% 1{125
Classe de protection o]/
Pression acoustique [dB(A)] 88,43
Puissance acoustique [dB(A)] 99,43
Vibration [m/s?] 2,436

Bruit d'information

A\

C € Déclaration de conformité

Portez toujours des protections pour
les oreilles (casque) lorsque le niveau
de pression acoustique est supérieur
a 85 dB(A).

Nous declarons sous notre propre responsabilite que
le produit decrit sous "Spécifications de I'outil élec-
trique" est en conformite avec toutes les dispositions
des directives 2006/42/EC et leurs modifications ainsi
qu'avec les normes suivantes :

EN 62841-1:2015,

EN 62481-2-14:2017,

EN 55014-1:2017,

EN 55014-2:2015,

EN 61000-3-2:2014,

EN 61000-3-3:2013.

Gestionnaire de
certification

Wu Cunzhen
M Ol

Merit Link International AG
Stabio, Suisse, 10.02.2020

&

AVERTISSEMENT - Pour diminuer le
risque de blessure, I'utilisateur doit lire
le manuel d'instruction !

Régles générales de sécurité
AVERTISSEMENT ! Lire tous les avertis-
sements de sécurité, instructions, illus-
trations et spécifications fournis avec
cet outil électrique. Le non-respect des

avertissements et des instructions peut provoquer

une décharge électrique, un feu et / ou des blessures
graves.

Conserver tous les avertissements et instructions

pour référence ultérieure.

Le terme " outil électrique " dans les avertissements

fait référence a votre outil électrique alimenté sur sec-

teur (a cordes) ou a l'outil électrique a pile (sans fil).

Sécurité de la zone de travail

* Garder la zone de travail propre et bien éclairée.
Les zones encombrées ou obscures sont sources
d'accidents.

* Ne pas utiliser I'outil électrique dans des atmos-
phéres explosives, par exemple en présence de
liquides inflammables, de gaz ou de poussiére. Les
outils électriques générent des étincelles qui peuvent
enflammer la poussiére ou les fumées.

* Les enfants et les personnes présentes doivent
se tenir éloignés lorsque vous utilisez un outil
électrique. Les distractions peuvent vous faire perdre
le controle.

Sécurité électrique

» Les fiches d'outils électriques doivent corres-
pondre a la prise de courant. Ne jamais modifier
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les fiches. Ne pas utiliser d'adaptateur avec des
outils électriques mis a la terre (a la masse). Des
fiches non modifiées et des prises adaptées réduiront
le risque de décharge électrique.

« Eviter tout contact corporel avec les surfaces
mises a laterre ou a la masse, telles que les tuyaux,
les radiateurs, les cuisiniéres et les réfrigérateurs.
Il'y a un risque accru de choc électrique si votre corps
est relié a la terre ou mis a la masse.

* Ne pas exposer les outils électriques a la pluie
ou aux conditions humides. L'entrée d'eau dans un
outil électrique augmente le risque d'électrocution.

* Ne pas forcer le cordon. Ne jamais utiliser le
cordon pour transporter, tirer ou débrancher I'outil
électrique. Garder le cordon a I'écart de la chaleur,
de I'huile, des bords coupants ou des parties mo-
biles. Les cables endommagés ou enchevétrés aug-
mentent le risque d'électrocution.

* Pour une utilisation en extérieur de I'outil élec-
trique, choisir une rallonge adaptée. L'utilisation
d'un cordon adapté a I'extérieur réduit le risque d'élec-
trocution.

« Si l'utilisation d'un outil électrique dans un en-
droit humide est inévitable, utiliser une alimenta-
tion protégée par un dispositif différentiel résiduel
(DDR). L'utilisation d'un DDR réduit le risque d'électro-
cution. REMARQUE ! Le terme " dispositif différentiel
résiduel (DDR) " peut étre remplacé par " disjoncteur-
détecteur de fuites a la terre (DDFT) " ou " disjoncteur
différentiel ".

» Avertissement ! Ne jamais toucher les surfaces
métalliques exposées sur la boite de vitesses, le bou-
clier, etc., car les surfaces métalliques en contact sont
en interférence avec l'onde électromagnétique, ce qui
peut entrainer des blessures ou des accidents poten-
tiels.

Sécurité personnelle

* Rester attentif et vigilant, faire preuve de bon
sens en utilisant un outil électrique. Ne pas uti-
liser d'outil électrique en cas de fatigue ou sous
influence de drogues, alcool ou médicaments.
Un moment d'inattention lors de l'utilisation des outils
électriques peut entrainer des blessures graves.

« Utiliser un équipement de protection person-
nelle. Toujours porter une protection oculaire.
L'utilisation d'équipement de protection tel que le
masque antipoussiére, les chaussures de sécurité
antidérapantes, le casque ou les protections auditives
dans des conditions appropriées permet de réduire les
blessures corporelles.

+ Empécher tout démarrage involontaire. S'assu-
rer que le commutateur est en position off (arrét)
avant de connecter I'outil électrique a la source
d'alimentation et / ou a la batterie, le retirer ou le
transporter. Transporter des outils électriques tout
en ayant le doigt sur le commutateur ou des outils
électriques avec le commutateur sur " On " est source
d'accidents.

+ Retirer toute clé de réglage avant de mettre
I'outil sous tension. Une clé laissée attachée & une
partie rotative de I'outil électriqgue peut entrainer des
blessures corporelles.

* Ne pas trop forcer. Garder une bonne assise et
un bon équilibre a tout moment. Cela permet un
meilleur contréle de I'outil électrique dans des situa-
tions inattendues.

« Porter les vétements appropriés. Ne pas porter
de vétements amples ou de bijoux. Vos cheveux,
vétements et gants ne doivent pas étre a proximi-
té des parties mobiles. Les vétements amples, les
bijoux ou les cheveux longs peuvent se coincer dans
des parties mobiles.

« Sides appareils sont fournis pour la connexion
des dispositifs d'extraction et de collecte de
poussiére, s'assurer qu'ils sont connectés et cor-
rectement utilisés. L'utilisation de la collecte des
poussieres peut réduire les dangers liés a la pous-
siere.

« La familiarité acquise par une utilisation fré-
quente des outils ne doit pas vous faire deve-
nir plus complaisant et ignorer les principes de
sécurité des outils. Une action négligente peut
provoquer des blessures graves en une fraction de
seconde.

« Avertissement ! Les outils électriques peuvent pro-
duire un champ électromagnétique pendant le fonc-
tionnement. Ce champ peut, dans certaines circons-
tances, interférer avec des implants médicaux actifs
ou passifs. Pour réduire le risque de blessures graves
ou mortelles, nous recommandons aux personnes
ayant des implants médicaux de consulter leur méde-
cin et le fabricant de I'implant médical avant d'utiliser
I'outil électrique.

Utilisation et entretien de I'outil électrique

« L'utilisation de Il'outil électrique par des personnes
ayant des aptitudes psychophysiques ou mentales
faibles et des enfants ne doit pas s'effectuer sans
supervision ou formation relative & I'utilisation par une
personne responsable de leur sécurité.

« Ne pas forcer I'outil électrique. Utiliser I'outil
électrique approprié a votre utilisation. Un travail
effectué avec un outil électrique approprié sera meil-
leur et plus sOr a la vitesse pour laquelle ce dernier a
été congu.

* Ne pas utiliser I'outil électrique si le commuta-
teur ne fonctionne pas. Tout outil électrique qui ne
peut pas étre contrdlé avec le commutateur est dange-
reux et doit étre réparé.

« Débrancher la fiche de la source d'alimentation
et/ ou retirer la batterie de I'outil avant de procéder
a des réglages, des changements d'accessoires
ou ranger les outils électriques. De telles mesures
de sécurité préventives réduisent le risque de démar-
rage accidentel de I'outil électrique.

* Mettre les outils électriques non utilisés hors
de la portée des enfants et ne pas laisser pas les
personnes ne connaissant pas I'outil électrique ou
les instructions utiliser I'outil électrique. Les outils
électriques sont dangereux pour des personnes non
formées.

« Entretien des outils électriques. Vérifier tout
désalignement ou entrave des parties mobiles,
rupture des piéces et toute autre condition
pouvant affecter le fonctionnement de I'outil
électrique. En cas d'endommagement, réparer
I'outil électrique avant utilisation. De nombreux
accidents sont causés par des outils électriques mal
entretenus.

« Conserver les outils de coupe affiités et propres.
Les outils de coupe correctement entretenus avec des
bords affités sont moins susceptibles de se coincer et
sont plus faciles a controler.

Francais
32

https://tm.by
NHTepHeT-marasuH

Lby



« Utiliser I'outil électrique, les accessoires et les
outils, etc. conformément aux présentes instruc-
tions, en tenant compte des conditions de travail
et du travail a effectuer. L'utilisation de l'outil élec-
trique pour des opérations différentes de celles pré-
vues peut aboutir a une situation dangereuse.

» Garder les poignées et les surfaces de préhen-
sion au sec, propres et exemptes d'huile et de
graisse. Des poignées et des surfaces de préhension
glissantes ne permettent pas une manipulation et un
controle sécurisés de l'outil dans des situations inat-
tendues.

« Il convient de noter que pour utiliser un outil élec-
trique, il est nécessaire de maintenir la poignée auxi-
liaire correctement, pour un contréle correct de I'outil
électrique. Par conséquent, un bon maintien peut
réduire le risque d'accidents ou de blessures.

Entretien

+ L'entretien de votre outil électrique doit étre
effectué par un réparateur qualifié¢ au moyen de
piéces de remplacement identiques. Cela garantira
une sécurité de I'outil électrique en permanence.

« Suivre les instructions pour lubrifier et changer les
accessoires.

Avertissements de sécurité spéciaux

» Avant l'usinage, il faut faire une inspection pour
vérifier si la fraise est installée ; vous devriez main-
tenir fermement I'outil électrique pendant le tra-
vail. Utilisez une fraise ayant une taille appropriée.
Chagque fois que la fraise est utilisée ou remplacée, il
faut veiller & ce que l'interrupteur de l'outil électrique
soit en position d'arrét. Afin d'éviter toute blessure cor-
porelle personnelle et celle des autres, l'alimentation
sera coupée lorsque la fraise est assemblée ou rem-
placée.

* Lors de Il'utilisation d'outil électrique, vous tra-
vaillerez dans un environnement poussiéreux ;
par conséquent il faut porter un masque et des
lunettes de protection. Si vous avez des cheveux
longs, vous devez porter un capuchon capillaire. Vous
ne devez pas porter des vétements larges pendant le
travail.

+ Si les fils électriques sont endommagés, vous
ne devez pas les toucher. |l est interdit d'utiliser tout
outil électrique avec des fils électriques endomma-
gés. Les fils électriques doivent étre placés derriere
le cadre (le fonctionnement de I'outil ne doit pas étre
affecté).

* Il ne faut pas utiliser I'outil électrique dans la
pluie ou dans un endroit humide. Il ne faut pas tou-
cher les fils électriques afin d'éviter tout incendie ou
choc électrique.

» Avant de retirer I'outil électrique de la piéce a
usiner, il faut couper l'interrupteur d'alimentation
et arréter complétement la fraise.

* Les mains doivent toujours étre éloignées des
parties tournantes. Lorsque la fraise est en contact
avec la piéce a usiner, ne tentez pas de démarrer I'outil
électrique.

» Apreés le travail, I'interrupteur doit étre d'abord
désactivé, ensuite le nceud de verrouillage du
pilier de guidage doit étre relaché pour que I'outil
électrique retourne a sa position d'origine.

Précautions de sécurité pendant le fonc-
tionnement de I'outil électrique

Avant de commencer

« Durant l'usinage, ne placez pas les piéces sur des
surfaces dures (béton, acier, pierre etc.) quand la
fraise de défonceuse traverse la piéce vous pouvez
endommager la fraise et perdre le contréle de Il'outil
électrique.

 Utilisez des fraises de défonceuse dont la vitesse de
rotation permise ne dépasse pas la vitesse de rotation
de la broche de l'outil électrique. Suivez les recom-
mandations du fabricant pour I'utilisation des fraises
de défonceuse. N'utilisez pas des fraises de défon-
ceuse qui ne sont pas conformes aux spécifications
incluses dans le manuel d'utilisateur.

« N'utilisez que des fraises de défonceuse affltées
et non-défectueuses. Des fraises de défonceuse tor-
dues, émoussées ou fendues doivent étre rempla-
cées.

« Le diamétre de queue de fraise doit correspondre
précisément au diamétre interne de la pince de man-
drin de l'outil électrique.

« N'utilisez jamais une fraise de défonceuse si son
diameétre de partie coupante dépasse le diamétre du
trou dans la semelle.

» Retirer tous les clous ou tous autres objets métal-
liques des pieces avant de couper.

« Avant de percer dans des murs ou des cloisons,
il est nécessaire de connaitre I'emplacement des fils
cachés, des conduites d'eau et des tuyaux de gaz. De
graves blessures peuvent se produire si des fils élec-
triques ou des canalisations domestiques sont endom-
mageées.

Pendant I'opération

« Lorsque vous utilisez la plaque de base submer-
sible, tenez les deux poignées de l'outil électrique a
deux mains et maintenez également une position
stable pour garder le controle requis sur l'outil élec-
trique.

+ Gardez vos mains a une distance sure de la fraise
de défonceuse en rotation. Souvenez-vous qu'en usi-
nant une piece, le bout de la fraise de défonceuse
dépasse la partie inférieure de la piéce et n'est pas
protégé le toucher peut causer des blessures graves.
Ne touchez jamais la fraise de défonceuse en rotation
avec vos mains.

« Ne commencez jamais l'usinage tant que la fraise
de de défonceuse n'a pas atteint sa pleine vites-
se.

« N'avancez la fraise de défonceuse vers la piéce
gu'avec l'outil électrique sous tension, sinon la fraise
de défonceuse peut étre pincée dans une piéce, ou
un recul et une perte de controle de I'outil €lectrique
peuvent survenir.

» Lorsgue vous coupez de petites piéces, utilisez les
outils de serrage. Si les pieces sont trop petites pour
étre bien tenues, ne pas les couper.

* N'enlevez jamais la sciure quand le moteur de I'outil
électrique est en rotation.

* Ne pas travailler les matériaux contenant de l'as-
beste. L'asbeste posséde les propriétés cancéri-
geénes.
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« Eviter d'arréter le moteur de l'outil électrique au mo-
ment ou il est chargé.

» Eviter de surchauffer votre outil électrique lorsque
vous l'utilisez longtemps.

» Ne jamais opérer avec l'outil électrique a la hauteur
de la téte.

Aprés l'opération

» L'outil électrique peut étre enlevé du lieu de travail
apres avoir été éteint et apres que la fraise de défon-
ceuse se soit complétement arrétée de tourner.

» Ralentir la fraise de défonceuse par inertie en uti-
lisant le verrou de broche est strictement interdit ceci
mettrait I'outil électrique hors fonctionnement et annu-
lerait votre droit au service de garantie.

» Durant le fonctionnement la fraise de défonceuse
devient trés chaude - ne la touchez pas avant qu'elle
ne se refroidisse.

» Les personnes responsables du nettoyage du poste
une fois le travail terminé doivent étre munies des
moyens de protection individuelle mentionnés ci-des-

sus.
A les activités de pongage, coupe, sciage,
meulage, forage et autres activités de I'in-
dustrie de la construction peuvent entrainer des
cancers, déficiences congénitales ou nuire a la
fertilité. L'ion de certaines substances chimiques doit
étre :
» Avant tout travail de réparation et de remplacement
de la machine, la fiche d'alimentation doit étre au pré-
alable retirée.
* Le dioxyde de silicium transparent et les autres
produits de magonnerie dans les briques murales et
le ciment ; le cuivre, chrome, arsenic (CCA) dans le
bois avec traitement chimique. Le degré de nuisance
de ces substances dépend de la fréquence de réalisa-
tion de ces travaux. Pour réduire le contact avec ces
substances chimiques, travailler dans un lieu ventilé
et utiliser des appareils avec des certificats de sécu-
rité (comme le masque antipoussiére congu avec un
minuscule filtre a poussiere).

Avertissement:les substances chimiques
contenues dans la poussiére générée par

Remarque relative a la tension d'alimentation : en
connexion d'alimentation, confirmer que la tension
d'alimentation est identique & la tension inscrite sur la
plaque signalétique de I'outil. Une tension d'alimenta-
tion supérieure a la tension requise provoque des acci-
dents et la destruction de I'outil. Par conséquent, si la
tension d'alimentation n'a pas été confirmée, ne jamais
procéder au branchement de maniere arbitraire. Au
contraire, une tension d'alimentation inférieure a la
tension requise provoque I'endommagement du mo-
teur.

Symbole

Légende

Fraiseur de bord

Les zones grisées repré-
sentent une applique molle
(a la surface isolée).

CT..
XX XXXXXXX

Etiquette avec le numéro
d'usine:

CT ... - modéle;

XX - date de fabrication;
XXXXXXX - numéro d'usine.

©

Lisez attentivement toutes
les consignes de sécurité et
les instructions.

Portez les lunettes de pro-
tections.

Portez le casque de protec-
tion.

Portez le masque antipous-
siere.

Avant les travaux de mon-
tage et de réglage, débran-
chez l'instrument du réseau
électrique.

Sens du mouvement.

Sens de la rotation.

Bloqué.

Débloqué.

Les symboles utilisés dans le manuel
d'utilisation

Le manuel d'utilisation utilise les symboles ci-dessous.
Pensez a lire attentivement leur signification. La bonne
interprétation des symboles permet de bien utiliser
l'instrument en toute sécurité.

o] /11

Double isolation / classe de
protection.

Attention. Information impor-
tante.
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Symbole Légende

Signe certifiant que l'article
correspond aux directives
CE et aux standards har-
monisés de ['Union Euro-
péenne.

q3

Portez les gants de protec-
tion.

Pendant le travail, enlevez la
poussiére.

Information utile.

Direction de fraisage.

Ne jetez pas l'outillage élec-
trique avec les déchets mé-
nagers.

|

Désignation de I'outil électrique

L'outil électrique est congu pour le rainurage et le trai-
tement de bords de piece d'usinage faite de matériaux
dérivés du bois, de plastiques, etc.

Douille (8 mm) *
Clé*

Sac de transport *

Douille (6 mm) *

Broche

Vis de fixation du support de rouleau *

Vis de guidage du support de rouleau *

31 Support de rouleau *

Rouleau *

Support du guide parallele *

Vis du guide parallele *

Rondelle du guide parallele *

Guide *

Ecrou a oreilles du guide paralléle *

Ecrou a oreilles pour monter le guide paralléle *
Rondelle pour monter le guide parallele *

Vis pour monter le guide parallele *

41 Echelle pour le réglage précis de la profondeur de
fraisage

Echelle de profondeur de fraisage

Arrétoir de profondeur de fraisage

Indicateur

Dispositif de retenue pour fixer la position de I'arré-
toir de profondeur de fraisage

46 Arrétoir échelonné
* Accessoires

Une partie des accessoires représentés et décrits
ne figurent pas dans la livraison.

Installation et réglage des éléments de
I'outil électrique

Avant de commencer a travailler avec I'outil élec-
trique, s'assurer qu'il est débranché.
Ne pas trop serrer les fixations afin d'évi-
! ter tout endommagement du filetage.

Composants de I'outil électrique

Défonceuse

Plaque de base

Plaque de base inclinable

Plague de base submersible

Molette de sélection de vitesse

Fentes de ventilation

Interrupteur marche / arrét

Echelle

Verrou de broche

10 Ecrou de serrage de douille

11 Loquet

12 Poignée rotative

13 Echelle d'angle d'inclinaison

Ecrou a oreilles de serrage

15 Poignée

16 Levier de verrouillage

17 Vis de verrouillage du guide paralléle

18 Vis sans téte de I'adaptateur de raccordement de
I'extracteur de poussiére *

19 Vis sans téte *

Guide paralléle (assemblage) *

21 Support mobile du guide paralléle *

Guide avec rouleau (assemblage) *

Adaptateur de raccordement de I'extracteur de

poussiére *

OCONONRWN=

Installer / remplacer des accessoires (voir la fig. 1)

O

« Avant de monter / remplacer la méche de toupie,
il est recommandé (mais pas obligatoire) de retirer la
défonceuse 1 de la plaque de base 2, 3 ou 4, comme
décrit ci-dessous.

» Retournez l'outil électrique.

* Appuyez sur le blocage de broche 9 et apres s'étre
assuré que la broche 28 est verrouillée, maintenez la
position de pression sur le blocage de broche 9 (voir
la fig. 1.1).

+ Desserrez I'écrou 10 en utilisant la clé 25 (voir la
fig. 1.2).

* Montez / remplacez la méche de toupie (ou
douille 24 ou 27, si nécessaire) ; gardez a l'esprit qu'il
faut insérer au moins 20 mm de la tige de la méche
dans la douille 24 ou 27 (voir la fig. 1.3). Le diamétre
de la tige de la méche de toupie doit correspondre au
diametre intérieur de la douille 24 ou 27.

» Serrez I'écrou 10 avec la clé 25. Remarque : ne
jamais serrer I'écrou 10 sans la méche de toupie - ceci
pourrait endommager la douille 24 ou 27.

Apres un fonctionnement prolongé, la
fraise de défonceuse peut devenir trés
chaude, enlevez-la en utilisant des gants.
Ceci réduira aussi le risque de coupure
par les bords de coupe.
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« Apres que toutes les opérations soient achevées,
libérez le verrouillage de broche 9.

Montage de I'outil électrique sur la plaque de base
(voir la fig. 2)

* Ouvrez le loquet 11 comme indiqué fig. 2.1.

* Montez la défonceuse 1 sur la plaque de base 2, 3
ou 4 (voir la fig. 2.2). Lorsque vous montez la défon-
ceuse 1 sur la plaque de base 2 ou 3, assurez-vous
que la dent de la roue d'engrenage de la plaque
de base est alignée sur les creux présents sur le
corps de I'outil électrique.

* Fermez le loquet 11, comme indiqué fig. 2.3.

Montage / démontage de I'adaptateur de raccorde-
ment de I'extracteur de poussiére (voir la fig. 3)

N'utilisez I'adaptateur de raccordement de I'ex-
tracteur de poussiére 23 qu'avec la plaque de
base 2.

* Montez l'adaptateur de raccordement de l'ex-
tracteur de poussiére 23 sur la plaque de base 2,
comme indiqué fig. 3. Assurez-vous que le loquet
de l'adaptateur de raccordement de I'extracteur de
poussiere 23 tombe dans le creux présent sur la
plaque de base 2.

 Verrouillez la position de I'adaptateur 23 en y vissant
la vis sans téte 18 (voir la fig. 3).

» Raccordez un aspirateur, qui peut retirer la pous-
siére générée par le matériau a traiter, a I'adaptateur
de raccordement de I'extracteur de poussiére 23 (utili-
sez un adaptateur approprié, si nécessaire).

« Opérations de démontage en séquence inverse.

Montage / réglage / démontage du guide avec un
rouleau (voir les fig. 4-5)

Le guide 22 est utilisé pour le fraisage d'arétes avec
des fraises qui n‘ont pas de paliers de support a l'ex-
trémité. N'utilisez le guide 22 qu'avec la plaque de
base 2.

* Montez le guide 22 sur la plaque de base 2 et fixez-
le avec la vis sans téte 19 (voir la fig. 4).
* Vous pouvez régler une position verticale du
guide 22 en fonction de la fraise utilisée et de I'épais-
seur de la piéce a usiner (voir la fig. 5.1):
* desserrez la vis sans téte 19;
» déplacez le guide 22 vers le haut ou vers le bas;
* resserrez la vis sans téte 19.
* Vous pouvez régler une position horizontale du
guide 22 pour définir I'épaisseur de retrait du matériau
(voir la fig. 5.2):
« desserrez la vis de fixation 29;
 tournez la vis de guidage 30 pour déplacer le sup-
port 31 afin de régler I'épaisseur de retrait du maté-
riau (distance "a");
 resserrez la vis de fixation 29.
« Opérations de démontage en séquence inverse.

Montage / réglage / démontage du guide paralléle
(voir les fig. 6-9)

Le guide parallele 20 permet le fraisage le long du bord
en ligne droite de la piéce. N'utilisez le guide paral-
léle 20 qu'avec la plaque de base 2 ou 4.

Comment utiliser le guide parallele 20 avec la
plaque de base 2:
* Montez le support 33 sur la plaque de base 2 et
fixez-le avec la vis de butée 19 (voir la fig. 6.1).
* Assemblez le guidage paralléle 20 comme le montre
la figure 6.2.
* Vous pouvez régler le décalage par rapport au bord
de la piece a usiner:
+ desserrez I'écrou a oreilles 37 (voir la fig. 7.1);
» déplacer le guide 36 pour régler le décalage par
rapport au bord de la piéce a usiner (voir la fig. 7.2);
 resserrez I'écrou & oreilles 37 (voir la fig. 7.1).
« Opérations de démontage en séquence inverse.

Comment utiliser le guide parallele 20 avec la
plaque de base 4:
* Assemblez le guidage paralléle 20 comme le montre
la figure 6.2.
* Montez le guide parallele 20 sur le support mo-
bile 21, comme indiqué fig. 8.1.
* Montez le support mobile 21 sur la plaque de
base 4 et fixez-le avec les vis de verrouillage 17 (voir
la fig. 9.1).
» Vous pouvez régler le décalage par rapport au bord
de la piece a usiner:
» desserrez I'écrou a oreilles 37 (voir la fig. 8.2);
» déplacer le guide 36 pour régler le décalage par
rapport au bord de la piéce a usiner (voir la fig. 8.2);
 resserrez I'écrou a oreilles 37 (voir la fig. 8.2);
» desserrez les vis de verrouillage 17 (voir la
fig. 9.1);
» déplacer le support mobile 21 (avec le guide pa-
rallele 20 monté) pour régler I'espace par rapport au
bord de la piece (voir la fig. 9.2);
» serrez les vis de verrouillage 17 (voir la fig. 9.1).
« Opérations de démontage en séquence inverse.

Premiére utilisation de I'outil électrique

Toujours utiliser la bonne tension d'alimentation: la
tension d'alimentation doit correspondre a celle in-
diquée sur la plaque d'identification de l'outil élec-
trique.

Mettre en marche / arréter I'outil élec-
trique

Activer:

Mettez l'interrupteur 7 en position "ON".
Désactiver:

Mettez l'interrupteur 7 en position "OFF".

Aspiration de la poussiére pendant I'uti-
lisation de I'outil

L'aspiration des poussiéres permet de
réduire leur concentration dans l'air et em-
péche l'accumulation des poussieres au lieu
de travail.

En utilisant I'outil électrique, utilisez toujours un aspi-
rateur convenant a la collecte de sciure produite par le
travail. Un adaptateur spécial est utilisé pour raccorder
I'aspirateur a I'adaptateur 23.
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Caractéristiques de I'outil électrique
Molette de sélection de vitesse

Vous pouvez sélectionner la vitesse de rotation de la
broche souhaitée a l'aide du bouton de réglage des
révolutions 5 (aussi possible pendant le fonctionne-
ment).

La vitesse nécessaire est fonction du matériau et sera
déterminée par des essais.

Si votre l'outil électrique fonctionne a faible vitesse
pendant longtemps, vous devez le laisser refroidir
pendant 3 minutes. Pour ce faire, réglez sur vitesse
mgximale et laisser votre l'outil électrique tourner a
vide.

Recommandations pour utilisation de
I'outil électrique

Réglage de I'angle d'inclinaison du boitier (voir la
fig. 10)

La conception de la plaque de base 3 assure un
réglage d'angle d'inclinaison en continu du boitier
de la défonceuse 1 dans les limites indiquées a la
figure 10.2.

» Desserrez les deux écrous a oreilles de serrage 14
(voir la fig. 10.1).

» Réglez l'angle d'inclinaison requis du boitier de la
défonceuse 1 sur la base des relevés sur I'échelle 13
(voir la fig. 10.2).

» Serrez les deux écrous a oreilles de serrage 14 (voir
la fig. 10.1).

Remarque : lorsque vous fraisez avec le

o boitier incliné, mesurez la profondeur de
1 fraisage manuellement sans faire atten-

tion a I'échelle 8, ses relevés étant incor-
rects dans ce cas.
Réglage de la profondeur de fraisage

Si la défonceuse 1 est montée sur la plaque de
base 2 ou 3 (voir les fig. 11-12)

Le réglage de la profondeur de fraisage
ne peut étre effectué que quand I'outil
électrique est éteint.

» Mettez I'outil électrique sur une surface horizontale
réguliére.

» Ouvrez le loquet 11 comme indiqué fig. 11.1.

» Tournez la poignée rotative 12 pour déplacer le
corps de l'outil électrique (voir la fig. 11.2).

» Abaissez le corps de l'outil électrique de sorte que
I'extrémité de la meche de toupie puisse toucher
la surface de la piece a usiner (voir la fig. 12.1). En
conséquence, vous avez verrouillé la " position zéro ".
» Pour régler la profondeur de fraisage (distance
" b "), tournez la poignée rotative 12 dans le sens
indiqué a la figure 12.2 (le corps de l'outil électrique
s'abaissera) pour régler la profondeur de fraisage.
Utilisez I'échelle 8 pour régler la profondeur de frai-
sage.

* Fermez le loquet 11, comme indiqué fig. 11.3.

Si la défonceuse 1 est montée sur la plaque de
base 4 (voir les fig. 13-17)

* Mettez I'outil électrique sur une surface horizontale
réguliere.

» Tournez l'arrétoir échelonné 46 de sorte que le bou-
lon le plus court se trouve sous l'arrétoir de profondeur
de fraisage 43 (voir la fig. 13.2).

+ Sile levier de verrouillage 16 est en position basse,
déplacez-le vers le haut (voir la fig. 14.1) afin d'assurer
le déplacement du boitier de I'outil électrique.

« Abaissez le corps de l'outil électrique de maniere a
ce que l'extrémité de la méche de toupie touche la sur-
face de la piece a usiner, et déplacez le levier de ver-
rouillage 16 vers le bas pour fixer la position du corps
de l'outil électrique (voir les fig. 14.2-14.3).

* Desserrez le dispositif de retenue 45 (voir les
fig. 15.1, 16.1). Vous pouvez maintenant déplacer
I'arrétoir de profondeur de fraisage 43 en le tournant
(mouvement précis). Pour assurer un mouvement
rapide de l'arrétoir de profondeur de fraisage 43, ap-
puyez et maintenez le dispositif de retenue 45, dépla-
cez l'arrétoir de profondeur de fraisage 43 vers le haut
ou vers le bas (voir la fig. 15.2).

» Déplacer l'arrétoir de profondeur de fraisage 43 de
sorte que son extrémité touche la surface du boulon
de l'arrétoir échelonné 46 (voir la fig. 16.2). En consé-
quence, vous avez verrouillé la " position zéro ".

» Déplacez lindicateur 44 sur la marque " 0 " de
I'échelle 42 (voir la fig. 16.2).

* Pour régler la profondeur de fraisage, déplacez
l'arrétoir de profondeur de fraisage 43 vers le haut,
en utilisant le marquage de I'échelle 42 comme guide,
puis serrez le dispositif de retenue 45 pour fixer la
profondeur de fraisage (voir les fig. 17.1-17.2). Main-
tenant, lorsque I'extrémité de l'arrétoir de profondeur
de fraisage 43 touche le boulon de l'arrétoir échelon-
né 46, la profondeur de fraisage spécifiée sera atteinte
(distance " b ", voir la fig. 17.3). Si nécessaire, vous
pouvez atteindre la profondeur de fraisage requise en
plusieurs passages ; a cet effet, tournez I'arrétoir éche-
lonné 46 de sorte que I'extrémité de l'arrétoir de pro-
fondeur de fraisage 43 repose alternativement contre
les boulons plus longs de l'arrétoir échelonné 46.

* Pour régler plus précisément la profondeur de frai-
sage, utilisez I'échelle 41.

* Une fois le travail terminé, déplacez le levier de
verrouillage 16 vers le haut et soulevez doucement le
boftier a sa position la plus élevée, en tenant les deux
poignées 15 de l'outil électrique.

Direction de fraisage

- = : . .
‘® Le fraisage doit toujours se faire contre la

direction de rotation de la fraise de défon-
ceuse. Autrement, I'outil électrique sera
soumis & des a-coups pouvant amener une

% perte de contrdle sur lui.

Recommandations générales d'utilisation

» Faites des marques et fixez la piéce usinable.

» Réglez la profondeur de fraisage requise, comme
décrit ci-dessus.

+ Lorsque vous utilisez le guide 22 ou le guide paral-
lele 20, ajustez-les comme décrit ci-dessus.

* Mettez I'outil électrique en marche.
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» Fraisez avec un débit uniforme en tenant ferme-
ment l'outil électrique et en suivant les recommanda-
tions suivantes concernant la direction du fraisage. Ne
poussez pas trop fort - il faut un certain temps pour
terminer le processus. Une force excessive n'accélé-
rera pas le processus de travail, mais elle surchargera
l'outil électrique.

» Eteignez l'outil électrique.

Guide avec un rouleau (voir la fig. 18)

Le guide 22 est utilisé pour le fraisage d'arétes avec
des fraises qui n‘ont pas de paliers de support a l'ex-
trémité. Il est autorise de fraiser le long de la surface
latérale incurvée (voir la fig. 18.2).

* Montez le guide 22 sur la plague de base 2 et réglez
sa position comme décrit ci-dessus.

» Fraisez en pressant le rouleau 32 contre la surface
latérale de la piéce a usiner (voir la fig. 18.2).

Guide paralléle (voir les fig. 19-20)

Le guide paralléle 20 permet le fraisage le long du bord
en ligne droite de la piéce.

» Montez le guide parallele 20 sur la plaque de base 2
ou 4 et réglez sa position comme décrit ci-dessus.

* Réglez l'espace du bord de la piece a usiner en
ajustant le guide parallele 20, comme décrit ci-dessus.
» Effectuez le fraisage en appuyant le guide paral-
lele 20 contre le bord de la piece (voir les fig. 19.2-20.2).

Entretien de I'outil électrique / mesures
préventives

Avant de commencer a travailler avec I'outil élec-
trique, s'assurer qu'il est débranché.

Nettoyage de I'outil électrique

Un critere indispensable pour utiliser le l'outil élec-
trique sur le long terme est de le nettoyer réguliére-
ment. Chasser régulierement les poussieres de I'outil
électrique en utilisant de I'air comprimé dans chaque
trou 6.

Services aprés-vente et d'application

Notre service aprés-vente répond a vos questions
concernant I'entretien et la réparation de votre appareil
et de ses piéces de rechange. Des informations sur
les centres d'entretien, les schémas des pieces de re-
change et les piéces de rechange sont également dis-
ponibles al'adresse suivante : www.crown-tools.com.

Transport des outils électriques

« Eviter strictement tout impact mécanique sur l'em-
ballage pendant le transport.

* Lors du déchargement / chargement, il est interdit
d'utiliser tout type de technologie fonctionnant sur le
principe de serrage de I'emballage.

Protection de I'environnement

Récupération des matiéres premiéres
plutét qu'élimination des déchets.

Séparer l'outil électrique, les accessoires et
L I'emballage pour un recyclage écologique.
Nos piéces plastiques ont ainsi été marquées en vue
d'un recyclage sélectif des différents matériaux.

Ce manuel d'instructions a été fabriqué a partir d'un
papier recyclé blanchi en I'absence de chlore.

Le fabricant se réserve le droit d'apporter des changements.
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Specifiche tecniche dell'utensile elettrico

Fresatrice per bordi CT11023
Codice utensile elettrico [220-240 V ~50/60 Hz] 423122
Potenza nominale W] 710
Potenza erogata W] 360
Amperaggio del voltaggio 220-240 V [A] 34

Velocita a vuoto [min] 13000-33000
@ colletto interno [chrIII‘i?i} 1/4..6//58/16..
Corsa della fresa [pg'l]ir(l;i} 252/??2..
Peso [ﬁg} 134,425
Classe di sicurezza @ /1
Pressione sonora [dB(A)] 88,43
Potenza acustica [dB(A)] 99,43
Vibrazione ponderata [m/s?] 2,436

Rumore informazioni

A

C € Dichiarazione di conformita

Indossare sempre le cuffie di prote-
zione se la pressione sonora supera
gli 85 dB(A).

Dichiariamo sotto la nostra piena responsabilita che il
prodotto descritto nella sezione "Specifiche tecniche
dell'utensile elettrico" e conforme a tutte le disposizioni
pertinenti delle Direttive 2006/42/EC e alle relative mo-
difiche, nonche alle seguenti Normative:

EN 62841-1:2015,

EN 62481-2-14:2017,

EN 55014-1:2017,

EN 55014-2:2015,

EN 61000-3-2:2014,

EN 61000-3-3:2013.

Responsabile
della certificazione

Wu Cunzhen
//{.21 Cunshon/

Merit Link International AG
Stabio, Svizzera, 10.02.2020

&

ATTENZIONE - Per ridurre il rischio di le-
sioni, I'operatore deve leggere il manuale
di istruzioni!

Regole generali di sicurezza
ATTENZIONE! Leggere tutte le avverten-
ze di sicurezza, le istruzioni, le illustra-
zioni e le specifiche fornite con questo

A elettroutensile. La mancata osservanza

delle avvertenze e delle istruzioni pud causare scosse
elettriche, incendi e / o lesioni gravi.

Conservare tutte le avvertenze e le istruzioni per
riferimenti futuri.

Il termine "utensile elettrico" nelle avvertenze si riferi-
sce all'utensile elettrico alimentato dalla rete (via cavo)
o alimentato a batteria (senza cavo).

Sicurezza dell'area di lavoro

* Mantenere I'area di lavoro pulita e ben illumina-
ta. Zone in disordine e buie favoriscono gli incidenti.

* Non utilizzare utensili elettrici in zone con atmo-
sfere esplosive, come ad esempio in presenza di
liquidi inflammabili, gas o polveri. Gli utensili cre-
ano scintille che possono incendiare la polvere od i
fumi.

» Tenere i bambini e gli astanti lontano dalla zona
di lavoro durante l'uso di un utensile elettrico. Le
distrazioni possono far perdere il controllo.

Sicurezza elettrica

* Le spine dell'utensile elettrico devono corri-
spondere alle prese. Non modificare mai la spina
in nessun modo. Non usare adattatori spina con
utensili elettrici con messa a terra (collegamento
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di massa). Le spine non modificate e corrispondenti
prese elettriche riducono il rischio di scosse elettriche.
 Evitare il contatto del corpo con superfici colle-
gate a terra o a massa, come tubi, radiatori, frigo-
riferi, ecc. C'@ un maggior rischio di scossa elettrica,
se il vostro corpo viene in contatto con collegamenti a
terra 0 a massa.

» Non esporre gli utensili elettrici alla pioggia o
all'umidita. Se entra dell'acqua nell'utensile elettrico
aumenta il rischio di scosse elettriche.

* Non rovinare il filo elettrico. Non utilizzare mai
il filo per trasportare, tirare o scollegare I'utensile
elettrico. Tenere il filo lontano da calore, olio, spi-
goli vivi o parti in movimento. Cavi danneggiati o
aggrovigliati aumentano il rischio di scosse elettriche.
* Quando un utensile elettrico & usato all'aperto,
utilizzare una prolunga adatta all'uso esterno. Se si
usa un filo adatto per uso all'esterno si riduce il rischio
di scosse elettriche.

» Se non si puo evitare di usare un utensile elet-
trico in un luogo umido, utilizzare un dispositivo di
protezione a corrente residua (RCD). L'uso di un di-
spositivo di protezione a corrente residua (RCD) ridu-
ce il rischio di scosse elettriche. NOTA! Il termine "di-
spositivo di protezione a corrente residua (RCD)" puo
essere sostituito dal termine "interruttore di circuito
salvavita (GFCI)" o "interruttore differenziale (ELCB)".
+ Attenzione! Non toccare mai le superfici metalli-
che esposte del riduttore, scudo, e cosi via poiché il
contatto con superfici metalliche interferisce con I'on-
da elettromagnetica, provocando potenziali lesioni o
incidenti.

Sicurezza personale

+ Stare all'erta, guardare quello che si sta facendo
e usare il buon senso quando si usa un utensile
elettrico. Non utilizzare un utensile elettrico quan-
do si & stanchi o sotto I'influenza di droghe, alcol
o medicinali. Un momento di disattenzione durante
I'uso di utensili elettrici pud provocare gravi lesioni per-
sonali.

» Usare i dispositivi di protezione individuali. In-
dossare sempre occhiali protettivi. Equipaggiamen-
ti protettivi, come mascherina antipolvere, scarpe di
sicurezza antiscivolo, casco di sicurezza o protezione
per l'udito utilizzati in condizioni appropriate, riducono
il rischio di lesioni personali.

* Prevenire gli avviamenti accidentali. Assicurar-
si che l'interruttore sia in posizione off prima di
collegare la fonte di alimentazione e / o il gruppo
batterie, quando si prende in mano o si trasporta
I'utensile. Trasportare gli utensili elettrici tenendo le
dita sull'interruttore oppure alimentare gli utensili con
I'interruttore acceso favorisce il verificarsi di incidenti.
* Rimuovere qualsiasi chiave di regolazione o
chiave inglese prima di accendere I'utensile elettri-
co. Una chiave inglese o una chiave rimasta attaccata
ad un componente in rotazione dell'utensile elettrico
puo causare lesioni personali.

* Mantenere una posizione stabile. Mantenere
sempre una posizione dei piedi e un bilanciamento
corretti. Cido consente di controllare meglio I'utensile
elettrico in situazioni impreviste.

» Vestirsi adeguatamente. Non indossare abiti lar-
ghi né gioielli. Tenere capelli, indumenti e guanti
lontano dai componenti in movimento. Vestiti lar-
ghi, gioielli o capelli lunghi possono impigliarsi nei
componenti in movimento.

- Se e possibile collegare dispositivi per I'aspira-
zione e la raccolta delle polveri; assicurarsi che
questi siano collegati ed utilizzati correttamente.
L'utilizzo di un aspirapolvere pud ridurre i rischi con-
nessi alle polveri.

« Non permettere che la familiarita acquisita con
I'uso frequente di utensili diventi un rilassamen-
to nell'ignorare principi di sicurezza dell'utensile.
Un'azione negligente pud causare gravi lesioni in una
frazione di secondo.

< Attenzione! Gli utensili elettrici possono produrre
un campo elettromagnetico durante il funzionamento.
Questo campo non puo in alcune circostanze interfe-
rire con impianti medici attivi o passivi. Per ridurre il
rischio di lesioni gravi o mortali, si raccomanda alle
persone con impianti medici di consultare il proprio
medico e il produttore dellimpianto medico prima di
utilizzare questo utensile elettrico.

Uso e manutenzione di un utensile elettrico

« Le persone con attitudini psicofisiche o mentali ri-
dotte cosi come anche i bambini non possono usare
I'utensile elettrico, se non sotto la supervisione o istruiti
da una persona responsabile della loro sicurezza circa
I'uso dell'utensile elettrico.

« Non forzare I'utensile elettrico. Utilizzare I'uten-
sile elettrico adatto per I'uso che se ne vuol fare.
L'utensile elettrico corretto fara il lavoro meglio ed in
modo piu sicuro alla velocita per la quale é stato pro-
gettato.

* Non usare l'utensile elettrico se I'interruttore
non é in grado di accenderlo e spegnerlo. Qualsiasi
utensile elettrico che non possa essere controllato con
I'interruttore & pericoloso e deve essere riparato.

« Staccare la spina dalla presa di corrente e / o
batteria dall'utensile elettrico prima di effettuare
qualsiasi regolazione, cambiare accessori o ripor-
re utensili elettrici. Tali misure di sicurezza preven-
tive riducono il rischio di avviare in modo accidentale
I'utensile elettrico.

« Conservare gli utensili elettrici inattivi fuori dal-
la portata dei bambini e non lasciare che utilizzino
I'utensile persone che non hanno familiarita con
I'utensile elettrico o con le presenti istruzioni. Gli
utensili elettrici sono pericolosi nelle mani di persone
non addestrate.

« Manutenzione degli utensili elettrici. Controllare
che tutte le varie parti siano ben allineate, che le
parti mobili siano ben collegate, se ci sono com-
ponenti rotti e qualsiasi altra condizione che possa
compromettere il funzionamento dell'utensile. Se
danneggiato, far riparare I'utensile prima dell'uso.
Molti incidenti sono causati da utensili elettrici su cui
non é stata effettuata una corretta manutenzione.

* Mantenere affilati e puliti gli utensili da taglio.
Quando un utensile da taglio & sottoposto a regola-
re manutenzione ed ha i bordi da taglio ben affilati, &
meno probabile che possa grippare ed & piu facile da
controllare.

« Utilizzare l'utensile elettrico, gli accessori, at-
trezzi, ecc., in conformita alle presenti istruzioni,
tenendo conto delle condizioni di lavoro e il lavoro
da eseguire. Usare |'utensile elettrico per operazioni
diverse da quelle previste potrebbero provocare una
situazione pericolosa.

« Mantenere le maniglie e le superfici di presa
asciutte, pulite e prive di olio e grasso. Maniglie e
impugnature sdrucciolevoli non consentono una mani-
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polazione sicura e il controllo dell'utensile in situazioni
impreviste.

< Sinoti che quando si utilizza uno utensile elettrico, si
prega di tenere | ‘impugnatura supplementare corretta-
mente, che & utile per mantenere il controllo dell'uten-
sile elettrico. Pertanto, la corretta tenuta puo ridurre il
rischio di incidenti o infortuni.

Servizio

« Far riparare I'utensile elettrico da una persona
qualificata utilizzando solo parti di ricambio identi-
che. Questo assicurera che sia mantenuta la sicurez-
za dell'utensile.

« Seguire le istruzioni per la lubrificazione e la sostitu-
zione degli accessori.

Avvertenze di sicurezza speciali

< Prima di iniziare il lavoro, bisogna effettuare un
ispezione per verificare se la fresa é installata; du-
rante la lavorazione bisogna mantenere una pre-
sa salda dell'utensile elettrico. Bisogna usare una
fresa con giuste dimensioni. Ogni volta che la fresa
viene utilizzata o cambiata, € necessario assicurarsi
che l'interruttore dell'utensile elettrico sia in posizione
OFF. Al fine di evitare lesioni personali a voi stessi od
altre persone nelle vicinanze, le linee di alimentazione
devono essere estratte dalla presa di corrente quando
la fresa viene montata o cambiata.

* Quando si utilizza I'utensile elettrico, I'ambiente
diventa polveroso; quindi, bisogna indossare ma-
schera ed occhiali di protezione. Se avete capelli
lunghi bisogna indossare una cuffia o cappello. Non si
devono indossare vestiti larghi durante il lavoro.

« Se le linee elettriche sono danneggiate, non
dovrete toccarle. E vietato utilizzare qualsiasi uten-
sile elettrico con linee elettriche danneggiate. Le li-
nee elettriche devono essere poste dietro il telaio (il
funzionamento dell'utensile elettrico non deve essere
influenzato).

« L'utensile elettrico non deve essere azionato in
ambiente umido o se piove. Le linee di alimentazio-
ne non devono essere toccate per evitare incendi o
scosse elettriche.

< Prima di rimuovere I'utensile elettrico dal pezzo
in lavorazione, interrompere l'interruttore di ali-
mentazione e aspettare che la fresa sia completa-
mente ferma.

« Le mani devono sempre essere lontano da parti
rotanti. Quando la fresa & a contatto con il pezzo da
lavorare, non dovete tentare di avviare l'utensile elet-
trico.

« Dopo la lavorazione, per prima cosa l'interrutto-
re deve essere messo in posizione OFF dopo di
che bisogna allentare la leva blocco della colonna
di guida per far ritornare I'utensile elettrico alla po-
sizione originale.

Linee guida di sicurezza durante il fun-
zionamento dell'utensile elettrico

Prima di iniziare il lavoro

< Durante la lavorazione, non posizionare il pezzo su
una superficie dura (cemento, acciaio, pietra, ecc) -

guando la punta della fresa passa attraverso il pezzo,
potrebbe danneggiare la punta della fresa e perdere il
controllo dell'apparecchio elettrico.

 Utilizzare delle frese la cui velocita di rotazione am-
missibile non superi la velocita di rotazione del man-
drino dell'apparecchio elettrico. Osservare le racco-
mandazioni del produttore per le punte della fresa in
uso. Non utilizzare frese non conformi alle specifiche
contenute nel manuale d'uso.

« Utilizzare solo punte fresa affilate e non difettose.
Punte fresa piegate, smussate o incrinate devono es-
sere sostituite.

« |l diametro del gambo della punta fresa deve cor-
rispondere esattamente con il diametro interno della
pinza di alimentazione dell'apparecchio elettrico.

« Non utilizzare mai una punta fresa se il diametro
di di taglio supera il diametro del foro nella piastra di
base.

* Rimuovere tutti i chiodi o qualsiasi altro materiale in
metallo dall'oggetto lavorato prima di procedere con
il taglio.

* Quando si effettuano tagli su muri o tramezzi & ne-
cessario verificare la presenza di cavi elettrici, condut-
ture del gas e dell'acqua nascosti. Il danneggiamento
di impianti elettrici o di altro genere pud comportare
seri pericoli.

Durante la fase di lavoro

* Quando si utilizza la piastra base sommersa, tenere
le due impugnature dell'elettroutensile con entrambe
le mani e tenere una posizione stabile per mantenere
il controllo necessario sull'elettroutensile.

« Tenere le mani a distanza di sicurezza dalla fresa ro-
tante. Ricordate che durante la lavorazione di un pez-
z0, la parte finale della fresa sporge posteriormente
nella parte inferiore del pezzo e non & protetto toccare
guesta parte pud causare gravi lesioni. Non toccare
mai la fresa rotante con le mani.

« Non avviare mai la lavorazione prima che la punta
della fresa abbia raggiunto la sua massima velocita.

» Far avanzare la punta della fresa sul pezzo da la-
vorare solo se I'apparecchio elettrico e' acceso, altri-
menti la punta della fresa potrebbe essere strozzata,
o potrebbe verificarsi un rinculo e perdita di controllo
dell'apparecchio elettrico.

¢ Quando lavorate su piccoli oggetti, usate dei mor-
setti. Se gli oggetti sono troppo piccoli per essere fis-
sati propriamente non lavorateli.

« Non rimuovere mai la segatura mentre il motore
dell'apparecchio elettrico € in funzione.

« Non lavorare su materiali contenenti amianto. L'a-
mianto e' considerato cancerogeno.

< Evitare l'arresto del motore dell'apparecchio elettri-
co quando questo e' carico.

< Evitare di scaldare eccessivamente Il'apparecchio
elettrico quando'utilizzato per un lungo periodo.

« Non utilizzare mai I'apparecchio elettrico per lavora-
zioni al di sopra del livello della vostra testa.

Dopo I'esecuzione del lavoro

« L'apparecchio elettrico puo' essere rimosso dal luo-
go di lavoro solo dopo che e’ stato spento e la fresatri-
ce e' completamente ferma.

« Frenare la rotazione della fresatrice per inerzia
utilizzando il blocco del mandrino e' severamente
vietato - questo potrebbe provocare il fuori servizio
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dell'apparecchio elettrico annullando di conseguenza
il diritto al servizio di garanzia.
» Durante la lavorazione la punta della fresa diventa
molto caldo - non toccarla finché non si raffredda.
» La pulizia del luogo di lavoro dopo la fine del lavoro
deve essere eseguita da personale equipaggiato con i
mezzi di protezione personale sopra descritti.
A taglio, sega, molatura, foratura e altre
attivita di costruzione industriale puo
provocare il cancro, deficit congenito o essere
dannoso per la fertilita. L'ione di alcune sostanze
chimiche deve essere:
* Prima di qualsiasi servizio di riparazione e sosti-
tuzione sull'utensile elettrico, la spina deve essere
estratta prima di tutto.
» | due ossido di silice trasparente e altri prodotti per
muratura nella parete in mattoni e cemento; il cromo
arsenico (CCA) nel legno con trattamento chimico. Il
livello di pericolosita di queste sostanze dipende dal
grado di frequenza nello svolgimento di tali lavori. Se
si vuole ridurre il contatto con queste sostanze chimi-
che, si prega di lavorare in luoghi ventilati e si devono
utilizzare apparecchi con certificati di sicurezza (come
la maschera anti-polvere progettata con filtri per pol-
veri sottili).

Attenzione: le sostanze chimiche conte-
nute in polveri generata nella levigatura,

Si noti la tensione di alimentazione: quando si effet-
tua la connessione all'alimentazione, & necessario ap-
purarsi che se la tensione di alimentazione € la stessa
alla tensione segnata sulla targhetta dell'utensile elet-
trico. Se la tensione di alimentazione € superiore alla
tensione indicata, si verificheranno incidenti agli ope-
ratori, e allo stesso tempo, l'utensile si danneggera.
Pertanto, se la tensione di alimentazione non & stata
appurata, non dovrete mai collegare la spina arbitra-
riamente. Al contrario, quando la tensione di alimen-
tazione ¢ inferiore alla tensione richiesta, il motore si
danneggera.

Simboli usati nel manuale

I simboli qui di seguito sono usati nel manuale di
istruzioni, si prega di ricordare il loro significato. Una
corretta interpretazione dei simboli consentira un uso
corretto e sicuro dell'apparecchio.

Simbolo Significato

Fresatrice per bordi
Sezioni marcate in grigio -
impugnatura morbida (con
superficie isolata).

Adesivo numero di serie:
CT ... - modello;

XX - data di fabbricazione;
XXXXXXX - numero di serie.

XX XXXXXXX

Simbolo

Significato

Leggi tutte le norme di sicu-
rezza e le istruzioni.

Indossare occhiali di sicu-

rezza.

Indossare protezioni per le
orecchie.

Indossare una mascherina
antipolvere.

Scollegare I'apparecchio
dalla rete prima dell'installa-
zione o regolazione.

Senso del movimento.

&<

Senso di rotazione.

&

Bloccato.

o

Sbloccato.

o] /n

Doppia classe di isolamen-
to / protezione.

Attenzione. Importante.

Un segno che certifica che
il prodotto & conforme ai re-
quisiti essenziali delle diret-
tive UE e gli standard armo-
nizzati a livello comunitario.

Indossare guanti protettivi.

Durante il funzionamento,
rimuovere la polvere accu-
mulata.

Informazioni utili.
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Simbolo Significato

Direzione fresa.

Non smaltire Il'apparecchio
in un contenitore per rifiuti
domestici.

)i

Designazione utensile elettrico

L'utensile elettrico € progettato per la fresatura e il
trattamento dei pezzi di lavoro in materiale di legno,
plastica, ecc.

Componenti dell'utensile elettrico

Rifilatrice

Piastra base

Piastra base inclinabile

Piastra base sommersa

Rotella per la selezione della velocita

Fessure di ventilazione

Interruttore on / off

Scala

Mandrino di bloccaggio

Dado di serraggio della pinza

Fermo

Manopola rotativa

Scala dell'angolo di inclinazione

Galletto di bloccaggio

Impugnatura

Leva di bloccaggio

Vite di bloccaggio della guida parallela

18 Vite di regolazione dell'adattatore di collegamento
dell'estrattore di polvere *

19 Vite di regolazione *

20 Guida parallela (gruppo) *

21 Supporto mobile della guida parallela *

22 Guida con rullo (gruppo) *

23 Adattatore di collegamento dell'estrattore di pol-
vere *

24 Pinza (8 mm) *

25 Chiave *

26 Borsa di trasporto *

27 Pinza (6 mm) *

28 Mandrino

29 Vite di fissaggio del portarullo *

30 Vite guida del portarullo *

31 Portarullo *

32 Rullo*

33 Supporto della guida parallela *

34 Vite della guida parallela *

35 Rondella della guida parallela *

36 Guida*

37 Galletto della guida parallela *

38 Galletto per l'installazione della guida parallela *

39 Rondella per l'installazione della guida parallela *

40 Vite per l'installazione della guida parallela *

41 Scala per la regolazione fine della profondita di
fresatura

42 Scala della profondita di fresatura

QU QI QU QU G G g §
NONPAWN_OOONOARWN=

43 Dispositivo di arresto della profondita di fresatura

44 Puntatore

45 Fermo per fissare la posizione del dispositivo di
arresto della profondita di fresatura

46 Dispositivo di arresto a gradini

* Optional

Non tutti gli accessori illustrati o descritti fanno
parte della dotazione standard.

Installazione e regolazione elementi
dell'utensile elettrico

Prima di eseguire qualsiasi operazione sull'utensi-
le elettrico, scollegarlo dalla rete elettrica.

AN

Installazione / sostituzione di accessori (vedi fig. 1)

O

» Prima di installare / sostituire la punta fresa per le-
gno, si consiglia (ma non & indispensabile) di rimuove-
re la fresa 1 dalla piastra base 2, 3 0 4, come descritto
di seguito.

+ Ruotare |'apparecchio elettrico sottosopra.

» Premere il bloccaggio del mandrino 9 e assicurarsi
che il mandrino 28 sia bloccato, tenere il bloccaggio
del mandrino 9 in posizione premuta (vedi fig. 1.1).

+ Svitare il dado 10 usando la chiave 25 (vedi fig. 1.2).
* Installare / sostituire la punta fresa per legno (o la
pinza 24 o 27, se richiesto); tenendo presente che lo
stelo della punta fresa deve essere inserito nella pin-
za 24 o 27 per almeno 20 mm (vedi fig. 1.3). Il diame-
tro dello stelo della punta fresa deve corrispondere al
diametro interno della pinza 24 o 27.

+ Serrare il dado 10 con la chiave 25. Nota: non serra-
re il dado 10 senza la punta fresa - cio potrebbe dan-
neggiare la pinza 24 o 27.

» Dopo aver completato tutte le operazioni, rilasciare
il blocco del mandrino 9.

Non tirare troppo gli inserti per non dan-
neggiare la filettatura.

Dopo un funzionamento prolungato, la
fresatrice puo' diventare molto calda, ri-
muoverla solo con guanti. Questo ridurra’
anche il rischio di lesioni da parti taglienti.

Installazione dell'elettroutensile sulla piastra base
(vedi fig. 2)

* Aprire il fermo 11, come mostrato in figura 2.1.

« Installare la rifilatrice 1 sulla piastra base 2, 3 0 4
(vedi fig. 2.2). Quando si installa la rifilatrice 1 sulla
piastra base 2 o 3, assicurarsi che i denti dell'in-
granaggio della piastra base entrino nelle cavita
del corpo dell’elettroutensile.

+ Chiudere il fermo 11, come mostrato in figura 2.3.

Assemblaggio / smontaggio dell'adattatore di col-
legamento dell'estrattore di polvere (vedi fig. 3)

Usare I'adattatore di collegamento dell'estrattore
di polvere 23 solo con la piastra base 2.

* Installare l'adattatore di collegamento dell'estratto-
re di polvere 23 sulla piastra base 2, come mostrato
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in figura 3. Assicurarsi che il fermo dell'adattatore di
collegamento dell'estrattore di polvere 23 si inserisca
nella cavita della piastra base 2.

» Bloccare la posizione dell'adattatore 23 avvitando la
vite di regolazione 18 (vedi fig. 3).

» Collegare un'aspirapolvere in grado di rimuovere la
polvere generata dal materiale da lavorare all'adattato-
re di collegamento dell'estrattore di polvere 23 (usare
un adattatore adatto, se necessario).

* Le operazioni di smontaggio vanno eseguite in se-
quenza inversa.

Installazione / regolazione / smontaggio della gui-
da con un rullo (vedi fig. 4-5)

La guida 22 viene utilizzata per rifilatori con frese che
non hanno cuscinetti di supporto all'estremita. Usare la
guida 22 solo con la piastra base 2.

« Installare la guida 22 sulla piastra base 2 e fissarla
con le viti di regolazione 19 (vedi fig. 4).
» E possibile regolare la posizione verticale della gui-
da 22 in base alla fresa utilizzata e allo spessore del
pezzo (vedi fig. 5.1):
« allentare le viti di regolazione 19;
* spostare la guida 22 verso l'alto o verso il basso;
= serrare le viti di regolazione 19.
» E possibile regolare la posizione orizzontale della
guida 22 per definire lo spessore di materiale da ri-
muovere (vedi fig. 5.2):
« allentare la vite di fissaggio 29;
 ruotare la vite guida 30 per muovere il suppor-
to 31 per impostare lo spessore del materiale da
rimuovere (distanza "a");
« serrare la vite di fissaggio 29.
* Le operazioni di smontaggio vanno eseguite in se-
quenza inversa.

Installazione / regolazione / smontaggio della gui-
da parallela (vedi fig. 6-9)

La guida parallela 20 permette la fresatura lungo la su-
perficie laterale diritta del pezzo da lavorare. Usare la
guida parallela 20 solo con la piastra base 2 o0 4.

Come usare la guida parallela 20 con la piastra
base 2:
« Installare il supporto 33 sulla piastra base 2 e fissar-
lo con la vite di arresto 19 (vedi fig. 6.1).
* Montare la guida parallela 20 come mostrato nelle
figure 6.2.
» E possibile regolare I'offset dal bordo del pezzo:
« allentare i galletti 37 (vedi fig. 7.1);
« spostare la guida 36 per impostare I'offset dal bor-
do del pezzo (vedi fig. 7.2);
« serrare i galletti 37 (vedi fig. 7.1).
* Le operazioni di smontaggio vanno eseguite in se-
guenza inversa.

Come usare la guida parallela 20 con la piastra
base 4:
* Montare la guida parallela 20 come mostrato nelle
figure 6.2.
 Installare la guida parallela 20 sul supporto mobi-
le 21 come mostrato nella figura 8.1.
« Installare il supporto mobile 21 nella piastra base 4 e
fissarlo con le viti di bloccaggio 17 (vedi fig. 9.1).
» E possibile regolare I'offset dal bordo del pezzo:

« allentare i galletti 37 (vedi fig. 8.2);

» spostare la guida 36 per impostare I'offset dal bor-
do del pezzo (vedi fig. 8.2);
» serrare i galletti 37 (vedi fig. 8.2);
« allentare le viti di bloccaggio 17 (vedi fig. 9.1);
+ spostare il supporto mobile 21 (con la guida paral-
lela 20 installata) per impostare lo spazio dal bordo
del pezzo (vedi fig. 9.2);
» serrare le viti di bloccaggio 17 (vedi fig. 9.1).
* Le operazioni di smontaggio vanno eseguite in se-
guenza inversa.

Funzionamento iniziale dell'utensile

elettrico

Utilizzare sempre il corretto voltaggio: il voltaggio elet-
trico usato deve sempre corrispondere a quello riporta-
to sull'etichetta informativa presente sull'apparecchio
elettrico.

Accensione / spegnimento dell'utensile
elettrico

Accensione:

Impostare l'interruttore 7 nella posizione "ON".
Spegnimento:

Impostare l'interruttore 7 nella posizione "OFF".

Aspirazione polvere durante il funziona-
mento dell'utensile elettrico

La raccolta della polvere riduce la concen-
trazione di polveri nell'aria e previene la for-
mazione di polvere sul luogo di lavoro.
Durante il funzionamento dell'apparecchio
elettrico, usare sempre un aspiratore adatto per racco-
gliere la polvere generata durante la lavorazione. Uno
speciale adattatore viene utilizzato per unire I'aspirato-
re all'adattatore 23.

Caratteristiche dell'utensile elettrico
Rotellina di selezione della velocita

Utilizzando l'interruttore per la regolazione dei giri 5,
e possibile variare la velocita dell'alberino (anche in
fase di lavoro).

La velocita richiesta dipende dal materiale e puo esse-
re determinata mediante prove tecniche.

Dopo prolungate fasi di lavoro a velocita ridotte, per-
mettere all'utensile elettrico di raffreddarsi girando per
circa 3 minuti a vuoto e alla massima velocita.

Raccpmandazioni sull'uso dell'utensile
elettrico

Impostazione dell'angolo di inclinazione dell'allog-
giamento (vedi fig. 10)

Il design della piastra base 3 garantisce una rego-
lazione continua dell'angolo di inclinazione dell'al-
loggiamento della rifilatrice 1 entro i limiti indicati
in figura 10.2.
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* Allentare i due galletti di bloccaggio 14 (vedi
fig. 10.1).

» Impostare I'angolo di inclinazione richiesto dell'al-
loggiamento della rifilatrice 1 sulla base delle letture
della scala 13 (vedi fig. 10.2).

» Serrare i due galletti di bloccaggio 14 (vedi fig. 10.1).

Nota: quando si fresa con I'alloggiamen-

° to inclinato, misurare la profondita di
1 fresatura manualmente senza prestare

attenzione alla scala 8, in quanto le sue
letture non sono corrette in questo caso.
Regolazione della profondita di fresatura

Se larifilatrice 1 € installata sulla piastrabase 20 3
(vedi fig. 11-12)

La regolazione della profondita’ di fresa-
tura puo' essere eseguita solo quando
I'apparecchio elettrico e' spento.

« Installare I'apparecchio elettrico su una superficie
livellata orizzontale.

» Aprire il fermo 11, come mostrato in figura 11.1.

* Ruotare la manopola rotativa 12 per spostare il cor-
po dell'elettroutensile (vedi fig. 11.2).

* Abbassare il corpo dell'elettroutensile in modo che
I'estremita della punta fresa possa toccare la superfi-
cie del pezzo (vedi fig. 12.1). Come risultato, si € boc-
cata la "posizione zero".

» Per impostare la profondita di fresatura (distanza
"b"), ruotare la manopola rotativa 12 nella direzione
indicata in figura 12.2 (il corpo dell'elettroutensile si
abbassa) per impostare la profondita di fresatura.
Usare la scala 8 quando si imposta la profondita di
fresatura.

* Chiudere il fermo 11, come mostrato in figura 11.3.

Se la rifilatrice 1 é installata sulla piastra base 4
(vedi fig. 13-17)

« Installare l'apparecchio elettrico su una superficie
livellata orizzontale.

» Ruotare il dispositivo di arresto a gradini 46 in modo
che il bullone piu corto sia sotto il dispositivo di arresto
della profondita di fresatura 43 (vedi fig. 13.2).

» Se la leva di bloccaggio 16 & nella sua posizione
pitl bassa, muoverla verso l'alto (vedi fig. 14.1) per
garantire lo spostamento dell'alloggiamento dell'elet-
troutensile.

» Abbassare il corpo dell'elettroutensile in modo che
I'estremita della punta fresa tocchi la superficie del
pezzo e muovere la leva di bloccaggio 16 verso il bas-
so per fissare la posizione del corpo dell'elettroutensile
(vedi fig. 14.2-14.3).

» Allentare il fermo 45 (vedi fig. 15.1, 16.1). Ora &
possibile muovere il dispositivo di arresto della profon-
ditd di fresatura 43 ruotandolo (movimento preciso).
Per garantire un movimento rapido del dispositivo di
arresto della profondita di fresatura 43, tenere premu-
to il fermo 45 e muovere il dispositivo di arresto della
profondita di fresatura 43 verso l'alto o verso il basso
(vedi fig. 15.2).

* Muovere il dispositivo di arresto della profondita di
fresatura 43 in modo che la sua estremita tocchi la
superficie del bullone del dispositivo di arresto a gra-
dini 46 (vedi fig. 16.2). Come risultato, si & boccata la
"posizione zero".

« Spostare il puntatore 44 sul segno "0" della scala 42
(vedi fig. 16.2).

* Per impostare la profondita di fresatura muovere il
dispositivo di arresto della profondita di fresatura 43
verso l'alto usando i contrassegni della scala 42 come
guida, poi serrare il fermo 45 per fissare la profondita
di fresatura (vedi fig. 17.1-17.2). Ora, quando l'estre-
mita del dispositivo di arresto della profondita di fre-
satura 43 tocca il bullone del dispositivo di arresto a
gradini 46, la profondita di fresatura specificata verra
raggiunta (distanza "b", vedi fig. 17.3). Se necessa-
rio, & possibile raggiungere la profondita di fresatura
richiesta in diversi passaggi; a tal scopo, ruotare il di-
spositivo di arresto a gradini 46 in modo che l'estremi-
ta del dispositivo di arresto della profondita di fresatu-
ra 43 si fermi alternatamente contro i bulloni pit lunghi
del dispositivo di arresto a gradini 46.

» Per regolare piu accuratamente la profondita di fre-
satura, usare la scala 41.

« Terminato il lavoro, muovere la leva di bloccaggio 16
verso l'alto e delicatamente sollevare l'alloggiamento
alla sua posizione piu alta tenendo entrambe le impu-
gnature 15 dell'elettroutensile.

Direzione di fresatura
- @

i

Raccomandazioni operative generali

La fresatura deve essere sempre eseguita
nella direzione contraria alla rotazione del-
la fresa. Nel caso contrario, I'apparecchio
elettrico sara soggetto a scatti,che possono
causare la perdita di controllo dello stesso.

» Segnare e fissare il pezzo trattato.

« Impostare la profondita di fresatura desiderata come
descritto in precedenza.

* Quando si utilizza la guida 22 o la guida paralle-
la 20, regolarle come descritto in precedenza.

* Accendere l'attrezzo elettrico.

» Fresare con andamento uniforme tenendo salda-
mente I'elettroutensile e seguendo le indicazioni relati-
ve alla direzione di fresatura. Non spingere eccessiva-
mente, il completamento del processo richiede tempo.
Una forza eccessiva non accelera il processo di lavo-
ro, ma sovraccarica l'elettroutensile.

« Spegnere l'apparecchio elettrico.

Guida con un rullo (vedi fig. 18)

La guida 22 viene utilizzata per rifilatori con frese che
non hanno cuscinetti di supporto all'estremita. E con-
sentito fresare lungo la superficie del lato curvo (vedi
fig.18.2).

« Installare la guida 22 sulla piastra base 2 e regolare
la sua posizione come descritto in precedenza.

» Fresare premendo il rullo 32 contro la superficie la-
terale del pezzo (vedi fig. 18.2).

Utilizzo della guida parallela (vedi fig. 19-20)

La guida parallela 20 permette la fresatura lungo la su-
perficie laterale diritta del pezzo da lavorare.

* Installare la guida parallela 20 sulla piastra base 2
0 4 e regolare la sua posizione come descritto in pre-
cedenza.
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* Impostare lo spazio dal bordo del pezzo di lavoro
regolando la guida parallela 20, come descritto in pre-
cedenza.

» Eseguire la fresatura premendo la guida parallela 20
sulla superficie laterale del pezzo (vedi fig. 19.2-20.2).

Manutenzione dell'utensile elettrico / mi-
sure preventive

Prima di eseguire qualsiasi operazione sull'utensi-
le elettrico, scollegarlo dalla rete elettrica.

Pulitura dell'utensile elettrico

Una condizione indispensabile per un uso sicuro e a
lungo termine dell'utensile elettrico & quella di tener-
lo pulito. Passare dunque con regolarita sull'utensile
e_Ietérico dell'aria compressa attraverso i fori dell'a-
ria 6.

Servizio post-vendita e application service
Il nostro servizio post-vendita risponde alle vostre do-

mande riguardanti la manutenzione e la riparazione
del prodotto, cosi come parti di ricambio. Informazio-

n_i su centri Qi sewizio, ‘schemi delle parti e informa-
zioni su parti di ricambio possono essere trovate a:
www.crown-tools.com.

Trasporto degli apparecchi elettrici

+ Categoricamente non far cadere alcun oggetto sulla
confezione durante il trasporto.

» Durante lo scarico / carico, non si possono utilizzare
qualsiasi tipo di tecnologia che funziona sul principio
bloccaggio imballaggi.

Protezione dell'ambiente

Riciclare la materia prima invece di but-
tarla.

L'utensile elettrico, accessori e imballaggio
B (c\ono essere selezionati per essere rici
clati nel rispetto dell'ambiente.
Le parti in plastica sono contrassegnate per la raccolta
differenziata.
Queste istruzioni sono stampate su carta riciclata pro-
dotta senza cloro.

Il produttore si riserva il diritto di apportare modifiche.
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Especificaciones de la herramienta eléctrica

Fresadora de borde CT11023
Cadigo de la -

herramienta eléctrica [220-240 V ~50/60 Hz] 423122
Potencia absorbida W] 710
Potencia de salida [W] 360
Amperaje en el voltaje 220-240 V [A] 34

Velocidad de giro en vacio [min] 13000-33000
@ interior de la boquilla [pngeE{inan;} 1/4?//5&;16"
Golpe de base del enrutador [pulggr;arg} 252/??2..
Peso [ﬁg} 13;.425
Clases de proteccion o]/
Presion acustica [dB(A)] 88,43
Potencia acustica [dB(A)] 99,43
Vibracién ponderada [m/s?] 2,436

Informacioén sobre ruidos

A

C € Declaracién de conformidad

Tome medidas adecuadas para proteger
sus oidos cuando la presion acustica ex-
ceda el valor de 85 dB(A).

Declaramos bajo nuestra exclusiva responsabilidad,
que el producto descrito en los "Especificaciones de
la herramienta eléctrica" cumple con todas las disposi-
ciones correspondientes de las directivas 2006/42/EC
inclusive sus modificaciones y esta en conformidad
con las siguientes normas:

EN 62841-1:2015,

EN 62481-2-14:2017,

EN 55014-1:2017,
EN 55014-2:2015,
EN 61000-3-2:2014,
EN 61000-3-3:2013.
Gerente de Wu Cunzhen
certificacion M Cunohon/
Merit Link International AG

Stabio, Suiza, 10.02.2020

&

ADVERTENCIA - jPara reducir el riesgo
de lesiones, el usuario debe leer el ma-
nual de instrucciones!

Reglas de seguridad generales
iADVERTENCIA! Lea todas las adverten-
cias de seguridad, las instrucciones y
especificaciones suministrados con esta
herramienta eléctrica. El incumplimiento
de las advertencias e instrucciones puede provocar
una descarga eléctrica, incendio y / o lesiones graves.
Conserve todas las advertencias e instrucciones
para referencia en el futuro.
El término "herramienta eléctrica" en las advertencias
se refiere a su herramienta eléctrica accionada por la
red eléctrica (con cable) o a una herramienta eléctrica
accionada por bateria (inalambrica).

Seguridad en el area de trabajo

* Mantenga el area de trabajo limpia y bien ilumi-
nada. Las areas desordenadas u oscuras dan lugar a
accidentes.

* No utilice herramientas eléctricas en atmoésferas
explosivas, como en presencia de liquidos infla-
mables, gases o polvo. Las herramientas eléctricas
crean chispas que pueden encender el polvo o los va-
pores.

* Mantenga alejados a los niflos y espectadores
mientras maneja una herramienta eléctrica. Las
distracciones pueden hacer que pierda el control.

Seguridad frente a la electricidad

* El enchufe macho de conexién, debe ser conec-
tado solamente a un enchufe hembra de las carac-
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teristicas técnicas del enchufe macho en materia.
Nunca modifique el enchufe de ninguna manera.
No utilice enchufes adaptadores con herramientas
eléctricas conectadas a tierra. Los enchufes no mo-
dificados y los tomacorrientes correspondientes redu-
ciran el riesgo de descarga eléctrica.

» Evite el contacto del cuerpo con superficies co-
nectadas a tierra, tales como tuberias, radiadores,
estufas y refrigeradores. Existe un mayor riesgo de
descarga eléctrica si su cuerpo tiene descarga a tie-
rra.

* No exponga las herramientas eléctricas a la llu-
via o a condiciones humedas. Si entra agua a una
herramienta eléctrica aumentara el riesgo de descarga
eléctrica.

* No abuse del cable. Nunca use el cable para
transportar, tirar o desenchufar la herramienta
eléctrica. Mantenga el cable alejado de calor, acei-
te, bordes afilados o partes moviles. Los cables da-
flados o enredados aumentan el riesgo de descarga
eléctrica.

» Si el cable de alimentacion esta danado, debe
ser sustituido por el fabricante, por su servicio
posventa o por personal cualificado similar con el
fin de evitar un peligro.

+ Cuando utilice una herramienta eléctrica al aire
libre, utilice un alargue adecuado para uso en ex-
teriores. El uso de un cable adecuado para uso en
exteriores reduce el riesgo de descarga eléctrica.

+ Si el uso de una herramienta eléctrica en una
ubicacion humeda es inevitable, utilice un sumi-
nistro protegido de dispositivo de corriente resi-
dual (RCD). El uso de un RCD reduce el riesgo de
descarga eléctrica. jNOTA! El término "dispositivo de
corriente residual (RCD)" puede sustituirse por el tér-
mino "interruptor de circuito de falla a tierra (GFCI)" o
"disyuntor de fuga a tierra (ELCB)".

» jAdvertencia! Nunca toque las superficies metali-
cas expuestas en la caja de velocidades, el protector,
etc., porque si se tocan las superficies metélicas se
veran afectadas por la onda electromagnética y se
causaran lesiones o accidentes potenciales.

Seguridad personal

+ Manténgase alerta, observe lo que esta hacien-
do y use el sentido comun cuando opere una he-
rramienta eléctrica. No use una herramienta eléc-
trica si esta cansado o bajo la influencia de drogas,
alcohol o medicamentos. Un momento de inatencion
al operar herramientas eléctricas puede producir lesio-
nes personales graves.

» Use equipo de proteccion personal. Siempre lle-
ve proteccion ocular. Equipos de proteccion como
mascaras antipolvo, zapatos de seguridad antides-
lizantes, cascos o proteccién auditiva usados para
condiciones apropiadas reduciran las lesiones perso-
nales.

« Evite el arranque involuntario. Asegurese de
que el interruptor esté en la posicion de apaga-
do antes de conectar la fuente de alimentaciény /
o el bloque de baterias, recoger o transportar la
herramienta. Llevar las herramientas eléctricas con
el dedo en el interruptor o conectar las herramientas
eléctricas con el interruptor en encendido da lugar a
accidentes.

» Saque cualquier llave de ajuste o llave de tuerca
antes de encender la herramienta eléctrica. Si se
deja una llave de ajuste o llave de tuercas unida a una

parte giratoria de la herramienta eléctrica se pueden
producir lesiones personales.

* No adopte una postura forzada. Mantenga la
postura y el equilibrio en todo momento. Esto per-
mite un mejor control de la herramienta eléctrica en
situaciones inesperadas.

« Use ropa adecuada. No use prendas sueltas o
joyas. Mantenga el cabello, la ropa y los guantes
alejados de las partes moviles. La ropa suelta, las
joyas o el pelo largo pueden quedar atrapados en las
partes moviles.

* Si se proporcionan dispositivos para la co-
nexion de las instalaciones de extraccion y reco-
leccion de polvo, aseglirese de que se conecten y
utilicen correctamente. El uso del dispositivo para la
recoleccion de polvo puede reducir los peligros rela-
cionados con el polvo.

* No deje que la familiaridad obtenida con el uso
frecuente de herramientas le permita ser compla-
ciente e ignorar los principios de seguridad de las
herramientas. Una accion descuidada puede causar
lesiones graves en una fraccion de segundo.

« jAdvertencia! Las herramientas eléctricas pueden
producir un campo electromagnético durante el fun-
cionamiento. Este campo puede interferir en algunas
circunstancias con los implantes médicos activos o
pasivos. Para reducir el riesgo de lesiones graves o
mortales, recomendamos a las personas con implan-
tes médicos consultar a su médico y al fabricante de
implantes médicos antes de operar esta herramienta
eléctrica.

Uso y cuidado de la herramienta eléctrica

« Las personas con aptitudes psicofisicas o mentales
disminuidas, asi como los nifios no pueden operar la
herramienta eléctrica, si no son supervisados o instrui-
dos sobre el uso de la herramienta eléctrica por una
persona responsable de su seguridad.

* No fuerce la herramienta eléctrica. Utilice la he-
rramienta eléctrica adecuada para su aplicacion.
La herramienta eléctrica correcta hara el trabajo me-
jor y mas seguro a la velocidad para la que fue di-
seflada.

* No utilice la herramienta eléctrica si el interrup-
tor no la enciende y apaga. Cualquier herramienta
eléctrica que no pueda ser controlada con el interrup-
tor es peligrosa y debe ser reparada.

« Desconecte el enchufe de la fuente de alimen-
tacion y / o la bateria de la herramienta eléctrica
antes de realizar cualquier ajuste, cambiar acceso-
rios o guardarla. Estas medidas preventivas de se-
guridad reducen el riesgo de arrancar la herramienta
accidentalmente.

* Guarde las herramientas eléctricas inactivas
fuera del alcance de los nifios y no permita que las
personas que no estén familiarizadas con la herra-
mienta eléctrica o estas instrucciones la utilicen.
Las herramientas eléctricas son peligrosas en manos
de usuarios inexpertos.

* Mantenimiento de las herramientas eléctricas.
Compruebe si la herramienta esta desalineada, si
las piezas moviles estan atascadas, si hay piezas
rotas o cualquier otra condicion que pueda afectar
el funcionamiento de la herramienta eléctrica. Si
esta dafiada, haga reparar la herramienta eléctrica
antes de usarla. Muchos accidentes son causados
por el mantenimiento deficiente de las herramientas
eléctricas.
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+ Mantenga las herramientas de corte, afiladas y
limpias. Las herramientas de corte adecuadamente
mantenidas con bordes afilados son menos propensas
a empastarse y mas faciles de controlar.

+ Utilice la herramienta eléctrica, los accesorios y
las brocas de las herramientas, etc., de acuerdo
con estas instrucciones, teniendo en cuenta las
condiciones de trabajo y el trabajo a realizar. El
uso de la herramienta eléctrica para operaciones di-
ferentes de las previstas podria producir una situacion
peligrosa.

* Mantenga las manijas y las superficies de agarre
secas, limpias y libres de aceite y grasa. Las mani-
jas y las superficies de agarre resbaladizas no permi-
ten un manejo y un control seguros de la herramienta
en situaciones inesperadas.

« Tenga en cuenta que cuando utilice una herramienta
eléctrica debe sostener la manija auxiliar correctamen-
te, esto es Util para controlar la herramienta eléctrica.
Por lo tanto, sostenerla de manera adecuada puede
reducir el riesgo de accidentes o lesiones.

Servicio

* Haga reparar su herramienta eléctrica por per-
sonal de reparacion calificado que use solamente
piezas de repuesto idénticas. Esto asegurara que
se mantenga la seguridad de la herramienta eléctri-
ca.

+ Siga las instrucciones para lubricar y cambiar los
accesorios.

Advertencias especiales de seguridad

» Antes del trabajo, se hara la inspeccién para ver
si esta instalada la cortadora para moler; debe sos-
tener firmemente la herramienta eléctrica durante
el trabajo. Se usara la cortadora para moler con la
dimensién adecuada. Siempre que use la cortadora
para moler o cambie la misma, debera asegurarse de
que el interruptor de la herramienta eléctrica esté en
posicién de apagado. Para evitar lesiones persona-
les suyas o de los transeuntes, se quitaran las lineas
de alimentacion del tomacorriente cuando se arme o
cambie la cortadora para moler.

+ Cuando use la herramienta eléctrica, trabajara
en un entorno polvoriento; por lo tanto, debe usar
mascara y gafas. Si tiene cabello largo use una gorra.
No use prendas holgadas durante el trabajo.

« Si se danan las lineas de alimentacion, no debe
tocarlas. Se prohibe el uso de herramientas eléctri-
cas con lineas de alimentaciéon dafiadas. Las lineas
de alimentacion deben ir colocadas detras del marco
(no se veréa afectado el funcionamiento de la herra-
mienta).

* La herramienta eléctrica no se operara en en-
tornos humedos o de lluvia. No toque las lineas de
alimentacion para evitar descargas eléctricas o incen-
dios.

+ Antes de remover las herramientas eléctricas
de la pieza de trabajo, debera cortar el interruptor
eléctrico y detener completamente la cortadora
para moler.

+ Siempre se mantendran las manos alejadas
de las partes giratorias. Cuando la cortadora para
moler esté en contacto con la pieza de trabajo, no
haga ningun intento de encender la herramienta
eléctrica.

« Después del trabajo, se apagara primero el inte-
rruptor y luego se aflojara el nudo de bloqueo del
pilar guia para que la herramienta eléctrica vuelva
a la posicion original.

Guias de seguridad durante el funciona-
miento de la herramienta eléctrica

Antes de comenzar la operacion

< Durante el maquinado no coloque la pieza de traba-
jo en una superficie resistente (hormigon, acero, pie-
dra, etc.); cuando la broca de rebajadora pase por la
pieza, puede dafar la broca de rebajadora y perder el
control de la herramienta eléctrica.

« Use las brocas de rebajadora cuya velocidad de ro-
tacion permitida no exceda la velocidad de rotacion del
eje de la herramienta eléctrica. Siga las recomendacio-
nes del fabricante para el uso de brocas de rebajadora.
No use brocas de rebajadora que no cumplan con las
especificaciones incluidas en el manual de usuario.

» Use solo brocas de rebajadora sin fallos y afiladas.
Las brocas de rebajadora dobladas, quebradas o con
grietas se deben sustituir.

« El diametro del eje de la broca de rebajadora de
coincidir precisamente con el diametro interno de la
boquilla de la herramienta eléctrica.

* Nunca use la broca de rebajadora si su didmetro
de unidad de corte supera el diametro del orificio en
la placa base.

« Quite todos los clavos o cualquier otro objeto de me-
tal de las piezas antes de cortar.

« Cuando realice cortes en paredes o tabiques, es ne-
cesario conocer la ubicacion de los cables eléctricos,
tuberias del agua y del gas. Dafiar la linea eléctrica,
del gas o del agua puede causar lesiones graves.

Durante el funcionamiento

« Cuando use la placa base sumergible, sostenga
dos manijas de la herramienta eléctrica con ambas
manos, y también mantenga una posicion estable
para retener el control requerido sobre la herramienta
eléctrica.

* Mantenga sus manos a una distancia segura de la
broca de rebajadora giratoria. Recuerde que, cuando
se maquina una pieza, el extremo de la broca de reba-
jadora en ocasiones sobresale de la parte inferior de
la pieza de trabajo y no esta protegido; tocarlo puede
causar lesiones graves. Nunca toque con las manos la
broca de rebajadora rotando.

* Nunca empiece a maquinar hasta que la broca de
rebajadora llegue a velocidad maxima

« Avance la broca de rebajadora hacia la pieza solo
cuando la herramienta eléctrica esté encendida, de lo
contrario la broca puede quedar atrapada en la pieza
o puede haber un retroceso y pérdida de control sobre
la herramienta eléctrica.

« Cuando procese piezas pequefias, use los dispo-
sitivos de sujecion. Si las piezas son demasiado pe-
guefias y no pueden ser sujetadas correctamente, no
las procese.

» Nuncaremueva polvo de la sierra mientras esta fun-
cionando el motor de la herramienta eléctrica.

« No trabaje con materiales que contengan asbesto.
El asbesto se considera carcinogénico.

Espaiiol
49

https://tm.by
NHTepHeT-marasuH

Lby



+ Evite detener el motor de una herramienta eléctrica
cuando esté cargada.

« Evite el sobrecalentamiento de la herramienta eléc-
trica si la usa durante un periodo de tiempo prolon-
gado.

* Nunca opere la herramienta eléctrica por encima de
la altura de la cabeza.

Después de terminar la operacién

» Laherramienta eléctrica puede ser retirado del lugar
de trabajo solo después de haber sido desconectado
y de que la broca de la fresadora se haya detenido
completamente.

+ Estéa estrictamente prohibido utilizar el bloqueo del
eje para desacelerar la rotacion de la broca de la fre-
sadora mediante inercia - eso dejaria la herramienta
eléctrica fuera de servicio y anularia su derecho al ser-
vicio de garantia.

« Durante el funcionamiento, la broca de la fresadora
puede calentarse mucho - no la toque hasta que se
enfrie.

» La limpieza del lugar de trabajo después del traba-
jo se debe realizar por personas equipadas con los
medios de proteccion personal mencionados anterior-

mente.
A jar, cortar, aserrar, rectificar, perforar y
otras actividades de la industria de la
construccion puede producir cancer, deficiencia
congénita o ser perjudicial para la fertilidad. El ion
de algunas sustancias quimicas sera:
» Antes de realizar cualquier reparacion o sustitucion
de la maquina, primero hay que desenchufar.
» Los productos de diéxido de silicio transparente y
otros de albafiileria en la pared de ladrillos y cemento;
el arseniato cromatado (CCA), en madera con trata-
miento quimico. El grado de dafio de estas sustancias
dependera del grado frecuente de realizacion de estos
trabajos. Si desea reducir el contacto con estas sus-
tancias quimicas, trabaje en el lugar con ventilacion
y use aparatos con certificados de seguridad (como
la mascara antipolvo disefiada con un pequefio filtro
de polvo).

Advertencia: las sustancias quimicas
contenidas en el polvo generado al li-

Observe la tension de alimentaciéon: en la co-
nexion de alimentacion, debe confirmar que si la
tension de alimentacion es la misma que la tension
marcada en la placa de datos de la herramienta. Si
a tension de la alimentacion es mas alta que la ten-
sion apropiada, se pueden producir accidentes para
los operadores, y al mismo tiempo, destruir la herra-
mienta. Por lo tanto, si la tension de alimentacién no
ha sido confirmada, entonces nunca debe enchufar
de forma arbitraria. Por el contrario, cuando la ten-
sion de alimentacioén es inferior a la tensién requeri-
da, el motor se dafiara.

Simbolos usados en el manual

Los siguientes simbolos se utilizan en el manual de
instrucciones, recuerde sus significados. La interpre-
tacién correcta de los simbolos le permitira el uso co-
rrecto y seguro de la herramienta eléctrica.

Simbolo

Significado

Fresadora de borde
Secciones marcadas con
gris - agarre suave (con su-
perficie aislada).

XX XXXXXKX

Etiqueta con numero de
serie:

CT ... - modelo;

XX - fecha de fabricacion;
XXXXXXX - nimero de serie.

Lea todas las reglas e ins-
trucciones de seguridad.

Use gafas de seguridad.

Use protectores para los oi-
dos.

Use una mascara antipolvo.

Desconecte la herramienta
eléctrica de la red antes de
instalarla o ajustarla.

Direccién del movimiento.

Direccién de la rotacion.

Blogueado.

Desbloqueado.

o] /1

Doble aislamiento / clase de
proteccion.

Atencién. Importante.
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Simbolo Significado

Un signo que certifica que
el producto cumple con los
requisitos esenciales de las
directivas de la UE y las nor-
mas armonizadas de la UE.

q3

Use guantes de proteccion.

Durante el funcionamiento,
saque el polvo acumulado.

Informacion util.

Direccion del fresado.

No deseche la herramienta
eléctrica en un recipiente de
basura doméstica.

Designacion de la herramienta eléctrica

La herramienta eléctrica fue disefiada para fresar ra-
nuras y tratar los bordes de piezas de trabajo hechas
de materiales de madera, plastico, etc.

Componentes de la herramienta eléctri-
ca

Recortador de bordes

Placa base

Placa base inclinable

Placa base sumergible

Rueda selectora de velocidad

Ranuras de ventilacion

Interruptor encendido / apagado

Escala

Boton de bloqueo del husillo

10 Tuerca de abrazadera

11 Pestillo

12 Perilla giratoria

13 Escala de angulo de inclinacion

14 Tuerca mariposa de sujecion

15 Manija

16 Palanca de bloqueo

17 Tornillo de bloqueo de guia paralela

18 Tornillo de fijacion del adaptador de conexién para
extractor de polvo *

19 Tornillo de ajuste *

Guia paralela (montaje) *

21 Soporte movil de la guia paralela *

Guia con rodillo (montaje) *

Adaptador de conexion para extractor de polvo *

OCONOGTRWN=

Bolsa de transporte *

Mandril (6 mm) *

Husillo

Tornillo de fijacién del soporte del rodillo *

30 Tornillo de avance del soporte del rodillo *

31 Soporte del rodillo *

32 Rodillo *

Soporte de guia paralela *

Tornillo de guia paralela *

Arandela de guia paralela *

Guia *

Tuerca de mariposa de guia paralela *

Tuerca de mariposa de instalacion de guia para-

lela *

Arandela de instalacion de guia paralela *

40 Tornillo de instalacion de guia paralela *

41 Escala para un ajuste fino de la profundidad de
fresado

42 Escala de profundidad de fresado

Tope de profundidad de fresado

Puntero

Retenedor para fijar la posicion del tope de profun-

didad de fresado

46 Parada escalonada

* Accesorios

No todos los accesorios fotografiados o descritos
estan incluidos en el envio estandar.

Instalacion y regulacion de los elemen-
tos de la herramienta eléctrica

Antes de llevar a cabo cualquier trabajo sobre la
herramienta eléctrica, debe desconectarse de la
fuente de energia.

AN

Instalacién / reemplazo de accesorios (ver fig. 1)

O

* Antes de instalar / reemplazar la broca del enruta-
dor, se recomienda (pero no es obligatorio) quitar el
recortador de bordes 1 de la placa base 2, 3 0 4, como
se describe a continuacion.

» Ponga la herramienta eléctrica al revés.

* Presione el bloqueo del husillo 9 y después de ase-
gurarse de que el husillo 28 esta bloqueado, manten-
?a el bl)oqueo de husillo 9 en posicién presionada (ver
ig. 1.1).

* Libere la tuerca 10 usando la llave 25 (ver fig. 1.2).
* Instale / reemplace la broca del enrutador (o el man-
dril 24 o 27, si es necesario); tenga en cuenta que el
vastago de la broca del enrutador debe insertarse en
el mandril 24 o 27 al menos 20 mm (ver fig. 1.3). El
diametro del vastago de la broca del enrutador debe
corresponder al diametro interno del mandril 24 o 27.
» Ajuste la tuerca 10 con la llave 25. Nota: nunca

No apriete demasiado los elementos de
ajuste para evitar daiar el hilo.

Tras un periodo de funcionamiento pro-
longado, la broca de la fresadora puede
calentarse mucho, utilice guantes para
retirarla. Esto reducira también el riesgo
de heridas producidas por la cuchilla.

24 Mandril (8 mm) * ajuste la tuerca 10 sin la broca, esto puede dafiar el
25 Llave * mandril 24 o 27.
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» Después de haber finalizado todas las operaciones,
libere el bloqueo del husillo 9.

Instalacion de herramienta eléctrica en la placa
base (ver fig. 2)

+ Abra el pestillo 11, como se muestra en la figura 2.1.
» Instale el recortador de bordes 1 en la placa
base 2, 3 0 4 (ver fig. 2.2). Al instalar el recortador
de bordes 1 en la placa base 2 o 3, aseguirese de
que los dientes de la rueda dentada de la placa
base entren en los huecos del cuerpo de la herra-
mienta eléctrica.

» Cierre el pestillo 11, como se muestra en la figu-
ra2.3.

Ensamblaje / desmantelamiento del adaptador de
conexion del extractor de polvo (ver fig. 3)

Utilice el adaptador de conexién del extractor de
polvo 23 solo con la placa base 2.

* Instale el adaptador de conexién del extractor de
polvo 23 en la placa base 2, como se muestra en la
figura 3. Asegurese de que el pestillo del adaptador de
conexion del extractor de polvo 23 entre en el hueco
de la placa base 2.

* Bloquee la posicion del adaptador 23, atornillando el
tornillo de ajuste 18 (ver fig. 3).

+ Conecte una aspiradora que pueda eliminar el polvo
generado por el material a procesar al adaptador de
conexion del extractor de polvo 23 (use un adaptador
adecuado, si es necesario).

+ Las operaciones de desarmado se hacen en se-
cuencia inversa.

Instalacion / ajuste / desmantelado de la guia con
el rodillo (ver fig. 4-5)

La guia 22 se usa para bordes de fresado con corta-
doras de fresado que no tengan cojinetes de sopor-
te en el extremo. Utilice la guia 22 solo con la placa
base 2.

* Instale la guia 22 en la placa base 2 vy fijela con el
tornillo de sujecion 19 (ver fig. 4).
* Puede ajustar una posicién vertical de la guia 22
segun la cortadora de fresado utilizada y el espesor de
la pieza de trabajo (ver fig. 5.1):

« afloje el tornillo de fijacion 19;

* mueva hacia arriba o abajo la guia 22;

« ajuste el tornillo de fijacion 19.
* Puede ajustar una posicién horizontal de la guia 22
para definir el espesor de remocién de material (ver
fig. 5.2):

« afloje el tornillo de fijacion 29;

« gire el tornillo de avance 30 para mover el sopor-

te 31 para establecer el grosor de la eliminacion del

material (distancia "a");

« ajuste el tornillo de fijacion 29.
* Las operaciones de desarmado se hacen en se-
cuencia inversa.

Instalacién / ajuste / desmantelado de la guia para-
lela (ver fig. 6-9)

La guia paralela 20 permite el fresado a lo largo de la
superficie lateral de linea recta de la pieza. Utilice la
guia paralela 20 solo con la placa base 2 o 4.

Cémo usar la guia paralela 20 con la placa
base 2:
« Instale el soporte 33 en la placa base 2 vy fijelo con
el tornillo de detencion 19 (ver fig. 6.1).
* Arme la guia paralela 20 como lo muestran (ver
fig. 6.2).
« Puede ajustar la compensacion del borde de la pie-
za de trabajo:
« afloje el tornillo mariposa 37 (ver fig. 7.1);
* mueva la guia 36 para fijar la compensacion del
borde de la pieza de trabajo (ver fig. 7.2);
* ajuste el tornillo mariposa 37 (ver fig. 7.1).
* Las operaciones de desarmado se hacen en se-
cuencia inversa.

Como usar la guia paralela 20 con la placa
base 4:
¢ Arme la guia paralela 20 como lo muestran (ver
fig. 6.2).
» Instale la guia paralela 20 en el soporte mévil 21
como se muestra en la figura 8.1.
« Instale el soporte moévil 21 en la placa base 4 y fijelo
con los tornillos de bloqueo 17 (ver fig. 9.1).
» Puede ajustar la compensacion del borde de la pie-
za de trabajo:
« afloje el tornillo mariposa 37 (ver fig. 8.2);
* mueva la guia 36 para fijar la compensacion del
borde de la pieza de trabajo (ver fig. 8.2);
« ajuste el tornillo mariposa 37 (ver fig. 8.2);
« afloje los tornillos de bloqueo 17 (ver fig. 9.1);
+ desplazar el soporte movil 21 (con la guia parale-
la 20 instalada) para establecer el espacio desde el
borde de la pieza de trabajo (ver fig. 9.2);
 ajuste los tornillos de bloqueo 17 (ver fig. 9.1).
* Las operaciones de desarmado se hacen en se-
cuencia inversa.

Funcionamiento inicial de la herramien-
ta eléctrica

Utilice siempre la tension adecuada de la red: la ten-
sién de la red debe coincidir con la informacion citada
en la placa de identificaciéon de la herramienta eléc-
trica.

Encendido / apagado de la herramienta
eléctrica

Encender:

Coloque el interruptor 7 en la posicién "ON".
Apagar:

Coloque el interruptor 7 en la posicién "OFF".

Aspiracion del polvo durante el funcio-
namiento

La recoleccion de polvo disminuye la con-
centracion de polvo en el aire y evita la acu-
mulacion de polvo en la estacion de trabajo.
Mientras opera la herramienta eléctrica
siempre use una aspiradora adecuada para recolectar
polvo generado por el proceso. Se usa un adaptador
especial para unir la aspiradora al adaptador 23.
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Caracteristicas de diseiio de la herra-
mienta eléctrica

Ruedecilla selectora de la velocidad

Con el interruptor de ajuste de revoluciones 5, puede
seleccionarse la velocidad del mandril requerida (tam-
bién mientras funciona).

La velocidad de giro depende del material trabajado y
debe ser calculada haciendo unas pruebas.

Cuando opera su herramienta eléctrica a baja veloci-
dad por un periodo prolongado, se debe enfriar du-
rante 3 minutos. Para hacerlo, fije una velocidad maxi-
ma y deje que su herramienta eléctrica funcione en
minimo.

Recomendaciones sobre el funciona-
miento

Ajuste de un angulo de inclinacion de la carcasa
(ver fig. 10)

El disefio de la placa base 3 asegura un ajuste de
angulo de inclinacion continuo de la carcasa del
recortador de borde 1 dentro de los limites que se
muestran en la figura 10.2.

» Afloje las dos tuercas mariposa de sujecion 14 (ver
fig. 10.1).

» Ajuste el &ngulo de inclinacion requerido de la car-
casa del recortador de bordes 1 segun las lecturas de
la escala 13 (ver fig. 10.2).

» Ajuste las dos tuercas mariposa de sujecion 14 (ver
fig. 10.1).

Nota: cuando frese con la carcasa incli-
° nada, mida la profundidad de fresado

1 manualmente sin prestar atenciéon a la
escala 8, ya que sus lecturas no son co-
rrectas en ese caso.
Fijacion de profundidad de fresado

Si el recortador de bordes 1 esta instalado en la
placa base 2 o 3 (ver fig. 11-12)

El ajuste de la profundidad de fresado
puede realizarse Unicamente cuando la
herramienta eléctrica esta desconectado.

» Instale la herramienta eléctrica en una superficie
horizontal pareja.

» Abra el pestillo 11, como se muestra en la figu-
rall.1.

+ Gire el perilla giratoria 12 para mover el cuerpo de la
herramienta eléctrica (ver fig. 11.2).

» Baje el cuerpo de la herramienta eléctrica, de modo
que el extremo de la broca del enrutador pueda to-
car la superficie de la pieza de trabajo (ver fig. 12.1).
Como resultado, usted habra bloqueado la "posicién
cero".

» Para establecer la profundidad de fresado (distancia
"b"), gire la perilla giratoria 12 en la direcciéon que se
muestra en la figura 12.2 (el cuerpo de la herramienta
eléctrica bajard) para establecer la profundidad de fre-
sado. Use la escala 8 cuando configure la profundidad
de fresado.

» Cierre el pestillo 11, como se muestra en la figu-
ra11.3.

Si el recortador de bordes 1 esta instalado en la
placa base 4 (ver fig. 13-17)

» Instale la herramienta eléctrica en una superficie
horizontal pareja.

+ Gire el tope escalonado 46 de modo que el perno
mas corto quede debajo del tope de profundidad de
fresado 43 (ver fig. 13.2).

+ Sila palanca de bloqueo 16 esta en su posicion in-
ferior, muévala hacia arriba (ver fig. 14.1) para asegu-
rar el desplazamiento de la carcasa de la herramienta
eléctrica.

» Baje el cuerpo de la herramienta eléctrica de modo
que el extremo de la broca del enrutador toque la su-
perficie de la pieza de trabajo y mueva la palanca de
bloqueo 16 hacia abajo para fijar la posicién del cuer-
po de la herramienta eléctrica (ver fig. 14.2-14.3).

+ Afloje el retenedor 45 (ver fig. 15.1, 16.1). Ahora
puede mover el tope de profundidad de fresado 43 gi-
randolo (movimiento preciso). Para garantizar un mo-
vimiento rapido del tope de profundidad de fresado 43,
presione y sostenga el retenedor 45, mueva el tope de
profundidad de fresado 43 hacia arriba o hacia abajo
(ver fig. 15.2).

* Mueva el tope de profundidad de fresado 43 de
modo que su extremo toque la superficie del perno del
tope escalonado 46 (ver fig. 16.2). Como resultado,
usted habra bloqueado la "posicién cero".

* Mueva el puntero 44 a la marca "0" de la escala 42
(ver fig. 16.2).

» Para establecer la profundidad de fresado, mueva
el tope de profundidad de fresado 43 hacia arriba, utili-
zando la marca de la escala 42 como guia, luego ajus-
te el retenedor 45 para fijar la profundidad de fresado
(ver fig. 17.1-17.2). Ahora, cuando el extremo del tope
de profundidad de fresado 43 toque el perno del tope
escalonado 46, se alcanzara la profundidad de fresado
especificada (distancia "b", ver fig. 17.3). Si es necesa-
rio, puede alcanzar la profundidad de fresado requeri-
da en varias pasadas; para este proposito, gire el tope
escalonado 46 de modo que el extremo del tope de
profundidad de fresado 43 descanse alternativamente
contra los pernos mas largos del tope escalonado 46.
« Para ajustar la profundidad de fresado con mayor
precision, use la escala 41.

+ Cuando termine el trabajo, mueva la palanca de blo-
queo 16 hacia arriba y levante suavemente la carcasa
a su posicién mas alta, sosteniendo ambas manijas 15
de la herramienta eléctrica.

Direccion de fresado

Recomendaciones generales de operacion

Se hara siempre el fresado contra la direc-
cion de rotacion de la broca de rebajadora.
De lo contrario la herramienta eléctrica ten-
dra sacudidas y podria perderse el control
sobre esta.

» Marque vy fije la pieza de trabajo tratada.

» Fije la profundidad de fresado necesaria segun lo
descrito arriba.

» Cuando use la guia 22 o la guia paralela 20, ajuste-
las segun lo indicado arriba.
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» Encienda la herramienta eléctrica.

» Realice el fresado con soporte firme de flujo unifor-
me de la herramienta eléctrica, y siga las recomenda-
ciones sobre direccion de fresado. No empuje excesi-
vamente, se tarda un tiempo en completar el proceso.
La fuerza excesiva no acelerara el proceso de trabajo,
sino que sobrecargara la herramienta eléctrica.

» Apague la herramienta eléctrica.

Guia con rodillo (ver fig. 18)

La guia 22 se usa para bordes de fresado con corta-
doras de fresado que no tengan cojinetes de soporte
en el extremo. Se permite el fresado a lo largo de la
superficie lateral curva (ver fig. 18.2).

 Instale la guia 22 en la placa base 2 y ajuste su
posicién como se describe anteriormente.

» Haga el fresado al presionar el rodillo 32 contra la
superficie lateral de la pieza de trabajo (ver fig. 18.2).

Uso de guia paralela (ver fig. 19-20)

La guia paralela 20 permite el fresado a lo largo de la
superficie lateral de linea recta de la pieza.

* Instale la guia paralela 20 en la placa base 2 o 4,
y ajuste su posicion como se describe anteriormente.
» Fije el espacio desde el borde de la pieza de trabajo
al ajustar la guia paralela 20, como se describe arriba.
» Realice la operacion de fresado al presionar la guia
paralela 20 a la superficie lateral de la pieza de trabajo
(ver fig. 19.2-20.2).

Mantenimiento de la herramienta eléctri-
ca / medidas preventivas

Antes de llevar a cabo cualquier trabajo sobre la
herramienta eléctrica, debe desconectarse de la
fuente de energia.

Limpieza de la herramienta eléctrica

Una condicién indispensable para un uso seguro
a largo plazo de la herramienta eléctrica es man-
tenerla limpia. Con frecuencia limpie la herramienta
con aire comprimido a través de las ranuras de ven-
tilacion 6.

Servicio de post-venta y servicio de aplicaciones

Nuestro serivicio de post-venta responde a sus pre-
guntas sobre el mantenimiento y la reparacion de su
producto, asi como también sobre los repuestos. La
informacién sobre los centros de servicio, los diagra-
mas de las piezas y sobre los repuestos también se
puede encontrar en: www.crown-tools.com.

Como transportar las herramientas eléc-
tricas

« Esta terminantemente prohibido dejarlas caer para
que no se produzca ningun impacto mecanico en el
embalaje durante el transporte.

+ Cuando se descarguen / carguen, no se permite
usar ningun tipo de tecnologia que funcione bajo el
principio de sujecion de embalajes

Proteccion del medio ambiente

Recicle las materias primas en lugar de
eliminarlas como basura.

Las herramientas, los accesorios y el emba-
mmmm 'aje deberian seleccionarse para un recicla-
do cuidadoso del medio ambiente.
Las piezas de material plastico estan marcadas para
un reciclado selectivo.
Estas instrucciones estan impresas sobre papel reci-
clado sin la utilizacion de cloro.

El fabricante se reserva la posibilidad de incluir cambios.
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Especificagoes da ferramenta eléctrica

Roteador de precisdao CT11023
Sodigoda < ctrica [220-240 V ~50/60 Hz] 423122
Poténcia nominal absorvida W] 710
Poténcia de saida [w] 360
Amperagem na voltagem 220-240 V [A] 34

Rotacgoes sem carga [min] 13000-33000
@ interior da pinga de aperto [polegeEZinan;} 1/4?//5&;16"
Batida da base da tupia [poleggr;arg} 252/??2..
Peso [hg} 13;.425
Classe de protecgio o]/
Pressdo sonora [dB(A)] 88,43
Poténcia sonora [dB(A)] 99,43
Vibracoes [m/s?] 2,436

Informagdes sobre ruido

A\

C€ Declaragio de conformidade

Use protectores auditivos quando a po-
téncia sonora ultrapassar 85 dB(A).

Declaramos sob nossa inteira responsabilidade que
o produto descrito nos "Especificagdes da ferramenta
eléctrica”" esta em conformidade com todas as disposi-
coes pertinentes das Directivas 2006/42/EC incluindo
suas alteracoes, e em conformidade com as seguintes
normas:

EN 62841-1:2015,

EN 62481-2-14:2017,

EN 55014-1:2017,

EN 55014-2:2015,

EN 61000-3-2:2014,

EN 61000-3-3:2013.

Gestor de Wu Cunzhen
certificagéo M Cunohon/

Merit Link International AG
Stabio, Suiga, 10.02.2020

&

AVISO - Para reduzir o risco de lesoes,
o utilizador tem de ler o manual de ins-
trucoes!

Regras gerais de segurancga
AVISO! Leia todos os avisos de segu-
ranga, instrugoes, ilustragoes e especifi-
cacoes fornecidas com esta ferramenta
elétrica. O incumprimento das instrucées e
avisos de seguranga pode ter como consequéncia a
existéncia de perigo de incéndio, de choques elétricos
e/ ou de lesdes graves.
Guarde todos os avisos e instrugées para futuras
referéncias.
O termo "ferramenta elétrica" nos avisos diz respeito a
sua ferramenta alimentada pela rede (com fio) ou com
bateria (sem fio).

Segurancga na area de trabalho

* Mantenha a area de trabalho limpa e bem ilumi-
nada. Areas desarrumadas ou escuras sao propicias
a acidentes.

* Nao ligue ferramentas elétricas em atmosferas
explosivas, tal como na presenga de liquidos infla-
maveis, gases ou po. As ferramentas elétricas geram
faiscas que podem provocar a igni¢ao dos fumos ou

po.

* Mantenha as criangas e pessoas que passem
afastadas enquanto trabalhar com uma ferramenta
elétrica. As distracdes podem fazer com que perca o
controlo.

Seguranca elétrica

» As fichas da ferramenta elétrica tém de corres-
ponder a tomada. Nunca modifique a ficha de al-
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gum modo. Nao utilize qualquer adaptador com
ferramentas elétricas com ligagdo a terra. Fichas
ndo modificadas e tomadas correspondentes reduzi-
réo o risco de choque elétrico.

« Evite o contacto do corpo com superficies liga-
das a terra, tais como tubos, radiadores, bases e
frigorificos. Existe um risco acrescido de choque elé-
trico se o seu corpo estiver ligado a terra.

+ Nao exponha as ferramentas elétricas a chuva
ou a condigées humidas. A entrada da agua na fer-
ramenta elétrica aumentara o risco de choque elétrico.
* Nao force o fio da alimentagdo. Nunca utilize o
fio para transportar, puxar ou desligar a ferramen-
ta elétrica. Mantenha o fio afastado do calor, éleo,
arestas afiadas ou pecas moveis. Fios danificados
ou presos aumentam o risco de choque elétrico.

* Quando estiver a trabalhar com uma ferramenta
elétrica ao ar livre, utilize uma extensdo adequada
para a utilizagdo no exterior. A utilizagdo de um fio
adequado ao exterior reduz o risco de choque elé-
trico.

+ Se for inevitavel trabalhar com uma ferramenta
elétrica num local humido, use uma alimentagao
protegida por um dlSpOSItIVO de corrente residual
(DCR). A utilizagdo de um DCR reduz o risco de cho-
que elétrico. NOTA! O termo "dispositivo de corrente
residual (DCR)" pode ser substituido pelo termo "inter-
ruptor de circuito de falha de ligagéo a terra (ICFLT) ou
"disjuntor de circuito de fuga de terra (DCFT)".

« Aviso! Nunca toque nas superficies de metal ex-
postas na caixa de velocidades, protecao, etc., pois
tocar nas superficies de metal interfere com as ondas
eletromagnéticas, podendo assim causar lesdes ou
acidentes.

Seguranca pessoal

+ Mantenha-se alerta, observe o que esta a fazer
e use senso comum quando estiver a trabalhar
com uma ferramenta elétrica. Nao utilize uma fer-
ramenta elétrica enquanto estiver cansado ou so-
bre o efeito de drogas, alcool ou medicagdo. Um
momento de falta de atengdo enquanto trabalha com
ferramentas elétricas pode resultar em les6es sérias.
* Use equipamento pessoal de protecao. Utilize
sempre protecdo ocular. O equipamento de segu-
ranca, tal como mascara de pd, calgado de seguranga
antiderrapante, capacete de seguranca, ou protecao
para os ouvidos, utilizado nas condigdes adequadas
reduzird a hipétese de lesoes.

« Evite ligagbes sem intencao. Certifique-se de
que o interruptor se encontra na posi¢ao de des-
ligado antes de ligar a fonte de energia e / ou a
bateria ao agarrar ou transportar a ferramenta.
Transportar ferramentas elétricas com o seu dedo no
interruptor ou fornecer energia a ferramentas elétricas
que tenham o interruptor na posigao de ligado convida
a acidentes.

* Retire qualquer chave de ajuste ou chave de
fendas antes de ligar a ferramenta elétrica. Uma
chave de fendas ou uma chave deixada ligada a uma
peca rotativa da ferramenta elétrica pode resultar em
lesao.

+ Nao se estique. Mantenha sempre a base e o
equilibrio adequados. Isso proporciona um melhor
controlo da ferramenta elétrica em situagdes inespe-
radas.

» Vista-se adequadamente. Nao use roupas largas
ou joalharia. Mantenha o cabelo, roupa e luvas

afastados das partes moéveis. Roupas largas, joias
ou cabelo comprido podem ser apanhados pelas pe-
¢as em movimento.

« Se forem fornecidos dispositivos para a ligagao
de extracdo de po e facilidades de recolha, certi-
fique-se de que estas estdo ligadas e de que sao
devidamente utilizadas. A utilizac&o da recolha do p6
pode reduzir os perigos relacionados com o po.

+ Nao permita que a familiaridade ganha com a
utilizagao de ferramentas o torne mais compla-
cente e ignore os principios de seguranga da fer-
ramenta. Uma acédo descuidada pode causar lesdes
severas numa fragéo de segundo.

* Aviso! As ferramentas elétricas podem criar um
campo eletromagnético durante o funcionamento.
Este campo pode, sob determinadas circunstancias,
interferir com implantes médicos ativos ou passivos.
Para reduzir o risco de lesGes sérias ou fatais, reco-
mendamos que pessoas com implantes médicos con-
sultem o seu médico e / ou fabricante do implante mé-
dico antes de utilizar esta ferramenta elétrica.

Utilizacao e cuidados da ferramenta elétrica

« As pessoas com fracas aptiddes fisicas ou mentais,
bem como as criangas, ndo podem utilizar a ferramen-
ta elétrica, caso nao sejam supervisionadas ou ensi-
nadas a usar a ferramenta elétrica por uma pessoa
responsavel pela sua seguranca.

* Nao force a ferramenta elétrica. Use a ferramen-
ta elétrica adequada para a tarefa pretendida. O
uso de uma ferramenta elétrica correta e a velocidade
para a qual foi concebida permite executar o trabalho
com maior eficacia e segurancga.

* Nao utilize a ferramenta elétrica se o interruptor
néo a ligar ou desligar. Qualquer ferramenta que nao
possa ser controlada com o interruptor é perigosa e
deve ser reparada.

« Desligue a ficha da fonte de alimentagdo e /ou a
bateria da ferramenta elétrica antes de fazer quais-
quer ajustes, mudar de acessorios, ou guardar as
ferramentas elétricas. Tais medidas de seguranca
preventiva ajudam a reduzir os riscos de ligar inadver-
tidamente a ferramenta elétrica.

« Guarde ferramentas elétricas sem carga fora
do alcance de criangas e ndao permita que pesso-
as estranhas as ferramentas elétricas ou a estas
instrugcoes trabalhem com a ferramenta elétrica.
As ferramentas elétricas sdo perigosas nas maos de
utilizadores sem formacgéo.

¢ Proceda a manutencdo das ferramentas elé-
tricas. Verifique se existem desalinhamentos ou
bloqueios das pegcas moveis, pegas partidas e
quaisquer outras condigdes que possam afetar o
funcionamento da ferramenta elétrica. Se estiver
danificada, leve a ferramenta elétrica para ser re-
parada antes da utilizacdo. Muitos acidentes sdo
provocados pela fraca manutengéo das ferramentas
elétricas.

* Mantenha as ferramentas de corte afiadas e lim-
pas. Ferramentas devidamente mantidas com arestas
de corte afiadas sdo menos faceis de prender e mais
faceis de controlar.

« Use a ferramenta elétrica, acessoérios e brocas,
etc., de acordo com estas instrugoes, tendo em
conta as condigdes de trabalho e o trabalho a ser
efetuado. A utilizagdo da ferramenta elétrica para
operacdes diferentes das pretendidas pode resultar
numa situagao perigosa.
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* Mantenha as pegas e superficies de segurar se-
cas, limpas e sem oleo ou gordura. Pegas e super-
ficies de segurar escorregadias ndo permitem o ma-
nuseamento seguro nem o controlo da ferramenta em
situacBes inesperadas.

» Tenha em conta que, quando utilizar uma ferramen-
ta elétrica, segure corretamente a pega auxiliar, o que
é util quando controlar a ferramenta elétrica. Assim,
um manuseamento adequado pode reduzir o risco de
acidentes ou lesoes.

Reparagao

+ A manutencédo da sua ferramenta elétrica deve-
ra ser sempre efetuada por pessoas qualificadas,
utilizando apenas pegas sobresselentes idénticas.
Tal ir4 assegurar que a seguranca da ferramenta elé-
trica € mantida.

+ Siga as instru¢des quanto a lubrificagdo e mudanca
de acessorios.

Avisos especiais de seguranga

+ Antes do trabalho, efetue uma inspegao para
ver se a fresa esta instalada. Devera segurar fir-
memente a ferramenta elétrica durante o trabalho.
Devera usar uma fresa com as dimensdes adequa-
das. Sempre que a fresa for usada ou mudada, tem
de se certificar de que o interruptor na ferramenta elé-
trica esta na posigéo de desligado. De modo a evitar
lesbes pessoais a si ou a terceiros, ndo puxe o fio da
alimentagdo da tomada quando montar ou mudar a
fresa.

* Quando usar a ferramenta elétrica, estara num
ambiente poeirento, por isso, devera usar mascara
e oculos. Se tiver cabelo comprido, devera usar uma
touca ou boné. Nao devera usar roupas folgadas du-
rante o trabalho.

+ Se o fio da alimentacao ficar danificado, néo lhe
devera tocar. E proibido usar qualquer ferramenta
elétrica com um fio da alimentagdo danificado. O fio
da alimentagao tem de ficar atras da estrutura (o fun-
cionamento da ferramenta ndo devera ser afetado).

+ A ferramenta elétrica nao devera ser utilizada a
chuva ou em ambientes himidos. Nao devera tocar
no fio da alimentacéo, para evitar um fogo ou choque
elétrico.

+ Antes de retirar a ferramenta elétrica da peca
a ser trabalhada, devera desligar a alimentacao e
deixar a fresa parar por completo.

» Mantenha sempre as maos afastadas das pegas
rotativas. Quando a fresa estiver em contacto com a
peca a ser trabalhada, ndo devera tentar ligar a ferra-
menta elétrica.

» Apos o trabalho, coloque primeiro o interruptor
na posicao de desligado e depois liberte o né de
bloqueio do suporte guia, para que a ferramenta
elétrica volte a sua posigao original.

Orientagcoes de seguranga durante o
funcionamento da ferramenta elétrica

Antes de comecgar a operagao

» Durante os trabalhos, néo coloque a pega a ser tra-
balhada numa superficie resistente (betao, aco, pedra,

etc.). Quando a broca passa pela peca a ser trabalha-
da, pode ficar danificada e pode perder o controlo da
ferramenta eléctrica.

« Use brocas com uma velocidade de rotagéo permi-
tida que ndo exceda a velocidade do eixo da ferra-
menta eléctrica. Tenha em conta as recomendagées
do fabricante quanto a utilizagéo de brocas. Nao use
brocas que ndo se encontrem em conformidade com
as especificagdes incluidas no manual do utilizador.

« Use apenas brocas afiadas e sem defeitos. Bro-
cas dobradas, pouco afiadas ou rachadas tém de ser
substituidas.

« O diametro da haste da broca tem de corresponder
com precisdo ao diametro interno da pinga de aperto
da ferramenta eléctrica.

» Nunca use a broca, se o seu didmetro de corte ex-
ceder o diametro do orificio na placa da base.

« Retire todos os pregos ou quaisquer outros objec-
tos de metal das pecas a serem cortadas, antes do
corte.

* Quando fizer cortes em paredes ou parti¢des, € ne-
cessario encontrar o local onde possam estar fios es-
condidos, tubos de 4gua e do gas. Pode sofrer lesdes
graves se atingir um fio eléctrico ou um tubo.

Durante a operagao

¢ Quando usar a placa da base submersivel, segure
as duas pegas da ferramenta elétrica com ambas as
maos e mantenha também uma posicado estavel para
manter o controlo necessario sobre a ferramenta elé-
trica.

* Mantenha as méaos a uma distancia segura da bro-
ca rotativa. Quando trabalhar uma peca, lembre-se de
que a extremidade da broca ocasionalmente passa
para além da parte inferior da peca a ser trabalhada
e que ndo esta protegida. Tocar nela pode dar origem
a lesBes severas. Nunca toque na broca rotativa com
as suas maos.

« Nunca comece os trabalhos enquanto a broca ndo
atingir a sua velocidade maxima.

* Avance a broca até a peca a ser trabalhada apenas
com a ferramenta eléctrica ligada, caso contrario, a
broca pode ficar presa na pega ou ressaltar, fazendo-o
perder o controlo sobre a ferramenta eléctrica.

* Quando trabalhar pecas pequenas, use dispositivos
de fixagdo. Se as pecas forem demasiado pequenas
para serem fixadas correctamente, ndo efectue traba-
Ihos nelas.

« Nunca retire a serradura enquanto o motor da ferra-
menta eléctrica estiver a funcionar.

« Na&o trabalhe com materiais que contenham amian-
to. O amianto é considerado cancerigeno.

» Evite parar um motor de uma ferramenta eléctrica
guando este estiver sob carga.

« Evite sobreaquecer a sua ferramenta eléctrica,
quando a utilizar durante um longo periodo de tempo.
« Nunca utilize a ferramenta eléctrica acima do nivel
da sua cabeca.

Apos terminar a operagao

« A ferramenta eléctrica s6 pode ser retirada do local
de trabalho ap6s ser desligada e a broca parar por
completo.

« E estritamente proibido desacelerar a rotagdo da
broca por inércia usando a pinca de aperto - Isto da-
nifica a ferramenta eléctrica e anula o direito a repara-
¢ao ao abrigo da garantia.
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¢ Durante o funcionamento, a broca fica muito
quente - ndo lhe toque até que arrefega.
» Alimpeza do local de trabalho apds o trabalho deve-
ré ser efectuada por pessoas equipadas com 0os meios
de protecgéo pessoais indicados anteriormente.
A amolar, perfurar e outras atividades in-
dustriais de construgao podem dar ori-
gem a cancro, deficiéncias congenitais ou ser no-
civas para a fertilidade. O ido de algumas substan-
cias quimicas devera ser:
» Antes de qualquer reparagado ou trabalho de subs-
tituicdo na ferramenta, tem de retirar primeiro a ficha
da tomada.
* Os dois 6xidos de silicone transparente e outros
produtos de alvenaria nos tijolos e cimento, o arsénico
de crémio (CCA) na madeira com tratamento quimico.
O grau de toxicidade destas substancias depende da
frequéncia com que efetua estes trabalhos. Se quiser
reduzir o contacto com estas substancias quimicas,
trabalhe num local com ventilagdo e devera usar os
aparelhos com produtos de seguranca (como méasca-

ras para o pé criadas com filtros para pequenas par-
ticulas de po).

Aviso: As substancias quimicas existen-
tes no p6 gerado ao lixar, cortar, serrar,

Tenha em conta a voltagem da alimentagéo: Ao li-
gar a energia, tem de se certificar de que a voltagem
da alimentagdo ¢ a mesma que a voltagem assina-
lada na placa das especificagcbes da ferramenta. Se
a voltagem da alimentagéo for superior a voltagem
adequada, podem ocorrer acidentes e a ferramenta
ficara destruida. Assim, se ndo confirmou a voltagem
da alimentagdo, nédo ligue arbitrariamente a ficha a
uma tomada. Por outro lado, quando a voltagem da
alimentagao for inferior a voltagem exigida, danificara
0 motor.

Simbolos usados no manual

Os simbolos apresentados a seguir sdo usados no
manual de utilizagdo. Lembre-se do seu significado. A
interpretagdo correta dos simbolos permite uma utili-
zagao correta e segura da ferramenta elétrica.

Simbolo Significado

Roteador de precisdao
Seccges assinaladas a cin-
zento - pega suave (com su-
perficie isolada).

Autocolante do nimero de
série:

SO0 CT ... - modelo;

XX - data de fabrico;
XXXXXXX - nimero de série.

Simbolo

Significado

Leia todos os avisos de se-
guranca e todas as instru-
cOes.

Use 6culos de seguranca.

Use protec¢des auditivas.

Use méscara respiratoria.

Desligue a ferramenta elétri-
ca da alimentagéo antes da
instalacéo ou ajuste.

Direcdo do movimento.

&<

Direcgéo de rotagao.

&

Bloqueado.

o

Desbloqueado.

@/

Isolamento duplo / classe de
protegéo.

A\

Atencdo. Importante.

q3

Um sinal a certificar que
o0 produto se encontra em
conformidade com os re-
querimentos essenciais das
diretivas da UE e normas
harmonizadas da UE.

O

Utilize luvas de protegao.

Durante o funcionamento,
retire 0 p6 acumulado.

Informagao util.
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Simbolo

)i

Significado

Direcéo de fresagem.

Nao elimine a ferramenta
elétrica juntamente com o
lixo doméstico comum.

42 Escala da profundidade de fresagem

43 Batente de profundidade de fresagem

44 Apontador

45 Retentor para fixar a posi¢cdo do batente de pro-
fundidade de fresagem

46 Batente cadenciado

* Acessorios
Nem todos os acessorios apresentados nas ilus-

tracoes ou descritos no texto fazem parte das pe-
cas fornecidas.

Designagdo da ferramenta eléctrica

A ferramenta elétrica foi criada para fresagem de
ranhuras e tratamento de bordas da peca a ser tra-
balhada fabricada com materiais a base de madeira,
plastico, etc.

Componentes da ferramenta eléctrica

Aparador de bordas

Placa da base

Placa da base inclinavel

Placa da base submersivel

Roda do seletor da velocidade

Ranhuras de ventilagdo

Interruptor de ligar / desligar

Escala

Bloqueio do eixo

Porca da pin¢a de aperto

Trinco

12 Manipulo rotativo

13 Escala do angulo de inclinagéo

14 Porca de asas de fixagédo

15 Pega

16 Alavanca de fixagao

17 Parafuso de fixagdo da guia paralela

18 Parafuso de ajuste do adaptador de ligagédo de ex-
tragdo do po *

19 Parafuso de ajuste *

20 Guia paralela (montagem) *

21 Suporte moével da guia paralela *

22 Guia com rolo (montagem) *

23 Adaptador de ligacédo de extragao do po *

Pinca de aperto (8 mm) *

25 Chave *

26 Mala de transporte *

27 Pinga de aperto (6 mm) *

28 Eixo

29 Parafuso de fixagéo do suporte do rolo *

30 Parafuso condutor do suporte do rolo *

31 Suporte do rolo *

32 Rolo *

33 Suporte da guia paralela *

Parafuso da guia paralela *

35 Anilha da guia paralela *

36 Guia*

37 Porca de asas da guia paralela *

38 Porca de asas para instalagéo da guia paralela *

39 Anilha para instalagdo da guia paralela *

40 Parafuso para instalagdo da guia paralela *

41 Escala de ajuste preciso da profundidade de fre-

sagem

-
20OV ~NOARWN=

Instalagao e afinagdao dos elementos da
ferramenta eléctrica

Antes de proceder a limpeza ou reparagao da fer-
ramenta eléctrica, deve desliga-la da electricidade.

AN

Instalar / substituir acessoérios (consulte a ima-
gem 1)

O

* Antes de instalar / substituir a broca, recomenda-
mos (embora ndo seja exigido) que retire o aparador
de bordas 1 da placa da base 2, 3 ou 4, conforme des-
crito abaixo.

+ Vire a ferramenta eléctrica ao contrério.

* Prima o blogueio do eixo 9 e, apos se certificar de
que o eixo 28 estad blogqueado, mantenha o bloqueio
do eixo 9 numa posicdo de pressionado (consulte a
imagem 1.1).

 Liberte a porca 10 usando a chave 25 (consulte a
imagem 1.2).

 Instale / substitua a broca (ou pinga de aperto 24
ou 27, se necessario). Tenha em conta que a haste
da broca devera ser inserida na pinga de aperto 24
ou 27 pelo menos 20 mm (consulte a imagem 1.3). O
didmetro da haste da broca devera corresponder ao
didmetro interior da pinca de aperto 24 ou 27.

+ Aperte a porca 10 com a chave 25. Nota: Nunca
aperte a porca 10 sem a broca. Isso pode danificar a
pinga de aperto 24 ou 27.

* Apos terminar as operagoes, liberte o bloqueio do
eixo 9.

Nao aperte demasiado os elementos de
aperto, para evitar danificar a rosca.

Apos uma operagao prolongada, a broca
pode ficar muito quente. Retire-a usando
luvas. Isto também reduz o risco de le-
sOes devido a extremidade de corte.

Instalagao da ferramenta elétrica na placa da base
(consulte a imagem 2)

» Abra o trinco 11, conforme apresentado na ima-
gem 2.1.

* Instale o aparador de bordas 1 na placa da base 2, 3
ou 4 (consulte aimagem 2.2). Quando instalar o apa-
rador de bordas 1 na placa da base 2 ou 3, certifi-
que-se de que os dentes no disco do carreto da
placa da base encaixam nas cavidades da estrutu-
ra da ferramenta elétrica.

» Feche o trinco 11, conforme apresentado na ima-
gem 2.3.
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Montagem / desmontagem do adaptador de liga-
cao do extrator do p6 (consulte a imagem 3)

Use o adaptador de ligagdo de extragdo do p6 23
apenas com a placa da base 2.

* Instale o adaptador de ligagéo de extragéo do p6 23
na placa da base 2, conforme apresentado na ima-
gem 3. Certifique-se de que o trinco do adaptador de
ligagéo de extracdo do po6 23 encaixa na cavidade da
placa da base 2.

* Fixe a posicdo do adaptador 23, enroscando o para-
fuso de configuragéo 18 (consulte a imagem 3).

+ Ligue um aspirador que possa eliminar o p6 gera-
do pelo material a ser processado no adaptador de
ligagdo de extragdo do pd 23 (se necessario, use um
adaptador adequado).

* As operagdes de desmontagem sdo feitas na se-
guéncia inversa.

Instalagéo / ajuste / desmontagem da guia com um
rolo (consulte a imagem 4-5)

A guia 22 é usada para fresar extremidades com fre-
sas que nao tenham rolamentos de suporte na extre-
midade. Use a guia 22 apenas com a placa da base 2.

* Instale a guia 22 na placa da base 2 e fixe com o
parafuso de ajuste 19 (consulte a imagem 4).
* Pode ajustar uma posigao vertical da guia 22, de-
pendendo da fresa usada e da espessura da peca a
ser trabalhada (consulte a imagem 5.1):

« liberte o parafuso de ajuste 19;

* mova a guia 22 para cima ou para baixo;

« aperte o parafuso de ajuste 19.
* Pode ajustar uma posi¢éo horizontal da guia 22
para definir a espessura de remogéo do material (con-
sulte a imagem 5.2):

« desaperte o parafuso de fixagao 29;

« rode o parafuso condutor 30 para mover o supor-

te 31 e definir a espessura de remogéo do material

(distancia "a");

« aperte o parafuso de fixagédo 29.
* As operagdes de desmontagem sao feitas na se-
quéncia inversa.

Instalagéo / ajuste / desmontagem da guia paralela
(consulte a imagem 6-9)

A guia paralela 20 permite fresar ao longo da superfi-
cie lateral recta da peca a ser trabalhada. Use a guia
paralela 20 apenas com a placa da base 2 ou 4.

Modo de utilizagdo da guia paralela 20 com a placa
da base 2:
* Instale o suporte 33 na placa da base 2 e fixe com o
parafuso de batente 19 (consulte a imagem 6.1).
* Monte a guia paralela 20 conforme apresentado
(consulte a imagem 6.2).
* Pode ajustar o desvio a partir da extremidade da
peca a ser trabalhada:
« desaperte a porca de asas 37 (consulte a ima-
gem 7.1);
* mova a guia 36 para definir o desvio a partir da
extremidade da peca a ser trabalhada (consulte a
imagem 7.2);
» aperte a porca de asas 37 (consulte aimagem 7.1).
+ As operagdes de desmontagem s&o feitas na se-
quéncia inversa.

Modo de utilizagao da guia paralela 20 com a placa
da base 4:
« Monte a guia paralela 20 conforme apresentado
(consulte a imagem 6.2).
« Instale a guia paralela 20 no suporte mével 21, con-
forme apresentado na imagem 8.1.
« Instale o suporte mével 21 na placa da base 4 e
fixe com os parafusos de fixagdo 17 (consulte a ima-
gem 9.1).
* Pode ajustar o desvio a partir da extremidade da
peca a ser trabalhada:
» desaperte a porca de asas 37 (consulte a ima-
gem 8.2);
* mova a guia 36 para definir o desvio a partir da
extremidade da peca a ser trabalhada (consulte a
imagem 8.2);
» aperte a porca de asas 37 (consulte a ima-
gem 8.2);
» desaperte os parafusos de fixagdo 17 (consulte
aimagem 9.1);
« afaste o suporte mével 21 (com a guia paralela 20
instalada) para definir o espago a partir da extre-
midade da pecga a ser trabalhada (consulte a ima-
gem 9.2);
» aperte os parafusos de fixagdo 17 (consulte a
imagem 9.1).
* As operagdes de desmontagem séo feitas na se-
gquéncia inversa.

Operagao inicial da ferramenta eléctrica

Use sempre a voltagem de alimentag&o correcta: A
voltagem da alimentacdo tem de ser sempre equiva-
lente a informagao apresentada na placa de identifica-
¢ao da ferramenta eléctrica.

Ligar / desligar a ferramenta eléctrica

Ligar:

Coloque o interruptor 7 na posigao "ON".
Desligar:

Coloque o interruptor 7 na posigao "OFF".

Aspiracdo do p6 durante a utilizagdo da
ferramenta eléctrica

A recolha do p6 diminui a concentragéo de
pé no ar e evita que va aparecendo muito po
no local de trabalho.

Enquanto utiliza a ferramenta eléctrica,
use sempre um aspirador adequado para recolher o
pé gerado pelo trabalho. E usado um adaptador espe-
cial para unir o aspirador ao adaptador 23.

Caracteristicas de design da ferramenta
eléctrica

Roda de selecc¢ao da velocidade de rotagao
Utilizando o interruptor de ajuste das rota¢des 5, pode

escolher a velocidade de rotagdo necessaria (também
durante o funcionamento).
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A velocidade de rotagéo necessaria depende do mate-
rial a trabalhar e pode ser experimentada efectuando
algumas tentativas.

Quando utilizar a sua ferramenta eléctrica a baixas ve-
locidades durante um longo periodo de tempo, tera de
a deixar arrefecer durante 3 minutos. Para tal, ajuste-a
para a velocidade méaxima e deixe-a a funcionar livre-
mente.

Recomendagdes acerca do funciona-
mento

Definir um angulo de inclinagao da estrutura (con-
sulte a imagem 10)

O design da placa da base 3 garante um ajuste do
angulo de inclinagao regular da estrutura do apa-
rador de bordas 1 dentro dos limites apresentados
na imagem 10.2.

» Desaperte as duas porca de asas de fixacdo 14
(consulte a imagem 10.1).

» Defina o angulo de inclinagéo desejado da estrutura
do aparador de bordas 1 com base nas leituras da es-
cala 13 (consulte a imagem 10.2).

» Aperte as duas porcas de asas de fixagdo 14 (con-
sulte a imagem 10.1).

Nota: Quando fresar com a estrutura in-

° clinada, mega manualmente a profundi-
1 dade de fresagem sem prestar atengao a

escala 8, pois, neste caso, as leituras nao
estao corretas.
Configuracao da profundidade de fresagem

Se o aparador de bordas 1 estiver instalado na pla-
ca da base 2 ou 3 (consulte a imagem 11-12)

O ajuste da profundidade de fresagem s6
pode ser efectuado quando a ferramenta
eléctrica estiver desligada.

 Instale a ferramenta eléctrica numa superficie hori-
zontal nivelada.

» Abra o trinco 11, conforme apresentado na ima-
gem 11.1.

» Rode o manipulo rotativo 12 para mover a estrutura
da ferramenta elétrica (consulte a imagem 11.2).

+ Baixe a estrutura da ferramenta elétrica, de modo a
que a extremidade da broca consiga tocar na superfi-
cie da peca a ser trabalhada (consulte aimagem 12.1).
Como resultado, bloqueou a "posigao zero".

» Para definir a profundidade de fresagem (distancia
"b"), rode o manipulo rotativo 12 na dire¢éo apresenta-
da na imagem 12.2 (a estrutura da ferramenta elétrica
baixa). Use a escala 8 quando definir a profundidade
de fresagem.

» Feche o trinco 11, conforme apresentado na ima-
gem 11.3.

Se o aparador de bordas 1 estiver instalado na pla-
ca da base 4 (consulte a imagem 13-17)

 Instale a ferramenta eléctrica numa superficie hori-
zontal nivelada.

* Rode o batente cadenciado 46, de modo a que o
parafuso mais baixo esteja abaixo do batente de pro-
fundidade de fresagem 43 (consulte a imagem 13.2).
+ Se a alavanca de fixagao 16 estiver na posigao mais
baixa, mova-a para cima (consulte a imagem 14.1)
para garantir o deslocamento da estrutura da ferra-
menta elétrica.

« Baixe a estrutura da ferramenta elétrica, de modo
a que a extremidade da broca toque na superficie da
peca a ser trabalhada, e mova a alavanca de fixa-
¢do 16 para baixo para fixar a posicdo da estrutura
da ferramenta elétrica (consulte a imagem 14.2-14.3).
* Desaperte o retentor 45 (consulte a ima-
gem 15.1, 16.1). Agora, pode mover o batente de pro-
fundidade de fresagem 43 rodando-o (movimento pre-
ciso). Para garantir um movimento rapido do batente
de profundidade de fresagem 43, prima e mantenha
premido o retentor 45, mova o batente de profundida-
de de fresagem 43 para cima ou para baixo (consulte
aimagem 15.2).

* Mova o batente de profundidade de fresagem 43, de
modo a que a sua extremidade toque na superficie do
parafuso do batente cadenciado 46 (consulte a ima-
gem 16.2). Como resultado, bloqueou a "posi¢éo zero".
* Mova o ponteiro 44 para a marca "0" da escala 42
(consulte a imagem 16.2).

» Para definir a profundidade de fresagem, mova o
batente de profundidade de fresagem 43 para cima,
usando a marca da escala 42 como guia. De seguida,
aperte o retentor 45 para fixar a profundidade de fre-
sagem (consulte a imagem 17.1-17.2). Agora, quando
a extremidade do batente de profundidade de fresa-
gem 43 tocar no parafuso do batente cadenciado 46,
a profundidade de fresagem especificada é atingida
(distancia "b", consulte aimagem 17.3). Se necessario,
pode atingir a profundidade de fresagem desejada em
varios passos. Para isso, rode o batente cadenciado
46 de modo a que a extremidade do batente de profun-
didade de fresagem 43 assente alternadamente contra
parafusos mais compridos do batente cadenciado 46.
» Para ajustar a profundidade de fresagem com mais
preciséo, use a escala 41.

* Quando o trabalho estiver terminado, mova a ala-
vanca de fixagéo 16 para cima, e levante gentilmente
a estrutura para a posi¢cao mais elevada, segurando
ambas as pegas 15 da ferramenta elétrica.

Direcgao de fresagem

-
‘@ A fresagem deverd ser sempre efectuada

contra a direcgéo de rotagdo da broca. Caso
contrério, a ferramenta eléctrica sera expos-
ta a solavancos que podem dar origem a

% uma perda de controlo.

Recomendagées gerais de funcionamento

» Assinale e fixe a pega a ser trabalhada tratada.

» Defina a profundidade de fresagem desejada, con-
forme descrito acima.

» Quando usar a guia 22 ou a guia paralela 20, ajus-
te-as conforme descrito acima.

* Ligue a ferramenta elétrica.

» Efetue a fresagem com um movimento uniforme,
segurando firmemente a ferramenta e seguindo as
recomendacdes relativas a diregéo de fresagem. Nao
faga muita presséo. Leva algum tempo a completar o
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processo. Forga excessiva ndo torna o processo da
operagdo mais rapido e sobrecarrega a ferramenta
elétrica.

» Desligue a ferramenta eléctrica.

Guia com um rolo (consulte a imagem 18)

A guia 22 é usada para fresar extremidades com fre-
sas que nao tenham rolamentos de suporte na extre-
midade. Pode fresar ao longo da superficie com lado
curvo (consulte a imagem 18.2).

 Instale a guia 22 na placa da base 2 e ajuste a posi-
¢ao, conforme descrito acima.

» Efetue a fresagem, pressionando o rolo 32 contra a
superficie lateral da pega a ser trabalhada (consulte a
imagem 18.2).

Usar a guia paralela (consulte a imagem 19-20)

A guia paralela 20 permite fresar ao longo da superfi-
cie lateral recta da peca a ser trabalhada.

 Instale a guia paralela 20 na placa da base 2 ou 4 e
ajuste a posigao, conforme descrito acima.

» Defina o espaco da borda da pega a ser trabalhada,
ajustando a guia paralela 20, conforme descrito ante-
riormente.

» Efetue a fresagem, pressionando a guia paralela 20
contra a superficie lateral da pega a ser trabalhada
(consulte a imagem 19.2-20.2).

Manutengcdao da ferramenta eléctrica /
medidas preventivas

Antes de proceder a limpeza ou reparagao da fer-
ramenta eléctrica, deve desliga-la da electricidade.

Limpeza da ferramenta eléctrica

Uma condigado indispensavel para uma utilizagéo se-
gura a longo prazo da ferramenta eléctrica é manté-la
limpa. Passe regularmente a ferramenta eléctrica com
ar comprimido através dos orificios do ar 6.

Servigo pos-venda e servigo de aplicagao

O nosso servico pos-venda responde as suas pergun-
tas relativas a manutencgéo e reparagéo do seu pro-
duto, bem como pegas sobresselentes. A informacao
acerca dos centros de reparagéo, diagramas das pe-
¢as e informagao sobre pecas sobresselentes também
pode ser encontrada em: www.crown-tools.com.

Transporte das ferramentas elétricas

» Nunca permita que a caixa sofra qualquer impacto
mecanico durante o transporte.

* Quando carregar / descarregar, ndo use qualquer
tipo de tecnologia que funcione com o principio de fi-
xagao da caixa com pingas.

Protecgado ambiental

Reciclagem de matérias primas em vez
de eliminagao de lixo.

A ferramenta eléctrica, acessorios e caixa
EE deverdo ser separados, para uma recicla-
gem amiga do ambiente.
Para efeitos de uma reciclagem especifica, as pecas
de plastico dispdem de uma respectiva marcagao.
Estas instrucoes foram riadas com papel reciclavel
isento de cloro.

O fabricante reserva o direito de fazer alteragoes.
Portugués
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Elektrikli alet 6zelligi

Kose el frezesi CT11023
Elektrikli alet kodu [220-240 V ~50/60 Hz] 423122
Girig giicii [wi 710
Gii¢ wi 360
Gerilimdeki akim 220-240 V [A] 34

Bostaki devir [dk] 13000-33000
Bilezik i¢ capi [E‘nn;} 1/4..6//58/16..
Freze tabaninin stroku [E‘nn;} 252/??2..
Agirk [pou[rl:g} 13;.425
Emniyet sinifi o]/
Ses basinci [dB(A)] 88,43
Akustik giic [dB(A)] 99,43
Agirhikli titregim [m/s?] 2,436

Giiriiltii bilgisi

A

C€ Uyumluluk beyanati

Eger ses basinci 85 dB(A) degerini asar-
sa her zaman kulak koruyucu takiniz.

Tek sorumlu olarak "Elektrikli alet 6zelligi" béliminde
tanimlanan Urtnuin, degisiklikleri de dahil olmak Uze-
re 2006/42/EC yobnergelerinin gegerli butin hukim-
lerini karsiladigini ve asagidaki standartlarla uyumiu
oldugunu beyan ederiz:

EN 62841-1:2015,

EN 62481-2-14:2017,

EN 55014-1:2017,

EN 55014-2:2015,

EN 61000-3-2:2014,

EN 61000-3-3:2013.

Onay mudari Wu Cunzhen

W huntor

Merit Link International AG
Stabio, Isvigre, 10.02.2020

&

UYARI - Kullanici, yaralanma riskini azalt-
mak igin kullanim talimatlari el kitabini
okumalidir!

UYARI! Bu elektrikli aletle birlikte veri-

Genel giivenlik kurallar
len tiim giivenlik uyarilarini, talimatlar
ve teknik o6zellikleri okuyun. Uyarilarin

A ve talimatlarin herhangi birine uyulmamasi

elektrik garpmasina, yangin gikmasina ve / veya ciddi
yaralanmalara yol acabilir.

lleride bagvurmak lizere tiim uyarilari ve talimatlari
kaydedin.

Uyarilarda gecen "elektrikli alet" elektrik sebekesin-
den beslenen (kablolu) elektrikli alet veya pille ¢alisan
(kablosuz) elektrikli alettir.

Calisma alani giivenligi

+ Calisma alanini temiz tutun ve iyice aydinlatin.
Daginik veya karanlik alanlarda kaza olma ihtimali
yuksektir.

+ Elektrikli aletleri patlayici ortamlarda (6r. yanici
sivilarin, gazlarin veya tozlarin bulundugu yerler-
de) calistirmayin. Elektrikli aletler tozlari veya buhar-
lari tutusturabilecek kivilcimlar olusturur.

+ Elektrikli aleti calistirirken ¢ocuklari ve gevrede-
ki kisileri galigma noktasindan uzak tutun. Dikkat
daginiklig kontrolt kaybetmenize neden olabilir.

Elektrik glivenligi

» Elektrikli aletlerin fisleri prize uygun olmalidir.
Fig Uzerinde asla degisiklik yapmayin. Topraklan-
mig elektrikli aletlerle beraber adaptor figlerini asla
kullanmayin. Degistirilmemis fisler ve bunlara uygun
prizler elektrik carpmasi riskini azaltacaktir.

Tiirkge
63

https://tm.by
NHTepHeT-marasuH

Lby



» Borular, radyatorler, firinlar ve buzdolaplari gibi
topraklanmig ylizeylere temas etmekten kaginin.
Vicudunuz topraklanmis ise elektrik carpma riski ar-
tar.

+ Elektrikli aletleri yagmura veya i1slak ortamlara
maruz birakmayin. Elektrikli alete su girmesi elektrik
carpma riskini artiracaktir.

+ Kabloyu baska amaclar i¢in kullanmayin. Kab-
loyu asla elektrikli aleti tagimak veya ¢ekmek igin
kullanmayin ve prizle olan baglantisini keserken
asla kablodan gekmeyin. Kabloyu isidan, yagdan,
keskin uglardan veya hareketli pargalardan uzak
tutun. Hasarli veya birbirine dolagsmis kablolar elektrik
carpma riskini artirir.

 Elektrikli aleti dig mekanda calistirirken dig me-
kan kullanimina uygun bir uzatma kablosu kulla-
nin. Dis mekan kullanimina uygun bir kablo kullanil-
masi elektrik garpma riskini azaltir.

» Elektrikli aletin rutubetli bir yerde kullaniima-
s1 kaginilmaz ise elektrik akimi korumal bir artik
akim cihazi (AAC) kullanin. AAC kullanimi elektrik
carpma riskini azaltir. NOT! "Artik akim cihazi (AAC)"
teriminin yerine "topraklama arizasi devre salteri
(TADSQ)" veya "toprak kagagdi devre kesicisi (TKDK)"
kullanilabilir.

* Uyan! Disli kutusu, kalkan vb. Uzerinde bulunan
aclk metal ylzeylere asla dokunmayin, ¢lnkiu me-
tal ylizeylere dokunulmasi elektromanyetik dalgalari
bozarak potansiyel yaralanmalara veya kazalara yol
acabilir.

Kigisel giivenlik

+ Elektrikli aleti calistirirken tetikte olun, ne yap-
tiginiza dikkat edin ve sagduyunuzu kullanin.
Yorgunken veya uyusturucu, alkol veya ilag etki-
si altindayken elektrikli aleti kullanmayin. Elektrikli
aletleri galistirma esnasinda bir anlik dikkatsizlik ciddi
bireysel yaralanmaya yol acabilir.

+ Kisisel koruyucu donanim kullanin. Daima koru-
yucu bir gozliik takin. Uygun kosullarda toz maskesi,
kaymayan givenlik ayakkabilari, baret veya kulak tika-
ci kullanmak kisisel yaralanmalari azaltacaktir.

« Elektrikli aletin istem dis1 baglatiimasini 6nleyin.
Aleti glic kaynagina ve / veya pil takimina baglama-
dan, kaldirmadan veya tagimadan 6nce diigmenin
kapali konumda oldugundan emin olun. Elektrikli
aleti, parmaginiz digme lzerindeyken tagimaniz veya
digmesi acik elektrikli aletlere glic vermeniz kaza ihti-
malini oldukga artirir.

+ Elektrikli aleti agmadan o6nce ayar anahtarini
veya somun anahtarini sokiin. Elektrikli aletin donen
bir kismina bir somun anahtarini veya anahtari takili
birakmak bireysel yaralanmaya neden olabilir.

+ Elektrikli alete uzanmayin. Dayanagi ve dengeyi
daima uygun konumda tutun. Boylece beklenmeyen
durumlarda elektrikli alet daha iyi kontrol edilebilir.

* Uygun kiyafetler giyin. Bol kiyafetler giymeyin
veya taki takmayin. Saclarimizi, kiyafetlerinizi ve
eldivenlerinizi hareketli pargalardan uzak tutun.
Bol kiyafetler, takilar veya uzun sag hareketli pargalara
sikisabilir.

+ Cihazlar toz giderme ve toplama iinitelerinin
baglantisi icin temin ediliyor ise bu cihazlarin bagh
oldugundan ve dogru kullanildigindan emin olun.
Toz toplama islemi, tozla ilgili tehlikeleri azaltabilir.

» Aletleri sik kullanmanizdan kaynaklanan alig-
kanhgin sizi kayitsizlagtirmasina izin vermeyin ve

aletin giivenlik ilkelerini g6z ardi etmeyin. Dikkatsiz
bir hareket bir anda ciddi yaralanmaya yol acabilir.

« Uyarn! Elektrikli aletler ¢calisma sirasinda elektro-
manyetik bir alan olusturabilir. Bu alan bazi kosullarda
aktif veya pasif tibbi implantlarin islevini engelleyebi-
lir. Ciddi veya 6lumcil yaralanma riskini azaltmak igin
tibbi implantlari olan kisilerin bu elektrikli aleti cahgtir-
madan once doktorlarina ve tibbi implant Ureticisine
danismalarini tavsiye ederiz.

Elektrikli aletin kullanimi ve bakimi

« Cocuklarin yani sira ruhsal-fiziksel veya zihinsel ye-
tenekleri yetersiz olan kisiler guivenliklerinden sorumlu
bir kisi tarafindan gézetime tabi tutulmadan veya elekt-
rikli aletin kullanimi hakkinda sorumlu kigiden talimat
almadan aleti caligstiramaz.

< Elektrikli aleti kapasitesi disina zorlamayin. Uy-
gulamaniz i¢in dogru elektrikli aleti kullanin. Dogru
elektrikli alet, islemi daha iyi ve daha glivenli bir bigcim-
de ve tasarlandigi hizda gergeklestirecektir.

< Agma kapama diigmesi c¢alismayan elektrikli
aleti kullanmayin. Digmeyle kontrol edilemeyen bir
elektrikli alet tehlikeli olabilir ve onarilmasi gerekir.

< EIl aletinde ayarlama yapmadan, aksesuarlarini
degistirmeden veya aleti saklamadan o6nce figin
guc kaynagiyla olan baglantisini ve / veya pil ta-
kiminin elektrikli aletle olan baglantisini kesin. Bu
gibi 6nleyici glvenlik tedbirleri elektrikli aleti yanliglikla
baslatma riskini azaltir.

« Kullanilmayan elektrikli aletleri cocuklarin erige-
meyecegi yerlerde saklayin ve elektrikli aleti veya
bu talimatlari iyi bilmeyen kisilerin elektrikli aleti
calistirmasina izin vermeyin. Egitim almamis kisile-
rin elektrikli aletleri kullanmasi tehlike arz eder.

« Elektrikli aletlere bakim yapin. Hareketli pargala-
rin hizasizhgini veya takilmasini, pargalarin kiriima
durumunu ve elektrikli aletlerin calismasini etki-
leyebilecek diger kosullari kontrol edin. Elektrikli
alet hasar gormiisse kullanmadan énce onarimini
saglayin. Yeterli bakimi yapilmayan elektrikli aletler
bircok kazaya neden olabilir.

+ Kesme takimlarinin keskinligini ve temizligini
koruyun. Dogru bakim yapilan ve kesme uclari keskin
olan kesme takimlarinin sikisma ihtimali daha disUk-
tur ve daha kolay kontrol edilebilir.

- Elektrikli aleti, aksesuarlari ve takim uglarini vb.
bu talimatlara uygun olarak ve galisma kosullarini
ve yapilacak isi dikkate alarak kullanin. Kullanim
amaci farkl elektrikli aletlerin baska bir amag igin kul-
laniimasi tehlikeli durumlara neden olabilir.

+ Tutma yerlerini ve kavrama yiizeylerini kuru,
temiz ve yagdan ve gresden arindiriimis olarak
muhafaza edin. Kaygan tutma yerleri ve kavrama
yuzeyleri glivenli kullanimi ve aletin beklenmeyen du-
rumlarda kontrollini engeller.

« Bir elektrikli alet kullanirken lGtfen yardimci tutamagi
dogru tutmaya dikkat edin. Boylece elektrikli aleti daha
kolay kontrol edebilirsiniz. Sonug olarak aleti dogru tut-
mak kaza veya yaralanma riskini azaltabilir.

Servis

« Elektrikli aletinizin onarimini, yalnizca ayni degi-
sim parcalarini kullanan vasifli bir onarim elema-
nina yaptirin. Boylece elektrikli aletin giivenligi koru-
nacaktir.

» Aksesuarlari yaglama ve degistirme talimatlarina
uyun.
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Ozel giivenlik uyarilari

+ Ise baglamadan &nce, freze gakisinin takili olup
olmadigi kontrol edilmelidir. Caligma sirasinda
elektrikli aleti siki bir sekilde tutmalisiniz. Uygun
oOlgllere sahip freze gakisi kullaniimalidir. Freze gaki-
sinin kullanildigi veya degistirildigi herhangi bir anda,
elektrikli alet Gzerindeki anahtarin kapali konumda ol-
dugundan emin olunmalidir. Sizin veya yakininizdaki
kisilerin yaralanmasini 6nlemek igin freze cakisi takilir-
ken veya degistirilirken gl¢ hattinin prizden gekilmesi
gerekmektedir.

» Elektrikli aleti kullanilirken, tozlu bir ortamda
calisacaksiniz. Bu ylizden maske ve koruyucu goz-
lUk takmalisiniz. Saglariniz uzunsa, saglarinizi topla-
Irjn.alllsmlz. Calisma esnasinda bol kiyafetler giymeme-
isiniz.

* Hasar gordiiyse gii¢ hatlarina dokunmamalisi-
niz. Hasarli glic hatlarina sahip herhangi bir elektrikli
aletin kullanimi yasaktir. Glg¢ hatlari (aletin galisma-
sini engellememek igin) sasenin arkasina yerlestiril-
melidir.

» Elektrikli alet, yagmurda veya nemli ortamlarda
calistinlmamalidir. Yangin veya elektrik ¢garpmasini
onlemek igin gu¢ hatlarina dokunmamalisiniz.
 Elektrikli alet is parcasindan ¢ikartilmadan 6nce
glic anahtarini kapamali ve freze ¢akisini tamamen
durdurmalisiniz.

» Eller daima donen pargalardan uzak tutulmaldir.
Freze cakisi is parcasiyla temas halindeyken, gic ale-
tini calistirmaya kalkmayin.

» Calismadan sonra, ilk olarak anahtar kapatiima-
Il ve sonrasinda kilavuz sitununun kilitleme kolu
gevsetilmelidir. Boylece elektrikli alet baslangic
konumuna donecektir.

Elektrikli aleti ¢alistinrken uygulanacak
gluvenlik esaslari

isletime baglamadan once

+ Isleme sirasinda is pargasini saglam bir yiizey lize-
rine (beton, celik, tas, vb.) koymayin - freze kesici ucu
is parcas! Uzerinden gegctiginde freze kesici ucuna za-
rar verebilirsiniz ve gug aleti Gzerindeki kontroli kay-
bedebilirsiniz.

* Izin verilen doénus hizi, gl¢ aleti mili donds hizini
asmayan kesici uglar kullanin. Kesici uclarin kulla-
nimi igin Ureticinin énerilerine uyun. Kullanici kila-
vuzundaki 6zelliklere uymayan freze kesici uglarini
kullanmayin.

* Yalnizca keskin, hasar gérmemis freze kesici uclari
kullanin. Bukilmus, kérlesmis veya catlak kesici uclari
degistirilmelidir.

» Freze kesici ucu goévdesinin ¢api, gug¢ aleti bilezigi-
nin i¢ gaptyla tamamen uyumlu olmalidir.

» Eger kesme birimi ¢api, taban plakasindaki deligin
capini aglyorsa, asla freze kesici ucunu kullanmayin.
» Kesmeden 6nce kutiiklerden tim civileri veya metal
nesneleri gikarin.

» Duvarlarda veya ince boéimelerde kesmeler yapar-
ken, gizli elektrik tertibatinin, su borularinin ve gaz
borularinin konumunu bulmak gerekmektedir. Elektrik
tertibatinin veya ev halkinin kullandigi hatlarin hasar
gormesinin bir sonucu olarak 6nemli yaralanmalar
meydana gelebilmektedir.

isletme sirasinda

« Daldirlabilir taban levhasini kullanirken elektrik-
li aletin iki tutamagini her iki elinizle tutun ve ayrica
elektrikli alet Uzerinde istenilen kontroll koruyabilmek
icin dengeli bir konum saglayin.

+ Ellerinizi déner freze kesici ucundan glvenli bir
mesafede tutun. Bir is parcasini islerken freze kesi-
ci ucu bazen is pargasinin alt kismindan disari ¢ikar
ve korunmazsa, dokunulmasi ciddi yaralanmalara yol
acabilir. Dénen freze kesici ucuna asla ellerinizle do-
kunmayin.

» Freze kesici ucu tam hiza ulasmadan asla islemeye
baglamayin.

» Freze kesici ucunu sadece gug aleti agikken is par-
casina dogru ilerletin aksi halde freze kesici ucu bir is
pargasina sikisabilir veya bir geri tepme ve gl aleti
uzerinde kontrol kaybi meydana gelebilir.

» Kiguk kutlkleri islerken kiskag cihazlarini kullanin.
Kutukler diizgiince sabitlemek igin fazla kiigtikse onlari
islemeyin.

» Gug aletinin motoru caligirken testere tozunu asla
ortadan kaldirmaya galismayin.

+ Asbesticeren malzemelerle galismayin. Asbest kan-
serojen olarak bilinir,

* Yuklendiginde elektrikli alet motorunu durdurmaktan
kaginin.

* Uzun stre kullanirken elektrikli aletinizin asiri 1sin-
masindan kaginin.

» Elektrikli aleti asla bas seviyenizin Ustiinde ¢alistir-
mayin.

isletimin tamamlanmasindan sonra

* Gug aleti, yalnizca kapatildiginda ve freze kesici ucu
‘éamamen durdugunda atdlyedeki yerinden sokilmeli-
ir.

» Mil kilidini kullanarak ataletle kesici u¢ donlsini
yavaglatmak kesinlikle yasaktir bu, glg aletini islemez
hale getirecektir ve garanti servis hakkinizi gegersiz
kilacaktir.

» Calisma sirasinda kesici u¢ ¢ok sicaktir soguyana
kadar dokunmayin.

» Calismadan sonra c¢alisma alaninin temizligi yuka-
rida belirtilen koruma yéntemleriyle donatilmis kisiler

tarafindan yapilmalidir.
A de olusan toz igeren kimyasal maddeler
kansere veya konjenital eksiklige neden
olabilir ve dogurganliga zarar verebilir. Bazi kimya-
sal maddelerin iyonu soyle olmalidir:
+ Aleti tamir etmeden ve degisimini yapmadan 6nce
ilk olarak fisi ¢gekilmelidir.
» Seffaf iki silisyum oksit ve duvar tuglalarinda ve ci-
mento icinde bulunan diger duvar Urunleri; kimyasal
isleme tabi tutulan tahtadaki krom arsenik (CCA). Bu
maddelerin zarar verme dereceleri bu ¢alismalari ger-
ceklestirme sikliginiza baghdir. Bu kimyasal madde-
lerle temasi azaltmak isterseniz litfen havalandirmasi
olan yerlerde c¢alisin ve guvenlik belgeleri olan dona-
nimlar (kiigik tozlara karsi filtresi olan toz maskesi
gibi) kullanin.

Uyari: zimparalama, kesme, bicme, tas-
lama, delme ve diger ingaat faaliyetlerin-

Gi¢ gerilimine dikkat edin: elektrik baglantisinda
glc geriliminin, aletin veri levhasinda belirtilen geri-
limle ayni oldugunu dogrulamaniz gerekir. Gug gerili-
mi, olmasi gereken gerilimden ylksek ise kullanicila-
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rin kaza gegirmesinin yani sira alet zarar gorecektir.
Dolayisiyla gii¢ gerilimi dogrulanmaz ise asla aletin
fisini prize keyfi olarak takmayin. Bunun aksine gi¢
gerilimi gereken gerilimden diisik ise motor zarar go-
recektir.

Kilavuzda kullanilan semboller

Kullanim kilavuzunda asagidaki semboller kullanil-
maktadir. Litfen anlamlarini unutmayin. Sembollerin
dogru yorumlanmasi, gig¢ aletinin dogru ve guvenli
kullanimina imkan verecektir.

Sembol Anlami

Kilidi agik.

o] /n

Cift yalitim / koruma sinifi.

Dikkat Onemli.

Sembol Anlami

Kose el frezesi

Gri renkle isaretli yerler -
yumusak tutamak (yahtimh
yluzey).

Seri numarasi etiketi:

CT ... - model;

XX - tretim tarihi;
XXXXXXX - seri numarasi.

XX XXXXXXX

Tum guvenlik ydnetmelikle-
rini ve talimatlarini okuyun.

Urtiniin AB yonetmeliklerinin
ve uyumlu hale getirilmis AB
standartlarinin temel gerek-
sinimleriyle uyumlu oldugu-
nu dogrulayan bir isaret.

Koruyucu eldivenler giyin.

Calisma sirasinda biriken
tozu silin.

Faydal bilgiler.

Frezeleme yonda.

Koruyucu gozlukler takin.

Kulak koruyuculari takin.

Toz maskesi takin.

G aletini ev tipi ¢op kutula-
rina atmayin.

Elektrikli aletin kullanim amaci

Glg aleti, ahsap esasli, plastik, vb. malzemeden is
parcgasi kenarlarinin oluk frezelenmesi ve islem gor-
mesi icin tasarlanmistir.

Kurulum veya ayar 6ncesin-
de gig¢ aletinin baglantisini
sebekeden kesin.

Hareket yona.

Donus yond.

8 Kiliti.

Motorlu aletin pargalari

Kose el frezesi

Taban levhasi

Egilebilir taban levhasi
Daldirilabilir taban levhasi
Hiz segcme tekeri
Havalandirma kanallari
Acma / kapama anahtari
Olcek

Mil kilidi

Bilezik sikma somunu
Mandal

Doéndurme topuzu

Egme agisi dlgegi
Sikma kelebek somunu

JECQE G GG
BAWN—_QCOONOURWN=
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15 Tutamak

16 Kilitleme kolu

17 Paralel kilavuz kilitleme vidasi

18 Toz cikarici baglanti adaptoriinin tespit vidas *

19 Tespit vidasi *

20 Paralel kilavuz (montaj) *

21 Paralel kilavuzun hareketli tutucusu *

22 Makarali kilavuz (montaj) *

23 Toz ¢ikarici baglanti adaptori *

Bilezik (8 mm) *

25 Anahtar *

26 Tasima gantas *

27 Bilezik (6 mm) *

28 Mil

29 Makara tutucusunun sabitleme vidasi *

30 Makara tutucusunun hareket vidasi *

31 Makara tutucusu *

32 Makara *

33 Paralel kilavuzun tutucusu *

34 Paralel kilavuzun vidasi *

35 Paralel kilavuzun pulu *

36 Kilavuz *

37 Paralel kilavuzun kelebek somunu *

38 Paralel kilavuz montaj kelebek somunu *

39 Paralel kilavuz montaj pulu *

40 Paralel kilavuz montaj vidasi *

41 Frezeleme derinligi ince ayar Olgegi

42 Frezeleme derinligi olgcegdi

43 Frezeleme derinligi stoperi

44 |bre

45 Frezeleme derinligi stoperinin konum sabitleme
tutucusu

46 Kademeli stoper

* Aksesuar

Tanimlanan ve sekilleri gosterilen aksesuar kis-
men teslimat kapsamina dahil degildir.

Elektrikli
ayarlama

alet elemanlarini takma ve

Motorlu aletin lizerinde herhangi bir islem yapilma-
dan 6nce, ana sebeke ile baglantisi kesilmelidir.

A\

Aksesuarlarin takilmasi / degistirilmesi (bkz. sek. 1)

O

» Freze kesici ucunu takmadan / degistirmeden 6nce
kose el frezesinin 1 taban levhasindan 2, 3 veya 4
asagida tarif edildigi sekilde gikartiimasi 6nerilir (ama
gerekli degildir).

* Gug aletini bas asagi cevirin.

* Mil kilidine 9 bastirin ve milin 28 kilitlendiginden
emin olduktan sonra mil kilidini 9 basil bir pozisyonda
tutun (bkz. sek. 1.1).

* Somunu 10 anahtar 25 kullanarak serbest birakin
(bkz. sek. 1.2).

» Freze kesici ucunu (veya gerekirse bilezigi 24
veya 27) takin / degistirin. Freze kesici ucu sapinin
bilezige 24 veya 27 en az 20 mm yerlestirimesi ge-

Digliye zarar vermekten kaginmak igin
sabitleme 6gelerini gok siki hazirlamayin.

Uzun siireli calismalardan sonra, freze
kesici ucu ¢ok sicak olabilir, eldiven kul-
lanarak sokiin. Bu, kesici kenarlar tara-
findan yaralanma riskini de azaltacaktir.

rektigini unutmayin (bkz. sek. 1.3). Freze kesici ucu
sapinin ¢apliyla bilezidin 24 veya 27 i¢ ¢apinin uyumlu
olmasi gerekir.

* Anahtari 25 kullanarak somunu 10 sikin. Not: so-
munu 10 asla freze kesici ucu olmadan sikmayin - bu
bilezige 24 veya 27 zarar verebilir.

e TUm islemler tamamlandiktan sonra mil kilidini 9
serbest birakin.

Elektrikli aletin taban levhasi iizerine kurulumu
(bkz. sek. 2)

* Mandali 11 sekil 2.1'de gosterildigi sekilde agin.

+ Kose el frezesimi 1 taban levhasi 2, 3 veya 4 Uze-
rine kurun (bkz. sek. 2.2). Kose el frezesini 1 taban
levhasi 2 veya 3 lizerine kurarken taban levhasinin
dislilerinin elektrikli aletin govdesindeki oyuklara
denk geldiginden emin olun.

* Mandali 11 sekil 2.3'te gosterildigi sekilde kapatin.

Toz cikarici baglanti adaptoriiniin montaji / sokiil-
mesi (bkz. sek. 3)

Toz cikarici baglanti adaptériinii 23 yalnizca taban
levhasiyla 2 kullanin.

» Toz cikarici baglanti adaptorini 23 sekil 3'te gos-
terildigi sekilde taban levhasinin 2 Gzerine takin. Toz
cikarici baglanti adaptorinin 23 mandalinin taban lev-
hasinin 2 oyuguna denk geldiginden emin olun.

* Adaptorin 23 konumunu, tespit vidasini 18 vidala-
yarak sabitleyin (bkz. sek. 3).

* Islenecek malzemenin olusturdugu tozu temizle-
yebilecek bir elektrikli stplrgeyi toz gikarici baglanti
adaptoriine 23 baglayin (gerekirse uygun bir adaptor
kullanin).

+ Sokim islemleri ise ters sirayladir.

Makarah kilavuzun kurulumu / ayan / sokilmesi
(bkz. sek. 4-5)

Kilavuz 22 ucunda destek yataklari olmayan koseleri
freze gakilariyla frezelemek igin kullanilir. Kilavuzu 22
yalnizca taban levhasiyla 2 kullanin.

» Kilavuzu 22 taban levhasi 2 (izerine kurun ve tespit
vidasiyla 19 sabitleyin (bkz. sek. 4).
« Kullanilan freze ¢akisina ve is pargasinin kalinligina
bagh olarak kilavuzun 22 diisey konumunu ayarlayabi-
lirsiniz (bkz. sek. 5.1):
« tespit vidasini 19 gevsetin;
« kilavuzu 22 yukari veya asagl dogru hareket et-
tirin;
« tespit vidasini 19 sikin.
» Kaldirilan malzeme kalinligini belirlemek igin ki-
lavuzun 22 yatay konumunu ayarlayabilirsiniz (bkz.
sek. 5.2):
» sabitleme vidasini 29 gevsetin;
« kaldirilan malzeme kalinligini (mesafe "a") ayar-
lamak amaciyla tutucuyu 31 hareket ettirmek igin
hareket vidasini 30 déndirin;
 sabitleme vidasini 29 sikin.
« Sokim islemleri ise ters sirayladir.

Paralel kilavuzun kurulumu / ayari / sokiilmesi
(bkz. sek. 6-9)

Paralel kilavuz 20 is parcasinin diz ylzeyi boyunca
frezelemeye olanak saglar. Paralel kilavuzu 20 yalniz-
ca taban levhasiyla 2 veya 4 kullanin.
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Paralel kilavuzun 20 taban levhasiyla 2 kullanimi:

» Tutucuyu 33 taban levhasi 2 (izerine kurun ve dur-
durma vidasiyla 19 sabitleyin (bkz. sek. 6.1).

» Paralel kilavuzu 20 sekil 6.2 gosterildigi sekilde
monte edin.

» Mesafeyi is parcasinin kenarindan ayarlayabilirsi-

niz:
« kelebek somunu 37 gevsetin (bkz. sek. 7.1);
« is pargasindan olan mesafeyi ayarlamak igin kila-
vuzu 36 hareket ettirin (bkz. sek. 7.2);
« kelebek somunu 37 sikin (bkz. sek. 7.1).

» Sokum iglemleri ise ters sirayladir.

Paralel kilavuzun 20 taban levhasiyla 4 kullanimi:
» Paralel kilavuzu 20 sekil 6.2 gosterildigi sekilde
monte edin.
» Paralel kilavuzu 20 hareketli tutucu 21 Uzerine se-
kil 8.1'de gosterildigi sekilde kurun.
+ Hareketli tutucuyu 21 taban levhasinin 4 icine kurun
ve kilitteme vidalariyla 17 sabitleyin (bkz. sek. 9.1).
* Mesafeyi is pargasinin kenarindan ayarlayabilirsi-
niz:
+ kelebek somunu 37 gevsetin (bkz. sek. 8.2);
« is pargasindan olan mesafeyi ayarlamak icin kila-
vuzu 36 hareket ettirin (bkz. sek. 8.2);
» kelebek somunu 37 sikin (bkz. sek. 8.2);
« kilitteme vidalarini 17 gevsetin (bkz. sek. 9.1);
 is parcasinin kosesi ile mesafe birakmak igin ha-
reketli tutucuyu 21 (paralel kilavuz 20 kurulu sekilde)
yerinden ¢ikartin (bkz. sek. 9.2);
« kilitteme vidalarini 17 sikin (bkz. sek. 9.1).
« Sokim islemleri ise ters sirayladir.

Elektrikli aleti ilk kez ¢alistirma

Her zaman dogru besleme voltajiyla kullanin: elektrikli
aletin voltaji, elektrikli aletin tanitim levhasinda belirti-
len bilgiyle uyusmalidir.

Elektrikli aleti agma / kapama

Acgma:

Anahtari 7 "ON" konumuna getirin.
Kapama:

Anahtari 7 "OFF" konumuna getirin.

Elektrikli alet kullanimi sirasindaki toz
emme
onler.

Gug aletini galistirirken calisma esna

sinda olusan tozlarl toplamak i¢in daima uygun bir
elektrikli supurge kullanin. Elektrikli stiplirgeyi adapto-
re 23 baglamak icin 6zel bir adaptér kullanilir.

Toz toplama, tozun havada yogunlagsmasi-
ni azaltir ve is istasyonunda toz birikmesini

Motorlu aletin tasarim 6zellikleri
Devir sayisi 6n se¢imi

Devir ayarlama anahtari 5'y1 kullanirken, gerekli mil hi-
zini segebilirsiniz (ayrica calisma esnasinda).

Gerekli devir sayisi islenen malzemeye bagli olup, en
dogru olarak deneme yoluyla belirlenir.

Aracinizi disltk hizda uzun sire kullanirken, 3 daki-
ka slre boyunca sogutulmasi gerekir. Bunun igin hizi
maksimuma ayarlayin ve elektrik aracinizi bosta calig-
maya birakin.

Elektrikli alet kullanimiyla ilgili 6neriler
Muhafazanin egme agisini ayarlama (bkz. sek. 10)

Taban levhasinin 3 tasarimi, kose el frezesi 1 mu-
hafazasinin kademesiz egme agisi ayarinin se-
kil 10.2'de gosterilen sinirlar iginde olmasini sag-
lar.

« ki adet sikma kelebek somununu 14 gevsetin (bkz.
sek. 10.1).
+ Kose el frezesi 1 muhafazasinin istenilen egme agi-
sini 6lgegin 13 okuma degerlerine gore ayarlayin (bkz.
sek. 10.2).
+ |ki adet sikkma kelebek somununu 14 sikin (bkz.
sek. 10.1).

i

Frezeleme derinliginin ayarlanmasi

A\

Kose el frezesi 1 taban levhasina 2 veya 3 kurulur-
sa (bkz. sek. 11-12)

Not: Govde egik sekilde frezeleme iglemi
gergeklestirdiginiz zaman, okuma deger-
leri bu durumda uygun olmadigindan do-
lay! 6lcegi 8 dikkate almadan frezeleme
derinligini manuel olarak olgiin.

Frezeleme derinliginin ayari yalnizca gii¢
aleti kapali oldugunda gergeklestirilebilir.

+ Gug aletini duz, yatay bir ytizeye kurun.

* Mandali 11 sekil 11.1'de gosterildidi sekilde agin.
 Elektrikli aletin gévdesini hareket ettirmek i¢cin don-
dirme topuzunu 12 déndiriin (bkz. sek. 11.2).

» Freze kesici ucunun is parcasi ylzeyine temas
edebilmesi icin elektrikli aletin govdesini algaltin (bkz.
sek. 12.1). Sonug olarak "sifir konumunu" kilitlemis
olursunuz.

* Frezeleme derinligini (mesafe "b") ayarlamak igin
dondirme topuzunu 12 sekil 12.2'de gdsterilen yoénde
dondurun (elektrikli aletin gévdesi algalacaktir). Freze-
leme derinligini ayarlamak icin 6lgegi 8 kullanin.

» Mandali 11 sekil 11.3'te gosterildigi sekilde kapatin.

Kose el frezesi 1 taban levhasina 4 kurulursa (bkz.
sek. 13-17)

+ Gug aletini diiz, yatay bir yuizeye kurun.

» Enkisa civata, frezeleme derinlik stoperinin 43 altin-
da kalacak sekilde kademeli stoperi 46 dondirin (bkz.
sek. 13.2).

« Kilitteme kolu 16 en alt konumundaysa, elektrikli alet
gbvdesinin yerdegistirmesini saglamak icin yukari ha-
reket ettirin (bkz. sek. 14.1).

» Freze kesici ucunun is pargasi ylizeyine temas ede-
bilmesi icin elektrikli aletin gdvdesini algaltin ve elekt-
rikli aletin gévde konumunu sabitlemek igin kilitleme
kolunu 16 asagi indirin (bkz. sek. 14.2-14.3).

» Tutucuyu 45 gevsetin (bkz. sek. 15.1, 16.1). Artik
dondurerek frezeleme derinlik stoperini 43 hareket et-
tirebilirsiniz (hassas hareket). Frezeleme derinlik sto-
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perinin 43 hizl bir sekilde hareket etmesini saglamak
icin tutucuyu 45 basili tutun, frezeleme derinlik stope-
rini 43 yukari veya asagdl dogru hareket ettirin (bkz.
sek. 15.2).

* Ucu kademeli stoperin 46 civata ylzeyine temas
edecek sekilde frezeleme derinlik stoperini 43 hareket
ettirin (bkz. sek. 16.2). Sonug olarak, "sifir konumunu"
kilittlemis olursunuz.

« lbreyi 44 o6lgegin "0" gizgisine hareket ettirin (bkz.
sek. 16.2).

» Frezeleme derinligini ayarlamak igin 6lgegin 42 ciz-
gisini bir kilavuz olarak kullanarak frezeleme derinlik
stoperini 43 yukari dogru hareket ettirin. Sonrasinda
frezeleme derinligini sabitlemek igin tutucuyu 45 sikin
(bkz. sek. 17.1-17.2). Artik frezeleme derinlik stope-
rinin 43 ucu kademeli stoperin 46 civatasina temas
ettiginde belirlenen frezeleme derinligine ulasilacaktir
(mesafe "b", bkz. sek. 17.3). Gerektiginde, istenilen
frezeleme derinligini birkag pasoda elde edebilirsiniz.
Bu amagla, frezeleme derinlik stoperinin 43 ug kismi-
nin sirayla kademeli stoperin 46 uzun civatalarina kar-
sI dayanabilmesi icin kademeli stoperi 46 dondirin.

» Frezeleme derinligini daha dogru bir sekilde ayarla-
mak i¢in 6lcedi 41 kullanin.

« Is bittiginde kilitleme kolunu 16 yukari hareket ettirin
ve eletrikli aletin her iki tutamagini 15 tutarak yavasca
muhafazayi en st konumuna kaldirin.

Frezeleme yonii

Genel galigma onerileri

Frezeleme, daima freze kesici u¢ donme
yonune ters yonde gergeklestiriimelidir. Aksi
halde, gl¢ aleti ani hareketlere maruz kalir.
Bu da kontrol kaybina yol agabilir.

« Islem géren is parcasini sinirlandirin ve sabitleyin.

* Yukarida tarif edildigi sekilde gereken frezeleme de-
rinligini ayarlayin.

» Kilavuzu 22 veya paralel kilavuzu 20 kullanirken,
yukarida tarif edildigi sekilde ayarlayin.

» Gug aletini galistirin.

» Elektrikli aleti siki bir sekilde tutarak ve frezeleme
yonuyle alakali 6nerilere uyarak diizgin bir akisla fre-
ze islemini gergeklestirin. Asiri bir sekilde itmeyin - igle-
min tamamlanmasi biraz zaman almaktadir. Asiri kuv-
vet islem sirecini hizlandirmayacak ve elektrikli alette
asiri yuklenme olusturacaktir.

» Gug aletini kapatin.

Makaral kilavuz (bkz. sek. 18)

Kilavuz 22 ucunda destek yataklari olmayan kose-
leri freze gakilariyla frezelemek igin kullanilir. Egimli
yan yuzeyler boyunca frezelemeye izin verilir (bkz.
sek. 18.2).

+ Kilavuzu 22 taban levhasi 2 lizerine kurun ve yukari-
da tarif edildigi sekilde konumunu ayarlayin.

- Is pargasinin yan yiizeyine makaray! 32 bastirarak
frezeleme islemini gergeklestirin (bkz. sek. 18.2).

Paralel kilavuzun kullaniimasi (bkz. sek. 19-20)

Paralel kilavuz 20 is pargcasinin diz ylzeyi boyunca
frezelemeye olanak sadlar.

» Paralel kilavuzu 20 taban levhasi 2 veya 4 Ulzerine
kurun ve yukarida tarif edildigi sekilde konumunu ayar-
layin.

« Yukarida tarif edildigi sekilde paralel kilavuzu 20
ayarlayarak is pargasi kdsesinden olan bosluk mesa-
fesini ayarlayin.

» Paralel kilavuzu 20 is pargasinin yan ylzeyine
bastirarak frezeleme islemini gergeklestirin (bkz.
sek. 19.2-20.2).

Elektrikli aletin bakimi / koruyucu 6nlem-
ler

Motorlu aletin lizerinde herhangi bir iglem yapilma-
dan 6nce, ana sebeke ile baglantisi kesilmelidir.

Motorlu aletin temizlenmesi

Motorlu aletin emniyetli bigimde uzun sdreli kullanimi
icin kaginilmaz kosul, onu temiz tutmaktir. Motorlu
aleti, hava deliklerinden 6 ¢ikan sikistirlmis havayla
duizenli olarak yikayin.

Satis sonrasi ve uygulama hizmetleri

Satis sonrasi hizmetlerimiz UrGninizin bakim ve
tamirinin yani sira yedek pargalar konusunda da so-
rulariniza yanit vermektedir. Servis merkezleri, parca
diyagramlari ve yedek parcalar hakkindaki bilgiler de
www.crown-tools.com adresinde mevcuttur.

Giig aletlerinin nakliyesi

» Nakliye sirasinda ambalaj tizerine kesinlikle herhan-
gi bir mekanik darbe gelmemelidir.

* Bosaltma / ylkleme sirasinda, ambalaji sikistirma
prensibiyle galisan herhangi bir tirde teknolojinin kul-
laniimasina izin verilmez.

Cevresel koruma

ﬁ Cop tasfiyesi yerine hammadde kazani-
mi.

Cevre ile dost geri donlsum islemi igin mo-
B (o alet, aksesuarlari ve paketleme malze-
meleri ayrilmalidir.
Degisik malzemenin tam olarak ayrilip, yeniden deger-
lendirme igslemine sokulabilmesi igin, plastik parcalar
isaretlenmistir.
Bu kullanim talimati da, klor kullaniimadan agartiimis,
yeniden dontsimli kagida basiimistir.

imalatgy, iiriin Gizerinde degisiklik yapma hakkini sakl tutar.
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Dane techniczne elektronarzedzia

Frezarka do krawedzi CT11023
Kod elektronarzedzia [220-240 V ~50/60 Hz] 423122
Moc nominalna W] 710
Moc na wyjsciu [w] 360
Natezenie pradu przy napieciu 220-240 V [A] 3.4

Predkos¢ obrotowa bez obcigzenia [min-] 13000-33000
Srednica wewnetrzna [mm] 6/8
uchwytu zaciskowego [cale] 1/4" | 5/16"
i [mm] 20
Skok korpusu frezarki [cale] 25/32"
[ka] 1,45
Waga [funty] 3.2
Klasa bezpieczenstwa o]/
Cisnienie akustyczne [dB(A)] 88,43
Moc akustyczna [dB(A)] 99,43
Obciazenie wibracjami [m/s?] 2,436

Informacja dot. hatasu

Zawsze uzywaj ochronnika stuchu,
jezeli cisnienie akustyczne przewyz-
sza 85 dB(A).

C€ Deklaracja zgodnosci

Oswiadczamy z petng odpowiedzialnoscig, ze produkt
przedstawiony w rozdziale "Dane techniczne elektro-
narzedzia" odpowiada wymaganiom nastepujgcych
dyrektyw: 2006/42/EC wraz ze zmianami oraz naste-
pujacych norm:

EN 62841-1:2015,

EN 62481-2-14:2017,

EN 55014-1:2017,
EN 55014-2:2015,
EN 61000-3-2:2014,
EN 61000-3-3:2013.
Menedzer Wu Cunzhen
certyfikacji U Cunohen
Merit Link International AG

Stabio, Szwajcaria, 10.02.2020

&

OSTRZEZENIE - Aby zmniejszyé ryzyko
zranienia, uzytkownik musi przeczyta¢
instrukcje obstugi!

Ogodlne zasady bezpieczenstwa
OSTRZEZENIE! Uzytkownik powinien za-
poznac¢ sie z ostrzezeniami dotyczacymi
bezpieczenstwa, instrukcjami, ilustracjami
oraz danymi technicznymi dostarczonymi
razem z elektronarzedziem. Nieprzestrzeganie instruk-
cji i ostrzezen moze skutkowacC porazeniem prgdem
elektrycznym, pozarem i / lub powaznymi obrazeniami.
Wszystkie ostrzezenia i instrukcje zachowa¢ do
uzytku w przysziosci.
Okreslenie "elektronarzedzie" w ostrzezeniach doty-
czy Twojego narzedzia (przewodowego) zasilanego z
sieci elektrycznej lub narzedzia (bezprzewodowego)
zasilanego z akumulatora.

Bezpieczenstwo w miejscu pracy

» Zapewni¢ czystos¢ i dobre oswietlenie w miej-
scu pracy. Zagracone lub nieo$wietlone miejsca sg
przyczyna wypadkow.

* Nie uzywac elektronarzedzi w atmosferze wybu-
chowej, jak obecnos¢ palnych cieczy, gazéw lub
pylow. Elektronarzedzie wytwarza iskry, ktére moga
spowodowac zapton pytéw lub oparéw.

» Podczas pracy elektronarzedziem utrzymywac z
dala dzieci i postronnych obserwatoréw. Odwré6ce-
nie uwagi moze spowodowac utrate kontroli nad na-
rzedziem.

Bezpieczenstwo elektryczne

» Wtyczka przewodu zasilania elektronarzedzia
musi pasowac do gniazda. Nigdy nie przerabia¢ w
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zaden sposoéb wtyczki. Nie uzywac¢ wtyczek przej-
sciowych do uziemianych elektronarzedzi. Nie-
przerabiane wtyczki pasujace do gniazda zmniejszajg
ryzyko porazenia pragdem elektrycznym.

+ Unika¢ kontaktu ciata z uziemionymi powierzch-
niami, jak rury, grzejniki, kuchenki i lodéwki. Uzie-
mione ciato zwieksza ryzyko porazenia prgdem elek-
trycznym.

* Nie narazac¢ elektronarzedzia na dziatanie desz-
czu lub wilgoci. Woda w elektronarzedziu zwigksza
ryzyko porazenia prgdem elektrycznym.

* Nie uszkodzi¢ przewodu zasilania. Nigdy nie
uzywa¢ przewodu zasilania do zawieszania, cia-
gniecia lub wytaczania elektronarzedzia. Trzymac
przewod z dala od zrédet ciepta, olejem, ostrych
krawedzi lub wirujacych czesci. Uszkodzony lub po-
platany przewod zwieksza ryzyko porazenia prgdem
elektrycznym.

» Podczas uzywania elektronarzedzia na zewnatrz
domu stosowac przediuzacze przystosowane do
uzytku na zewnatrz. Uzywanie przewodoéw przysto-
sowanych do pracy na zewnatrz zmniejsza ryzyko po-
razenia prgdem elektrycznym.

« W przypadku, gdy uzywanie elektronarzedzia
w srodowisku wilgotnym jest nieuniknione, jako
ochrone przed napieciem zasilania nalezy stoso-
wacé urzadzenie réznicowo prad owe (RCD). Za-
stosowanie RCD zmniejsza ryzyko porazania prgdem
elektrycznym. UWAGA! Termin "urzadzenie rdéznico-
wopragdowe (RCD)" mozna zastgpi¢ terminem "wy-
facznik prgdu ziemnozwarciowego (GFCI)" lub "wy-
tacznik pradu uptywowego (ELCB)".

+ Ostrzezenie! Nigdy nie dotyka¢ metalowych po-
wierzchni na przektadni, ostonie, obudowie, poniewaz
w przypadku awarii czgsci te mogg znalez¢ sie pod
napieciem i spowodowac porazenie pradem elektrycz-
nym.

Bezpieczenstwo uzytkownika

+ Zawsze zachowywac czujnos¢, patrze¢, co sie
robi i kierowa¢ sie zdrowym rozsadkiem podczas
uzywania elektronarzedzia. Nie uzywac¢ elektro-
narzedzia, jesli uzytkownik jest zmeczony, pod
wptywem narkotykoéw, alkoholu lub lekéw. Moment
nieuwagi podczas pracy elektronarzedziem moze spo-
wodowac¢ powazne obrazenia uzytkownika.

» Stosowac srodki ochrony indywidualnej. Zawsze
nosi¢ okulary ochronne. Srodki ochrony indywidu-
alnej takie, jak maski przeciwpytowe, bezposlizgowe
obuwie ochronne, kask lub nauszniki przeciwhatasowe
stosowane odpowiednio do sytuacji zmniejszajg ryzy-
ko obrazenia uzytkownika.

+ Zapobiega¢ przypadkowemu uruchomieniu
elektronarzedzia. Przed podtaczeniem do gniazda
zasilania i / lub akumulatora, podnoszeniem lub
przenoszeniem elektronarzedzia upewni¢ sig, ze
wylacznik znajduje si¢ w potozeniu wylaczonym
"OFF". Przenoszenie elektronarzedzia z palcem na
wytgczniku lub zasilanie elektronarzedzia z wytgczni-
kiem w potozeniu wtgczonym "ON" moze by¢ przyczy-
ng powaznego wypadku.

* Przed uruchomieniem elektronarzedzia usungé
klucze stuzace do regulacji narzedzia. Klucz zato-
zony na wirujgcg czesc¢ elektronarzedzia moze spowo-
dowac powazne obrazenia 0sob.

* Podczas pracy nie przechyla¢ sie nadmiernie.
Zawsze zachowywacé prawidlowe ustawienie stép

i rownowage. Zapewni to lepsze panowanie nad elek-
tronarzedziem w niespodziewanych sytuacjach.

* Ubiera¢ si¢ odpowiednio. Nie nosi¢ luznych
ubran lub bizuterii. Utrzymywac wiosy, odziez i re-
kawice z dala od wirujgcych czesci. Luzna odziez,
bizuteria lub dlugie wlosy moga zosta¢ wciggniete
przez poruszajace sie czesci narzedzia.

« Jezeli narzedzia sg dostosowane do podigcze-
nia urzadzen wyciagajacych i zbierajacych pyty,
zapewni¢, aby zostaly podiaczone i prawidiowo
uzywane. Uzywanie urzgdzen do zbierania pytéw
moze zmniejszy¢ zagrozenia zwigzane z obecnoscig
pytéw.

* Nie pozwdl, aby doswiadczenie zdobyte w wyni-
ku czestego uzywania narzedzi wprowadzito Cie w
stan samozadowolenia i lekcewazenia zasad bez-
pieczenstwa. Nieostrozne dziatanie moze spowodo-
wac powazne obrazenia w ciggu utamka sekundy.

» Ostrzezenie! Elektronarzedzia wytwarzajg podczas
pracy pole elektromagnetyczne. Pole to moze w pew-
nych warunkach zaktdca¢ dziatanie pasywnych lub
aktywnych implantéw medycznych. Aby zredukowac
ryzyko powaznych lub $miertelnych obrazen, radzimy
osobom z implantami medycznymi skonsultowaé sie
z lekarzem lub producentem implantu przed uzyciem
tego elektronarzedzia.

Uzywanie i konserwowanie elektronarzedzia

» Osoby o obnizonych zdolno$ciach psychofizycz-
nych lub mentalnych oraz dzieci nie mogg uzywacé
elektronarzedzia, jesli nie sg nadzorowane lub poin-
struowane o obstudze elektronarzedzia przez osoby
odpowiedzialne za ich bezpieczenstwo.

* Nie przeciaza¢ elektronarzedzia. Uzywac elek-
tronarzedzia prawidlowego do danego zastoso-
wania. Prawidtowo dobrane elektronarzedzie wykona
prace lepiej, bezpieczniej i z szybkoscig, do jakiej zo-
stato zaprojektowane.

* Nie uzywa¢ elektronarzedzia, jesli jego wytacz-
nik nie dziata prawidlowo. Kazde elektronarzedzie,
ktérego nie mozna kontrolowa¢ wytgcznikiem, jest nie-
bezpieczne i musi by¢ naprawione.

* Przed rozpoczeciem wykonywania jakichkol-
wiek regulacji, wymiany wyposazenia lub przed
odstawieniem elektronarzedzia odtaczy¢ przewod
zasilania i / lub akumulator od elektronarzedzia.
Takie zapobiegawcze $rodki bezpieczenstwa zmniej-
szajg ryzyko przypadkowego uruchomienia elektrona-
rzedzia.

* Przechowywac¢ elektronarzedzie w miejscu nie-
dostepnym dla dzieci i nie pozwoli¢, aby osoby
niezaznajomione z elektronarzedziem lub instruk-
cja obstugi uzywaly go. Elektronarzedzia w rekach
nieprzeszkolonych uzytkownikéw sa niebezpiecznymi
urzgdzeniami.

+ Konserwowac elektronarzedzia. Sprawdzac, czy
czesci ruchome nie sg zakleszczone lub przesu-
niete wzgledem osi, czy nie ma peknie¢ lub innych
objawow, ktére moga zakiécac prawidiowe dziata-
nie elektronarzedzia. Niekonserwowane elektrona-
rzedzia sg przyczyng wielu wypadkow.

« Zapewni¢, aby narzedzia tnace byly ostre i czy-
ste. Prawidlowo konserwowane narzedzia tngce z
ostrymi krawedziami thacymi rzadziej zakleszczajg sie
i tatwiej jest nimi operowac.

« Uzywa¢ elektronarzedzia, wyposazenia, wiertet
itd. zgodnie z niniejszymi instrukcjami, z uwzgled-
nieniem warunkéw i typu wykonywanej pracy.
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Uzywanie elektronarzedzia do prac innych niz te, do
jakich zostato zaprojektowane, moze doprowadzi¢ do
powstania niebezpiecznych sytuacji.

* Uchwyty i powierzchnie trzymania elektronarze-
dzia utrzymywac suche, czyste i pozbawione oleju
lub smaru. Sliskie uchwyty i powierzchnie trzymania
uniemozliwig bezpieczne operowanie i panowanie nad
narzedziem w niespodziewanych sytuacjach.

» Nalezy pamietac¢, aby podczas uzywania elektrona-
rzedzia prawidtowo trzymac¢ dodatkowy uchwyt, ktory
bardzo pomaga w operowaniu elektronarzedziem.
Prawidtowe trzymanie elektronarzedzia zmniejsza ry-
zyko wypadkdw lub obrazen.

Serwis

» Elektronarzedzie musi by¢ serwisowane przez
osobe wykwalifikowang i z uzyciem tylko identycz-
nych czesci zamiennych. Zapewni to zachowanie
bezpieczenstwa dziatania elektronarzedzia.

» Przestrzega¢ instrukcji dotyczgcych smarowania i
wymiany wyposazenia.

Specjalne ostrzezenia dotyczace bezpie-
czenstwa

* Przed rozpoczeciem pracy nalezy sprawdzic,
czy jest zamontowany frez; podczas pracy mocno
trzymac elektronarzedzie. Stosowac frez o odpo-
wiednich rozmiarach. Zawsze podczas uzywania fre-
zu lub wymiany wylgcznik elektronarzedzia powinien
znajdowac sie w pozycji wylgczonej. Aby nie dopusci¢
do obrazen operatora lub 0s6b postronnych, przewod
zasilania powinien by¢ wyjety z gniazda podczas za-
ktadania lub wymiany frezu.

* Podczas uzywania elektronarzedzia powstaje
pyt, wiec nalezy nosi¢ maske ochronng i gogle. Na
diugie wlosy nalezy zaktada¢ czapke. Podczas pracy
nie nosi¢ luznych ubran.

» Jesli przewod zasilania jest uszkodzony, nie
dotyka¢ go. Nie wolno uzywac elektronarzedzia z
uszkodzonym przewodem. Przewdd zasilania powi-
nien zawsze znajdowac sie poza ramg (aby nie prze-
szkadzat w pracy narzedzia).

» Elektronarzedzia nie wolno uruchamiaé na desz-
czu lub w wilgotnym otoczeniu. Nie dotyka¢ prze-
wodu, aby nie doszto do pozaru lub porazenia pradem
elektrycznym.

* Przed usunieciem elektronarzedzia z obrabiane-
go elementu wylaczy¢ wylacznik zasilania i pocze-
ka¢ na zatrzymanie frezu.

* Rece zawsze trzymac z dala od obracajacych sie
czesci. Gdy frez dotyka obrabianego elementu, nie
wigczac¢ elektronarzedzia.

* Po zakonczonej obrébce wylaczy¢ wytacznik i
odblokowac¢ dzwignieg, aby elektronarzedzie wroci-
to do pozycji wyjsciowej.

Zalecenia bezpieczenstwa podczas pra-
cy elektronarzedziem

Przed rozpoczeciem pracy
» Podczas obrébki nie umieszcza¢ obrabianego ele-

mentu na twardej powierzchni (betonowa, stalowa,
kamienna itd.) gdy frez przejdzie przez obrabiany ele-

ment, mozna uszkodzi¢ frez i straci¢ panowanie nad
elektronarzedziem.

* Uzywa¢ frezow, ktorych dopuszczalna predkosé
obrotowa jest nie mniejsza od predkosci obrotowe;j
wrzeciona elektronarzedzia. Przestrzega¢ zalecen
producenta dotyczgcych uzywania frezéw. Nie uzywaé
frezéw, ktére nie sg zgodne ze specyfikacjami podany-
mi W niniejszym podreczniku uzytkownika.

* Uzywac¢ tylko ostrych, nieuszkodzonych frezéw.
Skrzywione, stepione lub pekniete frezy muszg byc¢
wymienione.

+ Srednica chwytu frezu musi pasowac¢ doktadnie do
wewnetrznej $rednicy tulei zaciskowej elektronarze-
dzia.

» Nigdy nie uzywac¢ frezu, jesli $rednica jego czesci
skrawajgcej jest wieksza niz $rednica otworu w pod-
stawie frezarki.

* Przed rozpoczeciem cigcia usung¢ gwozdzie i inne
elementy metalowe z elementu, ktéry bedzie cigty.

» Przed rozpoczeciem wykonywania cigcia w $cia-
nach nalezy zlokalizowa¢ ukryte przewody elektrycz-
ne, rury wodociggowe i gazowe. Uszkodzenie réznych
instalacji budynku moze spowodowaé powazne obra-
zenia osoby pracujgcej elektronarzedziem.

W czasie pracy elektronarzedziem

* Podczas uzywania podstawy zanurzalnej nalezy
trzymac¢ oba uchwyty elektronarzedzia dwiema rekami
oraz utrzymywac stabilng pozycje ciata, aby zapewnic
wymagane panowanie nad elektronarzedziem.

» Trzymac¢ dtonie w bezpiecznej odlegtosci od wiru-
jacego frezu. Nalezy pamieta¢, ze podczas obrabia-
nia jakiego$ elementu nieostonigty koniec frezu moze
przej$¢ przez dolng czes$¢ obrabianego elementu do-
tkniecie go grozi powaznymi obrazeniami. Nigdy nie
dotykac¢ wirujgcego frezu.

» Nigdy nie rozpoczynac¢ obrdbki, zanim frez nie osia-
gnie petnych obrotow.

* Frez zbliza¢ do obrabianego elementu tylko wtedy,
gdy elektronarzedzie jest wigczone, w przeciwnym ra-
zie frez moze sie zakleszczyé w obrabianym elemen-
cie lub moze zostac odbity, co grozi utratg kontroli nad
elektronarzedziem.

* Podczas obrabiania matych elementow stosowaé
zaciski. Jesli element obrabiany jest zbyt maty, aby
mozna byto go dobrze zamocowac - nie obrabia¢ go.
* Nigdy nie usuwac¢ wiéréw, gdy silnik elektronarze-
dzia pracuje.

* Nie obrabia¢ materialébw zawierajgcych azbest.
Azbest jest materiatem kancerogennym.

* Unika¢ zatrzymywania silnika elektronarzedzia, gdy
jest ono obcigzone.

» Unika¢ przegrzania elektronarzedzia podczas uzy-
wania go przez dtuzszy czas.

» Nigdy nie pracowac elektronarzedziem ponad po-
ziomem glowy.

Po zakonczeniu pracy

» Elektronarzedzie mozna usunaé z miejsca pracy
dopiero po wytgczeniu i catkowitym zatrzymaniu sie
frezu.

+ Zatrzymywanie frezu przy pomocy blokady wrzecio-
na jest zabronione - spowoduje to uszkodzenie elek-
tronarzedzia i anulowanie gwaranc;ji.

» Podczas pracy frez bardzo mocno sie nagrzewa -
nie wolno go dotyka¢, zanim nie ostygnie.
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« Sprzgtanie miejsca pracy po zakonczeniu pracy

musi by¢ wykonywane przez osoby wyposazone w Znaczenie

wyzej wymienione srodki ochrony indywidualne;.

Ostrzezenie: substancje chemiczne za-
warte w pylach wytwarzanych podczas
szlifowania tarcza, szlifowania papierem

Nosi¢ gogle ochronne.

Sciernym, ciecia, pitowania, wiercenia
i innych prac budowlanych moga by¢ przyczynag
raka lub szkodliwie wptywa¢ na ptodnosé. Szkodli-
wymi substancjami chemicznymi mogg by¢ na przy-

Nosi¢ ochrone stuchu.

ktad:

* Przed przystgpieniem do naprawy lub wymiany wy- - .
posazenia, wytgczyé wtyczke z gniazda. @ Nosi¢ maske przeciwpyto-
« Przezroczysty dwutlenek krzemu i inne produkty wa.

w cegtach i cemencie; chromowany arsenian miedzi

substancji zalezy od czestosci obrabiania tych mate- - < )
riatéw. Jezeli uzytkownik chce zredukowac¢ kontakt z lc?z?ea O%dgcszié%izlektronarze

(CCA) w impregnowanym drewnie. Szkodliwos$¢ tych @ Przed montazem Iub regu-
tymi zwigzkami chemicznymi, to musi pracowac w do-

brze wentylowanym pomieszczeniu i stosowaé certyfi-
kowane s$rodki ochrony indywidualnej (takie jak maski )
przeciwpytowe z filtrami drobnych czastek). Kierunek ruchu.

Sprawdza¢ napiecie zasilania: upewni¢ sie, ze war-

to$¢ napiecia w sieci jest taka sama, jak warto$¢ poda-

na na tabliczce znamionowej elektronarzedzia. Jezeli ) N Kierunek obrotéw.
napiecie zasilajgce jest wyzsze niz napiecie znamio- %

nowe narzedzia, to moze doj$¢ do wypadku i uszko-

dzenia narzedzia. Nigdy nie wiaczac elektronarzedzia,
jesli wartos¢ napiecia zasilajgcego jest nieznana. Je- @ Zablokowany.
zeli napiecie zasilajgce jest nizsze niz napigcie zna-

mionowe narzedzia, to silnik elektronarzedzia moze

ulec uszkodzeniu. @ Odblokowany.
Symbole stosowane w instrukcji @0 Podwéjna izolacja / klasa
Nalezy zapamieta¢ znaczenie nastepujacych symboli ochrony.
stosowanych w instrukcji obstugi. Poprawna interpre-
tacja symboli pozwoli na wiasciwe i bezpieczne uzycie
elektronarzedzia. Uwaga. Wazne.
Symbol Znaczenie Znak oznaczajgcy, ze pro-
dukt jest zgodny z podsta-
C E wowymi wymogami dyrek-
tyw UE i zharmonizowanych
norm UE.
Frezarka do krawedzi
Sekcje szare - migkki uchwyt Nosi¢ rekawice ochronne.
(z izolowang powierzchnig).

Podczas pracy usuwac gro-
madzacy sie pyt.

Naklejka z numerem seryj-

g){_m: model; L
XX - data profiukcji; 1 Pomocne informacje.
XXXXXXX - numer seryjny.

Nalezy przeczyta¢ wszystkie - ) )
instrukcje dotyczace bezpie- @ Kierunek frezowania.
czenstwa. h

Polski
73

T IVI b v https://tm.by

MK LINE 3TOR NHTepHeT-marasuH



Symbol Znaczenie

i

Przeznaczenie elektronarzedzia

Nie wyrzuca¢ elektronarze-
dzia do $mieci domowych.

Elektronarzedzie przeznaczone jest do frezowania
rowkéw oraz obrobki krawedzi réznych obrabianych
elementow wykonanych z materiatéw na bazie drew-
na, tworzyw sztucznych itp.

Czesci sktadowe elektronarzedzia

Frezarka krawedziowa

Podstawa

Podstawa przechylna

Podstawa zanurzalna

Pokretto regulacji obrotéw wrzeciona

Otwory wentylacyjne

Przetacznik wi. / wyt.

Skala

Blokada wrzeciona

10 Nakretka zaciskowa tulei zaciskowej

11 Zatrzask

12 Pokretto

13 Skala kata pochylenia

14 Nakretka zaciskowa motylkowa

15 Uchwyt

16 Dzwignia blokady

17 Sruba mocowania prowadnicy rownolegtej

18 Sruba dociskowa adaptera do odprowadzania wié-
row *

19 Sruba dociskowa *

20 Prowadnica rownolegta (zespot) *

21 Ruchomy wspornik prowadnicy réwnolegtej *

22 Prowadnica z rolkg (zespot) *

23 Adapter do odprowadzania wi6row *

24 Tuleja zaciskowa (8 mm) *

25 Klucz *

26 Torba transportowa *

27 Tuleja zaciskowa (6 mm) *

28 Wrzeciono

29 Sruba mocujgca prowadnicy z rolkg *

30 Sruba ustalajgca prowadnicy z rolkg *

31 Uchwyt rolki *

32 Rolka *

33 Wspornik prowadnicy réwnolegtej *

34 Sruba prowadnicy réwnolegtej *

35 Podktadka prowadnicy réwnolegtej *

36 Prowadnica *

37 Nakretka prowadnicy rownolegtej *

38 Nakretka motylkowa do montazu prowadnicy row-
nolegtej *

39 Podktadka do montazu prowadnicy réwnolegtej *

40 Sruba do montazu prowadnicy réwnolegtej *

41 Skala do doktadnego ustawiania gtebokosci frezo-
wania

42 Skala gtebokosci frezowania

Ogranicznik gtebokosci frezowania

Wskaznik

Sruba blokujgca potozenie ogranicznika gteboko-

Sci frezowania

Stopniowany zderzak

OCONONRRWN=

* Opcjonalnie

Nie wszystkie akcesoria zilustrowane lub opisane
sa wiaczone do standardowej opcji.

Montaz i regulacja elementéw elektrona-
rzedzia

Przed przystapieniem do wykonywania wszystkich
procedur elektronarzedzie nalezy koniecznie odtg-
czyc¢ od sieci elektrycznej.

A\

Zaktadanie / wymiana akcesoriéw (patrz rys. 1)

O

* Przed zamontowaniem / wymiang frezu chwytowe-
go zaleca sie (lecz nie jest to wymagane) wyjaé fre-
zarke krawedziowg 1 z podstawy 2, 3 lub 4 w sposéb
opisany ponizej.

+ Obrdcic¢ elektronarzedzie podstawg do gory.

* Wocisnag¢ blokade wrzeciona 9 i po upewnieniu sig,
ze wrzeciono 28 jest zablokowane przytrzymac jg w
potozeniu wcidnietym (patrz rys. 1.1).

» Kluczem pfaskim 25 poluzowa¢ nakretke 10 (patrz
rys. 1.2).

» Zamontowaé / wymieni¢ frez chwytowy (lub tuleje
zaciskowg 24 lub 27, jesli jest to wymagane). Nalezy
pamietaé, ze trzon frezu chwytowego musi by¢ wtozo-
ny w tuleje zaciskowg 24 lub 27 co najmniej na 20 mm
(patrz rys. 1.3). Srednica trzonu frezu chwytowego
musi odpowiada¢ wewnetrznej srednicy tulei zacisko-
wej 24 lub 27.

+ Dokreci¢ nakretke 10 kluczem 25. Uwaga: nigdy nie
dokrecac nakretki 10 bez wtozonego frezu - moze to
uszkodzic¢ tuleje zaciskowa 24 lub 27.

* Po wykonaniu tych wszystkich czynnosci zwolni¢
blokade wrzeciona 9.

Nie dokreca¢ elementéw zigcznych zbyt
mocno, aby unikna¢ zniszczenia gwintu.

Po diuzszej pracy tarcza frez moze by¢
bardzo goracy - zdejmowac go w rekawi-
cach. Zmniejszy to réwniez ryzyko skale-
czenia przez krawedz tnaca.

Montaz elektronarzedzia na podstawie (patrz rys. 2)

» Otworzy¢ zatrzask 11, jak pokazano na rysunku 2.1.
« Zamontowa¢ frezarke krawedziowg 1 na podsta-
wie 2, 3 lub 4 (patrz rys. 2.2). Podczas montowania
frezarki krawedziowej 1 na podstawie 2 lub 3 upew-
nic sie, ze zeby kota zebatego podstawy wpasowa-
ty sie w zebatke na korpusie elektronarzedzia.

* Zamkng¢ zatrzask 11, jak pokazano na rysunku 2.3.

Montaz / demontaz adaptera do podiaczenia syste-
mu odprowadzania pytow (patrz rys. 3)

Uzywa¢ adaptera do odprowadzania wiorow 23 tyl-
ko z podstawa 2.

« Zamontowa¢ adapter do odprowadzania wiérow 23
na podstawie 2, jak pokazano na rysunku 3. Upew-
ni¢ sie, ze zatrzask adaptera do odprowadzania wio-
réw 23 wpasowat sie we wgtebienie na podstawie 2.
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» Zamocowac adapter 23 w tym potozeniu, wkrecajac
Srube dociskowg 18 (patrz rys. 3).

» Do adaptera do odprowadzania wiéréw podtgczyé
odkurzacz, ktory bedzie odbierat wiory obrabianego
materiatu 23 (jesli jest to konieczne, zastosowaé odpo-
wiednig przejsciowke).

+ Demontaz wykonuje sie w odwrotnej kolejnosci.

Montaz / regulacja / demontaz prowadnicy z rolka
(patrz rys. 4-5)

Prowadnica 22 jest uzywana do frezowania krawedzi
frezami bez fozysk podpierajgcych. Uzywaé prowadni-
cy 22 tylko z podstawg 2.

» Zamontowac¢ prowadnice 22 na podstawie 2 i zamo-
cowac jg $rubg dociskowa 19 (patrz rys. 4).
* Uzytkownik moze regulowa¢ potozenie w pionie
prowadnicy 22 w zaleznosci od uzytego frezu i grubo-
$ci obrabianego materiatu (patrz rys. 5.1):

« poluzowac srube dociskowg 19;

* przesung¢ prowadnice 22 w gore lub w dot;

« dokreci¢ srube dociskowa 19.
* Za pomoca regulacji w poziomie prowadnicy 22
mozna ustawi¢ grubos¢ usuwania materiatu (patrz
rys. 5.2):

« poluzowac¢ srube mocujaca 29;

« obraca¢ s$rube ustalajacg 30, aby przesuwac

wspornik 31 i ustawi¢ grubos¢ skrawania materiatu

(odlegtosc¢ "a");

» dokreci¢ srube mocujacag 29.
« Demontaz wykonuje sie w odwrotnej kolejnosci.

Montaz / regulacja / demontaz prowadnicy rowno-
legtej (patrz rys. 6-9)

Prowadnica réwnolegta 20 umozliwia frezowanie
wzdtuz prostoliniowej bocznej powierzchni obrabiane-
go elementu. Uzywac prowadnicy rownolegtej 20 tylko
z podstawg 2 lub 4.

Sposob uzycia prowadnicy réwnolegtej 20 z pod-
stawa 2:
+ Zamontowac¢ wspornik 33 na podstawie 2 i zamoco-
wac go srubg dociskowg 19 (patrz rys. 6.1).
* Zmontowac¢ prowadnice rownolegtg 20 jak pokaza-
no na rysunku 6.2.
« Uzytkownik moze regulowa¢ odstep od krawedzi
obrabianego materiatu:
 poluzowa¢ nakretke motylkowg 37 (patrz rys. 7.1);
» przesuwac prowadnice 36, aby ustawic odstep od
krawedzi obrabianego materiatu (patrz rys. 7.2);
« dokreci¢ nakretke motylkowg 37 (patrz rys. 7.1).
« Demontaz wykonuje sie w odwrotnej kolejnosci.

Sposob uzycia prowadnicy réwnolegtej 20 z pod-
stawa 4:
* Zmontowac¢ prowadnice rownolegtg 20 jak pokaza-
no na rysunku 6.2.
« Zamontowa¢ prowadnice réwnolegtg 20 na rucho-
mym wsporniku 21, jak pokazano na rysunku 8.1.
« Zamontowac¢ ruchomy wspornik 21 w podstawie 4 i
zamocowac go srubami blokujgcymi 17 (patrz rys. 9.1).
» Uzytkownik moze regulowaé odstep od krawedzi
obrabianego materiatu:
» poluzowac nakretke motylkowa 37 (patrz rys. 8.2);
» przesuwac prowadnice 36, aby ustawi¢ odstep od
krawedzi obrabianego materiatu (patrz rys. 8.2);

« dokreci¢ nakretke motylkowg 37 (patrz rys. 8.2);
« poluzowac $ruby blokujace 17 (patrz rys. 9.1);
¢ przesuwaé ruchomy wspornik 21 (z zamontowa-
ng na nim prowadnicg réwnolegtg 20), aby ustawi¢
odlegtos¢ od krawedzi obrabianego materiatu (patrz
rys. 9.2).
« Dokreci¢ $ruby blokujgce 17 (patrz rys. 9.1).

» Demontaz wykonuje sie w odwrotnej kolejnosci.

Przygotowanie elektronarzedzia do pra-
cy
Zawsze uzywacé wtasciwego napiecia zasilania: napie-

cie zrodta zasilania musi by¢ zgodne z danymi znajdu-
jacymi sie na tabliczce identyfikacyjnej.

Wiaczanie / wylgczanie elektronarzedzia

Wiaczanie:

Ustawi¢ wytgcznik 7 w potozenie "ON".
Wylaczanie:

Ustawi¢ wytgcznik 7 w potozenie "OFF".

Odsysanie pylow podczas pracy elektro-
narzedzia

Odsysanie pytdw obniza koncentracje pytow
w powietrzu i zapobiega gromadzeniu sie
pytéw na miejscu pracy.

Podczas pracy elektronarzedziem zawsze
uzywac¢ odpowiedniego odkurzacza do zbierania py-
téw wytwarzanych podczas procesu obrébki. Do pod-
faczenia odkurzacza do przytacza 23 uzywa sie spe-
cjalnego adaptera.

Cechy konstrukcyjne narzedzia elek-
trycznego

Przetacznik predkosci

Za pomocg regulatora liczby obrotéw 5 mozna dopa-
sowywac niezbedng liczbe obrotéw wrzeciona (row-
niez podczas pracy).

Wymagana predkos¢ zalezy od materiatu i moze by¢
okreslona przy pomocy praktycznych préb.

Podczas diugotrwatej pracy na niskich obrotach trzeba
ochtodzi¢ narzedzie elektryczne przez 3 minuty, dlate-
go nalezy ustawi¢ maksymalng liczbe obrotéw i zosta-
wi¢ narzedzie elektryczne wigczone na jatowym biegu.

Zalecenia dotyczace postugiwania sie
elektronarzedziem

Ustawianie kata pochylenia korpusu narzedzia
(patrz rys. 10)

Konstrukcja podstawy 3 zapewnia ptynne ustawia-
nie kata pochylenia korpusu frezarki krawedzio-
wej 1 w granicach pokazanych na rysunku 10.2.

» Poluzowaé¢ dwie dociskowe nakretki motylkowe 14
(patrz rys. 10.1).
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+ Ustawi¢ wymagany kat pochylenia korpusu frezar-
ki krawedziowej 1 wedtug wskazan na skali 13 (patrz
rys. 10.2).

* Dokreci¢ dwie dociskowe nakretki motylkowe 14

(patrz rys. 10.1).
°
1 frezowania zmierzy¢ recznie bez zwra-
cania uwagi na wskazania na skali 8,
poniewaz w tym przypadku wskazania te sg niepra-
widlowe.

Uwaga: podczas frezowania z pochy-
lonym korpusem frezarki gtebokosé

Ustawianie glebokosci frezowania

A

Gdy frezarka krawedziowa 1 jest zamontowana na
podstawie 2 lub 3 (patrz rys. 11-12)

Regulacje gtebokosci frezowania mozna
wykonac tylko przy wytaczonym elektro-
narzedziu.

+ Postawi¢ elektronarzedzie na réwnej, poziomej po-

wierzchni.

» Otworzy¢ zatrzask 11, jak pokazano na rysun-

ku 11.1.

+ Obracac¢ pokrettem 12, aby przesuwac korpus elek-

tronarzedzia w gore lub w dot (patrz rys. 11.2).

« Opusci¢ korpus elektronarzedzia, tak aby koniec

frezu chwytowego dotykat powierzchni obrabianego

materiatu (patrz rys. 12.1). W ten sposéb zostaje okre-

$lone "potozenie zerowe".

» Aby ustawi¢ gteboko$¢ frezowania (odlegtosé "b"),

obraca¢ pokrettem 12 w kierunku pokazanym na ry-

sunku 12.2 (korpus elektronarzedzia bedzie sig opusz-

czat w dot). Podczas ustawiania gtebokosci frezowania

korzysta¢ ze wskazan na skali 8.

.k Zamknagé zatrzask 11, jak pokazano na rysun-
ull.3.

Gdy frezarka krawedziowa 1 jest zamontowana na
podstawie 4 (patrz rys. 13-17)

+ Postawi¢ elektronarzedzie na réwnej, poziomej po-
wierzchni.

» Obracac¢ stopniowany zderzak 46, tak aby najnizsza
$ruba znalazta sie pod ogranicznikiem gtebokosci fre-
zowania 43 (patrz rys. 13.2).

« Jesli dzwignia blokady 16 znajduje sie w najnizszym
potozeniu, przesungé jg w gore (patrz rys. 14.1) w celu
umozliwienia przesuwania korpusu elektronarzedzia.

« Opusci¢ korpus elektronarzedzia, tak aby koniec
frezu chwytowego dotykat powierzchni obrabianego
materiatu, nastepnie przemiesci¢ dzwignie blokady 16
w dot, aby zablokowac potozenie korpusu elektrona-
rzedzia (patrz rys. 14.2-14.3).

* Poluzowa¢ $rube blokujaca 45 (patrz rys. 15.1, 16.1).
Teraz mozna przesuwac ogranicznik gtebokosci frezo-
wania 43 poprzez obracanie nim (precyzyjne przesuwa-
nie). Aby umozliwi¢ szybkie przesuwanie ogranicznika
gtebokosci frezowania 43, wcisng¢ i przytrzymac $rube
blokujaca 45, nastepnie przesuwac¢ ogranicznik gtebo-
kosci frezowania 43 w goére lub w dét (patrz rys. 15.2).

* Przesung¢ ogranicznik gtebokosci frezowania 43,
tak aby jego koniec dotykat powierzchni sruby stopnio-
wanego zderzaka 46 (patrz rys. 16.2). W ten spos6b
zostaje okreslone "potozenie zerowe".

* Przesung¢ wskaznik 44 w oznaczenie "0" na ska-
li 42 (patrz rys. 16.2).

* Aby ustawi¢ gtebokos¢ frezowania, przesuwac ogra-
nicznik gtebokosci 43 w gore odczytujgc wskazania na
skali 42, nastepnie dokreci¢ $rube blokujgca 45 i za-
blokowa¢ gtebokos¢ frezowania (patrz rys. 17.1-17.2).
Gdy koniec ogranicznika gtebokosci frezowania 43
dotknie $ruby stopniowanego zderzaka 46, osiggnig-
ta zostata ustawiona gteboko$¢ frezowania (odlegto$c
"b", patrz rys. 17.3). Jesli jest to konieczne, mozna
osiggna¢ wymagang gtebokos¢ frezowania w kilku
przejsciach. W tym celu obraca¢ stopniowany zde-
rzak 46, tak aby koniec ogranicznika gtebokosci frezo-
wania 43 opierat sie na srubach stopniowanego zde-
rzaka 46, od najwyzszej do najnizsze;j.

» Aby ustawi¢ dokfadniejszg gtebokos$¢ frezowania,
uzyc¢ skali 41.

* Po wykonaniu pracy przemiesci¢ dzwignie bloka-
dy 16 w gore i delikatnie podnie$¢ korpus narzedzia w
najwyzsze potozenie, trzymajac oba uchwyty 15 elek-
tronarzedzia.

Kierunek frezowania

Zalecenia dotyczace pracy narzedziem

Frezowanie musi by¢ wykonywane zawsze
w strone przeciwng do kierunku obrotéw fre-
zu. W przeciwnym razie pojawig sie szarpa-
nia elektronarzedzia, ktére mogg doprowa-
dzi¢ do utraty kontroli nad narzedziem.

* Zaznaczy¢ i zamocowac obrabiany element.

» Ustawi¢ wymagang gtebokos$é¢ frezowania, jak opi-
sano powyzej.

* Podczas uzywania prowadnicy 22 lub prowadnicy
réwnolegtej 20 wyregulowac je, jak opisano powyze;j.

« Uruchomic elektronarzedzie.

» Frezowac jednostajnym przesuwem trzymajgc pew-
nie elektronarzedzie i postgpowac¢ zgodnie z zalece-
niami dotyczgcymi kierunku frezowania. Nie pchaé
uzywajgc nadmierne;j sity - proces frezowania wymaga
czasu. Nadmierna sita nie przyspieszy pracy, lecz spo-
woduje przecigzenie elektronarzedzia.

» Wytgczyc elektronarzedzie.

Prowadnica z rolka (patrz rys. 18)

Prowadnica 22 stuzy do frezowania krawedzi frezami
bez tozysk podpierajgcych. Mozna rowniez frezowac
krawedzie zagiete (patrz rys. 18.2).

» Zamontowac¢ prowadnice 22 na podstawie 2 i usta-
wi¢ jej potozenie, jak opisano powyze;j.

« Frezowa¢ dociskajgc rolke 32 do bocznej po-
wierzchni obrabianego materiatu (patrz rys. 18.2).

Uzycie prowadnicy réwnolegtej (patrz rys. 19-20)

Prowadnica roéwnolegta 20 umozliwia frezowanie
wzdtuz prostoliniowej bocznej powierzchni obrabiane-
go elementu.

* Zamontowac¢ prowadnice 20 na podstawie 2 lub 4 i
ustawi¢ jej potozenie, jak opisano powyzej.

» Ustawi¢ odlegtos¢ od krawedzi obrabianego ele-
mentu poprzez wyregulowanie prowadnicy réwnole-
gtej 20 w sposéb opisany powyzej.
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* Wykonywa¢ frezowanie, dociskajgc prowadnice
réwnolegta 20 do bocznej powierzchni obrabianego
elementu (patrz rys. 19.2-20.2).

czesci zamiennych. Informacje dotyczace centrow
serwisowych, schematow i czesci zamiennych mozna
znalez¢ na stronie: www.crown-tools.com.

Konserwacja elektronarzedzia / profilak-
tyka

Przed przystapieniem do wykonywania wszystkich
procedur elektronarzedzie nalezy koniecznie odta-
czy¢ od sieci elektryczne;j.

Czyszczenie narzedzia elektrycznego

Nieodzownym warunkiem bezpiecznej i diugotrwatej
eksploatacji narzedzia elektrycznego jest zachowanie
go w czystosci. Regularnie czysci¢ narzedzie elek-
tryczne strumieniem sprezonego powietrza, kierujgc
go na otwory powietrza 6.

Ustugi posprzedazne

Nasz serwis posprzedazny odpowie na Panstwa py-
tania dotyczgce konserwacji i naprawy produktu oraz

Transport elektronarzedzi

« W zadnym wypadku nie dopusci¢ do uderzen me-
chanicznych podczas transportu.

* Do zatadunku lub roztadunku nie stosowac¢ urza-
dzen zaciskajgcych.

Przetwarzaj surowce zamiast je wyrzu-
cac.

Ochrona srodowiska
Elektronarzedzie, akcesoria i opakowanie
muszg by¢ rozdzielone w celu przyjaznego

dla srodowiska przetworzenia ich.

Elementy plastykowe sg oznakowane wg kategorii re-

cyklingu.

Te instrukcje sg wydrukowane na wtérnie przetworzo-

nym papierze, wyprodukowanym bez uzycia chloru.

Zastrzega sie mozliwo$¢ wprowadzania zmian.
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Specifikace elektronaradi

Frézka na hrany CT11023
Cislo elektronaradi [220-240 V ~50/60 Hz] 423122
Jmenovity vykon [wi 710
Vykon wi 360
Proud pfi napéti 220-240 V [A] 34

Volnobézné otacky [min] 13000-33000
Vnitini @ klestiny [p[;'l‘g} et &
Zdvih spodni asti frézy [p[;'l‘c";} oo
Hmotnost [;(Ig% 13;.425
Tiida bezpeénosti o]/
Akusticky tlak [dB(A)] 88,43
Vykon zvuku [dB(A)] 99,43
Vahové vibrace [m/s?] 2,436

Informace o hluku

Prekracuje-li akusticky tlak hodno-
tu 85 dB(A), pouzivejte vidy ochranu
sluchu.

C E Prohlaseni o shodé

Prohlasujeme na vyhradni zodpovédnost, Zze vyrobek
popsany v Casti "Specifikace elektronaradi" splriuje
v8echna prislusna ustanoveni smérnic 2006/42/EC
véetné jejich zmén a je v souladu s nasledujicimi nor-
mami:

EN 62841-1:2015,

EN 62481-2-14:2017,

EN 55014-1:2017,
EN 55014-2:2015,
EN 61000-3-2:2014,
EN 61000-3-3:2013.
Manazer Wu Cunzhen
certifikace M Curohon/
Merit Link International AG

Stabio, Svycarsko, 10.02.2020

&

UPOZORNENI - Z divodu snizeni rizika je
uzivatel povinen precist si tento navod k
pouziti!

Obecna bezpecnostni pravidla

UPOZORNENI! Preététe si véechna bez-
pecnostni upozornéni, pokyny, ilustrace
a specifikace dodavané spolu s elektro-
naradim. NedodrzZeni téchto upozornéni a

pokyn mlze vést k Urazu elektrickym proudem, poza-

ru nebo vaznému Urazu.

Veskera upozornéni a pokyny uschovejte pro bu-

douci pouziti.

Pojem "elektronaradi" uzivany v upozornénich odka-

zuje na vaSe elektronafadi napajené ze sité (s kabe-

lem) nebo akumulatorem (bez kabelu).

Bezpecnost v pracovnim prostoru

* Pracovni prostor udrzujte v cistoté a dobre
osvétleny. V neuklizenych nebo neosvétlenych pro-
storach dochazi ¢asto k Urazdm.

* Nepouzivejte elektronaradi ve vybusném pro-
stiedi, jako napfriklad v blizkosti hoflavych kapalin,
plynti nebo prachu. Elektronaradi je zdrojem jiskieni,
které muze zplsobit vzniceni prachu nebo vypard.

» P¥i praci s elektronaradim udrzujte déti a oko-
lostojici v dostateé¢né vzdalenosti. Rozptyleni mize
byt pFi¢inou ztraty kontroly.

Elektricka bezpecnost

« Zastrcka elektronaradi se musi shodovat se
zasuvkou. Zastréku nikdy neupravujte. S uzem-
nénym (ukostfenym) elektronaradim nepouzivejte
rozbocovaci zasuvky. Neupravené zastréky a shod-
né zasuvky snizi riziko Urazu elektrickym proudem.
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» Dbejte, aby nedoslo ke kontaktu téla s uzemné-
nymi nebo ukostfenymi povrchy, jako napriklad
potrubi, radiatory, sporaky a chladnicky. Pokud je
vase télo uzemneéno, hrozi zvySené riziko urazu elek-
trickym proudem.
» Elektronaradi nevystavujte desti ani vihkému
prostiedi. Voda v elektronaradi zvySuje riziko urazu
elektrickym proudem.
+ Kabel slouzi vyhradné k uréenému pouziti. Ka-
bel nikdy nepouzivejte k prenaseni, tahani nebo
odpojovani elektronaradi. Kabel chraiite pred tep-
lem, olejem, ostrymi hranami a pohyblivymi ¢ast-
mi. Poskozené nebo zapletené kabely zvysuji riziko
Urazu elektrickym proudem.
* Pri praci s elektronaradim venku pouzivejte
prodluzovaci kabel vhodny pro venkovni pouziti.
Pouziti kabelu vhodného pro venkovni pouziti snizuje
riziko Urazu elektrickym proudem.
* Pokud s elektronaradim pracujete ve vihkém
prostredi, pouzijte napajeni s proudovym chrani-
c¢em (RCD). Pouziti RCD snizuje riziko urazu elektric-
kym proudem. POZNAMKA! Pojem "proudovy chrani¢
(RCD)" mUze byt nahrazen pojmem "preruSovac zem-
niho obvodu (GFCI)" nebo "jisti¢ zemniho svodového
proudu (ELCB)".
» Upozornéni! Nikdy se nedotykejte obnazenych ko-
vovych povrchl na prevodovce, stinéni apod., jelikoz
dotek kovovych povrch( zpusobi ruseni elektromag-
ggtickych vin a mohlo by dojit ke zranéni nebo neho-
am.

Osobni bezpeénost

« P¥i praci s elektronaradim bud'te pozorni, sleduj-
te, co délate, a rid'te se zdravym rozumem. Elektro-
naradi nepouzivejte, pokud jste unaveni, pod vli-
vem navykovych latek, alkoholu nebo Iéku. Chvile
nepozornosti pfi praci s elektronaradim muaze vést k
vaznému Urazu.

* Pouzivejte osobni ochranné prostredky. Vzdy
pouzivejte ochranu oci. Ochranné prostfedky, jako
napfiklad respirator, protiskluzova bezpecnostni obuv,
pfilba nebo chrani¢e sluchu pouzité v zavislosti na
podminkach mohou snizit riziko Urazu.

* Dbejte, aby nedoslo k nahodnému spusténi.
Pred pfipojenim k siti nebo akumulatoru, zved-
nutim nebo prenasenim elektronaradi zkontro-
lujte, zda je vypina¢ v poloze vypnuto. Pfenaseni
elektronaradi s prstem na vypinaci nebo zapojovani
elektronafadi se zapnutym vypinaem mize zpusobit
Uraz.

» Pred zapnutim elektronaradi odstrarte vSechny
sefizovaci klice. Kli¢ nasazeny na rotujici ¢asti elek-
tronaradi maze zpUsobit uraz.

» Neprecenujte své sily. Vzdy udrzujte stabilni po-
stoj a rovnovahu. Ziskate tak lepsi kontrolu nad elek-
tronafadim v neCekanych situacich.

* Vhodné se oblékejte. Nenoste volny odév nebo
Sperky. Udrzujte vlasy, odév a rukavice mimo do-
sah pohyblivych €asti. Volny odév, Sperky nebo dlou-
hé vlasy mohou byt zachyceny pohyblivymi ¢astmi.

» Pokud jsou zarizeni uréena k pripojeni odsavani
prachu a sbérného zafizeni, dbejte, aby byla sprav-
né pripojena a fadné pouzivana. Pouziti odsavani
prachu sniZzuje nebezpeci zpusobena prachem.

S pribyvajicimi zkuSenostmi z ¢astého pouzivani
naradi neprestavejte ignorovat zasady bezpec¢nos-
ti prace s naradim. Nepozornost miZe ve zlomku vte-
finy zpUsobit vazny uraz.

* Upozornéni! Elektronaradi mize pfi provozu vy-
tvaret elektromagnetické pole. Toto pole muze za ur-
¢itych okolnosti naruSovat funkci aktivnich &i pasivnich
lékarskych implantatt. Aby se snizilo riziko vazného
nebo smrtelného Urazu, doporuujeme osobam s |é-
karskymi implantaty, aby se poradily pfed praci s timto
naradim s lékafem a vyrobcem lékarského implantatu.

Pouziti a péce o elektronaradi

* Osoby se snizenymi psychofyzickymi nebo dusev-
nimi schopnostmi, napf. déti, nesmi elektronaradi ob-
sluhovat, pokud nejsou pod dohledem nebo pouceni
o spravném pouzivani elektronaradi osobou odpovéd-
nou za jejich bezpeénost.

« Elektronaradi nepretézujte. Pro praci pouzivejte
spravné elektronaradi. Spravné elektronaradi bude
pracovat lépe a bezpecnéji rychlosti, pro kterou bylo
navrzeno.

« Elektronaradi nepouzivejte, pokud nelze za-
pnout a vypnout vypinac. Kazdé elektronaradi, které
nelze ovladat vypinacem, je nebezpe¢né a musi se
nechat opravit.

* Pred sefizovanim, vyménou pfrislusenstvi nebo
uskladnénim odpojte elektronaradi ze sité nebo od
akumulatoru. Tato preventivni bezpe¢nostni opatfeni
snizuji riziko nahodného spusténi elektronaradi.

* Nepouzivané elektronaradi ukladejte mimo do-
sah déti a nedovolte osobam, které se neseznamily
s timto elektronaradim nebo navodem, s elektro-
naradim pracovat. V rukou nezkusenych uzivatell je
elektronaradi nebezpecné.

* Provadéjte udrzbu elektronaradi. Zkontrolujte,
zda nejsou vychylené nebo zaklinéné pohyblivé
casti, poskozené casti nebo nenastaly jiné okol-
nosti, které by mohly ovlivnit funkci elektronaradi.
V pripadé poskozeni nechte elektronaradi pred po-
uzitim opravit. Rada Urazl je zptsobena nedostate¢-
nou udrzbou elektronaradi.

* Rezné nastroje udrzujte ostré a Cisté. U radné
udrZzovanych feznych nastroji s ostrymi bfity je méné
pravdépodobné, Ze se zaklini a snaze se ovladaji.

* Pouzivejte elektronaradi, prislusenstvi, bfity atd.
podle tohoto navodu s prihlédnutim k pracovnim
podminkam a provadéné praci. Pouziti elektronaradi
k jinému nez ur¢enému ucelu maze vést k nebezpec-
nym situacim.

< Udrzujte rukojeti a povrchy pro uchop v ¢istoté,
bez oleje a maziva. Kluzké rukojeti nebo povrchy pro
uchop neumozriuji bezpe¢nou manipulaci ani ovladani
naradi v neCekanych situacich.

* Pfi ovladani elektronaradi drzte spravné pomocné
madlo, které slouzi k usnadnéni ovladani. Proto maze
spravné drzeni snizit riziko nehody nebo zranéni.

Servis

« Servis svého elektronaradi svéite pouze kvalifi-
kovanému opravari, ktery pouziva pouze original-
ni nahradni dily. Zistane tak zachovana bezpecnost
elektronaradi.

« Dodrzujte pokyny pro mazani a vyménu prislusen-
stvi.

Zvlastni bezpecnostni upozornéni

* Pfed zahajenim prace zkontrolujte, zda je na-
montovana fréza; béhem prace je nutno elektrona-
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fadi pevné drzet. Vzdy je treba pouzit frézu odpovi-
dajici velikosti. Pfi kazdém pouziti nebo vyméné frézy
je nutno ovéfit, Ze vypinac¢ elektronaradi je ve vypnuté
poloze. Aby nedoslo ke zranéni vas ani okolostojicich
osob, je nutno pfed nasazovanim nebo vymeénou frézy
vytahnout napajeci kabely ze zasuvky.

* Pfi pouzivani elektronaradi budete pracovat
v prasném prostiredi; proto pouzivejte masku a
ochranné bryle. Pokud mate dlouhé vlasy, musite no-
sit pokryvku hlavy. B€hem prace nesmite nosit volné
obleceni.

* Nedotykejte se poSkozenych napajecich kabelt.
Je zakazano pouzivat jakékoliv elektronaradi s posko-
zenymi napajecimi kabely. Napajeci kabely musi byt
umistény za ramem (nesmi dojit k naruseni provozu
elektronaradi).

» Elektronaradi nesmi byt provozovano v desti
nebo vihkém prostredi. Dbejte na to, abyste nena-
rusili silové kabely, zamezite tak pfipadnému pozaru
nebo zasahu elektrickym proudem.

* Pred vyjmutim elektronaradi z obrobku je nutno
vypnout napajeci vypinac a frézu zcela zastavit.

* Ruce musi byt vzdy v dostatecné vzdalenosti od
rotujicich ¢asti. Pokud se fréza dotyka obrobku, ne-
smite se pokousSet elektronaradi zapnout.

» Po praci je nutno nejprve vypnout vypinac a pak
povolit pojistnou smycku vodiciho sloupku tak,
aby se elektronaradi vratilo do pavodni polohy.

Bezpecnostni pokyny pfi provozu elek-
tronaradi

Pred zahajenim prace

» P¥i obrabéni neumistujte obrobek na tvrdy povrch
(beton, ocel, kdmen apod.) kdyZz prochazi frézka ob-
robkem, mGze dojit k jejimu poskozeni a ztraté kontro-
ly nad elektronaradim.

» Pouzivejte frézky, jejichz povolené otacky nepre-
kracuji otacky vretena elektronaradi. Dodrzujte po-
kyny vyrobce pro pouziti frézek. Nepouzivejte frézky,
které nesplfiuji specifikace uvedené v uzivatelské
prirucce.

* Pouzivejte vyhradné ostré a neposkozené frézky.
Ohnuté, tupé nebo prasklé frézky se musi vyménit.

* Prdmér nasady frézky musi odpovidat presné pra-
méru klestiny elektronaradi.

» Nikdy nepouzivejte frézku, jejiz fezny primér pre-
kraCuje prumér otvoru ve zakladni ¢asti.

» Pfed fezanim z pfifezl odstrarite vSechny hrebiky
nebo jiné kovové predméty.

» P¥i opracovavani stén nebo délicich pficek je tfeba
predem zjistit, kudy vedou elektricka vedeni, vodo-
vodni potrubi nebo plynova potrubi. V pfipadé zasa-
Zeni elektrického vedeni, vodovodniho potrubi nebo
plynového potrubi hrozi riziko velmi zavaznych zra-
neni.

P¥i praci

» PFi pouzivani ponorné zakladni desky drzte obé
rukojeti elektrického nastroje obéma rukama a také
zachovali stabilni polohu, abyste méli pozadovanou
kontrolu nad elektrickym nastrojem.

* Ruce drzte v bezpecné vzdalenosti od rotujici
frézky. Nezapominejte, Ze pfi obrabéni obrobku muze
hrot frézky projit za spodni ¢ast obrobku a neni chra-

nény - kontakt s nim muZe zpUsobit vazna zranéni.
Nikdy se rukou nedotykejte rotujici frézky.

» Nikdy nezacinejte obrabét, dokud frézka nedosahne
maximalnich otacek.

» Frézku prikladejte k obrobku pouze, kdyz je elektro-
naradi zapnuté, jinak se mize do obrobku zaseknout,
muZze dojit k zpétnému razu nebo ztraté kontroly nad
elektronaradim.

 Pri zpracovani malych pfifezt pouzijte upinaci zafi-
zeni. Pokud jsou pfifezy pfili§ malé, aby je bylo mozné
fadné upnout, nezpracovavejte je.

» Piliny nikdy neodstrafiujte, kdyz je elektronaradi v
chodu.

* Nepracujte s materialy,
Azbest je karcinogenni.

+ P¥i zatiZzeni nevypinejte motor elektronaradi.

* Pokud pouzivate elektronaradi del$i dobu, dbejte,
aby se neprehfivalo.

* Nikdy nepracujte s elektronafadim ve vysce nad
urovni hlavy.

které obsahuji azbest.

Po dokonéeni prace

+ Elektronaradi Ize z pracovi$té odnést, az kdyz je vy-
pnuto a bfit frézy se zcela zastavi.

* Zpomalovani rotaéniho pohybu bfitu frézy pomoci
aretace vietena je pfisné zakazano, protoze se tak
elektronaradi vyfadi z provozu a zanikne narok na za-
ruéni servis.

» V prubéhu provozu se brit frézy zahfeje na velmi
vysokou teplotu - nedotykejte se jej, dokud se ne-
ochladi.

» Také osoby, které budou provadét uklid pracovisté
po skonceni prace, museji byt vybaveny uvedenymi

osobnimi ochrannymi prostredky.
A ni, brouseni, vrtani a dalSich stavebnich
pracich mohou mit karcinogenni Gc¢inek,
zpUsobit vrozené vady nebo negativné ovliviiovat
plodnost. lonty nékterych chemicky latek jsou:
+ Pred opravou nebo vyménou na stroji nejprve od-
pojte zastrcku.
* Bezbarvy oxid kfemicity a dalSi zednické vyrobky v
cihlovych sténach a cementu; chrom a arsen (CCA)
v chemicky oSetfeném dfevu. Mira Skodlivosti téchto
latek zavisi na Cetnosti provadéni téchto praci. Pokud
chcete omezit kontakt s témito chemickymi latkami,
pracujte ve vétraném prostoru a pouzivejte zafizeni s
bezpecénostnimi certifikaty (jako jsou respiratory s jem-
nym prachovym filtrem).

Upozornéni: chemické latky obsazené v
prachu uvoliovaném pfi piskovani, feza-

Zkontrolujte napéti sité: zkontrolujte, zda napéti v siti
odpovida napéti uvedenému na typovém stitku naradi.
Pokud je napéti v siti vy$Si nez uvedené napéti, muze
zpusobit Uraz obsluhy a sou¢asné znicit nafadi. Pokud
nezkontrolujete napéti v siti, naradi k siti nepfipojujte.
Pokud je naopak napéti sité nizsi, nez je pozadované
napéti, dojde k poskozeni motoru.

Symboly pouzité v pfiru¢ce

V pfiru€ce jsou pouzity nasledujici symboly, zapama-
tujte si prosim jejich vyznam. Spravna interpretace
symbold Vam umozni spravné a bezpecné pouziti
elektronaradi.
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Vyznam

Symbol Vyznam

Frézka na hrany

asti oznacené S8edou -
mékké drzadlo (s izolova-
nym povrchem).

Znacka, ktera potvrzuje, ze
vyrobek spliiuje zakladni po-
Zadavky evropskych smérnic
a harmonizovanych norem.

N
m

Pouzivejte ochranné ruka-
vice.

Béhem provozu odstrariujte
nahromadény prach.

XX XXXXXXX

Stitek s vyrobnim ¢islem:
CT ... - model,

XX - datum vyroby;
XXXXXXX - vyrobni &islo.

Uzite€né informace.

Prectéte si vSechny bezpec-
nostni pfedpisy a pokyny.

Smeér frézovani.

r

Pouzivejte ochranné bryle.

Elektronaradi nevhazujte do
kontejneru s komunalnim
odpadem.

1<[AREe

Pouzivejte chranice sluchu.

Zpusob pouziti elektronaradi

Elektrické nafadi je ur€eno pro frézovani $térbin a ob-

Pouzivejte respirator.

rabéni okraju obrobk(l ze dieva, plast atd.

Soucasti elektronaradi

Pfed instalaci nebo nasta-
venim elektronaradi odpojte
od sité.

Frézka na hrany
Zakladni deska
Sklopna zakladni deska

Smér pohybu.

Ponorna zakladni deska
Kolecko voli¢e rychlosti
Vétraci Stérbiny

Spina¢ zap / vyp
Stupnice

OCO~NOANARWN =

Smeér otaceni.

Zamek vietena

10 Maticova upinaci viozka
11 Zapadka

12 Otoény knoflik

Zablokovany.

13 Meéfitko uhlu naklonu
Upinaci kfidlova matice
Rukojet

Pojistna packa

Odblokovany.

17 Svéraci Sroub paralelniho voditka

18 Stavéci Sroub spojovaciho adaptéru odsavace
prachu *

19 Stavéci Sroub *

Dvojita izolace / tfida ochra-
ny.

Paralelni voditko (montazni celek) *
21 Pohyblivy drzak paralelniho voditka *
Voditko s valekem (montézni celek) *
Spojovaci adaptér odsavace prachu *

Pozor. Dulezité.

Upinaci vlozka (8 mm) *
Kli¢ *

Prepravni taska *
Upinaci vlozka (6 mm) *
Vreteno
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Upevriovaci Sroub drzaku valecku *

30 Vodici Sroub drzaku valecku *

31 Drzak valecku *

32 Valecek *

Drzak paralelniho voditka *

Sroub paralelniho voditka *

35 Podlozka paralelniho voditka *

Voditko *

KFfidlova matice paralelniho voditka *

KFidlova matice pro instalaci paralelniho voditka *
PodloZka pro instalaci paralelniho voditka *
Sroub pro instalaci paralelniho voditka *

41 Méfitko k pfesnému sefizeni hloubky frézovani
Mé&fitko hloubky frézovani

Zarazka hloubky frézovani

Ukazatel

PFidrzova¢ k upevnéni polohy zarazky hloubky
frézovani

46 Odstupriovana zarazka
* Volitelné pfislusenstvi

Standardni dodavka nemusi obsahovat veskera
prisluSenstvi uvedena na obrazku nebo popsana
v textu.

Montaz a nastaveni soucasti elektrona-
radi

Nez zacnete provadét udrzbu elektronaradi, vzdy
je odpojte ze sité.

A

Nasazeni / vyména pfislusenstvi (viz obr. 1)

O

« Pred instalaci / vyménou vyhlubovaci frézky se do-
poru€uje (ale neni nutné) odstranit frézku na hrany 1
ze zakladni desky 2, 3 nebo 4, jak je popsano nize.

« Otocte elektronaradi zakladni ¢asti nahoru.

« Stisknéte zamek vietena 9 a poté, co se ujistite, ze
je vieteno 28 zablokovano, drzte vieteno 9 ve stlacené
poloze (viz obr. 1.1).

» Uvolnéte matici 10 pomoci klice 25 (viz obr. 1.2).

< Nainstalujte / vyménte vyhlubovaci frézku (nebo upi-
naci viozku 24 nebo 27, pokud je to nutné); méjte na
paméti, Ze stopka vyhlubovaci frézky musi byt zasunu-
ta do upinaci vlozky 24 nebo 27 nejméné 20 mm (viz
obr. 1.3). Stopka praméru vyhlubovaci frézky musi od-
povidat vnitfnimu priméru upinaci viozky 24 neho 27.

» Klicem 25 utahnéte matici 10. Poznamka: matici 10
nikdy neutahujte bez vyhlubovaci frézky - to mize po-
Skodit upinaci vlozku 24 nebo 27.

« Po dokonCeni vSech operaci uvolnéte zamek vre-
tena 9.

Spojovaci material nedotahujte prilis, za-
branite tak poskozeni zavitu.

Po delSi dobé provozu se brit frézy za-
hieje na velmi vysokou teplotu. Pokud jej
chcete sejmout, pouzijte rukavice. Tim
se také snizi riziko zranéni pfi kontaktu
s britem.

Upevnéni elektrického naradi na zakladni desku
(viz obr. 2)

« Otevrete zapadku 11, jak je znazornéno na obraz-
ku 2.1.

* Namontujte frézku na hrany 1 na zakladni des-

ku 2, 3 nebo 4 (viz obr. 2.2). Pfi instalaci frézky na

hrany 1 na zakladni desku 2 nebo 3 se ujistéte, ze

zuby ozubeného kola zakladni desky zapadaji do

dutin na téle elektrického nastroje.

.k Zavrete zapadku 11, jak je znazornéno na obraz-
u2.3.

Montaz / demontaz adaptéru pro odsavani prachu
(viz obr. 3)

Spojovaci adaptér 23 odsavace prachu pouzivejte
pouze se zakladni deskou 2.

* Namontujte spojovaci adaptér odsavace prachu 23
na zakladni desku 2, jak je znazornéno na obrazku 3.
Ujistéte se, Ze zapadka spojovaciho adaptéru odsava-
¢e prachu 23 zapada do dutiny zakladni desky 2.

+ Zajistéte polohu adaptéru 23 zaSroubovanim stavé-
ciho sroubu 18 (viz obr. 3).

» Pripojte vysavac, kterym Ize odstranit prach vytvo-
feny materialem uréenym ke zpracovani, ke spojova-
cimu adaptéru odsavace prachu 23 (v pfipadé potfeby
pouzijte vhodny adaptér).

» Demontaz provedte v opac¢ném poradi.

Montaz / sefizeni / demontaz vodici drazky s vale¢-
kem (viz obr. 4-5)

Vodici drazka 22 se pouziva pro frézovani hran po-
moci fréz, které na svém konci nemaji nosna loziska.
Voditko 22 pouzivejte pouze se zakladni deskou 2.

* Na zakladni desku 2 namontujte vodici drazku 22 a
zajistéte ji stavécim Sroubem 19 (viz obr. 4).
+ Svislou polohu vodici drazky 22 muZete upravit po-
dle toho, jakou frézu pouzijete a podle tloustky obrabé-
ného dilu (viz obr. 5.1):

* povolte stavéci Sroub 19;

» posurite vodici drazku 22 nahoru nebo dolu;

« dotahnéte stavéci Sroub 19.
» Vodici drazku 22 muZete nastavit do vodorovné po-
lohy a definovat tloustku vrstvy materialu, ktery ma byt
odstranén (viz obr. 5.2):

« uvolnéte upevnovaci Sroub 29;

« pro nastaveni tloustky odstrafiovani materialu

otoc¢te vodicim Sroubem 30, ¢imz dojde k posunuti

drzaku 31 (vzdalenost "a");

» dotahnéte upinaci Sroub 29.
» Demontaz provedte v opac¢ném poradi.

Montaz / sefizeni / demontaz soubézné vodici draz-
ky (viz obr. 6-9)

Voditko 20 umozriuje frézovani podél rovné bocni stra-
ny obrobku. Paralelni voditko 20 pouzivejte pouze se
zakladni deskou 2 nebo 4.

Jak pouzivat paralelni voditko 20 se zakladni des-
kou 2:
» Na zakladni desku 2 namontujte drzak 33 a zajistéte
ho stavécim Sroubem 19 (viz obr. 6.1).
» Voditko 20 sestavte, jak je zndzornéno na obr. 6.2.
* Muzete nastavit odsazeni od hrany obrobku:
« uvolnéte kfidlovou matici 37 (viz obr. 7.1);
« posunutim vodici drazky 36 nastavte odsazeni od
hrany obrobku (viz obr. 7.2);
« dotahnéte kfidlovou matku 37 (viz obr. 7.1).
» Demontaz provedte v opac¢ném poradi.
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Jak pouzivat paralelni voditko 20 se zakladni des-
kou 4:
» Voditko 20 sestavte, jak je znazornéno na obr. 6.2.
* Namontujte paralelni voditko 20 na pohyblivy dr-
28k 21, jak je znazornéno na obrazku 8.1.
+ Namontujte pohyblivy drzak 21 do zakladni desky 4
a upevnéte jej svéracimi Srouby 17 (viz obr. 9.1).
MuUzete nastavit odsazeni od hrany obrobku:
< uvolnéte kridlovou matici 37 (viz obr. 8.2);
« posunutim vodici drazky 36 nastavte odsazeni od
hrany obrobku (viz obr. 8.2);
« dotahnéte kridlovou matku 37 (viz obr. 8.2);
* povolte svéraci Srouby 17 (viz obr. 9.1);
« premistéte pohyblivy drzak 21 (s nainstalovanym
paralelnim voditkem 20) tak, abyste nastavili prostor
od okraje obrobku (viz obr. 9.2);
« dotahnéte svéraci Srouby 17 (viz obr. 9.1).
» Demontaz provedte v opacném poradi.

* Povolte obé upinaci
obr. 10.1).
* Nastavte pozadovany uhel naklonu pouzdra frézky
na hrany 1 na zakladé udaji na mefitku 13 (viz
obr. 10.2).
» Utahnéte obé upinaci
obr. 10.1).

i

Nastaveni hloubky frézovani

AN

kfidlové matice 14 (viz

kiidlové matice 14 (viz

Poznamka: kdyz frézujete se sklopenym
pouzdrem, zmérte hloubku frézovani rué-
né, aniz byste vénovali pozornost mérit-
ku 8, protoze jeho hodnoty nejsou v tom-
to pripadé spravné.

Hloubku frézovani lze upravovat, pouze
kdyz je elektronaradi vypnuto.

Prace s elektronaradim

Pouzivejte jen spravné napajeci napéti: hodnota na-
pajeciho napéti musi odpovidat informaci uvedené na
identifikacnim Stitku elektronaradi.

Zapnuti / vypnuti elektronaradi

Zapnuti:

Prepnéte pfepina¢ 7 do polohy "ON".
Vypnuti:

Prepnéte prepina¢ 7 do polohy "OFF".

Odsavani prachu pfi praci s elektronara-

dim
prachu na pracovisti.

PFi praci s elektronaradim vzdy pouzivejte
vysavac vhodny k odsavani vzniklého prachu. K pfipoje-
ni vysavace k nastavci 23 se pouziva specialni adapter.

Odvodem prachu se snizuje koncentrace
prachu ve vzduchu a omezuje se mnozstvi

Konstrukéni vlastnosti elektronaradi
Otocny voli¢ rychlosti

Pomoci regulatoru otacek 5 zvolte pozadovanou rych-
lost otaceni vietena (funguje i béhem prace s elektro-
naradim).

Pozadovana rychlost zavisi na materialu a Ize ji urcit
praktickym vyzkousenim.

Pokud s elektronaradim pracujete delSi dobu pfi niz-
kych otackach, je tfeba ji po dobu 3 minut ochlazovat:
spustte elektronafadi na maximalni rychlost a nechte
ji bézet bez zatéze.

Doporuceni pro praci s elektronaradim
Nastaveni Uhlu naklonu pouzdra (viz obr. 10)
Konstrukce zakladni desky 3 zajiStuje plynulou

upravu uhlu naklonu pouzdra frézky na hrany 1 v
mezich znazornénych na obrazku 10.2.

Pokud je frézka na hrany 1 nainstalovana na za-
kladni desce 2 nebo 3 (viz obr. 11-12)

-hEIektronéFadl' instalujte na rovnou vodorovnou plo-
chu.

+ Otevrete zapadku 11, jak je znazornéno na obraz-
ku 11.1.

* Otocenim oto¢ného knofliku 12 muzete posunovat
téleso elektrického naradi (viz obr. 11.2).

» Spustte télo elektrického nastroje tak, aby se ko-
nec vyhlubovaci frézky dotykal povrchu obrobku (viz
obr. 12.1). Takto uzamknete "nulovou polohu”.

* Chcete-li nastavit hloubku frézovani (vzdalenost
"b"), otocte oto€nym knoflikem 12 ve sméru znazorné-
ném na obrazku 12.2 (télo elektrického nastroje se sni-
Zi) a nastavte hloubku frézovani. Pfi nastaveni hloubky
frézovani pouzijte meéfitko 8.

» Zavrete zapadku 11, jak je znazornéno na obraz-
ku 11.3.

Pokud je frézka na hrany 1 nainstalovana na za-
kladni desce 4 (viz obr. 13-17)

-hEIektronéFadl' instalujte na rovnou vodorovnou plo-
chu.

+ Otocte odstupriovanou zarazku 46 tak, aby se nej-
krat$i Sroub nachazel pod zarazkou hloubky frézova-
ni 43 (viz obr. 13.2).

» Je-li pojistna packa 16 ve spodni poloze, posurite ji
nahoru (viz obr. 14.1), aby dos$lo k posunuti pouzdra
elektrického nastroje.

+ Spustte télo elektrického nastroje tak, aby se konec
vyhlubovaci frézky dotykal povrchu obrobku, a sklop-
te pojistnou packu 16 za ucelem zajisténi polohy téla
elektrického nastroje (viz obr. 14.2-14.3).

» Povolte pfidrzova¢ 45 (viz obr. 15.1, 16.1). Nyni
muzete posunout zarazku pro hloubku frézovani 43
jejim otoCenim (pfesny pohyb). Pro zajisténi rychlého
pohybu zarazky pro hloubku frézovani 43 stisknéte a
pridrzte pfidrzovac 45 a posurite zarazku 43 nahoru
nebo doll (viz obr. 15.2).

» Posurite zarazku pro hloubku frézovani 43 tak, aby
se jeji konec dotykal povrchu Sroubu odstupriované
zarazky 46 (viz obr. 16.2). Takto uzamknete "nulovou
polohu™.

» Presunte ukazatel 44 na znacku "0" méfitka 42 (viz
obr. 16.2).

* Pro nastaveni hloubky frézovani posurite zarazku
pro hloubku frézovani 43 s pouzitim znaceni méfit-
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ka 42 jako voditka smérem nahoru a poté utahnéte
pfidrzova¢ 45 pro zajisténi hloubky frézovani (viz
obr. 17.1-17.2). Nyni, kdyz se konec zarazky pro
hloubku frézovani 43 dotkne Sroubu odstupriované
zarazky 46, bude dosazeno stanovené hloubky frézo-
vani (vzdalenost "b", viz obr. 17.3). V pfipadé potfeby
muzete pozadované hloubky frézovani dosahnout na
nékolikrat; za timto ucelem otoc¢te odstupfiovanou za-
razkou 46 tak, aby konec zarazky pro hloubku frézova-
ni 43 stfidavé spocival na del$ich Sroubech odstuprio-
vané zarazky 46.

» Pro pfesnéjSi nastaveni hloubky frézovani pouzijte
méfitko 41.

» Po dokonceni prace posunte pojistnou packu 16
smérem nahoru a jemné zvednéte pouzdro do nejvys-
Si polohy, pfi¢emz pfidrzujte obé rukojeti 15 elektric-
kého nastroje.

Smér frézovani

<« = N . -
@ Frézovani se provadi vzdy proti sméru

‘ otaceni frézky. V opacném piipadé mlze

dochazet k trhani, coz maze vést ke ztraté
kontroly nad elektronaradim.

Vseobecna provozni doporuceni

+ Oznacte a zafixujte obrobek.

* Pozadovanou hloubku frézovani nastavte podle
vySe uvedeného popisu.

» P¥i pouziti vodici drazky 22 nebo soubézné vodici
drazky 20 tyto sefidte podle vySe uvedeného popisu.

« Zapnéte elektrické naradi.

» Frézujte rovhomérnymi pohyby a pevné pfi tom
drzte elektrické nafadi a postupujte podle doporuceni
ohledné sméru frézovani. Pfi frézovani na naradi pfi-
li§ netlacte - dokonceni procesu vyzaduje urcity ¢as.
Pokud budete na naradi pfili$ tlacit, pracovni proces
tim neurychlite, mize v8ak dojit pretizeni elektrického
naradi.

* Vypnéte elektronaradi.

Vodici drazka s valeckem (viz obr. 18)

Vodici drazka 22 se pouziva pro frézovani hran po-
moci fréz, které na svém konci nemaji nosna loziska.
Frézovani zakfivené boc¢ni plochy je povoleno (viz
obr. 18.2).

» Namontujte voditko 22 na zakladni desku 2 a uprav-
te jeji polohu, jak je popsano vyse.

* Frézovani provadéjte pfitlacenim valecku 32 na
boéni povrch obrobku (viz obr. 18.2).

S pouzitim voditka (viz obr. 19-20)

Voditko 20 umozriuje frézovani podél rovné boéni stra-
ny obrobku.

« Namontujte paralelni voditko 20 na zakladni des-
ku 2 nebo 4 a upravte jeji polohu, jak je popsano vyse.
« Nastavte plochu od okraje obrobku nastavenim pa-
ralelniho vedeni 20, jak je popsano vyse.

« Provedte frézovani pritisknutim paralelniho vede-
ni 20 na bo¢ni plochu obrobku (viz obr. 19.2-20.2).

g.ldr,iba elektronaradi / preventivni opat-
feni

Nez zacnete provadét udrzbu elektronaradi, vzdy
je odpojte ze sité.

Cisténi elektronaradi

Nezbytnou podminkou pro dlouhodobé a bezpecné
pouzivani tohoto elektronafadi je jeho Cistota. Vétraci
otvory 6 pravidelné Cistéte stlacenym vzduchem.

Poprodejni a aplikacni servis

Nas poprodejni servis odpovi na Vase dotazy k udrzbé
a opravé Vaseho vyrobku a také k nahradnim dilim.
Informace o servisnich stfediscich, schématech dilG a
informace o nahradnich dilech naleznete také na ad-
rese: www.crown-tools.com.

Preprava elektronaradi

* V zadném pfipadé nesmi na obal pfi pfepravé puso-
bit Zadny mechanicky vliv.

» Pfi nakladani / vykladani neni povoleno pouzivat
zadny druh technologie, ktery pracuje na principu se-
vieni obalu.

Ochrana zivotniho prostredi

Suroviny nelikvidujte jako odpad, ale re-
cyklujte je.

Elektronaradi, jeji pfisluSenstvi a obalové
materialy by mély byt zlikvidovany v souladu
se zasadami recyklace surovin a ochrany Zivotniho
prostredi.
Na umélohmotnych soucastkach je uvedeno jejich
oznaceni pro tfidénou recyklaci.
Tento navod je vytistén na recyklovaném papife vyro-
beném bez pouziti chléru.

Vyrobce si vyhrazuje pravo na zmény.
Cesky
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Specifikacie elektronaradia

Hranova frézka CT11023
Cislo elektronaradia [220-240 V ~50/60 Hz] 423122
Menovity vykon [wi 710
Vykon wi 360
Prud pri napati 220-240 V [A] 34

Vol'nobezné otacky [min] 13000-33000
Vnatorny @ kliestiny [p[;'l‘g} et &
Zdvih spodnej ¢asti frézy [p[ar?gg} 252/??2..
Hmotnost’ [;(Ig% 13;.425
Trieda bezpeénosti o]/
Akusticky tlak [dB(A)] 88,43
Vykon zvuku [dB(A)] 99,43
Vahové vibracie [m/s?] 2,436

Informacie o hluku

A\

C€ Vyhlasenie o zhode

Vyhlasujeme na vyhradnu zodpovednost, Ze vyrobok
opisany v casti "Specifikacie elektronaradia" splna
vsetky prislusné ustanovenia smernic 2006/42/EC
vratane ich zmien a je v stlade s nasledujucimi nor-
mami:

EN 62841-1:2015,

EN 62481-2-14:2017,

EN 55014-1:2017,

EN 55014-2:2015,

EN 61000-3-2:2014,

EN 61000-3-3:2013.

Ak prekracuje akusticky tlak hodno-
tu 85 dB(A), pouzivajte vzdy ochranu
sluchu.

Manazér Wu Cunzhen

certifikacie

[ huwtor

Merit Link International AG
Stabio, Svajciarsko, 10.02.2020

&

VAROVANIE - pouzivatel' si musi pre¢itat’
navod na obsluhu, aby sa znizilo riziko
zranenia!

Vseobecné bezpecnostné pravidla
VAROVANIE! Precitajte si vSetky bezpec-
nostné varovania, pokyny, pozrite si ilu-
stracie a technické udaje dodané s tym-
to elektrickym naradim. NedodrzZiavanie

tychto varovani a pokynov méze mat za nasledok uraz
elektrickym prudom, poziar a / alebo vazne zranenie.
Uchovajte si vSetky bezpe€nostné upozornenia a
pokyny pre budtce pouzitie.

Termin "elektrické naradie" v upozorneniach odkazuje
na va$e elektrické naradie napajané zo siete (s privod-
nym kablom) alebo elektrické naradie napajané baté-
riami (bez napéajacieho kabla).

Bezpecnost’ v pracovhom priestore

* Pracovny priestor udrziavajte v cistote a dobre
osvetleny. Neporiadok alebo tmavé priestory mézu
viest k Urazom.

* Neprevadzkujte elektrické naradie vo vybusnom
prostredi, ako napriklad v pritomnosti horfavych
kvapalin, plynov alebo prachu. Elektrické naradie
vytvara iskry, ktoré méze spdsobit vznietenie prachu
alebo vyparov.

» Deti a iné osoby v okoli udrziavajte mimo dosa-
hu pouzivaného elektrického naradia. Rozptylenie
mobze spbdsobit’ stratu kontroly.

Elektricka bezpeénost’

« Zastrcky elektrickych kablov naradia musia pa-
sovat’ do zasuvky. Nikdy zastréku ziadnym spo-

Slovensky
85

https://tm.by
NHTepHeT-marasuH

Vb

M ONLINE STOR

y



sobom neupravujte. Nepouzivajte ziadne redukcie
zastréiek s uzemnenym (ukostrenym) elektrickym
naradim. Neupravované zastréky a zodpovedajice za-
suvky znizuju riziko vzniku urazu elektrickym pradom.
* Vyhnite sa kontaktu tela s uzemnenymi povrch-
mi, ako su potrubia, radiatory, sporaky a chladnic¢-
ky. Ak vaSe telo uzemnené alebo ukostrené, existuje
zvySené riziko Urazu elektrickym prddom.

+ Nevystavujte elektrické naradie dazd'u alebo
vihkému prostrediu. Vniknutie vody do elektrického
naradia zvysuje riziko Urazu elektrickym pradom.

* Nenamahajte napajaci kabel. Nikdy nepouzivajte
napdjaci kabel na nosenie, tahanie alebo odpaja-
nie elektrického naradia. Chrante napajaci kabel
pred teplom, olejom, ostrymi hranami a pohyblivy-
mi ¢ast'ami. Poskodené alebo spletené kable zvySuju
riziko Urazu elektrickym pruadom.

 Pri praci s naradim vonku pouzivajte predizova-
ci kabel vhodny na vonkajsie pouzitie. PouZivanie
kabla vhodného na pouzitie vonku znizuje riziko Urazu
elektrickym pradom.

* Pri praci s elektrickym naradim vo vihkom pro-
stredi je nevyhnutné pouzivat’ napajanie chranené
pradovym chrani¢om (RCD). Pouzitie RCD znizuje
riziko urazu elektrickym pradom. POZNAMKA! Termin
"pradovy chrani¢ (RCD)" moéze byt nahradeny termi-
nom "preruSovac¢ uzemneného obvodu (GFCI)" alebo
"ochranny isti¢ (ELCB)".

» Varovanie! Nikdy sa nedotykajte nekrytych ko-
vovych povrchov na prevodovke, kryte a tak dalej,
pretoze dotyk s kovovymi povrchmi bude ruSeny
elektromagnetickou vinou, ¢o spdsobuje potencialne
zranenia alebo nehody.

Bezpecnost’ os6b

* Pri praci s elektrickym naradim budte stale
pozorni, sledujte, ¢o robite a pouzivajte zdravy
rozum. Nepouzivajte elektrické naradie, ak ste
unaveni alebo pod vplyvom drog, alkoholu alebo
liekov. Chvilka nepozornosti pri praci s elektrickym
naradim moéze mat za nasledok vazne zranenie.

* Pouzivajte osobné ochranné pomocky. Vzdy pou-
zivajte ochranné okuliare. Ochranné prostriedky, ako
respirator, neklzava bezpe¢nostna obuv, pevna ochran-
na prilba alebo ochrana sluchu, pouzivané v prislusnych
podmienkach, znizuju nebezpecenstvo zranenia osob.

+ Zabrante nahodnému spusteniu. Pred pripoje-
nim k napajaciemu zdroju a / alebo akumulatoru,
pred zdvihnutim alebo prenasanim naradia sa uis-
tite, ze vypinac je v polohe vypnuté. Prenasanie na-
radia s prstom na spinaci alebo pripéjanie elektrického
naradia do elektrickej siete so zapnutym spinacom
moze byt pri¢inou nehdd.

* Pred spustenim naradia odstrante vSetky zora-
d'ovacie nastroje a nastavovacie kluce. Zoradova-
ci nastroj alebo kIi¢ ponechany v rotujucich €astiach
elektrického naradia moze spdsobit Uraz osdb.

* Pracujte len tam, kde bezpecne dosiahnete. Vzdy
udrziavajte stabilny postoj a rovnovahu. To umozriu-
je lepSie ovladat naradie v neoCakavanych situaciach.

* Vhodne sa obliekajte. Nenoste volny odev ani
bizutériu. Dbajte na to aby sa vase vlasy, odev a
rukavice nedostali do kontaktu s pohyblivymi ¢as-
tami. Volné odevy, bizutéria alebo dlhé viasy mézu
byt zachytené pohybujucimi sa astami.

+ Ak su zariadenia vybavené adaptérom na pri-
pojenie odsavania prachu a zbernych zariadeni,
zaistite ich spravne pripojenie a spravnu funkciu.

Pouzitie odsavania prachu méze znizit ohrozenie spo-
sobené prachom.

* Nedovolte, aby vam skusenosti ziskané cas-
tym pouzivanim naradia dovolili nadobudnut’ se-
bauspokojenie a ignorovat’ zasady bezpecnosti.
Neopatrna ¢innost mdze spdsobit vazne zranenie v
zlomku sekundy.

« Varovanie! Elektrické naradie méZe pocas prevadz-
ky vytvarat elektromagnetické pole. Toto pole mbze za
urcitych okolnosti spésobovat rusenie aktivnych alebo
pasivnych lekarskych implantatov. Aby sa znizilo rizi-
ko vazneho alebo smrtelného zranenia, odpordc¢ame
osobam s lekarskymi implantatmi, aby sa poradili so
svojim lekarom a vyrobcom lekarskych implantatov
pred pouzitim elektrického naradia.

Pouzitie a udrzba naradia

« Osoby so znizenymi psychofyzickymi alebo dusev-
nymi schopnostami, ako aj deti, nemézu pracovat’ s
elektrickym naradim, pokial nie su pod dohladom ale-
bo poucené o pouziti elektrického naradia osobou zod-
povednou za ich bezpecénost.

« Elektrické naradie nepretazujte. Pouzivajte
spravny typ elektrického naradia pre vasu pracu.
Spravne elektrické naradie bude lepSie a bezpecnejsie
vykonavat pracu, pre ktord bolo navrhnuté.

« Nepouzivajte elektrické naradie v pripade, ze
prepinac sa neda zapnut’ a vypnut’. Kazdé elektrické
naradie, ktoré nemozno ovladat spinacom, je nebez-
pec¢né a musi byt opravené.

* Pred kazdym nastavovanim, vymenou prislusen-
stva alebo uskladnenim elektrického naradia vy-
tiahnite zastréku napajacieho kabla zo zasuvky a /
alebo akumulatora. Tieto preventivne bezpeénostné
opatrenia zniZuju riziko nahodného spustenia naradia.

< Elektrické naradie skladujte mimo dosahu deti
a nedovolte osobam, ktoré neboli oboznamené s
elektrickym naradim alebo s tymito pokynmi, aby
elektrické naradie pouzivali. Elektrické naradie je v
rukach nekvalifikovanych oséb nebezpecné.

+ Udrzba elektrického naradia. Skontrolujte vy-
chylenie alebo uviaznutie pohyblivych ¢asti, po-
Skodenie jednotlivych dielov a iné okolnosti, ktoré
mo6zu mat’ vplyv na prevadzku elektrického nara-
dia. V pripade poskodenia dajte elektrické naradie
pred jeho pouzitim opravit. Vela nehéd je spdsobe-
nych nedostato¢nou udrzbou elektrického naradia.

* Rezné nastroje udrziavajte ostré a Cisté. Riadne
udrziavané rezné nastroje s ostrymi reznymi britmi su
menej nachylné na zaseknutie a lepSie sa ovladaju.

* Pouzivajte elektrické naradie, prisluSenstvo a
nastroje atd'’., v sulade s tymito pokynmi, s prihliad-
nutim na pracovné podmienky a pracu, ktora sa ma
vykonavat'. Pouzitie elektrického naradia na iné Ucely,
ako su uréené, moéze viest k nebezpeénym situaciam.

* Rukovite a plochy na uchopenie zdrziavajte su-
ché, Cisté a bez oleja a tuku. Kizké rukovéte a ucho-
povacie plochy neumoziuju bezpecnu manipulaciu a
ovladanie naradia v neo€akavanych situaciach.

« Dbajte na to, aby ste pri praci s elektrickym nara-
dim drzali pridavnu rukovat spravne, €o je uzito¢né pri
regulécii elektrického naradia. Preto spravne drzanie
moze zniZit riziko nehody alebo zranenia.

Servis

» Servis vasho elektrického naradia zverte kva-
lifilkovanej osobe s pouzitim len originalnych na-
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hradnych dielov. Tym bude zabezpecené, aby bola
zachovana bezpec¢nost elektrického naradia.

» Postupujte podla pokynov na udrzbu a vymenu pri-
sluSenstva.

Osobitné bezpecnostné upozornenia

» Pred pracou vykonajte kontrolu, aby ste zistili, Ci
je fréza nainstalovana; pocas prace drzte elektric-
ky nastroj pevne. Pouzivajte iba frézu s vhodnymi
rozmermi. Pri akomkolvek pouziti alebo zmene frézy
sa uistite, Ze spinac na elektrickom naradi je vo vypnu-
tej polohe. Aby ste sa nezranili vy ani osoby stojace vo
vasej blizkosti, elektrické vedenia musia byt pri monta-
Zi alebo vymene frézy vytiahnuté zo zastrcky.

» Pri pouziti elektrického naradia budete pracovat’
v prasnom prostredi. Preto by ste mali nosit masku a
ochranné okuliare. Ak mate dihé vlasy, noste ochrannu
pokryvku hlavy. Pri praci nesmiete nosit volné oblecenie.
* Nedotykajte sa poSkodeného elektrického vede-
nia. Je zakdzané pouzivat akéhokolvek elektrické na-
radie s poskodenym elektrickym vedenim. Elektrické
vedenie musi byt umiestnené za ramom (prevadzka
naradia nesmie byt ovplyvnena).

» Elektrické naradie sa nesmie prevadzkovat’ v daz-
divom alebo vihkom prostredi. Elektrickych vedeni sa
nedotykajte, vyhnete sa tak Urazu elektrickym prudom.

* Pred odstranenim elektrického naradia z obrob-
ku odstavte spina¢ napajania a uplne zastavte fré-
zu.

* Ruky udrzujte ¢o najd'alej od rotujucich ¢asti. Ak
je fréza v kontakte s obrobkom, nepokus$ajte sa spustit
elektrické naradie.

» Po praci najprv vypnite spina¢ a nasledne uvol-

nite aretacny uzol vodiaceho piliera, aby sa elek-
trické naradie vratilo do pévodnej polohy.

Bezpecnostné pokyny pri
elektrického naradia

prevadzke

Pred zacatim prace

* Pri obrabani neumiestriujte obrobok na tvrdy povrch
(betdn, ocel, kameri a pod.) ked prechadza frézka ob-
robkom, méze dojst k jej poSkodeniu a strate kontroly
nad elektronaradim.

» Pouzivajte frézky, ktorych povolené otacky nepre-
krac¢uju otacky vretena elektronaradia. Dodrzujte po-
kyny vyrobcu na pouzitie frézok. Nepouzivajte frézky,
ktoré nespliaju Specifikacie uvedené v pouzivatelskej
prirucke.

* Pouzivajte vyhradne ostré a neposkodené frézky.
Ohnuté, tupé alebo prasknuté frézky sa musia vyme-
nit.

* Priemer nasady frézky musi zodpovedat presne
priemeru kliestiny elektronaradia.

» Nikdy nepouzivajte frézku, ktorej rezny priemer pre-
kracuje priemer otvoru v zakladnej Casti.

» Pred rezanim z prirezov odstrante vSetky klince ale-
bo iné kovové predmety.

» Pri opracovavani stien alebo deliacich prieCok je
potrebné vopred zistit, kadial vedu elektrické vedenia,
vodovodné potrubia alebo plynové potrubia. V pripade
zasiahnutia elektrického vedenia, vodovodného potru-
bia alebo plynového potrubia hrozi riziko velmi zavaz-
nych zraneni.

Pri praci

* Pri pouziti ponornej zakladnej dosky uchopte obi-
dvoma rukami obe rukovéti elektrickeho nastroja a
udrziavajte stabilnd polohu, aby ste si zachovali po-
trebnu kontrolu nad elektrickym nastrojom.

* Ruky drzte v bezpecénej vzdialenosti od rotujucej
frézky. Nezabudajte, Ze pri obrabani obrobku moéze
hrot frézky prejst za spodnu ¢ast obrobku a nie je
chraneny kontakt s nim méze spdsobit vazne zrane-
nia. Nikdy sa rukou nedotykaijte rotujlcej frézky.

* Nikdy nezacinajte obrabat, kym frézka nedosiahne
maximalne otacky.

» Frézku prikladajte k obrobku iba vtedy, ked je elek-
tronaradie zapnuté, inak sa méze do obrobku zasek-
nut, méze dojst k spatnému razu alebo strate kontroly
nad elektronaradim.

» Pri spracovani malych prirezov pouZite upinacie
zariadenie. Pokial su prirezy prili§ malé, aby ich bolo
mozné riadne upnut, nespracovavaijte ich.

+ Piliny nikdy neodstrarujte, ked je elektronaradie v
chode.

* Nepracujte s materialmi, ktoré obsahuju azbest. Az-
best je karcinogénny.

» Pri zatazeni nevypinajte motor elektronaradia.

+ Ak pouzivate elektronaradie dlhsi ¢as, dbajte na to,
aby sa neprehrievalo.

* Nikdy nepracujte s elektronaradim vo vyske nad
urovriou hlavy.

Po dokonéeni prace

» Elektronaradie je mozné z pracoviska odniest, az
ked je vypnuté a ostrie frézy sa celkom zastavi.

+ Spomalovanie rotatného pohybu ostria frézy pomo-
cou aretacie vretena je prisne zakazané, pretoZze sa
tak elektronaradie vyradi z prevadzky a zanikne narok
na zarucny servis.

+ V priebehu prevadzky sa ostrie frézy zahreje na
velmi vysoku teplotu - nedotykajte sa ho, kym sa ne-
ochladi.

» Tiez osoby, ktoré budu vykonavat upratovanie pra-
coviska po skon¢eni prace, musia byt vybavené uve-
denymi osobnymi ochrannymi prostriedkami.

A nostiach stavebnictva moézu vyvolat’

rakovinu, kongenitalnu nedostato¢nost’ alebo
moézu byt Skodlivé pre plodnost. [6n niektorych
chemickych latok je:

* Pred zacatim opravy alebo vymeny dielov na stroji
sa musi najprv vytiahnut elektricka zastrc¢ka zo zasuv-
k

Varovanie: chemické latky obsiahnuté
v prachu, vytvorené pri braseni, rezani,
pileni, brusenie, vitani a dalSich ¢&in-

y.
» Priehladné dva vyrobky s oxidom kremicitym a iné
vyrobky na murovanie v stene z tehdl a cementu;
chrém - arzén (CCA) v dreve s chemickym oSetrenim.
Stuper Skodlivosti tychto latok zavisi od ¢astého vy-
konavania tychto prac. Ak chcete obmedzit’ kontakt s
tymito chemickymi latkami, pracujte v prostredi s ven-
tildciou a pouzivajte pristroje s bezpe€nostnymi certifi-
katmi (ako je maska proti prachu vyhotovena s malym
prachovym filtrom).

Upozornenie k napajaciemu napatiu: pri pripajani
prudu si musite potvrdit, ¢i napajacie napatie je rov-
naké ako napatie vyznacené na udajovom Stitku na-
radia. V pripade, Ze napajacie napétie je vysSie ako
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prislusné napatie, méze to mat za dosledok nehodu

operatorov a zarover bude naradie zni¢ené. Preto, Symbol Vyznam
ak nebude potvrdené napajacie napatie, potom nikdy
svojvolne naradie nepripajajte. Naopak, ked je napa-
jacie napatie je nizSie ako pozadované napatie, moze [ﬁ Odblokovany.
dojst k poskodeniu motora.
Y L. @/ Dvojitd izolacia / trieda
Symboly pouzité v prirucke ochrany.

V priruke su pouzité nasledujuce symboly, zapama-
tajte si, prosim, ich vyznam. Spravna interpretacia
symbolov vam umozni spravne a bezpecné pouZitie
elektronaradia.

Symbol

Vyznam

Hranova frézka

Casti oznacené sivou - mak-
ké drzadlo (s izolovanym po-
vrchom).

Stitok s vyrobnym ¢islom:
CT ... - model;

XX - datum vyroby;
XXXXXXX - vyrobné ¢&islo.

Precitajte si vSetky bezpec-
nostné predpisy a pokyny.

PouZivajte ochranné oku-
liare.

Pozor. Dolezité.

Znacka, ktora potvrdzuje,
Ze vyrobok splha zaklad-
né poziadavky eurépskych
smernic a harmonizovanych
noriem.

Pouzivajte ochranné ruka-
vice.

PocCas prevadzky odstranuj-
te nahromadeny prach.

Uzito€né informacie.

Smer frézovania.

Elektronaradie nevhadzujte
do kontajnera s komunal-

nym odpadom.

Pouzivajte chraniCe sluchu.  Spdsob pouzitia

Elektrické naradie je ur€ené na frézovanie drazok a
Upravu hran obrobkov z materidlov na baze dreva,

PouZzivajte respirator. plastov atd.

. Sucasti elektronaradia
Pred inStalaciou alebo na-

stavenim elektronaradie od-

pojte od siete Orezavac okrajov

Zéakladnéa doska
Sklopnéa zakladna doska
Ponorna zakladna doska
Ovladacie koliesko voli¢a rychlosti
Vetracie otvory
Spina¢ zap. / vyp.
Stupnica
L. Zamok vretena
Smer otacania. 10 Kliestinova upinacia matica
11 Zapadka
12 Otoc¢ny regulator

, 13 Stupnica uhla sklonu
@ Zablokovany. 14 Upinacia kridlova matica
15 Rukovat
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16 Poistna packa

17 Paralelnd vodiaca poistna skrutka

18 Nastavovacia skrutka pripajacieho adaptéra odsé-
vaca prachu *

19 Nastavovacia skrutka *

Paralelné vedenie (zostava) *

21 Pohyblivy drziak paralelného vedenia *

Vedenie s valcom (zostava) *

Pripojovaci adaptér odsavaca prachu *

Kliestina (8 mm) *

Maticovy kla¢ *

Prepravna taska *

Kliestina (6 mm) *

Vreteno

Upeviovacia skrutka drziaka valca *

Vodiaca skrutka drziaka valca *

31 DrZiak valca *

Valec *

Drziak paralelného vedenia *

Skrutka paralelného vedenia *

Podlozka paralelného vedenia *

Vedenie *

Kridlova matica paralelného vedenia *

Kridlova matica na instalaciu paralelného vede-

nia *

Podlozka na instalaciu paralelného vedenia *

Skrutka na inStalaciu paralelného vedenia *

41 Stupnica na jemné nastavenie hlbky frézovania

Stupnica hlbky frézovania

Doraz hibky frézovania

Ukazovatel i

Pridrziava¢ na zaistenie polohy dorazu hibky fré-

zovania

46 Krokovy doraz

* Volitelné prislusenstvo

Standardna dodavka nemusi obsahovat vsetky
prislu-Senstva uvedené na obrazku alebo popisa-
né v texte.

Montaz a nastavenie sucasti elektrona-
radia

Nez zacnete vykonavat' uUdrzbu elektronaradia,
vzdy ho odpojte od siete.

AN

Nasadenie / vymena prislusenstva (pozrite obr. 1)

Spojovaci material nedot’ahujte prilis, za-
branite tak poskodeniu zavitu.

Po dlh§om case prevadzky sa ostrie fré-
zy zahreje na velmi vysoku teplotu. Ak ho
chcete odobrat, pouzite rukavice. Tym
sa tiez znizi riziko zranenia pri kontakte
s ostrim.

* Pred instalaciou / vymenou frézovacieho vrtaka
sa odporuca (ale nepozaduje sa) odstranit orezavac
okrajov 1 zo z&kladnej dosky 2, 3 alebo 4, ako je opi-
sane nizsie.

» Otocte elektronaradie zakladnou ¢astou nahor.

» Stlacte zamok vretena 9 a po uisteni, Zze vreteno 28
je uzamknuté, udrziavajte zamok vretena 9 v stlacenej
polohe (pozrite obr. 1.1).

* Povolte maticu 10 pomocou maticového klu¢a 25
(pozrite obr. 1.2).

» Nainstalujte / vymerite frézovaci vrtak (alebo klies-
tiny 24 alebo 27, ak je to potrebné); majte na pamati,
Ze stopka frézovacieho vrtaka by mala byt zasunu-
td do kliestiny 24 alebo 27 najmenej 20 mm (pozrite
obr. 1.3). Priemer stopky frézovacieho vrtaka by mal
Eodzpovedat' vnuatornému priemeru kliestiny 24 ale-
0 27.

» Maticu 10 utiahnite pomocou maticového kluca 25.
Upozornenie: Nikdy nepritahujte maticu 10 bez frézo-
vacieho vrtaka - moéze dojst k poSkodeniu kliestiny 24
alebo 27.

* Po dokongeni vSetkych operacii uvolnite zamok
vretena 9.

InStalacia elektrického naradia na zakladnua dosku
(pozrite obr. 2)

'k tvorte zadpadku 11, ako je znazornené na obraz-
u?2.l.

» Orezavac okrajov 1 nainstalujte na zakladnu do-
sku 2, 3 alebo 4 (pozrite obr. 2.2). Pri instalacii
orezavaca okrajov 1 na zakladnu dosku 2 alebo 3
sa uistite, ¢i zuby ozubeného kolesa zakladnej
dosky zapadaju do dutin na telese elektrického
nastroja.

« Zatvorte zapadku 11, ako je znazornené na obraz-
ku 2.3.

Montaz / demontaz pripajacieho adaptéra na odsa-
vanie prachu (pozrite obr. 3)

Pripajaci adaptér na odsavanie prachu 23 pouzi-
vajte iba so zakladnou doskou 2.

+ Pripajaci adaptér na odsavanie prachu 23 nainsta-
lujte na zakladnu dosku 2, ako je to znazornené na
obrazku 3. Uistite sa, Ci zapadka pripajacieho adaptéra
na odsavanie prachu 23 zapadne do dutiny zakladnej
dosky 2.

* Polohu adaptéra 23 zaistite zaskrutkovanim nasta-
vovacej skrutky 18 (pozrite obr. 3).

» Vysavag, ktory moze odsavat prach vytvoreny spra-
covavanym materialom, pripojte k pripajaciemu adap-
téru na odsavanie prachu 23 (v pripade potreby pouzi-
te vhodny adaptér).

* Demontaz vykonajte v opaénom poradi.

Instalacia / nastavenie / demontaz vedenia s val-
com (pozrite obr. 4-5)

Vedenie 22 sa pouZziva na frézovanie hran pomocou
fréz, ktoré nemaju na konci oporné loZiska. Vedenie 22
pouzivajte iba so zakladnou doskou 2.

» NainsStalujte vedenie 22 na zakladovu dosku 2 a
upevnite ho nastavovacou skrutkou 19 (pozrite obr. 4).
+ Vertikélnu polohu vedenia 22 moézete nastavit v
zavislosti od pouzitej frézy a hrubky obrobku (pozrite
obr. 5.1):

« uvolnite nastavovaciu skrutku 19;

* posuvaijte vedenie 22 smerom nahor alebo nadol;

« utiahnite nastavovaciu skrutku 19.
* Horizontélnu polohu vedenia 22 mozete nastavit
tak, aby ste definovali hribku odstrafiovania materialu
(pozrite obr. 5.2):

« uvolnite upevriovaciu skrutku 29;

« otoCenim vodiacej skrutky 30 posurite dr-

Ziak 31 na nastavenie hribky odstrafiovania materi-

alu (vzdialenost "a");
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« utiahnite upevnovaciu skrutku 29.
» Demontaz vykonajte v opaénom poradi.

Instalacia / nastavenie / demontaz paralelného ve-
denia (pozrite obr. 6-9)

Vodidlo 20 umozfiuje frézovanie pozdiZ rovnej boénej
strany obrobku. Paralelné vedenie 20 pouzivajte iba
so zékladnou doskou 2 alebo 4.

Sposob pouzivania paralelného vedenia 20 so za-
kladnou doskou 2:
» Nainstalujte drziak 33 na zakladnu dosku 2 a zaistite
ju pomocou dorazovej skrutky 19 (pozrite obr. 6.1).
» Vodidlo 20 zostavte, ako je znazornené na obr. 6.2.
* Mobzete upravit odstup od okraja obrobku:
 uvolnite kridlovi maticu 37 (pozrite obr. 7.1);
« posunte vedenie 36 na nastavenie odstupu od
kraja obrobku (pozrite obr. 7.2);
« utiahnite kridlovi maticu 37 (pozrite obr. 7.1).
» Demontaz vykonajte v opac¢nom poradi.

Spodsob pouzivania paralelného vedenia 20 so za-
kladnou doskou 4:
» Vodidlo 20 zostavte, ako je znadzornené na obr. 6.2.
» Paralelné vedenie 20 nainstalujte na pohyblivy dr-
Ziak 21, ako je znazornené na obrazku 8.1.
» Pohyblivy drziak 21 nainstalujte na zakladnu do-
sku 4 a pripevnite ho poistnymi skrutkami 17 (pozrite
obr 9.1).
M®6zZete upravit odstup od okraja obrobku:
< uvolnite kridlovu maticu 37 (pozrite obr. 8.2);
» posunte vedenie 36 na nastavenie odstupu od
kraja obrobku (pozrite obr. 8.2);
« utiahnite kridlova maticu 37 (pozrite obr. 8.2);
* povolte poistné skrutky 17 (pozrite obr. 9.1);
« posunte pohyblivy drziak 21 (s nainstalovanym
paralelnym vedenim 20), aby ste nastavili priestor
od okraja obrobku (pozrite obr. 9.2);
« utiahnite poistné skrutky 17 (pozrite obr. 9.1).
» Demontaz vykonajte v opacnom poradi.

Pociato¢na prevadzka elektronaradia

Pouzivajte len spravne napajacie napatie: hodnota na-
pajacieho napéatia musi zodpovedat informacii uvede-
nej na identifikaénom S§titku elektronaradia.

Zapnutie / vypnutie elektronaradia

Zapnutie:

Prepnite spina¢ 7 do polohy "ON".
Vypnutie:

Prepnite spina¢ 7 do polohy "OFF".

Odsavanie prachu pri praci s elektrona-

radim
YW stvo prachu na pracovisku.

Pri praci s elektronaradim vzdy pouzivajte
vysavac vhodny na odsavanie vzniknutého prachu. Na
pripojenie vysavaca k nasadcu 23 sa pouziva $pecial-
ny adaptér.

Odvodom prachu sa znizuje koncentracia
prachu vo vzduchu a obmedzuje sa mnoz-

Konstrukéné prvky elektronaradia
Otocny voli€ rychlosti

Pomocou regulatora otacok 5 zvolte pozadovanu rych-
lost otacania vretena (funguje aj pocas prace s elek-
tronaradim).

Ziadana rychlost zavisi od materialu a je mozné ju ur-
¢it’ praktickym vyskusanim.

Ak s elektronaradim pracujete dihSi €as pri nizkych
otackach, je potrebné ju pocas 3 minut ochladzovat:
spustite elektronaradi na maximalnu rychlost a ne-
chajte ju bezat bez zataze.

Odporucania pre pracu s elektronaradim
Nastavte uhol sklonu krytu (pozrite obr. 10)

Konstrukcia zakladnej dosky 3 zaistuje plynulé na-
stavenie uhla sklonu krytu orezavaca okrajov 1 v
medziach znazornenych na obrazku 10.2.

» Uvolnite dve upinacie kridlové matice 14 (pozrite
obr. 10.1).
* Nastavte pozadovany uhol sklonu krytu orezava-
¢a okrajov 1 na zaklade udajov stupnice 13 (pozrite
obr. 10.2).
» Utiahnite dve upinacie kridlové matice 14 (pozrite
obr. 10.1).

Nastavenie hibky frézovania

A\

Ak je orezavac okrajov 1 nainstalovany na zaklad-
nej doske 2 alebo 3 (pozrite obr. 11-12)

Poznamka: Ked' frézujete so sklopenym
krytom, odmerajte hlbku frézovania ma-
nualne bez toho, aby ste venovali pozor-
nost’ stupnici 8, pretoze v tomto pripade
nie su od¢itané hodnoty spravne.

Hibku frézovania je mozné upravovat,
iba ked' je elektronaradie vypnuté.

» Elektronaradie instalujte na rovnu vodorovnu plo-
chu.

« Otvorte zépadku 11, ako je znazornené na obraz-
ku 11.1.

+ Oto¢enim ototného gombika 12 posurnte teleso
elektrického naradia (pozrite obr. 11.2).

» Spustite teleso elektrického nastroja tak, aby sa ko-
niec frézovacieho vrtaka mohol dotknut povrchu ob-
robku (pozrite obr. 12.1). V désledku toho ste uzamkili
"nulovu polohu".

+ Na nastavenie hibky frézovania (vzdialenost "b")
otocte otoCny regulator 12 v smere znazornenom na
obrazku 12.2 (telo elektrického nastroja sa posunie
nizsie). Pri nastavovani hibky frézovania pouzite stup-
nicu 8.

« Zatvorte zapadku 11, ako je znazornené na obraz-
ku 11.3.

Ak je orezavac okrajov 1 nainstalovany na zaklad-
nej doske 4 (pozrite obr. 13-17)

» Elektronaradie instalujte na rovnu vodorovnu plo-
chu.
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» Krokovu zaraZku 46 otoCte tak, aby najkratSia skrutka
bola pod dorazom 43 hibky frézovania (pozrite obr. 13.2).
* Ak je poistnd packa 16 v dolnej polohe, posurite ju
smerom nahor (pozrite obr. 14.1), aby sa zaistilo posu-
nutie krytu elektrického nastroja.

» Spustite teleso elektrického nastroja tak, aby sa ko-
niec frézovacieho vrtaka dotkol povrchu obrobku a po-
istni packu 16 posurite dole na zaistenie polohy telesa
elektrického nastroja (pozrite obr. 14.2-14.3).
 Uvolnite pridrziavac 45 (pozrite obr. 15.1, 16.1). Te-
raz mozete pohybovat dorazom hibky frézovania 43 a
otacat ho (presny pohyb). Na zabezpecenie rychleho
pohybu dorazu hilbky frézovania 43 stladte a podrZte
pridrziava¢ 45, posuiite doraz hibky frézovania 43 na-
hor alebo nadol (pozrite obr. 15.2).

« Doraz hibky frézovania 43 posurite tak, aby sa jeho
koniec dotykal povrchu skrutky krokového dorazu 46
(pozrite obr. 16.2). V dosledku toho ste uzamkli "nu-
lovu polohu".

» Ukazovatel 44 posurite na znacku "0" stupnice 42
(pozrite obr. 16.2).

+ Ak chcete nastavit hibku frézovania, doraz hibky fré-
zovania 43 posurite smerom nahor pomocou znacky
stupnice 42, ako pomocku, a potom dotiahnite pridr-
Ziava¢ 45, aby ste nastavili hibku frézovania (pozrite
obr. 17.1-17.2). Teraz, ked sa koniec dorazu hibky fré-
zovania 43 dotyka skrutky krokového dorazu 46, do-
siahne sa Specifikovana hlbka frézovania (vzdialenost
"b", pozrite obr. 17.3). V pripade potreby mézete po-
sadovanu hibku frézovania dosiahnut niekolkymi prie-
chodmi; v danom pripade otoéte krokovym dorazom 46
tak, aby koniec dorazu hibky frézovania 43 striedavo
dosadal na dihsie skrutky krokového dorazu 46.

+ Na presnejsie nastavenie hibky frézovania pouzite
stupnicu 41.

» Po dokonéeni prace posurite poistni packu 16 sme-
rom nahor a opatrne zdvihnite kryt do najvysSej polohy,
pri¢om drzte obidve rukovati 15 elektrického nastroja.

Smer frézovania

VSeobecné prevadzkové odporucania

Frézovanie sa vykonava vzdy proti smeru
otacania frézky. V opaénom pripade mdze
dochadzat k trhaniu, o moéze viest k strate
kontroly nad elektronaradim.

» Oznacte a upevnite opracovavany obrobok.

+ Nastavte pozadovanu hibku frézovania tak, ako je
popisané vyssie.

+ Pri pouziti vedenia 22 alebo paralelného vedenia 20
ich nastavte tak, ako je popisané vyssie.

+ Zapnite elektrické naradie.

* Frézujte plynule, elektrické naradie drzte pevne a
dodrzZiavajte odporuc¢ania tykajuce sa smeru frézova-
nia. Prili§ netlacte. Dokoncenie procesu trva nejaky
¢as. Nadmerna sila neurychli proces vyroby, ale pre-
tazi elektrické naradie.

* Vypnite elektronaradie.

Vedenie s valcom (pozrite obr. 18)

Vedenie 22 sa pouziva na frézovanie hran pomocou
fréz, ktoré nemaju na konci oporné loziska. Frézova-

nie pozdiZ zakriveného bo&ného povrchu je povolené
(pozrite obr. 18.2).

* Vedenie 22 nainstalujte na zakladnd dosku 2 a
upravte jeho polohu tak, ako je popisané vysSie.

« Frézujte tlaCenim valca 32 oproti boénému povrchu
obrobku (pozrite obr. 18.2).

S pouzitim vodidla (pozrite obr. 19-20)

Vodidlo 20 umozfiuje frézovanie pozdiz rovnej boénej
strany obrobku.

« Paralelné vedenie 20 nainstalujte na zakladnt do-
sku 2 alebo 4 a upravte jeho polohu tak, ako je popi-
sané vyssie.

« Nastavte priestor od okraja obrobku Upravou para-
lelného vedenia 20, ako je popisané vysSie.

« Frézovanie vykonavajte pritlaéenim paralelné-
ho vodidla 20 na boc&ny povrch obrobku (pozrite
obr. 19.2-20.2).

Udrzba elektronaradia |/
opatrenia

preventivne

Nez zacnete vykonavat' udrzbu elektronaradia,
vzdy ho odpojte od siete.

Cistenie mechanického nastroja

Nevyhnutnou podmienkou na dlhodobé a bezpecné
pouzivanie tohto mechanického nastroja je jeho Cis-
tota. Vetracie otvory 6 pravidelne Cistite stlacenym
vzduchom.

Popredajny a aplikaény servis

Nas popredajny servis odpovie na vaSe otazky k
udrzbe a oprave vasho vyrobku a tiez k nahradnym
dielom. Informacie o servisnych strediskach, sché-
mach dielov a informacie o nahradnych dieloch najde-
te aj na adrese: www.crown-tools.com.

Preprava elektronaradia

* V Ziadnom pripade nesmie na obal pri preprave po-
sobit Ziadny mechanicky vplyv.

« Pri nakladani / vykladani nie je povolené pouzivat
Ziadny druh technoldgie, ktory pracuje na principe zo-
vretia obalu.

Ochrana zivotného prostredia

Suroviny nelikvidujte ako odpad, ale ich
recyklujte.

Elektronaradie, jej prisluSenstvo a obalové
materialy by mali byt zlikvidované v sulade
so zasadami recyklacie surovin a ochrany Zivotného
prostredia.
Na umelohmotnych suciastkach je uvedené ich ozna-
Cenie pre triedenu recyklaciu.
Tento navod je vytlateny na recyklovanom papieri vy-
robenom bez pouzitia chléru.

Vyrobca si vyhradzuje pravo na zmeny.
Slovensky
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Date tehnice ale uneltei electrice

Rectificator de margini CT11023
Codul uneltei electrice [220-240 V ~50/60 Hz] 423122
Puterea absorbita [wi 710
Putere wi 360
Amperajul in functie de voltaj 220-240 V [A] 34

Numar de turatii in gol [min] 13000-33000
@ interior guler [[m?l} 1/4?//5&;16"
Cursa bazei masinii de frezat Emg:} 252/??2..
Greutate [;(Ig} 13;.425
Clasa de protectie o]/
Presiune acustica [dB(A)] 88,43
Putere acustica [dB(A)] 99,43
Vibratii ponderate [m/s?] 2,436

Informatii despre zgomot

A\

C€ Declaratie de conformitate

Purtati casti antifonice daca presiunea
acustica depaseste 85 dB(A).

Declaram pe proprie raspundere ca produsul descris
la paragraful "Date tehnice ale uneltei electrice" co-
respunde tuturor dispozitiilor relevante ale Directive-
lor 2006/42/EC inclusiv modificarilor acestora si este
in conformitate cu urmatoarele standarde:

EN 62841-1:2015,

EN 62481-2-14:2017,

EN 55014-1:2017,

EN 55014-2:2015,

EN 61000-3-2:2014,

EN 61000-3-3:2013.

Manager de Wu Cunzhen

certificare

Whuntor

Merit Link International AG
Stabio, Elvetia, 10.02.2020

o

AVERTISMENT - Pentru a reduce riscul
de vatamare, utilizatorul trebuie sa ci-
teasca manualul de instructiuni!

Reguli generale de siguranta
AVERTISMENT! Cititi toate avertismente-
le de siguranta, instructiunile, ilustratiile
si specificatiile furnizate impreuna cu
aceasta unealta electrica. Nerespectarea

avertismentelor si a instructiunilor poate avea drept

rezultat un soc electric, incendiu si / sau vatamarea
grava.

Pastrati toate avertismentele si instructiunile pen-

tru o referinta viitoare.

Termenul de "unealta electrica" din avertismente se re-

fera la unealta electrica (cablatd) actionata prin retea

sau unealta electrica (necablatd) actionata cu baterii.

Siguranta suprafetei de lucru

» Pastrati suprafata de lucru curata si bine ilumi-
nata. Zonele dezordonate sau intunecoase pot cauza
incidente.

* Nu utilizati uneltele electrice in atmosfere explo-
zive, cum ar fi in prezenta lichidelor, a gazelor sau
a prafului inflamabil. Uneltele electrice creeaza scan-
tei care pot aprinde praful sau gazele arse.

» Tineti copiii si martorii la distanta atunci cand
utilizati o unealta electrica. Distractiile va pot face sa
pierdeti controlul.

Siguranta electrica

» Fisele uneltei electrice trebuie sa se potriveas-
ca cu borna de iesire. Nu modificati niciodata figa,
in niciun mod. Nu utilizati nicio figa adaptoare cu
uneltele electrice impamantate (legate la pamant).

Romaéana
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Fisele nemodificate si bornele de iesire potrivite vor re-
duce riscul de soc electric.

+ Evitati contactul fizic cu suprafetele impaman-
tate sau legate la pamant, cum ar fi conductele,
radiatoarele, plitele sau frigiderele. Exista un risc
sporit de soc electric, in cazul in care corpul dvs., este
impamantat sau legat la pamant.

* Nu expuneti uneltele electrice la conditii de vre-
me ploioasa sau umeda. Patrunderea apei intr-o
unealta electrica va spori riscul de soc electric.

* Nu abuzati de cablu. Nu utilizati niciodata cablu
pentru a transporta, impinge sau scoate unealta
electrica din priza. Tineti cablul la distanta de caldu-
ra, ulei, margini ascutite sau piese mobile. Cablurile
deteriorate sau incélcite sporesc riscul de soc electric.

+ Atunci cand utilizati o unealta electrica in aer li-
ber, utilizati un cablu prelungitor adecvat pentru uz
in aer liber. Utilizarea unui cablu destinat uzului in aer
liber reduce riscul de soc electric.

+ Daca utilizarea unei unelte electrice intr-un loc
umed nu poate fi evitata, utilizati o alimentare pro-
tejata (DCR) pentru dispozitivul cu curent rezidu-
al. Utilizarea unui DCR reduce riscul de soc electric.
RETINETI! Termenul de "dispozitiv cu curent rezidu-
al (DCR)" poate fi inlocuit cu termenul "disjunctor cu
curent de fuga (GFCI)" sau "disjunctor de scurgere la
pamant (ELCB)".

« Avertisment! Nu atingeti niciodata suprafetele
metalice ale cutiei de viteze, ale scutului si asa mai
departe, deoarece atingere suprafetelor metalice va
interfera cu unda electromagnetica, cauzand astfel o
potentiala vatamare sau accidente.

Siguranta personala

« Fiti atent, aveti grija la ceea ce faceti si apelati la
simtul practic atunci cand utilizati o unealta elec-
trica. Nu utilizati o unealta electrica daca sunteti
obosit sau va aflati sub influenta drogurilor, a al-
coolului sau a medicamentelor. Un moment de nea-
tentie Tn timpul utilizarii uneltelor electrice poate avea
drept rezultat o vatamare personala grava.

« Utilizati echipamente de protectie individuala.
Purtati intotdeauna o protectie pentru ochi. Echi-
pamentele de protectie, cum ar fi masca pentru praf,
incaltamintea de protectie impotriva alunecarii, casca
dura sau protectia pentru auz, utilizate in conditiile co-
respunzatoare vor reduce vatamarile personale.

» Preveniti pornirea accidentald. Asigurati-va ca
intrerupatorul se afla in pozitie oprit inainte de a
conecta la sursa de alimentare si / sau setul de ba-
terii, ridicand sau transportand unealta. Transportul
uneltelor electrice tinand degetul apasat pe intrerupa-
tor sau punerea uneltelor electrice sub tensiune care
au intrerupatorul pornit duce la accidente.

+ Indepartati orice cheie de reglare inainte de a
porni unealta electrica. O cheie lasata atasata de o
piesa rotativa a uneltei electrice poate duce la vatama-
rea personala.

* Nu intindeti excesiv. Pastrati intotdeauna spriji-
nul si echilibrul adecvat. Acest lucru permite un con-
trol mai bun al uneltei electrice in situatii neasteptate.
* Imbracati-va adecvat. Nu purtati imbracaminte
sau bijuterii lejere. Tineti parul, imbracamintea si
manusile la distanta de piesele mobile. Imbraca-
mintea, bijuteriile sau parul lung liber se poate prinde
n piesele mobile.

+ Daca dispozitivele sunt furnizate pentru conexiu-
nea instalatiilor de extractie si de colectare a prafu-
lui, asigurati-va ca acestea sunt conectate si utiliza-

te in mod adecvat. Utilizarea dispozitivului de colectare
a prafului poate reduce pericolele legate de praf.

* Nu permiteti ca familiarizarea rezultata din utili-
zarea frecventa a uneltelor sa va faca sa va com-
placeti sau sa ignorati principiile de siguranta ale
uneltei. O actiune neglijentd poate cauza o vatamare
grava intr-o fractiune de secunda.

« Avertisment! Uneltele electrice pot produce un
camp electromagnetic in timpul utilizarii. In unele cir-
cumstante, acest cdmp poate interfera cu implanturile
medicale active sau pasive. Pentru a reduce riscul de
vatamare grava sau fatala, le recomandam persoane-
lor cu implanturi medicale sa se consulte cu medicul
acestora si producatorul de implanturi medicale inainte
de a utiliza aceasta unealta electrica.

Utilizarea si intretinerea uneltei electrice

« Persoanele cu aptitudini psio-fizice sau mentale re-
duse, precum si copiii, nu pot utiliza unealta electrica,
daca acestea nu sunt supravegheate sau instruite cu
privire la utilizarea uneltei electrice de catre o persoa-
na responsabila de siguranta acestora.

*« Nu fortati unealta electrica. Utilizati unealta
electrica corecta pentru operatiunea dvs. Unealta
electrica corecta va face lucrurile mai bine si in mare
siguranta, la capacitatea pentru care a fost proiectata.
« Nu utilizati unealta electrica daca intrerupatorul
nu o porneste si nu o opreste. Orice unealta electri-
ca care nu poate fi comandata cu ajutorul intrerupato-
rului este periculoasa si trebuie sa fie reparata.

« Deconectati fisa de la sursa de alimentare si /
sau setul de baterii din unealta electrica inainte sa
efectuati orice reglaj, sa schimbati accesoriile sau
sa depozitati uneltele electrice. Astfel de masuri de
siguranta preventive reduc riscul de a porni unealta
electrica accidental.

- Depozitati uneltele electrice inactive intr-un loc
care nu se afla la indemana copiilor si nu permiteti
persoanelor nefamiliarizate cu unealta electrica
sau cu aceste instructiuni sa utilizeze unealta elec-
trica. Uneltele electrice sunt periculoase in posesia
utilizatorilor neinstruitj.

» Efectuati intretinerea uneltei electrice. Verifi-
cati alinierea gresita sau griparea pieselor mobile,
ruperea pieselor si orice alta conditie care poate
afecta functionarea uneltei electrice. Daca unealta
electrica s-a deteriorat, reparati-o inainte de utili-
zare. Uneltele electrice intretinute in mod precar pot
cauza numeroase accidente.

- Pastrati uneltele de taiere ascutite si curate.
Uneltele de taiere intretinute corespunzator cu margini
de taiere ascutite sunt mai putin predispuse la gripare
si sunt mai facil de comandat.

< Utilizati unealta electrica, accesoriile si cutitele
aplicate etc., in conformitate cu aceste instructi-
uni, ludnd in considerare conditiile de lucru si lu-
crarea de executat. Utilizarea uneltei electrice pentru
alte operatiuni decat cele prevazute poate duce la o
situatie periculoasa.

« Pastrati manerele si suprafetele de prindere us-
cate, curate si fara urme de ulei si lubrifiant. Mane-
rele si suprafetele de prindere alunecoase impiedica
manipularea si comanda sigura a uneltei in situatii
neasteptate.

« Retineti faptul ca atunci cand utilizati o unealta elec-
trica, tineti manerul auxiliar corect, care este util in mo-
mentul comandarii uneltei electrice. Prin urmare, o tinere
adecvata poate reduce riscul de accidente sau vatamari.
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Reparatii

» Unealta dvs., electrica trebuie sa fie reparata de
catre o persoana calificata in reparatii, utilizand nu-
mai piese de schimb identice. Acest lucru va asigura
faptul ca siguranta uneltei electrice este mentinuta.

+ Urmati instructiunile privind lubrifierea si schimbarea
accesoriilor.

Avertismente speciale privind siguranta

 Inainte de a lucra, va fi efectuata o verificare
pentru a se vedea daca freza este instalata; trebuie
sa fineti bine unealta electrica in timpul lucrului.
Trebuie utilizata o freza cu dimensiunea adecvata.
De fiecare data cand freza este utilizata sau schim-
bata, trebuie sa va asigurati ca intrerupatorul de pe
unealta electrica este in pozitia oprit. Pentru a evita
ranirea dvs. Si a persoanelor din jur, cablurile electrice
trebuie scoase din priza atunci cand freza este asam-
blata sau schimbata.

» Atunci cand se utilizeaza o unealta electrica, veti
lucra intr-un mediu cu praf; asadar trebuie sa pur-
tati o masca si ochelari de protectie. Daca aveti pa-
rul lung, trebuie sa purtati caciula. Nu trebuie sa purtati
imbracaminte larga in timpul lucrului.

* In cazul in care cablurile electrice sunt avariate,
nu le atingeti. Utilizarea uneltelor electrice cu cablu-
rile avariate este interzisa. Cablurile electrice trebuie
asezate Tn spatele cadrului (nu va fi afectata functio-
narea uneltei).

* Unealta electrica nu trebuie operata in ploaie
sau intr-un mediu umed. Nu atingeti cablurile electri-
ce_pentru a evita un incendiu sau un goc electric.

* Inainte de scoaterea uneltei din piesa de lucru,
intrerupeti alimentarea cu energie si opriti complet
freza.

» Mainile trebuie pastrate intotdeauna la distanta de
piesele rotative. Atunci cand freza este In contact cu
piesa de lucru, nu incercati sa porniti unealta electrica.

* Dupa lucru, trebuie oprit mai intai intrerupatorul,
iar apoi manerul de blocare al barei de ghidare va
fi slabit pentru a face ca unealta electrica sa revina
in pozitia initiala.

Linii directoare de siguranta in timpul
utilizarii uneltei electrice

inainte de executarea lucrarii

* In timpul prelucrarii, nu amplasati piesa de lucru pe
o suprafatd dura (beton, otel etc.) atunci cand freza
trece peste piesa de lucru puteti avaria freza si puteti
pierde controlul uneltei electrice.

+ Utilizati freze ale caror viteze de rotatie permise nu
depasesc viteza de rotatie a arborelui uneltei electrice.
Respectati recomandarile producatorului privind utiliza-
rea frezelor. Nu utilizati frezele care nu sunt in confor-
mitate cu specificatiile incluse ih manualul de utilizare.
« Utilizati numai freze ascutite care nu prezinta defec-
te. Frezele indoite, tocite sau crapate trebuie inlocuite.
+ Diametrul tijei frezei nu trebuie sa corespunda exact
diametrului intern al gulerului uneltei electrice.

* Nu utilizati niciodata freza daca diametrul unitatji
de taiere depaseste diametrul orificiului din placa de
baza.

< Indepartati cuiele sau alte obiecte metalice din piese
inainte de taiere.

« Inainte de executarea de taieturi in pereti sau in pere-
tii despartitori, se va identifica locatia instalatiei electrice
ingropate, a conductelor de apa si gaz. In cazul deteri-
orarii instalatiei electrice sau a retelelor publice de ali-
mentare cu apa si gaz, se pot produce accidente grave.

in timpul executarii lucrérii

e Cand folositi placa de sustinere submersibila,
prindeti cu ambele maini de cele dou& manere ale
uneltei si mentineti o pozitie stabila pentru a avea con-
trolul necesar pentru manevrarea uneltei.

< Tineti mainile la o distanta sigura de freza rotativa.
Nu uitati ca la prelucrarea unei piese de lucru, capa-
tul frezei poate trece de partea inferioara a piesei de
lucru, ne mai fiind protejata - atingerea acestuia poate
provoca leziuni grave. Nu atingeti niciodata freza rota-
tiva cu mainile.

« Nu incepeti niciodata prelucrarea pana cand freza
nu atinge viteza completa de functionare.

« Indreptati freza spre piesa de lucru numai cand
unealta electrica este pornita, altfel freza poate pene-
tra piesa de lucru sau unealta electrica poate ricosa si
puteti pierde controlul asupra acesteia.

« Atunci cand procesati piese mici, utilizati dispozitive
de fixare. In cazul in care piesele sunt prea mici pentru
a fi fixate, nu le procesati.

« Nu indepartati niciodata rumegusul in timp ce moto-
rul uneltei electrice functioneaza.

« Nu manipulati materiale ce contin azbest. Azbestul
este considerat material cancerigen.

< Evitati oprirea uneltei cand este sub sarcina.

« Evitati supraincalzirea uneltei atunci cand aceasta
este utilizata o perioada mai lunga.

« Nu operati niciodata unealta deasupra nivelului ca-
pului.

La finalizarea lucrarii

« Unealta electrica poate fi indepartata de la locul de
munca numai dupa ce este oprita si freza se opreste
complet.

« Este interzisa reducerea vitezei de rotatie a frezei
prin inertie cu ajutorul blocajului arborelui - acest lucru
va defecta unealta electrica si va anula dreptul dvs. la
serviciul de garantje.

« In timpul functionarii, freza se incinge - nu o atingeti
pana cand nu se raceste.

« Curatarea locului de munca dupa utilizare trebuie sa
fie efectuata de persoane echipate cu echipamentele

de protectie mentionate mai sus.
A vitatilor industriale de sablare, taiere,
taiere cu ferastraul, ascutire, forare si
alte activitati de constructie pot duce la cancer,
deficiente congenitale sau pot afecta fertilitatea.
Atomul electrizat al unor substante chimice va fi:
« Inainte de orice lucrare de reparatie sau de inlocuire
a masinii, mai intai, trebuie sa scoatet; fisa electrica.
« Dioxidul de silicon transparent si alte produse de zi-
darie din caramizile zidului si ciment; arsenic de crom
(CCA) in lemn tratat chimic. Gradul daunator al aces-
tor substante va depinde de frecventa cu care efectuati
aceste lucrari. Daca doriti sa reduceti contactul cu aces-
te substante chimice, lucrati in spatii ventilate si utilizati
aparate cu certificate de siguranta (cum ar fi masca
pentru praf proiectata cu un mic filtru pentru praf).

Avertisment: substantele chimice con-
tinute in praful generat in cadrul acti-
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Observati tensiunea electrica: la conexiunea electri-
ca, trebuie sa confirmati daca tensiunea electrica este
aceeasi cu tensiunea marcata pe placuta cu datele
tehnice principale a uneltei. Daca tensiunea electrica
este mai mare decat tensiunea adecvata, operatorii
pot fi supusi accidentelor si, in acelasi timp, unealta se
va distruge. Prin urmare, daca tensiunea electrica nu a
fost confirmata, atunci nu veti efectua niciodata conec-
tarea in mod arbitrar. Dimpotriva, atunci cand tensiu-
nea electrica este mai mica decat tensiunea necesara,
motorul se va deteriora.

Simboluri utilizate in manual

Urmatoarele simboluri sunt utilizate in manualul de
utilizare, retineti-le semnificatia. Interpretarea corecta
a simbolurilor va permite utilizarea corecta si sigura a
uneltei electrice.

Symbol Semnificatie

@ @' e Directia de rotatie.
g] Blocat.

o

ol /1

Deblocat.

Izolatie dubla / clasa de pro-
tectie.

Atentie. Important.

Symbol Semnificatie

Rectificator de margini
Sectiunea marcata cu gri -
prindere moale (cu suprafa-
ta izolata).

Autocolant cu numarul de
serie:

CT ... - model;

XX - data fabricatjei;
XXXXXXX - numar de serie.

XX XXXXXXX

Cititi toate reglementarile si
instructiunile de siguranta.

Purtati ochelari de protectie.

Purtati protectii antifonice.

Purtati o masca pentru praf.

Deconectati unealta electri-
ca de la retea Tnainte de in-
stalare sau de ajustare.

Directia de deplasare.

Un semn care certifica faptul
ca produsul se conformeaza
cu cerintele esentjale ale di-
rectivelor UE si ale standar-
delor UE armonizate.

Purtati manusi de protectie.

Tn timpul functiondrii, inde-
partati praful acumulat.

Informatii utile.

Directia de frezare.

o

Nu aruncati unealta electrica
intr-un container pentru de-
seuri domestice.

= AEREIO ~ >

Descrierea uneltei electrice

Scula electrica este conceputa pentru frezarea de ca-
nale si tratarea suprafetelor de lucru ale pieselor din
lemn, plastic etc.

Parti componente

Freza margini

Placa de sustinere

Placa de sustinere cu ajustare unghiulara
Placa de sustinere submersibila

Selector viteza

Fante de ventilare

Intrerupator pornit / oprit

Rigla

Blocare freza

OCO~NOUNRWN=
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10 Surub prindere colet
11 Incuietoare
12 Surub
13 Raportor
Surub fluture pentru prindere
15 Maner
16 Levier blocare
17 Surub de blocare ghidaj paralel
18 Surub de blocare pentru montarea adaptorului de
exhaustor *
19 Surub de blocare *
Ghidaj paralel (ansamblu) *
21 Maner ajustabil pentru ghidajul paralel *
Ghidaj pe role (ansamblu) *
Adaptor pentru exhaustor *
Colet (8 mm) *
Cheie *
Geanta pentru transport *
Colet (6 mm) *
Freza
Surub de fixare suport de rola *
urub suport de rola *
31 Suport de rol& *
Rola *
Suport ghidaj paralel *
Surub ghidaj paralel *
Saiba ghidaj paralel *
Ghidaj *
Piulita fluture pentru ghidajul paralel *
Piulita fluture pentru montare ghidaj paralel *
Piulitd pentru montare ghidaj paralel *
Surub pentru montare ghidaj paralel *
41 Rigla pentru ajustarea fina a adancimii de frezare
Rigla pentru masurarea adancimii de frezare
Opritor frezare
Indicator
Blocaj pentru fixarea pozitiei opritorului de frezare
Stop pas cu pas

* Accesorii

Nu toate accesoriile descrise si ilustrate sunt in-
cluse in setul standard de livrare.

Montarea si reglarea componentelor
uneltei electrice

inainte de a executa orice lucrare asupra uneltei
electrice, scoateti fisa de alimentare din priza.

A\

Instalarea / inlocuirea accesoriilor (consultati fig. 1)

O

+ Tnainte de a monta / inlocui partea de rutare, se re-
comanda (dar nu este obligatoriu) sa scoateti freza 1
din placa de sustinere 2, 3 sau 4, dupa cum este aratat
mai jos.

* Intoarceti unealta electrica.

» Apasati blocatorul arborelui 9 si dupa ce v-ati asigu-
rat ca arborele 28 este blocat, tineti blocatorul arbore-
lui 9 apasat (consultati fig. 1.1).

Nu strangeti excesiv elementele de prin-
dere, pentru a evita deteriorarea filetului.

Dupa o utilizare indelungata, freza se
poate incinge, indepartati-o utilizand ma-
nusi. Acest lucru va reduce si riscul de
ranire datorat marginii de taiere.

]: Sléb;ti piulita 10 folosind cheia fixa 25 (consultati
ig. 1.2).

» Montati / inlocuiti partea de rutare (sau coletul 24
sau 27, daca este cazul); retineti ca manerul partii
de rutare trebuie introdus n coletul 24 sau 27 cel
putin 20 mm (consultati fig. 1.3). Diametrul manerului
partii de rutare trebuie sa corespunda cu diametrul in-
terior al coletului 24 sau 27.

 Strangeti surubul 10 folosind cheia 25. Nota: nicio-
data nu strangeti surubul 10 fara partea de rutare - se
poate deteriora coletul 24 sau 27.

* Dupa terminarea operatiunilor, eliberati blocatorul
arborelui 9.

Instalarea uneltei electrice pe placa de baza (con-
sultati fig. 2)

» Deschideti incuietoarea 11, dupa cum se arata in
figura 2.1.

» Montati freza 1 pe placa de sustinere 2, 3 sau 4
(consultati fig. 2.2). Cand montati freza 1 pe placa de
sustinere 2 sau 3, aveti grija ca dintii rotii dintate
a placii de sustinere sa intre in golurile corpului
uneltei.

* Inchideti incuietoarea 11, dupd cum se arata in fi-
gura 2.3.

Asamblarea / demontarea adaptorului de conecta-
re a extractorului de praf (consultati fig. 3)

Folositi adaptorul pentru exhaustor 23 doar pentru
placa de sustinere 2.

» Montati adaptorul pentru exhaustor 23 pe placa
de sustinere 2, dupa cum se arata in figura 3. Aveti
grija ca incuietoarea adaptorului de exhaustor 23 se
potriveste in spatiul gol de pe placa de sustinere 2.

* Blocati pe pozitie adaptorul 23, insuruband surubul
de blocare 18 (consultati fig. 3).

+ Conectati un aspirator care sa elimine praful generat
de materialul procesat la adaptorul exhaustorului 23
(folositi un adaptor potrivit, dupa caz).

* Operatiunile de dezasamblare sunt in ordine inver-
sa.

Instalarea / reglarea / demontarea ghidajului cu ci-
lindru (consultati fig. 4-5)

Ghidajul 22 este utilizat pentru frezarea muchiilor cu
freze care nu au rulmenti de sustinere la capat. Folositi
ghidajul 22 doar cu placa de sustinere 2.

* Instalati ghidajul 22 pe placa de baza 2 si fixati-l cu
opritorul 19 (consultati fig. 4).
+ Puteti regla pozitia verticala a ghidajului 22 in functie
de freza folosita si de grosimea piesei de lucru (con-
sultati fig. 5.1):

« slabiti opritorul 19;

« deplasati ghidajul 22 in sus sau in jos;

« strangeti opritorul 19.
+ Puteti regla o pozitie orizontala a ghidajului 22 pen-
]‘Eru a de)fini grosimea materialului Indepartat (consultati
ig. 5.2):

« slabiti surubul de fixare 29;

« rotiti surubul 30 pentru a misca suportul 31 si

a stabili grosimea materialului ce va fi indepartat

(distanta "a");

« strangeti surubul de fixare 29.
* Operatiunile de dezasamblare sunt in ordine inversa.
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Instalarea / reglarea / demontarea ghidajului para-
lel (consultati fig. 6-9)

Ghidajul paralel 20 permite frezarea pe lungimea su-
prafetei laterale drepte a piesei de lucru. Folositi ghi-
dajul paralel 20 doar cu placa de sustinere 2 sau 4.

Cum se foloseste ghidajul paralel 20 cu placa de
sustinere 2:
+ Instalati suportul 33 pe placa de baza 2 si fixatj-l cu
surubul de oprire 19 (consultati fig. 6.1).
» Asamblati ghidajul paralel 20 dupa cum se prezinta
n figura 6.2.
+ Puteti ajusta decalajul de pe marginea piesei:
« slabiti piulita-fluture 37 (consultati fig. 7.1);
« deplasati ghidajul 36 pentru a seta decalajul de
pe marginea piesei de lucru (consultati fig. 7.2);
« strangeti piulita-fluture 37 (consultati fig. 7.1).
» Operatiunile de dezasamblare sunt in ordine inver-
sa.

Cum se foloseste ghidajul paralel 20 cu placa de
sustinere 4:
« Asamblati ghidajul paralel 20 dupa cum se prezinta
in figura 6.2
* Montati ghidajul paralel 20 pe suportul mobil 21,
dupa cum se arata in figura 8.1.
* Montati suportul mobil 21 pe placa de sustinere 4 si
fixati-I cu suruburlle de blocare 17 (consultatl fig. 9. 1).
« Puteti ajusta decalajul de pe marginea piesei:
« slabiti piulita-fluture 37 (consultati fig. 8.2);
« deplasati ghidajul 36 pentru a seta decalajul de
pe marginea piesei de lucru (consultatj fig. 8.2);
< strangeti piulita-fluture 37 (consultati fig. 8.2);
« slabiti suruburile de blocare 17 (consultati fig. 9.1);
+ scoateti suportul mobil 21 (cu ghidajul paralel 20
montat) pentru a seta spatiul fata de marginea pie-
sei de lucru (consultati fig. 9.2);
»_strangeti suruburile 17 (consultati fig. 9.1).
+ Operatiunile' de dezasamblare sunt in ordine inver-

Punerea in functiune a uneltei electrice

Utilizati intotdeauna tensiunea de alimentare corecta:
tensiunea de alimentare trebuie sa corespunda cu in-
formatiile specificate pe placuta de identificare a unel-
tei electrice.

Pornirea / oprirea uneltei electrice

Pornire:

Fixati comutatorul 7 in pozitia "ON".
Oprire:

Fixati comutatorul 7 in pozitia "OFF".

Aspirarea prafului in timpul functionarii
uneltei electrice

Strangerea prafului scade concentratia de
praf din aer si previne acumularile de praf
oY din zona de lucru.

n timpul utilizarii uneltei electrice, utilizati
de fiecare data un aspirator potrivit pentru colectarea
prafului generat de procesare. Pentru a conecta aspi-
ratorul la adaptor 23 se utilizeaza un adaptor special.

Caracteristici ale uneltei electrice
Potentiometru de reglare a turatiei

Cu ajutorul regulatorului de turatii 5 se poate ajusta nu-
marul necesar de rotatii al tijei (la fel si in timpul lucrului).
Turatia necesara depinde de material si poate fi deter-
minata prin incercari.

In momentul utilizarii prelungite a uneltei la turatie
redusa, aceasta trebuie lasatd sa se raceasca timp
de 3 minute. In acest scop, alegeti turatia maxima si
|asati unealta electrica sa functioneze in gol.

Recomandari referitoare la utilizarea

uneltei electrice

Setarea unghiului de inclinare a carcasei (consul-
tati fig. 10)

Designul placii de sustinere 3 asigura o ajustare
directa a unghiului de inclinare a carcasei frezei 1
in limitele indicate in figura 10.2.

« Slabiti cele doua suruburi fluture 14 (consultati
fig. 10.1).

 Setati unghiul de inclinare dorit pentru carcasa fre-
zei 1, pe bazariglei 13 (consultati fig. 10.2).

« Strangeti cele doua suruburi fluture 14 (consultati
fig. 10.1).

i

Setarea adancimii de frezare

A\

Daca freza 1 este montata pe placa de sustinere 2
sau 3 (consultati fig. 11-12)

Nota: cand frezati cu carcasa inclinata,
masurati adancimea de frezare manual,
fara a lua in considerare ce arata rigla 8,
intrucat masuratorile de pe aceasta nu
sunt corecte in acest caz.

Reglarea adancimii de frezare poate fi re-
alizata numai atunci cand unealta electri-
ca este oprita.

« Instalati unealta electrica pe o suprafato orizontala
dreapta.

« Deschideti incuietoarea 11, dupa cum se arata in
figura 11.1.

< Rotiti butonul de rotire 12 pentru a muta corpul unel-
tei electrice (consultati fig. 11.2).

+ Coborati corpul uneltei, astfel incat capatul partii de
rutare sa poata atinge suprafata piesei care lucreaza
(consultati fig. 12.1). Rezultatul este ca astfel blocati
piesa pe "pozitia zero".

» Pentru a seta adancimea de frezare (distanta "b"),
rotiti surubul 12 n directia indicata in figura 12.2 (corpul
uneltei va fi coborat) pentru a seta adancimea de fre-
zare. Folositi rigla 8 cand setati adancimea de frezare.
* Inchideti incuietoarea 11, dupa cum se arata in fi-
gura 11.3.

Daca freza 1 este montata pe placa de sustinere 4
(consultati fig. 13-17)

« Instalati unealta electrica pe o suprafato orizontala
dreapta.
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» Rotiti stopul pas cu pas 46, astfel incat boltul mai
scurt sa ajunga sub stopul pentru adancimea de freza-
re 43 (consultati fig. 13.2).

» Daca levierul de blocare 16 este in pozitia sa cea
mai de jos, miscati-l in sus (consultati fig. 14.1) pentru
a misca carcasa uneltei.

» Coborati corpul uneltei astfel incat capatul ruterului
sa atinga suprafata piesei de lucru, apoi trageti de levi-
erul de blocare 16 in jos, pentru a fixa pe pozitie corpul
uneltei (consultati fig. 14.2-14.3).

+ Slabiti opritorul 45 (consultati fig. 15.1, 16.1). Acum,
puteti mlsca stopul pentru adancimea de frezare 43
prin rotire (miscare precisa). Pentru o miscare rapida
a stopului pentru adancimea de frezare 43, mentineti
apasat opritorul 45, miscati stopul pentru adancimea
de frezare 43 in sus sau in jos (consultati fig. 15.2).

* Miscati stopul pentru adancimea de frezare 43, ast-
fel incat capatul sau sa atinga boltul stopului pas cu
pas 46 (consultap fig. 16.2). Rezultatul este ca astfel
blocati piesa pe "pozitia zero".

« Mutati indicatorul 44 la "0" pe rigla 42 (consultati
fig. 16.2).

+ Pentru a seta adancimea de frezare, miscati in sus
stopul 43, folosind ca etalon rigla 42, apoi strangeti
opritorul 45 pentru a fixa adancimea de frezare (con-
sultati fig. 17.1-17.2). Acum, cand capatul stopului 43
atinge boltul stopului pas cu pas 46, inseamna ca a
fost atinsa adancimea de frezare specificata (distanta
"b", consultati fig. 17.3). Daca este cazul, puteti obtine
adancimea de frezare dorita in mai multe etape; in
acest scop, rotiti stopul pas cu pas 46 pana cand capa-
tul stopului pentru adancime 43 se aseaza, alternativ,
pe bolturile mai lungi ale stopului pas cu pas 46.

» Pentru a ajusta adancimea de frezare cu si mai
mare precizie, folositi rigla 41.

+ Cand ati terminat lucrarea, miscati in sus levierul de
blocare 16 si ridicati cu grija carcasa pana la cea mai
fnalta pozme asa, tmand unealta de ambele manere 15.

Directia de frezare

Recomandari generale privind utilizarea

Frezarea trebuie sa se realizeze de fiecare
data in sens invers fata de directia de rotatie
a frezei. Altfel, unealta electrica va prezenta
socuri, care pot duce la pierderea controlului
asupra acesteia.

» Marcati si fixati piesa de lucru tratata.

+ Setati adancimea de frezare necesara, asa cum
este descris mai sus.

» Cand utilizati ghidajul 22 sau ghidajul paralel 20, re-
glati-le asa cum este descris mai sus.

» Porniti scula electrica.

» Frezati cu debit uniform tindnd ferm unealta electri-
ca si urmati recomandarile privind directia de frezare.
Nu apasati excesiv - este nevoie de ceva timp pentru a
finaliza procesul. Forta excesiva nu va grabi procesul
de lucru, dar va supraincarca unealta electrica.

» Opriti unealta electrica.

Ghidaj cu cilindru (consultati fig. 18)

Ghidajul 22 este utilizat pentru frezarea muchiilor cu
freze care la capat nu au rulmenti de sustinere. Freza-

rea de-a lungul suprafetei laterale curbate este permi-
sa (consultati fig. 18.2).

* Montati ghidajul 22 pe placa de sustinere 2 si
ajustati-i pozitia dupa cum se aratd mai sus.
« Frezati prin apasarea cilindrului 32 pe suprafata la-
terala a piesei de lucru (consultati fig. 18.2).

Utilizarea ghidajului paralel (consultati fig. 19-20)

Ghidajul paralel 20 permite frezarea pe lungimea su-
prafetei laterale drepte a piesei de lucru.

* Montati ghidajul paralel 20 pe placa de sustinere 2
sau 4 si ajustatl -i pozitia dupa cum se arata mai sus.

« Stabiliti spatiul fatd de suprafata piesei de lucru ajus-
tand ghidajul paralel 20, dupa descrierea de mai sus.

« Executati operatiunea de frezare apasand ghidajul
paralel 20 pe suprafata laterala a piesei de lucru (con-
sultati fig. 19.2-20.2).

Masuri de intretinere a uneltei electrice /
masuri preventive

inainte de a executa orice lucrare asupra uneltei
electrice, scoateti fisa de alimentare din priza.

Curatarea uneltei electrice

O conditie indispensabila pentru exploatarea pe ter-
men lung a uneltei electrice este pastrarea acesteia
curata. Curatati in mod regulat unealta electrica cu aer
comprimat prin gaurile de aerisire 6.

Serviciul post-vanzare si serviciul de tip aplicatie

Serviciul nostru post-vanzare raspunde la intre-
barile dumneavoastra legate de intretinerea si re-
pararea produsului dumneavoastra, precum si a
pieselor de schimb. Informatii despre centrele de
servicii, diagramele pieselor si informatjii despre pie-
sele de schimb pot fi gasite, de asemenea, la adresa:
www.crown-tools.com.

Transportarea uneltelor electrice

« Tn mod obligatoriu, ambalajul nu trebuie supus niciu-
nui impact mecanic in timpul transportarii.

« La descarcare / incarcare, nu este permisa utiliza-
rea niciunui tip de tehnologie care functioneaza pe
principiul ambalajului de fixare.

Protectia mediului

Materiile prime trebuie reciclate in loc sa
fie evacuate ca deseuri.

Unealta, accesoriile si ambalajul trebuie sor-
B tate in vederea reciclarii ecologice.
Componentele din plastic sunt etichetate pentru reci-
clarea pe categorii.
Aceste instructiuni sunt tiparite pe hartie reciclabila,
fabricata fara clor.

Producatorul igi rezerva dreptul de a aduce modificari.
Roména
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TexHuyeckun XapakKTepUCTUKMN Ha enieKTpu4eCkmns MHCTPYMEHT

®pe3a 3a o6paboTka Ha KaHTOBe CT11023
Kopn enekTpouHCTpyMeHT [220-240 V ~50/60 Hz] 423122
HomuHanHa mowHocTt W] 710
W3xoaHa MmowHocT [W] 360
Cuna Ha ToKa npu HanpexeHue 220-240 V [A] 34

O6opoTH Ha Npa3HUA xo4 [min-] 13000-33000
R [mm] 6/8
Uanra - sbTpelueH @ [inches] 1/4" | 516"
Xopa Ha ocHoBaTa Ha ¢pesaTta [in (E?“:;} 252/32..
[kg] 1,45
Terno [Ib] 3.2
Knac Ha 6e3onacHocT IE /11
3BYKOBO HansiraHe [dB(A)] 88,43
AKyCTMYHa MOLLYHOCT [dB(A)] 99,43
Bu6Gpauus [m/s?] 2,436

UHdopmaumsa 3a wym

A

C€ Deknapauus 3a cLOTBETCTBUE

BuHarm HoceTe 3alWMTHM CRyLIanku,
ako 3BYKOBOTO HansiraHe HagBuwa-
Ba 85 dB(A).

C nbrHa OTrOBOPHOCT HWEe AeKnapvpame, 4e onu-
caHusT B pasgena "TexHWYeckyn XapaKTepuUCTUKU Ha
€MNeKTPUYECKNs UHCTPYMEHT" CbOTBETCTBA Ha BCUYKM
BanuaHW W3MCKBaHWA Ha aupektusute 2006/42/EC,
BKITOYUTENTHO Ha M3MEHEHMsITa UM 1 MOKpUBa M3unc-
KBaHUsITa Ha CTaHgapTUTe:

EN 62841-1:2015,

EN 62481-2-14:2017,

EN 55014-1:2017,
EN 55014-2:2015,
EN 61000-3-2:2014,
EN 61000-3-3:2013.
MeHnngpxbp Wu Cunzhen
cepTudmkaLms M ol
Merit Link International AG

Stabio, Weenuapus, 10.02.2020

&

NPEOQYNPEXOEHUE - 3a pa Hamanute
pucka OT HapaHsBaHe, MNOTpeGuTenaT
TpsAAbBa Aa npoyeTe Hapb4YHUKA C MH-
cTpyKuuu!

OcHOBHM NpaBusa 3a 6e3onacHocT
NMPEAYNPEXOEHMUE! MNpoyeTteTe BCUYKM
npeaynpexaeHus 3a 6e30MacHOCT, WH-
CTPYKLMK, UNtoCTpaumumn cneundmkaumm,
npefocTaBeHU C eneKTPOUHCTPYMEHTa.

Hecna3saHeTo Ha npedynpexaeHnsiTa u MHCTPYKLWK-

Te MOXe Ja foBede A0 eNneKTpuyeckn yaap, noxap v/

UM CEPUO3HO HapaHsiBaHe.

3anaseTe BCUMYKU NpeaynpexaeHnusi U MHCTPYKLUU

3a 6baelm cnpaBKu.

TepMUHBT "eneKkTPOUHCTPYMEHT" B NpeaynpexaeHns-

Ta ce oTHacs [o Bawwms, cBbp3aH B enekTpuyeckarta

mMpexa (kabeneH) enekTpo MHCTPYMEHT unu paboTeLy

c batepus (6e3KNYEH) EeNEKTPOUHCTPYMEHT.

Be3onacHocT Ha pa6oTHaTa 30Ha

* MopabpxanTe paboTHaTa 30Ha YucTa U gobpe
ocBeTeHa. Pa3xBbprisHU UN TbMHW 30HW MPEaN3BUK-
BaT MHLUNOEHTU.

* He pabGoteTte ¢ eneKTPOMHCTPYMEHTM B eKc-
NNO3UBHU aTtmocdepun, KaTto Npyu Hanu4meTo Ha
Bb3MslaMEHUMU TEYHOCTU, rasoBe M npax. Enek-
TPOMHCTPYMEHTUTE Cb34aBaT MCKPU, KOMTO MOXe Aa
nognansT npax unm nsnapeHus.

* [pbXTe Aeuata U OKONHUTE Aaney npu pa6orta c
eNeKTPOUHCTPYMEHTU. OTBNNYAHETO HA BHUMaHUe-
TO MOXe [a NpUuYnHK 3ary6a Ha KOHTPOI.

Enektpuyecka 6e3onacHocT

 llencenute Ha eneKTPOUHCTPYMEHTUTE TpPs6-
Ba Aa CbLOTBETCTBAT Ha KOHTakTuTe. Hukora He
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moaudmumpanTe No HUKaKbB HayuH wencen. He
M3non3BanTe KaKBUTO U Aa e afanTepu cbeC 3ase-
MeHM (3aHyneHu) eneKkTPOUHCTPYMeHTU. Hemoau-
druMpaHnTe Werncenu n CboTBETCTBALLM KOHTAKTY Lie
HamanaT pucka oT enekTpuyecky yaap.

* U36ArBainTe KOHTAKT Ha TANOTO CbC 3a3eMeHU
WK 3aHYNeHU NOBBLPXHOCTU, KaTo TpbLOMU, paauna-
TOopMK, hpusepu u xnagunHuum. Coluecteysa Nnosu-
LLIEH PUCK OT ENeKTpUYECKU yaap, ako Tsnoto Bu 6bae
3a3eMeHO WK 3aHyneHo.

* He usnarante enekTPOMHCTPYMEHTUTE Ha Bb3-
[elCcTBUETO Ha ObXA, BnaxHa cpepa. Bopara, Bnu-
3ala B eneKTPOMHCTPYMEHTa Lie MOBULIWM puUcka oT
eneKkTpuYeckn yaap.

* He noBpexpante kabena. Hukora He nsanonsBam-
Te Kabena 3a HoceHe, AbprnaHe U U3KIHOYBaHe
OT MpeXKaTa Ha eNeKTPOMHCTPYMEHT. [lpbxTe Kabe-
na aaney oT TONMWHa, Macno, ocTpu pbboBe unu
noABMXHU 4YacTu. lNoBpeaeH vnu 3anneteH kaben
noBuLLABaT pUcka OT ENEKTPUYECKN yaap.

* Mpwu paboTta c eNeKTPOUHCTPYMEHTU HA OTKPUTO,
n3nonspBanTe yabIDKMTEnNeH kaben, noaxoasw, 3a
ynoTpeba Ha OTKpUTO. V3non3eaHeTo Ha noaxoasiy
kaben 3a BbHLUHA ynotpeba Hamansiea pucka oT enek-
TpUYeckn yaap.

* Ako paboTaTa C eNneKTPOMHCTPYMEHT Ha Bnax-
HO MSICTO He MoOXe ga ce usberHe, usnonssanTe
YCTPOUCTBO 3a AudpepeHumanHa ToKoBa 3awuta
(RCD) Ha 3axpaHBaHeTo. /3non3saHeto Ha RCD Ha-
mMansiBa pucka oT enektpudeckn yaap. SABEJNTIEXKA!
TepMUHBT "yCTPOMCTBO 3a AudepeHumanHa Tokosa
sawuTta (RCD)" moxe aoa 6bae 3aMeHeH ¢ TepMuHa
"BEpWXKEH MpeKbcBay 3a HEW3npaBHO 3a3emsiBaHe
(GFCI)" nnu "BepwkeH npekbcBaY 3a yTeuyka Ha 3ems
(ELCB)".

» lMpepynpexpaeHune! Hukora He gokoceavite M3no-
XEeHW MeTanHu NoBbPXHOCTU Ha npepasaTtenHarta Ky-
TWSA, eKpaHa 1 np., 3aLloTo [JOKOCBAHETO HA METarnHu
NOBBPXHOCTM LUEe MOBMUSiE Ha eneKkTpoMarHuTHaTa
BBIHA, KaTo MO TO3W HAYMH NPUYUHIU NOTEHLMANHO Ha-
paHsiBaHe Y UHLUMAEHTW.

JlnyHa 6e3onacHocT

+ Bbaete BHUMaTenHu, rneganTe KakBo npaBuTe
M KaTo uAno 6baeTe npeanasnyMBu Npu paborta ¢
eNeKTPOMHCTPyMeHTU. He u3nonsBante enekrpo-
MHCTPYMEHTa, KOorato cTe U3MOpPeHU UNu nog Bb3-
AEeNCTBMUETO Ha fieKapcTBa, ankoxon UnuM Mmeauka-
MeHTU. MOMEHT Ha HEBHUMaHWe Mo BpeMe Ha pabota
C ENEKTPOVHCTPYMEHTU MOXeE Aa oBefe 10 CEPUO3HN
NepcoHarnHyn HapaHsiBaHus.

* W3nonaBanTe NuMYHM npeanasHu cpepcrtea. Bu-
Haru HoceTe 3awmTa 3a ouyuTe. MpeanasHo oGopya-
BaHe KaTo MpOoTMBOMpaxoBa Macka, Henmbaraly ce
00yBKM, Kacka v 3awmTta 3a cryxa, U3rnonasaHu npu
noaxoasimTe YCrnoBus e HamansT pUck oT nepco-
HarnHW HapaHsiBaHUsI.

+ lpepoTBpaTeTe HEBOJSIHO cTapTUpaHe. YBepeTe
ce, Ye NpeBKIIOYBaTeNsl € B U3KIMKYEeHO Noroxe-
HUe, Npeau Aa CBbPXeTe 3axpaHBaHETO U |/ unu
6aTepusATa, BAUNHETE UM HOCUTE UHCTPYMEHTa.
HoceHeTo Ha enekTPOMHCTPYMEHTW C MPBLCT Ha npe-
BKItOYBATENSA WM BKIOYBaHE Ha TakuMBa KbM Mpe-
arta, KoraTo MpeBKMoYBaTeNs € BKMYEH, BoAM [0
NHUNOEHTU.

+ OTcTpaHeTe BCUYKU KITHOYOBE 3a HacTPOWKa unm
raeyHu Kn4voBe, Npeaun Aa BKIHOYUTE eNeKTPOUH-
CTpyMeHTa. [aeyeH KoY Unu Apyr Knod, npukaveH

KbM BbpTslaTa Ce YacT Ha €eneKTPOUHCTPyMeHTa
MOXe fia JoBeae A0 NIMYHO HapaHsiBaHe.

* He ce npotsaranTe. CTbneTte gobpe Ha KpakaTa u
noaabpxanTe 6anaHc no Bcsiko Bpeme. Toea nos-
BOMsiBa N0-406GbP KOHTPON BbPXY ENEeKTPOUHCTPYMEH-
Ta 1 Npy HeovakBaHW CUTyaLuu.

* Ob6nuyanTte ce noaxopswo. He HoceTe pa3xna-
6eHun apexu unm 6uxyTta. [ipbXKTe Kocarta cu, ape-
XUTe M pbKaBULUTE Aaney oT MOABMXHU YacTu.
Pa3xnabeHun apexu, buxyTta unu gbnra koca morat Aa
6baaT 3axBaHaTV OT NOABWDKHU YaCTU.

* Ako ca npegocTaBeHM YCTPOUCTBA 3a CBbp3Ba-
He KbM NpaxoBa eKCTPaKLMUsA U yCTPONCTBA 3a Cb-
6upaHe Ha npax, yBepeTe ce, 4Ye Te ca CBbp3aHu
M U3non3BaHu NpaBuUIHo. V3non3BaHeTo Ha acnupa-
LMsi MOXe [ia Hamarnv onacHoCTUTe, CBbP3aHu C npax.
* He no3BonsiBanTe yectata ynotpe6a Ha enek-
TPOMHCTPYMEHTU f[a BOAW [0 WUrHopupaHe Ha
npuHUMnNuTe 3a Ge3onacHocT. HebpexHuTe Aencrt-
BUSI MOXe [a MPWYMHST HapaHsiBaHWS B paMKkuTe Ha
cekyHAa.

« MpepynpexaeHue! Mo Bpeme Ha paboTa enekTpo-
WHCTPYMEHTUTE MOXe [a npousBedaTt efiekTpomar-
HWUTHO nore. ToBa norne Moxe, Npu Hsikon obcTosiTen-
CTBa, [ia NOBNVsie Ha aKTUBHU 1 NAaCUBHWU MEOULIMHCKN
uMnnaHTu. 3a ga HamanuTe pucka OT CEPUO3HU UK
haTanHu HapaHsBaHus, H1e npenopbYBame nvuara ¢
MeOMLUMHCKM UMMNMaHTM Aa ce KOHCYnTupart ¢ rnekap u
NPOU3BOAUTENS HA MEAULMHCKMUSA UMMMAHT, npeau aa
paboTAT C TO3U ENEKTPOUHCTPYMEHT.

Ynotpeba v rpuxa 3a eneKTpu4eckn MHCTPYMEHT

+ Jluuata cbC 3aHMKEHU NCUXONOTMYECKUN U MeHTan-
HM CMOCOBGHOCTM KakTo M Jeua He moraT ga paboTs ¢
€MNeKTPOUHCTPYMEHTA, ako Te He ca NoA Haf30p Ha WH-
CTPYKTMPaHo 3a yrnoTpebaTa Ha enekTPOMHCTPYMeHTa
nue, OTFOBOPHO 3a TsiXHaTa CUTYPHOCT.

* He HacunBaiTe enekTpouMHcTpymeHTa. M3nons-
BaWlTe NPaBUNUAT eNeKTPOUHCTPYMEHT 3a BawwuTe
npunoxeHus. MpaBUMHUSAT eNEeKTPOUHCTPYMEHT W3-
BbpLUBa paboTata no-gobpe n no-6e3onacHo B Anana-
30Ha, 3a KOWTO TOW € Cb3dafeH.

* He usnonsBaiTe eneKTPOUHCTPYMEHT, ako npe-
BKNIOYBaTeNns He ro BKIOYBaA WM U3KMKOYBA.
Bcuuku enekTpoMHCTPYMEHTH, KOUTO He MoraT Aa 6b-
[aT KOHTPONMPaHW C NPEBKITOYBATENS CU Ca OMacHU 1
TpsibBa fa 6baaT PEMOHTUPAHM.

+ Pa3ckayeTe wWencena oT KOHTakTa u / unu 6are-
pusATa OT eNeKTPOMHCTPYMEHTa, Npeau Aa npaBuTe
KaKBUTO M Aa e perynvpaHusi, CMsiHa Ha akcecoapm
WINU CbXpaHsBaHe Ha eneKTPOUMHCTPyMeHTuTe. Ta-
KvMBa NpeBaHTUBHU Mepky 3a 6e3onacHOCT HamanseaT
puvcka OT MHUMAEHTHO CTapTMpaHe Ha eNeKTPOUHCTPY-
MeHTa.

* CbxpaHsiBaWTe €eneKTPOUHCTPYMEHTU B TFoO-
TOBHOCT, Aarney oT geua M He AonyckauTe nuua,
He3ano3HaTU C eNIeKTPOMHCTPYMEHTa WUNu Te3u
MHCTPYKUMM Aa paboTAT C eneKTPOUMHCTPYMeHTa.
EnNeKkTpoOMHCTPYMEHTUTE Ca OnacHW, ako nonagHaTt B
pbLeTe Ha HeobyyeHun notpebutenu.

* MNMoppbpxante enekTpoumHcTpyMmeHTute. lMpose-
peTe 3a Heu3paBHsABaHe UNKN GMeHe Ha NOABUXHU
YacTu, cHynBaHe Ha YacTu UMK KaKBUTO U Aa e Apy-
rM ycrioBusi, KOUTO MOXe Aa NOBAUAAT BbPXy pa-
6oTaTa Ha eNeKTPOUHCTPYMeHTUTe. AKO e noBpe-
AeH, PeMOHTUpauTe eneKTPOUHCTPYMeHTa npeav
pa6oTa ¢ Hero. MHOro MHLUMAEHTU HAacTbNBAT NOpaau
rowa noaapbkKKa Ha enekTPOUHCTPYMEHTUTE.
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* MoanbpxkanTte pexewmutTe UHCTPYMEHTU OCTpU
M 4ncTu. MpaBUNHO NoaabpXaHUTE pPexeLUy UHCTPY-
MEHTU C OCTPM pexeLLy pbOoBe e No-Marnko BEPOSTHO
[a 3as4at v C KOHTponupar Nno-necHo.

* U3nonsBaiTe eneKTPOMHCTPYMEHTUTE, aKCeco-
apuTe U HakpaHWUMTE B CHLOTBETCTBUE C Te3un
VHCTPYKUMUW, NpeaBus paboTHUTe YCrOBUA U U3-
BbpliBaHaTa paboTta. YnoTpebata Ha eneKkTpouH-
CTPYMEHTU 3a onepauunun, pasfnnyHu oT Te3n 3a KOUTO
ca npegHasHa4yeHn Moxe Aa [oBefe [0 OMacHW cu-
Tyauuu.

° I'Io,qn'bp)xaﬁ're PBKOXBaTKUTE U NOBBLPXHOCTUTE
3a 3axBaLlaHe CyXu, YNCTU U 6e3 macno U cMaska.
XnbaraBute PBKOXBATKM U NOBBbPXHOCTU 3a 3axBalla-
He He nossonsBaT GesonacHata paboTa M KoHTpona
BbPXY MHCTPYMEHTUTE Npu HeoYaKBaHN cUTyaLnu.

* Wmaiite npenpua, ye korato pabotute C enekTpo-
WHCTPYMEHT [a ObpPXUTEe OONbIHUTENHATa PbKOXBaT-
Ka NpaBuUIIHO, KOETO € MONEe3HO MpY KOHTponupaHe Ha
eneKkTPOMHCTpyMeHTa. ETOo 3aLl0, NpaBmnHoOTO Abpxa-
He MOXe Oa Hamanu pucka OoT MHUMOEHTU U HapaHsa-
BaHuA.

CepBu3s

* CepBusupante cBOsl €NEKTPOUHCTPYMEHT B KBa-
nudmumpaH cepBU3 UK OT TaKoBa NuLe, U3NOon3-
BalkM CaMO MAEHTUYHU CMeHHM 4acTu. Tosa Lie
ocurypu nogabpxaHeTo Ha GesonacHocTTa Ha enek-
TPOWHCTPYMEHTA.

» CnepfBaiiTe MHCTPYKUMUTE 3a CMa3BaHe U CMsiHa Ha
akcecoapu.

CneuunanHu npegynpexgeHusi 3a 6eso-
nacHocTt

* MNpepu paborta Tpsi6Ba fa 6bAe NpoBeAeHa UH-
cnekums 3a ToBa Aanu ¢pesepHarta rnaBa € MOH-
TUpaHa; TpsabBa Aa AbpXUTe 34PaBO eNeKTPOUH-
CTpyMeHTa Nno Bpeme Ha paborta. Tpsi6Ba ga ce
u3nonsea ¢ppesepHa rnaBa C NoAxXoAslWM pasme-
pu. BuHaru npu cmsiHa Ha dpesepHaTa rnasa Tpsbsa
[a ce yBepuTte, 4ye NpeBKoYBaTens 3a BKMOYBaHe U
M3KMIOYBaHE Ha €NEKTPOUHCTPYMEHTA € B MONOXeHNe
n3kn. C ornen n3bareaHe Ha HapaHsiBaHe, nepcoHarn-
HW UMM Ha OKOSHUTE, 3axpaHBalwuTe kabenu Tpsioa
na 6bAaTt U3KMIYEHN OT KOHTaKTa, KoraTo Ce CMEHsI
Unu nocTaBssi opesepHa rnaea.

+ Korato eneKkTpOMHCTPYMEHTBLT ce W3NOon3Ba,
Bue we paGbotute B 3anpalweHa cpeaa, eTo 3allo
TpAGBa Aa HOCUTe Macka U 3alMTHM oumna. AKo
umate gbnra koca, HoceTte wwarnka. He TpsibBa ga Ho-
cuTe OTrycHaTV Apexu no Bpeme Ha paborta.

+ AKO 3axpaHBalwuTe Kabenu ca noBpeneHU, He
TpsA6Ba ga ru gokocsaTte. 3abpaHeHO e Ja u3nons-
BaTe eNeKTPOMHCTPYMEHT C MOBpedeHU 3axpaHBaLLm
kabenun. 3axpaHBawmaT kaben TpsbBa ga G6bae no-
CTaBeH 3af pamkaTta (He TpsibBa fa ce Bnusie OT pa-
6orarta).

* EnNeKTpoMHCTpyMeHTHLT He TpsA6Ba Aa ce W3-
nonssa NpyM AbXA UMK BbB BRaxHa cpepa. He
TpsibBa Ja AokocBaTe 3axpaHsaluTte kabenu, 3a ga
n3berHeTe noxap Unu enekTpuyeckn yaap.

» Mpeaun otcTpaHsiBaHe Ha eNEKTPOMHCTPYMEeHTa
oT 3aroToBKaTa, Bue TpaA6Ba Aa npekbcHeTe 3a-
XpaHBaHeTO U Aa cnpeTe HanbiHO pesepHaTa
rnaea.

* Pbuete Bu BuHaru Tps6Ba Aa 6baat ganey or
BbpTAWMTE ce yacTu. Korato cdpesepHaTa rmasa e
B KOHTaKT C 3aroToBkara, Bue He Tpsbea fa npasute
onuTW Aa cTapTupare enekTPOUHCTPYMeHTa.

+ Cnep pabora, npeBKno4yBaTensaT TpsibBa pa
6bae U3KIYEH NbPBO, a crea ToBa 6roKUPOBBY-
HUAT NOCT Ha BoAdaya TpsibBa Aa 6bae pasxnabeH
3a BpblaHe Ha eNleKTPOMHCTPYMEeHTa B OpUrmHan-
HO NOJIoXeHue.

PbkoBoAcTBO 3a Ge3onacHOCT npu pa-
60Ta C eNeKTPOUHCTPYMEHTH

lNMpeau crapTupaHe Ha ekcnnoartaums

» [lo Bpeme Ha hpesoBaHe, koraTto hpesepbT Npemu-
HaBa npes 3aroToBKaTa, He NocTaBaNnTe nocnegHata
Ha TBbpAa NOBbPXHOCT (6ETOH, CTOMaHa, KaMbK 1 np),
Taka Moxe Aa nospeauTe ppesepa u Aa 3arybute KoH-
Tpona Haj enekTpoMHCTPYMEHTa.

* W3nonssaiite pesepun, YMATO JONyCTUMA CKOPOCT
He HagBullaBa CKOPOCTTa Ha BbpPTEHe Ha LnuHaena
Ha enekTpouHCTpyMeHTa. Cna3sanTe npenopbKu-
Te Ha npousBoauTens 3a ynotpeba Ha dpesepu. He
n3nonaeante pesepn, KOUTO He CbOTBETCTBAT Ha
cneumdurKkaummTe, NOCOYEHN B HapbyHUKa Ha noTpe-
butens.

* V3nonsBanTte camo ocTpu, nsnpasHu cdpesepu. N3-
KPUBEHW, 3aTbMNeHn Unu HanykaHu dpesep Tpsabea ga
6baaT CMEHeHU.

* [OunameTbpbT Ha cTebnoto Ha dpesepa TpsbBa Aa
CbOTBETCTBA HA TOYHO C BbTPELUHUA AUAMETBP Ha
LiaHrata Ha eneKkTPOUHCTPYMeHTa.

* Hukora He msnonaeanTte cpesep, ako AnameTbpa
Ha pexeLma Mmoayn HafBWlLaBa AMaMeTbpa Ha OTBO-
pa B 6asaTa.

» [Mpean dpesoBaHe, OTCTPAHETE BCUYKA MUPOHU U
BCSIKaKBM MeTarHn NpeameTy OT 3aroTOBKUTE.

» KoraTo nssbpLuBaTte cpe3ose B CTEHW UMW OTPS3Ba-
HMS € HeobXoaMMO Ja OTKPUeTe MeCTOMONOXEHNETO
Ha ckputoTO OkabensiBaHe, BOAOMPOBOAHM W ra3oBU
TpbOK. MNpn noBpexagaHe Ha enekTpuyeckn kabenwu
UM JOMaKWHCKM 3axpaHBalliy NUHUM MOXe Jda ce
CTUrHe 0 CepNO3HN HapaHaBaHUA

Mo Bpeme Ha ekcnnoatauus

 [Npu n3nonseaHe Ha noTonsiemaTa OCHOBa, APbXTE
[ABeTe PbKOXBAaTKVW Ha ENIeKTPOMHCTPYMEeHTa C ABeTe
CU pblie 1 OCBEH TOBa nopabpxanTe cTabuiHo no-
rnioXeHue, 3a fa umate HeobXxoauMMusl KOHTPOM BbpPXY
€NeKTPONHCTPYMeHTA.

» [pbxTe pbUeTe cu Ha GesonacHo pascTosiHUe OT
BbPTALLMA ce dppesep. 3anomHeTe, Ye npu obpaboTka
Ha 3aroToBka, KpasiT Ha dppesepa YecTo NpemMuHaBa
npe3 gonHaTta YacT Ha 3aroTtoBkaTta u He e obesona-
CeH - JOKOCBAHETO My MOXe Aa AoBefe A0 CepUo3HM
HapaHsiBaHusi. Hukora He JOKOCBalTe C pblie BbPTALL,
ce dpesep.

* Hukora He cTapTupaite obpaboTkarta, npeam goc-
TUraHe Ha NbfHa CKOPOCT Ha dpesepa.

* MNpupBwxBante dpesepa KbM 3aroToBkata camo
npy BKMIOYEH ENEeKTPOMHCTPYMEHT, B MPOTUBEH CIy-
Yall ppe3epbT MOXe Ja ce 3aklMHU B 3aroToBkaTa
MM Ja OTCKoYM U Aa 3arybute KOHTPON Haj enekTpo-
MHCTPYMEHTA.
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» Korato obpa6oTtBarte mManku getanu, usnonssanTe
cTern. Ako AeTannute ca npekaneHo mMaskv, 3a fa 6b-
Aat prKcMpaHn NpaBuIHoO - He v obpaboTeainTe.

* Hukora He oTcTpaHsiBalTe npax, [AOKaTo enekTpo-
MHCTpyMeHTa pabotu.

* He obpaboTBainTe matepuanu, Cbabpxalym a3decT.
A36ecTbT ce cuMTa 3a KapLMHOTEHEH.

* M3bsirsante cnvpaHeTo, Ha MOTOpa Ha eNeKTPOUH-
CTPYMEHTa, KoraTo € HaToBapeH.

* M3bsirsante nperpsiBaHETO Ha E€nNeKTPOUHCTPYMEH-
Ta, KoraTo ro u3nonssare AbMro.

* Hvkora He n3nonssanTe enekTPOMHCTPYMEHTa Haf
HWBOTO Ha rnaeara cu.

Crieq NpuvKnoYBaHe Ha eKcnoaTauus

* EnekTpouHCTpyMeHTBT MOXe Aa Obae oTcTpaHeH
OT 3aroToBkaTa camo Crief U3KIYBaHETO My U Mbil-
HOTO crnupaHe Ha gpesepa.

» HamansiBaHeTo ckopocTTa Ha BbpTeHe Ha pesepa
no MHepLMsi ¢ nomoLyTa Ha cukcatopa Ha WnuHAaena
e cTporo 3abpaHeHo - ToBa Lie NoBpean eneKTPOnH-
CTPYMEHTA U LLie OTMEHM rapaHLMOHHUTE BY Npasa.

» o Bpeme Ha ekcnnoatauus gppesepbT ce Harope-
LLisiBa MHOTO - HE T0 IOKOCBalTe, OKaTO He ce oxnaau.
* MouncTBaHeTo Ha paboTHOTO MsACTO crnen paboTa
TpsibBa fa 6bae M3BbpLUBaHO OT Nuua, obopyasBaHu ¢
NMoCOoYEeHNTE NO-rope NpeanasHy cpeacTaa.

MpepynpexaeHue: Xxumuyeckata cy6-
cTaHUMsA, cbAbpXawa ce B npaxa,
reHepupaH npuv wnandaHe, ps3aHe,
wnudoBaHe U Apyru CTPOUTENHU U NpPo-
MULUNIEHU OEeNHOCTM MOXe Aa NMPUYMHU pak, po-
AUnHu gedekTy unu aa 6bae onacHa 3a cgepTun-
HOCTTa. Bb3aeicTBNETO Ha HAKOM XMMUYHK CyOCTaH-
uun 6u 6uno npu:
* [pean pPeMOHT U CMeHHM paboTu no malumHara,
nbpBO TpsibBa Aa Obae u3BageH Lencena.
* [Npo3payHa gByCUNMUMEB OKUC U APYTN CTPOUTENHU
nNpoayKkTu B TyXNUTE U UMMeHTa; XxpoM-apceH (CCA) B
ObpBECUHA C XMMUYecka obpaboTka. OnacHa KOHLEH-
Tpaumsa Ha Tean cybcTaHummM 3aBUCK OT YecToTaTa npu
koaTo Bue nposexaarte TakmBa paboTu. Ako uckarte aa
HamanuTe KOHTaKTa C TakuBa XUMUYHWU cybcTaHummu,
mMons, pabotete Ha MACTO € Aobpa BeHTUNaUma n ns-
nonseante ypeam cbe ceptudukatn 3a 6esonacHocTt
(kaTo NPOTUBOMPAXOBM MacCKW, MPOEKTUPAHN C MasTbK
unTbpP 3a npax).

UmanTe npeaBua 3axpaHBaLOTO HarnpexeHue: B
3axpaHBallata Bpb3ka, Bue TpsibBa ga notBbpauTe,
[anu 3axpaHBalloTO HanpeXeHWe € CbloTO KaTo
TOBa, MapkupaHo Ha Tabenarta Ha MHCTpyMeHTa. AKo
3axpaHBaLLOTO HaNpeXeHNe e NO-BUCOKO, MOXe Aa ce
CTUrHe 40 MHUMAEHT C onepaTopuTe, a B CbLUOTO Bpe-
Me MHCTPYMEHTBT e 6bae paspyLueH. ETo 3awo, ako
3axpaHBaLLOTO HanpexeHne He e NOTBbPAEHO, HUKOora
He TpsibBa Oa BKNOYBaTE MHCTPYMEHTa MPOWU3BOSHO.
OT gpyra cTpaHa, ako 3axpaHBaLloTO HampexeHue e
No-HUCKO, MOTOPBT Lie 6bae NnoBpeaeH.

CVIMBOHVI, n3non3BaHn B Hapb4YHUKa

CriegHuTe CMMBOMU Ca U3MOM3BaHW B HapbyHWKa 3a
ekcnnoatauusi, Mofsl, 3anoMHeTe 3Ha4YeHUETo WM.
MpaBunHaTa WHTEpNpeTauus Ha CUMBOMWTE Lie BM
no3sonu npasunHa n 6e3onacHa ynotpeba Ha enek-
TPOWHCTPYMEHTAa.

3HauyeHue

®pe3a 3a 06paboTka Ha
KaHToBe

Pasgenun, mapkvpaHu cbC
CMBO - MeKka pbkoxBaTka (c
130MaLyoHHa NOBLPXHOCT).

XX XXXXXXX

CTUKep CbC CepueH Ho-
mep:

CT ... - mogern;

XX - gaTa Ha Npou3BOACTBO;
XXXXXXX - cepueH Homep.

MpoyeTeTe BCUuKM perna-
MEHTU U UHCTPYKLMK 3a Bes-
OMacHoCT.

Hocete npeanasHu ouuna.

Hocete 3awura 3a cnyxa.

Hocete
mMacka.

npoTtuBonpaxosa

PaskaveTe eneKkTpouHCTpY-
MeHTa OT enekTpuyeckarta
Mpexa Mpeau UHcTanupaHe
UNN peryrnmpatxe.

lNocoka Ha oBuXxeHue.

A XS

[Mocoka Ha BbpTeHe.

&

BriokupaH.

o

OTKIOYEH.

o] /n

[BoriHa n3onaumsa / knac Ha
6e3onacHocCT.

BHumaHwue. BaxHo.
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CumBson 3HauyeHue

3HaKbT y#ocToBepsiBa, 4e
npoAyKTa CbOTBETCTBA Ha OC-
HOBHWTE WM3UCKBAHUSI Ha OW-
pekTvBUTe Ha EC 1 xapmoHu-
3upaHuTe ctaHgapTi Ha EC.

q3

HoceTte npeanasHu pbkasu-
um.

Mo Bpeme ekcnnoartauus,
oTCcTpaHeTe cbOpaHusi npax.

[MonesHa uHdopmauums.

[Mocoka Ha dpe3oBaHe.

He u3xBbpnsnte enekTpo-
WHCTPYMEHTa B KOHTENHep
3a JOMaKUHCKU OTNagbLy.

MpegHasHayeHMe Ha eneKTPOUHCTPY-
MEHT

ENEKTPOMHCTPYMEHTLT € NpoeKkTUpaH 3a gpesosaHe
Ha kaHanu 1 obpaboTka Ha MOBLPXHOCTTA Ha 3aroTo-
BKM OT AbPBECHW MaTepuanu, nnactMaca v np.

EnemeHTU Ha YyCTPOWCTBOTO Ha eNeKTpo-
MHCTPYyMeHTa

KaHTupalia cpesa

OcHoBa

HaknaHsa ca ocHoBa

[NoTonsiema ocHoBa

[MpeBkntoyBaTen 3a CKOPOCTTa Ha LUNMHAena

BeHTunaumoHHn otsopu

[MpeBkntoyBaTen BKIOYBaHe / M3KMYBaHe

Ckana

BnokupoBka Ha wnuHaena

10 [lalika Ha uaHra

11 3atBop

12 BwbpTAwla ce pbkoxsBaTtka

13 Ckana 3a brmoB HakMoH

14 dukcupalya Kpunyarta ramka

15 PbKoxBaTka

16 3akntoyBaly noct

17 YcnopeneH 6nokMpOBBYEH BUHT Ha Bogaya

18 ®ukcupal, BUHT Ha aganTep 3a CBbp3BaHe Ha
npaxoynosuten *

19 Perynupaly BUHT *

20 YcnopepeH Bogad (moayn) *

21 TMoaBwkeH Abpxay Ha ycnopeaHus Bogad *

22 Bopau c ponka (mogyn) *

23 ApanTep 3a cBbp3BaHe Ha npaxoynosuTen *

OCONOARWN=

24 UaHra (8 mm) *

25 TaeuyeH kntoY *

26 YaHTa 3a HoceHe *

27 UaHra (6 mm) *

28 LWnuHpen

29 dukcupall BUHT 3a Abpad C poska *

30 Bopgely BMHT 3a Abpkad C poska *

31 [Obpxady c ponka *

32 Porka *

33 [Obpxay 3a ycnopeaeH Bogad *

34 BwHT 3a ycrnopefeH Bogjay *

35 Lanba 3a ycnopeneH Bogay *

36 Bopau *

37 Kpunuara ravika Ha ycnopegHusi Bogad *

38 Kpunuara raika 3a MOHTaX Ha ycrnopeaHus BO-
nav *

39 Lainba 3a MOHTaXx Ha ycrnopefHusa Bogay *

40 BWHT 3a MOHTaX Ha ycrnopeaHus Bogay *

41 Ckana 3a uHa HacTpovika Ha gbnboymHarta Ha
pe3oBaHe

42 Ckana 3a gbnboyvHa Ha dpesoBaHe

43 OrpaHunuuTen 3a abnboynHaTta Ha opesoBaHe

44 CrTpenka / nokasaney,

45 3akoHTpsLY AeTann 3a durKeupaHe no3uumsTa Ha
orpaHuunTens 3a AbnboyrHata Ha dpe3oBaHe

46 CreneHyat orpaHn4mTen

* MpuHagnexHocTn
U36poeHuTe, a CbLIO Taka U M3obpaseHUTe npu-

HaaneXxHocTtu, YaCTU4YHO He BJIM3aT B KOMMMEKTa
3a AgocCTaBKa.

MoHTupaHe u perynvpaHe Ha KOMMOHEH-
TUTE Ha eNeKTPOUHCTPYMEHTa

Mpeay m3nbnHeHMe Ha BCUYKKM npoueaypu, 3a-
AbIKUTENHO U3KIDYeTe ypeaa OoT KOHTaKTa.

A\

WUHcTanupaHe / cMsiHa Ha akcecoapwm (BuxX. domr. 1)

He 3aBuBaunTte npekarieHO MHOIo Kpenex-
HU eneMeHTH, 3a Aa u3berHeTe NMOBpPeX-
[aHe Ha pe36arTa.

Cnep npoabnkutenHa pa6ota, dpese-
pPBbT MOXe Aa ce cropelyy 3Ha4YUTerHo,
oTCTpaHeTe ro ¢ pbkaBuuu. ToBa e Ha-
Marnu U pUCKbT OT HapaHsiBaHe OT pexell
pB6.

* lMNpean moHTax / cMaHa Ha dpesep e npenopbyn-
TENHO (HO He 3adbIMKUTENHO) Aa OTCTPaHWUTE KaHTW-
pawara cpesa 1 ot ocHoBaTa 2, 3 unu 4, KakTo e on-
ncaHo no-gony.

+ ObGbpHETE eNneKkTPOUHCTPYMeHTa 06paTHo.

* HatucHete GnokupoBkaTta Ha wnuHaena 9, a cnep
KaTo ce yBepuTe, Ye LWnNuMHAena 28 e GrnokvpaH, 3a-
ApbxTe bnokvposkata 9 B HaTUCHATO MOMOXeHWe
(Bux. dowr. 1.1).

* OcBobopgete rarkata 10 kaTo v3nonseaTte raeveH
Kkrtod 25 (Bwx. cour. 1.2).

* MoHTax / cmsiHa Ha dpesep (unu uaxra 24, unm 27,
ako e HeobxoauMo); UMalTe npedBua, Ye onaiukarta
Ha POTaLMOHHMSA HaKpamHUK TpsibBa Aa 6bae BMbkHa-
Ta B uaHrata 24 nnm 27 noHe Ha 20 mm (Bux. cour. 1.3).
[nameTbpbT Ha onalikaTta Ha poTaLMOHHWSA Hakpawn-
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HUK TpsiOBa @ CbOTBETCTBA Ha BbTPELLHUS ANAMETHP
Ha uaHrata 24 unu 27.

+ BaterHete ranka 10 kaTo u3nonaeare raeyeH
kntod 25. 3abenexka: HUKora He 3aTsrainTe ravika 10
6e3 nocTaBeH poTaLMOHEH HAaKpPaHWUK - ToBa MOXe Aa
nospeau uaHrata 24 nnn 27.

« Cnep npuvKntoYBaHe Ha BCUYKKU onepaumn, ocBo6o-
nete BrokvpoBkaTta Ha WwnuHaena 9.

MoHTax Ha eneKTPOMHCTPYMEHTa Ha OCHOBaA (BUX.

cur. 2)

» Bnokupante peseto 11, KakTo € nokasaHo Ha u-
rypa 2.1.

* MoHTax Ha kaHTMpawaTta ¢pesa 1 Ha ocHoBa 2, 3
unu 4 (Bux. cur. 2.2). Korato MoHTUpaTe KaHTUpa-
wara cpesa 1 Ha ocHoBa 2 unu 3 ce yBepeTe, 4Ye
3b6MTE 3LOGHOTO KONeno Ha ocHoBaTa nonagar B
LWIAULMTE Ha KOpMyca Ha eNeKTPOUHCTPYMEHTa.

» Bnokupante peseto 11, KakTo € nokasaHo Ha u-
rypa 2.3.

Crno6saBaHe / pasrno6sBaHe Ha aganTep 3a BKIIOY-
BaHe Ha npaxoynoBuTen (Bux. dwr. 3)

W3nonsBanTe npaxoynoBuUTes, CBbp3aH KbM aaarn-
Tep 3a cBbp3BaHe 23, caMo 3aejHO C OCHOBa 2.

* MoHTupanTe cBbp3BaWMSAT agantep 23 Ha OCHO-
BaTa 2, KaKTo e nokasaHo Ha cdwur. 3. YBepeTe ce, 4e
peseTo Ha cBbp3BaLMA agantep 23 nonaja B wnmua
Ha ocHoBaTa 2.

» Bnokupante nosuuuaTa Ha agantepa 23, kaTo 3a-
BueTe pukcmpalyusi BUHT 18 (Bux. dour. 3).

+ CBbpxeTe npaxocMykayka, KOiTo MoXe Ja oTcTpa-
HW npaxa, reHepupaH oT maTepuana, Kouto ce obpa-
60TBa KbM anagTepa 3a npaxoynosuten 23 (M3Mons-
BaliTe nogxoasily agantep, ako e HeobxoamMmo).

+ Onepauuute 3a pasrnobsiBaHe nsBbpLleTe B 0bpa-
TEH peg.

MoHTax / perynupaHe / AeMoHTax Ha Bogad ¢ pon-
Ka (Bux. cour. 4-5)

BopaybT 22 ce n3nonsea 3a gpesoBaHe Ha pvboBse C
hbpesepu, KOUTO HAMAT OMOPHM Nnarepu Ha kpas. M3-
nonssanTe BogaybT 22, camMo 3aeQHO C OCHoBa 2.

* MoHTupanTte BogaybT 22 B 0cHOBaTa 2 1 ro hUKCU-
panTte ¢ cmkerpalums BUHT 19 (Bux. dour. 4).
« Cera moxeTte fa perynvpare BepTUKanHOTO Moso-
KeHWe Ha BoAada 22 no oTHOLLEeHue Ha dpesepa, Kom-
TO m3non3eaTte U AebenuHata Ha 3aroTtoBkaTa (BUX.
dur. 5.1):

* pasxnabete perynupoebyHMTE BUHTOBE 19;

* npemecTeTe Bodayva 22 Harope unv Hagony;

* 3aTerHeTe perynupoBbyHKTE BUHTOBE 19.
+ Cera MOXeTe Aa perynupare XOpWU3OHTariHOTO Mo-
noXeHne Ha Bogaya 22, 3a ga geduHuparte gebe-
nMHaTa OT maTepuana, KosiTo e ce OoTHema (BWX.
dur. 5.2):

* pasxnabete uKcupalms BUHT 29;

* 3aBbpTeTe HacouBalwms BUHT 30, 3a Aa 3agagete

npemecTtuTe aAbpxadva 31 oo uckaHata gebenvHara

Ha OTHeMaHe Ha mMaTtepuan (pasctosiHue "a");

* 3arerHete uKcMpaLmnsi BUHT 29.
» OnepauunuTe 3a pasrnobsisaHe n3BbpLleTe B obpa-
TEH peg.

MoHTax / perynupaHe /| peMOHTaX Ha ycnopeneH
Bopaauy (Bux. cour. 6-9)

YcnopeaHunaT Bogad 20 nossonsiea pesoBaHe MNo
ObIDKMHA Ha NpaBa cTpaHa Ha 3aroToBkara. Manons-
BanTe ycnopedHuaT Bogady 20, camMo 3aedHO C OCHO-
Ba 2 unu 4.

Kak pna uanonsBarte ycnopeaHusT Boaay 20 ¢ oc-
HoBa 2:
* MoHTupante BogaybT 33 B OCHOBaTa 2 1 ro uKcu-
panTe ¢ orpaHuunTeneH BUHT 19 (Bux. cur. 6.1).
« Crnobete ycnopeaHusi Bogay 20, Kakto e nokasaHo
Ha churypa 6.2.
+ Moxete ga perynupate odceta oT pbba Ha 3aro-
ToBKaTa:
* pasxnabeTe kpunyarara ravika 37 (Bux. cour. 7.1);
* npemecTteTe Bogad 36, 3a Aa 3agapete odceT oT
pbba Ha 3aroToBkaTa (BUX. cur. 7.2);
*+ 3aTerHeTe Kpun4yarara raiika 37 (Bux. cur. 7.1).
* OnepauuunTe 3a pa3rnobsiBaHe n3BbpLUETE B 06pa-
TeH pen.

Kak na usnonsBate ycnopegHusaT Bogay 20 ¢ oc-
HoBa 4:
« CrnobeTte ycrnopegHus Bogad 20, KakTo e nokasaHo
Ha cpurypa 6.2.
* MoHTupaiite ycnopeaHusaT Bogay 20 BbpXy NOABUX-
HaTa ApbXxka 21, kakTo e nokasaHo Ha cdurypa 8.1.
* MoHTupante noaBwxHata gpbXka 21 B OCHOBa-
Ta 4 n 9 dukcupanTe ¢ orpaHuunTeneH BUHT 17 (BUX.
dwur. 9.1).
« Moxete ga perynupate odceTta oT pvba Ha 3aro-
TOBKaTa:
* pasxnabete kpunyartara ranka 37 (Bux. cur. 8.2);
* npemecTeTte Bodad 36, 3a Aa 3agaperte odcet oT
pbba Ha 3aroTtoBkaTa (BuX. dur. 8.2);
* 3aTerHeTe Kpun4yarara raika 37 (Bux. cour. 8.2);
* Pasxnabete 6nokvpalums BUHT 17 (Bux. dur. 9.1).
» [MpemecTeTe noaBwxkHaTa gpbxka 21 (Npy MOH-
TMpaH ycrnopegeH Bojady 20), 3a ga 3agapete
NPOCTPaHCTBOTO OT pbba Ha 3aroToBKkaTa (BMXK.
dwur. 9.2);
+ 3aTerHeTe ONOKMPOBBLYHUAT BUHT 17
dwur. 9.1).
* OnepauunTe 3a pa3rnobsiBaHe n3BbpLUETE B 06pa-
TEH pep.

(BUX.

MbpBoHayanHa paboTa Ha eneKTPOMH-
CTPYMEHT

BuHarn u3nonsBaiite 3axpaHBaHe C MNPaBUIIHO Ha-
NpexXeHue: HampeXeHWeTo Ha enekTpo3axpaHBaHETO
TpsibBa Aa cbBnaja ¢ nocoyeHata MHdoOpMauus Ha
naeHTUdMKauMoHHaTa Tabena Ha eneKTPOUHCTPY-
MeHTa.

BkniouBaHe |/ U3KMOYBaHe Ha ernekTpo-
MHCTPYMEHT

BkniouBaHe:

MocTaBeTe npeBkntoyBaTens 7 B no3uumsa "ON".
U3knrouBaHe:

MocTaBeTe npeBkntoyBaTens 7 B no3uuus "OFF".
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BCMyKBaHe Ha npax no BpemMe Ha paﬁo-
TaTa

BcMykBaHETO Ha Mnpax no3BonsBa pegyuu-
paHeTo Ha KOHLEHTpauMsi-Ta Ha npax BbB
Bb3lyXa W HaTpynBaHeTo My BbpXy paboT-
HOTO MSICTO.

[okato paboTuTe C eneKTPOMHCTPYMEHTa, BUHArn ns-
rnonseanTe npaxocMykadka, KOsiTO € noaxosiia 3a
cbbupaHe Ha npaxa, obpasysan ce npu pabota. 3a
CBbp3BaHe Ha NMpaxocMykayka ce M3nosnssa cneuua-
neH agantep 23.

®YHKUUM Ha Au3aiHa Ha eneKTPOWUH-
CTpymMeHTa

Perynartop Ha ckopocTTa

C nomoLyTa Ha perynatopa 3a obopotn 5 Moxe Aa ce
n3bmpa HeobxoanmMus Bpor 060poTH (BKMIOUUTENHO 1
no Bpeme Ha paborta).

Hy>xHnsaT 6port 06opoTH 3aBrcKu oT obpaboTBaHUs Ma-
Tepvan u ycnosusita Ha paboTa, n Moxe Aa ce ycra-
HOBW Ype3 nNpobu.

Mpw npogbmxuTenHa pabota Ha H1CKM 060POTH, enek-
TPOMHCTPYMEHT TpsibBa Aa ce oxnaxza B NPOAbIIKe-
HVe Ha 3 MWHYTW, 3a UenTa 3ajaiiTe MakcumarneH
6po 06opOTU M OCTaBETE ENEKTPOMHCTPYMEHT Aa
paboTun Ha nNpaseH xoa.

Mpenopbku npu pa6oTa C eneKTPOUH-
CTPYMEHT

3apaBaHe Ha brbJ/l Ha HaKMOH Ha Kopnyca (BUX.
cour. 10)

[On3aiHBbT Ha ocHoBaTa 3, ocurypsisa 6e3screnepH-
HO perynupaHe brbjla Ha HakK/OH Ha Kopryca Ha
KaHTMpawarTa ¢pesa 1 B rpaHALMTe, MOKa3aHN Ha
courypa 10.2.

* Pasxnabete pfBete kpunyaTu
cur. 10.1).

» 3apaiiTe UCKAHUAT bIbN HA HaKMOH Ha Koprnyca Ha
KaHTMpallata dpesa 1 Ha 6a3a OTYETEHOTO OT cKana-
Ta 13 (Bux. dour. 10.2).

» 3aterHete ABeTe kpunyatu ravikv 14 (Bux. dur. 10.1).

rankn 14  (Bux.

3abenexka: korato ppe3oBaTe C HaKno-
° HEH Kopnyc, u3mepeTe AbNOoYMHaTa Ha
1 bpe3oBaHe pbUHO 6e3 ga ce cLobpass-
BaTe CbC cKanaTa 8, TbM KaTo HeMHuTe
CTOMHOCTM He ca TOYHM B TO3M Crly4au.
3apaBaHe AbLNGo4YMHA Ha hpe3oBaHe
PerynupaHeTto Ha Abn6o4ynHaTa Ha cpe-

30BaHe MoOXe Aa 6bJe U3BBLPLIEHO camo
NPU U3KNIOYEH eNTeKTPONHCTPYMEHT.

Axo KaHTUpalwaTa ¢ppe3a 1 € MOHTMpPaHa Ha OCHO-
Ba 2 unu 3 (Bux. dwmr. 11-12)

» MoHTUpaiTe eNeKTPOMHCTPYMEHTa Ha paBHa, Xopy-
30HTasIHa NOBbPXHOCT.

» Bnokupante peseto 11, KakTo € nokasaHo Ha u-
rypa 11.1.

+ 3aBbpTeTe BbpTAlLlaTa ce pbkoxBaTka 12, 3a ga
npemecTvTe Koprnyca Ha enekTPOMHCTPYMEHTa (BUX.
dur. 11.2).

» CHwxeTe Kopryca Ha eneKkTPOMHCTPYMEHTa, Taka ve
Kpasi Ha cpesaTa Aa Moxe Aa JOKOCHE MOBbPXHOCTTa
Ha 3aroToBkaTa (Bwx. cour. 12.1). B pesynTart, Bue cre
6rnokupanu B "HyrneBo nonoxeHue".

+ 3a pa 3apagerte gbnbounHa Ha dpe3osaHe (pas-
cTosiHWe "b"), 3aBbpTeTE BbpTALLaTa ce pbkoxaaTka 12
B Nnocokata, nokasaHa Ha durypa 12.2 (KopnycbT Ha
eNeKTPOMHCTPYMEHTa LLie Ce CHUXMW) 3a Aa 3ajageTe
AbnbourHa Ha dpesoBaHe. M3nonseaite ckanata 8
npv HacTpovika AbnboymHaTa Ha pe3oBaHe.

» Bnokupante peseto 11, KakTo € nokasaHo Ha u-
rypa 11.3.

Ako kaHTupalwarta ¢ppesa 1 e MOHTUpPAHA HA OCHO-
Ba 4 (Bux. dur. 13-17)

* MoHTVpaliTe enekTPOMHCTPYMEHTA Ha paBHa, Xopu-
30HTarnHa NoBBbPXHOCT.

» 3aBbpTeTe cTeneHyaTusaT orpaHnunTen 46, Taka ye
Hali-kbeusa 6onT fa 6bae nod orpaHNYMTEns 3a AbIl-
6ounHa Ha ppe3oBaHe 43 (BuX. cur. 13.2).

* AKO BnoKMpoBbYHMS NOCT 16 HE € B HAaN-HWUCKO No-
1NoXeHue, npemecTeTe ro Harope (BuxX. dur. 14.1), 3a
[a ocurypuTe pasnonaraHeTo Ha Kopryca Ha enekTpo-
MNHCTPYMEHTA.

+ CHWxeTe Kopriyca Ha eneKkTPOMHCTPYMeHTa, Taka
Ye KpasiT Ha dpe3epa Aa JOKOCBA MOBBPXHOCTTA Ha
3aroToBkata W npemectere 6nokMpoBbYHUS nocT 16
Hagony, 3a Aa dukcupa nosuuusiTa Ha Koprnyca Ha
€eNeKTPOUHCTPYyMeHTa (BVXK. cour. 14.2-14.3).

* Pasxnabetre onopHata nnaHka 45  (BuX.
dwur. 15.1, 16.1). Cera MmoxeTe fa npemecTuTe orpa-
HUuuTenst 3a AbnbouvHata Ha ¢pesoBaHe 43 kaTo
ro 3aBbpTUTE (NMPEUM3HO NpuaBwXBaHe). 3a ga ocu-
rypute O6bp30 ABMXKEHWE Ha OrpaHuyUTens 3a Abn-
6ounHaTa Ha dpesoBaHe 43, HAaTUCHETE U 3aApbXTe
onopHata nnaHka 45, npemecTteTe orpaHuUuUTENs 3a
ObnboynHaTta Ha dpesoBaHe 43 Harope wunu Hagony
(Bux. cour. 15.2).

» [NpemecTeTe orpaHuunTens 3a AbnboynHata Ha
dpe3oBaHe 43, Taka 4e KpaaT My Aa OOKOCHE Mo-
BBbPXHOCTTa Ha cTeneH4atusi orpaHnyuten 46 (Bux.
dur. 16.2). B pesynrar, Bue cte bnokupanu B "Hyneso
nonoxexune".

» [lpemectete cTpenkarta 44 fo no3uums "0" Ha cka-
nata 42 (Bux. dur. 16.2).

+ 3a pa 3apgapete AbnbouvHata Ha pesoBaHe,
npemMecTeTe orpaHnyMTENs 3a Abn6oynHaTa Ha dpe-
3oBaHe 43 Harope, kaTo W3MonaeaTte MapKUMpoBKaTa
Ha ckanata 42 kaTo ykasaTer, crefq ToBa 3aTerHere
orpaHuuyuTenHata nnaHka 45, 3a aa dukeupate obn-
6ounHaTa Ha pesoBaHe (BUX. dur. 17.1-17.2). Cera,
KoraTo kpasi Ha orpaHu4uTensi 3a AbnbounHata Ha
dpesoBaHe 43 gokocHe GonTa Ha cTeneHyaTus or-
paHuunTen 46, onpegeneHata AbnbouvHa Ha dpe-
30BaHe LWe 6bde gocTurHata (pascrosiHne "b", BUX.
dur. 17.3). Ako e HeobXxoauMo MoXeTe Ja AOCTUTHE-
Te uckaHata AbnbounHa Ha pe3oBaHe Ha HSAKOMKO
NbTW; 3a Tasu Lern, 3aBbpTeTe CTeNeHYaTns orpaHuym-
Ten 46, Taka Ye KpasiT Ha orpaHu4uTens 3a Abnooumn-
HaTa Ha ppesoBaHe 43 fa ocTaHe cpelly Han-Obnrus
60onT Ha cTeneH4aTns orpaHuunTen 46.

+ 3a pa perynuparte no-ToqHo gbnbovmHata H adpe-
30BaHe, u3nosnaeanTe ckanarta 41.
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* KoraTo pabotarta npuknouu, npemectete 6rokupo-
BbYHMS NocT 16 Harope n neko NoBAMrHeTe Kopnyca
[0 Ha-BUCOKOTO My MOSIOXEHWNE KaTo AbPXUTE U [iBE-
Te APBXKM 15 HA eNeKTPOUHCTPYMEHTa.

Mocoka Ha pe3oBaHe

-
. dpesoBaHeTo BuHarK TpsibBa aa Gbae n3-

BbPLUBAHO CPeLLly MocokaTa Ha BbpTEHE Ha
dpesepa. B npoTvBeH criyyan, enekTpouH-
CTpymMeHTa Le "puta”, KoeTo MoXxe Aa [oBe-
ne [o 3aryba Ha KOHTpor.

O6WwyM NpenopbKN 3a eKkcnnoaraums

« Mapkupante n dukcupante obpaborBaHaTta 3aro-
TOBKa.

« Bapante HeobxogumaTa AobnboynHa Ha dpesoBa-
He, KaKTO e MOCOYEHO Mo-rope.

* [lpu n3non3saHe Ha Boga4y 22 unu ycnopeaeH Bo-
nad 20, perynvpaite cnopeg onmcaHuWeTo no-rope.

* Bkntoyete enekTpouHCTpyMEHTa.

« @pesoBaiiTe egHOOOpPa3HO KaTo AbPXWUTE efnek-
TPOVMHCTPYMEHTA MIbTHO W CrneaBalku NpenopbKuTe
OTHOCHO Mnocoka Ha dpesoBaHe. He HaTuckalTe npe-
KaneHo - oTHEMa M3BECTHO Bpeme 3a MpuKIoYBaHe
Ha npoueca. JonbIHATENHOTO YCUNUE He yckopsiBa
paboTHMSI NpoLec, HO e NpeToBapy eNeKTPOUHCTPY-
MeHTa.

* W3knioyeTe enekTpoMHCTpyMeHTa.

Bopaau c ponka (Bux. cur. 18)

BopayubT 22 ce nsnonssa 3a ¢pesoBaHe Ha pbbose C
chbpesepu, KOUTO HAMAT OMOPHK narepu Ha kpas. Ppe-
30BaHETO NO AbJIKMHATA Ha KpyBa MOBBLPXHOCT € [0-
nycTMMmo (BuxX. cour. 18.2).

* MoHTupaiite Bogada 22 Ha ocHoBaTa 2 W perynu-
paiTe NonoXeHWEeTO My, KakTo € ONMMCaHO Mo-Tope.

* M3BbplueTe pe3oBaHEeTO KaTo NpuTMUcKaTe porika-
Ta 32 KbM CTpaHW4YHaTa NMOBLPXHOCT Ha 3aroToBKaTa
(Bmx. cour. 18.2).

C wu3non3BaHe Ha ycrnopeAHus Bopay (BUX.
cour. 19-20)

YcnopegHusaT Bogad 20 nossonsiBa ¢pesoBaHe Mo
ObIMKMHA Ha NpaBa CTpaHa Ha 3aroToBkaTta.

« MoHTupante ycnopegHusi Bogay 20 Ha ocHoBaTta 2
uUnu 4 n perynmpawTe nosioXXeHNeTo My, KakTo € onu-
caHo rno-rope.

* 3apaiTe pasCTOSHMETO OT MOBbPXHOCTTA Ha 3aro-
TOBKaTa KaTo perynuparte ycropeaHus Bogay 20, kak-
TO € ONWNCaHO MO-rope.

* M3BbplieTe pe3oBaHETO KaTo npuTucKate ycro-
peaHust Bogad 20 kbM CTpaHM4YHATa MOBLPXHOCT Ha
3aroToBkara (Bux. cur. 19.2-20.2).

TexHUuecko obcnyxBaHe / npodmunakTm-
Ka Ha eNeKTPOUHCTPYMEHT

Mpeau m3nbnHeHMe Ha BCUYKU Npoueaypwu, 3a-
ABINKUTESNTHO U3KNKYeTe ypeaa oT KOHTakKTa.

MouncTBaHe Ha eNeKTPOUHCTPYMEHTa

Heo6xoammo ycrnosue 3a AbNroTpanHoTo U3nosssaHe
Ha eneKTPOMHCTPYMeHTa e Toil Aa 6bhe nogabpxkaH
ymnct. PeoBHO 06ayxBalTe eneKTPOMHCTPYMEHTa C
Bb3AyX MOA HansraHe Npes Bb3ayLwHUTE OTBOPU 6.

Cnepnpopax6eHo o6cnyXBaHe UM MPUIIOXKHO 06-
cnyxBaHe

HaweTto cneanpogaxbeHo obcnyxsaHe oTroBaps Ha
BbMPOCUTE BM OTHOCHO NOAApPBXKKATa U PEMOHTA Ha
HalumMTe NpoAdyKTW, KaKTo M 3a pe3epBHM Yactu. WH-
hopmaums OTHOCHO CEPBU3HUTE LIEHTPOBE, Anarpamu
Ha YacTu U HopMaLMs 3a pe3epBHM YacTu MoraT Aa
6bAaT HaMepeHn Ha agpec: www.crown-tools.com.

TpaHcnopTMpaHe Ha eneKTPOUHCTpY-
MEeHTUTe

« KaTeropmyHo He usnyckanTe v He JonyckamTe ka-
KBUTO M Ja € MeXaHW4HW yJapu Mo orakoBkaTta no
BpPEME Ha TPaHCMOoPT.

 [Npu pasToBapBaHe / TOBapeHe He e MO3BOSIeHO Aa
Ce M3Mon3Ba TEXHONOrMsi OT KaKbBTO U Aa € BUA, KOATO
paboTn Ha NpMHLMNA Ha 3almMnBaHe Ha ONaKoBKUTE.

3awumTa Ha oKonHaTta cpepna

Peuuknupainte cypoBuMHUTE, BMECTO Aa
' U3XBbPnsTe.

ENEKTPOMHCTPYMEHTBT,  AOMbIIHUTENHUTE
I puHagnexHOCTM M onakoBkata Tpsibea
[la ce copTupar 3a peuuKkrmpaHe no eKosiormyeH Ha-
YMH.

MnacTtmMacoBnTe KOMMOHEHTM ca 0603HaYeH Mo KaTe-
ropum 3a peumKmpaHe.

HacTosoTo pbKOBOACTBO 3a eKkcrnoaTauus e Hane-
yaTaHo Ha peumKMpaHa xapTusa 6es xnop.

Bb3MOXHO € M3BbPLIBAaHETO HA MPOMEHU.
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Mpodiaypa@ég NAeKTPIKOU epyaAeiou

Mnxoavn {okpioparog CT11023
Kwdik6g nAekTpIKOU epyaleiou  [220-240 V ~50/60 Hz] 423122
OvouaoTIKN 10XUG [wi 710
ATod186pEvN 10XUG [w] 360
‘Evraon peUpartog Kai Tdon 220-240 V [A] 34

Tax0uTnTa TEPICTPOPNG XWPIG POpPTio [min-1] 13000-33000
Eowrepikn @ @wAidg-(kOAET) [ivgrgsn;} 1 4..6// 58/16..
Aiadpopn Tng Bdaong Tou pouTep [ivE’?gg} 252/32..
B 5
KAdon acaleiog o]/
HxnTikn icon [dB(A)] 88,43
AKOUOTIKN 10XUG [dB(A)] 99,43
Z1aOuiopévn dévnon [m/s?] 2,436

MAnpo@opitcg yia 06pufo

A\

CE H avnmmxm oTOo  aTrapaiTNTA
TPOTUTTA

Na @opdre wraomideg yia TNV TTPOOTA-
oid Twv Opydvwv OKONG O€ OCUVOAKES
ME emimedO TNG NXNTIKAG OTABUNG avw
Twv 85 dB(A).

AnAwvoupe pe (ITTOK)\EIOTIKI’] Mag euBuvn, 6T 1O TIPO-
6V TTOU mplvpacpsTm oTa "M1podiaypageg NAEKTPIKOU
epyaAeiou" avTioToIxei 0€ OAEG TIG OXETIKEG dIATALEIG
Twv 0dnyiwv 2006/42/EC cuuttepIAAUBAvVOPEVWY TWV
aAAaywV Toug Kal TauTigeTal Je Ta akoAouBa TTpoTUTIa:
EN 62841-1:2015,

EN 62481-2-14:2017,

EN 55014-1:2017,

EN 55014-2:2015,

EN 61000-3-2:2014,

EN 61000-3-3:2013.

AloxeIpIoTAg Wu Cunzhen

TToTOTT0INONG

e

Merit Link International AG
Stabio, EABeTia, 10.02.2020

MPOZOXH - lNa 1n peiwon Tou KIvduvou
TPAUHATIONOU, 0 XPROTNG TTPETTEI VA S1a-
Bdaoel To eyxeIpidio odnyiwv!

Kavoéveg yeviking aoc@dAgiag
MPOEIAOMOIHZH! AiaBdoTte OAeg TIg
TTPOEISOTTOINOEIG aoPaAEiag, TIG odnyieg,
TIG EIKOVOYPOPNOEIS KAl TI§ TTpodiaypa-
(PEG TTOU TTAPEXOVTAI JE AUTO TO NAEKTPIKO

egpyaAgio. H pn TApnon Twv TTPOEISOTTOINCEWY Kal

o0nyIwv PTTopei va TTPoKaAéoel NAEKTPOTTANSia, TTUp-

Kayia fy / kal goBapr BAGRN.

ATT00NnNKEUOTE OAEG TIG TTPOEISOTIOINCEIG KOI TIG

odnyieg yio HEAAOVTIKN ava@opd.

O 06pog "nAekTPIKO €pyaAeio” OTIG TTPOEIBOTIOINCEIG

AVOQEPETAI OTO OIKO 0OG NAEKTPIKG EPYAAEIO (UE KAAW-

010) TTOoU A€IToupyEi OTO DIKTUO 1I0XUOG R TO NAEKTPIKO

epyaAeio TTou AeIToupyei pe pTraTapia (Xwpig KaAwdIo).

Ao @pdAeia Xwpou epyaaiag

* AloTnpeite TO XWPO £pyaciag kabapd kal KaAd
QWTIOPEVO. Z€ OKATAOTOTEG ) OKOTEIVEG TTEPIOXEG
uTTOopEi Va TTpokAnBoUv atuxAuaTa.

* Mnv xpnoipotroleite nAekTpIKG epyoAcia o€
EKPNKTIKEG ATHOOPAIPEG, OTTWG Eival N TTapoudia
€UPAEKTWV UYPWV, OEPIWV | OKOVNG. Ta NAEKTPIKA
epyaAeia dnuioupyouv GTTIVONPEG TTOU PTTOPET va TTPOo-
KOAETOUV avAPAEEN TG OKOVNG 1 aVOBUMIACEIG.

* KpariqoTte Ta aidid KAl TOUG TTAPEUPIOKOUEVOUG
HOKpPIG, 6TAV XPNOIYOTIOIEITE Eva NAEKTPIKO £pya-
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Agio. Tux6v amméoTraon TG TTPOCOXNG UTTOPEI va aag
avayKAaoel va XAoeTe TOV EAEYXO.

HAekTPIKA ao@dAeia

* Ta @ig Tou NAEKTPIKOU £pyaAEiou TTPETTEI Vo Tal-
p1adouv oTnv Tpida. Mnv TPOTTOTTOIEITE TTOTE TO PIG
HE otrolovdnTroTe TPO6TO. Mn XPNOIMOTIOIEITE TU-
XOV TTPOCApPUOYEN PIG HE NAEKTPIKA EpYOAEia TTOU
€XOUV yeiwan. Ta pn TPOTTOTTOINUEVA QIG KAl Ol KATAA-
ANAEG TTPICeG PEIVOUY ToV KivOUVO NAEKTPOTTANEIaG.

* ATTOQEUYETE TNV ETTAPI TOU CWHOTOG ME YEIWUE-
VEG ETTIQPAVEIEG, OTTWG OCWANRVEG, KaAoPIPEP, KOUTi-
VEG Kal Yuyeid. YTTapxel augnuévog Kivduvog NAEKTpO-
TANgiag €dv T0 CWUA 0OG €ival YEIWPEVO.

* Mnv ekBétete Ta NAEKTPIKA gpyaleia oTn Bpoxn
f o€ Uypég ouvBnKeg. To vePO TTOU EICEPYKETAI OE £va
g)\EKTpIK() epyaAeio augavel Tov KivOUVO NAEKTPOTTAN-

ag

* Mnv kakopertaxelpifeoTte To kaAwdio. Moté pnv
XPNOIUOTIOIEITE TO KAAWSIO YIA TN HETOPOPG, VI
va TPABATE | VO ATTOCUVSEETE TO NAEKTPIKO £pya-
Agio. KpatoTe 10 KOAWSI10 pakpid a1rd BeppoTnTa,
AGB1, aiXunpég AKPEG R KIvoUpeva pépn. KateoTpap-
péva 1 uTrepdepéva KaAWwdia augdvouv Tov Kivouvo
NAEKTPOTTANGIOG.

* OTtav XpnOoIYOTIOIEITE Eva NAEKTPIKO epyaAeio o€
£EWTEPIKOUG XWPOUG, XPNOIUOTTOINOTE £va KAAW-
d10 emékTaong KaTtdAAnAo yia egwrepiki xprion. H
Xpron evog kaAwdiou KAatGAANAoU yia eEWTEPIKA XPr-
an MEILVEL TOV KivOUVO NAEKTPOTTANGIOG.

+ Edv n xpion tou nAekTpikoU gpyaAeiou o€ pia
uypn TOTroBeoia €ival avATTOPEUKTN, XPNOIUOTIOI-
AoTE pia SidTagn mwpooTaciag peluaTog SiappPong
(RCD). H xprion evog RCD peiwvel Tov Kivduvo nAe-
KTpOoTTANgiag. HMEIQZH! O 6pog "didragn mpoaoTa-
giag peupaTog 6|appor’1g (RCD)" pTropei va avTikaTta-
oTaBei omo TOV 6pO "SIOKOTITN KUKAWHOTOG BAGBNG
yeiwong" (GFCI) i "autoéparo dIoKOTITN JIOPOPIKAG
mpoaTaciag (ELCB)".

* Mpos&idotmoinon! Moté pnv ayyigete TIG eKTEOEIUE-
VEG METAAAIKEG ETTIQAVEIEG ETTI TOU KIBWTIOU TOXUTATWY,
aoTTidag, Kal oUTw KaBegg, d10TI ayyifovTag PETAAAI-
KEG em@Aveleg Ba TTpokaAoUoaTe TIOPEUBOAR HE TO
NAEKTPOPAYVNTIKG KUPA, TTPOKOAWVTAG £TA1 TTIBAVA 1
{nuia A aTuxAuara.

ATopIKN TTpOCTACIO

* Na €ioTe € €TOINOTNTA, VA BAETTETE QUTO TTOU KA~
VETE KOI VO XPNOIMOTIOIEITE TNV KOIVI AOYIKN OTav
Xpnoiyotrolgite éva nAekTpIkO egpyaleio. Mn xpn-
OCIMOTIOIEITE NAEKTPIKA EPYaAgia OTav €ioTE KOupa-
OMEVOI | UTTO TNV ETTHPEIN VAPKWTIKWY, aAKOOA 1
@appdakwyv. Mia oTiyuni ampooegiag katd Tn Aeitoupyia
NAEKTPIKWYV EPYOAEiWV UTTOPET va TTPOKAAETEI coBapd
TPAUMPATIOUO.

* XpNOIYOTIOIEITE HEOO OTOMIKNAG TrpooTaciag. Na
@OPATE TTAVTA TTPOCTATEUTIKA YUaAld. NpooTtaTteu-
TIKOG €COTTAIONOG, OTTWG PACKA yia TN OKOVI, AVTIOAI-
aBnTikd uTrodnpaTa ac@agiag, KpAvog, r TPOCTATTaG
NG AKONG TTOU XPNCIKOTIOIOUVTAI OTIG AVTIGTOIXEG TUV-
BNKEG PEILVOUV TIC CWHATIKEG BAGBEG.

* AToTpéyTte TNV OoKOUTIA £KKivnon. BeBaiwdeite
6T o diakoTrTng Bpioketal otn Béon off wpIv améd
Tn oUvdeon WE TNV TTNYR Tpopodoaiag Kai / | TnG
UTTOTAPIOG, OTAV ONKWVETE I UETAPEPETE TO EPYO-
Agio. H petagopd nAEKTPIKWVY epyaAeiwy pe TO SAKTUAS
0ag OTo BIOKOTITN A N EVEPYOTTOINGN NAEKTPIKWY EPYO-

Agiwv e evepyoTroiNpEVo Tov SIaKGTITN gival TBavo va
TTPOKOAEDEI ATUXAHATA.

* AQuIpEOTE TUXOV KOUUTTIA pUBHMIONG 1 KA&1IB14
mpIv 0éoeTe TO epyaAeio o€ Aarroupvlu Eva KAEIOI
1 €va KOUMTTI TTOU OUVOEETAI PE €Va TTEPIOTPEPOUEVO
HEPOG TOU NAEKTPIKOU €PYaAEiou UTTOPEi va odnynoel
€ TPAUPATIONO.

¢ Mnv teviwvere. KpatRoTe To KATAAANAO TTATHHA
KO ICOPPOTTia aVA TTATA OTIYHRA. AUTO ETTITPETTEI TOV
KOAUTEPO €AEYXO TOU NAEKTPIKOU €pyaleiou o€ aTTpod-
OMEVEG KATAOTAOEIG.

* NrtuBcite kKatdAAnAa. Mnv @opdre @apdid pouxa
A koounpata. KparioTte Ta paAAid oag, Ta pouxa
KOl TO YAVTIQ MAKPIG a1rd Ta KIVOUpEVA pépn. Ta
@apdid pouxa, KOOUAPATA R HOKPIG HOAAIG uTTOpPET Va
TMOoTOUV OTA KIVOUMEVA PEPN

* Av TrapéyovTal £§apTAPOTA Yid TNV oUVdEon OE
EYKATAOTACEIG YIO TNV ATTOMAKPUVON Kal T GUAAO-
YR okévng, BePBaiwdeiTe OTI gival ouvdedepéva Kal
Xpnoigotrolouvtal owoTd. H xprion NG ouAloyng
OKOVNG UTTOPEI VO PEIWOEI TOUG KIVOUVOUG TTOU OXETI-
ovTal e T oK6v.

* Mnv a@nveTe TNV OIKEIOTNTA TTOU £XEI OTTOKTNOET
atré TN ouXVA XPAON TwV epyaAsiwv oag va oag
KGVEI OUTAPECKOUG KOl VO OYVONOETE TIG APXES
ao@aleiag epyaleiou. Mia amrpOOEKTN EvEPYEIQ PTTO-
pEi va TTPOKOAECEl COBaPO TPAUUATIONG PYECa OE Eva
KAGOUQ TOU BEUTEPOAETTTOU.

* MMpoeidomoinon! Ta nAekTpikG epyaAeia pTTOPEN
va TTapdyouv €va nAEKTpopayvnTIKG TTEdi0 KOTA TN
SIGpKela TNG AeiToupyiag. Autd To TTedio YTTopEi UTTO
OPICPEVEG OUVONAKEG va TTapePPaivel o€ evePyNTIKG A
TaONTIKG 10TPIKA €UuUTEUPATA. Ma va PEIWOETE TOV
Kivduvo cofapol 1 Bavagiyou TpauuaTiIOpoU, Ou-
VIOTOUME OTO ATOPA WE I0TPIKA EUPUTEUPATA VA CUM-
BouAelovTal To yIaTPO TOUG Kal TO KATOOKEUAOTH TwV
I0TPIKWY EUPUTEUPATWY TTPIV aTTO TN AEIToupyia autou
TOU NAEKTPIKOU £pyaAEgiou.

XpAon NAEKTPIKWY £PYOAEiWV KAl @povTida

e Ta ATopa PE HEIWHEVEG PUXOOWHOATIKEG 1 WUXIKES
IKAVOTNTEG, KABWG Kal Ta TTaudid dev YTTopouv va Xpn-
OIMOTTOIOUV TO NAEKTPIKO EPYAAEiO, av dev ETTOTITEUO-
vral | av dgv kaBodnyouvTal GXETIKA UE TN XPrion Tou
epyaAgiou aTTé ATOPO UTTEUBUVO YIa TNV ACQPAAEIG TOUG.
* Mnv médeTe TO NAeKTPIKS EpyaAeio. XpnoiyoTrol-
AOTE TO CWOTO EPYOAEIO yIO TNV £QAPHUOYR OAG.
To KatGdAANAO NAEKTPIKO epyaAeio Ba kAvel Tn SOUAEId
KOAUTEPO KOl ao@aAéoTepa oTO PUBUO yia TOV OTToI0
OoXeOIAOTNKE.

* Mn xpnoipotroigite To epyaAeio av o SIAKOTITNG
dev gvepyoTrolgiTal Kal atrevepyoTroigiTal. K&Be nAe-
KTPIKO epyaAeio TTou dev pTTopei va eeyxBei pe 10 OI-
QKOTITN €ival ETTIKIVOUVO Kal TTPETTEI VO ETTIOKEUAOTEI.

* AmoouvdéoTe TO @QIG Ao TNV Trpila kal / | TV
HTTOTAPiO OTT6 TO NAEKTPIKO EPYOAEiO TIPIV KAVETE
otmroleadnmoTe pubuicelg, aAAdeTe eapTApATA 1
aTroBnkeUoEeTE TO NAEKTPIKO epyaAegio. AuTd Ta TTpO-
ANTITIKG PETPO AOQAAEIOG PEILIVOUV TOV KiVOUVO var &e-
KIVIOE€I TO NAEKTPIKS epyaAeio kaTtd AdaBog.

+ AmoBnkeleTe Ta epyaleia HAKPIA aTT6 Ta TTAISIG
KO NV OPRVETE TA ATOPA TTOU JEV Eival ESOIKEIWME-
VO PE TO NAEKTPIKG EPYAAEIO 1 PE AUTEG TIG 0BNYiEg
va xpnalporrmouv TO NAEKTPIKO spva)\slo Ta nhe-
KTPIKG epyaAeia gival eTiKivOuva oTa X€pIa Un EKTTOI-
OEUPEVWV XPNOTWV.

+ AlatnpnoTe Ta NAEKTPIKA epyaleia. EAéyETe TNV
€UBUYPAUMIOT TOUG | TO PTTAOKAPIOHO TWV KIVOU-
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HEVWV_HEPWYV, TN Bpaldon Twv £§apTNUATWY Kal
otroladnTroTe GAAN KATAOTACT TTOU PTTOPEI VA ETTN-
PEAOEl TN AgITOUpPYia TOU NAEKTPIKOU EpyaAgiou. Ze
mEPITTWON B)\qpng, TO nAt-:K'rleo epyaAeio 1'rp£1'rt-:|
VO ETTIOKEVACTEI TTPIV a6 TN XPRon. MNMoAAd atuxn-
paTta TTPoKaAOUVTaI OTTO KAKA OUVTAPNGON TWV NAEKTPI-
KWV £pYaAgiwv.

* AlaTnpeite Ta EpyaAgia KOTTAG aIXunPed kai kada-
pd. Ta owoTd diatnpnuéva epyaAeia KOTTAG HE KOPTE-
PEG aKPEG KOTTAG €ival AlydTePO TMIBavVE va PTTAOKEPOUV
Kal va gival o €UKoAo va eAeyxBoUv.

* XpNnoIYOTTOINOTE TO NAEKTPIKO epyaleio, Ta e§ap-
TAMOTA KOI TO KOMUATIO TOU EpyaAgiou KTA cUp@W-
va ME aUTEG TIG 0dnyieg, AauBdvovTtag utoyn TIg
OUVONKEG EpYOCiag Kal TIG EPYATIES TTOU TTPETTEI VA
€EKTEAEOTOUV. H xprion Tou NAEKTPIKOU £pyaAgiou yia
€pYaoieg SIAPOPETIKEG ATTO EKEIVEG TTOU TTPOOpPIdovTal
JTTOPEi va 0dnyroel o€ pia eTmikivduvn KkatdoTaon.

* Kpatnote Tig Aafég kai TIg emi@daveieg Aapng
oTeYVEG, KaBapég kal atraAAaypéveg atrd Addia Kai
ypdoa. Or yAioTepég AaBég kal emiQaveleg Aapng dev
ETMITPETTOUV TOV AOPAAA XEIPIOWO Kal EAEYXO TOU epya-
Aeiou o€ aTTPOOPEVEG KATAOTATEIG.

e ZnuEWoTe OTI OTav AciToupyei €va nAEKTPIKO €p-
yaAegio, TrapakaAoUpe KpatioTe Tn BondnTikh Aafn
OwaTd, N oTroia gival XpAGCIUN YIa TOV EAEyXO TOU nAe-
KTPIKOU epyaAeiou. Qg ek TOUTOU, O CWOTOG XEIPIOPOG
MTTOPEi VO PEIWOEI TOV KiVEUVO ATUXNHGTWY I TPAUNO-
TIOUWV.

ZuvTtApnon

* Na mpoTIpdTe Yo T GUVTAPNON TOU NAEKTPIKOU
epyaAgiou amd KATAAANAQ eKTTaISEUPEVA ATOU
KOl VO XPNOIMOTIOIEITE HOVO YVAOIN AVTAAAAKTIKA.
AuTté Ba g€acalioel TNV ao@AAEIa TOU NAEKTPIKOU €p-
yaAeiou.

* AkoAouBnoTe TIG 0dnyieg yia Tn AiTravon kai aAAayn
€CoPTNUATWY.

Ei1di1kég TrpogIdoTToINCEIg Ao @AAEIag

* Mpiv amé Tnv epyacia, mwpémel va SievepynOei
€mMIBEWPNON YIO VA SIaTTIOTWOEI EAV £X€l TOTTOBETN-
0¢i n ppéla. Mpérrel va KpaTdTe OTABEPG TO NAEKTPI-
KO epyaAgio KaTd Tn S1dpKeEIa TNG Epyaaiag. MpéTel
VO XPNOIUOTIOIEITE PPECA PE KATAAANAEG BIOOTACEIG.
OT10TEdNTIOTE XPNOIPOTIOIEITE i aAAGCETE TNV PPECQ,
TPETTEl va BePAIWOEITE OTI 0 JIAKOTITNG TOU NAEKTPI-
KoU epyaAeiou gival oTn B€on ekTdg Acitoupyiag. MNa va
ATTOQUYETE TOV TPAUNATIOPO TTOU TTPOKAAEITAI O€ €06G
Kal TOUG TTOPEUPIOKOPEVOUG OAG, O NAEKTPIKEG YPOM-
MEG TTPETTEl va aTTopakpuvBoUv atmd TNV Trpida otav
guvappoAoynBei i aAAGEel N ppéda.

* Otav xpnoiyoTroleite To NAEKTPIKO gpyaleio, Ba
epyaoTeite o TEPIBAAAOV PE OKOVN. QG €K TOUTOU,
Ba TTpéTTel va QopdTe PAoka Kal YuaAid. Edav €xeTe pa-
KPI& poAAId, Ba TTPETTEI VO POPATE OKOUQAKI TTPOCTAC-
ag HaANIWY. Aev TIPETTEI VO OPATE PaPDIG POUXA KATA
N SIGPKEIR TNG EPYOTIAG.

+ Eav ol nAsKTlesg YPOMMEG £XOUV UTTOOTEN anlq,
dev Ba PETTel va TIG ayyigeTe. ATTayopeUeTal N Xpn-
on NAEKTPIKOU £PYOAEIOU PE KATEOTPAUUEVEG NAEKTPI-
KEG YPOMPMEG. O1 YPAPPEG NAEKTPIKEG YPAUUEG TTPETTE
va 1o11oBeTNBoUV TTicw atré TO TTACiclo (N AsiToupyia
TOU £pyaAeiou dev TTPETTEN va ETTNPEACETAN).

* To nAekTpIkO epyoaAeio Sev TpETel va AsiToupyei
o€ Bpoxn N o€ uypo TepIBAAAOV. Agv TTPETTEI va Q-

YieTe TIG YPAPPEG NAEKTPIKOU PEUPATOG VIO VO OTTOQU-
YETE TTUPKAYIG ] NAEKTPOTTANEIAL.

* Mpiv a@aipéceTe TO NAEKTPIKO eEpyaleio atrd TO
AVTIKEIMEVO epyaoiag, Ba TTPETTEl va SIOKOYETE TO
SIOKOTITN TPOPOBOCiag KAl VO OTOUOTHOETE TeAEI-
wg TNV @pEda.

* Ta xépla pémmel WAVTA va Bpiokovral HAKPId
a1rd TO TEPIOTPEPOEVA péPN. OTav N @péla £pxeTal
gg ETTOPN ME TO QVTIKEIMEVO epyaaiag, Oev TTPETTEl va
ETTIXEIPATETE Va EKIVAOETE TO NAEKTPIKO £PyaAEio.

+ Metd TNV epyacia, o SIOKOTITNG TTPWTA Ba OTTE-
VEPYOTTOINOEi Kal OTn CUVEXEIH O KOUPBOG KAEIBW-
HaTOG TOU OpBOCTATN SI0TOUAG TIPETTEl Vo TEBEI
o€ XaAdpwon WOTE To NAEKTPIKO gpyaAEio va €TTI-
OTPEYEI OTNV APXIKNA TOU BEon.

KateuBuvThpieg ypapuég yia TRV ao@d-
Agla kaTd TN AsITOUupyia TOU NAEKTPIKOU
gpyaAeiou

Mpiv apxiceTe TRV epyaoia

* Katd tn pnxavikn katepyaagia, ynv TOTTOBETEITE TO
QVTIKEIMEVO OTO OTTOI0 EPYALETTE O OKANPN ETTIQAVEIQ
(togévto, xdAuBa, TTETpaA, KATT.) - 6TaV TO KOTITIKO TOU
poUTEP TTEPVA ATTO TO AVTIKEIMEVO, UTTOPEITE VA TTPOKA-
AéoeTe CnNMIG OTO KOTITIKG TOU POUTEP KAl VO XATETE TOV
€Aeyx0 TOU NAeKTPIKOU epyaAeiou.

* XPNOIUOTIOIEITE KOTITIKA POUTEP TWV OTTOIWV N ETTI-
TPETTOPEVN TaXUTNTA TTEPICTPOPNG dev UTTEPPRAiVEI TNV
TaxUTNTA TTEPIOTPOPAG TNG ATPAKTOU TOU NAEKTPIKOU
epyaAeiou. Na TnpeiTe TIG CUOTACEIG TOU KATAOKEUAOTH
yla TN XPAON TwV KOTITIKWY Tou pouTep. Mnv Xpnol-
UOTTOIEITE KOTITIKA poUTEP TTOU OEV €ival oUPQWVA HE
TIG TTPOBIAYPAPES TTOU TTEPIAAUBAVOVTAI OTO £yXEIPIOIO
xegom. , ,

+ XpnoIUOTIoIEITE PHOVO AIXUNPA PN EAATTWHATIKG KO-
TITIKG pouTeEP. Ta KOTITIKA POUTEP TTOU TTAPOUCIAlouv
KAPWN, aUBAUVOEIG ) pWYPEG TIPETTEI VO AVTIKOTACTA-
Bouv.

* H diGpeTpog Tou OTEAEXOUG TOU KOTTTIKOU TTPETTEI Val
TAIPIAZEl AKPIBWGS HE TNV ECWTEPIKN OIGUETPO TNG PW-
NIGG TOu NAEKTPIKOU epyaAeiou.

 [1OT€ un XPNOIPOTIOIEITE TO KOTTTIKO poUTEP €AV N dId-
METPOG TNG Hovadag KOTTAG uTrepPaivel Tn SIGPETPO TNG
0TTAG 0TV TTAdKa Bdong.

* [lpiv a1mé TNV KOTTA, a@aipéoTe OAA T KAPPIA Kal
GAAa HETAAAIKG QVTIKEIUEVO ATTO TOL OKATEPYAOTA TEUA-
xia.

+ Otav KOBeTe O€ TOiXOUG R XwpiouaTa, TTPETTEI va
EVTOTTIOETE TUXOV EVTOIXIOUEVEG KAAWDIWOEIG, TWAN-
vwoelg Udpeuong kai agpiou. Evdexouévn Cnuid o€
KOAWBIWOEIG | CWANVWOEIG UTTOPET VO TTPOKAAETEI OO-
Bapoulg TpaupaTiopoug.

Kartd Tn didpKela TG epyaagiog

« Otav xpnolpotroigite TV BuBIfOpevN TTAGKA Bdaong,
KPOTATE TIG OUO XEIPOAORBEG TOU PNYAVIKOU epyaAgiou
ME Ta duo Xépla Kal KpaTaTe oTaBePn BETN yia va EXETE
TOV OTTAITOUHPEVO EAEYXO TOU PNXAVIKOU £PYOAEIOU.

* AlaTnPAOCTE Ta XEPIO 0AG O€ A0PAA aTTOCTOON ATTO
TO TTEPIOTPEPOUEVO KOTITIKG poUTep. Na BupdoTe Ot
éTav KaTepyadeaTe Eva AVTIKEIMEVO, TO GKPO TOU KOTTTI-
KOU TOU POUTEP EVOEXETAI AV TTPOEEEXEI ATTO TO KATW
HEPOG TOU QVTIKEIMEVOU Kal OEV TTPOCTATEVETAl - AV
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TO ayyi€eTe, uTTOpEi va TTPokANBei coBapdg TpaupaTi-
Op6G. Mnv ayyiCeTe TO TTEPIOTPEPOUEVO KOTITIKO PE TA
XEPIO 0QG.

e Mnv apyxiCete TTOTE TNV KATEPYQTTQ PEXPI TO KOTITIKO
TOU POUTEP AVOKTAOEI TTARPN TaxuTNTa.

* [powBeioTe TO KOTITIKG TOU POUTEP GTO AVTIKEIUEVO
€TTECEPYATIOG HOVO OTAV AEITOUPYEI TO NAEKTPIKO €p-
yaAgio, dIAQOPETIKG TO KOTITIKO TOU PoUTEP PTTOPEI vVa
o@NVWOEl OTO QVTIKEIUEVO, 1 va TTPOoKUWEl avaTUAIEn
KOl OTTWAEIQ TOU EAEYXOU TOU NAEKTPIKOU EpyaAeiou.

« XpnoiyoTtoleite dlatagelg ouo@Igng otav KOBETE pI-
KPG aKaTépyaaTa TeEPAxIa. Av To OKOTEPYAOTaA TEPAXIO
€ival TOOO PIKPG TToU eV UTTOPOUV Va OTEPEWBOUV Ow-
OTd, PNV ETTIXEIPACETE VA TA KOWETE.

 [MoTé punv aQaIPEiTE TO TTPIOVIdI EVW) TO HOTEP TOU NAE-
KTPIKOU epyaAgiou BpiokeTal o€ AeIToupyia.

¢ Mnv TO XpnOIMOTIOIEITE O UANIK& TTOU TTEPIEXOUV Opi-
avto. O apiavTog Bewpeital KapKIvoydvog.

* ATTOQUYETE TO GTAPATNMA TOU KIVATAPO TOU NAEKTPI-
KoU epyaAeiou 61av gival UTT6 QopTio.

« ATToQUyeTE TNV UTTEPBEPPAVON TOU NAEKTPIKOU €p-
yaAgiou éTav TO XPNOIUOTIOIEITE YIa PEYAAO XPOVIKO
olleToars VIR

e Mnv xpnoidoTroIEiTE TTOTE TO NAEKTPIKO €pyaAeio
TTavw até 1o UYPOog Tou KEPaAIoU 0ag.

MeTd 10 TEAOG TNG EPYyATiag

* To nAekTpIkd £pyaleio PTTOPET va aTTOPOKPUVOET aTrd
TO XWPO £PYACIAg HOVO PETG TNV OTTEVEPYOTTOINON TOU
KOl a@oU TO KOTITIKO TOU pouTep €XEl EVIEAWG OTauaA-
TAOEL.

* AmayopeUeTal pnTd n empBpaduvon Tng TTEPICTPO-
@G TOU KOTITIKOU TOU poUTEP PECW OdPAVEIAG PE XPr)-
an TNG aoPAAEING TNG ATPAKTOU - aUTS Ba B€a€l TO NAe-
KTPIKO £PYOAEIO EKTOG AEITOUpyiag Kal Ba akupwaoel To
dIKaiwpa oag TNV UTTNPEaia eyyunong.

* Katd mn Aeitoupyia 10 KOTITIKG TOU poUTEP Beppaive-
Tal TTOAU - PNV TO AYYiCeETE PEXPI VO KPUWOEL.

* O KaBapiopdg TOU XWPOU £PyaAciag PETE TO TTEPAG
NG Epyaciag Ba TTPETTEI va TTPAYUATOTTOIEITAI ATTO ATO-
Ja €EOTTAIOUEVO PE TA AVWTEPW HETO ATOMIKAG TTPO-

oTaciag.
A OTO TPiYIPo, KOTTN, TPIGVIOHA, Atgiavon,
81aTpnon Kol dAAEG dPaCTNPIOTNTEG TNG
KOTAOOKEVUAOTIKAG Blopnxaviag ptropei va odnyn-
OOUV O€ KAPKiVO, CUYYEVA QVETTAPKEIO N va gival
emIBAABA yia TNV yovipuoTtnTa. To 10V OpIoPEVWY XN-
MIKWVY ousiwy Ba givai:
* [piv ammd KGO ETMOKEUN KOl £PYATIES AVTIKATAOTA-
ong oTo Unxavnua, 1o KaAwdio Tpo@odoaiag TTPETTEI
va TTPWTA va TpaBIETal.
« To diagavég dUo ogeidiou Tou TTUpITiOU Kal GAAWY
TIPOIOVTWY TOIXOTTOliaG OoTa TOURBAQ TOiIXOU Kal TOIE-
vTou, To apaevikoU xpwuiou (CCA) o€ EUAO pe XNMIKA
emmegepyaania. O Babuog BAGRNG TwV OUCIWY aUTWYV Ba
€&apTNOei atrd T0 BABUG CUXVOTNTAG TTOU EKTEAEITE QU-
TEG TIG £PYQCieG. Av BEAETE VO PEIWOETE TNV ETTAPN HE
QAUTEG TIG XNUIKEG OUTIEG, TTOPAKOAEIOTE va £pyAdeaTe
o€ XWPOo ME eCaepIoPd Kal Ba TTPETTEI VO XPNOIPOTTOI-
€iTAl TIG CUOKEUEG PE TTICTOTTOINTIKA ao@aAEiag (OTTwg
n PAoKa OKOVNG TTOU £XEl OXEDIAOTEI PE MIKPO QIATPO
oKOVNG).

Mpoooxn: ol XNUIKEG OUTieg TToU TTeEPIEé-
XOVTal OTn OKOVN TTou dnuioupyouvTal

MapatnpNoTE TNV TAGN TOU PEUMATOG: 0 OUVOEDN
Je 10X0, Ba TTpéTTel va BERAILIOETE OTI N TAON TOU PeU-

yarog €ival n idia Y TNV TAON TTIOU CNMEIWVETAI OTNV
Tvakida Tou epyaigiou. Edv n 1édon Tou pelpaTog gival
uywnAGTEPN AT TNV KATAAANAN TGON, WG OTTOTEAEOUA
Ba TTPOKANBOUV aTUXAMATO OTOUG XEIPIOTEG, KAl TNV
idla oTIyur), To epyaAgio Ba kataoTpagei. ETTopévwg,
edv Oev £xel emPBeBaiwdei N TGON TOU PEUPATOG, TOTE
Oev TTPETTEl TTOTE VO TO OUVOEOETE aubaipeTa. AvTiDe-
Ta, 61av n Tédon Tpowodoaiag gival PIkpdTEPN aATTd TNV
artraitoUpevn Téon, o KIvNTAPAg Ba KaTaoTpagEi.

Ta ocUuBoAa TToU XpnoihoTTOIoUVTAl OTO
gyxeIpidio

Ta TopakdTw cUPBOAA XPNOIMOTTOIOUVTAI OTO EYXEIPI-
dIo Aertoupyiag, BuunBeite TN onuagia Toug. H cwoTh
epuUNVEia Twv CUPROAWY Ba eMITPEWEI TN OWOTH Kal
ao@aAR XPrion Tou NAEKTPIKOU EpyaAEiou.

ZuppoAo ‘Evvoia

Mnxavn akpiopartog
Tunuata ykpifo - PaAakn
AaBr (ue pOvwMEVN ETTIPA-
Vela).

Autok6AANnTO
apifuou:

CT ... - HOVTEAO;
XX - nuePopNVia KATAoKEU-

o€IpIaKoU

c
XXXXXXX - ogipiakog api-
HOG.

AlaBdoTe 6AoUg TOUG Kavo-
VIOPOUG ao@aAgiag Kal TIG
odnyieg.

PopéoTe YUONIG TTPOCTOCIH-
ag.

PopéoTe TTPOOTATEUTIKA OU-
TIWV.

Na @opdte pdoka yia Tn
okévn.

ATIOOUVOEDTE TO NAEKTPIKO
epyaAeio atré Tnv Tpila TTPIV
a1rod TNV €yKATAOTACN 1) PUB-
yion.

KateBuvon Tng Kivnong.

> 60000
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Z0pBoAo

O+C

"Evvolia

KaretBuvaon TrepIoTpogng.

KAeidwpévo.

=ekAgidwrTo.

AITTAR poévwaon / katnyopia
TTPOCTACIAG.

[Mpoooxr|. ZnuavTiKo.

[>@Eb@3

‘Eva oAua Tou  TTIOTOTTOIE]
4TI TO TTPOIOV GUUUOPPWVE-
TOI ME TIG BAOIKEG ATTAITAOEIG
Twv 0dnyiwv TnG EE kai Twv
EVOPMUOVIOPEVWY TTPOTUTTWV
g EE.

N
m

Na  @opdre TTPOOTATEUTIKA
yavria.

Katd 1n Acitoupyia, atropa-
KPUVETE TN OUCCWPEUMEVN
oKovn.

16

-»
»
»

XPAOIPEG TTANPOPOPIEG.

KaretBuvaon @pelapiopatog.

k

Mnv TTeTaTE TO NAEKTPIKOS €pP-
yaAeio oe oT0 Ooxeio OIKIa-
KWV OTTOPPIMUATWY.

Jdiofl

Meprypa@n NAeKTPIKOU epyaAgiou

To nAekTpIKO epyaAeio €xel oxedlaaTei yia To @pelapl-
OHa TWV OXICHWY Kal TNV ETTEGEPYATIa TwV AAUAPIVWV
atrd UAIVA UAIKG, TTAOCTIKEG UAEG KATT.

ESapTApaTa nAekTpIKOU epyaAeiou

MepikoTréag

MAdka Baong

KekAipévn mAdka Baong

BubBiopevn Adka Baong

MepIoTPOPIKOG BIAKATITNG ETTIAOYAG TAXUTNTAG
Avoiypara egaepioguou

AIaKOTITNG £vEPYOTTOINONG / OTTEVEPYOTTOINONG
KAipaka

O~NOOPRWN=

9 Kartoaidl

10 AakTUAIOG OUCQIENG

11 AykioTpo

12 KukAikA AaBn

13 KAipaka ywviag kAiong

14 TMAeupikdg BAKTUAIOG GUOPIENG

15 Aapn

16 MoxASG KAEIdWHATOG

17 KoxAiog kAeIdwpaTog TrapdAAnAou odnyou

18 Teppatikdg KoxAiog Trpocapuoyéa ouvdeong yia
TNV €gaywyr okovng *

19 Teppartikdg koxAiag *

20 TMapdAAnAog odnyog (ouvappoAdynon) *

21 Kivoupevn 8rkn Tou TTapdAAnAou odnyou *

22 0dnyog pe KUAIVOpO (ouvappoldynon) *

23 Tpooapuoyéag oUvdeong yia TNV €§aywyr) oko-
vng *

24 Mnxaviopog ouo@igng (8 mm) *

25 TepioTPoPIKO KAEIDI *

26 Todvta PeTaQOPAG *

27 Mnxaviopog ouo@igng (6 mm) *

28 ATpOKTOG

29 Bida oTepéwang Brkng KUAivdopou *

30 Baaikn Bida BAKNG KUAivdpou *

31 OnAkn KUAivdpou *

32 KuAivdpog *

33 Onkn mapdAAnAou odnyou *

34 KoxAiag TTapadAAnAou odnyou *

35 PodéAa rapdAAnAou odnyou *

36 Odnyog *

37 TMAeupikd Tagipadr TapdAAnAou odnyou *

38 TMAeupikd TTagIPGd! yia TNV eykaTdoTaon TTapdAAn-
Aou odnyou *

39 Podéha yia Tnv eykatdoTtaon TrapdAAnAou odn-
you *

40 Bida yia Tnv gykardotaon TTapdAAnAou odnyou *

41 KAipaka yia TNV AETTTOPEPH TTPOCapUOYH Tou Ba-
Boug TpoyiopaTog

42 KAipaka BaBoug TpoxiopaTog

43 Tauon BaBoug TpoxiouaTog

44 Aciktng

45 AakTUNIOG GUYKPATNONG YIa TN pUBuIon TngG Béong
TTavong Tou BaBoug TpoxiopaTog

46 Mauon

* TPoaIPETIKAG £EOTTAIONOG

Aev mepihauBdvovTal oTo Baocikd e§OTTAIONS OAa
Ta £SAPTAPATA TTOU ATTEIKOVIJOVTal | ava@EépovTal.

TommoBétnon kai puduion €§aPTNHATWY
TOU NAEKTPIKOU gpyalAgiou

Mpiv ekTEAECETE EpYATieg OTO NAEKTPIKO EpyaAeio
TPETTEl VO TO OTTOOUVOETETE ATTO TO PEUA.

A\

TomroBétnon / avrikatdoTaon eSapTnUATwy (BA.
zyx. 1)

O

Mnv o@iyyete uTrepBOAIKA Ta E§OPTAMATA
ouo@IgnG, yia va pnv TPOkKANBei {nuid
OTO OTTEipWHA.

Merd améd maparerapévn Asitoupyia, 1O
KOTITIKO TOU POUTEP UTTOPEi va UTTEp-
BeppavOei, apaIpécTE TO XPNOIUOTTOIW-
vTag ydvTia. Auto Ba peIwoEl ETTIONG TOV
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Kivduvo TpaupaTIoHoU atrd To KOPTEPO AKPO TOu
£§apTANATOG.

* [piv a1mé TNV €ykaTEOTACH / AVTIKATAOTAGT) TOU Hé-
pPOUG TNG PPECaG, ouvioTdTal (GAAG dev aTraiTeital) va
agpaipéoeTe Tov TepIKoTTéa 1 atrd Tnv TAdka Bdong 2, 3
N 4, OTTWG TTEPIYPAPETAI TTAPAKATW.

» TupioTe T0 NAekTPIKO Epyaleio avaTroda.

* MaroTe 1o KA€idwa Tou dgova 9 kal agou BeRaiwbei-
T€ 0TI 0 Agovag 28 eival KAEIOWPEVOG, KPOTAOTE TO KAEi-
dwpa Tou G&ova 9 ae pia meapévn Béon (BA. Zx. 1.1).

» XaAapwaoTe 10 TTAgIuadl 10 XpnOIMOTIOIWVTOG TO
KAEIST 25 (BA. ZX. 1.2).

* EyKaraotioTe / QVTIKATOOTACTE TO HEPOG TNG PpE-
Gag (1 Tov pnxaviops oloeigng 24 N 27 av xpeidde-
Ta1). ©UpNOEiTe TTWG N PABBOG Tou HEPOUS TNG PPECOS
Ba TIPETTEl VO PTTEI OTOV PNXaVIOUS aUogigng 24 1 27
TouAdyioTov katd 20 mm (BA. Zx. 1.3). H diduetpog
NG paBdou aTo pEpog NG PPECag Ba TTpETTEl va avTa-
TIOKPIVETAI TNV _EOWTEPIKN DIGUETPO TOU PNXavIopoU
auo@iEng 24 1 27.

o ZigTe TO TTAgINADI 10 XPNOIUOTIOIWVTAG TO TTEPICTPO-
@IKO KA€IBI 25. 2nueiwaon: TTOTE PNV OQiyYETE TO TTAgIUA-
01 10 xwpig T HEPOG TNG PPECAG TOU - QUTO UTTOPEI Va
TTPOKOAEDEI PBOPA OTOV PnXaviopd oloPigng 24 n 27.
* A@oU OAOKANPWOETE OAEG TIG epyaaieg, aTTEAEUBE-
pWOoTE To KAgidwWa agova 9.

EykardoTaon Tou pnxavikoU epyoAgiou oTnv TAd-
Ka Bdaong (BA. Zx. 2)

+ Avoiéte 10 dykioTpo 11, 6TIWG @aiveTal OTNV €IKO-
va 2.1.

» Eykataotote Tov mepikomréa 1 otnv TAdka Ba-
ong 2,314 (BA. Zx. 2.2). Katd Tnv €yKaTdoTaon TOU
mepikoréa 1 oTnv MAdka Bdong 2 n 3, Befaiwbeite
TTWG Ta SOVTIA TOU TPOXOU TNG TTAdKaAG Bdong pTrai-
VOUV OTd KEVA TOU CWHOTOG TOU PNXaVIKOU £pya-
Asgiou.

» KAeioTe 10 dykioTpo 11, OTTWG @aiveTal OTNV EIKO-
va 2.3.

ZuvapuoAéynon / amoouvapuoAdynon Tou Trpo-
oappoyéa oUvdeong JidTagng aTopdkpuvong
okovng (BA. Zx. 3)

XpNOIPOTTOINOTE TOV TIpocappoyéa 23 yia Tn oUv-
deon e§aywyng okévng pMOovo pe TNV TAdKaA Bad-
ong 2.

» EykataotoTe Tov Tpocappoyéa 23 yia Tn ouvdeon
e€aywyng okdvng aTnV TTAGKa Baong 2, 6TTwg @aiveTal
aTtnv elkova 3. BeBaiwbeite TTWG TO AYKIGTPO TOU TTPO-
cappoyéa 23 yia T 00v6£0n £EOYWYNG OKOVNG TTEQTEN
aTa Keva Tng TTAdKag Baong 2.

* KAeidwoTe Tn escn TOu TTpocappoyéa 23, BIdWVOo-
vrag mn Bida 18 (BA. Zx. 3).

* 2UVOECTE OKOUTTO avuppoq)nong oKOVNG TTOU VO
UTTOPE] VO AQAIPEDE TN OKOVN TIOU TTPOEPXETAI OTTO TO
UNIKO TTPOG ETTEEEPYOTI LE TOV TIPOCOPHOYED 23 yia
T OUVOEDN EGAYWYIG OKOVNG (XPNOIHOTIONOTE KATAA-
An)o TpocappoyEa, av XPEIAOTEI).

+ O1 gpyaoieg amoouvappoAdynong yivovral pe Tnv
avTioTpo®n oeIpd.

EykardoTaon / mpocappoyr / arroocuvapuoAoyn-
on Tou 08nyoU pe KUAIVEpo (BA. ZX. 4-5)

O 00nydég 22 xpnOIYOTIOIEITAI VIO TO TPOXIOUO TWV
AKpwv, PE KOTITEG TPOXIOPOTOG TToUu Oev aTnpifovTal

OTIG AKPES. XPNOIYOTTOINOTE TOV 00NYy06 22 uévo JE Thv
TTAGKa Baong 2.

« EykartaotrioTe TOV 0dnyo6 22 otnv TTAGKa Baong 2 kai
ouo@itTe ToV e To O€T Bidag 19 (BA. Zx. 4).
« Mrtropeite va TTpooapuOoETe pia KABeTn B€on Tou
odnyou 22 avdhoya pe ToV KOTITN TPOXiIOPOTOG TTOU
XPNOILOTIOIEITAI KOI PE TO TTAXOG TOU KOMUMATIOU TTPOG
emegepyaaia (BA. Zx. 5.1):

* XaAapwoTe To o€t Bidag 19;

* PETAKIVAOTE TN Bida 22 TTavw ) KATW;

* 0igTe TO O€T Bidag 19.
« Mrmropeite va TTpooapuooeTe pia KABeTn B€on Tou
0dnyou 22 WaTE va OPICETE TO TTAXOG TNG APAipETNS
UAIKOU (BA. Zx. 5.2):

* XaAapwoTe Tn Bida oTepiéwong 29;

* TrEPIOTPEWTE TN Baoikn Bida 30 yia va HETAKIVAOE-

1€ TN OKN 31 KaI va puBUIcETE TO TTAXOG TNG APaipE-

ang uAikou (atréoTtaon "a");

* o@igTe TN Bida oTepEwaong 29.
* O1 gpyaoieg amoouvappoAdynong yivovral ye Tnv
avTioTpoPn oeIpd.

EykardoTaon / mpocappoyn / ammoocuvapuoAdyn-
on Tou TrapdAAnAou odnyou (BA. £x. 6-9)

O TapAdAANAOG 0dNyoG 20 €TITPETTEI TNV KOTTH KATA
UNAKOG TNG €UBEIag YPAUUNG TNG TTAEUPIKAG ETTIPAVEIOG
TOU Tepayiou emegepyaaiag. XpnoIUOTIOINGTE TOV TTO-
p&AANAo0 0dnyd 20 pdvo pe TNV TTAGKa Baong 2 A 4.

Mg va xpnoipotroigite Tov TapdAAnAo odnyo 20
ME TNV TTAdKa BAong 2:
« EykaraotroTe TN Bdon 33 otnv TAdka Baong 2 kai
ao@ahioTe Tn pe T Bida Téppatog 19 (BA. Zx. 6.1).
¢ >uvappoAoyAoTe Tov TTapEAANAC 0dnyd 20 OTTwg
@aiveTal oTo OXAHa 6.2.
* MTTOpEiTE Va TTPOCAPUOCETE TN METOTOTIION OTTO TO
AGKpPO TOU epyaAgiou:
* XaAapwaoTe To TTAEUPIKO TTagIuGd! 37 (BA. Zx. 7.1);
* PETAKIVAOTE TOV 0dNYyo 36 yia va pubuioeTe TN pe-
TATOTTION aTTd TO AKPO Tou gpyaAeiou (BA. Zx. 7.2);
* 0Qi¢Te TO TTAEUPIKS TTagINGdI 37 (BA. Zx. 7.1).
* O1 gpyaoieg amoouvappoAdynong yivovral ye Tnv
avTioTpo®n oelpd.

Mg va xpnoipotroigite Tov TapdAAnAo odnyo 20
Me TNV TAdKa Bdaong 4:
¢ ZuvappoAoynoTe Tov TTapdAAnAo odnyd 20 oTTwg
@aiveTal 010 OXAKa 6.2
« EykaraotAoTe Tov TTapdAAnAo odnyoé 20 oTtnv KivnTt
Onkn 21 éTwg @aivetal oTnv €ikéva 8.1.
« EykaraotAoTe Tnv kivnTr) BAkn 21 otnv TTAdKa Bd-
ong 4 Kol OTEPEWOTE TNV YE TIG Bideg KAEIdwpaTog 17
(BA. £X. 9.1).
* MTTopeiTe va TTPOCAPUOCETE TN WETATOTIION OTTO TO
GKPO TOU gpyaAgiou:
* XOAapwoTe TO TTAEUPIKS TTagIuad 37 (BA. Zx. 8.2);
* UETAKIVAOTE TOV 00NYyo 36 yia va pubuioeTe TN pe-
TATOTTION OTTO TO AKPO Tou epyaAeiou (BA. Zx. 8.2);
* 0QigTe TO TTAEUPIKS TTagIuGdI 37 (BA. ZX. 8.2);
* xoAapwaoTe Tig Bideg kAeIdwpaTog 17 (BA. Zx. 9.1);
e METAKIVAGTE TNV KIVNTH BrKkn 21 (e TOV TTAOPAEAAN-
Ao 0dnyd 20 e£yKaTECTNPEVO) VIO VO PUBMICETE TNV
amdéoTaon amd 10 AKPO TOU QAVTIKEINEVOU E£PyOaTiag
(BA. Zx. 9.2);
* 0QigTe TIg Bideg KAeIdWpaTog 17 (BA. Zx. 9.1).
* O1 gpyaoieg amoouvappoAdynong yivovral ye Tnv
avTioTpo®n oeipd.
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‘Evapén Aeitoupyiag Twv NAEKTPIKWV Ep-
YoAgiwv

XpnolpoTroleite TTAVTOTE TN OWOTA TAoN TPoPodoaiag:
n Tdon TPoPodoaiag TTPETTEI VO CUMPWVET IE TNV TAON
TTOU avayPAPETAI OTNV TTIVOKiIda Tou NAEKTPIKOU £pya-
Agiou.

Evepyotroinon / amevepyorroinon Tou
NAeKTpIKOU epyaAeiou

Evepyotroinon:

©¢oTe 10 JIOKOTITN 7 0Tn B€an "ON".
ATrevepyotroinon:

©¢oTe 10 BIOKOTITN 7 0Tn B€on "OFF".

Avappo@non okovng Katd Tn Asitoupyia
TOU NAEKTPIKOU gpyaAgiou
""" pPEUCN OKAVNG OTO XWPO EPYATIOAG.

Evwy Aeitoupyei 10 nAekTpikd  £pyaAeio,
XPNOIPOTIOIEITE TTAVTOTE IO NAEKTPIKA OKOUTTA KATAA-
AnAn yia TN ouAhoyny TNG okOvVNG TToU dnuIoupyeEiTal
atré TNV katepyaaia. ‘Evag €181k6G TTpocappoyEéag Xpn-

OIMOTIOIEITaI YIO TN OUVOEDN TNG NAEKTPIKAG OKOUTTAG
ME TOV TTpocappoyéa 23.

H ouAAoyr} ok&vNG PEIWVEI TN CUYKEVTPWON
OKOVNG OTOV aéPa Kal ATTOTPETTEI TN CUCOW-

ZXESIOOTIKA XOPOKTNPIOTIKA TOU NAE-
KTPIKOU gpyaAegiou

MepioTpo@PIKOG eTMIAOYENG TAXUTNTAG

Me 10 d1aKkéTTTN PUBUIONG aPIBUOU OTPOPWYV 5, uTTOPEI-
TE va €TMAELETE TNV aTraitouyevn TayxUTNTa TTEPICTPO-
®NG (akopa Kal KaTta T SIAPKEIQ TNG AEITOUPYIaG).

H atmmaitodpevn ToxutnTa e€optdrtal ammd To UAIKO Kal
UTTOPEI VO TTPOCDIOPIOTEI JE TTPOKTIKEG OOKIPEG.
“Yotepa amd TmoAlwpn Aeimoupyia o€ xapnAn Tayu-
TNTA, a@AOTE TO NAEKTPIKO EPYAAEIO VO KPUWOEI Yia
TEPITTOU 3 AeTTT@ OTN PEYIOTN TaxUTNTA XWPIG PopTio.

ZUOTAOEIG VIO TO XEIPIOUO TOU NAEKTPI-
KoU gpyaAgiou

PUBuIon ywviag kAiong yia 1o TEPiBAnua (BA.
Zx. 10)

O oxedlaopog Tng mAdvag Bdaong 3 diao@aAilel
TNV TTPOCAPHOYN TNG Ywviag KAiong yia 1o Trepi-
BAnua TOU TrEPIKOTTEN 1 EVTOG TWV OPiWV TTOU ava-
@épovTal oTnV €Ik6va 10.2.

* XahapwaoTe Toug duo TTAEUPIKOUG SaKTUAIOUG oUO@I-
&ng 14 (BA. Zx. 10.1).

* PuBuioTte TNV amaitolpevn ywvia kKAiong oto Trepi-
BAnua Tou trepikotréa 1 Baoel Twv evOEifewV TNG KAI-
pakag 13 (BA. Zx. 10.2).

* 2@i¢Te TOUG OUO TTAEUPIKOUG BaKTUAIOUG CUOPI-
&ng 14 (BA. Zx. 10.1).

5 Inueiwon: OTav TPoyileTe pE TO TrEPi-

BAnpa umé kAion, peTpioTe TO0 BdBog

1 TPOXiOHATOG XEIPOKIVNTA XWPig Vo Adu-

Bavere uTTOWIV 00G TNV KAIJOKA 8, KaBwg

ol evdeigelg TnNG dev gival CWOTEG OE AUTH TNV TTE-
piTrTwon.

KaBopiopog Tou BdBoug kotriRg

A\

Av o mrepikotTéag 1 £xe1 eyKaTaoTaBei 0TV TTAAKA
Baong 2 R 3 (BA. Zx. 11-12)

H pUBuion Tou BdBoug KOTTRG PTTOPEi Va
TpayuoToTroinfei pévo Otav To nAeKTPI-
KO €PYAAEiO €ival ATTEVEPYOTTOINMEVO.

« ToToBeTAOTE TO NAEKTPIKO E£PYOAEIO OE MIa OPAAR
0opIZOVTIa ETTIQAVEIQ.

* Avoi¢te 10 dykioTpo 11, OTTWG @aiveTal TNV €IKO-
va 11.1.

* MepioTpéyTte TNV KUKAIKA AaBn 12 yia va PETOKIVA-
OE€TE TO OWUA TOU UnxavikoU epyaAeiou (BA. Zx. 11.2).
¢ XounAwaoTe TO CWHA TOU gpyaAeiou WOTE TO AKPO
TOU HEPOUG TNG PPECOG VO PTTOPET VO ayYigel TNV ETTIPA-
vela Tou UAIKoU epyaaiag (BA. Zx. 12.1). Qg ek ToUTOU,
£XETE KAEIBWOEI TN "Béon pndév".

« Mo va pubpuioete To BABOG TpoXiopaTog (aTTOaTACN
"b"), TTEPIOTPEWTE TNV KUKAIKA AaBn 12 otnv kaTeuBuv-
on TTou @aivetal oTnv €ikéva 12.2 (To Cwua Tou pn-
XavikoU epyaAgiou Ba XapnAWwoel) woTe va pubuioeTe
T0 BABOG TpOXioPATOG. XPNOIKOTIOIAOTE TNV KAipoKa 8
otav pubpiceTte To BABOG TPOXITPATOG.

« KAegiote 10 AykioTpo 11, OTTWG QaiveTal oTNV EIKO-
va 11.3.

Av o mrepikotréag 1 £x€1 eykaTaoTaBei 0TV TTAGKA
Baong 4 (BA. Zx. 13-17)

« ToToBEeTAOTE TO NAEKTPIKO E£PYOAEIO OE MIa OPAAR
0opIZOVTIa ETTIQAVEIQ.

« [lepioTpéwTe TN Bdon TTavong 46 waoTe 10 BpayUTe-
PO UTTOUASVI Vo BpiOKeTal KATW OTT6 TV Tradon 43 oe
B&Bog Tpoxioparog (BA. Zx. 13.2).

* Av 0 poxAog kAeidwpatog 16 Bpioketal aTn Xopn-
AOTEQEN TOU BEON, PETAKIVACOTE TOV TIPOG Ta TIAvVW (BA.
Zx. 14.1) yia va Slac@aAiceTe Tn petakivnon Tou Tepi-
BAAATOG TOU PNXAVIKOU EPYAAEIOU.

* XaunAWOTE TO CWHA TOU EPYAAEIOU WOTE TO GKPO TOU
HEPOUG TNG PPECAG VO UTTOPET v ayyigel TNV ETIQAVEIT
TOU UAIKOU €pYQaiag Kal JETAKIVATTE TOV HOXAO KAEIDW-
paTog 16 TTpog Ta KATW yia va pubuicete Tn B€on Tou
owWPaTog Tou pnxavikoU epyaAeiou (BA. Xx. 14.2-14.3).
* Xahapwarte Tov ouykpatnt 45 (BA. Zx. 15.1, 16.1).
Twpa PTTOPEITE VO JETAKIVATETE TNV TrTauon 43 Tou Ba-
Boug TpoxiopaTog pEow TTEPIOTPOPAG (Kivnon akpiBei-
ag). MNa va dlacaAioeTe TN ypriyopn Kivnon tng tau-
ong 43 Tou BABOUG TPOXIOPATOG, TTIECTE Kal KPATAOTE
TOV OUYKPATNTA 45, KOl JETAKIVAOTE TNV TTauon 43 Tou
BdaBoug TpoyiopaTog TTavw A KaTw (BA. ZX. 15.2).

« MetakiviaTe TnVv TTadon 43 Tou BaBoug TpoxiopaTog
WOTE TO AKPO TOU Va ayyidel TNV ETTIGAVEQI TOU UTTOU-
AovioU Tng Trauong 46 (BA. Zx. 16.2). Qg ek TouToU, Ba
€XETE KAEIOWOEI TN "B€0N UNdEV".

* MetakiviioTe Tov deikTn 44 610 onpeio "0" TNG KAiya-
Kag 42 (BA. Zx. 16.2).

« [a va puBpioete To BABOG TPOXIOUATOG, HETOKIVAOTE
Tnv TTavon 43 Tou BaBoug TpoxiopaTog TPOG Ta TTAVW,
XPNOIPOTTOIWVTAG TN OAPAvon TnG KAiJakag 42 wg
00nNyo Kal KatéTv ogifTe T0 KATTAKI 45 yia va pubpi-
oeTe 70 BABOG TpoxiopaTog (BA. Zx. 17.1-17.2). Twpa,
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éTav 10 GKpo TNG TTauong 43 Tou BAaBoug TpoxiopaTog
ayyigel To pmouAdvi Tng TTavdong 46, Ba £xeTe QTAOCE!
OTO OUYKEKPIPEVO BABOG Tpoxioparog (atroatacn "b",
BA. Zx. 17.3). Av Xp€IQOTEl, ITTOPEITE VA ETTITUXETE TO
atraitoUpevo BABog TpoxiopaTog oe TTOAEG pdaeig. MNa
auTd TOV OKOTTO, TTEPICTPEWTE TNV Tralon 46 woTe To
dkpo NG TTavong Baboug 43 va doKipaoTel EVAAAAKTI-
K& OTa JakpUTEPA PTTOUAGVIA TNG TTauong 46.

* TNa va Tpooapudoete T0 BABOG TPOXIOPATOG PE UE-
YaAUTEPN OKPIBEIQ, XPNOIUOTIOINOTE TNV KAiJaka 41.

« Otav TEAEIWOETE TNV EPYOTIA 0OG, PETOKIVAOTE TOV
HOXAO KAeIdwpaTog 16 TTPog Ta TTAVW KAl ONKWOTE
atraAd 1o TTEPIBANUa wg TNV WnAdTEPN Tou Bon, Kpa-
TWVTAG Kal TIG 0U0 AaBEG 15 Tou pnxavikoU epyaAgiou.

KartguBuvon Kotrng
« ->
n

levikég ouoTaoelg AeIToupyiag

H kot 6a Tpémer mavra va Oiegayertal
avTiBeTa pe TNV KatelBuvon TTEPIOTPOPAS
TOU KOTITIKOU TOU pouUTeP. AIAQOPETIKA, TO
NAEKTPIKO €pyaleio Ba UTTOKEITaI OF Kpa-
daopoug, TTou UTTOPEl va 0dnyrjoouv oTnv
ATTWAEIO TOU EAEYXOU TOU EPYOAEIOU.

* ZNUEIWOTE KOI OTEPEWATE TO ETTEEEPYOATUEVO QVTIKEI-
HEVO epyaciag.

* PuBuioTe 10 amairoupevo BaBog TpoxiopaTog, OTTwWG
TIEPIYPAPETAI TTOPATIAVW.

+ Ortav xpnoipotroleite Tov 0dnyd 22 A Tov TTapaAAn-
Ao 0dnyo6 20, TTpocapudOTE TOUG OTTWG TTEPIYPAPETAI
TTAPOTTAVW.

» Evepyotroifote 10 NAEKTPIKS epyaAeio.

+ TpoxioTe pe opolidpoOPPN POr KPATWVTAG TO PNYXO-
VIKO EPYAAEi0 OPIKTE KAl AKOAOUBWVTAG TIG CUOTACEIG
ava@opikd TTPog TNV KaTeUBuvon Tou TPOXioHATOG.
Mnv miédeTe uTTEPBOAIKG - XpeIGleTal Aiyog XpOvog yia
va ohokAnpwBei n diadikacia. H uttepBoAiki duvapun
dev Ba emraxuvel Tn diadikacia epyaciag, aAG Ba
UTTEPQOPTWCTEI TO UNXAVIKO EPYAAEio.

* ATTEVEPYOTTOINOTE TO NAEKTPIKO EPYAAEIO.

00dnyog pe KUAIVSpo (BA. Zx. 18)

O 08nydé¢ 22 xpnOIYOTIOIEITAI YIQ TO TPOXIOUA TWV
AKpWV, HPE KOTITEG TPOXIoPaTOG TTou Oev aTnpidovTal
oTIg GKpeS. EMITPETTETAI TO TPOXIOPA OTNV KUPTH ETTI-
@aveia (BA. Zx. 18.2).

« EykataotAoTe TOV 08nYyd 22 oTnv TAdKa Bdong 2
Kal TTPOCAPUOOTE T B0 TOU OTTWG TTEPIYPAPETAI TTA-
paTTavW.

* TpoyioTe méCOVTOG TOV KUAIVOPO 32 OTnV TTAEUPIKNA
em@Avela Tou epyaAeiou (BA. Zx. 18.2).

XpnRon Tou TapdAAnAou odnyou (BA. Zx. 19-20)
O TmapdAAnAoG 0dnyog 20 eTTITPETTEI TNV KOTTA KATA Wr)-

KOG TNG EUBEING YPAPUNG TNG TTAEUPIKAG ETTIPAVEIAG TOU
TEPAYIOU £TTEEEPYATING.

« EykaTtooTAoTE TOV TTAPAGAANA0 0dnyo 20 oTnv Bdon
TAGKAG 2 A 4, Kal TTIPOCAPUOCTE Tn BE0N TNG OTTWG TTE-
PIYPAPETAI TTOPATIAVW.

« PuBuioTte TNV amdéoTtacn ammd 10 AKPO TOU TEPAXioU
epyaaiag pubuifovrag Tov TapdAAnAo odnyoé 20, 6TTwg
TTEPIYPAPETAI TTAPATTAVW.

« [MpaypatoTroinaTe TN AeIToupyia QPeCapioUaTOC TTIé-
Covtag Tov TTapdAAnAo odnyo6 20 6TnV TTAEUPIKA ETIPA-
Vela Tou Tepgaxiou epyaaiag (BA. Zx. 19.2-20.2).

ZuvTpnon Tou NAEKTPIKOU gpyalegiou /
TTPOANTITIKA HETPO

Mpiv eKTEAECETE EPYATIEG OTO NAEKTPIKO EpyaAEio
TIPETTEI VA TO ATTOOUVSECETE ATTO TO PEUMA.

KaBapiopo6g Tou NAEKTPIKOU epyaAeiou

Mia amapaitnTn TPoUTTé0eon yia TN HOKPOXPOVIa XPn-
on Tou epyaAeiou gival va diatnpeital kabBapd. Puodte
TOKTIKG TTETTIEOUEVO A€PA OTIG OXIOUEG aEPICUOU 6 Tou
NAEKTPIKOU epyaAgiou.

Egutrnpérnon peTd TNV TTWANON Kal TTAPOXNA UTIN-
PECIWV

H €§utrnpétnor pag PETG TNV TTWANCN aTTavtd oTIg
EPWTACEIG 0AG OXETIKA PE TN GUVTAPNON Kal TNV €TTI-
OKEUN TOU TTPOIOVTOG 0aG, KABWGS Kal PE AVTAAAAKTIKG.
MAnpo@opieg OXETIKA WE Ta KEVTPa eEUTTNPETNONG, Ola-
YPAPPATA Kal TTANPOQOPIEG AVTOANOKTIKWY OXETIKA UE
T QVTOAAGKTIKG PTTOPEITE €TTIONG va BPEiTe oTNV 10TO-
oeAida: www.crown-tools.com.

MeTa@opd TwV NAEKTPIKWYV EPpYaAgiwv

» Katnyopnuatikd va pnv TTECEl Kapia unxavikr €TTi-
Opaacn €TTi TNG CUOKEUATIOG KATA TN METAPOPA.

* Katd Tnv ekpopTwaon / @opTwan OV ETTITPETTETAI VA
XPNOIUOTIOINCETE OTTOIOBNTIOTE €i00G TEXVOAOYiag TTou
AeiToupyei e Baon TNV apyn TnG oUCPIENG OUCKEUQ-
oiag.

MpooTtacia Tou TrepIBdAAovTog

AvakUKAwoN TG TTPWTNG UANG avTi TnNg
KATAOTPOPNG TNG.

To nAektpoepyaAeio, o TTPOOOETOG €EOTTAI-
[r— OMOG TOU KOl ) CUOKEUAOTO TOU UTTAyOvVTal TN
d1adikagia TNG 0IKOAOYIKAG avakUKAwONG.
Mpog 6¢eA0G TNG ETTIAEYUEVNG ETTAVAKUKAOPOPIAG TWV
ATTOCUPCEWY, TO CUVOETIKG OUCTATIKA TWV AVTOAAQKTI-
KWV avaypa@ovTal avTioTolxa.
O1 TTapdv 0dnyieg XpHong EXouv eKTUTTWOEI og apTi
QAVOKUKAWPEVO XWPIG EQapuoyr xAwpiou.

O KOTOOKEUOOTAG ETTIQUAGOTETAI TOU BIKAIWHUATOG VA ETIPEPEI AAAQYEG.
EAANnvika
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TexHuyeckune XapaKTepPUCTUKN INEKTPOUHCTPYMEHTa

KpomouHbIn chpesep CT11023
Kopn anekTpouHcTpymMeHTa [220-240 B ~50/60 I'u] 423122
HomMuHanbHas MOWHOCTb [BT] 710
BbixogHasa MOLWHOCTb [BT] 360
Cuna Toka npu HanpsbkeHun 220-240 B [A] 34

Yucno o60poTOB XONOCTOro Xoaa [MuH1] 13000-33000
BHyTpeHHUI @ LaHroBoro 3axuma [.qroﬁ[::m} 1/4..6//58/16..
BbicoTa xoaa dpe3sepHoro 6noka [,qloﬁ[::m} 252/32..
Bec [(byH'I:'II(:H 13;.425
Knacc 6esonacHocTu IE /11
3ByKOBOE faBreHne [aB(A)] 88,43
AkycTnyeckasi MOLHOCTb [aB(A)] 99,43
Bu6Gpauus [m/c?] 2,436

UHdopmauus o wyme

A\

q3

Mbl 3asBnsem nop Hawy eAWHONUYHYH OTBETCTBEH-
HOCTb, YTO OMNUCaHHbI B pasgene "TexHuyeckme
XapaKTepUCTUKN BNEKTPOMHCTPYMEHTa" MpoayKT OT-
BeYaeT BCEM COOTBETCTBYHOLUUM MONOXEHUAM Oupek-
TmB 2006/42/EC, BKMo4Yass MX U3MEHEHUs, a Takke
crnegyoLmMM HopMam:

EN 62841-1:2015,

EN 62481-2-14:2017,

EN 55014-1:2017,

EN 55014-2:2015,

EN 61000-3-2:2014,

EN 61000-3-3:2013.

Hocutb npucnocoGneHue ans 3awurbl
OpraHoB criyxa npu ypoBHe 3BYKOBOIO
AaBneHus ceblwwe 85 o5(A).

CooTBeTCTBUA TpebyemMbiM HOp-
Mam

M Cuohons Wu Cunzhen

MeHepxep no
cepTudunkauum

NMPEAYNPEXOEHUE - YTOObI CHU3UTBL
PUCK Mony4yeHUs TpaBM, nonb3oBaTeflb
[OMKeH 03HAaKOMUTLCA C PYKOBOACTBOM
no akcnnyarayuu!

&

O6wme npaBuna TexHUKU GesonacHo-
CTun
NPEAYNPEXOEHUE! BHuMaTenbHO u3-
yuute Bce npeaynpexpeHusl o TexHuke
6€30MacHOCTM U WHCTPYKLUWU, MOSICHU-
TenbHble PUCYHKM U cneuudmkaumm,
nocraBnsieMble BMECTe C 3NIEKTPOMHCTPYMEHTOM.
HecobniogeHne npeaynpexaeHnn - UHCTPYKUUA
MOXET MPVBECTY K MNOPAXEHWIO ANEKTPUYECKMM TOKOM,
BO3rOPaHUIo 1 / U cepbeaHoit TpaBme.
CoxpaHuTe Bce npepynpexneHus M UHCTPYKLMU
ANA AanbHeNLero Ucnonb30BaHus.
TepMUH "aneKTPOUHCTPYMEHT", UCMONb3YEMbI B TeK-
CcTe NpeaynpexaeHui, OTHOCUTCS K 3NeKTPOUHCTPY-
MEHTY C NUTaHWEM OT AMEKTPOCETU (NMPOBOLHON) MU
3MEKTPOMHCTPYMEHTY C MUTAHWEM OT akKymynsTopa
(6ecnpoBogHon).

Be3onacHocTb pa6oqero MecTa
+ PaGoyee MecTO AOMKHO GbITb YUCTbIM U Xopo-

WO OCBELEHHbIM. B 3axnamneHHbIX Unm TeMHbIX Me-
CTax BepPOATHbI HeCHaCTHbIe ciny4Yau.

Merit Link International AG * He wucnonb3yinTe 3NeKTPOMHCTPYMEHTbI BO
Stabio, Leeryapus, 10.02.2020 B3pbIBOONACHbIX cpeaax, Hanpumep, B NpUCYT-
Pycckui
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CTBUM NErkoBOCMITaMEHSIOLWNXCA XKUAKOCTEN, ra-
30B UMW NbIAKU. ONEKTPOMHCTPYMEHTbI CO3Aal0T UC-
Kpbl, KOTOPbIE MOTYT CTaTb NPUYMHOM BOCNIIAaMeHEHUs
nbIAv UK Napos.

+ Bo Bpems paboTbl 3NEeKTPOUHCTPYMEHTA He [0~
nyckanTe nNpucyTcTBUA aeter U apyrux nuy. OT-
BrieYeHe BHVYMaHUsi MOXET MPUBECTU K MOTepe KOH-
TpOnsi.

PekomeHaauum no anekTpo6esonacHoCTn

* Bunku anekTpoMHCTPyMeHTa AOMKHbI COOTBET-
cTBOBaTb po3eTke. Hukorga He BHocuUTe U3MeHe-
HUSA B KOHCTPYKUMIO BUNku. He ucnonb3yinte apan-
Tepbl C 3a3eMJIEHHbIMUA 3NeKTPOUHCTPYMEHTaMu.
Bunkv opurnHanbHOW KOHCTPYKLUMWM U COOTBETCTBYHO-
LUMEe PO3ETKN YMEHbLUAIOT PUCK NMOPAXKEHUS 3NeKTpu-
YEeCKMM TOKOM.

* WN36erante KOHTaKTa C 3a3eMiieHHbIMU MOBepX-
HOCTSIMU, TaKMMU KaK TPyObl, paguaTopbl, NAUTbI
WU XONOAUNbHUKUA. OTO MOBLILLAET PUCK MOPaAXKEHUS
3MEKTPUYECKUM TOKOM.

* He nopaBeprainite 3MeKTPOUHCTPYMEHT BO3Aeu-
CTBMIO A0OXAA Unu Bnarun. lonagaHve Boabl BHYTPb
3MNEKTPOMHCTPYMEHTA TOBBILIAET PUCK MOPAXEHUs
3MNEKTPUYECKUM TOKOM.

* He ucnonb3yiTte TokoBeayLMiA Kabenb B LiensXx,
ANA KOTOPbIX OH He npeaHa3Ha4veH. Hukorpa He
ncnonb3ynute Kabenb ANs NepPeHOCKN 3MEeKTPOUH-
CTPYMEHTa, NOATArMBaHMUA NEKTPOMHCTPYMEHTa K
cebe, NN ANA BbIKNOYEHUS ANEKTPOUHCTPYMEH-
Ta pbIBKOM 3a ToKoBeAyLwui kabenb. O6eperante
TOKOBeAyLlMA KaGenb OT HarpeBaHUsA, HedTenpo-
AYKTOB, OCTPbIX KPOMOK UMW ABUXYLLUMXCA YacTen
ANEKTPOUHCTPYMEHTA. [1oBpeXAEHHbIV Unn cnyTaH-
HbIA TOKOBEAyLIMI Kabenb yBenuynBaeT OnacHOCTb
NOPaKEHNs ANEKTPUYECKUM TOKOM.

* MNpu pabotax Ha OTKPbLITOM BO3AyXe, UCMOJb-
3ynTe yAnuHUTEnbHble Kabenu, npeaHa3Ha4eH-
Hble ANSA Hapy>XHbIX PaboT, 3TO CHU3UT ONAaCHOCTb
NOopaXXeHUs INEKTPUYECKMM TOKOM.

* Ecnu Henb3s nsbexatb paboTbl 3NEKTPOUHCTPY-
MeHTa Ha y4yacTke C MOBbILEHHON BIAXHOCTbHO,
ncnonb3yute YCTPOWCTBO 3alUMTHOrO OTKMKoYe-
Husa (Y30). Ncnonb3oBaHne Y30 cHuxaeT puck no-
paxeHus anekTpuyeckum Tokom. [MPUMMEYAHUE!
TepMuH "Y30 (RCD)"MoxeT 6bITb 3aMEHEH TEPMUHOM
"YCTponcTBo 3awmTHoro oTtknoveHns (GFCI)" nnu "aB-
TOMaTUYECKNA BbIKNoYaTenb ¢ OYHKUMEN 3aLmTbl OT
ToKa yTeykn (ELCB)".

« lMpepynpexpeHune! Hukorga He npukacantechb K
OTKPbITBIM MeTanIM4yeckuMm noBEPXHOCTSAM PeayKTo-
pa, 3alMUTHOrO KoXyXa U T.A4., Tak Kak Ha MeTannuye-
CKu1e NOBEPXHOCTU BO3AENCTBYIOT 3MEeKTPOMarHuTHbIe
BOSIHbI U KacaHwe K HUM MOXeT MpUBECTU K TpaBMme
NN HECHACTHOMY Cyyalto.

PekomeHpaumu no nuyHom 6e3onacHoOCTU

+ ByabTe 6aUTENbHBLIMK, CrieguTe 3a TEM, YTO Bbl
aenaete, U Npu pabote C 3NEKTPOUHCTPYMEHTOM
pYyKOBOACTBYWTECb 3A4paBbliM cMbicrioM. He wuc-
nonb3ynTe 3MEeKTPOUHCTPYMEHT, eCnun Bbl ycTanu
WNU HaxoauTecb Nop BO34eMCTBUMEM HapKoTUde-
CKUX cpencTB, ankoronsa unu nekapctB. Ocrabne-
HVWe BHMMaHUS Npu paboTe C 3NeKTPOUHCTPYMEHTOM
MOXET MPUBECTMU K CEPLE3HON TPaBMe.

* Wcnonb3ynte cpeacTtBa uMHAUMBUAYyarbHOW 3a-
wuThbl. Bceraa HapeBanTe 3awmuTHble ovku. Cpea-
CTBa WHOVBUAyanbHOW 3aluThl, TakMe Kak Mbife-

3alMTHas Macka, Heckomnb3silasi 3alutHasi obyBb,
Kacka unu cpeacTsa 3almnTbl OpraHoB crnyxa, KoTopble
MCMOMb3YyTCS B COOTBETCTBYIOLLMX YCNOBUSAX, YMEHb-
LUalT BEPOATHOCTb MOMy4YeHUs TpaBM.

+ He ponyckanTe HenpegHamepeHHOro 3anycka
3aneKTpouHcTpyMmeHTa. lNMepea noaknoveHneM K uc-
TOYHWUKY NUTaHUA U [ UNN aKKyMYNATOPY, NOAHATUEM
WUNU NEePeHOCOM 3NEeKTPOMHCTPYMeHTa ybeauTech,
YTO BKMKOYaTenb / BbIKNOYaTeNb HAXOAUTCA B Bbl-
KITFOYEHHOM COCTOSIHMUU. [lepemelleHne aneKTpouH-
CTPyMeHTa, Korga narnel, HaxoguTcs Ha Bkrtovatene /
BbIKMOYATENE, WM BKIIOYEHWE MUTaHWS SNEKTPOUH-
CTPYMEHTOB C BKIMIOYEHHbIM BKItodaTenem / BbIKMoYa-
Tenem MOXeT CTaTb NPUYMHON HECHACTHOTO CryYas.

* lepep BkNoYeHMEM, Heob6xoanmo y6paTthb U3 Bpa-
LAIOLLUXCA YacTelh INEeKTPOUHCTPYMeHTa Bce [Oo-
nonHuTenbHble KIHOYM U npucnocobnexus. Koy,
OCTaBMEHHbIN BO BPaLLAIOLLEC YacTuN 3NIeKTPOUHCTPY-
MeHTa, MOXET ObITb MPUYNHON CEPbE3HbLIX TPABM.

*+ He npeanpuHumaiTe Ype3MepHbIX YCUIUN.
Bcerga coxpaHsnTe yCTOM4YMBOE MOJSIOXEHUWE WU
paBHOBecue. JTO NO3BOMNSET fyYlle KOHTPONMPOBaTb
3NEKTPOUHCTPYMEHT B HENPEeABUAEHHbIX CUTYyaLMaX.

* Hocute cootBetcTBylOWyto oaexay. He Hape-
BalTe cBOGOAHYIO oAexay Mnu ykpaweHus. [ep-
XUTe BONOCHI, OAEXAY U NnepyaTku BAanu ot ABU-
Xywuxca aetanen. CeobogHas oaexaa, ykpalueHus
WM ANVHHBIE BOMOCHI MOryT ObITh 3axBayeHbl Noa-
BUXKHBIMU YacTAMW 3NEKTPOUHCTPYMEHTA, YTO CTaHeT
NPUYNHON CePbE3HbIX TPaBM.

* Ecnu B KOHCTPYKLMM 3NEKTPOMHCTPYMEHTa npea-
YCMOTpEeHa BO3MOXHOCTb AJIA MOAKMIOYEHUs MNbl-
reynaBnuBaloOWUX U NbUIECOOPHbLIX YCTPOWUCTB,
y6eauTech, YTO OHU NOAKMIOYEHbI U NPaBUIIbHO UC-
nonb3ytoTcA. Vcnonb3oBaHne Taknx yCTPOWCTB YMEHb-
LLIAET OMAaCHOCTU, CBA3aHHbIE C HAKOMMEeHWeM Nbinu.

* Bcerga OyabTe OCTOPOXHbI, HE WIHOPUPYWTE
NpUHUMNBLI Ge3onacHoMm paboTbl C 3NEKTPOUH-
CTPYMEHTOM U3-3a 3HAHUM U OMbITA, NONYYEHHbIX
BCNeACTBME YacToro Mofib30BaHWe 3NEeKTPOUH-
CTPYMeHTOM. HeoCTopoXHOe AefiCTBUE MOXET Hesa-
MeANUTENBHO NPUBECTU K CEPbEe3HbIM TPaBMaM.

* MpeaynpexpaeHue! Bo Bpems paboTbl anekTpo-
WHCTPYMEHTbl MOryT CO3[aBaTb 3MeKTPOMarH1THoe
none. lMpu onpeneneHHbIX OBGCTOATENbCTBAX Takoe
nofne MOXeT co3fdaBaTb MOMEXV akTUBHbIM UK nac-
CMBHbIM MeAVLMHCKUM MMnnaHTaTam. Ytobbl CHU3NTL
PUCK CEepbe3HON WUNN CMePTENbHOW TpaBMbl, nepen
MCMOMb30BaHNEM 3NIEKTPOUHCTPYMEHTA PEKOMEHYEM
NoAsAM C MEAULMHCKUMW UMMNaHTaTamu NPOKOHCYIb-
TMPOBATLCA C BPAYOM U U3rOTOBUTENEM MEAUNLMHCKO-
ro UMnnaHTaTa.

Wcnonb3oBaHue 1 o6CnyxmBaHue 3NEeKTPOUHCTPY-
MeHTa

« Jliog C  He#ocTaTOuYHbIMK  MCUXOUINYECKUMMI
UM YMCTBEHHbIMU CMOCOBHOCTAMMU U AETU HE MOryT
yNpaBnsATh ANEKTPOMHCTPYMEHTOM, €CNN YeroBekK, OT-
BETCTBEHHbIN 32 UX 6€30MacHOCTb, HE KOHTpOnuUpyeT
WX UNW HE MHCTPYKTUPYET 06 NCNOonb30BaHNN ANeKTPo-
MHCTPYMEHTA.

* He neperpyxanTe anekTpouHCcTpyMmeHT. Ucnonb-
3yNTe 3NEeKTPOMHCTPYMEHT, KOTOPbIA COOTBETCTBY-
eT Bawew uenu npumeHeHusi. CoOTBETCTBYHOLLUIA
AMEeKTPOUHCTPYMEHT OyaeT pabotatb nydlwe u 6es-
ornacHee C TOW MPOW3BOAUTENbLHOCTbIO, AN KOTOPOW
OH BbIN CNPOEKTUPOBaH.

* He pabotaiiTe 2neKTPOUHCTPYMEHTOM C Heuc-
npaBHbIM BKo4yatenem / BbIKnoYaTenem. Onek-
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TPOMHCTPYMEHT, BKIOYEHMNE / BbIKMHOYEHNE KOTOPOTO,
HE MOXET KOHTPONMPOBAaTbLCA MNPEeACTaBnsieT onac-
HOCTb U JOMKEH ObITb HEMEAEHHO OTPEMOHTUPOBAH.
* MNepea BbINONHEHWEM KaKUX-MUMOO HacCTpoOeK,
CMEeHOWN NpPUHaANEeXHOCTEN UMK XpPaHEHUEM 3reK-
TPOUHCTPYMEHTOB - OTCOEAUHUTE BUIKY OT UCTOY-
HUKa NUTaHUA U | UMK aKKYMYTATOP OT 3N1eKTPOUH-
CTpyMeHTa. 3TV Mepbl 6e30MacHOCTU CHUXAIOT PUCK
CryYanHoro 3arnycka areKTPOUHCTPYMeEHTa.

* XpaHuUTe Heucnomnb3yemMble 3NEKTPOUHCTPY-
MeHTbl B HeAOCTYNMHOM Ans [eTed MecTe U He
paspellanTe nuuam, KOTopble HE O3HaKOMUIUChb
C 3MeKTPOMHCTPYMEHTOM UMW 3TUMU MHCTPYKUUSI-
MU, UCMOMNb30BaTh 3NIEKTPOUHCTPYMEHT. OneKkTpo-
WMHCTPYMEHTbI OMacHbl B pykax HEMNoAroTOBIEHHbIX
nonb3oBaTesnen.

+ Cnegute 3a COCTOSIHUEM 3NIEKTPOMHCTPYMEHTA.
MpoBepsinTe oceBoe GMeHME U HAAEXKHOCTb CO-
eAuHeHUs NOABWXHLIX OeTarien, a Takke nioOble
HEUCNPaBHOCTU, KOTOPble MOTYT BbIBECTU 3MEKTPO-
VHCTPYMEHT M3 CTposi. HeucnpaBHbIA 3MEeKTPOUH-
CTPYMEHT HeoGXOoAMMO OTPeMOHTUpOBaTb nepen
vcnonb3oBaHUeM. MHorvie HecyacTHble Criydam BO3HU-
KatoT 13-3a NIOXOT0 COCTOSHMS ANEKTPOUHCTPYMEHTA.

* Pexylwme MHCTPYMEHTbI JOMKHbI CoAepXaTbCs
B 4ACTOTE U ObITb XOPOLIO 3aToYeHHbIMU. [pa-
BUIIbHO YCTaHOBIIEHHblE PEXYLIME WHCTPYMEHTbI C
OCTPbIMU PEXYLLMMU KPOMKaMWN YMEHbLLAKT BO3MOX-
HOCTb 3aKNMHUBaHUS 1 0GneryarT ynpaerneHve anek-
TPOMHCTPYMEHTOM.

* Wcnonb3yinTe 3MeKTPOUHCTPYMEHT, nNpuUHaa-
FIeXXHOCTU, Hacagku U T.M., B COOTBETCTBUM C WH-
CTPYKUUAMM, NMPUHUMAA BO BHMUMaHuUe YCIOBUA
paboThl U BbinosiHsieMble paboTbl. Vcnons3oBaHve
3MEKTPOUHCTPYMEHTA ANst onepauuii, 4ns KOTOPbIX OH
He npefHasHayeH, MOXET NMPUBECTU K OMACHOWN CUTY-
auuun.

» MoppepxuBanTe PYKOATKM U NMOBEPXHOCTU 3a-
XxBaTa CyXMMMW, YACTbIMU U CBOGOAHLIMU OT Mac-
na n cmasku. CKOnMb3KUE PYKOSITKM U MOBEPXHOCTMU
3axBarta npenaTcTBytT GesonacHoMy obpalleHuto ¢
3NEKTPOUHCTPYMEHTOM U YMNPABIIEHUIO UM B HEOXU-
OaHHbIX CUTYaUUsIX.

» O6patnTe BHYMaHWeE, YTO Npu paboTe ¢ 3NeKTPOUH-
CTPYMEHTOM HeoBXOAMMO MpaBWmbHO AepXKaTb BCMO-
MoraTenbHy pyKOsiTKy; BbINOMHeHWe aToro Tpebosa-
HUS obrneryaeT ynpaBneHWe 3NEKTPOUHCTPYMEHTOM.
Takum 06pa3om, NpaBuIbHOE yaepKaHUe reKTPOUH-
CTPYMEHTa MOXET CHU3UTb PUCK HECHACTHBIX Clly4YaeB
Uy Tpaem.

TexHMYeckoe obcnyxuBaHue

+ O6cnyxuBaHume Balero 3nmeKTPOMHCTPyMeHTa
AOIMKHO MPOU3BOAUTBLCS KBanuuULUPOBaHHbIMU
cneuuanucTamm ¢ UCMNonbL30BaHMEM PeKOMeHAO-
BaHHbIX 3anacHbIX YacTed. OTO [aeT rapaHTuio,
Toro 4yto 6e3onacHocTb Baluero anekTpoMHCTpyMeHTa
6ynet coxpaHeHa.

+ CobnioganTte MHCTPYKLIMM MO CMaske, a Takke peko-
MeHJaLuny Mo 3aMeHe akceccyapos.

Ocob6ble yka3aHus nNo TexHuke 6e3onac-
HOCTH

» lMepea Hayanom pab6oTbl y6eautTechb, YTO IreK-
TPOMHCTPYMEHT YCTaHOBMEH Ha o6pabaTbiBaeMyto
NOBEpPXHOCTb Hagnexawum obpasom; npu paborte
Kpenko yaepXuBanTe 3MNEKTPOUHCTPYMEHT obeu-

mMu pykamu. Ucnonb3ynTte cpesy cooTBeTCTBYIO-
wero pasmepa. py ncnonb3oBaHun 1 3ameHe gpe-
3bl BKMOYaTENb / BbIKNOYaTENDb ANEKTPOMHCTPYMEHTa
OOIMKEH HAaXO4MTbLCA B MONOXEHMM "BbikrtoveHo". [ns
obecneveHuss 6esonacHoCcTU onepatopa 3MeKTPOVH-
CTPYMEHTa U 1L, HaxoAsaWMXca psaaoM, BO Bpems
YCTaHOBKN UNW 3amMeHbl ppesbl M3BNeknTe LTencens
ToKOBeAyLLero kabens 13 ceTeBon Po3eTKU.

* Mpu Mcnonb3oBaHMK INEKTPOUHCTPYMEHTa 06-
pasyeTcsi MHOro nbinu. Mcnonb3yiTe nbinesawmT-
HYI0 MacKy 1 3aLimTHbIE o4Kku. Ecnny Bac AnuHHbIE BO-
NOCbI - HAAEHbTE 3aLUTHBIN ronosHo yoop. Bo Bpems
paboThl 3anpeLyaeTcs HOCUTb CBOBOAHYH oaeXay.

* Wcnonb3oBaHne 3MeKTPOMHCTPyMeHTa C no-
BPeXAEeHHbIM TOKOBeAyLuM kKabenem wunu anek-
TPOMHCTPYMEHTa  UMelolero  HeucrnpaBHOCTHU
3anpewieHo. He kacavitecb NOBPEXOEHHOro TOKOBE-
aywero kabens, B cnyyae ecnv oH Obin noBpexaeH
Ne3BUAMU NEKTPOUHCTPYMEHTA - HEMEOSIEHHO W3-
BrEKWTE LUTENCesb U3 CETEBOIN PO3ETKN, 1 obpaTuTech
B CreuuanbHylo CEepBUCHYI0 MacTepckyt. Bo Bpems
aKCnnyaTauum anekTpoMHCTpyMeHTa ybeamTech, 4TO
TOKOBeayLmMiA Kabenb HaxoguTCs 3a KOPMycoM Ha
60nbLLOM PacCTOSIHWK OT BpaLLatoLLencs dpesbl.

* He ucnonb3yinTe aneKTPOMHCTPYMEHT BO Bpems
BbINafeHWUsi 0OCaAKoB (A0XAA, CHera) unu Bo Bnax-
HOM cpege. [Ina NpenoTBpaLLEHNst BO3ropaHns umm
NopaxxeHUsi ANEeKTPUYECKUM TOKOM He npuKacanTech K
ToKoBeAyLlemy kabento.

+ MMepeA TeM, KaK CHATb 3NEKTPOUHCTPYMEHT C 06~
pabaTbiBaemMoOM 3aroToBKW, BbIKIKOUYMTE NUTaHMUeE.
[oxautecb NONMHOW OCTAaHOBKM ppe3bl U TONbKO
Toraa youpanTte 3aneKTPOMHCTPYMEHT.

* He npukacanTecb K BpawawoWMMCA 4YacTsam
3NEeKTPOUHCTPYMeHTa. He BkniovanTe SneKTpovH-
CTPYMEHT, ecnu ppesa KacaeTcs 3aroToBKu.

* MNocne 3aBeplieHus paboTbl CHavyana ycTaHo-
BUTE BKIovaTenb / BblKovyaTenb B NONOXeHWe
"BbIKNOYEHO", 3aTeM pa3brnokupymnTe pblyar uk-
cauumu NoroXeHUs Kopnyca, YToObl BepHYTb KOp-
nyc 3NeKTPOUHCTPYMEHTA B UCXOAHOE NOIoXeHue.

ﬂpaBMna TEXHUKN OGe3onacHoCcTu npu
JKcnnyaTauun 3N1eKTPONHCTPYMEeHTa

Mepen Hayanom pa6oTbi

* [pn obpaboTke He yknagbiBanWTe 3aroTOBKY Ha
NPOYHYIO NOBEPXHOCTL (DETOH, cTarnb, KaMeHb 1 T.N.) -
npu NPoxoxaeHun dppesbl CKBO3b 3aroToBKy Bbl MOXxe-
Te NoBpeauTb dpesy, a Takke yTpaTUTb KOHTPONb Haj
3MNEKTPONHCTPYMEHTOM.

* Wcnonb3ayinte cpesbl, fonycTuMoe 4ncno obopo-
TOB KOTOPbIX MPEBLILLAET YACIO 06OPOTOB LUNUHAENS
aneKkTponHCcTpymeHTa. CobniopaniTte pekomeHdauum
npousBoauTene nNo ucnonb3oBaHuto dpes. He npu-
MeHsNTe dpesbl, He OTBEYalOLMX TEXHUYECKUM Tpe-
60BaHUsIM, BKIMHOYEHHBIM B J@HHOE PYKOBOACTBO.

* Wcnonb3ayinte TonbKko ocTpble, He UMetoLLmne aedek-
ToB ppesbl. MNorHyThble, 3aTynfneHHble unm umetrone
TpeLmHbl pesbl HEOOXOAMMO 3aMEHUTb.

« [nameTtp xBoCTOBMKA (ppesbl AOMKEH TOYHO COOT-
BETCTBOBaTb BHYTPEHHEMY ANAMETPY LiaHr 3NeKTpo-
MNHCTPYMEHTA.

* Hukorga He ucnonb3ynte dpesbl, ecnu guametp
ee pexyllen yactu Gonblue AnameTpa OTBEpCTUS B
OMOpHOW NnuTe.
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» [lpexage 4em npucTynuTb K 06paboTke 3aroTOBOK,
yAanuTe U3 HUX rBO3AU U Apyrne mMetannmyeckne oon-
eKTbl.

» [epen Havanom paboTbl HEOBXOAMMO BBISCHWUTH
pacronoXeHNe CKPbITON 3MEeKTPONPOBOAKM, BOAOMPO-
BOAHbIX W ra3oBbIX TPy6. Mpu NoBpexaeHnn anekTpo-
NPOBOAKN UMW ObITOBLIX KOMMYHUKaLMA BO3MOXHbI
TshXenble NOCneacTBUsA ANs XU3HW U 300poBbs pabo-
TaroLero.

Mpu pa6ote

* [pu “cnonbL3oBaHNM OCHOBaHUSI C BO3MOXHOCTbIO
NOTPYXXEHUS, YAEPXKUBANTE ANEKTPOMHCTPYMEHT 0b6e-
MMU pykamu 3a obe pyKosiTKM, a Takke CoXpaHsinTe
YCTOMYMBYIO MO3Y - 3TO MO3BOMUT COXPaHATbL HEOOXO-
OUMbI KOHTPOSb Ha 3NEKTPOUHCTPYMEHTOM.

+ [epxute pyku Ha 6e30macHOM pacCTOsiHWUM OT Bpa-
watowencsa cgpesbl. NMomHuTe, nHorga npu obpaboT-
Ke 3aroToBKM KOHeL, ppesbl BbICTYNAET 3@ HWKHIOW
4YacTb 3aroTOBKM U HWYEM He 3aluLeH - NMPUKOCHO-
BEHWe K HEMY MOBreYeT Tshkenble TpaBMbl. Hukorga
He npuKacamTecb pykamu K Bpaliarollencs dpese.
* Hukorga He HauuHaviTe 06paboTky, noka dpesa He
pa3oBbET MOMHYH CKOPOCTb.

* MNopBoauTe bpesy K 3aroToBKe TOMbKO BO BKITIOYEH-
HOM COCTOSIHUM, B MPOTMBHOM CIy4yae BO3MOXHO 3a-
KINMHMBaHWe pesbl B 3aroToBKE UM BO3HUKHOBEHME
oTAauu W yTpata KOHTPOIsi Haj 3neKTPOUHCTPYMEH-
TOM.

 [MNpwn 06paboTke Menkunx 3aroToBOK, UCMONb3ynTe 3a-
XMMHble npucrnocobnenusi. Ecnu 3arotoBku HacTonb-
KO Marbl, YTO UX HEBO3MOXHO HaAEXHO 3adMKCMPO-
BaTb - He obpabaTbiBanTe ux.

+ Kateropuyecku 3anpeLuaercsi yaansite OnUikM npu
BKITIO4EHHOM ABUraTene anekTpouHCTPYMeHTa.

+ 3anpelwaetca obpabaTbiBaTb 3aroToBKM copdep-
Xawme acbect. AcbecT SBRNSETCA KaHUEpPOreHoM
* W3bGeranite ocTaHOBKM OBUratens aneKTPOUHCTPY-
MeHTa Moz Harpy3kou.

* He ponyckante neperpeBa 3neKTPOMHCTPYMEHTa
npy AnNMTENbHOM UCMOMb30BaHUM.

* He pabotaiiTe aneKTPOMHCTPYMEHTOM BhbILLE YPOB-
HS1 FONOBbI.

Mocne okoH4YaHus paGOTbI

* OneKTPOUHCTPYMEHT MOXHO ybupatb ¢ pabodero
MecTa TONbKO NOCIe BbIKMIOYEHNS U NOMHON OCTaHOB-
Kn dpesbl.

+ Karteropuyeckn sanpeliaerca 3amennsTb Bpalle-
HVe dpesbl NO UHepuuu, Mpu nomoLM dukcatopa
LNMHAENs - 3TO BbIBEAET M3 CTPOS ANEKTPOUHCTPY-
MEHT M NULLINT Bac NpaBa Ha rapaHTUMHOEe OBCnyXu-
BaHuve.

* MNpwn pabote hpesa cunbHO HarpeBaeTcs - He Npu-
KacalTecb K HEM 4O ee oxXNaxaeHus.

* lMNocne okoHuyaHusi paboT, ybopka Ha paboyem me-
cTe [OrmKHa NPoM3BOAMTLCHA NULAMM, UMELWUMU
BbILLENEPEYNCTIEHHbIE  CPEeACTBa  MHAMBUAYaNbHON
3aWunThI.

MpepynpexaeHue: XxuMMUYeckue Belle-
CTBa, coAepxalimecss B Nbinu, Bbiaens-
owmecs npu wnudoBaHUU, peske, nune-
HUM, 3aTa4ynBaHUM, CBEpPNeHnn U Apyrux
BuAax paboT npu cCTpouTenbCTBE, MOryT BbI3BaTh
OHKOrlormyeckue 3aboneBaHusi, BPOXAEHHbIE
pedekTbl 'y 6yaywmx aeted UM HapywuTb pe-

npoayKkTUBHYI pyHKuMto. Heobxogmma oudmcTHas
yCTaHOBKa ANs yAaneHusi onpeaeneHHbIX XMMUYeCKnX
BEeLLEeCTB:

* [leped peMOHTOM M 3aMeHoW AeTanein aneKTPOuH-
CTpPyMeHTa HeobGXOoAMMO B MepByl0 ouyepedb OTKIIH0-
YUTb ero oT CeTu.

* [Mpo3payHbIii AMOKCUA KPEMHUSA 1 Apyrve BellecTsa
B KMpMUYe U LUeMEeHTe CTeH; aHTUCENTUKN ceMelncTBa
CCA B xumMmuyeckn obpaboTaHHoW apeBecuHe. CTe-
neHb BPEAHOrO BO3AEWCTBUS 3TUX BELLECTB 3aBUCUT
OT 4acToTbl BbIMOMHeHNUs pabot. Ecnu Bbl xoTUTE
YMEHbLUNTb KOHTaKT C 3TUMWU XUMUYECKUMMU BeELLe-
cTBamu, paboTaiite B BEHTUIIMPYEMOM MOMELLEHUN 1
ncnonb3yiiTe Npucnocobnenus ¢ ceptudukatamm 6e3-
OMNacHOCTK (Hampumep, pecnmpaTop C Mblne3agepxu-
BaoLLMM OUNLTPOM).

O6paTuTe BHMMaHWe Ha HanpsiKeHUe 3NeKTPonu-
TaHWA: NPU MOAKIYEHUN HaMPSPKEHWE OOJMKHO CO-
OTBETCTBOBATb HaMpsKeHWo, yKkazaHHOMY B Tabnuue
TEXHWYECKMX JaHHbIX 3NEeKTPOUHCTpyMeHTa. Ecnm Ha-
NpskeHue Bbllle COOTBETCTBYIOLLErO HanpshKeHWsl, C
orepaTopaMn MOXET NPOU3OATU HECHACTHBIV Cryyai,
a 3nNeKTPOMHCTPYMeHT OyaeT noBpexaeH. Takum 06-
pa3oM, ecrnu HampshkeHue NuTaHus He NoAaTBepXae-
HO, HWKOIdA He BKIOYaNTE 3MEKTPOMHCTPYMEHT, He
NpPOBEPUB 3HAYEHWNEe HanpshkeHusi. Ecnu HanpsixeHne
nuTaHusa Hwke Tpebyemoro, ABuratens OyaeT NoBpex-
AeH.

CuMBOnbI, UCNOMb3yeMble B WHCTPYK-
umm

B PYyKOBOACTBE MO 3Kcnslyataunm UCNonb3yrTCA HU-
xenpueegeHHble CMMBOIbI, 3anOMHUTE UX 3HAYeHune.
npaBI/IJ'IbHaﬂ nHTEepnpeTtauma CUMMBOSIOB NMOMOXET UC-
nonb30BaTh 3NEKTPOUHCTPYMEHT MNpaBUSIbHO U Ges-
onacHo.

CumBon 3HauyeHune

KpomouHbI chpesep
YyacTku, 0003Ha4YeHHble
cepbiM LBETOM Msirkasi Ha-
knagka (C M3onMpoBaHHOM
NOBEPXHOCTbIO).

Hakneika ¢ cepuitHbIM Ho-
MepoMm:
CT ... - mogens;

XX XXXXXXX

XX - paTa Nnpou3BOACTBa;
XXXXXXX - cepuiHbIi HO-
mep.

O3HakoMbTECH CO  BCEMM
YyKa3aHUsSMU MO TEXHWKE

6e3onacHocTh n WHCTPYKUMN-
AMU.
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3HauyeHue

Cumson 3HauyeHue

HocuTte 3awwmTHbIe 04k,

HocuTe 3awuTtHble HayLHn-
KW.

HocwuTe nbinesawmtHyo ma-
CKYy.

OTkniovaiiTe  9NeKTPOUH-
CTPYMEHT OT ceTu nepen
NpoBeAEHVEM MOHTaXHbIX U
PErynMPOBOYHbIX PaBoT.

HanpaBneHve aBuxeHus:.

HanpaBneHwve BpalyeHusi.

3abnokuposaHo.

Pa3bnokmpoBaHo.

O/

[BoviHas n3onsauus / knacc
3aLUMTHI.

BHumaHwue. BaxHasi nHdop-
mauus.

q3

3HaK, YOOCTOBEPSIOLLNIA,
4YTO Mu3genue COOTBETCTBY-
€T OCHOBHbIM TpeboBaHMsIM
ovpektue EC v rapMoHuamn-
poBaHHbIM cTaHdaptam Es-
ponetickoro Coto3a.

HocuTe 3awuTtHble nepyar-
KW.

Bo Bpems pabotbl yaansiite
06pasyioLLyocs Nbisb.

MonesHas nHdopmauus.

Vb

M ONLINE STOR

y

Pycckun

HanpaeneHnve dpeseposa-
HUS.

He BbiGpackiBaliTe anekTpo-
WHCTPYMEHT B ObITOBON MYy-
cop.

HasHaueHue ANIEeKTPOUHCTPYMEHTa

OneKTPOMHCTPYMEHT npeaHasHayeH Ans dpeseposa-
HWsi Ma30B 1 0O6paboTKM KPOMOK 3aroTOBOK M3 ApeBec-
HbIX MaTepuanos, NnacTuka v ap.

OnemMeHTbI YCTPOWCTBA 3NEKTPOUHCTPY-
MeHTa

CONOARWN =
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KpomouHbin opesep

OnopHasi nnuTa

OnopHas nnuTa ¢ BO3MOXHOCTbIO HaKMoHa
OnopHas nnuTa ¢ BO3MOXHOCTbLIO MOrPY>KEeHNs
Perynsitop o6opoTtoB

BeHTunaunoHHble otBepcTUA

Bkntouatens / BbikntoyaTenb

Lkana

PukcaTop WwnuHaens

[alika uaHroBoro 3axuma

3aulenka

[MoBopoTHas pykoaTka

Llikana yrna HaknoHa

dukenpytoLasa bapalukoBas ranka

PykosaTka

3aXXUMHON pblyar

DUKCUPYIOLLMIA BUHT NapannensHoro ynopa
YCTaHOBOYHbIN BUHT NepexogHvka Ans noakrtoye-
HUA Nbinecoca *

YCTaHOBOYHBIV BUHT *

MapannenbHbIn ynop (B cbope) *

[MooBwXHbIA AepxaTenb napannensHoro ynopa *
Ynop ¢ ponukom (B cbope) *

MepexodHUK ANs NOAKMYEHNs Nblnecoca *
LlaHroBbin 3axum (8 mm) *

Kntoy *

CyMKa anst nepeHockm *

LlaHroBbin 3axum (6 mm) *

Lnunaensb

PurKCMpyIOLLMIA BUHT AepKaTensi ponuka *

BuHT nepemelleHns gepxartens ponvka *
Lepxartenb ponuka *

Ponwik *

[Hepxartenb napannensHoro yrnopa *

BuHT napannensHoro ynopa *

LLla6a napannensHoro ynopa *

Ynop *

BapalukoBas raiika napannensHoro ynopa *
BapalukoBas ravika Ans ycTaHOBKM NapannensHoro
ynopa *

LLlanba onst yctaHOBKM napanmnensHoro ynopa *
BvHT ans yctaHoBKM napannensHoro ynopa *
LLIkana To4YHOM ycTaHOBKU ry6uHbI hpesepoBaHmns
Llikana rmy6uHbl chpesepoBaHus
OrpaHunuutens rnybuHbl ppesepoBaHus



44 Yxasatenb

45 dukcaTop MOMOXEHUSI OrpaHNMuUTENs rryOGuHbI
pesepoBaHus

46 CTtyneHyaTblil yrnop

* MpuHagnexHocTu
MepeuyncneHHble, a Takke M306paxeHHbIe NPUHaA-

JIEXKHOCTU, YaCTUYHO He BXOOAT B KOMMJEKT no-
CTaBKMW.

MoHTax wu perynupoBkKa 3JieMeHTOB
ANIeKTPOUHCTPYMEHTa

Mepen nposeaeHveM Bcex npoueayp 3MeKTPOUH-
CTPYMEHT 06513aTesIbHO OTKITOYUTL OT CETMH.

He 3aTarMBanTe CRULIKOM CUIIbLHO Kpe-
NeXxHble 3NeMeHTbl, YTOObl He noBpe-
OWUTb UX pe3bby.

YctaHoBKa / 3amMeHa npuHagnexHocTten (cMm. puc. 1)

Mpu AnUTeNnbLHOM ucnonb3oBaHUU tpe-
3a MOXeT CUJTbHO HarpeTbCs - U3BNeKaun-
Te ee, HaAeB nepyaTtku. ATo TakkKe CHU-
3UT PUCK PaHEHUS O PeXyLne KPOMKM.

 [Nepen ycTaHoBKOW / 3amMeHo (hpesbl, pekoMeHay-
eTcs (Ho He 06513aTenbHO) CHATL KPOMOYHBIV dpesep 1
C ONOPHON MnUTbI 2, 3 NN 4, KaKk ONMCaHO HUXKeE.

* lNepeBepHUTE NEKTPOUHCTPYMEHT.

* Haxmute cukcatop wnuHaens 9 n ybeamsLumcb,
4yTo WnuHAenb 28 3abrnokvpoBaH, yaepxuBanTe
dukcaTop WnuHAenst 9 B HaXaToM MOMOXeHUn (CMm.
puc. 1.1).

* Mpy nomoww kntova 25 oTkpytute raviky 10 (cm.
puc. 1.2).

* YcraHoBuUTe / 3ameHuTe cpesy (NMMBO LaHroBbIN
3aXUM 24 unu 27 ecnm 3To HeobXOoAMMO), MpK ATOM
HeoBXOAMMO YYMTbIBaTb, YTO XBOCTOBWK (Ppesbl A0M-
»eH ObITb BCTaBMNEH B LIAHIOBbI 3aXuM 24 nnn 27 He
MeHee 4yeM Ha 20 mm (cMm. puc. 1.3). [inameTp xBOCTO-
BMKa pesbl, AOMKEH COOTBETCTBOBATb BHYTPEHHEMY
AnameTpy LaHroBoro 3axvumMa 24 nnm 27.

* Mpu nomowm kntova 25 3ataHuTe raviky 10. BHu-
MaHWe: HUKoraa He 3atsarvBaiTe raviky 10 6e3 dpe-
3bl - Bbl MOXeTe noBpeAWTb LAHrOBbIN 3axum 24
unun 27.

» lMocne 3aBeplueHMs Bcex onepauuii oTnycTute
dukcaTop wnuHaens 9.

YcTaHOBKa 3MEeKTPOMHCTPYMEHTa Ha OMOpPHYHo
nnuTy (cMm. puc. 2)

» OrtkpoiTte 3awenky 11, kak nokasaHo Ha pucyHke 2.1.
* YcTaHOBUTE KPOMOYHBLIA bpesep 1 Ha ONoOpHyto
nmty 2, 3 unm 4 (cm. puc. 2.2). Mpu yctaHoBKe
Kpomo4Horo cppesepa 1 Ha onopHyw nnuty 2
unu 3 obpaTtuTe BHMMaHUe, Ha TO, YTOObI 3yObs
3y64yaToro Koneca OMOpHOM NMWTbI nMonaganv B
BbIEMKU Ha KOpMyce 3JIeKTPOUHCTPYMEHTA.

» 3akponTe 3awenky 11, kak nokasaHo Ha pucyHke 2.3.

MoHTax / AeMOHTax nepexogHUKa Ansi NoAkmniove-
HUA Nbinecoca (cm. puc. 3)

MepexoaHMK 23 BO3MOXHO UCMONb30BaTh TOJNbKO
BMecTe C ONOPHOW NNUTOM 2.

* YcTaHOBUTE NepexofHuK 23 Ha OMopHy NnnUTy 2,
Kak nokasaHo Ha pucyHke 3. ObpaTuTe BHUMaHVe Ha
TO, YTOGbI BBICTYN Ha NepexofHvke 23 nonan B yrny-
6rneHne onopHOW NANTLI 2.

+ BadmkcnpyiiTe nonoxeHve nepexofHuka 23, BKpy-
TUB YCTAHOBOYHbIN BUHT 18 (cm. puc. 3).

» [logknounTe K nepexodHuky 23 nbinecoc, noaxo-
OSLWWIA ANs oTcacbiBaHWs Mblnu ob6pabaTbiBaemoro
maTtepuana (ecnum HeobxoauMo, UCMonb3yWTe Noaxo-
OSLWMA aganTep).

* [emoHTax npousBoguTe B obpaTHOW nocnegosa-
TENbHOCTY.

MoHTax / HacTpovika / AeMOHTaX ynopa ¢ pOrIuKoM
(cm. puc. 4-5)

Ynop 22 ucnonb3yeTcs Ans pes3epoBaHnsi KPOMOK
dpesamn, HEe MMEIOLMX OMOPHOrO MOALUMMHMKA Ha
KOHLe. Ynop 22 BO3MOXHO MCMOMNb30BaThb TOMbKO BMe-
CTe C OMOpHOW NANTOW 2.

* YcTaHoBMTe ynop 22 Ha OMOpPHYI0 NANUTY 2 1 3aduK-
CUpynTE ero npu NOMOLUM YCTaHOBOYHOro BUHTa 19
(cm. puc. 4).
* Bbl MOXeTe Npon3BOAUTL PETyNMPOBKY BepTUKarb-
HOrO NOMNOXEHNS yrnopa 22 B 3aBUCMMOCTU OT UCMOMb-
3yemoit pesbl U TonwmHbl obpabaTtbiBaemoi 3aro-
TOBKM (CM. puc. 5.1):

* ocnabbTe ycTaHOBOYHbIN BUHT 19;

* nepemecTuTte ynop 22 BBepX U BHUS;

* 3aTAHUTE YCTAHOBOYHbIN BUHT 19.
* Bbl MOXeTe Npou3BOAWUTL PErynMpoBKY FOPU30H-
TanbHOro MornoXeHust ynopa 22, 4Ytobbl YyCTaHOBUTH
TONLLMHY CHATUA MaTepuana (CM. puc. 5.2):

* ocnabbre OUKCUPYIOLMIA BUHT 29;

* BpalwanTe  BUWHT ans  nepemMeLleHns

Aepxatens 31, 4ToObl yCTAHOBUTb TOMLLUMHY CHATUSA

maTtepuana (pacctosHue "a");

* 3aTAHUTE (PUKCUPYIOLLA BUHT 29.
» [lemoHTax npou3sBoauTe B o6paTHOW nocnegosa-
TEeNbHOCTH.

MoHTax / HacTpoKka / AeMOHTax napannesibHoro
ynopa (cm. puc. 6-9)

MapannenbHbi ynop 20 No3BonsieT NPoM3BOANTL pe-
3epoBaHue BAOSb NPSIMOSIMHENHO BOKOBOI NMOBEPXHO-
CTW 3aroToBku. MNapannensHblii ynop 20 BO3MOXHO UC-
nonb3oBaTb TONbKO BMECTE C OMOPHON NANTON 2 Unu 4.

Ucnonb3oBaHue napannensHoro ynopa 20 Bmecte
C OMOPHOW NAIUTON 2:
* YcTtaHoBWTe AepxkaTernb 33 Ha ONopHyH NUTY 2 U 3a-
UKCUpyTE €ro Npy NOMOLLM YCTAHOBOYHOTO BUHTa 19
(cm. puc. 6.1).
* lMNpousseanTe cbopky napannensHoro ynopa 20 kak
nokasaHo Ha puCyHke 6.2.
* Bbl MOXeTe npousBoauTb PerynmpoBKy OTCTyna oT
KPOMKM 3aroTOBKM:
» ocnabbre 6apatukosyto raiiky 37 (cm. puc. 7.1);
* nepemecTuTe ynop 36, 4Tobbl yCTaHOBUTL OTCTYN
OT KPOMKWM 3aroToBKW (CM. puc. 7.2);
 3aTsHuTe GapalukoByto raiiky 37 (cm. puc. 7.1).
» [emoHTax npousBoguTe B obpaTHOW nocnegosa-
TENbHOCTW.

Ucnonb3oBaHue napannenbHoro ynopa 20 sMecte
C OnopHow NnuTomn 4:

* lMNpoussegnte cbopky napannensHoro ynopa 20,
Kak onvcaHo Bebllle (CM. puc. 6.2).
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* YcTtaHoBuTe napannenbHbi ynop 20 Ha NOABWXHbIN
nepxartenb 21, Kak nokasaHo Ha pucyHke 8.1.
* YcTaHoBMTE MOABWXHbIA AepxaTenb 21 B ONOPHYO
nnuTy 4 1 3adpmKcUpyinTe Npy NoMoLLmM BUHTOB 17 (CM.
puc. 9.1).
* Bbl MOXeTe npousBoauTb perynmpoBKy OTCTyna ot
KPOMKW 3aroTOBKM:
* ocnabbre HapalukoByto ranky 37 (cm. puc. 8.2);
* nepemectute ynop 36, 4Tobbl yCTaHOBUTb OTCTYMN
OT KPOMKW 3aroToBku (CM. puc. 8.2);
* 3aTsHuTe BapalukoByto ranky 37 (cm. puc. 8.2).
* ocnabbte dumkeupytowme BuHTbI 17 (cm. puc. 9.1);
* nepemecTuTe NoABWXHbIN AepxaTenb 21 (BmecTe ¢
YCTaHOBIEHHbIM MapanmenbHbIM yrnopom 20), 4Tobbl
YCTaHOBMUTb OTCTYN OT KPOMKM 3aroToBku (CM. puc. 9.2);
* 3aTsHUTE MKCcHpytoLme BUHTBI 17 (cM. puc. 9.1).
» [lemoHTax npov3BoauTe B obGpaTHOW nocrnenosa-
TENbHOCTY.

BBoa B 3KCMiyaTauuio 3reKTPOUHCTPY-
MeHTa

Y6eantecb B TOM, YTO MMEIOLLEECs HamnpsbkeHue B
CEeTU COOTBETCTBYET AaHHbIM, YKa3aHHbIM Ha npuoop-
HOM LLMTKE SNEKTPOUHCTPYMEHTA.

BknioyeHune / BbIKMIOYEHUE 3NEKTPOMH-
CTpyMeHTa

BknioyeHue:

YcTaHoBUTE BKItoYaTeNb / BblKMoYaTenb 7 B NOSOXe-
Hue "ON".

BbikntoueHue:

YcTaHoBUTE BKNtoYaTeNb / BblKMoYaTenb 7 B NOSoXe-
Hue "OFF".

OTcacbiBaHue Nbinuv npu paboTe c anek-
TPOUHCTPYMEHTOM

OTcacbiBaHWE MbIfNM CHUXKAET KOHLEHTpa-
LU0 MbInNy B BO3A4yXe, NPENATCTBYET €€ Ha-
KOMMEeHWo Ha paboyem mecTe.

Mpn pabote C 3NEKTPOUHCTPYMEHTOM,
BCerga Mcnonb3yinTe MNblfecoc, NoaxXoaalmui Ans oT-
cacblBaHus Nblv  obpabaTbiBaeMblXx MaTepuarnos.
Mbinecoc MOXeT ObiTb NOAKMIYEH K NEPEXOAHUKY 23
npu NOMOLLM cneuunanbHoro agantepa.

KOHCTPYKTMBHbIe 0COBGEHHOCTU 3rnek-
TPOUHCTPYMEeHTa

Perynsitop ckopocTtu

Mpu nomowm perynatopa obopotoB 5 Bbl MoxeTe
yCTaHOBUTb Heobxogumoe 4ucrno obopoToB (B TOM
yucne u B npouecce paboTbl).

HyxHoe 4yucno obopoToB 3aBUCMT OT obpabaTtbiBa-
eMoro martepuana, ycrnosui paboTbl U MOXeT ObITb
YCTaHOBIEHO NPaKTUYECKUM TECTUPOBAHUEM.

Mpu npopomkuTenbHon paboTe Ha HU3KMX oBopoTax
HeobXxoAMMO OXNaAUTb 3MEKTPOMHCTPYMEHT, B Teye-
Hve 3 MUHYT, Ansi 3TOr0 YCTAHOBUTE MakcumaribHoe
4yncno o6opoToB U OCTaBbTE AMEKTPOUHCTPYMEHT pa-
6oTaTh Ha XONOCTOM XOAyY.

PekoMeHgauum npu pa6oTe aneKTPOUH-
CTPYMEHTOM

YctaHoBKa yrna HaknoHa kopnyca (cMm. puc. 10)

KoHCTpyKUMsA onopHoW nnutbl 3 No3BonsieT npo-
13BoauTL GeccTyneH4YaTylo perynMpoBKy yrna Ha-
KfoHa Kopnyca KpomouHoro cpesepa 1 B npeae-
nax nokasaHHbIX Ha pucyHke 10.2.

» Ocnabbte ABe hukcupyoLme GapalukoBble ranku 14
(cm. puc. 10.1).

* YcTaHOBMTE >enaemMblil Yrofl HaknoHa koprnyca
KpOMOYHOro dpesepa 1 cornacHo MokasaHusm
wkanbl 13 (cm. puc. 10.2).

» 3aTaHuTe ABe ukcupytowme 6apallukoBble ravikv 14
(cm. puc. 10.1).

O BHuMaHue: npu BbinonHeHun dpesepo-
1 BaHWA C HaKMOHOM Kopnyca, Heobxoam-

MO u3MepsTb rny6uHy ¢pesepoBaHusa

BPYYHYlO, a He OpUEeHTUpPOBaATbCS MO
wkane 8, Tak Kak B ;JAHHOM crly4ae ee nokasaHus
HE KOPPEKTHbI.

YcTtaHoBKa rnyouHbl opesepoBaHus

A\

Ecnu kpoMouHbIN ¢hpesep 1 ycTaHOBMEH Ha onop-
Hyto nnuTy 2 unu 3 (cMm. puc. 11-12)

Mepen HacTpoWkon rny6uHbl ¢hpesepo-
BaHUS OTKIIOYMTE INEKTPOUHCTPYMEHT
OT ceTu.

* YcTaHOBWTE 3NEKTPOUHCTPYMEHT HA POBHYIO rOpU-
30HTarnbHY NOBEPXHOCTb.

» OrtkponTe 3aLuenky 11, kak nokasaHo Ha pucyHke 11.1.
* Bpalyarite noBopOTHYIO PYKOATKY 12, 4TODObI Nepeme-
LLaTh KOPMyC 3NeKTPOMHCTPyMeHTa (cM. puc. 11.2).

+ OnycTuTe KOpryc 3NeKTPOMHCTPYMEHTa BHU3, Tak,
4TOObI KOHEL, (pe3bl KOCHYIICS NMOBEPXHOCTU 3aroToB-
Kku (cm. puc. 12.1). Takum obpasom, Bel 3acukeuposa-
nu "Hynesoe nonoxeHune".

* Yrtobbl ycTaHOBUTL rMybuHy dpesepoBaHusa (pac-
cTosiHe "b"), BpalyanTe MOBOPOTHYI PYKOSITKY 12 B
HanpaBneHnn MokasaHHOM Ha pucyHke 12.2 (kopnyc
3NeKTPOMHCTPYMEHT ByaeT onyckartbcest). Micnonbayiite
Lkany 8 npu yctaHoBKe rny6uHbl hpe3epoBaHus.

+ Bakpoiite 3aLernky 11, kak nokasaHo Ha pucyHke 11.3.

Ecnu kpoMouHbIN ¢hpesep 1 ycTaHOBMEH Ha onop-
Hyto nnuTy 4 (cMm. puc. 13-17)

* YCTaHOBUTE 3MEKTPOMHCTPYMEHT Ha POBHYIO ropu-
30HTanbHY NOBEPXHOCTb.

» [loBepHWTE cTyneH4aTbIn yrnop 46 Takum obpasom,
4yTOGbI MoA orpaHuduTenem rnybuHbl 43 Haxoguncs
caMblin KOpOTKUA 6onT (cM. puc. 13.2).

* Ecnu 3axumHom pblyar 16 HaxoaMTCs B HWKHEM MO-
NOXEeHUN - nepemecTuTe ero Beepx (cm. puc. 14.1) -
3TO AacT BO3MOXHOCTb NepemeLlaTb KOprnyc anekTpo-
MNHCTPYMEHTA.

* OnycTuTe KOpMyc 3NeKTPOMHCTPYMEHTa BHU3, Tak
4TOObI KOHEL, pe3bl KOCHYNCSt MOBEPXHOCTH 3aroToB-
KM U NepemMecTuTe 3aXUMHON pblyar 16 BHW3, Y4TOOBI
3aduKCUpPOBaTh NMOMNOXEHNE KOPMyCca 3NeKTPOUHCTPY-
MeHTa (CM. puc. 14.2-14.3).

» Ocnabbre dukcatop 45 (cm. puc. 15.1,16.1). Te-
nepb Bbl MoOXeTe nepemellatb orpaHuyuTens 43,

Pycckui
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Bpawas ero (ToyHoe nepemelleHue). ina 6eicTporo
nepemeLleHns orpaHuyuTens 43 Haxmute un yaep-
XuBante cukcatop 45, n nepemeLlante orpaHuYmn-
Tenb 43 BBEpX Unu BHU3 (cM. puc. 15.2).

* MNepemecTnTte orpaHuuutens 43 Tak, 4YTobbl €ro
KOHeL, KOCHYNcsi noBepxHocTu GonTa ynopa 46 (cm.
puc. 16.2). Takum obpasom, Bbl 3acpukcnpoBanu "Hy-
neBoe nonoxexune".

* MNepemecTtute ykasatenb 44 Ha otmeTky "0" wka-
nbl 42 (cm. puc. 16.2

* YTobbl ycTaHOBUTL MMyOUHY hpe3epoBaHus nepe-
MecTuUTe orpaHnynTens 43 BBEpPX, OPUEHTUPYSACH MO
pasmeTke LWKanbl 42, nocne 4vero 3ataHuTe dukca-
TOp 45, 4TO6LI 3admKCUpoBaTL YCTAHOBMEHHYO My-
O6uHy dpesepoBaHus (cm. puc. 17.1-17.2). Tenepb
fpy KacaHUM KOHLIOM orpaHunyuTens 43 6onTa yno-
pa 46 GygeT pocturatbCsl yCTaHOBMEHHas rnybuHa
ppesepoBaHusa (pacctosiHue "b", cm. puc. 17.3).
[Mpy HeobxoAMMOCTU AOCTUYL XernaemMoW yOuHb
dpe3epoBaHMA MOXHO 3a HECKOMbKO NPOXOAO0B, ANs
3TOro BpallanTe cTyneHyaTtbii ynop 46, Tak 4Tobbl
KOHeL orpaHuunTens 43 nooyepenHo onuparsncs Ha
6onee gnuHHble 6onThl ynopa 46.

* [Mpu nomoww wkanbsl 41 BO3MOXHO MPOU3BOAUTH
bonee TOYHY HaCTPOWKY rnyBuHbI hpesepoBaHus.

» [locne okoH4YaHus paboT nepemectute pblyar 16
BBEPX W NMaBHO NOAHUMMUTE KOPMyC B KpanHee Bepx-
Hee MNonoxeHue, yaepXxunsas SNeKTPOMHCTPYMEHT 3a
ob6e pykosTkmn 15.

HanpaBneHue chpe3epoBaHus

dpesepoBaHMe Bcerga nNpPoOU3BOAMTE MPO-
TWB HanpasreHvs BpalleHns dpessbl. B npo-
TWBHOM CIly4ae 3neKTPOMHCTPYMeHT Byaet
NOABEPXEH PbIBKAM, YTO MOXET MPUBECTY K
noTepe KOHTPOSISA Haf, HUAM.

«»
e

O6wue pekomeHAaUUN Npu paborte

+ Pa3meTbTe 1 3akpenute obpabaTtbiBaeMyto 3arotos-
KY.

* YctaHoBUTE >Xenaemyto rmMybuHy dpesepoBaHus,
KaK OnucaHo BbiLLE.

* [pu ncnonb3oBaHuy ynopa 22 unu napannenbHoro
yrnopa 20, oTperynupywTe nx, Kak OnucaHo BblILLE.

* BKntounTe ANEKTPOUHCTPYMEHT.

» Kpenko yaoepxvBasi 9NeKTPOMHCTPYMEHT, BbINOM-
HUTe pe3epoBaHMe C paBHOMEPHOM nogayen, co-
6ritogas pekoMeHZaumMy OTHOCUTENbHO HanpaBrieHust
dpesepoBaHns. He npunaraiite n3bbITOYHOrO ycu-
1S - ANs BbINOMHEHUs onepaumn TpebyeTcsa HekoTo-
poe Bpemsi. M36bITO4HOE ycunune He YCKOPUT NpoLiecc
BbINOSIHEHWS! PabOoTbl, HO NEePErpy3nT ANEKTPOUHCTPY-
MEHT.

* BbIKMOUUTE NEKTPOUHCTPYMEHT.

Ynop ¢ ponukom (cm. puc. 18)

Ynop 22 ucnonb3yeTcs Ansa gpesepoBaHnsi KPOMOK
hpe3amy, He VIMEILMX OMOPHOrO MOALUMMHUKA Ha
KOHLe. BoaMoxHO cbpesepoBaHme BOOMb KPUBOSIUHEN-
HoW GOKOBOW NOBEPXHOCTY (CM. puc. 18.2).

* YcTaHoBUTE yrnop 22 Ha OMOPHYI MnuTy 2 U Ha-
CTpOWiTe ero NonoXeHue, kak ONMCaHo BbiLLE.

« [pousseamnte pesepoBaHme, NpMKMMas ponmk 32
K GOKOBOI MOBEPXHOCTMW 3aroTOBKM (CM. puc. 18.2).

MapannensHbI ynop (cM. puc. 19-20)

MapannenbHbin ynop 20 nO3BONSIET NPOU3BOAUTH
hpesepoBaHmne BOOMb MPSMONMHENHON OOKOBOW Mo-
BEPXHOCTY 3aroTOBKM.

* YcrtaHoBuTe napannenbHblin ynop 20 Ha OMopHYyo
nNAMTY 2 N 4 N HaCTPOWTE ero NoNoXeHne, Kak onu-
CaHo BblIlWe.

« 3apganTte OTCTYN OT KPOMKM 3aroTOBKWU, OTPerynupo-
BaB naparnnenbHbIn ynop 20 Kak onucaHo BbILe.

« [lpousseauTe pesepoBaHue, npwxumas napan-
nenbHbIA ynop 20 K 6GOKOBOW NOBEPXHOCTU 3aroTOBKU
(cm. puc. 19.2-20.2).

O6cnyxuBaHue |/ npodunakTuka anek-
TPOUHCTPYMEHTa

Mepen npoBeaeHveM Bcex npoueayp 3MeKTPOUH-
CTPYMEHT 06513aTefbHO OTKIIOUYUTL OT CETH.

YucTka aneKTPOUHCTPYMEHTa

Obs3aTenbHbIM yCrnoBrMem Ans AONroCpoyHon 1 6es-
OMacHOM 3KcnyaTauuu SNeKTPOMHCTPYMEHTa SBMs-
eTCsl copepXaHue ero B Ynctote. PerynsipHo npogy-
BaiiTe 3MEKTPOMHCTPYMEHT CXaTblM BO3QyXOM Yepes
BEHTUNALMOHHbIE OTBEPCTUSA 6.

MNMocnenpopaxHoe ob6cnyxmBaHue

OTBeTbl Ha BOMPOChI MO PEMOHTY M 06CNYXMBaHWUIO
Ballero npoaykTa Bbl MOXeTe MOofy4uTb B CEPBUCHBIX
ueHTpax. MHdopmaumio o CepBUCHBIX LIEHTpax, cxe-
Mbl 3an4yacTten n HgopMauumo no 3anyactsiM Bbl mo-
eTe HaWTu no agpecy: Www.crown-tools.com.

TpaHCNOPTUPOBKA 3NEeKTPOUHCTPYMEH-
TOB

* He pgonyckanTe nageHust ynakoBku, a Takke nobble
MexaHu4eckne BO3LenCTBUA Ha Hee Npu TpaHCnopTu-
pOBKe.

» [Npu norpyske / pa3rpyske He WCMOMb3yWTe Morpy-
304HYI0 TEXHMKY, paboTatoLLyto Mo NpUHLMNY 3axuma
ynaKkoBKM.

3awumTa oKpyxatoLien cpeabl

BTopuyHOe Mcnonb3oBaHue CbIpbsi BMe-
CTO YyCTpaHeHUsi Mycopa.

OnNEeKTPONHCTPYMEHT, [ONONHUTENbHbIE
NpPUHaANEXHOCTU 1 YNaKkoBKy CreayeT 9Ko-
B o ueckm uncTo yTUNU3NpoBaTh.

B uHTepecax 4MCTOCOPTHOM PELMPKYMsSLUN OTXOL0B
JeTanun U3 CUHTETUYECKUX MaTepuarioB COOTBET-
CTBEHHO 0003HaYeHbI.

HacTosiliee pykoBOoACTBO MO 3KcniyaTauum Haneva-
TaHO Ha Oymare, U3roToBNeHHON M3 BTOPChIpbs 6e3
NpYMeEHeHUs xropa.

OroBapuBaeTcs BO3MOXHOCTb BHECEHUSA U3MEHEHUN.
Pycckuit
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TexHi4YHi XapaKTepPUCTUKUN eNIEKTPOIHCTPYMEHTY

KpawnkoBuin dpesep CT11023
Kopn enekTpoiHCTpymMeHTa [220-240 B ~50/60 I'u] 423122
HomiHanbHa NnoTyXHicTb [BT] 710
BuxigHa noTyxHicTb [BT] 360
Cuna ToKy npwu Hanpysi 220-240 B [A] 34

YactoTa 06epTaHHsl XONOCTOro xoay [xB] 13000-33000
BHyTpiwWwHi @ LaHroBoro 3aTUcKy [Amimm 1/4..6//58/16..
Bucora xoay ¢pesepHoro 6noky [moimﬁ} 252/32..
Bare [wysr] EH
Knac 3axucty o]/
PiBeHb wymy [aB(A)] 88,43
AKYyCTUYHa NOTYXHICTb [aB(A)] 99,43
PiBeHb Bibpauii [m/c?] 2,436

IHcpopmauis npo wym

3aBXkAuM  BUKOPUCTOBYMTE  3BYKOI30-
NAUIMHI HaBYLWHWUKU MNpU  PiBHI WyMy
noHap 85 ab(A).

CE BignoBigHoCTi HeobOXigHMM HoOp-
Mam

Mwu 3asBnsemo nig Hawy ogHoocoboBy Bignosiganb-
HICTb, WO onucaHui y po3dini "TexHiuHi xapakTepuc-
TUKN €NeKTPOIHCTPYMEHTY" MPOAyKT BiAMOBIAAE YCiM
BignoBigHMM nonoxeHHsm Oupektns 2006/42/EC,
BKITHOHAI0UM iX 3MiHW, @ TAKOX HACTYMHUM HOpPMaMm:
EN 62841-1:2015,

EN 62481-2-14:2017,

EN 55014-1:2017,
EN 55014-2:2015,
EN 61000-3-2:2014,

M Cunohen/
Merit Link International AG
Stabio, LWeenuapisi, 10.02.2020

EN 61000-3-3:2013.

Menenxep i3 Wu Cunzhen

cepTudikauii

NMOMNEPEQXEHHSA - LLlo6 3HU3UTU pU3MK
OTPUMaHHS TpaBM, KOPUCTYBa4 NOBUHEH
O3HaOMUTUCA 3 KEepPiBHULTBOM MO eKc-
nnyarauii!

3aranbHi npaBuna TexHiku 6e3neku
NMONEPEAXEHHA! YBaxHO BMBYITL YCi
nonepemxXeHHs MPO TexHiKy 6e3neku 1
iHCTPYKUii, NOSAACHIOBaNbHi MankwHKU Ta
cneuudikauii, AKi NocTayarTbCA pa3om
i3 enekTpoiHCTpyMeHTOM. HegoTpumaHHsa nonepea-
XeHb Ta IHCTPYKLiN MOXe NPU3BECTU [0 YPaKEHHS
eNeKTPUYHUM CTPYMOM, 3aiiMaHHs i / abo cepiosHmx
TpaBM.
36epexiTb BCi nonepemkeHHs Ta iHCTPyKUii AnA
noaanbLOro BUKOPUCTAHHSA.
TepMiH "eneKkTpoiHCTPYMEHT", AKUA BUKOPUCTOBYETb-
csl B TEKCTi nonepemkeHb, BiJHOCUTLCA OO €neKTpo-
IHCTPYMEHTY 3 XMBMNEHHSAM Bif enekTpomepexi (npo-
BiAHWI) ab0 eneKkTPOIHCTPYMEHTY 3 XUBMIEHHAM Bif
akymynatopa (6e3apoTtosun).

Beaneka po6o4oro micus

* Poboue micue noBMHHO GyTM 4YucTUM i Jobpe
OCBITNEeHUM. Y 3axapalleHnx abo TEMHUX MicUsX Bi-
porifHi HelacHi BUnagku.

* He BuKopucTOBYNTE €NEKTPOIHCTPYMEHTN Yy
BUGYXoHe6e3ne4yHnx cepeAoBULLAX, Hanpuknag,
B MPUCYTHOCTI Jerko3aMMucTUX piauH, rasie
abo nuny. EnNeKkTpoiHCTPYMEHTU CTBOPIOOTL ic-
KpW, SIKi MOXYTb MPU3BECTU A0 3aiMaHHsA nuny abo
napis.

* Mig yac po6oTu enekTpoiHCTpymMeHTa He Ao-
nyckamTe NPUCYTHOCTI AiTen Ta iHwWwux oci6. Bia-
BOMiKaHHSA yBarv Moxe nNpu3BecTn A0 BTPATU KOHTP-
onto.

YkpaiHCcbKka
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PekomeHaaii 3 enektpobe3nekun

* Bunku enekTpoiHCTPYMEHTY NOBUHHI NiAXoAUTH
Ao po3eTku. Hikonn He BHOCLTE 3MiHU B KOHCTPYK-
uito Bunku. He BUkopuctoByinTe agantepm 3 3a3em-
JIeHUMU eneKTPOoiHCTpyMeHTamu. Bunku opuriHanb-
HOT KOHCTPYKLU,i | BiANOBIAHI PO3ETKMN 3MEHLLYIOTb PU3NK
YPaxXeHHst enekTpU4HUM CTPYMOM.

* YHUKaWTe KOHTaKTy 3 3a3eMSfieHMMU NMOBEepPXHSI-
MW, TaKUMKU AK TPyOu, pagiaTopu, NNUTK Ta XOno-
AUNbHUKK. Lle niaBuLLye pusnK yparkeHHs enekTpud-
HVUM CTPYMOM.

* He nippnaBanTe enekTPOiHCTPYMEHT BMNSIMBY [O-
woBoi Boaun a6o Bonoru. NonagaHHs BoAW B cepeq-
WHY eneKkTPOIHCTpYMeHTa MNiABULLYE PU3MK YParKeHHS
€N1eKTPUYHUM CTPYMOM.

* He BuMKOpuCTOBYWTEe enekTpuMYHUK Kabenb B
uinax, Ansa AkMx BiH He npusHavyeHui. Hikonu He
BUKOPUCTOBYWTE Kabenb Ansi NepeHeceHHs ernek-
TPOIHCTPYMEHTY, NiATAraHHA eNneKTPOiHCTPYMEHTY
Ao cebe abo AN BUMKHEHHSI eNeKTPOiHCTPYMEH-
Ty PUBKOM 3a eneKTpu4yHui kabenb. ObGepirante
eneKTpU4HMM Kabenb BifA HarpiBaHHsi, HadTO-
NPOAYKTIB, rOCTPUX KpamoK abo pyXxomMmux 4acTuH
eneKTPOoiHCTPYMeHTY. [MolKkoakeHn abo cnyTaHui
enekTpuyHUi Kabenb 36inbluye Hebesneky nopasku
eneKTPUYHUM CTPYMOM.

+ MMpwn poGoTtax Ha BiAKPUTOMY NOBITPi, BUKOPUC-
TOBYMTE NOAOBXYBanbHi Kabeni, npu3HayeHi ana
30BHILLHIX POGIT, Lie 3HM3UTb HebGe3neKy ypaKeHHs
eNeKTPUYHUM CTPYMOM.

* SIKWO He MOXHA YHUKHYTU POBOTM eneKkTpoiH-
CTPyMeHTa Ha AinsHuUi 3 NiABULLEHOI BOMOTICTHO,
BUKOPUCTOBYMWTE MPUCTPINA 3aXMCHOrO BiAKIHOYEH-
HA (Y30). BukopuctarHsi Y30 3HUXKYE PUNK ypaXKeH-
HS enekTpuyHUM cTpymom. MPUMITKA! Tepmin: "Y30
(RCD)" moxe 6yTn 3amiHeHU TepmiHOM "MpuUCTpin
3axucHoro BigkntodeHHs (GFCI)" abo "aBTomartuy-
HUA BUMUKaY 3 OYHKLIEID 3aXUCTY Big CTPyMY BUTOKY
(ELCB)".

» YBara! Hikonu He TopkanTecsi 4O BiOKpUTUX MeTa-
NIEBMX MOBEPXOHb PEAYKTOPA, 3aXMCHOro KOXyXa i T.4.,
OCKiNbKM Ha MeTaneBi NOBEPXHi BMNNNBaIOTb enekTpo-
MarHiTHI XBUNi | TOPKaHHA [0 HUX MOXe NPU3BECTU [0
TpaBMu abo HeLlacHOro BUNaakKy.

PekomeHgauii 3 oco6ucToi 6esneku.

+ ByabTe NUNbHUMMK, CTEXTe 3a TUM, LIO BU PO-
6ute, i npu pobOTi 3 enNeKTPOIHCTPYMEHTOM Ke-
pyWTecsi 3nopoBuUM rny3fom. He BukopucToBYyM-
Te eneKTPOIHCTPYMEHT, AKLWO BM BTOMUNUCA abo
nepebyBaeTe nif BNIMBOM HapKOTUYHUX 3acobiB,
ankoronto a6o nikiB. OcnabneHHs ysary npu poboTi
3 EMeKTPOIHCTPYMEHTOM MOXe NMPU3BECTM 4O Cepiros-
HOI TpaBMu.

* BukopuctoByiTe 3acobu iHauBigyanbHoro 3a-
XucTy. 3aBXAu HagiBanTe 3axucHi okynsapu. 3a-
cobu iHAMBIQYyanbHOrO 3axMCTy, Taki SK NUo3axmcHa
mMacka, HeKOB3He 3axucHe B3yTTsl, kacka abo 3acobu
3axMCTy OpraHiB CryXy, SiKi BUKOPUCTOBYIOTLCA Y BiMo-
BiJHMX YMOBaXx, 3MEHLUYTb MMOBIPHICTb OTPUMaHHS
TpaBM.

* He ponyckaitTe HeHaBMMCHOrO 3amnycKy ernek-
TpoiHCcTpyMeHTy. lMepen niaknOYEeHHAM A0 [Xe-
pena xuBneHHsA Ta / abo akymynsiTtopa, NiAHATTAM
a60 nepeHeceHHAM eneKTPOiHCTPYMEHTY nepeko-
HanTecs, WO BMUKa4 / BUMMKAYy 3HaXoAUTLCA Y BU-
MKHEeHOMY cTaHi. NepeMilleHHs1 eneKkTPoiHCTPYMEeH-

Ty, KOMKX Nanelpb 3HaXOAUTLCA Ha BMUKaYi / BUMMKaui,
abo BBIMKHEHHSI XXUBMEHHS eneKTPOIHCTPYMEHTIB 3
BKIIIOYEHUM BMUKaYeM / BUMUKaYEM MOXe CTaTu npu-
YMHOIO HELLACHOro BUMaaKy.

* Mepen BBIMKHEHHAM HeoOXxigHO npubpatu 3
YaCTUH €eneKTPOIHCTPYMEHTY, Lo obGepTalThbCes,
BCi AopaTKoBI KNtodi i npuctocyBaHHA. Kntoy, 3anu-
LLIEHWI B YaCTUHi NeKTPOIHCTPYMEHTY, L0 06epTaeThb-
cs, Moxe ByTV NPUYNHOD CEPMO3HMX TPaBM.

* He poknapante HagMipHMX 3ycunb. 3aBXaun
36epiranTe cTiike NonoxeHHs i pisHoBary. Lle no-
3BOMSIE Kpalle KOHTPOMOBATU EneKTPOIHCTPYMEHT Yy
HenepeabadyBaHUX CUTYaLlisiX.

* Hocitb BignoBigHun ogsar. He BasiranTe BinbHUM
oanAr abo npukpacu. TpumanTe Bonoccs, oasr i py-
KaBULi Aaneko Bif pyxomux getanein. BinbHuii oasr,
npukpacu abo JoBre BONOCcs MOXyTb ByTn 3axonneHi
PYXOMWMM YaCTUHAMU ENEKTPOIHCTPYMEHTY, L0 CTaHe
NMPUYMHOK CEPUO3HMX TPaBM.

¢ SAKWO B KOHCTPYKLii eneKTpoiHCTPYyMEeHTYy ne-
pepbayeHa MOXNUBICTL ANA MNiAKIMHOYEHHA NuU-
NIOBMOBIIOOYUX | NUNO36ipHUX NpPUCTPOIB, ne-
peKoHalTecs, WO BOHU MNigKNKYeHi i NpaBUNIbHO
BUKOPUCTOBYHOTLCA. BUKOpUCTaHHS Taknx npuctpo-
iB 3MeHLIye HeGe3nekun, noB'sa3aHi 3 HaKOMUYEHHSM
nuny.

+ 3aBxAu 6yabTe yBaXHi, He irHOpynTe NpUHLMU-
nm 6e3neyHoi pobOTUM 3 enNeKTPOiIHCTPYMEHTOM
yepes 3HaHHA i AOCBiA, OTPMMaHi BHacnigok yac-
TOro KOPUCTYBaHHA €NEeKTPOiHCTPYMeHTOM. Heo-
BGepexHa fia Moxe HeraHO NPU3BECTU OO Cepros-
HUX TpaBM.

« YBara! EnekTpoiHCTPyMEHT CTBOPIOE Mifg Yac pobo-
TV eneKkTpomarHiTHe none. 3a geskux obcTaBuH, Le
nosie MOXe YMHWUTU HEraTUBHWUIA BNIVB Ha akTUBHI abo
nacvBHi MeauyHi imnnanTaty. Wo6 3mMeHwWwunT prank
3anofisiHHA Ceprio3HOI LWKoAM 340poB'to abo TpaBMu
3 netanbHUM HacnigkoM, NAsM 3 MEAUYHUMK M-
naHTatamu, nepep no4aTkoMm ekcnnyartauii enekTpo-
iHCTpyMeHTa, peKoMeHAYETbCSt MPOKOHCYNbLTYBaTUCH 3
nikapem i BApOOHNKOM MEANYHOrO iMnnaHTaTy.

BukopucToByBaHHA i 06GCNyroByBaHHA e€neKTpo-
iHCTpyMeHTa

« Jogn 3 HegocTaTHIMKM NcmMxodianyHuMK abo po-
3yMOBVMMW 3AiGHOCTSIMM | AiTM HE MOXYTb YNpaBnsTh
€MneKTPOIHCTPYMEHTOM, AKLLO NI0AMHA, Sika BiAnoBigae
3a ix 6e3neky, He KOHTPOMIOE X UM He IHCTPYKTYE L0
BUKOPUCTaHHSA €NeKTPOIHCTPYMEHTY.

* He nepeBaHTaxyuTe enekTPOiHCTPYMeHT. Buko-
PUCTOBYMTE €NEKTPOIHCTPYMEHT, AKUW BignoBigae
Bawin Uini BUKopucTaHHA. BignosigHWn enekTpoin-
CTPyMeHT Byae npautoBaTy kpalle i 6esnevHille 3 Tieto
NPOAYKTMBHICTIO, ANs K0T BiH OYB CNPOEKTOBaHWIA.

* He npautoiTe enekTPoiHCTPYMEHTOM 3 HecnpaB-
HUM BMUKa4veM / BUMMKaYeM. ENeKTpoiHCTpyMeHT,
BBIMKHEHHS / BAMKHEHHS1 IKOTO HE MOXe KOHTpPOIoBa-
TUCH, CTaHOBUTb Hebesneky i NoBuHeH ByTu HeraHo
BiJPEMOHTOBaHWIN.

* lNepen BUKOHAHHAM O6yAb-AKMX HanawTyBaHb,
3amiHol npunapaa abo 36epiraHHAM eneKkTpoiH-
CTPYMEHTIB - Bif'eqHanTe BUIKY Bif A)kepena XuB-
neHHs i [ abo akymynsaTop Bif eneKkTpoiHCTPyMeH-
Ty. Lli 3axoam 6e3nekn 3HWXYOTb PU3NK BUMNAAKOBOTO
3anycKy enekTpoiHCTPyMeHTa.

+ 36epiraiTe  HeBUKOPUCTOBYBaHHi  €NeKTpo-
iHCTPyMEHTM B He[OCTYMHOMY AnA AiTend Micui i
He Ao3BONAUTEe ocobaM, siKi He 0O3HaWOMUNUCHL 3
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€eNeKTPOiHCTPYMEHTOM abo LUMMU iHCTPYKLiAMU,
BMKOPUCTOBYBaTU €eNeKTPOiHCTPYMEHT. EnekTtpo-
iHCTpyMeHTN Hebe3neyHi B pykax HeniaroToBrneHmx
KOpUCTYBauiB.

* CnigkynTe 3a CTaHOM eneKTPOoiHCTpyMmeHTy. Me-
peBipANTe ocboBe GUTTA i HagilHICTb 3'€QHaHHA
pyxoMux paetaner, a Takox OyAb-Aki HecnpaB-
HOCTIi, fIKi MOXYTb BMBECTU €NeKTPOiHCTPYMEHT 3
napay. HecnpaBHUI eNeKTPOiHCTPYMEHT Heo6XxiaHO
BiApeMOHTYBaTM nepepn BuKopucTaHHAM. bararto
HeLlacHMX BUMNaAKiB BUHUKAKOTL Yepe3 noraHui cTaH
€NeKTPOIHCTPYMEHTY.

* Pixyu4i iHCTPpyMeHT/ NOBMHHI 3HaXoAUTUCA B 4uU-
cToTi i 6yTn Aob6pe 3aToyeHUMU. MpaBunbHO BCTa-
HOBMEHi PiXy4i IHCTPYMEHTUM 3 FOCTPUMM PiKYyYUMU
KPOMKaMV 3MEHLUYIOTb MOXIIMBICTb 3aKIUHIOBAHHS i
nonerLuytoTb YNpaBniHHA eNeKTPOIHCTPYMEHTOM.

+ BukopuctoByiTe eneKTPOIHCTPYMEHT, Mpu-
napps, Hacagku i T.n., BiANOBIAHO A0 IHCTPYKLUIN,
6epyun Ao yBarm ymoBu po6oTH i BUKOHYBaHi po-
60TN. BMKOpUCTaHHS eneKTPoiHCTpyMeHTa Ans one-
pauin, 4ns skux BiH He NPU3Ha4YeHN, MoXe NPU3BeCTU
no Hebe3neyHoi cuTyallii.

* NipTpumynTe PYKOATKU i NOBEpPXHi 3axomnneH-
HA CYXMMW, YUCTUMM i BiNnbHUMM BiA macna i
Mactuna. Cnusbki PyKOSITKM i MOBEPXHi 3aXOMNneHHs
nepeLLKopKaloTb 6e3neyHoMy MOBOMKEHHIO 3 enek-
TPOIHCTPYMEHTOM i YNpaBniHHA HUM B HECMNOAiBaHMX
cuTyauisix.

» 3BepHiTb yBary, Wo npu poboTi 3 EneKTPOIHCTPY-
MEHTOM HeoOXiAHO MpaBWbHO TpUMaTW AOMOMIKHY
PYKOATKY; BUKOHAHHSI LLiET BUMOIU norerwye yrnpasniH-
HS1 €NeKTPOIHCTPYMEHTOM. TakuMm YMHOM, NpaBuUibHE
YTPUMaHHS €NEKTPOIHCTPYMEHTY MOXE 3HU3UTU PUSUK
HellacHux Bunaakis abo TpaBm.

TexHiuHe o6cnyroByBaHHs

» O6cnyroByBaTu Ball enekTpoiHCTPYMEHT noBu-
HHi kBanicdikoBaHi ¢haxiBui 3 BUKOPUCTAHHAM pe-
KOMEHAO0BaHMUX 3anacHMX YacTuH. Lie nae rapaHTito,
wo 6e3neka Balworo enekTpoiHCTpymMeHTy Gyne 36e-
pexeHa.

* [JOTpUMYMNTECH IHCTPYKLii NO 3MaLLyBaHHIO, a TaKOX
pekomMeHaaLii no 3amiHi akcecyapis.

Oco6nuBi BKa3iBKkK 3 TeXHiku 6e3neku

» lepea noyaTtkoM po6GOTM BNeBHITbCA, Wo dpe-
3ep BCTAHOBJIEHO HaNeXHUM YMHOM; Mif Yac eKc-
nnyartauii MiLHO TpUMManTe eneKTPOIHCTPYMEHT.
BukopucTtoByiTe dhpesepHui piseub BianoBigHO-
ro po3amipy. lig 4ac BMKOPWUCTaHHSA Ta 3amiHu dpe-
3epHOro pi3us nepemukay enekTpoiHCTPYMEHTY Mae
3HaxoAUTUCh Y MONOXEHHI "BUMKHeHO". [Ina 6e3neku
onepatopa €enekTpoiHCTPYMEHTY Ta ocib, sk 3Ha-
X0OOSITbCS MOPYY, Mif Yac BCTaHOBMEHHs abo 3amiHu
dpesepHoro pisusa Bia'egHanTe kabeni XXMBMEHHs BiA
pPO3eTKU.

* MNip 4ac BWUKOPUCTAHHA ENEKTPOIHCTPYMEHTY
yTBOpIOETLCA Garato nuny. BukopucTosyiite numo-
3aXMCHY MacKy Ta 3axMCHi OKynspu. SAKLLO y Bac foBre
BOSIOCCH, HAAATHITL 3aXMCHUI ronoBHUiA yBip. Mig vyac
po60TU 3aBOPOHAETLCS HOCUTY BiNlbHUIA OAST.

* SKwo kabeni XXMBNEeHHs1 NOLKOMKEHi, AOoTOpKa-
TUCA A0 HUX He MOXHA. 3aB0POHSETLCA BUKOPUCTO-
ByBaTW OyOb-AKUIA €NeKTPOIHCTPYMEHT i3 MOLUKOMXe-
HUMKN Kabenamun xuBneHHs. Kabeni XuBneHHs mMatoTb

OyTn 3a KOpNycoM enekTpoiHCTPYMeHTy (poboTa iH-
CTPYMEHTY He MOoBWHHA ByTu nopyLueHa).

* He BMKOpUCTOBYWTE €NeKTPOIHCTPYMEHT nif 4yac
pouy a6o y Bonoromy cepepoBuLi. LLlo6 nonepe-
OUTU 3aliMaHHsA abo YpaXeHHs! enekTPUYHUM CTpy-
MOM, He TopKanTecs Kabenis XXNBNEeHHS.

* Mepea TMM, AK 3HATU €NEKTPOIHCTPYMEHT i3 3a-
rOTOBKMW, BUMKHITb XMBMEHHA. ®Ppe3epHui pizeub
Ma€ NOBHICTIO 3yNUHUTUCA.

* 3ab0poHAETLCA AOTOPKaTUCL 06epTOBUX AeTa-
nen. He 3anyckarite eneKkTpoiHCTPyMEHT, Konmn dpe-
3€pHUN pi3eLb KOHTAKTYE i3 3aroToBKOH.

* NMicna 3aBepweHHs po60TM cno4aTKy BCTaHO-
BiTb NepeMukay y nornoxeHHsa "BUMKHEHO", NoTim
pPO36GNoKyNTe Baxinb HanpaBnAKYOI LWHK, LWO6
NOBEPHYTU EeNeKTPOIHCTPYMEHT y noyaTKoBe Mo-
FIOXEHHS.

MpaBuna TexHiku 6e3nekn npu ekcnya-
Tauii enekTpoiHCTpyMeHTa

Mepea noyaTkom pob6oTu

* NMig4yac 06pobkn He yknaganTe 3aroToBky Ha MiLHYy
noeepxHto (6eToH, cTanb, KamiHb i T.N.) - NpU NPOX0-
[PKEeHHi cbpesn Kpi3b 3aroToBKy Bu MoxeTe nowkoauTtu
dpesy, a TakoX BTPaTUTU KOHTPOSb HaA eneKTPOiH-
CTPYMEHTOM.

» BukopucToByiTe cpesun, gonyctume yncno obeptis
AKUX NepeBULLYE YMCNO 06epTiB WNUHAENS eNneKkTpo-
iHCTpymeHTa. [JoTpuMyinTeCch pekomeHaauii BUPOOHM-
KiB 3 BUKOpUCTaHHSA hpes. He BukopucToBynTe dpesu,
LLO He BiAMNoBiAaloTb TEXHIYHUM BUMOram, BKIIOHEHUM
Y AaHWUIA NOCIGHMK.

* BukopucToBynTe Tinbku roctpi dpesu, ski He MatTb
nedekTiB. MorHyTi, 3aTynnexi abo dpesun, siki matoTb
TPILLYMHU HEOBXIOHO 3aMiHUTL.

» [iameTp XBOCTOBOI (ppe3n NOBUHEH TOYHO BIAMOBI-
0aTv BHYTPILIHbOMY AiaMeTpy LaHru enekTpoiHCTpy-
MEHTY.

* Hikonu He BnkopucToBYITE hpesn, AKLLOo AiameTp 1T
pi>Xy4oi YacTuHM Binblue AiameTpa OTBOPY B OMOPHIN
nAuTi.

e Mepw HiXX NpUCTYNUTU OO PO3NWMIOBAHHSA 3aroTo-
BOK, BUAANiTh 3 HUX LBAXM Ta iHLLIi MeTanesi 00'eKTu.

* [Nepen noyatkom po6oTn HeobxigHO 3'AcyBaTV Po3-
TallyBaHHA NPUXOBAHOI enekTponpoBOAKM, BOAOMNPO-
BigHMX i rasoBux Tpy6. MNpu NOLUKOMKEHHI eneKkTpo-
npoBoAkM abo NoBYTOBUX KOMYHIKaLLii MOXIUBI BaXKi
Hacnigkv ons XXnTTa | 340POB'A NPaLoYoro.

Mia yac po6otun

* [lpn BUKOPWCTaHHI OCHOBM 3 MOXIUBICTIO 3aHYpPEH-
HSl YTPUMYWTE €NeKTPOIHCTPYyMeHT oboma pykamu 3a
obuaBi pyykn, a Takox 3bepiravite CTiliky nosy - ue
[03BonuUTb 36epirat HeOBXiAHWIN KOHTPONb Haf enek-
TPOIHCTPYMEHTOM.

+ Tpumarite pykv Ha Ge3neuHin BiacTaHi Big dpesu,
wo obepraeTbes. MNam'atanTe, iHoai npu 06pobui 3a-
rOTOBKW KiHeLb (ppe3n BUCTYMae 3a HWKHIO YaCTUHY
3aroTOBKU i HIYMM HE 3aXULLEHWI - TOPKAHHSA [0 HbOTo
CMPUYNHUTL BaxKi TpaBMU. Hikonu He TopkanTecs py-
kamu 4o dopesu, Wwo obepTaeTbes.

* Hikonu He noynHaiTe 06pobKy Nokn dpesa He po3-
BVHE NOBHY LUBUAKICTb.
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« [MipBogbTe cpesy A0 3aroTiBni TiNbKKU Y BKIOYEHO-
My CTaHi, B iHLUOMY BMNaAKy MOXIUBE 3aKNNHIOBAHHSA
hbpesn y 3aroTieni abo BUHMKHEHHS Biagadi Ta BTpaTa
KOHTPOINIO Haj, eNeKTPOiHCTPYMEHTOM.

* [Mpu 0bpobui ApibHMX 3aroTOBOK, BUKOPUCTOBYMTE
3aTUCKHe Npunagaas. SAKWwo 3aroToBKW HaCTINbKU Marni,
WO X HEMOXNMBO HafinHO 3adpikcyBaTy - He 06po-
6nanTe ix.

» KaTteropmyHo 3a6OpOHSIETLCA BUAANSATU TUPCY Mpu
BKIIIOYEHOMY [IBUTYHi €NEeKTPOIHCTPYMEHTY.

* 3abopoHsieTbcst 06pobnATY 3aroToBKM, L0 MICTATb
asbecT. A36eCT € KaHLLeporeHoM.

* YHUKanTe 3ynuvHKA [ABWUryHa eneKTPOiHCTPYMEHTY
nif HaBaHTaXEeHHAM.

* He gonyckanTte neperpiBy enekTpoiHCTPYMEHTY npu
TPUBaNoMy BUKOPUCTaHHI.

* He npautonte 3 eneKTPOIHCTPYMEHTOM BULLE PIBHS
rofnoBMy.

MicnA 3akiH4eHHsA po6oTn

* EnekTpoiHCTpyMeHT MoxHa npubupatu 3 poboyoro
MiCLS TinbKW NiCNsi BAMKHEHHS! | NOBHOI 3ynNUHKK chpe-
3u.

« KateropnyHo  3aBOpOHSAETLCA  CMOBINbHIOBATW
ob6epTaHHs hpesn no iHepuii, 3a gonomMoroto dikcarto-
pa WNUHAEenNs - Le BUBeAE 3 Nagy enekTpoiHCTPYMEHT
Ta no3baBuTb Bac npaBa Ha rapaHTiiHe obcnyrosy-
BaHHS.

* [Npn poboTi dhpesa cubHO HarpiBacTbCs - He Top-
KanTecs Hei A0 i OXONOMKEHHS.

< [licnsa 3akiH4eHHs pobiT, NpubupaHHs Ha pobovomy
MicLi MOBMHHO NMPOBOAUTUCS 0cobamu, Lo MatoTb ne-
pepaxoBaHi BuLLEe 3acobu iHOMBIOAyanbHOrO 3axXuUCTY.

MonepepxeHHsA: XiMiYHi pe4yoBMHMW, WO
MIiCTATbCA B NUNY, AKUA BUAINAETbLCA
npv wnidpyBaHHi, pi3aHHi, NUNAHHI, 3aTO-
YyBaHHi, cBepAniHHI Ta iHWKX Buaax po-
6iT Nnpu OyAiBHULTBI, MOXYTb BUKIIMKaTU OHKONO-
riyHi 3axBOpIOBaHHSA, BpomkeHi AedekTn y mau-
BYyTHix AiTen abo NopyLwUTU PenpoaYKTUBHY (PyHK-
uito. HeobxigHa oumcHa ycTaHoBKa ONs BUOANEHHs
NEBHMX XiMIYHUX PEYOBUH:
* [lepea peMOHTOM i 3aMmiHOK OeTanen enekTpoiH-
CTPYMEHTY HeOobXigHO B NepLuy Yepry BiaKMo4YUTH 10ro
Bl Mepexi.
e [lpo3opuii AiOKCUH KPEMHI0 Ta iHLI pPeyYoBUHU B
uerni i uemeHTi cTiH; aHTucenTukn cimenctea CCA B
XiMiYHO 06pobneHi aepeBuHi. CTyniHb LUKIANUBOrO
BMNMMBY LIMX PEYOBWH 3aNeXuTb Bif 4acTOTU BUKOHaH-
Hs1 POBIT. AKLLO BM XOYETE 3MEHLUUTN KOHTAKT 3 LMK
XiMIYHMMU pevyoBMHaMW, MpaLlonTe B BEHTUNbOBaHO-
My MPUMILLEHHI i BUKOPUCTOBYNTE MPUCTOCYBaHHSA 3
ceptudikatamu 6e3nekun (Hanpuknag, pecnipatop 3
nMno 3aTpumyodmMm insTPoMm).

3BepHiTb yBary Ha Hamnpyry eneKTpOXWBIEeHHS:
npuv NigKNIOYEHHI Hanpyra NOBMHHA BiANOBIAaTH 3HA-
YEeHHI0, HaapyKoBaHOMY B Tabnuui TeXHIYHUX OaHuX
€neKTPOIHCTPYMEHTY. FAKWO Hanpyra Bulle Bignosia-
HOI Hanpyru, 3 onepatopamMv MOXe CTaTUCs Hellac-
HWA BUMAZOK, a EneKTPOIHCTPYMeHT Oyae noLuKo-
[KeHO. Takum YMHOM, SKLLIO Hanpyry >XMBMEHHS He
nigTBEPAXEHO, HIKONW He BMUKaWTE eneKTPOoiHCTpy-
MEHT, He NepeBiPUBLLN 3HAYEHHS Hanpyrn. AKLWO Ha-
npyra *XMBMEHHS HUX4Ye HeobxiaHoi, ABUryH Byae no-
LUKOKEHUN.

CumBoOny, WO BUKOPUCTOBYHOTLCA B iH-
CTPYKUii

B iHCTPYKLUii BUKOPUCTOBYIOTLCS HIDKYEHABEAEHI CUM-
BONW, 3anam'sTanTe iX 3HayeHHs. [NpaBunbHa iHTEp-
npetauis CMMBOMIB  [OMOMOXe BUKOPWCTOBYBaTU
€MNeKTPOIHCTPYMEHT NpaBuibHO | 6e3neyHo.

CumBon 3Ha4yeHHA

KpawnkoBui chpesep
OinaHkn, ki No3HadeHi Cci-
pyM KONMbOpOM, M'ska Ha-
Knagka (3 i3onboBaHolo no-
BEPXHEIO).

Hakneinka 3 cepitlHUM Ho-
Mepom:

CT ... - mogens;

XX - pata BUpobHUUTBA;
XXXXXXX - cepiriHuin Homep.

XX XXXXXXX

OgsHalomTecb 3 ycima Bka-
3iBKaMn 3 TexHikn 6esnekn
Ta IHCTPYKLUiSAMW.

HociTb 3axucHi okynspu.

HoCiTb 3aXMCHi HaBYLLHWKW.

HociTb nunosaxuncHy macky.

BigkntoyanTte npunag  Big
Mepexi nepen nNpoBeneH-
HAM MOHTaXHUX i peryno-
BanbHWX POGIT.

Hanpsmok pyxy.

Hanpsimok obepTaHHsi.

@ 3abnokoBaHo.

PosbrokoBaHo.

YKpaiHcbka
126

https://tm.by
NHTepHeT-marasuH

Lby



Cumson 3HauveHHsA

MopaginHa isonsuisa / knac 3a-
XUCTY.

o]/

YBara. Baxnusa iHdopma-
Lisi.

3Hak, sIkui 3acBigdye, LWo
BMpi6 BiANoBigae OCHOBHUM
BMMoram aupekte €C Ta
rapMoHi30BaHUM  CTaHzap-
Tam €Bponencbkoro Cotoay.

HociTb 3axucHi pykasuLi.

Mig yac pobotn BupansTe
nurn, WO YyTBOPKETLCS.

KopucHa iHdopmauis.

Hanpsamok pesepyBaHHs.

He BukupanTe enekTpoiH-
CTPYMEHT B nobyToBe CMIT-
TS,

18 YcTaHOBOYHMI TBMHT NepexigHuka Ans nigkno-
YeHHs nunococa *

19 YCTaHOBOYHWN MBUHT *

20 [MapanenbHuii ynop (y 36opi) *

21 Pyxomuii Aepxak napanensHoro yrnopa *

22 Ynop 3 ponukom (y 360pi) *

23 MMepexigHuK ANns NigknoYeHHs nunococa *

24 LlaHroBui 3axum (8 Mm) *

25 Kniou *

26 CymKa ans nepeHeceHHs *

27 UaHrosui 3axum (6 Mm) *

28 lUnuHpenb

29 ®ikcylounn rBUHT Aepxaka ponuka *

30 [BUHT NepeMilLeHHs aepxaka ponvka *

31 [epxak ponuka *

32 Ponuk *

33 [epxak napanensHoro ynopa *

34 [BWHT napanenbHoro ynopa *

35 LWawnba napanensHoro yrnopa *

36 Ynop *

37 bapalukoBa ravika napanensHoro ynopa *

38 bapalkoBa raika Ansi BCTaHOBMIEHHSI napanenb-
Horo yrnopa *

39 Laiba anst BCTAaHOBIEHHS NaparnensHoro ynopa *

40 TBWHT ANS BCTAHOBMEHHS NapanensHoro yrnopa *

41 Llkana ToYHOro BCTAHOBMEHHS rMUBUHN dpesepy-
BaHHS

42 llkana rmubuHu pesepyBaHHs

43 Ob6wmexyBay rmubuHn dpesepyBaHHS

44 BkasiBHUK

45 ®ikcaTop NOnoXeHHs obmexyBaya rmmbuHn dpe-
3epyBaHHsA

46 CTtyniHYacTui ynop

* MpuHanexHocTi
MepepaxoBaHi, a TakoX 3006pa)keHi NpuHanex-

HOCTi, YaCTKOBO He BXOASATb Y KOMMOnekT nocta-
YaHHA.

Mpu3Ha4YeHHs eNeKTPOIHCTPYMEHTY

EnekTpoiHCTPYMEHT npusHayeHun ansa dpesepyBaHHs
nasis i 06pOOKM KPOMOK 3aroTOBOK 3 A€PEB'AHUX MaTe-
pianis, NNacTuKy Ta iH.

EnemeHTM npuCTpoOlO €eneKTPOiHCTpY-
MEHTY

KpomouHnuii copesep

OnopHa nnuTa

OnopHa nnuTa 3 MOXIMBICTIO HAXMNy
OnopHa nnuTa 3 MOXNMBICTIO 3aHYPEHHSA
Perynsatop obepti

BeHTunauinHi otsopu

Bmukay / BuMukay

Lkana

dikcaTtop wnuHaens

10 Tlarika uaHroBoro 3axuma

11 3acyBka

12 TloBopoTHa pyyka

13 LWkana kyta Haxuny

14 O®ikcytova GapallukoBa raiika

15 Pyuka

16 3axuMHWIN Baxinb

17 ®ikcytounii rBUHT NapanensHoro yrnopa

OCO~NONAWN=

MoHTaxX Ta perynioBaHHA eneMeHTiB
€neKTPOiHCTPYMEHTY

Mepea npoBepeHHsAIM ycix npouenyp enekTpoiH-
CTPYMEHT 060B'AI3KOBO BiAKNIOYUTU Bi Mepexi.

A\

BcTtaHoBneHHs / 3amiHa npunapas (aus. man. 1)

He 3aTarynte pyxe CUNbHO KpinunbHi
efleMeHTH, Wo6 He MOLWKOAUTU iX pi3b-
OreHHs.

Mpu TpuMBanomy BUKOPUCTaHHiI cpe3a
MOXe CWUIbHO HarpiTuca - BUAMauTe i,
HapiBWwK pykaBuuku. Lle Takox 3HU3UTB
PU3NK NOPaHEHHSs NMPO PiXKy4vi KPOMKH.

* [Nepen BCTaHOBMEHHAM / 3amiHOlO ¢pe3n peko-
MeHOYeTbCs (ane HeobOB'I3KOBO) 3HATU KPOMOYHUIA
dpesep 1 3 onopHoi nnutn 2, 3 abo 4, sk onncaHo
HUXYe.

* [NepeBepHiTb eNeKTPOIHCTPYMEHT.

* HaTucHitb dikcaTop wnuHaens 9 i nepekoHaBLUMCh
Wo wnuHaens 28 3abnokoBaHui, yTpumyiTe ik-
caTop WnuHAEeNs 9 B HaTUCHYTOMY MOMOXEeHH (auB.
man. 1.1).
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» 3a Jonomoroto pixkKOBOro krtova 25 3BinbHITL ran-
ky 10 (amB. man. 1.2).

* BcraHoBiTh / 3aMmiHiTb pesy (abo uaHroBuin 3a-
XUM 24 un 27, AKLLO Le HeobXiaHO), Npu LiboMy Heob-
XiQHO BpaxoByBaTW, WO XBOCTOBUK (Hpe3n MOBUHEH
OyTV BCTaABNEHWUI Y LL@HTOBUIA 32KMM 24 4 27 He MeH-
e Hix Ha 20 mm (ame. man. 1.3). [iameTp xBOCTOBUKA
dpe3n NOBMHEH BiANOBIAATM BHYTPILLHBOMY AiamMmeTpy
LLaHroBOro 3axuma 24 un 27.

» 3a pgonowmoroto kntoda 25 3atarHiTe ranky 10. Yeara:
Hikonu He 3ataryiTe ranky 10 6e3 cdpesu - BU MoxeTe
NOLLKOAUTU LLaHTrOBUI 3akuM 24 yn 27.

« [licnga 3aBepLUeHHs BCixX onepadin BignycTiTb dikca-
TOp wnuHgens 9.

BcTaHOBNEHHA €eneKTPOIHCTPYyMeHTa Ha OMNOpHY
NAUTKY (AuB. man. 2)

+ BiagkpuiTe 3acysky 11, 5k nokazaHO Ha pUCYHKY 2.1.
» BcraHoBiTb KpOMOYHUIA dbpesep 1 Ha ONOpHY nnu-
Ty 2, 3 abo 4 (gue. man. 2.2). Mpu BcTaHOBREHHI
KpomoyHoro dpesepa 1 Ha onopHy nnuTy 2 ym 3
3BEPHITb yBary Ha Te, Wo6 3y6ui 3y64yacToro Kone-
ca OMopHOI NAIUTU NOTPanANIU A0 BUIMOK Ha Kop-
nyci enekTpoiHCTPyMeHTa.

» BakpunTe 3acyBky 11, ik nokasaHo Ha pUCYHKy 2.3.

MoHTax / AeMOHTax nepexigHuKa Ansa niaKnveH-
HSA nunococa (auB. man. 3)

MepexiagHMK 23 MOXNMBO BUKOPUCTOBYBATHU NuLLe
pa3omM 3 ONOPHOIO NIIUTOMO 2.

* BcraHoBiTh nepexigHuK 23 Ha ONOpHY NUTYy 2, K
nokasaHo Ha pucyHky 3. 3BepHiTb yBary Ha Te, o6
BUCTYMN Ha NepexigHuky 23 noTpanve y 3armunbneHHs
OMOpPHOI NANTK 2.

+ 3adikcyinTe NonoXxeHHs nepexigHuka 23, BKPYTUB-
LW YCTAHOBOYHMI rBUHT 18 (auB. man. 3).
 [MigkntoviTe 00 nepexigHuka 23 nunococ, npuaat-
HWIA Ona BiACMOKTYBaHHS nuiy obpobnioBaHoro ma-
Tepiany (3a HeobXiQHOCTI BUKOpUCTaNTe NiOXOAALLMIA
apanTep).

+ [leMOHTax BUKOHyWTE B 3BOPOTHIi NOCNIAOBHOCTI.

MoHTax / HanawTyBaHHA /| AEMOHTaX ynopy 3 po-
NIUKOM (AuMB. man. 4-5)

Ynop 22 BUKOPUCTOBYETHLCA AN hpesepyBaHHs Kpo-
MOK (bpesamu, siKi He MatoTb ONMOPHOTO NIALIMUMHMKA Ha
KiHUi. Ynop 22 MOXNNBO BUKOPWCTOBYBaTW nuLLe pa-
30M 3 OMOPHOIO MANTOHO 2.

* BcTaHoBiTH ynop 22 Ha onopHy nnutky 2 Ta 3a-
hikCcynTe Noro 3a 4OMNOMOrol YyCTaHOBYOro remHTa 19
(avB. man. 4).
* Bu moxeTe BMKOHyBaTU perynioBaHHS BepTuKarnb-
HOro MONOXEHHST yrnopy 22 B 3aneXHOCTi Big dpesu,
SIka BMKOPUCTOBYETbCS, Ta TOBLUMHM 3aroTOBKW, sika
obpobnseTtbea (ame. man. 5.1):

* nocnabTe yctaHOBYMI BUHT 19;

* nepemicTiTb ynop 22 Bropy abo BHU3;

* 3aTArHiTb YCTAHOBYMI BUHT 19.
* By moxeTe BUKOHYBaTK perynioBaHHsA ropu3oHTarnb-
HOrO MOMOXEHHS ynopy 22, Wwob BCTaHOBUTY TOBLUMHY
3HATTA MaTepiany (aue. man. 5.2):

* nocnabTe ikcytounii rBUHT 29;

» obeprante rBuHT 30 AN nepemilleHHs aepxa-
ka 31, WwWob BCTaHOBUTU TOBLUMHY 3HATTA MaTepiany
(BiacTaHb "a");
* 3aTArHITb QIKCYOYUIN rBUHT 29.

¢ [1eMOHTaX BUKOHYITE B 3BOPOTHI NOCNIAOBHOCTI.

MoHTax / HanawTyBaHHSA | AeMOHTaX napanenbHo-
ro ynopy (auB. man. 6-9)

MapanensHuit ynop 20 Jo3BONsA€ BUKOHYBaTK dpese-
pyBaHHS y300BX NPAMONIHIHOT GiYHOI NoBepXHi 3aro-
TOBKM. MNapanensHuii ynop 20 MOXINBO BUKOPUCTOBY-
BaTW NMLLE Pa3OM 3 OMOPHOI0 MANTOI 2 Ym 4.

BukopucrtaHHa napanenbHoro ynopa 20 pasom 3
OMOPHOIO NIIUTOIO 2:
* BcraHoBiTb TpMay 33 Ha ONOPHY MANUTKY 2 Ta 3a-
dikcynTe 1oro 3a 4ONOMOrOK YCTaHOBYOrO rBuHTa 19
(ams. man. 6.1).
» [poBegiTb 36ipky napanensHoro ynopy 20 sik noka-
3aHO Ha MarntoHkax 6.2.
* Bu mMoxeTe BUKOHYBATWU peryntoBaHHsA BiACTYNy Bif
KPOMKW 3aroTOBKW:
* nocnabte cmywwkoBy ranky 37 (aue. man. 7.1);
* nepemicTiTb ynop 36, o6 BCTaHOBMTK BIiACTYN
BiJl KPOMKW 3aroToBKM (AMB. Man. 7.2);
* 3aTArHiTb CMyLIKOBY raviky 37 (ave. man. 7.1).
¢ J[IeMOHTaX BUKOHYITE B 3BOPOTHI NOCMIAOBHOCTI.

BukopucraHHa napanenbHoro ynopa 20 pasom 3
OMOPHOIO NNUTOIO 4:
» [MpoBegiTb 36ipky napanensHoro ynopy 20 sik noka-
3aHO Ha MarntoHKax 6.2.
« BcTaHoBITb NapanensHuii ynop 20 Ha pyxomuii aep-
Xak 21, SiK nokasaHo Ha puUCyHKy 8.1.
* BcraHoBiTE pyxomuin gepxak 21 B OMOpHY nnu-
Ty 4 Ta 3acikcynTe 3a gonomorow reuHTiB 17 (amB.
man. 9.1).
* Bu moxeTe BUKOHYBaTWU peryntoBaHHsA BiACTYNYy Bif
KPOMKU 3aroTOBKW:
* nocnabTe cmyLikoBy raviky 37 (ave. man. 8.2);
* nepemicTiTb ynop 36, Wwob BCTaHOBUTW BiACTYN
Bifj KDOMKM 3arotoBku (AuB. man. 8.2);
* 3aTArHiTb CMyLUKOBY raiky 37 (aus. man. 8.2);
* nocnabTe dikcytovi rBuHTM 17 (aue. man. 9.1);
* nepeMmicTiTb pyxomuin aepxak 21 (pasom 3i
BCTAHOBMEHMM napanenbHum ynopom 20), o6
BCTAHOBWUTW BIACTYN BiA4 KPOMKW 3aroToBKM (OMB.
man. 9.2);
* 3aTArHiTh dikcytovi reuHTn 17 (gue. man. 9.1);
* [leMOHTax BUKOHYWMTE B 3BOPOTHIl MOCMiAOBHOCTI.

BBeneHHs y ekcnnyaTtauilo eneKkTpoiH-
CTpyMeHTa

MepekoHaeTecs B TiM, WO HasiBHa Hanpyra B Mepe-
Xi BignoBigae AaHWM, 3a3Ha4yeHWM Ha npunagoBoMy
LLMTKY eneKkTpoiHCTpyMeHTa.

BMukaHHA /| BAMMKaHHA eneKTPOIHCTpPY-
MeHTa

Yknountu:

BcTaHoBiTb BMyKay / BUMMKad 7 B nonoxeHHs "ON".
BuknouuTtu:

BcTaHoBiTb BMUKay / BUMMKad 7 B nonoxeHHs "OFF".

YKpaiHcbka
128

https://tm.by
NHTepHeT-marasuH

Lby



BigcmokTyBaHHs nuny nig 4ac po6otu 3
€eneKTPOiHCTPYMEHTOM

BiocmokTyBaHHSA nuny 3HUXKYE KOHLEHTpa-
Lito nuny B NOBITPI, NepeLuKoaXae Noro Ha-
KOMWYEHHIO Ha poB6oyoMy MicLi.

Mpn poboTi 3  enekTPoiHCTPYMEHTOM,
3aBXOM BUKOPWUCTOBYWTE MWUMOCOC, SKWA NiOXOOWTb
ONs BiACMOKTYBaHHSA nuny obpobnioBaHunx martepia-
niB. NMunococ mMoxe ByTW NiAKNOYEHNA [0 NepexiaHu-
ka 23 3a JONOMOrol0 criewianbHOro agantepa.

KOHCTpYKTMBHIi 0COBNMUBOCTI eneKTpoiH-
CTPYMEHTY

Perynsatop wBUAKOCTI

3a fonomorok perynstopa yncna ob6opoTiB 5 MoxHa
BMObUpaTn HeobxiaHe umcno obopotiB wniHaens (y
TOMY 4ncni i B npoueci po6oTn).

MotpibHa KinbkicTb 06OpOTiB BUOMPAETLCA B 3anex-
HocTi Big 06po6ritosaHoro Bamu marepiany.

Mpw TpuBanin poboTi Ha HM3bKMX 0bopoTax HeobXxiaHO
OXOJI0ANTN ENEKTPOIHCTPYMEHT, B nepebiry 3 XBUIWH,
ANt UbOro BCTAHOBWTU MakcuMaribHe Yicrio o6opoTis
i 3aNULLINTW ENEKTPOIHCTPYMEHT MpaLioBaTh Ha Xoroc-
TOMy XoZy.

PekomeHgauii npu po6oTi eneKkTpoiH-
CTPYMEHTOM

BcTaHoBReHHs KyTa Haxuny kopnyca (auB. man. 10)

KoHcTpykuis onopHoi nnuTtu 3 Ao3Bonse 3[iNcHI0-
BaTU Ge3cTyniH4YacTe perynioBaHHA KyTa Haxuny
Koprnyca Kpomo4Horo c¢pesepa 1 B Mexax, 3a3Ha-
YeHUX Ha pUCyHKy 10.2.

* Mocnabte ABi dikcytodi bapalukosi rankm 14 (ous.
man. 10.1).
* BcraHoBiTb GaxaHuWi KyT Haxuny Kkoprnyca KpomoY-
Horo dpesepa 1 3rigHO nokasaHb wkanu 13 (aus.
man. 10.2).
» 3BararHiTe ABi dikcytovi bapalukosi ravikv 14 (aus.
man. 10.1).

YBara: npu 34iMCHEeHHi dpesepyBaHHs
C 3 HaxunoMm kKopnyca HeobXxigHO BUMi-
1 proBaTU rMUMGUHY dpe3epyBaHHA BpyY-

Hy, a He opieHTyBaTucsa 3a LiKanot 8,
OCKiNnbKu B AaHOMY BMNaaKy ii NoOKa3aHHA He € KO-
PEKTHUMMU.

YcTaHoBKa rMUbuHu cppesepyBaHHsA

A\

AKWO KpPOMOYHUM ppe3ep 1 BCTAHOBNEHWA Ha
onopHy nnuty 2 uu 3 (guB. man. 11-12)

Mepea HanawTyBaHHAM rNMGUHU dpe-
3epyBaHHA BiOKMIOYATU €NeKTPOiHCTpYy-
MEHT Big Mepexi.

* BcTaHOBITb €NeKTPOIHCTPYMEHT Ha PiBHY FOPU30H-
TarbHy NOBEPXHIO.

» Bigkpunte 3acyBky 11, K MOKasaHO Ha PUCYH-
Ky 11.1.

» OGepTanTe NoBopoTHe pykiB's 12, o6 nepemilly-
BaTW KOPMNYyC eNeKTPOiHCTPyMeHTa (amB. man. 11.2).

» OnycTiTb KOPNYC eneKTPOIHCTPYMEHTa [OHU3Y Tak,
o6 KiHeub pe3n TOPKHYBCS MOBEPXHi 3aroTOBKU
(auB. man. 12.1). Takum 4YnMHOM BU 3adpikcyBanu "Hy-
NbOBE NOMNOXEHHNA".

o6 BcTaHOBMTY rMUBUHY hpesepyBaHHs (BiACTaHb
"b"), obepTanTe NOBOPOTHY py4Ky 12 y HanpsmMKy, Bka-
3aHOMY Ha pPUCYHKY 12.2 (Kopnyc eneKkTpOiHCTpyMeH-
Ta 6yae onyckatvcs). Bukopuctosyiite Likany 8 npu
BCTaHOBMEHHI IMMBUHN dpesepyBaHHs.

» BakpunTe 3acysky 11, Sk nokazaHo Ha pucyHKy 11.3.

SAKwo KpomouHuW cppesep 1 BCTAHOBNEHUA Ha
onopHy nnuty 4 (aue. man. 13-17)

* BcCTaHOBITb €NeKTPOIHCTPYMEHT Ha PiBHY FOPU30H-
TanbHy NOBEPXHIO.

* loBepHiTb cTyniH4acTun ynop 46 TakMum YMHOM,
o6 nia obmexysavem rmubuHu 43 3HaxoamBCS Hawi-
KopoTLmin 6onT (aue. man. 13.2).

* AKWO 3aXUMHUA Baxinb 16 3HAXOAUTbLCS B HUX-
HbOMY MOMOXEHHI - NepemicTiTb Noro goropu (AMB.
man. 14.1) - ue gacTb MOXNMBICTb NEPEMiLLyBaTV KOp-
nyc eneKTPoiHCTPYMEeHTa.

+ OnycTiTb KOPNYyC enekTPOIHCTPYMEHTa AOHU3Y Tak,
Wo6 KiHeub Ope3n TOPKHYBCSA MOBEPXHi 3aroTOBKM,
Ta NEepeMicTiTb 3aXWMHWUIA Baxinb 16 AoHM3Y, Wo6
3adpikcyBaTn MOMOXEHHS €NeKTPOIHCTPyMeHTa (AMB.
man. 14.2-14.3).

* Mocnabte dikcatop 45 (ame. man. 15.1, 16.1). Te-
nep B MOXeTe nepemillyBaT obmexysay 43, obep-
Ta4m Moro (ToYHe nepemilleHHst). ns wemakoro ne-
peMilleHHs1 obmexyBayda 43 HATUCHITL Ta yTpUMYyNTe
cdikcatop 45 Ta nepemiwynte obmexysay 43 Bropy
abo BHM3 (auB. man. 15.2).

* MepemicTite 0bMexyBad 43 Tak, Wob oro KiHeub
TOPKHYBCS NoBepxHi 6onTa ynopa 46 (ave. man. 16.2).
Takum YmHOM 1 3adpikcyBanm "HyrnboBe MOMNOXeHHN".

» [lepemicTiTb BKasiBHVMK 44 Ha nosHayky "0" Lwika-
nn 42 (aus. man. 16.2).

* Wo6 BcTaHOBUTU MUBUHY pe3epyBaHHSs, nepe-
MiCTITb 0BmexyBay 43 Bropy, OpiEHTYHOUNCL 3a PO3-
MiTKOM LWkanu 42, nicns 4Yoro 3aTsrHiTe dikcatop 45,
W06 3adpikcyBaTn BCTaHOBMEHY MUBUHY dbpesepyBaH-
HS (amB. man. 17.1-17.2). Tenep npv TOpKaHHI KiHLeM
obmexyBada 43 6GonTta ynopa 46 pocsratumeTbcs
BCTaHOBMNeHa rmMubuHa dpesepyBaHHsa (BiacTaHb "b",
ave. man. 17.3). 3a HeobxigHocTi gocartn GaxaHoi
rMBMHN bpe3epyBaHHA MOXHa 3a [ieKinbka NPoXoais,
ans uboro obeptanTe cTyniH4acTvi ynop 46 Tak, wob
KiHeLlb 0bMexyBaya 43 No4eproBo CNMpaBcs Ha AOBLUi
6onTu ynopa 46.

* 3a gonomorow wWkanu 41 MOXNMBO 3aiicHOBATU
TOYHiLLe HanalTyBaHHS MUOWHN pe3epyBaHHS.

* Mo 3aBepLueHHi pobiT nepemicTiTb Baxinb 16 Bro-
py Ta nNnaeHO MNiAHIMITL KOPNYC Y KpawHe BEPXHE NO-
TIOXXEHHS!, YTPUMYIOYN E€NeKTPOIHCTPYMEHT 3a obuasi
pyyku 15

Hanpsimok cope3sepyBaHHA
alf

i

PpesepyBaHHA 3aBXaW BUKOHYNTE MNPOTU
HanpsMKy obepTaHHs dpesn. B iHwomy Bu-
nagKy eneKkTpoiHCTPYMeHT Oyade cxunbHUi
[0 PUBKIB, LLO MOXe MpWU3BECTU [0 BTpaTu
KOHTPOIO HaZ HUM.

YkpaiHcbka
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3aranbHi pekomeHpauii nig 4ac po6oTu

* PoamiTbTe i 3aKpiniTb 06pobntoBaHy 3aroToBky.

* BcraHoBiTb GaxaHy rnunbuHy dpesepyBaHHs, SK
OM1CcaHo BULLE.

* Mpwn BuKOpWCTaHHI yrnopy 22 abo napanenbHoro
ynopy 20, sigperynionTe ix, Sk onMcaHo BuLLe.

* YBIMKHIiTb €NeKTPOIHCTPYMEHT.

* MiUHO yTpPUMYOYM EeneKTPOIHCTPYMEHT, BUKOHaNTe
pesepyBaHHS 3 PIBHOMIPHUM NOAAHHAM, AOTPUMYHO-
YnCb pekoMeHAaLlii BiGHOCHO HanpsMy dpesepyBaH-
Hs. He noknagante HaanuLIKOBOro 3ycunnsg - Ans Bu-
KOHaHHs onepadlii noTpibeH aeskuit yac. Hagnuwkose
3yCUNNA He MPUCKOPUTL NPOLEC BUKOHAHHA poboTw,
ane nepeBaHTaXuUTb €NeKTPOIHCTPYMEHT.

* BUMKHIiTb €NeKTPOiHCTPYMEHT.

Ynop 3 ponukom (auB. man. 18)

Ynop 22 BUKOPUCTOBYETHCA AN hpesepyBaHHs Kpo-
MOK chpe3amu, siki He MatoTb OMOPHOTO NiALUMHUKA Ha
KiHLUi. MoxnmBe bpesepyBaHHSA y300BX KPUBOMIHINHOT
6iuHOi NnoBepxHi (auB. man. 18.2).

* BcTaHoBITb ynop 22 Ha onopHy nnuty 2 Ta Hana-
LUTYINTE NOrO MOSOXKEHHSI, SIK ONMUCaHO BULLE.

+ BukoHaliTe ppesepyBaHHsi, NpuTMCKaloyM ponuk 32
0o 6iuHOT NoBepxHi 3aroToBku (AMB. Man. 18.2).

MapanenbHuit ynop (amBe. man. 19-20)

MapanenbHui ynop 20 [o3BONSE BUKOHYBaTK dpese-
pYBaHHS y3[0BX NPAMONiHiiHOT 6i4HOT NOBEepXHi 3aro-
TOBKW.

* BcTaHoBiTb napanenesHuii ynop 20 Ha ONopHy nnn-
Ty 2 41 4 Ta HanawTyWTe NOro NOMOXeHHS, AK onuca-
HO BULLE.

« 3apaviTe BiACTYN Bif KPOMKM 3aroToBKW, Bigperynio-
BaBLUM napanenbHuii ynop 20 sk onvcaHo BuLLe.

» lMposenitb dpesepyBaHHa, npuTUCKa4U napa-
nenbHuin ynop 20 fo GiYHOI NOBEpPXHi 3aroToBku (AMB.
man. 19.2-20.2).

O6cnyroByBaHHA /| npodyinakTuka enek-
TPOIHCTPYMEHTA

Mepen npoBeAeHHAM Yycix npouenyp enekTpoiH-
CTPYMEHT 060B'A3KOBO BiAKINIOUYMTU Bif Mepexi.

YuweHHs enekTPOiHCTPYMEHTY

O60B'sI3kOBOIO YMOBOIO AN [OBFOCTPOKOBOI | 6e3ney-
HOI ekcnnyarauii enekTpoiHCTPYMEHTY € BMICT MOro B
yncToTi. PerynapHo npogyBanTe enekTpoiHCTPYMEHT
CTUCINM MOBITPSAAM Yepe3 BEHTUMALiINHI 0TBOPU 6.

MicnanpopaxHe o6cnyroByBaHHsA

Bignosigi Ha nNMTaHHA WOAO PeMOHTy Ta obcnyroBy-
BaHHS BaLLIOro NpoAykTy Bu moxete otpumatu B cep-
BiCHMX UeHTpax. |Hdopmauito nNpo cepBicHi LEeHTpY,
CXeMM 3an4acTuH Ta iHpopmaLito no 3anyactmHax Bu
MOXeTe 3HanTu 3a agpecoto: www.crown-tools.com.

TpaHcnopTyBaHHA €NeKTPOiHCTPYMEHTY

* He ponyckante nagiHHA ynakoBKW, a Takox Oyab-
SKOro MexaHi4HOro BMNvBY Ha Hel TpaHCMNOPTYBaHHI.

* [pu 3aBaHTaXeHHi / pO3BaHTaXEHHI HE BUKOPUCTO-
By/iTe HaBaHTaXyBaslbHy TEXHIKY LLO NpaLoe 3a NpuH-
LIMMOM 3aTUCKY YNaKOBKU.

3axucT HaBKOJSULHLOIO cepeaoBULLa

Mepepobka cMpoOBUHM 3aMicTb yTUnisauii
Bigxoais.

EnekTpoiHCTpyMEHT, [oAaTKOBI npuHanex-
HOCTI 1 ynaKkyBaHHS BapTO €KOMOriYHO YNCTO
I yTUnisyBaTtu.

B iHTepecax 4iCcTOCOPTHOI peunpKynsuii Bigxoais Ae-
Tani i3 CUHTETUYHNX MaTepianis BiANOBIAHO NO3HAYEHI.
[iicHnn nocibHWK 3 ekcnnyaTauii HagpykoBaHUiA Ha
nanepi, BUrOTOBMNEHOI 3 BTOPCUPOBWHW ©e3 3acTocy-
BaHHS XI0pYy.

OOMOBNAETLCA MOXMUBICTL BHECEHHSA 3MiH.
YKpaiHcbka
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Elektrinio instrumento techniniai duomenys

Krasty frezavimo jrankis CT11023
Elektros jrankio kodas [220-240 V ~50/60 Hz] 423122
Nominalioji galia W] 710
Imamoji galia [W] 360
Srovés stiprumas esant jtampai 220-240 V [A] 34

Sukiy skaicius tusciaja eiga [min-1] 13000-33000
|vorés vidinis @ [c[onl‘ig}} 1/4..6/5%16..
Frezavimo prietaiso atramos eiga [clg'l]igﬂ 252/??2..
Svoris [svalll'(a%} 13;.425
Saugumo klasé o]/
Akustinis spaudimas [dB(A)] 88,43
Akustiné galia [dB(A)] 99,43
Apsunkinimas vibracija [m/s?] 2,436

Informacija triukSmu
Jei akustinis spaudimas yra didenis
nei 85 dB(A), visada naudok apsaugos
priemones klausai.

C € Atitikties deklaracija

Atsakingai pareiSkiame, kad skyriuje "Elektrinio instru-
mento techniniai duomenys" aprasytas gaminys atitin-
ka privalomus Direktyvy 2006/42/EC reikalavimus ir jy
pakeitimus bei Siuos standartus:

EN 62841-1:2015,

EN 62481-2-14:2017,

EN 55014-1:2017,

EN 55014-2:2015,

EN 61000-3-2:2014,

EN 61000-3-3:2013.

Sertifikavimo Wu Cunzhen

vadybininkas

W huntor

Merit Link International AG
Stabio, Sveicarija, 10.02.2020

|SPEJIMAS - Kad sumazéty suzalojimy
pavojus, naudotojas privalo perskaityti
naudojimo instrukcija!

&

Bendrosios saugos taisyklés
JSPEJIMAS! Perskaitykite visus su $iuo
elektriniu jrankiu pateikiamus jspéjimus,
nurodymus, paveikslélius ir specifikaci-
jas. Nesilaikant nurodymy ir jspéjimy kyla

elektros smgio, gaisro ir (arba) sunkiy suzalojimy pa-
Vojus.

Visus jspéjimus ir nurodymus iSsaugokite ateiciai.
Ispéjimuose vartojamas terminas "elektrinis jrankis"
reiSkia misy pagamintg elektra (su laidu) arba i$ aku-
muliatoriaus (be laido) maitinamg elektrinj jrankj.

Darbo vietos sauga

» Darbo vieta turi bati Svari ir gerai apSviesta. Ne-
tvarkingos ar tamsios vietos kelia nelaimingy atsitikimy
pavojy.

» Nenaudokite elektriniy jrankiy sprogioje aplin-
koje, pvz. tokioje, kur yra degiy skysciy, dujy ar
dulkiy. Elektriniai jrankiai sukelia kibirkstis, galinCias
uzdegti dulkes ar garus.

* Naudojant elektrinj jrankj, Salia negali bati pa-
Saliniy asmeny ir vaiky. Dél blaSkymo galite prarasti
kontrole.

Elektros sauga

» Elektrinio jrankio kiStukas turi atitikti kiStukinj
lizda. Niekuomet nekeiskite kiStuko. Jzemintiems
elektriniams jrankiams prijungti nenaudokite jokiy
adapteriy. OriginalUs kiStukai ir jiems tinkantys kistuki-
niai lizdai sumazina elektros smuagio pavojy.

Lietuviskai
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+ Kianu nesilieskite prie jzeminty pavirSiy, pvz.,
vamzdziy, radiatoriy, virykliy ir Saldytuvy. Jei jisy
kdnas jZemintas, kyla didesné elektros smagio rizika.
+ Elektriniams jrankiams kenkia lietus ir drégmé. |
elektrinj jrankj patekes vanduo didina elektros smagio
rizikg.

+ Saugokite laidg. Elektrinio jrankio niekuomet
neneskite, netempkite ir neatjunkite nuo maitinimo
Saltinio suéme uz laido. Saugokite laidg nuo kars-
¢io, alyvos, astriy kampy ar judanéiy daliy. Pazeisti
ar susipyne laidai didina elektros smugio pavojy.

+ Jei su elektriniu jrankiu dirbate lauke, naudokite
lauko aplinkai tinkamg ilgintuva. Naudojant lauko
aplinkai tinkama laidg sumazéja elektros smagio rizika.
« Jei negalima iSvengti elektrinio jrankio naudoji-
mo drégnoje vietoje, naudokite maitinimo Saltinj,
apsaugota likutinés srovés jrenginiu (RCD). Naudo-
jant RCD sumazéja elektros smugio rizika. PASTABA!
Terminas "likutinés srovés jrenginys" (RCD) gali bati
kei¢iamas terminu "elektros grandinés atjungiklis"
(GFCI) arba "automatinis jungiklis" (ELCB).

+ Ispéjimas! Niekuomet nelieskite pavary dézés,
skydo ir kt. metaliniy pavirSiy, nes liesdami juos galite
sutrikdyti elektromagnetine bangag, o tai gali sukelti ne-
laimingg atsitikima ar suzalojima.

Asmens sauga

+ Naudodami elektrinj jrankj islikite budris, ste-
békite, ka darote, ir vadovaukités sveiku protu.
Nenaudokite elektrinio jrankio, jei esate pavarge,
paveikti vaisty, alkoholio ar narkotiniy medziagy.
Net vos akimirkai praradus koncentracija naudojant
elektrinj jrankj galima sunkiai susizaloti.

* Naudokite asmenines apsaugos priemones.
Visuomet naudokite akiy apsauga. Esant atitinka-
moms saglygoms naudojamos apsaugos priemones,
pvz., veido kauké, batai neslidziais padais, $almas ar
klausos apsauga sumazina suzalojimy pavojy.

» Apsaugokite nuo nety¢€inio jjungimo. Pries pri-
jungdami elektrinj jrankj prie maitinimo Saltinio ir
(arba) akumuliatoriaus, taip pat prie$ jrankj paim-
dami ar neSdami visuomet patikrinkite, ar jungiklis
yra iSjungtoje padétyje. Jei neSite elektrinj jrankj
pirStg uzdéje ant jungiklio arba jungsite prie maitinimo
Saltinio elektrinj jrankj su jjungtu jungikliu, gali kilti ne-
laimingas atsitikimas.

* Pries jjungdami elektrinj jrankj iSimkite regulia-
vimo rakta ar verzliaraktj. Palikus prie besisukandiy
elektrinio jrankio daliy prijungtg raktg ar verzZliaraktj,
kyla pavojus susiZaloti.

» Netieskite rankos su jrankiu per toli. Visuomet
iSlaikykite tinkama kino atrama ir pusiausvyra.
Tada galésite lengviau suvaldyti elektrinj jrankj netike-
tose situacijose.

+ Tinkamai apsirenkite. Nedévékite laisvy drabu-
ziy ar papuosaly. Saugokite plaukus, drabuzius ir
pirsStines nuo judanciy daliy. Judancios dalys gali
itraukti laisvus drabuzius, papuoSalus ar ilgus plaukus.
+ Jei jrenginiuose yra dulkiy iSsiurbimo ir surin-
kimo jrangos jungtis, tinkamai ja prijunkite ir nau-
dokite. ISsiurbdami dulkes galite sumazinti pavojy
sveikatai.

* Net jei jrankius naudojate daznai ir daug apie
juos zinote, vis tiek negalima ignoruoti saugaus
darbo su jrankiais principy. Neatidus veiksmas per
sekundés dalj gali sukelti sunky suzalojima.

* |spéjimas! Elektriniai_jrankiai dirbant gali sukurti
elektromagnetinj laukg. Sis laukas kai kuriomis aplin-

kybémis gali trikdyti pasyviy ar aktyviy medicininiy im-
planty veikimg. Norint sumazinti sunkiy ar net mirtiny
suzalojimy pavojy rekomenduojame asmenims, kurie
turi medicininius implantus, prieS naudojant elektrinj
jrankj pasitarti su savo gydytoju ir medicininio implanto
gamintoju.

Elektriniy jrankiy naudojimas ir priezitira

* Asmenys, turintys ribotus psichofizinius ar protinius
gebéjimus, ir vaikai negali naudoti elektrinio jrankio,
arba nurodé, kaip tuo jrankiu naudotis.

* Dirbdami su elektriniu jrankiu nevartokite jégos.
Naudokite savo darbui tinkantj elektrinj jrankj. Tin-
kamas elektrinis jrankis leis gerai ir saugiai atlikti darbg
tokiu greiciu, kuriam jis sukurtas.

< Jei elektrinis jrankis jungikliu nejsijungia ir ne-
iSsijungia, jo nenaudokite. Elektrinis jrankis, kurio
negalima valdyti jungikliu, yra pavojingas ir turi bati
taisomas.

« Prie$ reguliuodami, keisdami priedus ar sandé-
liuodami elektrinj jrankj visuomet atjunkite maiti-
nimo laido kistuka ir (arba) akumuliatoriy. Si ap-
saugos priemoné sumazina elektrinio jrankio netycinio
jijungimo rizika.

« Nenaudojamg elektrinj jrankj padékite vaikams
nepasiekiamoje vietoje, neleiskite juo naudotis as-
menims, kurie néra susipazine su elektriniais jran-
kiais ar Sia instrukcija. NeiSmokyty asmeny rankose
elektriniai jrankiai kelia pavojy.

« Tinkamai priziarékite elektrinius jrankius. Pati-
krinkite, ar gerai sulygiuotos ir sujungtos judan-
cios dalys, ar niekas nesuliize, ar néra kity salygu,
galinéiy paveikti elektrinio jrankio veikimo kokybe.
Jei elektrinis jrankis pazeistas, prieS naudodami
ji sutaisykite. Daugelis nelaimingy atsitikimy nutinka
dél prastos elektriniy jrankiy priezidros.

« Pjovimo jrankiai turi bati astras ir Svaris. Tinka-
mai prizidrimi pjovimo jrankiai su astriais aSmenimis
maziau stringa ir yra lengviau valdomi.

« Elektrinj jrankj, priedus, galvutes ir t. t., naudo-
kite pagal Sias instrukcijas, atsizvelgdami j darbo
salygas ir atliekamo darbo pobidj. Naudojant elek-
trinj jrank kitais tikslais, ne tais, kuriems jis skirtas, gali
kilti pavojus.

* Rankenos ir suémimo pavirsiai turi bati sausi,
Svaris, nealyvuoti ir neriebaluoti. SlidZios rankenos
ar suémimo pavirSiai trukdo saugiai laikyti ir valdyti
irankj netikétose situacijose.

< Atkreipkite démesj, kad naudojant elektrinj jrankj rei-
kia tinkamai jj laikyti uz pagalbinés rankenos, nes tai
palengvina valdyma. Tinkamas suémimas gali suma-
zinti nelaimingy atsitikimy ar suzalojimy pavojy.

Prieziara

* Savo elektrinio jrankio prieziirg patikékite tik
kvalifikuotam meistrui, remontui naudokite tik ori-
ginalui identiSkas atsargines dalis. Taip uztikrinsite
elektrinio jrankio saugg.

e Zr. nurodymus dél tepimo ir priedy keitimo.

Specialieji saugos jspéjimai

< Pries atlikdami darbus apziurékite, ar sumontuo-
ta freza. Darbo metu tvirtai laikykite elektrinj jrankj.
Naudokite tinkamy matmeny frezg. Kiekvieng kartg
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naudodami ar keisdami frezg patikrinkite, ar elektri-
nis jrankis yra isjungtas. Tam, kad nesusizalotuméte
ir nesuzeistuméte aplinkiniy montuodami ar keisdami
frezg, visuomet i maitinimo lizdo iStraukite maitinimo
laidus.

* Naudojant elektrinj jrankj kils daug dulkiy, tad
turétuméte dévéti veido kauke ir apsauginius
akinius. Jei turite ilgus plaukus, naudokite plauky
tinklelj. Darbo metu nedévékite laisvy, krentanciy
drabuziy.

« Jei maitinimo laidai pazeisti, jy nelieskite. Drau-
dziama naudoti elektrinj jrankj su paZeistais maitinimo
laidais. Maitinimo laidai turi bati uz korpuso (negali pa-
veikti jrankio veikimo).

» Elektrinj jrankj draudziama naudoti lyjant ar
drégnoje aplinkoje. Nelieskite maitinimo laidy, kad
iSvengtuméte gaisro ar elektros smugio.

» Pries iStraukdami elektrinj jrankj i$ apdirbamos
detalés iSjunkite maitinimo jungiklj ir visiSkai su-
stabdykite freza.

» Rankas laikykite toliau nuo besisukanciy daliy.
Jei freza lieCiasi su apdirbama detale, nebandykite
ijungti elektrinio jrankio.

- Baige darba pirmiausiai iSjunkite jungiklj, tuo-
met atlaisvinkite kreiptuvo fiksatoriy, kad elektri-
nis jrankis grjzty j pradine padét;.

Darbo su elektriniu jrankiu saugos nuro-
dymai

Pries pradédami darbg

» Apdirbamo ruosinio nedékite ant kieto pavirSiaus
(betono, plieno, keramikos ir pan.). Kietas pavirSius
gali pazeisti per ruoSinj praéjusia freza, frezavimo prie-
taisas tapty nevaldomas.

» Naudokite tokias frezas, kuriy sikiai nevirSija fre-
zavimo prietaiso suklio sukiy. Vykdykite gamintojo
pateiktus frezos naudojimo nurodymus. Nenaudokite
frezy, kurios neatitinka Sioje naudojimo instrukcijoje
nurodyty reikalavimy.

» Naudokite tik astrias nepazeistas frezas. Pakeiskite
sulenktas, atSipusias arba jtrikusias frezas.

* Frezos kakliuko skersmuo turi tiksliai atitikti frezavi-
mo prietaiso jvorés vidinj skersmenj.

* Niekada nenaudokite frezos, jeigu pjovimo bloko
skersmuo virSija atraminés plokstés kiaurymeés skers-
men;j.

* Prie$ pjaustydami ruoSinj, pasalinkite i$ jo visas vi-
nis ir kitus metalinius objektus.

» Darant jpjovas sienose arba pertvarose, bitina is-
siaiSkinti, kur praeina pasléptoji elektros instaliacija,
vandentiekio ir dujotiekio vamzdziai. Pazeidus elektros
instaliacijg arba buitines komunikacijas, gali bati sun-
kios pasekmeés dirbanciojo gyvybei ir sveikatai.

Dirbdami

» Naudodami panardinamg pagrindo plokste, abiem
rankomis laikykite uz abiejy elektrinio jrankio rankeny,
taip pat palaikykite stabilig padétj, kad neprarastumete
reikiamo elektrinio jrankio valdymo.

 Laikykite rankas saugiu atstumu nuo besisukancios
frezos. Atsiminkite, kad ruoSinio apdirbimo metu frezos
priekis kartais iSlenda per ruoSinio apacig ir yra neap-
saugotas. Prisilietimas prie frezos gali sukelti sunkius
suzeidimus.

» Niekada neprisilieskite prie besisukancios frezos
rankomis.

« Stumkite frezg link ruoSinio tik tada, kai frezavimo
prietaisas jjungtas; prieSingu atveju freza gali uzstrigti
ruoSinyje, arba galimas atbulinis smdgis ir prietaisas
tapty nevaldomas.

* Pjaustydami nedidelius ruoSinius, naudokite spaus-
tuvus. Jei ruoSiniai yra per mazi, kad baty galima juos
tinkamai pritvirtinti, tuomet pjaustyti juos Siuo elektros
prietaisu draudZiama.

* Niekada nevalykite pjuveny, kai jjungtas frezavimo
prietaiso variklis.

* Nedirbkite su medziagomis, turin¢iomis asbesto. As-
bestas yra kancerogeniné medziaga.

» NeiSjunkite elektros prietaiso variklio esant apkro-
vai.

» Stenkités neperkaitinti elektros prietaiso variklio, il-
gai dirbdami darykite pertraukas.

» Niekuomet nedirbkite su elektros prietaisu jam esant
auksciau jusy galvos.

Baige darba

» Frezavimo prietaisg galima atitraukti nuo ruosinio tik
po prietaiso iSjungimo, kai freza visiSkai sustojo.

» Grieztai draudziama stabdyti frezg suklio uzraktu.
Toks stabdymas sugadina prietaisg ir Siam gedimui
garantija negalioja.

» Darbo metu freza labai jkaista. Nelieskite frezos, kol
ji neatvéso.

» Pabaigus darbus, darbo vietos valyma turi atlikti as-
menys, dévintys pirmiau iSvardytas asmenines apsau-

gos priemones.
A darbus kylanciose dulkése esancios
cheminés medziagos gali sukelti vézj,
apsigimimus arba pakenkti vaisingumui. Apsauga
nuo kai kuriy cheminiy medziagy:
» Prie$ atlikdami bet kokius jrankio remonto ar keitimo
darbus pirmiausia iStraukite maitinimo laido kistuka.
« Skaidrus silicio dioksidas ir kiti mdro gaminiai ply-
tose ir cemente; chromuoto vario arsenatas (CCA)
chemi$kai apdorotoje medienoje. Siy medziagy
kenksmingumo laipsnis priklauso nuo to, kaip daznai
su jomis dirbama. Norint sumazinti salytj su Siomis
cheminémis medziagomis, darbo vietoje batina ven-
tiliacija ir privalu naudoti saugos sertifikatus turincius
?riet;aisus (pvz., kvépavimo kauke su smulkiy dulkiy
iltru).

Ispéjimas: atliekant Slifavimo, pjovimo,
Sveitimo, grezimo ir kitus statybinius

Atkreipkite démesj j maitinimo jtampa: patikrinkite,
ar maitinimo jungties jtampa yra tokia pat kaip ir jran-
kio duomeny lenteléje nurodyta jtampa. Jei maitinimo
itampa didesné nei reikiama, operatorius patirs nelai-
mingg atsitikimg, o jrankis suges. Todél nepatikrinus
maitinimo $altinio jtampos jrankio prie jo prijungti ne-
galima. Ir prieSingai, jei maitinimo jtampa yra mazesné
nei reikiama, bus pazeistas variklis.

Sioje instrukcijoje naudojami simboliai

Toliau pateikti simboliai naudojami naudotojo instruk-
cijoje, jsiminkite jy reikSmes. Suprasdami, kg reiSkia
simboliai, galite tinkamai ir saugiai naudotis elektriniu
irankiu.
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Simbolis Reiksmé Simbolis Reik§mé

Zenklas, patvirtinantis, kad
gaminys atitinka pagrindi-
CE nius ES direktyvy ir sude-
rinty ES standarty reikalavi-
Krasty frezavimo jrankis mus.
Pilkai paZymétos dalys -
minksta rankena (su izoliuo-
tu pavirSiumi).

Dévékite apsaugines pirsti-
nes.

Naudojimo metu pa3alinkite
susidariusias dulkes.

Serijos numerio lipdukas:
CT ... - modelis;

XX - pagaminimo data;
XXXXXXX - serijos numeris.

Naudinga informacija.

Perskaitykite visas saugos

taisykles ir instrukcijas. Frezavimo kryptis.

Dévékite apsauginius aki-
nius. NeiSmeskite elektrinio jran-
kio j buitiniy atlieky kontei-
nerj.

Dévekite apsaugines ausi-
nes.

Elektros jrankio paskirtis

o . Elektrinis jrankis, skirtas medienos, plastiko ir kity ga-
Dévekite nuo dulkiy saugan-  miniy i8drozy pjovimui ir briauny apdirbimui.
¢ig puskauke.

Prie§ montuodami arba re- Elektros prietaiso dalys

guliuodami atjunkite elektrinj

jrankj nuo maitinimo tinklo. Kanty freza

Pagrindo ploksteé

Pakreipiama pagrindo ploksté
Panardinama pagrindo ploksté

Nyk&&iu sukamas greicio parinkiklio ratukas
Ventiliacijos angos

Jjungiklis / iSjungiklis

Skalé

Judéjimo kryptis.

OCO~NOANAPWN =

. ) . ASies fiksavimas

Sukimosi kryptis. 10 Spyruokliuojangiosios jvorés jverzimo verzlé

11 Fiksatorius

12 Pasukama rankenélé

L 13 Pakreipimo kampo skalé

UzZrakinta. 14 Fiksuojanti sparnuotoji verzlé

15 Rankena

16 Fiksavimo svirtis

. 17 Lygiagretaus kreiptuvo fiksavimo varztas

Atrakinta. 18 Prie adapterio jungiamo dulkiy trauktuvo regulia-
vimo varztas *

19 Reguliavimo varztas *

Dvigubos izoliacijos / apsau- 20 Lygiagretus kreiptuvas (mazgas) *

gos klasé. 21 Judamasis lygiagretaus kreiptuvo laikiklis *

22 Kreiptuvas su ratuku (mazgas)*

23 Prie adapterio jungiamas dulkiy trauktuvas *

24 Spyruokliuojancioji jvoré (8 mm) *

Démesio. Svarbu. 25 \erZliaraktis *

26 NeSiojimo krepsys *

27 Spyruokliuojancioji jvoré (6 mm) *
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ASis

Ratuko laikiklio fiksavimo varztas *

30 Ratuko laikiklio kreipiamasis varztas *

31 Ratuko laikiklis *

Ratukas *

33 Lygiagretaus kreiptuvo laikiklis *

Lygiagretaus kreiptuvo varztas *

35 Lygiagretaus kreiptuvo poverzle *

36 Kreiptuvas *

37 Lygiagretaus kreiptuvo sparnuotoji verzlé *

38 LygiagreCiam kreiptuvui montuoti skirta sparnuo-
toji verzlé *

39 Lygiagreciam kreiptuvui montuoti skirta poverzlé *

Lygiagre¢iam kreiptuvui montuoti skirtas varztas *

41 Tiksliam frezavimo gyliui koreguoti skirta skalé

Frezavimo gylio skalé

Frezavimo gylio ribotuvas

Zymeklis

Frezavimo gylio ribotuvo padéciai fiksuoti skirtas

fiksatorius

46 Pakopinis ribotuvas

* Priklausiniai

Dalis vardijamy ir pavaizduoty priklausiniy nejeina
i siuntos komplekta.

Elektros jrankio elementy tvirtinimas ir
reguliavimas

Prie$ pradédami bet kokias elektros prietaiso ap-
zilros procediras, bitinai jj iSjunkite i$ maitinimo
lizdo.

A\

Papildomy
(zr. 1 pav.)

Stipriai neverzkite tvirtinimo elementy,
kad nepazeistuméte jy sriegio.

jtaisy sumontavimas / pakeitimas

ligesnio darbo metu freza gali labai jkais-
ti, todél iSmontuodami frezag mavékite ap-
saugines pirstines. Apsauginés pirstinés
taip pat sumazina susizeidimo su pjovi-
mo briauna pavojy.

* Prie§ uzdedant / kei¢iant frezos antgalj, rekomen-
duojama (bet nebdtina) nuo pagrindo plokstés 2, 3
arba 4 pasSalinti kanty frezg 1 kaip nurodyta toliau.

» Apverskite frezavimo prietaisg j aukStyn nukreiptos
apacios padétj.

» Paspauskite aSies fiksatoriy 9 ir jsitiking, kad asis 28
uifik)suota, laikykite fiksatoriy 9 nuspaustg (zr. 1.1
pav.).

» VerZliarak&iu 25 atsukite verzle 10 (zr. 1.2 pav.).

« Uzdékite / pakeiskite frezos antgalj (arba, jei reikia,
spyruokliuojancigjg jvore 24 arba 27). Atminkite, kad
frezos kotg j spyruokliuojancigja jvore 24 arba 27 reikia
jstatyti bent 20 mm (zr. 1.3 pav.). Frezos koto skers-
muo turi atitikti vidinj spyruokliuojanciosios jvorés 24
arba 27 skersmenj.

» Verzle 10 priverzkite verzliarakciu 25. Pastaba: Ne-
uzdéje frezos antgalio verzlés 10 niekada neverzkite,
nes pazeisite spyruokliuojanciaja jvore 24 arba 27.

» Atlikus visus veiksmus atlaisvinkite aSies fiksato-
riy 9.

Elektrinio jrankio tvirtinimas prie pagrindo ploks-
tés (zr. 2 pav.)

« Atidarykite fiksatoriy 11, kaip pavaizduota 2.1 pav.

« Prie pagrindo plokstés 2, 3 arba 4 pritvirtinkite kanty
freza 1 (zr. 2.2 pav.). Tvirtindami kanty freza 1 prie
pagrindo plokstés 2 arba 3 jsitikinkite, kad pagrin-
do plokstés krumpliaracio krumpliai pateko j elek-
trinio jrankio korpuso ertmes.

« Uzdarykite fiksatoriy 11, kaip pavaizduota 2.3 pav.

Adapterio dulkiy iSsiurbimo jungties montavimas /
iSmontavimas (zr. 3 pav.)

Prie adapterio 23 jungiama dulkiy trauktuva nau-
dokite tik su pagrindo plokste 2.

» Prie pagrindo plokstés 2 pritvirtinkite prie adapte-
rio 23 jungiamg dulkiy trauktuva, kaip pavaizduota 3
pav. Jsitikinkite, kad prie adapterio 23 jungiamo dulkiy
trauktuvo fiksatorius pateko | pagrindo plokstés 2 er-
tme.

* Jsukdami reguliavimo varztg 18, uZfiksuokite adap-
terio 23 padétj (zr. 3 pav.).

* Prijunkite dulkiy siurblj, kuris dulkes nuo ruoSiamos
apdoroti medziagos traukty j prie adapterio 23 jun-
giamg dulkiy trauktuva (jei reikia, naudokite tinkamg
adapterj).

* ISmontavimo veiksmai atliekami atvirkSc¢iu nuose-
klumu.

Kreiptuvo su ratuku montavimas / reguliavimas /
iSmontavimas (zr. 4-5 pav.)

Kreiptuvas 22 naudojamas krastams su frezomis, ku-
riy gale néra atraminiy guoliy, apdirbti. Kreiptuvg 22
naudokite tik su pagrindo plokste 2.

» Primontuokite kreiptuvg 22 prie pagrindo plokstés 2
ir pritvirtinkite reguliavimo varztu 19 (zr. 4 pav.).
» Vertikalig kreiptuvo 22 padétj galite reguliuoti pri-
klausomai nuo naudojamos frezos ir ruosinio storio
(Zr. 5.1 pav.):
« atleiskite reguliavimo varztg 19;
» pakelkite kreiptuvag 22 aukstyn arba Zemyn;
 priverzkite reguliavimo varztg 19.
+ Horizontalig kreiptuvo 22 padétj galite reguliuoti nore-
dami nustatyti Salinamos medziagos storj (zr. 5.2 pav.):
« atleiskite fiksavimo varztg 29;
« kreipiamajj varztg 30 sukite tiek, kad galétuméte
perkelti laikiklj 31 ir nustatyti Salinamos medziagos
storj (atstumas "a");
« priverzkite fiksavimo varztg 29.
* ISmontavimo veiksmai atliekami atvirk§¢iu nuose-
klumu.

Lygiagretaus kreiptuvo montavimas / reguliavi-
mas / iSmontavimas (zr. 6-9 pav.)

Lygiagreti kreipiancioji 20 uztikrina frezavima isilgai
ruos$inio tiesaus Soninio pavirSiaus. lygiagretyjj kreiptu-
vg 20 naudokite tik su pagrindo plokste 2 arba 4.

Lygiagretaus kreiptuvo 20 naudojimas su pagrindo
plokste 2:

* Primontuokite laikiklj 33 prie pagrindo plokstés 2 ir
jtvirtinkite reguliavimo varztu 19 (zr. 6.1 pav.).

+ Sumontuokite lygiagrecig kreipianciajg 20, kaip pa-
rodyta 6.2 pav.
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* Sureguliuoti poslinkj nuo ruosinio krasto galite taip:
« atleiskite sparnuotajg verzle 37 (zr. 7.1 pav.);
« perkelkite kreiptuva 36, kad nustatytuméte poslin-
ki nuo ruosinio krasto (Zr. 7.2 pav.);
« priverzkite sparnuotajg verzle 37 (zr. 7.1 pav.).
* ISmontavimo veiksmai atliekami atvirk§¢iu nuose-
klumu.

Lygiagretaus kreiptuvo 20 naudojimas su pagrindo
plokste 4:
« Sumontuokite lygiagrecig kreipiancigja 20, kaip pa-
rodyta 6.2 pav.
* Prie judamojo laikiklio 21 pritvirtinkite lygiagretyjj
kreiptuva 20, kaip pavaizduota 8.1 pav.
» Judamajj laikiklj 21 pritvirtinkite prie pagrindo ploks-
tés 4 ir uzfiksuokite reguliavimo varztais 17 (zr. 9.1
pav.).
» Sureguliuoti poslinkj nuo ruosinio krasto galite taip:
« atleiskite sparnuotajg verzle 37 (zr. 8.2 pav.);
< perkelkite kreiptuvg 36, kad nustatytumete poslin-
ki nuo ruosinio krasto (zr. 8.2 pav.);
« priverzkite sparnuotajg verzle 37 (zr. 8.2 pav.);
« atleiskite fiksavimo varztus 17 (zr. 9.1 pav.);
« perkelkite judamajj laikiklj 21 (kartu su sumontuo-
tu lygiagreciuoju kreiptuvu 20) j kitg vieta ir nustaty-
kite tarpg nuo ruosinio krasto (zr. 9.2 pav.);
« priverzkite fiksavimo varztus 17 (zr. 9.1 pav.).
» ISmontavimo veiksmai atliekami atvirk8¢iu nuose-
Klumu.

Elektros jrankio naudojimas

Visuomet uztikrinkite tinkama elektros tiekimo jtampa:
jtampa turi atitikti parametrus nurodytus elektros prie-
taiso identifikacinéje lenteléje.

Elektros jrankio jjungimas / iSjungimas

ljungti:

Jungiklj 7 nustatykite j padétj "ON".
ISjungti:

Jungiklj 7 nustatykite j padétj "OFF".

Dulkiy nusiurbimas dirbant elektros
jrankiu

Dulkiy siurbimas sumazina dulkiy koncen-
tracijg ore ir stabdo jy susikaupimg darbo
vietoje.

Dirbdami su frezavimo prietaisu visada
naudokite vakuuminj valymo jtaisg, tinkamg darbo
metu susidariusiy dulkiy surinkimui. Vakuuminio va-
lymo jtaiso prijungimui prie adapterio 23 naudojamas
specialus adapteris.

Elektrinio jrankio konstrukcijos ypatu-
mai

Greicio reguliatorius
Su apsuky skaiciaus reguliatoriumi 5 galima pasirinkti

reikiama suklio apsuky skaiciy (taip pat darbo proceso
metu).

Tinkama apsuky spartg pasirinkite bandydami, ji pri-
klauso nuo dirbinio medziagos.

Jei toliau dirbama esant mazoms apsukoms, bitina
atvésinti elektros prietaisg, jjungiant jj veikti didelémis
apsukomis 3 minutes ir po to paliekant elektros prietai-
sg veikti tusciaja eiga.

Darbo elektros jrankiu rekomendacijos

Korpuso pakreipimo kampo nustatymas (zr. 10
pav.)

Dél pagrindo plokstés 3 konstrukcijos kanty fre-
zos 1 korpuso pakreipimo kampa galima koreguoti
laipsniskai, nevirsijant riby, pavaizduoty 10.2 pav.

« Atleiskite dvi fiksuojancias sparnuotasias verzles 14
(zr. 10.1 pav.).

* Nustatykite reikiamg kanty frezos 1 korpuso pakrei-
pimo kampa, vadovaudamiesi skalés 13 parodymais
(zr. 10.2 pav.).

 Priverzkite dvi sparnuotagsias verzles 14 (zr. 10.1
pav.).

Frezavimo gylio nustatymas

A\

Jei freza 1 pritvirtinta prie pagrindo plokstés 2
arba 3 (zr. 11-12 pav.)

Pastaba: Naudodami frezg pakreiptu kor-
pusu frezavimo gylj iSmatuokite rankiniu
badu, nekreipdami démesio j skalés 8 pa-
rodymus, nes jie bus netikslis.

Frezavimo gylj leidziama reguliuoti tik is-
jungus frezavimo prietaisa.

» Pastatykite frezavimo prietaisg ant lygaus horizon-
talaus pavirSiaus.

+ Atidarykite fiksatoriy 11, kaip pavaizduota 11.1 pav.
» Pasukite pasukamag rankenele 12, kad perkeltuméte
elektrinio jrankio korpusg (zr. 11.2 pav.).

 Elektrinio jrankio korpusg nuleiskite Zemiau, kad
frezos antgalis liestysi su ruoSinio pavirsiumi (zr. 12.1
pav.). Tokiu bidu uzfiksuosite nuling padet;.

» Norédami nustatyti frezavimo gylj (atstumas "b"), pa-
sukite pasukama rankenéle 12, 12.2 pav. pavaizduota
kryptimi (elektrinio jrankio korpusas nusileis Zzemyn).
Nustatydami frezavimo gylj, pasinaudokite skale 8.

» Uzdarykite fiksatoriy 11, kaip pavaizduota 11.3 pav.

Jei freza 1 pritvirtinta prie pagrindo plokstés 4
(zr. 13-17 pav.)

+ Pastatykite frezavimo prietaisg ant lygaus horizon-
talaus pavirSiaus.

» Pasukite pakopinj ribotuvg 46 taip, kad trumpiau-
sias varztas atsidurty po frezavimo gylio ribotuvu 43
(zr. 13.2 pav.).

« Jei fiksavimo svirtis 16 yra nustatyta j Zemiausig pa-
détj, pakelkite jg j virSy (zr. 14.1 pav.), kad galétuméte
perkelti elektrinio jrankio korpusg j kitg vieta.

+ Elektrinio jrankio korpusg nuleiskite taip, kad frezos
antgalio galas liestysi su ruosinio pavirsiumi, tada fik-
savimo svirtj 16 perkelkite Zemyn, kad uzfiksuotuméte
elektrinio jrankio korpuso padétj (zr. 14.2-14.3 pav.).

» Atleiskite fiksatoriy 45 (zr. 15.1, 16.1 pav.). Tada
frezavimo gylio ribotuva 43 galite perkelti jj pasukdami
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(tiksliai). Norédami, kad frezavimo gylio ribotuvas 43
judéty greitai paspauskite ir palaikykite ribotuvg 45,
tada pakelkite frezavimo gylio ribotuva 43 j virSy arba j
apacia (zr. 15.2 pav.).

» Frezavimo gylio ribotuvg 43 perkelkite taip, kad jo
galas liestysi su pakopinio ribotuvo 46 varzto pavirsiu-
mi (Zr. 16.2 pav.). Tokiu badu uZfiksuosite nuling padét.
+ Perkelkite Zymeklj 44 prie skalés 42 zymos "0"
(zr. 16.2. pav.).

* Norédami nustatyti frezavimo gylj, vadovaudamiesi
skalés 42 padalomis perkelkite frezavimo gylio ribotu-
va 43 | virSy, tada priverzkite ribotuvg 45 ir uzfiksuokite
frezavimo gylj (zr. 17.1-17.2 pav.). Frezavimo gylio ri-
botuvo 43 galui palietus pakopinio ribotuvo 46 varzta,
bus pasiektas nustatytas frezavimo gylis (atstumas
"b", zr. 17.3 pav.). Jei reikia, reikiamg frezavimo gylj
nustatyti galite keliais etapais. Tokiu atveju pakopinj
ribotuva 46 pasukite taip, kad frezavimo gylio ribotu-
Vo 43 galas i$ eilés remtysi j ilgesnius pakopinio ribo-
tuvo 46 varztus.

* Norédami frezavimo gylj sureguliuoti dar tiksliau, pa-
sinaudokite skale 41.

» Baige darba, laikydami uz abiejy elektrinio jrankio
rankeny 15 fiksavimo svirtj 16 perkelkite j virsy ir Svel-
niai kilstelékite korpusg j auksciausig padét;.

Frezavimo kryptis

Pagrindinés darbo rekomendacijos

Frezuoti visada reikia prie$ frezos sukimosi
kryptj. PrieSingu atveju frezavimo prietaisg
veiks smagiai, dél kuriy prietaisas gali tapti
nevaldomas.

» Pazymeékite ir jtvirtinkite apdorotg detale.

+ Nustatykite frezavimo gylj, kaip nurodyta pirmiau.

» Naudodami kreiptuvg 22 arba lygiagrety kreiptu-
va 20, juos sureguliuokite taip, kaip nurodyta pirmiau.
* Jjunkite elektrinj jrankj.

* Frezuodami palaikykite vienodg srautg, tvirtai lai-
kykite elektrinj jrankj ir, kad ir kokia kryptimi frezuotu-
meéte, vadovaukités rekomendacijomis. |rankio stipriai
nespauskite - darbui atlikti reikia Siek tiek laiko. Naudo-
dami per daug jégos darbo proceso nepagreitinsite, o
tik perkrausite elektrinj jrankj.

* ISjunkite frezavimo prietaisa.

Kreiptuvas su ratuku (zr. 18 pav.)

Kreiptuvas 22 naudojamas kraStams su frezomis, ku-
riy gale néra atraminiy guoliy, apdirbti. Frezuoti palei
lenktg Soninj pavirsiy nedraudziama (zr. 18.2 pav.).

* Kreiptuvg 22 pritvirtinkite prie pagrindo plokstés 2,
o jo padétj sureguliuokite taip, kaip nurodyta pirmiau.
» Frezuodami ratukg 32 spauskite prie ruoSinio Soni-
nio pavirSiaus (zr. 18.2 pav.).

Naudojant lygiagrecia kreipianc¢iaja (zr. 19-20 pav.)

Lygiagreti kreipiancioji 20 uztikrina frezavimg iSilgai
ruosinio tiesaus Soninio pavirSiaus.

« Lygiagretyjj kreiptuva 20 pritvirtinkite prie pagrindo
plokstés 2 arba 4, o jo padétj sureguliuokite taip, kaip
nurodyta pirmiau.

« Nustatykite atstumg nuo apdirbamos detalés briau-
nos sureguliuodami lygiagrety kreiptuva 20, kaip apie
tai apraSyta pirmiau.

« Frezavimo veiksmg atlikite spausdami lygia-
grety kreiptuvg 20 link Soninio detalés pavirSiaus
(2r. 19.2-20.2 pav.).

Elektros jrankio techniné prieziiira / pro-
filaktika

PrieS pradédami bet kokias elektros prietaiso ap-
zidros procediiras, batinai jj iSjunkite i$ maitinimo
lizdo.

Elektrinio jrankio valymas

Kad elektrinis jrankis tarnauty ilgai ir saugiai, batina
laikyti jj Svary. Per védinimo angas 6 reguliariai pra-
puskite elektrinj jrankj suslégtu oru.

Garantinio aptarnavimo ir taikymo tarnyba

Masy garantinio aptarnavimo tarnyba atsakys | jisy
klausimus dél gaminio techninés priezidros ir taisy-
mo bei atsarginiy daliy. Informacija apie aptarnavi-
mo centrus, detaliy schemas ir atsargines dalis taip
pat galima rasti apsilankius svetaingje Siuo adresu:
www.crown-tools.com.

Elektriniy jrankiy transportavimas

« Transportavimo metu negali bati jokio mechaninio
poveikio pakuotei.

< |Skraunant ir pakraunant neleidziama naudoti jokios
technikos, kuri galéty pakuote suspausti.

Aplinkos apsauga

Perdirbk Zaliavas uzuot norédamas jas
iSmesti.

[r— Elektros prietaisas, priedai ir pakuoté turi
bati pagaminti i$ perdirbamy medziagy.

Plastiko elementai yra pazyméti pagal pakartotino pa-

naudojimo kategorijas.

Sios instrukcijos yra i$spausdintos ant antrg kartg per-

dirbto popieriaus, pagaminto nenaudojant chloro.

Svarstoma dél pakeitimy pridéjimo.
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KosranTkbiWw KypanablH cunaTtramanapbl

Xuek keckiLi CT11023
KosranTkbiw KypanabiH Koabl [220-240 B ~50/60 I'u] 423122
HomuHanabl Kyatbi [BT] 710
KaxeTTi Kyat [BT] 360
OneKTp Torbl KepHeyi 220-240 B [A] 34
Boc xKypic Xxbingamabifbl [MuH"] 13000-33000
LlaHraHbIH iwkKi @ [AFg;m 1/4..6//58/16..
Bypfbl Heri3iHiH COKKbICbI ng;m 252/32..
Canmarbl [q)y[:l(H 13;.425
Kayincisgik knacbl @ /1
AbIGbIC KbICbIMbI [aB(A)] 88,43
AKycTUKanbIK KyLli [aB(A)] 99,43
©nweHeTiH Tepbenic [m/c?] 2,436

LWy Typansbi aknapat

A\

C € CoitkecTik XoHiHAE ManiMaeme

[bI6bIC KbICbIMbI OCETiH 6onca, apaanbIm
KyJaK KopfaylwbICbIH K1iHi3 85 nB(A).

XKeke XayankepLuinikneH 6i3 "KosranTKblILL
KypangblH cunattamanapbl" ge cunattanfaH eHim-
HiH 2006/42/EC epexenepiHgeri 6apnbik THiCTi
aHblKkTamanapbliHa e3repicTepi MeHeH OGipre caikec
eKeHiH >oHe TemeHaeri Hopmanapfa can eKeHiH
KeninaeHgipemis:

EN 62841-1:2015,

EN 62481-2-14:2017,

EN 55014-1:2017,

EN 55014-2:2015,

EN 61000-3-2:2014,

EN 61000-3-3:2013.

CepTtudpukarray W , Wu Cunzhen
MeHemKepi U Cunoton

Merit Link International AG

Stabio, Leeryapus, 10.02.2020

ECKEPTY - XKapakaT kayniH a3anTy YLiH

&

Xannbl Kayincisgik epexenepi

j ECKEPTY! Ocbl 3nekTp KypanbiMeH

GepinreH OGapnblK Kayincigik eckep-

TynepiH, Hyckaynapabl, cypeTTepai
XKoHe cunaTtTamanapgsl OKbIHbI3.
EckepTynep MeH Hyckaynapabl oOpbliHAamay ToK

COfyblHa, ©pTKe >aHe / Hemece ayblp XapakaTka
oKenyi MyMKIH.

Bapnbik eckepTynep MeH HyckaynapAabl 6onawakra
aHbIKTama any YLiH cakran KOnbIHbI3.
EckepTynepgeri "snektp Kkypan" TepMmuHi xenigeH
XKYMbIC ICTENTIH (CbiMAbI) ANEKTP KypanblH Hemece

GatapesigaH  KYMbIC  iCTEMTIH  (CbIMCbI3)  3neKkTp
KypanblH 6ingipeai.

XyMbic aymarbiHbIH Kayincisairi

+ Xymbic aymafblH  Tasa  XaHe  JKaKCbl

XapbIKTaHAbIPbINIFAH Kyhade YcTaHbI3. Petci3 Hem-
ece KYHripT aymakTap CoTci3 afgannapra akenegi.
nekTp Kypanpapabl XKapbUFbIL
aTMocdepanapaa navWaanaHb6aHbi3, Mbicanbl,
TyTaHFbIW CYNbIKTLIKTap, rasgap Hemece wWwaH 6ap
Keppae. OnekTp Kypangap waHabl Hemece TyTiHaepai
TyTaHablpybl MyMKIH YLWKbIHAAPAbI TyAblpagbl.

+ OneKkTp Kypanabl navWaanady kesiHae 6ananap-
Abl XoHe MaHauaarbl agamaapabl aynak ycTaHbi3.
AnaHgaty 6ackapyabl XXoFanTyFa aKernyi MyMKiH.

AnekTp Kayincisairi

naaanaHywbl nanaanady HyCKaynbiFblH -« JnekTp KypangapablH awanapbl  poseTkara
OKbIN WbIFybl Kepek! conkec Gonybl Kepek. AlaHbl ellkawaH ewobip
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Typae e3reptyre Gonmanabl. Xepre KocblnFaH
3NeKTp KypanaapbiMeH 6ipre ewbip apantep
awacblH nanpanaHyra 6onmanabl. ©3repTinmereH
alianap >xeHe CaWKkec poseTkanap TOK COfy KaymiH
asantagbl.

Ky6bipnap, XbINbITKbIWTAP, aykbiMAap XaHe
TOHA3bITKbIWTAP  CUAKTbI  Xepre  KOCbIFaH
GeTTepre AeHeHiH TUIIH GonabipmaHbI3. [JeHeHi3
xepre KocblnFaH bornca, Tok Cofy kayni aptagbl.

+ OneKkTp KypanpapblHa XaHOblpAblH Hemece
biNfanabl  XafgaunapablH — 9cepiH  TUrisbeHis.
OnekTp Kyparnfa KipeTiH Cy TOK COFy KayriH apTTbipazbi.
* CbimAabl Aypbic emec nanaanaHyfa 6onmanasbl.
CbiMAblI 3NeKTP Kypanabl ycTan Xypy, TapTy
HeMece po3eTkajaH axbipaTy VYWiH ewkawaH
nanpganaH6aHbis. CbiMAbl XbiNyAaH, Manaa,
YLUKip XuekTepaeH Hemece KO3FanaTtblH
OenikTepaeH aynak ycTaHbi3. 3akbiMaansaH Hemece
LuatackaH cbimMaap TOK COfy kayniH apTTbipabl.

+ OnekTp Kypanabl CbIpTTa nanganaHfaHpa
cbIpTTa NanganaHyfa xxapamabl Y3apTKbill CbIMAbI
navpganaHbiHbi3. CbipTTa nanganaHyra xapamgbl
cbiMAbl NanganaHy ToK COfFy KayniH aszantagbl.

+ OnekTp Kypanabl binfanabl opbliHAa NanpanaHy
Kepek 6Gonca, Kanablk TOKTaH Kopfay KyparnbiH
naﬁnanaubm KyaT GepiHi3. Kanapik TokTaH Kopray
KypanblH nanganaHy TOK COfy kayniH asantagbl.
ECKEPTI'IE| "Kangblk ToktaH kopray kypansi (RCD)"
TepmMuHi "kepre Kbicka TymbikTany ewipriwi (GFCI)"
HeMece "xepre akkaH kesgeri Ti3bek axblpaTKbILbl
(ELCB)" TepMUHiMeH aybICTbIPbIybl MYMKIH.

+ Eckepty! Pegyktopaarbl, kankaHaarbl XaHe T.C.C.
alwblk MeTann 6eTTepre ellkalaH TUMEH3, elTKeHi
MeTann 6eTTepre TUKO 3MEKTPOMArHUTTIK TONKbIHAAPFa
Kegepri KenTipin, ocbinavia xapakatTapra Hemece
COTCI3 Xaffannapra okenyi MyMKiH.

XKeke Kayincisgik

* OnekTp Kypanabl
Kblpafrbl 6OnbIHbI3,

nanpanaHbin  XaTkaHga
icten XaTKaHbIHbI3ObI
KagaranaHbi3 XKoHe Aypbic aKkbinabl
nanpanaHbiHbI3.  AnNeKTp Kypanabl  WwapLwan
TypfaHaa, A 6onmaca, ecipTkinepaiH, ankoronbaid
Hemece A3piHiH acepiHae GonfaHAa nawaanaHyfra
6onmanabl. OnekTp KypangapbiH nanganaHy kesiHae
Gip caT 3eMiH 6enmey aybIp xxapakaTka akenyi MyMKiH.
* Xeke Kopfafbill XabAblKTbl ManpanaHbiHbI3.
OpKawaH Ke3ai Kopfay KypanblH KWiHi3. TuicTi
Xafgamnap ywiH nanganaHbinartbiH - LWaH Mackachl,
CbIpFbIMaNTBIH  KayincCi3Aik ask KuiMi, KaTTbl kannak
HemMece ecTydi Kopfay Kyparnbl CUSIKTbl KOpFaFbliLl
XabblK apakaTTapabl asantagbl.

* Kespeiicok icke Kocbinyabl 6GonabipmMaHbI3.
Kypanpabl KyaTt ke3iHe xaHe /| Hemece GaTtapesnap
XUHaFblHA KOCY, KeTepy Hemece ycTan Xypy
anabiHAa KOCKbIW ewipyni Kynae ekeHiHe ke3
XKeTKIi3iHi3. OnekTp Kypangbl caycakTbl KOCKbILIKa
KOMbIN yCTan Xypy HemMece KOCKbILbl KOCYNbl Kyhaeri
3MEeKTPp KypangapbiHa KyaT bepy caTci3 xaraannapra
okenepi.

+ OneKkTp KypanblH KOCy angabiHoa Ke3 KenreH
peTTey KiNTiH anbiHbI3. OnekTp  KypangbiH
alHanaTblH GeniriHe xanfaHfFaH kyinae KangblpbiiFaH
KiNT )apakaTtka akenyi MyMKiH.

KaTTbl  KakblHAaMaHbI3. OpKawaH  THicTi
KanbINTbl XX9He TeHrepiMmAai cakTaHbI3. byn kyTnereH
Xaffannapga anekTp KyparnblH kakcblpak backapyra
MYMKiHAIK bepeqi.

* Tuicti kmimpi kuniHis. Boc kumimai Hemece
3eprepnik 6ynMbiMaapabl kMMeHi3. LWawTkl, kuimai

XOHe KONfanTbl Ko3fanaTblH GenikrepaeH aynak
ycTaHbI3. Boc kuim, 3eprepnik GyibiMaap Hemece y3blH
Law KosranaTtbiH 6enikrepae Typbin Kanybl MyMKiH.

* LllaHAbl WhbiFapbin any XXoHe XuHay Kypanaapbl
KamTamachbl3 eTinreH 6onca, G6ynapabl KocyAbl
X9He TuicTi TypAae nanWpanaHyAbl KamTamachbi3
eTiHi3. LlaH vHayAabl nanganaHy LwaHfFa KaTbICTbl
KayinTepai azantagpl.

Kypanpapabl Xui naWpanaHyaaH — anbiHFaH

TaHbICTbIKTbIH, Ci3A4i MacaTTaHyfa »aHe Kypan
Kayincisgiri npuHuUMNTepiH enemeyre akenyiHe xon
6epMeHi3. Abalcbi3 apekeT cekyHATbIH Gip GeniiHae
ayblp xapakaTtTaybl MyMKiH.
« Eckepty! lManpanaHy kesiHoe anekTp Kypangap
ANEeKTPOMarH1TTIK epic Tyablpagpl. Kewnbip
Xafpannapga 6yn epic GenceHai Hemece naccuBTi
MeanuMHanbIK - MMNnaHTaTTapFa  Kegepri - Kentipyi
MYMKiH. Ayblp HeEMece enimre oKeneTiH >XapakaTTbl
bonabipmMay  YWiH MeguuuHanblK  MMNnaHTaTTapbl
Gap afjampapra OCbl 3MekTp Kypanabl nanganany
angblHAA A2PIrepMeH xaHe MeauLmMHanblk UMniaHTaT
OHAIpYLUICIMEH KEHeCy YCblIHbINaabl.

OnekTp Kypanabl nanaanaHy xaHe KyTy

* [Mcuxodmamkanblk Hemece akbin-or  kabinetTtepi
TOMeH ajampap, COHbiMeH Oipre 6Gananap 6yn
ANeKTp Kypanabl Tek KayincisairiHe ayanTtbl agam
KafgaFanaca Hemece 9neKkTp Kypanabl nanganady
Typanbl Hyckaynap 6epce, naviganaHa anagsbl.
* OneKkTp Kypanfa Kyw TycipmeHi3. Xarpaura
cal AaypbIC 3NEKTP KypanblH nanaanaHbiHbI3.
[ypbIiC anekTp Kypanbl e3i apHanfaH XblrngamabikneH
XYMbICTbI )XaKCbIpak XaHe kKayincisgey opbiHAanabI.
KockbIill Kkocrmaca »aHe ewipmece, 3neKkTp
Kypanabl nawpanaHyfa 6Gonmaunabl. KockbiluneH
Backapy MyMKiH eMec Ke3 KenreH anekTp Kypan kayinTi
XKHe XeHaenyi kepek.
< Kes «kenreH peTtTeynepai »xacay, Kocankbl
KypanaapAabl aybICTbIPY Hemece 3ANeKTp
Kypangapabl caKtayfa Kok anAbiHAaa alaHbl KyaT
Ke3iHeH XaHe / Hemece 6aTapesnap XWHafFbIH
ANeKTP KypanaaH axbipaTbiHbi3. MyHaan angbiH-
arnyra apHanfaH cakTblk Luapanapbl 3NeKTp KyparnbIHbIH
Ke3[demncok icke Kocbinybl KayniH azanTabl.
¢ XyMmbiccbI3 TypfaH 3nekTp KypangapbliH
GananappaH aynakK  yCTaHbI3 XoHe  3nekTp
KypariMeH Hemece OCbl HYCKaynapMeH TaHbIC
eMec ajampapfa 3MeKTp KypanbiH nanpanaHyfa
pyKcaT eTneHi3. OnekTp Kypangap OKblTblINIMaraH
nanganayLblnapably KongapbiHaa kayinti 6onagbl.
* OneKTp KypangapblHa TeXHUKanblK KbI3MeT
KOpCeTiHi3. KosranatbIH GeniktepaiH  KaTe
TypanaHybl Hemece Typbin Kanybl, CbIHFaH
GenikTep aHe 3NeKTp KypanablH XYMbICbIHA
acep eTyi MyMKiH Ke3 KenreH 6acka xarpan Gap-
XOFbIH TeKcepiHi3. 3akbiMpaanca, navaanaHy
angblHAa 23MNeKTp KypanbiH keHaeTiHis. Ken
CoTCi3 xargavnapgbl Hawap TexHWKanblK Kbl3MeT
KepceTineTiH aneKTp Kypanaapbl Tyablpaabl.
* Kecy KypangapblH eTKip »9He Ta3a Kymnae
yCTaHbI3. TUWiCTi TypAe  TexHuKanblK  Kbl3MeT
KepceTineTiH, yLWKip Kecy >xuekTtepi 6ap Kkecy
KypangapbiHbiH Typbin Kany bIKTUMangblfbl asbipak
XaHe onapabl 6ackapy oHamblpak.
* OneKTp KypanblH, Kocankbl Kypangapabl XaHe
KypanablH KeckiwTepiH, T.6. Ocbl Hyckaynapfa
can, XXYMbIC XaFpannapbiH XaHe opblHAAnaTbiH
XYMbICTbI €cKepe OTbIpbiN  nanfanaHbliHbI3.
OnekTp Kypanabl KepceTinreHHeH Oacka opekeTTep
YLWiH Nanganany kayinTi )afgarira akenyi MyMKiH.
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» TyTkanapAabl XaHe ycTauTblH GeTTepai Kypfrak,
Ta3a XoHe Mal emec Kynae yctaHbi3. XKbinnbingak
TyTKanap xeHe ycTaWTblH 6eTTep  KyTnereH
xarjawnapga  Kypandbl - Kayincia  ycrayfa  keHe
Hackapyra MyMKiHAik 6epmengi.

+ OnekTp Kypangbl nanjanaHfaHga  KocbiMLia
TYTKaHbl AypbiC YCTaHbl3. Bbyn anekTp KypanbiH
b6ackapranHga nanganel. CoHAbIKTaH AypbIC ycTay
CoTCi3 XafannapablH HemMece xxapakaTTtapablH KayniH
asanTagbl.

KbiameT kepceTy

* OnekTp KypanblHa O6inikTi XeHgey MamaHbl
TYNHYCKanbIK aybICTbIPY GeniekTepiH
nanpanaHbin Kbi3MeT KepceTyi kepek. byn anektp
KypanbIHbIH KayinciaairiH cakrayabl kKamTaMmachI3 eTeq.
» Mannay »oHe Kocasnkbl Kypangapdbl aybiCTbIpy
Typarbl Hyckaynapabl OpblIHAAHbI3.

ApHanbl Kayinci3gik Typanbi eckepTynep

* XymbicTbl GacTtay anablHAA >XOHFbIW KecKil
OpHaTbINFaH-OpHaTbINMaFaHbIH Tekcepy
KepeK; XYMbIC Ke3iHAe 3MneKTp KypanAabl KaTTbl
yctay Kepek. TuicTi enwemi 6ap XOHFbIW
KecKilWwTi manpanaHy kepek. YKOHFbILL KeckKilTi ap
nanfanadfaHfa Hemece aybICTbIpFaHga  SnekTp
KypanblHAaFbl aybICTbIPbIN-KOCKbIL eLWipyni KyhiHae
eKeHiHe Kke3 XeTKidy kepek. ©3iHi3 XeHe MaHanaarbl
ajaMpap KapakaT anmaynapblHbl3  YLiH  KOHFbILL
KECKILUTI KypacTbIpbIN HEMECE aybICTbIPbIN XaTKaHaa
KyaT XeninepiH poseTkagaH axblpaTy Kepek.

* OnekTp Kypanabl nanpganaHfaHga  WaHAbl
opTaja XYMbIC iCTEICi3; COHAbIKTaH Macka MeH
ke3ingipik kuio kepek. LawbiHbI3 y3blH 6Gonca,
LaLlThl KOpFalTbIH Kannak kuto kepek. Kymbic kesiHae
60ocC KuiMAi Kumey kepek.

+ 3akbIMpanfaH KyaT XeninepiHe Tumey Kepek.
Kyat >xeninepi 3akeiMaanfaH ewbip anekTp Kypanabl
naviganaHyra 6onmargbl. Kyat xeninepiH >xakrayabiH
apTbiHa opHanacTblpy Kepek (Kypan XyMbICblHa acep
TUMeYi Kepek).

* OnekTp Kypanabl XaHOblp acTbiHAa Hemece
biFanabl opraga nanpanaHbay kepek. OpprtTi
Hemece TOK COFybIH 6onabipmay YLUiH KyaT xeninepiHe
TUMeY Kepek.

+ Kyat KypanbiH pavbiHgamagaH anmav Typbin
KyaT aybICTbIPbIN-KOCKbILWbIH OLWipin, >XOHfbIL
KeCKilUTi TONbIFbIMEH TOKTaTy Kepek.

+ Konpap awHanbin  xaTkaH  GenikTtepaeH
appanbiM anbic Gonybl kepeK. YXOHFfbIL  KeCKiLl
nanblHOamara TWin TyprFaHga anekTp Kypangbl icke
KOCyFa apekeTTeHbey Kepek.

* XywmbicTaH KeWiH anabiMeH aybICTbIPbIN-
KOCKbILIMEH olwipy Kepek, coAaH KeWiH anekTp
Kypanabl GacTtankbl OpHblHa KaWTapy YLWiH
GarbITTarbil G6afaHHbIH KynbinTay TyWiHiH 6ocaTy
Kepek.

AnekTp Kypanabl nanpganady kesiHperi
Kayincisaik Typanbl Hyckaynap

Xymbic 6acTanfaHfa aewniH

» CTtaHoKTa eHfey KesiHfe eHaenin xatkaH Oynbimabl
KaTTbl 6eTke KoMaHbI3 (beToH, Gonart, Tac xoHe T.6.)

XKeHin, XblngaMaplfbl Xofapbl dpesepneyre apHansaH
Kypan eHgenin >aTkaH OyhbiM apkbinbl ©TkeHae
ci3 GepinreH Kypanfa 3akblM KenTipin, KO3FanTKbiLL
KypanablH ~ 6GackapbinyblH  KOFanTbin  anybliHpI3
MYMKiH.

» Pykcar etinreH aniHany Xwiniri KO3FranTKpelLL Kypanbl
WNUHAENIHIHK  ariHany XuWiniriHeH acnawTblH JKeHin,
XblngamablFbl — KOfapbl  dpesepneyre  apHanfaH
Kypanabl navaanaHbiHbl3. TYTbIHYLIbIHBIH pyKcaTbiHa
Koca TIpKeNnreH TexHuKanblk Tanantapra Counkec
KENMEeWTIH XXeHin, Xblngamapblfbl XXoFapbl ppeseprieyre
apHanfaH Kypangpbl nanganaH6araH eH.

* XKeHin, Xbingamabifbl Xofapbl dpesepney YLliH
akaycbl3 ©TKip KypangapAbl faHa nanganaHbiHbI3.
YKeHin, xxbingamaplfbl )xorapbl ppesepneyre apHansaH
OyrinreH, ©TNENTIH Hemece Xapblk Kypangapgbl
aybICTbIPFaH XeH.

* XeHin, kbingampapifbl  KofFapbl  ppeseprieyre
apHanfaH KypangblH apTkbl inMeriHiH - avamerpi
KO3FanTKbIlW Kypan UaHracbiHblH iWKi AnameTpiHe
nanme-aan Kenyi kepek.

« XKeHin, kbingampapifbl  Kofapbl  peseprieyre
apHanfFaH KypangblH Keckiw OeniriHiH  Avametpi
CyMeHil  TakTacblHAafbl CaHbinay AuamMeTpiHeH

Ken 6onca, MyHdaw Kypangbl elkawaH nanganas-
6aHpbI3.

+ Kecypi 6actaranra geniH 6apnbik WwWerenepgi Hemece
kaHdawn ga 6ip metann 3aTtapabl anbin TacTaHpl3.

+ Kabbipranapabl Hemece apanblKTapabl Kecy KesiHae
XacblpbliFaH CbiMAapablH, Cy KybbipnapblHblH JxaHe
ra3 KyoblpnapblHblH OpHanackaH epiH Taby kaxer.
OneKkTp OTKI3rilWTi Hemece YW XenicCiHiH anekTp Kyar
Ke3i 3aKbIMAaHFaH Xarfanaa KaTTbl )KapakaTt anybliHpl3
MYMKiH.

Xymbic ke3iHae

» BatblpbinaTblH Herisri TakTaHbl NanganaHraHaa,
ANeKTp KypanablH €Ki TYTKacblH eki KOSIMEH YCTaHbI3,
CoHfal-aKk 9dnekTp Kypangbl KaxeTtTi ©Gackapyabl
cakTay YLUiH TypakTbl KanbinTbl CakTaHbI3.

* XKeHin, Xbingamabifbl Xofapbl dpesepney YLliH
KOMbIHbI3Abl alHanbIn xaTkaH KypangaH kayincis
KaWbIKTbIKTa yCTaHbl3. benik cTaHokTa eHaenin
)aTkaH4a XeHin, XblngaMablFbl )KoFapbl pesepneyre
apHanfFaH KypangblH yubl Keilge eHaenin kaTkaH
OyMbIMHbIH TemeHri Geniri peTiHae GonaTbiHAbIFbIH
YMbITNafaH >eH >OHe Of KopfariMaraH »aHacy
KesiHOe KaTTbl xapakaT anyblHbl3 MYMKiH. XXeHin,

XbinAamabiFbl  KOFapbl  dpeseprieyre  apHanfaH
Kyparnfa elukallaH KonblHbI3Abl TUri36eH 3.
» XeHin, kbingamapifbl  Kofapbl  hpeseprieyre

apHarnfaH Kypan TonbIK XblaamabIKTbl anfaHfFa gevid
CTaHOKTafbl eHAeYyAi eLukallaH 6actamaHpl3.

» XeHin, kbingamapifbl  KofFapbl  peseprieyre
apHanfaH Kypanabl Ko3fanTkblll Kyparnbl iCke KoCynbl
bonfaHaa faHa eHAaenin atkaH Oenilekke Kkapau
arnfa XbIMKbITbIHBI3, ona bonMaraH Xaraanaa xXeHin,
XbINAamablFbl KoFapbl dopeseprneyre apHanFaH kypan
BenwekTepre KbICTbIPbINbIN Kanybl HEMeCe YLUbIN KETYi
MYMKiH, MyHZAanga Kosrantkbil KypanbiH 6ackapyabl
XKOFanTbIn any Kayni TeHepai.

* LWafbiH favibiHgamanapgpl eHaey KkesiHge
KblCKbILLUTapAbl NanganaHeiHpl3. Erep ganbiHoamanap
onapabl TMicTi Typae Genriney ywWiH TbiM KilLKeHTaun
6ornca, onapabl eHAEMEH3.

* KosranTkbll KypanblHbIH KO3fayblLlbl XyMbIC icTen
KaTkaH Ke3fe elukallaH aFall YriHAinepiH )XuHamaHpi3.
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+ EwkawaH acBecT KocbifiFaH ByMbIMMEH >KYMbIC

XacamaHbl3. AcbecT kaHueporeHai 3at Gonbin
caHanagbl.
* Icke KockaHda 9neKkTp KO3fanTKbilbl — TOKTar
KanmacbIH.

» KosfanTkblll Kypanbl y3aK yakblT nanganaHbinbin
)aTca, OHbIH KaTTbl KbI3bIM KETYiHEH CakTaHbIHbI3.

* OnekTp Kypanabl elwkalaH 6ac geHreniHeH xorapbl
nanganaHbaHpl3.

ManpanaHyabl askTaraHHaH KeniH

» KosranTkblw KypanblH 8HAENETIH GenLeKTeH XeHin,
XblngamablFbl KOFapbl dpesepney  Kypanbl iCTeH
WbIKKAHHAH KeWiH >XaHe On TOmNbIfbIMEH TOKTaFaHHaH
KeniH faHa anbin Tactayra bonagbl.

e lUnuHaenb  KbICKbIWbIH - NanganaHbin - uHepums
BoMbIHLLA XeEHiN, XblNaaMAablfbl XoFapbl opesepneyre
apHanfaH KypanablH aiiHanyblH 6aceHaeTyre ThblibiM
canblHagb! 6y KO3FanTKbILL KyparblH iCTEH LiblFapazbl
XOHe Ci3 Keninaik KbiI3MEeT KepceTy  KyKblfblHaH
anbIpbInachkI3.

* Onepaumnsi KesiHOe XEHin, XbiNgamablbl >KOFapbl
dpesepneyre apHanfaH Kypan KkaTTbl Kbl3uabl Or
CyblFaHfFa AeniH ycTamaHbI3.

* XKymbic agKkTanfaHHaH KeWiH, >YMbIC OpbIHAbI
TaszapTy KOfapblda ecKepTifireH »>Keke KopfFaHy
KypangapblH KongaHaTblH — agamMaapMeH  ysere

acbipblnagpl.
A KYPbUFbLIC  canacbiHbIH  3pekeTTepi
TyAbIpFaH  WaHpa Gap  XUMUANbIK
3aTTap Karepni icikke, Tya GiTKeH XeTKinikcisgikke
aKkenyi Hemece 6ana Taby kabinetiHe 3MAH TUrisyi
MYMKiH. Kelbip xumuanblik 3attapablH, MoHAapbI:
* Kypanga ke3 KenreH xeHAey »oHe aybICTbipy
XYMBICbIH 6TKi3y anablHAa allaHbl Cyblpy Kepek.
* Mengip eki KpemHMI okcuai xeHe Kabblpranap
MeH LieMeHTTeri 6acka KypblnbIC eHiMAepi; XMMUATbIK
XKONMEH ©eHAenreH afalTaFbl XpOM  KyLlanachbl
(CCA). byn 3atTap TuriseTiH 3WSHHbIH [8pexeci
OCbl XyMbICTapAbl OpblHAAY >XuiniriHe 6annaHbICTbI
6onaabl. OCbl XMMUANBIK 3aTTapFa TUOAI a3anTKbIHbI3
Kence, >xengety Gap Xepae XYMbIC iCTEHI3 >oHe
kayincisgik  ceptudmkatTapbl  6ap  Kypanzapapl
nanganany kepek (Mbicansbl, LWaFblH LWaH cya3rici 6ap
LaH MackacblH).

EckepTy: ereykyMmeH eHAey, Kecy,
apanay, Terictey, 6ypfbinay xaHe 6acka

KyaT KepHeyiH eckepiHi3: kyaT 6avnaHbiCcbiHAa
KyaT KepHeyi KypangblH 3aybITTblK TakTanwacbiHAa
benrineHreH  kepHeymeH Oipgeit  ekeHiHe  ke3
XKeTkizy kepek. KyaT kepHeyi TuWicTi KepHeyaeH
XofFapblpak 6onca, HaTWXeciHae onepaTtopnap caTci3
XafFfannapga ylwblpaigel, opi Kypan 6ysbinagbl.
CoHpbIKTaH KyaT KepHeyiH TeKcepMmecTeH allaHbl
poseTkara Kkocrnay kepek. KyaT kepHeyi KaxeTTi
KepHeyneH TeMeHipek 6ornca, MoTop 3akbiMaanagsl.

HyckaynbiKTa KongaHbinaTtbiH TaHGanap

MarbiHa

XKwuek Keckiwi

Cyp TycneH GenrineHreH
aymakTap ymcak kabart
(okwaynaHFaH kabatbl 6ap).

CT..
XX XXXXXXX

CepusAnbik HOMip 6ap
Xancblpma:

CT ... - ynri;

XX - eHAipy KyHi;
XXXXXXX - cepusinblk
HeMip.

o

Kayinciagik TexHukacsbl
Typanbl bapnbik
HyCKaynapMeH xaHe
HyCKayrnapMeH TaHbICbIHbI3.

KoprafblL Ke3ingipikTi
KWiHi3.

KoprafblL KynakkanTbl
KMiHi3.

LLlaHHaH KopFalTbIH
MackaHbl KUiHj3.

MoHTaxablK eHe peTTey
KYMbICTapbIH ©TKi3y
anabiHaa dnekTp kypangsl
XenigeH eLwipiHia.

Kosfranbic 6afbIThl.

AnHany 6afbIThbl.

ByratTanfaH.

ByFaTTaynaH LubiFapbinFaH.

Koc okwaynay / kopray
CbIHbIObI.

MavpanaHy HyckaynblfblHaa TemeHAe  GepinreH
TaHbanap KonagHbladbl, onapdblH  MafblHaCblH
ecTe cakTaHpl3. TaHbanapabl AOypbiC  TycCiHAIPY @/
QMNeKTp Kypanabl OypbiC XeHe Kayincis kongaHyra
KemekTecepi.
Ka3sak Tini
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TaH6a MarbiHa

Hasap aynapbiHbI3.
MaHbI3abl aknapar.

Byvbim EO
avpekTMBanapaHblH
Herisri TananTapbiHa
XoHe Eyponarnblik
OpakTbiH yrUnecTipinreH
cTaHgapTTapblHa can
€KeHiH KyanaHablpaTbiH
Genri.

KoprafblILL KONFanTbl KMiHj3.

XyMbIC yakbIThiHAA Nanga
GonaTbiH WaHabl KeTipiHi3.

Manganbl aknapar.

®pesepriey GafbITbl.

OnekTp Kypangbl
TYPMBICTbIK KOKbICKa
nakTbIpMaHbI3.

KosranTtkbiw
cananapbl

KypanbiH KongaHy

OnekTp Kypan oibikTapabl dpesepreyre xeHe aralu
Herisineri maTepuangapgad, nnactuktepaeH, T.6.
)acarnfaH 3aT XVUeKTepiH eHaeyre apHarnfaH.

18 LaH wbiFapfbIWTLl XanfFay aganTepiHiH opHaTty
6ypaHaamacs! *

19 OpHaty 6ypangamacsl *

20 [lapannenb 6afbITTafFbILL (KUHAK) *

21 TMapannenb GarbITTafFbILThIH,
yCTarblLWbl *

22 PonukTi bafFbITTafbIL (KUHAK) *

23 laH WwheiFapfbIWThl Xanfay agantepi *

24 LUaHra (8 mm) *

25 ComblH KinTi *

26 AnbIn Xypy cemkeci *

27 Uatra (6 mm) *

28 LWnuHgenb

29 PonukTi ycTarbIWThiH 6ekiTy GypaHaamach! *

30 PonukTi ycTaFbllWTbIH KO3Fanfbiw GypaHaamach! *

31 PonukTi ycTafbiw *

32 Ponuk *

33 Mapannenb bafbITTafFbILWLThIH YCTafFbILWbl *

34 TMapannenb GarbITTaFbIWTbLIH GypaHaamacs! *

35 [Mapannenb GarbITTaFbIWTHIH Wakback! *

36 bBafbiTTarbIWw *

37 TMapannenb GafbiTTaFbILLThIH KAHATTHI COMbIHbI *

38 [Mapannenb OafbITTafbIlLTbl OpHaTyFa apHanfaH
KaHaTTbl COMbIH *

39 [Mapannenb GafbITTafbIWTbl OpHaTyFa
wawnba *

40 Mapannenb OGafbITTafbIWTLl OpHATyFa
6ypaHaama *

41 Opesepriey TepeHgiriH gan petTteyre
wkana

42 Opesepriey TepeHAiriHiH Wkanachbl

43 ®pesepney TepeHairi TOKTaTKbILLbI

44 MeHzep

45 Opesepney TepeHrairi
BekiTy ycTaFblILLbl

46 Kapgampplk TOKTaTKbILL

XKblDKbIManb!

apHanfaH
apHanfaH

apHarnfaH

TOKTaTKbILWbIHbIH  OPHbIH

* KocbiMLa kypamaacTtap

Kenb6ip  cypettenreH Hemece cwunarTanfaH
KypampacTtap CTaHAapTTbiK Xababikray peTiHae
KOCbIfIMaraH.

KosranTKbIlWw KypanablH KypaMmaacTapbl

YKuekTik Tpummep

Heriari Takta

Heriari TaKkTaHbl eHKenTy
BaTbipbinatbiH Herisri Takta
XKbingamablkTel TaHOay AeHreneri
Kenpgety caHbinaynapbl

Kocy / ewwipy 6atbipmacsl

kana

LnnHaensAik Kynbin

LlaHranbIK KbICKbILL COMbIHBbI

11 Inmek

12 AnHanmansbl TyTKa

13 Bypblllbl €HKENTINETIH Wkana

14 KpICKbILW KAHATTbl COMbIH

15 Tytka

16 Kynbintay wiHTiperi

17 TMapannens GafbITTarbIW KynbinTay GypaHaamacsi

=y
COOO~NOGTRAWN=

KosfranTkbilw KypanablH GernwekTepiH
OpHaTy XaHe XXeHre cany

Ko3FanTKbiWw KypariMeH Ke3 Ke3SireH XYMbICTbI

6actay anabiHOQ OHbI TOKTaH axXblpaTbin
TacTaHbI3.
BekiTkiww Genwekrtep OypaHaanapbiH
Oy3bin  anmMay YywiH ThIM  KaTThbl
TapTnaHbI3.

Kemekuwwi Kypanaapabl opHaty / aybicThipy (1 cyp.
KapaHbI3)

¥3aK KyMmbiC Ke3iHAe dpesep Ky3i
bICbIN KeTyi MYMKiH, OHbl KOmnfam Kuin
wewiHi3. Byn conpan-ak kecin anyaaH aa
cakTangbl.

* BafbITTafblll  KOHFBLIWTBHI  OpHATy / aybICTbIpy
angbiHoa TeMeHae cunattanfaHgan 2, 3 Hemece 4
Heri3ri TakTacblHaH XXMeKTIK TpuMmMepai 1 anbin Tactay
yCbiHbINagb! (6ipak MiHOeTTi emec).

» KosranTkbIlw KypanblH ayaapbiHbI3.
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* 9 wnuHaenb KynnbiH 6acbiHpI3 XoHe 28 wnuHaens
KyNbInTaynbl eKeHiH TEKCEPreHHEH KeliH, 9 WnuHaenb

KynnblH ~ GacbinFaH  kyWge yctawbiz (1.1 cyp.
KapaHbI3).
+ [avikaHbl 10 ranka kintimeH G6ypan any 25 (1.2 cyp.
KapaHbI3).
* BafbITTafblll  KOHFbIWTBI (9 ©Gonmaca, Kaxer
bonca, 24 Hemece 27 LuaHracbiH) OpHaTbIHbI3;

GafbITTaFblll  KOHFbIWTLIH ©3eriH 24 Hemece 27
LaHracblHa kemiHge 20 MM-re Kipridy KepekTiriH ecte
cakTaHpI3 (1.3 cyp. KapaHbl3). barbITTaFbIlL XOHFbILL
e3eriHiH AnameTtpi 24 Hemece 27 UaHracblHbIH LK
anametpiHe carkec 6onybl Kepek.

* 10 cCOMbIHbIH 25 COMbIH KiNTiH nanganaHbin
TapTbiHbl3. Eckeptne: combiHabl 10 GarbiTTarbilw
JKOHFBILLCBI3 eLUKallaH TapTnaHbI3 - 6yn 24 Hemece 27
LlaHracblH 3akbiMaaybl MYMKiH.

» Bapnbik onepauusnap askranfaHHaH CoH LUNUHAENb
KbICKbILLbIH 6ocaTbiHpI3 9.

KyaT KypanbIH Heri3fik TaKkracbiHa opHaTty (2 cyp.
KapaHbI3)

* 11 inmeriH
allbIHbI3.

* 1 KuekTik TpummepiH 2, 3 Hemece 4 Heri3ri
TaKTacblHa OpHaTbiHbI3 (2.2 cyp. kapaHpid). 1
XKUWEKTiK TPMMMepiH 2 Hemece 3 Heri3ri TaKkTacblHa
opHaTKaHAa, Heri3ri TakTaHbIH TiCTi AOHreneriHiy
TicTepi 3anMeKkTp KypanablH KOpnycblHa TYCKEHiH
TeKcepiHi3.

* 11 inmeriH 2.3 cypeTiHae kepceTinreHaen xabblHbI3.

2.1 cypeTiHge  KkepceTinreHaemn

LllaH wWbIFapFbIlWITBLI XKanfFay apanTepiH XuHay [
GenuwekTey (3 cyp. KapaHbI3)

23 waH XWHaFbIWbIH Xanfay apanTepiH Tek 2
Heri3ri TakTacbIMeH Gipre nanganaHbiHbI3.

* 23 WaH OKvHafbIWbIH JXanfFay aganTtepiH 2
Herisri TaktacbiHga 3 cypeTiHOe KepceTinreHaen
OpHaTbIHbI3. 23 LWaH XXMUHaFbILWbIH Xanfay agantepiHiH
inmMeri 2 Herisri TakTacblHblH OWbIfbIHA TYCKEHIH
TeKcepiHi3.

* 23 apanTepiHiH, opHbIH 18 opHaTy BypaHaamachiH
Bypay apKbinbl KynbiNTaHbI3 (3 Cyp. kapaHbi3).

* ©HpaeneTiH MaTepuan TyAblpaThiH WaKabl 23 Wanabl
WbIFAPFBILWTBLI Xanfay aganTepiHe LWbliFapa anatbiH
LIAHCOPFLILWTHI XanFaHbl3 (kaxeT Gonca, xapamabl
apanTepai nanganaHbiHbI3).

+ Benwekrtey GonblHWa onepauusnap kepi TepTinTe
opblHAanagbl.

Ponuri 6ap GarbiTTayblWwTbl opHaty / GanTtay /
GenwekTey (4-5 cyp. KapaHbI3)

BafbiTTayblll 22 coHblHOA@  TipeyiwTepi KoK
KecKiluTepaiH KemeriMmeH XuekTepAi TericTey VLU
KonaaHbinagbl. 22 6OafbITTafblblH TEK 2  HEriari
TakTacbIMeH Gipre nanganaHbiHbI3.

« BarbiTTayblWwThl 22 Herisgik TakTara 2 opHaTbliHbI3
XoHe OHbl peTTey BUHTIMEH 19 OGekiTiHi3 (4 cyp.
KapaHbI3).
* [ManganaHbinaTbiH KECKILLKE XaHe AalblHAaMaHbIH,
KanblHAbiFbHA OainaHbICTbl GaFbITTaybIWThIH 22 TiK
KyWiH peTTen anacbi3 (5.1 cyp. kapaHbI3):

* peTtTey BUHTIH 19 6ocaTbiHbI3;

* GafbITTaybILWThI
KbIMDKbITbIHbBI3;
* peTtTey BUHTIH 19 6ekeMaeHi3.
¢ LWbirapbinatbiH mMartepuangbiy, KanblHAbIFbIH
aHbIKTay YLWiH GaFbITTafbIlWThH 22 KenaeHeH KyWmiH
petteyre bonazabl (5.2 cyp. KapaHbI3):
» OBekiTy 6BypaHgacblH 29 6ocaTbiHbI3;
* MaTepuangbl any KanblHAabifbiH ("a" KallbIKTbIFbI)
opHaTy yuwiH 31 ycTafbllbliH XbITIKbITY yLwiH 30
Ko3franfbilw OypaHaamacbiH aiHanablpbiHbI3;
» OekiTy OypaHpachlH 29 6ekeMaeH;s.
» BenwekTey GolbiHWAa onepauusnap kepi Teptinte
opblHAanagbl.

22 xofapbl Hemece TeMeH

Mapannens OGafbITTafFbIWTbl OpHaTy |/ TeHwey /
6enwekTey (6-9 cyp. kKapaHbI3)

Mapannenbai 6arbiTTaywbl 20 ppesepneyni eHAENETIH
GenwekTiH Oynip 6GeTiHiH Tik CbI3blfbl  GOWbIHLIA
opblHAayFa  MyMKiHAIK  Oepegi. 20 napannens
GarbITTafbIWbIH TeK 2 Hemece 4 Herisri TaKkTacbiMeH
Gipre naiaanaHbliHbI3.
20 napannenb GaFbITTafbllWbIH 2  Herisri
TaKTacbiMeH Gipre navaanaHy Xonbl:
e ¥cTarblWwTbl 33 Heri3aik TakTara 2 opHaTbIHbI3 XXaHe
OHbI OypaHaameH 19 GekiTiHi3 (6.1 cyp. KapaHbI3).
* 20 napannenbdi GafbiTTafbllwbH - 6.2 cypeTTe
KepceTinreHAen XNHaHbI3.
« [anbiHaama WeTiHeH kanablpblnaTtbiH KaWbIKTbIKTbI
TeHweyre 6onaabil:
* KaHaTTbl rankaHbl
KapaHpl3);
*  BafblTTaybIWTbl 36 XbUTKbITbIN, AalbIHOAAMaHbIH,
LIETIHEH LWblIFapblHbI3 (7.2 Cyp. KapaHbI3);
e KaHaTTbl ravikaHbl 37 0OekemaeHi3
KapaHbI3).
« BbenwekTey GoMbiHWa onepauusnap kepi Teptinte
opblHAanagbl.

37 6ocatblHbI3 (7.1

cyp.

(7.1 cyp.

20 napannenb GafbITTafbllWbIiH 4  Heri3ri
TakKTacbiMeH Gipre nanganaHy xonbi:
¢ 20 napannenbdi OGafbiTTaFbilWbH 6.2 cypeTTe
KepCeTinreHaen XuHaHpI3.
* 20 napannenb OGarbiTTarbiWwbiH 21 KblMKbIManb!
ycTafblwbiHAa 8.1  cypeTiHge  kepceTinreHgen
OpHaTbIHbI3.
e 21 XblMKbIManbl YCTafbllWbIH 4 Herisri TakracbliHa
OpHaTblHbI3 XoHe 17 kyneintay OypaHoamanapsbl
apkpbinbl 6ekiTiHi3 (9.1 cyp. kapaHpI3).
* [anbiHOama WeTiHEH KanablpblnaTblH KaWbIKTbIKTbI
TeHLweyre 6onaabl:
* KaHaTTbl rankaHbl
KapaHpl3),
» GafblTTayblWTbl 36 XbUDKbITHIN, AablHAAMaAHbIH,
LIETIHEeH LWblfapblHbI3 (8.2 cyp. KapaHbI3);
* KaHaTTbl raiikaHbl 37 OGekempaeHi3 (8.2 cyp.
KapaHbi3);
» 17 kyneinTay 6ypaHaamanapbiH 6ocaTtbiHbI3 (9.1
Cyp. KapaHbi3);
* 21 XbUbKbIManbl ycTafblwbiH (20 napannens
GafblTTarbILbl OpHATLINFaH) AalblHOaMa XueriHeH
OpHaTbINFaH KallbIKTbIKKa XbIMMKbITbIHLI3 (9.2 cyp.
KapaHbi3);
* 17 kynbinTay 6ypanHAamanapbiH TapTbiHbI3 (9.1
cyp. kapaHbI3).
« BbenwekTtey GolbiHWa onepauusnap Kepi TapTinTe
opblHAanagbl.

37 6GocaTbiHbI3 (8.2 cyp.
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KosranTKblIwW Kypanabl anFawkbl peT icke
Kocy

OpgaiibiM - OypbiC  3MeKTp KepHeyiH KondaHbiHbI3:
KosranTkelll KypanablH 3MekTp KepHeyi Kypanablh
Xeke manimeTTepi 6ap TiniMweae KepceTinreH anekTp
KepHeyiHe calikec 6onybl Kepek.

KosranTkbIw Kypangbl Kocy / ewipy

Kocy:

KockbiwTbiH 7 "ON" kyiliHe OpHaTbIHbI3.
Owipy:

KockbiwThlH 7 "OFF" kyriHe opHaTbIHbI3.

lWaHabl 3neKkTp KypbUFbiHbl KonpaHy
Ke3iHge copy

LWaHap! XUHay ayaparbl LUIAHHbIH,
LLIOFbIpNaHy AeHremiH KbickapTaabl, COHAaun-
aK LWaHHbIH KYMbIC OpblHAA XUHANybIH
bonabipmanbl.

KosranTkblll  KypanbiIMEH >XymbiC icTey KesiHae
opKkallaH onepauusi kesiHge naviga 6onatbiH LWaHab!
XWHayFa apHanFaH BaKyyMabl LaH KMHaFbIWTbI
nanganaHbiHpi3.  Bakyymabl  WwaH  KMHaFbIWThI
apanTepMeH 6arinaHbICTbIpY YLWiH 23 apHaibl agantep
nanganaxbinagbl.

KosranTKbiw Au3anH

MYMKiHAiKTepi

KypanabiH

XKbinaamabikTapabl AUCKiNi aybICTbIPFbILL

XKbingamaplikrapabl auckini aYbICTbIPFbLILUTBIH,
KemeriMeH 5 Ci3 WnNnHAenbAiH KaXXeTTi XblNgaMabIfbiH
TaHaaln anacbl3 (CoHAan-ak onepauus kesiHae).
Tanan eTineTiH xbinaaMmaplk Mmatepuarnra 6anaHbICTbl
6onbin, Toxipubenik CbiHaKTap apKbifbl aHbiKTanybl
MYMKiH.

Ci3giH  KO3FanTKbIW  KypanblHbI3OblH - y3aK  yakbIT
Mep3iMiHaAe TeMeH XblngamiblKTa XyMbIC —icTey
KesiHAe on 3 MUHYT cybIn Typybl kepek. OcblaaH KewiH
€H >KOFapbl XblNAamabIKTbl KONbIHbI3 XKOHE KO3FanTKbILL
KypanblHbI3abl 60C XypicTe icke KOCbIHbI3.

KosranTbiw Kypanabl KongaHyboMbIHLLA
YCbIHbICTap

KopnycTbl eHkeWTy OypblwbiH opHaTy (10 cyp.
KapaHbI3)

3 Heri3ri TaKracbiHbIH Au3aHbl 1 XMWeKTIK
TPUMMEPiHIH  KOPNYCbIHbIH,  €HKEeWTy  Oypbl-
wbiH  10.2 cypeTiHge KepceTinreH nUMUTTEpP
apacbliHAa KagaMcebl3 peTTeyai KaMTamachbI3 eTefi.

* 14 exi GekiTy kaHaTTbl COMbIHbIH 6ocaTbIHbI3 (10.1
cyp. kapaHbl3).

* 13 wWwKanacblHbIH KepceTKiluTepiHiH Heridinae 1
XKUEKTIK TPUMMEPIHIH, KOPMNYCbIHbIH, KaXeTTi eHKenTy
OypblWwblH opHaTbIHEI3 (10.2 cyp. kapaHbI3).

* 14 exi GekiTy KaHaTTbl COMbIHbIH TapTbiHbI3 (10.1
cyp. kapaHbI3).

EckepTne: Kopnyc eHKeWTinreH kywnpe
° cdpesepney kesiHge, 8 wkanacbiHa
1 Hasap ayaapychi3 chpesepriey TepeHAiriH

OrlleHi3, eUTKeHi Byn XaFpanpa OHbIH
KepceTKilwTepi Aypbic 6onmanabl.
TepeHaik dopesepneyiHiH Kyire kenTipinyi

1 XueKTik TPMMMepi 2 HeMece 3 Heri3ri TaKkTacbiHa
opHaTbInFaH 6onca (11-12 cyp. kapaHbI3)

®pazepney TepeHAiriH acnanTblH,
ceHaipyni KyriHge peTTeyre 6onaasbl.

+ KosranTkblll KypanblH Teric kengeHeH 6OeTTe
OpHaTbIHbI3.

* 11 inmerin 11.1 cypeTiHae kepceTinreHaen aLlbiHbI3.
* OnekTp KypanbiHblH KOPMYCbIH KbIKbITY YLUiH
Bypay TyTKacbiH 12 6ypaHbI3 (11.2 cyp. kapaHbI3).

* BafbITTaFbllL XXOHFbILUTbIH COHbl AanblHaama beTiHe
TUETIHAEN 3MNeKTp Kypan KOprycblH TOMEH TYCIpiHi3
(12.1 cyp. kapaHbI3). HaTuxeciHge, ci3 "Hen KymiH"
KyJbINTanchbI3.

« Opesepney TepeHgiriH ("b" KalbIKTbIFbI) OpHATY
ywiH 12 Kosfanfblll TyTkacblH 12.2  cypeTiHae
KepceTinreH barbITTa aHanablpbIn (3NeKTp KypanabiH
KOprycbl TOMeH Tycipinegi), dpesepney TepeHairiH
opHaTbIHbI3. Ppesepney TepeHAiriH opHaTy KesiHae 8
LUKanacblH nanganaHbiHbI3.

* 11 inmeriH 11.3 cypeTiHae kepceTinreHaen xabblHbI3.

1 XKUeKTiK TPpMMMepi 4 Herisri TakTaga opHaTbIIFaH
6onca (13-17 cyp. kapaHbI3)

* KosranTkbill KypanblH Teric
OpHaTbIHbI3.

* 46  Kapamablk  TOKTaTKbILLbIH eH KbiCka
bypaHaama 43 dpesepney Teperairi ToKTaTKbILWbIHbIH
acTelHoa 6onaTtbiHAan anHanabipbiHeld (13.2 cyp.
KapaHbI3).

* 16 kynbinTay TyTkacbl eH TemeH Kkywhae 6onca,
3MNEKTP Kypan KOpPMyCbiHbIH XbIMKYbIH KamTamachbi3
€Ty YLUiH OHbI XOFapbl Kapam XblmKbITbIHbI3 (14.1 cyp.
KapaHbI3).

* OnekTp  KypangblH  KOpnycblH  GafbiTTafbilw
JKOHFBILWTBLIH, COHbl AaiblHOama 6eTiHe TueTiHaewn
TOMEH TYCipiHi3, cogaH KeWiH anekTp Kypan
KOPMYCbIHbIH KYWiH GeKiTy yLUiH 16 KynbinTay WiHTiperiH
KbIMKbITbIHBI3 (14.2-14.3 cyp. KapaHbI3).

* 45 ycTafblwbiH  GocatbiHpI3  (15.1, 16.1 cyp.
kapaHbI3). EHai 43 dopesepney TepeHairi TOKTaTKbILLbIH
aHanablpy apKbinbl OKbUDKbITYFa  Gonagbl  (gen
Kosranbic). 43 cpesepney TepeHairi TOKTaTKbILbIHbIH,
XKblmkam — KO3FanyblH kamTamacbl3 ety ywiH 45
ycTaFblWbIH Gackin, ycTtan Typbin, 43 dpesepney
TepeHAiri TOKTaTKbILLbIH XOfapbl HEMece TeMeH kapaun
KbITKbITBIHBI3 (15.2 cyp. kapaHbI3).

* 43 bpesepney TepeHAiri TOKTATKbIWbIH COHbl 46
KadamablK TOKTaTKbILWbIHBIH GypaHaamackiHbiH beTiHe
TUETIHAEN KbUDKbITbIHBI3  (16.2  cyp. kapaHbI3).
HaTtuxeciHae, ci3 "Hen kyniH" KynbinTanck3s.
* 44 wmeHsepiH 42 wkanacbiHbH "0"
XKbIMKbITBIHBI3 (16.2 Cyp. kapaHbI3).

» (®pe3sepney TepeHAaIriH opHaTy YLUiH 42 LWKanacbIHbIH,
GenrinepiH GarbiTTarbIW peTiHAe nanganadbin, 43
peseprney TepeHAiri TOKTaTKbILWbIH XOfapbl kapaun
XbIKbITBIHBI3, coAaH KewliH dpesepney TepeHairiH

KkengeHeH 6GeTtte

GenriciHe
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GekiTy ywiH 45 ycTafblWwbliH TapTbiHpI3 (17.1-17.2
cyp. KkapaHbi3). EHgi, 43 pesepney TepeHairi
TOKTaTKbILLbIHBIH, COHbI 46 KafamablK TOKTaTKbILLbIHbIH,
OypaHaamacbliHa TureHae, KepceTinreH dpesepney
TepeHgiriHe eteci3 ("b" kawwikThIFbl, 17.3 cyp.
kapaHbl3). Kaxer 6onca, GipHelle >XypicTe KaxeTTi
dpesepney  TepeHadiriHe  KeTe  anacbi3;  6yn
mMakcatTa, 46 kagamablk TOKTaTKbILWbIH 43 dpesepney
TepeHairi TOKTaTKbllWbIHbIH COHbl 46 Kagamabik
TOKTaTKbILWbIHBIH,  Y3blHbIpaK  OypaHaamanapbiHaa
Ke3eKneH xaTtaTbiHAal ainHanabIpbiHbI3.

» ®pe3epney TepeHairiH ganipek petTtey yuwiH 41
LUKanacblH NanganaHbiHbI3.

* Xymbic asikTanraHga, anekTtp kypanabiH 15 exi
TyTKacblH Aa yctan Typbin, 16 kynbintay WiHTiperiH
XOFapbl Kapaw >KbUTKbITbIHbI3 KOHE KOpPMyCTbl €H
YKOFapbl KyMIHE aKblpblH KOTEPIHI3.

®pesepney 6arbIThbl

Ppesepriey XeHin, XblngamaplFbl XKoFapbl
pesepriey YWiH apkalwaH Kypan anHany
OarbITblHa Kapcbl opblHAanybl kepek. Onaun
6onmaca, Ko3ranTKbIl Kyparbl COKKblnapFa
yLbIpainabl xaHe KypanablH 6ackapblnybiH
XKOFaNTYbIHbI3 MYMKIH.

-«
M=

i

ManpanaHy 60MbIHLIA Xannbl YCbIHbICTap

« CTtaHoKTa eHAenin xaTtka 6enikTepai ecentey xaHe

Genriney.

» JXofapblga cunaTtranfaHaan KaxeTTi kecy TepeHAiriH
OpHaTbIHbI3.

* BarbITTaybIWThI 22 Hemece napannenb
OarbiTTaywTel 20 navpganaHy kesiHae onapgbl

OFapblga cunatTanfaHgan peTTeHis.

» KosranTkblLl KyparbiH iCke KOocCy.

+ OnekTp KypanblH MbIKTan ycran Typbin, Teric
afblHAObl YCaKTaFblll MEH Kecy O6afbiTbiHa KaTbICTbl
YCbIHbICTApAbl OpblHAAM  OTbIPbIM  KECIHi3. ApPTbIK
UTEPMEHi3 - npouecTi askTayra 6ipa3 yakbIT keTegi.
WamagaH ThiC Kyl >XyYMbIC MpoLUeciH Te3getnengi,
Gipak on anekTp KypanblH lWaMagaH TbIC XYKTensi.

+ KosranTkbllW KypasblH iCTEH LWbIFapy.

Ponwri 6ap 6arbiTTayblw (18 cyp. KapaHbI3)

BafbiTTayblll 22 COHblHO@  TipeyiwTepi oK
pesepnik KeckilTepi G6ap KuekTepai Terictey YLiH
KonaaHbinagpl. byiip 6eTTiH GoibiMeH dpesepneyre
»on 6epinegi (18.2 cyp. kapaHpI3).

* 22 GarbITTafbIWbIH 2 Heri3ri TakTacbiHa OpHaTbIHbI3
XOHe KYMiH XXoFapblfa cunattanfadfan peTTeHis.

* PonukTi paibliHoamaHblH 32 Gyiiip GeTiHe 6Gacy
apkblnbl KeciHi3 (18.2 cyp. kapaHpI3).

Mapannenbai
KapaHbI3)

GarbiTTaybiwTap  (19-20  cyp.

Mapannenbai 6arbiTTaywwbl 20 hpesepneyni eHAeneTiH
GenwekTiH Oyiip OeTiHiH TiK CbI3blfbl  GOWbIHLIA
opblHAayFa MyMKIHAIK Bepeai.

« 20 napannenb GafbITTafbiWblH 2 Hemece 4 Herisri
TakTacblHa OpHaTbIHbI3, COAAH KeWiH KyWiH XofFapblaa
cvnatTanfaHgan peTTeHis.

* 20 napannenbai  GarbITTaFbIWbIH
cunatTanfaHgan  pettey  apkblnbl
KEHICTiKTi OpHaTbIHbI3.

* Opesepney onepaumscbiH napannenbai
GarblTTayblWbiHbl 20 eHaeneTiH GenwekTiH  Oyiip
beTiHe Kocy apkbimbl opbliHAAy (19.2-20.2 cyp.
KapaHbI3).

Xofapblaa
3aT  KWeriHeH

KosranTkbiw Kypangbl xxeHaey / anabiH
any wapanapbl

KosfanTkbilw KypanmeH Ke3 Ke3freH XYMbICTbI
Gactay anpbiHOAa OHbl TOKTAH aXbIpaThbin
TacTaHbI3.

KosranTkbIw Kypanabl Tasanay

KypbinfbiHbl  y3aK  yakbIT — KOndaHyAblH  MaHbI3abl
Tanabbl - OHbl Ta3a ycTay. KypbinfblHbl apaavibiM
CbIfbISIFAH ayaMeH aya arnmMacartblH TECIKTEpPIHEH ypren
Tas3apTbin TYPbIHbI3 6.

CaTtypaH KeniHri KbI3MeT XaHe OTiHiM GoMblHwWa
KbI3MeT

BisgiH catygaH KeniHri Kbl3MeT eHiMre TexHuKarnblk
KbI3MET KOPCETYTe XXaHe OHbI XeHeyre, COHbIMEH Bipre,
Kocankel Geriiektepre KaTbiCTbl CypakTapbiHbl3fa
xayan 6epepi. CoHpait-ak, CepBUCTIK opTanblkTap
Typanbl aknapatTbl, GenikTepaiH AuarpaMmmanapbiH
KeHe Kocankbl GeniekTep Typanbl aknapaTTbl MblHa
6eTTe Tabyra 6onaabl: www.crown-tools.com.

AnekTp KypangapbIH TacbiMangay

* Tacbimangay Kesinge KkantTamara
MexaHuKanblk acepAi Turidyre 6onmanapi.

e JKykTi TycipreHge / OKyKTereHge KpiCbin opay
KaFuaaTbIMEH JXyMbIC iCTEMTIH eLuBip TEXHONOrMs TYpiH
nanganaHyra pykcart eTinmereH.

ewbip

KopluaraH opTaHbl cakTay

LLUukisaTTbl KOKbIC peTiHOe nawnpara
acblpyAblH OpPHbIHA KawWTa KonpaHyfa
XKiGepiHi3.

OnekTp Kypanbl, xapakaTtap xaHe Oyma
I KopLuaraH opTaFa 3USHCbI3 kanaa konaaHyra
xibepinyi kepek.
lMnacTukanblk KOMMOHEHTTEP CblHbINTanNFaH Kanta
KongaHy yLiH 6enrineHreH.
Byn Hyckaynap «kalWTta KongaHblinaTbiH
KocblnMaraH Karasaa 6acbin LWblFapblfiFaH.

XTOPUH

OHAipyLwi e3repicTep eHridyi MyMKiH.
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