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Elektrowerkzeug - technische Daten

Stichsége CT15212 CT15189
Elektrowerkzeug - Code [220-230 V ~50/60 Hz] 420671 420688
Nennaufnahme W] 550 710
Ausgangsleistung W] 270 350
Stromstérke bei Spannung ;;8:;%3 3 Eﬁ} 32 36_31
Hubzahl ohne Last [min] 700-3000 700-3000
Hubldnge des Sageblattes Eg'o'ﬂ% 451/2 4" 1_12/%2.,
Pendel ° °
Max. Winkelstellung des Gehéauses (links / rechts) 45°/45° 45°/45°
Max. Schneidfahigkeit:

- Holz E?or“} 20116 311732

- Aluminium EE‘O’H} 25100 28130

- Stahl ond 15/o4" 25160
Gewicht [ﬁg} 419 &30
Schutzklasse O] /11 O] /11
Schalldruck [dB(A)] 86,8 88,5
Schallleistung [dB(A)] 97,8 99,6
Beschleunigung [m/s?] 6,7 5,42

Gerauschinformation

A\

q3

Wir erklaren in alleiniger Verantwortung, dass das
unter "Elektrowerkzeug - technische Daten" beschrie-
bene Produkt allen einschlagigen Bestimmungen der
Richtlinien 2006/42/EC einschlieslich ihrer Anderun-
gen entspricht und mit folgenden Normen uberein-
stimmt: EN 60745-1, EN 60745-2-11.

Tragen Sie bei einem Schalldruck
tiber 85 dB(A) einen Gehorschutz.

Konformitatserklarung

Merit Link International AG
Stabio, Schweiz, 05.10.2017

©

Allgemeine Sicherheitsvorschriften

WARNUNG - Der Benutzer muss die Be-
dienungsanleitung lesen, um die Verlet-
zungsgefahr zu verringern!

WARNUNG! Lesen Sie alle Sicherheits-
hinweise und Anweisungen. Nichtbe-
achtung der Warnungen und Anweisungen
kann zum Stromschlag, Brand und / oder zu
schweren Verletzungen fuhren.
Bewahren Sie alle Warnungen und Anweisungen
fiir die Zukunft auf.
Der Begriff "Elektrowerkzeug" in den Warnhinwei-
sen bezieht sich auf lhr netzbetriebenes (kabelge-

Zertifizierungs- W b Wu Cunzhen bunden) oder batteriebetriebenes (kabellos) Elekt-
manager U rowerkzeug.
Deutsch
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Sicherheit am Arbeitsplatz

» Halten sie lhren Arbeitsbereich sauber und auf-
geraumt. Unordnung und unbeleuchtete Arbeitsberei-
che kénnen zu Unfallen fihren.

* Arbeiten Sie mit dem Elektrowerkzeug nicht in
explosionsgefiahrdeter Umgebung, in der sich
brennbare Fliissigkeiten, Gase oder Staube befin-
den. Elektrowerkzeuge erzeugen Funken, die Staub
oder Dampfe entziinden konnen.

+ Halten Sie Kinder und andere Personen wahrend
des Betriebs des Elektrowerkzeugs fern. Bei Un-
achtsamkeit kénnen Sie die Kontrolle Gber das Werk-
zeug verlieren.

Elektrische Sicherheit

+ Die Anschlussstecker des Elektrowerkzeugs
miissen in die Steckdose passen. Der Stecker darf
in keiner Weise verandert werden. Verwenden sie
keine Adapterstecker gemeinsam mit schutzge-
erdeten Elektrowerkzeugen. Unveranderte Stecker
und passende Steckdosen reduzieren das Risiko ei-
nes Stromschlags.

* Vermeiden Sie Korperkontakt mit geerdeten
Oberflachen wie etwa Rohren, Heizungen, Herden
und Kiihlschranken. Es besteht ein erhohtes Risiko
eines Stromschlags, wenn |hr Kérper geerdet ist.

» Halten Sie das Elektrowerkzeug von Regen oder
Nasse fern. Wenn Wasser in das Elektrowerkzeug
eindringt, erhoht sich das Risiko eines Stromschlags.
* Nutzen Sie das Kabel nur bestimmungsgemaR.
Verwenden Sie das Kabel niemals zum Tragen, Zie-
hen oder Trennen des Elektrowerkzeugs. Halten
Sie das Kabel fern von Hitze, Ol, scharfen Kanten
oder beweglichen Teilen. Beschadigte oder verwi-
ckelte Kabel erhdéhen das Risiko eines Stromschlags.
* Wenn Sie mit einem Elektrowerkzeug im Freien
arbeiten, verwenden sie nur Verldngerungskabel,
die fiir den AuBenbereich zugelassen sind. Die
Verwendung eines fiir den AuRenbereich zugelasse-
nen Verlangerungskabels verringert das Risiko eines
Stromschlages.

+ Falls sich der Einsatz eines Elektrowerkzeugs in
einer feuchten Umgebung nicht vermeiden lasst,
verwenden Sie einen Fi-Schutzschalter. Die Ver-
wendung eines Fi-Schutzschalters verringert das Risi-
ko eines Stromschlags. HINWEIS! Der Begriff "Fehler-
stromschutzeinrichtung (RCD)" kann durch den Begriff
"Fehlerstromschutzschalter (GFCI)" oder "Fehlerspan-
nungsschutzschalter (ELCB)" ersetzt werden.

* Warnung! Vermeiden Sie Kontakt mit den freilie-
genden Metalloberflachen am Getriebe, an der Ab-
schirmung etc., da ansonsten die Gefahr eines Strom-
schlags droht.

Personliche Sicherheit

+ Seien Sie aufmerksam, achten sie darauf, was
sie tun, und gehen sie mit Vernunft an die Arbeit
mit einem Elektrowerkzeug. Benutzen sie das
Elektrowerkzeug nicht, wenn Sie miide sind oder
unter dem Einfluss von Drogen, Alkohol oder Me-
dikamenten stehen. Ein Moment der Unachtsamkeit
beim Gebrauch des Elektrowerkzeugs kann ernsthafte
Verletzungen zur Folge haben.

» Tragen Sie personliche Schutzausriistung. Tra-
gen Sie immer einen Augenschutz. Das Tragen
personlicher Schutzausristung, wie Staubmaske,

rutschfeste Sicherheitsschuhe, Schutzhelm oder Ge-
hérschutz je nach Art und Einsatz des Elektrowerkzeu-
ges verringert das Risiko von Personenschaden.

« Verhindern Sie ein unbeabsichtigtes Einschal-
ten des Elektrowerkzeugs. Vergewissern Sie sich,
dass der Schalter in der Aus-Stellung ist, bevor Sie
das Elektrowerkzeug an die Stromquelle und / oder
Batterie anschlieBen, in die Hand nehmen oder
transportieren. Wenn Sie beim Tragen des Elektro-
werkzeugs den Finger am Schalter haben oder das
Elektrowerkzeug eingeschaltet an die Stromversor-
gung anschliel®en, kann dies zu Unféllen fihren.

« Bevor das Elektrowerkzeug eingeschaltet wird,
entfernen Sie alle Einstellschliissel oder Schrau-
benschlissel. Ein Schraubenschllssel oder Einstell-
schllssel, der sich in einem rotierenden Teil des Elek-
trowerkzeugs befindet, kann zu Verletzungen fihren.
« Uberschatzen Sie sich nicht. Sorgen sie fiir ei-
nen sicheren Stand und halten Sie jederzeit das
Gleichgewicht. Dadurch kdnnen Sie das Elektrowerk-
zeug in unerwarteten Situationen besser kontrollieren.
« Tragen Sie geeignete Kleidung. Tragen Sie kei-
ne weite Kleidung oder Schmuck. Halten Haare,
Kleidung und Handschuhe fern von beweglichen
Teilen. Lockere Kleidung, Schmuck oder lange Haare
kénnen von sich bewegenden Teilen erfasst werden.

< Wenn die Werkzeuge fiir den Anschluss von
Staubabsaugung und Sammeleinrichtungen vor-
gesehen sind, vergewissern Sie sich, dass diese
ordnungsgemaRB angeschlossen sind und richtig
verwendet werden. Verwendung dieser Einrichtun-
gen kann Gefahrdungen durch Staub verringern.

« Lassen Sie sich nicht durch Vertrautheit mit dem
Produkt (durch wiederholten Gebrauch erworben)
von der strikten Einhaltung der Sicherheitsvor-
schriften fiir das vorliegende Produkt abhalten.
Eine unvorsichtige Handlung kann in Sekundenbruch-
teilen zu schweren Verletzungen fuhren.

« Warnung! Elektrowerkzeuge kénnen wahrend des
Betriebs ein elektromagnetisches Feld erzeugen. Die-
ses Feld kann unter Umstanden aktive oder passive
medizinische Implantate beeinflussen. Um das Risiko
von schweren oder tddlichen Verletzungen zu vermei-
den empfehlen wir, dass sich Personen mit medizini-
schen Implantaten mit lhrem Arzt und dem Implanta-
thersteller beraten, bevor Sie dieses Elektrowerkzeug
verwenden.

Nutzung und Pflege des Elektrowerkzeugs

« Personen mit beschrankten psychophysischen oder
geistigen Fahigkeiten sowie Kinder kdnnen das Elekt-
rowerkzeug nicht benutzen, wenn sie nicht iberwacht
werden oder Uber die Verwendung des Elektrowerk-
zeugs von einer Person unterwiesen wurden, die fur
ihre Sicherheit verantwortlich ist.

+ Uberlasten Sie das Elektrowerkzeug nicht. Ver-
wenden Sie fiir ihre Arbeit das dafiir bestimmte
Elektrowerkzeug. Mit dem passenden Elektrowerk-
zeug arbeiten Sie besser und sicherer im angegebe-
nen Leistungsbereich.

« Benutzen Sie das Elektrowerkzeug nicht, wenn
es sich mit dem Schalter nicht ein- und ausschal-
ten lasst. Ein Elektrowerkzeug, das sich nicht ein-
oder ausschalten lasst, ist gefahrlich und muss repa-
riert werden.

« Trennen sie das Elektrowerkzeug von der Strom-
versorgung bzw. der Batterie, bevor Sie Einstel-
lungen vornehmen, Zubehor wechseln oder das
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Elektrowerkzeug lagern. Diese vorbeugenden Si-
cherheitsmalRnahmen vermindern das Risiko, dass
das Werkzeug versehentlich eingeschaltet wird.

* Bewahren Sie unbenutzte Elektrowerkzeuge au-
Rerhalb der Reichweite von Kindern auf. Lassen
Sie Personen das Werkzeug nicht benutzen, die
mit dem Elektrowerkzeug oder diesen Anweisun-
gen nicht vertraut sind. Die Elektrowerkzeuge kon-
nen gefdhrlich sein, wenn sie von unerfahrenen Per-
sonen benutzt werden.

» Die Elektrowerkzeuge miissen gewartet wer-
den. Priifen Sie, ob bewegliche Teile einwandfrei
funktionieren und nicht klemmen, ob Teile gebro-
chen oder so beschadigt sind, dass die Funktion
des Elektrowerkzeugs beeintrichtigt ist. Lassen
Sie beschadigte Teile vor dem Einsatz des Elekt-
rowerkzeugs reparieren. Viele Unfélle werden durch
schlecht gewartete Elektrowerkzeuge verursacht.

* Halten Sie die Schneidewerkzeuge scharf und
sauber. Sorgfaltig gepflegte Schneidwerkzeuge mit
scharfen Schneidkanten verklemmen sich weniger
und sind leichter zu fiihren.

» Verwenden Sie das Elektrowerkzeug, das Zube-
hor, die Einséatze etc. in Ubereinstimmung mit die-
sen Anweisungen unter Beriicksichtigung der Ar-
beitsbedingungen und der auszufiihrenden Arbeit.
Eine Benutzung des Elektrowerkzeugs fiir andere als
die bestimmungsgemaRen Zwecke kann zu einer ge-
fahrlichen Situation flihren.

* Halten Sie die Handgriffe und Greifflaichen tro-
cken, sauber und frei von Ol und Fett. Rutschige
Handgriffe und Greifflachen verhindern eine sichere
Handhabung und Kontrolle Uber das Werkzeug in un-
erwarteten Situationen.

» Benutzen Sie den Zusatzgriff bei der Arbeit mit dem
Elektrowerkzeug, weil er ein hilfreiches Hilfsmittel bei
der Handhabung des Elektrowerkzeugs ist. Das richti-
ge Halten des Elektrowerkzeugs kann das Risiko von
Unfallen und Verletzungen reduzieren.

Service

» Lassen sie das Elektrowerkzeug nur von qualifi-
ziertem Fachpersonal und nur mit Original-Ersatz-
teilen reparieren. Damit wird sichergestellt, dass die
Sicherheit des Elektrowerkzeugs erhalten bleibt.

» Befolgen Sie die Anweisungen zum Schmieren und
Wechseln von Zubehdrteilen.

Spezielle Sicherheitshinweise

Fassen sie das Elektrowerkzeug nur an isolierten
Griffflachen an, wenn sie Arbeiten ausfiihren, bei
denen das Einsatzwerkzeug verborgene Strom-
leitungen oder das eigene Netzkabel treffen kann.
Kontakt mit einer spannungsfiihrenden Leitung setzt
auch freiliegende Metallteile des Elektrowerkzeuges
unter Spannung und fiihrt zu einem Stromschlag.

Sicherheitshinweise fiir die Verwendung
des Elektrowerkzeugs

» Befestigen Sie das Werkstlick. Verwenden Sie eine
Befestigungsvorrichtung oder einen Schraubstock, um
das Werkstuck sicher und stabil zu befestigen.

* Wenn bei der Arbeit schadlicher, brennbarer oder
explosiver Staub entsteht, sind die notwendigen und

ordnungsgemalfen SicherheitsmalRnahmen zu ergrei-
fen. Wahrend des Betriebs wird beispielsweise Staub
erzeugt, der Krebs verursachen kann. Verwenden Sie
bitte Staubabsaugung und Spanenauffangvorrichtung
und tragen Sie eine Staubmaske bei der Arbeit.

» Halten Sie den Arbeitsplatz aufgeraumt und sauber.
Gemischte Materialien sind extrem gefahrlich. Leicht-
metallstaub wirde sich leicht entflammen und explo-
dieren.

» Verarbeiten Sie keine Materialien, die Asbest ent-
halten. Asbest ist eine krebserregende Substanz.

» Legen Sie das Elektrowerkzeug erst dann ab, wenn
das Sageblatt vollstandig zum Stillstand gekommen
ist.

+ Verwenden Sie das Elektrowerkzeug nicht, wenn
das Kabel beschadigt ist. Wenn das Netzkabel bescha-
digt oder defekt ist, berlihren Sie es nicht und ziehen
Sie den Stecker sofort heraus. Die Verwendung von
beschadigtem Kabel wiirde zum Stromschlag fiihren.
+ Halten Sie die Hande fern vom Sé&gebereich. Es
ist verboten, den unteren Teil des Werkstiicks mit der
Hand zu halten. Sie wirden sich in die Hand schnei-
den, wenn Sie das Sageblatt mit der Hand berihren.

» Zuerst das Elektrowerkzeug starten und erst dann
das Elektrowerkzeug in die Nahe des zu verarbei-
tenden Werkstiicks bringen. Wenn das Séageblatt im
Werkstlick stecken bleibt, wird es Rickschlag des
Elektrowerkzeugs zur Folge haben.

* Achtung: Die Grundplatte muss wahrend des Sa-
gens an das Werkstlick anliegen. Wenn das Sageblatt
abgelenkt ist, wird es brechen und das Elektrowerk-
zeug wird zuriickschlagen.

« Wenn die Arbeit abgeschlossen ist, trennen Sie die
Stromversorgung von dem Elektrowerkzeug und neh-
men Sie das Sageblatt erst dann ab, wenn das Elek-
trowerkzeug vollstandig zum Stillstand gekommen
ist. Das Elektrowerkzeug wird auf diese Weise nicht
zurilickschlagen und es kann sicher abgelegt werden.
» Verwenden Sie nur unbeschéadigte und rissfreie Sa-
geblatter. Gebeugte oder stumpfe Sageblatter wirden
leicht brechen und einen Rickschlag des Elektrowerk-
zeuges verursachen.

* Nach dem Abschalten des Elektrowerkzeugs darf
das bewegte Séageblatt nicht durch Aufbringen von
Kraft auf die Seitenflaiche abgebremst werden, weil es
zur Beschadigung oder Brechen des Sageblatts und
weiter zum Ruckschlag fihren wirde.

* Benutzen Sie einen geeigneten Detektor, um festzu-
stellen, ob es im Arbeitsbereich verdeckte Stromkabel
und Robhrleitungen gibt und bitten Sie bei Bedarf die
ortliche Bauorganisation um Hilfe. Wenn ein Stromka-
bel wahrend der Arbeit abgeschnitten wiirde, wiirde es
Brandkatastrophe und Stromschlag zur Folge haben.
Beschéadigte Gasleitung wiirde explodieren. Wenn
eine Wasserleitung abgeschnitten wirde, wirde es
Sachschaden und Stromschlag zur Folge haben.
 Fixieren Sie das Stichsageblatt fest im Sageblatthal-
ter. Uberpriifen Sie regelmaRig, ob das Sageblatt noch
fest sitzt.

« Entfernen Sie vor Beginn des Arbeitsvorgangs alle
Metallobjekte aus dem Material (N&gel, Schrauben,
Osen, efc.).

* Den Motor nicht unter Last anhalten.

* Achten Sie wahrend der Arbeit auf das Netzkabel,
es sollte immer hinter lhnen liegen. Lassen Sie nicht
zu, dass es sich um Ihre Arme oder Beine wickelt.

+ Sollte die Stromversorgung wahrend des Ge-
brauchs unterbrochen werden, sollten Sie das Geréat
umgehend ausschalten "Off", damit die Maschine nicht
ungewollt wieder einschaltet.
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* Nach Ausschalten des Elektrowerkzeugs bewegt
sich das Stichsageblatt noch einige Zeit mechanisch
weiter, legen Sie das Elektrowerkzeug erst zur Seite
wenn das Stichsageblatt vollstandig still steht.

+ Das Stichsageblatt wird beim Arbeiten sehr heil}, be-
fihren Sie es also nicht bis es vollstandig abgekuhlt ist.

Achtung: Chemikalien, die im Staub ent-
haltenen sind, der beim Schleifen, Trenn-
schleifen, Schneiden, S&agen, Bohren
und anderen Tatigkeiten der Bauindust-
rie entsteht, konnen Krebs, angeborene Fehler
verursachen oder fruchtbarkeitsschadigend sein.
Das lon einiger chemischen Substanzen ist:
* Vor jeder Reparatur und Austauscharbeiten an
der Maschine, muss der Netzstecker zunachst he-
rausgezogen werden;
« Der transparente Siliciumdioxid und andere Mau-
erwerksprodukte in Mauerziegeln und im Zement;
Kupfer-Chrom-Arsen (CCA) im Holz mit chemischer
Behandlung. Der Grad der Schaden durch diese
Substanzen ist von der Haufigkeit der Ausfiihrung
dieser Arbeiten abhangig. Wenn Sie den Kontakt mit
diesen chemischen Substanzen reduzieren wollen,
arbeiten Sie an einer Stelle mit Bellftung und ver-
wenden sie Gerate mit Sicherheitszertifikaten (wie
etwa Staubmaske mit Feinstaubfilter).

In der Gebrauchsanweisung verwendete
Symbole

Die folgenden Symbole werden in der Gebrauchs-
anweisung verwendet, bitte ihre Bedeutung merken.
Die korrekte Interpretation der Symbole ermdglicht
die korrekte und sichere Nutzung des Elektrowerk-
zeuges.

Symbol

Bedeutung

Eine Staubschutzmaske tra-
gen.

e

Das Elektrowerkzeug vor
der Installation bzw. Umstel-
lung von der Stromversor-
gung abtrennen.

g

Bewegungsrichtung.

Umdrehungsrichtung.

A XS
8

Geschlossen.

@

Offen.

@l /m

Doppelte Isolier- / Schutz-
klasse.

Ein Zeichen, das die Kon-
formitédt des Produkts mit
den wesentlichen Anforde-
rungen der EU-Richtlinien
und der harmonisierten EU-
Standards zertifiziert.

Bedeutung

Achtung. Wichtig.

Stichsage

Grau markierte Sektionen -
weicher Griff (mit isolierter
Oberflache).

Nutzliche Hinweise.

Schutzhandschuhe tragen.

Seriennummernaufkleber:
CT ... - Modell;

XX - Datum der Herstellung;
XXXXXXX - Seriennummer.

Wahrend der Operation den
angesammelten Staub ent-
fernen.

Alle Sicherheitsregelungen
und Anweisungen lesen.

Pendelbewegung aus.

Sicherheitsbrille tragen.

Pendelbewegung, erste Stu-
fe.

Ohrenschutz tragen.

Pendelbewegung, zweite

Stufe.

Pendelbewegung, dritte Stu-
fe.
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Symbol

[
Elektrowerkzeug-BestimmungsgemaRer
Gebrauch

Bedeutung

Sageblatt T-Schaft.

Elektrowerkzeug nicht in
den Hausmiill entsorgen.

Die Stichsagen werden benutzt, um Holz, Kunststoff,
Aluminium und andere Materialien (siehe die Richtli-
nien fur die Nutzung von Sageblattern) zu sagen. Sie
kénnen sowohl gerade Linien als auch Kurven sagen,
die Ausrichtungsoptionen des Gehauses ermdglichen
auch winkelférmige Schnitte.

Elektrowerkzeug Einzelteile

Ein- / Ausschalter

Einschaltsperre

Luftungsschlitze

Daumenrad fiir die Hubzahlauswahl
Schutzabdeckung

Kontaktschutz

Fihrungsrolle

Fligelschraube *

Sageblatthalter

10 Hebel fir die Einstellung des Pendelhubs
11 Basisplatte

12 Skala

13 Arretierhebel

14 Anzeige *

15 Stichsageblatt *

16 Inbusschlissel *

17 Arretierbolzen *

18 Fihrungsleiste flr paralleles / rundes Schneiden *
19 Anschlussrohr *
Staubsauger-Adapter *

21 Befestigungsbolzen der Basisplatte

OCONOOARWN=

* Zubehor

Abgebildetes oder beschriebenes Zubehor gehort
teilweise nicht zum Lieferumfang.

Installation und Regelung der Elektro-
werkzeugteile

Vor jeglichen Arbeiten am Elektrowerkzeug den

Netzstecker ziehen.

Montage / Demontage / Aufstellung ei-
O niger Elemente ist fiir alle Elektro-werk-
1 zeug - Modelle gleich, in diesem Fall sind

in der Abbildung keine besonderen Mo-
delle angezeigt.

Befestigungselemente nicht zu stark an-
ziehen, um das Gewinde nicht zu bescha-
digen.

A\

Das Einsetzen / Ersetzen des Stichsageblatts (sie-

he Abb. 1-2)
@ die scharfen Schnittflichen konnten

den Benutzer verletzten, Sie sollten
also immer Schutzhandschuhe tragen, wenn Sie
das Stichsdgeblatt 15 einsetzen / ersetzen.

Durch lange Nutzung kénnte das Stich-
sageblatt 15 ziemlich heiR werden und

Achtung: Halten Sie sich beim Einsetzen des
Stichsageblatts 15 an folgende Regeln:
» Die Zahne des Stichsageblatts 15 mussen nach
vorne zeigen;
« Die Klauen auf dem Stamm des Sageblatts 15
sollten auf dem Sagehalter 9 liegen;
« Das Stichsageblatt 15 muss in die Aussparung
der Fuhrungsrolle 7 passen.

[CT15212]

+ Die Umfassung des Sé&genhalters 9 so einstellen,
wie es in der Abbildung 1.1 dargestellt ist (dadurch
wird das Spannmechanismus des Sagehalters 9 ge-
I16st und das Sageblatt 15 kann eingelegt/ausgetaucht
werden).

» Das Séageblatt 15 eingelegen / austauschen (siehe
Abb. 1.2).

+ Die Umfassung des Sé&genhalters 9 so einstellen,
wie es in der Abbildung 1.3 dargestellt ist (dadurch
wird das Spannmechanismus des Ségenhalters 9 ge-
sperrt).

[CT15189]

» Die Schutzabdeckung 5 so einstellen, wie es in
Abb. 2.1 dargestellt ist (dadurch wird das Spannme-
chanismus des Sagehalters 9 geldst und das Sage-
blatt 15 kann eingelegt / ausgetaucht werden.

» Das Sageblatt 15 eingelegen / austauschen (siehe
Abb. 2.2).

* Die Schutzabdeckung 5 so einstellen, wie es in
Abb. 2.3 dargestellt ist (dadurch wird das Spannme-
chanismus des Sagehalters 9 gesperrt).

Anbringen und Abnehmen des Staubsauger-Adap-
ters (siehe Abb. 3)

[CT15212]

* Um den Adapter 20 anzubringen bringen Sie die An-
satze auf dem Adapter 20 in eine Linie mit den Kerben
im Anschlussrohr 19 und drehen Sie ihn wie in Abbil-
dung 3 gezeigt.

* Um den Adapter 20 abzunehmen drehen Sie ihn wie
in Abbildung 3 gezeigt und entfernen Sie ihn vom An-
schlussrohr 19.

Anbringen und Abnehmen der Fiihrungsschiene
fiir das Parallel- oder Rundsadgen und die Markier-
nadel (siehe Abb. 4)

[CT15189]

* Um die Fuhrungsschiene 18 anzubringen / abzuneh-
men befolgen Sie die Instruktionen in Abbildung 4.1.

Deutsch
13

https://tm.by
NHTepHeT-marasuH

Lby



* Um die Markiernadel 17 anzubringen / abzunehmen
befolgen Sie die Instruktionen in Abbildung 4.2.

Erste Inbetriebnahme des Elektrowerk-
zeuges

Nutzen Sie immer die korrekte Betriebsspannung: Die
Stromversorgung muss den Informationen, die auf
dem Identifikationsschild des Elektrowerkzeugs ange-
geben sind, entsprechen.

Ein-/ Ausschalten des Elektrowerkzeuges
Kurzes Ein- und Ausschalten

Zum Anschalten den Ein- / Ausschalter 1 driicken und
gedrickt halten, und zum Ausschalten wieder loslassen.

Dauerhaftes Ein- / Ausschalten

Einschalten:

Ein- / Ausschalt-Button 1 driicken und ihn in dieser Po-
sition mit Hilfe des Blockier-Buttons 2 blockieren.
Ausschalten:

Ein- / Ausschalter 1 driicken und loslassen.

Die Staubabsaugung verhindert eine Stau-

Staubabsaugung wahrend des Betriebs
banreicherung in der Luft und am Arbeits-
platz.

Beim Arbeiten mit Elektrowerkzeugen sollte

immer eine Absaugvorrichtung verwendet werden, um
den Staub vom Werkstilick zu entfernen.

Funktionsmerkmale des Elektrowerk-
zeugs

Hubzahlauswahl

Mit Hilfe des Daumenrades fir die Hubzahlauswahl 4
kann man die bendétigte Hubzahl des Stichsageblatts 15
auswahlen (auch wahrend das Elektrowerkzeug in Be-
trieb ist).

» Ein- / Ausschalt-Button 1 driicken und ihn in dieser
Position mit Hilfe des Blockier-Buttons 2 blockieren.

» Wahlen Sie die benétigte Hubzahl des Stichsage-
blatts 15 aus, indem Sie das Daumenrad fiir die Hub-
zahlauswahl 4 bewegen.

¢ 1-2 (niedrige Hubzahl) - zum Sagen von harten

und massiven Materialien (unlegierter Stahl, Bunt-

metalle und ihre Legierungen, etc.);

« 3 (mittlere Hubzahl) - zum Sagen weniger har-

ter Materialien (Kunststoff, Sperrholz, Spanplatten,

Hartholz, etc.);

* 4-5 (hohe Hubzahl) - zum S&gen weicher Materi-

alien (Weichholz, Dammmaterial, etc.).

o Zum Einstellen der Hubzahl des Stich-
sdgeblatts 15 wird empfohlen, einen

1 Testschnitt an einem uberschiissigen
unbearbeiteten Stiick (aus demselben

Material wie das zu bearbeitende Werkstiick) vor-
zunehmen.

Wenn das Elektrowerkzeug fir eine langere Zeit mit
niedriger Hubzahl lauft muss es fir 3 Minuten her-
untergekihlt werden. Stellen Sie dafiir die hoéchste
Hubzahl ein und lassen Sie das Elektrowerkzeug leer
laufen.

Pendelhubauswahl

Der Pendelhub erleichtert die Auswahl des optimalen
Sageverlaufs (Eingabegeschwindigkeit, das Ausse-
hen des Sageschnitts, etc.) fir das bearbeitete Ma-
terial.
Mit jeder Abwartsbewegung wird das Stichséageblatt 15
vom Blindteil wegbewegt, dadurch kann das Sé&ge-
mehl besser abgelassen werden, das Elektrowerk-
zeug erhitzt sich nicht so schnell und die Lebensdau-
er des Stichsageblatts 15 wird verlangert. Zusatzlich
ermdglicht die Reduktion der Vorschubkraft dem
Arbeiter das Werkzeug zu benutzten, ohne mide zu
werden.
Der Grad des Pendelhubs kann im laufenden Betrieb
des Elektrowerkzeugs geandert werden. Der Hebel flr
die Einstellung des Pendelhubs 10 ermdglicht die Ein-
stellung von vier Stufen:

00 Stufe 0:

W Kein Pendelhub;

T Stufe I:
Kleiner Pendelhub;

T\ o Stufe II:
Mittlerer Pendelhub;

T&w ° Stufelll

22 tufe 111
./‘,@ Starker Pendelhub.

Es wird empfohlen, bei der Auswahl des Pendel-
hubs die folgenden Empfehlungen zu beriicksich-
tigen:
* Wenn die Kanten des Sageschnitts exakt und
sauber sein missen, wahlen Sie einen kleinen Pen-
delhub oder schalten Sie den Pendelhub aus;
« Schalten Sie den Pendelhub aus, wenn Sie din-
ne (Blech, Kunststoffplanen, etc.) oder harte (unle-
gierten Stahl, Buntmetalle, etc.) bearbeiten;
« Beim Sagen von weichen Materialien (Weichholz,
etc.) wahlen Sie den starken Pendelhub, dadurch wird
der Arbeitsvorgang beschleunigt, die Qualitat des S&-
geschnitts konnte allerdings gemindert werden.

Nach der Auswahl des Pendelhubs wird
® empfohlen, einen Testschnitt an einem
1 liberschiissigen unbearbeiteten Stiick

(aus demselben Material wie das zu bear-

beitende Werkstiick) vorzunehmen.

Schutz vor Kontakt mit dem S&geblatt
Kontaktschutz verhindert den versehentlichen Kontakt

mit dem Sé&geblatt 15 und verbessert die Arbeitssicher-
heit.
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Tipps zum Arbeiten mit Elektrowerkzeu-
gen

Auswahl des Stichsdgeblatts

Vor Arbeitsbeginn wahlen Sie bitte einen geeigneten
Stichsageblatttyp 15, das dem zu sdgenden Material,
dem Sageverlauf und der Qualitét der Kanten des Sa-
geschnitts entspricht. Die Bezeichnung des Stichsa-
geblattes ist auf der Packung angegeben, Sie kdnnen
sich aulerdem an den Verkaufer wenden.

Sageblatter 15 des T-Typs konnen mit al-
len Stichsdagemodellen benutzt werden.

Allgemeine Richtlinien fiir das Sdgen
o Nehmen Sie einen Testschnitt an einem
liberschiissigen unbearbeiteten Stiick

1 (aus demselben Material wie das zu be-
arbeitende Werkstiick) vor um sich zu

vergewissern, dass Sie das Stichsageblatt 15, die
Sagegeschwindigkeit und den Pendelhub richtig
ausgewahlit haben.

« Stellen Sie sicher, dass das Blindstlick gut befes-
tigt ist, und dass alle Metallstlicke (Nagel, Schrauben,
etc.) entfernt worden sind.

» Schalten Sie das Elektrowerkzeug ein, bevor das
Stichsageblatt 15 mit dem Blindstick in Kontakt
kommt. Benutzen Sie keine zusétzliche Kraft, der Ar-
beitsvorgang dauert einige Zeit. Zusatzliche Kraft be-
schleunigt den Arbeitsvorgang nicht, aber es Uberladt
das Werkzeug.

» Wenn die Zéhne des Stichsageblatts 15 zu grof3 fur
das Blindsttick sind (starke Vibration, Splittern und Ab-
blattern der bearbeiteten Oberflache sind ein Zeichen
dafir, dass die Zahne zu grof3 sind), schalten Sie das
Elektrowerkzeug sofort ab und ersetzen Sie das Stich-
sageblatt 15 durch ein geeignetes Blatt.

» Falls das Stichsageblatt 15 wahrend des Arbeits-
vorgangs blockiert, schalten Sie das Elektrowerkzeug
sofort ab und versuchen Sie, den Sageschnitt zu er-
weitern und entfernen Sie dann das Stichséageblatt 15
vorsichtig aus dem Sageschnitt.

» Wenn der Schnitt fertig ist schalten Sie das Elektro-
werkzeug erst aus und entfernen Sie dann das Stich-

sageblatt 15 aus dem Sageschnitt.

A blatt 15 sich stark erhitzen, darum wird
empfohlen kiihlende oder schmierende

Substanzen zu verwenden, die dort aufgebracht

werden, wo das Stichsédgeblatt 15 mit dem Blindteil

in Kontakt kommt.

Beim Sdgen von bestimmten Materia-
lien (wie Metalle) kann das Stichsage-

Tauchségen (siehe Abb. 5)
o Tauchségen sollte nur dann verwendet
werden, wenn weiche Materialien wie
1 Holz, Gipskarton, etc, gesdgt werden.
Diese Arbeitstechnik beschleunigt das
Sagen von Loéchern ohne vorzubohren das Stich-
sageblatt 15 schneidet alleine durch das Blindteil.
Diese Technik benétigt ein gewisses Geschick und

sollte mit kurzen Stichsdgeblattern 15 durchge-
fiihrt werden.

+ Positionieren Sie das Elektrowerkzeug an der vorde-
ren Kante der Basisplatte 11 (siehe Abb. 5) und schal-
ten Sie es ein. Versenken Sie das Stichsageblatt 15
langsam in das Blindteil, indem Sie das Elektrowerk-
zeug auf das Blindteil driicken.

+ Sobald das Stichsageblatt 15 durch das Blindteil ge-
schnitten hat bringen Sie das Elektrowerkzeug wieder
in die normale Arbeitsposition und ségen Sie weiter
entlang der markierten Linie.

Sagen mit der Fiihrungsleiste fiir paralleles / run-
des Schneiden

Rundes Schneiden (siehe Abb. 6)
[CT15189]

Die Flhrungsschiene flir paralleles / rundes
Schneiden 18 ermdglicht das kreisférmige Schneiden
mit einem festgelegten Radius.

» Markieren Sie den Kreis, der ausgeschnitten wer-
den soll, und bohren Sie ein Loch in der Mitte (der
Durchmesser des Lochs sollte genauso grof3 sein, wie
der Durchmesser des Arretierbolzens 17).

« Wenn Sie nicht vorhaben, von der Kante des Ar-
beitsstiicks aus zu sagen, bohren Sie wie in Abbil-
dung 6 ein Loch an dem Punkt, an dem Sie starten
wollen (der Durchmesser des Lochs sollte gréRer sein
als die Breite des Stichsageblatts 15).

+ Die Flugelschrauben 8 lésen.

« Setzen Sie die Fihrungsschiene fir paralleles /
rundes Schneiden 18 um und platzieren Sie sie wie
in Abbildung 6.

* Bewegen Sie das Elektrowerkzeug zum Startpunkt.
Wenn Sie nicht vorhaben, von der Kante des Arbeits-
stlicks aus zu sagen, setzen Sie das Stichsageblatt 15
in das Loch am Startpunkt ein.

+ Stellen Sie den Arbeitsradius fiir das kreisformige
Sagen ein, indem Sie die Fuhrungsschiene fir paral-
leles / rundes Schneiden 18 bewegen, bis das Loch,
das fiir den Arretierbolzen 17 gemacht wurde, mit dem
mittigen Loch des Kreises Ubereinstimmt.

+ Setzen Sie den Arretierbolzen 17 in die Fihrungs-
schiene fir paralleles / rundes Schneiden 18 und
gleichzeitig in das in der Mitte gelegene Loch des Krei-
ses ein.

+ Die Fligelschrauben 8 anziehen, wodurch die Fih-
rungsleiste 18 fiir Kreis- / Parallelschneiden befestigt
wird.

+ Sagen Sie mit einer Hand entlang des markierten
Kreises und halten Sie mit der anderen Hand den Ar-
retierbolzen 17.

Gerades Sédgen (siehe Abb. 7)

Benutzen Sie diinne Stichsageblatter 15
zum kreis- oder kurvenféormigen Sagen
um die Qualitat zu verbessern und den
Arbeitsvorgang zu erleichtern.

Die Fuhrungsschiene fir paralleles Sagen 18 ermdg-
licht das Sagen sowohl entlang der bestehenden gera-
den Kante als auch das Schneiden von geraden Sta-
ben mit derselben Breite (siehe Abb. 7.1).
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[CT15189]

» Die Flugelschrauben 8 l6sen.
» Positionieren Sie die Flihrungsschiene fiir paralleles
Sagen 18 (siehe Abb.7.1).
» Stellen Sie den gewiinschten Sageabstand ein.
» Die Fligelschrauben 8 anziehen, wodurch die Fih-
rungsleiste 18 fur Kreis- / Parallelschneiden befestigt
wird.
» Séagen Sie, indem Sie die Fiihrungsschiene fir paralle-
les Sagen 18 an die Seitenkante des Blindteils drticken.
°
1 zwingen an dem Werkstiick befestigen,
und es so als zweiten Stop verwenden.
Sagen Sie indem Sie das Elektrowerkzeug entlang
des Stops bewegen, wahrend Sie die Seite der Un-

terstiitzungsplatte 11 an die Seite des Bretts drii-
cken (siehe Abb. 7.2).

Ahnliche Ergebnisse konnen erreicht
werden, indem Sie ein Brett mit Schraub-

Einstellung des Schnittwinkels (siehe Abb. 8-9)

Das Design des Elektrowerkzeugs ermdglicht das
Sagen von Winkeln, indem man das Gehause des
Elektrowerkzeugs anwinkelt. Die Basisplatte 11 des
Elektrowerkzeugs beinhaltet eine Skala 12, die den
Winkel des Gehauses des Elektrowerkzeugs markiert
(in 15°, Schritten). Wenn zusatzliche Messinstrumente
verwendet werden kénnen Sie das Gehause des Elek-
trowerkzeugs auf einen beliebigen Winkel einstellen
(innerhalb der Grenzen, die in der Tabelle der techni-
schen Daten angegeben sind).

[CT15212]

» Mit dem Innensechskantschliissel 16 die Schrau-
be 21 I6sen (siehe Abb. 8).

» Die Grundplatte 11 riickwarts oder vorwarts schie-
ben (je nach dem voreingestellten Winkel der Hlse)
und den gewlinschten Winkel mit Skala 12 oder mit
Angaben von einem weiteren Messgerat wahlen.

* Mit dem Innensechskantschllssel 16 die Schrau-
be 21 anziehen.

« Sagen Sie wie oben beschrieben.

[CT15189]

+ Losen Sie den Arretierhebel 13 (siehe Abb. 9).

+ Die Grundplatte 11 vorwarts schieben und den ge-
winschten Winkel mit Skala 12 oder mit Angaben von
einem weiteren Messgerat wahlen.

« Ziehen Sie den Arretierhebel 13 fest.
« Séagen Sie wie oben beschrieben.

Elektrowerkzeug - Wartung und vorbeu-
gende MaRnahmen

Vor jeglichen Arbeiten am Elektrowerkzeug den
Netzstecker ziehen.

Reinigung des Elektrowerkzeuges

Die regelmaRige Reinigung lhres Elektrowerkzeugs ist
eine unerlassliche Voraussetzung fir lange Lebens-
dauer. Reinigen Sie das Elektrowerkzeug, indem Sie
Druckluft durch die Luftschlitze 3 blasen.

After-Sales Service und Anwendungsdienstleister-
Service

Unser After-Sales-Service beantwortet Ihre Fragen zur
Instandhaltung und Reparatur Ihres Produkts sowie zu
Ersatzteilen. Informationen Uber unsere Servicestel-
len, Teile-Diagramme und Informationen finden Sie
auRerdem unter: www.crown-tools.com.

Transport des Elektrowerkzeuges

* Wahrend des Transports darf kategorische kein me-
chanischer Druck auf die Verpackung ausgeibt wer-
den.

« Beim Abladen / Aufladen ist es unzulassig, irgendei-
ne Technologie zu verwenden, die auf dem Grundsatz
der befestigenden Verpackung beruht.

Rohstoffriickgewinnung statt Millent-
sorgung.

Umweltschutz

E Elektrowerkzeug, Zubehoér und Verpackung

YT umweltfreundlichen Entsorgung tren-
nen.

Zum sortenreinen Recycling sind Kunststoffteile ge-

kennzeichnet.

Diese Anleitung ist aus chlorfrei gefertigtem Recycling-

Papier hergestellt.

Anderungen vorbehalten.
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Power tool specifications

Jigsaw CT15212 CT15189
Power tool code [220-230 V ~50/60 Hz] 420671 420688
Rated power W] 550 710
Power output W] 270 350
e 5
Stroke rate at no-load [min-'] 700-3000 700-3000
Length of stroke of the saw blade [in (E?:‘_)n;} 451/6834.. 1_12/%2..
Pendulum ° °
Max. angularity of the body (left / right) 45°/45° 45°/45°
Max. cutting ability:

- wood [iné’ﬁ‘e"s‘} 2976 311732

- aluminum linchee] 25100 2890

- steel [inmg% 154" 251600
Weight [ﬁg} 479 &5
Safety class O] /11 O] /11
Sound pressure [dB(A)] 86,8 88,5
Acoustic power [dB(A)] 97,8 99,6
Weighted vibration [m/s?] 6,7 5,42

Noise information

A\

C € Declaration of conformity

Always wear ear protection if the sound
pressure exceed 85 dB(A).

We declare under our sole responsibility that the
product described under "Power tool specifica-
tions" is in conformity with all relevant provisions of
the directives 2006/42/EC including their amend-
ments and complies with the following standards:
EN 60745-1, EN 60745-2-11.

Merit Link International AG
Stabio, Switzerland, 05.10.2017

¥,

WARNING - To reduce the risk of injury,
user must read instruction manual!

General safety rules
WARNING! Read all safety warnings
and all instructions. Failure to follow
the warnings and instructions may re-
sult in electric shock, fire and / or serious
injury.

Save all warnings and instructions for future refer-

ence.

o The term "power tool" in the warnings refers to your
Certification U Gt Wu Cunzhen mains-operated (corded) power tool or battery-operat-
manager ed (cordless) power tool.

English
17

https://tm.by
NHTepHeT-marasuH

Lby



Work area safety

+ Keep work area clean and well lit. Cluttered or
dark areas invite accidents.

* Do not operate power tools in explosive atmos-
pheres, such as in the presence of flammable lig-
uids, gases or dust. Power tools create sparks which
may ignite the dust or fumes.

» Keep children and bystanders away while oper-
ating a power tool. Distractions can cause you to lose
control.

Electrical safety

» Power tool plugs must match the outlet. Never
modify the plug in any way. Do not use any adapter
plugs with earthed (grounded) power tools. Un-
modified plugs and matching outlets will reduce risk
of electric shock.

* Avoid body contact with earthed or grounded
surfaces, such as pipes, radiators, ranges and
refrigerators. There is an increased risk of electric
shock if your body is earthed or grounded.

* Do not expose power tools to rain or wet condi-
tions. Water entering a power tool will increase the risk
of electric shock.

* Do not abuse the cord. Never use the cord for
carrying, pulling or unplugging the power tool.
Keep cord away from heat, oil, sharp edges or
moving parts. Damaged or entangled cords increase
the risk of electric shock.

* When operating a power tool outdoors, use an
extension cord suitable for outdoor use. Use of a
cord suitable for outdoor use reduces the risk of elec-
tric shock.

» If operating a power tool in a damp location is
unavoidable, use a residual current device (RCD)
protected supply. Use of an RCD reduces the risk
of electric shock. NOTE! The term "residual current
device (RCD)" may be replaced by the term "ground
fault circuit interrupter (GFCI)" or "earth leakage circuit
breaker (ELCB)".

« Warning! Never touch the exposed metal sur-
faces on gearbox, shield, and so on because touch-
ing metal surfaces will be interfered with the elec-
tromagnetic wave, thus causing potential injury or
accidents.

Personal safety

« Stay alert, watch what you are doing and use
common sense when operating a power tool. Do
not use a power tool while you are tired or under
the influence of drugs, alcohol or medication. A
moment of inattention while operating power tools may
result in serious personal injury.

+ Use personal protective equipment. Always
wear eye protection. Protective equipment such as
dust mask, non-skid safety shoes, hard hat, or hearing
protection used for appropriate conditions will reduce
personal injuries.

* Prevent unintentional starting. Ensure the
switch is in the off-position before connecting to
power source and/or battery pack, picking up or
carrying the tool. Carrying power tools with your fin-
ger on the switch or energising power tools that have
the switch on invites accidents.

* Remove any adjusting key or wrench before
turning the power tool on. A wrench or a key left at-

tached to a rotating part of the power tool may result
in personal injury.

* Do not overreach. Keep proper footing and bal-
ance at all times. This enables better control of the
power tool in unexpected situations.

« Dress properly. Do not wear loose clothing or
jewellery. Keep your hair, clothing and gloves
away from moving parts. Loose clothes, jewellery or
long hair can be caught in moving parts.

« If devices are provided for the connection of
dust extraction and collection facilities, ensure
these are connected and properly used. Use of dust
collection can reduce dust-related hazards.

* Do not let familiarity gained from frequent use of
tools allow you to become complacent and ignore
tool safety principles. A careless action can cause
severe injury within a fraction of a second.

« Warning! Power tools can produces an electro-
magnetic field during operation. This field may under
some circumstances interfere with active or passive
medical implants. To reduce the risk of serious or fa-
tal injury, we recommend persons with medical im-
plants to consult their physician and the medical im-
plant manufacturer before operating this power tool.

Power tool use and care

« The persons with lowered psychophysical or men-
tal aptitudes as well as children can not operate the
power tool, if they are not supervised or instructed
about use of the power tool by a person responsible
for their safety.

* Do not force the power tool. Use the correct
power tool for your application. The correct power
tool will do the job better and safer at the rate for which
it was designed.

« Do not use the power tool if the switch does
not turn it on and off. Any power tool that cannot be
controlled with the switch is dangerous and must be
repaired.

* Disconnect the plug from the power source and/
or the battery pack from the power tool before mak-
ing any adjustments, changing accessories, or
storing power tools. Such preventive safety measures
reduce the risk of starting the power tool accidentally.

« Store idle power tools out of the reach of chil-
dren and do not allow persons unfamiliar with the
power tool or these instructions to operate the
power tool. Power tools are dangerous in the hands
of untrained users.

+ Maintain power tools. Check for misalignment or
binding of moving parts, breakage of parts and any
other condition that may affect the power tool’s op-
eration. If damaged, have the power tool repaired
before use. Many accidents are caused by poorly
maintained power tools.

« Keep cutting tools sharp and clean. Properly
maintained cutting tools with sharp cutting edges are
less likely to bind and are easier to control.

+ Use the power tool, accessories and tool bits
etc. in accordance with these instructions, taking
into account the working conditions and the work
to be performed. Use of the power tool for operations
different from those intended could result in a hazard-
ous situation.

+ Keep handles and grasping surfaces dry, clean
and free from oil and grease. Slippery handles and
grasping surfaces do not allow for safe handling and
control of the tool in unexpected situations.
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* Note that when you operate a power tool, please
hold the auxiliary handle correctly, which is helpful
when controlling the power tool. Therefore, proper
holding can reduce the risk of accidents or injuries.

Service

* Have your power tool serviced by a qualified
repair person using only identical replacement
parts. This will ensure that the safety of the power tool
is maintained.

* Follow instruction for lubricating and changing ac-
cessories.

Special safety warnings

Hold power tool by insulated gripping surfaces,
when performing an operation where the cutting
accessory may contact hidden wiring or its own
cord. Cutting accessory contacting a "live" wire may
make exposed metal parts of the power tool "live" and
could give the operator an electric shock.

Safety guidelines during power tool
operation

» Fix the workpiece. Use a fixing device or a vice to fix
the work piece for safely and steadily.

» Take necessary and proper safety measures when
harmful, flammable or explosive dust is produced in
the work. For example, dust that may cause cancer is
produced during the operation. Please use dust and
chip collecting device and wear a dust mask in the work.
» Keep workplace tide and clean. The mixed materials
would be extremely dangerous. Light metal dust would
be combusted and explode easily.

* Do not process materials that contain asbestos.
Asbestos is cancerogenic substance.

» Put down the power tool when the saw blade is fully
stopped.

* Do not use power tool when cable is damaged. If
the power wire is damaged or broken in the work, do
not touch it and pull out the plug immediately. Using
broken wire would lead to electric shock easily.

» Keep hands away from sawing area. Hand shall not
hold the lower part of work piece. Your hand would be
cut when it touches saw blade.

« First start the power tool and then put the power tool
of the workpiece to process it. If the saw blade is stuck
in the workpiece and power tool would rebound.

» Attention: the base plate shall cling to the workpiece
during the sawing. If the saw blade is deflected, it
would be broken and power tool would rebound.

» Cut off the power of power tool when work is done
and take the saw blade when the power tool is fully
stopped. The power tool wouldn't rebound in this way
and it can be put down safely.

* Use undamaged and crackles saw blade only.
Bended or dull saw blade would be broken easily and
cause rebound of power tool.

» After the power tool is shut down, do not stop the
moving saw blade by side pressure. The blade saw
would be damaged or broken and further lead to
rebound in this way.

» Use proper detector to detect whether there is
concealed circuit and pipeline in the operation area

and ask the local construction organization for
assistance if necessary. In the work, if the cable is
cut off, it would cause fire disaster and electric shock.
Damaged gas pipe would explode. If the water pipe
is cut off, it would cause property losses and electric
shock to the operator.

» Fix the saw blade rigidly with the saw holder. Check
the fixing of the saw blade regularly.

» Before cutting of wood, remove any metal objects
from the material (nails, screw nails, straps, etc.).

* Avoid stopping an power tool motor when loaded.
» During operation watch the position of a power cable
(it should always be positioned behind the power tool).
Do not allow it to whip around your legs or arms.

» Should power supply fail during work, immediately
turn the power tool's switch "Off" in order to avoid
accidental turning of the power tool on.

» After the power tool is switched off, the saw blade
keeps moving mechanically for some time, therefore
put the power tool aside only after the saw blade is
completely immobile.

» The saw blade gets quite hot during the operation,
therefore do not touch the saw blade until it is

completely cooled off.
A cutting, sawing, grinding, drilling and
other construction industry activities may

result in cancer, congenital deficiency or be

harmful to the fertility. The ion of some chemical

substances shall be:
« before any repair and replacement work to
}he Imachine, the power plug must be pulled out
irstly;
« the transparent two silicon oxide and other
masonry products in the wall bricks and cement;
the chromium arsenic (CCA) in wood with chemical
treatment. The harm degree of these substances
shall depend on the frequent degree of you carrying
out these works. If you want to reduce the contact
with these chemical substances, please work in
the place with ventilation and you shall use the
appliances with safety certificates (such as the dust
mask designed with tiny dust filter).

Warning: the chemical substances
contained in dust generated in sanding,

Symbols used in the manual

Following symbols are used in the operation manual,
please remember their meanings. Correct interpreta-
tion of the symbols will allow correct and safe use of
the power tool.

Meaning

Jigsaw
Sections marked gray - soft
grip (with insulated surface).

Serial number sticker:
CT ... - model;

XX - date of manufacture;
XXXXXXX - serial number.

e [0 X00000¢ |
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Symbol

Meaning

Meaning

Read all safety regulations
and instructions.

'

Wear safety goggles.

During operation, remove
the accumulated dust.

Pendulum motion off.

Wear ear protectors.

Wear a dust mask.

FHCOHONONE

Disconnect the power tool
from the mains before instal-
lation or adjustment.

Movement direction.

21
I&g 3°° o° Pendulum  motion, first
X, stage.

3 1
T& oo° Pendulum motion, second
§OM stage.

321
T&%ﬁ Pendulum  motion, third
P stage.
n Saw blade T-shank.

Rotation direction.

z

Do not dispose of the power
tool in a domestic waste
container.

Locked.

Power tool designation

The jigsaws are used for sawing wood, plastic,

Unlocked.

aluminum and other types of materials (see guidelines

for the use of saw blades). The sawing trajectory may
be both straight and curved; the option of angling the
casing allows making angular cuts.

[O) /1

Double insulation / protec-
tion class.

Power tool components

q3

A sign certifying that the
product complies with es-
sential requirements of the
EU directives and harmo-
nized EU standards.

Attention. Important.

Useful information.

-
WN_ 00O NOARRWN=

14

O

Wear protective gloves.

TViby

M ONLINE STOR
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On / off switch

Lock-on button

Ventilation slots

Thumbwheel for stroke rate selection
Protective cover

Contact protector

Guide roller

Wing screw *

Saw holder

Lever for pendulum stroke adjustment
Base plate

Scale

Locking lever

Pointer *

Saw blade *

Allen key *

Locating pin *

Guide bar for parallel cutting / circle cutting *
Junction pipe *

Vacuum cleaner adapter *

Base plate mounting bolt



* Optional extra

Not all of the accessories illustrated or described
are included as standard delivery.

Installation and regulation of power tool
elements

Before carrying out any works on the power tool it
must be disconnected from the mains.

i

A\

The inserting / replacing of the saw blade (see

fig. 1-2)

® the sharp cutting edges may injure the
user, therefore one must always use

protective gloves when inserting / replacing the

saw blade 15.

Mounting / dismounting / setting-up of
some elements is the same for all power
tool models, in this case specific models
are not indicated in the illustration.

Do not draw up the fastening elements
too tight to avoid damaging the thread.

As a result of the long use the saw
blade 15 may become quite hot and

Attention: observe the following rules upon the
inserting of the saw blade 15:
« the teeth of the saw blade 15 must face for-
ward;
« the claws on the stem of the saw blade 15 should
rest upon the saw holder 9;
« the saw blade 15 must fit inside the cavity of the
guide roller 7.

[CT15212]

* Move sleeve of saw holder 9 as shown in fig. 1.1
(this will unlock the clamping mechanism of the saw
holder 9 and allows you to insert / replace the saw
blade 15).

* Insert/ replace saw blade 15 (see fig. 1.2).

* Move sleeve of saw holder 9 as shown in fig. 1.3
(this will lock the clamping mechanism of the saw
holder 9).

[CT15189]

» Move protective cover 5 as shown in fig. 2.1 (this will
unlock the clamping mechanism of the saw holder 9 and
allows you to insert / replace the saw blade 15).
 Insert/ replace saw blade 15 (see fig. 2.2).

* Move protective cover 5 as shown in fig. 2.3
(this will lock the clamping mechanism of the saw
holder 9).

Installation and removal of vacuum cleaner adapter
(see fig. 3)

[CT15212]

* To install adapter 20, align projections on
adapter 20 with grooves inside junction pipe 19,
install adapter 20 into junction pipe 19 and rotate it as
shown in figure 3.

» To remove adapter 20, rotate it as shown in figure 3
and remove it from junction pipe 19.

Installation and removal of guide bar for parallel /
circular sawing and locating pin (see fig. 4)

[CT15189]

+ To install / remove guide bar 18, follow instructions
in figure 4.1.
» Toinstall / remove locating pin 17, follow instructions
in figure 4.2.

Initial operation of the power tools

Always use the correct supply voltage: the power
supply voltage must match the information quoted on
the power tool identification plate.

Switching the power tool on / off
Short-term switching on / off

To switch on, press and hold on / off switch 1, to switch
off - release it.

Long-term switching on / off

Switching on:

Push on / off switch 1 and lock it in the position with
lock-on button 2.

Switching off:

Push and release on / off switch 1.

Dust suction during the power tool
operation

Dust suction allows reducing dust concen-
tration in the air and prevents its accumula-
tion at the workplace.

When working with the power tool always
use a suction cleaner to suck off the dust form the
treated materials.

Design features of the power tool
Stroke rate selection

Using the thumbwheel for stroke rate selection 4 one
may select the needed number of stroke of the saw
blade 15 (also when operating the power tool).

* Push on / off switch 1 and lock it in the position with
lock-on button 2.

« By moving the thumbwheel for stroke rate
selection 4, select the needed number of stroke of the
saw blade 15.

« 1-2 (low stroke rate) - use when sawing hard and
solid materials (alloy-free steel, non-ferrous metals
and their alloys, etc.);

* 3 (medium stroke rate) - use for sawing less
hard materials (plastic, plywood, particleboards,
hard wood, etc.);

* 4-5 (high stroke rate) - use for sawing soft
materials (soft wood, insulating materials, etc.).
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Following setting up the number of stroke
o rate of the saw blade 15 it is recommend-
1 ed to make a test saw cut using a spare
piece of the blank part (made of the same
material as the part to be processed).
When operating your power tool at a low speed for a
long time, it has to be cooled down for 3 minutes. To
do it, set a maximum stroke rate and leave your power
tool to run idle.

Pendulum rate selection

Pendulum rate facilitates selecting the optimal sawing
regime (feed velocity, the appearance of the saw cut,
etc.) for the processed material.

With each downward move the saw blade 15 is driven
back from the blank part which improves the release
of the sawdust, reduces the heating up and increases
the operating life of the saw blade 15. Moreover the
reduction of the feed force allows the worker to operate
the instrument without getting tired.

The degree of the pendulum strike may be changed
when operating the power tool. The lever for pendulum
stroke adjustment 10 allows setting four steps of the
pendulum stroke:

It is recommended to consider the following rec-
ommendations when selecting the degree of the
pendulum rate:
» when the edge of the saw cut must be exact and
clean, select small pendulum rate or switch the pen-
dulum rate off;
 switch the pendulum rate off when processing thin
(sheet metal, sheet plastic, etc.) or hard materials
(alloy-free steel, non-ferrous metals, etc.);
« when sawing soft materials (soft wood, etc.) se-
lect large pendulum rate; it will increase the speed
of the operation, however the quality of the saw cut
may be reduced.

i

Protection against contact with saw blade

Step 0:
No pendulum action;

Step I
Small pendulum action;

Step II:
Medium pendulum action;

Step IlI:
Large pendulum action.

It is recommended to make a test saw
cut using a spare piece of the blank part
(made of the same material as the blank
part to be processed) after the pendulum
rate is selected.

Contact protector prevents accidental contact
with saw blade 15 and improves safety of work
performance.

Recommendations on the power tool
operation

Selecting the saw blade

Before starting the operation, please select the appro-
priate type of the saw blade 15 which should corre-
spond to the sawed material, sawing regime and the
quality of the edge of the saw cut. The designation of
the saw blade is printed on the package; you may also
ask the salesperson.

Saw blades 15 of T-type may be used
with all of the jigsaw models.

General guidelines for cutting

q Make a test saw cut using a spare piece of

the blank part (made of the same material

1 as the material of the blank part) in order

to make sure that the saw blade 15, the

sawing speed and the pendulum strike have been
selected appropriately.

* Make sure that the blank part is tightly fastened and
that all of the metal pieces (nails, screw nails, etc.)
have been removed from it.

e Turn the power tool on before the saw blade 15
comes in contact with the blank part. Do not use extra
force; the operation requires some time. Extra force
will not speed up the operating process, but it will over-
load the tool.

* When the teeth of the saw blade 15 are too large for
the blank part (excessive vibration, splitting and chipping
of the processed surface will serve as a sign of the teeth
being too large), turn off the power tool immediately and
replace the saw blade 15 with the appropriate blade.

« If the saw blade 15 jams during the operation, turn off
the power tool immediately and try to expand the saw cut,
then carefully remove the saw blade 15 from the saw cut.
« After the cutting is finished, first turn the power tool
off and then remove the saw blade 15 from the saw cut.
A excessively, therefore it is recommended
to use cooling or lubricating substances

which are to be applied to the point where the saw
blade 15 comes in contact with the blank part.

When cutting certain materials (like
metals), the saw blade 15 may heat up

Plunge sawing (see fig. 5)

° Plunge sawing may be used only when

sawing soft materials, such as wood,

1 plasterboard, etc. This operating

technique facilitates sawing the holes

without preliminary drilling - the saw blade 15 cuts

through the blank part on its own. This technique

requires certain skill and may be applied using
short saw blades 15.

< Position the power tool on the front edge of the base
plate 11 (see fig. 5) and turn it on. Slowly plunge the
blank part with the saw blade 15 by pressing the power
tool to the blank part.

« Once the saw blade 15 cuts through the blank part
return the power tool into its normal operating position
and continue cutting along the marked line.
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Sawing with guide bar for parallel cutting / circle
cutting

Circle cutting (see fig. 6)
[CT15189]

Guide bar for parallel cutting / circle cutting 18 allows
circular sawing at a set radius.

* Mark the circle to be cut and make a hole in the
centre (the diameter of the hole should be equal to the
diameter of locating pin 17).

« If you do not intend to start sawing from the edge of
the workpiece, make a hole at the starting point as in
figure 6 (the diameter of the hole should be over the
width of saw blade 15).

» Loosen wing screws 8.

* Turn over guide bar for parallel cutting / circle
cutting 18 and place as in figure 6.

* Move the power tool to the starting point. If you do not
intend to start sawing from the edge of the workpiece,
insert saw blade 15 to the hole made at the starting point.
» Set the operating radius for circular sawing moving
guide bar for parallel cutting / circle cutting 18 till the
hole made for locating pin 17 coincides with the central
hole of the circle.

 Insert locating pin 17 into guide bar for parallel
cutting / circle cutting 18 and simultaneously into the
central hole of the circle.

« Tighten wing screws 8 to fix guide bar 18 for circular /
parallel sawing.

+ Start sawing along the marked circle by one hand
and holding locating pin 17 by the other hand.

Straight sawing (see fig. 7)

Use narrow sawing blades 15 to perform
circular or curvilinear sawing to improve
quality and make the operation easier.

The parallel guide for parallel sawing 18 allows saw-
ing along the existing straight edge as well as cutting
straight bars of the same width (see fig. 7.1).

[CT15189]

» Loosen wing screws 8.
+ Position the parallel guide for parallel sawing 18
(see fig. 7.1).
+ Set the needed sawing distance.
» Tighten wing screws 8 to fix guide bar 18 for circular /
parallel sawing.
+ Saw by pressing the parallel guide for parallel saw-
ing 18 to the side edge of the blank part.

°

1 clamps and using such board as a sec-

ondary limit stop. Perform sawing by

moving power tool along the limit stop while

pressing the side of base plate 11 to the side of the
board (see fig. 7.2).

Similar results can be reached by attach-
ing a board to a work part with screw

Cutting angle adjustment (see fig. 8-9)

The design of the power tool facilitates making angled
saw cuts by angling the case of the power tool. The base
plate 11 of the power tool contains a scale 12 which

marks the angles of the casing of the power tool (the step
is 15°). If additional measuring instruments are used, one
may position the casing of the power tool at any angle
(within the limits specified in the technical data table).

[CT15212]

« Use Allen key 16 to loosen bolt 21 (see fig. 8).

< Shift the base plate 11 forward (depending upon the
previously installed angle of the casing) and select the
needed angle of the casing using the readings of the
scale 12 or the readings of the additional measure-
ment instrument.

« Use Allen key 16 to tighten bolt 21.

« Perform sawing as described above.

[CT15189]

* Loosen locking lever 13 (see fig. 9).

« Shift the base plate 11 forward and select the needed
angle of the casing using the readings of the scales 12 or
the readings of the additional measurement instrument.
« Tighten locking lever 13.

» Perform sawing as described above.

Power tool maintenance / preventive
measures

Before carrying out any works on the power tool it
must be disconnected from the mains.

Cleaning of the power tool

An indispensable condition for a safe long-term exploi-
tation of the power tool is to keep it clean. Regularly
flush the power tool with compressed air thought the
ventilation slots 3.

After-sales service and application service

Our after-sales service responds to your questions
concerning maintenance and repair of your product as
well as spare parts. Information about service centers,
parts diagrams and information about spare parts can
also be found under: www.crown-tools.com.

Transportation of the power tools

« Categorically not to drop any mechanical impact on
the packaging during transport.

* When unloading / loading is not allowed to use
any kind of technology that works on the principle of
clamping packaging.

Environmental protection
Recycle raw materials instead of
disposing as waste.

Power tool, accessories and packaging should
B ;¢ sorted for environment-friendly recycling.
The plastic components are labelled for categorized
recycling.
These instructions are printed on recycled paper
manufactured without chlorine.

The manufacturer reserves the possibility to introduce changes.
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Spécifications de I'outil électrique

Scie sauteuse CT15212 CT15189
Code de I’outil électrique [220-230 V ~50/60 Hz] 420671 420688
Puissance absorbée [W] 550 710
Puissance de sortie W] 270 350
e 5
Vitesse de course libre [min-] 700-3000 700-3000
Longueur de course de la lame de scie [po&?:;% 451/24.. 1_12/%2.,
Pendule o o
Angle maxi du corps (gauche / droit) 45°/45° 45°/45°
Matériaux pouvant étre découpés:

- bole [pollx?g} 2.076" 3 117m2"

- aluminium [potl,:lr;lerg} 25100 2830

- acier [potEr::lems} 15/o4" 25160
Poids [ﬁg} 419 &30
Classe de protection O] /11 O] /11
Pression acoustique [dB(A)] 86,8 88,5
Puissance acoustique [dB(A)] 97,8 99,6
Vibration [m/s?] 6,7 5,42

Bruit d'information

A\

q3

Nous declarons sous notre propre responsabilite que
le produit decrit sous "Spécifications de l'outil élec-
trique" est en conformite avec toutes les dispositions
des directives 2006/42/EC et leurs modifications
ainsi qu’avec les normes suivantes : EN 60745-1,
EN 60745-2-11.

Portez toujours des protections pour
les oreilles (casque) lorsque le niveau
de pression acoustique est supérieur
a 85 dB(A).

Déclaration de conformité

Merit Link International AG
Stabio, Suisse, 05.10.2017

o

AVERTISSEMENT - Pour diminuer le
risque de blessure, I'utilisateur doit lire
le manuel d’instruction !

Régles générales de sécurité

AVERTISSEMENT ! Lire tous les avertis-
sements de sécurité et toutes les instruc-
tions. Le non-respect des avertissements
et des instructions peut provoquer une

décharge électrique, un feu et / ou des blessures

graves.

Conserver tous les avertissements et instructions

pour référence ultérieure.

Le terme " outil électrique " dans les avertissements

Gestionnaire de W Wu Cunzhen fait référence a votre outil électrique alimenté sur sec-
certification U Cunshon/ teur (a cordes) ou a I'outil électrique a pile (sans fil).
Francais
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Sécurité de la zone de travail

* Garder la zone de travail propre et bien éclairée.
Les zones encombrées ou obscures sont sources
d’accidents.

* Ne pas utiliser I'outil électrique dans des atmos-
phéres explosives, par exemple en présence de
liquides inflammables, de gaz ou de poussiére. Les
outils électriques générent des étincelles qui peuvent
enflammer la poussiéere ou les fumées.

* Les enfants et les personnes présentes doivent
se tenir éloignés lorsque vous utilisez un outil
électrique. Les distractions peuvent vous faire perdre
le controle.

Sécurité électrique

» Les fiches d’outils électriques doivent corres-
pondre a la prise de courant. Ne jamais modifier
les fiches. Ne pas utiliser d’adaptateur avec des
outils électriques mis a la terre (a la masse). Des
fiches non modifiées et des prises adaptées réduiront
le risque de décharge électrique.

» Eviter tout contact corporel avec les surfaces
mises a la terre ou a lamasse, telles que les tuyaux,
les radiateurs, les cuisiniéres et les réfrigérateurs.
Il'y a un risque accru de choc électrique si votre corps
est relié a la terre ou mis a la masse.

* Ne pas exposer les outils électriques a la pluie
ou aux conditions humides. L'entrée d’eau dans un
outil électrique augmente le risque d’électrocution.

* Ne pas forcer le cordon. Ne jamais utiliser le
cordon pour transporter, tirer ou débrancher I'outil
électrique. Garder le cordon a I’écart de la chaleur,
de I’huile, des bords coupants ou des parties mo-
biles. Les cables endommagés ou enchevétrés aug-
mentent le risque d’électrocution.

* Pour une utilisation en extérieur de I'outil élec-
trique, choisir une rallonge adaptée. L'utilisation
d’un cordon adapté a I'extérieur réduit le risque d’élec-
trocution.

+ Si l'utilisation d’un outil électrique dans un en-
droit humide est inévitable, utiliser une alimenta-
tion protégée par un dispositif différentiel résiduel
(DDR). L'utilisation d’'un DDR réduit le risque d’électro-
cution. REMARQUE ! Le terme " dispositif différentiel
résiduel (DDR) " peut étre remplacé par " disjoncteur-
détecteur de fuites a la terre (DDFT) " ou " disjoncteur
différentiel ".

+ Avertissement ! Ne jamais toucher les surfaces mé-
talliques exposées sur la boite de vitesses, le bouclier,
etc., car les surfaces métalliques en contact sont en in-
terférence avec I'onde électromagnétique, ce qui peut
entrainer des blessures ou des accidents potentiels.

Sécurité personnelle

* Rester attentif et vigilant, faire preuve de bon
sens en utilisant un outil électrique. Ne pas uti-
liser d’outil électrique en cas de fatigue ou sous
influence de drogues, alcool ou médicaments. Un
moment d’inattention lors de l'utilisation des outils
électriques peut entrainer des blessures graves.

« Utiliser un équipement de protection person-
nelle. Toujours porter une protection oculaire.
L'utilisation d’équipement de protection tel que le
masque antipoussiére, les chaussures de securité
antidérapantes, le casque ou les protections auditives
dans des conditions appropriées permet de réduire les
blessures corporelles.

« Empécher tout démarrage involontaire. S’assu-
rer que le commutateur est en position off (arrét)
avant de connecter I'outil électrique a la source
d’alimentation et / ou a la batterie, le retirer ou le
transporter. Transporter des outils électriques tout en
ayant le doigt sur le commutateur ou des outils élec-
triques avec le commutateur sur " On " est source
d’accidents.

+ Retirer toute clé de réglage avant de mettre
I'outil sous tension. Une clé laissée attachée a une
partie rotative de I'outil électrique peut entrainer des
blessures corporelles.

* Ne pas trop forcer. Garder une bonne assise et
un bon équilibre a tout moment. Cela permet un
meilleur contréle de l'outil électrique dans des situa-
tions inattendues.

« Porter les vétements appropriés. Ne pas porter
de vétements amples ou de bijoux. Vos cheveux,
vétements et gants ne doivent pas étre a proximi-
té des parties mobiles. Les vétements amples, les
bijoux ou les cheveux longs peuvent se coincer dans
des parties mobiles.

« Si des appareils sont fournis pour la connexion
des dispositifs d’extraction et de collecte de pous-
siére, s’assurer qu’ils sont connectés et correc-
tement utilisés. L'utilisation de la collecte des pous-
siéres peut réduire les dangers liés a la poussiére.

« La familiarité acquise par une utilisation fré-
quente des outils ne doit pas vous faire devenir
plus complaisant et ignorer les principes de sécu-
rité des outils. Une action négligente peut provoquer
des blessures graves en une fraction de seconde.

« Avertissement ! Les outils électriques peuvent pro-
duire un champ électromagnétique pendant le fonc-
tionnement. Ce champ peut, dans certaines circons-
tances, interférer avec des implants médicaux actifs
ou passifs. Pour réduire le risque de blessures graves
ou mortelles, nous recommandons aux personnes
ayant des implants médicaux de consulter leur méde-
cin et le fabricant de I'implant médical avant d'utiliser
I'outil électrique.

Utilisation et entretien de I’outil électrique

« Lutilisation de l'outil électrique par des personnes
ayant des aptitudes psychophysiques ou mentales
faibles et des enfants ne doit pas s'effectuer sans
supervision ou formation relative a I'utilisation par une
personne responsable de leur sécurité.

« Ne pas forcer l'outil électrique. Utiliser I'outil
électrique approprié a votre utilisation. Un travail
effectué avec un outil électrique approprié sera meil-
leur et plus sdr a la vitesse pour laquelle ce dernier a
été congu.

« Ne pas utiliser I'outil électrique si le commuta-
teur ne fonctionne pas. Tout outil électrique qui ne
peut pas étre controlé avec le commutateur est dange-
reux et doit étre réparé.

« Débrancher la fiche de la source d’alimentation
et/ ou retirer la batterie de I’outil avant de procéder
a des réglages, des changements d’accessoires
ou ranger les outils électriques. De telles mesures
de sécurité préventives réduisent le risque de démar-
rage accidentel de I'outil électrique.

* Mettre les outils électriques non utilisés hors
de la portée des enfants et ne pas laisser pas les
personnes ne connaissant pas I’outil électrique ou
les instructions utiliser 'outil électrique. Les outils
électriques sont dangereux pour des personnes non
formées.
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» Entretien des outils électriques. Vérifier tout dé-
salignement ou entrave des parties mobiles, rup-
ture des piéces et toute autre condition pouvant
affecter le fonctionnement de I’outil électrique. En
cas d’endommagement, réparer I'outil électrique
avant utilisation. De nombreux accidents sont cau-
sés par des outils électriques mal entretenus.

» Conserver les outils de coupe affités et propres.
Les outils de coupe correctement entretenus avec des
bords affités sont moins susceptibles de se coincer et
sont plus faciles a contréler.

« Utiliser Poutil électrique, les accessoires et les
outils, etc. conformément aux présentes instruc-
tions, en tenant compte des conditions de travail
et du travail a effectuer. L'utilisation de I'outil élec-
trique pour des opérations différentes de celles pré-
vues peut aboutir a une situation dangereuse.

* Garder les poignées et les surfaces de préhen-
sion au sec, propres et exemptes d’huile et de
graisse. Des poignées et des surfaces de préhension
glissantes ne permettent pas une manipulation et un
controle sécurisés de I'outil dans des situations inat-
tendues.

|l convient de noter que pour utiliser un outil élec-
trique, il est nécessaire de maintenir la poignée auxi-
liaire correctement, pour un contréle correct de I'outil
électrique. Par conséquent, un bon maintien peut ré-
duire le risque d’accidents ou de blessures.

Entretien

* L’entretien de votre outil électrique doit étre
effectué par un réparateur qualifié¢ au moyen de
piéces de remplacement identiques. Cela garantira
une sécurité de I'outil électrique en permanence.

+ Suivre les instructions pour lubrifier et changer les
accessoires.

Avertissements de sécurité spéciaux

Tenir I'outil électrique par des surfaces de pré-
hension isolées, lors d’une opération ou I'acces-
soire de coupe peut entrer en contact avec un ca-
blage caché ou son propre cordon. Un accessoire
de coupe en contact avec un fil sous tension peut
conduire a une mise sous tension des parties métal-
liques exposées et a une décharge électrique.

Précautions de sécurité pendant le fonc-
tionnement de I'outil électrique

* Fixez la piéce a usiner. Utilisez un dispositif de fixa-
tion ou un étau pour fixer la piéce régulierement et en
toute sécurité.

* Prenez les mesures de sécurité nécessaires et
appropriées lorsque les poussiéres nocives, inflam-
mables ou explosives sont produites dans le travail.
Par exemple, la poussiére pouvant provoquer le can-
cer est produite durant I'opération. Veuillez utiliser un
dispositif de récupération de copeaux et poussieres et
portez un masque anti-poussieres au travail.

» Gardez la place de travail ordonnée et propre. Les
matériaux mixtes seraient extrémement dangereux.
Les poussieres de métaux légers pourraient étre bra-
lées explosant facilement.

« Ne traitez pas les matériaux contenant de 'amiante.
L’amiante est une substance cancérigéne.
« Posez I'outil électrique lorsque la lame de scie s’est
complétement arrétée.
« Nutilisez pas I'outil électrique lorsque le cable est
endommagé. Si le fil d’alimentation est endommagé
ou cassé durant le travail, n'y touchez pas et débran-
chez immédiatement la fiche. L'utilisation d’un fil cassé
conduirait facilement a un choc électrique.
« Gardez vos mains a I'écart de la zone de sciage. La
main ne doit pas tenir la partie inférieure de la piéce a
usiner. Votre main serait coupée en touchant la lame
de scie.
« Tout d’abord mettez en marche l'outil électrique et
puis mettez I'outil électrique de la piéce a traiter. Si
la lame de scie est coincée dans la piéce, I'outil élec-
trique pourrait rebondir.
< Attention: la plaque de base doit s’accrocher a la
pieéce pendant le sciage. Si la lame de scie est déviée,
elle se casserait et I'outil électrique pourrait rebondir.
« Coupez I'alimentation de I'outil électrique lorsque le
travail est effectué et prenez la lame de scie lorsque
I'outil est complétement arrété. De cette maniére, I'ou-
til électrique ne rebondirait pas et peut étre posé en
toute sécurité.
« Utilisez uniquement des lames de scie intégres et
crépitantes. La lame de scie pliée ou émoussée se
casserait facilement et provoquerait le rebond de I'outil
électrique.
« Apres que l'outil électrique est éteint, n'arrétez-pas
le mouvement de la lame de scie par pression latérale.
La lame de scie serait endommagée ou cassée et de
cette maniére, conduirait en outre au rebond.
« Utilisez le détecteur approprié pour détecter s'il
existe un circuit caché et une conduite dans la zone
d’opération et demandez I'organisation d’une construc-
tion locale d’assistance si nécessaire. Durant le travail,
si le cable est coupé, celui-ci entrainerait un terrible
incendie et choc électrique. Les conduites de gaz
endommagées pourraient explosées. Si la conduite
d’eau est coupée, I'opérateur subirait des pertes maté-
rielles et un choc électrique.

< Bien installer la lame de scie dans son support. Véri-

fier souvent que la lame soit bien maintenue.

* Avant de commencer a lutiliser, retirer tout ob-

jet métallique du matériau (clous, clous a spirales,

bandes etc.).

< Evitez d'arréter le moteur d'un outil électrique

lorsqu'’il est sous charge.

« Pendant 'opération, surveiller la position du cable

d’alimentation (qui doit toujours étre placé derriere

I'outil). Ne pas le laisser s’enrouler autour de vos bras

ou de vos jambes.

* En cas d'un soudain effondrement de tension d’ali-

mentation au cours du travail, mettre immédiatement

l'interrupteur dans la position "Arrét" pour éviter le
démarrage accidentel de I'outil électrique.

« Une fois l'outil électrique éteint, la lame de scie

continue mécaniquement sa course pendant un cer-

tain temps et, par conséquent, ne mettre I'outil de coté
que lorsque la lame de scie est completement arrétée.

« La lame de scie chauffe lorsque vous l'utilisez et

donc, ne pas la toucher avant qu’elle n’ait compléte-

ment refroidi.

Avertissement les substances
chimiques contenues dans la poussiére
générée par les activités de poncage,
coupe, sciage, meulage, forage et autres
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activités de I'industrie de la construction peuvent
entrainer des cancers, déficiences congénitales
ou nuire a la fertilité. L'ion de certaines substances
chimiques doit étre :
< avanttouttravail de réparation et de remplacement
de la machine, la fiche d’alimentation doit étre au
préalable retirée;
« le dioxyde de silicium transparent et les autres
produits de magonnerie dans les briques murales
et le ciment ; le cuivre, chrome, arsenic (CCA)
dans le bois avec traitement chimique. Le degré
de nuisance de ces substances dépend de la
fréquence de réalisation de ces travaux. Pour
réduire le contact avec ces substances chimiques,
travailler dans un lieu ventilé et utiliser des appareils
avec des certificats de sécurité (comme le masque
antipoussiére congu avec un minuscule filtre a
poussiére).

Les symboles utilisés dans le manuel
d’utilisation

Le manuel d'utilisation utilise les symboles ci-dessous.
Pensez a lire attentivement leur signification. La bonne
interprétation des symboles permet de bien utiliser
'instrument en toute sécurité.

Symbole

Légende

Sens du mouvement.

Sens de la rotation.

Bloqué.

Débloqué.

Double isolation / classe de
protection.

Signe certifiant que larticle
correspond aux directives CE
et aux standards harmonisés
de I'Union Européenne.

Attention. Information impor-
tante.

Symbole Légende

Scies a guichet

Les zones grisées repré-
sentent une applique molle
(a la surface isolée).

Etiquette avec le numéro
d’usine:

CT ... - modéle;

XX - date de fabrication;
XXXXXXX - numéro d’'usine.

Information utile.

Portez les gants de protec-
tion.

Pendant le travail, enlevez la
poussiéere.

Mouvement pendulaire dé-
sactivé.

Lisez attentivement toutes
les consignes de sécurité et
les instructions.

Portez les lunettes de

protections.

Portez le casque de protec-
tion.

Portez le masque antipous-
siere.

Avant les travaux de mon-
tage et de réglage, débran-
chez l'instrument du réseau
électrique.

Premier étage du mouve-
ment pendulaire.

-
-
1
-

Deuxieme étage du mouve-
ment pendulaire.

Troisieme étage du mouve-
ment pendulaire.

La forme de I'emmanche-
ment de la chaine coupante
du type T.

Ne jetez pas l'outillage élec-
trique avec les déchets mé-
nagers.
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Désignation de I'outil électrique

Les scies sauteuses sont utilisées pour scier le bois, le
plastique, I'aluminium et d'autres types de matériaux
(cf. indications d'utilisation des lames de scie). Il est
possible de couper droit ou en courbe ; I'option de
réglage de l'angle du carter permet de découper
suivant certains angles.

Composants de I'outil électrique

Sélecteur marche / arrét

Bouton de blocage

Fentes d'aération

Roulette de choix de la vitesse de course

Carter de protection

Protection contre le contact

Roulette de guidage

Ecrou a ailettes *

Support de scie

10 Levier de réglage de la course du pendule

11 Plaque de base

12 Graduation

13 Levier de verrouillage

Pointeur *

15 Lame de scie *

16 Clé Allen *

17 Broche / pointe de position *

18 Barre de guidage pour une découpe paralléle / en
cercle *

19 Embout de raccordement *

Adaptateur d'aspirateur *

21 Boulon de fixation de la plaque base

OCONONRAWN=

* Accessoires

Une partie des accessoires représentés et décrits
ne figurent pas dans la livraison.

Installation et réglage des éléments de
I'outil électrique

Avant de commencer a travailler avec I'outil

électrique, s'assurer qu'il est débranché.

i
A\

Mise en position / remplacement de la lame de scie

(voir la fig. 1)
® aiguisés sont susceptibles de blesser

l'utilisateur donc, vous devez toujours
porter des gants de protection lorsque vous mettez
en place la lame 15 ou la remplacez.

Le montage / démontage / réglage de
certains éléments est le méme que pour
tous les modéles d'outils électriques;
dans ce cas, les modéles spécifiques ne
sont pas indiqués sur l'illustration.

Ne pas trop serrer les fixations afin
d’éviter tout endommagement du file-
tage.

Si elle est utilisée longtemps, la lame
de scie 15 peut chauffée et ses bords

Attention: Suivre les régles suivantes lors de la
mise en place de la lame de scie 15:
* les dents de la lame de scie 15 doivent étre
tournées vers l'avant;
« les griffes sur la tige de lame de scie 15 doivent
reposer sur le porte-scie 9;
« lalame de scie 15 doit s'adapter a l'intérieur de la
cavité de la roulette de guidage 7.

[CT15212]

+ Déplacez le manchon du support de trongonneuse 9
comme indiqué sur la fig. 1.1 (cela déverrouillera le
mécanisme de serrage du support de trongconneuse 9
et vous permettra d’'insérer / remplacer la lame de tron-
gonneuse 15).

* Insérez / remplacez la lame de scie 15 (voir la
fig. 1.2).

« Déplacez le manchon du support de
trongonneuse 9 comme indiqué sur la fig. 1.3 (cela
déverrouillera le mécanisme de serrage du support
de trongonneuse 9).

[CT15189]

» Déplacez le capot de protection 5, comme illustré a
lafig. 2.1 (cela déverrouille le mécanisme de fixation du
support de scie 9 et vous permet d'insérer / remplacer
la lame de scie 15).

* Insérez/remplacez la lame de scie 15 (voir la fig. 2.2).
» Déplacez le capot de protection 5, comme illustré a
la fig. 2.3 (cela verrouille le mécanisme de fixation du
support de scie 9).

Mise et enléevement de I'adaptateur d'aspirateur
(voir la fig. 3)

[CT15212]

» Pour installer I'adaptateur 20, alignez les projections
sur l'adaptateur 20 avec les rainures dans I'embout de
raccordement 19, mettez I'adaptateur 20 dans I'embout
de raccordement 19 et faites-le tourner comme montré
dans la figure 3.

* Pour enlever l'adaptateur 20, faites-le tourner
comme montré dans la figure 3 et enlevez-le de
I'embout de raccordement 19.

Mise et enlévement de la barre-guide pour sciage
paralléle / circulaire et de la goupille de situation
(voir la fig. 4)

[CT15189]

» Pour mettre / enlever la barre-guide 18, suivez les
instructions de la figure 4.1.

* Pour mettre / enlever la goupille de situation 17,
suivez les instructions de la figure 4.2.

Premiére utilisation de I'outil électrique

Toujours utiliser la bonne tension d'alimentation:
la tension d'alimentation doit correspondre a celle
indiquée sur la plaque d'identification de [I'outil
électrique.
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Mettre en marche / arréter [Poutil

électrique
Marche / arrét a court terme

Pour mettre en marche, presser et maintenir le
sélecteur on / off 1, pour arréter - le relacher.

Marche / arrét a long terme

Activer:

Poussez le bouton on / off 1 de mise en marche et
verrouillez-le avec le bouton de verrouillage 2.
Désactiver:

Pousser et relacher le sélecteur on / off 1.

Aspiration de la poussiére pendant
I'utilisation de I'outil

L'aspiration de la poussiere permet de
réduire la concentration de poussiére dans
I'air et d’empécher qu’elle ne s’accumule sur
le lieu de travail.

Lors de l'utilisation de I'outil électrique, toujours utiliser
un nettoyeur aspirant pour aspirer la poussiére formée
par les matériaux traités.

Caractéristiques de I'outil électrique
Choix de la vitesse de course

A l'aide de la roulette de sélection de la vitesse
de course 4, il est possible de choisir le numéro de
course de la lame de scie 15 (également lorsque I'outil
électrique est en marche).

» Poussez le bouton on / off 1 de mise en marche et
verrouillez-le avec le bouton de verrouillage 2.

» En déplacant la roulette de sélection de la vitesse
de course 4, choisir le numéro de course de la lame
de scie 15.

« 1-2 (faible vitesse de course) - utiliser lors de
la découpe de matériaux durs et solides (acier sans
alliage, métaux non ferreux et leurs alliages, etc.);

< 3 (vitesse de course intermédiaire) - utiliser lors
de la découpe de matériaux moins durs (plastique,
con’;re-plaqué, panneaux de particules, bois dur,
etc.);

* 4-5 (vitesse élevée de course) - utiliser pour
la découpe de matériaux tendres (bois tendre,

matériaux d'isolation, etc.).
°
1 conseillé d’essayer la scie sauteuse
sur un bout secondaire de la piéce (fait
du méme matériau que la piéce devant étre
découpée).

Apres avoir réglé le numéro de la vitesse
de course de la lame de scie 15, il est

Lorsque vous utilisez votre outil électrique a faible
vitesse pendant longtemps, il faut le laisser refroidir
pendant 3 minutes. Pour se faire, réglez a une
vitesse de course maxi et laissez votre outil électrique
fonctionner au ralenti.

Choix de la vitesse du pendule

La vitesse du pendule permet de choisir le régime opti-
mal de découpe (vélocité de production, 'apparence
de la coupe, etc.) du matériau découpé.

Lors de tout mouvement vers le bas, la lame de
scie 15 s’écarte en arriére de la piéce, ce qui amé-
liore I'enlevement de la poussiére, réduit le réchauf-
fement et accroit la durée d’utilisation de la lame de
scie 15. De plus, la réduction de I'effort d’attaque
permet au travailleur d’utiliser I'instrument sans se
fatiguer.

Le niveau de course du pendule peut étre changé lors
de I'utilisation de I'outil électrique. Le levier de réglage
de course du pendule 10 permet quatre réglages de
course de celui-ci :

\ a2 t 0
I e Etape I:
pA% Légére action du pendule;

L%

Il est conseillé de tenir compte des recommanda-
tions suivantes lors du choix du niveau de vitesse
du pendule:
* lorsqu’il faut que la coupe soit parfaite et propre,
choisir une faible vitesse du pendule ou I'éteindre;
» éteindre le pendule lors de la découpe de maté-
riaux fins (feuillard de métal, feuille de plastique,
etc.) ou durs (acier sans alliage, métaux non fer-
reux, etc.);
* lors de la découpe de matériaux tendres (bois
tendre, etc.), choisir la grande vitesse du pendule
qui augmentera la vitesse de coupe mais la qualité
de la coupe peut cependant étre moindre.

Etape 0:
Aucune action du pendule;

Etape II:
Action moyenne du pendule;

Etape Il
Forte action du pendule.

Il est conseillé d'essayer la scie sauteuse
° sur un bout secondaire de la piéce (faite
1 du méme matériau que la piece devant
étre découpée) aprés avoir choisi la
vitesse du pendule.
Protection contre le contact avec la lame de scie
La protection contre le contact empéche un contact

accidentel avec la lame de scie 15 et améliore la
sécurité d'exécution du travail.

Recommandations pour utilisation de
I'outil électrique

Choisir la lame de scie
Les lames de scie 15 de type T peuvent

étre utilisées avec tous modeles de scie
sauteuse.
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Avant de commencer, veuillez choisir le bon type de
lame de scie 15 qui devrait correspondre au matériau
découpé, au régime de coupe ainsi qu’a la qualité du
bord de coupe. Le type de lame de scie est imprimé
sur 'emballage; vous pouvez également demander au
vendeur.

Conseils généraux de découpe

3 Essayer la scie sauteuse sur un bout

secondaire de la piéce (faite du méme

1 matériau que celui du matériau a dé-

couper) afin de garantir que la lame de

scie 15, la vitesse de coupe ainsi que la course du
pendule aient été bien choisies.

« S’assurer que la pieéce a découper soit bien tenue
et que toutes les pieces métalliques (clous, clous en
spirales, etc.) aient été retirées de la piece.

* Allumer l'outil électrique avant que la lame de
scie 15 ne vienne toucher la piéce. Ne pas appuyer
plus qu’il ne faut; découper prend un peu de temps.
Appuyer n’accéléra pas la coupe mais fera chauffer
I'outil.

» Siles dents de la lame de scie 15 sont trop grandes /
grosses pour la piéce (trop de vibrations, des éclate-
ments et bavures de la surface a découper seront un
indice de dents trop grosses / grandes), éteindre im-
médiatement I'outil électrique et remplacer la lame 15
par une lame appropriée.

» Sila lame de scie 15 se coince en cours d'utilisa-
tion, éteindre immédiatement I'outil électrique, essayer
d’élargir I'entaille puis retirer délicatement la lame de
scie 15 de I'entaille.

* Une fois la piéce découpée, commencer par
éteindre I'outil électrique et retirer la lame de scie 15

de la fente / découpe.
A de scie 15 peut chauffer et, par consé-

quent, il est conseillé d’utiliser des subs-
tances pour la lubrifier ou la refroidir qui seront
mis a I’endroit o la lame de scie 15 touche la piéce
a découper.

Lors de la découpe de certains maté-
riaux (les métaux notamment), le lame

Découpe inclinée (voir la fig. 5)

O Seuls les matériaux tendres, notamment

le bois, les panneaux de plastique etc.

1 peuvent étre découpés en inclinant la

scie sauteuse. Cette technique permet

d’éviter de percer des trous avant tout découpe -

la lame de scie 15 entame toute seule la piéce

a découper. Cette technique nécessite un zeste

d’habilité et peut étre appliquée a des lames
courtes 15.

* Mettre I'outil électrique sur le bord frontal de la
plaque de base 11 (voir la fig. 4) et le mettre en
route. Faire pénétrer délicatement la lame de
scie 15 dans la piéce en appuyant I'outil électrique
sur la piéce.

» Des que la lame de scie 15 pénetre dans la piéce,
remettre l'outil électrique dans sa position normale
d’utilisation et continuer de découper en suivant la
ligne tracée.

Découpage avec barre de guidage pour une dé-
coupe

Découpe en cercle (voir la fig. 6)
[CT15189]

La barre de guidage pour une découpe en paralléle /
cercle 18 permet de découper en cercle en respect
d'un certain rayon prédéfini.

« Dessiner le cercle a découper et faire un trou
au centre (le diametre du trou devrait étre égal au
diamétre de la broche / pointe de centrage 17).

* Si vous ne comptez pas commencer a découper
depuis le bord de la piéce, faites un trou au niveau
du point de départ comme indiqué a la figure 6 (le
diameétre du trou devrait étre supeérieur a la largeur de
la lame de scie 15).

« Desserrez la vis papillon 8.

« Tourner la barre de guidage pour découper en paral-
lele / cercle 18 et la mettre comme sur la figure 6.

« Mettre I'outil électrique a I'endroit du début de la
découpe. Si vous ne comptez pas commencer a
couper depuis le bord de la piéce, insérer la lame de
scie 15 dans le trou a I'endroit de commencement.

* Régler le rayon de la barre de guidage mobile
pour une découpe en paralléle / cercle 18 jusqu'a ce
que le trou percé, pour recevoir la broche / pointe de
position 17, coincide avec le trou central du cercle.

« Mettre la broche / pointe de position 17 dans la barre
de guidage de découpe en paralléle / cercle 18 et en
méme temps dans le trou central du cercle.

« Serrez la vis papillon 8 pour fixer la tige de guidage 18
pour effectuer un sciage circulaire / paralléle.

« Commencer a découper, d’'une main, en suivant le
cercle tracé, tout en tenant de I'autre main la broche 17.

i

Découpe droite (voir la fig. 7)

Utiliser des lames étroites 15 pour
découper en cercle ou en courbe si vous
voulez améliorer la qualité de coupe et
que cela soit plus facile a faire.

Le guide de découpe en paralléle 18 permet de
découper le long d'un bord droit existant ainsi que de
couper des barres droites a la méme largeur (voir la
fig. 7.1).

[CT15189]

« Desserrez la vis papillon 8.
« Positionner le guide pour découper en parallele 18
(voir la fig. 7.1).
« Réglez la distance de sciage nécessaire.
« Serrez la vis papillon 8 pour fixer la tige de guidage 18
pour effectuer un sciage circulaire / paralléle.
« Scier en appuyant sur le guide pour découper
parallelement 18 au bord de la piece.

0

1 piéce avec des serre-joints a vis et en

utilisant une telle planche en tant que

limite d’arrét secondaire. Effectuez le sciage en
déplacant I'outil électrique le long de l’arrét limite

tout en appuyant le coté de la plaque de soutien 11
contre le cé6té de la planche (voir la fig. 7.2).

Des résultats similaires peuvent étre
obtenus en attachant une planche a la
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Réglage de I’angle de coupe (voir les fig. 8-9)

Le concept de l'outil électrique permet de décou-
per suivant un angle, en inclinant le carter de l'outil
électrique. La plaque de base 11 de l'outil électrique
posséde une graduation 12 qui indique les angles du
carter de l'outil électrique (le pas est de 15°). Si vous
utilisez d’autres instruments de mesure, il est possible
de positionner le carter de I'outil électrique a un tout
autre angle (dans les limites spécifiées au tableau des
spécifications techniques).

[CT15212]

» Utilisez une clé Allen 16 pour desserrer le boulon 21
(voir la fig. 8).

» Déplacez la plaque de base 11 vers I'avant (en fonc-
tion de I'angle d'installation précédente du boitier) et
sélectionnez I'angle nécessaire du boitier en utilisant
les lectures de I'échelle 12 ou les lectures de l'instru-
ment de mesure supplémentaire.

« Utilisez une clé Allen 16 pour serrer le boulon 21.

» Effectuez le sciage comme décrit ci-dessus.

[CT15189]

» Desserrez le levier de verrouillage 13 (voir la fig. 9).
» Déplacez la plaque de base 11 vers l'avant et sé-
lectionne I'angle approprié du capot en respectant les
valeurs des échelles 12 ou les valeurs de l'instrument
de mesure supplémentaire.

» Serrez le levier de verrouillage 13.

» Effectuez le sciage comme décrit ci-dessus.

Entretien de I'outil électrique / mesures
préventives

Avant de commencer a travailler avec I'outil élec-
trique, s’assurer qu’il est débranché.

Nettoyage de I'outil électrique

Un critére indispensable pour utiliser le I'outil électrique
sur le long terme est de le nettoyer régulierement.
Chasser régulierement les poussiéres de l'outil élec-
trique en utilisant de I'air comprimé dans chaque trou 3.

Services aprés-vente et d’application

Notre service apres-vente répond a vos questions
concernant l'entretien et la réparation de votre
appareil et de ses piéces de rechange. Des infor-
mations sur les centres d’entretien, les schémas
des pieces de rechange et les pieces de rechange
sont également disponibles a l'adresse suivante:
www.crown-tools.com.

Transport des outils électriques

» Eviter strictement tout impact mécanique sur
I'emballage pendant le transport.

» Lors du déchargement / chargement, il est interdit
d’utiliser tout type de technologie fonctionnant sur le
principe de serrage de 'emballage.

Protection de I'environnement

Récupération des matiéres premiéres
plutét qu’élimination des déchets.

Séparer I'outil électrique, les accessoires et
B |'emballage pour un recyclage écologique.
Nos piéces plastiques ont ainsi été marquées en vue
d’'un recyclage sélectif des différents matériaux.
Ce manuel d'instructions a été fabriqué a partir d'un
papier recyclé blanchi en I'absence de chlore.

Le fabricant se réserve le droit d'apporter des changements.
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Specifiche tecniche dell’'utensile elettrico

Seghetto alternativo CT15212 CT15189
Codice utensile elettrico [220-230 V ~50/60 Hz] 420671 420688
Potenza nominale [W] 550 710
Potenza erogata W] 270 350
Amperaggio del voltaggio ;;g;gg ¥ Eﬁ} 22 36.31
Velocita della corsa a vuoto [min-'] 700-3000 700-3000
Lunghezza corsa della lama [p(latltllig}} 451/24.. 1_12/22..
Pendolo ° °
Angolo max. del corpo (sinistra / destra) 45°/45° 45°/45°
Abilita max. di taglio:

- legno [pc[)mrg% 2.016" a1

- alluminio [pc[ﬂ'i?i% 25ia4" 2592

- acciaio [chWi?i% 1504 2570
Peso i3 419 659
Classe di sicurezza O] /1 O] /1
Pressione sonora [dB(A)] 86,8 88,5
Potenza acustica [dB(A)] 97,8 99,6
Vibrazione ponderata [m/s?] 6,7 5,42

Rumore informazioni

A

C € Dichiarazione di conformita

Indossare sempre le cuffie di prote-
zione se la pressione sonora supera
gli 85 dB(A).

Dichiariamo sotto la nostra piena responsabilita che il
prodotto descritto nella sezione "Specifiche tecniche
dell'utensile elettrico" e conforme a tutte le disposizioni
pertinenti delle Direttive 2006/42/EC e alle relative mo-
difiche, nonche alle seguenti Normative: EN 60745-1,
EN 60745-2-11.

Responsabile
della Certificazione

Wu Cunzhen
M Ol

Merit Link International AG
Stabio, Svizzera, 05.10.2017

o

ATTENZIONE - Per ridurre il rischio di le-
sioni, 'operatore deve leggere il manuale
di istruzioni.

Regole generali di sicurezza
ATTENZIONE! Leggere tutte le avverten-
ze di sicurezza e tutte le istruzioni. La
mancata osservanza delle avvertenze e del-
le istruzioni pud causare scosse elettriche,
incendi e / o lesioni gravi.

Conservare tutte le avvertenze e le istruzioni per

riferimenti futuri.

Il termine "utensile elettrico" nelle avvertenze si riferi-

sce all'utensile elettrico alimentato dalla rete (via cavo)

o alimentato a batteria (senza cavo).
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Sicurezza dell’area di lavoro

* Mantenere I’area di lavoro pulita e ben illumina-
ta. Zone in disordine e buie favoriscono gli incidenti.

* Non utilizzare utensili elettrici in zone con atmo-
sfere esplosive, come ad esempio in presenza di
liquidi inflammabili, gas o polveri. Gli utensili creano
scintille che possono incendiare la polvere od i fumi.

+ Tenere i bambini e gli astanti lontano dalla zona
di lavoro durante I'uso di un utensile elettrico. Le
distrazioni possono far perdere il controllo.

Sicurezza elettrica

* Le spine dell’'utensile elettrico devono corri-
spondere alle prese. Non modificare mai la spina
in nessun modo. Non usare adattatori spina con
utensili elettrici con messa a terra (collegamento
di massa). Le spine non modificate e corrispondenti
prese elettriche riducono il rischio di scosse elettriche.
 Evitare il contatto del corpo con superfici colle-
gate a terra o a massa, come tubi, radiatori, frigo-
riferi, ecc.. C’€ un maggior rischio di scossa elettrica,
se il vostro corpo viene in contatto con collegamenti a
terra o a massa.

* Non esporre gli utensili elettrici alla pioggia o
all’'umidita. Se entra dell'acqua nell'utensile elettrico
aumenta il rischio di scosse elettriche.

* Non rovinare il filo elettrico. Non utilizzare mai
il filo per trasportare, tirare o scollegare I'utensile
elettrico. Tenere il filo lontano da calore, olio, spi-
goli vivi o parti in movimento. Cavi danneggiati o
aggrovigliati aumentano il rischio di scosse elettriche.
* Quando un utensile elettrico & usato all’aperto,
utilizzare una prolunga adatta all’'uso esterno. Se si
usa un filo adatto per uso all’esterno si riduce il rischio
di scosse elettriche.

* Se non si puo evitare di usare un utensile elet-
trico in un luogo umido, utilizzare un dispositivo di
protezione a corrente residua (RCD). L'uso di un di-
spositivo di protezione a corrente residua (RCD) ridu-
ce il rischio di scosse elettriche. NOTA! Il termine "di-
spositivo di protezione a corrente residua (RCD)" puo
essere sostituito dal termine "interruttore di circuito
salvavita (GFCI)" o "interruttore differenziale (ELCB)".
+ Attenzione! Non toccare mai le superfici metalli-
che esposte del riduttore, scudo, e cosi via poiché il
contatto con superfici metalliche interferisce con I'on-
da elettromagnetica, provocando potenziali lesioni o
incidenti.

Sicurezza personale

« Stare all’erta, guardare quello che si sta facendo
e usare il buon senso quando si usa un utensile
elettrico. Non utilizzare un utensile elettrico quan-
do si & stanchi o sotto I'influenza di droghe, alcol
o medicinali. Un momento di disattenzione durante
I'uso di utensili elettrici pud provocare gravi lesioni per-
sonali.

» Usare i dispositivi di protezione individuali. In-
dossare sempre occhiali protettivi. Equipaggiamen-
ti protettivi, come mascherina antipolvere, scarpe di
sicurezza antiscivolo, casco di sicurezza o protezione
per I'udito utilizzati in condizioni appropriate, riducono
il rischio di lesioni personali.

* Prevenire gli avviamenti accidentali. Assicurar-
si che l'interruttore sia in posizione off prima di
collegare la fonte di alimentazione e / o il gruppo

batterie, quando si prende in mano o si trasporta
I'utensile. Trasportare gli utensili elettrici tenendo le
dita sullinterruttore oppure alimentare gli utensili con
l'interruttore acceso favorisce il verificarsi di incidenti.

* Rimuovere qualsiasi chiave di regolazione o
chiave inglese prima di accendere I'utensile elettri-
co. Una chiave inglese o una chiave rimasta attaccata
ad un componente in rotazione dell'utensile elettrico
puo causare lesioni personali.

« Mantenere una posizione stabile. Mantenere
sempre una posizione dei piedi e un bilanciamento
corretti. Cio consente di controllare meglio I'utensile
elettrico in situazioni impreviste.

« Vestirsi adeguatamente. Non indossare abiti lar-
ghi né gioielli. Tenere capelli, indumenti e guanti
lontano dai componenti in movimento. Vestiti lar-
ghi, gioielli o capelli lunghi possono impigliarsi nei
componenti in movimento.

- Se é possibile collegare dispositivi per I'aspi-
razione e la raccolta delle polveri; assicurarsi che
questi siano collegati ed utilizzati correttamente.
L'utilizzo di un aspirapolvere puo ridurre i rischi con-
nessi alle polveri.

* Non permettere che la familiarita acquisita con
I'uso frequente di utensili diventi un rilassamen-
to nell’ignorare principi di sicurezza dell’utensile.
Un’azione negligente pud causare gravi lesioni in una
frazione di secondo.

< Attenzione! Gli utensili elettrici possono produrre
un campo elettromagnetico durante il funzionamento.
Questo campo non pud in alcune circostanze interfe-
rire con impianti medici attivi o passivi. Per ridurre il
rischio di lesioni gravi o mortali, si raccomanda alle
persone con impianti medici di consultare il proprio
medico e il produttore dell'impianto medico prima di
utilizzare questo utensile elettrico.

Uso e manutenzione di un utensile elettrico

« Le persone con attitudini psicofisiche o mentali ri-
dotte cosi come anche i bambini non possono usare
I'utensile elettrico, se non sotto la supervisione o istruiti
da una persona responsabile della loro sicurezza circa
I'uso dell’'utensile elettrico.

« Non forzare I'utensile elettrico. Utilizzare I’'uten-
sile elettrico adatto per I'uso che se ne vuol fare.
L'utensile elettrico corretto fara il lavoro meglio ed in
modo piu sicuro alla velocita per la quale é stato pro-
gettato.

* Non usare l'utensile elettrico se I'interruttore
non é in grado di accenderlo e spegnerlo. Qualsiasi
utensile elettrico che non possa essere controllato con
l'interruttore € pericoloso e deve essere riparato.

« Staccare la spina dalla presa di corrente e / o
batteria dall’utensile elettrico prima di effettuare
qualsiasi regolazione, cambiare accessori o ripor-
re utensili elettrici. Tali misure di sicurezza preven-
tive riducono il rischio di avviare in modo accidentale
I'utensile elettrico.

« Conservare gli utensili elettrici inattivi fuori dal-
la portata dei bambini e non lasciare che utilizzino
I'utensile persone che non hanno familiarita con
I'utensile elettrico o con le presenti istruzioni. Gli
utensili elettrici sono pericolosi nelle mani di persone
non addestrate.

» Manutenzione degli utensili elettrici. Controllare
che tutte le varie parti siano ben allineate, che le
parti mobili siano ben collegate, se ci sono com-
ponenti rotti e qualsiasi altra condizione che possa

Italiano
33

https://tm.by
NHTepHeT-marasuH

Lby



compromettere il funzionamento dell’utensile. Se
danneggiato, far riparare I'utensile prima dell’'uso.
Molti incidenti sono causati da utensili elettrici su cui
non é stata effettuata una corretta manutenzione.

* Mantenere affilati e puliti gli utensili da taglio.
Quando un utensile da taglio & sottoposto a regola-
re manutenzione ed ha i bordi da taglio ben affilati, &
meno probabile che possa grippare ed & piu facile da
controllare.

» Utilizzare l'utensile elettrico, gli accessori, at-
trezzi, ecc in conformita alle presenti istruzioni,
tenendo conto delle condizioni di lavoro e il lavoro
da eseguire. Usare I'utensile elettrico per operazioni
diverse da quelle previste potrebbero provocare una
situazione pericolosa.

* Mantenere le maniglie e le superfici di presa
asciutte, pulite e prive di olio e grasso. Maniglie e
impugnature sdrucciolevoli non consentono una mani-
polazione sicura e il controllo dell’'utensile in situazioni
impreviste.

+ Sinoti che quando si utilizza uno utensile elettrico, si
prega di tenere | ‘impugnatura supplementare corretta-
mente, che & utile per mantenere il controllo dell’'uten-
sile elettrico. Pertanto, la corretta tenuta pud ridurre il
rischio di incidenti o infortuni.

Servizio

» Far riparare l'utensile elettrico da una persona
qualificata utilizzando solo parti di ricambio identi-
che. Questo assicurera che sia mantenuta la sicurez-
za dell'utensile.

» Seguire le istruzioni per la lubrificazione e la sostitu-
zione degli accessori.

Avvertenze di sicurezza speciali

Durante un operazione, usare l'utensile elettrico
esclusivamente tramite le impugnature con isolan-
te, poiché I'accessorio da taglio potrebbe venire a
contatto con fili nascosti o col cavo dell’utensile.
Gli accessori da taglio che entrano in contatto con
un filo elettrico potrebbero esporre le parti metalliche
dell'utensile causando all’operatore una scossa elet-
trica.

Linee guida di sicurezza durante il fun-
zionamento dell'utensile elettrico

» Fissare il pezzo in lavorazione. Utilizzare un
dispositivo di fissaggio o una morsa per fissare in
sicurezza e per tenere fermo il pezzo da lavorare.

* Prendere le misure di sicurezza necessarie e
appropriate quando polveri nocive, infiammabili o
esplosive sono prodotte durante la lavorazione. Ad
esempio, la polvere che pud provocare il cancro viene
prodotta durante la lavorazione. Utilizzare dispositivi
raccogli polvere e trucioli ed indossare una mascherina
di protezione contro la polvere sul lavoro.

* Mantenere il posto di lavoro pulito ed in ordine.
Mischiare materiali sarebbe estremamente pericoloso.
La polvere leggera metallica brucia ed esplode molto
facilmente.

* Non lavorare materiali contenenti amianto. L’'amianto
€ una sostanza cancerogena.

» Posare l'utensile elettrico quando la lama si €
completamente fermata.

» Non utilizzare I'utensile elettrico quando il cavo &
danneggiato. Se il cavo di alimentazione & danneggiato
o rotto durante la lavorazione, non toccarlo e staccare
la spina immediatamente. L'utilizzo di un filo rotto pud
provocare facilmente una folgorazione.

» Tenere le mani lontane dalla zona di taglio. Le mani
non devono tenere la parte inferiore del pezzo da
lavorare. La tua mano rischierebbe di essere tagliata
quando tocca la lama.

* Prima di tutto avviare l'utensile elettrico e poi
appoggiare l'utensile elettrico sul pezzo da lavorare.
Se la lama si blocca nel pezzo da lavorare, I'utensile
elettrico potrebbe rimbalzare all'indietro.

+ Attenzione: la piastra di base deve appoggiarsi al
pezzo da lavorare durante il taglio. Se la lama viene
piegata, si potrebbe rompere e provocare un rimbalzo
all'indietro dell’'utensile elettrico.

* Interrompere [l'elettricita dell'utensile elettrico
quando il lavoro & terminato e riporre la lama quando
l'utensile elettrico si € completamente fermato.
L'utensile elettrico non rimbalza all'indietro seguendo
questo metodo e potete posarlo in sicurezza.

» Utilizzare lame che sono solo integre e prive di
spaccature. Lame piegate o smussate si rompono
facilmente e possono causare un rimbalzo indietro
dell’utensile elettrico.

» Dopo che l'utensile elettrico & stato spento, non
muovere la lama usando la pressione laterale. La lama
si danneggerebbe o rompere e provocare in seguito un
rimbalzo all'indietro.

« Utilizzare un rilevatore appropriato per trovare linee
elettriche o tubature, nella zona da lavorare e chiedere
all'organizzazione costruzioni locale per assistenza,
se necessario. Se un cavo elettrico & accidentalmente
tagliato durante la lavorazione, potrebbe causare
incendi disastrosi e scosse elettriche. Un tubo del gas
danneggiato potrebbe esplodere. Se un tubo dell'acqua
viene tagliato accidentalmente, provocherebbe danni
a proprieta e scosse elettriche per I'operatore.

» Fissare rigidamente la lama nell’apposito alloggia-
mento. Controllare che il fissaggio sia esatto.

+ Prima di iniziare ad operare, rimuovere qualsiasi 0og-
getto di material vicino al material da lavorare (chiodi,
viti, cinghie, ecc.).

» Evitare di spegnere il motore quando ¢ sotto carico.
» Durante le operazioni si prega di controllare la posi-
zione dell’alimentatore (dovrebbe trovarsi sempre po-
sizionato posteriormente all’'utensile elettrico). Evitare
che sia di intralcio ai movimenti.

* In caso di guasto all'alimentazione durante il proces-
so di lavorazione, girare immediatamente l'interruttore
in posizione "Off" spegnendo I'utensile elettrico in modo
da evitare accensioni accidentali del macchinario.

» Dopo che I'apparecchio elettrico e’ stato spento, la
lama potrebbe muoversi meccanicamente ancora per
un brevissimo momento, e quindi appoggiare I'appa-
recchio elettrico su una superficie solo quando la lama
e’ completamente ferma.

+ La lama diventa abbastanza calda durante I'opera-
zione, e quindi non toccare la lama fino a che si €
raffreddata.

Attenzione: le sostanze chimiche conte-

nute in polveri generata nella levigatura,

taglio, sega, molatura, foratura e altre

attivita di costruzione industriale puo
provocare il cancro, deficit congenito o essere
dannoso per la fertilita. L'ione di alcune sostanze
chimiche deve essere:
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* prima di qualsiasi servizio di riparazione e
sostituzione sull'utensile elettrico, la spina deve
essere estratta prima di tutto;

« i due ossido di silice trasparente e altri prodotti
per muratura nella parete in mattoni e cemento; il
cromo arsenico (CCA) nel legno con trattamento
chimico. Il livello di pericolosita di queste sostanze
dipende dal grado di frequenza nello svolgimento
di tali lavori. Se si vuole ridurre il contatto con
queste sostanze chimiche, si prega di lavorare in
luoghi ventilati e si devono utilizzare apparecchi
con certificati di sicurezza (come la maschera anti-
polvere progettata con filtri per polveri sottili).

Simbolo

Significato

o h XS

Senso di rotazione.

&

Bloccato.

@

Sbloccato.

Simboli usati nel manuale

| simboli qui di seguito sono usati nel manuale di
istruzioni, si prega di ricordare il loro significato. Una
corretta interpretazione dei simboli consentira un uso
corretto e sicuro dell’apparecchio.

Doppia classe di isolamen-
to / protezione.

Simbolo Significato

Un segno che certifica che
il prodotto € conforme ai re-
quisiti essenziali delle diret-
tive UE e gli standard armo-
nizzati a livello comunitario.

Seghetto alternativo
Sezioni marcate in grigio -
impugnatura morbida (con
superficie isolata).

Attenzione. Importante.

Informazioni utili.

—_— Adesivo numero di serie:
= | s CT ... - modello;

oo T 00000 ] XX - data di fabbricazione;

XXXXXXX - numero di serie.

Indossare guanti protettivi.

Leggi tutte le norme di sicu-
rezza e le istruzioni.

Durante il funzionamento,
rimuovere la polvere accu-
mulata.

Movimento pendolo off.

Indossare occhiali di sicu-
rezza.

Indossare protezioni per le
orecchie.

a2 . .
I \\ o Io° Movimento pendolo, prima
r, fase.

3 1
| \ o o° Movimento pendolo, secon-
T da fase.

Indossare una mascherina

Movimento pendolo, terza
fase.

antipolvere.

Scollegare I'apparecchio
dalla rete prima dell'installa-
zione o regolazione.

Lama T - gambo.

ﬁﬁ Senso del movimento.

Non smaltire I'apparecchio
in un contenitore per rifiuti
domestici.
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Designazione utensile elettrico

| seghetti da traforo sono utilizzati per il taglio di legni,
plastiche, alluminio ed altri tipi di material (consultare
le linee guida per quanto riguarda I'uso delle lame). La
traiettoria del taglio pud essere dritta o curva; I'opzione
di inclinare il telaio permette di effettuare tagli angolari.

Componenti dell'utensile elettrico

Interruttore on / off

Pulsante di bloccaggio

Bocche di ventilazione

Rotella selezione velocita della corsa
Copertura di protezione

Protezione contatto

Guida rullo

Vite a farfalla *

Alloggiamento lama

10 Leva per regolazione corsa pendolo
11 Piastra base

12 Scala regolazione

13 Leva di bloccaggio

14 Indicatore *

15 Lama*

16 Chiave a brugola *

17 Perno posizionamento *

18 Barra guida per taglio parallelo / taglio circolare *
19 Giunzione tubo *

Adattatore aspiratore *

21 Bullone montaggio base piastra

OCONOARWN=

* Optional

Non tutti gli accessori illustrati o descritti fanno
parte della dotazione standard.

Installazione e regolazione elementi
dell'utensile elettrico

Prima di eseguire qualsiasi operazione sull’utensi-
le elettrico, scollegarlo dalla rete elettrica.

Il montaggio / smontaggio / impostazio-
ne di alcuni elementi sono simili per tutti
gli apparecchi elettrici, in questo caso |
modelli specifici non sono indicati nell’il-
lustrazione.

i

Non tirare troppo gli inserti per non dan-
neggiare la filettatura.

>

Inserimento / sostituzione della lama (vedi fig. 1-2)
Dopo un lungo uso della lama 15 que-
sta potrebbe diventare molto calda ed
i bordi taglienti potrebbero ferire chi la
maneggia, quindi si consiglia sempre

'uso di guanti protettivi durante I'inserimento / so-

stituzione della lama 15.

Attenzione: osservare le seguenti regole durante
I'inserimento della lama 15:
« identi della lama 15 devono essere rivolti in avanti;
+ le ganasce sul gambo della lama 15 devono pog-
giare sull'alloggiamento della lama 9;

+ lalama 15 deve essere adatta in misura alla cavi-
ta della guida rullo 7.

[CT15212]

» Muovere la guaina del supporto della sega 9 come
mostrato nella fig. 1.1 (cio ti permettera di sbloccare il
meccanismo di serraggio del supporto della sega 9 e di
inserire o rimpiazzare la lama della sega 15).

* Inserire / sostituire la lama della sega 15 (vedi fig. 1.2).
» Muovere la guaina del supporto della sega 9 come
mostrato nella fig. 1.3 (cio ti permettera di bloccare il
meccanismo di serraggio del supporto della sega 9).

[CT15189]

« Spostare il coperchio protettivo 5 come mostrato in
fig. 2.1 (questo movimento sblocchera il meccanismo
di bloccaggio del supporto 9 della sega e consente di
inserire / sostituire la lama della sega 15).

* Inserire / sostituire la lama della sega 15 (vedi fig. 2.2).
» Spostare il coperchio protettivo 5 come mostrato in
fig. 2.3 (questo movimento blocchera il meccanismo di
bloccaggio del supporto 9 della sega).

Installazione e rimozione dell’adattatore aspiratore
(vedi fig. 3)

[CT15212]

* Per installare I'adattatore 20, allineare le sporgenze
sull’adattatore 20 con le scanalature all'interno della
giunzione del tubo 19, installare I'adattatore 20 nella
giunzione tubo 19 e ruotarlo come mostrato in figura 3.
« Per rimuovere l'adattatore 20, ruotarlo come mo-
strato in figura 3 e rimuoverlo dalla giunzione tubo 19.

Installazione e rimozione della barra guida per ta-
glio parallelo / circolare e relativo perno (vedi fig. 4)

[CT15189]

» Per installare / rimuovere la barra guida 18, seguire
le istruzioni in figura 4.1.

* Per installare / rimuovere il perno 17, seguire le
istruzioni in figura 4.2.

Funzionamento iniziale dell'utensile

elettrico

Utilizzare sempre il corretto voltaggio: il voltaggio elet-
trico usato deve sempre corrispondere a quello riporta-
to sull’etichetta informativa presente sull’apparecchio
elettrico.

Accensione / spegnimento dell'utensile
elettrico

Accensione per un breve periodo

Per accendere, premere e tenere premuto l'interruttore
on / off 1. Per spegnere, rilasciarlo.

Accensione per un lungo periodo
Accensione:

Spingere il pulsante on / off 1 e bloccarlo nella
posizione con il pulsante blocco-on 2.
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Spegnimento:
Premere e rilasciare l'interruttore on / off 1.

Aspirazione polvere durante il funziona-
mento dell’utensile elettrico

L'aspirazione della polvere permette di
ridurre la concentrazione di polvere nell'aria
e di prevenirne l'accumulo nel posto di
lavoro.

Quando si utilizza I'utensile elettrico usare sempre
un aspiratore per rimuovere la polvere dai materiali
trattati.

Caratteristiche dell'utensile elettrico
Selezione velocita corsa

Utilizzando la rotella per la selezione della velocita
corsa 4 si pud scegliere il numero necessario di
corsa della lama 15 (anche durante il funzionamento
dell'apparecchio elettrico).

« Spingere il pulsante on / off 1 e bloccarlo nella
posizione con il pulsante blocco-on 2.

* Spostando la rotella selezione velocita corsa 4,
selezionare il numero necessario di corsa dellalama 15.

+ 1-2 (velocita corsa bassa) - utilizzarla durante il
taglio di materiali duri e solidi (leghe libere di acciaio,
metalli non ferrosi e simili leghe, ecc.);

» 3 (velocita corsa media) - utilizzarla durante
il taglio di materiali non tanto duri (plastica,
compensato, truciolati, legno duro, ecc.);

* 4-5 (velocita corsa alta) - utilizzarla durante il
taglio di materiali morbidi (legno morbido, materiali
isolanti, ecc.).

Dopo avere selezionato il numero neces-
sario di velocita corsa della lama 15 si
consiglia di effettuare un taglio di prova su
un pezzo di scarto dello stesso materiale
da lavorare o su una parte di non utilizzo.

Quando operate con il vostro apparecchio elettrico
ad una velocita bassa per un lungo periodo, dovete
farlo raffreddare per almeno 3 minuti. Per fare questo,
dovete selezionare una velocita corsa alta e lasciare
I'apparecchio acceso con carico a vuoto.

Selezione indice pendolo

L'indice del pendolo facilita un regime ottimale di taglio
(velocita alimentazione, I'aspetto del taglio, ecc.) per il
materiale elaborato.

Con ogni movimento verso il basso la lama 15 €'
guidata via dalla parte neutra migliorando il rilascio
delle segature, riducendo il surriscaldamento ed
aumentando la vita operativa della lama 15. Inoltre, la
riduzione della forza imposta permette all'utilizzatore
di operare senza stancarsi.

Il grado indice del pendolo pud essere cambiato duran-
te le varie operazioni. La leva per selezionare l'indice
del pendolo 10 permette di scegliere tra quattro passi:

Passo I:
bassa azione del pendolo;

g‘b T

o Passo Il:
Media azione del pendolo;
.
oo

\gm[

Passo lll:
Larga azione del pendolo.

=
¢

PAS g

Si consiglia di considerare le seguenti raccoman-
dazioni quando si selezione il grado indice del
pendolo:
« quando il bordo del taglio deve essere esatto e
pulito, selezionare un indice di pendolo basso o la-
sciare 'opzione pendolo in inattivo;
« inattivare il pendolo quando si opera su materiali
sottili (lamiere, fogli di plastica, ecc.) o duri (acciaio
leghe libere, metalli non ferrosi, ecc.);
« quando si tagliano materiali morbidi (legno mor-
bido, ecc.) selezionare un indice pendolo alto; au-
mentare la velocita di operazione, anche se questo
potrebbe ridurre la qualita del taglio effettuato.

Dopo aver selezionato I'indice pendolo,
° si consiglia di effettuare dei tagli prova
1 usando materiali di scarto o parti di non
utilizzo (pezzi di scarto fatti dello stesso
materiali su qui si deve operare).
Protezione contro contatto con la lama
La protezione di contatto previene il contatto acciden-

tale con la lama 15 ed aumenta la sicurezza della pre-
stazione lavorativa.

Raccomandazioni sull’uso dell’utensile
elettrico

Selezione della lama

Le lame 15 del tipo T possono essere
usate con tutti i modelli di seghetti alter-
nativi.

Prima di iniziare ad operare, selezionare il tipo di lama
appropriata 15 che sia di giusta corrispondenza con il
materiale da tagliare, regime di taglio e la qualita del
bordo del taglio. La descrizione e designazione della
lama sono stampati sulla confezione; si possono richie-
dere ulteriori informazioni direttamente al venditore.

Linee guide generali per il taglio

o Fare una prova di taglio usando un

pezzo di scarto (stesso materiale del

1 prodotto da lavorare) per assicurar-

si che la lama 15, la velocita di taglio

ed il rateo del pendolo siano stati selezionati ap-
propriatamente.

+ Assicurarsi che la parte da lavorare sia fermamente
bloccata and che non vi siano alcun parti metalliche
(chiodi, viti, ecc.).

» Accendere I'apparecchio elettrico prima che lama 15

32 .
T[ 0% Passo0: entra in contatto con la parte da operare. Non usare
il pendolo €' inattivo; una forza extra; I'operazione richiede il suo tempo.
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Una forza extra non velocizza I'operativita’ ma sovrac-
carichera’ l'utensile.

* Quando i denti della lama 15 sono troppo larghi
per la parte da operare (eccessiva vibrazione, spac-
catura e scheggiatura della superficie su qui si lavora
sono indice che i denti sono troppo larghi), spegnere
I'apparecchio elettrico immediatamente e sostituire la
lama 15 con una lama appropriata.

« Se la lama 15 si inceppa durante I'operazione, spe-
gnere I'apparecchio elettrico immediatamente e prova-
re ad espandere il taglio, e con accuratezza rimuovere
la lama 15 dal taglio che si sta efettuando.

« Dopo che il taglio €’ finito, prima di tutto spegne-
re I'apparecchio elettrico e solo dopo rimuovere la

lama 15 dal taglio effettuato.
A surriscaldarsi eccessivamente, quin-

di si consiglia di far uso di prodotti
raffreddanti o lubrificanti che verranno applicati
nel punto in cui la lama 15 entra a contatto con la
parte da operare.

Quando si tagliano alcuni materia-
li (come metalli), la lama 15 potrebbe

Taglio a tuffo (vedi fig. 5)

a Il taglio a tuffo puo essere usato solo

quando si ritaglia materiali morbidi,

1 come legno, cartongesso, ecc. Questa

tecnica di operazione facilita il taglio di

fori senza l'uso di trapani la lama 15 taglia diretta-

mente attraverso la parte da operare. Questa tec-

nica richiede certe abilita e puo essere applicata
utilizzando lame corte 15.

+ Posizionare I'apparecchio elettrico sul bordo frontale
della piastra base 11 (vedi fig. 5) ed accenderlo. Len-
tamente immergere la lama nella parte da operare 15
premendo I'apparecchio elettrico sulla parte da operare.
* Una volta che la lama 15 taglia attraverso la parte
da operare, riportare I'apparecchio elettrico nella sua
normale posizione di operazione e continuare a taglia-
re lungo la linea marcata.

Segare con la barra guida per taglio parallelo / ta-
glio circolare

Taglio circolare (vedi fig. 6)
[CT15189]

La barra guida per taglio parallelo / taglio circolare 18
permette di segare ad un raggio preciso.

* Marcare il cerchio che deve essere tagliato and
fare un foro al centro (il diametro del foto deve essere
uguale al diametro del perno posizionamento 17).

« Se non avete intenzione di iniziare a ritagliare par-
tendo dal bordo the pezzo lavorato, fate un foro di par-
tenza come indicato nella figura 6 (il diametro del foro
deve essere un po’ pit grande della larghezza della
lama 15).

< Allentare la vite a farfalla 8.

+ Capovolgere la barra guida per taglio parallelo / ta-
glio circolare 18 e posizionarla come in figura 6.

* Muovere I'apparecchio elettrico nella posizione di
partenza. Se non volete iniziare a segare dal bordo
del pezzo da lavorare, inserite la lama 15 nel foro che
avete fatto come punto di inizio.

« Selezionare il raggio di operazione per il taglio circo-
lare 18 muovendo la barra guida per taglio parallelo /

taglio circolare fino a che il foro ed il perno di posizio-
namento 17 coincidono con il foro centrale del cerchio.
 Inserire il perno di posizionamento 17 nella barra
guida del taglio parallelo / taglio circolare 18 e allo
stesso momento nel foro centrale del cerchio.

« Serrare la vita a farfalla 8 per fissare la barra di
guida 18 per taglio circolare / parallelo.

* Iniziare a tagliare usando una mano lungo il
cerchio marcato e con l'altra mano tenere il perno di
posizionamento 17.

i

Taglio dritto (vedi fig. 7)

Usate lame strette 15 per procedere a
tagli circolari o curvilinei per migliorare
la qualita e facilitare I’operazione.

La guida parallela per taglio parallelo 18 permette il ta-
glio lungo un bordo retto nonché il taglio di barre dritte
con stessa larghezza (vedi fig. 7.1).

[CT15189]

« Allentare la vite a farfalla 8.
» Posizionare la guida parallela per taglio parallelo 18
(vedi fig. 7.1).
« Impostare la distanza del taglio.
« Serrare la vita a farfalla 8 per fissare la barra di
guida 18 per taglio circolare / parallelo.
» Tagliare premendo la guida parallela per taglio pa-
rallelo 18 sul lato del bordo della parte non da tagliare.
0
1 rare, utilizzando morsetti a vite, usando
questa tavola come linea limite di arresto
secondario. Procedere con il taglio muovendo
I’apparecchio elettrico lungo la linea limite di ar-

resto premendo il lato della piastra di supporto 11
sul lato della tavola (vedi fig. 7.2).

Risultati simili possono essere raggiunti
attaccando una tavola alla parte da lavo-

Regolazione angolo di taglio (vedi fig. 8-9)

Il disegno dell’'apparecchio elettrico facilita I'operazione
nei tagli angolari inclinando l'intero apparecchio elettri-
co. La piastra base 11 dell’'apparecchio elettrico riporta
una scala 12 che marca gli angoli che I'apparecchio
elettrico puo raggiungere (il passo e’ di 15°). Se vi sono
altri strumenti di misurazione si puo inclinare I'appa-
recchio elettrico in qualsiasi angolazione (entro i limiti
specificati nella tabella dati tecnici).

[CT15212]

« Utilizzare la chiave Allen 16 per allentare il bul-
lone 21 (vedi fig. 8).

« Spostare il piatto base 11 in avanti (a seconda
dell’angolo dellinvolucro esterno precedentemente
installato) e selezionare I'angolo dell'involucro ester-
no desiderato utilizzando le istruzioni della scala 12 o
quelle dello strumento di misurazione aggiuntivo.

« Utilizzare la chiave Allen 16 per allentare il bullone 21.
« Procedere con il taglio come descritto sopra.

[CT15189]
< Allentare la leva di bloccaggio 13 (vedi fig. 9).

* Spostare la piastra base 11 in avanti e selezionare
'angolatura necessaria del telaio usando i parametri
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sulla scala 12 o i parametri dello strumento di misura-
zione addizionale.

 Stringere la leva di bloccaggio 13.

« Procedere con il taglio come descritto sopra.

Manutenzione dell'utensile elettrico /
misure preventive

Prima di eseguire qualsiasi operazione sull’utensi-
le elettrico, scollegarlo dalla rete elettrica.

Pulitura dell’utensile elettrico

Una condizione indispensabile per un uso sicuro
e a lungo termine dell'utensile elettrico & quella
di tenerlo pulito. Passare dunque con regolarita
sull’'utensile elettrico dell’aria compressa attraverso
i fori dell’aria 3.

Servizio post-vendita e application service
Il nostro servizio post-vendita risponde alle vostre

domande riguardanti la manutenzione e la riparazione
del prodotto, cosi come parti di ricambio. Informazioni

su centri di servizio, schemi delle parti e informazioni
su parti di ricambio possono essere trovate a:
www.crown-tools.com.

Trasporto degli apparecchi elettrici

+ Categoricamente non far cadere alcun oggetto sulla
confezione durante il trasporto.

» Durante lo scarico / carico, non si possono utilizzare
qualsiasi tipo di tecnologia che funziona sul principio
bloccaggio imballaggi.

Protezione dell'ambiente

Riciclare la materia prima invece di but-
tarla.

L'utensile elettrico, accessori e imballaggio
I devono essere selezionati per essere rici-
clati nel rispetto dell'ambiente.
Le parti in plastica sono contrassegnate per la raccolta
differenziata.
Queste istruzioni sono stampate su carta riciclata
prodotta senza cloro.

Il produttore si riserva il diritto di apportare modifiche.
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Especificaciones de la herramienta eléctrica

Sierra de calar CT15212 CT15189
Cédigo de la herramienta [220-230 V ~50/60 Hz] 420671 420688
Potencia absorbida W] 550 710
Potencia de salida W] 270 350
Amperaje en el voltaje ;;8:;% ¥ Eﬁ% ‘212 3(_31
Cantidad de carreras en vacio [min-] 700-3000 700-3000
Longitud de golpe de la hoja de sierra [pulga[r;an;} 451/6834.. 1_12/%2..
Péndulo ° °
ﬁ:gl:lilearr(i’ga/ddrer:_ée)éi'r]ga)l del cuerpo 45°/45° 45°/45°
Capacidad de corte maxima:

- madera [pulga[rc?ans]} 296" 31172"

- aluminio [pulgacas) 25100 2132

- acero [pulggr;ans‘% 15%4" 251/24"
Peso [ﬁg} 419 &30
Clases de proteccion O] /11 O] /11
Presion acustica [dB(A)] 86,8 88,5
Potencia acustica [dB(A)] 97,8 99,6
Vibracién ponderada [m/s?] 6,7 5,42

Informacién sobre ruidos

A

3

Declaramos bajo nuestra exclusiva responsabili-
dad, que el producto descrito en los "Especificacio-
nes de la herramienta eléctrica" cumple con todas
las disposiciones correspondientes de las directi-
vas 2006/42/EC inclusive sus modificaciones y esta en
conformidad con las siguientes normas: EN 60745-1,
EN 60745-2-11.

Tome medidas adecuadas para proteger
sus oidos cuando la presion acustica ex-
ceda el valor de 85 dB(A).

Declaracion de conformidad

Merit Link International AG
Stabio, Suiza, 05.10.2017

¥,

ADVERTENCIA: jPara reducir el riesgo
de lesiones, el usuario debe leer el ma-
nual de instrucciones!

Reglas de seguridad generales

jADVERTENCIA! Leer todas las instruc-
ciones y advertencias de seguridad. El
incumplimiento de las advertencias e ins-
trucciones puede provocar una descarga
eléctrica, incendio y / o lesiones graves.

Conserve todas las advertencias e instrucciones

para referencia en el futuro.

El término "herramienta eléctrica" en las advertencias

se refiere a su herramienta eléctrica accionada por la
Gerente de W Wu Cunzhen red eléctrica (con cable) o a una herramienta eléctrica
certificacion U Cunolen/ accionada por bateria (inalambrica).
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Seguridad en el area de trabajo

* Mantenga el area de trabajo limpia y bien ilumi-
nada. Las areas desordenadas u oscuras dan lugar a
accidentes.

* No utilice herramientas eléctricas en atmésferas
explosivas, como en presencia de liquidos infla-
mables, gases o polvo. Las herramientas eléctricas
crean chispas que pueden encender el polvo o los va-
pores.

* Mantenga alejados a los nifios y espectadores
mientras maneja una herramienta eléctrica. Las
distracciones pueden hacer que pierda el control.

Seguridad frente a la electricidad

« El enchufe macho de conexion, debe ser conec-
tado solamente a un enchufe hembra de las carac-
teristicas técnicas del enchufe macho en materia.
Nunca modifique el enchufe de ninguna manera.
No utilice enchufes adaptadores con herramientas
eléctricas conectadas a tierra. Los enchufes no mo-
dificados y los tomacorrientes correspondientes redu-
ciran el riesgo de descarga eléctrica.

» Evite el contacto del cuerpo con superficies co-
nectadas a tierra, tales como tuberias, radiadores,
estufas y refrigeradores. Existe un mayor riesgo de
descarga eléctrica si su cuerpo tiene descarga a tierra.
+ No exponga las herramientas eléctricas a la llu-
via o a condiciones himedas. Si entra agua a una
herramienta eléctrica aumentara el riesgo de descarga
eléctrica.

* No abuse del cable. Nunca use el cable para trans-
portar, tirar o desenchufar la herramienta eléctrica.
Mantenga el cable alejado de calor, aceite, bordes
afilados o partes moéviles. Los cables dafiados o enre-
dados aumentan el riesgo de descarga eléctrica.

» Si el cable de alimentacion esta danado, debe
ser sustituido por el fabricante, por su servicio
posventa o por personal cualificado similar con el
fin de evitar un peligro.

+ Cuando utilice una herramienta eléctrica al aire
libre, utilice un alargue adecuado para uso en ex-
teriores. El uso de un cable adecuado para uso en
exteriores reduce el riesgo de descarga eléctrica.

+ Si el uso de una herramienta eléctrica en una
ubicacion humeda es inevitable, utilice un sumi-
nistro protegido de dispositivo de corriente resi-
dual (RCD). El uso de un RCD reduce el riesgo de
descarga eléctrica. iNOTA! EIl término "dispositivo de
corriente residual (RCD)" puede sustituirse por el tér-
mino "interruptor de circuito de falla a tierra (GFCI)" o
"disyuntor de fuga a tierra (ELCB)".

+ jAdvertencia! Nunca toque las superficies metali-
cas expuestas en la caja de velocidades, el protector,
etc., porque si se tocan las superficies metalicas se
veran afectadas por la onda electromagnética y se
causaran lesiones o accidentes potenciales.

Seguridad personal

+ Manténgase alerta, observe lo que esta hacien-
do y use el sentido comun cuando opere una he-
rramienta eléctrica. No use una herramienta eléc-
trica si esta cansado o bajo la influencia de drogas,
alcohol o medicamentos. Un momento de inatencion
al operar herramientas eléctricas puede producir lesio-
nes personales graves.

« Use equipo de proteccion personal. Siempre lle-
ve proteccion ocular. Equipos de proteccion como
mascaras antipolvo, zapatos de seguridad antidesli-
zantes, cascos o proteccion auditiva usados para con-
diciones apropiadas reduciran las lesiones personales.
« Evite el arranque involuntario. Asegurese de
que el interruptor esté en la posicion de apagado
antes de conectar la fuente de alimentaciéony /o el
bloque de baterias, recoger o transportar la herra-
mienta. Llevar las herramientas eléctricas con el dedo
en el interruptor o conectar las herramientas eléctricas
con el interruptor en encendido da lugar a accidentes.
« Saque cualquier llave de ajuste o llave de tuerca
antes de encender la herramienta eléctrica. Si se
deja una llave de ajuste o llave de tuercas unida a una
parte giratoria de la herramienta eléctrica se pueden
producir lesiones personales.

* No adopte una postura forzada. Mantenga la
postura y el equilibrio en todo momento. Esto per-
mite un mejor control de la herramienta eléctrica en
situaciones inesperadas.

* Use ropa adecuada. No use prendas sueltas o
joyas. Mantenga el cabello, la ropa y los guantes
alejados de las partes moviles. La ropa suelta, las
joyas o el pelo largo pueden quedar atrapados en las
partes moviles.

« Si se proporcionan dispositivos para la co-
nexién de las instalaciones de extraccién y reco-
leccién de polvo, aseglirese de que se conecten y
utilicen correctamente. El uso del dispositivo para la
recolecciéon de polvo puede reducir los peligros rela-
cionados con el polvo.

* No deje que la familiaridad obtenida con el uso
frecuente de herramientas le permita ser compla-
ciente e ignorar los principios de seguridad de las
herramientas. Una accion descuidada puede causar
lesiones graves en una fraccion de segundo.

« jAdvertencia! Las herramientas eléctricas pueden
producir un campo electromagnético durante el fun-
cionamiento. Este campo puede interferir en algunas
circunstancias con los implantes médicos activos o
pasivos. Para reducir el riesgo de lesiones graves o
mortales, recomendamos a las personas con implan-
tes médicos consultar a su médico y al fabricante de
implantes médicos antes de operar esta herramienta
eléctrica.

Uso y cuidado de la herramienta eléctrica

< Las personas con aptitudes psicofisicas o mentales
disminuidas, asi como los nifios no pueden operar la
herramienta eléctrica, si no son supervisados o instrui-
dos sobre el uso de la herramienta eléctrica por una
persona responsable de su seguridad.

* No fuerce la herramienta eléctrica. Utilice la he-
rramienta eléctrica adecuada para su aplicacion.
La herramienta eléctrica correcta hara el trabajo mejor
y mas seguro a la velocidad para la que fue disefiada.
* No utilice la herramienta eléctrica si el interrup-
tor no la enciende y apaga. Cualquier herramienta
eléctrica que no pueda ser controlada con el interrup-
tor es peligrosa y debe ser reparada.

« Desconecte el enchufe de la fuente de alimen-
tacion y / o la bateria de la herramienta eléctrica
antes de realizar cualquier ajuste, cambiar acceso-
rios o guardarla. Estas medidas preventivas de se-
guridad reducen el riesgo de arrancar la herramienta
accidentalmente.
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* Guarde las herramientas eléctricas inactivas
fuera del alcance de los nifios y no permita que las
personas que no estén familiarizadas con la herra-
mienta eléctrica o estas instrucciones la utilicen.
Las herramientas eléctricas son peligrosas en manos
de usuarios inexpertos.

* Mantenimiento de las herramientas eléctricas
Compruebe si la herramienta esta desalineada, si
las piezas moviles estan atascadas, si hay piezas
rotas o cualquier otra condicién que pueda afectar
el funcionamiento de la herramienta eléctrica. Si
esta danada, haga reparar la herramienta eléctrica
antes de usarla. Muchos accidentes son causados
por el mantenimiento deficiente de las herramientas
eléctricas.

* Mantenga las herramientas de corte, afiladas y
limpias. Las herramientas de corte adecuadamente
mantenidas con bordes afilados son menos propensas
a empastarse y mas faciles de controlar.

« Utilice la herramienta eléctrica, los accesorios
y las brocas de las herramientas, etc. de acuerdo
con estas instrucciones, teniendo en cuenta las
condiciones de trabajo y el trabajo a realizar. El
uso de la herramienta eléctrica para operaciones di-
ferentes de las previstas podria producir una situacion
peligrosa.

* Mantenga las manijas y las superficies de agarre
secas, limpias y libres de aceite y grasa. Las mani-
jas y las superficies de agarre resbaladizas no permi-
ten un manejo y un control seguros de la herramienta
en situaciones inesperadas.

» Tenga en cuenta que cuando utilice una herramienta
eléctrica debe sostener la manija auxiliar correctamen-
te, esto es Util para controlar la herramienta eléctrica.
Por lo tanto, sostenerla de manera adecuada puede
reducir el riesgo de accidentes o lesiones.

Servicio

* Haga reparar su herramienta eléctrica por per-
sonal de reparacion calificado que use solamente
piezas de repuesto idénticas. Esto asegurara que
se mantenga la seguridad de la herramienta eléctrica.
» Siga las instrucciones para lubricar y cambiar los
accesorios.

Advertencias especiales de seguridad

Sostenga la herramienta por medio de superficies
de agarre aisladas, cuando realice una operacion
donde el accesorio de corte puede ponerse en
contacto con cables ocultos o con su propio cor-
don. El accesorio de corte que esta en contacto con
un cable "vivo" puede hacer que las partes de metal
expuestas de la herramienta eléctrica estén "vivas" y
podria provocarle al operador un choque eléctrico.

Guias de seguridad durante el funcio-
namiento de la herramienta eléctrica

» Fijar la pieza de trabajo. Utilizar un dispositivo de
fijacién o un tornillo de banco para fijar la pieza de tra-
bajo de forma segura y con firmeza.

» Tomar las medidas de seguridad necesarias y apro-
piadas cuando se produzca polvo dafino, inflamable o
explosivo en el trabajo. Por ejemplo, se produce polvo

que puede causar cancer durante el funcionamiento.
Utilizar un dispositivo para la recoleccion de polvo y
virutas y use una mascara antipolvo en el trabajo.

* Mantener el lugar de trabajo ordenado y limpio. Los
materiales mezclados podrian ser extremadamente
peligrosos. El polvo metalico ligero podria entrar en
combustion y explotaria faciimente.

» No procesar materiales que contengan amianto. El
amianto es una sustancia cancerigena.

* Dejar la herramienta eléctrica cuando la cuchilla de
la sierra esté completamente detenida.

» No utilizar la herramienta eléctrica cuando el cable
esté dafado. Si el cable de alimentacion esta dafiado
o se rompe en el trabajo, no lo toque y saque el en-
chufe inmediatamente. El uso de cables rotos podria
conducir a descargas eléctricas con facilidad.

* Mantener las manos alejadas de la zona de aserra-
do. No se debe sujetar con la mano la parte inferior de
la pieza de trabajo. Se podria cortar la mano si toca la
cuchilla de la sierra.

» Primero arrancar la herramienta eléctrica y luego
encender la herramienta eléctrica de la pieza de traba-
jo para procesarla. Si la cuchilla de la sierra se atasca
en la pieza de trabajo, la herramienta eléctrica podria
rebotar.

» Atencién: la placa base debe sujetarse a la pieza de
trabajo durante el aserrado. Si la cuchilla de la sierra
se desvia, la herramienta eléctrica se podria romper
y rebotar.

+ Cortar la potencia de la herramienta eléctrica cuan-
do el trabajo esta terminado y tomar la cuchilla de la
sierra cuando la herramienta eléctrica esté completa-
mente detenida. La herramienta eléctrica no rebotaria
de esta manera y se puede dejar con seguridad.

« Utilizar solamente cuchillas de sierra que no estén
dafadas o rotas. Una cuchilla de sierra doblada o de-
safilada se romperia facilmente y podria causar el re-
bote de la herramienta eléctrica.

» Después de apagar la herramienta eléctrica, no
detenga la cuchilla de la sierra en movimiento por la
presion lateral. La sierra de cuchilla podria dafiarse o
romperse y ademas de esta manera podria producirse
que rebote.

 Utilizar un detector apropiado para detectar si hay
un circuito o una tuberia ocultos en el area de opera-
cién y pida a la organizacion local de construcciéon que
le ayude si es necesario. En el trabajo, si se corta el
cable, podria causar un incendio y descarga eléctrica.
Un tubo de gas dafiado podria explotar. Si se corta la
tuberia de agua, podria causar pérdidas en la propie-
dad y descarga eléctrica al operador.

* Fije rigidamente la hoja de sierra con el soporte de
sierra. Verifique la colocacién de la hoja de sierra en
forma periddica.

» Antes de empezar la operacion elimine todo objeto
de metal del material (clavos, tornillos, tiras, etc.).

« Evite detener el motor cuando estéa funcionando.

* Durante el funcionamiento, tenga cuidado con el ca-
ble de alimentacién (el cual debe colocarse siempre
detras de la herramienta). No permita que se enrosque
alrededor de sus piernas o brazos.

» Si falla el suministro de energia durante el trabajo,
gire inmediatamente el interruptor de la herramienta
a "Apagado" a fin de evitar que gire accidentalmente
cuando se encienda la maquina.

* Después de haber apagado la herramienta eléctri-
ca, la hoja de sierra se sigue moviendo mecanicamen-
te un tiempo, por lo tanto, aparte a un lado la herra-
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mienta eléctrica solamente después de que la hoja de
sierra esté completamente inmovil.

* La hoja de sierra se calienta bastante durante su
operacion, por lo tanto, no toque la hoja de sierra has-

ta que no esté totalmente fria.
A jar, cortar, aserrar, rectificar, perforar y
otras actividades de la industria de la
construccion puede producir cancer, deficiencia
congénita o ser perjudicial para la fertilidad. El ion
de algunas sustancias quimicas sera:
< antesderealizar cualquier reparacion o sustitucion
de la maquina, primero hay que desenchufar.
« los productos de didxido de silicio transparente
y otros de albafileria en la pared de ladrillos
y cemento; el arseniato cromatado (CCA), en
madera con tratamiento quimico. El grado de
dafo de estas sustancias dependerd del grado
frecuente de realizacion de estos trabajos. Si desea
reducir el contacto con estas sustancias quimicas,
trabaje en el lugar con ventilaciéon y use aparatos
con certificados de seguridad (como la mascara
antipolvo disefiada con un pequefio filtro de polvo).

Advertencia: las sustancias quimicas
contenidas en el polvo generado al li-

Simbolos usados en el manual

Los siguientes simbolos se utilizan en el manual de
instrucciones, recuerde sus significados. La interpre-
tacion correcta de los simbolos le permitira el uso co-
rrecto y seguro de la herramienta eléctrica.

Simbolo Significado

Sierra de calar
Secciones marcadas con
gris - agarre suave (con su-
perficie aislada).

Etiqueta con nimero de
serie:

CT ... - modelo;

XX - fecha de fabricacion;
XXXXXXX - namero de serie.

lor. Jczown

Lea todas las reglas e ins-
trucciones de seguridad.

Use gafas de seguridad.

Use protectores para los oi-
dos.

Simbolo

Significado

3

Use una mascara antipolvo.

Desconecte la herramienta
eléctrica de la red antes de
instalarla o ajustarla.

go

Direccién del movimiento.

oa XS

Direccién de la rotacion.

&

Blogueado.

@

Desbloqueado.

o /1

Doble aislamiento / clase de
proteccion.

Un signo que certifica que
el producto cumple con los
requisitos esenciales de las
directivas de la UE y las nor-
mas armonizadas de la UE.

Atencion. Importante.

a)
Ho§ m

Informacion util.

Use guantes de proteccion.

Durante el funcionamiento,
saque el polvo acumulado.

Movimiento de péndulo apa-
gado.

-
32
-

Movimiento de péndulo, pri-
mera etapa.

Movimiento de péndulo, se-
gunda etapa.
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Significado

Movimiento de péndulo, ter-
cera etapa.

Vastago en T para la cuchi-
lla de la sierra.

No deseche la herramienta
eléctrica en un recipiente de
basura doméstica.

Designacion de la herramienta eléctrica

Las sierras de vaivén se usan para cortar madera,
plastico, aluminio y otros tipos de materiales (ver pau-
tas para el uso de hojas de sierra). La trayectoria de
corte puede ser recta y también curva: la opcion de
angulo de la carcasa permite cortes angulares.

Componentes de la herramienta eléctrica

Interruptor de encendido / apagado
Boton de bloqueo

Ranuras de ventilacion

Rueda para seleccion de velocidad de golpe
Cubierta protectora

Protector de contacto

Rodillo guia

Tornillo mariposa *

Soporte de sierra

10 Palanca para ajuste de golpe de péndulo
11 Placa base

12 Escala

13 Palanca de cierre

14 Puntero *

15 Hoja de sierra *

16 Llave Allen *

17 Pasador de posicionamiento *

18 Barra guia para corte en circulo / corte paralelo *
19 Tubo de conexion *

20 Adaptador de la aspiradora *

21 Perno de montaje de la placa base

OCOONOARWN=

* Accesorios

No todos los accesorios fotografiados o descritos
estan incluidos en el envio estandar.

Instalaciéon y regulacion de los elemen-
tos de la herramienta eléctrica

Antes de llevar a cabo cualquier trabajo sobre la
herramienta eléctrica, debe desconectarse de la
fuente de energia.

El montaje / desmontaje / configuracion

° de algunos de los elementos es el mismo
1 para todos los modelos de la herramienta
eléctrica, en este caso los modelos especi-
ficos no estan indicados en la ilustracion.

No apriete demasiado los elementos de
ajuste para evitar dafar el hilo.

Insercion / reemplazo de la hoja de sierra (ver

fig. 1-2)
@ bastante y los bordes de corte afilados

pueden lesionar al usuario, entonces,
debera utilizarse siempre guantes protectores al
insertar / reemplazar la hoja de sierra 15.

Como resultado del uso prolongado,
la hoja de sierra 15 puede calentarse

Atencion: Observe las siguientes normas al inser-
tar la hoja de sierra 15:
« los dientes de la hoja de sierra 15 deben mirar
hacia delante;
« las pinzas del pie de la hoja de sierra 15 deberan
apoyarse sobre el soporte de la sierra 9;
 la hoja de sierra 15 debera caber dentro de la ca-
vidad del rodillo guia 7.

[CT15212]

* Mueva el manguito del soporte de la sierra 9 tal
como se muestra en la fig. 1.1 (esto destrabara el
mecanismo de la abrazadera del soporte de la sie-
rra 9 y le permitird insertar / reemplazar la hoja de
sierra 15).

» Inserte / reemplace la hoja de sierra 15 (ver
fig. 1.2).

* Mueva el manguito del soporte de la sierra 9, tal
como se muestra en la fig. 1.3 (esto destrabara el me-
canismo de la abrazadera del soporte de la sierra 9).

[CT15189]

* Mueva la cubierta protectora 5 como se muestra en
la fig. 2.1. (esto desbloqueara el mecanismo de abra-
zaderas del soporte de sierra 9 y le permite insertar /
reemplazar la hoja de sierra 15).

 Inserte / reemplace la hoja de sierra 15 (ver fig. 2.2).
* Mueva la cubierta protectora 5 como se muestra en
la fig. 2.3 (esto bloqueara el mecanismo de abrazade-
ra del soporte de sierra 9).

Instalacion y remocion del adaptador de la aspira-
dora (ver fig. 3)

[CT15212]

» Para instalar el adaptador 20, alinee las proyeccio-
nes en el adaptador 20 con las ranuras dentro del tubo
de conexion 19 e instale el adaptador 20 en el tubo de
conexién 19 y rételo como lo muestra la figura 3.

» Para remover el adaptador 20, rételo como muestra
la figura 3 y quitelo del tubo de conexion 19.

Instalacion y remocion de la barra guia para corte
paralelo / circular y pasador de posicionamiento
(ver fig. 4)

[CT15189]

» Parainstalar / remover la barra guia 18, siga las ins-
trucciones de la figura 4.1.

e Para instalar / remover el pasador de
posicionamiento 17, siga las instrucciones de la
figura 4.2.
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Funcionamiento inicial de la herramien-
ta eléctrica

Utilice siempre la tension adecuada de la red: la ten-
sién de la red debe coincidir con la informacién citada
en la placa de identificacion de la herramienta eléctrica.

Encendido / apagado de la herramienta
eléctrica

Encendido / apagado a corto plazo

Para encender, presione y mantenga presionado el inte-
rruptor de encendido / apagado 1, para apagar, suéltelo.

Encendido / apagado a largo plazo

Encender:

Oprima el interruptor de encendido / apagado 1 y blo-
quéelo en posicion con el botén de bloqueo activado 2.
Apagar:

Empuje y suelte el
apagado 1.

interruptor de encendido /

Aspiracion del polvo durante el funciona-

miento
acumulacion en el lugar de trabajo.

Cuando trabaje con la herramienta eléctrica,

siempre utilice un aspirador para quitar el polvo de los
materiales tratados.

La aspiraciéon del polvo permite reducir la
concentracion de polvo en el aire y evitar la

Caracteristicas de diseiio de la herra-
mienta eléctrica

Seleccion de la velocidad de golpe

Usando la rueda para la seleccion de velocidad de gol-
pe 4 podra seleccionar la cantidad necesaria de golpe
de la hoja de sierra 15 (también al operar la herramien-
ta eléctrica).

* Oprima el interruptor de encendido / apagado 1y
bloquéelo en posicién con el botén de bloqueo acti-
vado 2.

» Moviendo la rueda para la seleccion de velocidad de
golpe 4 seleccione la cantidad necesaria de golpe de
la hoja de sierra 15.

* 1-2 (baja velocidad de golpe) - se usa cuando
se cortan materiales duros y solidos (acero libre
de aleacion, metales no ferrosos y sus aleaciones,
etc.);

« 3 (velocidad media de golpe) - se usa para cor-
tar materiales menos duros (plastico, madera con-
trachapada, madera prensada, madera dura, etc.);
« 4-5 (alta velocidad de golpe) - se usa para cortar
materiales menos duros (plastico, madera contra-
chapada, madera prensada, madera dura, etc.).

Después de configurar la cantidad de ve-
Q locidad de golpe de la hoja de sierra 15
1 se recomienda hacer una prueba de cor-

te de sierra usandouna pieza de repuesto
de la parte en blanco (hecha del mismo material de
la parte a procesar).

Al operar su herramienta eléctrica a baja velocidad
durante tiempo prolongado, debe enfriarse por 3 mi-
nutos. Para hacerlo, configure la velocidad maxima
de golpe y deje que su herramienta eléctrica opere
inactiva.

Seleccion de velocidad de péndulo

La velocidad de péndulo facilita seleccionar el régi-
men de corte 6ptimo (velocidad de alimentacion, apa-
ricion de corte de sierra, etc.) para el material proce-
sado.

Con cada movimiento hacia abajo la hoja de sierra 15
regresa hacia atras de la parte en blanco lo cual me-
jora la liberacion del polvo de la sierra, reduce el ca-
lentamiento y aumenta la vida util operativa de la hoja
de sierra 15. Ademas, la reduccion de la fuerza de
alimentacion le permite al trabajador operar el instru-
mento sin cansarse.

El grado de golpe de péndulo puede modificarse cuan-
do se opera la herramienta eléctrica. La palanca para
ajuste de golpe de péndulo 10 permite configurar cua-
tro pasos de golpe de péndulo:

T %
L

Se sugiere considerar las siguientes recomenda-
ciones al seleccionar el grado de velocidad del
péndulo:
« cuando el borde del corte de sierra debe ser
exacto y limpio, seleccione la velocidad leve de pén-
dulo o apague la velocidad de péndulo;
« apague la velocidad de péndulo cuando procese
material delgado (metal de laminas, plastico de la-
minas, etc.) o materiales duros (acero libre de alea-
cién, metales no ferrosos, etc.);
« cuando corte materiales blandos (madera blan-
da, etc.) seleccione la velocidad alta de péndulo;
esto aumentara la velocidad de funcionamiento, no
obstante puede reducirse la calidad del corte de

sierra.
prueba de corte de sierra usando una

pieza de repuesto de la parte en blanco

(hecha del mismo material de la parte en blanco a
procesar).

Paso 0:
Sin accién de péndulo;

Paso I:
Leve accién de péndulo;

Paso II:
Accion media de péndulo;

Paso Ill:
Accion alta del péndulo.

Después de seleccionar la velocidad
del péndulo se recomienda hacer una
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Proteccion contra contacto con la hoja de sierra

El protector de contacto impide el contacto accidental
con la hoja de sierra 15 y mejora la seguridad de la
realizacion del trabajo.

Recomendaciones sobre el funciona-
miento

Seleccion de hoja de sierra

Las hojas de sierra 15 tipo T pueden
usarse con todos los modelos de sierra
vaivén.

Antes de empezar a operar, seleccione el tipo apro-
piado de hoja de sierra 15 que debera corresponder al
material serrado, el régimen de corte y la calidad del
borde del corte de sierra. La designacion de la hoja de
sierra aparece impresa en el paquete; también puede
consultar al vendedor.

Pautas generales de corte
o Haga una prueba de corte de sierra
usando una pieza de repuesto de la par-
1 te en blanco (hecha del mismo material
de la parte en blanco) para asegurarse
de que la hoja de sierra 15, la velocidad de corte
y el golpe de péndulo se hayan seleccionado co-
rrectamente.

» Asegurese de que la parte en blanco esté bien ajus-
tada y que todas las piezas de metal (clavos, tornillos,
etc.) se hayan removido de ella.

» Encienda la herramienta eléctrica antes de que la
hoja de sierra 15 entre en contacto con la parte en
blanco. No use fuerza adicional, la operaciéon necesi-
ta tiempo. La fuerza adicional no acelerara el proceso
operativo, sino que sobrecargara a la herramienta.

» Cuando los dientes de la hoja de sierra 15 sean de-
masiado grandes para la parte en blanco (exceso de
vibracién, la superficie procesada se agrieta y astilla,
son todos signos de que los dientes son demasiado
grandes), apague de inmediato la herramienta eléctrica
y reemplace la hoja de sierra 15 con la hoja adecuada.
» Si la hoja de sierra 15 se atasca durante la opera-
cion, apague de inmediato la herramienta eléctrica y
trate de expandir el corte de sierra, luego con cuidado
remueva la hoja de sierra 15 del corte de sierra.

» Después de finalizar el corte, primero apague la
herramienta eléctrica y luego remueva la hoja de

sierra 15 del corte de sierra.
A de calentarse en exceso, por lo tan-

to, se recomienda usar sustancias
refrigerantes o lubricantes que se deben aplicar en
el punto donde la hoja de sierra 15 entra en contac-
to con la parte en blanco.

Cuando corte ciertos materiales (como
metales), la hoja de sierra 15 pue-

Corte de penetracion (ver fig. 5)

o El corte de penetracion se puede usar
solamente cuando se corta material

1 blando, como madera, placas de yeso,

etc. Esta técnica de operacion facilita el

corte de los orificios sin perforacion preliminar, la
hoja de corte 15 corta por si sola a través de la par-
te en blanco. Esta técnica requiere cierta habilidad
y puede aplicarse usando hojas cortas 15.

» Posicione la herramienta eléctrica en el borde de-
lantero de la placa base 11 (ver fig. 5) y enciéndala.
Lentamente penetre la hoja de sierra 15 en la parte
en blanco presionando la herramienta eléctrica en la
parte en blanco.

» Una vez que la hoja de sierra 15 corte por la parte
en blanco devuelva la herramienta eléctrica a su po-
sicion de funcionamiento normal y contintie cortando
por la linea marcada.

Corte con la barra guia para el corte en circulo /
corte paralelo

Corte en circulo (ver fig. 6)
[CT15189]

La barra guia para corte paralelo / en circulo 18 permi-
te cortes circulares a un radio fijo.

* Marque el circulo a cortar y haga un orificio en el
centro (el diametro del orificio sera igual al diametro
del pasador de posicionamiento 17).

» Si no desea empezar a cortar desde el borde de la
pieza de trabajo, haga un orificio en el punto de inicio
como en la figura 6 (el diametro del orificio debera ex-
ceder el ancho de la hoja de sierra 15).

+ Afloje los tornillos de ala 8.

* Voltee la barra guia para corte paralelo / en
circulo 18 y coloque como en la figura 6.

* Mueva la herramienta eléctrica al punto de inicio.
Si no pretende empezar a cortar desde el borde de
la pieza de trabajo inserte la hoja de sierra 15 en el
orificio hecho en el punto de inicio.

* Fije el radio operativo para la barra guia de movimien-
to de corte circular para corte paralelo / en circulo 18
hasta que el orificio hecho para el pasador de posicio-
namiento 17 coincida con el orificio central del circulo.

* Inserte el pasador de posicionamiento 17 en la ba-
rra guia para corte paralelo / en circulo 18 y simulta-
neamente en el orificio central del circulo.

+ Ajuste los tornillos de ala 8 para fijar la barra guia 18
para el serrado circular / paralelo.

+ Comience a cortar a lo largo del circulo marcado
con una mano y sosteniendo el pasador de posiciona-
miento 17 con la otra mano.

i

Corte recto (ver fig. 7)

Use hojas de serrado angostas 15 para
efectuar cortes circulares o curvilineos
para mejorar la calidad y facilitar la ope-
racion.

La guia paralela para corte paralelo 18 permite cortar
a lo largo de un borde recto existente como también
cortar barras rectas del mismo ancho (ver fig. 7.1).

[CT15189]

+ Afloje los tornillos de ala 8.

» Posicione la guia paralela para corte paralelo 18
(ver fig. 7.1).

« Fije la distancia de corte necesaria.
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» Ajuste los tornillos de ala 8 para fijar la barra guia 18
para el serrado circular / paralelo.
+ Corte presionando la guia paralela para corte para-
lelo 18 en el borde lateral de la parte en blanco.

°

1 de trabajo con abrazaderas de tornillo

y usando esa placa como tope de limite

secundario. Haga el corte moviendo la herramien-
ta eléctrica a lo largo del tope de limite mientras

oprime el costado de la placa de soporte 11 al cos-
tado de la placa (ver fig. 7.2).

Se pueden obtener resultados simila-
res adhiriendo una placa a una pieza

Ajuste de angulo de corte (ver fig. 8-9)

El disefio de la herramienta eléctrica facilita hacer
cortes de sierra angulares al angular la carcasa de la
herramienta eléctrica. La placa base 11 de la herra-
mienta eléctrica contiene una escala 12 que marca
los angulos de la carcasa de la herramienta eléctrica
(el paso es 15°). Si se usan instrumentos de medi-
cion adicionales uno puede posicionar la carcasa de
la herramienta eléctrica a cualquier angulo (dentro
de los limites especificados en la tabla de datos téc-
nicos).

[CT15212]

* Use la llave Allen 16 para aflojar el bulén 21 (vea
la fig. 8).

* Mueva la placa de base 11 hacia delante (depen-
diendo del angulo previamente instalado de la cubier-
ta) y seleccione el angulo necesario de la cubierta
usando las lecturas de la escala 12 o las lecturas del
instrumento de medicién adicional.

* Use la llave Allen 16 para ajustar el bulén 21.

» Haga el corte como se describe arriba.

[CT15189]

 Afloje la palanca de cierre 13 (ver fig. 9).

« Cambie la placa base 11 hacia adelante y seleccio-
ne el angulo necesario del entubado usando las lectu-
ras de la balanza 12 o las lecturas del instrumento de
medicion adicional.

« Ajuste la palanca de cierre 13.

* Haga el corte como se describe arriba.

Mantenimiento de la herramienta eléctri-
ca / medidas preventivas

Antes de llevar a cabo cualquier trabajo sobre la
herramienta eléctrica, debe desconectarse de la
fuente de energia.

Limpieza de la herramienta eléctrica

Una condicion indispensable para un uso seguro a
largo plazo de la herramienta eléctrica es mantenerla
limpia. Con frecuencia limpie la herramienta con aire
comprimido a través de las ranuras de ventilacion 3.

Servicio de post-venta y servicio de aplicaciones

Nuestro serivicio de post-venta responde a sus pre-
guntas sobre el mantenimiento y la reparacion de su
producto, asi como también sobre los repuestos. La
informacién sobre los centros de servicio, los diagra-
mas de las piezas y sobre los repuestos también se
puede encontrar en: www.crown-tools.com.

Como transportar las herramientas eléc-
tricas

« Esta terminantemente prohibido dejarlas caer para
que no se produzca ningun impacto mecanico en el
embalaje durante el transporte.

» Cuando se descarguen / carguen, no se permite
usar ningun tipo de tecnologia que funcione bajo el
principio de sujecion de embalajes.

Proteccion del medio ambiente

Recicle las materias primas en lugar de
eliminarlas como basura.

Las herramientas, los accesorios y el emba-
B ;e deberian seleccionarse para un recicla-
do cuidadoso del medio ambiente.

Las piezas de material plastico estan marcadas para
un reciclado selectivo.

Estas instrucciones estan impresas sobre papel reci-
clado sin la utilizacion de cloro.

El fabricante se reserva la posibilidad de incluir cambios.
Espaiiol
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Especificagoes da ferramenta eléctrica

Serra tico-tico CT15212 CT15189
Cadigo da ferramenta -
eléctrica [220-230 V ~50/60 Hz] 420671 420688
Poténcia nominal absorvida W] 550 710
Poténcia de saida W] 270 350
Amperagem na voltagem ;;8:;%3 3 Eﬁ} 32 3(_51
Batidas sem carga [min-] 700-3000 700-3000
Comprimento da batida da lamina [mm] 18 26
da serra [polegadas] 45/64" 1-1/32"
Péndulo ° °
Angulosidade max. da estrutura (esquerda / direita) 45°/45° 45°/45°
Capacidade maxima de corte:
R : [mm] 65 85
madeira [polegadas] 2-9/16" 3-11/32"
} - [mm] 10 20
aluminio [polegadas] 25/64" 25/32"
-aco [mm] 6 10
¢ [polegadas] 15/64" 25/64"
[kg] 1,9 2,9
Peso [Ib] 4.19 6.39
Classe de protec¢ido O] /11 O] /1
Pressao sonora [dB(A)] 86,8 88,5
Poténcia sonora [dB(A)] 97,8 99,6
Vibragoes [m/s?] 6,7 5,42

Informagdes sobre ruido

A

C € Declaragao de conformidade

Use protectores auditivos quando a po-
téncia sonora ultrapassar 85 dB(A).

Declaramos sob nossa inteira responsabilidade que
o produto descrito nos "Especificagdes da ferramenta
eléctrica" esta em conformidade com todas as disposi-
coes pertinentes das Directivas 2006/42/EC incluindo
suas alteracoes, e em conformidade com as seguintes
normas: EN 60745-1, EN 60745-2-11.

W huotor

Gestor de Wu Cunzhen

certificagao

Merit Link International AG
Stabio, Suica, 05.10.2017

¥

Regras gerais de segurancga

AVISO - Para reduzir o risco de lesdes,
o utilizador tem de ler o manual de ins-
trugoes.

AVISO! Leia todos os avisos de seguran-
ca e todas as instrugdes. O incumprimen-
to das instrugbes e avisos de seguranga
pode ter como consequéncia a existéncia
de perigo de incéndio, de choques elétricos e / ou de
lesGes graves.

Guarde todos os avisos e instrugoes para futuras
referéncias.

O termo "ferramenta elétrica" nos avisos diz respeito a
sua ferramenta alimentada pela rede (com fio) ou com
bateria (sem fio).

>
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Seguranca na area de trabalho

* Mantenha a area de trabalho limpa e bem ilumi-
nada. Areas desarrumadas ou escuras s&o propicias
a acidentes.

* Nao ligue ferramentas elétricas em atmosferas
explosivas, tal como na presenca de liquidos infla-
maveis, gases ou po. As ferramentas elétricas geram
faiscas que podem provocar a ignicdo dos fumos ou
po.

* Mantenha as criangas e pessoas que passem
afastadas enquanto trabalhar com uma ferramenta
elétrica. As distracdes podem fazer com que perca o
controlo.

Seguranca elétrica

* As fichas da ferramenta elétrica tém de corres-
ponder a tomada. Nunca modifique a ficha de al-
gum modo. Nao utilize qualquer adaptador com
ferramentas elétricas com ligagdo a terra. Fichas
ndo modificadas e tomadas correspondentes reduzi-
réo o risco de choque elétrico.

« Evite o contacto do corpo com superficies liga-
das a terra, tais como tubos, radiadores, bases e
frigorificos. Existe um risco acrescido de choque elé-
trico se o seu corpo estiver ligado a terra.

* N&o exponha as ferramentas elétricas a chuva
ou a condi¢gées humidas. A entrada da agua na fer-
ramenta elétrica aumentara o risco de choque elétrico.
* Nao force o fio da alimentagdo. Nunca utilize o
fio para transportar, puxar ou desligar a ferramen-
ta elétrica. Mantenha o fio afastado do calor, dleo,
arestas afiadas ou pecas moveis. Fios danificados
ou presos aumentam o risco de choque elétrico.

* Quando estiver a trabalhar com uma ferramenta
elétrica ao ar livre, utilize uma extensado adequada
para a utilizagdo no exterior. A utilizagdo de um fio
adequado ao exterior reduz o risco de choque elétrico.
« Se for inevitavel trabalhar com uma ferramenta
elétrica num local humido, use uma alimentagao
protegida por um dispositivo de corrente residual
(DCR). A utilizagdo de um DCR reduz o risco de cho-
que elétrico. NOTA! O termo "dispositivo de corrente
residual (DCR)" pode ser substituido pelo termo "inter-
ruptor de circuito de falha de ligagao a terra (ICFLT)"
ou "disjuntor de circuito de fuga de terra (DCFT)".

» Aviso! Nunca toque nas superficies de metal ex-
postas na caixa de velocidades, protecdo, etc., pois
tocar nas superficies de metal interfere com as ondas
eletromagnéticas, podendo assim causar lesées ou
acidentes.

Seguranca pessoal

* Mantenha-se alerta, observe o que esta a fazer
e use senso comum quando estiver a trabalhar
com uma ferramenta elétrica. Nao utilize uma fer-
ramenta elétrica enquanto estiver cansado ou so-
bre o efeito de drogas, alcool ou medicagdo. Um
momento de falta de atencdo enquanto trabalha com
ferramentas elétricas pode resultar em lesdes sérias.
+ Use equipamento pessoal de protecao. Utilize
sempre protecdo ocular. O equipamento de segu-
ranga, tal como mascara de pd, calgado de seguranca
antiderrapante, capacete de seguranca, ou protecao
para os ouvidos, utilizado nas condigbes adequadas
reduzira a hipotese de lesdes.

» Evite ligagdes sem intencdo. Certifique-se de
que o interruptor se encontra na posigao de des-

ligado antes de ligar a fonte de energia e / ou a
bateria ao agarrar ou transportar a ferramenta.
Transportar ferramentas elétricas com o seu dedo no
interruptor ou fornecer energia a ferramentas elétricas
que tenham o interruptor na posic¢ao de ligado convida
a acidentes.

* Retire qualquer chave de ajuste ou chave de fen-
das antes de ligar a ferramenta elétrica. Uma chave
de fendas ou uma chave deixada ligada a uma pega
rotativa da ferramenta elétrica pode resultar em les&o.
+ Nao se estique. Mantenha sempre a base e o
equilibrio adequados. Isso proporciona um melhor
controlo da ferramenta elétrica em situagdes inespe-
radas.

« Vista-se adequadamente. Ndo use roupas largas
ou joalharia. Mantenha o cabelo, roupa e luvas
afastados das partes méveis. Roupas largas, jéias
ou cabelo comprido podem ser apanhados pelas pe-
¢as em movimento.

« Se forem fornecidos dispositivos para a ligagao
de extracdo de po e facilidades de recolha, certi-
fique-se de que estas estdo ligadas e de que sao
devidamente utilizadas. A utilizacdo da recolha do pé
pode reduzir os perigos relacionados com o po.

* Nao permita que a familiaridade ganha com a
utilizagao de ferramentas o torne mais compla-
cente e ignhore os principios de seguranga da fer-
ramenta. Uma acédo descuidada pode causar lesdes
severas numa fragdo de segundo.

« Aviso! As ferramentas elétricas podem criar um
campo eletromagnético durante o funcionamento.
Este campo pode, sob determinadas circunstancias,
interferir com implantes médicos ativos ou passivos.
Para reduzir o risco de lesbes sérias ou fatais, reco-
mendamos que pessoas com implantes médicos con-
sultem o seu médico e / ou fabricante do implante mé-
dico antes de utilizar esta ferramenta elétrica.

Utilizagao e cuidados da ferramenta elétrica

* As pessoas com fracas aptidées fisicas ou mentais,
bem como as criangas, ndo podem utilizar a ferramen-
ta elétrica, caso ndo sejam supervisionadas ou ensi-
nadas a usar a ferramenta elétrica por uma pessoa
responsavel pela sua seguranca.

* Nao force a ferramenta elétrica. Use a ferramen-
ta elétrica adequada para a tarefa pretendida. O
uso de uma ferramenta elétrica correta e a velocidade
para a qual foi concebida permite executar o trabalho
com maior eficacia e seguranca.

« Nao utilize a ferramenta elétrica se o interruptor
néo a ligar ou desligar. Qualquer ferramenta que nao
possa ser controlada com o interruptor é perigosa e
deve ser reparada.

» Desligue a ficha da fonte de alimentacdo e /ou a
bateria da ferramenta elétrica antes de fazer quais-
quer ajustes, mudar de acessorios, ou guardar as
ferramentas elétricas. Tais medidas de seguranga
preventiva ajudam a reduzir os riscos de ligar inadver-
tidamente a ferramenta elétrica.

« Guarde ferramentas elétricas sem carga fora
do alcance de criangas e ndao permita que pesso-
as estranhas as ferramentas elétricas ou a estas
instrucoes trabalhem com a ferramenta elétrica.
As ferramentas elétricas sdo perigosas nas maos de
utilizadores sem formacgao.

* Proceda a manutencdo das ferramentas elé-
tricas. Verifique se existem desalinhamentos ou
bloqueios das pegas moveis, pegas partidas e
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quaisquer outras condi¢gées que possam afetar o
funcionamento da ferramenta elétrica. Se estiver
danificada, leve a ferramenta elétrica para ser re-
parada antes da utilizagdo. Muitos acidentes s&o
provocados pela fraca manutengéo das ferramentas
elétricas.

* Mantenha as ferramentas de corte afiadas e lim-
pas. Ferramentas devidamente mantidas com arestas
de corte afiadas sdo menos faceis de prender e mais
faceis de controlar.

« Use a ferramenta elétrica, acessorios e brocas,
etc., de acordo com estas instrugcoes, tendo em
conta as condigdes de trabalho e o trabalho a ser
efetuado. A utilizagdo da ferramenta elétrica para
operacdes diferentes das pretendidas pode resultar
numa situagao perigosa.

* Mantenha as pegas e superficies de segurar se-
cas, limpas e sem o6leo ou gordura. Pegas e super-
ficies de segurar escorregadias ndo permitem o ma-
nuseamento seguro nem o controlo da ferramenta em
situagdes inesperadas.

» Tenha em conta que, quando utilizar uma ferramen-
ta elétrica, segure corretamente a pega auxiliar, o que
é util quando controlar a ferramenta elétrica. Assim,
um manuseamento adequado pode reduzir o risco de
acidentes ou lesoes.

Reparagao

* A manutencao da sua ferramenta elétrica deve-
ra ser sempre efetuada por pessoas qualificadas,
utilizando apenas pegas sobresselentes idénticas.
Tal ird assegurar que a seguranca da ferramenta elé-
trica € mantida.

» Siga as instrugdes quanto a lubrificagdo e mudanca
de acessorios.

Avisos especiais de seguranca

Segure a ferramenta através das superficies iso-
ladas quando efetuar uma operagado onde a fer-
ramenta de corte possa entrar em contacto com
cabos elétricos escondidos ou com o seu proprio
fio. O contacto do acessério de corte com um cabo
"vivo" fara com que as pecas de metal expostas da
ferramenta elétrica déem um choque ao operador.

Orientagées de seguranga durante o
funcionamento da ferramenta elétrica

» Fixe a peca a ser trabalhada. Use um aparelho de
fixagdo ou um torno para fixar a pega de trabalho de
forma segura e firme.

» Tome as medidas de seguranga necessarias e ade-
quadas quando produzir poeiras nocivas, inflamaveis
ou explosivas durante o trabalho. Por exemplo, quan-
do produzir poeiras causadoras de cancro durante o
funcionamento. Por favor, use um aparelho de recolha
de poeiras e use uma mascara de protegéo contra po-
eiras durante o trabalho.

* Mantenha o local de trabalho limpo e arrumado. Os
materiais misturados sao extremamente perigosos. As
poeiras de metais leves poderao entrar em combustédo
e explodir facilmente.

» Nao processe materiais que contenham amianto. O
amianto € uma substancia cancerigena.

* Pouse a ferramenta elétrica quando a lamina da
serra parar completamente.

* Néao use a ferramenta elétrica quando o fio estiver
danificado. Se o fio da alimentacéo for danificado ou
quebrado durante o trabalho, nao Ihe toque e desli-
gue-o da corrente imediatamente. Usar um fio quebra-
do cria situacdes de elevado risco de eletrocusséo.

* Mantenha as méaos afastadas da area de corte. As
maos ndo devem de segurar a parte inferior da peca
a ser trabalhada. A sua méao sera cortada se tocar na
serra.

» Em primeiro lugar, ligue a ferramenta elétrica e, de
seguida, coloque a ferramenta elétrica da peca de tra-
balho para a processar. Se a lamina da serra estiver
encravada na pega de trabalho, esta podera ressaltar.
+ Atencao: A placa da base deve ficar segura a pega
a ser trabalhada durante o corte. Se a lamina da serra
sofrer um desvio, esta podera quebrar e causar o res-
salto da ferramenta elétrica.

» Corte a alimentagao da ferramenta elétrica quando
o trabalho estiver concluido, e retire a serra quando
a ferramenta elétrica estiver completamente parada.
Deste modo, a ferramenta elétrica ndo ressalta e po-
dera ser pousada de forma segura.

» Use apenas laminas de serra afiadas e sem danos.
Uma lamina de serra dobrada ou sem estar afiada po-
dera quebrar facilmente e causar o ressalto da ferra-
menta elétrica.

» Depois de a ferramenta elétrica ter sido desligada,
ndo pare a lamina da serra em movimento com pres-
sdo lateral. A lamina da serra sera danificada ou que-
brada e, deste modo, causar um ressalto.

» Use um detetor apropriado para detetar se existem
circuitos ocultos e tubagem na area de funcionamento,
e pega ajuda a organizagao local de construgdo, caso
seja necessario. Se o fio for cortado durante o traba-
lho, este podera causar um incéndio ou um choque
elétrico. Tubagem do gas danificada podera explodir.
Se uma conduta de agua for cortada, podera causar
perdas patrimoniais e um choque elétrico ao operador.
* Fixe a lamina da serra rigidamente no suporte da
serra. Verifique a fixagdo da lamina da serra regular-
mente.

» Antes de comegar a operacao, retire quaisquer ob-
jectos de metal do material (pregos, parafusos, cor-
reias, etc.).

« Evite a paragem do motor da ferramenta eléctrica
quando existir carga.

» Durante a operagéo, tenha em conta a posigéo do
cabo da energia (devera estar sempre atras da ferra-
menta). Nao deixe que este se enrole as suas pernas
ou bragos.

+ Caso a energia falhe durante o trabalho, desligue
imediatamente a ferramenta, de modo a evitar uma
ligagéo acidental da maquina.

* Apos desligar a ferramenta eléctrica, a lamina da
serra continua a mover-se mecanicamente durante
algum tempo. Assim, largue a ferramenta eléctrica
apenas quando a lamina da serra parar por completo.
* A lamina da serra fica bastante quente durante o
funcionamento. Assim, ndo toque na lamina da serra
até que esta arrefega por completo.

Aviso: As substancias quimicas existen-

tes no p6 gerado ao lixar, cortar, serrar,

amolar, perfurar e outras atividades in-

dustriais de construgdao podem dar ori-
gem a cancro, deficiéncias congenitais ou ser no-
civas para a fertilidade. O ido de algumas substan-
cias quimicas devera ser:
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* antes de qualquer reparagdo ou trabalho de
substituicdo na ferramenta, tem de retirar primeiro
a ficha da tomada;

« os dois oxidos de silicone transparente e outros
produtos de alvenaria nos tijolos e cimento,
o arsénico de cromio (CCA) na madeira com
tratamento quimico. O grau de toxicidade destas
substancias depende da frequéncia com que efetua
estes trabalhos. Se quiser reduzir o contacto com
estas substancias quimicas, trabalhe num local com
ventilagao e devera usar os aparelhos com produtos
de seguranca (como mascaras para o po criadas
com filtros para pequenas particulas de po).

Simbolos usados no manual

Os simbolos apresentados a seguir sdo usados no
manual de utilizagdo. Lembre-se do seu significado. A
interpretacédo correta dos simbolos permite uma utili-
zagao correta e segura da ferramenta elétrica.

Simbolo Significado

Tic-tic

Secgbes assinaladas a cin-
zento - pega suave (com su-
perficie isolada).

Autocolante do numero de
série:

CT ... - modelo;

XX - data de fabrico;
XXXXXXX - numero de série.

Leia todos os avisos de se-
guranca e todas as instru-
coes.

Use 6culos de seguranga.

Use protecdes auditivas.

Use mascara respiratéria.

Desligue a ferramenta elétri-
ca da alimentac&o antes da
instalagdo ou ajuste.

Diregado do movimento.

g

Simbolo

Significado

@{\\\] e Diregéo de rotagao.

Blogqueado.

é]’

Desbloqueado.

[O] /11

Isolamento duplo / classe de
protegéo.

q3

Um sinal a certificar que
o produto se encontra em
conformidade com os re-
querimentos essenciais das
diretivas da UE e normas
harmonizadas da UE.

Atencao. Importante.

Informacéo util.

Utilize luvas de protecao.

Durante o funcionamento,

oYy retire o pé acumulado.
| if,: Movimento pendular desli-
6? gado.
32l
I \ o ke Movimento pendular, primei-
1B ra fase.
3 1
T& o o° Movimento pendular, segun-
T da fase.

Movimento pendular, tercei-
ra fase.

Haste em T da lamina da
serra.

Nao elimine a ferramenta
elétrica juntamente com o
lixo domeéstico comum.

Portugués

51

Vb

M ONLINE STOR

v https://tm.by
. NHTepHeT-marasuH



Designacéao da ferramenta eléctrica

As serras tico-tico sdo usadas para serrar madeira,
plastico, aluminio e outros tipos de materiais (consulte
as linhas de orientagdo para a utilizagéo das laminas
da serra). A trajectéria do serrar pode ser recta ou
curva. A opcao da angulosidade da estrutura permite
fazer cortes angulares.

Componentes da ferramenta eléctrica

Interruptor de ligar / desligar

Botao travamento

Fendas de ventilagcdo

Roda para escolha da frequéncia
Cobertura de proteccéo

Protector do contacto

Guia cilindrica

Parafuso de asas *

Suporte da serra

10 Alavanca para o ajuste da batida pendular
11 Placa da base

12 Régua

13 Alavanca de fixagéo

14 Apontador *

15 Lamina da serra *

16 Chave sextavada *

17 Cavilha de localizagéo *

18 Barra guia para cortes paralelos e circulares *
19 Tubo de juncéo *

Adaptador do aspirador *

21 Parafuso de montagem da placa da base

OCONOANRARWN=

* Acessorios

Nem todos os acessoérios apresentados nas ilus-
tragoes ou descritos no texto fazem parte das pe-
cas fornecidas.

Instalacao e afinagdo dos elementos da
ferramenta eléctrica

Antes de proceder a limpeza ou reparagdo da

ferramenta eléctrica, deve desliga-la da electri-
cidade.

i
A\

Inserir / substituir a lamina da serra (consulte a

imagem 1-2)
@ quente e as extremidades afiadas
de corte podem magoar o utilizador.
Assim, tem de usar sempre luvas de protecgao
quando inserir / substituir a lamina da serra 15.

A montagem / desmontagem / prepara-
¢ao de alguns elementos € a mesma para
todos os modelos de ferramentas eléctri-
cas. Neste caso, os modelos especificos
nédo sao indicados na ilustragao.

Nao aperte demasiado os elementos de
aperto, para evitar danificar a rosca.

Como resultado da longa utilizagdo, a
lamina da serra 15 pode ficar bastante

Atencao: Tenha em conta as seguintes regras ao
inserir a lamina da serra 15
« os dentes da lamina da serra 15 tém de ficar vira-
dos para a frente;
« as garras na haste da lamina da serra 15 deverao
assentar no suporte da serra 9;
* a lamina da serra 15 tem de entrar na cavidade
da guia cilindrica 7.

[CT15212]

* Mova a manga do suporte da serra 9, conforme

apresentado na imagem 1.1 (isto desbloqueia o me-
canismo de fixagao do suporte da serra 9 e permite a

insercdo / substituicdo da lamina da serra 15).

* Inserir / substituir a lamina da serra 15 (consulte a

imagem 1.2).

* Mova a manga do suporte da serra 9, conforme

apresentado na Imagem 1.3 (isto bloqueia o mecanis-

mo de fixagdo do suporte da serra 9).

[CT15189]

* Mova a cobertura de protegao 5 conforme apresen-
tado na Imagem 2.1 (isto desbloqueia o mecanismo
de fixagdo do suporte da serra 9 e permite inserir /
substituir a lamina da serra 15).

* Inserir / substituir a lamina da serra 15 (consulte a
imagem 2.2).

» Mova a cobertura protetora 5 conforme apresentado
na Imagem 2.3 (isto bloqueia o mecanismo de fixagéo
do suporte da serra 9).

Instalagao e remocgao do adaptador do aspirador
(consulte a imagem 3)

[CT15212]

» Para instalar o adaptador 20, alinhe as projecgbes
no adaptador 20 com as ranhuras dentro do tubo de
jungdo 19, instale o adaptador 20 no tubo de jungdo 19
e rode, conforme apresentado na imagem 3

» Para retirar o adaptador 20, rode-o, conforme apre-
sentado na imagem 3, e retire-o do tubo de jungdo 19.

Instalagao e remocao da barra guia para um serrar
paralelo / circular e cavilha de localizagao (consul-
te aimagem 4)

[CT15189]

+ Para instalar / remover a barra guia 18, siga as ins-
trugdes na imagem 4.1.

» Para instalar / remover a cavilha de localizagéo 17,
siga as instru¢des na imagem 4.2.

Operacgao inicial da ferramenta eléctrica

Use sempre a voltagem de alimentagéo correcta: A
voltagem da alimentagdo tem de ser sempre equiva-
lente a informagéo apresentada na placa de identifica-
¢ao da ferramenta eléctrica.

Ligar / desligar a ferramenta eléctrica
Ligar / desligar a curto prazo

Para ligar, prima e mantenha premido o interruptor de
ligar e desligar 1, para desligar, deixe de premi-lo.
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Ligar / desligar a longo prazo

Ligar:

Prima o interruptor de ligar / desligar 1 e fixe na
respetiva posicao premindo o botdo de bloqueio 2.
Desligar:

Prima e liberte o interruptor de ligar e desligar 1.

Aspiragao do p6 durante a utilizagao da
ferramenta eléctrica

A aspiragdo do pd permite reduzir a
concentrag@o de p6 no ar e impede a sua
acumulagao no local de trabalho.

Quando trabalhar com a ferramenta eléctri-
sempre um aspirador para aspirar o po

ca, use
formado nos materiais trabalhados.

Caracteristicas de design da ferramenta
eléctrica

Escolha da frequéncia

Com a roda da escolha da frequéncia 4, pode escolher
o numero de batidas necessarias da lamina da serra 15
(também quando utilizar a ferramenta eléctrica).

* Prima o interruptor de ligar / desligar 1 e fixe na
respetiva posigéo premindo o botdo de bloqueio 2.

* Movendo a roda da escolha da frequéncia 4,
escolha o numero necessario de batidas da lamina da
serra 15.

* 1-2 (frequéncia baixa) - use quando serrar

materiais duros e solidos (ago sem ligas, metais ndo

férreos e respectivas ligas, etc.);

« 3 (frequéncia média) - use para serrar materiais

néo téo duros (plastico, contraplacado, painéis de

aglomerado de madeira, madeira dura, etc.);

* 4-5 (frequéncia alta) - use para serrar materiais

suaves (madeira suave, materiais isoladores, etc.).

°

1 mos que faga um teste de corte usan-
do uma peca a eliminar da peca a ser

trabalhada (feita do mesmo material da peca a ser
trabalhada).

Apoés a definicdo do numero de bati-
das da lamina da serra 15, recomenda-

Quando utilizar a sua ferramenta eléctrica a baixa
velocidade durante um longo periodo de tempo, dei-
xe-a arrefecer durante 3 minutos. Para o fazer, defina
a frequéncia alta e deixe a sua ferramenta eléctrica a
trabalhar sem carga.

Escolha da taxa do péndulo

A taxa do péndulo facilita a escolha do regime 6p-
timo de serrar (velocidade de alimentagéo, a apa-
réncia do corte da serra, etc.) para o material a ser
processado.

Com cada movimento de descida, a lamina da
serra 15 é conduzida de volta para cima pela parte ja
serrada, o que melhora a libertagédo da serradura, re-
duz o aquecimento e aumenta o tempo util da lamina
da serra 15. Além disso, a redugado da forga de ali-

mentacao permite ao trabalhador utilizar a ferramenta
sem se cansar.
O grau da batida do péndulo pode ser alterado quando
utilizar a ferramenta eléctrica. A alavanca de ajuste da
batida pendular 10 permite escolher quatro passos da
batida pendular:

32! .
<00 Passo 0:
@ Sem acg¢ao pendular;

Passo [:
Pequena acgéo pendular;

Passo II:
Accéo pendular média;

Passo IlI:
Grande acgdo pendular.

Recomendamos que tenha em conta as seguintes
recomendagdes quando seleccionar o grau da
taxa pendular:
» quando a extremidade do corte da serra tiver de
ser exacto e limpo, seleccione a pequena taxa pen-
dular ou desligue a taxa pendular;
» desligue a taxa pendular quando trabalhar mate-
riais finos (chapas de metal, peliculas de plastico,
etc.) ou materiais duros (aco sem ligas, metais nao
férreos, etc.);
» quando serrar materiais suaves (madeira sua-
ve, etc.) escolha uma grande taxa pendular. Isso
aumenta a velocidade da operacdo. No entanto, a
qualidade do corte da serra pode diminuir.

Recomendamos que faga um teste de
° corte usando uma pega a eliminar da
1 peca a ser trabalhada (feita do mesmo
material da peca a ser trabalhada) apés
seleccionar a taxa pendular.
Protecgdo contra o contacto com a lamina da
serra
O protector contra o contacto evita um contacto

acidental com a lamina da serra 15 e melhora a
seguranga do desempenho do trabalho.

Recomendagdes acerca do funciona-
mento

Seleccionar a lamina da serra

As laminas da serra 15 do tipo T podem
ser usadas com todos os modelos de
serras tico-tico.

Antes de comegar a operacdo, seleccione o tipo
adequado de I1amina de serra 15 que corresponda ao
material a ser serrado, regime de serrar e a qualidade
da extremidade do corte da serra. A designagao da
lamina da serra esta impressa na caixa. Também pode
perguntar ao vendedor.
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Linhas de orientagao gerais para cortar

Faga um teste de corte usando uma peca
a eliminar da peca a ser trabalhada (feita
do mesmo material da pecga a ser traba-
Ihada) para se certificar de que a lamina
da serra 15, a velocidade da serra e a batida
pendular foram seleccionados correctamente.

» Certifique-se de que a pega a ser trabalhada fica
bem fixada e que todas as pecas de metal (pregos,
parafusos, etc.) foram retirados.

» Ligue a ferramenta eléctrica antes da lamina
da serra 15 entrar em contacto com a peca a ser
trabalhada. N&o faga forga excessiva. A operagdo
requer algum tempo. Forgca excessiva nao torna o
processo da operagao mais rapido e sobrecarrega a
ferramenta.

* Quando os dentes da lamina da serra 15 forem de-
masiado largos para a pega a ser trabalhada (vibragéo
excessiva, lascas da superficie trabalhada sao um si-
nal de que os dentes sdo demasiado largos), desligue
imediatamente a ferramenta eléctrica e substitua a la-
mina da serra 15 por uma lamina adequada.

+ Se a lamina da serra 15 ficar presa durante o
funcionamento, desligue imediatamente a ferramenta
eléctrica e tente criar espago no corte. De seguida,
retire cuidadosamente a lamina da serra 15 do corte.
* Quando o corte terminar, desligue primeiro a
ferramenta eléctrica e depois retire a lamina da
serra 15 do corte.

Quando cortar certos materiais (como

metais), a lamina da serra 15 pode

aquecer excessivamente. Assim, re-

comendamos que use substancias de
arrefecimento ou lubrificantes para aplicar no
ponto onde a lamina da serra 15 entra em contacto
com a peca a ser trabalhada.

Cortes em profundidade (consulte a imagem 5)

o Podera usar cortes em profundidade

apenas quando serrar materiais suaves,

1 como madeira, placas de gesso, etc. Esta

técnica de trabalho facilita o serrar de

orificios sem a perfuragao preliminar. A lamina da

serra 15 corta a pega a ser trabalhada sozinha. Esta

técnica requer algum treino e pode ser aplicada
com laminas de serra 15 curtas.

* Coloque a ferramenta eléctrica na extremidade
dianteira da placa da base 11 (consulte a imagem 4) e
ligue-a. Mergulhe lentamente a 1dmina da serra 15 na
peca a ser trabalhada, premindo a ferramenta eléctrica
contra a peca.

* Quando a lamina da serra 15 cortar uma parte da
peca a ser trabalhada, volte a colocar a ferramenta
eléctrica na sua posigdo normal de funcionamento e
continue a cortar ao longo da linha marcada.

Serrar com a barra guia para cortes paralelos e
circulares

Cortes circulares (consulte a imagem 6)
[CT15189]

A barra guia para cortes paralelos e circulares 18
permite um serrar circular a um raio definido.

« Assinale o circulo a ser cortado e faga um orificio
no centro (o didmetro do orificio devera ser igual ao
diametro da cavilha de localizagéo 17).

*« Se ndo quiser comegar a serrar a partir da
extremidade da pega a ser trabalhada, faga um orificio
no ponto inicial, conforme apresentado na imagem 6
(o diametro do orificio devera ser por cima da extenséo
da lamina da serra 15).

« Desaperte os parafusos de asas 8.

« Vire abarra guia para cortes paralelos e circulares 18
e coloque-a conforme apresentado na imagem 6.

« Mova a ferramenta eléctrica para o ponto inicial. Se
ndo quiser comegar a serrar na extremidade da pega
a ser trabalhada, insira a lamina da serra 15 no orificio
feito no ponto inicial.

» Defina o raio de funcionamento para a barra guia do
movimento de serrar circular, para um corte paralelo e
circular 18, até que o orificio feito para a cavilha de lo-
calizacéo 17 coincida com o orificio central do circulo.
« Insira a cavilha de localizagéo 17 na barra guia para
cortes paralelos e circulares 18 e simultaneamente no
orificio central do circulo.

« Aperte os parafusos de asas 8 para fixar a barra de
orientagdo para serrar 18 circularmente / paralelamente.
« Comece a serrar ao longo do circulo marcado com
uma mao e segurando a cavilha de localizagdo 17 com
a outra mao.

Use laminas de serra 15 estreitas para
efectuar um serrar circular ou curvilineo,
para melhorar a qualidade e tornar a
operagao mais facil.

Serrar recto (consulte a imagem 7)

A guia paralela para um serrar paralelo 18 permite um
serrar ao longo de uma extremidade recta ja existente,
bem como cortar barras rectas com a mesma largura
(consulte a imagem 7.1).

[CT15189]

« Desaperte os parafusos de asas 8.

* Coloque a guia paralela para um serrar paralelo 18
(consulte a imagem 7.1).

» Escolha a distancia de serrar necessaria.

* Aperte os parafusos de asas 8 para fixar a barra de
orientagao para serrar 18 circularmente / paralelamente.
* Serre premindo a guia paralela para um serrar
paralelo 18 contra a extremidade lateral da pega a ser

trabalhada.

°

1 lho com parafusos de aperto, e usando

essa prancha como um batente limite

secundario. Efectue um serrar movendo a fer-
ramenta eléctrica ao longo do batente limite, en-
quanto prime a parte lateral da placa de suporte 11
para o lado da prancha (consulte a imagem 7.2).

Pode obter resultados semelhantes, fi-
xando uma prancha uma parte do traba-

Ajuste do angulo de corte (consulte a imagem 8-9)

O design da ferramenta eléctrica facilita cortes em es-
quadria, alterando a angulosidade da ferramenta eléc-
trica. A placa da base 11 da ferramenta eléctrica tem
uma régua 12 que assinala os angulos da estrutura da
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ferramenta eléctrica (em passos de 15°). Se usar ins-
trumentos de medigao adicionais, pode-se colocar a
estrutura da ferramenta eléctrica em qualquer angulo
(dentro dos limites especificados na tabela dos dados
técnicos).

[CT15212]

* Use a chave sextavada 16 para desapertar o
parafuso 21 (consulte a imagem 8).

» Oscile a placa da base 11 para a frente (dependendo
do angulo da estrutura previamente instalado) e
selecione o angulo necessario da estrutura usando as
leituras da escala 12, ou as leituras de um instrumento
de medigao adicional.

» Use achave sextavada 16 para apertar o parafuso 21.
» Efectue o serrar conforme descrito acima.

[CT15189]

» Desaperte a alavanca de fixacdo 13 (consulte a
imagem 9).

* Puxe a placa da base 11 para a frente e escolha
o angulo necessario da estrutura, usando as leituras
da régua 12 ou as leituras do instrumento de medicédo
adicional.

» Aperte a alavanca de fixagdo 13.

» Efectue o serrar conforme descrito acima.

Manutencdo da ferramenta eléctrica /
medidas preventivas

Antes de proceder a limpeza ou reparagdo da
ferramenta eléctrica, deve desliga-la da electri-
cidade.

Limpeza da ferramenta eléctrica

Uma condigdo indispensavel para uma utilizagdo
segura a longo prazo da ferramenta eléctrica € manté-
la limpa. Passe regularmente a ferramenta eléctrica
com ar comprimido através dos orificios do ar 3.

Servigo pos-venda e servigo de aplicagcao

O nosso servico pos-venda responde as suas pergun-
tas relativas a manutengéo e reparagéo do seu pro-
duto, bem como pegas sobresselentes. A informacéo
acerca dos centros de reparacéo, diagramas das pe-
¢as e informacao sobre pegas sobresselentes também
pode ser encontrada em: www.crown-tools.com.

Transporte das ferramentas elétricas

» Nunca permita que a caixa sofra qualquer impacto
mecanico durante o transporte.

* Quando carregar / descarregar, ndo use qualquer
tipo de tecnologia que funcione com o principio de
fixacdo da caixa com pingas.

Protecgdo ambiental

Reciclagem de matérias primas em vez
de eliminagao de lixo.

A ferramenta eléctrica, acessoérios e caixa
I deverdo ser separados, para uma recicla-
gem amiga do ambiente.
Para efeitos de uma reciclagem especifica, as pecas
de plastico dispdem de uma respectiva marcagao.
Estas instrugdes foram riadas com papel reciclavel
isento de cloro.

O fabricante reserva o direito de fazer alteragoes.
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Elektrikli alet 6zelligi

Dekupaj testereleri CT15212 CT15189
Elektrikli alet kodu [220-230 V ~50/60 Hz] 420671 420688
Girig giicii W] 550 710
Gii¢ [w] 270 350
Gerilimdeki akim o0 sa0vial 33 2
Yiksiizken darbe orani [dk] 700-3000 700-3000
Testere bicaginin darbe uzunlugu [E?nn;} 451/6834.. 1_12/%2..
Pandiil ° °
Govdenin alacagi en yiiksek agi (sol / sag) 45°/45° 45°/45°
En yiiksek kesme kabiliyeti:

- ahsap [E?nn;} 296" 311732"

- aliiminyum [E?nn;% 25/04" 25732

- gelik [E?nnc;% 15764° 25/04"
Agirlik [pou[rI:g} 47 &5
Emniyet sinifi O] /11 O] /11
Ses basinci [dB(A)] 86,8 88,5
Akustik gii¢ [dB(A)] 97,8 99,6
Agirhikl titregim [m/s?] 6,7 5,42

Girultu bilgisi

A

C€ Uyumluluk beyanati

Eger ses basinci 85 dB(A) degerini asar-
sa her zaman kulak koruyucu takiniz.

Tek sorumlu olarak "Elektrikli alet 6zelligi" béliminde
tanimlanan driinun, degisiklikleri de dahil olmak Uze-
re 2006/42/EC yonergelerinin gegerli butlin hikim-
lerini kargiladigini ve asagidaki standartlarla uyumiu
oldugunu beyan ederiz: EN 60745-1, EN 60745-2-11.

Whuntor

Merit Link International AG
Stabio, Isvigre, 05.10.2017

Onay muddri Wu Cunzhen

UYARI - Kullanici, yaralanma riskini azalt-
mak igin kullanim talimatlari el kitabini
okumalidir.

¥,

Genel giivenlik kurallari

UYARI! Tiim giivenlik uyarlarini ve tali-
matlari okuyun. Uyarilarin ve talimatlarin
herhangi birine uyulmamasi elektrik carp-
masina, yangin ¢ikmasina ve / veya ciddi
i yaralanmalara yol agabilir.
lleride bagvurmak lizere tiim uyarilari ve talimatlari
kaydedin.
Uyarilarda gecen "elektrikli alet" elektrik sebekesin-
den beslenen (kablolu) elektrikli alet veya pille ¢alisan
(kablosuz) elektrikli alettir.

Calisma alani giivenligi

« Calisma alanini temiz tutun ve iyice aydinlatin. Da-
ginik veya karanlik alanlarda kaza olma ihtimali yuksektir.
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+ Elektrikli aletleri patlayici ortamlarda (6r. yanici
sivilarin, gazlarin veya tozlarin bulundugu yerler-
de) calistirmayin. Elektrikli aletler tozlari veya buhar-
lari tutusturabilecek kivilcimlar olusturur.

» Elektrikli aleti calistirirken ¢ocuklari ve gevrede-
ki kisileri gahgma noktasindan uzak tutun. Dikkat
daginiklidi kontroli kaybetmenize neden olabilir.

Elektrik glivenligi

« Elektrikli aletlerin figleri prize uygun olmalidir.
Fis lizerinde asla degisiklik yapmayin. Topraklan-
mis elektrikli aletlerle beraber adaptor fislerini asla
kullanmayin. Degistiriimemis fisler ve bunlara uygun
prizler elektrik garpmasi riskini azaltacaktir.

* Borular, radyatorler, firinlar ve buzdolaplari gibi
topraklanmig ylzeylere temas etmekten kaginin.
Vucudunuz topraklanmis ise elektrik carpma riski artar.
+ Elektrikli aletleri yagmura veya islak ortamlara
maruz birakmayin. Elektrikli alete su girmesi elektrik
carpma riskini artiracaktir.

+ Kabloyu baska amaglar i¢in kullanmayin. Kab-
loyu asla elektrikli aleti tagimak veya ¢gekmek igin
kullanmayin ve prizle olan baglantisini keserken
asla kablodan ¢ekmeyin. Kabloyu isidan, yagdan,
keskin uclardan veya hareketli parcalardan uzak
tutun. Hasarli veya birbirine dolagsmis kablolar elektrik
carpma riskini artirir.

» Elektrikli aleti dis mekanda calistirirken dis me-
kan kullanimina uygun bir uzatma kablosu kulla-
nin. Dis mekan kullanimina uygun bir kablo kullanil-
masi elektrik carpma riskini azaltir.

« Elektrikli aletin rutubetli bir yerde kullaniimasi
kaginilmaz ise elektrik akimi korumal bir artik akim
cihazi (AAC) kullanin. AAC kullanimi elektrik carpma
riskini azaltir. NOT! "Artik akim cihazi (AAC)" teriminin
yerine "topraklama arizasi devre salteri (TADS)" veya
"toprak kagagi devre kesicisi (TKDK)" kullanilabilir.

» Uyan! Disli kutusu, kalkan vb. uzerinde bulunan
acik metal ylzeylere asla dokunmayin, ¢lnkiu me-
tal ylzeylere dokunulmasi elektromanyetik dalgalari
bozarak potansiyel yaralanmalara veya kazalara yol
acabilir.

Kisisel giivenlik

» Elektrikli aleti galistirirken tetikte olun, ne yap-
tiginiza dikkat edin ve sagduyunuzu kullanin.
Yorgunken veya uyusturucu, alkol veya ilag etki-
si altindayken elektrikli aleti kullanmayin. Elektrikli
aletleri galistirma esnasinda bir anlik dikkatsizlik ciddi
bireysel yaralanmaya yol agabilir.

+ Kisisel koruyucu donanim kullanin. Daima koru-
yucu bir gozliik takin. Uygun kosullarda toz maskesi,
kaymayan giivenlik ayakkabilari, baret veya kulak tika-
ci kullanmak kisisel yaralanmalar azaltacaktir.

+ Elektrikli aletin istem disi baslatiimasini 6nleyin.
Aleti gliic kaynagina ve / veya pil takimina baglama-
dan, kaldirmadan veya tagimadan 6nce diigmenin
kapali konumda oldugundan emin olun. Elektrikli
aleti, parmaginiz digme Uzerindeyken tagimaniz veya
dugmesi acik elektrikli aletlere glic vermeniz kaza ihti-
malini oldukga artirir.

+ Elektrikli aleti agmadan o6nce ayar anahtarini
veya somun anahtarini sokiin. Elektrikli aletin dénen
bir kismina bir somun anahtarini veya anahtari takili
birakmak bireysel yaralanmaya neden olabilir.

« Elektrikli alete uzanmayin. Dayanagi ve dengeyi
daima uygun konumda tutun. Boylece beklenmeyen
durumlarda elektrikli alet daha iyi kontrol edilebilir.

« Uygun kiyafetler giyin. Bol kiyafetler giymeyin
veya taki takmayin. Saglarinizi, kiyafetlerinizi ve
eldivenlerinizi hareketli parcalardan uzak tutun.
Bol kiyafetler, takilar veya uzun sag hareketli pargalara
sikisabilir.

« Cihazlar toz giderme ve toplama Iiinitelerinin
baglantisi icin temin ediliyor ise bu cihazlarin bagh
oldugundan ve dogru kullanildigindan emin olun.
Toz toplama islemi, tozla ilgili tehlikeleri azaltabilir.

< Aletleri sik kullanmanizdan kaynaklanan ahs-
kanhgin sizi kayitsizlagtirmasina izin vermeyin ve
aletin giivenlik ilkelerini g6z ardi etmeyin. Dikkatsiz
bir hareket bir anda ciddi yaralanmaya yol acabilir.

« Uyan! Elektrikli aletler calisma sirasinda elektro-
manyetik bir alan olusturabilir. Bu alan bazi kosullarda
aktif veya pasif tibbi implantlarin islevini engelleyebi-
lir. Ciddi veya 6lumcil yaralanma riskini azaltmak icin
tibbi implantlari olan kisilerin bu elektrikli aleti calistir-
madan once doktorlarina ve tibbi implant Ureticisine
danigmalarini tavsiye ederiz.

Elektrikli aletin kullanimi ve bakimi

« Cocuklarin yani sira ruhsal-fiziksel veya zihinsel ye-
tenekleri yetersiz olan kisiler gtivenliklerinden sorumlu
bir kisi tarafindan gézetime tabi tutulmadan veya elekt-
rikli aletin kullanimi hakkinda sorumlu kigiden talimat
almadan aleti calistiramaz.

< Elektrikli aleti kapasitesi disina zorlamayin. Uy-
gulamaniz igin dogru elektrikli aleti kullanin. Dogru
elektrikli alet, islemi daha iyi ve daha glvenli bir bigim-
de ve tasarlandigi hizda gerceklestirecektir.

« Agma kapama diigmesi c¢alismayan -elektrikli
aleti kullanmayin. Digmeyle kontrol edilemeyen bir
elektrikli alet tehlikeli olabilir ve onarilmasi gerekir.

« El aletinde ayarlama yapmadan, aksesuarlarini
degistirmeden veya aleti saklamadan once fisin
guc kaynagiyla olan baglantisini ve / veya pil ta-
kiminin elektrikli aletle olan baglantisini kesin. Bu
gibi dnleyici guivenlik tedbirleri elektrikli aleti yanhslikla
baslatma riskini azaltir.

« Kullaniimayan elektrikli aletleri cocuklarin erise-
meyecegdi yerlerde saklayin ve elektrikli aleti veya
bu talimatlar iyi bilmeyen kisilerin elektrikli aleti
calistirmasina izin vermeyin. Egitim almamisg kisile-
rin elektrikli aletleri kullanmasi tehlike arz eder.

< Elektrikli aletlere bakim yapin. Hareketli pargala-
rin hizasizhigini veya takilmasini, pargalarin kiriima
durumunu ve elektrikli aletlerin caligmasini etki-
leyebilecek diger kosullari kontrol edin. Elektrikli
alet hasar gormiisse kullanmadan énce onarimini
saglayin. Yeterli bakimi yapilmayan elektrikli aletler
birgok kazaya neden olabilir.

+ Kesme takimlarinin keskinligini ve temizligini
koruyun. Dogru bakim yapilan ve kesme uclari keskin
olan kesme takimlarinin sikisma ihtimali daha duguk-
tur ve daha kolay kontrol edilebilir.

- Elektrikli aleti, aksesuarlari ve takim uglarini vb.
bu talimatlara uygun olarak ve calisma kosullarini
ve yapilacak isi dikkate alarak kullanin. Kullanim
amaci farkli elektrikli aletlerin baska bir amag igin kul-
laniimasi tehlikeli durumlara neden olabilir.

* Tutma yerlerini ve kavrama yiizeylerini kuru,
temiz ve yagdan ve gresden arindiriimis olarak
muhafaza edin. Kaygan tutma yerleri ve kavrama
yuzeyleri givenli kullanimi ve aletin beklenmeyen du-
rumlarda kontrolini engeller.

« Bir elektrikli alet kullanirken litfen yardimci tutamagi
dogru tutmaya dikkat edin. Boylece elektrikli aleti daha
kolay kontrol edebilirsiniz. Sonug olarak aleti dogru tut-
mak kaza veya yaralanma riskini azaltabilir.
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Servis

« Elektrikli aletinizin onarimini, yalnizca ayni degi-
sim parcalarini kullanan vasifli bir onarim elema-
nina yaptirin. Boylece elektrikli aletin guivenligi koru-
nacaktir.

» Aksesuarlari yaglama ve degistirme talimatlarina
uyun.

Ozel giivenlik uyarilari

Kesme aksesuarinin gizli kablolamaya veya
kendi kablosuna temas edebilecegi bir islem
gerceklestirirken elektrikli aleti yalitimh kavrama
ylizeylerinden tutun. "Akimli" tele temas eden kesme
aksesuari, elektrikli aletin metal pargalarinin "akima"
maruz kalmasina ve kullaniclyi elektrik ¢arpmasina
neden olabilir.

Elektrikli aleti ¢alistinrken uygulanacak
guvenlik esaslari

» Islenecek parcayl sabitleyin. Islenecek pargayi
glvenli ve saglam bir bigimde sabitlemek icin bir
sabitleme cihazi veya mengene kullanin.

* Calisma sirasinda olusacak zararli, yanici veya
patlayici tozlara karsi gereken guvenli 6nlemlerini
dogru bir sekilde alin. Ornegin, galisma sirasinda
kansere neden olabilecek toz olusabilir. Litfen toz ve
talas toplama cihazini kullanin ve calisma esnasinda
bir toz maskesi takin.

* |s yerini dizenli ve temiz tutun. Karisik malzemeler
oldukga tehlikeli olabilir. Hafif metal tozu kolaylikla
yanabilir ve patlayabilir.

* Asbest iceren malzemeleri Asbest,
kanserojen bir maddedir.

» Testere agzi tamamen durdugunda elektrikli aleti
yere koyun.

» Kablo hasarli ise elektrikli aleti kullanmayin. Elektrik
teli galisma sirasinda hasar gorir ise veya kopar
ise tele dokunmayin ve hemen fisi ¢ekin. Kopuk
tel kullanmak kolaylikla elektrik carpmasina neden
olacaktir.

+ Ellerinizi testereyle kesme boélgesinden uzak tutun.
Islenecek parganin alt kismini elinizle tutmayin. Eliniz
testere agzina temas ettiginde kesilecektir.

+ Oncelikle elektrikli aleti baslatin, ardindan islenecek
parcaya dogru tutun. Testere agzi, islenen pargaya
saplanir ise elektrikli alet geri tepecektir.

» Dikkat: taban plakasi, testereyle kesme islemi
sirasinda iglenen pargaya tutunacaktir. Testere
adzi yon degistirir ise kirilacak ve elektrikli alet geri
tepecektir.

* Calisma bittiginde elektrikli aletin glctni kesin.
Elektrikli alet tamamen durdugunda testere agzini
tutabilirsiniz. Elektrikli alet bu sekilde geri tepmez ve
glvenli bir bicimde yere koyulabilir.

* Yalnizca hasar goérmemis ve catlaksiz testere
bigagi kullanin. Egilmis veya korelmis testere bicagi
kolaylikla kirllacak ve elektrikli aletin geri tepmesine
neden olacaktir.

» Elektrikli alet kapatildiktan sonra hareket eden
testere agzini yandan baski yaparak durdurmaya
calismayin. Aksi takdirde testere agzi hasar gérecek
veya kirilacak ve dolayisiyla geri tepmeye yol agacaktir.
* Calisma alaninda gérunmeyen devre ve boru hatti
olup olmadigini belirlemek igin uygun bir detektor
kullanin ve gerekirse yerel ingaat kurulusundan bu

islemeyin.

konuda yardim talep edin. Calisma sirasinda kablo
kesilir ise yangina ve elektrik garpmasina neden
olacaktir. Hasar gdren gaz borusu patlayacaktir.
Su borusu kirilir ise mal kaybina ve kullanicinin
carpilmasina neden olacaktir.
» Testere bigagini, tutacakla sikica birlestirin. Bigagin
sikihgini diizenli olarak kontrol edin.
* Calismaya baslamadan 6nce maddenin lzerinden
tim metal cisimleri (giviler, vidali giviler, seritler vs.)
kaldirin.
» Elektrikli aletin motorunu yukliyken durdurmaktan
kagininiz.
« lIsletim sirasinda, bir elektrikli aletin konumunu izle-
yiniz (her zaman aletin arkasinda konumlandiriimali-
dir). Bacaklarinizin veya kollarinizin gevresinde hizl
hareket etmesine izin vermeyiniz.
» Calisma sirasinda glic kaynagi durursa, makinenin
kendiliginden agilmasini énlemek igin cihazin anahta-
rini "Off" konumuna getirin.
« Elektrikli alet kapatildiktan sonra, testerenin bicagi bir
sUre hareket etmeye devam eder. Bu sebeple, elektrikli
aleti ancak bigak tamamen durduktan sonra saklayin.
+ Testere bigagl calisma sirasinda oldukga isinir. Bu
ylzden, tamamen soguyana kadar bigaga dokunmayin.
A de olusan toz igceren kimyasal maddeler
kansere veya konjenital eksiklige neden
olabilir ve dogurganliga zarar verebilir. Bazi
kimyasal maddelerin iyonu s6yle olmalidir:
« aleti tamir etmeden ve degisimini yapmadan 6nce
ilk olarak fisi ¢cekilmelidir;
» seffaf iki silisyum oksit ve duvar tuglalarinda
ve c¢imento iginde bulunan dider duvar urinleri;
kimyasal isleme tabi tutulan tahtadaki krom arsenik
(CCA). Bu maddelerin zarar verme dereceleri bu
calismalari gergeklestirme sikhidiniza baghdir. Bu
kimyasal maddelerle temasi azaltmak isterseniz
litfen havalandirmasi olan yerlerde calisin ve
glvenlik belgeleri olan donanimlar (kiiguk tozlara
karsi filtresi olan toz maskesi gibi) kullanin.

Uyari: zimparalama, kesme, bigcme, tas-
lama, delme ve diger ingaat faaliyetlerin-

Kilavuzda kullanilan semboller

Kullanim kilavuzunda asagidaki semboller kullanil-
maktadir. Litfen anlamlarini unutmayin. Sembollerin
dogru yorumlanmasi, gug aletinin dogru ve guvenli
kullanimina imkan verecektir.

Anlami

Dekupaj testereleri

Gri renkle isaretli yerler -
yumusak tutamak (yalitimh
ylizey).

Seri numarasi etiketi:

CT ... - model;

XX - Urretim tarihi;
XXXXXXX - seri numarasi.
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Sembol Anlami Sembol Anlami
32!
Tum guvenlik yonetmelikle- T[ o@ Sarkag hareketi kapali.
rini ve talimatlarini okuyun.
21
I \ 3°° o° Sarkag hareketi birinci kade-
(A Koruyucu goézlikler takin. -~ mes.
p
1 3o" Sarkag hareketi ikinci kade-
T mesi.

Kulak koruyuculari takin.

Toz maskesi takin.

Kurulum veya ayar 6ncesin-
de gl aletinin baglantisini
sebekeden kesin.

A OUORONE

Hareket yond.

Donls yond.

A XS

8 Kiliti.

ol Kilidi agik.

Cift yalitim / koruma sinifi.

Urtiniin AB yénetmeliklerinin
ve uyumlu hale getirilmis AB
standartlarinin temel gerek-
sinimleriyle uyumlu oldugu-
nu dog@rulayan bir isaret.

Dikkat. Onemli.

Faydal bilgiler.

Koruyucu eldivenler giyin.

Calisma sirasinda biriken
tozu silin.

Sarkag hareketi tglinct ka-
demesi.

T uclu testere bigag:.

Gl aletini ev tipi ¢op kutula-
rina atmayin.

Elektrikli aletin kullanim amaci

Elektrikli testereler ahsap, plastik, aliminyum ve diger
madde turlerini kesmek igin kullanilir (bkz. testere
bigaklarinin  kullanim kilavuzu). Kesme sekli diz
veya kivrimli olabilir; agilama segenegi acili kesimler
yapmaya olanak tanir.

Motorlu aletin pargalari

Acma / kapatma anahtari
Calistirma kilidi
Havalandirma araliklari
Darbe hizi se¢imi igin doner anahtar
Koruma kapagi

Temas koruyucu

Kilavuz makara

Kelebek vida *

Testere tutacagi

Pandil darbe ayari kolu

11 Taban levhasi

12 Olgek

13 Kilitleme kolu

14 lsaretleyici *

15 Testere bicagi *

16 Alyan anahtar *

17 Kilavuz pimi *

18 Paralel kesim / dairesel kesim igin kilavuz gubuk *
19 Baglanti borusu *

20 Elektrikli sipurge adaptori *
21 Taban plakasI montaj civatasi

-
COONOANRLWN=

* Aksesuar

Tanimlanan ve sekilleri gosterilen aksesuar kismen
teslimat kapsamina dahil degildir.

Tiirkge
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Elektrikli
ayarlama

alet elemanlarini takma ve

Motorlu aletin lizerinde herhangi bir islem yapilma-

dan 6nce, ana sebeke ile baglantisi kesilmelidir.

o Bazi parcalarin montaji / sokiimii / ayar-
lamasi tiim elektrikli alet modelleri igin

1 aynidir, béyle durumlarda 6zel modeller

resimlerde belirtilmez.

Disliye zarar vermekten kaginmak igin
sabitleme 6gelerini ¢ok siki hazirlamayin.

>

Testere bigaginin takilmasi / degistirilmesi (bkz.
sek. 1-2)

Uzun siireli kullanim sonucu, testere bi-
cagi 15 oldukga isinabilir ve keskin ke-
narlan kullaniciyi incitebilir. Bu yiizden,
bicagi 15 takarken / degistirirken her za-
man koruyucu eldivenler kullaniimaldir.

Dikkat: Bicagi 15 taktiktan sonra asagidaki kural-
lara dikkat edin:
« testere bigaginin 15 disleri ne bakmalidir;
« testere bicaginin 15 sapindaki ceneler, testere
tutucunun 9 tzerine dayanmalidir;
« testere bigagi 15 kilavuz makaranin 7 oyuguna
uymalidir.

[CT15212]

+ Testere tutucunun 9 kovanini sek. 1.1’de gosterildigi
sekilde hareket ettirin (bu, testere tutucunun 9 sikistirma
mekanizmasinin kilidini agacak ve testere bicagini 15
yerlestirmenize / degistirmenize imkan taniyacaktir).

» Testere bigagini 15 yerlestirin / degistirin (bkz. sek. 1.2).
+ Testere tutucunun 9 kovanini sek. 1.3'de gosterildigi
sekilde hareket ettirin (bu, testere tutucunun 9
sikistirma mekanizmasini kilitleyecektir).

[CT15189]

» Koruyucu kapagi 5 sek. 2.1'de gosterildigi sekilde
hareket ettirin (bu, testere tutucunun 9 sikistirma
mekanizmasinin kilidini agacaktir ve testere bigagini 15
yerlestirip / de@istirmenize imkan taniyacaktir).

» Testere bigagini 15 yerlestirin / degistirin (bkz. sek. 2.2).
» Koruyucu kapagdi 5 sek.2.3'te gosterildigi sekilde
hareket ettirin (bu, testere bicaginin 9 sikistirma
mekanizmasini kilitleyecektir).
Elektrikli siipilirge adaptoriniin takilmasi
soOkiilmesi (bkz. sek. 3)

[CT15212]

ve

» Adaptori 20 takmak icin adaptordeki 20 cikintilari
baglanti borusunun 19 icindeki oyuklarla hizalayin,
adaptort 20 baglanti borusuna 19 takin ve sekil 3'te
gosterildigi sekilde dondurdn.

» Adaptori 20 s6kmek igin sekil 3'te gosterildigi sekil-
de donduriin ve baglanti borusundan 19 soékin.

Paralel / dairesel testereleme kilavuz gubugunun ve
tespit piminin takilmasi ve sokiilmesi (bkz. sek. 4)

[CT15189]

* Kilavuz ¢ubugunu 18 takmak / sokmek igin
sekil 4.1’teki talimatlari takip edin.

+ Tespit pimini 17 takmak / s6kmek icin sekil 4.2'daki
talimatlari takip edin.

Elektrikli aleti ilk kez ¢alistirma

Her zaman dogru besleme voltajiyla kullanin: elektrikli
aletin voltaji, elektrikli aletin tanitim levhasinda
belirtilen bilgiyle uyusmalidir.

Elektrikli aleti agma / kapama
Kisa siireli agma / kapatma anahtarlamasi

Acmak icin, agma / kapatma anahtarina 1 basiniz ve
tutunuz, kapatmak igin - serbest birakiniz.

Uzun siireli agma / kapatma anahtarlamasi

Agma:

Calistirma / kapatma digmesine 1 basin ve Kkilit
calistirma digmesiyle 2 yerinde Kkilitleyin.

Kapama:

Acma / kapatma anahtarina 1 basiniz ve serbest
birakiniz.

Elektrikli
emme

alet kullanimi sirasindaki toz

Toz emme havadaki toz konsantrasyonunun
dusurilmesini saglar ve calisma yerinde toz
YT birikmesini onler.

Elektrikli aletle galigirken, islenen pargalarin
Uzerindeki tozu almak Uzere her zaman bir elektrikli
supdrge kullanin.

Motorlu aletin tasarim o6zellikleri
Darbe hizi segimi

Darbe hizi segimi 4 icin doner anahtari kullanarak,
testere bicaginin 15 gerekli darbe hizini segebilir (ayni
zamanda elektrikli aleti galistirirken de).

* Calistirma / kapatma digmesine 1 basin ve Kkilit
calistirma digmesiyle 2 yerinde Kkilitleyin.
» Doner anahtari darbe hizi 4 secimi igin gevirirken,
bicagin 15 gereken darbe sayisini segin.

« 1-2 (diisiik darbe hizi) - sert ve kati maddeleri
keserken kullanin (alasimsiz celik, demir olmayan
metaller ve onlarin alagimlari vs.);

* 3 (orta darbe hizi) - daha az sert maddeleri
keserken kullanin (plastik, kontrplak, sunta, sert
ahsap vs.);

» 4-5 (yiiksek darbe hizi) - yumusak malzemeleri
kesmek i¢in kullanin (yumusak ahsap, yalitim
malzemeleri vs.).
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o Testere bigaginin 15 darbe hizini ayarla-

diktan sonra kullaniimayan bir parca (igle-

1 necek parcayla ayni maddeden) lizerinde

bir deneme kesimi yapilmasi tavsiye edilir.

Elektrikli aletinizi diisik hizda uzun stre ¢alistirdiktan

sonra, 3 dakika sogumaya birakiimalidir. Bunu yap-

mak icin, en ylksek darbe hizini segip elektrikli aletini-
zi bosta galismaya birakin.

Pandiil hizi segimi

Pandil hizi, islenen madde icin en dogru kesme du-
zeninin secimini belirler (giris hizi, testere kesiginin
goriinmesi vs.).

Her asagi dogru hareket ile, testere bigagi 15 bos par-
cadan geri gekilir ve bu da tozun bosaltimini artirarak
Isinmayi azaltir ve testere bigaginin 15 calisma dmrini
artinir. Dahasi, besleme kuvvetinin azaltiimasi, kullanici-
nin aleti yorulmadan galistirmasina olanak tanir.

Pandil vurusunun derecesi, elektrikli aleti calistirirken
degistirilebilir. Pandil vurus ayari kolu 10 panddl vuru-
sunun dort asamasini ayarlamaya izin verir:

T%ﬁ
LB

IR
IBSS

Pandiil hizinin derecesini segerken agsagidaki 6neri-
leri takip etmeyi akilda bulundurmak tavsiye edilir:
« testere kesiginin kenarinin kusursuz ve temiz ol-
masi gerektiginde, dogru pandul hizini segin veya
pandul hizini kapatin;
« ince (sac, ince plastik vs.) veya sert maddeleri
(alasimsiz celik, demir olmayan metaller vs.) isler-
ken pandil hizini kapatin;
« yumusak maddeleri (yumugsak ahsap vs.) keser-
ken, buyuk pandil hizini segin; bu, calismay! hizlan-
diracak fakat kesim kalitesi diisebilir.

Testere bigagiyla temasa karsi koruma

Asama O:
Panddl hareketi yok;

° Asama l:
Kuglk pandul hareketi;

Asama II:
Orta pandiil hareketi;

Asama llI:
Buyuk pandul hareketi.

Pandiil hizi segildikten sonra kullaniima-
yan bir parca (islenecek parcayla ayni
maddeden) Uzerinde bir deneme kesimi
yapilmasi tavsiye edilir.

Temas koruyucu, testere bigagiyla 15 kazayla olusa-
bilecek temaslari onler ve ¢alisma performansi emni-
yetini iyilestirir.

Elektrikli alet kullanimiyla ilgili 6neriler

Testere bigagi segimi

T-tipi testere bicaklari 15 tiim testerelerle
kullanilabilir.

Calismayi baslatmadan 6nce litfen, kesilen maddeye,
kesim diizenine ve kesigin kenar kalitesine karsilik ge-
lecek dogru bicak 15 turiini segin. Testere bigaginin
belirlenmesi paket Uzerine basiimistir; ayrica saticini-
za da sorabilirsiniz.

Kesimin ana hatlari

» Bos parcanin sikica sabitlendiginden ve metal par-
calarin (giviler, vidalar vs.) Gzerinden kaldirildigindan
emin olun.

* Elektrikli aleti, testere bicagi 15 bos parcayla te-
masa gegmeden once calistinin. Fazladan gug kullan-
mayin; ¢alisma biraz zaman gerektirir. Fazladan glg¢
islemi hizlandirmayacak fakat aleti asin yukleyecektir.
« Testere bigaginin 15 disleri bos parga icin fazla
genisse (asiri titresim, ayriima ve islenen yiizeyin so-
yulmasi, dislerin fazla genis oldugunun gostergesidir)
elektrikli aleti hemen kapatip testere bigagini 15 uygun
bicakla degistirin.

« Testere bicagl 15 ¢alisma sirasinda takilirsa, elekt-
rikli aleti hemen kapatip kesigi acin ve testere bigagi-
ni 15 kesigin icinden dikkatlice ¢ikarin.

» Kesim bittikten sonra, 6nce elektrikli aleti kapatin ve
sonra testere bigagini 15 kesigin iginden gikarin.

Testere bicaginin 15, kesme hizinin ve
pandiil vurusunun dogru secildiginden
emin olmak igin kullanilimayan bir parga
(islenecek pargayla ayni maddeden) lize-
rinde bir deneme kesimi yapin.

Belirli maddeleri (metaller gibi) keserken,
testere bicagi 15 asin isinabilir. Bu yiiz-
den, bos parcanin bigakla 15 temas eden
yerlerine sogutma veya yaglama madde-
leri uygulanmasi tavsiye edilir.

Daldirma kesimi (bkz. sek. 5)

O Daldirma kesimi sadece, ahsap, algipan

vs. gibi yumusak maddeleri keserken

1 kullanilabilir. Bu galisma teknigi, once-

den bir delim yapmadan delikleri kesmeyi

saglar testere bicagi 15 bos parcayi kendisi kese-

rek ilerler. Bu teknik belirli bir beceri ister ve kisa
testere bigaklar 15 kullanilarak uygulanabilir.

» Elektrikli aleti taban levhasinin 11 6n kenarina ko-
numlayin (bkz. sek. 5) ve galistirin. Yavasca, testere bi-
cagini 15 elektrikli aleti bos parcaya bastirarak daldirin.
» Testere bigadl 15, bos parca boyunca kestiginde
elektrikli aleti normal g¢alisma konumuna geri getirin
ve isaretlenmis ¢izgi boyunca kesmeye devam edin.

Paralel kesim / dairesel kesim igin kilavuz gubu-
guyla kesme

Dairesel kesim (bkz. sek. 6)
[CT15189]

Paralel kesim / dairesel kesim igin kilavuz gubugu 18
ayarlanmis bir yaricapta dairesel kesime olanak tanir.

» Kesilecek daireyi isaretleyin ve merkezine bir delik
acin (deligin capi, yerlestirme piminin 17 ¢apina esit
olmalidir).

« Kesmeye, malzemenin kenarindan basglamak iste-
miyorsaniz, sekil 6’teki gibi, baslangic noktasina bir
delik acin (deligin ¢api, testere bicaginin 15 genisligin-
den fazla olmalidir).
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» Kelebek vidayi 8 gevsetin.

+ Paralel kesim / dairesel kesim 18 igin kilavuz gubu-
gunu cevirin ve sekil 6'teki gibi yerlestirin.

« Elektrikli aleti baglangic noktasina getirin. Malzeme-
nin kenarindan kesmeye baglamak istemiyorsaniz, bi-
cagdi 15 baslangic noktasindaki delige yerlestirin.

* Yerlestirme pimi 17 igin acilan delik dairenin merkezi
deligiyle uyusana kadar kilavuz gubugunu paralel ke-
sim / dairesel kesim 18 i¢in hareket ettirerek dairesel
kesim i¢in ¢alisma yarigapini ayarlayin.

* Yerlestirme pimini 17 paralel kesim / dairesel kesim
icin kilavuz cubuguna 18 ve ayni zamanda dairenin
merkez deligine yerlestirin.

» Dairesel / paralel testereyle kesme amaciyla kilavuz
cubugunu 18 sabitlemek icin kelebek vidalari 8 sikin.
* lIsaretlenen daire boyunca bir elinizle ile kesmeye
baslayin ve diger elinizle yerlestirme pimini 17 tutun.

i

Diiz kesim (bkz. sek. 7)

Kaliteyi yiikseltmek ve galigmayi kolay-
lagtirma amach dairesel veya egrisel ke-
sim yapmak igin dar testere bicaklari 15
kullanin.

Paralel kesim igin paralel kilavuz 18 mevcut diz
kenar boyunca kesime ve ayni genislikte diiz gubuklar
kesmeye olanak tanir (bkz. sek. 7.1).

[CT15189]

» Kelebek vidayi 8 gevsetin.
» Paralel kesim icin gereken paralel kilavuzu 18
konumlandirin (bkz. sek. 7.1).
+ Gerekli testereleme mesafesini ayarlayin.
+ Dairesel / paralel testereyle kesme amaciyla kilavuz
cubugunu 18 sabitlemek igin kelebek vidalari 8 sikin.
» Paralel kesim igin gereken paralel kilavuzu 18 bos
parganin kenarina bastirarak kesin.

0

1 yardimci bir durdurucu olarak kullanarak

benzer sonuglar elde edilebilir. Destek

plakasinin 11 yanini tahtanin yanina bastira-
rak gugc aletini durdurucu boyunca hareket et-

tirip testereleme islemini gerceklestirin (bkz.
sek. 7.2).

Bir is pargasina vidali kelepgelerle bir
tahta takarak ve bu sekildeki bir tahtayi

Kesim agcisini ayarlama (bkz. sek. 8-9)

Elektrikli aletin tasarimi, elektrikli aletin gévdesini agi-
landirarak acili kesim yapmaya izin verir. Elektrikli ale-
tin taban levhasi 11 elektrikli aletin gévdesinin agilarini
belirleyen bir dlcek 12 igerir (adimlar 15’er, derecedir).
llave olgim arag gerecleri kullanilirsa, elektrikli aletin
govdesi her agiya getirilebilir (teknik veri tablosunda
belirtilen sinirlar dahilinde).

[CT15212]

« Civatayr 21 gevsetmek icin alyan anahtari 16
kullanin (bkz. sek. 8).

« Taban plakasini 11 (gévdenin 6nceden kurulan
acisina bagh olarak) ileri kaydirin ve dlgegin 12 veya
ilave Olgim cihazinin okuma degerlerini kullanarak
govdenin ihtiyac duyulan agisini segin.

« Civatayl 21 sikmak icin alyan anahtari 16 kullanin.
« Testerelemeyi yukanda tarif edildigi sekilde
gerceklestirin.

[CT15189]

« Kilitteme kolunu 13 agin (bkz. sek. 9).

« Taban plakasini 11 ileri kaydirin ve Olgegin 12 veya
ilave 6l¢im cihazinin okuma degerlerini kullanarak
muhafazanin istenilen derecesini segin.

« Kilitteme kolunu 13 sikin.
« Testerelemeyi yukarida edildigi
gerceklestirin.

tarif sekilde

Elektrikli aletin bakimi/ koruyucu 6nlemler

Motorlu aletin lizerinde herhangi bir iglem yapilma-
dan 6nce, ana sebeke ile baglantisi kesilmelidir.

Motorlu aletin temizlenmesi

Motorlu aletin emniyetli bicimde uzun sureli kullanimi
icin kaginilmaz kosul, onu temiz tutmaktir. Motorlu
aleti, hava deliklerinden 3 ¢ikan sikistiriimis havayla
duizenli olarak yikayin.

Satis sonrasi ve uygulama hizmetleri

Satis sonrasi hizmetlerimiz riininizin bakim ve
tamirinin yani sira yedek pargalar konusunda da so-
rulariniza yanit vermektedir. Servis merkezleri, parca
diyagramlari ve yedek pargalar hakkindaki bilgiler de
www.crown-tools.com adresinde mevcuttur.

Giug aletlerinin nakliyesi

« Nakliye sirasinda ambalaj Uzerine kesinlikle
herhangi bir mekanik darbe gelmemelidir.

* Bosaltma / ylkleme sirasinda, ambalaji sikistirma
prensibiyle galisan herhangi bir turde teknolojinin
kullaniimasina izin veriimez.

Cevresel koruma

Cop tasfiyesi yerine hammadde kazani-
mi.

Cevre ile dost geri doniisim islemi igin mo-
B (ory alet, aksesuarlar ve paketleme malze-
meleri ayrilmalidir.
Degisik malzemenin tam olarak ayrilip, yeniden
degerlendirme islemine sokulabilmesi icin, plastik
parcalar isaretlenmistir.
Bu kullanim talimati da, klor kullanilmadan agartiimisg,
yeniden dontsimli kagida basiimistir.

imalatgy, iiriin Gizerinde degisiklik yapma hakkini sakl tutar.
Tiirkce
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Dane techniczne elektronarzedzia

Wyrzynarka CT15212 CT15189
Kod elektronarzedzia [220-230 V ~50/60 Hz] 420671 420688
Moc nominalna W] 550 710
Moc na wyjsciu [wW] 270 350
Natezenie pradu przy napieciu ;;83% ¥ Eﬁ% 32 3(_31
g;%sj‘]?g,i;"xjr’f‘s"°k"’w na [min"] 700-3000 700-3000
Skok roboczy brzeszczotu [[c?;?;} 451/6834.. 1_12/%2..
Suw wahadtowy o o
x:\:(esx(r)nfw%gﬁg)ochylenia korpusu 45°/45° 45°/45°
Maksymalna gtebokos¢ ciecia:

- W drewnie [[312% 2976 311732

- W aluminium ool 25/64" 2830

- w stali [[égm 15/b4" 251600
Waga [fu L'Z?,} 479 &5
Klasa bezpieczenstwa O] /11 @ /1
Cisnienie akustyczne [dB(A)] 86,8 88,5
Moc akustyczna [dB(A)] 97,8 99,6
Obcigzenie wibracjami [m/s?] 6,7 5,42

Informacja dot hatasu

Zawsze uzywaj ochronnika stuchu,
jezeli cisnienie akustyczne przewyz-
sza 85 dB(A).

C € Deklaracja zgodnosci

Oswiadczamy z petng odpowiedzialnoscig, ze produkt
przedstawiony w rozdziale "Dane techniczne elektro-
narzedzia" odpowiada wymaganiom nastepujacych
dyrektyw: 2006/42/EC wraz ze zmianami oraz naste-
pujgcych norm: EN 60745-1, EN 60745-2-11.

Merit Link International AG
Stabio, Szwajcaria, 05.10.2017

OSTRZEZENIE - Aby zmniejszyé ryzyko
zranienia, uzytkownik musi przeczytac

instrukcje obstugi!
Ogolne zasady bezpieczenstwa

OSTRZEZENIE! Przeczytaé wszystkie
ostrzezenia dotyczace bezpieczenstwa
oraz wszystkie instrukcje. Nieprzestrze-
ganie instrukcji i ostrzezen moze skutkowac
porazeniem pradem elektrycznym, pozarem i / lub
powaznymi obrazeniami.

Wszystkie ostrzezenia i instrukcje zachowaé¢ do

>

uzytku w przysziosci.

Menedzer W s Wu Cunzhen Okreslenie "elektronarzedzie" w ostrzezeniach doty-
certyfikacji u czy Twojego narzedzia (przewodowego) zasilanego z
Polski
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sieci elektrycznej lub narzedzia (bezprzewodowego)
zasilanego z akumulatora.

Bezpieczenstwo w miejscu pracy

« Zapewnic¢ czystos¢ i dobre oswietlenie w miej-
scu pracy. Zagracone lub nieo$wietlone miejsca sg
przyczyng wypadkow.

« Nie uzywac elektronarzedzi w atmosferze wybu-
chowej, jak obecnos¢ palnych cieczy, gazéw lub
pytéw. Elektronarzedzie wytwarza iskry, ktére moga
spowodowac zapton pytéw lub oparéw.

* Podczas pracy elektronarzedziem utrzymywac z
dala dzieci i postronnych obserwatoréw. Odwréce-
nie uwagi moze spowodowaé utrate kontroli nad na-
rzedziem.

Bezpieczenstwo elektryczne

« Wtyczka przewodu zasilania elektronarzedzia
musi pasowa¢ do gniazda. Nigdy nie przerabia¢ w
zaden sposoéb wtyczki. Nie uzywac¢ wtyczek przej-
$sciowych do uziemianych elektronarzedzi. Nie-
przerabiane wtyczki pasujace do gniazda zmniejszajg
ryzyko porazenia prgdem elektrycznym.

+ Unika¢ kontaktu ciata z uziemionymi powierzch-
niami, jak rury, grzejniki, kuchenki i lodowki. Uzie-
mione ciato zwieksza ryzyko porazenia prgdem elek-
trycznym.

« Nie narazac¢ elektronarzedzia na dziatanie desz-
czu lub wilgoci. Woda w elektronarzedziu zwigksza
ryzyko porazenia prgdem elektrycznym.

* Nie uszkodzi¢ przewodu zasilania. Nigdy nie
uzywaé¢ przewodu zasilania do zawieszania, cig-
gniecia lub wytaczania elektronarzedzia. Trzymac
przewodd z dala od zrédet ciepta, olejem, ostrych
krawedzi lub wirujacych czesci. Uszkodzony lub po-
platany przewdd zwigksza ryzyko porazenia prgdem
elektrycznym.

* Podczas uzywania elektronarzedzia na zewnatrz
domu stosowaé przediuzacze przystosowane do
uzytku na zewnatrz. Uzywanie przewodow przysto-
sowanych do pracy na zewnatrz zmniejsza ryzyko po-
razenia pradem elektrycznym.

« W przypadku, gdy uzywanie elektronarzedzia
w srodowisku wilgotnym jest nieuniknione, jako
ochrone przed napigciem zasilania nalezy stoso-
wacé urzadzenie réznicowo prad owe (RCD). Za-
stosowanie RCD zmniejsza ryzyko porazania pradem
elektrycznym. UWAGA! Termin "urzadzenie réznico-
wopradowe (RCD)" mozna zastgpi¢ terminem "wy-
tacznik pradu ziemnozwarciowego (GFCI)" lub "wy-
tacznik pradu uptywowego (ELCB)".

« Ostrzezenie! Nigdy nie dotyka¢ metalowych po-
wierzchni na przektadni, ostonie, obudowie, poniewaz w
przypadku awarii czesci te moga znalez¢ sie pod napig-
ciem i spowodowac porazenie prgdem elektrycznym.

Bezpieczenstwo uzytkownika

« Zawsze zachowywacé czujnos¢, patrze¢, co sie
robi i kierowac sie zdrowym rozsgdkiem podczas
uzywania elektronarzedzia. Nie uzywac¢ elektro-
narzedzia, jesli uzytkownik jest zmeczony, pod
wplywem narkotykow, alkoholu lub lekéw. Moment
nieuwagi podczas pracy elektronarzedziem moze spo-
wodowa¢ powazne obrazenia uzytkownika.

» Stosowac srodki ochrony indywidualnej. Zawsze
nosi¢ okulary ochronne. Srodki ochrony indywidu-

alnej takie, jak maski przeciwpylowe, bezposlizgowe
obuwie ochronne, kask lub nauszniki przeciwhatasowe
stosowane odpowiednio do sytuacji zmniejszaja ryzy-
ko obrazenia uzytkownika.

« Zapobiegaé przypadkowemu uruchomieniu
elektronarzedzia. Przed podiaczeniem do gniazda
zasilania i / lub akumulatora, podnoszeniem lub
przenoszeniem elektronarzedzia upewni¢ sig, ze
wylacznik znajduje sie w potozeniu wylagczonym
"OFF". Przenoszenie elektronarzedzia z palcem na
wytgczniku lub zasilanie elektronarzedzia z wytgczni-
kiem w potozeniu wigczonym "ON" moze by¢ przyczy-
ng powaznego wypadku.

* Przed uruchomieniem elektronarzedzia usung¢
klucze stuzace do regulacji narzedzia. Klucz zato-
zony na wirujgcg czesc elektronarzedzia moze spowo-
dowac¢ powazne obrazenia 0so6b.

* Podczas pracy nie przechyla¢ sie nadmiernie.
Zawsze zachowywac prawidtowe ustawienie stép
i rownowage. Zapewni to lepsze panowanie nad elek-
tronarzedziem w niespodziewanych sytuacjach.

« Ubiera¢ sie odpowiednio. Nie nosi¢ luznych
ubran lub bizuterii. Utrzymywac¢ wiosy, odziez i re-
kawice z dala od wirujacych czesci. Luzna odziez,
bizuteria lub diugie wlosy mogg zostaé wciagniete
przez poruszajgce sie czesci narzedzia.

« Jezeli narzedzia sg dostosowane do podiaczenia
urzadzen wyciagajacych i zbierajacych pyly, za-
pewni¢, aby zostaly podtaczone i prawidiowo uzy-
wane. Uzywanie urzadzen do zbierania pytéw moze
zmniejszy¢ zagrozenia zwigzane z obecnoscig pytow.
« Nie pozwdl, aby doswiadczenie zdobyte w wyni-
ku czestego uzywania narzedzi wprowadzito Cie w
stan samozadowolenia i lekcewazenia zasad bez-
pieczenstwa. Nieostrozne dziatanie moze spowodo-
wac¢ powazne obrazenia w ciggu utamka sekundy.

« Ostrzezenie! Elektronarzedzia wytwarzajg podczas
pracy pole elektromagnetyczne. Pole to moze w pew-
nych warunkach zakiéca¢ dziatanie pasywnych lub
aktywnych implantéw medycznych. Aby zredukowac
ryzyko powaznych lub $miertelnych obrazen, radzimy
osobom z implantami medycznymi skonsultowac sig
z lekarzem lub producentem implantu przed uzyciem
tego elektronarzedzia.

Uzywanie i konserwowanie elektronarzedzia

* Osoby o obnizonych zdolnos$ciach psychofizycz-
nych lub mentalnych oraz dzieci nie moga uzywac
elektronarzedzia, jesli nie sg nadzorowane lub poin-
struowane o obstudze elektronarzedzia przez osoby
odpowiedzialne za ich bezpieczenstwo.

* Nie przeciaza¢ elektronarzedzia. Uzywac elek-
tronarzedzia prawidlowego do danego zastoso-
wania. Prawidtowo dobrane elektronarzedzie wykona
prace lepiej, bezpieczniej i z szybkoscig, do jakiej zo-
stato zaprojektowane.

* Nie uzywa¢ elektronarzedzia, jesli jego wytacz-
nik nie dziata prawidilowo. Kazde elektronarzedzie,
ktérego nie mozna kontrolowa¢ wytgcznikiem, jest nie-
bezpieczne i musi by¢ naprawione.

* Przed rozpoczeciem wykonywania jakichkol-
wiek regulacji, wymiany wyposazenia lub przed
odstawieniem elektronarzedzia odigczy¢ przewod
zasilania i / lub akumulator od elektronarzedzia.
Takie zapobiegawcze $rodki bezpieczenstwa zmniej-
szajg ryzyko przypadkowego uruchomienia elektrona-
rzedzia.
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* Przechowywa¢ elektronarzedzie w miejscu nie-
dostepnym dla dzieci i nie pozwoli¢, aby osoby
niezaznajomione z elektronarzedziem lub instruk-
cja obstugi uzywaly go. Elektronarzedzia w rekach
nieprzeszkolonych uzytkownikéw sg niebezpiecznymi
urzgdzeniami.

+ Konserwowac¢ elektronarzedzia. Sprawdza¢, czy
czesci ruchome nie sg zakleszczone lub przesu-
nigte wzgledem osi, czy nie ma peknig¢ lub innych
objawéw, ktére moga zaktécaé prawidiowe dziata-
nie elektronarzedzia. Niekonserwowane elektrona-
rzedzia sg przyczyna wielu wypadkow.

« Zapewni¢, aby narzedzia tnace byly ostre i czy-
ste. Prawidiowo konserwowane narzedzia tngce z
ostrymi krawedziami thgcymi rzadziej zakleszczajg sie
i tatwiej jest nimi operowac.

» Uzywac elektronarzedzia, wyposazenia, wiertet
itd. zgodnie z niniejszymi instrukcjami, z uwzgled-
nieniem warunkéw i typu wykonywanej pracy.
Uzywanie elektronarzedzia do prac innych niz te, do
jakich zostato zaprojektowane, moze doprowadzi¢ do
powstania niebezpiecznych sytuaciji.

* Uchwyty i powierzchnie trzymania elektronarze-
dzia utrzymywac suche, czyste i pozbawione oleju
lub smaru. Sliskie uchwyty i powierzchnie trzymania
uniemozliwig bezpieczne operowanie i panowanie nad
narzedziem w niespodziewanych sytuacjach.

» Nalezy pamietac, aby podczas uzywania elektrona-
rzedzia prawidtowo trzymac¢ dodatkowy uchwyt, ktory
bardzo pomaga w operowaniu elektronarzedziem.
Prawidtowe trzymanie elektronarzedzia zmniejsza ry-
zyko wypadkéw lub obrazen.

Serwis

* Elektronarzedzie musi by¢ serwisowane przez
osobe wykwalifikowang i z uzyciem tylko identycz-
nych czesci zamiennych. Zapewni to zachowanie
bezpieczenstwa dziatania elektronarzedzia.

» Przestrzega¢ instrukcji dotyczgcych smarowania i
wymiany wyposazenia.

Specjalne ostrzezenia dotyczace bezpie-
czenstwa

Trzymac elektronarzedzie za izolowane powierzch-
nie przeznaczone do uchwytu, jesli istnieje mozli-
wos¢, ze wyposazenie tngce zetknie sie z ukrytymi
przewodami elektrycznymi lub z przewodem zasi-
lajagcym elektronarzedzie. Zetkniecie sie wyposaze-
nia tngcego z przewodem pod napigciem moze spo-
wodowag, ze metalowe czesci elektronarzedzia bedag
pod napieciem, a w rezultacie porazenie uzytkownika
pradem elektrycznym.

Zalecenia bezpieczenstwa podczas pra-
cy elektronarzedziem

» Zamocowac obrabiany element. Uzy¢ do tego
celu uchwytu mocujacego lub imadta, aby zapewnic¢
bezpieczne, pewne zamocowanie.

» Jesli podczas pracy wytwarzane sg szkodliwe,
palne lub wybuchowe pyly, stosowaé $rodki ochrony
indywidualnej. Podczas pracy moga by¢ wytwarzane
rakotworcze pyty. Podczas pracy stosowac urzadzenia
do odprowadzania pytéw i wiéréw oraz nosi¢ maske
przeciwpytowa.

» Utrzymywaé miejsce pracy w czystosci. Mieszanie
sie materialtdbw moze stwarza¢ duze niebezpieczen-
stwo. Pyly metali sg palne i fatwo wybuchaja.

* Nie obrabia¢ materiatéw zawierajgcych azbest.
Azbest jest materiatem rakotworczym.

+ Odkiada¢ elektronarzedzie dopiero wtedy,
brzeszczot pity zatrzyma sie catkowicie.

» Nie uzywac elektronarzedzia z uszkodzonym prze-
wodem zasilania. W przypadku uszkodzenia przewodu
zasilania podczas pracy, nie dotyka¢ go i natychmiast
wytgczy¢ z gniazdka. Uszkodzony przewdd stwarza
ryzyko porazenia uzytkownika pradem elektrycznym.

» Trzymac dionie z dala od strefy pitowania. Nie trzy-
mac¢ reka dolnej czesci obrabianego materiatu. W
przypadku kontaktu z brzeszczotem pity palce zostang
uciete.

* Najpierw uruchomi¢ elektronarzedzie, nastepnie
prowadzac je w obrabiany materiat. Gdy brzeszczot
pity zakleszczy sie w obrabianym materiale moze
doj$¢ do odbicia elektronarzedzia.

+ Uwaga: Podczas pitowania stopa elektronarzedzia
musi przylega¢ do obrabianego materiatu. Przekrzy-
wianie brzeszczotu moze doprowadzi¢ do ztamania go
i odbicia elektronarzedzia.

» Po wykonaniu pracy wytaczy¢ elektronarzedzie, i
gdy sie catkowicie zatrzyma wyjac¢ brzeszczot z rzazu.
W ten sposéb mozna bezpiecznie odtozy¢ elektrona-
rzedzie bez odbicia.

+ Uzywac¢ tylko brzeszczotéw nieuszkodzonych, bez
peknigc. Wykrzywiony lub stepiony brzeszczot tatwo
sie tamie i powoduje odbicie elektronarzedzia.

» Po wylgczeniu elektronarzedzia nie zatrzymywac
poruszajgcego sie¢ brzeszczotu poprzez naciskanie z
boku. Brzeszczot moze sie uszkodzi¢ lub popekaé¢, co
w nastgpstwie bedzie powodowac¢ odbicia elektrona-
rzedzia podczas pracy.

» Uzywac odpowiednich czujnikow, aby okresli¢ trasy
przebiegu ukrytych instalacji elektrycznych, gazowych,
wodnych lub zazgda¢ informacji od firm zarzadzaja-
cych tymi instalacjami. Uszkodzenie przewodoéw insta-
lacji elektrycznej moze spowodowaé pozar i porazenie
pradem elektrycznym. Uszkodzenie instalacji gazowej
moze spowodowaé wybuch. Uszkodzenie instalacji
wodnej moze spowodowac zalanie, straty materialne
i porazenie prgdem elektrycznym.

* Brzeszczot zamocowaé sztywno w uchwycie
brzeszczotu. Regularnie sprawdza¢ zamocowanie
brzeszczotu.

* Przed rozpoczeciem pracy usung¢ z materiatu
wszelkie metalowe elementy (gwozdzie, wkrety, ta-
Smy, etc.).

* Nalezy unika¢ zatrzymania silnika narzedzia elek-
trycznego pod obcigzeniem.

» Podczas pracy uwazac na potozenie przewodu za-
silania elektrycznego (zawsze musi znajdowac sie z
tytu narzedzia). Nie dopuszczac, aby przewdd oplatat
nogi lub rece.

+ Jesli podczas pracy nastgpit zanik napigcia zasi-
lania, natychmiast przetgczy¢ wytacznik w potozenie
"Wytgczony", aby unikng¢ niespodziewanego, przy-
padkowego wigczenia sie elektronarzedzia.

» Po wylgczeniu elektronarzedzia brzeszczot wykonu-
je ruchy mechaniczne jeszcze przez pewien czas, z
tego powodu elektronarzgdzie mozna odtozy¢ dopiero
po catkowitym zatrzymaniu sie brzeszczotu.

* Podczas pracy brzeszczot znacznie sie nagrzewa,
z tego powodu nie dotyka¢ brzeszczotu, zanim nie
ostygnie.

gdy
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Ostrzezenie: substancje chemiczne za-
warte w pylach wytwarzanych podczas
szlifowania tarcza, szlifowania papierem
Sciernym, ciecia, pitlowania, wiercenia

i innych prac budowlanych moga by¢ przyczyna

raka lub szkodliwie wplywaé na ptodnosé. Szkodli-

wymi substancjami chemicznymi moga by¢ na przyktad:
* przed przystgpieniem do naprawy lub wymiany
wyposazenia, wylgczy¢ wtyczke z gniazda;
« przezroczysty dwutlenek krzemu i inne produkty
w cegtach i cemencie; chromowany arsenian mie-
dzi (CCA) w impregnowanym drewnie. Szkodliwo$¢
tych substancji zalezy od czestosci obrabiania tych
materiatéw. Jezeli uzytkownik chce zredukowac
kontakt z tymi zwigzkami chemicznymi, to musi
pracowa¢ w dobrze wentylowanym pomieszczeniu
i stosowaé certyfikowane $rodki ochrony indywidu-
alnej (takie jak maski przeciwpytowe z filtrami drob-
nych czastek).

Symbole stosowane w instrukcji

Nalezy zapamieta¢ znaczenie nastepujacych symboli
stosowanych w instrukcji obstugi. Poprawna interpre-
tacja symboli pozwoli na wtasciwe i bezpieczne uzycie
elektronarzedzia.

Znaczenie

Wyrzynarka
Sekcje szare - miekki uchwyt
(z izolowang powierzchnig).

XX - data produkcji;
XXXXXXX - numer seryjny.

Nalezy przeczyta¢ wszystkie
instrukcje dotyczace bezpie-
czenstwa.

Nosi¢ gogle ochronne.

Nosi¢ ochrone stuchu.

Nosi¢ maske przeciwpyto-
wa.

Przed montazem lub regu-
lacjg odtaczy¢ elektronarze-
dzie od zasilania.

Symbol

Znaczenie

Kierunek ruchu.

NS4

Kierunek obrotow.

Zablokowany.

Odblokowany.

Podwodjna izolacja / klasa
ochrony.

Znak oznaczajacy, ze produkt
jest zgodny z podstawowy-
mi wymogami dyrektyw UE i
zharmonizowanych norm UE.

Uwaga. Wazne.

Pomocne informacje.

Nosi¢ rekawice ochronne.

Podczas pracy usuwaé gro-
madzacy sie pyt.

Ruch wahadta wyt.

Ruch wahadta, pierwszy sto-
pien.

Ruch wahadta, drugi sto-
pien.

Ruch wahadta, trzeci sto-
pien.

Uchwyt T brzeszczotu pity.

Nie wyrzucaé elektronarze-
dzia do $mieci domowych.
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Przeznaczenie elektronarzedzia

Wyrzynarki stuzg do ciecia w drewnie, tworzywach
sztucznych, aluminium oraz innych materiatach
(patrz informacje dotyczace zastosowania réznych
brzeszczotéw). Mozna cigé zaréwno po linii prostej,
jak i po krzywej; funkcja pochylania korpusu umozliwia
ciecie pod katem.

Czesci sktadowe elektronarzedzia

Przetgcznik wt. / wyt.

Przycisk blokujacy wytgcznik

Wiloty wentylacyjne

Pokretto wyboru czestotliwos$ci suwéw brzeszczotu

Ostona ruchoma

Ochraniacz

Prowadnica rolkowa

Sruba skrzydetkowa *

Uchwyt brzeszczotu

10 Dzwignia regulacji suwu wahadtowego

11 Stopa slizgowa

12 Skala

13 Dzwignia ustalajgca

Wskaznik *

15 Brzeszczot *

16 Klucz imbusowy *

17 Kofek ustalajacy *

18 Prowadnica do ciecia rownolegtego / wyrzynania
okregow *

19 Rurka faczgca *

tacznik do odkurzacza *

21 Sruba mocujgca podstawy

CONOOANRARWN=

* Opcjonalnie

Nie wszystkie akcesoria zilustrowane lub opisane
sq wiaczone do standardowej opcji.

Montaz i regulacja elementow elektrona-
rzedzia

Przed przystapieniem do wykonywania wszystkich
procedur elektronarzedzie nalezy koniecznie
odtaczy¢ od sieci elektrycznej.

i
A\

Montaz / demontaz / ustawianie
niektérych elementéw wykonuje sie tak
samo dla wszystkich modeli elektro-
narzedzia, w takim przypadku na
ilustracjach nie sa podane typy modeli.

Nie dokreca¢ elementow ztacznych zbyt
mocno, aby unikna¢ zniszczenia gwintu.

Zakladanie / wymiana brzeszczotu (patrz rys. 1-2)
Po dluzszej pracy brzeszczot 15 moze
stac sie goracy, a ostre zgby brzeszczotu
moga skaleczy¢ uzytkownika, z tego

powodu podczas zakladania / wymiany

brzeszczotu 15 nalezy zawsze uzywac rekawic
ochronnych.

Uwaga: podczas zakladania brzeszczotu 15
postepowac wedtug ponizszych zasad:
» zeby brzeszczotu 15 muszg by¢ skierowane do
przodu;
« lapy brzeszczotu pity 15 powinny opiera¢ sie na
uchwycie pity 9;
« brzeszczot 15 musi znajdowaé sie wewnatrz
szczeliny prowadnicy rolkowej 7.

[CT15212]

« Obroci¢ tuleje uchwytu pity 9, jak pokazano na
rys. 1.1 (spowoduje to odblokowanie mechanizmu
zaciskowego uchwytu pity 9 i umozliwi wiozenie /
wymiane brzeszczotu pity 15).

. Za;kia)danie / wymiana brzeszczotu pity 15 (patrz
rys. 1.2).

« Obroci¢ tuleje uchwytu pity 9, jak pokazano na
rys. 1.3 (spowoduje to zablokowanie mechanizmu
zaciskowego uchwytu pity 9).

[CT15189]

» Zdjg¢ ostone 5, jak pokazano na rys 2.1 (to
odblokuje mechanizm zaciskowy uchwytu pity 9 i
umozliwi zatozenie / wymiang brzeszczotu pity 15).

+ Zaktadanie / wymiana brzeszczotu pity 15 (patrz
rys. 2.2).

» Zdjac ostone 5, jak pokazano narys 2.3 (to odblokuje
mechanizm zaciskowy uchwytu pity 9).

Instalacja i zdejmowanie tacznika do odkurzacza
(patrz rys. 3)

[CT15212]

* Aby zatozy¢ tgcznik 20, wyréwnaé wystepy na tgcz-
niku 20 z nacigciami wewnatrz rurki taczacej 19. Za-
fozy¢ tacznik 20 na rurke 19 i obrocic, jak pokazano
narys. 3.

« Aby zdjg¢ tacznik 20, obréci¢ go, jak pokazano na
rys. 3, i zdjg¢ z rurki laczqcej 19.

Instalacja i zdejmowanie prowadnicy do cigcia
réwnolegtego / wycinania oraz kotka ustalajagcego
(patrz rys. 4)

[CT15189]

+ Aby zatozy¢ lub zdjgé prowadmce 18, postepowac
zgodnie z instrukcjami na rysunku 4

* Aby zatozy¢ Ilub zdjgc kolek ustalajacy 17,
postepowac zgodnie z instrukcjami na rysunku 4.2.

Przygotowanie do

pracy
Zawsze uzywaé wiasciwego napiecia zasilania:

napiecie zrédta zasilania musi by¢ zgodne z danymi
znajdujgcymi sie na tabliczce identyfikacyjne;j.

elektronarzedzia

Wiaczanie / wylgczanie elektronarzedzia
Wiaczenie chwilowe
Aby wigczyé elektronarzedzie, nacisngé i trzymac

wcidniety wytacznik 1, aby wylgczy¢ - zwolni¢
wylgcznik.
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Wiaczenie na state

Wiaczanie:

Nacisng¢ przycisk wh. / wyt. 1 i zablokowa¢ go w tej
pozycji za pomocg przycisku blokujgcego 2.
Wyltaczanie:

Nacisngc¢ i zwolni¢ wytgcznik 1.

Odsysanie pytlow podczas pracy elektro-
narzedzia

Odsysanie pytdw umozliwia zredukowanie
koncentracji pytow w powietrzu oraz zapo-
biega zbieraniu sie pyldbw w miejscu pracy.
Podczas uzywania elektronarzedzia nalezy
zawsze uzywa¢ odkurzacza do usuwania pytow z
obrabianych materiatéw.

Cechy konstrukcyjne narzedzia elek-
trycznego

Wybor czestotliwosci suwoéw brzeszczotu

Za pomocg pokretta wyboru czestotliwosci suwow
brzeszczotu 4 mozna wybra¢ wymagang czestotliwos¢
skokoéw brzeszczotu 15 (mozna to wykonywac réwniez
w czasie pracy elektronarzedzia).

« Nacisng¢ przycisk wt. / wyt. 1 i zablokowac go w tej
pozycji za pomocg przycisku blokujgcego 2.

* Pokrettem wyboru czestotliwosci suwéw brzesz-
czotu 4 wybra¢ wymagang liczbe skokéw brzeszczo-
tu 15.

* 1-2 (mala czestotliwos¢ suwow) - stosowac
podczas pitowania w twardych materiatach (stal nie-
stopowa, metale niezelazne i ich stopy itp.);

* 3 (Srednia czestotliwos¢ suwoéw) - stosowac
podczas pitowania w niezbyt twardych materiatach
(tworzywa sztuczne, sklejka, ptyty wiérowe, twarde
drewno itp.);

* 4-5 (duza czestotliwosé suwow) - stosowac
podczas pitowania w migkkich materiatach (miekkie

drewno, materiaty izolacyjne itp.).
ﬂ wykonanie probnego ciecia na zapa-

sowych poéifabrykatach (wykonanych
z takiego samego materialu jak obrabiany ele-
ment).

Po ustawieniu Zzadanej czestotliwo-
sci suwow brzeszczotu 15 zalecamy

Podczas pracy elektronarzedzia przez diuzszy czas
z malg czestotliwoscig suwdw nalezy je schtadzac¢ co
pewien czas przez 3 minuty. W tym celu nalezy usta-
wi¢ maksymalng czestotliwo$¢ suwéw i pozostawi¢
elektronarzedzie pracujgce bez obcigzenia.

Regulacja suwu wahadtowego

Regulacja suwu wahadtowego umozliwia wybor opty-
malnych warunkéw wyrzynania (predkos$¢ posuwu,
wyglad krawedzi ciecia itp.) dla danego materiatu.

Podczas kazdego ruchu w dét brzeszczot 15 jest
odsuwany od cietego materiatu, co polepsza usuwa-

nie pytldw, zmniejsza nagrzewanie sie brzeszczotu i
wydtuza czas eksploatacji brzeszczotu 15. Ponadto
zmniejszenie sity posuwu umozliwia prace urzgdze-
niem bez zmeczenia operatora.
Wielko$¢ suwu wahadiowego moze by¢ zmieniana
podczas pracy elektronarzedzia. Dzwignia regulacji
suwu wahadfowego 10 umozliwia ustawianie czterech
stopni suwu wahadtowego:
| “oil Stopien 0:

@ Bez suwu wahadtowego;

Stopien I:
Maty suw wahadfowy;

Stopien II:
Sredni suw wahadtowy;

21
%%0 Stopien Ill:
b Duzy suw wahadtowy.
Podczas wybierania stopnia suwu wahadlowego
prosimy uwzgledni¢ ponizsze zalecenia:
« jesli krawedz cigcia ma by¢ precyzyjna i czysta,
wybra¢ maty suw wahadtowy lub wytaczy¢ suw wa-
hadtowy;
» wylgczy¢ suw wahadtowy podczas wyrzynania
w cienkich (blacha, arkusz z tworzywa sztucznego
itp.) lub twardych materiatach (stal niestopowa, me-
tale niezelazne i ich stopy itp.);
* podczas wykrawania w miekkich materiatach
(migkkie drewno itp.) wybra¢ duzy suw wahadtowy;
zwigkszy to predkos¢ ciecia, jednakze jako$¢ kra-
wedzi bedzie gorsza.

Zabezpieczenie przed kontaktem z brzeszczotem pity

Po ustawieniu zgdanego stopnia suwu
wahadlowego zalecamy wykonanie préb-
nego ciecia na zapasowych poétfabryka-
tach (wykonanych z takiego samego ma-
teriatu jak obrabiany element).

Ochraniacz zabezpiecza przed przypadkowym kon-
taktem z brzeszczotem pity 15, poprawiajgc bezpie-
czenstwo i wydajnos¢ pracy.

Zalecenia dotyczace postugiwania sie
elektronarzedziem

Wybér rodzaju brzeszczotu

Przed rozpoczeciem pracy prosimy wybra¢ odpowiedni
rodzaj brzeszczotu 15, ktéry musi byé dostosowany
do rodzaju obrabianego materiatu, warunkéw ciecia
i jakosci krawedzi ciecia. Przeznaczenie brzeszczotu
jest wydrukowane na opakowaniu; mozna réwniez
zapytac sprzedawce.

Brzeszczoty pity 15 typu T moga byé
uzywane ze wszystkimi modelami wy-
rzynarek.
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Ogolne zasady wyrzynania

5 Wykonaé¢ prébne ciecie na zapasowych

potfabrykatach (wykonanych z takiego

1 samego materialu jak obrabiany ele-

ment), aby upewnic sie, ze brzeszczot 15,

predkos¢ wyrzynania i stopien suwu wahadtowego
zostaty prawidlowo dobrane.

» Upewnic¢ sie, ze potfabrykat jest prawidtowo zamo-
cowany i ze z materiatu usunieto wszelkie metalowe
elementy (gwozdzie, wkrety itp.).

» Wigczyc elektronarzedzie, zanim brzeszczot 15 do-
tknie cigtego materiatu. Nie stosowaé nadmiernej sity;
wyrzynanie wymaga pewnego czasu. Uzycie nadmier-
nej sity nie przyspieszy operacji, lecz tylko przecigzy
narzedzie.

» Jezeli zgby brzeszczotu 15 sg zbyt duze dla obra-
bianego materiatu (nadmierna wibracja, roztupywanie
i wykruszanie obrabianej powierzchni sg oznaka, ze
zeby sg zbyt duze), natychmiast wytgczy¢ elektrona-
rzgdzie i wymieni¢ brzeszczot 15 na odpowiedni.

+ Jezeli brzeszczot 15 zakleszczy sie podczas ciecia,
natychmiast wylgczy¢ elektronarzedzie, rozszerzy¢
szczeling cigcia i ostroznie wysuna¢ brzeszczot 15 ze
szczeliny ciecia.

* Po zakonczeniu cigcia najpierw wytgczy¢ elektrona-
rzedzie, a nastgpnie wysungc brzeszczot 15 ze szcze-

liny ciecia.
A moze znacznie si¢ nagrzewaé, z tego

powodu zalecamy uzywanie substancji
chtodzacych lub smarujacych, ktére nalezy
nanosi¢ w punkcie, gdzie brzeszczot 15 styka si¢ z
obrabianym materiatem.

Podczas wyrzynania w niektérych ma-
teriatach (jak metale) brzeszczot 15

Ciecia wgtebne (patrz rys. 5)
O Cie¢ wgtebnych nalezy dokonywac tyl-
ko w miekkich materialach takich jak
]_ drewno, pltyty gipsowo-kartonowe itp.
Technika ta utatwia wyrzynanie otworow
bez potrzeby wczesniejszego wiercenia - brzesz-
czot 15 wrzyna sie w materiat sam. Sposéb ten
wymaga pewnej wprawy i moze by¢ uzywany przy
krotkich brzeszczotach 15.

* Oprze¢ elektronarzedzie na przedniej krawedzi
stopy slizgowej 11 (patrz rys. 5) i wigczy¢ je. Powoli
zagtebia¢  brzeszczot 15 poprzez dociskanie
elektronarzedzia do obrabianego materiatu.

» Gdy brzeszczot 15 przebije sie przez obrabiany ma-
teriat, ustawi¢ elektronarzedzie w normalnej pozycji pra-
cy i kontynuowac¢ wyrzynanie wzdtuz zaznaczone; linii.

Ciecie z prowadnica do ciecia réwnolegtego/
wyrzynania okregow

Wyrzynanie okregow (patrz rys. 6)

[CT15189]

Prowadnica do ciecia réwnolegtego / wyrzynania
okregow 18 umozliwia wyrzynanie okregdw o zadanym
promieniu.

» Narysowa¢ na materiale okrag i wykona¢ otwor w

jego srodku ($rednica otworu musi by¢ rowna $rednicy
kotka ustalajgcego 17).

« Jezeli wyrzynanie nie zaczyna sie od krawedzi
materiatu, wykona¢ otwor w punkcie poczgtkowym
wyrzynania jak na rysunku 6 ($rednica otworu musi
by¢ wieksza od szeroko$ci brzeszczotu 15).

* Poluzowac $ruby skrzydetkowe 8.

« Przetozy¢ prowadnice do ciecia réwnolegtego /
wyrzynania okregow 18 i ustawi¢ ja jak na rysunku 6.

» Ustawi¢ elektronarzedzie w poczgtkowym punkcie
ciecia. Jezeli wyrzynanie nie zaczyna sie od krawedzi
materiatu, wprowadzi¢ brzeszczot 15 w otwor
wykonany w punkcie poczatkowym wyrzynania.

« Ustawi¢ promien wyrzynania poprzez przesuwanie
prowadnicy do ciecia réwnolegtego / wyrzynania
okregéw 18 do momentu, az otwoér pod kotek
ustalajgcy 17 pokryje sie z otworem w $rodku okregu.
« Przelozy¢ kotek ustalajgcy 17 przez otwor w
prowadnicy do ciecia roéwnolegtego / wyrzynania
okregdéw 18 i przez otwér w Srodku okregu.

« Dokreci¢ $ruby skrzydetkowe 8, aby zamontowac
prowadnice do wycinania / ciecia réwnolegtego 18.

« Jedng rekg rozpoczg¢ wyrzynanie wzdluz
zaznaczonej linii, jednoczesnie druga reka dociskac
kotek ustalajacy 17.

Ciecie po linii prostej (patrz rys. 7)

Do wyrzynania po okregu lub linii krzywej
uzywa¢ waskich brzeszczotéw 15, co
utatwi wykonywanie pracy i zapewni
lepsza jakos¢ ciecia.

Prowadnica do cigcia réwnolegtego 18 umozliwia cigcie
wzdtuz prostej krawedzi materiatu oraz odcinanie pro-
stych pasow o jednakowej szerokosci (patrz rys. 7.1).

[CT15189]

« Poluzowac¢ $ruby skrzydetkowe 8.
« Ustawi¢ prowadnice do ciecia rownolegtego 18
(patrz rys. 7.1).
» Ustawi¢ zgdany odstep cigcia.
* Dokreci¢ sruby skrzydetkowe 8, aby zamontowac
prowadnice do wycinania / ciecia rownoleglego
» Cig¢ dociskajgc prowadnice do ciecia réwnolegte-
go 18 do bocznej krawedzi obrabianego materiatu.
° Podobne rezultaty mozna osiagnac,
mocujac plyte do obrabianej czesci za
1 pomocg zaciskow srubowych i uzywajac
jej jako pomocniczego ogranicznika.
Ciecie wykonywac¢ poprzez przesuwanie elektro-
narzedzia wzdluz ogranicznika i przyciskanie boku
plytki wsporczej 11 do boku plyty (patrz rys. 7.2).

Ustawianie kata ciecia (patrz rys. 8-9)

Konstrukcja elektronarzedzia utatwia wykonywanie cieé¢
pod katem poprzez pochylenie korpusu elektronarze-
dzia. Stopa slizgowa 11 elektronarzedzia wyposazona
jest w skale 12, z zaznaczonymi wartosciami kata pochy-
lenia elektronarzedzia (z krokiem co 15°). Po zastosowa-
niu dodatkowego przyrzadu pomiarowego mozna usta-
wi¢ dowolny kat pochylenia korpusu elektronarzedzia (w
zakresie podanym w tabeli danych technicznych).

[CT15212]

e Uzy¢ klucza szesciokatnego 16 do odkrecenia
$ruby 21 (patrz rys. 8).

* Przesung¢ ptyte podstawy 11 do przodu (w zalez-
nosci od kata zamontowanej wczesniej obudowy) i
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wybra¢ zadany kat obudowy, uzywajac skali 12 lub
dodatkowego instrumentu pomiarowego.

» Uzy¢ klucza szesciokatnego 16 do dokrecenia Sru-
by 21.

» Wykonac¢ ciecie, jak opisano powyzej.
[CT15189]

» Poluzowaé dzwignie mocujgcg 13 (patrz rys. 9).

* Przesung¢ plyte podstawy 11 do przodu i wybraé
odpowiedni kat obudowy, korzystajac z odczytow ze
skali 12 lub dodatkowych narzedzi pomiarowych.

» Dokreci¢ dzwignie ustalajgca 13.

» Wykonac ciecie, jak opisano powyzej.

Konserwacja elektronarzedzia / profilak-
tyka

Przed przystapieniem do wykonywania wszystkich
procedur elektronarzedzie nalezy koniecznie odta-
czy¢ od sieci elektryczne;j.

Czyszczenie narzedzia elektrycznego

Nieodzownym warunkiem bezpiecznej i dlugotrwatej
eksploatacji narzedzia elektrycznego jest zachowanie
go w czystosci. Regularnie czys$ci¢ narzedzie elek-
tryczne strumieniem sprezonego powietrza, kierujac
go na otwory powietrza 3.

Ustugi posprzedazne

Nasz serwis posprzedazny odpowie na Panstwa py-
tania dotyczgce konserwacji i naprawy produktu oraz
czegsci zamiennych. Informacje dotyczace centrow
serwisowych, schematow i czesci zamiennych mozna
znalez¢ na stronie: www.crown-tools.com.

Transport elektronarzedzi

* W Zadnym wypadku nie dopusci¢ do uderzen
mechanicznych podczas transportu.

» Do zatadunku lub roztadunku nie stosowa¢ urzadzen
zaciskajacych.

Przetwarzaj
wyrzucac.

surowce zamiast je

Ochrona srodowiska

— Elektronarzedzie, akcesoria i opakowanie
muszg by¢ rozdzielone w celu przyjaznego

dla srodowiska przetworzenia ich.

Elementy plastykowe sg oznakowane wg kategorii re-

cyklingu.

Te instrukcje sg wydrukowane na wtornie przetworzo-

nym papierze, wyprodukowanym bez uzycia chloru.

Zastrzega sie mozliwo$¢é wprowadzania zmian.
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Specifikace elektronaradi

Primocara pila CT15212 CT15189
Cislo elektronaradi [220-230 V ~50/60 Hz] 420671 420688
Jmenovity vykon [W] 550 710
Vykon W] 270 350
w5 5
Rychlost fezani bez zatizeni [min-] 700-3000 700-3000
Délka zdvihu pilového listu [pg"l“:"e‘} asleg 120
Predkmit ° °
:\:I,?;(ngiil‘:l;gl‘:il) nastaveni téla nastroje 45°/45° 45°/45°
Max. fezna schopnost:

- drevo [p[a"u’c";} 20116 311732

- hlinik [p[aTcr:% 25100 263

- ocel [ootce) 15/o4" 25/64"
I 25
Tfida bezpeénosti O] /1 O] /11
Akusticky tlak [dB(A)] 86,8 88,5
Vykon zvuku [dB(A)] 97,8 99,6
Vahové vibrace [m/s?] 6,7 5,42

Informace o hluku

Prekracuje-li akusticky tlak hodno-
tu 85 dB(A), pouzivejte vzdy ochranu slu-
chu.

C€ Prohlaseni o shodé

Prohlasujeme na vyhradni zodpovédnost, Zze vyrobek
popsany v cCasti "Specifikace elektronafadi" spliuje
v8echna pfislusna ustanoveni smérnic 2006/42/EC
vcetné jejich zmén a je v souladu s nasledujicimi nor-
mami: EN 60745-1, EN 60745-2-11.

Merit Link International AG
Stabio, Svycarsko, 05.10.2017

o

Obecna bezpecnostni pravidla

UPOZORNENI - Z diivodu snizeni rizika je
uzivatel povinen precist si tento navod k
pouziti!

UPOZORNENI! Prectéte si vSechna bez-
pecénostni upozornéni a pokyny. Nedodr-
Zeni téchto upozornéni a pokynl mize vést
k urazu elektrickym proudem, pozaru nebo
vaznému urazu.
Veskera upozornéni a pokyny uschovejte pro bu-
douci pouziti.

Pojem "elektronafadi" uzivany v upozornénich odka-
Manazer W Cuont Wu Cunzhen zuje na vase elektronaradi napajené ze sité (s kabe-
certifikace u lem) nebo akumulatorem (bez kabelu).
Cesky
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Bezpecnost v pracovnim prostoru

* Pracovni prostor udrzujte v cistoté a dobie
osvétleny. V neuklizenych nebo neosvétlenych pro-
storach dochazi ¢asto k traztim.

* Nepouzivejte elektronaradi ve vybusném pro-
stiedi, jako napriklad v blizkosti hoflavych kapalin,
plynti nebo prachu. Elektronaradi je zdrojem jiskient,
které mize zpUsobit vzniceni prachu nebo vypara.

« P¥i praci s elektronaradim udrzujte déti a oko-
lostojici v dostatecné vzdalenosti. Rozptyleni muze
byt pFi¢inou ztraty kontroly.

Elektricka bezpecnost

» Zastrcka elektronaradi se musi shodovat se
zasuvkou. Zastréku nikdy neupravujte. S uzem-
nénym (ukostienym) elektronaradim nepouzivejte
rozbocovaci zasuvky. Neupravené zastrcky a shod-
né zasuvky snizi riziko Urazu elektrickym proudem.

+ Dbejte, aby nedoslo ke kontaktu téla s uzemné-
nymi nebo ukostrenymi povrchy, jako napriklad
potrubi, radiatory, sporaky a chladnicky. Pokud je
vase télo uzemnéno, hrozi zvySené riziko Urazu elek-
trickym proudem.

+ Elektronaradi nevystavujte desti ani vihkému
prostredi. Voda v elektronaradi zvysuje riziko Urazu
elektrickym proudem.

» Kabel slouzi vyhradné k uréenému pouziti. Ka-
bel nikdy nepouzivejte k prenaseni, tahani nebo
odpojovani elektronaradi. Kabel chraiite pred tep-
lem, olejem, ostrymi hranami a pohyblivymi ¢ast-
mi. Poskozené nebo zapletené kabely zvysuji riziko
urazu elektrickym proudem.

« Pii praci s elektronaradim venku pouzivejte
prodluzovaci kabel vhodny pro venkovni pouziti.
Pouziti kabelu vhodného pro venkovni pouZiti snizuje
riziko Urazu elektrickym proudem.

* Pokud s elektronaradim pracujete ve vihkém
prostiedi, pouzijte napajeni s proudovym chrani-
¢em (RCD). Pouziti RCD sniZuje riziko Urazu elektric-
kym proudem. POZNAMKA! Pojem "proudovy chrani¢
(RCD)" muze byt nahrazen pojmem "pferusovac¢ zem-
niho obvodu (GFCI)" nebo "jisti¢ zemniho svodového
proudu (ELCB)".

* Upozornéni! Nikdy se nedotykejte obnaZenych ko-
vovych povrchd na prevodovce, stinéni apod., jelikoz
dotek kovovych povrchu zpUsobi rueni elektromagne-
tickych vin a mohlo by dojit ke zranéni nebo nehodam.

Osobni bezpeénost

« P¥i praci s elektronaradim bud'te pozorni, sleduj-
te, co délate, a fid'te se zdravym rozumem. Elektro-
naradi nepouzivejte, pokud jste unaveni, pod vli-
vem navykovych latek, alkoholu nebo Iéka. Chvile
nepozornosti pfi praci s elektronaradim muaze vést k
vaznému Urazu.

* Pouzivejte osobni ochranné prostredky. Vzdy
pouzivejte ochranu o¢€i. Ochranné prostfedky, jako
napfiklad respirator, protiskluzova bezpecnostni obuv,
prilba nebo chrani¢e sluchu pouzité v zavislosti na
podminkach mohou sniZzit riziko Urazu.

* Dbejte, aby nedosSlo k nahodnému spusténi.
Pred pfipojenim k siti nebo akumulatoru, zvednu-
tim nebo prenasenim elektronaradi zkontrolujte,
zda je vypinac v poloze vypnuto. Pfenaseni elektro-
nafadi s prstem na vypinaci nebo zapojovani elektro-
naradi se zapnutym vypinacem muze zpUsobit Uraz.

« Pred zapnutim elektronaradi odstraite vSechny
sefizovaci klice. Kli¢ nasazeny na rotujici ¢asti elek-
tronaradi muze zpUsobit uraz.

* Neprecenujte své sily. Vzdy udrzujte stabilni po-
stoj a rovnovahu. Ziskate tak lepsi kontrolu nad elek-
tronaradim v neCekanych situacich.

* Vhodné se oblékejte. Nenoste volny odév nebo
Sperky. Udrzujte vlasy, odév a rukavice mimo do-
sah pohyblivych €asti. Volny odév, Sperky nebo dlou-
hé vlasy mohou byt zachyceny pohyblivymi ¢astmi.

* Pokud jsou zarizeni uréena k pripojeni odsavani
prachu a sbérného zafizeni, dbejte, aby byla sprav-
né pfipojena a fadné pouzivana. Pouziti odsavani
prachu sniZuje nebezpeci zplisobena prachem.

« S pribyvajicimi zkusenostmi z ¢astého pouzivani
naradi neprestavejte ignorovat zasady bezpec¢nos-
ti prace s naradim. Nepozornost mize ve zlomku vte-
finy zpUsobit vazny uraz.

* Upozornéni! Elektronaradi mlze pfi provozu vy-
tvaret elektromagnetické pole. Toto pole muze za ur-
¢itych okolnosti narusovat funkci aktivnich &i pasivnich
Iékafskych implantatd. Aby se sniZilo riziko vazného
nebo smrtelného Urazu, doporuujeme osobam s lé-
karskymi implantaty, aby se poradily pfed praci s timto
naradim s lékafem a vyrobcem lékarského implantatu.

Pouziti a péce o elektronaradi

* Osoby se snizenymi psychofyzickymi nebo dusev-
nimi schopnostmi, napf. déti, nesmi elektronaradi ob-
sluhovat, pokud nejsou pod dohledem nebo pouceni
o spravném pouzivani elektronaradi osobou odpovéd-
nou za jejich bezpec€nost.

« Elektronaradi nepretézujte. Pro praci pouzivejte
spravné elektronaradi. Spravné elektronaradi bude
pracovat lépe a bezpecnéji rychlosti, pro kterou bylo
navrzeno.

< Elektronaradi nepouzivejte, pokud nelze za-
pnout a vypnout vypinac. Kazdé elektronaradi, které
nelze ovladat vypinatem, je nebezpecné a musi se
nechat opravit.

* Pred sefizovanim, vyménou pfrislusenstvi nebo
uskladnénim odpojte elektronaradi ze sité nebo od
akumulatoru. Tato preventivni bezpe¢nostni opatfeni
snizuji riziko nahodného spusténi elektronaradi.

* Nepouzivané elektronaradi ukladejte mimo do-
sah déti a nedovolte osobam, které se neseznamily
s timto elektronaradim nebo navodem, s elektro-
naradim pracovat. V rukou nezkusenych uzivatell je
elektronaradi nebezpecné.

* Provadéjte udrzbu elektronaradi. Zkontrolujte,
zda nejsou vychylené nebo zaklinéné pohyblivé
casti, poskozené casti nebo nenastaly jiné okol-
nosti, které by mohly ovlivnit funkci elektronaradi.
V pripadé poskozeni nechte elektronaradi pred po-
uzitim opravit. Rada Urazl je zptsobena nedostate¢-
nou udrzbou elektronaradi.

* Rezné nastroje udrzujte ostré a Cisté. U radné
udrZzovanych feznych nastroji s ostrymi bfity je méné
pravdépodobné, Ze se zaklini a snaze se ovladaji.

* Pouzivejte elektronaradi, prislusenstvi, bfity atd.
podle tohoto navodu s prihlédnutim k pracovnim
podminkam a provadéné praci. Pouziti elektronaradi
k jinému nez ur¢enému Ucelu maze vést k nebezpec-
nym situacim.

< Udrzujte rukojeti a povrchy pro uchop v ¢istoté,
bez oleje a maziva. Kluzké rukojeti nebo povrchy pro
uchop neumozriuji bezpe¢nou manipulaci ani ovladani
naradi v neCekanych situacich.
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» P¥i ovladani elektronaradi drzte spravné pomocné
madlo, které slouzi k usnadnéni ovladani. Proto mlze
spravné drzeni snizit riziko nehody nebo zranéni.

Servis

» Servis svého elektronaradi svérte pouze kvalifi-
kovanému opravari, ktery pouziva pouze original-
ni nahradni dily. Zlstane tak zachovana bezpecnost
elektronaradi.

* Dodrzujte pokyny pro mazani a vyménu pfislusenstvi.

Zvlastni bezpecnostni upozornéni

PFi praci, u niz maze dojit ke kontaktu fezného
prisluSenstvi se skrytym vedenim nebo vlastnim
kabelem, drzte elektronaradi vyhradné za
izolované povrchy pro uchop. Pfi kontaktu fezného
pfisluSenstvi s vodi¢éem "pod napétim" mohou byt
nekryté kovové cEasti elektronaradi "pod napétim" a
zpusobit obsluze uraz elektrickym proudem.

Bezpecnostni pokyny pfi provozu elek-
tronaradi

» Upevnéte obrobek. K bezpecnému a stabilnimu
upevnéni obrobku pouzijte upinaci zafizeni nebo
svérak.

+ Pokud pfi pracivznika skodlivy, hoflavy nebo vybusny
prach, prijméte nezbytna a vhodna bezpecnostni
opatfeni, zejména v pfipadé&, kdy je vznikajici prach
rakovinotvorny. Pouzivejte zafizeni pro sbér prachu
a tfisek a pfi praci pouzivejte ochrannou masku proti
prachu.

» Udrzujte pracovisté uklizené a Cisté. Smési mohou
byt extrémné nebezpecné. Prach z lehkych kovl se
snadno vzniti a vybuchuje.

* Nezpracovavejte materialy obsahujici
Azbest je kancerogenni latka.

» Elektronaradi odlozte, az kdyz se pilovy list zcela
zastavil.

* Nepouzivejte elektronafadi, pokud je kabel
poskozen. Pokud se napadjeci $ndra béhem prace
poskodi nebo pretrhne, nedotykejte se ji a okamzité
vytahnéte zastr¢ku. PouZivani poskozené $ilry mlze
snadno vést k zasahu elektrickym proudem.

» Udrzujte ruce v bezpecné vzdalenosti od oblasti
fezani. Ruka nesmi drzet spodni ¢ast obrobku. Pfi
kontaktu ruky s pilovym listem by doSlo ke zranéni.

» Nejprve zapnéte elektronaradi a pak jej polozte
na zpracovavany obrobek. Pokud pilovy list uvizne v
obrobku, dojde ke zpé&tnému razu elektronaradi.

* Pozor: zékladova deska se musi pfi fezani opirat o
obrobek. V pfipadé pruhybu pilového listu miaze dojit k
jeho poskozeni a zpétnému razu elektronaradi.

* Po dokon&eni prace odpojte elektronaradi od
napajeni a vyjmeéte pilovy list, ale az po uUplném
zastaveni elektronaradi. Takto by nemélo dojit ke
zpétnému razu a elektronaradi Ize bezpecné odlozit.

» PouzZivejte pouze nepoSkozeny pilovy list, ktery neni
praskly. Ohnuty nebo tupy pilovy list se snadno zlomi a
zpUsobi zpétny raz elektronaradi.

» Po vypnuti elektronaradi nezastavujte pohybujici se
pilovy list boénim tlakem. Mohlo by dojit k poskozeni
¢i prasknuti pilového listu s moznym nasledkem
zpétného razu elektronaradi.

azbest.

+ S pouzitim odpovidajiciho detektoru zjistéte, zda je
v misté prace ukryty obvod nebo potrubi, a v pfipadé
potfeby pozadejte o pomoc mistni stavebni ufad.
Pokud se béhem prace kabel poskodi, mize dojit k
pozaru nebo zasahu elektrickym proudem. PoSkozené
plynové potrubi mlze zplsobit vybuch. V pfipadé
poruseni vodovodniho potrubi by doslo ke Skodam na
majetku a k zasahu obsluhy elektrickym proudem.
* Pilovy list musi byt v drzédku pevné uchycen.
Upevnéni pilového listu pravidelné kontrolujte.
* Pred pouzitim nastroje odstrarte z opracovavaného
materialu veSkeré kovové predméty (hfebiky, Srouby,
pasky, atd.).
» Nevypinejte motor brusky pfi pIné zatézi.
» Béhem prace davejte vzdy pozor na polohu pfivodni
$nlry (musi vzdy sméfovat za naradi). Neomotaveijte
si privodni $idru kolem ruky nebo nohy.
» Pokud dojde pfi praci s nastrojem k vypadku proudu,
okamzité jej vypnéte a tim zajistéte proti neocekava-
ném spusténi.
» Po vypnuti elektrického nastroje se pilovy list jes-
té néjakou dobu pohybuje, a proto nastroj odlozte, az
kdyz se pilovy list zcela zastavi.
» P¥i pouziti se pilovy list zahfeje, a proto se pilového
listu nedotykejte, dokud zcela nevychladne.
A ni, brouseni, vrtani a dalSich stavebnich
pracich mohou mit karcinogenni ucéinek,
zpUsobit vrozené vady nebo negativné ovliviiovat
plodnost. lonty nékterych chemicky latek jsou:
« pred opravou nebo vyménou na stroji nejprve
odpojte zastrcku;
* bezbarvy oxid kfemiCity a dalSi zednické
vyrobky v cihlovych sténach a cementu; chrom a
arsen (CCA) v chemicky oSetfeném dfevu. Mira
Skodlivosti téchto latek zavisi na Cetnosti provadéni
téchto praci. Pokud chcete omezit kontakt s témito
chemickymi latkami, pracujte ve vétraném prostoru
a pouzivejte zafizeni s bezpecnostnimi certifikaty
(jako jsou respiratory s jemnym prachovym filtrem).

Upozornéni: chemické Iatky obsazené v
prachu uvoliovaném pfi piskovani, feza-

Symboly pouzité v prirucce

V pfiru€ce jsou pouzity nasledujici symboly, zapama-
tujte si prosim jejich vyznam. Spravna interpretace
symbold Vam umozni spravné a bezpecné pouziti
elektronaradi.

Vyznam

Pfimocara pila

Casti oznactené Sedou -
mékké drzadlo (s izolovanym
povrchem).

Stitek s vyrobnim éislem:
CT ... - model;

XX - datum vyroby;
XXXXXXX - vyrobni €islo.

[ XX XXXXXXX_ | j
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Symbol Vyznam Symbol Vyznam
32!
Prectéte si vSechny bezpec- T[ °@ Kmitani vypnuto.
nostni predpisy a pokyny.
\ 32 0
I \ gL Prvni stupen kmitani.
i) Pouzivejte ochranné bryle. ~
1 o0 . L
) % Druhy stuperi kmitani.
pAT g

Pouzivejte chranice sluchu.

Pouzivejte respirator.

OO

Pred instalaci nebo nasta-
venim elektronaradi odpojte
od sité.

Smér pohybu.

A XS

Smér otaceni.

Zablokovany.

Treti stupen kmitani.

Pilovy list s dfikem ve tvaru T.

Elektronaradi nevhazujte do
kontejneru s komunalnim
odpadem.

Zpusob pouziti elektronaradi

Viykruzovaci pila slouzi k fezani dfevénych, plastovych,
hlinikovych a jinych materidlld (viz pokyny k pouziti
pilovych listh). Rezna draha mlze byt pfima nebo
zakfivend; pfi naklonéni téla nastroje je mozno provadét
Sikmy Fez.

Odblokovany.

Dvoijita izolace / tfida ochrany.

Znacka, kterda potvrzuje,
Ze vyrobek spliiuje zaklad-
ni pozadavky evropskych
smérnic a harmonizovanych
norem.

Pozor. Dulezité.

Uzite¢né informace.

PouZivejte ochranné ruka-
vice.

Béhem provozu odstranujte
nahromadény prach.

Lby

Soucasti elektronaradi

Spinac zap / vyp

Tlacitko pro zajisténi vypinace

Ventilaéni $térbiny

Knoflik pro nastaveni rychlosti

Ochranny kryt

Ochrana proti kontaktu

Vodici valecek

KFidlovy Sroub *

Drzak listu

10 Packa pro nastaveni predkmitu

11 Spodni deska

12 Stupnice

13 Pojistna packa

14 Ukazatel *

15 Pilovy list *

16 Imbusovy kli¢ *

17 P¥idrzny kolik *

18 Vodici pravitko pro rovnobézné fezani / kruhové
fezani *

19 Pripojka *

20 Nastavec vysavace *

21 Upeviiovaci Sroub zakladni desky

OCOONOURWN=

* Volitelné prislusenstvi

Standardni dodavka nemusi obsahovat veskera
prisluSenstvi uvedena na obrazku nebo popsana
v textu.
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Montaz a nastaveni soucasti elektrona-
radi

Nez zacnete provadét udrzbu elektronaradi, vzdy
je odpojte ze sité.

Vlozeni / vyména pilového listu (viz obr. 1-2)

O

Pozor: pri vkladani pilového listu 15 dodrzujte na-
sledujici pravidla:
« zuby pilového listu 15 musi sméfovat dopredu;
« Celisti vietena pilového listu 15 by mély byt upev-
nény objimkou 9;
« pilovy list 15 musi zapadnout do drazky ve vodi-
cim vale¢ku 7.

[CT15212]

Montaz / demontaz / nastaveni nékterych
prvki je stejné pro vsechny modely
elektronaradi; v takovém pfipadé nejsou
u obrazku uvadény specifické modely.

Spojovaci material nedotahujte pfilis,
zabranite tak poskozeni zavitu.

>

Pilovy list 15 se pri delSim pouzivani
muze zahrat na vysokou teplotu a jeho
ostry okraj muize zranit uzivatele, proto je
pri vkladani a vyméné pilového listu 15
nutno pouzivat ochranné rukavice.

« Nastavte objimku drzaku pily 9, jak je to znazornéno
na obr. 1.1 (tim se uvolni upinaci mechanismus drzaku
pily 9 a bude mozné vlozit / vyménit pilovy list 15).

« Vlozte / vyménte pilovy list 15 (viz obr. 1.2).

« Nastavte objimku drzaku pily 9, jak je to znazorné-
no na obr. 1.3 (tim se uzamkne upinaci mechanismus
drzaku pily 9).

[CT15189]

< Nastavte ochranny kryt 5, jak je to znazornéno na
obr. 2.1 (tim se uvolni upinaci mechanismus drzaku
pily 9 a bude mozné vlozit / vyménit pilovy list 15).

* Vlozte / vyménte pilovy list 15 (viz obr. 2.2).

« Nastavte ochranny kryt 5, jak je to znazornéno na
obr. 2.3 (tim se uzamkne upinaci mechanismus drzaku

pily 9).
Nasazeni a sejmuti nastavce vysavace (viz obr. 3)
[CT15212]

« Nastavec 20 nasadite tak, Ze vyrovnate vystupky
na nastavci 20 s drazkami uvnitf pfipojky 19, zasunete
nastavec 20 do pfipojky 19 a otocite jim, jak je znazor-
néno na obrazku 3.

« Nastavec 20 sejmete tak, Ze jim otocite, jak je zna-
zornéno na obrazku 3 a vysunete jej z pfipojky 19.

Nasazeni a sejmuti fezaci liSty pro rovnobézné /
kruhové fezani a vodici €ep (viz obr. 4)

[CT15189]

« Nasazeni/ sejmuti fezaci listy 18 provedte dle poky-
nu na obrazku 4.1.

» Nasazeni / sejmuti vodiciho ¢epu 17 provedte dle
pokynu na obrazku 4.2.

Prace s elektronaradim

Pouzivejte jen spravné napajeci napéti: hodnota
napajeciho napéti musi odpovidat informaci uvedené
na identifikacnim Stitku elektronaradi.

Zapnuti / vypnuti elektronaradi
Kratkodobé zapnuti / vypnuti

Pokud chcete naradi kratkodobé& zapnout, stisknéte
a podrzte vypina¢ 1. Po uvolnéni vypinace se naradi
opét vypne.

Dlouhodobé zapnuti / vypnuti

Zapnuti:

Stisknéte vypinac¢ 1 a zajistéte jej zajiStovacim tlacit-
kem 2

Vypnuti:

Stisknéte a uvolnéte hlavni vypinac 1.

Odsavaniprachu pripracis elektronaradim

Odsavani prachu snizuje koncentraci
prachu ve vzduchu a zabrafuje akumulaci
prachu na pracovisti.

PFi praci s elektronafadim vzdy pouzivejte
aby se z opracovaného materidlu odvadél

odsavac,
prach.

Konstrukéni vlastnosti elektronaradi
Nastaveni rychlosti

Pomoci knofliku pro nastaveni rychlosti 4 je mozno
zvolit stuperi rychlosti pohybu pilového listu 15 (a to i
pokud je elektricky nastroj v provozu).

» Stisknéte vypina¢ 1 a zajistéte jej zajiStovacim
tlacitkem 2.

» OtoCenim knofliku pro nastaveni rychlosti 4 je
mozno zvolit stupen rychlosti pohybu pilového listu 15.

* 1-2 (nizka rychlost) - pouziva se pfi fezani
tvrdych a pevnych materiald (nelegovana ocel,
nezelezné kovy a jejich slitiny, atd.);

« 3 (stfedni rychlost) - pouziva se pro fezani
materialu nizsi tvrdosti (plasty, preklizka, drevottiska,
tvrdé drevo, atd.);

* 4-5 (vysoka rychlost) - pouziva se pro fezani mek-
kych materialt (mékké drevo, izolaéni hmoty, atd.).

Pfi delSi praci s elektrickym nastrojem pfi nizké
rychlosti je potfeba jej nechat na 3 minuty vychladnout.
To se provede tak, Ze se elektricky pristroj nastavi na
nejvysSi rychlost a necha se bézet naprazdno.

Po nastaveni stupné rychlosti pilového lis-
tu 15 se doporucuje provést zkusebni fez
na zkusSebnim vzorku obrobku (ze stejného
materialu, jako je opracovavany material).
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Nastaveni predkmitu

Predkmit je funkce, ktera umoznuje optimalni nasta-
veni fezani (rychlost fezani, kvalita fezu, atd.) obrabé-
ného materialu.

Pfi kazdému pohybu smérem dolu je pilovy list 15 od-
tahovan od obrobku, coz usnadruje odstrafiovani pi-
lin, sniZzuje zahfivani a prodluzuje Zivotnost pilového
listu 15. Kromé toho nizka pfitla¢na sila snizuje Unavu
uzivatele nastroje.

Na elektrickém nastroji je mozno stupen predkmitu re-
gulovat. Pomoci packy pro nastaveni prfedkmitu 10 je
mozno nastavit Ctyfi stupné predkmitu:

Pfi nastavovani stupné predkmitu se doporucuje
zohlednit nasledujici:
* kdyz je pozadovan pfesny a Cisty okraj fezu, zvol-
te nizky predkmit nebo predkmit zcela vypnéte;
* pfi opracovavani tenkych materiald (plech,
plastové desky, atd.) nebo tvrdych materialt (ne-
legovana ocel, nezelezné kovy, atd.) pfedkmit vy-
pnéte;
* pfi fezani mékkych materiall (mékké drevo, atd.)
zvolte vysoky predkmit; zvysi se tim rychlost opra-
covani, ovéem pravdépodobné za cenu nizsi kvality
fezu.

Ochrana proti kontaktu s pilovym listem

Stupeni 0:
Bez predkmitu;

Stupen I:
Nizky predkmit;

Stupen II:
Stredni predkmit;

Stupen IlI:
Vysoky predkmit.

Po nastaveni predkmitu se doporucuje
provést zkusebni fez na zkusebnim vzor-
ku obrobku (ze stejného materialu, jako
je opracovavany material).

Ochrana proti kontaktu zabrariuje nahodnému kontak-
tu s pilovym listem 15 a zvySuje bezpecnost prace.

Doporuceni pro praci s elektronaradim

Vybér pilového listu

Pfed pouzitim zafizeni zvolte vhodny druh pilového
listu 15, ktery odpovida fezanému materialu, zplso-
bu fezani a pozadované kvalité okraje fezu. Oznaceni
pilového listu je uvedeno na obalu; pfipadné se infor-
mujte u prodejce.

Pilové listy 15 typu T Ize pouzit do vSech
typu primocarych pil.

Obecné pokyny pro rezani

» Dbejte na to, aby byl obrobek pevné uchycen a aby

z néj byly odstranény veskeré kovové ¢asti (hiebiky,

Srouby, atd.).

» Nez prilozite pilovy list 15 na obrobek, elektricky

nastroj zapnéte. Na nastroj pfili§ netlacte; fezani vyza-

duje urgity €as. PFiliSny tlak pracovni proces neurychli,

ale zpUsobi pouze pretizeni nastroje.

» Pokud jsou zuby pilového listu 15 pro dany obrobek

prilis velké (znamkou pouziti listu s pFilis velkymi

zuby jsou nadmérné vibrace a Stipani a tfepeni

opracovavaného povrchu), okamzité elektricky nastroj

vypnéte a vymeérite pilovy list 15 za vhodnégjsi.

+ Pokud se pilovy list 15 pfi praci zasekne, okamzité

elektricky nastroj vypnéte, pokuste se provedeny fez

rozsifit a pak pilovy list 15 z Fezu opatrné vyjméte.

* Po dokonCeni prace elektricky nastroj nejprve

vypnéte a poté vyjméte pilovy list 15 z fezu.

A hfivani pilového listu 15, a proto se do-
porucuje pouzivat chladici nebo mazaci

latky, které se aplikuji na misto, kde pilovy list 15 pri-
chazi do kontaktu s obrobkem.

Proved'te zkusSebni fez na zkusSebnim
vzorku obrobku (ze stejného materialu,
jako je opracovavany material), a zkon-
trolujte, ze jste spravné zvolili pilovy
list 15, rychlost fezani a predkmit.

PFi fezani uréitych materialt (jako jsou
kovy), mize dochazet k nadmérnému za-

Zapichovaci fezani (viz obr. 5)
° Zapichovaci fezani muze byt provadé-
no pouze pii fezani mékkych materialu,
1 jako je drevo, sadrokarton, atd. Tento
postup umoziiuje vyfezavani otvort i bez
predchoziho vrtani - pilovy list 15 se sam profeze ob-
robkem. Tento postup vyzaduje urcitou dovednost a
provadi se pouze kratkym pilovym listem 15.

* Oprfete elektricky nastroj o predni okraj spodni
desky 11 (viz obr. 5) a zapnéte jej. Pomalu porezavejte
obrobek pilovym listem 15 pfitlacenim elektrického
nastroje na obrobek.

* Kdyz pilovy list 15 profeZze obrobek, nastavte
elektricky nastroj do bézné pracovni polohy a
pokracujte v Fezani podél vyznacené linie.

Rezani s vodicim pravitkem pro rovnobézné fezani /
kruhové fezani

Kruhové fezani (viz obr. 6)
[CT15189]

Vodici pravitko pro rovnobézné fezani/ kruhové fezani 18
umoznuje kruhové fezani v nastaveném poloméru.

» Vyznacte kruznici, ktera ma byt fezana, a uprostfed
vytvorte otvor (primér otvoru by mél byt stejny jako
pramér pridrzného koliku 17).

» Pokud nechcete zacit fezat od kraje obrobku, vy-
tvorte otvor ve vychozim bodé, jak je to znazornéno na
obrazku €. 6 (prumér otvoru musi byt vétsi nez Sitka
pilového listu 15).

» Uvolnéte kfidlové Srouby 8.

Cesky
76

https://tm.by
NHTepHeT-marasuH

Lby



» Otocte vodici pravitko pro rovnobézné fezani / kru-
hové Fezani 18 a pfilozte je tak, jak je to znazornéno
na obrazku ¢. 6.

* Nastavte elektricky nastroj do vychoziho bodu.
Pokud nechcete zacit fezat od kraje obrobku, vioz-
te pilovy list 15 do otvoru vytvofeného ve vychozim
bodé.

» Nastavte pracovni polomér pro kruhové fezani po-
moci vodiciho pravitka pro rovnobézné / kruhové fe-
zani 18 tak, aby otvor pro pfidrzny kolik 17 odpovidal
stfedovému otvoru kruznice.

+ Zasunte pridrzny kolik 17 do vodiciho pravitka pro
rovnobézné fezani / kruhové fezani 18 a zaroveri do
stfedového otvoru kruznice.

« Utahnéte kfidlové Srouby 8, ¢imz se upevni vodici
lista 18 pro kruhové / paralelni fezani.

« Zatnéte fezat podle vyznacené kruznice, pficemz
jednou rukou drzte nastroj a druhou rukou pfidrzujte
pFidrzny kolik 17.

PFimé fezani (viz obr. 7)

Pro provedeni kruhového nebo zakfive-
ného fezu pouzivejte uzké pilové listy 15,
¢imz se dosahne kvalitniho fezu a usnad-
ni se prace.

Pravitko pro rovnobézné fezani 18 umoznuje fezani
podle rovného okraje i fezani rovnych hranolu o stejné
Sifce (viz obr. 7.1).

[CT15189]

» Uvolnéte kfidlové Srouby 8.

* Nastavte pravitko pro rovnobézné
(viz obr. 7.1).

» Nastavte potfebnou vzdalenost fezu.

« Utahnéte kfidlové Srouby 8, ¢imz se upevni vodici
lista 18 pro kruhové / paralelni fezani.

« Pri Ffezani pfidrzujte pravitko pro

fezani 18

rovnobézné

fezani 18 na bo¢nim okraji obrobku.
q Stejnych vysledk dosahnete upevnénim
desky Sroubovymi svorkami k pracovni
1 C¢asti a pouzitim desky jako druhého
dorazu. Rez provedte pohybem
elektronaradi podél dorazu a soucasné tlacte bocni
stranu zakladni desky 11 k bo€ni strané desky (viz
obr. 7.2).

Nastaveni uhlu fezani (viz obr. 8-9)

Tento elektricky nastroj je konstruovan tak, aby
umozioval provedeni Sikmého Fezu naklonénim téla
elektrického nastroje. Na spodni desce 11 elektrického
nastroje je vyznacena stupnice 12 s uhly naklonéni
téla elektrického nastroje (po 15°). S pouzitim jinych
méfidel je mozZno nastavit télo elektrického nastroje
v jakémkoliv Uhlu (v rozmezi uvedeném v tabulce
technickych udaju).

[CT15212]

* Imbusovym klicem 16 povolte Sroub 21 (viz obr. 8).
» Posunte zakladni desku 11 vzad nebo vpred (dle
dfive nastaveného Uhlu pouzdra) a zvolte potfebny
Uhel pouzdra s pomoci stupnice 12 nebo s pomoci
udaju z dalSiho méficiho pfistroje.

¢ Imbusovym klicem 16 dotahnéte Sroub 21.

* Rez provedte dle vySe uvedeného popisu.

[CT15189]

» Povolte pojistnou packu 13 (viz obr. 9).

» Posurite zakladni desku 11 dopredu a zvolte potfebny
Uhel pouzdra s pomoci stupnice 12 nebo s pomoci tdaju
z dalSiho méficiho pristroje.

« Dotahnéte pojistnou packu 13.

* Rez provedte dle vySe uvedeného popisu.

E’Jdr’iba elektronaradi / preventivni opat-
feni

Nez zacnete provadét udrzbu elektronaradi, vzdy
je odpojte ze sité.

Cisténi elektronaradi

Nezbytnou podminkou pro dlouhodobé a bezpecné
pouzivani tohoto elektronaradi je jeho Cistota. Vétraci
otvory 3 pravidelné Cistéte stlacenym vzduchem.

Poprodejni a aplika¢ni servis

Nas poprodejni servis odpovi na Vase dotazy k udrzbé
a opravé Vaseho vyrobku a také k nahradnim dilim.
Informace o servisnich stfediscich, schématech dilt a
informace o nahradnich dilech naleznete také na ad-
rese: www.crown-tools.com.

Preprava elektronaradi

* V zadném pripadé nesmi na obal pfi prepravé
pusobit Zadny mechanicky vliv.

* P¥i nakladani / vykladani neni povoleno pouzivat
zadny druh technologie, ktery pracuje na principu se-
vieni obalu.

Ochrana zivotniho prostredi

i Elektronaradi, jeji pfisluSenstvi a obalové

I materidly by mély byt zlikvidovany v souladu
se zasadami recyklace surovin a ochrany zivotniho
prostfedi.

Na umélohmotnych soucéastkach je uvedeno jejich
oznaceni pro tfidénou recyklaci.

Tento navod je vytiStén na recyklovaném papife
vyrobeném bez pouziti chléru.

Suroviny nelikvidujte jako odpad, ale
recyklujte je.

Vyrobce si vyhrazuje pravo na zmény.
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Specifikacie elektronaradia

Priamociara pila CT15212 CT15189
Cislo elektronaradia [220-230 V ~50/60 Hz] 420671 420688
Menovity vykon [W] 550 710
Vykon W] 270 350
mEvE 4 5
Rezacia rychlost’ bez zat'aze [min-'] 700-3000 700-3000
Dizka zdvihu pilového listu [p[anllc?;} 451/2 o 1_12/?32..
Kyvadlo ° °
Maximalne naklonenie telesa (dolava / doprava) 45°/45° 45°/45°
Max. hribka rezaného materialu:

- drevo [p[a"u’c";} 20116 311732

- hlinik [p[anl‘lcme% 25100 283

- ocef [ootce) 15/64" 25/64"
W 0n 5,
Trieda bezpeénosti O] /1 O] /1
Akusticky tlak [dB(A)] 86,8 88,5
Vykon zvuku [dB(A)] 97,8 99,6
Vahové vibracie [m/s?] 6,7 5,42

Informacie o hluku

A

C€ Vyhlasenie o zhode

Vyhlasujeme na vyhradnu zodpovednost, Ze vyrobok
opisany v cCasti "Specifikacie elektronaradia" splna
vSetky prislusné ustanovenia smernic 2006/42/EC
vratane ich zmien a je v sulade s nasledujicimi norma-
mi: EN 60745-1, EN 60745-2-11.

Ak prekracuje akusticky tlak hodno-
tu 85 dB(A), pouzivajte vzdy ochranu slu-
chu.

Merit Link International AG
Stabio, Svajciarsko, 05.10.2017

O

Vseobecné bezpecnostné pravidla

VAROVANIE! Precitajte si vSetky bezpec-
nostné varovania a vSetky pokyny. Nedo-
drziavanie tychto varovani a pokynov méze
mat za nasledok uraz elektrickym pradom,
poziar a / alebo vazne zranenie.

Uchovajte si vSetky bezpeénostné upozornenia a

pokyny pre buduce pouzitie.

Termin "elektrické naradie" v upozorneniach odkazuje

VAROVANIE - pouzivatel' si musi pre¢itat’
navod na obsluhu, aby sa znizilo riziko
zranenia!

na va$e elektrické naradie napajané zo siete (s privod-
Manazér W Wu Cunzhen nym kablom) alebo elektrické naradie napajané baté-
certifikacie W Curofon/ riami (bez napajacieho kabla).
Slovensky
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Bezpecnost’ v pracovnom priestore

» Pracovny priestor udrziavajte v Cistote a dobre
osvetleny. Neporiadok alebo tmavé priestory moézu
viest k urazom.

* Neprevadzkujte elektrické naradie vo vybusnom
prostredi, ako napriklad v pritomnosti horlavych
kvapalin, plynov alebo prachu. Elektrické naradie
vytvara iskry, ktoré mdze spdsobit vznietenie prachu
alebo vyparov.

» Deti a iné osoby v okoli udrziavajte mimo dosa-
hu pouzivaného elektrického naradia. Rozptylenie
moze spdsobit’ stratu kontroly.

Elektricka bezpecnost’

+ Zastréky elektrickych kablov naradia musia pa-
sovat’ do zasuvky. Nikdy zastréku ziadnym spo-
sobom neupravujte. Nepouzivajte Ziadne redukcie
zastréiek s uzemnenym (ukostrenym) elektrickym
naradim. Neupravované zastrcky a zodpovedajuce za-
suvky znizuju riziko vzniku Urazu elektrickym pradom.
* Vyhnite sa kontaktu tela s uzemnenymi povrch-
mi, ako su potrubia, radiatory, sporaky a chladnic¢-
ky. Ak vase telo uzemnené alebo ukostrené, existuje
zvysené riziko Urazu elektrickym pradom.

* Nevystavujte elektrické naradie dazd'u alebo
vlhkému prostrediu. Vniknutie vody do elektrickeho
naradia zvysuje riziko urazu elektrickym pradom.

* Nenamahajte napéajaci kabel. Nikdy nepouzivajte
napajaci kabel na nosenie, tahanie alebo odpaja-
nie elektrického naradia. Chrafite napajaci kabel
pred teplom, olejom, ostrymi hranami a pohyblivy-
mi €ast’ami. PoSkodené alebo spletené kable zvysSuju
riziko Urazu elektrickym pradom.

+ Pri praci s naradim vonku pouzivajte predizova-
ci kabel vhodny na vonkajsie pouzitie. PouZivanie
kabla vhodného na pouzitie vonku znizuje riziko Urazu
elektrickym pradom.

* Pri praci s elektrickym naradim vo vihkom pro-
stredi je nevyhnutné pouzivat’ napdajanie chranené
prudovym chrani¢om (RCD). Pouzitie RCD znizuje
riziko Urazu elektrickym pradom. POZNAMKA! Termin
"pradovy chrani¢ (RCD)" moéze byt nahradeny termi-
nom "prerusova¢ uzemneného obvodu (GFCI)" alebo
"ochranny isti¢ (ELCB)".

+ Varovanie! Nikdy sa nedotykajte nekrytych kovovych
povrchov na prevodovke, kryte a tak dalej, pretoZe dotyk
s kovovymi povrchmi bude ruSeny elektromagnetickou
vinou, ¢o spdsobuje potencialne zranenia alebo nehody.

Bezpecnost’ os6b

* Pri praci s elektrickym naradim budte stale
pozorni, sledujte, ¢o robite a pouzivajte zdravy
rozum. Nepouzivajte elektrické naradie, ak ste
unaveni alebo pod vplyvom drog, alkoholu alebo
liekov. Chvilka nepozornosti pri praci s elektrickym
naradim méze mat za nasledok vazne zranenie.

* Pouzivajte osobné ochranné poméocky. Vzdy pou-
zivajte ochranné okuliare. Ochranné prostriedky, ako
respirator, neklzava bezpe¢nostna obuv, pevna ochran-
na prilba alebo ochrana sluchu, pouzivané v prislusnych
podmienkach, znizuju nebezpecenstvo zranenia osob.

« Zabrante nahodnému spusteniu. Pred pripoje-
nim k napajaciemu zdroju a / alebo akumulatoru,
pred zdvihnutim alebo prenasanim naradia sa uis-
tite, ze vypinac je v polohe vypnuté. Prenasanie na-
radia s prstom na spinaci alebo pripajanie elektrického
naradia do elektrickej siete so zapnutym spinacom
moze byt pricinou nehdd.

* Pred spustenim naradia odstrante vSetky zora-
d'ovacie nastroje a nastavovacie kluce. Zoradova-
ci nastroj alebo klu¢ ponechany v rotujucich €astiach
elektrického naradia moze sposobit Uraz osob.

« Pracujte len tam, kde bezpe¢ne dosiahnete. Vzdy
udrziavajte stabilny postoj a rovhovahu. To umoziu-
je lepSie ovladat naradie v neoakavanych situaciach.

* Vhodne sa obliekajte. Nenoste volny odev ani
bizutériu. Dbajte na to aby sa vase vlasy, odev a
rukavice nedostali do kontaktu s pohyblivymi ¢as-
tami. Volné odevy, bizutéria alebo dlhé vlasy moézu
byt zachytené pohybujucimi sa ¢astami.

* Ak su zariadenia vybavené adaptérom na pri-
pojenie odsavania prachu a zbernych zariadeni,
zaistite ich spravne pripojenie a spravnu funkciu.
Pouzitie odsavania prachu méze znizit ohrozenie sp6-
sobené prachom.

* Nedovolte, aby vam skusenosti ziskané ¢as-
tym pouzivanim naradia dovolili nadobudnut’ se-
bauspokojenie a ignorovat' zasady bezpecnosti.
Neopatrna ¢innost mdze spdsobit vazne zranenie v
zlomku sekundy.

» Varovanie! Elektrické naradie mézZe pocas prevadz-
ky vytvarat elektromagnetické pole. Toto pole méze za
urcitych okolnosti spésobovat rusenie aktivnych alebo
pasivnych lekarskych implantatov. Aby sa znizilo rizi-
ko vazneho alebo smrtelného zranenia, odpori¢ame
osobam s lekarskymi implantatmi, aby sa poradili so
svojim lekarom a vyrobcom lekarskych implantatov
pred pouzitim elektrického naradia.

Pouzitie a udrzba naradia

« Osoby so znizenymi psychofyzickymi alebo dusev-
nymi schopnostami, ako aj deti, nem6zu pracovat’ s
elektrickym naradim, pokial nie su pod dohladom ale-
bo poucené o pouziti elektrického naradia osobou zod-
povednou za ich bezpecénost.

« Elektrické naradie nepretazujte. Pouzivajte
spravny typ elektrického naradia pre vasu pracu.
Spravne elektrické naradie bude lepSie a bezpecnejsie
vykonavat pracu, pre ktoru bolo navrhnuté.

« Nepouzivajte elektrické naradie v pripade, ze
prepinac sa neda zapnut’ a vypnut’. Kazdé elektrické
naradie, ktoré nemozno ovladat' spinacom, je nebez-
pecné a musi byt opravené.

* Pred kazdym nastavovanim, vymenou prislusen-
stva alebo uskladnenim elektrického naradia vy-
tiahnite zastréku napajacieho kabla zo zasuvky a /
alebo akumulatora. Tieto preventivne bezpecnostné
opatrenia znizuju riziko ndhodného spustenia naradia.
« Elektrické naradie skladujte mimo dosahu deti
a nedovolte osobam, ktoré neboli oboznamené s
elektrickym naradim alebo s tymito pokynmi, aby
elektrické naradie pouzivali. Elektrické naradie je v
rukach nekvalifikovanych os6b nebezpecné.

* Udrzba elektrického naradia. Skontrolujte vy-
chylenie alebo uviaznutie pohyblivych ¢asti, po-
Skodenie jednotlivych dielov a iné okolnosti, ktoré
mozu mat’ vplyv na prevadzku elektrického nara-
dia. V pripade poskodenia dajte elektrické naradie
pred jeho pouzitim opravit. Vela nehdd je spbsobe-
nych nedostato¢nou udrzbou elektrického naradia.

* Rezné nastroje udrziavajte ostré a Cisté. Riadne
udrzZiavané rezné nastroje s ostrymi reznymi britmi st
menej nachylné na zaseknutie a lepsie sa ovladaju.

« Pouzivajte elektrické naradie, prisluSenstvo a
nastroje atd’. v sulade s tymito pokynmi, s prihliad-
nutim na pracovné podmienky a pracu, ktora sama
vykonavat'. Pouzitie elektrického naradia na iné ucely,
ako su uréené, moze viest k nebezpeénym situaciam.
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* Rukovite a plochy na uchopenie zdrziavajte su-
ché, cisté a bez oleja a tuku. Kizké rukovate a ucho-
povacie plochy neumoZzZiuju bezpecnu manipulaciu a
ovladanie naradia v neo€akavanych situaciach.

» Dbajte na to, aby ste pri praci s elektrickym nara-
dim drzali pridavnu rukovat spravne, ¢o je uzitocné pri
regulacii elektrického naradia. Preto spravne drzanie
moéze znizit riziko nehody alebo zranenia.

Servis

» Servis vasho elektrického naradia zverte kva-
lifikovanej osobe s pouzitim len originalnych na-
hradnych dielov. Tym bude zabezpecené, aby bola
zachovana bezpecnost elektrického naradia.

» Postupujte podla pokynov na udrzbu a vymenu pri-
sluSenstva.

Osobitné bezpeé¢nostné upozornenia

Pri vykonavani operacie drzte naradie za izolova-
né uchopné miesta, pretoze rezacie prisluSenstvo
moze prist’ do kontaktu so skrytym vedenim alebo
samotnym kablom. Pri kontakte prisluSenstva so "Zi-
vym" vodi¢om by mohli byt nechranené kovové ¢asti
elektrického naradia pod pridom a mohli by spdsobit’
obsluhe Uraz elektrickym pradom.

Bezpecnostné pokyny pri
elektrického naradia

prevadzke

» Upevnite obrobok. Pouzite upevriovacie zariadenie
alebo zverak na bezpecné a stabilné upevnenie obrobku.
» Ak vam pri praci vznika skodlivy, horfavy alebo vy-
busny prach, vykonajte potrebné a vhodné bezpec-
nostné opatrenia. Napriklad, v priebehu prevadzky
vznika prach, ktory moze spdsobit rakovinu. Pri praci
pouzite zariadenie na zbieranie prachu a triesok a nos-
te ochrannu masku proti prachu.

» Udrzujte si pracovisko Cisté a upratané. ZmieSané
materialy mézu byt extrémne nebezpecné. Lahky ko-
vovy prach sa moze spalit’ a lahko explodovat.

» Nespracuvajte materialy, ktoré obsahuju azbest.
Azbest je karcinogénnou latkou.

» Zlozte elektrické naradie, ked sa pilovy list celkom
zastavi.

» Nepouzivajte elektricky nastroj, ked je napajaci
kabel poSkodeny. Ak sa poCas prace napajaci vodi¢
poskodi alebo zlomi, nedotykajte sa ho a okamzite
vytiahnite z&stréku. PouZivanie poSkodeného drotu
moze lahko viest k Urazu elektrickym pradom.

» Udrzujte ruky v bezpecnej vzdialenosti od plochy
rezania. Rukou nesmiete drzat spodnu Cast obrobku.
Pilovy list vam pri dotyku poreZe ruku.

» Najprv spustite elektrické naradie a potom vlozZte ob-
robok na spracovanie. Ak pilovy list uviazne v obrobku,
elektrické naradie sa odrazi.

» Pozor: zakladna doska musi poc¢as rezania priliehat
k obrobku. Ak je pilovy list vychyleny, mdze sa posko-
dit’ a elektrické naradie by odskocilo.

» Odpojte napajanie od elektrického nastroja po ukon-
&eni prace a zoberte pilovy list, ak je elektricky nastroj
uz Uplne zastaveny. Elektrické naradie v tomto pripade
neodskoci a je mozné ho dat dole bezpecne.

* Pouzite iba nepoSkodeny a nepopraskany pilovy
list. Ohnuty alebo matny pilovy list sa méze lahko po-
Skodit' a jednoducho odskogit' od elektrického naradia.

» Po vypnuti naradia nezastavuijte pilovy list pohybom
boc¢ného tlaku. Pilovy list by sa mohol poskodit alebo
rozbit, ¢o by viedlo k odskoceniu.

« Pouzite spravny detektor na zistenie toho, ¢i existuje
skryty obvod a potrubie v prevadzke v tejto oblasti a v
pripade potreby poziadajte o pomoc miestne stavebné
organizacie. Ak pri praci droét odrezete, méze dojst’ k
urazu elektrickym pradom a poziaru. PoSkodené ply-
nové potrubie méze explodovat. Prezeranie potrubia
pre vodu moze viest ku strate vlastnosti a zasahu
elektrickym pradom pre operatora.

» Pilovy list pevne prichytte do drziaka pily. Pravidelne
kontrolujte prichytenie pilového listu.

» Pred spustenim zariadenia do prevadzky odstrante
z materialu vSetky kovové predmety (klince, paletové
klince, pasy, atd.).

» Nevypinajte motor brusky pri plnej zatazi.

» Pocas prace davajte vzdy pozor na polohu privodné-
ho kabla (musi vzdy smerovat za naradie). Neomota-
vajte si privodny kabel okolo ruky alebo nohy.

* Ak dojde pri praci s nastrojom k vypadku prudu,
okamzite ho vypnite a tym zaistite proti neoCakavané-
mu spusteniu.

» Po vypnuti elektrického naradia sa pilovy list bude
urcity €as mechanicky pohybovat, preto elektrické na-
radie odloZte az vtedy, ked pilovy list Uplne zastane.
 Pilovy list sa po¢as prevadzky zna¢ne zohreje, preto
sa ho nedotykajte, kym nie je Uplne vychladnuty.

A nostiach stavebnictva moézu vyvolat’

rakovinu, kongenitalnu nedostato¢nost’ alebo

modzu byt Skodlivé pre plodnost. 16n niektorych

chemickych latok je:
« pred zacatim opravy alebo vymeny dielov na stroji
sa musi najprv vytiahnut elektricka zastréka zo za-
suvky;
e priehladné dva vyrobky s oxidom kremicitym
a iné vyrobky na murovanie v stene z tehal a ce-
mentu; chrom - arzén (CCA) v dreve s chemickym
oSetrenim. Stupen Skodlivosti tychto latok zavisi od
Castého vykonavania tychto prac. Ak chcete obme-
dzit’ kontakt s tymito chemickymi latkami, pracujte v
prostredi s ventilaciou a pouzivajte pristroje s bez-
pecnostnymi certifikatmi (ako je maska proti prachu
vyhotovena s malym prachovym filtrom)

Varovanie: chemické latky obsiahnuté
v prachu, vytvorené pri bruseni, rezani,
pileni, brusenie, vitani a dalSich ¢in-

Symboly pouzité v prirucke

V prirucke su pouzité nasledujice symboly, zapamatajte
si, prosim, ich vyznam. Spravna interpretacia symbolov
vam umozni spravne a bezpecné pouzitie elektronaradia.

Vyznam

Priamogciara pila

asti oznacené sivou -
makké drzadlo (s izolova-
nym povrchom).
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Vyznam

Symbol Vyznam

Stitok s vyrobnym éislom:
CT ... - model;

XX - datum vyroby;
XXXXXXX - vyrobné ¢islo.

PocCas prevadzky odstrariuj-

Precitajte si vSetky bezpec-
nostné predpisy a pokyny.

Pouzivajte ochranné oku-
liare.

Pouzivajte chranice sluchu.

44 te nahromadeny prach.
32’
T’r 22 Kmitanie vypnuté.
T a2f o
I} e Prvy stupef kmitania.
-
3, \ 0
IK\ ° e Druhy stuper kmitania.
P g

Pouzivajte respirator.

321
I&%ﬁ Treti stuperi kmitania.
PAS~g

Pred instalaciou alebo na-
stavenim elektronaradie od-
pojte od siete.

Pilovy list s driekom v tvare T.

Smer pohybu.

do kontajnera s komunal-
nym odpadom.

ﬁ Elektronaradie nevhadzujte
|

Smer otacania.

Spodsob pouzitia

Zablokovany.

Priamociare pily sa pouzivaju na pilenie dreva,
plastov, hlinika a inych typov materialu (pozri pokyny
na pouzitie pilovych listov). Draha rezu méze byt
priama alebo zaoblena; moznost naklonenia telesa

Odblokovany.

pily umozriuje vykonavanie Sikmych rezov.

@/

Dvojita izolacia / trieda
ochrany.

Sucasti elektronaradia
Spinac zap / vyp

3

Znacka, ktora potvrdzuje,
ze vyrobok splha zaklad-
né poziadavky eurdpskych
smernic a harmonizovanych
noriem.

TlacCidlo na zaistenie vypinaca
Ventilacné $trbiny

Oto¢ny regulator zdvihovej rychlosti
Ochranny kryt

Ochrana proti kontaktu

Vodiaci valek

Kridlova skrutka *

Pozor. Délezité.

OCONONRAWN=

Drziak pily

10 Packa na nastavenie predkmihu
11 Zakladna

12 Stupnica

Uzitoéné informacie.

13 Poistna packa
14 Ukazovatel *
15 Pilovy list *

16 Inbusovy kluc *
17 Vodiaci kolik *

O

Pouzivajte ochranné ruka-
vice.

18 Vodiace pravitko pre paralelné / okruzné pilenie *
19 Pripojka *

20 Nasadec vysavaca *

21 Upeviovacia skrutka zakladnej dosky

Vb

M ONLINE STOR
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* Volitelné prisluSenstvo

Standardna dodavka nemusi obsahovat vsetky
prislusenstva uvedené na obrazku alebo popisané
v texte.

Montaz a nastavenie sucasti elektrona-
radia

Nez zacnete vykonavat' udrzbu elektronaradia,
vzdy ho odpojte od siete.

i

Vlozenie / vymena pilového listu (pozrite obr. 1-2)

O

Pozor: pri vkladani pilového listu 15 dodrziavajte
nasledovné pravidla:
» zuby pilového listu 15 musia vzdy smerovat
dopredu;
« cCeluste vretena pilového listu 15 by mali byt
upevnené objimkou 9;
« pilovy list 15 musi byt prichyteny vo vnutri dutiny
vodiaceho val€eka 7.

[CT15212]

Montaz / demontaz / nastavenie niekto-
rych prvkov je rovnaké pre v§etky mode-
ly elektronaradia; v takom pripade nie su
pri obrazku uvadzané Specifické modely.

Spojovaci material nedot’ahujte prilis,
zabranite tak poskodeniu zavitu.

>

Pri dlh§om pouzivani sa pilovy list 15
znacne zohreje a ostré rezné hrany moézu
poranit’ pouzivatela, preto je pri vkladani/
vymene pilového listu 15 potrebné vzdy
nosit’ ochranné rukavice.

» Nastavte objimku drziaka pily 9, ako je to znazornené
naobr. 1.1 (tym sa uvolni upinaci mechanizmus drziaka
pily 9 a bude mozné vlozit' / vymenit pilovy list 15).

» Vlozte / vymerite pilovy list 15 (pozrite obr. 1.2).

» Nastavte objimku drziaka pily 9, ako je to znazornené
na obr. 1.3 (tym sa uzamkne upinaci mechanizmus
drziaka pily 9).

[CT15189]

» Nastavte ochranny kryt 5, ako je to znazornené na
obr. 2.1 (tym sa uvolni upinaci mechanizmus drziaka
pily 9 a bude mozné vlozit / vymenit pilovy list 15).

* Vlozte / vymente pilovy list 15 (pozrite obr. 2.2).

» Nastavte ochranny kryt 5, ako je to znazornené
na obr. 2.3 (tym sa uzamkne upinaci mechanizmus
drziaka pily 9).

Nasadenie a odobratie nasadca vysavaca (pozrite
obr. 3)

[CT15212]

» Nasadec 20 nasadite tak, Ze vyrovnate vystupky na
nasadci 20 s drazkami vnutri pripojky 19, zasuniete
nasadec 20 do pripojky 19 a otoCite nim, ako je
znazornené na obrazku 3.

* Nasadec 20 odoberiete tak, Ze nim otocite, ako je
znazornené na obrazku 3 a vysuniete ho z pripojky 19.

Nasadenie a odobratie rezacej liSty narovnobezné /
kruhové rezanie a vodiaci €ap (pozrite obr. 4)

[CT15189]

* Rezaciu listu 18 nasadte / odoberte podla pokynov
na obrazku 4.1.
» Vodiaci ¢ap 17 nasadte / odoberte podla pokynov
na obrazku 4.2.

Pociato¢na prevadzka elektronaradia

Pouzivajte len spravne napajacie napatie: hodnota
napajacieho napatia musi zodpovedat informacii
uvedenej na identifikacnom Stitku elektronaradia.

Zapnutie / vypnutie elektronaradia
Kratkodobé zapnutie / vypnutie

Ak chcete naradie kratkodobo zapnut, stlacte a podrzte
vypinac¢ 1. Po uvolneni vypinaca sa naradie opat vypne.

Dlhodobé zapnutie / vypnutie

Zapnutie:

Stlacte vypinac 1 a zaistite ho zaistovacim tlacidlom 2.
Vypnutie:

Stlacte a uvolnite hlavny vypinac 1.

Odsavanie  prachu
elektronaradim

pri  praci s

Odsavanie prachu znizuje koncentraciu
prachu vo vzduchu a zabrariuje akumulacii
prachu na pracovisku.

Pri praci s elektronaradim vzdy pouzivajte
odsavac, aby sa z opracovaného materialu odvadzal
prach.

Konstrukéné prvky elektronaradia
Volba zdvihovej rychlosti

Pomocou otoéného regulatora zdvihovej rychlosti 4
si mOzete zvolit potrebny poc€et zdvihov pilového
listu 15 (mozné aj pocas prevadzky elektrického
naradia).

 Stlacte vypinac 1 a zaistite ho zaistovacim tlacidlom 2.
» Posuvanim otoného regulatora zdvihovej rychlosti 4
vyberte potrebny pocet zdvihov pilového listu 15.

¢ 1-2 (nizka zdvihova rychlost) - pouziva sa pri
pileni tvrdych a pevnych materidlov (nelegovana
ocel, nezelezné kovy a ich zliatiny, atd);

» 3 (stredna zdvihova rychlost) - pouziva sa pri
pileni menej tvrdych materialov (plasty, preglejka,
drevotrieska, tvrdé drevo, atd.);

* 4-5 (vysoka zdvihova rychlost)) - pouziva sa pri
pileni makkych materialov (makké drevo, izolacné
materialy, atd.).
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o Po nastaveni zdvihovej rychlosti pilového
listu 15 odporiicame vykonat’ skusSobny

1 rez na nepotrebnej ¢asti obrobku (z rovna-
kého materialu ako ¢ast’ na spracovanie).

Pri dlhodobej praci s elektrickym naradim pri nizkych
otackach sa naradie musi nechat’ vychladnut 3 minuty.
Na tento Ucel nastavte maximalnu zdvihovu rychlost a
nechajte elektrické naradie bezat' na volnobezné otacky.

Vyber predkmihu

Predkmih umoznuje vyber optimalneho rezimu pilenia
(rychlost’ posunu, vzhlad rezu, atd.) pre spractvany
material.

Pri kazdom pohybe smerom nadol je pilovy list 15 po-
hanany spat z obrobku, ¢o zlepsuje uvolfiovanie pilin,
znizuje zahrievanie a zvysuje prevadzkovu zivotnost pi-
lového listu 15. ZniZenie posuvnej sily navySe umoznu-
je obsluhe pracovat s naradim bez toho, aby sa unavila.
Stuperi predkmihu je mozné menit po€as prevadzky
elektrického naradia. Packa na nastavenie predkmihu 10
umoznuje nastavit' Styri stupne predkmihu:

T@
LB

IS
IS S

Pri  vybere predkmihu
nasledovné odporucania:
« ak ma byt okraj rezu presny a Cisty, vyberte maly
predkmih alebo predkmih vypnite;
« pri spracuvani tenkych materialov (plech, tenké
plastové platy, atd.) alebo tvrdych materidlov
(nelegovana ocel, nezelezné kovy, atd.) vypnite
predkmih;
« pri pileni makkych materialov (mékké drevo, atd.)
vyberte velky predkmih; zvySi sa rychlost’ operacie,
avsak kvalita rezu sa moze znizit.

i

Ochrana proti kontaktu s pilovym listom

Stupen 0:
Ziadny predkmih;

° Stupen I:
Maly predkmih;

Stupen II:
Stredny predkmih;

Stupen llI:
Velky predkmih.

odporaéame zvazit

Po vybere predkmihu odpori¢ame
vykonat’ skusSobny rez v nepotrebnej
Casti obrobku (vyrobeny z rovnakého
materialu ako obrobok na spracovanie).

Ochrana proti kontaktu zabrariuje nahodnému kontaktu
s pilovym listom 15 a zvySuje bezpecnost prace.

Odporucania pre pracu s elektronaradim

Vyber pilového listu
Pilové listy 15 typu T je mozné pouzit’ do
vSetkych typov priamociarych pil.

Pred spustenim zariadenia do prevadzky si vyberte
vhodny typ pilového listu 15, ktory zodpoveda materialu
na pilenie, rezimu pilenia a kvalite rezu. Oznacenie
pilového listu je vytla¢ené na obale; mézete sa spytat
aj predajcu.

VsSeobecné pokyny na pilenie

» Uistite sa, Ze obrobok je pevne prichyteny, a ze z
neho boli odstranené vsetky kovové casti (klince,
paletové klince, atd'.).
» Pred kontaktom pilového listu 15 s obrobkom zapnite
elektrické naradie. Nepouzivajte nadmernu silu; operacia
vyZaduje urcity ¢as. Nadmerné pouzitie sily nezrychli
proces opracovania, ale spdsobi pretazenie naradia.
+ Ked su zuby pilového listu 15 prili§ velké pre dany
obrobok (nadmerné vibracie, Stiepenie a vylamovanie
spracuvaného povrchu sluzi ako signal, ze zuby su
prili§ velké), okamzite elektrické naradie vypnite a
vymerite pilovy list 15 za vhodny pilovy list.
+ Aksa pilovy list 15 pocas prevadzky zasekne, okamzite
vypnite elektrické naradie, pokuste sa roztiahnut rez a
potom opatrne vyberte pilovy list 15 z rezu.
* Po dokonceni pilenia najprv vypnite elektrické
naradie a potom vytiahnite pilovy list 15 z rezu.
A ne zohriat, preto odporu¢ame pouzi-
vat’ chladiace a mazacie latky, ktoré sa
aplikuju na mieste, kde pilovy list 15 prichadza do
kontaktu s obrobkom.

Urobte skusobny rez na nepotrebnej ¢asti
obrobku (ktora je vyrobena z rovnakého
materialu, ako je material obrobku), aby
ste sa uistili, Ze pilovy list 15, otacky pily
a predkmih boli zvolené spravne.

Pri pileni urcitych materialov (napriklad
kovov) sa pilovy list 15 m6ze nadmer-

Zapustené pilenie (pozrite obr. 5)
° Zapustené pilenie sa méze pouzivat’ iba
pri pileni makkych materialov, ako je dre-
1 vo, sadrokarton, atd. Tato prevadzkova
technika umoziuje vypilovanie otvorov
bez predbezného navfitavania - pilovy list 15 sa
samocinne prereze cez obrobok. Tato technika si
vyzaduje urcité zruénosti a moéze sa aplikovat’ s
pouzitim kratkych pilovych listov 15.

* Polozte elektrické naradie na predny okraj
zakladne 11 (pozrite obr. 5) a zapnite ho. Pomaly za-
pustajte pilovy list 15 do obrobku tlacenim elektricke-
ho néaradia na obrobok.

+ Ked sa pilovy list 15 prereze cez obrobok, dajte
elektrické naradie spat do normalnej prevadzkovej
polohy a pokracuijte v pileni pozdlZ vyznacenej linie.

Pilenie s vodiacim pravitkom pre paralelné /
okruzné pilenie

Okruzné pilenie (pozrite obr. 6)
[CT15189]

Vodiace pravitko pre paralelné / okruzné pilenie 18
umozfuje vypilovanie kruhov v nastavenom polomere.

* Oznacte kruh, ktory chcete vypilit, a do stredu
urobte otvor (priemer otvoru by mal byt rovnaky ako
priemer vodiaceho kolika 17).
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» Ak nechcete zacat pilit od okraja obrobku, urobte
otvor v pociato€énom bode tak, ako je zndzornené na
obrazku 6 (priemer otvoru musi byt vacsi ako Sirka
pilového listu 15).

» Uvolnite kridlové skrutky 8.

» Otocte vodiace pravitko pre paralelné / okruzné
pilenie 18 a polozte ho tak, ako je znazornené na
obrazku 6.

» Posurite elektrické naradie do pociatocného bodu.
Ak nechcete zacat pilit od okraja obrobku, viozte pilovy
list 15 do otvoru urobeného v pociato€nom bode.

» Nastavte prevadzkovy polomer pre okruzné pilenie
posunutim vodiaceho pravitka pre paralelné / okruzné
pilenie 18, kym nebude otvor vyrobeny pre vodiaci
kolik 17 zarovno stredovym otvorom kruhu.

« Zasunte vodiaci kolik 17 do vodiaceho pravitka pre
paralelné / okruzné pilenie 18 a zaroven ho viozte do
stredového otvoru kruhu.

» Dotiahnite kridlové skrutky 8, ¢im sa upevni vodiaca
lista 18 na kruhové / paralelné rezanie.

« Jednou rukou zacnite pilit pozdlz vyznaceného
kruhu, pricom druhou rukou pridrziavajte vodiaci
kolik 17.

Priame pilenie (pozrite obr. 7)

Na vypilovanie kruhov alebo oblikov
pouzivajte Uzke pilové listy 15, ¢im
dosiahnete lepSiu kvalitu a ulahcite si
pracu.

Vodiace pravijtko pre paralelné pilenie 18 umoznuje
pilenie pozdlz jestvujuceho rovného okraja, ako
aj pilenie rovnych pasov rovnakej Sirky (pozrite
obr. 7.1).

[CT15189]

+ Uvolnite kridlové skrutky 8.

» Nastavte polohu vodiaceho pravitka pre paralelné
pilenie 18 (pozrite obr. 7.1).

» Nastavte potrebnu vzdialenost rezu.

» Dotiahnite kridlové skrutky 8, ¢im sa upevni vodiaca
lista 18 na kruhové / paralelné rezanie.

» Pilte tak, Ze pritlacite vodiace pravitko pre paralelné

pilenie 18 k boénému okraju obrobku.
°
1 k pracovnej c¢asti a pouzitim dosky
ako druhého dorazu. Rezte pohybom
elektronaradia pozdlz dorazu a sucasne tlacte
boénu stranu zakladnej dosky 11 k boénej strane
dosky (pozrite obr. 7.2).

Rovnaké vysledky dosiahnete upev-
nenim dosky skrutkovymi svorkami

Nastavenie uhla rezu (pozrite obr. 8-9)

Konstrukcia tohto elektrického naradia umoznuje
vykonavanie rezov pod uhlom nastavenim uhla telesa
elektrického naradia. Zakladra 11 elektrického naradia
obsahuje stupnicu 12, ktora oznacuje uhly telesa
elektrického naradia (v 15° krokoch). Ak pouzijete
pridavné meracie pristroje, mozZete teleso elektrického
naradia umiestnit do polohy pod akymkolvek uhlom
(v ramci obmedzeni Specifikovanych v tabulke s
technickymi udajmi).

[CT15212]

* Imbusovym klGéom 16 povolte skrutku 21 (pozrite
obr. 8).

« Posunte zakladovl dosku 11 vzad alebo vpred
(podla predtym nastaveného uhla puzdra) a zvolte
potrebny uhol puzdra s pomocou stupnice 12 alebo s
pomocou Udajov z dalSieho meracieho pristroja.

¢ Imbusovym kld¢om 16 dotiahnite skrutku 21.

« Rezte podla vyssie uvedeného popisu.

[CT15189]

« Povolte poistnu packu 13 (pozrite obr. 9).

« Posunte zakladni dosku 11 dopredu a zvolte
potrebny uhol puzdra s pomocou stupnice 12 alebo s
pomocou udajov z dalSieho meracieho pristroja.

« Dotiahnite poistnu packu 13.

« Rezte podla vyssie uvedeného popisu.

Udrzba elektronaradia / preventivne
opatrenia

Nez zacnete vykonavat’ udrzbu elektronaradia,
vzdy ho odpojte od siete.

Cistenie mechanického nastroja

Nevyhnutnou podmienkou na dlhodobé a bezpecné
pouzivanie tohto mechanického nastroja je jeho Cis-
tota. Vetracie otvory 3 pravidelne Cistite stlacenym
vzduchom.

Popredajny a aplikacny servis

Nas popredajny servis odpovie na vase otazky k
udrzbe a oprave vasho vyrobku a tiez k nahradnym
dielom. Informéacie o servisnych strediskach, sché-
mach dielov a informacie o nahradnych dieloch najde-
te aj na adrese: www.crown-tools.com.

Preprava elektronaradia

« V Ziadnom pripade nesmie na obal pri preprave
pdsobit Ziadny mechanicky vplyv.

« Pri nakladani / vykladani nie je povolené pouzivat
Ziadny druh technoldgie, ktory pracuje na principe
zovretia obalu.

Ochrana zivotného prostredia

Suroviny nelikvidujte ako odpad, ale ich
recyklujte.

— Elektronaradie, jej prislusenstvo a obalové
materialy by mali byt zlikvidované v sulade

so zasadami recyklacie surovin a ochrany Zivotného

prostredia.

Na umelohmotnych sugiastkach je uvedené

oznacenie pre triedenu recyklaciu.

Tento navod je vytlateny na recyklovanom papieri

vyrobenom bez pouZitia chléru.

ich

Vyrobca si vyhradzuje pravo na zmeny.

Slovensky
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Date tehnice ale uneltei electrice

Ferastrau mecanic CT15212 CT15189
Codul uneltei electrice [220-230 V ~50/60 Hz] 420671 420688
Puterea absorbita [W] 550 710
Putere W] 270 350
Amperajul in functie de voltaj ;;8:;%3 3 Eﬁ} 32 3§1
Numarul de curse la gol [min-] 700-3000 700-3000
Lungimea cursei ferastraului [[m':ﬂ 451/24.. 1_12/%2.,
Pendul ° °
tjsrt\g:gi’gllrg?)e(iar;tg; corpului ferastraului 45°/45° 45°/45°
Capacitate maxima de taiere:

- lemn [[T.'c".} 2.676" 312"

- aluminiu [[ﬂl’é‘.} 25/04" 255"

- ofel H‘.l'é‘.} 15164" 25/4"
Greutate [E('g} 41 ‘199 62 ‘399
Clasa de protectie |E| /11 |E| /11
Presiune acustica [dB(A)] 86,8 88,5
Putere acustica [dB(A)] 97,8 99,6
Vibratii ponderate [m/s?] 6,7 5,42

Informatii despre zgomot

A

Purtati casti antifonice daca presiunea
acustica depaseste 85 dB (A).

C € Declaratie de conformitate

Declaram pe proprie raspundere ca produsul descris
la paragraful "Date tehnice ale uneltei electrice" co-
respunde tuturor dispozitiilor relevante ale Directive-
lor 2006/42/EC inclusiv modificarilor acestora si este in
conformitate cu urmatoarele standarde: EN 60745-1,
EN 60745-2-11.

Merit Link International AG
Stabio, Elvetia, 05.10.2017

o

AVERTISMENT - Pentru a reduce riscul
de vatamare, utilizatorul trebuie sa ci-
teasca manualul de instructiuni!

Reguli generale de siguranta
AVERTISMENT! Cititi toate avertismen-
tele si instructiunile de siguranta. Neres-
pectarea avertismentelor si a instructiunilor
poate avea drept rezultat un soc electric,

incendiu si / sau vatamarea grava.

Pastrati toate avertismentele si instructiunile pen-
tru o referinta viitoare.
Termenul de "unealta electrica" din avertismente se re-

Manager de Wu Cunzhen ferd la unealta electrica (cablata) actionata prin retea
Cemﬁgare [/{.Zt W sau unealta electrica (necablata) actionata cu baterii.
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Siguranta suprafetei de lucru

+ Pastrati suprafata de lucru curata si bine ilumi-
nata. Zonele dezordonate sau intunecoase pot cauza
incidente.

* Nu utilizati uneltele electrice in atmosfere explo-
zive, cum ar fi in prezenta lichidelor, a gazelor sau
a prafului inflamabil. Uneltele electrice creeaza scan-
tei care pot aprinde praful sau gazele arse.

+ Tineti copiii si martorii la distanta atunci cand
utlilzatl o unealta electrica. Dlstractule va pot face sa
pierdeti controlul.

Siguranta electrica

* Fisele uneltei electrice trebuie sa se potriveas-
ca cu borna de iesire. Nu modificati niciodata fisa,
in niciun mod. Nu utilizati nicio flsa adaptoare cu
uneltele electrice |mpamantate (Iegate la pamant).
Fisele nemodificate si bornele de iesire potrivite vor re-
duce riscul de SoC electric.
+ Evitati contactul fizic cu suprafetele impaman-
tate sau legate la pamant, cum ar fi conductele,
radiatoarele, plitele sau frigiderele. Exista un risc
sporit de soc electric, in cazul in care corpul dvs., este
fmpamantat sau legat la pamant.
* Nu expuneti uneltele electrice la conditii de vre-
me ploioasid sau umedi. Patrunderea apei intr-o
unealta electrica va spori riscul de soc electric.
* Nu abuzati de cablu. Nu utilizati niciodata cablu
pentru a transporta, impinge sau scoate unealta
electrica din priza. Tineti cablul la distanta de cal-
dura, ulei, margini ascutlte sau piese mobile. Ca-
blurile deteriorate sau incalcite sporesc riscul de soc
electric.
+ Atunci cand utilizati o unealta electrica in aer li-
ber, utilizati un cablu prelungitor adecvat pentru uz
in aer liber. Utilizarea unui cablu destinat uzului in aer
liber reduce riscul de soc electric.
+ Daca utilizarea unei unelte electrice intr-un loc
umed nu poate fi evitata, utilizati o alimentare pro-
tejata (DCR) pentru dispozitivul cu curent rezidu-
al. Utilizarea unui DCR reduce riscul de soc electric.
RETINETI! Termenul de "dispozitiv cu curent rezidu-
al (DCR)" poate fi inlocuit cu termenul "disjunctor cu
curent de fuga (GFCI)" sau "disjunctor de scurgere la
pamant (ELCB)".
* Avertisment! Nu atingeti niciodata suprafetele
metalice ale cutiei de viteze, ale scutului si asa mai
departe, deoarece atingere suprafetelor metalice va
interfera cu unda electromagnetica, cauzand astfel o
potentiala vatamare sau accidente.

Siguranta personala

+ Fiti atent, aveti grija la ceea ce faceti si apelati la
S|mtul pract|c atunci cand utilizati o unealti electri-
ca. Nu utilizati o unealta electrica daca sunteti obo-
sit sau va aflap sub influenta drogurilor, a alcoolu-
lui sau a medicamentelor. Un moment de neatentie
in timpul utilizarii uneltelor electrice poate avea drept
rezultat o vatamare personala grava.

» Utilizati echipamente de protectie individuala.
Purtati intotdeauna o protectie pentru ochi. Echi-
pamentele de protectie, cum ar fi masca pentru praf,
incaltamintea de protectie impotriva alunecarii, casca
dura sau protectia pentru auz, utilizate in conditiile co-
respunzatoare vor reduce vatamarile personale.

+ Preveniti pornirea accidentala. Asigurati-va ca
intrerupatorul se afla in pozitie oprit inainte de a

conecta la sursa de alimentare si / sau setul de ba-
terii, ridicand sau transportand unealta. Transportul
uneltelor electrice tinand degetul apasat pe intrerupa-
tor sau punerea uneltelor electrice sub tensiune care
au_Tntrerupatorul pornit duce la accidente.

» Indepartati orice cheie de reglare inainte de a
porni unealta electrica. O cheie lasata atasata de o
piesa rotativa a uneltei electrice poate duce la vatama-
rea personala.

* Nu intindeti excesiv. Pastrati intotdeauna
sprijinul si echilibrul adecvat. Acest lucru permi-
te un control mai bun al uneltei electrice in situatii
neasteptate.

» Imbracati-va adecvat. Nu purtati imbracaminte
sau bijuterii lejere. Tineti parul, imbracamintea si
manusile la dlstanta de’ piesele mobile. imbraca-
mintea, bijuteriile sau parul lung liber se poate prinde
in piesele mobile.

« Daca dispozitivele sunt furnizate pentru cone-
xiunea instalatiilor de extractie si de colectare a
prafului, asnguratl-va ca acestea sunt conectate
si utilizate in mod adecvat. Utilizarea dispozitivu-
lui de colectare a prafului poate reduce pericolele
legate de praf.

* Nu permiteti ca familiarizarea rezultata din uti-
lizarea frecventa a uneltelor sa va faca sa va
complaceti sau sa ignorati principiile de siguranta
ale uneltei. O actiune neglijentd poate cauza o vata-
mare grava intr-o fractiune de secunda.

- Avertisment! Uneltele electrice pot produce un
camp electromagnetic in timpul utilizarii. In unele
circumstante, acest camp poate interfera cu implantu-
rile medicale active sau pasive. Pentru a reduce riscul
de vatamare grava sau fatald, le recomandam persoa-
nelor cu implanturi medicale sa se consulte cu medicul
acestora si producatorul de implanturi medicale Tnainte
de a utiliza aceasta unealta electrica.

Utilizarea si intretinerea uneltei electrice

« Persoanele cu aptitudini psio-fizice sau mentale re-
duse, precum si copiii, nu pot utiliza unealta electrica,
daca acestea nu sunt supravegheate sau instruite cu
privire la utilizarea uneltei electrice de catre o persoa-
na responsabila de siguranta acestora.

» Nu fortati unealta electrica. Utilizati unealta
electrica corecta pentru operatiunea dvs. Unealta
electrica corecta va face lucrurile mai bine si in mare
siguranta, la capacitatea pentru care a fost proiectata.
* Nu utilizati unealta electrica daca intrerupatorul
nu o porneste si nu o opreste. Orice unealta electri-
ca care nu poate fi comandata cu ajutorul intrerupato-
rului este periculoasa si trebuie sa fie reparata.

+ Deconectati fisa de la sursa de alimentare si /
sau setul de baterii din unealta electrica inainte sa
efectuati orice reglaj, sa schimbati accesoriile sau
sa dep02|tat| uneltele electrice. Astfel de masuri de
siguranta preventive reduc riscul de a porni unealta
electrica accidental.

« Depozitati uneltele electrice inactive intr-un loc
care nu se afla la indemana copiilor si nu permiteti
persoanelor nefamiliarizate cu unealta electrica
sau cu aceste instructiuni sa utilizeze unealta elec-
trica. Uneltele electrice sunt periculoase in posesia
utilizatorilor neinstruiti.

» Efectuati intretinerea uneltei electrice. Verificati
alinierea gresita sau griparea pieselor mobile,
ruperea pieselor si orice alta conditie care poate
afecta funchonarea uneltei electrice. Daci unealta
electrici s-a deteriorat, reparati-o inainte de utili-
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zare. Uneltele electrice intretinute Th mod precar pot
cauza numeroase accidente.

» Pastrati uneltele de taiere ascutite si curate.
Uneltele de taiere intretinute corespunzator cu margini
de taiere ascutite sunt mai putin predispuse la gripare
si sunt mai facil de comandat.

+ Utilizati unealta electrica, accesoriile si cutitele
aplicate etc. in conformitate cu aceste instructiuni,
luand in considerare conditiile de lucru si lucra-
rea de executat. Utilizarea uneltei electrice pentru
alte operatiuni decét cele prevazute poate duce la o
situatie periculoasa.

+ Pastrati manerele si suprafetele de prindere us-
cate, curate si fara urme de ulei si lubrifiant. Mane-
rele si supraf’etele de prindere alunecoase impiedica
manipularea si comanda sigura a uneltei in situatii
neasteptate.

. Retlnetl faptul ca atunci cand utilizati o unealta elec-
trica, tlnetl manerul auxiliar corect, care este util in
momentul comandarii uneltei electrice. Prin urmare, o
tinere adecvata poate reduce riscul de accidente sau
vatamari.

Reparatii

» Unealta dvs. electrica trebuie sa fie reparata de
catre o persoana calificata in reparatii, utilizind nu-
mai piese de schimb identice. Acest lucru va asigura
faptul ca siguranta uneltei electrice este mentinuta.

» Urmati instructiunile privind lubrifierea si schimbarea
accesoriilor.

Avertismente speciale privind siguranta

Atunci cand efectuati o operatiune in care
accesoriul de taiere poate intra in contact cu
cablajul ascuns sau propriul cablu, tineti unealta
electrica de suprafetele de prindere izolate.
Accesoriul de taiere care intra in contact cu un fir "sub
tensiune" poate pune "sub tensiune" piesele metalice
ale uneltei electrice si poate cauza operatorului un soc
electric.

Linii directoare de siguranta in timpul
utilizarii uneltei electrice

» Fixati piesa de prelucrat. Utilizati un dispozitiv de
fixare sau o menghina pentru a fixa piesa de prelucrat
pentru siguranta si stabilitate.

+ Luati méasurile de sigurants necesare si adecvate
cand este produs praf daunator, inflamabil sau exploziv
in timpul lucrului. De exemplu, in timpul operarii, este
produs praf care poate cauza aparitia cancerului. Va
rugam sa utilizati un dispozitiv de colectare a prafului
si aschiilor si sa purtati o masca impotriva prafului in
timpul lucrului.

* Mentineti locul de munca ordonat si curat.
Materialele amestecate pot fi extrem de periculoase.
Praful usor de metal se poate aprinde si poate exploda
usor.

« "Nu procesati materiale care contin azbest. Azbestul
este o substanta cancerigena.

» Asezati jos unealta electrica atunci cand discul de
ferastrau este complet oprit.

» Nu utilizati unealta electrica atunci cand cablul este
deteriorat. In cazul in care cablul de alimentare este
deteriorat sau rupt in timpul lucrului, nu il atingeti si

scoateti stecarul din prizé imediat. Utilizarea unui
cablu rupt poate cauza usor electrocutarea.

+ Tineti mainile departe de zona de taiere. Mana nu
trebuie sa tina partea inferioara a piesei de prelucrat.
V-ati putea tdia la mana cand aceasta atinge discul de
ferastrau.

* Mai intai porniti unealta electrica, apoi asezati
unealta electrica pe piesa de prelucrat pentru a o
procesa. Daca discul de ferastrau este blocat in piesa
de prelucrat, unealta de taiere poate recula.

» Atentie: placa de bazd se va lipi de piesa de
prelucrat in timpul taierii. Daca discul de ferastrau
este deviat, acesta se poate rupe, iar unealta electrica
poate recula.

* Intrerupeti alimentarea uneltei electrice cand
lucrarea este finalizata si indepartati discul de ferastrau
cand unealta electrica este complet oprita. Astfel,
unealta electrica nu reculeaza si poate fi asezata jos
n siguranta.

» Utilizati doar discuri de ferastrau nedeteriorate si
fara crapaturi. Discurile de ferastrau indoite sau tocite
se pot rupe usor si pot cauza reculul uneltei electrice.
» Dupa oprirea uneltei electrice, nu opriti discul de
ferastrau din miscare prin presiune laterala. Discul de
ferastrau se poate deteriora sau se poate rupe si astfel
poate cauza reculul.

» Utilizati un detector adecvat pentru a detecta unde
sunt ascunse circuite electrice si conducte in zona
de operare si solicitati ajutorul organizatiei locale
de constructii, dacé este necesar. Daca este taiat
cablul in timpul lucrului, acesta poate cauza incendii
si electrocutare. Conductele de gaz deteriorate pot
exploda. Daca este taiata conducta de apa, aceasta
poate cauza pierderea proprietatii si poate electrocuta
operatorul.

» Fixati bine lama ferastraului in suport. Verificati in
mad regulat fixarea lamei ferastraului.

+ Inaintea inceperii operatiunii indepartati obiectele
metalice din material (cuie, suruburi, chingi etc.).

+ Evitati oprirea motorului dispozitivului electric aflat
sub tensiune.

* In timpul functionarii, verificati pozitia cablului de ali-
mentare (acesta trebuie sa se afle in spatele uneltei).
Cablul nu trebuie sa se incolaceasca in jurul picioare-
lor sau bratelor dvs.

* Incazul in care alimentarea cu electricitate se intreru-
pe in timpul utilizarii opriti imediat aparatul de la butonul
"Off" pentru a evita pornirea accidentala a aparatului.

* Dupa oprirea uneltei, lama ferastraului continua sa
se miste o perioada, ca atare asezati unealta electrica
deoparte numai dupa ce lama s-a oprit complet.

+ Lama ferastraului devine destul de fierbinte in tim-
pul utilizarii, ca atare nu trebuie atinsa pana nu este

complet racita.
A act|V|tat|Ior industriale de sablare, taie-
re, taiere cu ferastraul, ascutire, forare si
alte activitati de constructie pot duce la cancer,
deficiente congenitale sau pot afecta fertilitatea.
Atomul electrizat al unor substante chimice va fi:
« Tnainte de orice lucrare de reparatle sau de in-
locuire a masinii, mai intai, trebuie s& scoateti fisa
electrica;
« dioxidul de silicon transparent si alte produse de
zidarie din caramizile zidului si ciment; arsenic de
crom (CCA) in lemn tratat chimic. Gradul dauna-
tor al acestor substante va depinde de frecventa cu

Avertisment: substantele chimice
continute in praful generat in cadrul
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care efectuati aceste lucrari. Daca doriti sa reduceti
contactul cu aceste substante chimice, lucrati Tn
spatii ventilate si utilizati aparate cu certificate de
siguranta (cum ar fi masca pentru praf proiectata cu
un mic filtru pentru praf).

Simboluri utilizate in manual

Urmatoarele simboluri sunt utilizate in manualul de
utilizare, retineti-le semnificatia. Interpretarea corecta
a simbolurilor va permite utilizarea corecta si sigura a

uneltei electrice.

Symbol Semnificatie
[ﬁ Deblocat.
O /u Izolatie dubla / clasa de pro-

tectie.

Un semn care certifica faptul
ca produsul se conformeaza
cu cerintele esentiale ale di-
rectivelor UE si ale standar-
delor UE armonizate.

Symbol

Semnificatie

Ferastrau mecanic
Sectiunea marcata cu gri -
prindere moale (cu suprafa-
ta izolata).

Autocolant cu numarul de
serie:

CT ... - model;

XX - data fabricatiei;
XXXXXXX - numar de serie.

Cititi toate reglementarile si
instructiunile de siguranta.

Purtati ochelari de protectie.

Purtati protectii antifonice.

Purtati o masca pentru praf.

Deconectati unealta electri-
ca de la retea fnainte de in-
stalare sau de ajustare.

Directia de deplasare.

Directia de rotatje.

Blocat.

Vb
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Atentie. Important.

Informatii utile.

Purtati manusi de protectie.

Tn timpul functionarii, inde-
partati praful acumulat.

Migcarea de pendul oprita.

Migcarea de pendul, prima
etapa.

Miscarea de pendul, a doua
etapa.

Migcarea de pendul, a treia
etapa.

Lama de ferastrau coada in T.

Nu aruncati unealta electrica
intr-un container pentru de-
seuri domestice.

Descrierea uneltei electrice

Fierastraiele pot fi utilizate pentru taierea lemnu-
lu, plasticului,aluminiului si a altor tipuri de materiale
(consultati ghidul pentru utilizarea lamelor). Traiectoria
de taiere poate fi atat dreapta cat si curba; optiunea
de angulare a carcasei permite efectuarea de taieri

angulare.
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Parti componente

Intrerupator pornit / oprit

Buton de blocare a intrerupatorului pornit / oprit
Orificii pentru ventilare

Buton pentru selectarea vitezei

Capac de protectie

Dispozitiv de protectie la contact

Ghidaj rola

Surub cu piulitd *

Suport ferastrau

10 Parghie pentru ajustarea vitezei pendulului
11 Placa de baza

12 Scala

13 Maner de blocare

14 Ac indicator *

15 Lama ferastraului *

16 Cheie imbus *

17 Bolt de localizare *

18 Ghidaj pentru taiere paralela / taiere circulara *
19 Conducta de legatura *

Adaptor aspirator *

21 Bulon de fixare placa de baza

OCONOOARWN=

* Accesorii

Nu toate accesoriile descrise si ilustrate sunt in-
cluse in setul standard de livrare.

Montarea si reglarea componentelor
uneltei electrice

fnainte de a executa orice lucrare asupra uneltei

electrice, scoateti fisa de alimentare din priza.

o Montarea / demontarea / instalarea anu-
mitor elemente este aceeasi pentru toa-

1 te modelele, on acest caz modelele spe-

cifice nu sunt prezentate on ilustratii.

Nu strangeti excesiv elementele de prin-
dere, pentru a evita deteriorarea filetului.

> [

Introducerea / inlocuirea lamei ferastraului (vezi
fig. 1-2)

O

Atentie: urmati urmatoarele reguli privind introdu-
cerea lamei ferastraului 15:
« dintii lamei ferastraului 15 trebuie sa fie indreptati
inainte;
< dintii de pe arborele lamei de fierastrau 15 trebuie
fie asezate pe suportul fierastraului 9;
« lama ferastraului 15 trebuie sa intre in gaura must
ghidajului rola 7.

[CT15212]

Lama ferastraului 15 poate deveni destul
de fierbinte in urma utilizarii indelungate,
ca atare este necesara utilizarea manu-
silor de protectie pentru introducerea /
inlocuirea lamei ferastraului 15.

» Deplasati mansonul de pe manerul 9 al pendularului
dupa cum este prezentat in fig. 1.1 (acesta deblochea-

za mecanismul de prindere al manerului 9 al pendu-
larului si va permite sa introduceti/inlocuiti lama 15 a
pendularului).

* Introduceti / nlocuiti lama ferastraului 15 (consultati
fig. 1.2).

» Deplasati mansonul de pe manerul 9 al pendularului
dupa cum este prezentat in fig. 1.3 (acesta deblochea-
za mecanismul de prindere al manerului 9 al pendu-
larului).

[CT15189]

» Mutati capacul de protectie 5 asa cum este indicat in
fig. 2.1 (acesta va debloca mecanismul de prindere a
suportului de ferestrau 9 si va permite sa introduceti /
nlocuiti lama ferastraului 15).

]: Intro;juce;i / inlocuiti lama ferastraului 15 (consultati
ig. 2.2).

» Mutati capacul de protectie 5 asa cum este indicat
in fig. 2.3 (acesta va bloca mecanismul de prindere a
suportului de ferestrau 9).

Instalarea si indepartarea adaptorului aspiratorului
(vezi fig. 3)

[CT15212]

» Pentru a instala adaptorul 20, aliniati proiectiile pe
adaptorul 20 cu canelurile din interiorul conductei de
legatura 19, instalati adaptorul 20 in conducta de lega-
tura 19 si rotiti-o conform figurii 3.

+ Pentru a indeparta adaptorul 20, rotiti-l conform figu-
rii 3 si indepartati-l din conducta de legatura 19.

Instalarea si indepartarea barei de ghidare pentru
taiere paralela / circulara si pentru pinul de locali-
zare (vezi figura 4)

[CT15189]

* Pentru a instala / indeparta bara de ghidare 18, ur-
mati instructiunile din figura 4.1.

* Pentru a instala / indeparta pinul de localizare 17,
urmati instructiunile din figura 4.2.

Punerea in functiune a uneltei electrice

Utilizati intotdeauna tensiunea de alimentare corecta:
tensiunea de alimentare trebuie sa corespunda cu
informatiile specificate pe placuta de identificare a
uneltei electrice.

Pornirea / oprirea uneltei electrice
Pornirea / oprirea pe termen scurt

Pentru a porni unealta electrica, f{ineti apasat
intrerupatorul pornit / oprit 1. Pentru a o opri, dati
drumul intrerupatorului.

Pornirea / oprirea pe termen lung

Pornire:

Apasati comutatorul de pornire / oprire 1 si blocati-l in
pozitie cu butonul de blocare 2.

Oprire:

Apasati scurt intrerupatorul pornit / oprit 1.
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Aspirarea prafului in timpul functionarii
uneltei electrice

Aspirarea  prafului permite reducerea
cantitati de praf din aer si Tmpiedica
acumularea acestuia in zona de lucru.
Atunci cand utilizati unealta electrica, folositi
intotdeauna un aspirator pentru a aspira praful de pe
piesele prelucrate.

Caracteristici ale uneltei electrice
Selectarea vitezei lamei

Cu ajutorul butonului pentru selectarea vitezei 4 puteti
selecta viteza dorita a lamei ferastraului 15 (chiar si in
timpul utilizarii uneltei electrice).

» Apasati comutatorul de pornire / oprire 1 si blocati-I
n pozitie cu butonul de blocare 2.

» Selectati viteza dorita a lamei ferastraului 15 prin
rotirea butonului pentru selectarea vitezei 4.

* 1-2 (viteza mica) - utilizati numai pentru taierea
materialelor solide si dure (otel nealiat, metale nefe-
roase si aliaje ale acestora, etc.);

+ 3 (viteza medie) - utilizati pentru taierea materi-
alelg)r mai putin dure (plastic, placaj, PAL, lemn dur,
etc.);

» 4-5 (viteza mare) - utilizatj pentru tdierea materi-
alelor moi (lemn moale, materiale de izolare, etc.).

Dupa setarea vitezei de taiere dorite a
0 lamei ferastraului 15 este recomandat a
1 se efectua un test de taiere folosind o
bucata fabricata din acelasi material ca
piesa ce urmeaza a fi taiata.
Dupa utilizarea uneltei electrice pentru o perioada
mai mare, permiteti racirea acesteia timp de 3 minute.
Pentru acest lucru, setati unealta la viteza maxima si
lasati-o sa functioneze in gol.

Selectarea vitezei pendulului

Viteza pendulului faciliteaza selectarea regimului
optim de taiere (viteza de alimentare, modul in care
arata taietura, etc.) a materialului procesat.

Cu fiecare migcare verticala in jos, lama ferastraului 15
este retrasa din partea goala care imbunatateste gradul
de producere a prafului si mareste durata de viata a
lamei ferastraului 15. Mai mult, reducerea fortei de
alimentare permite lucratorului sa opereze unealta fara
sa oboseasca.

Viteza pendulului poate fi modificata in timpul operarii
uneltei electrice. Parghia pentru ajustarea vitezei
pendulului 10 permite selectarea a patru pasi de
selectare a vitezei pendulului:

Pasul II:
Actiune medie a pendulului;

Pasul IlI:
Actiune sporita a pendulului.

Este recomandat sa luati in considerare urmatoa-
rele sfaturi atunci cand selectati viteza pendulului:
« daca aveti nevoie de o taietura exacta si curata,
selectati o viteza redusa a pendulului sau opriti com-
plet actiunea pendulului;
« opriti pendulul complet daca procesati materiale
subtiri (foi metalice, foi din plastic, etc.) sau dure
(otel nealiat, metale neferoase, etc.);
» daca taiati materiale moi (lemn moale, etc.) se-
lectati o viteza a pendulului sporita; va mari viteza
operatiunii, cu toate acestea calitatea taierii ar putea
fi redusa.

i

Protectie la contactul cu lama fierastraului

Este recomandat a se efectua o taiere
test utilizand o bucata fabricata din ace-
lagi material ca piesa ce urmeaza a fi ta-
iata dupa selectarea vitezei pendulului.

Dispozitivul de protectie la contact previne contactul
accidental cu lama fierastraului 15 si imbunatateste
siguranta privind randamentul functionarii.

Recomandari referitoare la utilizarea

uneltei electrice
Alegerea lamei ferastraului

Lamele fierastraului 15 tip T pot fi utiliza-
te cu toate modelele de fierastraie pen-
dulare.

inaintea inceperii operatiunii, vd rugdm alegeti tipul
adecvat de lama de ferastrau 15 corespunzator
materialului taiat, regimului de taiere si calitafii taieturii.
Destinatia lamei ferastraului este imprimata pe ambalaj;
puteti cere informatji si din partea vanzatorului.

Recomandari generale pentru taiere

Efectuati o taiere test utilizand o bucata

° fabricata din acelasi material ca piesa ce

1 urmeaza a fi taiata pentru a va asigura

ca lama ferastraului 15, viteza de taiere

si viteza pendulului au fost alese corect.

* Asigurati-va ca piesa de lucru este fixata corespunzator
si ca au fost indepartate toate piesele metalice.

« Porniti unealta tnainte ca lama ferastraului 15 sa

atinga piesa de lucru. Nu utilizati fortad excesiva;

operatia necesita putin timp. Forta excesiva nu
va grabi operatiunea, ci va suprasolicita unealta

1 o

%29 Pasul O: electrica. _ _ _
! Pendulul nu actioneaza; * Daca dintii lamei ferastraului 15 sunt prea mari
pentru piesa de lucru (vibratiile excesive, crapaturile,
— 421 ciobirea suprafetei procesate sunt semne ale faptului
o Lo Pasull: ca dinti sunt prea mari), opriti unealta electrica
) Actiune redusa a pendulului; imediat si inlocuiti lama ferastraului 15 cu o lama

-~ corespunzatoare.

Romaéna
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» Daca lama ferastraului 15 se blocheaza in timpul
operatiunilor, opriti unealta electrica imediat si incercati
sa mariti gaura de taiere, apoi indepartati cu grija lama
ferastraului 15 din taietura.

* Dupa finalizarea taierii, mai intai opriti alimentarea
cu curent electric, apoi indepartati lama ferastraului 15

din taietura.
poate incalzi excesiv, ca atare este

A recomandata racirea ei sau utilizarea de

substante lubrifiante aplicate in punctul unde lama
ferastraului 15 intra in contact cu piesa de lucru.

Daca taiati anumite materiale (cum
ar fi metale), lama ferastraului 15 se

Taiere in adancime (vezi fig. 5)
o Taierea in adancime poate fi utilizata
numai la taierea materialelor moi, cum ar
1 fi lemnul, placile de rigips, etc. Aceasta
tehnica de utilizare faciliteaza taierea
gaurilor fara gaurire anterioara lama ferastraului 15
taie singura piesa de lucru. Aceasta tehnica necesita
anumite abilitati si poate fi aplicata prin utilizarea
lamelor de ferastrau 15 scurte.

» Amplasati unealta electrica in partea frontala a placii
de baza 11 (vezi fig. 5) si porniti-o. Impingeti usor lama
ferastraului 15 in piesa de lucru prin apasarea uneltei
electrice.

» Odata ce lama ferastraului 15 a taiat piesa de lu-
cru, repozitionati unealta electrica in pozitia normala
de operare si continuati taierea de-a lungul marca-
jului.

Taierea paralela / taierea circulara efectuata cu aju-
torul ghidajului

Taierea circulara (vezi fig. 6)
[CT15189]

Ghidajul pentru taiere paralela / taiere circulara 18 permi-
te taierea circulara la o raza prestabilita.

* Marcati cercul care trebuie taiat si faceti o gaura in
centru (diametrul gaurii trebuie sa fie egal cu diametrul
boltului de localizare 17).

» Daca nu intentionati sa incepeti taierea din margi-
nea piesei de lucru, faceti o gaura in punctul initial,
dupa cum este indicat in fig. 6 (diametrul gaurii trebuie
sa fie mai mare decéat latimea lamei ferastraului 15).

« Slabiti suruburile-fluture 8.

» Rasuciti ghidajul pentru taiere paralela / taiere circu-
lara 18 si pozitionati-l dupa cum este indicat in fig. 6.

+ Asezati unealta in pozitia de start. Daca nu inten-
tionati sa incepeti tdierea din marginea piesei de lu-
cru, introduceti lama ferastraului 15 in gaura creata in
punctul de start.

+ Stabiliti raza de taiere pentru taiere circulara mis-
cand ghidajul pentru taiere paralela / taiere circulara 18
pana cand gaura creata pentru boltul de localizare 17
coincide cu gaura centrala a cercului.

* Introduceti boltul de localizare 17 in ghidajul pentru
taiere paralela / taiere circulara 18 si simultan in gaura
centrala a cercului.

» Strangeti suruburile-fluture 8 pentru a fixa bara de
ghidare 18 pentru debitarea cu ferastraul circular/
paralel.

« Incepeti tdierea de-a lungul marcajului cu o mana,
tinand boltul de localizare 17 cu cealaltd mana.

Taiere dreapta (vezi fig. 7)

Utilizati lame de ferastrau inguste 15 pen-
tru efectuarea taieturilor circulare sau
curbe pentru a imbunatati calitatea si a
usura operarea.

Ghidajul paralel pentru taiere paralela 18 permite taierea
de-a lungul marginii drepte existente, precum si taierea
pieselor drepte de latime egala (vezi fig. 7.1).

[CT15189]

« Slabiti suruburile-fluture 8.

« Pozitionati ghidajul paralel pentru taiere paralela 18
(vezifig. 7.1).

« Setati distanta de taiere necesara.

« Strangeti suruburile-fluture 8 pentru a fixa bara de
ghidare 18 pentru debitarea cu ferastraul circular /
paralel.

» Taiati Tmpingand ghidajul paralel pentru taiere
paralela 18 catre marginea laterala a piesei de

lucru.
0
1 cleme de surub si utilizand un astfel de
panou ca un limitator secundar de cursa.
Efectuati taierea miscand unealta electrica de-a
lungul limitatorului de cursa in timp ce apasati
partea laterala a placii de suport 11 pe partea
laterala a panoului (vezi fig. 7.2).

Se pot determina rezultate similare
atasand un panou la o componenta cu

Ajustarea unghiului de taiere (vezi fig. 8-9)

Designul uneltei electrice faciliteaza efectuarea de
taieri unghiulare prin inclinarea carcasei uneltei. Placa
de baza 11 a uneltei electrice contine o scara 12 pe
care sunt marcate unghiurile de inclinare a carcasei
uneltei electrice (pasii sunt de cate 15°). Carcasa
uneltei electrice se poate inclina la orice unghi daca
se folosesc instrumente de masurare suplimentare (in
limitele mentionate in fisa tehnica).

[CT15212]

« Utilizati o cheie Allen de 16 pentru a slabi bolful 21
(consultati fig. 8).

» Deplasati placa de baza 11 inainte (in functie de
unghiul la care a fost instalatd anterior carcasa) si
selectati unghiul dorit al carcasei, utilizand marcajele
scalei 12 sau marcajele instrumentului suplimentar de
masurare.

« Utilizati o cheie Allen de 16 pentru a strange
boltul 21.

« Efectuatj taierea dupa cum este descris mai sus.

[CT15189]

« Slabiti manerul de blocare 13 (vezi fig. 9).

e Mutati soclul 11 spre inainte si selectati unghiul
necesar al carcasei utilizand lecturile balantei 12 sau
lecturile instrumentului de masurare aditional.

« Strangeti manerul de blocare 13.

« Efectuatj tdierea dupa cum este descris mai sus.

Romana
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Masuri de intretinere a uneltei electrice /
masuri preventive

nainte de a executa orice lucrare asupra uneltei
electrice, scoateti figsa de alimentare din priza.

Curatarea uneltei electrice

O conditie indispensabila pentru exploatarea pe ter-
men lung a uneltei electrice este pastrarea acesteia
curata. Curatati In mod regulat unealta electrica cu aer
comprimat prin gaurile de aerisire 3.

Serviciul post-vanzare si serviciul de tip aplicatie

Serviciul nostru post-vanzare raspunde la intrebarile
dumneavoastra legate de intretinerea si repararea pro-
dusului dumneavoastra, precum si a pieselor de schimb.
Informatii despre centrele de servicii, diagramele piese-
lor si informatii despre piesele de schimb pot fi gasite,
de asemenea, la adresa: www.crown-tools.com.

Transportarea uneltelor electrice

+ In mod obligatoriu, ambalajul nu trebuie supus
niciunui impact mecanic in timpul transportarii.

* La descarcare / fincarcare, nu este permisa
utilizarea niciunui tip de tehnologie care functioneaza
pe principiul ambalajului de fixare.

Protectia mediului

Materiile prime trebuie reciclate in loc sa
fie evacuate ca deseuri.

Unealta, accesoriile si ambalajul trebuie sor-
B (atc in vederea reciclarii ecologice.
Componentele din plastic sunt etichetate pentru
reciclarea pe categorii.
Aceste instructiuni sunt tiparite pe hartie reciclabila,
fabricata fara clor.

Producatorul igi rezerva dreptul de a aduce modificari.

Romana
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TexHun4eckn XapakTepUCTUKU Ha eNNeKTPU4eCknsa UHCTPYMEHT

Mpo6uBeH TpMOH CT15212 CT15189
Kopn enekTpouHCTpyMeHT [220-230 V ~50/60 Hz] 420671 420688
HomuHanHa mowHocTt W] 550 710
MN3xogoHa MowHoOCT W] 270 350
Cuna Ha Toka Npu HanpexeHue ;;8:;% 3 Eﬁ} 32 3§1
YecToTa Ha xoaa 6e3 HaToBapBaHe [min-] 700-3000 700-3000
[dbnxuHa Ha xoAa Ha ocTpueTo [im[:mg% 451/2 4" 1_12/%2.,
MaxanoBuaHo ABUXEHUEe (] L]
Makc. ycykBaHe Ha TAnoTo (nsiBo / AsiCHO) 45°/45° 45°/45°
Makc. Bb3MOXHOCT 3a psidaHe:

- ABpBO [iniﬂ'e’?} 2-96/51 6" 3-1??32"

- anymuHui [inc[:rr?erg} 25/4" 225"

- cTomaHa [inc[:rt?ens]} 15/%4" 251/24"
Terno [ﬁg} 419 &30
Knac Ha 6e3onacHocT O] /1 O] /1
3BYKOBO HansiraHe [dB(A)] 86,8 88,5
AKyCTUYHa MOLHOCT [dB(A)] 97,8 99,6
Bubpauus [m/s?] 6,7 5,42

Undbopmauma 3a wym

A

ako

HansraHe

HagBuwa-

Merit Link International AG
Stabio, LLsenuapus, 05.10.2017

BuHarm HoceTe 3alWMUTHM CRyLIanKu,
3BYKOBOTO
Ba 85 dB(A).

C € Deknapauusa 3a cLOTBETCTBUE

o

NMPEOYNPEXAEHUE - 3a pa Hamanute
puUcka OT HapaHsiBaHe,
TpA6Ba Aa npoyeTe Hapb4HUKA C WH-

cTpyKuum!

noTpe6utenaTt

C nbnHa OTFOBOPHOCT HWE [Jeknapupame, 4e
onucaHusAT B pasgena  "TexHu4ecku — xapakre-
PUCTUKU Ha EneKTPUYECKUs WHCTPYMEHT" CbOT-
BETCTBA Ha BCWUYKM BanvaHN U3NCKBaAHWUSI HA OUPEKTU-
BuTe 2006/42/EC, BKNOYUTENHO HA UBMEHEHNATA UM U
nokpvBa n3mncksaHusTa Ha ctangaptute: EN 60745-1,
EN 60745-2-11.

OcHoBHM NpaBuna 3a 6e3onacHocT

NMPEAYMNPEXAOEHUE! MNMpoyeTteTe BCUYKM
npeaynpexaeHus 3a 6e30MacHOCT U UH-
CTpyKUuKU. Hecna3saHeTo Ha npepynpex-
[eHusATa U MHCTPYKUMNTE MOXe Aa Josefe

[0 ENEKTPUYecKn yaap, noxap v / unuM cepuosHo Ha-

paHsiBaHe.

3anaseTe BCUMYKU NpeaynpexaeHusi U UHCTPYKLUU

3a 6baewm cnpaBku.

MeHumpxbp W Cuohon Wu Cunzhen TepMUHBT "eneKTPOMHCTPYMEHT" B MpeaynpexaeHns-
Ceptudukaums u Ta ce oTHacs Ao Bawws, cBbp3aH B enekTpuyeckata
Bbnrapcku
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Mpexa (kabeneH) enekTpo MHCTPYMEHT nnu paboTeLy,
¢ baTtepus (6e3xnYEH) ENEKTPOUHCTPYMEHT.

Be3onacHocT Ha paGOTHaTa 30Ha

+ MNopabpxanTte paboTHaTa 30Ha uucTa u gobpe
ocBeTeHa. PasxBbprsiH/ U TbMHU 30HU NPEAN3BUK-
BaT UHLUMAEHTU.

* He paGoteTe C eneKTPOMHCTPYMEHTU B €KC-
Nno3vMBHMU aTMocdepn, KaTo Mpu HanuuneTo Ha
Bb3NfaMeHMMM TeYHOCTH, rasoBe M npax. Enek-
TPOMHCTPYMEHTUTE Cb3aasaT UCKPU, KOUTO MOXe Aa
NoAnanaT npax unu nanapeHus.

+ [pbXTe AeuaTa v OKONHUTE Aaneyd npm paboTa ¢
erneKTpoOUHCTpyMeHTU. OTBINYAHETO Ha BHUMaHWe-
TO MOXe [a NpUYMHM 3ary6a Ha KOHTPOST.

Enektpuyecka 6e3onacHocT

* Llencenute Ha eneKTPOUHCTPYMEHTUTE Tpsb-
Ba Aa CbLOTBETCTBAT Ha KOHTakTuTe. Hukora He
moaucdmumnpanTe No HUKaKLB HauuH wencen. He
1M3nonsBanTe KaKBUTO U [a e afanTepu CbC 3a3e-
MeHU (3aHyneHu) eneKkTPOUHCTPYMeHTU. Hemoau-
druMpaHnTe Wencenu n CboTBETCTBALLM KOHTAKTY Lie
HamManaT pucka oT enekTpuyecky yaap.

* U36ArBanTe KOHTAKT Ha TANOTO CbC 3a3eMeHU
WK 3aHYNeHN NOBBLPXHOCTU, KaTo TpbLOMU, paana-
TOopMK, hpusepu u xnagunHuum. Coluecteysa Nnosu-
LLIEH PUCK OT eNleKTpu4eckun ygap, ako Tanoto Bu 6bae
3a3eMeHO M 3aHyrneHo.

* He usnarante eneKTPOMHCTPYMEHTUTE Ha Bb3-
AeNCcTBUETO Ha AbXA, BnaxHa cpeaa. Bogarta, Bnu-
3ala B eneKTPOMHCTPYMEHTa Lie MOBULIKM puUcka oT
enekTpuyecku yaap.

* He noBpexpanTe kabena. Hukora He nsanonsBau-
Te Kabena 3a HoceHe, AbpnaHe UMW U3KIOYBaHe
OT MpexaTa Ha eNleKTPOMHCTPYMEHT. [lpbxTe Kabe-
na pganey ot TOMMVHA, Macno, ocTpu pbL6ose unun
noABWXHKU YacTu. [MoBpeaeH unu 3anneTeH kaben
noBuLLABaT pUcka OT enekTpuyecku yaap.

* Mpwu paboTta c eNeKTPOUHCTPYMEHTU HA OTKPUTO,
1M3nonsBanTe yabmkuTeneH kaben, noaxoasiy 3a
ynotpeba Ha oTKpuUTO. /13non3BaHeTo Ha NOAXOASLL,
kaben 3a BbHLUHa ynoTpeba HamansBa pucka oT enek-
TpUYeckn yaap.

+ Ako paboTaTa C eneKTPOMHCTPYMEHT Ha BRax-
HO MSICTO He MoOXe Aa ce u3berHe, usnonssanTte
YCTPOMCTBO 3a audepeHUManHa TokoBa 3awuta
(RCD) Ha 3axpaHBaHeTo. /13non3saHeTo Ha RCD Ha-
MansiBa pucka ot enektpudeckun yaap. SABEJIEXKKA!
TepMyHBT "yCTPOMCTBO 3a AndepeHumanHa ToKoBa
s3awuTta (RCD)" moxe pga 6bae 3amMeHeH ¢ TepMu-
Ha "BepWKeH MpekbcBay 3a HeusnpaBHO 3a3emsiBa-
He (GFCI)" unu "BepwxeH npekbcBay 3a yTeyka Ha
3ems (ELCB)".

* NMpenynpexaeHue! Hukora He fokocsBanTe W3Mo-
XKEHW MeTarnHu NoBbPXHOCTU Ha NpefaBaTenHarta Ky-
TUS, ekpaHa 1 np., 3aL0TO AOKOCBAHETO Ha MeTanHu
MOBBLPXHOCTW Lle MOBMUSiE Ha eneKkTpoMmarHuTHaTta
BBIHA, KaTo MO TO3W HAYWH NPUYUHIU NOTEHLMANHO Ha-
paHsiBaHe 1 UHLUMAEHTW.

JlnyHa 6e3onacHocT

+ Bbaete BHUMaTenHu, rneganTe KakBo npaBuTe
M KaTo usno 6baeTe npeanasnueu Npu paborta c
eneKTPOUHCTpyMeHTU. He usnonssanTte enekTpo-
WHCTPYMEHTA, KOoraTo cTe MU3MOPEHU MU Nop Bb3-

AEeNCTBUETO Ha feKapcTBa, arikoxosn unu meauka-
MeHTU. MOMEHT Ha HEBHUMaHWe Nno Bpeme Ha paboTa
C eNeKTPOMHCTPYMEHTUN MOXe a AoBefe [0 CEPUO3HMN
NepCcoHarnHy HapaHsiBaHWs.

* W3nonsBante nM4YHM npeanasHu cpeacTtBa. Bu-
Haru HoceTe 3awmTa 3a ouuTe. NpeanasHo o6opya-
BaHe KaTo MpOTMBOMpaxoBa Macka, Hemmbaralum ce
00yBKM, Kacka v 3awuTa 3a cryxa, U3nonssaHu npu
MOAXOASILLMUTE YCIOBUSI LLie HaMansT pUCK OT Mepco-
HamnHW HapaHsBaHUs.

» lMpepoTBpaTeTe HEBOMHO CTapTupaHe. YBepeTe
ce, Ye NpPeBKIIOYBATENsA € B U3KIHOYEHO Noroxe-
HUe, Npeau Aa CBbpXeTe 3axpaHBaHeTo U / unu
6aTepusiTa, BOUrHETEe UNU HOCUTE MHCTPYMEHTa.
HoceHeTo Ha eneKkTPOMHCTPYMEHTU C MPBLCT Ha npe-
BKIIIOYBATENSA UMM BKIOYBAHE Ha TakuBa KbM Mpe-
aTta, KoraTo MpeBKIoYBaTENS € BKMHYEH, BOAW 40
VHUMAEHTW.

* OTcTpaHeTe BCUYKM KIKOYOBE 3a HacTpouka unum
raeyHu Krno4voBe, Npean Aa BKIHOYUTE eNeKTPOUH-
CTpyMeHTa. [aeyeH KMoy Unu Apyr K4, npukaveH
KbM BbpTALlAaTa Ce 4YacT Ha EneKTPOMHCTPYMEeHTa
MOXe [a foBede A0 NMYHO HapaHsiBaHe.

* He ce nporsaranTe. CTbneTte gobpe Ha KpakaTa u
noaabpXanTe 6anaHc nNo BCAKO Bpeme. ToBa nos-
BONsiIBa NO-A06BP KOHTPON BbPXY ENEKTPOUHCTPYMEH-
Ta 1 NpyY HEOYaKBaHW CUTyaLmu.

* O6nuyanTe ce nogxopsiwo. He HoceTe pasxna-
6eHun apexu unm 6uxyTta. [ipbXKTe Kocarta cu, ape-
XUTe U pbKaBULUTE Aaney oT MOABMXHU 4YacTu.
Pa3xnabeHu gpexu, 6uxyTta unu gbnra koca Morat Aa
6baaT 3axBaHaTV OT MOABWKHM YacTU.

+ AKo ca npegocTaBeHM YCTPOMCTBa 3a CBbp3Ba-
He KbM NpaxoBa eKCTpaKuus U yCTPOMCTBA 3a Cb-
6upaHe Ha npax, yBepeTe ce, 4Ye Te ca CBbp3aHu
M U3Non3BaHu NpaBuIHo. M13non3eaHeTo Ha acnvpa-
LMa MOXe a Hamanu ornacHoCTUTe, CBbp3aHu C npax.
+ He nosBonsBante yectata ynotpeba Ha enek-
TPOMHCTPYMEHTU Aa BOAW [0 UrHopupaHe Ha
npuvHUMNUTEe 3a 6e3onacHocT. HebpexHuTe aencr-
BUS MOXEe [a MPUYMHAT HapaHsBaHUS B paMKuTe Ha
cekyHaa.

« MMpenynpexaeHue! Mo Bpeme Ha paboTa enekTpo-
WHCTPYMEHTUTE MOXe [a npousBedaTt efiekTpomar-
HWTHO none. ToBa none Moxe, Npu HaKou obcToaTen-
cTBa, Aja NOBMUsie Ha aKTUBHMW U NacUBHU MeaULMHCKN
UMNNaHTW. 3a ga HamanuTe pucka OT CEPUO3HU UMK
haTanHu HapaHsiBaHWs, H1e npernopbYBame nuuara ¢
MEAULIMHCKA UMMNMAHTK Ja Ce KOHCYNTMPpaT C Niekap u
NPOV3BOAUTENSA Ha MEAVUMHCKUS UMMNNaHT, Npean aa
paboTHT C TO3U ENEKTPOUHCTPYMEHT.

Ynotpe6a u rpuxa 3a enekTpu4eckn UHCTPYMEHT

e Jlnuata CbC 3aHWKEHW MCUXONMOTMYECKN U MeHTan-
HM CNOCOBHOCTM KakTo M dela He MoraT ga paboTs ¢
€NneKTPOMHCTPYMEHTA, aKo Te He ca NoA Haf30p Ha UH-
CTPYKTMPaHO 3a yrnoTpebata Ha eneKTpOUHCTPYMeHTa
nvue, OTTOBOPHO 3a TSIXHATa CUIypPHOCT.

* He HacunBaiTe enekTpouHcTpymeHTa. M3nonas-
BaWTe NPaBUNUAT eNeKTPOUHCTPYMEHT 3a Bawwure
npunoxeHus. MpaBUNHUSAT ENEKTPOUHCTPYMEHT W3-
BbpLUBa paboTaTa no-gobpe n no-6esonacHo B Anana-
30Ha, 32 KOWNTO TOW € Cb3AaAeH.

* He u3snonssaiTe enNeKTPOUHCTPYMEHT, ako npe-
BKNIOYBaTEeNsA He ro BKMYBA WNU U3KMHOYBA.
Bcuykn enekTpoMHCTPYMEHTH, KOUTO He MoraT Aa 6b-
[AaT KOHTPONMpaHW ¢ NPEBKIOYBATENS CU Ca ONacHU U
TpsibBa fa 6baaT peMOHTUPaHW.

+ Pa3sckaueTe Liencena oT KOHTakTa u / unu 6atepm-
ST OT eNIeKTPOUHCTPYMEHTa, Npeau Aa npasuTe Ka-
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KBUTO U Aia € perynupaHusi, CMsiHa Ha akcecoapu unm
CbXpaHsBaHe Ha eneKTPOUMHCTPYMEeHTUTe. TakuBa
NnpeBaHTMBHM Mepkn 3a 6e30nacHOCT HaMarnsBaT p1cka
OT MHUMAEHTHO CTapTMpaHe Ha eNekTPOMHCTPYMEHTA.

+ CbxpaHsBanTe enNeKTPOUHCTPYMEHTU B TrO-
TOBHOCT, Aarney OoT Adeula U He AonyckanTe nuua,
He3ano3HaTM C eNleKTPOMHCTPYMEeHTa Wunu Te3u
WHCTPYKUMN Oa paboTAT C eNeKTPOUHCTPYMEHTA.
EJ'IeKTpOI/IHCprMeHTI/ITe Ca onacHu, ako nonagHaTt B
pbLEeTe Ha HeobyyeHn noTpebuTenu.

» MoanbpxkanTe enekTpouHcTpymeHTuTe. MNpose-
peTe 3a HeumspaBHABaHe UNKn 6MeHe Ha NOABUXKHU
YyacTu, cuynBaHe Ha YacTU UIK KAaKBUTO M Aa e Apy-
r'M ycrnoBus,, KOMTO MOXe Aa NOBNUAAT BbpPXY pa-
6oTaTa Ha eNeKTPOMHCTPYMeHTUTe. AKO e noBpe-
AO€eH, peMOHTMpaﬁTe €eNIeKTPOUHCTPYMeHTa npeau
paboTa ¢ Hero. MHOro MHUMAEHTW HacTbNBAT Nopaau
nowa noaapbxkKa Ha eneKTPOUHCTPYMEHTUTE.

* MoaabpxkaiTe pexewmte UHCTPYMEHTU OCTpU
M YncTu. [paBuUnHO NOAABPXKAHUTE PEXELLUM UHCTPY-
MEHTU C OCTPU pexeLumn pb6ose € No-Marnko BepoATHO
[a 3asat v C KOHTponupar Nno-necHo.

* UsnonsBaiTe eneKTPOUHCTPYMEHTUTE, aKceco-
apuTe U HakpalHULMTe B CbOTBETCTBUE C TE€3U UH-
CTPYKUUK, NpeaBua paboTHUTE YCroBuUSA U U3BBLPLL-
BaHaTa pabora. Ynorpebara Ha enekTPOMHCTPYMEHTH
3a onepauuu, pasnuyHN OT Te3n 3a KOWTO ca npeaHas-
HayeHn MoXe Aa foBefe A0 OMacH! CUTyaLum.

* MoaabpxkanTe pbKOXBaTKUTE U MOBbPXHOCTUTE
3a 3axBallaHe CyXW, YUCTU U 6e3 macno U cmaska.
Xnb3raBute PBKOXBATKM U NOBBbPXHOCTU 3a 3axBalla-
He He nossongBaT 6esonacHata paboTa K KoHTpona
BbPXY UHCTPYMEHTUTE NPU HEOYaKBaHW CUTyaLUN.

» wainTte npeasua, ve korato paboTute C enekTpo-
WHCTPYMEHT [a ObPXWTe AOMbIIHATENHATA PbKOXBaT-
Ka NpaBUIHO, KOETO € MOJIE3HO MPU KOHTPONUpaHe Ha
eneKTPOMHCTPyMeHTa. ETo 3aLLo, NpaBunHoTO AbpxaHe
MOXe ja Hamanu pucka ot MHUMOEHTU N HapaHAaBaHUA.

CepBu3s

* CepBusupante cBOsi €NEeKTPOUHCTPYMEHT B KBa-
nuduumpaH cepBU3 UNKU OT TakoBa nNuue, U3MNons-
BaKu CaMO MAEHTUYHM CMEHHM 4YacTu. ToBa Le
ocurypu nopgabpxaHeTo Ha GesonacHocTTa Ha enek-
TPOWHCTPYMEHTA.

» CrefpaiiTe MHCTPYKLMUTE 3a CMa3BaHe M CMsiHa Ha
akcecoapu.

CneunanHu npegynpexgeHus 3a 6e3o-
nacHocTt

[OpbXKTe eneKTPOMHCTPYMeHTa 3a rpandepHuTe
NOBbPXHOCTU, KOrato M3BbLPLUBATE onepauus c
pexely akcecoap, KOUTO MOXe Aa Brie3e B KOHTaKT
Cc okabensiBaHe unu cbC COGCTBEHMS cu Kaben.
PexelmsT akcecoap, BNsi3b/l B KOHTAKT ¢ kaben noa
HanpexeHve Moxe fa 6bae Nocnyxu Kato NPOBOAHMK
KbM OroneHuTe MetanHu 4actu Ha eneKkTpoOUHCTPY-
MeHTa 1 fa foBede [0 eNnekTpuyecky yaap.

PbkoBoAcTBO 3a Ge3omacHOCT npu pa-
60Ta C eneKTPOUHCTPYMEHTH

* ®ukcMpaHe Ha  3aroToBkaTa. Manonagavite
bukcmpaLlo yCTPONCTBO UK CTAra, 3a Aa dukcmpare
3aroToBkaTa CUrypHO 1 CTabunHo.

* Bsemete HeoGxoaoMmMuTE U NpPaBUIIHU MepKU 3a
6e3onacHocT, koraTo npu paboTta ce usnycka BpedeH,
Bb3NfamMeHVM WM ekcnnosveeH npax. Hanpumep,
npaxbT, KOWTO Ce NpousBexaa no Bpeme Ha paborta
MOXe Aa nNpuunHu pak. Monsi, usnonseanTte acnvpa-
TOPHO YCTPOWNCTBO 3a CbOMpaHe Ha nNpax 1 CTbProTUHU
no BpemMe Ha paborta.

» [MopabpxkanTe paboTHOTO MACTO NOAPEAEHO U YnC-
T0. CMeceHuTe matepvanu Moxe Aa 6baat ocobeHo
onacHu. JlekuaT MeTaneH npax Moxe Aa 6bae Bbanna-
MEHUM 1 i@ eKCrroampa NecHo.

* He obpabotBaiiTe MaTtepuanu, KOUTO CbabpPXKaT a3-
BecT. A3becTbT e kaHLeporeHHa cybcTtaHums.

+ OcTaBeTe enekTPOUHCTPYMEHTA, KOraTo OCTPUETO €
HanbIHO CNPANO.

* He wu3nonssante enekTpOMHCTPYMEHTBLT, KOraTto
kabena e noBpeaeH. AKO KabenbT Ha eNEKTPOUHCTPY-
MEHTa e NoBpPefeH Unn cKbCaH No Bpeme Ha paboTa,
He ro JOoKocBalTe M He3abaBHO M3BafeTe Liencena.
M3non3BaHeTo Ha ckbcaH kaben Moxe Aa gosede Ao
eneKkTpuyeckn yaap.

« [pbxTe pbuUeTe cu daned or paboTHaTa obnacT.
PbkaTa He TpsibBa 4a AbpXKK MO-HUCKaTa YacT Ha 3a-
rotoBkata. Pbkata Bu moxe aa 6bae otpsizaHa, ako
[JOKOCHE OCTPUETO.

* lMbpBO cTapTuparite eNeKTPOUHCTPYMEHTA, a cneg
TOBa ro nNpubnmxeTe KbM 3aroToBkata, 3a Aa s obpa-
6oTuTe. AKO OCTPUETO 3acefHe B 3aroToBKaTa enek-
TPOUHCTPYMEHTLT MOXE [ia OTCKOYM.

* BHumanue: OcHoBHaTa nnaHka Moxe a ce 3auenu
B 3aroToBKaTa Mo BpemMe Ha psidaHe. AKO OCTPUETO e
nedeKkTHo, To Moxe Aa 6bae cYyneHo U eneKkTPOouH-
CTpyMeHTa 61 oTcKounn.

* [NpekbcHeTe 3axpaHBaHETO Ha ENEKTPOUHCTPYMEH-
Ta, KoraTo TOBa CTaHe W XBaHETe OCTPUETO, KoraTo e
HanbHO cnpsino. ENeKTpouHCTPYMEHTBT He MoXe Ja
OTCKOYM MO TO3W HaYMH 1 MOXe [a ro octaBute 6e3o-
nacHo.

* M3nonssaiTe camo HeMoOBpPeAEHN U 34paBU OCTPU-
eta. OrbHaToO UNK 3aTbMNEHO OCTPUE MOXE NECHO Aa
6be CHYNeHo 1 Aa NPUYKMHK OTKAT Ha ENEKTPOUHCTPY-
MeHTa.

+ Cnep KkaTo W3KMIOUUTE ENeKTPOMHCTPYMEHTa, He
cnupanTe OBWKXEHUETO HE OCTPUETO Ype3 HATUCK Ha
ctpaHn. OcTpreTo Moxe Aa 6bae noBpeaeHo Unm cuy-
neHo 1 aa fosefe [0 AOMbIHWUTENEH OTKaT Mo TO3u
HaYmH.

* lV3non3BanTe OeTekTop 3a OTKpuBaHe panu vma
CKpuTa ernekTpuyecka Bepura u Tpbbonposoa B 30-
HaTa Ha pabota ¥ nuWTanMTe MecTHaTa CTpouTenHa
opraHusauus 3a cbaencTene, ako e Heobxoammo. Mo
BpemMe Ha paboTa, ako GbAe npekbcHaT kaben, ToBa
MOXe [a MNPUYMHM KaTacTpoda UM eneKkTpuUYecku
yaap. MNoBpeneHa Tpbba 3a ras Moxe Aa ekcnnoampa.
Ako BogHa Tpbba ObAe npekbcHaTta, ToBa MOXe Aa
[oBefe 40 UMYLLECTBEHU LLETM U ENEKTPUYECKU yaap
Ha oneparopa.

* ®ukcmpanTe OCTPMETO NNBTHO B Abpxada. lNpose-
psiBaviTe perynsipHo 3axBalllaHeTo Ha OCTPUETO.

* MNpeon 3anoyBaHe Ha paboTta, OTCTpaHETE BCUYKU
MeTarHu npegmeTn ot Matepuana (MMpPOoHMW, BUHTOBE,
nnaHky 1 np.).

* WN3bBsrsarite cnmpaHe Ha OBUraTensl Ha enekTPOuH-
CTPYMEHT nof HaToBapBaHe.

+ [No Bpeme Ha paboTta crnefeTte 3a NOMOXEHWETO Ha
3axpaHBalLmsa kaben (Ton TpsibBa BMHarM ga e 3ap
MHCTpPyMeHTa). He gonyckante ga ce 3anneTte OKOMo
KpakaTta u pbLeTe BU.

* Mpu cnag Ha HanpeXeHWeTo Ha enekTpo-3axpaH-
BaHeTo Mo BpeMe Ha paboTa, usknovyete HesabaBHO

Bbnrapcku
95

https://tm.by
NHTepHeT-marasuH

Lby



enekTpouHcTpymeHTa - "Off", 3a ga nsberHete MHUK-
[OEHTHO BKITl0YBaHe Ha MalluHaTa.

* Cnep kato eneKkTPOMHCTPYMeHTa Obae WU3KIHYEH,
OCTPMETO NPOAbITKABa 3a U3BECTHO BpEME Aa ce ABU-
XN MEeXaHW4YHO, eTo 3allo NOoCTaBeTe erleKTPOVMHCTPY-
MEHTa HacTpaHu camo crief Kato OCTPUETO npectaHe
a ce OBUXKN.

+ OcTpueTo 3a TPUOH CTaBa 4OCTa ropeLLo no Bpeme
Ha paboTa, eTo 3aLLo He ro NUnaTe JoKaTo He Ce OX-
nagy HambIHO.

MpenynpexaeHune: xumuyeckata cy6-
CTaHuus, cbabpXawa ce B Mpaxa,
reHepupaH npu wnandaHe, psA3aHe,
wnudoBaHe U APYrU CTPOUTENTHU U NPO-
MULLINEHN AEWHOCTM MOXe Aa NPUYUHU pak, po-

3HauyeHue

Hocerte 3awuTa 3a cnyxa.

Hocete  npoTuBonpaxosa
macka.

PaskayeTte enekTpouHCTpy-
MeHTa OT erneKkTpuyeckarta
MpeXa npegn MHctanmpaHe
uUnun perynupasde.

ovnHu gedpekt unm aa 6bLAe onacHa 3a epTun-

HOCTTa. Bb3eicTBMETO Ha HAKOWM XMMUYHM CyOCTaH-
uum 61 6uno npw: [Nocoka Ha gBuXeHue.
* mnpeau pemMoHT U CMeHHU paboTh no MalumHaTa,

nbpBo TpsAbBa Aa 6bae U3BadeH Luencena;

* Mpo3payHa AOBYyCUNWUMEB OKUC W ApYyrn
CTPOMTENHMW NPOAYKTU B TYXJIMTE U LMMEHTA; XPOM- 7] MocoKa Ha BLpTEHE
apceH (CCA) B obpBecuHa ¢ xummnyecka obpaboTka. ) P ’

OnacHa KOHLEeHTpaums Ha Te3un cybcTaHuum 3aBucu

OT YecToTata npu kosaTo Bue npoeexpaTe TakvuBa

pabotn. AKO wuckaTe [da HamanuTe KOHTakTa C @ BrokvpaH

TakmBa XUMWUYHU CyﬁcTaHLI,VWI, mMons, pa60TeTe paH.

Ha MsACTO Cc fgobpa BeHTMnauust M K3rosnasanTe

ypeam cbc ceptudmkatm 3a 6GesonacHocT (kaTto

npoTuBOMNpaxoBn Macku, NPOEKTUpaHu C MalbK [8 OTKMIOYEH.

hunTbp 3a npax).

CumBONU, M3Non3BaHN B HAPbYHUKA EIRA gso”“a visonauus / knac Ha
€30MacHOCT.

CnefHuUTE CUMBOMM Ca M3MNON3BaHW B Hapb4HMKa 3a
ekcnnoaraums, MoOfsi, 3anoMHeTe 3Ha4YeHWeTO WM. 3HakbT ygocToBepsiBa, Ye
MpaBunHaTa wHTEpnpeTauns Ha CUMBOMUTE LUEe BU NpoAyKTa CbOTBETCTBA Ha OC-
no3Bonu npasunHa u GesonacHa ynotpeba Ha enek- C € HOBHUTE WU3WCKBAHWA Ha Au-
TPOVMHCTPYMEHTA. pektuBuTe Ha EC 1 xapmoHu-

3upaHuTe ctaHgapTy Ha EC.

3HauyeHue
BHumaHue. BaxHo.

Mpo6uBeH TPUOH

Pasgenun, mapkupaHm cbC
CMBO - MeKa pbkoxsaTka (C
130naLuyoHHa NOBbPXHOCT).

MonesHa nHopmaums.

o

Hocete npegnasHm pbkasu-

um.
CTUKep CbC CepueH Ho-

mep:

CT ... - mogen;

XX - pata Ha Npov3BOACTBO;

Mo Bpeme ekcnnoartauus,
XXXXXXX - cepueH Homep.

oTCcTpaHeTe cbOpaHus npax.

MpoueteTe BcUYkM perna- .
MEHTW N MHCTPYKUMN 3a 6e3- I 3000 [BwmkeHne "Maxano" naknto-
onacHocT. W yYeHo.

a2/
Hocete npennasku ounna. W °%@°° Aewxetne "Maxano”, m-pea
L cTerneH.
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CumBon 3HauyeHune

OewxkeHne "Maxano", BTopa
CTEneH.

[BuxeHne "Maxano", Tpeta
CTeneH.

TpuoHHO ocTpue T-obpasHa
onatuka.

He un3xBbpnsnTe enekTpo-
MHCTpYMEHTa B KOHTEWHep
3a JOMaKVHCKM OTnaabLy.

MNpeaHasHauyeHne Ha eNeKTPOUHCTPY-
MEeHT

MpoboaHnTe TPMOHM Ce 13Mon3Bar 3a psidaHe Ha Abp-
BO, MnacTMaca, anyMvHWi 1 Apyry TUnoBe Matepuanu
(BwKTE yka3aHusiTa 3a ynotpeba Ha ocTpueTa 3a Tpu-
OH). TpaekTopusiTa Ha psis3aHe Moxe fAa 6bae 1 npasa
1 U3KPUBEHA; OMNLMSITa 3@ YCyKBaHE Ha KOXyxa No3Bo-
nsiBa psisaaHe noj brosi.

EnemeHTU Ha yCTPOMCTBOTO Ha eNeKTpo-
MHCTPYMeHTa

MpeBkntoyBaTen BKNtoYBaHe / N3KMYBaHe

ByToHa 3a GrnokvpaHe n3kroyBaHe

BeHTunaumMoHHu otBopu

Koneno 3a n3bop 4yectoTtata Ha xoga

MpennaseH kanak

Mpennasuten

Ponkos Bogay

Kpunuat BUHT *

[Obpxay Ha ocTpMeTo

10 JlocT 3a perynupaHe MaxanoBuAHOTO ABWKEHVE

11 OcHoBa

12 Ckana

13 BnokMpoBbYEH NOCT

14 Tokasaney *

15 Octpue *

16 LlecTtorpaHeH kntoy *

17 Tlosuumonupaly WwndT *

18 Bopelua wwuHa 3a ycnopegHo psizaHe / Kpbrno
psizaHe *

19 [pucbeanHuTenHa Tpuba *

ApanTep 3a npaxocmykayka *

21 MoHTaxeH 60NnT Ha OCHOBHa nnaHka

CO~NOAPRWN=

* MpuHagnexHocTn

MN36poeHuTe, a cbLio Taka M M3o6paseHUTe npu-
HaAAMeXHOCTH, YaCTUYHO He BNM3aT B KOMMSeKTa
3a gocTaBka.

MOHTVIpaHe n perynmpaHe Ha KOMNOHeH-
TUTE Ha eNNeKTPOUHCTPYMEeHTa

I'Ipe.qu usnbryiHeHMe Ha BCUYKM npoueanypwu,
3aABbIDKUTENTHO U3KNYeTe ypeaa OoT KOHTaKTa.

MoHTax / AemMoHTax / HacTponka Ha Hs-
KOM efleMeHTU e cbluaTa 3a BCUYKU MO-
Aeni  eneKTPOUHCTPYMEHTU, B TaKbB
cnyyau, crneuuduyHMTEe MoOAenu He ca
NOCOY€EHU Ha UnKcTpaumusaTa.

i

A\

BkapBaHe / cmsiHa Ha ocTpue 3a TPUOH (BUWX.
cdur. 1-2)

He 3aBuBaiTe npekaneHo MHOro Kpenex-
HWU enemMeHTH, 3a Aa u3berHete NoBpex-
AaHe Ha pesbara.

B pesyntat Ha pAbnra ynotpe6a Ha
octpue 15, To Moxe Aa crTaHe pocTa
ropewo u ocTpuTe pexewm pbboBe
MOXe Ja HapaHAT noTpebutens, eTo
3aWo Bcekn TpsA6Ba pa uv3nonseBa npepnasHu
pbKaBuuM Npu BKapBaHe / cMsiHa Ha ocTpueTo 15.

BHumaHue: cna3BaiTe cnegHuWTe npaBuna npu
BKapBaHe Ha ocTpue 3a Tp1oH 15:
« 3bbuTe Ha ocTpueto 15 Tpsabea ga coyat Hanpes;
* nanuuTe Ha cTebnoTo Ha octpueTo 15 Tpsbea Aa
3acTaHaT BbpXy Abpxada Ha ocTpueto 9;
« octpueto 15 TpsbBa Oa nacHe B KyxuHata Ha
ponkosus Bogau 7.

[CT15212]

+ [NpemecTeTe BTynkata Ha Obpxaya 3a TpUOHa 9,
KaKTo e nokasaHo Ha cur. 1.1 (ToBa e pa3dnokupa
3acTonopsiBaLLys MEXaHU3bM Ha ibpxaya Ha TproHa 9
1 LLie No3BONM fa Bkapate / cMeHuTe octpueto 15).

» BkapBaHe / cmsiHa Ha ocTpue 15 (Bux. cour. 1.2).

» MpemecteTe  BTynkata Ha  fgbpkaya  Ha
oCTpueTo 9, KakTo e nokasaHo Ha ¢wur. 1.3 (ToBa Le
6rnokupa 3acTonopsiBaLlLysa MeXaHN3bM Ha Abpxaya 9).

[CT15189]

» [NpemecTeTe npegna3Hunsa kanak 5, kakTo e nokasa-
HO Ha cur. 2.1 (ToBa Lue OTKMYM BrokMpalumsa mexa-
HM3BM Ha AbpXXaya 3a ocTpue 9 1 Lie B No3Bonu Aa
BKaparte / CMeHUTe ocTpue Ha TPUOH 15).

* BkapsaHe / cmaHa Ha ocTpue 15 (Bux. dour. 2.2).

+ [NpemecTeTe npegnasHusa kanak 5, kakTo e nokasa-
HO Ha cur. 2.3 (ToBa LLe OTKMHYM BriokMpalLms mexa-
HU3BM Ha AbpxKaya 3a ocTpue 9).

MoOHTaX M AeMOHTaX Ha aganTep 3a NpaxocMyKa4-
Ka (BuX. dour. 3)

[CT15212]

» 3a pga MoHTupaTe agantepa 20, uspaBHeTe n3nageHu-
Te YacTu Ha agantepa 20 c yneuTte B CbeguHUTENHaTa
Tpbba 19, MoHTMpaiTe aganTtepa 20 B cbeanHUTENHaTa
Tpbba 19 1 5 3aBbPTETE, KAKTO € NoKa3aHo Ha cur. 3.

» 3a pa pemoHTupate apantepa 20 ro 3aBbpTerTe,
KaKTO € nokasaHo Ha durypa 3 1 ro ieMOoHTMpanTe ot
cbeauHuTenHaTa Tpbba 19.
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MoHTaXX U AeMOHTaX Ha BoAella LUMHa 3a yChno-
peaHo / KpbroBo psA3aHe u cdukcupaly WnudT (BUX.
cur. 4)

[CT15189]

» 3apaMoHTUpaTe / AeMOHTVpaTe Bogdeluara LvHa 18,
crnepganTe MHCTpyKUunUTe Ha curypa 4.1.

¢ 3a ga MoHTUpaTte / AemoHTMpaTe duKcupams
Lwmndpt 17, cnegpavite UHCTPyKUUKTE Ha dourypa 4.2.

MbpBoHayanHa pa6GoTa Ha erneKkTPOUH-
CTPYMEHT

YBepeTre ce, Ye HanNpexeHWeto B Mpexara
CbOTBETCTBA HA AAHHWTE, MOCOYEHN Ha NPUBOPHMS
naHen Ha ypega.

BkniouBaHe / U3knouBaHe Ha eJlIeKTpo-
UHCTPYMEHT

KpaTkoTpaiHo BkntouBaHe / u3knoyBaHe

3a fa BKIYnTE, HAaTUCHETE U 3a4pbXKTe NPEBKoYBa-
Tens 3a BKItoyBaHe / usknoyBaHe 1, 3a ga MU3Ko4m-
T€ - 0 OTNyCHETE.

BkniouBaHe |/ M3KniouBaHe 3a MPOABLIKUTENHO
Bpeme

BknouBaHe:

HaTtucHeTe npeBkIoyBaTens 3a BKMHOYBAHE / N3KIOY-
BaHe 1 v ro bnokupaiiTe B No3numsa ¢ byToHa 3a 3ak-
noyBaHe 2.

U3knouBaHe:

HaTtucHeTe 1 oTnycHeTe MpPEeBKIOYBATENS 32 BKIOY-
BaHe / nsknoysaHe 1.

BcMykBaHe Ha npax no Bpeme Ha pa6o-
Tara

BcmykBaHeTo  Ha  mpax  no3BossiBa
peayuMpaHeTo Ha KOHLUEHTpauus-ta Ha
npax BbB Bb3[yXa W HaTpyrnBaHETO My
BbpXy paboTHOTO MSACTO.

Mpn pabota C enekTpuU4eckns MHCTPYMEHT, BMHAru
13nos3eaiiTe npaxocMykadka 3a BCMyKBaHe Ha rpaxa
oT 0bpaboTBaHUTE MaTepuanm.

PYHKUMM HaA [u3ariHa Ha EeneKTPOUH-
CTpyMeHTa

N360p Ha yecToTa Ha xoaa

KaTto ce usnonsea perynatopa 3a 4ectota Ha xona 4
Moxe da 6bae m3bpaH Heobxogummsi Gpoit xopose
Ha ocTpueto 15 (ocBeH ToBa ¥ No Bpeme Ha paboTa ¢
eNeKTPOUHCTPYMEHTA).

* HatvcHeTe npeBkntouBaTens 3a BkIOYBaHe / U3-
kntouBaHe 1 u ro 6nokvpante B No3mumsa ¢ byToHa 3a
3akntoyBaHe 2.

« C npuaswkBaHe Ha perynaropa 3a YecTtoTa Ha xoga 4,
n3bepete Heobxoavmus Bpoi xopose Ha ocTpueTo 15.

* 1-2 (HUckKa YecToTa Ha xoAa) - N3nons3sanTe, npu
psidaHe Ha TBbPAM NITbTHU MaTepuanu (HenermpaxHa
CTOMaHa, LiBETHV MeTanu 1 TeXHUTE Crnasu 1 np.);
* 3 (cpepHa yecToTa Ha xopa) - M3non3eanTe npu
psidaHe Ha No-Mekn Matepuanu (nnacTMaca, Lnep-
nnat, MNoCKOCTU OT CIeNeHN CTPYXKKW, TBbPAO Abp-
BO U T.H.);

* 4-5 (BUCOKa 4YecToTa Ha xopa) - M3nonaeainTe
npv psidaHe Ha Meku matepuanu (Meko ObpBo, U30-
NauMOHHN MaTepuanu n T.H.).

O CnepgBaikM HacTpPOMKUTE 3a 4ecToTa

Ha xopa Ha octpueto 15 e npenopb-

1 Yu-TerlHO fa HanpaBuTe TecTOB cpe3

KaTo WM3non3BaTe HeHyXHa 3arorto-

BKa (HanpaBeHa OT CbLUUA MaTepuarn KaTo 4acTra,
KOATO We obpaboTBare).

Mpun paboTa ¢ Bawumsa enekTponHCTPYMEHT Npu HUcka
CKOPOCT 3a AbNro Bpeme, Ton TpsibBa aa 6bae oxnax-
AaH 3a Tpu MUHYTU. 3a Aa HanpaBsuTe TOBa, HACTPON-
Te MakcumarnHaTta YectoTa Ha Xoda M OCTaBeTe enek-
TPOUHCTPYMEHTa Aa paboTu Ha NpaseH XoA.

U360p Ha yecToTa Ha MaxanoBUAHOTO ABUXEHUE

YecToTa Ha MaxanoBuaHoO ABWXeHWe obesnevasBa n3-
6opa Ha onTMManeH pexum Ha psizaHe (CKOpOCT Ha
rnoaaBaHe, u3rnea Ha paspesa 1 T.H.) 3a 06paboTea-
HUsi maTepuan.

C BCAKO ABWXEHWE Hagony ocTpueTo 15 ce 3apBmxKBa
obpaTtHo OT 3aroToBkaTta, KOeTo noaobpsiBa 0CBOOOX-
[aBaHeTo Ha CTPYXKW, HaMansiBa HarpsiBaHeTo 1 yBe-
nnyaBa eKcnnoaTauMoHHUSI XMBOT Ha ocTpueto 15.
OcBeH TOBa, HaMansiBaHETO Ha cunaTta Ha nogaBaHe
nossonsBa Ha paboTHWKa Aa paboTu ¢ MHCTPYMEHTa,
6e3 fa ce n3mopsaa.

CTeneHTa Ha xoga Ha MaxanoBUAHOTO [ABWXEHue
Moxe Aa ObJe CMeHeHa npu paboTa C eneKkTPOUH-
cTpyMeHTa. JIocTbT 3a perynupaHe xoda Ha Maxarno-
BuAHOTO ABwxeHwe 10 nossonsiBa HacTpovikata Ha
Xo4a Ha MaxanoBWUAHO ABWXXEHWE Ha YeTUPU CTBIKU:

-

,
\ 3,
IRt
pateg
1
t§§ Q:’?oo o0
J
PAS g

MpenopbyBa ce Aa UmaTe NpeaBuUA crieQHUTe npe-
nopbLYUTENHN AeUCTBUSA, KOraTo u3bupare cTeneH-
Ta Ha MaxanoBUAHO AeuCTBMe:
« koraTo pbba Ha ocTpueTo Tpsibea Aa Gbe TOYHO
1 4ucTo, n3bepete Marnko MaxanoBuaHO AencTBue
UMK M3KIMIoYeTe MaxanoBUAHOTO AENCTBUE;
* W3KMOYEeTE MaxanoBWOHOTO [eWCTBMe, Kora-
TO obpaboTBaTe TbHBLK (NMUCTOB MeTan, nUCToBa
nractMaca, 1 T.H.) Unv TBbpAu Matepvanu (Heneru-
paHa CToMaHa, LiBETHW MeTanu 1 T.H.);
* Mpu psizaHe Ha Meku MaTepuanu (MEeKo AbpBO U
np.) n3bepeTe ronsiMo MaxanoBuAHO AeNcTBue; TO
LLie YBENMYM CKOPOCTTa Ha paboTa, Bce nak kavecT-
BOTO Ha cpesa Moxe Aa 6be HaManeHo.

Crtbnka O: 3
Hsama maxanosuaHo AeNCTBME;

Ctbnka I
Manko maxanoBuaHo OeNCTBUE;

Ctbnka Il .
CpeaHo MaxanoBuaHo OenCTBuE;

Ctbnka lll:
[onsmMo MaxanoBuaHoO AencTBUE.
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MNpenopbyBa ce, crea M3Gop Ha YyecToTa

[ ] Ha mMaxanoBugHo neﬁcmue, Aa Hanpa-

1 BUTE TECTOB Cpe3 Ha HemoTpeGHO napye

(HanpaBeHO OT CblUMsi MaTepuan kaTo 3a-
rotoBKaTa, KOITo obpaboTBare).

3awmTa oT KOHTaKT C OCTPUETO Ha TPMOHa

MpennasuTensT NnpefoTBpaTsBa MHUMOEHTEH KOHTaKT
c octpueto 15 n nonobpsiBa curypHoctTa npu pabora.

Mpenopbku npu pa6ota C eneKTPOUH-
CTPYMEHT

WU360p Ha ocTpue

Octpuetarta 15 ot Tun T Moxe Aa ce uUs-
nonsBaT C BCUYKM Mopgenu npo6oaHu
TPUOHMU.

Mpean 3anoyBaHe Ha paborta, mons usbepere noa-
xoaswy, Tun octpue 15, koeto TpsGBa Aa oTroBaps Ha
MaTepwuarna, KOMTO Lie ce pexe, pexuma Ha psasaHe 1
Ka4eCcTBOTO M Bb3pacTTa Ha pbba Ha paspesa. [pen-
Ha3Ha4YeHNETO Ha OCTPMETO € OTrevaTaHo Ha OnakoB-
Kata My; MOXeTe, OCBEeH TOBa [a nutaTte npogasadya.

06K yKka3aHUsA 3a psisaHe

a C ornepn Aaa ce yBepute, Ye octpueto 15,

CKOpPOCTTa Ha psi3aHe U MaxarnoBUAHOTO

1 pencTBue ca M3bpaHu NpaBUIHO, Hanpa-

BeTe TeCTOB pa3pe3 KaTo u3nonssaTte

HEHYXHO napye (HanpaBeHO OT CbLMA MaTepwuarn,
KaTo obpaboTBaHUA AeTann).

* YBepeTe ce, Ye 0bpaboTBaHWA AeTann e 3apaso 3a-
TerHara u Yye BCUYKU MeTarnHu YyacTtv (MMpoHW, BUHTOBE
1 np.) ca 6Gunm oTCTpaHeH OT Hesl.

» BkroyeTe enekTponHCTpymeHTa npeaun octpueto 15
[a Brnese B KOHTaKT ¢ obpaboTBaHus getann. He uns-
nonaeainTe npekaneHa cuna; pabortara nsnckea 13BecT-
Ho Bpeme. ManuwHata cuna Hama fa 3abbp3a paboT-
HUWS NPOLIEC, HO LLie NPETOBAapU ENeKTPONHCTPYMEHTA.

» Korato 3b6uTe Ha ocTpreto 15 ca npekaneHo ro-
nemu 3a obpaboTBaHus AeTanin (npekaneHata Bu-
6pauusi, HauensaHe CTPYXXKM Npu paboTta Buxa noc-
TNYXWUNK KaTo 3Hak, Yye 3bbute ca npekaneHo ronemu
3a obpaboTBaHaTa MOBBLPXHOCT), U3KMIOYETE ENEeKTPO-
MHCTpPyMeHTa He3abaBHO U cmeHeTe ocTpueTto 15 ¢
NOAXOASLLO OCTpUE.

* Ako ocTpueto 15 3asge no Bpeme Ha pabota, 13-
KItoYeTe enekTPOMHCTPYMeHTa He3abaBHO 1 onuTanTe
[a n3BaguTe OCTPUETO OT TPUOHA, Cref ToBa BHUMa-
TENHo oTcTpaHeTe octpueTo 15 oT cpesa.

+ Cnep nNpuKnioYBaHe Ha psi3aHeTo, MbPBO U3KIHYeTE
€NeKTPOUHCTPYMEHTA U Cref ToBa OTCTPaHeTe OCTpu-
eto 15 o1 cpesa.

KoraTto pexeTte onpegeneHu marepuanu

(kato meTanu), octpueto 15 mMoxe Aa ce

3arpee npekaneHo, eTo 3alo ce npeno-

pbYBa Aa u3nonssarte oxnaguTeriHu Unu
cMa3BaLu cy6cTaHuum, KoUTo aa 6baaT HaHeceHn
B TOYKaTa, KbAeTo ocTpueTo 15 BNU3a B KOHTaKT C
ob6paboTBaHaTa 4acT.

Mpo6oaHo psizaHe (BuX. cour. 5)

Mpo6oaHoTo psAzaHe Moxe pAa 6Gbae
Q MU3MON3BaHO CaMo MpU ps3aHe Ha MeKu
1 MaTepuanu, KaTto AbLPBO, NNacTMacoBu

NAockocTM M np. Ta3m TexHUKa Ha
pabota u3nonsBa Npopsi3BaHETO Ha Aynku 6e3
npegBaputenHo npobuBaHe - ocTpueto 15
npops3Ba geTanna camocTosiTeniHo. Ta3u TexHuka
M3UCKBA onpegerieHn yMeHUst U Moxe ga 6bae
nu3nonsBaHa ¢ Kbcu octpuera 15.

+ [locToBeTe eneKkTPOMHCTPYMEHTa Ha npeaHus pbb
Ha ocHoBaTa 11 (Bux. cur. 5) u ro Bkntoyete. baBHO
Babnbante octpueto B AeTauna 15 kato HaTtucHete
€MNeKTPOMHCTPYMEHTa KbM AeTalina.

+ Cnep kato BegHbX ocTpueTo 15 npopexe getanna
BbpHETE €MNEeKTPOMHCTPYMEHTa B HOPManHOTO My
nonoxeHne 3a paboTa W NPoAbIMKeTe ps3aHeTo No
MapK1poBKaTa.

PsazaHe c Bogewa LiMHA 3a ycnopegHo psizaHe /
KpPbroBoO psizaHe

Kpbroeo psizaHe (Bux. cour. 6)
[CT15189]

Bopewara wuHa 3a ycriopegHo psisaHe / KPbroso
psidaHe 18 No3BonsiBa LMPKysApHO psidaHe no 3agafeH
paawyc.

* Otbenexete Kpbr, KoWTOo Aa Obae u3psidaH U
HanpaBeTe OTBOpP B cpeAaTa (AvaMeTbpbT Ha
oTBOpa Tpsibea da 6bae paBeH Ha AuaMeTbpa Ha
no3vUMOHMPAaLLMS LT 17).

+ AKO He cmsiTaTe [ja 3anovHeTe psid3aHeTo OoT pbba
Ha 3aroToBkaTa, HanmpaBeTe OTBOp B CcTapToBaTa
TOYKa, KaKTO e MokasaHo Ha durypa 6 (anameTbpbT
Ha oTBOpa TpsibBa Aa 6bae Mo-ronsiM OT LWMpMHATa Ha
ocTpueto 15).

» Pasxnaberte kpunyatusi BUHT 8.

+ O6bpHeTe BofellaTa LUMHA 3a ycrnopeaHo / KpbroBo
pssaHe 18 M A nocraBeTe, KaKTO € MOKasaHO Ha
durypa 6.

* lNpemecTeTe enekTPOMHCTPYMEHTa KbM CTapToBaTa
Toyka. AKO He Bb3HamMepsiBaTe [ja 3arnoyHeTe psizaHe-
TO OT pbba Ha 3aroToBKaTa, Bkapante octpuero 15 B
0TBOpA, HanpaBeH B CTapToBaTa Touka.

+ Bapavite paboTeH paguyc 3a UMPKYNsSpHO psizaHe
KaTo ABWXUTE BOAELLATA LUMHA 32 YCNOPEAHO / Kpbro-
BO psizaHe 18 foKkaTo OTBOP®BT, HanpaBeH 3a No3nLMO-
HUpawmsa wndTt 17 cbBNagHe ¢ LeHTpanHus oTBop Ha
Kpbra.

» Bkapaiite nosuumoHvpalyms wmdT 17 BbB BogeLa-
Ta WKWHa 3a ycnopeaHo / Kpbroso psizaHe 18 u egHo-
BPEMEHHO B LieHTparnHuWsi OTBOP Ha Kpbra.

» 3aTterHete BWHT 8, 3a Aa dukcupaTte HanpasnsiBa-
wara wuHa 18 3a uMpKyNspHO / ycnopeaHo psi3aHe.

+ 3anoyHeTe ps3aHETo Mo OTOensi3aHust Kpbr C egHa
pbka, KaTto AbpXuUTe no3vumoHupawma wmdpt 17 c
apyrata cu pbka.

U3nonsBante TecHu octpueta 15,
0 Korato Mu3BbpLIBaTE KPBLIOBO psi3aHe
1 WnY psisaHe Mo KpMBa, 3a Aa nogobpurte

KayecTBOTO M Aa HanpaBuTe pabortarta
no-necHa.
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MpaBo psAsaHe (BUX. cur. 7)

YcnopeaHuUST Bogad 3a ycrnopeaHo psisaHe 18 nosso-
nsiBa psi3aHe Mo HanuyeH npaeB pbb, KakTo U psidaHe
Ha NpaBu NeHTW C egHakBa WupuHa (BUX. dur. 7.1).

[CT15189]

» Pasxnaberte kpunyatusi BUHT 8.

+ [lo3numnoHupaiiTe yCnopeaHUsT Boaay 3a ycnopesa-
HO psizaHe 18 (Bux. cour. 7.1).

+ 3apaiite He06X0QVMMOTO Pa3CTOsHME 3a psA3aHe.

+ 3aterHete BWHT 8, 3a Aa dpukcupaTte Hanpaenssa-
Lwara wrHa 18 3a uMpKynspHo / ycrnopeaHo psidaHe.

+ OTpexeTe kaTo HaTuckaTe ycrnopeHusi Boday 3a
ycnopeaHo psizaHe 18 kbM cTpaHuyHMsA pb6 Ha 3aro-
TOBKaTa.

° MopobHn pesyntatm Moxe pAa 6Gbaart
nornyYyeHM upe3 MnpuKayBaHe Ha neTBa
1 KbM paboTHaTa 4acT C BUHTOBMU CTern
W neTeBata ga ce U3nons3Ba kaTto BTOpMU
orpaHuuuTen. U3Bbpluete psa3aHeTo KaTo ABUKUTE
eNEeKTPOMHCTPYMEHTA HaATLXKHO MO OrpaHuyuTens
[0KaTo HaTUcKaTe cTpaHaTa Ha ornopHarta nnaHka 11
KbM CTpaHaTa Ha nersara (BuxX. cur. 7.2).

PerynupaHe Ha brbna Ha psizaHe (BuX. cour. 8-9)

[M3aiHbT Ha eneKTPOMHCTPYMEeHTa Mo3BonsBa npase-
HETO Ha BITI0BY Pa3pesy Ypes NoaBexaaHe Ha enexkTpo-
MHCTpyMeHTa noA bren. OcHoaTa 11 Ha enekTpouH-
CTPYMeHTa Cbabpxa ckana 12, KosTo Mapkupa brnuTe
Ha KOXyXa Ha enekTPOMHCTpyMeHTa (cTbnkata e 15°).
Ako 6bae 13nonaeaH AOMbIHUTENEH U3MEPUTENEH UH-
CTPYMEHT, KOXyXa Ha EnNeKTPOMHCTPYMEHTa Moxe Aa
6be No3nNLMOHNPaH Noj BCAKAKbB bIbi (B rpaHuLnTE,
onpegernexHn B Tabnuuata ¢ TEXHUYECKN [aHHW).

[CT15212]

* Wnonsgawite wectorpameH kntod 16, 3a Aa pasxna-
6ute 6ont 21 (BUX. dour. 8).

+ MNpemecTeTe ocHoBaTa 11 Hanpes (B 3aBUCUMOCT OT
npeav ToBa HACTPOEHUSIT BIbJ1 Ha OTNMBKaTa) 1 n3be-
pete HGOGXO,E[I/IMVIH brbil HA OTNMBKaTa, KaTto U3nornas-
BaTe ckanata 12 unu CTOMHOCTUTE OT AOMbIHUTENEeH
NHCTPYMEHT.

* W3nonaeainTe wectorpameH kntoy 16, 3a aa 3arter-
HeTe 6onT 21.

* VisBbplueTe psi3aHEeTo, KaKTo € OMMCaHO No-rope.

[CT15189]
« Pasxnabete 6nokupatyusi noct 13 (Bux. cour. 9).

» [MpemecTeTe 6asoBata nnaHka 11 Hanpeg u n3bepe-
Te HeobXoAMMUSI bIbM Ha Kopryca, kaTo u3nonssare

ckanata 12 unu CTOMHOCTUTE Ha AOMbIIHUTENEH W3-
mMepBaTeneH npudop.

« 3aterHere 6nokMpoBbYHUS NocT 13.

* M/3BbplieTe ps3aHeTo, KaKTo € ONMcaHo No-rope.

TexHuuecko ob6cnyxBaHe / npodpunakTu-
Ka Ha eNeKTPOUHCTPYMEHT

Hpe.qu usnbrsiHeHMe Ha BCUYKM npoueaypwu, 3a-
ABIDKUTESNTHO U3KIoYeTe ypeaa OT KOHTaKTa.

MounctBaHe Ha €IIeKTPOUHCTPYyMeHTa

Heobxoaumo ycroBue 3a AbNroTpaiHOTO M3Mos3BaHe
Ha eneKTPOMHCTPyMeHTa e Ton fa 6bde nopabpXKaH
ynct. PepoBHO 06ayxBaiiTe €nekTPOMHCTPYMEHTa C
Bb3AyX Noa HansraHe npes Bb3ayLUHWTE OTBOPU 3.

Crneanpopax6eHo oGcnyXBaHe M MPUSIOXHO 06-
cnyxBaHe

Haweto cnepgnpopaxbeHo obcnyxBaHe oTroBapsi Ha
BbMNPOCUTE BU OTHOCHO MOAAPBXKKATA M PEMOHTA Ha
HalMTe NPOAYKTW, KaKTO W 3a pe3epBHU YacTu. UH-
chopmMaLysi OTHOCHO CEPBU3HUTE LIEHTPOBE, Anarpamu
Ha YacTn U MHgopMaLWs 3a pe3epBHU YacTu MoraT Ja
GbaaT HaMepeHu Ha agpec: Www.crown-tools.com.

TpaHcnopTMpaHe Ha eNeKTPOUHCTPY-
MeHTUTe

« KaTteropun4Ho He usnyckawte u He JonyckanTe Ka-
KBMTO U [la € MEXaHWYHM yaapu no onakosKaTa no spe-
Me Ha TPaHCMopT.

« [pu pastoBapBaHe / TOBapeHe He e MO3BOMeHo Aa
Ce 13on3ea TEeXHOMNOrs OT KaKbBTO U a € BUA, KOATO
paboTu Ha NpuHUMNAa Ha 3alunBaHe Ha ONakoBKUTE.

3awmTa Ha oKornHaTa cpega

Peuuknupaite cypoBUHUTE, BMECTO Aa
rm nsxebpnsare!

ENEeKTPOMHCTPYMEHTBT,  AOMbIHATENHUTE
B [, a00eXHOCTU M ONakoBKaTa TpsiGea Aa
ce copTvpar 3a peuuKMpaHe no eKoorMyYeH HauvH.
MnacTmacoBuTe KOMMOHEHTW ca 0603HaYeHU Mo KaTe-
ropum 3a peuyknmpaxe.

HacTosLoTo pbKkOBOACTBO 3a eKkcrroatauus e Hane-
yaTaHo Ha peumKnupaHa xapTus 6es xmop.

B13MOXHO € N3BbpLUBaHETO Ha MPOMEHU.
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Mpodiaypa@ég NAeKTPIKOU epyaAegiou

Zéya CT15212 CT15189
Kwd1k6g NAekTpIKOU epyaleiou  [220-230 V ~50/60 Hz] 420671 420688
OVOoUOOoTIKN 10XUG W] 550 710
ATod186pevN 10XUG W] 270 350
‘Evraon peupaTtog Kal Taon ;;8:;%3 3 Eﬁ} 32 3§1
f};‘.’;%“p‘?,,’g’;‘}‘kﬁ?ﬂ%’f"‘““” xwpig goprio [min] 700-3000 700-3000
Mnikog TaAivdépopunong Tng TpiovoAauag [ivy(‘;s'g% 451/2 4" 1_12/%2.,
TaAdviwon ° °
?ggbﬁ‘;?/%?é Ig;fuucnog YI0 @OATOOKOTTH 45°/45° 45°/45°
Méy. IkavoTnTa KOTTAG:

-80ho [WE'&’!Z} 2.676" 312"

- ahoupivio [ivy:;sng‘} 25/4" 225"

- aTodh [ivE'r:t-r:T;} 15184" 25/4"
Bdpog [ﬁg} 479 &40
KAdon ao@aleiog |E| /11 |E| /11
HxnTikA Tricon [dB(A)] 86,8 88,5
AKOUOTIKN 10XUG [dB(A)] 97,8 99,6
Z1aBpiopévn dévnon [m/s?] 6,7 5,42

MAnpo@opiteg yia 86pufo

A\

C€ H avrmioToiXia oTa amapaitnTaA
TPOTUTTA

Na @opdte wTaoTidEg yIa TNV TTPOOTA-
oi0 TWV OpPYyAvWwV OKONG Ot OUVONKEG
pe emimedO TNG NXNTIKAG OTABUNG avw
Twv 85 dB(A).

AnAwvoupe Pe OTTOKAEIOTIKA pag eubavn, 6T TO TTPo-
i6v TTou TTEPIYPAPETal OoTa "TTPOdIAYPAPEG NAEKTPIKOU
epyaleiou” avTioToIXel O€ OAEG TIG OXETIKEG BIOTALEIG
TwV 0dnyiwv 2006/42/EC gupTrepIAauBavopévwy Twv
aAAaYyWV TOUG Kal TAuTieTal JE Ta akOAouBa TTPATUTTIA:
EN 60745-1, EN 60745-2-11.

Merit Link International AG
Stabio, EABeria, 05.10.2017

©

MPOZOXH - Na Tn peiwon Tou Kivduvou
TPAUHATIOUOU, O XPAOTNG TTPETTEI VA Sia-
Bdoel To eyxeipidio odnyiwv!

MPOEIAOMNOIHZH! AilaBdoTte OAeg TIg
POoEISOTToINCEIG ao@aAEiag Kal OAEG TIG

Kavoéveg yevikng ac@aAeiag
odnyigg. H un T pnon Twv TposIdoToInoe-
WV Kal 0dNnyIWV PTTOPE va TTPOKOAAETE! NnAe-

kTpoTTANngia, TTupkayid A / kal coBapr BAGRN.

At00OnKeUOTE OAEG TIG TTPOEISOTTOINCEIS KAl TIG
odnyieg yia MEAAOVTIKI ava@popd.
O 6pog "nAekTpIkG epyaleio” OTIG TTPOEISOTIOINTEIG

AloxeIpIoTrg Wu Cunzhen ava@épetal oTo dIkd 00G NAEKTPIKO €PYaAEio (PE Ka-
TToToTT0iNONG U Curolon AWBI0) TToU AgiToupyei 0TO BIKTUO 10XU0OG 1 TO nAe-
EAANViIka
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KTPIKO €PYOAEIO TTOU A€ITOUPYEI PE pTTATOPIO (XWPIG
KOAWDIO).

Ac@dAeia xwpou epyaaiag

* Alatnpeite T0 XWPO epyaciag KaBapd Kol KaAd
QWTIOPEVO. & OKOATAOTOTEG r) OKOTEIVEG TTEPIOKEG
JTTOpEi va TTpoKANBoUV atuxruaTta.

* Mnv xpnoiygotrolgite nAeKTPIKA epyoAeia o€
EKPNKTIKEG ATUOOPAIPEG, OTTWG Eival N TTapouaia
EUPAEKTWV UYPWYV, 0EPIWV | OKOVNG. Ta NAEKTPIKA
epyaleia SnuioupyoUv OTTIVOAPEG TTOU PTTOPET va TTpo-
KaAEGOUV aVAPAESN TNG OKOVNG 1) avaBUNIACEIG.

* KpatAoTe Ta TTaIS1A KOl TOUG TTOPEUPICKOUEVOUG
HOKPId, OTAV XPNOIMOTIOIEITE Eva NAEKTPIKO Epya-
Agio. Tuxév amréoTTaon TnG TTPOCOXAG UTTOPEI VO aag
avaykAoel va XAoETE TOV £AEYXO.

HAekTpIKR ac@dAsia

* Ta @Ig ToU NAEKTPIKOU EpyaAEiou TTPETTEI va Tal-
p1adouv oTnv Tpifa. Mnv TPOTTOTTOIEITE TTOTE TO PIG
HE omrolovdntroTe TpoéTOo. Mn XPNOIMOTIOIEITE TU-
X0V mpooapuoyéa @Ig ME NAEKTPIKA EPYAAEia TTOU
€Xouv yeiwon. Ta un TPOTTOTTOINUEVA PIG KAl O KATAA-
AnAeg TTPICEG PEILVOUV TOV KivOUVO NAEKTPOTTANEIOG.

* ATTOQEUYETE TNV ETTAPI TOU CWHOTOG ME YEIWUE-
VEG ETTIPAVEIEG, OTTWG OWARVEG, KAAOPIPEP, KOUTi-
VEG Kl Yuyeia. YTTapyel augnuévog Kivduvog NAEKTpo-
TAN&iag dv 10 CWHA 0OG Eival YEIWHPEVO.

* Mnv ekBéteTe Ta nAekTPIKA epyaleia oTn Bpoxn
f o€ Uypég ouvBNKeG. To vEPO TTOU EICEPYKETAI OE Eva
NAEKTPIKO pyaAgio augdvel Tov Kivduvo nAEKTpoTTANGiag.
* Mnv KoKOpEeTOXEIPI{eOTE TO KAAWSIO. MoOTE punv
XPNOIUOTIOIEITE TO KAAWSIO yIa TN HETAPOPU, Yia
va TPABATE ] VO OTTOCUVOEETE TO NAEKTPIKO £pya-
Agio. KpatoTe 10 KAAWS10 PokpId atrd BepuodTnTa,
AGd1, aixunpég Akpeg 1 Kivoupeva pépn. Kareotpap-
Méva 1 uTrePdePéva KaAWwdia augdvouv Tov Kivouvo
NAEKTPOTTANGiaG.

* OTav XpnoIYOTIoIEiTE éva NAEKTPIKO epyaAeio o€
£EWTEPIKOUG XWPOUG, XPNOIUOTIOINOTE £va KAAW-
d10 emékTaong KatdAAnAo yia e§wrepiki xpnon. H
XPAoN €vog kaAwdiou KATAAANAOU yia £EWTEPIKA XPN-
On MEIWVEI TOV KivOUVO NAEKTPOTTANGIaG.

* Edv n xpAon Tou nAekTpikoU gpyaAeiou o€ pia
uypn ToroBegia €ival avaTTOQEUKTN, XPNOINOTTOI-
AOTE pia didTagn mwpooTaciag peluaTog Siappong
(RCD). H xprion evog RCD peiwvel Tov Kivouvo nAe-
kTpotAngiag. ZHMEIQXH! O épog "diatagn mpooTa-
oiag peuparog diapporig (RCD)" ptropei va avrikara-
oTaBei amd Tov 6po "OIaKOTITN KUKAWMOTOG BAABNG
yeiwong" (GFCI) 1 "autéparto SIoKOTITN OIaQOPIKAG
TpooTaaiag (ELCB)".

* Npo&idomroinon! Moté pnv ayyifete TIG eKTEDEIUE-
VEG PETAAAIKEG ETTIQAVEIES ETTI TOU KIBWTIOU TAXUTATWY,
aoTidag, kal oUTw KaBEgNS, BIOTI ayyifovTag PETAAAI-
KéG emipaveieg Ba TTpokaAoloaTe TIOPEUBOAN pe TO
NAEKTPOHAYVNTIKG KOPA, TIPOKAAWVTAG €101 mOavn 1y
{nuia A atuxAuara.

ATopIKN TTpOoCTACia

* Na gioTe o€ €TOINOTNTA, VA BAETTETE AQUTO TTOU KA~
VETE KOI VA XPNOIUOTTOIEITE TNV KOIVA AOyIKA 6Tav
XPNOIUOTIOIEITE éva NAEKTPIKO gpyaAegio. Mn xpn-
OCIMOTIOIEITE NAEKTPIKA EpyaAeia OTav gioTe Koupa-
OMEVOI ] UTTO TNV ETTAPEI0 VAPKWTIKWY, aAAKOOA 1
@aApUAKwWYV. Mia oTIyur| atrpoaegiag Katd Tn Acitoupyia
NAEKTPIKWV €PYOAEIWV PTTOPET VO TTPOKAAETEI oORaPO
TPAUMPATIOUO.

« Xpnoipotroigite Héoa aTopIKAG TTpooTaciag. Na
POPATE TTAVTA TTPOCTATEUTIKA YuoAld. [NpooTareu-
TIKOG €EOTTAICOG, OTIWG JACKA YIA TN OKOVI, avTIOAI-
oONTIKA UTTOBAPATA ACPAAEING, KPAVOG, 1) TIPOCTATIAG
NG AKONG TTOU XPNOIUOTIOIO0VTAI OTIG QVTIOTOIXEG OUV-
BNKES PEILVOUV TIG CWHATIKEG BABES.

+ Amotpéyrte TNV akoUola ekkivnon. BeBaiweeite
o611 0 S1akOTTNG BpiokeTal oTn 80N off TpIv amod
Tn oUvdeon Pe TNV TTNYR Tpo@odoaiag kal / i TG
MTTATOPIOG, OTAV ONKWVETE 1) HETOPEPETE TO EPYO-
Agio. H HETOQOPG NAEKTPIKWV EPYAAEIWV E TO BAKTUAG
006 aTO DIOKOTITN N N EVEPYOTTOINGN NAEKTPIKWV £pYa-
Agiwv e evepyoTroiNpEVo Tov SIakGTIT gival TBavo va
TIPOKAAETEI ATUXNAMATA.

* A@QaIp€éoTE TUXOV KOUUTTIA pUBpIoNng 1 KA&1did
mpiv BéoeTe To epyaAeio oe Asitoupyia. ‘Eva kA€idi
| éva KOUUTTi TTOU OUVOEETAI PE Eva TTEPIOTPEPOUEVO
MEPOG TOU NAEKTPIKOU €PYOAEiOU UTTOPEI va 0dNyNOEl
0€ TPAUPATIOHO.

* Mnv teviwvere. KpatnoTe 1o katdAAnAo Trarnua
KOl ICOPPOTTia aVA TTACA OTIYHRA. AUTO ETTITPETTEI TOV
KaQAUTEPO £AEYXO TOU NAEKTPIKOU epyaAeiou o€ aTpo-
OMEVEG KATAOTAOEIG.

* Nrubgite kardAAnAa. Mnv @opdre @apdid pouxa
1| koopnpara. KpatnoTte Ta paAAid oag, Ta pouxa
KOl To YOVTIO HOKPIG OTT6 Ta KIVOUPEVA pépn. Ta
QapdIG POUXA, KOTUNHOTA 1) HAKPIG HOANIG PTTOPET va
TAoTOUV OTA KIVOUPEVA PEPN.

*+ Av TrapéxovTal eS0PTHHATA YIa TNV CUVSEON OF
EYKOTOOTACEIG YIO TNV OTTOPAKPUVOT) Kal T GUAAO-
YA okévng, BeBaiwbeite 6T €ival ouvdedepéva Kal
XpnoipotrolouvTal owaoTd. H xprion tng ouAAoyng
OKOVNG UTTOPEI VO PEIWOEI TOUG KIVOUVOUG TTOU OXETI-
fovTal YE TN OKOVN.

* Mnv a@nVeTE TNV OIKEIOTNTA TTOU £XEI ATTOKTNOEI
a1rd TN OUXVA XPAON TWV EPYOAEiWV 0ag va oag
KAVEI OUTAPEOKOUG KAl VO OYVONOETE TIG APXES
ao@aleiag epyaAeiou. Mia aTTpOOEKTN EVEPYEIQ PTTO-
pEi va TTPOKaAECEl COBaPO TPAUUATIONG PECa OE Eva
KAGO QO TOU SEUTEPOAETTTOU.

* Mposidotoinon! Ta nAekTpIKG epyoAeia pTTOpPEi
va TTapdyouv €va NAEKTPoUayvNTIKG TTedio KATA TN
di1dpkela TNG AeiItoupyiag. Autd 1o TTEdio UTTOPEI UTTO
OPIOPEVEG OUVONKEG va TTapeUBaivel ae evepynTikA 1
TaONTIKG 10TPIKA €UUTEUPATA. A va PEIWOETE TOV
Kivduvo cofapoU 1 Bavaciyou TpauuaTiIopoU, Ou-
VIOTOUHE OTA ATOUO UE I0TPIKGA EPJOUTEUUOTA VO GUU-
BouAeUovTal TO yIOTPO TOUG KAl TO KATAGKEUOOTH TWV
IATPIKWY EPPUTEUPATWY TTPIV aTTO T AEIToupyia autou
TOU NAEKTPIKOU epyaAeiou.

XpAon NAEKTPIKWYV epYOAEiwV Kal PPOVTISa

e Ta ATopa PE HEIWHEVEG WPUXOOWHOATIKEG 1 WUXIKES
IKAVOTNTEG, KABWG Kal Ta TTaudid dev YTTopoUlv va xpn-
OIMOTTOIOUV TO NAEKTPIKO €PYAAEIO, av eV ETTOTITEUO-
vial 1j av 5ev kabodnyolvial OXeTIKG WE TN XPrion Tou
epyaAeiou ammd dTopo UTTEUBUVO YIa TNV AOPAAEIG TOUG.
* Mnv médeTe TO NAEKTPIKO EpYOAEio. Xpnoiporrol-
oTe 10 owoT6 epyaleio yia TNV e@appoyn oag.
To KaTAAANAO NAeKTPIKS gpyaleio Ba Kavel Tn SOUAEId
KOAUTEPO KOl ao@aAéoTeEPa OTO PUBUO Yia TOV OTToI0
OXeOIAOTNKE.

* Mn xpnoipotroigite To epyaAeio av o SIAKOTITNG
bev gvepyoTroigiTal Kal atrevepyoTroigital. K&be nAe-
KTPIKO £pyaAeio TTou dev PTTOpEi va eAeyxBei pe 10 OI-
QKOTITN €ival ETTIKIVOUVO Kal TTPETTEI VO ETTIOKEUAOTEI.

* AmmoouvdéoTe TO @QIG Ao TNV Trpila kai / | TV
HTTaTapPia aTré TO NAEKTPIKO EPYOAEiO TIPIV KAVETE
otmroleadnToTe pubpicelg, aAAdeTe e§apTApaTa 1
a1roBnkeUCETE TO NAEKTPIKS gepyaAegio. AuTd Ta TTPO-
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ANTITIKG PETPA aOQAAEiag PEILVOUV TOV KivOuvo va &e-
KIVAOEI TO NAEKTPIKO £pyaAeio kaTé AGBog.

* AmoOnkeUeTe Ta epyaAeia paKpId atrd Ta TAIdIA
KOl PNV AQAVETE TA ATOPA TTOU BV €ival EOIKEIWUE-
Vo PE TO NAEKTPIKO £pYOAEio A PE QUTEG TIG 0Bnyieg
va XPNOoIJoTroloUv To NAEKTPIKO epyaAgio. Ta nAe-
KTPIKG epyaAeia gival emmikivOuva oTa XEPIO PN EKTTAI-
OEUPEVWIV XPNOTWV.

+ AlotnpnoTe Ta NAEKTPIKG gpyaleia. EAéyETe TNV
€UBUYPAPHIOT) TOUG | TO PHTTAOKAPIOHO TWV KIVOU-
HEVWYV PEPWYV, Tn Bpalon Twv €§aPTNUATWYV Kal
otroladnTroTe AAAN KATACTACH TTOU UTTOPEI VO €TTN-
pedoel Tn AgiToupyia TOoUu NAEKTPIKOU epyaAgiou. Ze
mePITTWOon BAGRNG, TO NAEKTPIKO epyaAEio TTPETTEI
Vo ETTIOCKEVAOTEI TTPIV a1r6 TN XprRon. MoAAd aTuxi-
HoTa TTPOKAAOUVTAI OTTO KAKH GUVTAPNON TwV NAEKTPI-
KWV ePYaAEiwv.

* Alatnpeite Ta epyaleia KOTTAG aiXpnPEd Kai Kada-
pd. Ta owaTd dlaTnPnUEVa EpYaAEia KOTTAG HE KOPTE-
PEG aKPEG KOTTAG ivarl AlydTePO TMIBAVO va PTTAOKGPOUV
Kal va gival o €UKoAo va eAeyxBoUv.

* XpnoIMOTTOINOTE TO NAEKTPIKO EpyaAeio, Ta e§ap-
TAMOATA KOI TO KOMUATIO TOU EpyaAgiou KTA cUpu@W-
va pE auTég TIG odnyieg, Aappdvovrag uréywn TIg
OUVONKEG EPYATiag KAl TIG EPYATIEG TTOU TIPETTEI VA
€KTEAEOTOUV. H xprion Tou NAeKTPIKOU £pyaAgiou yia
€PYacieg dIAPOPETIKEG ATTO €KEIVEG TTOU TTPoOopifovTal
UTTOPEi VO 0dNYACEl O€ ia £TTIKIVOUVN KOTAOTOON.

* Kpatnote Tig Aafég kai TIG emi@aveieg Aapng
oTeYVEG, KaBapEg Kal atraAAaypéveg atrd AdSia kal
ypdoa. O1 yNoTepEG AaBEG Kal TTQaveleg AaBAg dev
ETTITPETTOUV TOV AOQAAA XEIPIOPO Kal EAEYXO TOU Epya-
Aeiou o€ aTTPOOUEVEG KATAOTATEIG.

e InUEIOTE OTI OTaV AEITOUpYEi éva NAEKTPIKO €pya-
Aeio, TrapakaAoUpe KpatAaTe TN BondnTIKA Ao cwoTd,
n otoia gival XpAoIUN yia Tov  €AEyX0 TOU NAEKTPIKOU
epyaAeiou. Qg ek TOUTOU, 0 OWOTAOG XEIPIOPOG UTTOPET val
MEIWOEI TOV KIVOUVO aTUXNUATWY 1 TPQUUOTIGUWV.

ZuvTApnon

* Na mpoTIudTE YIO TN CUVTAPNON TOU NAEKTPIKOU
egpyoaAgiou amd KAaTAAANAa eKTTaISEUPEVO ATOMA KOl
VO XPNOIUOTIOIEITE HOVO YVAOIA AVTAAAAKTIKA. AUTO
Ba egaopalioel TNV ac@AAEIa TOU NAEKTPIKOU EpyaAEiou.
* AkoAouBnaTe TIg 0dnyieg yia Tn AiTravon kai aAAayn
€CapTNUATWY.

Ei1di1kég TTpogIdoTToINCEIG OO @AAEING

KpaTtdTe To0 NAEKTPIKO EPYAAEIO ATTO TIG HOVWHEVEG
ETMIPAVEIEG TTINCIPATOG, KATA TNV €KTEAEON HIAG
AgiIToupyiog OTTOU TO KOTITIKO €§APTNMA MTTOPEI VA
€pBel o ema@ pE KPUPMEVA KAAwdIa i To idio
TOU TO KaAwdI0. To €§ApTNUA KOTTAG TTOU €pYETAI O€
eTTa@n Pe éva "fwvtavoe" KaAwdlo PTTopei va Kavel Ta
ekTeBeINéva PETAAAIKG péPN TOu NAEKTPIKOU epyaAgiou
"CwvTava" kal autd Ba PTTopoUcE va TIPOKAAETEI OTOV
XEIPIOTA NAeKTPOTTANEIaL.

KateuBuvThpieg ypapuEéS Yia TRV ao@a-
Agia KaTd TN AgiIToupyio TOU NAEKTPIKOU
epyaleiou

e ZTEPEWOTE TO QAVTIKEIMEVO EPYQTiaG. XpNOIUOTIOINOTE
HIO OUOKEUN OTEPEWONG 1 HIO JEYYEVT, VIO VA OTEPEWOTE-
TE TO QVTIKEIPEVO EPYATIOG HE ATPAAEIR KOl OTABEPSTNTA.

* AdBeTe Ta aTrapaitnTa Kal KATAAANAa p€Tpa yia Tnv
ao@daAeia, otav TapdyeTal Katd Tnv epyacia empAa-
BAG, EUPAEKTN 1 EKPNKTIKA okovn. MNa Tapdadelyua, n
oKOvN TTOU TTOPAYETAI KATA T AgIToupyia PTTopEi va
TTPOKOAéDEl KapKivo. MapakaAoUE va XpnNOIPOTTOIEITE
OUOKEUN OUAAOYAG OKOVNG KOI CWHATIDIWY Kal va @o-
PATE PIa pdoKa OKOVNG KATA TNV Epyaoia.

+ KpatroTe 10 XWpo epyaaiag ouppadepévo Kal kaba-
po. Ta ptrepdepéva UAIKG ival CAIPETIKG €TTIKIVOUVA.
H eha@pid peTOANIKA OKOVN KaiyeTal Kal €KpRyvuTal
€UKOAQ.

* Mnv emre€epyddeoTe UNIKG TTOU TTEPIEXOUV apiavTo. O
AuiavTog €ival KaPKIVOYOVoG ouaia.

* AQAOTE KATW TO NAEKTPIKO epyaAEio, OTav n AeTTida
TIpIovIoU gival TTARPWGS OTAPATNHEVN.

* Mnv XpnoIPOTIOIEITE TO NAEKTPIKO £pyaAgio, OTav TO
KaAWSIo Tpopodoaiag eival @Oapuévo. Edv 1o KaAw-
810 Tpopodoaiag eBapei | oTTACEl KATG TNV €PYaTia,
unv 1o ayyigeTe kai ByaATe To atméd Tnv TTpida apéowg. H
Xprion otmmacpévou KaAwdiou Ba 0dnynaoel ae NnAekTpo-
TANgia eUKkoAa.

* KpariaTe 1a XEpia o0g HOKPIA ATt TV TIEPIOXT TTPI-
ovioparog. To Xepl dev TTPETTE VO KPATAE! TO KATW HE-
pOgG Tou Tepayiou epyaaiag. To xépl oag Ba KoTTei 6Tav
ayyiger Tn AeTmida Tou TTpIovIoU.

* [pWTa €vePyOTTOINOTE TO NAEKTPIKO €PYOAEIO Kal
£eITa BAATE TO NAEKTPIKO £PYOAEIO TOU QVTIKEINEVOU
epyaoiag yia emegepyacia. Av n AeTmida TIpIoviou €XEl
KOAANGEl 0TO TEPAXIO EPYATiag, TO NAEKTPIKO EPYOAEIO
Ba avatndnoel.

» [Mpoooxn: n TAGKa BAong TTPOoKOAAdTal OTO QVTI-
KEIMEVO epyaaiag KaTd To TTPIGVIoHA. Av n AeTTida TTpI-
oviou ekTpartrei, Ba oTTdael Kal TO NAEKTPIKO epyaAEio
Ba avartndnoel.

* Kowte TNV Tpo@odoaia 1I0XU0G Tou NAEKTPIKOU Epya-
Aeiou, 6Tav oAokAnpwOEei n epyaacia Kal ByAATe Tn AeTTi-
Oa TTpIoVIOU OTAV TO EPYOAEIO EXEI OTAPATATEI TTANPWG.
To nAexTpIKO epyaleio dev Ba avatrndnoel e autév Tov
TPOTTO KAl UTTOPE( va TOTTo0eTNOEI e aoPAAEIa.

* XpnoIJoTToINoTe ABIKTEG Kal XWPIG OTTacipaTa AETTi-
8¢eg TpIovioU. O AuyIopEVEG 1) BaPTTEG AeTTIBEG TTPIO-
vioU Ba oTTdoouv £UKOAa Kal Ba TTPOKAAECOUV avaTTr-
Onaon Tou NAEKTPIKOU £pyaAgiou.

* MOAIg To epyaAeio atrevepyoTroinBei, pnv SIOKOTITETE
TN AETTida TTPIOVIOU TTOU KIVEITAI PE TTAEUPIKA Kivnon. H
AeTTida TTPIOVIOU PTTOPET VA KATAOTPAQEI A VO OTIACEI
Kal ETTTAéOV va 0dnynoel o€ avaTmdnan Je auTov Tov
TPOTIO.

* XpnoIYOTIOIROTE TOV KATAAANAO QVIXVEUTH, yia va
EVTOTTIOETE AV UTTAPXEl KPUPO KUKAWHA KAl CWANVW-
ogIg aTnV TTEPIoXN Asitoupyiag kai ¢ntrioTe PBonbeia
atmd TOV TOTTIKO OPYQVIOPO KOTAOKEUWY, €AV Egival
atapaitnto. Katd Tnv gpyaaia, av 1o KAAWDIO KOTTE,
Ba TTpokaAéoel TTUpKayId Kal nAekTpoTTAnéia. Or kate-
aTpappévol aywyoi QuaikoU agpiou Ba ekpayouv. Edv
0 owANRvag vepou KoTTel, Ba TTPOKAAETEl NAEKTPOTTANGa
aTOV XEIPIOTA Kal {NUiEg GTNV TTEPIOUTIa.

* XTEPEWOTE OTOBEPG TNV TrpIovOAapa aTtn Bdon Tng.
EAEyXETE TAKTIKG TN OWOTHA OTEPEWOT TNG TTPIOVOAQHAG.
* [Mpiv amé TNV €vapén Tng £pyaciag, apaipEéoTe Tu-
XOV JETAAAIKG QVTIKEIMEVA aTTO TO UAIKO (Kap@id, Bideg,
OUVOETAPEG K.T.A.).

* ATIOQUYETE TO OTAPATNUA TOU KIVATHAPA TOU EPYaAEi-
ou, étav eival utté PopTio.

. I'Ipocsxsn»: Tn B€0n Tou KaAwdiou TpoYodoaiag KaTd
N dIdPKEIa TNG epyaciag (TTPETTel va BpiokeTal TTAVTA
TTiow atéd 10 €pyaAeio). Mnv 1o agrvete va TUAIXBei
YyUpw o116 Ta TTOdIA 1) TA XEPIO 0OG.

e X& TIEPITTTWON JIAKOTING PEUPATOG KATA Tn OIGPKEIN
TNG £PYaaiag, yupiote auECwG TO SIOKOTITN TOU £pya-
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Agiou aTn B¢on "Off" TTpog atro@uyn akoUoIag EvePyo-
TT0iNONG TOU €pyaAgiou.

* MeTta TNV atrevEPYOTTOINON TOU NAEKTPIKOU €PYOAE-
ou, N TTPIOVOAAUQ CUVEYIZEl va KIVEITAl yIa KATTOIO XPOo-
VIKO SIG0TNUA, aPNOTE ETTOUEVWG KATW TO NAEKTPIKO
epyaAeio povo apdTou n TrpIovOAapa akivnToTToinOEi
EVTEAWG.

* H Beppokpacia Tng TpIovOAOPAG aUEAvEl OPKETA
KOTA TN SIGPKEIT TNG AEITOUPYIaG, unv ayyiceTe TNV TTpI-

ovOAQua PEXPI VO KPUWOEI EVTEAWG.
A OTO TPiYIpo, KOTTA, TPIGVIOHA, Agiavon,
diaTpnon kai dAAeg SpaocTnEIOTNTEG TNG

KOTOOKEUAOTIKAG Blounxaviag piropei va odnyn-

OOUV O€ KAPKIVO, OUYYEVH OVETTAPKEIN | va givai

emBAaBn yia TNV yovipoTnTa. To 10V OpIoPEVWY XN-

MIKWY ouciwv Ba eivai:
e TIpIV OTTO KABE ETTIOKEUR KAl EPYOOIEG AVTIKATA-
OTa0NG OTO PNYAavnua, 10 KaAwdio Tpopodoaiag
TIPETTEI VO TTPWTA VA TPaBIETal;
* 70 Olapavég dUo 0&eIdiou TOu TTUPITIOU Kal GA-
Awv TTPOIGVTWY TOIXOTTOlIaG OTa TOUBAQ TOiXoU Kal
TOIYEVTOU, TO apaoevikoU xpwpiou (CCA) oe UAo pe
xnler’] emegepyaaia. O qupég BAGBNG TwV ouciwv
auTtwyv Ba a&qpmeel atré 10 Babud ouxvoTNTAG TTOU
eKTEAEITE cung TIg apvaclsg Av BéAeTe va pelwoE-
TE TNV ETTAPI PE QUTEG TIG XNHIKEG OUCIES, TIAPAKA-
AeioTe va €pyadecTe O€ XWPO ME €§oEPIOPS Kal Ba
TIPETTEl VO XPNOIPOTIOIEITAI TIG OUCKEUEG HE TTIOTO-
TTOINTIK& ao@aAEgiag (OTTwG n HACKa OKOVNG TTOU £XEl
OXeDIOOTEN HE PIKPO PIATPO OKOVNG).

Mpoooxn: ol XNHIKEG OUTiEg TTOU TrEPIE-
XovTal oTn okévn Tou dnpioupyolvral

Z0pBoAo

"Evvoia

®dopéoTe yuaAid TTpoaTaai-
ag.

DopéaTe TTPOCTATEUTIKA QU-
TILV.

Na @opdre pdoka yia Tn
okovn.

®
e

ATIOOUVOEDTE TO NAEKTPIKO
epyaAegio atré Tnv Tpila TPIV
aTTd TNV EyKATAOTACN 1| PUB-
yion.

fo

KarelBuvaon Tng Kivnong.

Y

KaretBuvaon TTepIoTpo@ig.

Ta ocUuBoAa Tou XpnoigoTToloUvTal OTO
g€yxeipidio

Ta TTapakaTw oUPBOA XPNOIHOTIOIOUVTAl GTO EYXEIP-
8io Aerroupyiag, Bupn6eite T onpacia Toug. H owaotn
epunveia Twv oUuPBOAwWV Ba eTTITPEWEI TN CWOTH Kal
ao@aAf Xprion Tou NAEKTPIKOU £PYOAEiOU.

KAe1dwpévo.

=ekAeidwrTo.

AITTAR pévwon / katnyopia
TTPOCTACIAG.

ZupBoAo ‘Evvoia

Zéya
TuAuarta ykpifo - MPaAakn
AaBn (ue HOvwUEVN ETTIPA-
velQ).

‘Eva oAua Tou  TTIOTOTTOIET
6Tl TO TTPOIGV GUUHOPPUIVE-
TOI ME TIG BACIKEG ATTAITATEIG
Twv 0dnyiwv Tng EE kai twv
EVOPHOVIOPEVWY TTPOTUTTWV

¢ EE.

Mpocoxn. ZNUavTiKo.

AuTtok6AAnTO
apifuou:

CT ... - yovTéAo;
XX - nuepopnvia KATaoKEU-

oEIpIaKou

XX XKXXKXKX

ne,
XXXXXXX - oeipiakdg apib-
uog.

XpRAoIPeG TTANPOPOPIEG.

Na @opdte TTPOCTATEUTIKA
yavria.

AlaBdoTe 6AOUG TOUG Kavo-
VIOPoUG OO@OAgiag Kal TIG
odnyieg.

Katd 1n Acitoupyia, atroua-
KPUVETE TN OUCOWPEUMEVN
oKkovn.
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Z0pBoAo "Evvoia

ATrevepyoTroinon
EKKPEUOUG.

Kivnong

Kivnon ekkpepoug, TTPWTO

, oTadI0.
3 1
Tﬁ\ oo° Kivnon ekkpepoUg, delTepo
T oTadIo.
| 027 Ki . .
%“ o ivnon  ekkpepolg,  TPiTO
L}%, oTadI0.

AeTTida TTpIovIoU T-OTEAEXOUG.

Mnv TTETATE TO NAEKTPIKO €P-
YaAgio o oTO dOxEIO OIKIa-
KWV OTTOPPIMPATWY.

Mepiypagn nAeKTpIKOU epyalAgiou

O1 oéyeg xpnoipoTroloUvTal yia TNV KOt EUAoU, TTAQ-
oTIKOU, aAoupIviou Kal GAAwY TUTTWY UNIKWYV (avaTpEgTe
OTIG OONYIEG OXETIKA PE TN XPAON TWV TTPIOVOAQHWY).
H tropeia Trpioviopatog pTropei va ival eubeia aAAd kai
KaPTTUAN. H duvatdtnTa KAiong Tou TTEPIBAANATOG ETTI-
TPETTEI TNV TTPAYHATOTTOINCT QAATGOKOTIAG.

ESapTtApara nAekTpikoU gepyaleiou

AIGKOTITNG EVEPYOTTOINONG / ATTEVEPYOTTOINONG
KoupTtri kA&idwpatog dIakOTITn evepyoTroinong /
QTTEVEPYOTTOINONG

IXIOMEG e€aepiapoU

HAekTPOVIKOG SIOKOTITNG PUBUIONG TTAAIVOPOUACEWY
MPooTaTEUTIKO KAAUPPO

MpooTaTeuTiKO

KuhioTpo oénvncng

MeTahoUda

Bdon mpiovoAapag

10 MoxAdg pUuBuIong TAAGVTWAONG

11 TAdka Baong

12 KAipaka

13 MoxAdég ac@aAiong

14 Acgiktng *

15 TpiovéAapa *

16 KAeidi Allen *

17 Tleipog kevTpapiopaTog *

18 O0dnydg yia TTapdAANAn / KUKAIKA KoTTA *

19 ZwAARvag diakAadwong *

Mpocappoyéag atmoppoPnTipa okovng *

21 Bida otepéwong Baong

Qoo~NOUAW N=

* TMpoaIpeTIKOG EOTTAIONOG

Aev TrepihapBdvovTal oTo BAcIKO £O0TTAICNO OAa
To €SAPTAMATA TTOU ATTEIKOVIJOVTAI | ava@EPovTal.

TomroBéTnon kai pUBpION £§apTNHATWY
TOU NAEKTPIKOU epyaAgiou

Mpiv ekTeEAECETE EPYOOiEG OTO NAEKTPIKO EpyaAEio
TIPETTEI VA TO OTTOOUVSECETE ATTO TO PEUA.
H TtomoBétnon / agaipeon / pubuion
° opICUEVWYV OToIXEIWV gival iBla og OAa
1 Ta MOVTEAQ NAEKTPIKWV epyaAgiwv. TNV
mEPITTWON auTt Jev  €monuaivovtal
€181KA JOVTEAQ OTNV EIKOVA.

Mnv o@iyyete utrepBOAIKA Ta EOPTAMATA
ouo@Iing, yia va unv TPokKAnBei ¢nuida
OTO CTTEIpWHA.

TomwoBéTnon / aAvTIKATAOTAON TNG TIPIOVOAQMAG

(BA. Zx. 1-2)
@ OPKETA N BEppOKPATia TNG KAl OI AIXHNPES
OKMEG KOTTAG VA TPAUMATICOUV TO XPROTN.
Emropévwg, o XpRoTNG TIPETTEl VO QOPd TTAVTOTE
TTPOCTATEUTIKA YAvTIa KATd Tnv TtomoBérnon /
AVTIKATAOTOON TNG TTpIovOoAapag 15.

Av n mpiovohapa 15 xpnoipotroinOei
TopaTeETAPEVA, EVOEXETal Vva  au§nBei

Mpoooxn: TNPEiTE TOUG TTAPOKATW KAVOVEG KATA
TNV £1l0aywyn Tng mpilovoAauag 15:
e Ta d6vTIa TNG TplovoAapag 15 mpémel va eival
OTPAPPEVA TTPOG TA ENTTPOG;
e Ta TEAPATO TOU OTEAEXOUG TnG TrplovoAapag 15
TpéTTel va aTnpidovtal oTn BAon NG TTplovoAauag 9;
* n TpiIovoAaua 15 TIpémmel va eappolel oTnv
KOIAGTNTA TOU KUAIOTPpOU 0dRynong 7.

[CT15212]

* MeTtakivioTe To 0UVOETHO TNG BATNG TOU TTPIoVIoU 9,
OTTwg @aivetal 1o oxApa 1.1 (autd Ba EekAEIdBWOE TO
unxaviopo auo@igng TN Baong Tou TTpioviou 9 Kal oag
ETMITPETTEI VA EICAYETE / QVTIKATAOTACETE TNV TIPIOVIO-
Adpa 15).

.Z Ellog;/sTs / AvtikataoTAoTe TNV TIpiIovoAdua 15 (BA.

X. 1.2).

* MetakivioTe To 0UvOETHO TNG BATNG TOU TTPIovVIoU 9,
OTTwg @aivetal 1o oxApa 1.3 (auté Ba KAEIBWOEI TO
unxaviopo oloigng Tng Baaong Tou Trpioviou 9).

[CT15189]

* MeTOKIVAOTE TO TTPOCTATEUTIKO KAAUPHA 5 OTTWG Pai-
vetal atnyv EIk. 2.1 (€101 Ba atrac@alioel o pnxaviouog
alo@IENG TNG GUYKPATNONG TTPIoVIOU 9 KaI ITTOPEITE VO
€I0QYETE / AVTIKATAOTAOETE TNV TTpIovOAGua 15).

» Eiodyete / AvTikaraoTAoTe TNV TTpiovoAdua 15 (BA.
ZX. 2.2).

* MeTaKIVAOTE TO TTPOOTATEUTIKO KAAUpPa 5 OTTwg
@aivetal otnv Eik. 2.3 (€701 Ba ac@alioel o unxaviopog
oU0o@IENG TNG OUYKPATNONG TTPIovIoU 9).

EykatdoToon Kol a@aipecn TOU TTPOCOAPMOYEX
atroppo@nTipa okévng (BA. x. 3)

[CT15212]

» Tia va eyKaTaoTAOETE TOV TTpogappoyéa 20, eubuypap-
pioTe TIg TTPOEEOXEG TTPOTapHOYEa 20 UE TIG QUAAKWOEIG
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OTO E0WTEPIKO ToU owAARva dlakAadwaong 19, ToTToBeTA-
oTe Tov TTpocappoyéa 20 oTov owArva diakAadwaong 19
KOl TTEPIOTPEWTE TOV OTIWG QAiVETAI OTO O 3.

« Ta va agaipéaTe Tov TTpogappoyéa 20, TTEPIOTPEWTE
OTTWG QaiveTal aTo aXAKA 3 Kal aQaIpESTE TOV ATTO TO
owAnva diakAddwaong 19.

EykatdoTaon Kai agaipeon Tou o8nyou yia TrapdA-
AnAn / KUKAIKR KOTTH Kal TTEPOVN KEVTPAPIOHATOG
(BA. Zx. 4)

[CT15189]

* MNa va TomoBetAoETE / aaipéoeTte Tov 0dnyo 18,
akoAouBnaTe Tig 0dnyieg aTa XX. 4.1.

» o va TOTTOBETAOETE / aQAIPECETE TNV TTEPOVN KE-
vipapiopatog 17, akoAouBroTe TIg 0dnyieg 010 Zx. 4.2.

‘Evapén Asitoupyiag TWV NAEKTPIKWV
£pyaAeiwv

XPNOIYOTIOIEITE TIAVTOTE TN OWAOTHA TGN TPOYOdOaTiag: N
TAON TPOYOBOTIAG TTPETTEI VO CUPQWVET IE TNV TGN TTOU
avaypageTal oTnV TTIVOKISA Tou NAEKTPIKOU EpyaAgiou.

Evepyotroinon / amevepyotmoinon Tou
NAEKTPIKOU epyaAeiou

Evepyotroinon / amevepyotroinon ocuvroung didp-
KEIOG

Ma TNV evepyotroinon, MEOTE KAl KPATAGTE TTATNPEVO
1O JIAKATITN evepyoTToinang / atrevepyotroinong 1. MNa
ATTEVEPYOTTOINGT, APOTE TOV.

Evepyotroinon / amevepyormoinon MeydAng didp-
KEIOG

Evepyotroinon:

MéoTe 10 diakdTTn on / off 1 kal ao@aAioTe T0 0T Béon
ME TO KOUMTTI EVEPYOTTOINONG ACPAAIONG 2.
ATrevepyotroinon:

Méote kal apnoTte 1O OIOKOTITN €vepyoTToinang /
artevepyotroinong 1.

Avappoéenon okévng Katd Tn AsiToupyia
TOU NAEKTPIKOU EpyaAgiou

H avappdenaon Tng okovNG ETITPETTEN TN YEN-
waon TNG OUYKEVTPWONG OKOVNG OTOV agpa
YTy Kol amotpémel TN CUCOWPEUCT TG OTO
XWPO £pyaoiag.
‘OT1av xpnoiyoTroleite To NAEKTPIKG £pyaAEgio, va Xpnol-
JOTTOIEITE TTAVTA CUCKEUN avappo@naong yia va CUAAE-
YETE TN OKOVN TOu UAIKOU KOTEPYAOTIAG.

ZXeSI00TIKA XOPOKTNPIOTIKA TOU nAE-
KTPIKOU gpyaAgiou

EmiAoyn apiBpou Siadpopwv

O100pOMEG TO AETTTO TTPETTEI VA EKTEAET N TTpIoVOAapa 15
(akbépa kal 6Tav 10 NAEKTPIKO epyaAeio gival o€ AeiToup-
yia).

» [éaTe 1O dlokoTTN on / off 1 Kal ac@aAioTe To 0TN
B€on PE TO KOUNTTI EveEPyOTTOINONG A0PAAIONG 2.

* METOKIVWVTAG TOV NAEKTPOVIKO BIOKOTITR pUBUIoNG
TraAivdpouroewy 4, pubpioTte TTOOEG BIAOPOUEG TO Ae-
TITO TTPETTEl va eKTEAET N TTpIovOAaua 15.

e 1-2 (xapunA6g ap1Buog TTaAIVEpOuNCEWY) - XPN-
OIJOTTOIEITAI KATA TO TTPIOVICUA OKANPWY KAl CUUTTO-
YWV UNIKWV (aTOGAI XWPig TIPOOHIEEIS, Jn o1dnpouxa
METAAAG Kal Ta KPAPATA TOUG K.T.A.);

* 3 (pecaiog apiBu6g TTAAIVOPOURTEWV) - XPNOl-
MOTTOIEITAI YIO TO TTPIOVIOPA AlyOTEPO OKANPWV UAI-
KWV (TTAQOTIKO, KOVTPA-TTAQKE, JOPIOOaVIOES, OKAN-
P6 EUAO K.T.A.);

* 4-5 (uYnAog apIBuOg TTAAIVEPOUNTEWY) - XPN-
GIJOTTOIEITAI VIO TO TIPIGVIOPA HOAAKWY UAIKWV (pa-

AaKS EUAO, HOVWTIKA UAIKG K.T.A.).
o
1 TAl VA TTPOYHOTOTTOINOETE SOKIYOOTIKO
TPIOVIOMA O TMAMO TOU OKOTEPYOOTOU
KoppaTioU (a1rd UAIKO iB10 ME aUTO TTOU TTPOKEITAI
Vo TTPIOVIOETE).

Kartomv p0Buiong Tou apiBuou dia-
dpouwv TNG TPIovoAapag 15, cuvioTd-

‘OT1av XpnOIPOTIOIEITE TO NAEKTPIKO £PYAAEIO PE XaunAR
Tax0TNTA yIa PEYAAO XPOVIKO dIGOTNUA, TTPETTEl va TO
APROETE Va KPUWOEl yia 3 AeTTTd Trepitrou. INa va 1o Ka-
VETE AUTO, PUBUIOTE OTO NAEKTPIKO EPYAAEIO TO PEYIOTO
aplBud TTaAIVOPOPNCEWY Kal A@rioTE TO VA AEITOUPYH-
g€l Xwpig poprTio.

EmiAoyn 6éong TaAdviwong

H emAoyn Tou BaBuoU TnG TaAGvTwong dIEUKOAUVEN TN
Onuioupyia TwV IBAVIKWY ATTOTEAETUATWY TTPIOVIoUa-
TOG (TOXUTNTO TTPOWONG, KABAPATNTA KOTIAG K.T.A.) yIa
TO KATEPYOAOMUEVO UAIKO.

Me kd&Be kaBodikr| kivnan, n TpiovoAaua 15 atroyxwpei
aTTO TO OKATEPYOOTO KOUMATI, YEYOVOG TTOU BEATILVEI
TNV atreAeuBépwon Tou TIPIoVIOIOU, WEIWVEI TNV avd-
mTugn BeppdTNTag Kai augavel Tn Sidpkeia (WA TNG
mpiovodapag 15. EmmAéov, n peiwon tng duvaung
TPOWONG ETTITPETTEI OTO XEIPIOTH VA XPNOIMOTIOIEI TO
£pYaAeio xwpig va KoupddeTal.

O Babudg TNG TAAGVTWONG PTTOPET va aAAAdel KaTtd Tn
Sidpkela TNG AeItoupyiag Tou nAekTpIkoU epyaAeiou. O
HOXAGG pUBuIoNG TNG TaAdvTwong 10 oag emTpéTel va
ETMIAEEETE pia aTTO TIG TEOOEPIG BaBPiIdES TNG TAAGVTWON:

32! B .
00 BaBuida 0:
W °@ Kapia TaAdvtwon;
X
oA
RV
N\ °
RS

21

Babuida I:
Mikpr) TaAdvTwon;

Babuida II:
Meoaia TaAdvTwon;

Ree .0 Babuida llI:
XPNOIPOTTOIWVTAG TOV NAEKTPOVIKOG OIAKATITNG PUBHI- T&» Q§ 5 \G
ong TaAhivdpopnoswy 4, UTropeite va pubpioete mooeg " Meyan TaAdviwon.
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ZuvioTdtal va AdBeETE uTTOWn TIG TTAPOKATW
OUOoTAOEIG KATA TNV €miAoyn Tou Babpou Tng
EKKPEPOUG Kivnong:
* OTOV N OKUA TNG TOMAG TTPETTEN VA gival akpIBAG Kal
KaBapn, ETMALETE PIKPA A UNOEVIKA TAAGVTWON;
e PNoevioTe TNV TOAGVTWON KATA TNV €TTECEPYQTia
AETITWOV  UAIKWV  (@UANOU  peTdAAou, TTAAGTIKOU
@UANOU K.T.A.) | OKANPWVY UAIKWV (aTaaAIoU Xwpig
TIPOCUIEEIG, MN O1ONPOUXWY HETAAAWY K.T.A.);
* KaTd TO TIPIOVIOMA HOAAOKWY UAIKWYV (HaAOKO
UAo K.T.A.), €mAéLTe peydAn TaAdviwon. ‘ETol
augdavel n TaxUTNTa €Pyaoiag, woTdoo iowg eival
uTTORABNICHEVN N TTOIOTNTA TNG TOUNAG.

MpooTacia évavTi TNG ETAPNAG PE TNV TTPIOVOAAUA

MeTtd TnVv emiAoyn TnG TOAGVTWON, GUVI-
OTATOI VO TTPAYUOATOTIOINCETE SOKIUAOCTI-
KO TpIOVIOMA O TUAMO TOU OKOTEPyd-
OTOU KOHMOTIOU (a1rd UAIKO iS10 pe autd
TTOU TTPOKEITAI VO TTPIOVICETE).

To TTPOCTOTEUTIKO ETTAQPAG OTTOTPETTEI TNV aKoUoIa
emagn Pe TV TplovoAapa 15 kai BeATIWVE TV
ao@AAEIa TNG EPYOTiag.

ZUOCTAOEIG YIO TO XEIPICHO TOU NAEKTPIKOU
gpyaleiou

EmiAoyn TpiovéAapag

Mpiv atrd TV évapén Tng epyaciog, ETTIAEETE TOV KATAA-
AnAo TUTTO TTPIoVOAQuag 15, TTou Ba TTPETTEN Va avTIoTOI-
XEi OTOV TUTTO TOU UAIKOU €TTEEEPYQTIAG, TIG OUVORKES
TIPIOVIOPATOG KAl TNV TToI8TNTA TNG AKUNG TNG TopAG. O
TUTTOG TNG TTPIOVOAQUAG €ival TUTTWHEVOG OTH OUOKEUO-
aia, JTTOPEITE OPWG VO PWTACETE Kal TOV TTWANTH.

O1 mpiovéAapeg 15 T0TTOU T pTTOPOUV
va Xpnoipgotroin@ouv pe 6Aa Ta povréAa
ofyag XEIpog.

[evikég 0Bnyieg OXETIKA JE TNV KOTTA
o MpayuyoaToTroINoTE  SOKIYOOTIKO  TIpI-
oviopa o€ axpeiaoTO TUAMO TOU QKO-
1 TEPYOOTOU KOPHOTIOU (a1ré UAIKG iS10
ME QUTO TTOU TTPOKEITAI VO TIPIOVIOETE),
TPOKEINEVOU Va BeRalwOeite 6T1 n TrpIovoAapa 15,
n TaXUTNTA TTPIOVIOCHATOG KAl N TAAGVTWGON £XOUV
ETMIAEYEI CWOTA.

* BefaiwBeite 0TI TO OKOTEPYAOTO KOPMATI  EXEI
OTEPEWDBEI OPIXTA KAl OTI OAA Ta PETOAAIKG QVTIKEINEVA
(kap@id, Bideg K.T.A.) £xouv a@aipedei atrd auTo.

* Evepyotroiote 10 nNAEKTPIKO €pyaAeio TTpIiv n
TiplovoAapa 15 €pBel o€ ema@ PE TO OKATEPYAOTO
KOMMATI. Mnv e@appolete peyaAn duvaun. ATraiTeital
KATTOIOG XPOVOG yia Tnv ekTéEAeOn TnG epyaciog. H
MeyaAn duvaun Oev Ba emTaxuvel Tn dladikaacia,
avTifeTa, Ba TTPOKAAETEI UTTEPPOPTWON TOU EPYAAEioU.
* Av Ta dévTia TnG TrpIovéAapag 15 gival utTepBoAIKG
MEYAAQ yIa TO AKOTEPYOOTO KOUMATI (01 UTTEPBOAIKOL
Kpadaouoi, Tuxdv OTTACIPO KOl N agaipecn UAIKOU
até TNV ETMIPAVEIA KaTepyaaiag atroTeAei vOeign Ot
T dOVTIO €ival UTTEPPBOAIKA PEYAAQ), ATTEVEPYOTTOINOTE
APECWG TO NAEKTPIKO EPYAAEIO Kal QVTIKATAOTACTE TV
TrplovéAapa 15 pe TNV KatdAANAn Adua.

* Av n mpiovoAapa 15 ptTAokdpel Katd Tn OIGPKEI
NG A€Iroupyiag, ATTeVEPYOTTOINOTE AUECWS TO EPYOAEIO
KOl ETTIXEIPAOTE VA OIEUPUVETE TNV TOUN. 2Tn OUVEXEIQ,
APAIPEDTE TIPOCEKTIKA TNV TTpIovOAapa 15 atrd Tnv Topn.
* Metd Tnv  oAokApwon TNG KOTTAG,  TTpWTa
QATTEVEPYOTTOINOTE TO NAEKTPIKO €PYOAEIO Kal PETA
agaipgaTe TNV TIpIovoAapa 15 amé tnv Topn.

Otav KOBETE OUYKEKPIPEVA UAIKG (TT.X.

péTaAAQ), n TplovoAaua 15 ptropei va

BeppavOei utrepBoAikd. IMNa 1o Adyo auTov,

ouvioTdral n XpRon UAIkwv wodng n
AiTravong, Ta otroia TTPETTEl va epapuolovTal oTo
onueio 6mou n TplovoAapa 15 épxeTal og €TaQn
ME TO AKATEPYAOGTO KOUMATI.

Mpiéviopa pe BUBIoN (BA. ZX. 5)
° To Tpidviopa pe PUOBION pmopei va
XpnoiyotroinBei pévo katd TO TIPIO-
1 VIOMO HAAOKWV UAIKWV, O6mmwg §UAou,
yuyooavidwv K.T.A. AuTA n TEXVIKA
epyaciag SIEUKOAUVEI TO AVOIYHO OTTWV XWPig
va TponynBei didtpnon - n TwplovoAapa 15
KOBEI TO OAKATEPYAOTO KOMMATI Oommd HOvVNn TnG.
AuTA N TEXVIKA QTAITEl KATTOIO IKAVOTNTA KOl
UTTOPEI VA E€QOPMOOTEI HE TN XPNHON KOVIWV
mwpilovoAapwyv 15.

* ToTroBeTAOTE TO NAEKTPIKO EPYAAEIO OTO EUTTPOG AKPO
NG TTAAKag Baaong 11 (BA. Zx. 5) kal evepyoTToInOTE TO.
ExTeAéaTe apyn BUBION OTO aKATEPYOOTO KOUMATI PE
TNV TTpIovoAapa 15 mECovTag To NAEKTPIKO epyaAeio
TTAVW OTO OKATEPYAOTO KOPMATI.

* MOAig n TpiovéAapa 15 kéwel 1O OKATEPYAOTO
KOMMATI, €TTOVOQEPATE TO NAEKTPIKO €pyaleio oTnv
KOVOVIKA B€an A&IToupyiag Tou Kal CUVEXIOTE TNV KOTTA
KaTta PNKog TNG ONUEIWHPEVNG YPAUMNG.

Mpidviopa pe
KOTTA

odnyo6 yia mapdAAnAn / KukAIkRQ

KukAikf kot (BA. ZX. 6)
[CT15189]

O 0dnyog yia TTapdAANAN / KUKAIKR KOTTA 18 emiTpéTTel
TNV KUKAIKI) KOTTT] HE OUYKEKPIPEVN OKTivVa.

» Xapdgre Tov KUKAO Kal avoi§Te pia OTTA OTO KEVTPO
ToU (N JIGUETPOG TNG OTTAG Ba TTPETTEl Va I00UTaI JE TN
SIGETPO TOU TTEIPOU KeVTpapiopatog 17).

* Av dgv OKOTTEUETE VA EEKIVAOETE TO TIPIGVIOUA ATTO
TO GKPO TOU TEPAYIOU KATEPYATIAG, AVOIETE YI OTTA OTO
onueio évapéng TG KOTrAG, OTTwG @aiveTal oTo XX. 6
(n OIGUETPOG TNG OTTAG Ba TTPETTEN var gival JEYOAUTEPN
atrd T0 TTAGTOG TNG TTpIovOAauag 15).

* N\QOKAPETE TIG TTETAAOUDEG 8.

» TupioTte avamoda Tn pdpdo-0dnyo yia TTapAdAAnNAn /
KUKAIKA) KOTTA 18 Kal TOTTOBETAOTE TNV OTTWG QaiveTal
oT0 2X. 6.

* MeTOKIVAOTE TO NAEKTPIKO €pPyaAEio OTO Onpeio
€vapEng NG KOTTAG. Av Ogv OKOTTEUETE VO EEKIVIOETE
TO TTPIOVIOUA ATTO TO AKPO TOU TEPAXIOU KATEPYQTIAG,
€l0ayayeTe TNV TTpIovoAapa 15 aTnv o1 TTou avoitaTe
aTo onueio évapgng TN KOTTAG.

» PuBuioTe TNV aktiva Asitoupyiag yia To KUKAIKO TTpI-
dviopa PETOKIVWVTAG Tov 0dnyod yia TTapdAAnAn / Ku-
KAIKA kOTTA 18, €wg OTOU N OTTA TTOU avoifaTe yia Tov
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TIEIPO KeVTpOpIopaTog 17 CUPTIECEI PE TNV KEVTPIKA
OTTA) TOU KUKAOU.

» Eicaydyete Tov TrEipo KevipapiopaTog 17 aTov 0dn-
y6 yia TTapdAAnAn / KUKAIKR Kot 18 kal Tautoxpova
TNV KEVTPIKA OTTA Tou KUKAOU.

o 2@igTe TIG TTETOAOUDBEG 8 yIa va OTEPEWOETE TN PAROO
0dnyou 18 yia KUKAIKS / TrapdAAnAo TTpIdvioua.

* ZEKIVAOTE TO TIPIOVIOHA KOTA HAKOG TOU XOPAYUEVOU
KUKAOU WE TO éva XEPI Kl KPATWVTAG TOV TTEIPO KEVTPA-
piopatog 17 pe 10 GAAO XEpI.

XpnoiyotronoTe oTevég TplovoAaueg 15
° Y10 VO TTPAYUATOTTOINOETE KUKAIKO i KO-
1 HTTUAGYPOMUO TTPIOVIOHA, WOTE va BeA-
TIwWOEi N TTO16TNTA KAl va S1EUKOAUVOEi n
epyaaia.
‘loio piovioua (BA. Zx. 7)

O 0dnyoég apdAAnAou TTploviopatog 18 emTPETEl TO
TPIOVIOUa KaTé PAKOG TNG AdN uttdpxoucag eubeiag
QKMAG KaBWG Kal TNV KOTTN ioiwv paBowv pe To id1o
TAGTOG (BA. ZX. 7.1).

[CT15189]

* NaoKapeTe TIG TTETAAOUDEG 8.

» TomroBetAaTe TOV 0dny6é TrapdAAnAou TIplovioua-
10G 18 (BA. ZX. 7.1).

* PubBuioTe TNV amraitoluevn améoTacn TPIoVioaTog.
o Z@iCTE TIG TTETAAOUDEG 8 YIO VO OTEPEWOETE TN PARSO
odnyou 18 yia KUKAIKG / TTapdAAnAo TTpidvicua.

» Tpioviote médovtag Tov 0dnyd TTapdAAnAou Trplo-
viopaTtog 18 oTnv TTAEUPIKA QKU TOU AKATEPYOOTOU

KOMMaATIOU.
°
1 HEPOUG UE CQIYKTAPEG KOl XPNOIPOTIOI-
wWvTag To Wwg Oeutepelovia OTABEPO
odnyo6. EKTEAEOTE TNV KOTT METOKIVWVTOG TO NAE-
KTPIKO €pyaAEio KATA PAKOG TOU O0TaBePOU 08nyoU
miEdovTag TNV TTAEUPd TNG TTAGKAG oTHPIENG 11 TTPOG
TNV TTAEUPd Tou 0TaBEPOU 0dNnyou (BA. ZX. 7.2).

Mapoéuoio aTroreAscrpa HTTOpPEi va emmi-
TEUXBEi PE TNV TTPOCAPTHON TTPOTBETOU

PUBuIoN ywviag komng (BA. ZX. 8-9)

H oxediaan Tou nAekTpIKOU epyaAeiou SIEUKOAUVEI TNV
TTPAYHATOTIOINGN QAATOOKOTIAG TTAQyIGlovVTag TO KéE-
Au@og Tou nAekTpIKoU epyaAeiou. H TAdka Baong 11
TOU NAEKTPIKOU epyaAeiou S1aB€Tel pia KAipaka 12 TTou
Oeixvel TIG ywvieg Tou TTEPIBAPATOG TOU NAEKTPIKOU
epyaheiou (pe Bripa puBuiong 15°). Av xpnolpotroin-
Bouv TTPdCBeTa Opyava PETPNONG, TO TTEPIBANUA TOu
NAEKTPIKOU epyaAgiou PTTopei va pubuiaTei o€ oTrola-
ONTTOTE ywvia (VTG TwV 0piwv TToU TTPOdIaypapovTal
OTOV TTIVOKQ TEXVIKWY XOPAKTNPIOTIKWY).

[CT15212]

» XpnaiyotroijoTe kA€1di Allen 16 yia va XaAapwoeTe
Tov KoyAia 21 (BA. Zx. 8).

* MeTaTotrioTe TTPOG TO EUTTPOG TNV TTAGKa Bdong 11
(avéAoya Pe TNV TTPONYOUMEVN EYKOATECTNMEVN Ywvia
TOU TTEPIBAANATOG) Kal ETIIAEETE TNV ATTAITOUMEVN Ywvia
TOU TTEPIBANUOTOG XPNOIYOTIOIWVTAG TIG QVAYVWOEIG

NG KAipakag 12 f Tig avayvwoeig TpoodeTou pécou
HeTPNONG.
« Xpnoiyotroijote kAe1di Allen 16 yia va o@igete Tov
KoyAia 21
» ExTeAéOTE TV KOTIT OTTWG TTEPIYPAPETAI TTAPATTAVW.

[CT15189]

* XoAapwaoTe To JoxAd ac@aAiong 13 (BA. Zx. 9).

* MeTtakivioTe TNV TTAGKa Baong 11 TTpog Ta EPTTPOG
Kal ETMAEETE TNV aTTAITOUPEVN Ywvia Tou TTEPIBANNATOG
XPNOIYOTTOIWVTAG TIG £VOEIgeIS Twv dlaBabuicewy 12 A
TIG €VOEIEEIG TOU ETTITTPOOOETOU OPYAVOU PETPNONG.

o Xi¢Te TO HOYXAG ao@aAiong 13.

o EKTEAEOTE TNV KOTIH OTIWG TTEPIYPAPETAI TTAPATIAVW.

ZuvTpnon Tou NAeKTPIKOU gpyalgiou /
TTPOANTITIKA HETPO

Mpiv ekTEAéTETE EpyaTieg OTO NAEKTPIKO gpyaAeio
TIPETTEI VO TO ATTOOUVSECETE ATTO TO PEUMA.

KaBapiopog Tou nAekTpikoU epyaleiou

Mia amapaitnTn TPoUTTéBeon Yia TN HOKPOXPOVIa XPA-
on Tou gpyaAeiou gival va diatnpeital kabapd. Puadre
TOAKTIKG TTETTIEOUEVO AEPA OTIG OXIOUEG aEPIOUOU 3 TOU
NAEKTPIKOU epyaAgiou.

ESumrnpéTnon pETd TNV TTWANON KAl TTOPOXK UTIN-
pECIWV

H €§utrnpétnon pag PETG TNV TTWANCN aTTavtd OTIG
EPWTACEIG OAG OXETIKA PE TN GUVTAPNON KAl TNV ETTI-
OKEUN TOU TTPOIOVTOG 0aG, KABWG Kal PE AVTAAAAKTIKG.
MAnpogopicg OXETIKA PE Ta KEVTPa eEUTTNPETNONG, OIa-
YPAPPATa Kal TTANPOQOPIEG AVTOAANOKTIKWY OXETIKA UE
T QVTOAAGKTIKG PTTOPEITE €TTIONG va BpeiTe 0TV 10TO-
oeAida: www.crown-tools.com.

MeTa@opd TWV NAEKTPIKWYV EPYAAEiwV

* KartnyopnuaTik& va pnv T€oEl Kapia pnxavikn eTmi-
Opaacn €11 TNG CUOKEUATIOG KATA TN METAPOPA.

o Katd tTnv ekQopTwon / opTwan Oev ETTITPETTETAI VO
XPNOIPOTIOINOETE OTTOIOONTIOTE £i00G TEXVOAOYIOG TTOU
AerToupyei pe Bdon Vv apxn NG oUOPIENG CUOKEUA-
oiag.

MpooTacia Tou epIBaAAovTog
AvakUKAwON TNG TTPWTNG UANG avTi TG
KOTOOTPOPNG TNG.

r— To nAekTpoepyaleio, o TTPOOOETOG €EOTTAI-
OMOG TOU Kal N OUOKEUQOia Tou uTrdyovTal

oTn d1adIKaaia TNG OIKOAOYIKAG aVOKUKAWONG.

Mpog 6¢eA0g TNG ETTIAEYPEVNG ETTAVAKUKAOPOPIOG TwV

aTTooUPOEWY, TO CUVBETIKG CUCTATIKG TWV AVTAAAQKTI-

KWV avaypa@ovTal avTioToIXa.

O1 TTapdv 0dnyieg XPAONG EXOUV EKTUTTWOEI o€ XapTi

AVOKUKAWHEVO XWPIG Qapupoyr xAwpiou.

O KOTOOKEUOOTAG ETTIQUAGOTETAI TOU SIKAIWUOTOG Va ETTIPEPEI AAAQYEG.
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TexHun4eckune XapakTepUCTUKU INNIeKTPONHCTPYMEHTOB

AnekTpono63uk CT15212 CT15189
Kop anekTpouHcTpyMeHTa [220-230 B ~50/60 I"'u] 420671 420688
HomMuHanbHas MowHOCTb [BT] 550 710
BbixogHasa MOLWHOCTb [BT] 270 350
Cuna ToKa npu HanpspkeHUm ;;g:;% g Eﬁ} ‘212 36_31
Yucno xonoB xonocToro xoaa [MuH"] 700-3000 700-3000
[nuvHa xoaa NUNLHOTO NOMOTHA [AIOFI[:::H 451/2 4" 1_12/%2.,
MasiTHUKOBbIV X0pA, o o
Makc. HaknoH kopnyca (BnpaBo / BneBo) 45°/45° 45°/45°
Makc. pexyLiaa cnoco6HOCTb:

- Aepeso [moﬁ[.m} 2-96/51 6" 3-1??32"

- anlomunui Lasoime] 25160 28130

- crane [,mon[m} 15/%4" 251/24"
Bec [q)yumi 419 &30
Knacc 6ezonacHocTu O] /1 O] /1
3ByKOBOE AaBrneHue [dB(A)] 86,8 88,5
AkycTuyeckasi MOLWHOCTb [dB(A)] 97,8 99,6
Bubpauus [m/c?] 6,7 5,42

UHcdbopmauma o wyme

A

C€ CoorBercTBUA TpeGyeMbiM HOp-
mam

Hocutb npucnocobneHve Ans 3awurbl
OopraHoB criyxa Nnpu YpOBHe 3BYyKOBOro
AaBneHus cebiwwe 85 dB(A).

Mbl 3asBnsieM nop Hally eguHONMYHYK OTBETCTBEH-
HOCTb, YTO OnNUcaHHbIM B pasgene "TexHuyeckme
XapaKTepUCTUKN 3NEKTPOUHCTPYMEHTa" MPOAYKT OT-
BEeYaeT BCEM COOTBETCTBYHOLLMM MONOXEHNAM Oupek-
TmB 2006/42/EC, BKMOYas UX M3MEHEHUs, a Takxke
cnegytowmm Hopmam: EN 60745-1, EN 60745-2-11.

Merit Link International AG
Stabio, LWeenuapus, 05.10.2017

o

NPEAYMNPEXOEHUE. YTOoGbl CHU3UTL
PUCK MONyYeHUA TpaBM, Nonb3oBaTesb
[OMKeH 03HAaKOMUTLCA C PYKOBOACTBOM
no akcnnyarauyumu!

O6wue npaBuna TeXHUKN 6e3onacHOCTH

NPEOYNPEXOEHUE. TMpoutute Bce
npenynpexaneHus o TexHuke 6esonacHo-
CTU M MHCTPYKUMU. HecobntogeHune npeay-
nNpexaeHnn 1 UHCTPYKLUMIA MOXET NpUBECTN

K MOpaXXeHU 3reKTpn4eCcknm TOKOM, BO3ropaHuio 1 /

UIN CepbesHo TpaBMme.

CoxpaHute Bce npeaynpexaeHuss U UHCTPYKLUU

ANA AanbHeNLero Ucnonb30BaHus.

MeHegxep no %W Wu Cunzhen TepMWH "aneKTPOUHCTPYMEHT", NCMOMb3yeMbIi B TEK-
cepTuduKalmnm CcTe NpeaynpexaeHuidl, OTHOCUTCS K 3NeKTPOUHCTPY-
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MEHTY C MUTaHUEM OT 3MeKTPOCETU (MPOBOAHOM) MK
3IEeKTPOUHCTPYMEHTY C MUTAHWEM OT akKyMmymnsitopa
(6ecnpoBogHou).

Be3onacHocTb paboyero mecTta

+ PaGoyee mMecTo JOMKHO GbITb YACTLIM U XOPO-
IO OCBeLLeHHbIM. B 3axnamneHHbIX UM TeMHbIX Me-
CTax BEPOSITHbI HECHACTHbIE Crlyvau.

* He wucnonb3yiWTe 3MeKTPOMHCTPYMEHTbI BO
B3pbIBOOMNACHLIX cpeaax, Hanpumep, B NpUCYyT-
CTBUM NErkoBOCIMITIaMEHSIOWNXCA XKUAKOCTEN, ra-
30B UNU NbINU. ONEeKTPOUHCTPYMEHTbI CO3A4atoT MC-
Kpbl, KOTOpble MOTYT CTaTb NPUYMHO BOCTNIAMEHEHUS
MbIAW UV NapoB.

+ Bo Bpems paGoTbl aNeKTPOMHCTPYMEHTa He A0-
nyckanTe NpucyTCcTBUA AeTen u apyrux nuy. Otene-
YeHVe BHAMaHWSi MOXET NPUBECTU K NMOTEPE KOHTPOSSI.

PekomeHgaummn no 3ﬂeKTp0693OI'IaCHOCTVI

* Bunku 3aneKTPOMHCTPYMEHTa AOMKHbI COOTBET-
cTBOBaTb po3eTke. Hukorga He BHocUTe U3MeHe-
HUA B KOHCTPYKUMIO BUNku. He nucnonb3ynte apan-
Tepbl C 3a3eMIIeHHbIMU 3NEeKTPOUHCTPYMEHTaMu.
Bunkv opurnHanbHOW KOHCTPYKLUUWM U COOTBETCTBYHO-
LUMe PO3ETKU YMEHbLUAKOT PUCK NMOPAXKEHUST ANEKTPU-
YeCKMM TOKOM.

* N3beranTe KOHTaKTa C 3a3eMIleHHbIMU NOBepX-
HOCTAIMM, TaKUMU KakK TPyObl, pagnaTopbl, NAUTbI
WU XONOAUNbHUKUA. OTO NOBLILLAET PUCK MOPaXKEHUS
3MNEKTPUYECKUM TOKOM.

* He nopaBepranTe aneKTPOUHCTPYMEHT BO3Aeu-
CTBMIO A0XAA Unu Bnaru. lonagaHve Boabl BHYTPb
3MEKTPOMHCTPYMEHTA TOBBILIAET PUCK MOPAXEHUS
3MNEKTPUYECKUM TOKOM.

* He ucnonb3ynTte TokoBeayLMit Kabenb B LiensXx,
ANA KOTOpPbIX OH He npeaHa3HayveH. Hukorpa He
ucnonb3ynTe kabenb AnNs NepeHOCKU INeKTPOUH-
CTPYMEHTA, NOATATMBaHMUSA 3MEeKTPOMHCTPYMEHTa K
cebe, NN ANA BbIKNOYEHUS 3NEKTPOUHCTPYMEH-
Ta pbIBKOM 3a ToKkoBeAyLwui kabenb. O6eperante
ToKOBeAyLWMN Kabenb OT HarpeBaHusi, HedTenpo-
AYKTOB, OCTPbIX KPOMOK UMW ABUXYLLUMXCA YacTen
ANEeKTPOUHCTPYMEHTA. [1oBpexaeHHbIN unu cnyTaH-
HbI TOKOBEAyLIMI Kabenb yBenuyMBaeT ONacHOCTb
NOPaKEHNS ANEKTPUYECKUM TOKOM.

+ Mpu paborax Ha OTKPLITOM BO3AYyXe, UCMOJb-
3ynUTe YANUHUTENbHble Kabenu, npeaHasHaveH-
Hble ANA Hapy>XHbIX PaboT, 3TO CHU3UT ONAaCHOCTb
NOpaXeHUs1 ANEKTPUYECKMM TOKOM.

* Ecnu Henb3s usbexatb paboTbl 3NIeKTPOUHCTPY-
MeHTa Ha y4yacTke C MOBbILEHHOW BNaXHOCTbIO,
Mcnonb3yutTe YCTPOWCTBO 3alMTHOrO OTKNHoYe-
Hua (¥30). Vicnonb3osaHne Y30 cHUxXaeT puUcK no-
paxeHus anekTtpuyeckum Tokom. TMPUMEYAHUE.
TepMuH "Y30 (RCD)"MoXeT 6bITb 3aMEHEH TEPMUHOM
"yCTPOMCTBO 3aLmuTHOro oTknodeHus (GFCI)" unm "as-
TOMaTUYECKMiA BbIKNoYaTenb ¢ (OyHKLUMEN 3amTbl OT
TokKa yTeykn (ELCB)".

* MpepynpexaeHue! Hukorga He npukacanTech K
OTKPbITHIM MeTanIM4yeckuMm MnoBEPXHOCTSIM PeayKTo-
pa, 3alMUTHOrO KoXyXxa U T.A4., Tak Kak Ha MeTannuye-
CKue NOBEPXHOCTU BO3OENCTBYIOT 3MeKTPOMarHuTHbIe
BOSIHbI U KacaHwe K HUM MOXeT MpUBECTU K TpaBMme
NN Hec4acTHOMY cryyato.

PekomeHpaumu no nnyHom 6e3onacHoOCTMU.

° By.que 6auTenbHbIMU, crieauTe 3a TeM, YTO Bbl
penaete, U npu pa6ote ¢ ANEeKTPONHCTPYMEHTOM

pyKoBOACTBYWTeCb 3ApaBbiM cMbicnioM. He wuc-
nonb3ynTe INEKTPOUHCTPYMEHT, €CNU Bbl yCTanu
UNU HaxoauTecb Nop BO3AENCTBUEM HapKoTUye-
CKMX CPeAcTB, ankorons unu nekapcrts. Ocnabne-
HVe BHMMaHUsSi Npu paboTe C 3NEeKTPOUHCTPYMEHTOM
MOXET NPUBECTMN K Cepbe3HON TpaBMe.

* Wcnonb3yite cpeacTBa MHAMBMAYanbHOW 3a-
wuTbl. Bceraa HapeBanTe 3awuTHble o4ku. Cpea-
CTBa WHAOMBMAYanbHOW 3allMTbl, TakMe Kak mbine-
3alWMTHas macka, Heckonb3silasi 3alutHas obysb,
Kacka unu cpegcTsa 3almuTbl OpraHoB Cryxa, KoTopble
MCMONb3yHOTCA B COOTBETCTBYHOLLMX YCNOBUAX, YMEHb-
LLAKT BEPOATHOCTb NOMy4YeHUs TpaBMm.

* He ponyckaiTe HenpeaHamepeHHOro 3amnycka
3NeKTpouHCcTpymeHTa. [Mepen nopknioyeHuMem K
MUCTOYHUKY MUTaHUA U | UK aKKyMynAaTopy, noa-
HATUEM WM NEepPeHOCOM 3NEeKTPOMHCTPYMeHTa
yb6eauTecb, YTOo BKniovaTenb / BbiKnovaTenb Ha-
XOAUTCA B BbIKIMIOYEHHOM COCTOSIHUU. [Nepemelle-
HVe 3NEeKTPOMHCTPYMEHTa, Koraa nanew, HaxoauTcs Ha
BKItoYaTene / Bolkntoyatene, Unm BKMOYEHE NuTaHms
3MNEKTPOUHCTPYMEHTOB C BKIHOYEHHbIM BKIKoYaTenem /
BbIKMOYaTeNieM MOXET CTaTb MPUYMHON HECYACTHOro
cny4yas.

* lMNepen BkNoYeHueM, Heobxoaumo yb6paTb M3
BpaLLalOLWMXCA YacTel 3NEeKTPOUHCTPYMEHTa Bce
AOMNONMHUTENbHbIE KIKYXM U NPUCNOCOGneHus.
Kntoy, ocTaBneHHbIN BO BpaluatoLLencs 4acTn anek-
TPOUHCTPYMEHTA, MOXET ObITb MPUYUHON CEPbE3HbIX
TpaBMm.

* He npeanpuHumaiTe Ype3MepHbIX YCUIUN.
Bcerga coxpaHsinTe yCTOWYMBOE MOSIOXEHWE WU
paBHoBecue. OTO NO3BOMISAET NyyLle KOHTPONMPOBaTb
ANEKTPONHCTPYMEHT B HENPEABUAEHHbIX CUTYaLMSIX.

* Hocute cootBetcTBylOWyto oaexay. He Hape-
BalTe cBOGOAHYIO oAexay Mnu ykpaweHus. Jep-
XUTe BONOChI, OAeXAY U NepyaTKu BAanu ot ABU-
Xywmxca aetanen. CeobogHas onexaa, ykpalueHns
UM ONIMHHBbIE BOMOCHI MOryT ObiTb 3axBayeHbl MOA-
BUXKHBIMU YacTAMW 3NEKTPOMHCTPYMEHTA, YTO CTaHeT
NPUYNHON CEPbE3HBIX TPABM.

« Ecnn B KOHCTPYKUMM 3NEKTPOMHCTPYMEHTa
npeaycMoTpeHa BO3MOXHOCTb ANA NOAKMYEHUA
nbinieynaBaMBaoLLUX U NbINECOOPHbLIX YCTPOUCTB,
ybeauTecb, YTO OHM MOAKMIOYEHbI U NPaBUNbLHO
Mcnonb3ykTCcA. Vcnonb3oBaHne TakuxX YCTPOWCTB
yMeHbLUAeT OnacHOCTWU, CBA3aHHblIE C HaKOMMeHnem
nblan.

+ Bcerma OynbTe OCTOpPOXHbLI, HE WUrHOPUpYWUTE
npuMHUMNbI Ge3onacHon paGoTbl C 3MEeKTPOUH-
CTPYMEHTOM M3-3a 3HaHUW W OMbITa, NOMY4YE€HHbIX
BCNeACTBME YacToro Mofib30BaHWe 3MeKTPOUH-
CTpyMeHTOM. HeoCcTopoXHOe OelicTBME MOXET Hesa-
MeANNTENBHO NPUBECTU K CEPbE3HbIM TPaBMaM.

« MpepynpexaeHue! Bo Bpems paboTbl anekTpo-
WMHCTPYMEHTbl MOryT CO3[aBaTb 3MeKTpOMarHnTHoe
none. lMpu onpeneneHHbix 06CTOATENLCTBAX Takoe
nore MOXeT co3daBaTb MOMEXV aKTMBHbLIM UMK nac-
CVBHbIM MEeAULUMHCKMM UMnaHTaTaM. YTobbl CHU3NTL
PUCK CEepbe3HON WNN CMePTEnbHOW TpaBMbl, nepen
MCMNONb30BaHNEM 3NEKTPOUHCTPYMEHTA pEKOMEHAYEM
NOsSM C MEOAULMHCKUMW MMMaHTaTamy NPOKOHCY b~
TMPOBATbLCS C BPAYOM U U3rOTOBUTENEM MEOULIMHCKO-
ro MMnnaHTaTa.

Wcnonb3oBaHue U 06CcnyXuBaHue 3neKTPOUHCTPY-
MeHTa

« lloan ¢ HepocTaToYHbIMU I'ICVIXOd)VISI/NGCKMMM
nnn ymMCTBEHHbIMU CMNOCOBHOCTAMU U AETU He MoryTt
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yNpaensTh ANEKTPOMHCTPYMEHTOM, €CNn YenoBek, OT-
BETCTBEHHbIN 3@ UX 6€30MacHOCTb, HEe KOHTPONMpyeT
WX UMW HE MHCTPYKTUPYET 06 MCMONb30BaHMM 3NeKTPO-
MHCTpyMeHTa

* He neperpyxanTte aneKTpoUHCTPyMmeHT. Ucnonb-
3yNTe 3NEeKTPOMHCTPYMEHT, KOTOPbIA COOTBETCTBY-
eT Baleh Lenu npumMeHeHusi. COOTBETCTBYIOLLMIA
3MNEeKTPOUHCTPYMeHT Byaer paboTatb nyywe n 6e3-
onacHee C TOW MPOW3BOAUTENBHOCTLIO, AN KOTOPOMN
OH GbIN CNPOEKTUPOBAH.

* He paboTtaiiTe 2neKTPOUHCTPYMEHTOM C Heuc-
npaBHbIM BKNioyatenem / BbikrntovyaTenem. Onek-
TPOVHCTPYMEHT, BKIOYEHWE / BbIKMIOYEHNE KOTOPOro,
He MOXeT KOHTpOnMpoBaTbCA MNpeAcTaBnseT onac-
HOCTb 1 JOIMKEH ObITb HEMEeONEHHO OTPEMOHTUPOBAH.
* Mepen BbINONHEHWEM KaKUX-NIMGO HaACTpPOEK,
CMeHOM NPUHAANEeXHOCTEN UNU XpaHeHMeM arnek-
TPONHCTPYMEHTOB - OTCOEANHUTE BUIKY OT MCTOY-
HUKA NMUTaHUSA U | LN aKKYMYTATOP OT IMEKTPOUH-
cTpyMeHTa. 3T Mepbl 6€30MacHOCTU CHUXKaKT PUCK
Cny4yanHoro 3anycka aneKTPOUHCTpyMeHTa.

+ XpaHuTe Heucnonb3yemMble 3NEKTPOUHCTPY-
MeHTbl B HEAOCTYNHOM ANA AeTer MecTe U He
paspeluanTe nuuam, KOTopble He O3HAKOMMUITUChb
C ANEKTPOUHCTPYMEHTOM MU 3TUMMN UHCTPYKLUA-
MW, UCMONb30BaTb 3MEKTPOUHCTPYMEHT. ONeKkTpo-
WHCTPYMEHTbI OMacHbl B pyKax HEMOAroTOBMNEHHbIX
nornb3oBartenen.

* CneguTte 3a COCTOSIHUEM 3NEKTPOMHCTPYMEH-
Ta. MpoBepsiiTe oceBoe GueHMe U HAOEXHOCTb
coeAMHEHUA NOABWXHbLIX AeTanen, a TakKxe no-
6ble HeMcrnpaBHOCTU, KOTOPble MOFyT BbIBECTMU
3NEeKTPOUHCTPYMEHT U3 cTpos. HeucnpaBHbIN
ANEKTPOUHCTPYMEHT HEOBXOAMMO OTPEMOHTUPO-
BaThb nepep ucnonb3osBaHueM. MHorne Hec4acTHble
crnyvan BO3HMKAIOT U3-3a NIOXOro COCTOAHUS 3NeKTPo-
WNHCTPYMEHTA.

¢ PexyLime MHCTPYMEHTbI AOMKHbI coaepXaTbcs
B 4YMCTOTE U ObITb XOpOLIO 3aTo4eHHbIMU. [pa-
BUINbHO YCTaHOBMIEHHbIE PEXYLUME WHCTPYMEHTbl C
OCTPbIMU PEXYLLUUMU KPOMKAMW YMEHbLLIAIOT BO3MOX-
HOCTb 3aKIMHVBaHWSA 1 obreryatoT ynpaBneHue anek-
TPOVMHCTPYMEHTOM.

* Wcnonb3yiTe aNeKTPOUHCTPYMEHT, NPUHaaKe-
HOCTW, HacaAKu U T.N. B COOTBETCTBUMN C UHCTPYK-
LMAMMU, NPUHMMAA BO BHUMaHUe yCroBUs paboThbl
1 BbINONHsAeMble paboThkl. Vicnonb3oBaHWe anekTpo-
WMHCTPYMEHTa AN onepauui, Ans KOTOPbIX OH He
npefHa3HayeH, MOXeT NPUBECTU K ONAaCHON CUTyauuu.
« MNopnepxuBanTe PYKOATKM U NOBEPXHOCTU 3a-
XBaTa CyXMMW, YACTbIMU U CBOGOAHLIMU OT Mac-
na n cmasku. CKoMb3kue PyKOSTKM U MOBEPXHOCTU
3axBaTa npensaTcTBYyOT GesonacHoMy obpalieHunto ¢
3NEKTPOUHCTPYMEHTOM U YNPaBMEHNIO UM B HEOXK-
AaHHbIX CUTYyaUmnsX.

* O6patute BHUMaHWe, 4TO Npu paboTe C aNeKTPOnH-
CTPYMEHTOM HeobXOAMMO MpaBWIbHO AepXaTb BCMo-
MoraTenbHyl PyKOATKY; BbINONHeHWe aToro Tpebosa-
HWs1 obrneryaeT ynpaBrieHUe 3neKTPOUHCTPYMEHTOM.
Takum obpasom, NpaBuUnbHOE yaepxaHue aneKTPOuH-
CTPYMEHTa MOXET CHU3UTb PUCK HECHACTHBIX CryYaeB
UM TpaBM.

TexHu4eckoe oﬁcnymuBaHue

+ O6cnyxuBaHue Balwero 3aneKTPOMHCTpPyMeHTa
AOMKXHO MPOU3BOAUTLCA KBaNUMULMPOBaHHLIMU
crneuManucTamm C Ucnorb3oBaHMEM peKoMeHpo-
BaHHbIX 3anacHbIX 4acTed. OTO JaeT rapaHTuio,

TOro 4to 6es3onacHocTb Ballero anekTpoMHCTpyMeHTa
ByneT coxpaHeHa.

» CobntoganTe MHCTPYKLMM MO CMa3Ke, a Takke Peko-
MeHOauumM Mo 3aMeHe akCceccyapoB.

Ocob6ble yka3aHuA no TexHuke 6esonac-
HOCTH

Mpu BbINONHEHUN onepauui, NPU KOTOPbIX Pexy-
Was NPUHaANeXHoCTb MOXET 3aAeTb CKPbITYIO
3NeKTPONpPOBOAKY WNM COOGCTBEHHbIA Kabenb,
AepXKUTEe NEeKTPOUHCTPYMEHT TONLKO 3a PYKOATKU
C M30NMpPOBaHHOM NOBEPXHOCTLIO. KacaHne pexy-
eV NPUHAANEXHOCTHI0 NPOBOAA MO HaMNpPsPKEHUEM,
MOXeT NPUBECTU K MOSIBIIEHNIO HanNpshKeHUst B meTarn-
TIMYECKMX YaCTAX MEKTPOMHCTPYMEHTA U cTaTb npu-
UYMHOW MOPaXXEeHMWsi onepaTopa ANeKTPUYECKUM TOKOM.

I'Ipanma TEXHUKN OGe3onacHoOCTU npum
JKcnnyaTauyun INeKTPpounHCTpPyMeHTa

* 3akpenuTe obpabaTtbiBaemyto 3arotoBky. Onsi 6o-
nee 6e3onacHo 1 yCTOMYMBON OMKCaLMM 3aroTOBKM
ncnonb3yiiTe crneuuanbHoe 3aXuMHoe npucnocobne-
HWe UnN TUCKU.

* [pumute Bce Heobxoaumble Mepbl 6e3onacHocTu
npu pabote ¢ matepuanamu, npu obpaboTke KOTOPbIX
obpasyeTcst BpeOHOCHas, OrHeonacHas Unu B3pbiBO-
onacHas neinb. Hanpumep, obpasytoLascst nbinb Mo-
XeT BbITb KaHLeporeHHbIM BellecTBoM. Vcnonbayiite
YCTPOWCTBO AN cbopa Mbinn 1 CTPYXKKWU, HadesawTe
MbINE3aLLUTHYH0 Macky.

« CoxpaHsinTe YACTOTY 1 MOPSIAOK Ha paboyem MecTe.
CMelLnBaHue Nbinu pasnuyHbIX BELLECTB MOXET ObITh
KpaiHe onacHbIM. [1biNb Nerkux MeTanmnoB UM ux
CMNNaBoOB MOXET NEerko BOCNIaMeHUTLCS M B30pBaThCS.
* He obpabartbiBaiite acbectocogepxalime matepu-
anbl. ACOeCT SIBNAETCS KaHLepOoreHHbIM BELLECTBOM.
« OTknagpiBanTe 3SnNEKTPOVHCTPYMEHT TOMbKO MNpu
MOMHOW OCTaHOBKE NWMBbHOrO MOMOTHA.

* He wucnonbayite aneKTPOMHCTPYMEHT, €ecnu ero
TOoKOBeAyLMA Kabenb nosBpexaeH. Ecnu Bo Bpe-
M paboTbl ToKoBeadywmin kabenb Obln NoBpexaeH,
He mpuKacalTecb K HEMY U HEMEANEHHO U3BMeKuTe
LUTEencenbHyl0 BWUMKY M3 po3eTku. Vcnonb3oBaHue
AMNEKTPOMHCTPYMEHTA C MOBPEXAEHHLIM TOKOBEAY-
LWKUM Kabernem MOXeT NMPUBECTU K MOPaKEHMIO anek-
TPUYECKMM TOKOM.

* [epxuTe pyku nopanblie OoT mecTa pacnuna. He
yaepxusante obpabaTbiBaemyto 3aroTOBKY CHU3Y.
[MunbHOE MOMOTHO MOXET Cepbe3HO TPaBMMPOBAaTb
pyKM.

+ CHauvana BKIOYWTE 3MNEKTPOUHCTPYMEHT, LOXAU-
TeCb MoKa NWUMbHOE MOMOTHO HabepeT CKOpoCTb U
TOMbKO MOTOM KacaMTecb MUIbHLIM MOMOTHOM 3aro-
TOBKW. ECrn nnnbHOe NonoTHO 3acTpsiHET B 3aroToBke,
3MNEKTPOUHCTPYMEHT MOXET GbiTb OTOPOLLIEH.

* BHMMaHuWe: BO BpeMsi pacnunoBku onopHasi nnuta
OOMmKHa npwuneratb kK obpabaTbiBaeMoW 3aroToBKeE.
Ecnun B npouecce paboTbl NUMbHOE NOSIOTHO U30THET-
CSl, OHO MOXET CIOMaTbCs U ANEKTPOUHCTPYMEHT MO-
XKeT ObITb OTGPOLLEH.

» locne OKOH4YaHusi paboTbl OTKMIOUNUTE INEKTPO-
MHCTPYMEHT OT CeTW, [OXAWUTECH MOSIHON OCTaHOBKU
NUNbHOTO MOMIOTHA W W3BMEKUTE €ro U3 gepxarens.
[Mocne 3TOro anNeKTPOMHCTPYMEHT HE OTCKOYUT U ero
MOXHO OTKNaabIBaTb.
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* Vcnonb3yiite nunbHble MOMOTHA, He WMelowne
Kakux-nmbo MoBPEXAEHWIA (CKOMOB, TPELUMH, U T.N.).
M30rHyTble Unu Tynble NUMbHbIE NONOTHA MOTYT CrO-
MaTbCs, YTO NPUBOAUT K PUKOLLETY 3NEKTPOUHCTPY-
MeHTa.

» Kateropuuecku 3anpellaetcsi 3aMeansTb nepemMe-
LLIeHWE MUIBHOTO NMOMOTHA MO UHEpLMK, Npunaras ycu-
nme k ero 60KoBOW MOBEPXHOCTU. MNMnbHOE NOMOTHO
MOXeT ObITb NOBPEXAEHO, NMMOO 3NEKTPOUHCTPYMEHT
MOXeT ObITb OTOPOLLIEH.

« [ns onpeneneHnsi NONOXEHUsI CKPbITOW 3NeKTPo-
NPOBOAKN MCMONb3yNTe NOAXOASALMIA AeTekTop, 6o
nony4ute 3Ty MHPOPMaLIMIO B COOTBETCTBYHOLLMX Op-
raHusauusx. MospexaeHne NUnbHbIM NOSIOTHOM CKPbI-
TOW 3NEKTPONPOBOAKN MOXET NPUBECTU K BO3ropaHuio
N MOPaXEHWIO 3NEKTpUYecknM TokoMm. oBpexaeHne
rasoBovi TpybObl MOXET cTaTb NMpUYMHON B3pbiBa. Mo-
BpeXAeHNe BoAonNpoBOAHbIX TPY6 MOXET HaHeCTu ma-
TepuanbHbIf yLiep6.

* HeobxoamMo xecTko hrKCUpoBaTh NUIbHOE NOMoT-
Ho B Aepxatene. lNepuognyeckn npovsBoauTe Npo-
BEpKy prKcaLmm NUIbHOTO NOMOTHA.

» [Nepen Hayanom paboTbl yaanuTe M3 pacnunusae-
MO 3aroToBKM MeTannmyeckne o6bekTbl (rBo3au, Lwy-
pynbl, NETAX 1 T.M.).

* W3bBeraiiTe OCTAHOBKW ABUraTens SneKkTPOUHCTPY-
MeHTa Nof, Harpy3Kkom.

* lpu pabote, cnegute 3a NOMOXeHWEM TOKOBedy-
Lero kabens (oH Bcerga AOMKEH HAaXOAUTLCS NMO3aau
ANeKTPOUHCTpYMeHTa). He gonyckante obmarbiBaHUs
MM HOT UInu pyK.

« Ecnu npu pabote, anektpocHabXeHue BHe3anHoO
npepBanocb, HEMeLNEeHHO MepemMecTuTe BKrova-
Tenb / BbIKMoYaTeNb B NoroxeHue "BbIKNO4YeHo", YTo-
6bl NPenoTBPaTUTL CryvyanHOe BKIOYEHWE 3NEeKTPO-
WHCTPYMEHTA.

+ [Nocne BLIKMIOYEHUS BMEKTPOUHCTPYMEHTA, MUIlb-
HOe MOMOTHO HEKOTOpPOe BpeMsi MPOLOMmKaeT nepe-
MeLwaTbCsd MO  WMHEpUMU, MO3TOMY OTKNagbiBante
3MNEKTPOUHCTPYMEHT B CTOPOHY TOMbKO MOCHE MOMHOMN
OCTaHOBKM MUMBHOTO MOSIOTHA.

* [Mpn paboTe MUNbHOE MOMOTHO CWUMbHO Harpesa-
eTcsl, He npukacaTecb K HEMY [0 €ro OXnaxaeHus.

MpepynpexaeHue: XxuMuyeckue Belue-
CTBa, coaepxalimecs B Nbinu, Bblaens-
towmecs npu wnudoBaHum, peske, nune-
HUK, 3aTa4ynMBaHUK, CBEPNIEHUN U APYrux
Buaax paboT npu cTpoutenbLCTBe, MOrYT BbI3BaTh
OHKONoruyeckue 3aboneBaHusi, BpPOXAEHHbIE
nedekTbl y Gyaywmx aeted UNM HapywuTb pe-
npoAayKTUBHYIO cpyHKUMIo. Heobxognma oumctHas
yCTaHOBKa ANs yAaneHusi onpeaeneHHbIX XMMUYeCKnX
BELLIECTB:
* nepes PeMOHTOM W 3aMEHOWN [eTarnen 3neKkTpo-
MHCTPYMEHTa HeobXxoaMMO B MepBylo ovepeab OT-
KIKOYUTb ero oT CeTw;
* MpO3payHbli AMOKCUA, KPEeMHUS W Apyrue Be-
LecTBa B KMpNuMYe U LEMEHTe CTeH; aHTUcenTu-
kn cemenctBa CCA B xumuuecku obpabotaHHOM
apeBecviHe. CTeneHb BpPeAHOro BO3AEVCTBUS 3TUX
BELLEeCTB 3aBUCUT OT YacTOTbl BbIMONHEHUA paboT.
Ecnu Bbl XOTUTE yMEHbLINTb KOHTaKT C 3TUMU XU-
MUYeckuMK BellecTBamu, paboTaiiTe B BEHTUIMPY-
€MOM MOMELLEHWNN U UCTOSb3YTe NPUCNOCcCobneHns
c ceptudukatamm BGesonacHocTu (Hanpumep, pe-
CnMpaTop C MbinesagepXxunsatoLM UnsTpoMm).

CumBonbil, ncnorsrib3yemMblie B UHCTPYKLUUA

B pykoBoacTBe Mo aKcnnyatauun UCMonb3yTesl HU-
enpuBedeHHble CYMBOIbI, 3aNOMHUTE UX 3HAYEHVE.
MpaBunbHas MHTEpRpeTaunsi CUMBOIOB NMOMOXET UC-
nonb30BaTh 3MEKTPOMHCTPYMEHT MpaBuibHO U 6es-
onacHo.

CumBon 3HavyeHune

AnekTpono63uk
YyacTku, 0603HaYeHHbIE
cepbiM LBETOM Msrkasi Ha-
knagka (C u3onupoBaHHOM
MOBEPXHOCTbIO).

Hakneika ¢ cepuiiHbIM HO-
— Mepom:
\eT.. |cRowN CT ... - mogens;
XX - paTa Npou3BOACTBA;
XXXXXXX - CepuiHbIA HO-

Mep.
O3HakoMbTECH CO  BCEMU
yKasaHusMU MO TEeXHuKe

6e30MacHOCTU U UHCTPYKLN-
AMu.

HocuTe 3awmuTHbIE OYKM.

HocuTe 3awnTHble HayLHK-
Ku.

HocwuTe nbinesawmTHyto ma-
CKY.

OTkniovaiite  3MEeKTPOUH-
CTPYMEHT OT ceTu nepen
npoBedeHVEM MOHTaXHbIX U
perynupoBOYHbIX paboT.

HanpasneHve oBmxeHus.

HanpasneHue BpalyeHus.

@ 3abnokmpoBaHo.

PasbnokmpoBaHo.
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Cumson 3HauyeHune

O] /1

[BoHasa usonaumsa / knacc
3alnThI.

3Hak, YAOCTOBEPSIOLLIIA,
4YTO U3Jenue COOTBETCTBY-
€T OCHOBHbIM TpeboBaHWsAM
avpektus EC n rapmoHuan-
poBaHHbIM cTaHgapTam E.-
poneickoro Coto3a.

q3

BHumaHwne. BaxHas nHgop-
mauus.

MonesHasi uHdopmauus.

e

HocuTe 3awutHble nepyar-
KW.

Bo Bpems pabotbl ynansinte
06pasyroLLyrCcs Mbinb.

MaATHMKOBBIN  XOf, OTKMO-
YeH.

MepBasi cTyneHb MasiTHUKO-
BOTrO X0Aa.

BTopasi cTyneHb MasiTHUKO-
BOro Xoaa.

TpeTbsi CTyneHb MaATHWUKO-
BOro xoaa.

dopma XBOCTOBMKA NMUMBbHO-
ro nonotHa T-Tuna.

He BbibpacbiBaiiTe anekTpo-
WHCTPYMEHT B GbITOBON My-
cop.

HasHaueHune ANEeKTPOUHCTPYMEeHTa

OnekTponob3vkn npedHasHayeHbl ANs NueHust ae-
peBa, NnacTMacchl, anioMUHUS W Op. MaTtepuanos
(cM. pekomMeHZauuy MO UCMOMb30BAHMIO MUMbHBLIX
nonoteH). MNMuneHne MoxeT NPoM3BOAMTLCH MO Mpsi-
MOINVHEWNHbIM WUNW KPUBOMUHENHBIM TpaeKkTopusimM, a
BO3MOXHOCTb HaKIOHa Kopryca 311eKTPOMHCTPYMeHTa
NO3BOSAET BbIMOMHATL HAKMOHHbIE NMPOMNKIbI.

AnemeHTbI YCTPOMCTBA 3NEKTPOUHCTPY-
MeHTa

BkntoyaTens / BblkntovaTens

dukcaTop BKNovaTens / BbiknovaTens

BeHTURsILMOHHbIE OTBEPCTYUS

Perynatop uvcna xonos

Koxyx 3almTHbIN

3almTa oT NPUKOCHOBEHUSI K MUMbHOMY MOMOTHY

Hanpaenstowuin ponuk

BapalukoBbIf BUHT *

Munkopepxatens

10 PerynaTtop MasiTHUKOBOIo xoaa

11 OnopHas nnuta

12 Lkana

13 3axmmHoW pblyar

14 Ykasatenb *

15 TMunbHoe nonoTHo *

16 Kntou wecturpaHHbIn *

17 LIeHTPOBOYHBIV LWTUDT *

18 Hanpasnsiowas Ans KpyroBoro / napannesnbHoro
nunexHns *

19 Matpy6ok *

20 [MepexoaHWK ANs NogKnYeHus nelnecoca *

21 BonT KpenneHns OnopHOWM NNNTHI

OCONONRWN=

* MNprHagnexHocTn

I'IepequcneHHble, a TaKxe M306pa)KeHHble npuHag-
JIeXXKHOCTU, YaCTUYHO He BXOAAT B KOMMJIEKT no-
CTaBKW.

MoHTax u perynupoBkKka 3JieMeHTOB
ANIeKTPOUHCTPYMEHTAa

Mepen npoBeaeHveM Bcex npoueayp 3MEKTPOMUH-
CTPYMEeHT 06513aTesIbHO OTKITIOUUTL OT CETH.

MoHTaxx / pemoHTaxX |/ HacTpouka
HEKOTOpPbIX 3NIEMEHTOB aHariorMyHa ans
BCeX Moaeren 3aneKTPOUHCTPYMEHTOB, B
3TOM cNyy4ae Ha NOSICHUTENIbHOM PUCYHKe
KOHKpeTHasi MoieNnb He yKa3biBaeTCA.

i

BbINnonHas MOHTaXHble onepauuu, He
npunaraite M3GbITOYHOIO ycunusa npu
3aTAXKe KpeneXHbIX 3J5IeMeHTOB, 4TOObI
He noBpeAuUTb pe3b603ble coeUHeHuA.

YctaHoBKa / usBnevyeHue nunbHOro NMosfioTHa (cm.
puc. 1-2)

Bcneacteue  gnutenbHOro  Ucnonb-

30BaHUsi NunbHOe nonoTHo 15 moxeT

CUNBbHO HarpeTbCsl, a OCTPble pexyliue

KPOMKU MOFYT MOPaHUTbL Nonb3oBaTens,
no3ToMy  Bcerga  MCNonb3yWTe  3aliUTHbIE
nepyaTku Npu ycTaHoBKe / U3BNIEYEHUN NMUITbHOTO
nonotHa 15.

BHMMaHMe: Npu ycTaHOBKE NUILHOro norotHa 15
cobnopanTe cneayolme npasuna:
¢ 3ybbs nunbHOro nomnotHa 15 [AOMKHbI ObITb
obpalleHbl Bnepes;
* BbICTYMbl HAa XBOCTOBUKE MUJILHOTO MonoTHa 15
[OOIDKHbI ynMpaTbest B nunkogepxartens 9;
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* nunbHoe nonoTHo 15 fomKkHO 06s13aTenbHO nona-
0aTb B NPOTOYKY HanpaenstoLLero ponuvka 7.

[CT15212]

» [NepemecTute BTYNKy nunkopepxartenst 9, kak no-
Ka3aHo Ha puc. 1.1 (310 pa3bnoKMpyeT 3aXUMHON Me-
XaHU3M nunkogepxartens 9 1 No3BONWUT YCTaHOBUTL /
3aMeHUTb NUbHOe NonoTHO 15).

* YcTtaHoBuTe / 3aMeHUTe NUrbHOE MOfoTHO 15 (cMm.
puc. 1.2).

» [NepemecTtute BTYNKy nunkogepxarens 9, Kak noka-
3aHO Ha puc. 1.3 (3TO 3abnokMpyeT 3aXKMMHOW Mexa-
HU3M nunkogepxarens 9).

[CT15189]

* lNepemecTnTe 3aLMTHBIN KOXYX 5, Kak NOKasaHo Ha
pucyHke 2.1 (310 pa3BrokMpyeT 3aKMMHOW MeXaHn3m
nunkogepxarens 9 v no3BonUT YCTaHOBUTL / 3ame-
HWUTb NUIbHOE NONoTHO 15).

* YcraHoBuTe / 3aMeHuTe nurbHoe nonoTtHo 15 (cm.
puc. 2.2).

» lNepemecTnTe 3aLLMTHBIN KOXYX 5, KaK MOKa3aHo Ha
pucyHke 2.3 (310 3abrnOKMpPYET 3aXMMHOW MeXaHu3m
nunkogepxarens 9).

MoHTax / AeMOHTax nepexoAHUKa Ansi NoAKmnove-
HUSA Nbinecoca (cm. puc. 3)

[CT15212]

» Mpu ycraHoBke nepexogHuka 20 cCOBMECTUTE Bbl-
CTynbl Ha nepexogHuke 20 C masamu BHYTPU na-
Tpybka 19, BCcTaBbTe nepexogHuk 20 B natpy6ok 19 n
NPOBEpHUTE ero, Kak NoKasaHo Ha pUCyHke 3.

* [pn cbeme nepexogHvka 20 npoBepHUTE e€ro
KaK1SOKa3aHO Ha puUcyHke 3 1 u3Bnekute U3 narpyod-
Ka 19.

MoHTax / AaemMoHTax / HacTporka HanpaBnsLwen
ANA napannenbHoro / KPYyroBoro nueHus, a Takke
LIeHTPOBO4YHOro WTKUdTa (CM. puc. 4)

[CT15189]

* MoHTax/ AeMoHTax / HacTpOoIKy HanpasnstoLen 18
Npoun3BOAMTE Kak NoKkasaHo Ha pucyHke 4.1.
* MoHTax / AeMOHTax LeHTpoBoyHoro wrndpra 17
NPON3BOAUTE KaK MOKa3aHo Ha pucyHke 4.2.

Beog B JKcnnyaTauyunro 3JIeKTPOUHCTPY-
MeHTa

Ybegutecb B TOM, YTO MMeloLieecs Hanps>XxeHue B
CeTn COOTBETCTBYET AaHHbIM, YKa3aHHbIM Ha r|p|/|60p-
HOM LUUTKE SNEKTPOUHCTPYMEHTAa.

BkntoyeHune / BbIKNHOYEHUE 3NEeKTPOMUH-
CTpyMeHTa

KpaTkoBpemeHHoe BkItoYeHue / BbIKnoYeHue

NS BKIMOYEHUS HAXKMUTE BKIoYaTenb / Bbiknoyatens 1,
NS BbIKITIOYEHUs! - OTNYyCTUTE.

BknoyeHne Ha AnutenbHoe BpeMs / BbiKIoYeHne

BknoyeHue:

HaxmuTe Bkntovatens / Bbikntodatens 1 n 3admken-
pyiTe ero nonoxeHue ukcatopom Bkmo4aTens / Bbl-
Kntoyatens 2.

BbikntoyeHue:

HaxmunTe 1 otnyctute Brntodatens / Bbiknovatens 1.

OTcacbiBaHue NbiNu npu padore ¢ anek-
TPOUHCTPYMEHTOM

OtcacblBaHMe MblNM CHUXAET KOHLEeHTpa-
LMo MbiMM B BO3dyXe, MPEnsTCTBYeT ee
HakonneHuo Ha paboyem mecte. Mpu anu-
TenbHoON obpaboTke AepeBa unv BO Bpemsi
06paboTku MaTepnanos, JatoLLMX BPEAHYIO ANS 300pO-
BbSl Mblifb, 3NEKTPOUHCTPYMEHT CreAyeT NOAKIHUTb K
NOAXOASLLEMY BHELLUHEMY BbITSXKHOMY YCTPOUCTBY.

KOHCTpPYKTUBHbIE OCOGEHHOCTU 3reK-
TPOMHCTPYMEHTA

Perynsitop uucna xoaos

[Mpu nomoLumn perynaTtopa ymcna xonos 4, MOXHO Bbl-
6rpaTb HeobxoaAMMOe YMCMO XO4OB MUMBHOrO MOOoT-
Ha 15 (B TOM uucne u B npouecce paboTbl).

* Haxmute Bkntovatens / BbikntodaTtens 1 1 3aduk-
cupyiTe ero nonoxeHve cmkcaTopom Bkntodatens /
BblKNo4aTens 2.

* YcTaHOBWTE HYXXHOE YMCNO XOAO0B MUMBbHOMO MOMOT-
Ha 15, nepemellas perynatop 4.

¢ 1-2 (HM3KOE 4UCNO XOAOB) - yCTaHaBnvBawTe
npy pacnunoBke TBepAbIX U NMOTHbIX MaTepuanos
(HenmervpoBaHHas cTanb, LBETHble MeTanmbl U WX
cnnasbl U T.N.);

» 3 (cpemHee uMCnoO XOAOB) - YCTaHaBnvBam-
Te Mpu pacnuroBke MeHee TBEpAblX MaTepuanos
(nnactuk, daHepa, OpPEBECHOCTPYXKEUHbIE MMNTbI,
[peBecyHa TBepablx NOpoA 1 T.N.);

* 4-5 (BbICOKOE YMCNO XOA0B) - yCTaHaBNMBawTe
npv pacrnunoBke MArkMx matepuarnos (Msrkme nopo-
[bl APeBECHHbI, N30MNALMOHHbIE MaTepuarns! U T.N.).

Mocne ycTaHOBKM YMcna XoAo0B NUMbHO-
o ro nonotHa 15 pekomeHAayeTcs npowvs-
1 BECTU NMPOOHbLIA MPONUIT Ha HEHY)XXHOM
KyCKe 3arotoBKM (U3 TOro Xe maTepuana,

4YTO U obpabaTbiBaemasi 3aroToBka).
Mpun npogormkuTensHoM paboTe ¢ HU3KMM YMCIIOM XO-
[0B HE0bX0AMMO OXN1aAnTb ANEKTPOUHCTPYMEHT, B Te-
YeHue 3 MUHYT, ANs 9TOro yCTaHOBUTE MakcMMasibHoe

YUCIO XOOOB U OCTaBbTe€ 3NEKTPOUHCTPYMEHT pa60-
TaTb Ha XONOCTOM Xoay.

PerynﬂTop MasATHUKOBOIo xoga

MasTHUKOBEI X0f Mo3BONSET NofobpaTtb onTUMarbs-
HbIV PEXMUM MUNEHUS (CKOPOCTb NOAauN, BHELLHWIA BUS,
nponuna v T.4.) ans obpabaTsiBaeMoro marepuana.

Mpu KaxxaoM ABUXKEHUM BHW3 NUNbHOE MomnoTHo 15 oT-
BOAMTCS OT 3aroTOBKM; Gniarofaps aTomy ynydluaeTcs
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BbIGPOC OMUMOK, YMEHbLUIAETCS HarpeBaHne 1 yBenu-
4YMBaAETCS CPOK Cnyx6bl NunbHoro nonotHa 15. OpHo-
BpeMeHHO, Bnarogaps yMeHbLUeHUI0 HeobxoAnMmoro
ycunus nogayun, obecneymBaeTcs pexvm paboTbl, He
BEAYLLMI K YyTOMIIEHUIO paGoTaloLLero.

M3MeHsITb CTyNeHb MasiTHUKOBOTO XOda MOXHO, He
BbIKIMOYasA 3NeKTPOUHCTPYMeHT. Perynstop 10 no3so-
nseT ycTaHaBMuBaTb YeTbIpe CTYMEHU MasiTHUKOBOTO
xopa:

T %
R

Mpu BbIGOpE CTyneHn MasiTHUKOBOFO xoda creay-

eT yYuTbIBaTb creaytowme pekoMmeHaaumu:
¢ BblOMpanTe MWHMMAInbHYO CTyMeHb MasTHU-
KOBOrO Xoda WIn OTKMNoYanTe MasiTHUKOBbLIA Xofd,
ecnu TpebyeTcs To4Has ¥ YMcTas KpomKa nponuna;
* OTKMKYaNTe MasiTHUKOBLIN Xof npu obpaboTtke
TOHKMX MaTtepuaros (NMCTOBOW MeTans, NIMCTOBON
nnacTuk 1 T.N.) unu npyu o6paboTke TBepAbIX MaTe-
pvanoe (HenerMpoBaHHas cTanb, LBETHble meTan-
nbl U T.N.);
* yCTaHaBnuBamTe MakCUMarbHbI MasTHUKOBbIV
Xon MpW pacnunoBke MSArkMX MaTepuanos (Msrkve
nopoabl APEBECUHbI U T.N.) CKOPOCTb BbINOSIHEHUS!
paboTbl, B 3TOM crny4vae OyaeT Bbille, HO Ka4ecTBO
KPOMKYM Nponuna MoxeT yXyaLWwnTbCS.

CrtyneHsb 0:
OTcyTCTBME MASITHUKOBOTO XOAA;

Crynehb I:
Manbin MasTHUKOBBIV X0[;

CryneHb II:
CpenHvin MasiTHUKOBBIV XOf;

Crynenb llI:
Bonbluoi MasTHUKOBLIN X0A,.

Mocne ycTaHOBKM MasATHUKOBOrO xopa
° pekoMeHAyeTCsi MPOU3BECTU NPOGHbLIN
1 NPONUA Ha HEHY)XXHOM KyCKe 3arotoBKMW
(u3 Toro xe matepuana, YTo n obpabarthbi-
Baemasl 3arotoBka).
3awuTa oT NPUKOCHOBEHUSA K MUIIbHOMY MOMNOTHY
3awyuTa npedoTBpallaeT cryyaiHoe NpUKOCHOBEHWE

K MUnbHOMY MomnoTHY 15, aTo noBbIwaeT 6e3onacHoCcTb
BbINONHEHUs1 paboT.

PekomeHgauuu npu paboTte aneKTPOUH-
CTPYMEHTOM

BbIGOp NUNbLHOro NonoTHa

Bo Bcex Mopaensx 3neKTpono63vMkoB
MOryT WMCMONb30BaTbCA MNUMIbHbIE MNO-
notHa 15 T-tuna.

Mepen Hayanom paboTbl BblbepuTe Takon TN NMb-
Horo nonotHa 15, KoTopbI HaunyYwum obpasom
NOOXOAWUT K pacnunvBaemMomy matepuany, pexumy
NUIEHUsI UNK Ka4YecTBY KPOMKM nponuna. HasHaveHne

MUNBbHONO MOJSIOTHa yKa3aHO Ha ynakoBKe, Bbl TakXke
MOXeTe Nnony4nTb KOHCYnbTauuo y npogasua.

O6wWwme pekomMeHaaummn Npu pacnunoBke

q Mepen Havanom paGoTbl mpousBeauTe

NPOGHLIM NPOMUI Ha HEHYXXHOM KyCKe

1 3aroToBKM (M3 TOro xe maTepuana, 4To

N obpabaTbiBaemas 3arotoBka), 4TOObI

y6eantbc B NpaBWNIbHOCTU BbiGopa MUMbHOroO
nonotHa 15, yucna xo0B U MasATHMKOBOTO XoAa.

+ YbepauTecb, YTO 3aroToBKa HaAeXHO 3adMKCMpO-
BaHa, U U3 Hee yhaneHbl MeTannuyeckue npeameTsl
(rBO3aM, WYPYMbI U T.M.).

+ Bkntounte anNeKTPOMHCTPYMEHT [0 TOro, Kak Muilb-
Hoe nonoTHo 15 npukocHeTcst k 3arotoBke. He npu-
naraiTe W3BbITOYHOTO YCUNUS,, AN BbINOMHEHUS
onepauumn TpebyeTtcs HekoTopoe BpeMsi. M36bITouHoe
yCunue He yCKOpUT NPOLLECC BbINOMHEHWs paboThbl, HO
neperpysuT aNeKTPONHCTPYMEHT.

* Ecnu 3y6ba nunbHoro nonotHa 15 cnuwikom Kpyn-
Hble AnS BbIOPaHHOW 3aroTOBKU (NMpU3HaKaMu 3TOro
ABNAOTCSH MOBbILEHHAass BUOPaLMst 3MeKTPOUHCTPY-
MEeHTa, a Takke pacLuensieHnss u ckornbl Ha obpaba-
TbIBAEMOW MOBEPXHOCTU) HEMEANEHHO BbIKIYNTE
3MNEKTPOUHCTPYMEHT M 3aMeHUTE NUrbHoe NonoTHO 15
NMOAXOASLLNM.

+ Ecnu npu paboTte NpounsoLuno 3aknuH1uBaHue nusb-
Horo nonotHa 15, HeMeaneHHO BbIKMIOUUTE BNEKTPO-
MHCTPYMEHT U1 MOMbITaiTeCb paclUMpUTb MPOMUA, Mo-
crie Yero akkypaTHO M3BMneKkuTe numbHoe nomnoTtHo 15
13 nponuna.

+ [locrne oKOHYaHWSA PacMUMOBKM CHayana BbIKMOYU-
Te 3NEeKTPOMHCTPYMEHT, @ 3aTeM BbIHbTE MUIIbHOE MO-
noTtHo 15 13 nponuna.

Mpu pacnunoBke HEKOTOPbIX MaTepuanos

(Hanpumep, MeTannoB) BO3MOXHO CUIb-

HOe HarpeBaHuWe NMUIbHOro nomnotHa 15,

MO3TOMY peKoMeHAYyeTCA MNPUMEHSATb
oxnaxpawmlwme Wnu cmasblBaloliMe BeLecTsa,
BBOAS WX HENOCPeACTBEHHO B MECTO KOHTaKTa
NUNbHOro NomnoTHa 15 n 3aroToBkKu.

MuneHue norpyxeHuem (cm. puc. 5)

a MuneHune norpyxeHnem MoxeT BbINON-
HATLCA TONbKO MPU pPacnuioBKe MSAFKMX
1 MatepuanoB, Hanpumep - Aepesa, rumn-
COKapToHa W T.n. JTOT npuem pab6oTbl
no3BosfifeT BbINUNUBaATb OTBEpPCTUA 6e3 npea-
BapuTeNbLHOro CBepsieHns - NUibHOe NonoTHo 15
caMo npope3saeT 3aroToBKY HackBo3b. BbinonHe-
Hue 3Toro BuMAa paboTbl TpebyeT onpeaeneHHOro
HaBblka U BO3MOXHO NPU UCMONb30BaHUU KOPOT-
KUX MUMbHbIX nomnoTeH 15.

* YCTAHOBWUTE 3MNEKTPOVMHCTPYMEHT Ha MEPEAHION
KPOMKY onopHon nnuTbl 11 (cMm. puc. 5) n Bknouute
ero. [pwxumMasi SNEKTPOMHCTPYMEHT K 3aroToBke,
MeasfieHHO norpyxante nunbHoe nonotHo 15 B 3aro-
TOBKY.

» [locne Toro, kak nunbHoe nonotHo 15 npopesano
3aroToBKY HackBO3b, YCTAHOBUTE 3NEKTPOUHCTPYMEHT
B HOpMmarnbHoe paboyee MoOMoXeHue, U NPoAoIHKUTE
NUEHNE NO pa3MeYEHHON NINHNN.
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MuneHune npy nomoLLM HanpaBnsoLeil ANs Kpyro-
Boro / napannensHoOro NUneHus

MuneHne No OKpyKHOCTU (CM. puc. 6)
[CT15189]

Hanpasnmou.laﬂ AnAa Kpyroesoro / napannenbHoro nu-
nexus 18 no3sonseT Takxke npon3BoanUTb NuUneHune no
OKPY>XHOCTW 3afaHHOro paguyca.

* lNpousseanTe pasMeTKy OKPYXHOCTW, MO KOTOPOWN
nnaHuMpyeTcs NPou3BOAUTL MUMEHWe, U NPoCBepnuTe
OTBEPCTME B €€ LieHTpe (anameTp OTBEPCTUS AOMMKEH
ObITb paBeH AnameTpy LLeHTPOBOYHOrO WTudTa 17).

* Ecnu nunexne HauymHaeTcs He C Kpasi 3aroToBku, TO
npoceepnuTe oTBEpPCTME, C KOTOPOro OyaeT Ha4ynmHaTb-
CSl MUIeHne, Kak NokasaHo Ha pUCyHke 6 (anameTp oT-
BEPCTUSI AOIMKEH NPEBbILLATL LUMPUHY UCMOMb3YEeMOro
nunbHoro nornotHa 15).

* OcnabbTe HGapallukoBble BUHTbI 8.

+ [NepeBepHUTE HanpaBnSOLWYO A5 KPyrooro / na-
pannensHoro nunexns 18 n yctaHoBuTe B MOMOXe-
HWK, NOKa3aHHOM Ha PUCYHKe 6.

* YCTaHOBWUTE 3MEKTPOUHCTPYMEHT B MOMOXEHWe, C
KOTOpOro ByaeT HauMHaTbest NunexHne. Ecnu nunexHve
OyneT HauMHaTbCsA He C Kpasl 3aroTOBKW, TO BCTaBbTE
nuneHoe nonotHo 15 B oTBepcTMe, ¢ KoToporo Byaet
Ha4yMHaTbCA NUNeHue.

* YcTaHoBWUTE pagmnyc OKPYXHOCTU, MO KOTopow ByaeT
NPOM3BOAUTLCA MUeHWe, ANS 3TOro nepemellante
HanpaBnsoLLyto A5 KPYroBoro / napannesibHoro nu-
neHua 18 go Tex nop, noka OTBepcTue Ans LEeHTpo-
BOYHOrO WTKTa 17 He coBnageT C LeHTpanbHbIM OT-
BEPCTUEM OKPYKHOCTMU.

* YcTaHoBUTE LEHTPOBOYHbIN WTUMDT 17 B Hanpasns-
IOLLYO AN KPYroBOro / napanienbHoro nunexns 18 u
OOHOBPEMEHHO B LiEHTparnbHOe OTBEPCTUE OKPYXHO-
cTu.

+ 3artsHuTe GapalukoBble BUHTbI 8, YTOOLI 3admKCH-
poBaTb HanpasnsoLLYyo ANs KPYroBoro / napannens-
Horo nunenus 18.

* lNpousseanTe nuneHve, nepemellas OOHOW py-
KON 3MNEKTPOUHCTPYMEHT MO Pa3MEYEHHON OKPYKHO-
CTW, a ApYroi yaepxuneas LEeHTPOBOYHbIN WTndT 17.

Mpy NuUneHMM No OKPYXKHOCTU UNKN No
° KPMBONMUHENHbLIM TPaeKTOPUSAM UCNOMNb-
1 3ynTe y3Kue NMunbHble nomnortHa 15, ato
[acT nydwwume pesynstatbl U obneruut
BbINOJSIHEHUE PabOThI.
MpsamMonuHeliHoe nuneHue (cM. puc. 7)
Hanpasnstowas ans kpyrosoro / napannensHoro 18
Nno3BonseT NpPou3BOAUTL MUMEHWE BAOOMb CYLLECTBY-
foLLel NPsSIMON KPOMKW 3aroToBKW, a Takke Mpou3Bo-

OUTb Hape3aHue OAMHaKOBbIX MO LUMPUHE MOMoC (CM.
puc. 7.1).

[CT15189]

* OcnabbTe HapallukoBble BUHTHI 8.

+ YcTaHOBMTE HampaBnstoLLyl0 KpyroBoro / napar-
nenbHoro nunenus 18 (cm. puc. 7.1).

* YcTaHOBMTE »KErmaemoe pacCTOsiHUE MUIIEeHUs.
+ 3aTsHuTe GapallkoBble BUHTbI 8, YTOGLI 3admKCh-
poBaTb HanpaBnsoLLYO ANs1 KPYroBoro / napannens-
Horo nunenus 18.

+ [Npov3BeanTe nuneHne, MNPUXUMAs Hanpasnsio-
LLLyt0 KpyroBoro / mapanesnbHoro nunexnusi 18 k 6oko-
BOW rpaHun 3aroToBKM.

q Mopo6HbIX pe3ynbTaToB MOXHO JOOGUTBL-
CA, ecnv npyu NoMoLwm CTpyoLMH 3akpe-
1 nMTb Ha oGpabaTbiBaeMoW 3aroToBKe
AOCKY, U UCNoNnb30BaTb €e B KayecTBe
BcrnomorarternbHoro ynopa. [pousBeguTte nune-
HUue, Nepemellasi 3NeKTPOMHCTPYMEHT BAOMb 3TO-
ro ynopa, npuxxmmasi 6o0KoBy0 NOBEPXHOCTb ONop-
Hou NnuTbI 11 K 6O0KOBOI NOBEPXHOCTU AOCKU (CM.
puc. 7.2).

BbinonHeHne HaKNOHHbIX NponunoB (cMm. puc. 8-9)

KOHCTPYKLMSI 3MeKTPOMHCTPYMEeHTa Mo3BONSeT npo-
M3BOAWTL HAKIOHHbIE MPOMNMIIbl 3@ CYET BO3MOXHOCTU
HaKIoHa Kopryca 9MeKTPOMHCTPYMeHTa. Ha onopHyto
nnuTy 11 9NeKTPOMHCTPYMeHTa HaHeceHa wkana 12
C yKasaHWeM YrioB HaKMoHa Kopnyca aMeKTPOUHCTPY-
MeHTa (pasmeTka yepe3 15°). Bo3amoxHa ycTaHoBKa
no6oro yrna HakrnoHa Koprnyca 3neKTPOMHCTPYMEHTa
(B Npefenax ykasaHHbIX B Tabnue TEXHNYECKVX AaH-
HbIX) MPW WUCMOMIb30BaHUM [OMOSHUTENbHbBIX N3Mepu-
TenbHbIX UHCTPYMEHTOB.

[CT15212]

* Ocnabbre 60onT 21 Npy NOMOLUM LUECTUrPAHHOTO
kntoya 16 (cm. puc. 8).

» CwmecTtute onopHyto nnuTy 11 Bnepen (B 3aBUCHMO-
CTV OT YCTaHOBIIEHHOTO paHee yrna HaknoHa kopryca)
1 yCTAHOBUTE XeMaeMblil Yron HaknoHa Kopnyca, co-
rMacHO MokasaHuaM Lukanbl 12 unu nokasaHusM [o-
MOMHUTENBHOTO MEPUTENBHOTO MHCTPYMEHTa.

+ 3ataHnTe GonT 21 Npu NOMOLM LIECTUrPaHHOTO
kntoya 16.

+ [Npown3BeauTte nuneHue, kak ONUCaHo BbILLE.

[CT15189]

* Ocnab6ebrte pbivar 13 (cm. puc. 9).

« CmecTtute onopHyto nnuty 11 Bnepea n yctaHosute
XenaeMblin Yron HakrnoHa Koprnyca, COorfacHoO nokasa-
HUAM LWKanbl 12 v NokasaHWsM [OMOSHUTENBHOTO
U3MEepUTENbHOTO MHCTPYMEHTA.

* 3aTtsaHnTe pbivar 13.

« [Npov3BeanTe NUeHve, kak onmcaHo BbiLLE.

O6cnyxuBaHue |/ npodpmnakTuka anek-
TPOMHCTPYMEHTA

Mepen npoBegeHveM Bcex npoueayp 3nek-
TPOMHCTPYMEHT 06513aTerNIbHO OTKIOYUTL OT CETH.

Yucrka AJIEKTPOUHCTPYMEHTa

O6s3aTenbHbIM - yCroBUEM AN AONTOCPOYHON 1
6GesonacHoi  aKcnnyatauuu  SneKTPOMHCTPYMeHTa
SBMNSETCS COAepXaHue ero B 4yucToTe. PerynspHo
npoayBanTe 3NEKTPOUHCTPYMEHT CXaTbiM BO3[YXOM
Yyepes BEHTUMNSALMOHHbIE OTBEPCTUS 3.

MocnenpopaxHoe o6cnyxmBaHue

OTBeTbl Ha BOMPOCHI MO PEMOHTY U oGCryxuBa-
HUIO Ballero npogykrta Bbl MOXeTe MonyyuTb B

Pycckui
116

https://tm.by
NHTepHeT-marasuH

Lby



CepBUCHbIX UeHTpax. WHdopmaumio o cepsuc-
HbIX LEHTpax, CXembl 3anyactel W WHpopma-
UM no 3anyactaMm Bbl MoxeTe HavTh no appecy:
www.crown-tools.com.

TpaHCcnopTUPOBKa 3NeKTPOUHCTPYMEH-
TOB

* He ponyckainTe nageHwsi ynakoBku, a Takke nobbie
MexaHu4eckne BO3LECTBUS Ha Hee Npu TpaHCcnopTu-
pOBKE.

» [lpu norpyske / pasrpy3ke He MCMNonb3ynTe norpy-
304HYIO TEXHWKY, paboTatoLLyt0 N0 NPUHLMMY 3axuma
yNaKoBKMU.

3awumTa okpyKatoLien cpeabl

BTopuuHoe ncnonb3oBaHue Cbipbs BMe-
CTO ycTpaHeHus mycopa!

OneKTPOUHCTPYMEHT, [OOMNOSNHUTENbHbIE
I NPUHAANEXHOCTU W yNakoBKy CriefyeT 3Ko-
TIOTMYECKM YNACTO YTUNU3NPOBATb.

B MHTepecax YMCTOCOPTHOM PELMPKYNSLMM OTXOA0B
OeTann U3 CUHTETUYECKUX MaTepuanoB COOTBET-
CTBEHHO 0603Ha4eHbI.

HacTosilee pykoBOACTBO MO 3KCnfyaTauuy Haneva-
TaHO Ha Bymare, M3roTOBMNEHHON M3 BTOPCbIpbA 6e3
NPUMeEHeHNs xnopa.

OroBapuBaeTCcs BO3MOXHOCTb BHECEHUA U3MEHeHUN.
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TexHi4Hi XapaKTepUCTUKUN eNeKTPOIHCTPYMEHTY

EnekTpono63uk CT15212 CT15189
Kopa enekTpoiHcTpymeHTa [220-230 B ~50/60 I"'u] 420671 420688
HomiHanbHa noTyxHicTb [BT] 550 710
BuxigHa noTyXHicTb [BT] 270 350
e 5 5
Yucno xopiB xonocroro xony [xB'] 700-3000 700-3000
[loBxXu1Ha xoay NUMANBLHOro NONoTHa [Awl;lnﬂ 451/2 4n 1_12/22..
MasiTHMKOBUM Xig, . ]
Makc. Haxun kopnycy (BnpaBo / BNniBo) 45°/45° 45°/45°
Makc. pixyya 3aaTHiCTb:

- Aepesi [molgm% 20116 311782

- aniomiKii [molgm} 251600 230"

- cTani asoim] 15/b4" 25/64"
Bara [qayH[Teru} 419 639
Knac 3axucty O] /11 O] /1
PiBeHb Wwymy [dB(A)] 86,8 88,5
AKyCTUYHaA NOTYXHiCTb [dB(A)] 97,8 99,6
PiBeHb Bi6pauii [m/c?] 6,7 5,42

IHcbopmauis npo wym

3aBXaM  BUKOPUCTOBYWTE  3BYKOi30-
NAUINHI HaBYLWHWKA NpU  PiBHI WyMy
noHag 85 d(A).

C€ BignosigHocTi Heo6XigHUM HoOp-
Mam

Mwu 3asBnsemo nig Hawy ogHoocoboBy Bignosiganb-
HICTb, WO ONMCaHW y po3aini "TexHiuHi XapakTepuc-
TUKW eneKTPOIHCTPYMEHTY" NpoAyKT BiAnoBigae ycim
BiANOBIAHMM nonoxeHHsM Oupektns 2006/42/EC,
BKJIIOYAIOYM X 3MiHW, @ TaKOX HaCTYMHUM HOpMaMm:
EN 60745-1, EN 60745-2-11.

Merit Link International AG
Stabio, LLisenuapis, 05.10.2017

NONEPEQXEHHSA. W06 3HM3UTU puU3MK
OTPUMaHHSA TPaBM, KOPUCTYBay NOBUHEH
O3HANOMUTUCH 3 KEPiBHULTBOM MO €KC-
nnyatauii!
3aranbHi npaBuna TexHiku 6e3neku
nepemxeHHs1 3 TeXHikM 6e3neku Ta iH-
CTpyKUii. HegoTpumarHs nonepemxeHb Ta
eNeKTPUYHUM CTPYMOM, 3aliMaHHs i / abo cepirosHux
TpaBM.

NONEPEOXEHHA. MpouuTtante BCi no-
A IHCTPYKUI MOXe Npu3BEeCTU OO0 ypaxeHHS
36epexiTb BCi nonepemkeHHA Ta iHCTPYKUii Ansa

) NoAanbLOro BUKOPUCTaHHS.

MeHenxep i3 b Wu Cunzhen  TepmiH "enekTpoiHCTPYMEHT", Skl BUKOPWUCTOBYETH-
cepTudikaji 4 Csl B TEKCTi nonepemkeHb, BiHOCUTLCS O eNneKTpo-
YKkpaiHcbka
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IHCTPYMEHTY 3 XWBMEHHAM Bif enektpomepexi (npo-
BifjHWI) ab0 eneKTPOIHCTPYMEHTY 3 XXUBMEHHAM Bif
akymynsaTopa (6e3gpoToBui).

Be3neka po6oyoro micus

* PobGoue micue NOBMHHO ByTU 4McTUM i AoGpe
OCBITNEHUM. Y 3axapalleHnx abo TEMHMX Micusax Bi-
poriaHi HewacHi Bunagku.

* He BMKOpUCTOBYITE €NEeKTPOIHCTPYMEHTU Yy BU-
BGyxoHe6e3neyHUX cepepoBMLLAX, Hanpuknag, B
NPUCYTHOCTI Nerko3auMmCTMX piavH, rasis a6o
nuny. ENeKTpoiHCTPYMEHTU CTBOPIOKOTH iCKPU, ki MO-
XyTb NPU3BECTM A0 3aliMaHHsA nuny abo napis.

* Nip yac po6oTn enekTpoiHCTPyMEHTa He aonyc-
KauTe NpUCYTHOCTI AiTen Ta iHWMX oci6. Biggoni-
KaHHS yBary Moxe npu3BecTu 40 BTPATU KOHTPOJHO.

PekomeHaaii 3 enektpobe3nekun

* Bunku enekTpoiHCTPYMEHTY NOBUHHI NiaXxoaAuTH
Ao po3eTku. Hikonn He BHOCLTE 3MiHU B KOHCTPYK-
uito BuUnku. He BukopuctoByinTe agantepm 3 3a3em-
JNIeHUMU eneKTPOoiHCTpyMeHTamu. Bunku opuriHanb-
HOT KOHCTPYKLUIT | BiANOBIAHI PO3ETKM 3MEHLLYIOTb PU3NK
YPaxXeHHs1 eNeKTPU4HUM CTPYMOM.

* YHUKaWTe KOHTaKTy 3 3a3eMfIeHMMWU NMOBEpPXHSI-
MW, TaKUMKU K TPyOu, pagiaTopu, NNUTU Ta Xono-
AUNbHUKK. Lle niaBuLLye pusnK yparkeHHs enekTpud-
HVUM CTPYMOM.

* He nippaBanTe enekTpoOiHCTPYMEHT BNNUBY [O-
woBoi Boau a6o Bonoru. lNMonagaHHsa Boau B cepea-
MHY eneKTPOIHCTPYMeHTa MNiABULLYE PU3NK YPaXKeHHS
eneKTPUYHUM CTPYMOM.

* He BuMKOpuCTOBYMHTE eneKTPUYHUIA Kabenb B
uinax, AnA siKUX BiH He nNpu3HayeHun. Hikonu He
BUKOPUCTOBYWTE Kabenb Ansi NepeHeceHHs ernek-
TPOIHCTPYMEHTY, NiIATAraHHA eNneKTPOiHCTPYMEHTY
Ao cebe a6o AN BUMKHEHHSI eneKTPOiHCTPYMEeH-
Ty PMBKOM 3a eNeKTPUM4HMUIA Kabenb. ObGepirante
eneKTpU4YHUM Kabenb Big HarpiBaHHs, HadTO-
NPOAYKTIB, rOCTPUX Kpamok abo pyXoMuX 4acTuH
eneKTPOiHCTPYMEHTY. [MolwkKomkeHn abo cnyTaHui
eneKkTpuYHUi Kabenb 36inbliye Hebesneky nopasku
€NEeKTPUYHUM CTPYMOM.

* Mpu po6oTax Ha BiAKPUTOMY NOBITPi, BUKOPUC-
TOBYMTE NOAOBXYBanbHi Kabeni, npusHayeHi ana
30BHILLHIX POGIT, Lie 3HN3UTL Hebe3neKy ypaKeHHs
eNeKTPUYHUM CTPYMOM.

* SKWO He MOXHA YHMKHYTM POGOTM eneKkTpoiH-
CTPyMeHTa Ha AinsHuUi 3 NiABULLEHOI BOMOTICTHO,
BUKOPUCTOBYMWTE MPUCTPINA 3aXMCHOrO BiAKIMHOYEH-
HA (Y30). BukopuctarHsi Y30 3HUKYE PUNK ypaKeH-
Ha enekTpuyHum ctpymom. MPUMITKA: tepmin "Y30
(RCD)" moxe 6yTn 3amiHeHun TepmiHOM "MpUCTpin
3axucHoro BigkntodeHHs (GFCI)" abo "asTomatuy-
HUA BUMUKaY 3 OYHKLIEID 3aXUCTY Big CTPyMy BUTOKY
(ELCB)".

» YBara! Hikonu He TopkanTecs 4O BiOKPUTUX MeTa-
NeBMX NOBEPXOHb PEAyKTOpa, 3aXUCHOro KoXyxa i T.4.,
OCKiNbKM Ha MeTaneBi NOBEPXHi BMNNNBAIOTb EnekTpo-
MarHiTHI XBUNi | TOPKaHHSA [0 HUX MOXe NPU3BECTU A0
TpaBMu abo HeLLAaCHOro BUMAZKY.

PekomeHpauii 3 ocobucToi 6e3neku.

+ ByabTe NUNLHUMU, CTEXTe 3a TUM, WO BU PO-
6uTe, i Npn poboTi 3 eneKTPOIHCTPYMEHTOM Ke-
pynTecsi 3oopoBuM rny3gom. He BukopucToByM-
Te eneKTPOIHCTPYMEHT, AKWO BM BTOMUNUcA abo
nepebGyBacTe nif BNJMBOM HapKOTUYHUX 3acobiB,

ankoronto a6o nikiB. OcnabneHHs yBaru npu poboTi
3 eNeKTPOIHCTPYMEHTOM MOXe MPU3BECTU [0 Ceprnos-
HOI TpaBmMu.

* BukopucTtoByiWTe 3acobu iHAMBIAyanbHOro 3a-
XUCTy. 3aBXAM HapiBanWTe 3axMcHi okynspu. 3a-
cobu iHaMBiAyanbHOro 3axucTy, Taki K MMno3axucHa
macka, HeKOB3He 3axucCHe B3yTTsl, kacka abo 3acobu
3axMCTy OpraHiB Cryxy, siki BUKOPUCTOBYHOTLCS Y Bino-
BiHMX yMOBaX, 3MEeHLUYTb MMOBIPHICTE OTPUMaHHS
TpaBM.

* He ponyckante HeHaBMMUCHOro 3anycky ernek-
TpoiHcTpymeHTy. lMepen nigknioveHHAM [0 Axe-
pena XuBrneHHA Ta / abo akymynsTopa, NigHATTAM
abo nepeHeceHHAM erneKTPOIHCTPYMEHTY NnepeKo-
HaWTecs, WO BMMKaY / BAMMKAY 3HaX0AUTLCA Y BU-
MKHEeHOMY cTaHi. NepeMilleHHss eneKkTPoiHCTPYyMEH-
Ty, KON Nanelb 3HaXOAUTLCA Ha BMUKaYi / BUMMKaui,
abo BBIMKHEHHSI XMBMEHHSI €NeKTPOIHCTPYMEHTIB 3
BKIIOYEHUM BMUKaYeEM / BUMUKAYEM MOXe CTaTu npu-
YMHOIO HELLaCHOro BUMNaakKy.

* MNepea BBIMKHEHHSAM HeoOGXigHO npubpatyu 3
YacTMH eNeKTPOIHCTPYMEHTY, Wo obepTarThbCs,
BCi foAaTKOBI KNtoYi | npucTocyBaHHsA. Knioy, 3anu-
LLIEHWI B YaCTUHI NeKTPOIHCTPYMEHTY, L0 06epTaeThb-
csl, MoXe ByTU NPUYMHOK CEPNO3HNX TPABM.

* He poknapante HagMipHUX 3ycunb. 3aBXau
36epiranTe CTilike NonoxeHHs i pisHosary. Lle fo-
3BOJIAIE Kpalle KOHTPOMOBATU ENEeKTPOIHCTPYMEHT Y
HenepeabadyBaHux cuTyauisx.

« Hocitb BignosigHun oasr. He BasaranTe BinbHUM
oasr abo npukpacu. TpumanTe BONOCCA, oasr i py-
KaBULi ganeko Bif pyxomux aetanein. BinbHuii oasr,
npukpacu abo JoBre BONOCcs MOXyTb ByTn 3axonneHi
PYXOMWMM YaCTUHAMUN ENEKTPOIHCTPYMEHTY, LLO CTaHe
NPUYNHOIO CEPUO3HMX TPaBM.

* SKWO B KOHCTPYKLUii €neKTPOoiHCTPyMEeHTY ne-
peabayeHa MOXNMBICTb ANA NiQKMNIOYEHHS nNuU-
NOBMOBMIOKOYMX i NMNO36ipHMX NPUCTpPOIB, nepe-
KOHaWTecA, WO BOHM NiAKMNIOYEHi i npaBUNbHO
BUKOPUCTOBYHTbCS. BUKOpPUCTaHHSA TakmMx NpUCTPOiB
3MeHLUYe Hebe3neku, NoB’A3aHi 3 HAKOMUYEHHSIM NY.
« 3aBxpau 6yabTe yBaXHi, He irHOpynTe NpUHUMNN
6e3neyHoi po6OTH 3 eneKTPOoiHCTPYMEeHTOM 4epe3
3HaHHA | AOCBIA, OTPUMaHi BHAcNifoK YacToro Ko-
PUCTYBaHHA eneKTPOoiHCTPyMeHTOM. HeobepexHa
[ist MOXe HeranHo NpM3BECTU [0 CEPUO3HKX TPaBM.

* YBara! EnekTpoiHCTPyMeHT CTBOpIOE nifg Yac pobo-
TW enekTpomarHiTHe none. 3a Aesikux obcTaBuH, LUe
none MoXe YMHUTV HEraTUBHWI BNIVB Ha akTUBHI abo
nacvBHi MeauuHi iMnnanTati. LWo6 3meHWnT prnamk
3anofisiHHSA Cepro3HOI LWKoAN 340poB’to0 abo TpaBMu
3 neTanbHWM Hacnigkom, NIOASAM 3 MeauvHUMKU iMn-
naHTatamu, nepep no4YaTkoMm ekcnyatauii enekTpo-
iHCTpYMeHTa, peKOMEHAYETLCSI MPOKOHCYNbLTYBaTUCS 3
nikapem i BUpOBHWKOM MeaMYHOro iMnnaHTary.

BukopucTtoByBaHHS
iHCTpyMeHTa

06CcnyroByBaHHsl €eKTpo-

* Jlloan 3 HepocTaTHIMKM NcuxodisnyHMMK abo po-
3yMOBUMM 3A4IBHOCTAMM i OiTV HE MOXYTb ynpaenaTn
€MNeKTPOIHCTPYMEHTOM, SKLIO NoAMHA, sika Bignosigae
3a ix 6e3neky, He KOHTPOJSIOE iX YN HE IHCTPYKTYE LLoAo
BUKOPWCTaHHS €NeKTPOIHCTPYMEHTY.

* He nepeBaHTaxy#nTe enekTpoiHCTpyMeHT. Buko-
pucTOBYWTe eNeKTPOIHCTPYMEHT, sSikMi Bianosinae
BaLii Uini BUKOpUCTaHHA. BignosiaHuii enexkTpoin-
CTpyMeHT Byae npautoBaTy kpalle i 6esneyHilue 3 Tieto
NPOAYKTMBHICTIO, ANs SKOI BiH OYB CNPOEKTOBaHWIA.

* He npautoiTe enekTpoiHCTPYMEHTOM 3 Hecnpas-
HAM BMMUKayeMm / BUMMKa4veM. ENekTpoiHCTpyMeHT,
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BBIMKHEHHS! / BAMKHEHHS! IKOTO HE MOXE KOHTPOMoBa-
TUCS, CTAHOBUTL Hebe3neKy i NoBUHEH ByTn HeranHo
BiJPEMOHTOBaHUN.
* lMNepea BUKOHAHHAM OyAb-AKMX HanawTyBaHb,
3aMiHOW npunapas abo 36epiraHHAM eneKkTPOoiH-
CTPYMEHTIB - Bifg’eAHanTe BUNKY BiA axepena Xus-
JieHHs i / abo akymynaTop BiA €eNeKTPOoiHCTPyMeH-
Ty. Lli 3axoan 6e3nekn 3HUXYIOTb PU3UK BUMaLKOBOTO
3arnycKy eneKkTpoiHCTPyMeHTa.

36epiraiTe  HEeBMKOPUCTOBYBaHHi  €neKTpo-
iHCTPYMEHTU B HeAOCTYNnHOMY AnA AiTen Mmicui i
He Ao3BonAnTe oco6am, AKi He 03HaNOMUNUCL 3
eNeKTPOIHCTPYMEHTOM abo UMMM iHCTPYKUifAMM,
BUKOPUCTOBYBaTU eneKTPOiHCTPYMeHT. Enektpo-
iHCTpYyMEeHTU Hebe3neyHi B pykax HeniaroToBrneHmx
KOpUCTYBauiB.
+ CnigkyiTe 3a CTaHOM eneKTpPoiHCTpyMmeHTy. Me-
peBipsATe ocboBe GUTTA i HaAiNHICTbL 3’€QHaHHA
pyxoMux pgetaner, a Takox OyAb-Aki Hecnpas-
HOCTI, SIKi MOXYTb BUBECTU €NEKTPOIHCTPYMEHT 3
naay. HecnpaBHUI eneKkTpoiHCTPYMeHT HeobXxigHO
BiAPEeMOHTYBaTU nepea BUKoOpuUcTaHHAM. Barato
HellacHUX BUMAAKiB BUHMKAOTb Yepes noraHuin ctaH
€NeKTPOIHCTPYMEHTY.
* Pixyu4i iHCTPyMEHTU NOBUHHI 3HaX0AUTUCA B 4YuU-
cToTi i 6yTM AOGpe 3aTo4YeHMMMU. [paBUbHO BCTa-
HOBMEHi PiXydi iHCTPYMEHTU 3 FOCTPUMU PiXKYyYUMM
KPOMKaMW 3MEHLUYIOTb MOXIMBICTb 3aKIUHIOBAHHS i
nonerLuytoTb YNpasmniHHA eNeKTPOIHCTPYMEHTOM.
* BukopuctoBynTe eneKTpPOiHCTPYMEeHT, npunaa-
As, HacaaKu i T.N. BiANOBiIAHO A0 iHCTPYKUin, 6epy-
Yu o yBarm yMoBU po6oTH i BUKOHYBaHi po6oTu.
BukopucTaHHsi enekTpoiHCTpyMeHTa Ansi onepawin,
ONS AKX BiH He MpU3HaYeHuin, MoXe Npu3BecTn A0
Hebe3neyYHoi cuTyalulii.
* MiaTpumMyiTe PYyKOSITKM i NOBEPXHi 3axonseHHs
CYXUMMW, YNCTUMM i BiNnbHUMM BiA Macna i mactuna.
Cnu3sbki PyKOATKW i NMOBEPXHi 3aXOMNfieHHs nepeLuKko-
[xatoTb 6e3nevyHoOMy MOBOMKEHHIO 3 eNeKTPOIHCTPY-
MEHTOM i yNpaBniHHS HUM B HECMOAIBaHUX CUTyaLlisiX.
+ 3BepHiTb yBary, WO npu poboTi 3 eneKTPoIHCTPY-
MEHTOM HeoOXiAHO MpaBWMbHO TPUMAaTM AOMOMIXKHY
PYKOSITKY; BUKOHAHHS LiiET BUMOrU nonerLuye ynpasniH-
HSi €NeKTPOIHCTPYMEHTOM. TakuMm YMHOM, NpaBusibHe
YTPUMaHHS eNEKTPOIHCTPYMEHTY MOXE 3HU3UTU PU3MNK
HellacHux Bunaakis abo TpaBm.

TexHiuHe o6cnyroByBaHHA

+ O6cnyroByBaTh Bal eneKkTpoiHCTPYyMEHT NoBu-
HHi kBanidikoBaHi ¢haxiBui 3 BUKOPUCTAHHAM pe-
KOMEHAOBAHUX 3anacHMX YacTuH. Lie fae rapaHTito,
wo 6esneka Balworo enekTpoiHCTpymeHTy Oyae 36e-
pexeHa.

+ [loTpumMyinTech iHCTPYKLIi MO 3MaLLyBaHHIO, a TaKoX
pekoMeHaaLlii No 3amiHi akcecyapis.

Ocob6nuBi BKa3iBKK 3 TeXHiku 6e3neku

TpumaniTe enekTPOIHCTPYMEHT 3a i30NbOoBaHi no-
BepxHi 3axBaTy nig 4Yac pobiT, konu pixyuun me-
XaHi3M MOXe KOHTaKTyBaTu 3 NMpPUXOBaHOK eriek-
TponpoBoAKOoK abo BRMacHUM LWHYPOM. KOHTakT
PiXy4oro mexaHiamy 3 MpoOBOAOM M HAMPyrolo Moxe
NpU3BECTV 4O NOSIBUM HAaMNpyry B He3axXWULLEHWX MeTa-
NeBUX YacCTMHaX EneKTPOIHCTPYMEHTY Ta YpaXKeHHsi
onepaTopa enekTpu4HUM CTPYMOM.

MpaBuna TexHiku 6e3neku npu ekcnya-
Tauii eneKkTpoiHCTPyMeHTa

» 3adikcynite 3arotoBky. [nsi HagiiHOro KpinmeHHs
BMKOPUCTOBYWTE (hikcyBarnbHWI NpUCTpIn abo newaTta.
OoTtpumyinTtecss npaBun 6Gesneku nig 4ac poboTtu
3 MaTepianamu, npu obpobui SKMX YTBOPIOBAETLCH
LWKIANMBUIA, nerkosanmmucTuii abo BuByxoHebesney-
HUA nun. Hanpuknag, KypsiBa Bif Aesikux martepianis
MOXe CNPUYMHUTI 3aXBOPIOBAHHSA Ha pak. Bukopucto-
BYWTE NPUCTPI Ansi 36opy nuny Ta cTpyxkun. Oaarante
3aXMCHY Macky.
» Poboye micue noBMHHO ByTK YncTe Ta oxanHe. 3mi-
LWyBaHHSA NUIy 3 pi3HUX MaTepianis Moxe OyTn Bkpan
HebGe3neyvHe. [Tun nerkux metanis 4um ix cnnasis Moxe
nerko cnanaxHyTu i BUDYxXHyTH.
* He 06pobnsinTe matepianu, siki MicTATb azbecT. As-
6eCT - TOKCUYHUIA KaHLLepOreH.
» BigknaganTte iHTCPYMEHT nuLLUe Micnsi NOBHOT 3ynuH-
KV MUNBbHOTO NONoTHa.
* He BUKOPWUCTOBYNTE E€NEKTPOIHCTPYMEHT, SKLLIO Ka-
6enb eneKkTPUYHOTO KUBMEHHST MOLUKOMKEHO. FKLIO
BiH OYB MOLUKOMKEHWUI Mif Yac poboTun, He TopkaiTe-
Cs1 IOro Ta HeramHo BUTSATHITh WTeKep 3 po3eTku. Bu-
KOPUCTaHHS iHCTPYMEHTY 3 MOLUKOAXKEHUM kabenem
MOXe MNPU3BECTU [0 YPaXeHHSA EeneKTPUYHUM CTpy-
MOM.
» TpumanTe pykv Ta nanbui nogani Big micus posnu-
ny. He TpumawnTte 3arotoBky 3Hu3y. MunbHe NonoTtHo
MOXe 3aBaTh HenonpaBHUX TPaBM.
» CnoyaTKy BKMIOYiTb €MeKTPOIHCTPYMEHT, AoYeKan-
Tecst AOKU NUIIbHE NONOTHO Habepe LWBWAKICTL i TiNb-
KM NOTIM TOPKaWTecs MUNbHUM MOMOTHOM 3aroTOBKM.
AKLLO NUMbHE NONOTHO 3acTPsArHe B 3aroToBL, enek-
TPOIHTPYMEHT MOXE BiAKUHYTN.
* YBara: nig 4ac po3nunioBaHHA OMopHa nnuTa nosu-
HHa WiNbHO NpunaraT¥ OO0 3aroToBkW. AKLWIO Mig vac
po6OTU MUMbHE MOSIOTHO 3irHETLCS, BOHO MOXe 3na-
MaTUCs, a enekTPOIHCTPYMEHT BiAKUHYTU YM BUpPBATU
3 pyK.
* o 3akiH4eHH PoBOTU BUMKHITL EneKTPOIHCTPY-
MEHT 3 Mepexi. [loyekanTecs MOBHOI 3yNUHWK MUMb-
HOrO MOMOTHa i NIULIE NOTIM BUTAMHITH NOTO 3 TpUMaya.
Tenep enekTpoiHCTPYMEHT MoxHa 6e3neyHo Bigknac-
™.
* BuKOpUCTOBYITE NUIbHI NONOTHa 6€3 NOLIKOMKEHb
(ckonig, TPIWMH i T.N.). 3irHyTi Y1 Tyni NUNBHI NoNoTHa
MOXYTb 3MamMaTuCs, O MOXe CMPUYUHUTUA PUKOLLET
€NKTPOIHCTPYMEHTY.
» KaTeropnyHo 3a6OpPOHEHO CMOBINbHIOBATK iHEPLi-
HWM pyX MUMBLHOMO NONOTHA AOKMadaryn 3ycunnsa go
1oro 6i4HOT NoBepxHi. MunbHe NoNoTHO Moxe ByTun no-
LLIKOAXKEHO, @ IHCTPYMEHT BiKUHYTU B CTOPOHY.

LLlo6 BM3HaAUMTU po3TallyBaHHS MPUXOBAHOI enek-
TPOMEpEexXi BUKOPUCTOBYMTE HamnexHWn [EeTeKTop,
abo oTpuMaiiTe Lo iH(OpMaLito Big YNOBHOBaXEHMX
opraHisauin. MoLwKomKeHHS NUIbHUM NOMOTHOM ernek-
TpOMepeXi Moxe NPU3BECTH A0 3aNMaHHS | ypaxXeHHs!
eneKkTPUYHUM CTPYMOM. MMOLLKOKEHHS ra3oBoi Tpyoum
MOXe npu3BecT A0 BUOYXY. A MOLUKOOXEHHS BOOO-
NpoBOAY MOXe 3aBAaTh 30MTKIB.

* HeobxiaHo xopcTko cikcyBaTh pixkyde MOMOTHO B
yTpumyBaui. MNepiognyHo NpoBoAnTM NepeBipky dikca-
Uil nMNanbLHOro NonoTHa.

* Mepen novaTkoM poboTH BUAANITH 3 PO3NUMKOEMOI 3a-
rOTOBKW MeTanesi 06’ ekt (LBSIXW, LLYPYNu, NETMi TOLLO).
* YHuUKanTe 3ynWHKW ABUryHa €neKkTPOiHCTPYMEHTY
nif, HaBaHTaXeHHAM.

YKpaiHcbka
120

https://tm.by
NHTepHeT-marasuH

Lby



* Mpwn poborTi, cTexTe 3a nonoxeHHsm kabento (BiH
3aBXaM NOBMHEH 3HAX0AUTUCA NO3aAy eNneKTPOIHCTPY-
MeHTY). He gonyckante o6MoTyBaHHS M Hir abo pyk.
* SAkwo npu poboTi, enekTponocTa4aHHs panToBO
ypBanocs, HeranHo NepeMicTiTb BMUKaYy / BUMMKaY B
nonoxeHHs "BumMkHeHO", W06 3anobirtu Bunagkosomy
BKITHOYEHHIO €NIeKTPOIHCTPYMEHTY.

» [licna BWMKHEHHSI E€NeKTPOIHCTPYMEHTY, piXy4ye
MOMOTHO AEesKUA 4ac MPOJOBXKYE Mepemillatncsa 3a
iHepujeto, TOMy BigknaganTe enekTpoiHCTPYMEHT y6ik
nMLUe MiCnst MOBHOI 3YMUHKM NiflbHOTO MONOTHA.

» [lpun poboTi pixky4ye NONOTHO CUMIBHO HarpiBaeTbCs,
He TopKaWTecst 10 HbOro 40 MOro OXONOAXKYBAHHS.

MonepepxeHHsA: XiMiYyHi pevyoBMHM, WO
MIiCTATLCA B NUNy, SIKUA BUAINAETLCA
npu wnicyBaHHi, pi3aHHi, NUNAHHI, 3aTO-
YyBaHHi, cBepAniHHI Ta iHWKUX BUaax po-
6iT Nnpu GyAiBHULTBI, MOXYTb BUKIUKATU OHKOIO-
riyHi 3axBoproBaHHsA, BpomxeHi AedekTu y maun-
OyTHiX AiTen abo NopyLUTN penpoayKTUBHY (hyHK-
uito. HeobxigHa ouncHa ycTaHoBKa ANS BUAANEHHS
NEBHUX XIMIYHUX PEYOBUH:
* nepeg pPeMOHTOM i 3aMiHOIO OeTanen enekTpo-
iHCTPYMEHTY HeobXiHO B NepLuy Yepry BiaKNoYUTH
MOro Bif, Mepexi;
* MPO30PUIA OIOKCUH KPEMHIO Ta iHLIi Pe4YOBUHU B
uerni i uemeHTi cTiH; aHTucenTukn cimerncrea CCA B
XiMiYHO 06pobneHin aepeBuHi. CTyniHb LWKIANIMBOIO
BMIMBY LIMX PEYOBWH 3anexuTb Big 4acTOTU BUKO-
HaHHSA poO6IT. AKLLO BM XO4ETE 3MEHLUMNTU KOHTaKT 3
LUUMU XIMIYHUMW peYOoBMHAMU, NPaLONTe B BEHTU-
NbOBaHOMY NMPUMILLEHHI i BUKOPUCTOBYINTE MPUCTO-
cyBaHHA 3 cepTudikatamn Gesneku (Hanpuknag,
pecnipaTop 3 NUo 3aTPUMYOUNM (INETPOM).

CumBony, WO BUKOPUCTOBYHTLCH B iH-
CTPYKLUT

B iHCTPYKLii BUKOPUCTOBYIOTLCH HUXYEHABEAEHI CUM-
BONKW, 3anam’sitanTe ix 3HadeHHs. MNpaBunbHa iHTep-
npetauis  CMUMBOSIB  [OMOMOXE BUKOPWUCTOBYBaTU
€N1eKTPOIHCTPYMEHT NpaBunbHO i 6e3neyHo.

Cumson 3HavyeHHA

EnekTtpono63uk

[insHKn, K no3HadveHi Ci-
pVMM KONbOpOM, M'sika Ha-
Knagka (3 i3onboBaHoK Mo-
BEPXHel).

Haknenka 3 cepiiHUM Ho-
- MepoMm:
\eT.. |s2omN CT ... - mogens;
s Tx 000000 XX - pata BUpobHMLTBA;
XXXXXXX - cepiiHin Ho-
mep.

OsHanomTecb 3 ycima Bka-
3iBKamMu 3 TexHikn 6esneku
Ta IHCTPyKUiaMU.

Cumson

3HavyeHHA

HociTb 3aX1CHi HaBYLLHWKN.

HociTb 3axucHi okynsipu.

HociTb nunosaxucHy macky.

BigknioyanTte npwnag Big
Mepexi nepen nposeaeH-
HAM MOHTaXHUX | perynio-
BasibHMX PooiT.

Hanpsimok pyxy.

Hanpsimok o6epTaHHs.

3abnokoBaHo.

PosbrnokoBaHo.

MopgiiHa i3onsuis / knac 3a-
XUCTY.

3Hak, AKMn 3acsigyye, LWo
BMPIiO BiANOBiAAE OCHOBHUM
BuMoram aupektme €C Ta
rapMoHi30BaHUM  cTaHpap-
Tam €Bponeiicbkoro Cotosy.

YBara. BaxnuBa iHcopma-
uist.

KopucHa iHdopmaLis.

HociTb 3axucHi pykasuLi.

Mig yac pobotn Buaansmnte
nWI, WO YTBOPKOETHCS.

MasTHUKOBUI Xia Bigkrtode-
HURA.
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Cumson 3Ha4yeHHA

Mepwmnit cTyniHb MasTHUKO-

, BOrO Xopy.
3 1
‘ \ o o° Opyrvin cTyniHb MasiTHUKO-
A BOrO Xopay.
32’ - .
| %ﬁ TpeTin cTyniHb MasATHUKOBO-
P ro XoAy.

dopma XBOCTOBUKA NUIBbHO-
ro nonotHa T-Tuny.

He Bukngante enekTpoin-
CTPYMEHT B nobyToBe CMiT-
TS

Mpu3HaYeHHs eNeKTPOIHCTPYMEHTY

Enektpono63vky npusHadeHi Ans nunsHHA Oepesa,
nrnactmMacy, anoMiHito Ta iH. martepianis (ouB. peko-
MeHZauii 3 BUKOPUCTaHHSA NUIMbHUX NONOTEH). MUnaHHS
MOXe NPOBOAWTUCS 3a NPSIMOMIHINHNM abo KPUBOMIHIN-
HUM TPaEKTOPIAM, @ MOXIUBICTb HaxWny KOpMycy enek-
TPOIHCTPYMEHTY [J03BONSE BUKOHYBATW NOXWMi MPONUNW.

EnemMeHTM MpPUCTPOIO EereKTPOIHCTPY-
MEHTY

Bmuikay / BuMukay

KHonka 6nokyBaHHS BUMMKa4a

BeHTunAuinHi otsopu

Perynatop 4ncna xoais

Koxyx 3axvcHui

3axucT Bif TOpKaHHA A0 NUNANBHOMO NOMOTHA

Hanpasnstouunii ponuk

BapalukoBuii rBuUHT *

Minkogepxatens

10 PerynaTtop MasTHUKOBOIO XoA4y

11 OnopHa nnuta

12 UWkana

13 3atuckHuii Baxinb

14 Tlokax4uk *

15 Pixy4e nonotHo *

16 Knou wecturpaHHmin *

17 LUeHTpyBanbHi wtndt *

18 HanpsimHa gns kpyroBoro / napannenbHoro nu-
NAHHA *

19 NMatpy6ok *

20 [MepexigHuk AN NigknYeHHs nunococa *

21 BonT KpinneHHs OnopHoI NAnTu

CONOTRWN=

* MpuHanexHocTi

MepepaxoBaHi, a TakoX 306paxeHi NpuMHanexHoc-
Ti, YaCTKOBO He BXOAATb Y KOMMIMEKT NocTayaHHs.

MoHTaX Ta perynioBaHHA eneMeHTIB
€eneKTPOiHCTPYMEHTY

Mepen npoBeAeHHAM ycix npouenyp enekTpoiH-
CTPYMEHT 060B’sAI3KOBO BiAKINIOUYMTM Bif Mepexi.

MoHTax / peMoOHTax / HanawTyBaHHSA
PY AefKNX enemeHTiB aHanoriyHe gnsa ycix
1 mogernen enekTPoiHCTPYMEHTIB, B LibOMY

BUMAaAKy Ha MantoHKYy MOACHEHHSA KOH-
KpeTHa Mogerb He BKa3yeTbCH.

He 3aTaryiTe Ayxe CUNbHO KpPiNUMbHI
efleMeHTH, LWob6 He MOLKOAUTU iX Pi3b-
OGneHHs.

BcTtaHoBneHHAA /| BUINyYeHHSA MiNbHOro MNOJNOTHa
(amB. man. 1-2)

BHacnigok TpuBanoro BUKOPUCTaHHS
piky4ye nomnoTtHo 15 mMoxe CuUNbHO Ha-
rpitTucs, a rocTpi piKy4i KpOMKu Mo-
XyTb MNOPaHUTM KOPMUCTyBaya, TOMY
3aBXAU BUKOPUCTOBYWTE 3aXWUCHi pyKaBMYKU NpU
yCTaHOBLi / BUTAraHHi nunanbHoro nonotHa 15.

YBara: npu yctaHoBLi NinbHoro nonotHa 15 gotpu-
MyWTeCb HaCTYMHUX NpaBuI:
* 3ybu ninbHOro nonotHa 15 matoTb OyTU 3BEPHEHI
Brepeq,;
* BUCTYMMU Ha XBOCTOBUKY MUIANBLHOIO nonotHa 15
MOBUHHI yNUpaTnCs B MUIIKOYTPUMyBay 9;
¢ pixyye nonoTHO 15 NOBMHHO ODOB’SI3KOBO MOTpPa-
NNST B MPOTOYKY HaNpaBrsko4oro ponuka 7.

[CT15212]

» [lepemicTiTb BTYNKy nunkoTpumaya 9, sk nokasaHo
Ha MantoHKy 1.1 (ue po3GrnoKye 3aTUCKHMIN MeXaHi3m
nunkoTpumada 9 | 4O3BONUTL BCTAHOBUTU / 3aMiHUTK
nunbHe nonotHo 15).

* BcraHoBiTb / 3aMiHiTb nunbHe nonotHo 15 (aue.
man. 1.2)

* [lepemicTiTb BTynKy nuikoTpumada 9, sk nokasaHo
Ha ManHKy 1.3 (Ue 3abrnokye 3aTUCKHWIA MeXaHi3m
nunkotpumaya 9).

[CT15189]

* [epemicTiTb 3axMCHUA KOXYX 5, K NOKasaHo Ha Ma-
TMOHKY 2.1 (1e po3bnokye 3aTUCKHUIA MEXaHi3M NUIKOo-
Tpumaya 9 | LO3BONMUTL BCTAHOBUTY / 3aMiHWUTU NUNbHE
nonotHo 15).

* BcraHoBiTb / 3aMiHiTb nunbHe nonotHo 15 (aue.
marn. 2.2)

» [lepeMicTiTb 3aXMCHUIN KOXYX 5 K MOKa3aHO Ha Ma-
MOHKY 2.3 (ue 3abnoKye 3aTUCKHUI MexaHi3M MUIKo-
Tpumaua 9).

MoHTax / AemMoHTax nepexigHuKa ANA NigKo4YeH-
HSA nunococa (amB. man.3)

[CT15212]

* [Mpu yctaHoBUi nepexigHuka 20 CyMiCTiTb BUCTYNn
Ha nepexiaHuky 20 3 nazamu BcepeauHi natpybka 19,
BCTaBTe nepexigHuk 20 B natpybok 19 i NnpoBepHiTb
Oro, SK NOKa3aHo Ha MasoHKy 3.
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» [lpun 3HiMaHHI nepexigHvka 20 NPOBEpPHITH MOro SK
rokasaHo Ha MarnoHKy 3 i BUiMITk 3 maTpybka 19.

MoHTax / AeMOHTax / HanawTyBaHHA HanpaBns-
04O0i AnA napanenbHOro / KPYroBoro nunsiHHs, a
TaKoX LieHTpyBanbHoro wrudTa (aue. man. 4)

[CT15189]

* MoHTax / AeMoHTax / HacTponKy Hanpasnsto4oi 18
BMKOHYWMTE SIK NOKa3aHO Ha MarntoHky 4.1.
* MoHTax / AeMOoHTax LeHTpyBanbHoro wrudgTa 17
BUKOHYWMTE SIK NOKa3aHO Ha MartoHky 4.2.

BBepeHHs y ekcnnyaTauilo eneKTpoiH-
CTpyMeHTa

lMepekoHaeTecs B TiM, LLO HasBHa Hanpyra B Mepexi
BiAMOBIAAe [aHUM, 3a3Ha4YeHUM Ha npunagoBoMy
LLMTKY ENEKTPOIHCTPYMEHTa.

BMukaHHA /| BAMMKAHHA eneKTPOiHCTpY-
MeHTa

KopoTkoyacHe BKNOYEHHA | BUKNIOYEHHSA

[Ns BKMOYEHHS HAaTUCHITb BMUKaY / BUMUKad 1, wob
BUMKHYTW BIgNycCTiTb.

BkntoyeHHs Ha 'rpmaanm?l yac

Yknountu:

Bmukay / BuMukad 1 HaTUCHITL i 3adpikcyiTe 1oro
NONOXeHHS hikcaTopom BMUKaYa / BUMMKaya 2.
BuMKHeHHSA:

HatucHiTb i BignycTiTh BMMKaY / BUMukad 1.

BincMokTyBaHHA nuny nip 4ac pob6otu 3
€NeKTPOiHCTPYMEHTOM

BiocMokTyBaHHSA nuny 3HUXKYE KOHLEHTpa-
Ljto Muny B MOBITPi, 3anobirae ii Hakonuuy-
BaHHIO Ha poboyomy MicLi.

Mig yac po6otTn 3 enekTPOiHCTPYMEHTOM
3aBXOM BMKOPWCTOBYBAWTe MUIOCOC, LO MNiAXOAWTb
ONs BIACMOKTYBaHHS Nuny obpobntoBaHux maTepianis.

KOHCTpPYKTUBHIi 0COGNUBOCTI €neKTPoiH-
CTPYMEHTY

PerynsaTop uucna xoais

3a Jonomoroto perynatopa uncna xogis 4, MoXxHa BU-
6upatn HeobXiaHY KiNbKiCTb XOAIB MUNANBHOIO NOMNOT-
Ha 15 (y Tomy uucni i B npoueci po6oTu).

* Bmukay / BUMuKad 1 HaTUCHITL i 3adikcyinTe 1oro
MONIOXEHHs hikcaTopoM BMMKaya / BUMUKaya 2.

* BcTaHoBiTb NOTPIOHE YMCNO XOAIB MifIbHOro NonoT-
Ha 15, nepemiwatoum peryniotop 4.

¢ 1-2 (HM3bKe YUCNO XOAiB) - BCTAHOBMIONTE NpU
po3nuIoBaHHI TBEPAUX i LWiNbHNX MaTepianis (He-

nerosaHa cranb, KONbOPOBi MeTanu Ta ix cnnasu i
TOMY NOAi6HE);

* 3 (cepeAHe 4mucrno xoAiB) - BCTAHOBMNONTE Mpu
pO3nNuUoBaHHI MEHLL TBepAMX MaTepianis (NnacTuk,
haHepa, [epeBOCTPYXKKOBI NNUTW, AepeBuHa TBep-
aux nopia i Tomy nopgibHe);

¢ 4-5 (Bucoke 4ncno xoAiB) - BCTAHOBMIOWTE Npu
po3nuIoBaHHI M'SKMX MaTepianis (M'siki nopogu ae-
PEBWHM, i30NAUiiHI MaTepianu i Tomy nogibHe).

Micna ycrtaHoBKM 4ymucna xoAis nNinbHOro
° nonotHa 15 pekomMeHAYETbLCA 3po6u-
1 TW NPOGHMK nponin Ha HenoTpiGHomy
LWMaTKy 3aroTOBKM (3 TOro X marepiany,

wo i o6pobntoBaHa 3aroTtiBka).
Mpw TpuBanii po6oTi 3 HU3bKUM YUCIIOM XOAiB HEOb-
XiOQHO OXONOAUTW ENneKTPOIHCTPYMEHT, npoTarom 3
XBWUMWH, ANS LpOro BCTAHOBITb MaKCUMMarbHe 41cno

XO4iB | 3anuwTe enekTpoiHCTPYMEHT npautosatu 6es
HaBaHTaXeHb.

Peryniotop MasiTHUKOBOro xoay

MasaTHVKOBWI Xif, [03BONSiE MiAibpaTv onTUManbHUN
PEXUM NUNSAHHS (LWBUAKICTb NOAAYi, 30BHILLHIA BUIMS4,
nponuny i T. A4.) ans o6pobntoBaHoro marepiany.

[Mpn KOXHOMY pycCi BHM3 pixydye nonoTtHo 15 BiaBo-
OWTbCA Bif 3aroTiBKW; 3aBASKW LbOMY MOKpaLLyeTbCs
BUKUZ, TVPCK, 3MEHLLYETbCA HarpiBaHHs i 36inbLLyEThb-
csi TEPMiH cny6u nunbHoro nonotHa 15. OgHoYacHo,
3aBASIKM 3MEHLUEHHI0 HeobxigHoro 3ycunns nogawi,
3abe3nevyeTbCcsl pexuMm poboTu, siKMi He Beae A0
CTOMIEHHS NPAaLOYOro.

3MiHIOBaTV CTYNiHb MAsTHUKOBOTO X0y MOXHa, He BU-
MUKaoumM enekTpoiHCTpyMeHT. Perynartop 10 gossonse
BCTaHOBMOBATK YOTUPW Wabni MasTHUKOBOTO XOAY:

T %
R

Mpu BUGOPI cTyneHi MaAsTHUKOBOro xoAy cnif Bpa-
XOBYBaTU HACTYMHi peKomeHAaLil:
* BMOMpanTe MiHiManbHy CTyMiHb MasiTHUKOBOIO
xony abo BigknovanTe MasTHUKOBUIA Xid, SKLLO No-
TpibHa ToYHa i YMCTa KpOMKa nNponuny;
* BigKnYanTe MassTHUKOBUI Xif npu o6pobui ToH-
KMX maTepianis (NMMCTOBWI MeTarn, NUCTOBUIA nnac-
TUK Towo) abo npu obpobui TBepaux maTepianis
(HeneroBaHa cTarnb, KONIbOPOBI MeTanu ToLLO);
¢ BCTaHOBIONTE MaKCUManbHUN MaATHUKOBUI Xig
npu po3nNunoBaHHI M’SKUX MaTepianis (M’'siki nopoam
[epeBVHN TOLLO) LUBMAKICTb BUKOHAHHS poboTu, B
LboMy BUnagky byae Bulle, ane sKiCTb KPOMKU Npo-
nuny MoXxe noripLInTUCS.

CTyniHb 0:
BiCYTHICTb MasiTHUKOBOTO XoA4y;

CTyniHb I:
Manun MasTHUKOBUIA Xid;

Cryninb |1
cepeaHii MasiTHUKOBUIA Xia;

Cryninb 1
BEMVKUA MasTHUKOBUN XiAl.
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Micna ycTaHOBKM MasTHMKOBOrO XxoAy
° pekoMeHAYETLCA 3po6UTU NPOGHUIA Npo-
1 MU Ha HENOTPiIGHOMY LUMaTKy 3aroToBKM
(3 Toro x maTtepiany, wo 1 o6pobntoBaHa
3aroToBkKa).
3axucT Bif TOPKaHHA A0 NUNANBLHOrO NONoTHa

3axucT 3anobirae BUNaaKoOBOMY AOTUKY A0 MUMSTBbHO-
ro nonotHa 15, ue nigsuiLye 6e3neky BUKOHaHHS pobiT.

PekomeHgauii npu po6oTi enekTpoiH-
CTPYMEHTOM

BuGip nunbHoro nonotHa

Y Bcix mMogensix enekTpono63ukiB Mo-
XyTb BUKOPUCTOBYBATUCA NMUNANLHI no-
notHa 15 T- Tuny.

Mepen noyatkom po6oTn BUGEPITE TakUiA TWUM MUnNb-
Horo nonoTtHa 15, Wo HavkpalmMMm YMHOM NiOXOAUTb
[0 po3nuiy mMartepiany, pexumy nunsiHHA abo sikocTi
KPOMKU nponuna. MpusHavyeHHst NUnbHOro mnonoTHa
BKa3aHO Ha ynakoBLi, BU TakOX MOXETe OTpumaTu
KOHCynbTaLito y npoaasLs.

3aranbHi pekomeHAaLii NPy Po3nNunOBaHHI
° Mepea noyatkom po6oTu 3pobGiTb npo-
GHMI nponun Ha HenoTpiGHoOMy wwMmaT-
1 Ky 3aroTtoBku (3 TOro > Marepiany,
wo ” obpobnioBaHa 3arotoska), LWO6
nepeKkoHaTUCS Y NpaBuUIbHOCTi BUOOPY NUNbHOIO

nonotHa 15, yncna xoAiB i MAATHMKOBOIO xoA4y.

» [lepekoHanTecs, WO 3aroTiBnsA HadiiHO 3adikcoBa-
Ha, i 3 Hel BUNy4YeHi meTanesi npegmMeTun (LBaxu, Ly-
pynu ToLlo).

* YBIMKHITb €MEeKTPOIHCTPYMEHT [0 TOro, SK pixyde
nonotHo 15 foTopkHeTbCA Ao 3aroTiBni. He 3actoco-
BYWTE HAAMULLKOBOIO 3yCUNMs, ANs BUKOHAaHHSA one-
pauii notpibeH neBHWM Yac. HagmipHe 3ycunnsi He
NPUCKOPUTL NPOLIEC BUKOHAHHA poboTu, ane nepesa-
BaHTaXUTb €MEKTPOIHCTPYMEHT.

* Akwo 3ybu nunbHoro nonotHa 15 3aHagTo Benuki
Ons BMOpaHOi 3aroToBKM (O3HaKamMm LbOro € mnigBu-
LeHa BibpaLisi enekTPOiHCTPYMEHTY, a TaKkoX po3-
LenneHHs i Bigkonu Ha o6pobntoBaHOi NOBEPXHI) He-
ranHO BUMKHITb €NEeKTPOIHCTPYMEHT i 3aMiHiTb pixyde
nonotHo 15 BignoBigHUM.

* Akwo npu poboTi Biadynoca 3aknUHBaHHA NMb-
Horo nonotHa 15, HeraHO BUMKHITb €MeKTPOIHCTPY-
MEHT i cnpobyiTe po3WMPUTA NPONUA, MiCAS YOro aky-
paTHO BUTATHITL pixkyde nonotHo 15 3 nponuna.

* Micna 3akiHY4eHHA pO3NWIIOBaHHA cnoYatky Bu-
MKHITb enekTponpunagu, a noTiM BUAMITb pixky4e no-
notHo 15 3 nponuna.

Mpu po3nunioBaHHi AeAkux martepianis

(Hanpuknaa, meTaniB) MOXNUBE CUIb-

He HarpiBaHHAA nunbHoro nonotHa 15,

TOMYy pPeKOMEHAYETbCA 3acToCcoBYyBa-
TU OXOnoAXyrudi abo 3mallyBarnbHi PeYOBUHM,
BBOASYM iX Ge3nocepefHbO B MiCLie KOHTaKTy
NUNbHOro nonotHa 15 i 3arotoBKu.

MunaHHA 3aHypeHHaAM (AuMB. man. 5)

° MUNAHHA 3aHYpPEeHHSIM MOXe BUKOHYyBa-
TUCA TINbKM NpU pPo3NUOBaHHI M’AKUX
1 martepianiB, Hanpuknag - gepesa, rin-
cokapToHy i T.n. Llel npuiiom po6oTtun
[03BONISIE BUNUITIOBaTM OTBOPU Ge3 nonepeaHbLo-
ro cBepAniHHA - piXy4ye nonotHo 15 came npopi-
3a€ 3aroTiBn Hackpisb. BukoHaHHs uboro Buay
po60oTH BUMarae NeBHOro HaBUKY i MOXIUBO NpwU
BUKOPUCTaHHIi KOPOTKUX NUITbHUX nornoTteH 15.

* BcCTaHOBITb €NeKTPOIHCTPYMEHT Ha NepeaHto0 KPoM-
Ky onopHoi niutu 11 (gue. man. 5) i yBIMKHITb 1Oro.
MpuTuckaloun enekTpoiHCTPYMEHT Ao 3aroTiemi, no-
BifIbHO 3aHyploNTE pixyve nonotHo 15 B 3aroToBKy.

* Micnga Toro, sk pixyye nonotHo 15 npopisanu 3aro-
TiBIIO HACKPI3b, BCTAHOBITb EMEKTPOIHCTPYMEHT B HOP-
MarnbHe poboye NMONOXEHHS, | NPOAOBXYNTE MUNSHHSA
Nno po3MiYeHOi MiHii.

MunsaHHA 3a AONOMOroK HanpsiMHOI ANs KPYyroBo-
ro / napanensHOro NUNSAHHA

MunaHHA no kony (AuB. man. 6)
[CT15189]

Hanpasnstoua ans Kpyrosoro / napanenbHoro nunsiH-
HA 18 [03BOSIAE TAKOX MPOBOAUTU MUISHHS MO KOy
3agaHoro pagiyca.

+ [poBeaiTb po3miTKy Kona, No siKii NNaHyeTbCA BU-
poGNATM NUNMSHHA, | NpocBepaMTe OTBIp Yy ii LeHTpI
(miametp oTBOpY MOBMHEH OyTW AOpiBHIOE AiameTpy
LeHTPOBOYHO WTndTa 17).

e SAKLO NUNSIHHS NOYMHAETHCH HE 3 Kpato 3aroTOBKM,
TO NpoceepanuTe oTBIp, 3 AKoro byae noYnHaTUCs nu-
NSHHA, SIK MOKa3aHo Ha MarntoHKy 6 (aiameTp oTBOpY
NMOBMHEH NepeBULLYBaTU LLIMPUHY BUKOPUCTOBYBAHOMO
nunanbHoro nonoTtHa 15).

* [locnabTe cMyLLKOBi rBUHTK 8.

» [lepeBepHiTb HanpaBnsawYy Ans KpyroBoro / napa-
NEenbHOro NUNSHHA 18 i BCTAHOBITL B MONOXEHHI, SK
rnokasaHo Ha MaroHKy 6.

* BcCTaHOBiITb €neKTPOIHCTPYMEHT B MOMOXEHHS, 3
akoro Oyge noumHatTUCs MUNSHHA. FAKWO NUNSHHS
Oyaoe nouYMHaTUCA He 3 Kpato 3aroToBKM, TO BCTaBTe
nunbHe nNonoTHo 15 B OTBIp, 3 skoro Byae noynHaTucs
NUNAHHS.

» BcraHoBiTb pagiyc kona, no sikin 6yae npoBoauTu-
CS NMUNSHHS, ANS LUbOro nepemillyiTe Hanpaensovy
NS Kpyrosoro / napanensHoro nunsHHs 18 go tmx nip,
NoKW OTBIp AN LEHTPOBOYHO WTUdTa 17 He cniBna-
e 3 LeHTparnbHUM OTBOPOM OKPY>KHOCTI.

» BcraHoBiTb UeHTpyBanbHi WTUPT 17 B HanpsMHy
NS KpYrosoro / napanensbHoro nunsHHA 18 i ogHovac-
HO B LieHTparnbHUIA OTBIP OKPY>KHOCTI.

» 3aTarHiTb cMywkoBi rBUHTM 8, WOO6 3adikcyBa-
TW Hanpasnswoyy Ans KpyroBoro / napanensHoro
nunaHHA 18.

* [poBeniTe NUNSHHA, Nepemilayn OaHieo pyKoro
€NeKTPOIHCTPYMEHT MO PO3MiYeHin kona, a iHWui
YTPUMYHOUN LieHTpYBanbHi WtndTt 17.

[na [OCArHEHHA AKHaWKpawmx pesyrnb-
TaTiB NUMEHHS NO Koy peKoMeHAYEeTbCs
BUKOPUCTOBYBaTU BY3bKi NUNbHI nonor-
Ha 15

|
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MpsamMoniHinHe NUNAHHA (AuB. man. 7)

HanpsiMHa ans kpyrosoro / napanensHoro NunaHHs 18
[03BOMSAE BUPOONSATY NUMSHHS B3A0BX iCHYIOYOT nps-
MOi KPOMKM 3aroTOBKM, @ TaKOX NMPOBOAMTY HapidyBaH-
Hs1 OQJHaKOBMX MO LUMPWHI cMyr (aue. man.7.1).

[CT15189]

» [MocnabTe cMyLIKOBI rBUHTYM 8.

* BcTaHoBITb HANpAMHY Ans KpyroBoro / napanensHoro
nUNsiHHS 18 B NONOXeHHs!, Noka3aHe Ha MantoHky 7.1.
* BcTaHoBITb GaxaHy BiACTaHb NUNSHHS.

+ 3aTarHite cMyLLKOBI rBUHTK 8, W06 3adikcyBaTh Ha-
npaensyy Ans Kpyrosoro / napanensHoro nunaHHA 18.
+ poBeniTb NUNAHHS, NPUTUCKaKYM HanpaBnsoyy
ONs KpyroBoro / napanenbHoro NunsiHHs 18 go GivHin
rpaHi 3aroToBKM.

° Mopi6bHux pe3ynsTaTiB MOXHa AOCArTH,

AKLLO 3a AONOMOroto CTPYOLIMH 3aKpinuTn

1 Ha 06po6ntoBaHii 3aroTiBni AOLWKY, | BU-

KOPUCTOBYBAaTH ii B IKOCTi A ONOMIXKHOFO

ynopy. BukoHanTe NUnsiHHA, nepemillyoumn enek-

TPOIHCTPYMEHT B3[0BX LibOro ynopy, npuTuckar-

yu GiyHy noBepxH onopHoi nnutu 11 Ao GiuyHoi
noBepPXHi AOWKM (AUB. Man. 7.2).

BukoHaHHA noxunux nponunie (auBe. man. 8-9)

KOHCTpyKLisi enekTPOiHCTPYMEHTY [03BONsE BU-
poBNSATU NOXWMi NPONWMN 3a PaxyHOK MOXMUBOCTI
Haxuny Koprnycy enekTPOiHCTPYMeHTY. Ha onopHy
nnuty 11 enekTpoiHCTPYMEHTY HaHeceHa Lukana 12
3 3a3HaYEHHSAM KYTiB Haxumny KOprycy eneKkTpoiHCTpY-
MeHTa (MapKyBaHHs Yepes 15°). Moxnusa yctaHoBKa
Oy[b-sIKOTO KyTa Haxury Koprycy enekTpoiHCTpyMeH-
Ta (B Mexax BKasaHux B Tabnuui TEXHIYHUX OaHUX)
npyv BUKOPUCTAHHI [0OATKOBUX BUMIpHOBabHUX iH-
CTPYMEHTIB.

[CT15212]

» Bignyctitb 60nT 21 32 4OMNOMOIO0 LIECTUrPaHHOro
krtoya 16 (ame. man. 8).

+ 3wmicTiTe onopHy nnuty 11 Bnepea (B 3anexHocTi
Bil BCTAHOBMEHOIO paHille KyTa Haxuny kopnycy) i
BCTAHOBITb BaXaHW KyT Haxuny Kopnycy, 3rigHo 3 no-
KazaHHAMM LWkanu 12 abo nokasaHHSIMU [OAATKOBOrO
BMMIpIOBASIbHOTO IHCTPYMEHTA.

» 3aTarHiTb 60nT 21 3a 4ONOMOrol LIECTUrpaHHOro
Kkntoya 16.

* BukoHanTe NunsaHHS, Sk onucaHo BuULLE.

[CT15189]

+ [Nocnabte Baxinb 13 (auB. man. 9).

« 3MmicTiTb onopHy nnuty 11 Bnepepd i BCTaHOBITb
GaxkaHWii KyT Haxumny Koprycy, 3rigHO 3 nokasaHHAMMW
Wwkann 12 abo nokasaHHsSMW [OAATKOBOrO BMMIpHO-
BalbHOTO IHCTPYMEHTA.

* 3aTarHite Baxino 13.

* BuKoHalTe NUSIHHS, SIK ONUCAHO BULLE.

O6cnyrosyBaHHA / npodpinakTuka enek-
TPOiHCTpyMeHTa

Mepen npoBeAeHHAM YycCix npoueayp eneKTpoiH-
CTPYMEHT 0GOB’A3KOBO BiAKMIOYMTU Bif MEepexi.

YuweHHs eneKkTpoiHCTPYMEHTY

OB0B'A3K0BO YMOBOIO [N OBIOCTPOKOBOI | Geaney-
HOI eKcnnyaTauii enekTpoiHCTPYMEHTY € BMICT /i0ro B
uncToTi. PerynsipHo npogyBawTe enekTpoiHCTPYMEHT
CTMCINUM MOBITPSIM Yepe3 BEeHTUNSALUIMHI oTBopU 3.

MicnanpopaxHe o6cnyroByBaHHsA

Bignosiai Ha nUTaHHA WOAO pemMoHTY Ta 0bcryroByBaH-
HS BaLLOro NpoAyKkTy By MoxeTe oTpumaTt B CEPBICHUX
LieHTpax. IHpopmaLljio Npo cepBiCHI LIEHTPK, CXeMu 3a-
nyacTuH Ta iHdopMmaLijlo no 3an4actuHax Bu moxete
3HaNTK 3a agpecoto: www.crown-tools.com.

TpaHCNoOpPTYBaHHA €NeKTPOIHCTPYMEHTY

* He ponyckaiiTe nafiHHS ynakoBKW, a Takox Oyab-
AKOro MexaHi4HOro BMfMBY Ha Hei TPaHCMOPTYBaHHi.
 [Npu 3aBaHTaXeHHi / pO3BaHTaXEHHi He BUKOPUCTO-
BYNTE HaBaHTaXyBanbHy TEXHIKY LLO NpaLtoe 3a NpuH-
LINoM 3aTUCKY YNaKoBKW.

3axuMcT HaBKOJIMLWHBLOIO cepeaoBULLa

MNMepepobka cMpoBUHM 3aMicTb yTuRni3awii
Bigxoais.

EnekTpoiHCTpyMeHT, A0AaTKoBI MpuHanex-

HOCTI 1 ynakyBaHHS BapTO €KOMOriYHO YNCTO
I yTvnisysaTy.
B iHTepecax 4iCcTOCOPTHOI peunpkynsauii Bigxodis Ae-
Tani i3 CUHTETUYHNX MaTepianis BiANOBIAHO NO3HAYEHI.
LiicHnn nociBHWK 3 ekcnnyaTauii HagpykoBaHUA Ha
nanepi, BUrOTOBIEHOI 3 BTOPCUPOBUHM 6e3 3acTtocy-
BaHHS X1Opy.

O6GMOBNAETLCA MOXMUBICTL BHECEHHSA 3MiH.

YKpaiHcbka
125

https://tm.by
NHTepHeT-marasuH

Lby



Elektrinio instrumento techniniai duomenys

Elektrinis siaurapjiklis CT15212 CT15189
Elektros jrankio kodas [220-230 V ~50/60 Hz] 420671 420688
Nominalioji galia [W] 550 710
Imamoji galia [W] 270 350
Srovés stiprumas esant jtampai ;;ggg ¥ Eﬁ} 32 36.31
Judesiy skaicius tusciaja eiga [min-'] 700-3000 700-3000
Siaurapjiiklio mosto ilgis [ch“;r}} 451/24,. 1_12/?32..
Svytuoklé ° .
Maks. korpuso kampas (kairé / desiné) 45°/45° 45°/45°
Maks. pjovimo galimybés:

- medis [c[o“u’.'é‘& 20116 311732

- aliuminis [c[or“rarﬂ 25160 283

- plienas [c[onlr':u} 1504 25le”
Svoris [svali‘ﬁi} 419 639
Saugumo klasé O] /11 O] /1
Akustinis spaudimas [dB(A)] 86,8 88,5
Akustiné galia [dB(A)] 97,8 99,6
Apsunkinimas vibracijomis [m/s?] 6,7 5,42

Informacija triukSmu
Jei akustinis spaudimas yra didenis
nei 85 dB(A), visada naudok apsaugos
priemones klausai.

C € Atitikties deklaracija

Atsakingai pareiSkiame, kad skyriuje "Elektrinio ins-
trumento techniniai duomenys" apraSytas gaminys
atitinka privalomus Direktyvy 2006/42/EC reikalavi-
mus ir jy pakeitimus bei Siuos standartus: EN 60745-1,

EN 60745-2-11.
[/(]/t Ol

Merit Link International AG
Stabio, Sveicarija, 05.10.2017

Sertifikavimo Wu Cunzhen

vadybininkas

|SPEJIMAS. Kad sumazéty suzalojimy
pavojus, naudotojas privalo perskaityti
naudojimo instrukcija!

o

ISPEJIMAS! Perskaitykite visus saugos

Bendrosios saugos taisyklés
ispéjimus ir visus nurodymus. Nesilaikant
nurodymy ir jspéjimy kyla elektros smugio,

A gaisro ir (arba) sunkiy suzalojimy pavojus.

Visus jspéjimus ir nurodymus iSsaugokite ateiciai.
Ispéjimuose vartojamas terminas "elektrinis jrankis"
reiSkia misy pagamintg elektra (su laidu) arba i$ aku-
muliatoriaus (be laido) maitinamg elektrinj jrankj.

Darbo vietos sauga
» Darbo vieta turi bati Svari ir gerai apsviesta. Ne-

tvarkingos ar tamsios vietos kelia nelaimingy atsitikimy
pavojy.

LietuvisSkai
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» Nenaudokite elektriniy jrankiy sprogioje aplin-
koje, pvz. tokioje, kur yra degiy skysciy, dujy ar
dulkiy. Elektriniai jrankiai sukelia kibirkstis, galinCias
uzdegti dulkes ar garus.

* Naudojant elektrinj jrankj, Salia negali biti pa-
Saliniy asmeny ir vaiky. Dél blaSkymo galite prarasti
kontrole.

Elektros sauga

+ Elektrinio jrankio kiStukas turi atitikti kiStukinj
lizda. Niekuomet nekeiskite kiStuko. |zemintiems
elektriniams jrankiams prijungti nenaudokite jokiy
adapteriy. Originalds kiStukai ir jiems tinkantys kistuki-
niai lizdai sumazina elektros smugio pavojy.

+ Kinu nesilieskite prie jzeminty pavirsiy, pvz.,
vamzdziy, radiatoriy, virykliy ir Saldytuvy. Jei jisy
kdnas jZemintas, kyla didesné elektros smugio rizika.
+ Elektriniams jrankiams kenkia lietus ir dréegmé. |
elektrinj jrankj patekes vanduo didina elektros smuagio
rizikg.

+ Saugokite laidg. Elektrinio jrankio niekuomet
neneskite, netempkite ir neatjunkite nuo maitinimo
Saltinio suéme uz laido. Saugokite laidg nuo kars-
¢io, alyvos, astriy kampy ar judanéiy daliy. Pazeisti
ar susipyne laidai didina elektros smugio pavojy.

« Jei su elektriniu jrankiu dirbate lauke, naudokite
lauko aplinkai tinkamg ilgintuva. Naudojant lauko
aplinkai tinkamg laidg sumazéja elektros smugio rizika.
+ Jei negalima iSvengti elektrinio jrankio naudoji-
mo drégnoje vietoje, naudokite maitinimo Saltinj,
apsaugota likutinés srovés jrenginiu (RCD). Naudo-
jant RCD sumazéja elektros smagio rizika. PASTABA!
Terminas "likutinés srovés jrenginys" (RCD) gali bati
kei¢iamas terminu "elektros grandinés atjungiklis"
(GFCI) arba "automatinis jungiklis" (ELCB).

+ |spejimas! Niekuomet nelieskite pavary dézés,
skydo ir kt. metaliniy pavirSiy, nes liesdami juos galite
sutrikdyti elektromagnetine banga, o tai gali sukelti ne-
laimingg atsitikima ar suzalojima.

Asmens sauga

+ Naudodami elektrinj jrankj iSlikite budris, ste-
békite, ka darote, ir vadovaukités sveiku protu.
Nenaudokite elektrinio jrankio, jei esate pavarge,
paveikti vaisty, alkoholio ar narkotiniy medziagy.
Net vos akimirkai praradus koncentracija naudojant
elektrinj jrankj galima sunkiai susizaloti.

+ Naudokite asmenines apsaugos priemones.
Visuomet naudokite akiy apsauga. Esant atitinka-
moms salygoms naudojamos apsaugos priemonés,
pvz., veido kauké, batai neslidziais padais, Salmas ar
klausos apsauga sumazina suzalojimy pavojy.

+ Apsaugokite nuo netycinio jjungimo. Prie$ pri-
jungdami elektrinj jrankj prie maitinimo Saltinio ir
(arba) akumuliatoriaus, taip pat prie$ jrankj paim-
dami ar neSdami visuomet patikrinkite, ar jungiklis
yra iSjungtoje padétyje. Jei neSite elektrinj jrankj
pirsta uzdéje ant jungiklio arba jungsite prie maitinimo
Saltinio elektrinj jrankj su jjungtu jungikliu, gali Kilti ne-
laimingas atsitikimas.

+ Pries jjungdami elektrinj jrankj iSimkite regulia-
vimo rakta ar verzliaraktj. Palikus prie besisukanciy
elektrinio jrankio daliy prijungtg raktg ar verzliaraktj,
kyla pavojus susizaloti.

» Netieskite rankos su jrankiu per toli. Visuomet
iSlaikykite tinkama kiino atrama ir pusiausvyra.
Tada galésite lengviau suvaldyti elektrinj jrankj netike-
tose situacijose.

« Tinkamai apsirenkite. Nedévékite laisvy drabu-
Ziy ar papuosaly. Saugokite plaukus, drabuzius ir
pirstines nuo judanéiy daliy. Judancios dalys gali
jtraukti laisvus drabuzius, papuosalus ar ilgus plaukus.
« Jei jrenginiuose yra dulkiy i$siurbimo ir surin-
kimo jrangos jungtis, tinkamai ja prijunkite ir nau-
dokite. ISsiurbdami dulkes galite sumazinti pavojy
sveikatai.

* Net jei jrankius naudojate daznai ir daug apie
juos zinote, vis tiek negalima ignoruoti saugaus
darbo su jrankiais principy. Neatidus veiksmas per
sekundés dalj gali sukelti sunky suzalojima.

» |spéjimas! Elektriniai_jrankiai dirbant gali sukurti
elektromagnetinj lauka. Sis laukas kai kuriomis aplin-
kybémis gali trikdyti pasyviy ar aktyviy medicininiy im-
planty veikimg. Norint sumazinti sunkiy ar net mirtiny
suzalojimy pavojy rekomenduojame asmenims, kurie
turi medicininius implantus, prie§ naudojant elektrinj
jrankj pasitarti su savo gydytoju ir medicininio implanto
gamintoju.

Elektriniy jrankiy naudojimas ir priezitra

« Asmenys, turintys ribotus psichofizinius ar protinius
gebéjimus, ir vaikai negali naudoti elektrinio jrankio,
arba nurodé, kaip tuo jrankiu naudotis.

* Dirbdami su elektriniu jrankiu nevartokite jégos.
Naudokite savo darbui tinkantj elektrinj jrankj. Tin-
kamas elektrinis jrankis leis gerai ir saugiai atlikti darbg
tokiu grei€iu, kuriam jis sukurtas.

< Jei elektrinis jrankis jungikliu nejsijungia ir ne-
iSsijungia, jo nenaudokite. Elektrinis jrankis, kurio
negalima valdyti jungikliu, yra pavojingas ir turi bati
taisomas.

* Pries reguliuodami, keisdami priedus ar sandé-
liuodami elektrinj jrankj visuomet atjunkite maiti-
nimo laido kiStuka ir (arba) akumuliatoriy. Si ap-
saugos priemoné sumazina elektrinio jrankio nety¢inio
jjungimo rizika.

* Nenaudojama elektrinj jrankj padékite vaikams
nepasiekiamoje vietoje, neleiskite juo naudotis as-
menims, kurie néra susipazine su elektriniais jran-
kiais ar Sia instrukcija. NeiSmokyty asmeny rankose
elektriniai jrankiai kelia pavojy.

« Tinkamai priziarékite elektrinius jrankius. Pati-
krinkite, ar gerai sulygiuotos ir sujungtos judan-
Cios dalys, ar niekas nesuliize, ar néra kity salyguy,
galinciy paveikti elektrinio jrankio veikimo kokybe.
Jei elektrinis jrankis pazeistas, prieS naudodami
ji sutaisykite. Daugelis nelaimingy atsitikimy nutinka
dél prastos elektriniy jrankiy priezidros.

* Pjovimo jrankiai turi bati astras ir Svaris. Tinka-
maziau stringa ir yra lengviau valdomi.

< Elektrinj jrankj, priedus, galvutes ir t. t. naudo-
kite pagal Sias instrukcijas, atsizvelgdami j darbo
salygas ir atliekamo darbo pobidj. Naudojant elek-
trinj jrank; kitais tikslais, ne tais, kuriems jis skirtas, gali
kilti pavojus.

« Rankenos ir suémimo pavirSiai turi bati sausi,
Svaris, nealyvuoti ir neriebaluoti. SlidZios rankenos
ar suémimo pavirSiai trukdo saugiai laikyti ir valdyti
jrankj netikétose situacijose.

« Atkreipkite démesj, kad naudojant elektrinj jrankj rei-
kia tinkamai jj laikyti uz pagalbinés rankenos, nes tai
palengvina valdymg. Tinkamas suémimas gali suma-
zinti nelaimingy atsitikimy ar suzalojimy pavojy.
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Prieziura

» Savo elektrinio jrankio prieziirg patikékite tik
kvalifikuotam meistrui, remontui naudokite tik ori-
ginalui identiSkas atsargines dalis. Taip uZztikrinsite
elektrinio jrankio sauga.

* Zr. nurodymus dél tepimo ir priedy keitimo.

Specialieji saugos jspéjimai

Tais atvejais, kai pjaudami galite kliudyti paslép-
tus laidus ar jrankio laida, elektrinj jrankj laikykite
uz izoliuoto suémimo pavirsiaus. Perpjovus laidg,
kuriuo teka elektros srové, srové gali pradéti teketi
per metalines elektrinio jrankio dalis ir sukelti elektros
smugj operatoriui.

Darbo su elektriniu jrankiu saugos nuro-
dymai

« Jtvirtinkite apdirbamg detale. Naudokite jtvirtinimo
jrenginj ar spaustuvus, kad jtvirtintuméte saugiai ir tvirtai.
» Jei darbo metu kyla kenksmingos, degios ar spro-
gios dulkés, imkités tinkamy saugumo priemoniy. Pa-
vyzdZiui, darbo metu kyla vézj galincios sukelti dulkés.
Darbo metu naudokite dulkiy ir skiedry surinkimo jren-
ginj, apsaugine kauke.

» Darbo vietg islaikykite Svarig ir tvarkingg. Susimai-
Siusios medziagos bty itin pavojingos. Lengvyjy me-
taly dulkés gali bati degios ir lengvai sprogti.

» Nedirbkite su savo sudétyje asbesto turin¢iomis me-
dziagomis. Asbestas yra kancerogeniné medziaga.

« Elektrinj jrankj padékite tik tuomet, kai pjuklas visis-
kai sustoja.

» Nenaudokite elektrinio jrankio, jei paZeistas jo
maitinimo laidas. Jei darbo metu paZeidziamas arba
nutroksta maitinimo laidas, nelieskite jo, nedelsiant 8-
traukite maitinimo laido kistukg. Naudojant sugadintg
maitinimo laidg galima gauti elektros smagj.

» NekiSkite ranky j pjovimo vietg. Apatineés apdirba-
mos detalés dalies neprilaikykite ranka. Prisiliete prie
pjdklo jsipjausite.

» Pirmiausiai jjunkite elektrinj jrankj ir tik tuomet jj nu-
leiskite ant apdirbamos detalés. Jei pjiklas uzstrigs
apdirbamoje detaléje, elektriniame jrankyje susidarys
atatranka.

» Démesio: pjaunant pagrindo ploksté turi prisispausti
prie apdirbamos detalés. Pjuklg pakreipus jis nulas, o
elektriniame jrankyje susidarys atatranka.

» Baige darbg atjunkite elektrinio jrankio maitinimg, o
jam visiskai sustojus iSimkite pjdkla. Tokiu bddu jrankis
nesukels atatrankos ir jj bus galima saugiai padeéti.

» Naudokite tik nepazeistg ir nejtrikusj pjakla. AtSipe
ar sulenkti pjaklai lengvai ltzta, o elektriniame jrankyje
susidaro atatranka.

» ISjunge elektrinj jrankj nestabdykite judancio pjaklo
spausdami jj j Song. Taip galima pazeisti ar nulauzti
pjaklg ir sukelti jrankio atatranka.

» Naudokite tinkamus aptikimo jrenginius nustatyti, ar
darbo vietoje néra paslépty elektros laidy ir vamzdziy,
jei reikia pagalbos, kreipkités | vietines statybos orga-
nizacijas. Jei darbo metu nupjaunamas laidas, gali Kilti
gaisras ir elektros smugis. Pazeistas dujy vamzdis gali
sprogti. Nupjovus vandentiekio vamzdj galima suga-
dinti turtg ir sukelti elektros smagj.

» Tvirtai uzfiksuokite pjaklelj laikiklyje. Reguliariai ti-
krinkite, ar gerai pritvirtintas pjaklelis.

» Prie§ pradedant dirbti reikia paSalinti metalinius
objektus nuo medziagos (vinis, sraigtinius vinis, juos-
tas ir pan.).

» Saugokite, kad elektros prietaisas nesustoty dél
perkrovimo.

» Dirbdami ziGrekite, kokioje padétyje yra maitinimo
kabelis (jis visada turi bati uz elektrinio instrumento).
Neapsukite jo apie rankas arba kojas.

» Jei darbo metu netikétai dingty elektros maitinimas,
nedelsiant perjunkite jjungimo / iSjungimo jungiklj j pa-
detj "iSjungta”, taip iSvengsite netikéto jsijungimo rizikos.
 ISjungus elektrinj jrankj, pjdklelis kurj laikg dar juda
i§ inercijos, todél reikia palaukti ir padéti siaurapjaklj tik
tada, kai pjuklelis visiSkai sustoja.

» Pjdklelis darbo metu ganétinai jkaista, todél nelieski-

te jo, kol visiskai neatvéso.
A darbus kylan¢iose dulkése esancios
cheminés medziagos gali sukelti vézj,
apsigimimus arba pakenkti vaisingumui. Apsauga
nuo kai kuriy cheminiy medziagy:
« prie$ atlikdami bet kokius jrankio remonto ar kei-
timo darbus pirmiausia iStraukite maitinimo laido
kistuka;
« skaidrus silicio dioksidas ir kiti mdro gaminiai ply-
tose ir cemente; chromuoto vario arsenatas (CCA)
chemiskai apdorotoje medienoje. Siy medziagy
kenksmingumo laipsnis priklauso nuo to, kaip daz-
nai su jomis dirbama. Norint sumazinti saglytj su Sio-
mis cheminémis medziagomis, darbo vietoje batina
ventiliacija ir privalu naudoti saugos sertifikatus tu-
rin€ius prietaisus (pvz., kvépavimo kauke su smulkiy
dulkiy filtru).

Ispéjimas: atliekant Slifavimo, pjovimo,
Sveitimo, grezimo ir kitus statybinius

Sioje instrukcijoje naudojami simboliai

Toliau pateikti simboliai naudojami naudotojo instruk-
cijoje, jsiminkite jy reikSmes. Suprasdami, kg reiskia
simboliai, galite tinkamai ir saugiai naudotis elektriniu
jrankiu.

Simbolis Reik§mé

Elektrinis siaurapjuklis
Pilkai paZzymétos dalys -
minksta rankena (su izoliuo-
tu pavir§iumi).

Serijos numerio lipdukas:
CT ... - modelis;

XX - pagaminimo data;
XXXXXXX - serijos numeris.

Vo T oot |

Perskaitykite visas saugos
taisykles ir instrukcijas.
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Simbolis

ReikSmé

Simbolis ReikSmé

Dévékite apsauginius aki-
nius.

Svytuoklés judéjimas, antras
etapas.

Déveékite apsaugines ausi-
nes.

Svytuoklés judéjimas, tre-
Cias etapas.

Déveékite nuo dulkiy saugan-
Cig puskauke.

Prie§ montuodami arba re-
guliuodami atjunkite elektrinj
jrankj nuo maitinimo tinklo.

Judéjimo kryptis.

<

Sukimosi kryptis.

UZrakinta.

Atrakinta.

Dvigubos izoliacijos / apsau-
gos klasé.

Zenklas, patvirtinantis, kad
gaminys atitinka pagrindinius
ES direktyvy ir suderinty ES
standarty reikalavimus.

Démesio. Svarbu.

Naudinga informacija.

Dévékite apsaugines pirsti-
nes.

Naudojimo metu pasalinkite
susidariusias dulkes.

ISjungtas Svytuoklés judéji-
mas.

Pjdklo geleztés T formos
jungiamasis galas.

NeiSmeskite elektrinio jran-
kio | buitiniy atlieky kontei-
nerj.

Elektros jrankio paskirtis

Siaurapjdkliai yra naudojami medienai, plastikui,
aliuminiui ir kity tipy medziagoms pjauti (Zr. pjukleliy
naudojimo rekomendacijas). Pjovimo trajektorija gali
bati tiesi ir kreiviné, galimybé pakreipti korpusg kampu
leidzia pjauti kampu.

Elektros prietaiso dalys

ljungiklis / iSjungiklis

Jungiklio blokavimo mygtukas
Ventiliacijos angos

Ratukas Svytavimo spartai nustatyti
Apsauginis dangtis

Apsaugas nuo salycio

Kreipiantysis volelis

Sparnuotas varztas *

Pjaklelio laikiklis

Svirtis Svytuoklés mostui reguliuoti
Pagrindo ploksté

Skalé

Fiksavimo svirtis

Zymeklis *

Pjaklelis *

Vidinés SeSiakampés galvutés varzto raktas *
Nustatymo kaistis *

Tiesiklis lygiagreciajam / Ziediniam pjovimui *
Sujungimo vamzdis *

Dulkiy siurblio atvamzdis *

Atraminés plokstés montavimo varztas

-
—_0WVWONONRARWN=

* Priklausiniai

Dalis vardijamy ir pavaizduoty priklausiniy nejeina
i siuntos komplekta.

ﬂ‘;\’ s

Svytuoklés judéjimas, pir-
mas etapas.

Lby

Elektros jrankio elementy tvirtinimas ir
reguliavimas

Prie$ pradédami bet kokias elektros prietaiso apzia-
ros procediras, bitinai jj iSjunkite i$ maitinimo lizdo.
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Kai kuriy elementy uzdéjimo / nuémimo /
paruosimo procediros yra vienodos vi-
siems elektros prietaiso modeliams,
todél Siuo atveju konkretis modeliai pa-
veiksléliuose nenurodyti.

|
Stipriai neverzkite tvirtinimo elementy,
kad nepazeistumeéte jy sriegio.
Pjuklelio jstatymas / keitimas (zr. 1-2 pav.)

ligai naudojant pjiklelis 15 gali ganétinai
jkaisti ir astras danteliai gali suzeisti nau-
dotoja, todél jstatant / kei€iant pjiklelj 15
visada batina mavéti apsaugines pirsti-
nes.

Démesio: jstatydami pjiklelj 15, laikykités tokiy
taisykliy:
 pjuklelio 15 dantys turi bati nukreipti pirmyn;
» krumpliai ant pjaklo geleztés 15 koto turi remtis |
geleztés laikiklj 9;
« pjuklelis 15 turi tilpti kreipianciojo volelio 7 ertméje.

[CT15212]

» Pastumkite pjdklo laikiklio 9 mova kaip parodyta 1.1
pav. (taip atlaisvinsite pjaklo laikiklio 9 mechanizmg ir
galésite jstatyti / pakeisti aSmenis 15).

« |statykite / pakeiskite pjaklelj 15 (zr. 1.2 pav.).

+ Pastumkite pjuklo laikiklio 9 movg kaip paro-
dyta 1.3 pav. (taip uZzfiksuosite pjiklo laikiklio 9
mechanizma).

[CT15189]

« Patraukite apsauginj gaubtg 5 kaip parodyta 2.1
pav. (taip atlaisvinsite pjuklo laikiklio prispaudimo me-
chanizmg 9 ir galésite jstatyti / pakeisti pjuklelj 15).

« |statykite / pakeiskite pjaklelj 15 (Zr. 2.2 pav.).

» Patraukite apsauginj gaubtg 5 kaip parodyta 2.3
pav. (taip uzfiksuosite pjuklo laikiklio 9 prispaudimo
mechanizma).

Dulkiy siurblio atvamzdzio prijungimas ir atjungi-
mas (zr. 3 pav.)

[CT15212]

* Norédami prijungti atvamzdj 20, sulygiuokite i$-
kySas ant atvamzdZio 20 su grioveliais sujungimo
vamzdzio 19 viduje, jkisSkite atvamzdj 20 j sujungimo
vamzdj 19 ir pasukite jj taip, kaip parodyta 3 pav.

» Norédami atjungti atvamzdj 20, pasukite jj, kaip pa-
rodyta 3 pav., ir iStraukite i$ sujungimo vamzdzio 19.

Kreiptuvo pjaustymui lygiagrec€iuoju / diskiniu
pjuklu ir padéties kaisScio tvirtinimas ir nuémimas
(zr. 4 pav.)

[CT15189]

» Norédami pritvirtinti / nuimti kreiptuvg 18, vadovau-
kités 4.1 pav. pateiktais nurodymais.

* Norédami pritvirtinti / nuimti padéties kaistj 17, vado-
vaukités 4.2 pav. pateiktais nurodymais.

Elektros jrankio naudojimas

Visuomet uZtikrinkite tinkama elektros tiekimo jtampa:
jtampa turi atitikti parametrus nurodytus elektros
prietaiso identifikacingje lenteléje.

Elektros jrankio jjungimas / iSjungimas
Jjungimas trumpam / iSjungimas

Norédami jjungti, paspauskite jjungiklj / iSjungiklj 1,
norédami iSjungti - atleiskite.

Jjungimas ilgam laikui / iSjungimas

Jjungti:

Paspauskite jjungimo / iSjungimo mygtukg 1 ir
uzfiksuokite jj vietoje uzblokavimo mygtuku 2.
ISjungti:

Paspauskite ir atleiskite jjungiklj / i§jungiklj 1.

Dulkiy nusiurbimas dirbant elektros
jrankiu

Dulkiy nusiurbimas mazina dulkiy koncen-
tracijg ore, neleidzia joms kauptis darbo

oYY vietoje.
Dirbdami elektros jrankiu, visada naudokite
dulkiy siurblj, tinkamg dulkéms nusiurbti nuo

apdirbamos medziagos.

Elektrinio jrankio konstrukcijos ypatu-
mai

Svytavimo spartos nustatymas

Svytavimo spartos ratuku 4 galima parinkti reikiamg
pjuklelio 15 Svytavimo greitj (tai galima atlikti ir veikiant
elektriniam jrankiui).

« Paspauskite jjungimo / iSjungimo mygtukg 1 ir
uzfiksuokite jj vietoje uzblokavimo mygtuku 2.

« Svytavimo spartos ratuku 4 parinkite reikiamg
pjuklelio 15 Svytavimo sparta.

* 1-2 (létas Svytavimas) - naudokite kietai
medziagai pjauti (plienui be lydiniy, negelezingiems
metalams ir jy lydiniams, t. t.);

» 3 (vidutinés spartos Svytavimas) - naudokite
ne tokiai kietai medziagai pjauti (plastikui, fanerai,
medzio drozliy plok$téms, kietmedziui ir pan.);

* 4-5 (greitas Svytavimas) - naudokite minkstai
medziagai pjauti (minkStai medienai, izoliacinéms
medziagoms ir pan.).

i

ligai padirbus elektriniu jrankiu nedideliu greiciu, reikia
palikti jj atvésti 3 minutéms. Siam tikslui reikia nustatyti
maksimalig Svytavimo spartg ir palikti siaurapjoklj
veikti laisvaja eiga.

Nustacius pjaklelio 15 Svytavimo sparta,
rekomenduojama iSbandyti jg su atsargi-
ne tos pacios medziagos detale.
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Svytuoklés mosto nustatymas

Svytuoklés mostas palengvina apdorojamos medzia-
gos optimalaus pjovimo rezimo pasirinkimg (tiekimo
greitis, pjavio iSvaizda ir pan.).
Po kiekvieno judesio Zemyn pjaklelis 15 yra traukia-
mas atgal i$ ruoSinio: tai padeda iSskirti pjuvenas, su-
mazina kaitimg ir pailgina pjuklelio 15 eksploatacijos
trukme. Be to, sumazinus tiekimo greitj, darbininkas
gall valdyti 1rankj nepavargdamas.

vytuoklés mosto lygis gali badti keiCiamas dirbant
su elektriniu jrankiu. Svytuokles mosto nustatymo
svirtis 10 leidzia parinkti vieng i$ keturiy Svytuoklés
mosto rezimy:

(2
h&%

Pasirenkant Svytuoklés mosta, rekomenduojama
atsizvelgti j Siuos teiginius:
« jei pjavio krastai turi bati tikslls ir Svards, reikia
pasirinkti nedidelj Svytuoklés mostg arba iSjungti
Svytuoklés judéjima;
< apdorojant plonas medziagas (lakstinj metala,
lakstinj plastikg ir pan.) arba kietas medziagas
(plieng, kurio sudétyje néra lydiniy, negelezingus
metalus ir pan.), Svytuokle reikia isjungti;
* pjaunant minkstas medziagas (minkstg medieng
ir pan.), rekomenduojama pasirinkti didelj Svytuoklés
mostg: taip padidés darbo greitis, taciau gali
sumazeéti pjavio kokybé.

Apsauga nuo salyc¢io su pjuklo gelezte

0 zingsnis:
Svytuoklé nejuda;

| Zingsnis:
Svytuoklé juda mazai;

Il Zingsnis:
Svytuoklé juda vidutiniskai;

Il Zingsnis:
Svytuoklé juda daug.

Pasirinkus Svytuoklés mosta, rekomen-
duojama atlikti bandomajj pjovima su
atsarginiu ruosiniu (pagamintu i$ tos pa-
¢ios medziagos kaip ir apdorojamasis).

Apsaugas nuo salycio neleidzia netycia prisiliesti prie
pjUklo geleztés 15 ir padidina darbo sauga.

Darbo elektros jrankiu rekomendacijos

Pjiklelio pasirinkimas

Prie§ pradedant darba, reikia pasirinkti tinkamo tipo
pjdklelj 15, kuris atitikty pjaunamg medziagg, pjovimo
rezima ir pjavio kokybés poreikj. Pjaklelio paskirtis yra
iSspausdinta ant pakuotés. Jei pageidaujate, galite pa-
sitikslinti su pardavéju.

"T" tipo pjuklo geleztés 15 gali bati nau-
dojamos su visais pjukly modeliais.

Naudodami atsarginj ruosinj (kuris bty

Bendrosios pjovimo rekomendacijos
pagamintas iS tos pacios medziagos
kaip ir darbinis), atlikite bandomajj

pjovima ir patikrinkite, ar tinkamai

parinktas pjuklelis 15, pjovimo greitis ir Svytuoklés
mostas.

« Uztikrinkite, kad ruosSinys bty gerai pritvirtintas ir
nuo jo nuimtos visos metalinés dalys (vinys, sraigtinés
vinys ir pan.).
« Prie$ pjukleliui 15 sukontaktuojant su ruoSiniu, jjun-
kite siaurapjdklj. Per stipriai nespauskite, nes pjovimui
reikia laiko. Jei naudosite per daug jégos, proceso ne-
paspartinsite - tik perkrausite jrankj.
» Jei pjuklelio 15 dantys yra per dideli pjaunamam
ruoSiniui (per didelé vibracija, apdorojamas pavirSius
skyla ir formuojasi atplaiSos), reikia nedelsiant iSjungti
elektrinj jrankj ir pakeisti pjaklelj 15 kitu.
 Jeipjuklelis 15 pjaunant jstringa, nedelsdami isjunki-
te elektrinj jrankj, pameéginkite iSplésti pjavj ir atsargiai
iStraukti pjaklelj 15 is jo.
+ Baige pjauti pirmiausia iSjunkite jrankj ir tada iStrau-
kite pjaklelj 15 i$ pjavio.
Pjaunant atitinkamas medziagas (pvz.,
metalus), pjuklelis 15 gali labai jkaisti,
todél tame taske, kur pjiklelis 15 kon-
taktuoja su ruosSiniu, rekomenduojama
naudoti ausinimo ar tepimo priemones.

Greziamasis pjovimas (zr. 5 pav.)
O Greziamojo pjovimo metodg galima
naudoti tik pjaunant minkstag medzia-
1 ga, pvz., medieng, sausajj tinka ir pan.
Siuo metodu palengvinamas kiaurymiy
pjovimas prie$ tai jy neiSgreziant: pjuklelis 15
"pragrezia” ruoSinj pats. Siam metodui reikalingi
atitinkami jgtidziai, be to, reikia naudoti specialius
pjuklelius 15.

* Nustatykite elektrinj jrankj ties priekiniu pagrindo
plokstés 11 krastu (Zr. 5 pav.) ir jjunkite jj. Létai spaus-
kite pjdklelj 15 link ruo$inio, spausdami jrankj Zemyn.

+ Pjukleliui 15 prapjovus ruosinj, grazinkite jrankj atgal
i normalig darbine padétj ir teskite iSilgai pazymétos
linijos.

Pjovimas su tiesikliu lygiagre€iajam / ziediniam
pjovimui

Ziedinis pjovimas (zr. 6 pav.)
[CT15189]

Tiesiklis lygiagrec€iajam / Ziediniam pjovimui 18 suteikia
galimybe pjauti nustatytu spinduliu.

» Pazymeékite apskritima, kurj reikia iSpjauti ir padary-
kite skyle centre (skylés skersmuo turi bati lygus nu-
statymo kai$cio 17 skersmeniui).

 Jei neketinate pradéti pjauti nuo ruoSinio krasto, pra-
diniame tasSke padarykite skyle, kaip parodyta 6 pav.
(skylés skersmuo turi biti didesnis nei pjtklelio 15 plo-
tis).
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 Atsukite varZtus 8.

« Apverskite tiesiklj lygiagreciajam / Ziediniam pjovi-
mui 18 ir sumontuokite kaip parodyta 6 pav.

« Perkelkite elektrinj jrank]j j pradinj taska. Jei neketi-
nate pradéti pjauti nuo ruosinio krasto, jkiSkite pjaklelj
15 j pradinio tasko skyle.

» Nustatykite lygiagreciojo / Ziedinio pjovimo tiesi-
klio 18 pjovimo apskritimo darbinj spindulj, kad nusta-
tymo kaiscio 17 skylé sutapty su apskritimo centrine
skyle.

« JkiSkite nustatymo kaistj 17 j lygiagreciojo / Ziedinio
pjovimo tiesiklj 18 ir - tuo pat metu - j apskritimo cen-
tring kiauryme.
 Priverzkitevarztus 8, kaduzfiksuotumétekreiptuvus18
diskiniam / lygiagre¢iam pjovimui.

» Pradékite pjauti pagal pazymeta apskritimo linija,
laikydami viena ranka uz nustatymo kaisc¢io 17, kita -
uz jrankio.

Tiesus pjovimas (zr. 7 pav.)

Ziediniam arba kreiviniam pjovimui nau-

dokite siaurus pjuklelius 15, kad pasiek-

Lunl‘;éte geresne kokybe ir bty lengviau
irbti.

Lygiagreciojo pjovimo kreiptuvas 18 leidzia iSilgai esa-
mo tiesaus krasto iSpjauti Iyglagremq linijg arba pjauti
to paties plocio juostomis (zr. 7.1 pav.).

[CT15189]

 Atsukite varztus 8.

» Nustatykite lygiagreciojo pjovimo kreiptuvg 18
(zr. 7.1 pav.).

* Nustatykite reikiamg pjovimo atstuma.

» Priverzkite varztus 8, kad uzfiksuotuméte kreiptu-
vus 18 diskiniam / lygiagre¢iam pjovimui.

» Pjaukite, spausdami lygiagreCiojo  pjovimo

kreiptuvg 18 prie ruosinio Soninio krasto.

o Panasy rezultatg galima gauti prie darbi-

nés dalies sraigtiniais verzikliais pritvirti-

1 nus lenta ir naudojant tokia lenta kaip an-

trinj stabdiklj. Pjaukite stumdami elektrinj

jrankj palei stabdiklj ir spausdami atraminés ploks-
tés 11 Song prie lentos sono (zr. 7.2 pav.).

Pjovimo kampo reguliavimas (zr. 8-9 pav.)

Specialus siaurapjuklio dizainas palengvina kampinj
pjovimg: tam reikia pakreipti jrankio korpusg. Elekiri-
nio jrankio pagrindo ploksteje 11 yra skalé 12, Zyminti
siaurapjtklio korpuso kampus (vienas Zingsnelis -15°).
Jei naudojami papildomi matavimo prietaisai, galima
nustatyti elektrinio jrankio korpusg bet kokiu kampu
(techniniy duomeny lenteléje nurodytose ribose).

[CT15212]
+ Sesiakampiu raktu 16 atsukite varztg 21 (Zr. 8 pav.).

» Pastumkite pagrindo plokste 11 | priekj (priklauso-
mai nuo anksciau nustatyto korpuso kampo) ir pasirin-

kite reikiamg kampg pagal skalés 12 arba papildomo
matavimo instrumento rodmenis.

« Sesiakampiu raktu 16 priverzkite varztg 21.

» Pjaukite vadovaudamiesi pirmiau pateiktais nurody-
mais.

[CT15189]

« Atlaisvinkite fiksavimo svirtj 13 (zr. 9 pav.).

« Patraukite pagrindo plokste 11 | priekj ir pasirin-
kite reikiamg gaubto strypo kampg pagal skalés 12
rodmenis arba papildomo matavimo prietaiso rodme-
nis.

 Priverzkite fiksavimo svirtj 13.

» Pjaukite vadovaudamiesi pirmiau pateiktais nurody-
mais.

Elektros jrankio techniné priezitira / pro-
filaktika

Pries pradédami bet kokias elektros prietaiso apzii-
ros procediiras, bitinai jj iSjunkite iS maitinimo lizdo.

Elektrinio jrankio valymas

Kad elektrinis jrankis tarnauty ilgai ir saugiai, batina
laikyti jj Svary. Per védinimo angas 3 reguliariai
prapiskite elektrinj jrankj suslégtu oru.

Garantinio aptarnavimo ir taikymo tarnyba

Mdasy garantinio aptarnavimo tarnyba atsakys | jasy
klausimus dél gaminio techninés priezidros ir taisy-
mo bei atsarginiy daliy. Informacija apie aptarnavi-
mo centrus, detaliy schemas ir atsargines dalis taip
pat galima rasti apsilankius svetainéje Siuo adresu:
www.crown-tools.com.

Elektriniy jrankiy transportavimas

« Transportavimo metu negali bati jokio mechaninio
poveikio pakuotei.

 I8kraunant ir pakraunant neleidziama naudoti jokios
technikos, kuri galéty pakuote suspausti.

Aplinkos apsauga

i Elektros prietaisas, priedai ir pakuoté turi

I biti pagaminti i$ perdirbamy medziagy.
Plastiko elementai yra pazyméti pagal pakartotino
panaudojimo kategorijas.

Sios instrukcijos yra iSspausdintos ant antrg kartg
perdirbto popieriaus, pagaminto nenaudojant chloro.

Perdirbk Zaliavas uzuot norédamas jas
iSmesti.

Svarstoma dél pakeitimy pridéjimo.
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KosranTkbiWw KypangblH cunaTtramanapbl

Kbin apa CT15212 CT15189
KosranTkbiw KypanabiH koabl  [220-230 B ~50/60 Ny 420671 420688
HomuHanabl Kyatbi [BT] 550 710
KaxeTTi Kyat [BT] 270 350
. 110-127 B [A] 4.
OneKTp Torbl KepHeyi 228_230 B E A% 2_2 3(_31
XKykTemeci3 coKKblI Xuiniri [MuH"] 700-3000 700-3000
Apa TeceMiHiH YpiCiHiH y3bIHAbIFbI Lﬂlf[ihﬁnm 451/6834.. 1_12/%2..
Tinwik ° °
Kopnyc uiniciHiH eH ynkeH 6ypbliwbI oIpE0 oIpE0
(con kakka / OH Xakka) 45°/45 45°/45
TemeHperinepaiH MakcumanabIK KeceTiH
KabineTTinik:
- [Mm] 65 85
arau [atonm] 2-9/16" 3-11/32"
. - [mmM] 10 20
amoMuHMn [aoiim] 25/64" 25/32"
B [Mm] 6 10
Gonar [atonm] 15/64" 25/64"
[kr] 1,9 2,9
Canmart [byHT] 419 6.39
Kayincisgik knacbl O] /11 O] /11
ObIObIC KbICbIMbI [aB(A)] 86,8 88,5
AKycTUKanbIK KyLi [aB(A)] 97,8 99,6
OnweHeTiH Tepbenic [m/c?] 6,7 5,42

LWy Typanbl aknapar

ObI6bic  KbICbIMbl ~ OCeTiH  Gonca,
apaanbim Kyhnak KOpFayLlWbICbIH
KuniHi3 85 nB(A).

q3

ConkecTiK XXeHiHae Manimaeme

Keke )ayankepLuinikneH 6i3 "KosranTKblILL
KypangblH  cunarramanapbl e cunatTanfaH
oHiMHIH 2006/42/EC epexenepinferi 6apnblk THicTi
aHblKkTaMarnapblHa e3repicTepi MeHeH OGipre caiikec
eKeHiH >XeHe TemeHgeri Hopmanapfa cal eKeHiH
keningeHgipemis: EN 60745-1, EN 60745-2-11.

Merit Link International AG
Stabio, LLeenuapus, 05.10.2017

¥,

Xannbl Kayinci3aik epexenepi

ECKEPTY - Xapakat KayniH a3anTy ywiH
navaanaHyLubl nanaanaHy HyckaynbiFbIH
OKbIN WbIFybl Kepek!

ECKEPTY! Bapnbik Kayincisaik
Typanbl eckepTynepai aHe 6apnbik
HycKaynapAabl OKbIN WbIFbIHbI3.

EckepTynep mMeH Hyckaynapapl opbiHAamay
TOK COfyblHa, 6pPTKE XoHe / Hemece ayblp xapakaTka
oKenyi MyMKiH.

Bapnbik eckepTynep MeH Hyckaynapabl 6onawakra

aHbIKTama any YLiH cakran KOnbIHbI3.
Ceptudpukarray Cufon Wu Cunzhen Eckeprynepgeri "anektp kypan" TepMuHi JkenigeH
MeHeaxepi u XKYMbIC iCTEWTIH (CbIMAbI) 3NEKTP KyparnbiH Hemece
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GatapesgaH KyMbIC iCTEWTIH  (CbIMCbI3)  3neKkTp
KypanbiH 6ingipeai.

XyMbic aymarbIHbIH Kayincisairi

* Xymbic aymaFblH  Ta3a  XoHe  XaKCbl
XKapblKTaHAbIPbINFAH  KynWae ycTaHbi3. PeTci3
HeMece KYHMpT aymakrap CoTci3 afgannapra
okenepi.

+ JnekTp Kypanpapabl XKapbINfbi
aTmocchepanapaa nanaanaHb6aHbi3, Mbicanbl,

TyTaHfbIW CYMbIKTbIKTap, rasaap Hemece LWaH 6ap
xepge. OnekTp Kypangap WwaHabl Hemece TyTiHAepAi
TyTaHabIpybl MYMKiH YILKbIHAAPAb TyAblpaabl.

* dnekTp Kypanabl nanpanaHy KesiHae
Gananapabl XaHe MaHanparbl agamaapAabl aynak
ycTaHbI3. AnaHgaty Gackapydbl KofanTyFa okenyi
MYMKiH.

AnekTp Kayincisairi

+ OnekTp KypanpapAabiH awanapbl po3eTkara
colkec Gonybl Kepek. AlaHbl elkawaH ewo6ip
TypAae eo3reptyre 6Gonmanpabl. XKepre KocbinFaH
aNeKTp KypanaapbiMeH OGipre ewbip apanTtep
awacbliH nanWganaHyfa 6onmanabl. ©3repTinmereH
alianap >xoHe CaiiKkec poseTkanap TOK COfy KaymiH
asanTtagbl.

* KyGblpnap, XbinbITKbIWTap, ayKbiMAap >XaHe
TOHA3bITKbIWTAP  CUAKTbI  Xepre  KOCbInFaH
GeTTepre AeHeHiH TUIOIH GonabipMaHbI3. [eHeHi3
xepre KocbinFaH 6ornca, Tok Cofy kayni apTagbl.

+ OnekTp KypangapblHa aHObIpAblH Hemece
biNfanabl  KafgaunapablH — 9cepiH  TUrisbeHis.
OnekTp Kypanfa KipeTiH Cy TOK COfy KayniH apTTblpagbl.
* CbimAabl AypbiCc emec nanaanaHyfa Gonmanasbl.
CbIMAbI 3MeKTP Kypanabl ycTan Xypy, TapTy
Hemece po3eTKafaH axblpaTy YWiH elKawaH
nanpganaH6aHbi3. CbiMAbI XbiNyAaH, Manaa,
YLUKip XuektepaeH Hemece Ko3fanaTtbIH
OenikTepaeH aynak ycTaHbi3. 3akbiMaansaH Hemece
LuaTackaH cbiMaap TOK COFy kayniH apTTbipabl.

+ OnekTp Kypanabl cCbIpTTa nanganaHfaHpa
cbIpTTa NanganaHyfa xxapamabl y3apTKbill CbIMAbI
nanpganaHbiHbI3. ChipTTa nanpanaHyra xapamabl
CbIMAbl NanganaHy ToK COfFy KayniH asantagbl.

+ JneKkTp Kypanabl binfanabl opbiHAA navaanaxy
Kepek 6Gonca, Kanablk TOKTaH Kopfay KyparnbiH
nanpanaHbin KyaT GepiHi3. Kangblk ToktaH kopray
KypanbiH namganaHy TOK COfy KayniH asantagbl.
ECKEPTIIE! "Kanablk TokTaH kopfay kypansel (RCD)"
TepMuHi "xepre Kbicka Tymblktany ewipriwi (GFCI)"
HeMece "xepre akkaH kesgeri Ti3bek axblpaTKbILbl
(ELCB)" TepMuHiMeH aybICTbIPbINybl MyMKIH.

» Eckepty! Penyktopparfbl, kankaHaafbl eHe T.C.C.
alwblk MeTann 6etTepre ellkalaH TUMEHI3, 6NTKeHi
mMeTann 6eTTepre TUIO ANEKTPOMAarHUTTIK TONKbIHAApFa
Kegepri KenTipin, ocbinavlia xapakatTapra Hemece
CaTCI3 Xargannapra akenyi MyMkiH.

XKeke Kayincisgik

nanpanaHbin  XaTkaHaa
icten  XaTKaHbIHbI3AbI
Kagaranasbi3 XKoHe AypbIic akbinabl
nanpanaHbiHbI3.  ANeKTp Kypanabl  wapLwan
TypfaHAaa, a 6onmaca, ecipTkinepaiH, ankoronbaiH
Hemece A3piHiH acepiHae GonfaHAa nawaanaHyfra
6onmManabl. AnekTp KypangapbiH nanganaHy kesinae
Oip coT 3eliH Benmey aybIp xapakaTka aKenyi MyMKiH.

* OnekTp Kypanabl
Kblpafbl  GONbIHbI3,

* Xeke Koprafblll XabGAbIKTbl NanAanaHbIHbI3.
OpKalwaH Ke3ai Kopfay KypanblH KWiHi3. TuicTi
Xafgannap YWiH nanganaHbinaTtbiH WaH mackachl,
CbIpPFbIMaNTbIH  KaYiNCi3Aik asK KuiMi, KaTTbl kannak
HemMece ecTydi Kopfay Kypasnbl CUSIKTbl KOpFaFbiLl
XabblK apakaTTapabl asantagbl.

« Kespgencok icke Kocblnyabl 6GonabipmMaHbi3.
Kypanabl KyaT ke3iHe aHe /| Hemece GaTapesnap
XWHaFblHa KOCYy, KeTepy Hemece YycTan Xypy
anabliHAa KOCKbIW euwipyni Kyhae eKeHiHe Ke3
XKeTKi3iHi3. OnekTp Kypanabl caycakTbl KOCKbILIKa
KOMbIN yCTan Xypy HemMece KOCKbILLbl KOCYIbl Kyhaeri
ANeKTp KypangapbliHa KyaT Gepy CoTCi3 »arhannapra
okeneqi.

* OnekTp KypanbiH KOCy anablHAa Ke3 KenreH
peTTey KinTiH anbiHbI3. OnekTp  Kypangbly
alHanaTtbiH GeniriHe XxanfFaHFaH Kyiae KanablpbinFaH
KINT )apakaTka akenyi MyMKiH.

« KatTbl  XakKblHOaMaHbI3. OpKawaH  TUicTi
KanbINTbl XXaHe TeHrepiMmai cakTaHbI3. byn kytnereH
Xafpannapga anekTp KypanblH Kakcblpak 6ackapyra
MYMKiIHAIK Bepepi.

« TwuicTti kmimai kwuiHi3. Boc kuimMai Hemece
3eprepnik 6yrMbimMaapabl kumeHis. WawTbl, knimai
X9He KOonfanTbl Ko3fanaTbiH GenikrepaeH aynak
ycTaHbI3. boc kuim, 3eprepnik Oynbimaap Hemece
y3blH Law KosfanatbliH Geniktepae Typbin Kanybl
MYMKiH.

« WaHabl WwhiFapbin any XaHe XXWHay Kypangapbl
KaMTamachbI3 eTinreH Oonca, 6ynapabl KocyAbl
XoHe TMIiCTi Typae navWaanaHyAbl KamTamachbi3
eTiHi3. LlaH >vHayabl nanpanaHy LlaHfFa KaTbICTbl
KayinTepai azantagpl.

« Kypanpapabl Xui naWpanaHyaaH anblHFaH
TaHbICTbIKTbIH Ci3Ai MacaTTaHyfa »aHe Kypan
Kayincisgiri npuHuMnTepiH enemeyre akenyiHe xon
6epMeHi3. Abancbl3 apekeT cekyHATbIH Gip GeniiHae
ayblp xapakaTtTaybl MYMKiH.

« Eckepty! lManganaHy kesiHge anekTp Kypangap
ANEeKTPOMarH1TTiK epic TyAblpaabl. Kewnbip
Xafpannapga 6yn epic GenceHai Hemece naccuBTi
MeauuuHanblKk  MMNnaHTatTapFa  Kegepri - KenTipyi
MYMKiH. Ayblp Hemece enimre oKeneTiH >XapakaTTbl
6onabipmMay  YWiH MeguuuHanbIK  UMMnaHTaTTapbl
6ap agampapra OCbl 9nekTp Kypanabl nanganady
anablHAAa A2pPIrepMeH xaHe MeauumMHanblk MMnnaHTaT
OHAIpyLUICIMEH KeHecy YCbiHbInaabl.

AneKkTp Kypanabl Nnanpganany xaHe KyTy

* [lcuxodmankanblk Hemece akbln-on  kabinetTtepi
TOMEeH ajamaap, COHbiMeH Oipre Gananap 6yn
AneKTp Kypangbl Tek KayincisgiriHe >xayantbl agam
Kagaranaca Hemece 9nekTp Kypanabl nanpanaHy
Typanbl Hyckaynap 6epce, nanganaHa anagbl.

* OnekTp Kypanfa Kyw TycipmeHi3. Xarpanra
cal AypbiC 3NeKTP KypanblH nanaanaHbiHbI3.
[ypbICc anekTp Kypanbl e3i apHanfaH XbinaaMmablkneH
XKYMbICTbI aKCblpak XaHe Kayincisgey opbiHAanabl.

+ Kockblln Kocnmaca »aHe ewipmece, 3MeKTp
Kypanabl nawpanaHyra Gonmanabl. KockbilineH
Hackapy MyMKiH eMecC Ke3 KenreH anekTp Kypan kayinTi
XKOHe XeHaenyi kepek.

* Kea «kenreH petTeynepai xacay, Kocarnkbl
KypanaapAabl aybICTbIPY Hemece 3NEeKTp
Kypanpapabl caKTayfa Kol anAbiHAaa awaHbl KyaT
Ke3iHeH XaHe /| Hemece Oarapesnap >XMWHafbIH
ANeKTp KypanaaH axblpaTbiHbi3. MyHOoan angbi-
aryra apHarnfaH cakTblk Laparnapbl 3NeKTp KypanblHbiH,
Ke3[1efCoK icKe KOCbINybl KayniH azanTtagbl.
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* XKyMmbiccbi3 TypFaH 3nekTp  KypangapblH
6ananapaaH aynak  yCTaHbI3 JX9He  3MeKTp
KypariMeH Hemece OCbl HycKayrnapMeH TaHbIC
emMec ajampapra 3MeKkTp KypanbiH nanpanaHyfa
pyKcaT eTneHi3. JnekTp Kypangap OKblTblMaraH
nalpananyLbinapabiH kongapbliHaa kayinti 6onagsi.
* OnekTp KypanpapbiHa TeXHUKanblK KbI3MeT
KepCeTiHi3. KosfanaTbIiH GenikTtepain KaTe
TypanaHybl Hemece TypbiN Kanybl, CbIHFaH
GenikTep aHe 3MNeKTP KypanablH XYMbICbIHA
acep eTyi MyMKiH Ke3 KenreH 6acka afpau 6ap-
XKOFbIH TeKcepiHi3. 3akbimpanca, nanganaHy
angblHAA 23NeKTp KypanblH XeHAeTiHi3. Ken
CoTCi3 Kafjawnapapl Hawap TexHUKanblK Kbl3MeT
KOePCETINEeTiH aneKTp Kypanapb! Tyabipabl.

+ Kecy KkypangapbiH eTKip aHe Tasa Kyuae
yCTaHbI3. TWiCTi Typae  TexHuKanblKk  Kbl3MeT
KepceTineTiH, yWkKip Kecy kuekTepi 6Gap kecy
KypangapbiHblH, TypbI Kany bIKTUMangblfbl asblpak
XaHe onapAapl backapy oHalbIpak.

* JneKTp KypanblH, Kocankbl KypanaapAabl XaHe
KypanablH KeckiwTepiH, T.6. Ocbl Hyckaynapfa
caW, XXyMbIC XaFpaannapbiH X9He opblHAAnaTbIH
XKYMbICTbI €cKepe OTbIpbiN  NavAanaHbiHbI3.
OnekTp Kypangbl KepceTinreHHeH Gacka opekeTTep
YWiH Nanganany kayinTi )xafgavira akenyi MyMKiH.

+ TyTkanapAbl XaHe YCTalTbIH GeTTepai Kyprak,
Ta3a XXoHe Mal emec Kynpae ycTaHbi3. XKbinnbingak
TyTkanap xeHe  ycTaWTblH  GeTTep  KkyTnereH
xarjawnapga  Kypandbl - Kayincia  ycrayfa  keHe
Hackapyra MyMKiHAik 6epmeiig.

+ OnekTp Kypangbl nanjanaHfaHga — KockiMLia
TyTKaHbl AypbIC yCTaHbl3. Byn anektp KyparnbiH
G6ackapraHga navpanel. CoHAbIKTAH AypbiC ycTay
COTCI3 XafAannapablH HemMece xapakaTtTapablH KayniH
asanTagbl.

Kbi3ameT kepcety

* OnekTp KypanblHa O6inikTi XeHgey MamaHbl
TYNHYCKanbIK aybICTbIpY GenwekTepiH
nanaanaHbin KbI3MET KepceTyi kepek. byn anektp
KypanbIHbIH KayinciaairiH cakrayabl kKamTamachI3 eTeqi.
* Mavnay »eHe kocankbl Kypangapabl aybiCTbIpy
Typanbl Hyckaynapabl OpblHAAHbI3.

ApHanbl Kayincisgik Typanbi eckepTynep

Kecy Kocankbl Kypanbl XacblpblH CbiMAapfa
Hemece ©3iHiH CbIMbIHA TUKi MYMKIH 9peKeTTi
opblHAAy Ke3iHAe 3MneKTp Kypanabl oKwaynaHfaH
yCTalTblH GeTTepiHeH ycTaHbI3. ToK Gap cbimFa
TUrEH Kecy KocarnKbl Kypanbl 3neKkTp KypanablH allblk
MeTann 6enikTepiHeH TOK ©TyiHe akenin, onepartopabl
TOK COFYbl MYMKiH.

OnekTp Kypanabl navpanady kesiHpgeri
Kayincisaik Typanbl Hyckaynap

» [anbiHgamaHbl GekiTiHi3. [danblHgamaHbl kayincis
XOHe KosFanmanTblHAan GekiTy yLwiH GekiTy KypanbiH
HeMece KbICKbILUTbI NaiaanaHblHbI3.

* XKymbiC Kke3iHOe 3usaHObl, TyTaHfblll  Hemece
XKapbUFbIW LWaH nanga 6onca, KaXeTTi XoHe TWiCTi

waH navpga ©6onagbl. XXymbic kesiHae waH MeH
XKOHKanapapbl XWHay KypanblH nanganaHbiHpl3 XoHe
LWaHHaH KopFay MackacblH KMiHi3.

* JKyMbIC OpPHbIH XWHaKbl XaHe Ta3a Kynae yCTaHbI3.

ApanackaH MmaTepuangap eTe kayinTi  6onybl
MYMKiH. XKeHin meTann waHbl OHan TyTaHagbl >xaHe
Xapblnagpl.

* AcbecTTi KaMTUTbIH MaTepuangapgbl eHaeyre

6onmangbl. AcbecT katepni icik TyAbipaThbiH 3aT 60nbIn
Tabbinagb!.

* Onektp  Kypangpl
TOKTaraHaa KOMbIHbI3.
+ Kabenb 3akbiMpanFaH 6Gonca, anekTp Kypangbl
nanganaxyra 6onmaigbl. XXymbic Ke3iHae KyaT CbiICMbl
3akblMganca Hemece OyniHce, OfaH TUMEHI3 XaHe
alaHbl pos3eTKagaH Aepey CyblpbiHbI3. ByniHreH
CbIMAbl NanganaHy ToK CofFyblHa OHaw aKenea,.

« Kongapabl apanay aymafblHaH aynak ycTaHbl3.
KonmeH panbliHAamaHblH, TemeHri GeniriH  yctamay
Kepek. Apa >y3iHe TUCe KOMbIHbI3 KeCinyi MyMKiH.

* AngbiMeH 3neKkTp KypasnbiH iCKe KOCbIHbI3, codaH
KeWiH eHaey YLUiH 3neKkTp KyparnbiH AablHAama ycTiHe
KOMbIHbI3. Erep apaHbiH Xy3i davbiHaamaga Typbin
Karnca, anekTp Kypanbl kepi Tebeai.

* Hasap aygapbiHbI3: apanay  KesiHOe  Heri3
TakTacblHbIH Kabblfbl JavibiHaamara xabbicagbl. Apa
Xy3i eTnec 6onca, on Gy3binafbl XaHe INeKTp Kyparn
Kepi Tebeqi.

* JKymbiC askranfaHga onekTp kypangblH  KyaTbiH
eLwipin, apa >y3iH 3MeKTp TOnblfbIMEH TOKTaFaHHaH
KewiH anbiHpI3. Ocbinariia anekTp Kypan kepi Tennengi
)KOHe OHbl Kayinci3 kotora Gonagbl.

* Tek 3akbiMaanMaraH XaHe CbIHbIKTapbl >XOK apa
XKY3iH naganaHbiHbi3. MarbickaH Hemece eTnec apa
XY3i OHal CbiHaAbl XaHe AMeKTP KypangbiH kepi TebyiH
TyAblpagbl.

* OnekTp Kypangbl eLWipreHHeH KeWiH Kosfarbin
XaTkaH apa y3iH Oymnipnik KbiCbiM apKblfbl TOKTaTyfa
Gonmanabl. Apa Xy3i 3akbiMaanagbl Hemece CblHafbl
XaHe kepi Tebyre akenepi.

* ManpanaHy aymarblHOa >XacblpblH Ti3beK xaHe
Ky6blpnap 6ap-XofbiH aHbIKTay YLUiH TUICTi AeTeKkTopabl
navganaHbiHbI3 JkaHe KaxeT 0onca, KeprinikTi
KYPbINbIC  YMbIMbIHAH keMek cypaHbl3. KymbicTa,
kabenb Kecince, epT XaHe TOK COfybl TyblHAAYbI
MYMKiH. 3akbimpanfaH ras Kyoblpbl xapbliybl MyMKIH.
Cy kyOblpbl Kecince, Mynik 3akbiMpanybl XaHe
onepaTopAbl TOK COFYbl MYMKIH.

* KaTTbl keceTiH Xy3iHi apaHblH yCTafbllLbIMEH BekiTy
kepek. KeceTiH >y3iHiH OekiTneciH yineni Typae
TeKcepy Kepek.

* JKymbICTbl 6acTamac oypbiH MaTepuaniaH metanin
KaTTapabl (Wwerenep, LWypynTap, kancelpManap xaHe
T.T.) @nbin TacTaHbI3.

apaHblH  Xy3i  TOMbIfbIMEH

* Icke KockaHOa 9neKkTp  KO3FanTKbllbl  TOKTan
KarnmachblH.
* Onepaums KkesiHge Kyw kabeniHiH >xarganbiH

Kaparanan oTbIpbIHbI3 (O 8pKallaH KypanablH apTkbl
XafblHOa opHanacybl kepek). On ci3giH KonbiHbI3fa
HeMece asfblHbl3fa opanmMaybl Kepek.

» JKyMmbiC Ke3iHae KyaT kesiaHbifFaHaa, MalluMHaHbIH,
KEHEeTTEeH KOCbINyblH Gonabipmay  yLiH, Kypan-
caliManabl GipaeH axblpaTbiHbI3.

* ABTOMaTTbl CalMMaHibl OLUPreHHeH KemniH KeceTiH
Xy3i BipHelle yakbiTka aBToMaTTbl Typae anHanaTbiH
6onaabl, ananaa canMmaHabl TEK ON TOMbIK TOKTaFraHHaH
KeWiH faHa Kotora Gonaabl.

kayincisaik  wapanapblH  KongaHbiHpi3.  Mbicanbl, ¢ XXyMbiC Ke3iHOe KeCeTiH Xy3i Kbl3adbl, COHAbIKTaH
nanpanaHy kesiHge katepni iCiKTi TyAblpybl MYMKIH —OR TOMbIK CybiFaHLIa OHbl YCTaMaHbI3.
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EckepTy: ereykyMMeH e©HAey, Kecy,
apanay, Terictey, 6ypfbinay *aHe 6acka
KYPbINFbIC  canacbiHblH  9peKeTTepi
TyAbIpFaH WaHaa 6ap XMMuAnbIK 3aTTap

KaTepni icikke, Tya GiTKeH XeTkinikcisaikke akenyi

Hemece 6ana Taby KabineTiHe 3UsAH TUri3yi MyMKiH.

Keinbip xumusanblk 3aTTapablH MOHAAPbI:

* Kypanga Ke3 KemnreH >XeHOey >aHe aybICTblpy
XKYMbICbIH ©TKi3y anapliHaa allaHbl CybIpy Kepek;

* Mernaip eki KpemHuI okcuai keHe kabblpranap
MeH UeMeHTTeri 6acka Kypbinbic — eHIMAepi;
XUMUANBIK  KOIMEH ©HAENreH araluTafbl  XpoMm
kywanacbl (CCA). byn 3atTtap TuUriseTiH 3USHHbIH
aspexeci ocCbl XyMblCTapAbl OpblHAAY XuiniriHe
GannaHbicTbl 6onagbl. Ocbl XMMUSAMbIK 3aTTapfFa
TUoAi a3anTKbIHBI3 Kernce, xenpeTy 6ap xepae
XKYMbIC ICTEHI3 XaHe Kayincigik ceptudukartapbl
bap Kypangapabl nanganadHy Kepek (Mbicanbl,
LWaFbIH LWaH cya3rici 6ap waH MackacblH).

HyckaynbiKTa KongaHbinaTbiH TaH6anap

MapganaHy HyckaynblifblHOga TemeHge GepinreH
TaHbanap KonagHbinagbl, onapablH MafblHacbiH ecTe
cakTaHbl3. TaHbanapgbl AypbiC TYCIHAIPY SnekTp
Kypanzbl AypbIC XaHe Kayincia3 konaaHyra kemektecesi.

MarbiHa

Kbin apa

Cyp TycneH GenrineHreH
aymakrap ymcak kabat
(oKwaynaHraH kabatbl 6ap).

Cepusanblk HeMip 6ap
Xancblpma:

CT ... —ynri;

XX — eHaipy KyHi;
XXXXXXX — cepusnblk
HeMip.

TaHba

MarbiHa

Kosfanbic 6afbITbl.

AliHany 6afbITbl.

ByratTanfaH.

ByraTTaygaH wblfapbisfaH.

Koc okwaynay / kopray
CbIHbIObI.

Bynbim EO
OvpekTuBanapaHblH,
Heri3ri TananTapblHa XaHe
Eyponanbik OpakTbiH
YMNecTipinreH cTaH-
AapTTapblHa cal ekeHiH
KyanaHaplpaTbiH 6enri.

Hasap aygapbiHpi3.
MaHbI3gpbl aknapar.

Manpanel aknapar.

KoprafblL KonFanTbl KMiHi3.

YKyMbIC yakbITbiHAA nanga
6onaTblH WaHabl KETIPiHi3.

Kayincisgik TexHukacel Typa-
bl 6apnblK HyckaynapMeH
XoHe HycKkaynapmeH
TaHbICbIHbI3.

KoprarfbiLl ke3inaipikTi
KWiHi3.

MaaTHKTIK Xypic eLwipinreH.

L%

-

MasiTHVKTIK >KypiCTiH, GipiHLUi
Kagambl.

Kopfafbill KyrakkanTbl
KUiHi3.

LllaHHaH KopFanTbliH Macka-
Hbl KMiHi3.

MoHTaxXablK aHe peT-
Tey XYMbICTapbIH ©TKi3y
anablHaa anekTp Kypanabl
XKerniaeH eLWipiHi3.

MasiTHUKTIK >KypiCTiH, eKiHLLi
Kagambl.

5

MasTHUKTIK >KypICTiH, yLiHLLi
Kagambl.

T TypiHe xaTaTbliH apanay
TOCEMECIiHIH, COHbIHbIH,
nNiLiHi.
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TaHba MarbiHa
OnekTp Kypangbl
TYPMBbICTbIK KOKbICKa
nakTblpMaHbi3.
[ ]
KosranTkbiw KypanbliH KonaaHy
cananapbl
MexaHukanblk Kbl apa  afawTbl,  NNAcTWKTI,
anioMUHUA - MeH MaTepuangbly Gacka TyprepiH
Kecy vyuwiH nanpganaHbinagel  (KeceTiH xysinepai

nanpanaHy >keHiHaeri Gaclbinblk  KyKaTTbl  kap.).
Kecy TpaekTopuschl KuCbIK Ta, Ty3y Ae 6ona anagbl:
KeMKEPMEHi kapmanayfbl Tanday KWCblK Keciktepai
)acayra MyMKiHaik 6epegi.

KosranTkbiw KypanablH KypamaacTtapbl

Kocy / ewipy 6atbipmacsl

AybICTbIPbIN-KOCKBILLTHI Kypcaynay TynMeci

Aya anmacartblH Teciktep

XKypic xwviniriH TaHaayFa apHanfFaH Xysinik kanta

KOCKbILLI

Koprafbill kaknak

BavinaHbicTapabl cakTaHAbIPFbILL

BafbiTTayLbl WhIFbIPLUbIK

Opamansl 6ypaHaa *

ApaHblH, yCTarblLWbl

10 Tinwik XypIiCiHiH y3bIHAbIFBIH peTTeyre apHarnfaH
TeTik

11 Heri3 Takrachbl

12 Lekin

13 KbicaTblH TeTiK

14 MeHzep *

15 KeceTiHxy3 *

16 Bynipnik kinT *

17 BekiTeTiH WTndT *

18 Mapannenb kecyre / weHbep GoublHWA Kecyre
apHanfaH 6arbITTayLUbl ChI3fbILL *

19 bBekiTkiw Tenke *

20 LaHcopfbllwka apHarnFaH agantep *

21 Kyw TyceTiH TakTaHblH MOHTaXablk OypaHaachl

woo~NoOO» BOWN =

* KocbiMLua kypamaactap

Kenbip cypeTtenreH HeMece cunartTanfaH
KypampacTtap CTaHAapTTbiK KabablkTay peTiHae
KOCbIfIMaraH.

KosranTkbiw KypanablH OernwekTepiH
OpHaTy XaHe XeHre cany

KosranTkbill KypanmeH Ke3 Ke3NnreH >XYMbICTbI
bactay anabiHOAa OHbl TOKTaH axbipaTbin
TacTaHbI3.

Kein6ip anemeHTTepai 6ekity / wbirapy /
opHaTy xongapbl 6apnblK KO3fFanTKbILL

BekiTkiw 6Oenwektep OypaHaanapbiH
Oy3bin  anmay YywiH TbIM  KaTThbl
TapTnaHbI3.

KeceTiH xy3iHi opHaTy / anbipb6actay (1-2 cypeTTeH
KapaHbI3)

¥3aK yakbIT nanpanaHy HaTuxeciHae

KeceTiH Xy3i 15 o46eH KbI3y bl MYMKiH XoHe

OTKIip KeckKiw ueri naraanaHywbliHbI

»KapakaTTaybl MYMKiH, COHAbIKTAH KeceTiH
Xy3iHi 15 opHaTkaHAaa / aWbipbacTaraHpa apkes
KOPFaHbILL KONFabbIH KNiHi3.

Hasap aypapbiHbI3 KeceTiH Xy3iHi 15 opHaTkaH
Ke3ae MblHaAaun KaFmaanapabl CaKTaHbI3:
* KeCeTiH Xy3iHiH 15 TicTepi anfa kapai 6afbITTanyb
THic;
* KEeCeTiH >XY3iHiH 15 e3eriHiH geHecTepi Xy3iHiH
ycTafblWbIHAA 9 6onybl THiC;
e KeceTiH Xy3i 15 OafblTTaylbl PONWKTIH 7 ilWiHe
GekiTinyi THic.

[CT15212]

* ApaycTarbllTbIH TernkeciH9 1.1 cyp. kepceTinreHaen
KbIDKbITBIHBI3  (Byn  apa  ycTarbilwTbiH, 9 xaby
MeXaHU3MiHiH Ky/nblH alagbl XeHe apa nbiwarbiH 15
canyfa / aybICTblpyFa MyMKiHAiK Bepeai).

* Apa xy3iH 15 canbiHbI3 / aybICTbIpbIHbI3 (1.2-Cyp.
KapaHpl3).

* Apa yCTafbIlWTbIH TenkeciH 9 1.3 cyp.
KepCeTiNreHAen XbImKbITbiHbI3 (By1 apa yCTafbIThbIH 9
Xaby MexaHWU3MiH KynbinTanabl).

[CT15189]

» Koprarfbilw KaknakTbl 5 2.1-cypeTTe KepceTinreHaen
XKbIKbITBIHBEI3  (Byn apa yCTafbllWTblH 9 KbICy
MEXaHW3MIHIH KyNnnblH awagbl xaHe apa XysiH 15
canyfa / aybICTbipyFa MyMKiHAik 6Gepesi).

* Apa Xy3iH 15 canblHbI3 / aybICTbIPbIHbI3 (2.2-Cyp.
KapaHpl3).

» Koprafbilw kaknaktel 5 2.3-cyp. KepceTinreHaen
XKbIMDKbITBIHBI3  (Byn apa ycTafbllWTblH 9 KbiCy
MeXaHW3MiH KynbinTanabl).

LllaHCcOpFbIWTbLIH aganTepiH OpHaTy >XaHe Lwewin
any (3 cyp. kapa).

[CT15212]

* Apantepai 20 opHaTbiHbI3, KanfalTbliH Kkente
KyObIpabIH 19 iwiHaeri xblpalubiFbl 6ap agantepaid 20
NPOeKUMSACBIH TericTeHi3, ajantepai 20 xanfanTbiH
kente KybObipfa 19 «kwrisiHi3a >xeHe 3 cypeTTe
KepceTinreHaen bypaHbI3.

* ApanTtepai 20 wewiHi3, OHblI 3 cypeTTe
KepceTinreHaen OypaHbl3 XoHe >KanFauTbliH Kente
KyobipaaH 19 cyblpbin anbiHpI3.

Mapannenb kecyre / weHGep GoMbIHWA Kecyre
XoHe OGekiTeTiH WTU(TKe apHanfaH GafFbiTTayblIll
CbI3FbIWTbl OpPHATy XoHe wwewin any (4 cypeTTi
KapaHbI3)

[CT15189]

Kypangappga Oipaen, ©Oyn karmanga ¢ 18 GarbiTTafblll TakTacblH opHaTy / any ywid 4.1
epekle Mmogenbaep cypeTTenmereH. cypeTTeri Hyckaynapabl OpblHAAHbI3.
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» bekiteTiH wtndti 17 opHaty / wewin any, 4.2
cypeTTeri Hyckaynblkka CYMeHiHi3.

KosranTkbIw Kypanabl anfawkbl peT icke
Kocy

OpaanbiM - AypbIC  3NEKTP  KepHeyiH KonaaHblHbI3:
KosranTkblll KypanablH 3MekTp KepHeyi KypangblH
Xeke manimeTTepi 6ap TiniMweae kepceTinreH anekTp
KepHeyiHe caiikec 6onybl Kepek.

KosranTkbIw Kypanabl Kocy / ewipy
Kbicka yakbiTKa Kocy / ewipy

Kocy ywiH Kocy / ewipy TyimeciH 1 6acbin ycTaHpis,
eLUipy YLWiH - XibepiHi3.

¥3aK yakbITKa Kocy / ewipy

Kocy:

Kocy ywiH kocy / ewipy TyimeciH 1 6acbin kypcaynay
TyiMeciMeH Kocy / eLlipy TyimeciHae 2 GekiTiHi3.
Ouwipy:

Kocy / ewipy GatbipmacbiH 1 6acbiHbl3 cofaH KeniH
XKiOepiHi3.

laHabl anekTp KypbUFbiHbl KonpaHy
Ke3iHAe copy

Wanab! XuHay ayaparbl LUAHHbIH,
LIOFbIpaHy AeHreniH KbickapTaabl, CoOHaan-
aK LWaHHbIH KYMbIC OpblHAA XUHANYbIH
6onabipmanbl.

y3aK eHaey kesiHoe, He 6Gornmaca 3usiH
WaHabl  TyFbi3aTblH ~ MaTepuangapmeH
KesiHOe, 9neKkTp Kypbinfbl  TUICTi

ArawTbl
KENTipeTiH
XKYMbIC xacay
LLIAHCOPFbILLKA KOCbINY Kepek.

KosranTkbIl KypanablH anfawkbl pet
icke Kocy

XypicTiH xuinirin Tanaay

Kypic >xuiniriH TaHgayfFa apHanfFaH Kysinik kanTa
KOCKbIWUTbI 4  naiganaHFaHga  opkiM  KeceTiH
XKY3iHIH 15 KaxeTTi XKypic caHblH TaHgam anafpl
(coHpan-ak aBToMaTTbl CaiMaHMEH XYMbIC icTereHae).

» Kocy yLwwiH Kkocy / ewwipy TyimeciH 1 6acbkin kypcaynay
TyMMecCiMeH Kocy / ewwipy TynmMeciHae 2 BekiTiHi3.

» XKypic xwuiniriH TaHOayFa apHanfaH Xysinik kamta
KOCKbILUTbI 4 XbIMDKbITY XKOMNbIMEH KECETIH Xy3iHiH 15
KaXXeTTi XYypiC CaHblH TaHAaHbI3.

* 1-2 (xkypicTtepaiH a3 xwuiniri) - kaTkpin TyTac
matepuangbl  (kocnanaHbaraH ~ Gonat,  TyCTi
MeTangap MeH onapiblH KopbiTrnanapbl aHe T.T.)
apanay KesiHae KonaaHblHbI3;

¢ 3 (kypicTepaiH opTalwa Xwuiniri) - KaTTbiNbIfbI
asgay matepuangbl  (nnatMaccaHbl, gaHepaHbl,

* 4-5 (kypicTepaiH kofapbl Xuiniri) -
XKyMcaK  MaTepuangapdbl  (Kymcak  afaluThbl,
oKlwaynay maTepuanbl XeHe T.T.) apanay YLiH
naviaanaHblHpI3.

KeceTiH Ky3iHiH 15 XypiciHiH xwuiniri

CaHblH peTKe KenTipreHHeH KeuiH
O KocbIMwWwa  MaTtepuanabl  (eHAeneTiH
1 Genwek XacanfaH maTepuangaH)
paibiHAamMacblH  nanpanaHbin, Tinyre

CbIHaK XYpri3yai yCbiHamMbI3.
TemeHri XblngamablkTarbl aBTOMaTTbl CalMaHMeH

y3aK yakbITKa XYMbIC iCTEreHae ofaH Cyy YLiH 3 MUHYT
Gepy kaxeT. OcblHbl iCTei OTbIpbIN, 3asi XypicTeri
aBTOMaTTbl CaliMaHHbIH, €H Kemn >XypiciH GenrineHis,
aBTOMaTTbl CanMaHAbl 3as8 XYpiCTe >XyMbIC icTeyre
KanablpblHbI3.

MasTHUKTIH XuiniriH Tangay

MasTHUKTIH Xuiniri eHaeneTiH maTtepuangbl Tinya4iH
OHTalnbl peximiH TaHaayra xepaemaecesni (6epyaiH
XbINgamabifbl, TINIKTIH CbIPTKb! TYPi XeHe T.T.).

Opbip GaceHpereH KosfFanbiCbIMEH KeceTiH xy3i 15
naviblHgamagaH kepi kapan icke Kocbinagbl, 05 KeCKeH
Ke3fe XaHKaHblH LUbIFybIH >Xakcaptagbl, Kbl3yblH
asanTagbl XaHe KeceTiH Xy3iHiH 15 navpganaHy
mMep3imiH ynFanTagel. OpaH Genek, ©epy KyLUiHiH
a3alobl  KyMbICLIbIFa  CauMaHdbl Kyl >Xymcaman
Backapyfa MymKiHaik 6epegi.

MasiTHUK XypiCiHIH opeXxXeciH aBToMaTTbl caiMaHMeH
XYMbIC icTereH ke3fe eareptyre 6onagpl. MasatHuk 10
XKYPICIHIH y3bIHOBIFbIH pETTEYre apHarnfFaH TETIK MasiTHUK
XKYPICIHIH ~ TepT kagamblH Gantayra  MYMKiHAIK
Gepeni:

T %
I§_2%§°
}géﬁgfo
R

MasaTHUK XuiniriHiH papexeciH TaHaaraH kespge
MblHaAan yCbIHbIMAAPAbLI eCKepTyAi YCbIHaMbI3:
* TiNiKTiH Xueri gan api Tasa bonybl TWic, asFaHTai
XKUINIKTI TaHOaHbl3 Hemece MaATHUKTIH, KWiniriH
aXblpaTblHbI3;
* Xyka (Tabakwa MeTtangpl, Tabakwa nnacTuk
XeHe T.T.) MmaTtepuangapAbl  Hemece  KaTThbl
(kocnanaHbaraH Gonart, TyCTi MeTangap XaHe T.T.)
eHAereH Kesae MasATHUKTIH, XMiNiriH axblpaTbiHpbI3;
* Kymcak MaTepuangapgbl ()KyMcak afall XoHe T.T.)
TinreHae MasiTHUKTIH XOFapbl XWiNiriH anbiHbI3; 6yn
onepauyusiHbIH XbiNAaMAbIFbIH apTTbipyFa MyMKIHAIK

0 Kapgambl:
MasiTHVK KO3FarnbIChl XOK;

| kapambl:
MasaTHWKTIH 6onmalubl Ko3Fanybl;

Il kapambl:
MasATHWKTIH opTalla Kosfanybl;

11l kapambl:
MasATHUKTIH KaTTbl KO3Fanybl.

aFaLTbI-IKOHKarbl TakTa, KaTTbl afall) apanay ywiH  6epedi, arnaipa TinyaiH canacel  Hawapraybl
naitaanaHbiHbI3; MYMKiH.
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MasATHUKTIH XuiniriH TaHaaraHHaH KeniH
° KOCbIMWA OyMbIMHbIH AavblHAAMACbIH
1 nanpganaHbin  (eHAeneTiH GernwekTiH
MaTepuarnbiHaH XacanfaH) Tinyre cbiHaK
XYPprisyai ycbiHambI3.
Tyuicneni cakTaHAbIPFbILW YIWIWH KeCETiH Xy3i
Tynicneni  cakTaHAbIpFbIW — KeCeTiH y3iHeH 15

Ke3[eWncoK xaHacyaaH Kopfanabl XeHe onepauusiHbl
opblHAAYAbIH KaYiNci3airiH apTTbipagbl.

KosranTbIw Kypanabl KonaaHy60oMbIHLLA
YCbIHbICTaApP

KeceTiH xy3iHi Tanaay

T-Topisaec KeceTiH Xy3i 15 MmexaHuKanbIk
Kbll apaHbIH 6apnblK ynrinepimeH Gipre
KongaHbina anagbl.

XKyMbIcTbl BacTap angblHAaa KeceTiH Xy3iHiH 15 TuicTi
TYPiH TaHdan anbiHpI3, On TiNIHETIH MaTepuansfa, Tiny
pexiMiHe XaHe TiNiK XMeriHiH canacbliH Conkec Kenyi
TUIC KecCeTiH Xy3iHiH nmanganaHy MakcaTbl opamaja
KepcCeTinreH; ci3 caTyLubIMEH KeHece anachbis.

Kecyre apHanfaH xannbl HycKaynblK
o KeceTiH )Kv3iHiH_ 15, Tin_y KbINAAMAbIFbI
MEeH MasTHUKTIH XKYpIiCiHiH TuiciHwe
1 TaHAan anblHFaHbIHA KO3 XeTKi3y YLiH
KOCbIMWA OGYWbIMHbIH AalbiHAAMacbIH
(nanbiHpaama MaTepuanbiHaH )KacanfaH)
nanaanaHbIn, Tinyre cbiHaK XyprisiHis.

» [aiblHaaMaHbIH, >aKcbl OeKiTinreHiH xxaHe Gaprblk
MeTann OyibiMaap (werenep, wWypyntap XoHe T.T.)
ofaH anblHFaHbIH TEKCEPIHI3.
* ABTOMaTThI cariMaHabl KeceTiH Kyasi 15
pavibiHgamameH TyMhickeHre [efiH  axblpaTbiHpI3.
ApTbIK Kyw KonpgaHbaHbl3; onepauusra 6ipa3 yakblT
KaXeT. ApTbIK Kyl OnepauusiHbiH, KblNAaMAbIFbIH
ynFaiTnanabl, 6Gipak caliMaHHbIH - LamagaH  ThbiC
XKYMbIC icTeyre ylublpaTtagpl.
» Erep kecetiH Xy3iHiH 15 TicTepi ganbiHoama yLUiH
eTe ynkeH 6Gonca (wamagaH TeiCc Aipin, eHaeneTiH
6eTTiH GeniHyi MeH ycakTanybl TICTepAiH eTe yrnKeH
eKeHiH kepceTepni), Te3 apaga aBToMaTTbl caMaHAabl
eLuipin, KeceTiH xy3iHi 15 TuicTiciHe anbipbacTaHbI3.
» Erep keceTiH xy3i 15 onepauusi kesiHge ankacbin
kanca, Te3 apaga aBToMaTTbl caiMaHbl eLWipin, TinikTi
KEHENTYyre TbIPbICbIHbI3, COAAH COH KEeCeTiH Xy3iHi 15
TIMIKTEH MYKUSAT LbIFapblHbI3.
* Kecyni asikTaraHHaH KeliH ayeni aBTomarTbl
caiMaHabl eLipiHi3, coaaH COH KeceTiH Xy3iHi 15
TIMIKTEH LWbIFapbIHbI3.

Benrini 6ip maTtepuangbl (MaceneH
A MeTanAabl) KeckeH Ke3ge KeceTiH Xya3i

OwnbinaTtbIH TiNik (5 cypeTTi KapaHbI3)

O OubinaTtbIiH Tinik TeK XKyMcak
MaTepuangapabl, MacernieH  arawThbl,

1 rMNCOKapTOHAbLI  KanTaylbl MapakTbl
XoHe T.T. TinreHoe faHa nanganaHbina

anapgbl. OnepauusiHbiH 6yn agici anablH ana

Oypfbinaycbi3 caHbinayabl Tinyai KamTamachbi3
eteni keceTiH Xy3i 15 e3i panblHAamaHbl
apananabl. Byn apic Genrini 6ip AarabInapabl
KaXeT eTeAi XoHe Kbicka KeceTiH Xy3iHi 15
KonAaHbIn, nanganaHbinybl MyMKiH.

* ABTOMaTTbl caliMaHAbl TipeKk TaKTacblHbIHbIH 11
anablHFbl XkueriHe konbin (5 cypeTTi kapaHpl3), OHbl
KOCbIHbI3. ABTOMaTTbl CaiMaHabl AavibiHaamara bacy
apKbInbl KeceTiH xy3iMeH 15 faiibiHaaMaHbl akblpbiH
KECIHI3.

* KeceTiH xy3i 15 ganibiHgamaHbl kecin ©onfaHHaH
KeriH aBToMaTTbl CalMaHAbl KaAiMri KyriHe KanTapbin,
Kecyni 6enrineHreH Cbi3bIKNEH XanFacTblpbiHbI3.

Mapannens kecyre / weHGep GoMbIHIWIA Kecyre
apHarnfaH 6arbITTayLbl ChI3bIKNEH apanay

LlleHGep GownbiHWwa Kecy (6 cypeTTi KapaHbi3)
[CT15189]

Mapannenb kecyre / weHbep GoibiHWa kecyre 18
apHanfaH OGafblTTaywbl Cbi3blk  GepinreH paguyc
BoMbIHLLIA XY3iNi apameH kecyai aTkapadbl.

* Kecyre apHanfaH weHbepai Genrinen, oprackiHaH
caHblnay icTeHi3 (caHbinayablH anameTpi GekiTeTiH
WTndTiH 17 guameTpiHe TeH 6onybl THIc).

« Erep ci3 eHoenetiH GenwekTiH xueriHeH apanayabl
»)ocnapnacaHbl3, caHplnayabl 6 cypeTTe kepceTinreHaemn
GactanatblH HYKTEAEH ICTeHi3 (caHblnay Auamerpi
KeCeTiH Xy3iHiH 15 eHiHeH ken 6onybl TUIC).

» KynakTtbl 6ypaHganapabl 8 6ocaTbiHbI3.

* Mapanennb kecyre / weH6ep GonbiHWwa kecyre 18
apHanfaH  GafblTTaylbl  CbI3fFbILTbI  OYPbIHbI3
XoHe 6 cypeTTe KepceTinreHaen opHanacTblpbiHbI3.

* ABTOMaTTbl  caviMaHdbl GacTankbl  HyKTeciHe
opHaTbIHbI3. Erep ci3 apanayabl eHaenetiH 6enwekTiH
XueriHeH GactamainTblH GorncaHpl3, KeceTiH Xy3iHi 15
BacTankbl HyKTeae >acarfaH caHblnayfa eHrisiHia.

* MNapannens kecyre / weHbep  GoWblHLWA
kecyre 18 apHanfaH barbiTTayLbl CbI3fbILUTLI BeKiTeTiH
wtndTTiH - 17  XacaraH caHbinaybl LWeHbepaiH
opTacblHOaFbl CaHplnaymMeH [an Kenredre AeniH
KbIMKbITBIN, LWeHOep OoMblHLWA KeCceTiH paguycTbl
GenrineHis.

» BekiteTiH wWTndTTi 17 napannens kecyre / weHbep
GonbiHwa Kecyre 18 apHanfaH 6afFbiTTayLUbl ChI3FbILLKA
XoHe LeHbepaiH opTacblHAafFbl caHbinayfa  6ip
Me3rifnae eHrisiia.

» BarbiTTarbiw TakTaHbl 18 aeHrenek / napannenbgi
apanay ywiH 6ekiTy ywiH KynakTbl OypaHganapabl 8
TapTbIHbI3.

» BenrineHreH weHbepai 6Gonnan  6ip  KonMeH
apanayabl 6acTaHbl3, an ekiHwi KoriMeH GekiTeTiH
wTndpTTi 17 ycTan TypbiHbI3.

KaTTbl  KbI3ybl MYMKiH, _ COHAbIKTaH LlleHGep GoNbIHWA apanay XaHe canaHbl
KeceTiH Ky3iHiH 15 panbiHpamameH ° XKakcapTy JXaHe onepauusi MpoueciH
»XaHackaH XepiHae nanganaHbinybl TUiC CybITaTbIH 1 KeHingeTy yWiH KUCbIK  CbI3bIKTbI
Hemece MaWnawWTbliH 3aTTapAbl nanpanaHyabl apanay YywiH Tap KeceTiH Xy3iHi 15
YCbIHaMbI3. nauaanaHblHbI3.
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Tik cbi3blKkneH apanay (7 cypeTTeH KapaHbi3)

Mapannens  apanayra  apHanfaH  napannesnb
barbiTTaywbl 18 6Gap Tike >xuekti Gownnaw Tinyai
opblHAAyFa, COHbIMEH KaTap COWKeC eHHiH Tike e3eriH
Kecyre MymkiHaik 6epegi (7.1 cypeTTeH KapaHbI3).

[CT15189]

» KynakTtbl 6ypaHganapabl 8 6ocaTbiHbI3.

* MNapannenb, apanayfa apHanfaH napannenb
GarbiTTaywWwbiHbl 18 opHanacTbipbiHbI3 (7.1 cypeTTeH
KapaHbI3).

* Apanayfa KaxeT apanblKTbl Genrinexis.

» BarbiTTarbiw TakTaHbl 18 aeHrenek / napannenbi
apanay ywiH 6ekiTy ywiH kynaktel 6ypaHganapapl 8
TapTbiHbI3.

» [abiHOoamaHblH, OyRipnik >xueri ywiH napannens
apanayfa apHanfaH napannenb 6afbiTTaylwbiHel 18

apanaHpl3.
0
1 OeKiTy KONMbIMEeH aHe TaKTaWlaHbl
aybicyAbl KaWTanama LekTey TypiHae
nanpanaHbin, OCbifaH YKcac HaTuxenep anyfra
6onagbl. Tipek TinikweciH 11 TakTauwaHbIH
TyCbiHa Kapau 6ackaHaa aybicyAbl LUeKTeriwTiH
OolbiMeH aBTOMaTTbl CcaliMaHAbl  XbUTKbITY
apkbinbl apanayabl opblHAayFa 6Gonagbl (7.2
CypeTTeH KapaHbi3).

BypaHpansi KbICKbILITapbI 6ap
XKYMbIC GenweriHe TaKTaulwaHbl

Kecy OypbiwbiH peTke kenTipy (8-9 cypertTeH
KapaHbI3)

ABTOMaTTbl  CalMaHHbIH  KypbifibIMbl ~ aBTOMAaTThbl
cariMaHHblH ~ TYPKblH  TapbITy JKOMbIMEH  Kecy
OypblIWbIH KAMTamachI3 etefi. ABToMaTTbl caiMaHHbIH,
Tipek TaktacbiHaa 11 TypraH wakinge 12 aBTomarThbl
caliMaHHblH  TYPKbIHbIH ~ OypbilwTapbl  GenrineHreH
(kapam 15°). Erep kocbiMwa acnanTtap KonfaHbinca,
GipeyiH aBTOMaTThbl CaiMaHHbIH TYPKbIHAA KE3 KenreH
OypbllineH opHanacTtblpyFa 6onafbl  (TeXHWUKanbIK
AepekTep KecTeCiHae KeNTipinreH LuekTe).

[CT15212]

* BbonTTbl 21 GcoaTy ywWwiH antbl Kblprbl KiNTTi 16
naviganaHbiHbi3 (8 cyp. KapaHbis).

* Tyn TaktacbiH 11 anfa XbImMKbITbIHLI3 (angbiHaa
opHaTbInFaH kopnyc OypblllbiHa GannaHbICTbl) XaHe
lwkanagafbl 12 KepceTkiliTepai Hemece KOCbIMLUA
erniley KypanbiHblH KepcCeTKilTepiH navaanaHbin
KaxKeT Kopnyc BypblILbIH TaHAAHbI3.

* BonTTbl 21 TapTy VYWiH anTbl Kbipfbl KinTTi 16
nanganaHbiHbI3.

* Apanaygbl Xofapblaa cunaTranfaHaan opbliHAAHbI3.

[CT15189]

« Kpicy TeTiriH 13 60caTbiHpI3 (9 CypeTTi KapaHbI3).

e Heriz TaktracelH 11 anfa XbUDKbITbIHBI3 XKaHe
LWKananapablH 12 kepceTkiluTepiH HeMece KocbiMLua
eniley KyparnbiHblH KepCeTKiluTepiH nanaanaHbin
KaxeT Kopryc BypblLlbIH TaHAAHbI3.

« Kbicy TeTiriH 13 TapTbiHpI3.

* Apanaygbl )ofapblaa cunatranfaHga opbiHAaHbI3.

KosranTkbiw Kypanabl xxeHaey / anablH
any wapanapsbl

KosranTkbIlw KyparnMeH Ke3 Ke3nreH XYMbICTbI
6acTay anablHAA OHbl TOKTaH aXbIPaTbIN TaCTaHbI3.

KosranTkbIw Kypanabl Tasanay

KypbinfFbiHbl - y3aK  yakbIT — KongaHyablH — MaHbl3gbl
Tanabbl - oHbl Ta3a ycTay. KypbinfbliHbl opaaibiM
CbIfblfIFAH ayaMeH aya anvacartblH TecikTepiHeH ypnen
TasapTbIn TypbIHpbI3 3.

CaTtypaH KeniHri KbI3meT aHe oTiHiM GoMblHLIA
KbI3MeT

bisaiH catygaH KewiHri KbI3MET eHiMre TexHuKanbik
KbI3MET KOPCETYre aHe OHbl XeHAeyre, COHbIMEH bipre,
Kocankbl GerieKkTepre KaTbICTbl CypakTapbiHbl3fa
xayan Oepepi. CoHpaii-ak, CepBUCTIK opTanblkTap
Typanbl aknaparTbl, GenikTepaiH AvarpammanapbiH
XoHe Kocarnkbl Gerniektep Typanbl aknapatTbl MblHa
6eTTe Tabyra 6onaabl: www.crown-tools.com.

AneKTp KypangapbIH Tacbimangay

* Tacbimangay kesinge KanTtamara
MexaHuKanblk acepgi Turisyre 6onmangbi.

e XykTi TycipreHge / OKyKTerenge KpiCbin opay
KarmaaTbIMeH XyMbIC iCTEMTIH eLwbip TexHONorms TypiH
nanganaHyfa pykcart eTinmereH.

ewbip

KoplwaraH opTaHbl cakray

LUukisaTTbl KOKbIC peTiHAe nawnpara
acblpyAblH OpPHbIHA KawWTa KonpaHyfa
XibepiHi3.

OrekTp Kyparnbl, xapakaTtap ksHe Gyma
I opuiaraH opTara 3WsHCbI3 Kariaa KongaHyra
xibepinyi kepek.
MnacTukanblk KOMMOHEHTTEP CbIHbINTANFaH KaiiTa
KongaHy yLiH 6enrineHrex.
Byn Hyckaynap KkaiTa KongaHblnaTbliH
KOCbINIMaraH Karasza 6achin LUblFapblrFaH.

XTOpUH

OHaipyLwi e3repicTep eHrizyi MyMKiH.
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