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Elektrowerkzeug - technische Daten

Elektrohobel CT14019X CT14019
Elektrowerkzeug - Code [220-230 V ~50/60 Hz] 420664 420657
Nennaufnahme W] 710 710
Ausgangsleistung [W1] 330 330
Stromstérke bei Spannung ;;g:;% ¥ Eﬁ% 36_;3 36_33
Leerlaufdrehzahl [min-] 16000 16000
Hobelbreite [gg“] 3_%4.. 3_8134..
Hobeltiefe E?c:“} 035 o5
o 0i8
Gewicht el & 17
Schutzklasse O]/ O]/
Schalldruck [dB(A)] 88,63 88,63
Schallleistung [dB(A)] 99,63 99,63
Beschleunigung [m/s?] 2,7 2,7

Gerauschinformation

A\

C€ Konformititserklarung

Tragen Sie bei einem Schalldruck
uiber 85 dB(A) einen Gehorschutz.

Wir erklaren in alleiniger Verantwortung, dass das
unter "Elektrowerkzeug - technische Daten" beschrie-
bene Produkt allen einschlagigen Bestimmungen der
Richtlinien 2006/42/EC einschlieslich ihrer Anderun-
gen entspricht und mit folgenden Normen uberein-
stimmt: EN 60745-1, EN 60745-2-14.

W huntor

Merit Link International AG
Stabio, Schweiz, 17.10.2017

&

Zertifizierungs- Wu Cunzhen

manager

WARNUNG - Der Benutzer muss die Bedie-
nungsanleitung lesen, um die Verletzungs-
gefahr zu verringern!

Allgemeine Sicherheitsvorschriften
WARNUNG! Lesen Sie alle Sicherheits-
hinweise und Anweisungen. Nichtbe-
achtung der Warnungen und Anweisungen
kann zum Stromschlag, Brand und / oder zu
schweren Verletzungen fuhren.

Bewahren Sie alle Warnungen und Anweisungen

fiir die Zukunft auf.

Der Begriff "Elektrowerkzeug" in den Warnhinweisen

bezieht sich auf Ihr netzbetriebenes (kabelgebunden)

oder batteriebetriebenes (kabellos) Elektrowerkzeug.

Sicherheit am Arbeitsplatz

» Halten sie Ihren Arbeitsbereich sauber und auf-
gerdaumt. Unordnung und unbeleuchtete Arbeitsberei-
che kénnen zu Unfallen fihren.

* Arbeiten Sie mit dem Elektrowerkzeug nicht in
explosionsgefahrdeter Umgebung, in der sich
brennbare Fliissigkeiten, Gase oder Staube befin-
den. Elektrowerkzeuge erzeugen Funken, die Staub
oder Dampfe entziinden kénnen.

» Halten Sie Kinder und andere Personen wahrend
des Betriebs des Elektrowerkzeugs fern. Bei Un-
achtsamkeit konnen Sie die Kontrolle Giber das Werk-
zeug verlieren.

Elektrische Sicherheit

» Die Anschlussstecker des Elektrowerkzeugs
miissen in die Steckdose passen. Der Stecker darf
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in keiner Weise verandert werden. Verwenden sie
keine Adapterstecker gemeinsam mit schutzge-
erdeten Elektrowerkzeugen. Unveranderte Stecker
und passende Steckdosen reduzieren das Risiko ei-
nes Stromschlags.

* Vermeiden Sie Korperkontakt mit geerdeten
Oberflachen wie etwa Rohren, Heizungen, Herden
und Kiihlschranken. Es besteht ein erhohtes Risiko
eines Stromschlags, wenn Ihr Kérper geerdet ist.

+ Halten Sie das Elektrowerkzeug von Regen oder
Nasse fern. Wenn Wasser in das Elektrowerkzeug
eindringt, erhoht sich das Risiko eines Stromschlags.
* Nutzen Sie das Kabel nur bestimmungsgemaR.
Verwenden Sie das Kabel niemals zum Tragen, Zie-
hen oder Trennen des Elektrowerkzeugs. Halten
Sie das Kabel fern von Hitze, Ol, scharfen Kanten
oder beweglichen Teilen. Beschadigte oder verwi-
ckelte Kabel erhéhen das Risiko eines Stromschlags.
* Wenn Sie mit einem Elektrowerkzeug im Freien
arbeiten, verwenden sie nur Verlangerungskabel,
die fiir den AuBenbereich zugelassen sind. Die
Verwendung eines fiir den AuRenbereich zugelasse-
nen Verlangerungskabels verringert das Risiko eines
Stromschlages.

+ Falls sich der Einsatz eines Elektrowerkzeugs in
einer feuchten Umgebung nicht vermeiden lasst,
verwenden Sie einen Fi-Schutzschalter. Die Ver-
wendung eines Fi-Schutzschalters verringert das Risi-
ko eines Stromschlags. HINWEIS! Der Begriff "Fehler-
stromschutzeinrichtung (RCD)" kann durch den Begriff
"Fehlerstromschutzschalter (GFCI)" oder "Fehlerspan-
nungsschutzschalter (ELCB)" ersetzt werden.

* Warnung! Vermeiden Sie Kontakt mit den freiliegen-
den Metalloberflachen am Getriebe, an der Abschirmung
etc., da ansonsten die Gefahr eines Stromschlags droht.

Personliche Sicherheit

+ Seien Sie aufmerksam, achten sie darauf, was
sie tun, und gehen sie mit Vernunft an die Arbeit
mit einem Elektrowerkzeug. Benutzen sie das
Elektrowerkzeug nicht, wenn Sie miide sind oder
unter dem Einfluss von Drogen, Alkohol oder Me-
dikamenten stehen. Ein Moment der Unachtsamkeit
beim Gebrauch des Elektrowerkzeugs kann ernsthafte
Verletzungen zur Folge haben.

+ Tragen Sie personliche Schutzausriistung. Tra-
gen Sie immer einen Augenschutz. Das Tragen
personlicher Schutzausriistung, wie Staubmaske,
rutschfeste Sicherheitsschuhe, Schutzhelm oder Ge-
hérschutz je nach Art und Einsatz des Elektrowerkzeu-
ges verringert das Risiko von Personenschaden.

» Verhindern Sie ein unbeabsichtigtes Einschal-
ten des Elektrowerkzeugs. Vergewissern Sie sich,
dass der Schalter in der Aus-Stellung ist, bevor Sie
das Elektrowerkzeug an die Stromquelle und / oder
Batterie anschlieBen, in die Hand nehmen oder
transportieren. Wenn Sie beim Tragen des Elektro-
werkzeugs den Finger am Schalter haben oder das
Elektrowerkzeug eingeschaltet an die Stromversor-
gung anschlief3en, kann dies zu Unféllen fiihren.

+ Bevor das Elektrowerkzeug eingeschaltet wird,
entfernen Sie alle Einstellschliissel oder Schrau-
benschliissel. Ein Schraubenschlissel oder Einstell-
schlussel, der sich in einem rotierenden Teil des Elek-
trowerkzeugs befindet, kann zu Verletzungen fiihren.
» Uberschatzen Sie sich nicht. Sorgen sie fiir ei-
nen sicheren Stand und halten Sie jederzeit das
Gleichgewicht. Dadurch kénnen Sie das Elektrowerk-
zeug in unerwarteten Situationen besser kontrollieren.

« Tragen Sie geeignete Kleidung. Tragen Sie kei-
ne weite Kleidung oder Schmuck. Halten Haare,
Kleidung und Handschuhe fern von beweglichen
Teilen. Lockere Kleidung, Schmuck oder lange Haare
kénnen von sich bewegenden Teilen erfasst werden.

< Wenn die Werkzeuge fiir den Anschluss von
Staubabsaugung und Sammeleinrichtungen vor-
gesehen sind, vergewissern Sie sich, dass diese
ordnungsgemaR angeschlossen sind und richtig
verwendet werden. Verwendung dieser Einrichtun-
gen kann Gefahrdungen durch Staub verringern.

« Lassen Sie sich nicht durch Vertrautheit mit dem
Produkt (durch wiederholten Gebrauch erworben)
von der strikten Einhaltung der Sicherheitsvor-
schriften fiir das vorliegende Produkt abhalten.
Eine unvorsichtige Handlung kann in Sekundenbruch-
teilen zu schweren Verletzungen fiihren.

« Warnung! Elektrowerkzeuge kdnnen wahrend des
Betriebs ein elektromagnetisches Feld erzeugen. Die-
ses Feld kann unter Umsténden aktive oder passive me-
dizinische Implantate beeinflussen. Um das Risiko von
schweren oder todlichen Verletzungen zu vermeiden
empfehlen wir, dass sich Personen mit medizinischen
Implantaten mit Ihrem Arzt und dem Implantathersteller
beraten, bevor Sie dieses Elektrowerkzeug verwenden.

Nutzung und Pflege des Elektrowerkzeugs

« Personen mit beschrankten psychophysischen oder
geistigen Fahigkeiten sowie Kinder konnen das Elekt-
rowerkzeug nicht benutzen, wenn sie nicht Gberwacht
werden oder Uber die Verwendung des Elektrowerk-
zeugs von einer Person unterwiesen wurden, die fur
ihre Sicherheit verantwortlich ist.

* Uberlasten Sie das Elektrowerkzeug nicht. Ver-
wenden Sie fiir ihre Arbeit das dafiir bestimmte
Elektrowerkzeug. Mit dem passenden Elektrowerk-
zeug arbeiten Sie besser und sicherer im angegebe-
nen Leistungsbereich.

+ Benutzen Sie das Elektrowerkzeug nicht, wenn
es sich mit dem Schalter nicht ein- und ausschalten
lasst. Ein Elektrowerkzeug, das sich nicht ein- oder aus-
schalten lasst, ist gefahrlich und muss repariert werden.
« Trennen sie das Elektrowerkzeug von der Strom-
versorgung bzw. der Batterie, bevor Sie Einstel-
lungen vornehmen, Zubehor wechseln oder das
Elektrowerkzeug lagern. Diese vorbeugenden Si-
cherheitsmaRnahmen vermindern das Risiko, dass
das Werkzeug versehentlich eingeschaltet wird.

+ Bewahren Sie unbenutzte Elektrowerkzeuge au-
Rerhalb der Reichweite von Kindern auf. Lassen
Sie Personen das Werkzeug nicht benutzen, die
mit dem Elektrowerkzeug oder diesen Anweisun-
gen nicht vertraut sind. Die Elektrowerkzeuge kon-
nen gefahrlich sein, wenn sie von unerfahrenen Per-
sonen benutzt werden.

- Die Elektrowerkzeuge miissen gewartet wer-
den. Priifen Sie, ob bewegliche Teile einwandfrei
funktionieren und nicht klemmen, ob Teile gebro-
chen oder so beschéadigt sind, dass die Funktion
des Elektrowerkzeugs beeintrachtigt ist. Lassen
Sie beschadigte Teile vor dem Einsatz des Elekt-
rowerkzeugs reparieren. Viele Unfalle werden durch
schlecht gewartete Elektrowerkzeuge verursacht.

« Halten Sie die Schneidewerkzeuge scharf und
sauber. Sorgfaltig gepflegte Schneidwerkzeuge mit
scharfen Schneidkanten verklemmen sich weniger
und sind leichter zu fuhren.

« Verwenden Sie das Elektrowerkzeug, das Zube-
hor, die Einséatze etc. in Ubereinstimmung mit die-
sen Anweisungen unter Beriicksichtigung der Ar-
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beitsbedingungen und der auszufiihrenden Arbeit.
Eine Benutzung des Elektrowerkzeugs fiir andere als
die bestimmungsgemafRen Zwecke kann zu einer ge-
fahrlichen Situation flihren.

* Halten Sie die Handgriffe und Greifflaichen tro-
cken, sauber und frei von Ol und Fett. Rutschige
Handgriffe und Greifflachen verhindern eine sichere
Handhabung und Kontrolle tiber das Werkzeug in un-
erwarteten Situationen.

» Benutzen Sie den Zusatzgriff bei der Arbeit mit dem
Elektrowerkzeug, weil er ein hilfreiches Hilfsmittel bei
der Handhabung des Elektrowerkzeugs ist. Das richti-
ge Halten des Elektrowerkzeugs kann das Risiko von
Unfallen und Verletzungen reduzieren.

Service

» Lassen sie das Elektrowerkzeug nur von quali-
fiziertem Fachpersonal und nur mit Original - Er-
satzteilen reparieren. Damit wird sichergestellt, dass
die Sicherheit des Elektrowerkzeugs erhalten bleibt.

» Befolgen Sie die Anweisungen zum Schmieren und
Wechseln von Zubehorteilen.

Spezielle Sicherheitshinweise

» Legen Sie das Werkzeug erst dann ab, wenn das
Messer zum Stillstand gekommen ist. Freigelegtes
rotierendes Messer kann die Oberflache ergreifen,
was zum Verlust der Kontrolle und zu schweren Ver-
letzungen fihren kann.

HINWEIS: Die obige Warnung gilt nur fiir Hobelma-
schinen ohne selbstschlieRende trennende Schutzein-
richtung.

» Fassen Sie das Elektrowerkzeug nur an isolier-
ten Griffflachen, weil das Messer das eigene Netz-
kabel treffen kann. Kontakt mit einer spannungs-
fihrenden Leitung setzt auch freiliegende Metallteile
des Elektrowerkzeuges unter Spannung und fihrt zu
einem Stromschlag.

« Befestigen und sichern Sie das Werkstiick mit
Zwingen oder auf eine andere Art und Weise zu ei-
ner stabilen Unterlage. Wenn Sie das Werkstlick nur
mit der Hand oder gegen lhren Kérper halten, bleibt
es instabil, was zum Verlust der Kontrolle fiihren kann.

Sicherheitshinweise fiir die Verwendung
des Elektrowerkzeugs

* Verwenden Sie kein Zubehor, dass vom Werk-
zeughersteller nicht empfohlen und speziell ent-
wickelt wurde; beschadigtes Zubehor darf nicht ver-
wendet werden; die technischen Daten des Zubehors
missen innerhalb der Kapazitatsgrenzen des Werk-
zeugs liegen.

+ Das Schneidemesser fiir die Hobelmaschine
soll richtig nach den Anweisungen des Herstellers
installiert und verwendet werden. Die GroRe muss
der Druckplatte entsprechen, um sicherzustellen, dass
zwischen dem Schneidemesser fiir Hobel und der
Druckplatte wahrend des Betriebs nach der Installa-
tion keine mechanische Reibung auftritt. Halten sie
das Werkzeug nach der Installation in einer sicheren
Position und schalten sie den Schalter ein, und dann
lassen Sie das Werkzeug fur 30 Sekunden laufen. Bei
starken Vibrationen oder anderen Problemen muss
das Werkzeug ausgeschaltet und entsprechende War-
tungsmaRnahmen vorgenommen werden.

» Das verarbeitete Werkstiick muss weitestgehend
mit einer Klemmvorrichtung oder Schraubzwinge
zuverlassig befestigt und geklemmt werden.

+ Halten sie die Finger nicht am Schalter, weil das
Werkzeug bei Bewegung unbeabsichtigt einge-
schaltet werden kdnnte.

» Schalten Sie das Elektrowerkzeug ein, bevor Sie
es in die Nahe der zu verarbeitende Materialober-
flache bringen. Bei der Planung der Arbeit ist zu pri-
fen, ob sich in dem zu verarbeitenden Werkstiick keine
Fremdkorper wie etwa Nagel und Schrauben verber-
gen. Jegliche festgestellte Fremdkdrper muissen vor
der Aufnahme der Arbeit entfernt werden.

* Bei der Verwendung des Elektrowerkzeugs
muss sichergestellt werden, dass die Stromleitun-
gen hinter dem Rahmen entfernt vom Arbeitskopf
platziert werden. Wenn die Stromleitungen oder das
Werkzeug beschadigt sind, durfen sie nicht verwendet
werden. Wenn die Stromleitungen wahrend der Arbeit
beschadigt werden, beriihren Sie die beschadigten
Stromleitungen nicht und ziehen Sie den Stecker un-
verziglich heraus.

» Bevor Sie das Elektrowerkzeug ablegen, muss
es ausgeschaltet werden. Nach der Abschaltung der
Stromversorgung darf das Elektrowerkzeug erst dann
abgelegt werden, wenn der Arbeitskopf des Werk-
zeugs vollstéandig zum Stillstand gekommen ist. Dabei
das Schneidemessers des Hobels mit den Handen
nicht bertihren. Das Schneidemesser des Hobels wird
wahrend des Betriebs auch sehr heil}, deshalb die das
Messer nicht mit den Handen beriihren, bevor es nicht
abgekuhlt ist.

* Wenn wahrend der Arbeit gesundheitsschad-
licher, brennbarer oder explosiver Staub erzeugt
wird, sind geeignete Schutzmafnahmen zu tref-
fen. Zum Beispiel: Abfallstaub, der Krebs verursachen
kann. Wahrend der Arbeit sollten Sie Ausristung fur
die Beseitigung und Erfassung von Staub verwenden
und eine Staubschutzmaske tragen.

» Der Arbeitsplatz muss sauber gehalten werden.
Wenn die Materialien gemischt werden, kénnen sie
sehr gefahrlich sein.

+ Da Asbest Krebs verursachen kann, diirfen kei-
ne asbesthaltigen Materialien verarbeitet werden.
» Das Elektrowerkzeug kann erst dann abgelegt
werden, wenn die Schneidmesser vollstandig zum
Stillstand gekommen sind. Die Schneidmesser auf
dem Elektrowerkzeug kdénnen erfasst werden, was
zum Verlust der Kontrolle Gber dem Elektrowerkzeug
fihren wirde.

* Ein Elektrowerkzeug mit beschadigten Kabeln
darf nicht verwendet werden. Wenn die Stromleitun-
gen wahrend der Arbeit beschadigt oder gebrochen
werden, berlihren Sie die Stromleitungen nicht und
ziehen Sie sofort den Stecker heraus. Beschadigte
Stromleitungen kdnnen Stromschlag verursachen.

+ Das Elektrowerkzeug muss gestartet werden,
bevor es in die Ndhe des zu verarbeitenden Werk-
stiicks gebracht wird. Wenn das Schneidemesser
im Werkstlck stecken bleibt, wird es Riickschlag des
Elektrowerkzeugs zur Folge haben.

» Das Elektrowerkzeug darf nicht von Kindern be-
dient werden.

« Verwenden Sie nur scharfe Schneidmesser.

* Wahrend der Arbeit miissen die Stromleitungen
hinter dem Elektrowerkzeug gefiihrt werden.

+ Wahrend der Arbeit sollten Sie das Elektrowerk-
zeug fest halten und stabil stehen.

» Wahrend der Arbeit muss die Grundplatte zu der
Oberflache des Materials befestigt werden.
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» Bei den Planungsarbeiten ist darauf zu achten,
dass das Schneidemesser nicht in Kontakt mit Me-
tall, einer Nagel oder Schraube kommt.

* Wenn das Elektrowerkzeug betrieben wird, ste-
cken sie die Finger nicht in die Austritts6ffnung fiir
Spéne.

Die Netzspannung beachten: vergewissern Sie sich
beim Netzanschluss, dass die Netzspannung der
Spannung auf dem Typenschild des Werkzeugs ent-
spricht. Wenn die Netzspannung hoher ist, kann es
Verletzungen des Bedieners zur Folge haben und das
Werkzeug kann zerstort werden. Deshalb das Werk-
zeug nie willkirlich anstecken, bevor Sie sich Uber
die richtige Netzspannung nicht vergewissert haben.
Wenn die Netzspannung dagegen niedriger ist als die
erforderliche Spannung, wird es eine Beschadigung
des Motors zur Folge haben.

In der Gebrauchsanweisung verwendete
Symbole

Die folgenden Symbole werden in der Gebrauchsan-
weisung verwendet, bitte ihre Bedeutung merken. Die
korrekte Interpretation der Symbole ermdglicht die
korrekte und sichere Nutzung des Elektrowerkzeuges.

Bedeutung

Symbol Bedeutung
ﬁ ﬁ Bewegungsrichtung.
v@ e Umdrehungsrichtung.
g NS4

E] Geschlossen.

Offen.

@

Achtung. Wichtig.

A\

Verboten.

X

Doppelte Isolier- / Schutz-
klasse.

o /1

Elektrohobel
Grau markierte Sektionen -
weicher Griff (mit isolierter
Oberflache).

Ein Zeichen, das die Kon-
formitat des Produkts mit
den wesentlichen Anforde-
rungen der EU-Richtlinien
und der harmonisierten EU-
Standards zertifiziert.

q3

Seriennummernaufkleber:
CT ... - Modell;

XX - Datum der Herstellung;
XXXXXXX - Seriennummer.

serhe: | XX XXXXXXX

Wahrend der Operation den
angesammelten Staub en-
tfernen.

11

Vorsicht! Potentielle Verlet-
zung durch scharfe Kanten
eines Schneidezubehors.

/2\

Alle Sicherheitsregelungen
und Anweisungen lesen.

Sicherheitsbrille tragen.

Elektrowerkzeug nicht in
den Hausmlill entsorgen.

)5

Ohrenschutz tragen.

Eine Staubschutzmaske tra-
gen.

Das Elektrowerkzeug vor
der Installation bzw. Umstel-
lung von der Stromversor-
gung abtrennen.

Elektrowerkzeug-BestimmungsgemaRer
Gebrauch

Der Elektrohobel ist zum Hobeln, Kantenschneiden
und Nuten von Holz und Holzmaterial konzipiert. Der
Elektrohobel darf nur von Rechtshéandern benutzt
werden.

Es ist moglich, das Werkzeug fest zu montieren (mit
speziellem Zubehor).

Elektrowerkzeug Einzelteile

1 Grundplatte (vorne)
2 V-Nut
3 Spantiefenskala

Deutsch

https://tm.by
NHTepHeT-marasuH

Lby

14



Zusatzgriff mit Spantiefenregler

Ein / Ausschalter

Entblockier-Button

Schutzabdeckung

Sicherheitsanschlag

Grundplatte (hinten)

Laftungsschlitze

Dise

Breitenanschlag *

Tiefenanschlag *

Flugelschraube *

Schllssel *

Vorrichtung zum Messerscharfen (komplett) *

Vorrichtung zur Messerausrichtung (komplett) *

Ringschlissel *

Halter *

Druckplatte *

21 Befestigungsmutter *

22 Klemmschraube *

23 Trommel fur Wendemesser

Wendemesser *

25 Inbusschlissel *

26 Einstellbolzen

27 Klemmplatte

28 Einstellplatte fir das Wendemesser

29 Abdeckung

30 Einstellplatte fiir das schleifbare Messer

31 Schraube

32 Schleifbare Messer *

33 Trommel fir schleifbare Messer

34 Spannschraube der Schleifvorrichtung fir das
Messer *

35 Schablone *

36 Platte *

37 Scheibe *

38 Fligelmutter *

39 Antriebsriemen *

40 Gehauseschraube

* Zubehor

Abgebildetes oder beschriebenes Zubehor gehort
teilweise nicht zum Lieferumfang.

Einstellung der Nutbreite (siehe Abb. 2)

» Die Befestigungsmutter 21 und die Seitenanschla-
ge 12 lésen und die erforderliche Breite fir Nuten
durch die Verschiebung der Druckplatte 20 einstellen
(siehe Abb. 2).

» Die Befestigungsmutter 21 festziehen.

Montage / Demontage des Tiefenanschlags (siehe
Abb. 3)

» Den Seitenanschlag 13 mithilfe der Flugelschrau-
be 14 einbauen (siehe Abb. 3).

» Bei der Demontage des senkrechten Anschlags 13
die Flugelschraube 14 entfernen.

Einstellung der Nuttiefe (siehe Abb. 3)

« Die Flugelschraube 14 des senkrechten An-
schlags 13 I6sen und die erforderliche Nutentiefe ein-
stellen (siehe Abb. 3).

+ Die Flugelschraube 14 festziehen.

Erste Inbetriebnahme des Elektrowerk-
zeuges

Nutzen Sie immer die korrekte Betriebsspannung: Die
Stromversorgung muss den Informationen, die auf
dem Identifikationsschild des Elektrowerkzeugs ange-
geben sind, entsprechen.

Ein- / Ausschalten des Elektrowerkzeu-
ges

Einschalten:

Zum Anschalten des Elektrowerkzeugs den Entsiche-
rungsschalter 6 driicken und gleichzeitig den Schal-
ter 5 betatigen.

Ausschalten:

Zum Ausschalten des Elektrowerkzeugs den Schalter 5
losl n.

Installation und Regelung der Elektro-
werkzeugteile

Vor jeglichen Arbeiten am Elektrowerkzeug den
Netzstecker ziehen.

Befestigungselemente nicht zu stark an-
ziehen, um das Gewinde nicht zu bescha-
digen.

Montage / Demontage / Aufstellung ei-
° niger Elemente ist fiir alle Elektrowerk-
1 zeug-Modelle gleich, in diesem Fall sind
in der Abbildung keine besonderen Mo-
delle angezeigt.
Montage / Demontage des Breitenanschlags (siehe
Abb. 1)

* Den Seitenanschlag 12 so montieren, wie es in
Abb. 1 dargestellt ist.

» Den Seitenanschlag 12 mithilfe der Fllgelschrau-
be 14 einbauen - siehe Abb. 1.

» Fur die Demontage flihren Sie die Schritte in umge-
kehrter Reihenfolge aus.

Staubabsaugung wahrend des Betriebs
Die Staubabsaugung verhindert eine Stau-
& banreicherung in der Luft und am Arbeitsplatz.
Y'Y Beim Arbeiten mit Elektrowerkzeugen soll-
te immer eine Absaugvorrichtung verwen-
det werden, um den Staub vom Werkstlick zu entfer-
nen.

Funktionsmerkmale des Elektrowerk-
zeugs

Zusatzgriff mit Spantiefenregler (siehe Abb. 4)

Stellen Sie die gewlinschte Hobeltiefe ein, indem Sie
den Zusatzgriff 3 entsprechend der Skalenmarkierung 4
nach links oder rechts drehen. .
Ein Strich der Skalenmarkierung 4 entspricht einer An-
derung der Nuttiefe um 0.5 mm (siehe Abb. 4). Wenn
beispielsweise 0.5 voreingestellt ist und der Wert
auf 10 geandert wird, entspricht dies einer Anderung
der Hobeltiefe von 0.5 mm auf 1 mm.
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Sicherheitsanschlag (siehe Abb. 5)

Der federbetatigte Sicherheitsanschlag 8 gestattet
das Ablegen des Elektrowerkzeuges direkt nach Ab-
schluss der Hobelarbeiten, ohne eine Beschadigung
der Oberflache oder der Hobelmesser beflirchten zu
missen. Wenn das Elektrowerkzeug vom Werkstlick
abgehoben wird, springt der federbetatigte Sicher-
heitsanschlag 8 in seine urspriingliche Position zurlick
und die hintere Grundplatte 9 berihrt das Werkstlick
nicht, wenn das Elektrowerkzeug abgelegt wird (das
Elektrowerkzeug sitzt auf dem Sicherheitsanschlag 8).
Auf diese Weise kann der Zylinder frei drehen, ohne
die Werkstlickoberflache zu berlhren (siehe Abb. 5).

Beim Hobeln schiebt sich der Sicherheitsanschlag 8
nach hinten, wo er den Hobelvorgang nicht behindert.

Tipps zum Arbeiten mit Elektrowerkzeu-
gen

Hobeln

» Das Werkstlick muss korrekt fixiert sein.

» Setzen Sie die vordere Grundplatte 1 so auf dem
Werkstlick an, dass die Messer die Werkstlickoberfla-
che nicht bertihren.

» Schalten Sie das Elektrowerkzeug ein und lassen
Sie den Zylinder seine volle Drehzahl erreichen.

» Fuhren Sie dann das Elektrowerkzeug in einer
gleichméaBigen Bewegung vorwarts. Kontrollieren Sie
die Vorwéartsbewegung - der Hobelvorgang bendtigt
Zeit. Zu schnelle Bewegungen beschleunigen den
Hobelvorgang nicht, sondern fihren zu einer Uberlas-
tung des Elektrowerkzeuges und einer minderwertigen
Oberflache.

» Driicken Sie zu Beginn des Hobelvorgangs starker
auf das Vorderteil des Elektrowerkzeuges und am
Schluss starker auf das hintere Teil, um ungleichmafi-
ge Spanabnahme am Anfang und Ende zu vermeiden.
« Das Hobeln fallt leichter, wenn das Werkstlick et-
was schrag eingespannt ist und nach unten gehobelt
werden kann.

» Schalten Sie das Elektrowerkzeug nicht einfach
aus, sondern entfernen Sie die Messer aus dem Werk-
stuck, indem Sie z. B. das Elektrowerkzeug vom Werk-
stlick abheben.

Tipps zur Verbesserung der Oberflachen-qualitét

Die Qualitét der bearbeiteten Flache hangt ab von der
Hobeltiefe, Bewegungsgeschwindigkeit, Hobelrich-
tung und dem Zustand der Messer.
* Hobeltiefe - geringe Hobeltiefen erzeugen eine
glattere Oberflache; allerdings sind unter Umstanden
mehrere Durchgange erforderlich, um die gewiinschte
Tiefe herzustellen.
Vorarbeiten - mit einer groReren Hobeltiefe arbei-
ten, um Arbeitszeit zu sparen.
Endbearbeitung - mit einer kleineren Hobeltiefe ar-
beiten, um eine glatte Oberflache zu erhalten.
* Bewegungsgeschwindigkeit - bei kleinen Hobel-
tiefen wird die fertige Oberflache glatter.
* Hobelrichtung (mit der Faser / gegen die Faser) -
beim Hobeln mit der Faser wird die Oberflache glatter.
» Zustand der Messer - stumpfe oder angeschlagene
Hobelmesser flihren zu Oberflachenfehlern (Riefen,

Festfressen usw.). Aus Sicherheits - und Qualitats-
grinden muss dem Zustand der Messer besondere
Aufmerksamkeit geschenkt werden.

Nuten (siehe Abb. 6)

« Stellen Sie mit dem Breitenanschlag 12 die ge-
wiinschte Nutbreite ein (siehe Abb. 6).

« Stellen Sie mit dem Tiefenanschlag 13 die ge-
winschte Nuttiefe ein (siehe Abb. 6).

» Pressen Sie den Breitenanschlag 12 beim Hobeln
gegen die Seitenfliche des Werkstlckes. Wiederho-
len Sie den Vorgang, bis das gewiinschte Ergebnis
erreicht ist.

Kanten fasen (siehe Abb. 7)

Mit V-Nut 2 kénnen die Kanten der bearbeiteten Werk-
stlicke angefast werden.

Setzen Sie das Elektrowerkzeug in einem Winkel
von 45° an (siehe Abb. 7) und hobeln Sie entlang der
Kante. Achten Sie dabei auf den richtigen Winkel bzw.
die Werkzeugneigung und einen einheitlichen Vor-
schub.

Elektrowerkzeug - Wartung und vorbeu-
gende MaBnahmen

Vor jeglichen Arbeiten am Elektrowerkzeug den
Netzstecker ziehen.

Befestigungselemente nicht zu stark an-
ziehen, um das Gewinde nicht zu bescha-
digen.

Stumpf gewordene Messer miissen
rechtzeitig ausgetauscht werden. Erset-
zen bzw. schiérfen Sie stets beide Messer,
um eine Unwucht oder unerwiinschte
Schwingungen zu vermeiden. Verwenden Sie Mes-
ser eines Typs. Verwenden Sie den Elektrohobel

niemals mit nur einem Messer.
scharfen Schneide nicht verletzen.Kon-

trollieren Sie nach dem Wiedereinbau

der Messer, ob der Zylinder frei lauft. Uberpriifen
Sie auBerdem die Schrauben 22.

> [>

Vorsicht beim Austauschen / Schar-
fen von Messern, damit Sie sich an der

Austauschbare Messer (siehe Abb. 8-12)
[CT14019X]

Die Messer 24 werden beidseitig geschliffen und we-
gen ihrer Ausfiihrung ist es nicht moglich, sie zu schlei-
fen. Wenn die Messerklinge stumpf wird, muss das
Wendemesser 24 gedreht werden, wenn die beiden
Klingen des Wendemessers stumpf sind, muss das
Messer 24 ausgetauscht werden. Nachfolgend nur
"Wendemesser" genannt.

+ Die Hobeltiefe auf "0" einstellen.
» Das Elektrowerkzeug drehen und die Spannschrau-
ben 22 mit dem Schllssel 15 I6sen (siehe Abb. 8).
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+ Das Wendemesser 24 mithilfe des Schlissels 15
seitwarts schieben und so herausnehmen, wie es in
Abb. 9 dargestellt ist.

+ Das Wendemesser 24 austauschen oder drehen
(falls die andere Messerklinge genug scharf ist), wie
es in Abb. 10.1 dargestellt ist.

« Das Wendemesser 24 so einbauen, wie es in
Abb. 10.1 dargestellt ist.

» Das Stahllineal an die Seitenfront der Grundplat-
ten 1 und 9 anlegen und die Seite des Wendemes-
sers 24 richten (siehe Abb. 10.2).

» Das Stahllineal an die Oberseite der Grundplatten 1
und 9 anlegen und die Einstellschrauben 26 mit dem
Inbusschliissel 25 so drehen, dass das Wendemes-
ser 24 das Lineal im oberen Bereich berihrt (siehe
Abb. 11), wobei sich die Trommel 23 frei drehen muss.
Uberprifen, ob das Wendemesser 24 in seiner ganzen
Lange gleich eingestellt ist (die Klinge des Wendemes-
sers 24 muss mit der Oberflache der vorderen Grund-
platte 1 gleichlaufend sein).

» Die Spannschrauben 22 mit dem Schlissel 15 an-
ziehen, bis alle Teile in die Nut der Trommel 23 fallen
(siehe Abb. 12).

* Den vorstehenden Vorgang bei dem anderen Wen-
demesser 24 wiederholen.

Schleifbare Messer (siehe Abb. 13-15)
[CT14019]

Die schleifbaren Messer 32 kénnen geschliffen wer-
den. Wenn die Klinge stumpf wird, missen die schleif-
baren Messer 32 ausgebaut werden und mit einer
speziellen Vorrichtung geschliffen werden. Anschlie-
Rend werden die Messer gerichtet und in die Trom-
mel 33 wieder eingebaut. Nachfolgend nur "Messer"
genannt.

» Drehen Sie das Elektrowerkzeug um und I0sen Sie
die Schrauben 22 mit dem Ringschlissel 18 (siehe
Abb. 13).

« Entfernen Sie die Abdeckung 29 sowie das Mes-
ser 32 mitsamt verstellbarer Platte 30.

+ Losen Sie die Schrauben 31 und entfernen Sie die
verstellbare Platte 30 vom Messer 32.

* Reinigen Sie alle Teile mit einer weichen Birste.

« Die Messer 32 nach der nachstehenden Beschrei-
bung schleifen!

» Vor dem Einbau missen die neuen (gescharften)
Messer 32 mit der Schablone 17 ausgerichtet werden.
» Setzen Sie das Messer 32 an die Schablone 17
(siehe Abb. 14.2). Achtung: Die Schablone 17 ist
werkseitig eingestellt und muss nicht nachgestellt
werden.

* Richten Sie die Schneide des Austauschmessers 32
an der Nase der Schablone 17 aus. Driicken Sie den
senkrechten Teil der verstellbaren Platte 30 gegen
die senkrechte Flache der Schablone 17, siehe Abbil-
dung 14.2. Richten Sie die Lécher in der verstellbaren
Platte 30 mit den Lochern im Messer 32 aus, indem
Sie die verstellbare Platte 30 entlang der Schablo-
ne 17 verschieben. Ziehen Sie die Schrauben 31 fest.
Wenn die Léange des Messers 32 aufgrund mehr-
fachen Nachscharfens nicht zum Ausrichten aus-
reicht, muss das Messer 32 ersetzt werden.

+ Setzen Sie das Messer 32 mitsamt verstellbarer
Platte 30 an den Zylinder 33, sieche Abb. 14.3.

« Legen Sie ein Stahllineal an die Seitenflachen der
Grundplatten 1 und 9 an und richten Sie das Seitenteil
des Messers 32 aus (siehe Abb. 15.1).

» Setzen Sie die Abdeckung 29 auf und ziehen Sie die
Schrauben 22 mit dem Ringschlissel 18 fest (siehe
Abb. 15.2).

* Wiederholen Sie diese Vorgange flr das zweite
Messer 32.

Scharfen der Hobelmesser (siehe Abb. 14.1)
[CT14019]

A\

» Demontieren Sie beide Messer 32 wie oben be-
schrieben.

< Die Fligelmuttern 38 I6sen und die beiden Mes-
ser 32 in die Schleifvorrichtung 16 legen (siehe
Abb. 14.1). Der hintere Bereich der Messer 32 muss
auf Anschlagen der Schablone 35 liegen.

« Ziehen Sie die Fligelmuttern 38 fest. Die Kdpfe der
Klemmschrauben 34 und die Platte 36 mussen bei-
de Messer 32 fest gegen die Schablone 35 driicken,
um eine Bewegung zu verhindern. Die Schneiden der
Messer 32 missen in der gleichen Ebene liegen (siehe
Abb. 14.1).

» Scharfen Sie beide Messer 32 an dem nassen grob-
koérnigen Schleifstein.

« Ziehen Sie anschlieBend beide Messer 32 an
dem nassen feinkdrnigen Schleifstein ab. Fur opti-
male Schnittqualitat wird auRerdem empfohlen, die
Schneidflachen der Messer 32 zu polieren.

» Die beiden Messer 32 nach der vorstehenden Be-
schreibung einbauen.

Beide Messer 32 miissen gleichzeitig
und nur mit dem Spezialwerkzeug 16
gescharft werden, damit sie im richtigen
Winkel geschliffen werden.

Austausch des Antriebsriemens (siehe Abb. 16)

* Losen Sie die Schrauben 40 des Schutzgehauses 7
und entfernen Sie es (siehe Abb. 16).

+ Bauen Sie den verschlissenen Antriebsriemen 39
aus.

« Reinigen Sie die Riemenscheiben mit einer Birste.
» Bauen Sie den neuen Antriebsriemen 39 auf die
Antriebsscheibe (kleiner Durchmesser) und ziehen Sie
ihn dann auf die angetriebene Scheibe (groRer Durch-
messer), indem Sie den Zylinder drehen.

» Bauen Sie das Schutzgehause 7 wieder an und zie-
hen Sie die Schrauben 40 fest.

Reinigung des Elektrowerkzeuges

Die regelmafige Reinigung lhres Elektrowerkzeugs ist
eine unerlassliche Voraussetzung fir lange Lebens-
dauer. Reinigen Sie das Elektrowerkzeug, indem Sie
Druckluft durch die Luftschlitze 10 blasen.

After-Sales Service und Anwendungsdienstleister-
Service

Unser After-Sales-Service beantwortet Ihre Fragen zur
Instandhaltung und Reparatur Ihres Produkts sowie zu
Ersatzteilen. Informationen Uber unsere Servicestel-
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len, Teile-Diagramme und Informationen finden Sie
aulerdem unter: www.crown-tools.com.

Transport des Elektrowerkzeuges

« Wahrend des Transports darf kategorische kein me-
chanischer Druck auf die Verpackung ausgelbt wer-
den.

« Beim Abladen / Aufladen ist es unzulassig, irgendei-
ne Technologie zu verwenden, die auf dem Grundsatz
der befestigenden Verpackung beruht.

Umweltschutz

Rohstoffriickgewinnung statt Miillent-
sorgung.

Elektrowerkzeug, Zubehdr und Verpackung
B zur umweltfreundlichen Entsorgung trennen.
Zum sortenreinen Recycling sind Kunststoffteile
gekennzeichnet.
Diese Anleitung ist aus chlorfrei gefertigtem Recycling-
Papier hergestellt.

Anderungen vorbehalten.
Deutsch
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Power tool specifications

Power planer CT14019X CT14019
Power tool code [220-230 V ~50/60 Hz] 420664 420657
Rated power [W1] 710 710
Power output [W1] 330 330
w5 2
No-load speed [min-] 16000 16000
Planing width [iniﬂ‘e?} 2 S 3 S
Planing depth [inc[:w:;} o35 035
Grooving depth [inc[:rr?;g} oo ooz
Weight [ﬁg} & &
Safety class O] /u O/
Sound pressure [dB(A)] 88,63 88,63
Acoustic power [dB(A)] 99,63 99,63
Weighted vibration [m/s?] 2,7 2,7

Noise information

A\

Always wear ear protection if the sound
pressure exceed 85 dB(A).

C € Declaration of conformity

We declare under our sole responsibility that the
product described under "Power tool specifications”
is in conformity with all relevant provisions of the
directives 2006/42/EC including their amendments and
complies with the following standards: EN 60745-1,

EN 60745-2-14.
M Cunshon/

Merit Link International AG
Stabio, Switzerland, 17.10.2017

Certification Wu Cunzhen

manager

WARNING - To reduce the risk of injury,
user must read instruction manual!

&

General safety rules
WARNING! Read all safety warnings
and all instructions. Failure to follow
the warnings and instructions may re-
sult in electric shock, fire and / or serious
injury.

Save all warnings and instructions for future refer-

ence.

The term "power tool" in the warnings refers to your

mains-operated (corded) power tool or battery-operat-

ed (cordless) power tool.

Work area safety

+ Keep work area clean and well lit. Cluttered or
dark areas invite accidents.

» Do not operate power tools in explosive atmos-
pheres, such as in the presence of flammable lig-
uids, gases or dust. Power tools create sparks which
may ignite the dust or fumes.

» Keep children and bystanders away while oper-
ating a power tool. Distractions can cause you to lose
control.

Electrical safety
* Power tool plugs must match the outlet. Never

modify the plug in any way. Do not use any adapter
plugs with earthed (grounded) power tools. Un-
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modified plugs and matching outlets will reduce risk
of electric shock.

» Avoid body contact with earthed or grounded
surfaces, such as pipes, radiators, ranges and
refrigerators. There is an increased risk of electric
shock if your body is earthed or grounded.

* Do not expose power tools to rain or wet condi-
tions. Water entering a power tool will increase the risk
of electric shock.

* Do not abuse the cord. Never use the cord for
carrying, pulling or unplugging the power tool.
Keep cord away from heat, oil, sharp edges or
moving parts. Damaged or entangled cords increase
the risk of electric shock.

* When operating a power tool outdoors, use an
extension cord suitable for outdoor use. Use of a
cord suitable for outdoor use reduces the risk of elec-
tric shock.

+ If operating a power tool in a damp location is
unavoidable, use a residual current device (RCD)
protected supply. Use of an RCD reduces the risk
of electric shock. NOTE! The term "residual current
device (RCD)" may be replaced by the term "ground
fault circuit interrupter (GFCI)" or "earth leakage circuit
breaker (ELCB).

+ Warning! Never touch the exposed metal sur-
faces on gearbox, shield, and so on because touch-
ing metal surfaces will be interfered with the elec-
tromagnetic wave, thus causing potential injury or
accidents.

Personal safety

« Stay alert, watch what you are doing and use
common sense when operating a power tool. Do
not use a power tool while you are tired or under
the influence of drugs, alcohol or medication. A
moment of inattention while operating power tools may
result in serious personal injury.

+ Use personal protective equipment. Always
wear eye protection. Protective equipment such as
dust mask, non-skid safety shoes, hard hat, or hearing
protection used for appropriate conditions will reduce
personal injuries.

* Prevent unintentional starting. Ensure the
switch is in the off-position before connecting to
power source and / or battery pack, picking up or
carrying the tool. Carrying power tools with your fin-
ger on the switch or energising power tools that have
the switch on invites accidents.

* Remove any adjusting key or wrench before
turning the power tool on. A wrench or a key left at-
tached to a rotating part of the power tool may result
in personal injury.

* Do not overreach. Keep proper footing and bal-
ance at all times. This enables better control of the
power tool in unexpected situations.

* Dress properly. Do not wear loose clothing or
jewellery. Keep your hair, clothing and gloves
away from moving parts. Loose clothes, jewellery or
long hair can be caught in moving parts.

» If devices are provided for the connection of
dust extraction and collection facilities, ensure
these are connected and properly used. Use of dust
collection can reduce dust-related hazards.

* Do not let familiarity gained from frequent use of
tools allow you to become complacent and ignore

tool safety principles. A careless action can cause
severe injury within a fraction of a second.

« Warning! Power tools can produces an electro-
magnetic field during operation. This field may under
some circumstances interfere with active or pas-
sive medical implants. To reduce the risk of serious
or fatal injury, we recommend persons with medical
implants to consult their physician and the medical
implant manufacturer before operating this power
tool.

Power tool use and care

« The persons with lowered psychophysical or men-
tal aptitudes as well as children can not operate the
power tool, if they are not supervised or instructed
about use of the power tool by a person responsible
for their safety.

* Do not force the power tool. Use the correct
power tool for your application. The correct power
tool will do the job better and safer at the rate for which
it was designed.

* Do not use the power tool if the switch does
not turn it on and off. Any power tool that cannot be
controlled with the switch is dangerous and must be
repaired.

« Disconnect the plug from the power source and/
or the battery pack from the power tool before mak-
ing any adjustments, changing accessories, or
storing power tools. Such preventive safety measures
reduce the risk of starting the power tool accidentally.

- Store idle power tools out of the reach of chil-
dren and do not allow persons unfamiliar with the
power tool or these instructions to operate the
power tool. Power tools are dangerous in the hands
of untrained users.

« Maintain power tools. Check for misalignment or
binding of moving parts, breakage of parts and any
other condition that may affect the power tool’s op-
eration. If damaged, have the power tool repaired
before use. Many accidents are caused by poorly
maintained power tools.

« Keep cutting tools sharp and clean. Properly
maintained cutting tools with sharp cutting edges are
less likely to bind and are easier to control.

« Use the power tool, accessories and tool bits
etc. in accordance with these instructions, taking
into account the working conditions and the work
to be performed. Use of the power tool for operations
different from those intended could result in a hazard-
ous situation.

* Keep handles and grasping surfaces dry, clean
and free from oil and grease. Slippery handles and
grasping surfaces do not allow for safe handling and
control of the tool in unexpected situations.

* Note that when you operate a power tool, please
hold the auxiliary handle correctly, which is helpful
when controlling the power tool. Therefore, proper
holding can reduce the risk of accidents or injuries.

Service

« Have your power tool serviced by a qualified
repair person using only identical replacement
parts. This will ensure that the safety of the power tool
is maintained.

« Follow instruction for lubricating and changing ac-
cessories.
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Special safety warnings

» Wait for the cutter to stop before setting the tool
down. An exposed rotating cutter may engage the
surface leading to possible loss of control and serious
injury.

NOTE: The above warning applies only to planers
without an automatic closing guard.

* Hold the power tool by insulated gripping
surfaces only, because the cutter may contact its
own cord. Cutting a "live" wire may make exposed
metal parts of the power tool "live" and could give the
operator an electric shock.

» Use clamps or another practical way to secure
and support the workpiece to a stable platform.
Holding the work by your hand or against the body
leaves it unstable and may lead to loss of control.

Safety guidelines during power tool
operation

* Accessories not recommended and specially
designed by tool manufacturer shall not be used;
damaged accessories shall not be used; specification
of the accessory shall be within rated capacity range
of the tool.

* Blade for plane shall be correctly installed and
used according to instructions provided by the
manufacturer. Attention shall be paid to the size which
must match the press plate to ensure that no mechani-
cal friction occurs between the blade for plane and press
plate during operation after installation. After installation,
the switch shall be started at a safe position and the tool
shall operate for 30 seconds. In case of serious vibration
or other problem, the operation shall be stopped and ar-
rangement shall be made for maintenance.

* Machined workpiece shall be reliably fastened
and clamped with fixture or bench clamp to the
greatest extent.

» The fingers shall not be put on switch button to
avoid turning on the tool unconsciously when the
tool moves.

* The power tool shall be started before being
placed on material surface for processing. When
planing operation is carried out, inspection shall be car-
ried out to see whether any foreign matter is hidden in the
workpiece, for example, nails and screws. Any foreign
matter discovered shall be removed before operation.

* When the power tool is used, it must be ensured
that power lines are placed behind the frame far
away from working head. Power lines or damaged
tool shall not be used. If the power lines are dam-
aged during work, you shall not touch damaged power
lines; instead, you shall promptly pull out the plug and
change the power lines.

* The power tool shall be shut off before being
put down. After cutting off the power, the power tool
could be put down only after work head of the tool is
completely static. At that time, you could not touch
the blade for plane with hands. Similarly, the blade for
place will be very hot during operation; therefore, you
shall not touch it with hands before it is cooled.

 If dust harmful to health, combustible or explo-
sive dust is generated during work, appropriate
safety measures shall be taken. For example: waste
dust that may cause cancer. During work, you should
use equipment for removal of waste dust and sweeps
and wear dust mask.

» The workplace shall be kept clean. After mixing,
the materials may be of high risk.

» Since asbestos may cause cancer, materials
containing asbestos shall not be processed.

» The power tool could be put down only after the
blades is completely static. The blades installed
on the power tool might be caught thus making it
impossible to control power tool.

» The power tool with damaged cables shall not be
used. In case the power lines are damaged or broken
during work, you should not touch the power lines;
instead, you should pull out the plug immediately.
Damaged power lines may cause electric shock.

* The power tool shall be started before it is
processed in the workpiece. If the blade is stuck in
the workpiece, the power tool will rebound.

» The power tool shall not be operated by children.
* Only sharp blades could be used.

» During work, the power lines shall be placed
behind the power tool.

* During work, you should firmly grip the power
tool and stand stably.

» During work, the base plate must be affixed to
surface of the material.

* When planing work is carried out, the blade shall
not get in touch with metal, nail or screw.

* When the power tool is operating, the fingers
shall not be placed into discharge port for
shavings.

Notice the power voltage: in power connection, you
must confirm that if the power voltage is the same
to the voltage marked in the tool's data plate. If the
power voltage is higher than the appropriate voltage,
the accidents will be resulted to the operators, and at
the same time, the tool will be destroyed. Therefore, if
the power voltage has not been confirmed, then you
shall never plug in arbitrarily. On the contrary, when
the power voltage is lower than the required voltage,
the motor will be damaged.

Symbols used in the manual

Following symbols are used in the operation manual,
please remember their meanings. Correct interpreta-
tion of the symbols will allow correct and safe use of
the power tool.

Meaning

Power planer
Sections marked gray - soft
grip (with insulated surface).

Serial number sticker:
CT ... - model;

XX - date of manufacture;
XXXXXXX - serial number.

ser.Ne: | XX XXXXXXX

Read all safety regulations
and instructions.
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Meaning

Wear safety goggles.

Wear ear protectors.

Wear a dust mask.

Disconnect the power tool
from the mains before instal-
lation or adjustment.

Movement direction.

Rotation direction.

Locked.

Unlocked.

Attention. Important.

Prohibited.

Double insulation / protec-
tion class.

N
m

A sign certifying that the
product complies with es-
sential requirements of the
EU directives and harmo-
nized EU standards.

During operation, remove
the accumulated dust.

Power tool designation

The power planer is designed for planing, edge cutting,
grooving of wood and wood materials. The power
planer is designed for use by right-handers only.
There is a possibility of a stationary installation of the
tool by use of some special accessories.

Power tool components

Front base plate

V-groove

Planing depth setting scale

Additional handle with regulator for planing depth
adjustment

On / off sSwitch

Lock-off button

Protective casing

Safety stop

Back base plate

10 Ventilation slots

11 Nozzle

12 Side stop (assembly) *

13 Vertical stop *

14 Wing screw *

15 Wrench *

16 Blade sharpening device (assembly) *
17 Blade alignment fixture (assembly) *
18 Box wrench *

19 Bracket *

20 Thrust plate *

21 Fastening nut *

22 Clamping bolt *

23 Drum for interchangeable blades

24 Interchangeable blades *

25 Allen key *

26 Adjusting bolt

27 Fastening plate

28 Adjusting plate for interchangeable blade
29 Cover

30 Adjusting plate for resharpenable blade
31 Screw

32 Resharpenable blades *

33 Drum for resharpenable blades

34 Clamping bolt of blade sharpening device *
35 Template *

36 Plate *

37 Washer *

38 Winged nut *

39 Driving belt *

40 Housing screw

wooo~NoONT AWN-=

* Optional extra

Not all of the accessories illustrated or described
are included as standard delivery.

Caution! Possible injury from
sharp edges of a cutting ac-
cessory.

Do not dispose of the power
tool in a domestic waste
container.

Installation and regulation of power tool
elements

Before carrying out any works on the power tool it
must be disconnected from the mains.

Do not draw up the fastening elements

1> B

AN
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Mounting / dismounting / setting-up of
some elements is the same for all power
tool models, in this case specific models
are not indicated in the illustration.

Installation / dismantling of the side stop (see fig. 1)

* Assembly side stop 12 as it is shown in fig. 1.

« Install the side stop 12 using the wing screw 14 (see
fig. 1).

» Disassembly operations do in reverse sequence.

Setting of grooving width (see fig. 2)

* Loosen the fastening nut 21 of the side stop 12, and
set the necessary width of grooving by moving the
thrust plate 20 (see fig. 2).

» Tighten the fastening nut 21.

Installation / dismantling of the vertical stop (see
fig. 3)

« Install the vertical stop 13 using the wing screw 14
(see fig. 3).

* When dismantling the vertical stop 13 unscrew the
wing screw 14.

Setting of grooving depth (see fig. 3)
» Loosen the wing screw 14 of the vertical stop 13 and

set the desired depth of grooving (see fig. 3).
» Tighten the wing screw 14.

Initial operation of the power tools

Always use the correct supply voltage the power sup-
ply voltage must match the information quoted on the
power tool identification plate.

Switching the power tool on / off

Switching on:

In order to switch on the power tool, push lock-off button 6
and while holding it in position, push on / off switch 5.
Switching off:

In order to switch off the power tool, release on / off
switch 5.

Dust suction during the power tool op-

eration
¥y tion at the workplace.
When working with the power tool always
use a suction cleaner to suck off the dust form the
treated materials.

Dust suction allows reducing dust concen-
tration in the air and prevents its accumula-

Design features of the power tool

Additional handle with regulator for planing depth
adjustment (see fig. 4)

Set the desired planing depth turning additional
handle 4 to the right or to the left, according to the
marks of scale 3.

Scale marking 3 is done such that turning of handle 4
for one mark will change the planing depth by 0.5 mm
(see fig. 4). For example, 0.5 has been preset, by turn-
ing the handle we set value 10 it means that the plan-
ing depth will change from 0.5 mm to 1 mm.

Safety stop (see fig. 5)

Spring-loaded safety stop 8 allows putting the power
tool aside right after completion of the operation, with-
out any risk to damage the treated surface or the pow-
er tool blades. When the power tool is lifted above the
treated surface spring actuated safety stop 8 returns
into the initial position, and during putting aside back
base plate 9 does not contact the treated surface (the
power tool is supported by safety stop 8), this pro-
vides free rotation of drum not contacting the treated
surface with blades (see fig. 5).

During planing safety stop 8 moves backward and
ensures free operation.

Recommendations on the power tool
operation

Planing

* Make sure that the workpiece is safely fixed.

» Place front base plate 1 on the treated surface such
that the blades do not contact the treated surface.

* Turn the power tool on and let drum reach the
maximum speed.

 After that evenly move the power tool forward. Control
the conveying speed - performance of operation will
take some time. Too high speed would not expedite the
process but will entail the power tool overload and will
result in poor quality of the treated surface.

* When starting the planing process press stronger
the front part of the power tool and at the end of work -
the back part, which allows avoiding uneven chipping
both at the beginning and at the end of planing.

+ Planing would be easier if you incline the workpiece
such that it could be planed downwards.

* Do not turn off the power tool during the operation,
first you should break contact of the blades with the
workpiece, for example, lift the power tool above the
treated surface.

Recommendations on improvement of the quality
of the treated surface

Quality of the resulted surface depends on planing
depth, conveying speed, direction of planing and con-
dition of the blades.
* Planing depth - with low depth of planing the re-
sulted surface would be smoother but it would require
more runs to remove the layer of required thickness.
For pre-treatment - set higher value of planing
depth as this will reduce time of work.
For final treatment - set lower value of planing
depth as this will ensure smoother surface.
« Conveying speed - with low depth of planing the
resulted surface would be smoother.
« Direction of planing (along / against fibers) - in
case of planing along the wood fibers the surface
would be smoother.
» Blade condition - in case of planing with dull
blades or with blades with jags or chippage the treated
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wood surface may have defects (scuffing, longitudinal
stripes, etc.). Special attention shall be paid to control
of the blades condition as this will ensure safer opera-
tion and higher results of work.

Grooving (see fig. 6)

» Set the required rebate width using side stop 12
(see fig. 6).

» Set the required rebate height using vertical stop 13
(see fig. 6).

» Perform planing pressing side stop 12 against the
workpiece side surface. Repeat the operation until the
desired result is reached.

Edge chamfering (see fig. 7)

V-groove 2 allows chamfering at the edges of treated
workpieces.

Incline the power tool at 45° (see fig. 7) and perform
planing. During operation special attention shall be
paid to angle of the power tool inclination and uniform-
ity of conveying.

Power tool maintenance / preventive
measures

Before carrying out any works on the power tool it
must be disconnected from the mains.

Do not draw up the fastening elements
too tight to avoid damaging the
thread.

It is required to replace the dull blades in
good time. In order to prevent unbalance
and vibration always replace both blades at
the same time. Use blades of the same type.
Never operate the power planer with only one blade

installed.
blade edges. After replacement of blades

A always rotate drum to make sure that it

has free running. Also check tightening of clamp-
ing bolts 22.

> >

Be careful when replacing blades of the
power planer to prevent injuries from

Interchangeable blades (see fig. 8-12)
[CT14019X]

Blades 24 are sharpened from both sides and their
design do not provide for their re-sharpening. In case
one blade edge becomes blunted blades 24 should be
turned, if both blade edges become blunted blades 24
should be replaced. Hereinafter referred to as "inter-
changeable blade".

» Adjust the planing depth to "0".

* Turn the power tool over and loosen clamping
bolts 22 using wrench 15 (see fig. 8).

» Using the wrench 15 move the interchangeable
blade 24 to the side and extract it, as shown in fig. 9.

» Replace interchangeable blade 24 or turn it over (if
the second cutting edge of the blade is sharp enough)
as shown in fig. 10.1.

 Install the interchangeable blade 24 in place, as
shown in fig. 10.1.

* Put a metal ruler to the side surfaces of base
plates 1 and 9 and align the side part of interchangeable
blade 24 (see fig. 10.2).

» Put the metal ruler to the top surfaces of base
plates 1 and 9 and make interchangeable blade 24
touch the ruler in the upper point by turning adjusting
bolts 26 with the Allen key 25 (see fig. 11), but drum 23
shall be able to turn. Ensure that interchangeable
blade 24 is adjusted in a similar way throughout all its
length (interchangeable blade 24 cutting edge shall
be parallel to the surface of front base plate 1).

+ Tighten clamping bolts 22 with wrench 15 until it
locks all detail in the slot of drum 23 (see fig. 12).

* Repeat the above operations for the second
interchangeable blade 24.

Resharpenable blades (see fig. 13-15)
[CT14019]

Resharpenable blades 32 may be resharpened.
When the blade edges become blunted resharpen-
able blades 32 should be dismantled, resharpened
by means of a special device. Then they should be
aligned and reinstalled on drum 33. Hereinafter re-
ferred to as "blades".

« Turn the power tool over and unscrew bolts 22 using
box wrench 18 (see fig. 13).

* Remove cover 29 and blade 32 assembled with
adjusting plate 30.

» Unscrew screws 31 and remove adjusting plate 30
from blade 32.

» Clean all parts using a soft brush.

» Sharpen blades 32 as described below.

+ Before installation of a new blade 32 make alignment
using blade alignment fixture 17.

» Place blade 32 on blade alignment fixture 17 (see
fig. 14.2). Attention: blade alignment fixture 17 has
factory setting and does not require any additional
adjustment.

» Align the cutting edge of blade 32 along the lug of
blade alignment fixture 17. Press the vertical part of
adjusting plate 30 to the vertical surface of blade align-
ment fixture 17 as shown in figure 14.2. Match the
holes in adjusting plate 30 with the holes in blade 32
moving adjusting plate 30 along blade alignment fix-
ture 17. Tighten screws 31. If the length of blade 32
is not sufficient for alignment due to multiple re-
sharpening both blades 32 must be replaced.

» Place blade 32 assembled with adjusting plate 30 on
drum 33 as shown in figure 14.3.

+ Putametal ruler to the side surfaces of base plates 1
and 9 and align the side part of blade 32 (see fig. 15.1).
* Place cover 29 and tighten bolts 22 using box
wrench 18 (see fig. 15.2).

* Repeat the above operations for the second blade 32.

Sharpening of the resharpenable blades (see
fig. 14.1)

[CT14019]

Always sharpen both blades 32 at the
same time and only using blade sharpen-
ing device 16, as this will ensure the right
sharpening angle.
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+ Dismantle both blades 32 as described above.

» Loosen winged nuts 38 and place both blades 32 into
blade sharpening device 16 (see fig. 14.1). The back
parts of blades 32 must rest on stops of template 35.

+ Tighten winged nuts 38. Heads of clamping bolts 34
and plate 36 shall securely fix both blades 32 pressing
them against template 35 to prevent their movement.
Cutting edges of blades 32 shall be located in same
plane (see fig. 14.1).

» Sharpen both blades 32 at the wet hard-grained
grinding stone.

+ Finish both blades 32 at the wet fine-grained finish-
ing grinding stone. It is also recommended to polish
cutting edge surfaces of blades 32 as this will ensure
best operational results.

+ Install both blades 32 as described above.

Replacement of driving belt (see fig. 16)

» Unscrew housing screws 40 of protective casing 7
and remove it (see fig. 16).

* Remove the worn driving belt 39.

» Clean the belt pulleys with a brush.

» Place a new driving belt 39 onto the driving pulley
(smaller diameter) and than pull in on the driven pulley
(larger diameter) rotating drum.

» Place protective casing 7 back and tighten
screws 40.

Cleaning of the power tool

An indispensable condition for a safe long-term exploi-
tation of the power tool is to keep it clean. Regularly

flush the power tool with compressed air thought the
ventilation slots 10.

After-sales service and application service

Our after-sales service responds to your questions
concerning maintenance and repair of your
product as well as spare parts. Information about
service centers, parts diagrams and information
about spare parts can also be found under:
www.crown-tools.com.

Transportation of the power tools

» Categorically not to drop any mechanical impact on
the packaging during transport.

* When unloading / loading is not allowed to use
any kind of technology that works on the principle of
clamping packaging.

Environmental protection

Recycle raw materials instead of dispos-
ing as waste.

Power tool, accessories and packaging should
I be sorted for environment-friendly recycling.
The plastic components are labelled for categorized
recycling.
These instructions are printed on recycled paper
manufactured without chlorine.

The manufacturer reserves the possibility to introduce changes.
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Spécifications de I'outil électrique

Rabot électrique CT14019X CT14019
Code de I'outil électrique [220-230 V ~50/60 Hz] 420664 420657
Puissance absorbée [W1] 710 710
Puissance de sortie [W1] 330 330
w5 5
Régime a vide [min] 16000 16000
Largeur de rabotage [p 01[1':;2% 3_%4.. 3_8134..
Profondeur de rabotage [p 01[1?:1:;} O..O_ 232/352 00 '32/1352..
Profondeur de rainurage [pogrgg} 0.._01'3/532.. 0.._91'3/%2..
Poids el &y é17
Classe de protection o]/ O]/
Pression acoustique [dB(A)] 88,63 88,63
Puissance acoustique [dB(A)] 99,63 99,63
Vibration [m/s?] 2,7 2,7

Bruit d’information

A\

C€ Déclaration de conformité

Portez toujours des protections pour
les oreilles (casque) lorsque le niveau
de pression acoustique est supérieur
a 85 dB(A).

Nous declarons sous notre propre responsabilite que le
produit decrit sous "Spécifications de I'outil électrique”
est en conformite avec toutes les dispositions des direc-
tives 2006/42/EC et leurs modifications ainsi qu’avec
les normes suivantes : EN 60745-1, EN 60745-2-14.

Whuntor

Merit Link International AG
Stabio, Suisse, 17.10.2017

&

Gestionnaire de Wu Cunzhen

certification

AVERTISSEMENT - Pour diminuer le
risque de blessure, I'utilisateur doit lire
le manuel d’instruction !

Reégles générales de sécurité

AVERTISSEMENT ! Lire tous les avertis-
sements de sécurité et toutes les instruc-
tions. Le non-respect des avertissements et
des instructions peut provoquer une décharge
électrique, un feu et/ ou des blessures graves.
Conserver tous les avertissements et instructions
pour référence ultérieure.
Le terme " outil électrique " dans les avertissements
fait référence a votre outil électrique alimenté sur sec-
teur (a cordes) ou a 'outil électrique a pile (sans fil).

Sécurité de la zone de travail

* Garder la zone de travail propre et bien éclai-
rée. Les zones encombrées ou obscures sont sources
d’accidents.

* Ne pas utiliser I'outil électrique dans des atmos-
phéres explosives, par exemple en présence de
liquides inflammables, de gaz ou de poussiére. Les
outils électriques génerent des étincelles qui peuvent
enflammer la poussiére ou les fumées.

* Les enfants et les personnes présentes doivent
se tenir éloignés lorsque vous utilisez un outil
électrique. Les distractions peuvent vous faire perdre
le controle.

Sécurité électrique

* Les fiches d’outils électriques doivent corres-
pondre a la prise de courant. Ne jamais modifier
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les fiches. Ne pas utiliser d’adaptateur avec des
outils électriques mis a la terre (a la masse). Des
fiches non modifiées et des prises adaptées réduiront
le risque de décharge électrique.

+ Eviter tout contact corporel avec les surfaces
mises a laterre ou a la masse, telles que les tuyaux,
les radiateurs, les cuisiniéres et les réfrigérateurs.
Il'y a un risque accru de choc électrique si votre corps
est relié a la terre ou mis a la masse.

* Ne pas exposer les outils électriques a la pluie
ou aux conditions humides. L'entrée d’eau dans un
outil électrique augmente le risque d’électrocution.

* Ne pas forcer le cordon. Ne jamais utiliser le
cordon pour transporter, tirer ou débrancher I’outil
électrique. Garder le cordon a I’écart de la chaleur,
de I’huile, des bords coupants ou des parties mo-
biles. Les cables endommagés ou enchevétrés aug-
mentent le risque d’électrocution.

* Pour une utilisation en extérieur de I'outil élec-
trique, choisir une rallonge adaptée. L'utilisation
d’un cordon adapté a I'extérieur réduit le risque d’élec-
trocution.

« Sil'utilisation d’un outil électrique dans un endroit
humide est inévitable, utiliser une alimentation pro-
tégée par un dispositif différentiel résiduel (DDR).
Lutilisation d’'un DDR réduit le risque d’électrocution.
REMARQUE ! Le terme " dispositif différentiel résiduel
(DDR) " peut étre remplacé par " disjoncteur-détecteur
de fuites a la terre (DDFT) " ou " disjoncteur différentiel ".
+ Avertissement ! Ne jamais toucher les surfaces mé-
talliques exposées sur la boite de vitesses, le bouclier,
etc., car les surfaces métalliques en contact sont en in-
terférence avec I'onde électromagnétique, ce qui peut
entrainer des blessures ou des accidents potentiels.

Sécurité personnelle

* Rester attentif et vigilant, faire preuve de bon
sens en utilisant un outil électrique. Ne pas uti-
liser d’outil électrique en cas de fatigue ou sous
influence de drogues, alcool ou médicaments. Un
moment d’inattention lors de l'utilisation des outils
électriques peut entrainer des blessures graves.

« Utiliser un équipement de protection person-
nelle. Toujours porter une protection oculaire.
L'utilisation d’équipement de protection tel que le
masque antipoussiére, les chaussures de securité
antidérapantes, le casque ou les protections auditives
dans des conditions appropriées permet de réduire les
blessures corporelles.

* Empécher tout démarrage involontaire. S’assu-
rer que le commutateur est en position off (arrét)
avant de connecter I'outil électrique a la source
d’alimentation et / ou a la batterie, le retirer ou le
transporter. Transporter des outils électriques tout en
ayant le doigt sur le commutateur ou des outils élec-
triques avec le commutateur sur " On " est source
d’accidents.

* Retirer toute clé de réglage avant de mettre
I'outil sous tension. Une clé laissée attachée a une
partie rotative de I'outil électrique peut entrainer des
blessures corporelles.

* Ne pas trop forcer. Garder une bonne assise et
un bon équilibre a tout moment. Cela permet un
meilleur controle de l'outil électrique dans des situa-
tions inattendues.

* Porter les vétements appropriés. Ne pas porter
de vétements amples ou de bijoux. Vos cheveux,
vétements et gants ne doivent pas étre a proximi-
té des parties mobiles. Les vétements amples, les

bijoux ou les cheveux longs peuvent se coincer dans
des parties mobiles.

« Si des appareils sont fournis pour la connexion
des dispositifs d’extraction et de collecte de pous-
siére, s’assurer qu’ils sont connectés et correc-
tement utilisés. L'utilisation de la collecte des pous-
sieres peut réduire les dangers liés a la poussiére.

* La familiarité acquise par une utilisation fré-
quente des outils ne doit pas vous faire devenir
plus complaisant et ignorer les principes de sécu-
rité des outils. Une action négligente peut provoquer
des blessures graves en une fraction de seconde.

« Avertissement ! Les outils électriques peuvent pro-
duire un champ électromagnétique pendant le fonc-
tionnement. Ce champ peut, dans certaines circons-
tances, interférer avec des implants médicaux actifs
ou passifs. Pour réduire le risque de blessures graves
ou mortelles, nous recommandons aux personnes
ayant des implants médicaux de consulter leur méde-
cin et le fabricant de I'implant médical avant d'utiliser
I'outil électrique.

Utilisation et entretien de I'outil électrique

< Lutilisation de l'outil électrique par des personnes
ayant des aptitudes psychophysiques ou mentales
faibles et des enfants ne doit pas s'effectuer sans
supervision ou formation relative a I'utilisation par une
personne responsable de leur sécurité.

* Ne pas forcer Poutil électrique. Utiliser I'outil
électrique approprié a votre utilisation. Un travail
effectué avec un outil électrique approprié sera meil-
leur et plus sir a la vitesse pour laquelle ce dernier a
été congu.

* Ne pas utiliser I'outil électrique si le commuta-
teur ne fonctionne pas. Tout outil électrique qui ne
peut pas étre controlé avec le commutateur est dange-
reux et doit étre réparé.

« Débrancher la fiche de la source d’alimentation
et/ ou retirer la batterie de I'outil avant de procéder
a des réglages, des changements d’accessoires
ou ranger les outils électriques. De telles mesures
de sécurité préventives réduisent le risque de démar-
rage accidentel de I'outil électrique.

* Mettre les outils électriques non utilisés hors
de la portée des enfants et ne pas laisser pas les
personnes ne connaissant pas I’outil électrique ou
les instructions utiliser I'outil électrique. Les outils
électriques sont dangereux pour des personnes non
formées.

« Entretien des outils électriques. Vérifier tout dé-
salignement ou entrave des parties mobiles, rup-
ture des piéces et toute autre condition pouvant
affecter le fonctionnement de I’outil électrique. En
cas d’endommagement, réparer I'outil électrique
avant utilisation. De nombreux accidents sont cau-
sés par des outils électriques mal entretenus.

« Conserver les outils de coupe affatés et propres.
Les outils de coupe correctement entretenus avec des
bords affités sont moins susceptibles de se coincer et
sont plus faciles a contréler.

« Utiliser I’outil électrique, les accessoires et les
outils, etc. conformément aux présentes instruc-
tions, en tenant compte des conditions de travail
et du travail a effectuer. L'utilisation de I'outil élec-
trique pour des opérations différentes de celles pré-
vues peut aboutir a une situation dangereuse.

« Garder les poignées et les surfaces de préhen-
sion au sec, propres et exemptes d’huile et de
graisse. Des poignées et des surfaces de préhension
glissantes ne permettent pas une manipulation et un
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controle sécurisés de l'outil dans des situations inat-
tendues.

« |l convient de noter que pour utiliser un outil élec-
trique, il est nécessaire de maintenir la poignée auxi-
liaire correctement, pour un controle correct de 'outil
électrique. Par conséquent, un bon maintien peut ré-
duire le risque d’accidents ou de blessures.

Entretien

* L’entretien de votre outil électrique doit étre
effectué par un réparateur qualifié au moyen de
piéces de remplacement identiques. Cela garantira
une sécurité de I'outil électrique en permanence.

« Suivre les instructions pour lubrifier et changer les
accessoires.

Avertissements de sécurité spéciaux

« Attendez que la lame s'arréte avant le réglage
de l'outil vers le bas. Une lame en rotation pourrait
mordre dans la surface a raboter et provoquer une perte
de contréle pouvant entrainer des blessures graves.
NOTES: L'avertissement ci-dessus s’applique unique-
ment aux raboteuses sans protection de fermeture
automatique.

« Tenez I'outil électrique par une surface de pré-
hension isolée uniquement, car la lame peut tou-
cher sa propre corde. La coupe d'un fil en "direct"
rendra également les piéces métalliques de I'outil
électrique exposées "en direct" et pourrait faire subir a
I'opérateur un choc électrique.

« Utilisez des pinces ou autres moyens pratiques
pour sécuriser et soutenir la piéce a usiner sur une
plate-forme stable. La tenue du travail par la main ou
contre le corps le rend instable et peut conduire a une
perte de contrble.

Précautions de sécurité pendant le fonc-
tionnement de I’outil électrique

* Les accessoires non-recommandés et spéciale-
ment congus par le fabricant de I'outil ne doivent
pas étre utilisés ; les accessoires endommagés ne
doivent pas étre utilisés ; les caractéristiques de I'ac-
cessoire doivent étre évaluées a l'intérieur de la plage
de capacité nominale de I'outil.

« Les lames pour raboteuse doivent correctement
étre installées et utilisées conformément aux ins-
tructions fournies par le fabricant. Il faut faire at-
tention a la taille qui doit correspondre a la plaque de
presse afin d'assurer qu'aucun frottement mécanique
se produit entre la lame pour lame pour raboteuse et
plague de presse au cours de I'opération apres l'ins-
tallation. Aprés l'installation, linterrupteur doit étre
démarré dans une position sire et I'outil doit fonction-
ner pendant 30 secondes. En cas de vibrations impor-
tantes ou autres problemes, l'opération doit étre arré-
tée et une disposition doit étre prise pour I'entretien.

< Lapiéce a usiner doit étre fixée de maniére fiable
et serrée avec un collant ou banc de serrage dans
toute la mesure.

« Les doigts ne doivent pas étre mis sur le bou-
ton de l'interrupteur afin d'éviter d'allumer I'outil
inconsciemment lorsque I'outil se déplace.

* L'outil électrique est fait démarrer avant d'étre
placé sur la surface du matériau pour le traitement.

Lorsque l'opération de rabotage est effectuée, l'ins-
pection doit étre exécutée pour voir si une quelconque
matiere étrangére est cachée dans la piece a usiner,
par exemple, des clous et des vis. Tout corps étranger
découvert doit étre retiré avant I'opération.

« Lorsque I'outil électrique est utilisé, il faut s'as-
surer que les lignes électriques sont placées der-
niére le cadre loin de la téte de travail. Les lignes
électriques ou I'outil endommagé ne doivent pas étre
utilisées. Si les lignes électriques sont endommagées
durant les travaux, vous ne devez pas toucher les
cables électriques endommagés ; vous devez plutét
débrancher rapidement la fiche et modifier les lignes
électriques.

* L'outil électrique doit étre coupé avant d'étre
posé. Apres avoir coupé l'alimentation, I'outil élec-
trique ne pourrait étre posé qu'une fois la téte de tra-
vail est completement statique. A ce moment-la, vous
ne pourrez pas toucher la lame pour raboteuse avec
vos mains. De méme, la lame pour raboteuse sera trés
chaude durant I'opération ; par conséquent, vous ne
devez pas la toucher avec les mains avant qu'elle ne
soit refroidie.

« Si la poussiére nocive pour la santé, la pous-
siére combustible ou explosive sont générées au
cours du travail, des mesures appropriées de sé-
curité doivent étre prises. Par exemple : les déchets
de poussieres peuvent provoquer le cancer. Durant le
travail, vous devriez utiliser I'équipement pour enlever
la poussiere, balayer les déchets et portez un masque
anti-poussiéres.

« Le lieu de travail doit étre propre. Aprés le mé-
lange, les matériaux peuvent étre a haut risque.

« Etant donné que I'amiante peut provoquer le
cancer, les matériaux contenant I'amiante ne
doivent pas étre traités.

* L'outil électrique ne pourrait étre posé qu'une
fois les lames sont complétement statiques. Les
lames installées sur l'outil électrique pourraient étre
entrainées, ce qui rend impossible le contréle de I'outil
électrique.

* L'outil électrique ayant des cables endommagés
ne doit pas étre utilisé. Dans le cas ou les lignes
électriques sont endommagées ou cassées durant le
travail, vous ne devriez pas toucher les lignes élec-
triques ; vous devez plutét débrancher la fiche immé-
diatement. Les lignes électriques endommagées
peuvent provoquer un choc électrique.

« L'outil électrique est fait démarrer avant d'étre
traité dans la piece a usiner. Si la lame est coincée
a l'intérieur de la piece a usiner, I'outil électrique va
rebondir.

* L'outil électrique ne doit pas étre exploité par
des enfants.

« Seules les lames tranchantes pourraient étre
utilisées.

* Au cours des travaux, les lignes électriques
doivent étre placées derriére I'outil électrique.

* Au cours des travaux, vous devriez fermement
saisir I'outil électrique et vous tenir de maniére
stable.

« Au cours des travaux, la plaque de base doit étre
fixée a la surface du matériau.

« Lors de travaux de rabotage, la lame ne doit pas
entrer en contact avec le métal, les clous ou vis.

* Lorsque l'outil électrique est en marche, les
doigts ne doivent étre mis dans I'orifice d'évacua-
tion des copeaux.
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Remarque relative a la tension d’alimentation : en
connexion d’alimentation, confirmer que la tension
d’alimentation est identique a la tension inscrite sur la
plaque signalétique de I'outil. Une tension d’alimenta-
tion supérieure a la tension requise provoque des acci-
dents et la destruction de I'outil. Par conséquent, si la
tension d’alimentation n’a pas été confirmée, ne jamais
procéder au branchement de maniére arbitraire. Au
contraire, une tension d’alimentation inférieure a la ten-
sion requise provoque 'endommagement du moteur.

Symbole Légende

Bloqué.

Débloqué.

Attention. Information impor-
tante.

Les symboles utilisés dans le manuel
s eirs .

d’utilisation Action interdite.

Le manuel d'utilisation utilise les symboles ci-dessous.

Pensez a lire attentivement leur signification. La bonne

interprétation des symboles permet de bien utiliser

instrument en toute sécurité.

Double isolation / classe de
protection.

Signe certifiant que l'article
correspond aux directives CE
et aux standards harmonisés
de I'Union Européenne.

o]/

Symbole Légende

Pendant le travail, enlevez la
poussiére.

Rabot électrique

Les zones grisées représen-
tent une applique molle (a la
surface isolée).

Attention ! Les taillants de
l'outil peuvent causer les
blessures.

Etiquette avec le numéro
d’usine:

CT ... - modéle;

XX - date de fabrication;
XXXXXXX - numéro d’usine.

sertves | XX XXXXXXX Ne jetez pas l'outillage élec-
trique avec les déchets mé-

nagers.

Lisez attentivement toutes . X . i
les consignes de sécurit¢ et Désignation de I'outil électrique

les instructions.

Le rabot électrique est congu pour le rabotage, la
coupe de bords, la cannelure du bois et de matériaux
en bois. Ce rabot électrique n'est congu que pour les
droitiers.

Il est possible d'installer I'outil de fagon fixe (grace a
des accessoires spéciaux).

Portez les lunettes de

protections.

Portez le casque de protec-

tion. Composants de I'outil électrique
1 Socle avant
Portez le masque antipous- 2 Rainure V.
siére. 3 Echelle de réglage de profondeur de rabotage
4 Poignée supplémentaire avec régulateur pour
ajustement de la profondeur de rabotage
Avant les travaux de mon- 5 Sglecteur marche / arrét
tage et de réglage, débran- 6 Bouton de déverrouillage
chez l'instrument du réseau 7 Boitier de protection
électrique. 8 Butée de sécurité
9 Socle arriére
10 Fentes d'aération
Sens du mouvement. 11 Suceur
12 Butée latérale *
13 Butée verticale *
14 Vis a oreilles *
VN ; 15 Clef plate *
@ @ /) Sens de la rotation. 16 Dispositif d'affitage des lames (assemblage) *
17 Montage d'alignement des lames (assemblage) *
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Clé polygonale

Support

Plaque de poussée *

21 Ecrou de fixation *

Boulon de serrage *

Tambour pour lames interchangeables

Lames interchangeables *

Clé Allen *

Boulon de réglage

Plaque de serrage

Plaque de réglage pour lame interchangeable

Couvercle

\Ij!aque de réglage pour les lames réaffatables
is

Lames réaffitables *

Tambour pour lames réafftitables

Vis de serrage du systéme d'affGtage de lame *
Gabarit *

Plaque *

Rondelle *

Ecrou a oreilles *

Courroie de transmission *

Vis de boitier

* Accessoires

Une partie des accessoires représentés et décrits
ne figurent pas dans la livraison.

Installation et réglage des éléments de
I’outil électrique

Avant de commencer a travailler avec [I'outil
électrique, s'assurer qu'il est débranché.

Ne pas trop serrer les fixations afin d’évi-
ter tout endommagement du filetage.

Le montage / démontage / réglage de
° certains éléments est le méme que pour
1 tous les modéles d’outils électriques;
dans ce cas, les modéles spécifiques ne
sont pas indiqués sur l'illustration.
Installation / démontage de la butée latérale (voir
la fig. 1)

» Butée latérale de montage 12 tel que représenté sur
la fig. 1.

« Installer la butée latérale 12 a I'aide de la vis a ai-
lette 14 (voir la fig.1).

* Pour démonter, faire la méme chose en sens inverse.

Réglage de la largeur de la cannelure (voir la fig. 2)

» Dévissez I'écrou de fixation 21 de la butée laté-
rale 12, et réglez la largeur nécessaire de rainurage
en déplacant la plaque de poussée 20 (voir la fig.2).

» Serrage I'écrou de fixation 21.

Installation / démontage de la butée verticale (voir
la fig. 3)

* Installez la butée verticale 13 a l'aide de la vis a
ailette 14 (voir la fig.3).

» Pour le démontage de la butée verticale 13 dévissez
la vis & ailette 14.

Réglage de la profondeur de cannelure (voir la fig. 3)

» Dévissez la vis a ailette 14 de la butée verticale 13 et
réglez la profondeur souhaitée de rainurage (voir la fig.3).
» Vissez la vis a ailette 14.

Premiére utilisation de I'outil électrique

Toujours utiliser la bonne tension d’alimentation: la
tension d’alimentation doit correspondre a celle indi-
quée sur la plaque d’identification de I'outil électrique.

Mettre en marche / arréter I'outil élec-
trique

Activer:

Pour mettre l'outil en marche, pousser le bouton de
verrouillage 6 et tout en le maintenant dans cette en
position, appuyer sur l'interrupteur 5.

Désactiver:

Pour éteindre I'outil électrique, relacher l'interrupteur 5.

Aspiration de la poussiére pendant I'uti-
lisation de I'outil

L'aspiration de la poussiere permet de
réduire la concentration de poussiére dans
I'air et d'empécher qu'elle ne s'accumule sur
le lieu de travail.

Lors de I'utilisation de I'outil électrique, toujours utiliser
un nettoyeur aspirant pour aspirer la poussiere formée
par les matériaux traités.

Caractéristiques de I'outil électrique

Poignée supplémentaire avec régulateur pour ajus-
tement de la profondeur de rabotage (voir la fig. 4)

Regler la profondeur de rabotage désirée en tournant
la poignée supplémentaire 3 vers la droite ou la
gauche, selon les marques sur I'échelle de gradation 4.
Les inscriptions sur I'échelle de gradation 4 sont faites
de telle fagon que le fait de trouver la poignée 3 d'une
marque changera la profondeur de rabotage de 0.5
millimétre (voir la fig. 4). Par exemple, si I'outil est réglé
sur 0.5, en tournant la poignée et en la placant sur la
valeur 10, la profondeur de rabotage passera de 0.5
millimetre a 1 millimétre.

Butée de sécurité (voir la fig. 5)

La butée de sécurité a ressort 8 permet de poser
tout de suite I'outil de coté aprés l'avoir utilisé, sans
aucun risque d’endommager la surface traitée ou les
lames de l'outil. Lorsque l'outil est soulevé au-dessus
de la surface traitée, la butée de sécurité a ressort 8
retourne a sa position initiale, et pendant que I'outil
est posé le socle arriére 9 n’entre pas en contact avec
la surface traitée (I'outil est soutenu par la butée de
sécurité 8), ce qui permet une rotation libre du tam-
bour sans que les lames n’entrent en contact avec la
surface traitée (voir la fig. 5).

Pendant le rabotage, la butee de sécurité 8 se déplace
vers l'arriere et permet I'utilisation libre.
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Recommandations pour utilisation de
I'outil électrique

Rabotage

» S'assurer que la piéce a travailler est bien fixée.

* Placer le socle avant 1 sur la surface a traiter afin
que les lames ne soient pas en contact avec la surface
traitée.

* Mettre l'outil en marche et laisser le tambour at-
teindre sa vitesse maximum.

» Déplacer ensuite l'outil électrique de fagon régu-
liere. Controler la vitesse de transmission - I'exécution
de l'opération prendra un certain temps. Une vitesse
trop élevée n’accélérera pas le processus mais cau-
sera une surcharge de I'outil électrique et produira un
résultat de moins bonne qualité sur la surface traitée.
* Lors du démarrage du processus de rabotage, ap-
puyer fortement sur la partie avant de l'outil électrique, et
a la fin du travail sur la partie arriere, afin d'éviter un ébre-
chement de la surface au début et a la fin du rabotage.

» Le rabotage s'effectue facilement lorsque I'objet est
incliné et raboté de haut en bas.

* Ne pas arréter l'outil électrique pendant l'opération,
dégager d'abord les lames de la piéce de travail en sou-
levant par exemple l'outil au-dessus de la surface traitée.

Recommandations concernant I'amélioration de la
qualité de la surface traitée

La qualité du résultat sur la surface dépend de la pro-
fondeur de rabotage, de sa vitesse de transmission, du
sens du rabotage et de I'état des lames.
* Profondeur de rabotage - avec une faible profondeur
de rabotage, la surface est plus lisse mais demande plus
de passages pour enlever I'épaisseur requise.
Pour le traitement préparatoire - régler une valeur
de profondeur de rabotage plus élevée, ce qui per-
mettra de réduire le temps de travail.
Pour le traitement final - régler une valeur de pro-
fondeur de rabotage plus faible, ce qui permettra
d’obtenir une surface plus lisse.
+ Vitesse de transmission - avec une faible profon-
deur de rabotage, la surface sera plus lisse.
* Sens du rabotage (dans le sens / contre les
fibres) - si vous rabotez le long des fibres du bois, la
surface sera plus lisse.
» Etat des lames - si vous rabotez avec des lames
émoussées, abimées ou ébréchées, la surface de bois
traitée comportera des défauts (éraflures, rayures lon-
gitudinales, etc.). Il faut faire particulierement attention
a inspecter I'état des lames car c’est ce qui assurera
une opération sire et de meilleurs résultats de travail.

Canneler (voir la fig. 6)

» Régler la largeur de feuillure requise a l'aide de la
butée latérale 12 (voir la fig. 6).

» Régler la hauteur de feuillure requise a l'aide de la
butée verticale 13 (voir la fig. 6).

» Effectuer le rabotage en pressant la butée latérale 12
contre la surface latérale de I'objet. Répéter I'opération
jusqu’a ce que le résultat désiré soit atteint.

Chamfreinage de bord (voir la fig. 7)

La rainure V 2 permet de chanfreiner aux bords des
objets traités.

Incliner I'outil a 45° (voir la fig. 7) et exécuter le rabo-
tage. Lors du fonctionnement, faire particuli€rement
attention a I'angle d’inclination de I'outil électrique et a
I'uniformité du passage.

Entretien de I'outil électrique / mesures
préventives

Avant de commencer a travailler avec 'outil élec-

trique, s’assurer qu’il est débranché.

A empécher les déséquilibres et les vibra-
tions, remplacez (ou aff(itez) toujours

les deux lames en méme temps. N’utilisez que des

lames du méme type. N’utilisez jamais le rabot

électrique avec une seule lame.

de ne pas endommager les bords de la
lame. Aprés avoir remplacé des lames,

faites toujours tourner le tambour afin de vous

assurer qu’il tourne librement. Vérifiez également
le serrage des boulons 22.

Ne pas trop serrer les fixations afin d’évi-
ter tout endommagement du filetage.

Il est nécessaire d’affliter ou de rempla-
cer les lames émoussées a temps. Pour

Faites attention lors du remplacement/de
I'affatage des lames du rabot électrique

Lames interchangeables (voir les fig. 8-12)
[CT14019X]

Les lames 24 sont aiguisées des deux cétés et leur
conception ne prévoit pas leur réaffitage. Si un
bord de la lame devient est émoussée les lames 24
doivent étre retournées, si les deux bords de lame sont
émoussés, les lames émoussées 24 doivent étre rem-
placées. Ci-aprés dénommée "lame interchangeable".

* Réglez la profondeur de rabotage a "0".

» Retournez I'outil électrique et dévissez les vis de
serrage 22 a l'aide de la clé 15 (voir la fig. 8)

* A l'aide de la clé 15 déplacez la lame interchan-
geable 24 sur le c6té et démontez-la, comme indiqué
sur la fig. 9.

» Replacez une lame interchangeable 24 ou retour-
nez-la (si le second bord de coupe de la lame est as-
sez tranchant) comme indiqué sur la fig. 10.1.
 Installez la lame interchangeable 24 a sa place,
comme indiqué sur la fig. 10.1.

» Placez une regle metallique sur les surfaces laté-
rales des plaques de base 1 et 9 et alignez la partie la-
térale de la lame interchangeable 24 (voir la fig. 10.2).
» Mettez la régle métallique sur les surfaces supérieures
des plaques de base 1 et 9 et de mettez la lame inter-
changeable 24 en contact avec la régle dans le point
supérieur en tournant les vis de réglage 26 avec la clé
Allen 25 (voir la fig. 11), mais le tambour 23 doit pouvoir
tourner. Assurez-vous que la lame interchangeable 24
est réglée de la méme fagon sur toute sa longueur (le
bord tranchant de la lame interchangeable 24 doit étre
paralléle a la surface de la plaque de base avant 1).

+ Vissez les boulons de serrage 22 avec la clé 15
jusqu’a ce qu'ils se verrouillent tous précisément dans
la fente du tambour 23 (voir la fig. 12).

» Répétez les opérations ci-dessus pour la seconde
lame interchangeable 24.
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Lames réaffatables (voir les fig. 13-15)
[CT14019]

Les lames réaffatables 32 peuvent étre réafftées.
Lorsque les bords de lame deviennent sont émous-
sés les lames réafflitables 32 doivent étre démontées,
réafflités au moyen d’'un dispositif spécial. Ensuite,
elles doivent étre alignées et remontées sur le tam-
bour 33. Ci-aprés dénommées "lames".

» Retourner I'outil électrique et dévisser les boulons 22
a l'aide de la clé polygonale 18 (voir la fig. 13).

* Enlever le couvercle 29 et la lame 32 assemblée
avec la plaque d'ajustement 30.
* Desserrer les vis 31 et
d'ajustement 30 de la lame 32.

+ Nettoyer toutes les pieéces a l'aide d'une brosse
douce.

+ Affatez les lames 32 comme décrit ci-dessous.

« Avant d'installer une nouvelle lame (ou une lame
réaffitée) 32 procéder a l'alignement a l'aide du
montage d'alignement 17.

* Placerlalame 32 surle montage d'alignement 17 (voir
la fig. 14.2). Attention: le montage d'alignement 17 a
des réglages d'usine et ne demande aucun réglage
supplémentaire.

 Aligner le tranchant de la lame interchangeable 32
contre le crochet du montage d'alignement 17. Serrer
la partie verticale de la plaque d'ajustement 30 contre la
surface verticale du montage d'ajustement 17 comme
indiqué sur le schéma 14.2. Faire correspondre les
trous de la plaque d'ajustement 30 avec ceux de la
lame 32 en déplagant la plaque d'ajustement 30 le
long du montage d'alignement 17. Serrer les vis 31. Si
la longueur de la lame 32 n'est pas suffisante pour
faire I'alignement a cause de réaffatages multiples,
les deux lames 32 doivent étre remplacées.

* Placer la lame 32 assemblée avec la plaque
d'ajustement 30 sur le tambour 33 comme indiqué sur
le schéma 14.3.

+ Placer une régle en métal sur les surfaces latérales
des socles 1 et 9 et aligner la partie latérale de la
lame 32 (voir la fig. 15.1).

» Placer le couvercle 29 et serrer les boulons 22 a
I'aide de la clé polygonale 18 (voir la fig. 15.2).

« Répéter les opérations ci-dessus pour la deuxiéme
lame 32.

retirer la plaque

Affatage des lames du rabot électrique (voir la
fig. 14.1)

[CT14019]

A\

* Démonter les deux lames 32 comme décrit ci-
dessus.

» Dévissez les écrous a ailette 38 et placez les deux
lames 32 dans le systéme d'affitage de lame 16 (voir
la fig.14.1). Les sections arriére de lames 32 doivent
reposer sur des butées de modeéle 35.

Affater toujours les deux lames 32 en
méme temps et uniquement a I'aide du
dispositif spécial 16, car il permet d’as-
surer un bon angle d’affitage.

« Serrer les écrous a oreilles 38. Les tétes des bou-
lons de serrage 34 et la plaque 36 fixeront solidement
les deux lames 32 en les appuyant contre le gabarit 35
afin d’empécher tout mouvement. Les tranchants des
lames 32 doivent étre situés sur le méme plan (voir la
fig. 14.1).

« Affater les deux lames 32 a la pierre d'affttage
humide a gros grain.

« Finir les deux lames 32 a la pierre d'afftage humide
a grain fin. Il est également recommandé de polir les
surfaces du tranchant des lames 32 afin d'assurer de
meilleurs résultats.

« Installez les deux lames 32 comme décrit ci-dessus.

Remplacement de la courroie de transmission
(voir la fig. 16)

« Desserrer les vis 40 du boitier de protection 7 et le
retirer (voir la fig. 16).

< Enlever la courroie de transmission usée 39.

* Nettoyer les roues de courroie a l'aide d'une brosse.
« Placer une nouvelle courroie de transmission 39 sur
la roue de courroie (d'un plus petit diametre) puis tirer
sur la roue dans le tambour rotatif (d'un plus grand
diametre).

. R:{aoplacer le couvercle de protection 7 et serrer les
vis 40.

Nettoyage de I'outil électrique

Un critére indispensable pour utiliser le I'outil électrique
sur le long terme est de le nettoyer régulierement. Chas-
ser régulierement les poussieres de l'outil électrique en
utilisant de I'air comprimé dans chaque trou 10.

Services aprés-vente et d'application

Notre service aprés-vente répond a vos questions
concernant I'entretien et la réparation de votre appa-
reil et de ses pieces de rechange. Des informations
sur les centres d’entretien, les schémas des pieces de
rechange et les pieces de rechange sont également dis-
ponibles a I'adresse suivante : www.crown-tools.com.

Transport des outils électriques

+ Eviter strictement tout impact mécanique sur
I'emballage pendant le transport.

* Lors du déchargement / chargement, il est interdit
d'utiliser tout type de technologie fonctionnant sur le
principe de serrage de 'emballage.

Protection de I'environnement

Récupération des matiéres premiéres
plutot qu’élimination des déchets.

Séparer l'outil électrique, les accessoires et
I |'emballage pour un recyclage écologique.
Nos piéces plastiques ont ainsi été marquées en vue
d’un recyclage sélectif des différents matériaux.
Ce manuel d'instructions a été fabriqué a partir d'un
papier recyclé blanchi en I'absence de chlore.

Le fabricant se réserve le droit d'apporter des changements.
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Specifiche tecniche dell’utensile elettrico

Piallatrice elettrica CT14019X CT14019
Codice utensile elettrico [220-230 V ~50/60 Hz] 420664 420657
Alimentazione nominale [W1] 710 710
Potenza erogata [W1] 330 330
Amperaggio del voltaggio ;;g:;% ¥ Eﬁ} 36_;3 36_33
Velocita a vuoto [min-] 16000 16000
Larghezza piallatura [p c[)rITI:rc'H 3_%4.. 3_8134..
Profondita piallatura Ip c[)mgﬂ O..O_ 232/352 00 '32/1352..
Profondita scanalatura [p(ll:‘rllilir;:} 0.._01'3/532.. 0..3’3/%2..
Peso el & 17
Classe di sicurezza O]/ O]/
Pressione sonora [dB(A)] 88,63 88,63
Potenza acustica [dB(A)] 99,63 99,63
Vibrazione ponderata [m/s?] 2,7 2,7

Rumore informazioni

A\

C € Dichiarazione di conformita

Indossare sempre le cuffie di prote-
zione se la pressione sonora supera
gli 85 dB(A).

Dichiariamo sotto la nostra piena responsabilita che il
prodotto descritto nella sezione "Specifiche tecniche
dell'utensile elettrico” e conforme a tutte le disposizioni
pertinenti delle Direttive 2006/42/EC e alle relative mo-
difiche, nonche alle seguenti Normative: EN 60745-1,
EN 60745-2-14.

Responsabile
della Certificazione

Wu Cunzhen
M Cuolen/

Merit Link International AG
Stabio, Svizzera, 17.10.2017

&

ATTENZIONE - Per ridurre il rischio di le-
sioni, 'operatore deve leggere il manuale
di istruzioni.

Regole generali di sicurezza
ATTENZIONE! Leggere tutte le avverten-
ze di sicurezza e tutte le istruzioni. La
mancata osservanza delle avvertenze e del-
le istruzioni pud causare scosse elettriche,
incendi e / o lesioni gravi.

Conservare tutte le avvertenze e le istruzioni per

riferimenti futuri.

Il termine "utensile elettrico” nelle avvertenze si riferi-

sce all'utensile elettrico alimentato dalla rete (via cavo)

o alimentato a batteria (senza cavo).

Sicurezza dell’area di lavoro

* Mantenere I'area di lavoro pulita e ben illumina-
ta. Zone in disordine e buie favoriscono gli incidenti.

* Non utilizzare utensili elettrici in zone con atmo-
sfere esplosive, come ad esempio in presenza di
liquidi infiammabili, gas o polveri. Gli utensili creano
scintille che possono incendiare la polvere od i fumi.

» Tenere i bambini e gli astanti lontano dalla zona
di lavoro durante I'uso di un utensile elettrico. Le
distrazioni possono far perdere il controllo.

Sicurezza elettrica

* Le spine dell’utensile elettrico devono corri-
spondere alle prese. Non modificare mai la spina
in nessun modo. Non usare adattatori spina con
utensili elettrici con messa a terra (collegamento
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di massa). Le spine non modificate e corrispondenti
prese elettriche riducono il rischio di scosse elettriche.
+ Evitare il contatto del corpo con superfici colle-
gate a terra o a massa, come tubi, radiatori, frigo-
riferi, ecc. C’'€ un maggior rischio di scossa elettrica,
se il vostro corpo viene in contatto con collegamenti a
terra 0 a massa.

* Non esporre gli utensili elettrici alla pioggia o
all’'umidita. Se entra dell'acqua nell’utensile elettrico
aumenta il rischio di scosse elettriche.

* Non rovinare il filo elettrico. Non utilizzare mai
il filo per trasportare, tirare o scollegare I'utensile
elettrico. Tenere il filo lontano da calore, olio, spi-
goli vivi o parti in movimento. Cavi danneggiati o
aggrovigliati aumentano il rischio di scosse elettriche.
* Quando un utensile elettrico & usato all’aperto,
utilizzare una prolunga adatta all’uso esterno. Se si
usa un filo adatto per uso all’esterno si riduce il rischio
di scosse elettriche.

» Se non si puo evitare di usare un utensile elet-
trico in un luogo umido, utilizzare un dispositivo di
protezione a corrente residua (RCD). L'uso di un di-
spositivo di protezione a corrente residua (RCD) ridu-
ce il rischio di scosse elettriche. NOTA! Il termine "di-
spositivo di protezione a corrente residua (RCD)" pud
essere sostituito dal termine "interruttore di circuito
salvavita (GFCI)" o "interruttore differenziale (ELCB)".
» Attenzione! Non toccare mai le superfici metalliche
esposte del riduttore, scudo, e cosi via poiché il contat-
to con superfici metalliche interferisce con I'onda elet-
tromagnetica, provocando potenziali lesioni o incidenti.

Sicurezza personale

« Stare all’erta, guardare quello che si sta facendo
e usare il buon senso quando si usa un utensile
elettrico. Non utilizzare un utensile elettrico quan-
do si e stanchi o sotto I'influenza di droghe, alcol o
medicinali. Un momento di disattenzione durante 'uso
di utensili elettrici pud provocare gravi lesioni personali.
» Usare i dispositivi di protezione individuali. In-
dossare sempre occhiali protettivi. Equipaggiamen-
ti protettivi, come mascherina antipolvere, scarpe di
sicurezza antiscivolo, casco di sicurezza o protezione
per l'udito utilizzati in condizioni appropriate, riducono
il rischio di lesioni personali.

* Prevenire gli avviamenti accidentali. Assicurar-
si che l'interruttore sia in posizione off prima di
collegare la fonte di alimentazione e / o il gruppo
batterie, quando si prende in mano o si trasporta
I'utensile. Trasportare gli utensili elettrici tenendo le
dita sullinterruttore oppure alimentare gli utensili con
l'interruttore acceso favorisce il verificarsi di incidenti.
* Rimuovere qualsiasi chiave di regolazione o
chiave inglese prima di accendere I'utensile elettri-
co. Una chiave inglese o una chiave rimasta attaccata
ad un componente in rotazione dell’'utensile elettrico
puo causare lesioni personali.

* Mantenere una posizione stabile. Mantenere
sempre una posizione dei piedi e un bilanciamento
corretti. Cid consente di controllare meglio I'utensile
elettrico in situazioni impreviste.

» Vestirsi adeguatamente. Non indossare abiti lar-
ghi né gioielli. Tenere capelli, indumenti e guanti
lontano dai componenti in movimento. Vestiti lar-
ghi, gioielli o capelli lunghi possono impigliarsi nei
componenti in movimento.

+ Se é possibile collegare dispositivi per I'aspirazio-
ne e la raccolta delle polveri; assicurarsi che questi
siano collegati ed utilizzati correttamente. L'utilizzo di
un aspirapolvere puo ridurre i rischi connessi alle polveri.

« Non permettere che la familiarita acquisita con
I'uso frequente di utensili diventi un rilassamen-
to nell’ignorare principi di sicurezza dell’'utensile.
Un’azione negligente pud causare gravi lesioni in una
frazione di secondo.

< Attenzione! Gli utensili elettrici possono produrre
un campo elettromagnetico durante il funzionamento.
Questo campo non pud in alcune circostanze interfe-
rire con impianti medici attivi o passivi. Per ridurre il
rischio di lesioni gravi o mortali, si raccomanda alle
persone con impianti medici di consultare il proprio
medico e il produttore dell'impianto medico prima di
utilizzare questo utensile elettrico.

Uso e manutenzione di un utensile elettrico

* Le persone con attitudini psicofisiche o mentali ri-
dotte cosi come anche i bambini non possono usare
I'utensile elettrico, se non sotto la supervisione o istruiti
da una persona responsabile della loro sicurezza circa
I'uso dell’'utensile elettrico.

* Non forzare I'utensile elettrico. Utilizzare I’'uten-
sile elettrico adatto per I'uso che se ne vuol fare.
L'utensile elettrico corretto fara il lavoro meglio ed in
modo piu sicuro alla velocita per la quale & stato pro-
gettato.

* Non usare l'utensile elettrico se I'interruttore
non é in grado di accenderlo e spegnerlo. Qualsiasi
utensile elettrico che non possa essere controllato con
l'interruttore & pericoloso e deve essere riparato.

« Staccare la spina dalla presa di corrente e / o
batteria dall’'utensile elettrico prima di effettuare
qualsiasi regolazione, cambiare accessori o ripor-
re utensili elettrici. Tali misure di sicurezza preven-
tive riducono il rischio di avviare in modo accidentale
I'utensile elettrico.

« Conservare gli utensili elettrici inattivi fuori dal-
la portata dei bambini e non lasciare che utilizzino
I'utensile persone che non hanno familiarita con
'utensile elettrico o con le presenti istruzioni. Gli
utensili elettrici sono pericolosi nelle mani di persone
non addestrate.

« Manutenzione degli utensili elettrici. Controllare
che tutte le varie parti siano ben allineate, che le
parti mobili siano ben collegate, se ci sono com-
ponenti rotti e qualsiasi altra condizione che possa
compromettere il funzionamento dell’utensile. Se
danneggiato, far riparare I'utensile prima dell’'uso.
Molti incidenti sono causati da utensili elettrici su cui
non e stata effettuata una corretta manutenzione.

* Mantenere affilati e puliti gli utensili da taglio.
Quando un utensile da taglio € sottoposto a regola-
re manutenzione ed ha i bordi da taglio ben affilati, &
meno probabile che possa grippare ed € piu facile da
controllare.

« Utilizzare I'utensile elettrico, gli accessori, at-
trezzi, ecc in conformita alle presenti istruzioni,
tenendo conto delle condizioni di lavoro e il lavoro
da eseguire. Usare I'utensile elettrico per operazioni
diverse da quelle previste potrebbero provocare una
situazione pericolosa.

« Mantenere le maniglie e le superfici di presa
asciutte, pulite e prive di olio e grasso. Maniglie e
impugnature sdrucciolevoli non consentono una mani-
polazione sicura e il controllo dell’'utensile in situazioni
impreviste.

< Sinoti che quando si utilizza uno utensile elettrico, si
prega di tenere | ‘impugnatura supplementare corretta-
mente, che ¢ utile per mantenere il controllo dell’'uten-
sile elettrico. Pertanto, la corretta tenuta pud ridurre il
rischio di incidenti o infortuni.
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Servizio

» Far riparare l'utensile elettrico da una persona
qualificata utilizzando solo parti di ricambio identi-
che. Questo assicurera che sia mantenuta la sicurez-
za dell'utensile.

» Seguire le istruzioni per la lubrificazione e la sostitu-
zione degli accessori.

Avvertenze di sicurezza speciali

» Attendere che la taglierina si ferma prima di po-
sare l'utensile elettrico. Un taglierino rotante esposto
pud toccare una superficie provocando perdita di con-
trollo e gravi lesioni.

NOTA: L'avviso di cui sopra si applica solo a pialle che
non hanno uno strumento di chiusura automatica.

» Tenere l'utensile elettrico solo tramite le super-
fici di tenuta isolate, perché il taglierino potrebbe
entrare in contatto con il proprio cavo elettrico. Il
taglio di un cavo elettrico "vivo" potrebbe esporre le
parti metalliche dell'utensile elettrico provocando un
scossa elettrica per l'operatore.

» Utilizzare morsetti o altro modo pratico per pro-
teggere e sostenere il pezzo da lavorare su una
superficie stabile. Tenendo il pezzo con la mano o
contro il corpo provoca instabilita dello stesso e provo-
care perdita di controllo.

Linee guida di sicurezza durante il fun-
zionamento dell’utensile elettrico

* Gli accessori non raccomandati e non appo-
sitamente progettati dal costruttore di utensile
elettrico non devono essere utilizzati; gli accessori
danneggiati non devono essere utilizzati; le specifiche
tecniche dell'accessorio devono essere entro i para-
metri di capacita nominale dell'utensile elettrico.

* La lama per la pialla deve essere installata cor-
rettamente e utilizzata secondo le istruzioni fornite
dal produttore. Attenzione deve essere posta alla di-
mensione che deve corrispondere con la piastra della
pressa per garantire che non si verifica attrito meccani-
co tra la lama della pialla e piastra della pressa duran-
te il funzionamento dopo l'installazione. Dopo l'instal-
lazione, l'interruttore deve essere avviato mantenendo
una posizione sicura e l'utensile elettrico deve essere
lasciato funzionare a vuoto per 30 secondi. In caso di
grosse vibrazioni o altri problemi, l'utensile elettrico
deve essere fermato ed effettuare una manutenzione.
» |l pezzo da lavorare deve essere fissato e bloccato
in modo sicuro con dispositivi o morsetti da banco.
» Le dita non devono essere messe sul pulsante
d'avvio, per evitare di accendere inavvertitamente
I'utensile elettrico quando lo si sposta.

» L'utensile elettrico deve essere avviato prima di
essere messo sulla superficie del materiale da la-
vorare. Quando vengono effettuate operazioni di pial-
latura, si deve procedere prima di tutto ad un ispezione
del pezzo da lavorare per assicurarsi che non ci siano
corpi estranei come per esempio, chiodi e viti. Qualsi-
asi corpo estraneo trovato deve essere rimosso prima
dell'operazione di lavorazione.

* Quando l'utensile elettrico viene usato, bisogna
assicurarsi che i fili di alimentazione sono posizio-
nati dietro il telaio lontano dalla testata di lavoro.

Linee elettriche o utensili elettrici danneggiati non de-
vono essere utilizzati. Se le linee elettriche vengono
danneggiate durante il lavoro, non dovete toccarle; al
contrario dovete prontamente estrarre la spina dalla
presa e cambiare la linea elettrica danneggiata.

* L'utensile elettrico deve essere spento prima
posarlo. Dopo aver interrotto I'alimentazione, I'utensi-
le elettrico deve essere posato solo dopo che la testata
dello stesso € completamente ferma. Nell'attesa che
si fermi non dovete toccare con le mani la lama della
pialla. In fatti, la lama della pialla sara molto calda du-
rante il funzionamento; quindi, non potete toccarla con
le mani fino a che non si ¢ raffreddata.

+ Si devono prendere delle misure di sicurezza
appropriata nel caso in cui durante la lavorazione
vengono prodotte polveri nocive per la salute, op-
pure polveri che potrebbero provocare combustio-
ni o esplosioni. Per esempio: polveri che possono
provocare il cancro. Durante la lavorazione, € neces-
sario utilizzare attrezzature per la rimozione di polvere
ed indossare una maschera antipolvere.

* Il posto di lavoro deve essere tenuto pulito.
Dopo la miscelazione, i materiali possono essere
ad alto rischio.

» Poiché amianto puo provocare il cancro, materia-
li contenenti I'amianto non devono essere lavorati.
» L'utensile elettrico puo essere posato solo dopo
che la lama si & completamente fermata. Le lame
installate nell'utensile elettrico potrebbero incastrarsi
provocando perdita di controllo dell'utensile elettrico.

* Gli utensili elettrici con cavi danneggiati non
devono essere utilizzati. Nel caso in cui le linee di
alimentazione sono danneggiate o tagliate durante la
lavorazione, non devono essere toccate; al contrario,
la spina deve essere immediatamente staccata dalla
presa. Linee di alimentazione danneggiate possono
causare scosse elettriche.

» L'utensile elettrico deve essere avviato prima
che entra in contatto con il pezzo da lavorare. Se la
lama si incastra nel pezzo da lavorare, I'utensile elet-
trico potrebbe rimbalzare.

* L'utensile elettrico non deve essere usato da
bambini.

+ Solo lame affilate devono essere utilizzate.

» Durante la lavorazione, le linee di alimentazione
devono essere collocate dietro I'utensile elettrico.
* Durante la lavorazione, dovete tenere saldamente
I'utensile elettrico e mantenere una posizione stabile.
» Durante la lavorazione, la piastra di base deve
essere fissata alla superficie del materiale.

* Quando si effettuano lavorazioni di piallatura,
la lama non deve entrare in contatto con metallo,
chiodi o viti.

* Quando l'utensile elettrico & in funzione, le dita
non devono essere messe vicino agli scarichi dei
trucioli.

Si noti la tensione di alimentazione: quando si effet-
tua la connessione all'alimentazione, € necessario ap-
purarsi che se la tensione di alimentazione & la stessa
alla tensione segnata sulla targhetta dell’'utensile elettri-
co. Se la tensione di alimentazione & superiore alla ten-
sione indicata, si verificheranno incidenti agli operatori,
e allo stesso tempo, l'utensile si danneggera. Pertanto,
se la tensione di alimentazione non € stata appurata,
non dovrete mai collegare la spina arbitrariamente. Al
contrario, quando la tensione di alimentazione ¢ inferio-
re alla tensione richiesta, il motore si danneggera.
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Simboli usati nel manuale

| simboli qui di seguito sono usati nel manuale di
istruzioni, si prega di ricordare il loro significato. Una
corretta interpretazione dei simboli consentira un uso

corretto e sicuro dell’apparecchio.

Simbolo Significato

X

Vietato.

Simbolo

Significato

o] /1

Doppia classe diisolamento /
protezione.

Piallatrice elettrica

Sezioni marcate in grigio -
impugnatura morbida (con
superficie isolata).

Un segno che certifica che
il prodotto & conforme ai re-
quisiti essenziali delle diret-
tive UE e gli standard armo-
nizzati a livello comunitario.

Ser. Nr.

XX XXXXXXX

Adesivo numero di serie:
CT ... - modello;

XX - data di fabbricazione;
XXXXXXX - numero di serie.

Durante il funzionamento,
rimuovere la polvere accu-
mulata.

Attenzione! Pericolo di pos-
sibile lesione da bordi ta-
glienti di un accessorio di
taglio.

Leggi tutte le norme di sicu-
rezza e le istruzioni.

Indossare occhiali di sicu-

rezza.

Non smaltire I'apparecchio
in un contenitore per rifiuti
domestici.

Designazione utensile elettrico

Indossare protezioni per le
orecchie.

La piallatrice elettrica & stata progettata per piallare,
tagliare bordi, scanalare legno e materiali derivati. La

piallatrice elettrica & stata progettata per essere usata
esclusivamente da utilizzatori destri.
E possibile, infatti, il montaggio fisso dell'utensile elet-

Indossare una mascherina
antipolvere.

trico mediante l'installazione di accessori speciali.

Componenti dell'utensile elettrico

Scollegare I'apparecchio
dalla rete prima dell'installa-
zione o regolazione.

Senso del movimento.

WooO~NOUGT AWN=

Senso di rotazione.

Bloccato.

Sbloccato.

Attenzione. Importante.
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Piastra base anteriore

Scanalatura a V

Scala per impostazione profondita piallatura
Manopola aggiuntiva con regolatore profondita
piallatura

Interruttore on / off

Pulsante blocco-off

Custodia di protezione

Fermo di sicurezza

Piastra base posteriore

Bocche di ventilazione

Ugello

Fermo laterale *

Fermo verticale *

Vite a farfalla *

Chiave Inglese *

Dispositivo per affilatura lama (da assemblare) *
Fissaggio per allineamento lama (da assemblare) *
Chiave a tubo *

Fascetta *

Piastra di spinta *

Dado di fissaggio *

Bullone di fissaggio *

Tamburo per lame intercambiabili

Lame intercambiabili *

Chiave a brugola *



Bullone regolazione

Piastra per il fissaggio

Piastra di regolazione per lama intercambiabile
Copertura

Piastra di regolazione per lama riaffilabile

31 Vite

32 Lame riaffilabili *

33 Tamburo per le lame riaffilabili

Bullone di serraggio dispositivo affilatura lama *
35 Dima*

36 Piastra *

Rondella *

38 Dado alettato *

39 Cinghia di trasmissione *

Vite a incastro

* Optional

Non tutti gli accessori illustrati o descritti fanno
parte della dotazione standard.

Installazione e regolazione elementi
dell'utensile elettrico

Prima di eseguire qualsiasi operazione sull'utensi-
le elettrico, scollegarlo dalla rete elettrica.

Non tirare troppo gli inserti per non dan-
neggiare la filettatura.

Il montaggio / smontaggio / impostazio-
° ne di alcuni elementi sono simili per tutti
1 gli apparecchi elettrici, in questo caso |
modelli specifici non sono indicati nell’il-
lustrazione.
Ifnsta;lazione | rimozione del fermo laterale (vedi
ig. 1

» Assemblare finecorsa laterale 12 come mostrato in
fig. 1.

« Installare il finecorsa laterale 12 utilizzando la vite a
farfalla 14 (vedi fig. 1).

* Le operazioni di smontaggio vanno fatte in sequen-
za inversa.

Impostazione larghezza della scanalatura (vedi fig. 2)

» Allentare il dado di fissaggio 21 del finecorsa latera-
le 12, e impostare la larghezza necessaria della sca-
nalatura spostando la piastra di spinta 20 (vedi fig. 2).
+ Serrare il dado di fissaggio 21.

Installazione / rimozione del fermo verticale (vedi
fig. 3)

« Installare il finecorsa verticale 13 utilizzando la vite a
farfalla 14 (vedi fig. 3).

» Per smontare il fermacorsa verticale 13 svitare la
vite a farfalla 14.

::[npg)stazione della profondita scanalatura (vedi
ig.

» Allentare la vite a farfalla 14 sul finecorsa vertica-
le 13 e impostare la profondita desiderata della scana-
latura (vedi fig. 3).

» Serrare la vite a farfalla 14.

Funzionamento iniziale dell'utensile

elettrico

Utilizzare sempre il corretto voltaggio: il voltaggio elet-
trico usato deve sempre corrispondere a quello riporta-
to sull’etichetta informativa presente sull’apparecchio
elettrico.

Accensione / spegnimento dell'utensile
elettrico

Accensione:

Per accendere I'utensile elettrico, premere il pulsante
di bloccaggio 6 e tenendolo premuto in posizione, pre-
mere il pulsante di accensione 5.

Spegnimento:

Per spegnere l'utensile elettrico, rilascia il bottone di
accensione 5.

Aspirazione polvere durante il funziona-
mento dell’utensile elettrico

L'aspirazione della polvere permette di ri-
durre la concentrazione di polvere nell'aria e
di prevenirne I'accumulo nel posto di lavoro.
Quando si utilizza l'utensile elettrico usare
sempre un aspiratore per rimuovere la polvere dai ma-
teriali trattati.

Caratteristiche dell'utensile elettrico

Manopola aggiuntiva con regolatore profondita
piallatura (vedi fig. 4)

Impostare la profondita desiderata ruotando la mano-
pola aggiuntiva 3 a destra o a sinistra, secondo i livelli
della scala 4.

I livelli della scala 4 sono impostati in modo tale che
la rotazione della manopola 3 di un livello modifica
la profondita di piallatura di 0.5 mm (vedi fig.4). Per
esempio, 0.5 e stato preimpostato, ruotando la mano-
pola si imposta il 10 questo significa che la profondita
di piallatura passa da 0.5 mm a 1 mm.

Fermo di sicurezza (vedi fig. 5)

Il fermo di sicurezza a molla 8 permette di appoggiare
a lato l'utensile elettrico subito dopo aver terminato
l'uso, senza rischiare di danneggiare la superficie trat-
tata o le lame dell'utensile elettrico. Quando I'utensi-
le elettrico viene sollevato dalla superficie trattata il
fermo di sicurezza a molla 8 ritorna nella posizione
iniziale, e quando lo si appoggia, la piastra base po-
steriore 9 non viene a contatto con la superficie trat-
tata (I'utensile elettrico & supportato dal fermo di sicu-
rezza 8), questo permette al tamburo di ruotare senza
che la superficie trattata venga a contatto con le lame
(vedi fig. 5).

Durante la piallatura, il fermo di sicurezza 8 si sposta
indietro per permettere I'uso.
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Raccomandazioni sull’uso dell’utensile
elettrico

Piallatura

» Assicurarsi che il materiale da trattare sia saldamen-
te fissato.

» Posizionare la piastra base anteriore 1 sulla super-
ficie trattata in modo tale che le lame non vengano a
contatto con la superficie da trattare.

» Accendere l'utensile elettrico e aspettare che il tam-
buro raggiunga la massima velocita.

» Quindi spostare in avanti I'utensile elettrico. Control-
lare la velocita di piallatura - per prestazioni ottimali &
necessario del tempo. Una velocita troppo elevata non
velocizza il lavoro, ma pud causare un sovraccarico
dell'utensile elettrico abbassando la qualita del lavoro
sulla superficie trattata.

« All'avvio del processo di piallatura esercitare una
pressione maggiore sulla parte anteriore dell'utensile
di piallatura, mentre al termine del lavoro sulla parte
posteriore, per evitare di scheggiare rispettivamente
all'inizio e alla fine della piallatura.

* La piallatura risulta semplificata se si inclina la super-
ficie da trattare in modo tale da piallare verso il basso.
* Non spegnere l'utensile elettrico durante il funziona-
mento E necessario prima interrompere il contatto tra
le lame e la superficie trattata, ad esempio, sollevando
I'utensile elettrico dalla superficie trattata.

Raccomandazioni per migliorare la qualita della
superficie trattata

La qualita della superficie trattata dipende dalla pro-
fondita di piallatura, dalla velocita di lavorazione, dalla
direzione della piallatura e dalle condizioni delle lame.
» Profondita di piallatura - con una bassa profondita
di piallatura, la superficie trattata risulta piu levigata,
ma richiede pit passaggi per la rimozione dello spes-
sore desiderato.
Per il trattamento preliminare - impostare un valo-
re di profondita piallatura superiore, riducendo cosi
il tempo di lavoro.
Per il trattamento finale - impostare un valore di
profondita piallatura inferiore, per ottenere una su-
perficie piu levigata.
» Velocita di lavorazione - con una bassa profondita
di piallatura, la superficie risulta piu levigata.
» Direzione di piallatura (in direzione / in direzione
contraria rispetto alle fibre) - nel caso di piallatura
in direzione delle fibre del legno la superficie trattata
risulta piu levigata.
» Condizione delle lame - nel caso in cui si utilizzino
lame poco affilate o lame frastagliate o scheggiate, la
superficie in legno trattata pud presentare dei difetti
(segni, righe longitudinali, ecc.). Controllare con par-
ticolare attenzione le condizioni delle lame, in quanto
da queste dipende la sicurezza del funzionamento e la
qualita del lavoro.

Scanalatura (vedi fig. 6)

» Impostare la larghezza di lavorazione usando il fer-
mo laterale 12 (vedi fig. 6).

» Impostare I'altezza di lavorazione usando il fermo
verticale 13 (vedi fig. 6).

» Eseguire la piallatura premendo il fermo laterale 12
sulla superficie di lavorazione laterale. Ripetere I'ope-
razione sino ad ottenere il risultato desiderato.

Smussatura bordi (vedi fig. 7)

La scanalatura a V 2 permette di smussare i bordi dei
pezzi trattati.

Inclinare I'utensile elettrico a 45° (vedi fig. 7) ed ese-
guire la piallatura. Durante l'operazione prestare parti-
colare attenzione all'angolo di inclinazione dell'utensile
elettrico e all'uniformita di lavorazione.

Manutenzione dell'utensile elettrico /
misure preventive

Prima di eseguire qualsiasi operazione sull'utensi-
le elettrico, scollegarlo dalla rete elettrica.

A re sbilanciamenti o vibrazioni sostitu-
ire (affilare) sempre entrambe le lame

contemporaneamente. Usare lame dello stesso
tipo. Non usare mai la piallatrice elettrica se & in-

stallata una sola lama.

elettrica per evitare di ferirsi con i bordi
affilati delle lame. Dopo aver sostituito

le lame, far sempre ruotare il tamburo per assicu-

rarsi che ruoti liberamente. Controllare anche il

fissaggio delle viti 22.

Non tirare troppo gli inserti per non dan-
neggiare la filettatura.

E necessario affilare o sostituire le lame
non piu affilate per tempo. Per evita-

Fare attenzione durante la sostituzio-
ne / affilatura delle lame della piallatrice

Lame intercambiabili (vedi fig. 8-12)
[CT14019X]

Le lame 24 sono affilate da entrambi i lati e il loro de-
sign non prevede la ri-affilatura. Nel caso in cui viene
perso il filo della lama da una lato, le lame 24 dovreb-
be essere girate, se entrambi i fili della lama vengono
persi, le lame 24 devono essere sostituite. Di seguito
denominata "lama intercambiabile".

» Regolare la profondita di piallatura a "0".

» Rovesciare I'apparecchio elettrico ed allentare i
bulloni di serraggio 22 utilizzando la chiave 15 (vedi
fig. 8).

+ Usando la chiave 15 spostare la lama intercambiabi-
le 24 di lato ed estrarla, come mostrato in fig. 9.

» Sostituire la lama intercambiabile 24 o girarla (se il
secondo bordo tagliente della lama € abbastanza affi-
lato) come mostrato in fig. 10.1.

* Installare la lama intercambiabile 24 in posizione,
come mostrato in fig. 10.1.

* Mettere un righello di metallo sulla superfici laterali
delle piastre base 1 e 9 e allineare la parte laterale
della lama intercambiabile 24 (vedi fig. 10.2).

* Mettere il righello di metallo sulle superfici superiori
delle piastre di base 1 e 9 e far si chela lama intercam-
biabile 24 tocchi il righello nel punto in alto, girando le
viti di regolazione 26 con la chiave a brugola 25 (vedi
fig. 11), il tamburo 23 deve essere in grado di girare.
Assicurarsi che la lama intercambiabile 24 viene rego-
lata in modo simile per tutta la sua lunghezza (il bordo
tagliente della lama intercambiabile 24 deve essere pa-
rallelo alla superficie della piastra di base anteriore 1).
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» Serrare i bulloni di fissaggio 22 con la chiave 15 fin-
ché non blocca tutti gli elementi nella fessura del tam-
buro 23 (vedi fig. 12).

» Ripetere le operazioni sopra per la seconda lama
intercambiabile 24.

Lame riaffilabili (vedi fig. 13-15)
[CT14019]

Le lame riaffilabili 32 possono essere riaffilate. Quan-
do viene perso il filo della lama, le lame riaffilabili 32
dovrebbe essere smontate, riaffilate usando un appo-
sito dispositivo. Dopo di che dovrebbero essere alline-
ate e reinstallate sul tamburo 33. Di seguito denomi-
nate "lame".

+ Capovolgere l'utensile elettrico e svitare le viti 22
usando la chiave a tubo 18 (vedi fig. 13).

» Rimuovere la copertura 29 e la lama 32 assemblata
con la piastra di regolazione 30.

« Svitare le viti 31 e rimuovere
regolazione 30 dalla lama 32.
 Pulire tutte le parti usando una spazzola morbida.

« Affilare le lame 32 come descritto di seguito.

* Prima di installare una nuova lama 32 (riaffilata),
eseguire I'allineamento usando la dima 17.

+ Posizionare la lama 32 sulla dima di allineamento 17
(vedi fig. 14.2). Attenzione: la dima 17 & preimposta-
ta e non richiede ulteriori regolazioni.

« Allineare il bordo di taglio della lama intercambiabi-
le 32 lungo la linguetta della dima 17. Premere la parte
verticale della piastra di regolazione 30 sulla superfi-
cie verticale della dima 17 come mostrato nella figu-
ra 14.2. Far combaciare i fori sulla piastra di regola-
zione 30 con i fori sulla piastra 32 spostando la piastra
di regolazione 30 lungo la dima 17. Fissare le viti 31.
Se la lunghezza della lama 32 non é sufficiente per
I'allineamento a causa di molte riaffilature, entram-
be le piastre 32 devono essere sostituite.

» Posizionare la lama 32, assemblata con la piastra
di regolazione 30, sul tamburo 33 come mostrato nella
figura 14.3.

+ Posizionare una riga metallica sulle superfici laterali
delle piastre base 1 e 9 e allineare la parte laterale
della lama 32 (vedi fig. 15.1).

+ Posizionare la copertura 29 e fissare i bulloni 22
usando una chiave a tubo 18 (vedi fig. 15.2).

» Ripetere le operazioni sopra descritte per la secon-
da lama intercambiabile 32.

la piastra di

Affilatura delle lame della piallatrice elettrica (vedi
fig. 14.1)

[CT14019]

Affilare sempre entrambe le lame 32
contemporaneamente ed usando esclu-
sivamente usando uno speciale disposi-
tivo 16, per assicurare la corretta angola-
zione dell'affilatura.

* Rimuovere entrambe le lame 32 come descritto di
seguito.

» Allentare i dadi alati 38 e posizionare entrambe
le lame 32 nel dispositivo affilatura lama 16 (vedi
fig. 14.1). Le parti posteriori delle lame 32 devono pog-
giare sui fissaggi del modello 35.

« Fissare i dadi alettati 38. La testa dei bulloni di fis-
saggio 34 e la piastra 36 devono fissare saldamente
entrambe le lame 32 premendole contro la dima 35
per evitare che si spostino. | lati affilati delle lame 32
devono essere posizionati sullo stesso piano (vedi
fig. 14.1).

« Affilare entrambe le lame 32 con la mola grana gros-
sa bagnata.

« Rifinire entrambe le lame 32 con la mola grana fina
bagnata. Si raccomanda inoltre di lucidare le superfici
del bordo affilato delle lame 32 per garantire risultati
migliori.

« Installare entrambe le lame 32 come descritto so-
pra.

Sostituzione della cinghia di trasmissione (vedi
fig. 16)

« Svitare le viti 40 dell'alloggiamento di protezione 7 e
rimuoverlo (vedi fig. 16).

* Rimuovere la cinghia di trasmissione usurata 39.

< Pulire le pulegge della cinghia con una spazzola.

« Posizionare una nuova cinghia di trasmissione 39
sulla puleggia guida (diametro piu piccolo), quindi ti-
rare la puleggia comandata (diametro piu grande) ruo-
tando il tamburo.

 Riposizionare I'alloggiamento di protezione 7 e fis-
sare le viti 40.

Pulitura dell'utensile elettrico

Una condizione indispensabile per un uso sicuro e a
lungo termine dell'utensile elettrico & quella di tenerlo
pulito. Passare dunque con regolarita sull'utensile elet-
trico dell'aria compressa attraverso i fori dell'aria 10.

Servizio post-vendita e Application Service

Il nostro servizio post-vendita risponde alle vostre do-
mande riguardanti la manutenzione e la riparazione
del prodotto, cosi come parti di ricambio. Informazio-
ni su centri di servizio, schemi delle parti e informa-
zioni su parti di ricambio possono essere trovate a:
www.crown-tools.com.

Trasporto degli apparecchi elettrici

« Categoricamente non far cadere alcun oggetto sulla
confezione durante il trasporto.

» Durante lo scarico / carico, non si possono utilizzare
qualsiasi tipo di tecnologia che funziona sul principio
bloccaggio imballaggi.

Protezione dell'ambiente

Riciclare la materia prima invece di but-
tarla.

L'utensile elettrico, accessori e imballaggio
I devono essere selezionati per essere rici-
clati nel rispetto dell'ambiente.
Le parti in plastica sono contrassegnate per la raccolta
differenziata.
Queste istruzioni sono stampate su carta riciclata pro-
dotta senza cloro.

Il produttore si riserva il diritto di apportare modifiche.
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Especificaciones de la herramienta eléctrica

Cepillo eléctrico CT14019X CT14019
Codigo de la herramienta eléctrica [220-230 V ~50/60 Hz] 420664 420657
Potencia absorbida [W1] 710 710
Potencia de salida [W1] 330 330
. . 110-127 V [A
Amperaje en el voltaje 228_230 v E A} 36_;3 36_33
Velocidad de giro en vacio [min-] 16000 16000
. [mm] 82 82
Ancho del cepillado [pulgadas] 3.1/4" 3.1/4"
Profundidad del cepillado pulgodag] o2l o
. [mm] 0-15 0-15
Profundidad de la ranura [pulgadas] 0"-19/32" 0"-19/32"
[kg] 2,8 2,8
Peso [Ib] 6.17 6.17
Clases de proteccion O]/ O]/
Presion acustica [dB(A)] 88,63 88,63
Potencia acustica [dB(A)] 99,63 99,63
Vibracién ponderada [m/s?] 2,7 2,7

Informacién sobre ruidos

A\

C€ Declaracion de conformidad

Tome medidas adecuadas para proteger
sus oidos cuando la presiéon acustica
exceda el valor de 85 dB(A).

Declaramos bajo nuestra exclusiva responsabilidad,
que el producto descrito en los "Especificaciones de la
herramienta eléctrica" cumple con todas las disposicio-
nes correspondientes de las directivas 2006/42/EC in-
clusive sus modificaciones y esta en conformidad con
las siguientes normas: EN 60745-1, EN 60745-2-14.

Whuntor

Merit Link International AG
Stabio, Suiza, 17.10.2017

&

Gerente de Wu Cunzhen

certificacion

ADVERTENCIA: jPara reducir el riesgo
de lesiones, el usuario debe leer el ma-
nual de instrucciones!

Reglas de seguridad generales
jADVERTENCIA! Leer todas las instruc-
ciones y advertencias de seguridad. El
incumplimiento de las advertencias e ins-
trucciones puede provocar una descarga
eléctrica, incendio y / o lesiones graves.

Conserve todas las advertencias e instrucciones

para referencia en el futuro.

El término "herramienta eléctrica" en las advertencias

se refiere a su herramienta eléctrica accionada por la

red eléctrica (con cable) o a una herramienta eléctrica
accionada por bateria (inalambrica).

Seguridad en el area de trabajo

* Mantenga el area de trabajo limpia y bien ilumi-
nada. Las areas desordenadas u oscuras dan lugar a
accidentes.

* No utilice herramientas eléctricas en atmésferas
explosivas, como en presencia de liquidos inflama-
bles, gases o polvo. Las herramientas eléctricas crean
chispas que pueden encender el polvo o los vapores.

* Mantenga alejados a los ninos y espectadores
mientras maneja una herramienta eléctrica. Las
distracciones pueden hacer que pierda el control.

Seguridad frente a la electricidad

« El enchufe macho de conexion, debe ser conec-
tado solamente a un enchufe hembra de las carac-
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teristicas técnicas del enchufe macho en materia.
Nunca modifique el enchufe de ninguna manera.
No utilice enchufes adaptadores con herramientas
eléctricas conectadas a tierra. Los enchufes no mo-
dificados y los tomacorrientes correspondientes redu-
ciran el riesgo de descarga eléctrica.

» Evite el contacto del cuerpo con superficies co-
nectadas a tierra, tales como tuberias, radiadores,
estufas y refrigeradores. Existe un mayor riesgo de
descarga eléctrica si su cuerpo tiene descarga a tierra.
* No exponga las herramientas eléctricas a la llu-
via o a condiciones humedas. Si entra agua a una
herramienta eléctrica aumentara el riesgo de descarga
eléctrica.

* Noabuse del cable. Nunca use el cable para trans-
portar, tirar o desenchufar la herramienta eléctrica.
Mantenga el cable alejado de calor, aceite, bordes
afilados o partes méviles. Los cables dafiados o enre-
dados aumentan el riesgo de descarga eléctrica.

+ Si el cable de alimentacion esta dafado, debe
ser sustituido por el fabricante, por su servicio
posventa o por personal cualificado similar con el
fin de evitar un peligro.

+ Cuando utilice una herramienta eléctrica al aire
libre, utilice un alargue adecuado para uso en ex-
teriores. El uso de un cable adecuado para uso en
exteriores reduce el riesgo de descarga eléctrica.

+ Si el uso de una herramienta eléctrica en una
ubicacion humeda es inevitable, utilice un sumi-
nistro protegido de dispositivo de corriente resi-
dual (RCD). El uso de un RCD reduce el riesgo de
descarga eléctrica. (NOTA! El término "dispositivo de
corriente residual (RCD)" puede sustituirse por el tér-
mino "interruptor de circuito de falla a tierra (GFCI)" o
"disyuntor de fuga a tierra (ELCB)".

» jAdvertencia! Nunca toque las superficies metali-
cas expuestas en la caja de velocidades, el protector,
etc., porque si se tocan las superficies metalicas se
veran afectadas por la onda electromagnética y se
causaran lesiones o accidentes potenciales.

Seguridad personal

* Manténgase alerta, observe lo que esta hacien-
do y use el sentido comun cuando opere una he-
rramienta eléctrica. No use una herramienta eléc-
trica si esta cansado o bajo la influencia de drogas,
alcohol o medicamentos. Un momento de inatencion
al operar herramientas eléctricas puede producir lesio-
nes personales graves.

» Use equipo de proteccion personal. Siempre lle-
ve proteccion ocular. Equipos de proteccién como
mascaras antipolvo, zapatos de seguridad antides-
lizantes, cascos o proteccion auditiva usados para
condiciones apropiadas reduciran las lesiones perso-
nales.

« Evite el arranque involuntario. Aseglirese de
que el interruptor esté en la posiciéon de apagado
antes de conectar la fuente de alimentaciény /o el
bloque de baterias, recoger o transportar la herra-
mienta. Llevar las herramientas eléctricas con el dedo
en el interruptor o conectar las herramientas eléctricas
con el interruptor en encendido da lugar a accidentes.
» Saque cualquier llave de ajuste o llave de tuerca
antes de encender la herramienta eléctrica. Si se
deja una llave de ajuste o llave de tuercas unida a una
parte giratoria de la herramienta eléctrica se pueden
producir lesiones personales.

* No adopte una postura forzada. Mantenga la
postura y el equilibrio en todo momento. Esto per-

mite un mejor control de la herramienta eléctrica en
situaciones inesperadas.

* Use ropa adecuada. No use prendas sueltas o
joyas. Mantenga el cabello, la ropa y los guantes
alejados de las partes moviles. La ropa suelta, las
joyas o el pelo largo pueden quedar atrapados en las
partes moviles.

« Si se proporcionan dispositivos para la co-
nexién de las instalaciones de extraccién y reco-
leccién de polvo, aseglirese de que se conecten y
utilicen correctamente. El uso del dispositivo para la
recoleccion de polvo puede reducir los peligros rela-
cionados con el polvo.

« No deje que la familiaridad obtenida con el uso
frecuente de herramientas le permita ser compla-
ciente e ignorar los principios de seguridad de las
herramientas. Una accién descuidada puede causar
lesiones graves en una fraccion de segundo.

< jAdvertencia! Las herramientas eléctricas pueden
producir un campo electromagnético durante el fun-
cionamiento. Este campo puede interferir en algunas
circunstancias con los implantes médicos activos o
pasivos. Para reducir el riesgo de lesiones graves o
mortales, recomendamos a las personas con implan-
tes médicos consultar a su médico y al fabricante de
implantes médicos antes de operar esta herramienta
eléctrica.

Uso y cuidado de la herramienta eléctrica

< Las personas con aptitudes psicofisicas o mentales
disminuidas, asi como los nifios no pueden operar la
herramienta eléctrica, si no son supervisados o instrui-
dos sobre el uso de la herramienta eléctrica por una
persona responsable de su seguridad.

* No fuerce la herramienta eléctrica. Utilice la he-
rramienta eléctrica adecuada para su aplicacion.
La herramienta eléctrica correcta hara el trabajo mejor
y mas seguro a la velocidad para la que fue disefiada.
* No utilice la herramienta eléctrica si el interrup-
tor no la enciende y apaga. Cualquier herramienta
eléctrica que no pueda ser controlada con el interrup-
tor es peligrosa y debe ser reparada.

« Desconecte el enchufe de la fuente de alimen-
tacion y / o la bateria de la herramienta eléctrica
antes de realizar cualquier ajuste, cambiar acceso-
rios o guardarla. Estas medidas preventivas de se-
guridad reducen el riesgo de arrancar la herramienta
accidentalmente.

* Guarde las herramientas eléctricas inactivas
fuera del alcance de los nifios y no permita que las
personas que no estén familiarizadas con la herra-
mienta eléctrica o estas instrucciones la utilicen.
Las herramientas eléctricas son peligrosas en manos
de usuarios inexpertos.

* Mantenimiento de las herramientas eléctricas
Compruebe si la herramienta esta desalineada, si
las piezas moviles estan atascadas, si hay piezas
rotas o cualquier otra condicién que pueda afectar
el funcionamiento de la herramienta eléctrica. Si
esta dafnada, haga reparar la herramienta eléctrica
antes de usarla. Muchos accidentes son causados
por el mantenimiento deficiente de las herramientas
eléctricas.

+ Mantenga las herramientas de corte, afiladas y
limpias. Las herramientas de corte adecuadamente
mantenidas con bordes afilados son menos propensas
a empastarse y mas faciles de controlar.
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« Utilice la herramienta eléctrica, los accesorios
y las brocas de las herramientas, etc. de acuerdo
con estas instrucciones, teniendo en cuenta las
condiciones de trabajo y el trabajo a realizar. El
uso de la herramienta eléctrica para operaciones di-
ferentes de las previstas podria producir una situacion
peligrosa.

* Mantenga las manijas y las superficies de agarre
secas, limpias y libres de aceite y grasa. Las mani-
jas y las superficies de agarre resbaladizas no permi-
ten un manejo y un control seguros de la herramienta
en situaciones inesperadas.

» Tenga en cuenta que cuando utilice una herramienta
eléctrica debe sostener la manija auxiliar correctamen-
te, esto es util para controlar la herramienta eléctrica.
Por lo tanto, sostenerla de manera adecuada puede
reducir el riesgo de accidentes o lesiones.

Servicio

» Haga reparar su herramienta eléctrica por per-
sonal de reparacion calificado que use solamente
piezas de repuesto idénticas. Esto asegurara que
se mantenga la seguridad de la herramienta eléctrica.
» Siga las instrucciones para lubricar y cambiar los
accesorios.

Advertencias especiales de seguridad

» Esperar que la cortadora se detenga antes de
dejar la herramienta. Si una cortadora que esta
girando queda expuesta, se puede enganchar a una
superficie y producir la posible pérdida de control y
lesiones graves.

NOTA: La advertencia anterior sélo se aplica a las
cepilladoras sin protector de cierre automatico.

» Sujetar la herramienta eléctrica inicamente por
las superficies de sujecion aisladas, ya que la
cortadora puede entrar en contacto con su propio
cable. Cortar un cable con corriente puede hacer
que las partes metdlicas expuestas de la herramienta
eléctrica tengan corriente y podrian causar una
descarga eléctrica al operario.

» Utilizar abrazaderas u otras formas practicas
para asegurar y apoyar la pieza de trabajo en una
plataforma estable. Sostener el trabajo con su mano
o contra el cuerpo resulta inestable y puede conducir
a la pérdida de control.

Guias de seguridad durante el funciona-
miento de la herramienta eléctrica

* No se deben usar accesorios no recomendados
y especialmente disefiados por el fabricante de la
herramienta; no se deben utilizar accesorios dana-
dos; la especificacion del accesorio debe estar dentro
del rango de capacidad nominal de la herramienta.

» La cuchilla para el cepillo debe instalarse y uti-
lizarse correctamente de acuerdo con las instruc-
ciones proporcionadas por el fabricante. Se debe
prestar atencién al tamafio que debe coincidir con la
placa de presion para asegurar que no se produzca
friccion mecanica entre la cuchilla para el cepillo y la
placa de presién durante el funcionamiento después
de la instalacion. Después de la instalacion, el inte-
rruptor se pondra en marcha en una posicién segura
y la herramienta debe funcionar durante 30 segundos.

En caso de vibraciones graves u otro problema, se de-
tendra la operacion y se debe hacer el arreglo para el
mantenimiento.

+ La pieza mecanizada se fijara de forma confiable
y se sujetara con abrazadera de fijacién o de ban-
co en la mayor medida posible.

* No se deben poner los dedos en el botén de in-
terruptor para evitar encender la herramienta invo-
luntariamente cuando la herramienta se mueve.

* La herramienta eléctrica se debe poner en mar-
cha antes de ser colocada en la superficie del ma-
terial para su procesamiento. Cuando se cepilla, se
debe realizar una inspeccion para ver si hay materia
extrafia escondida en la pieza de trabajo, por ejem-
plo, clavos y tornillos. Cualquier materia extrafia que
se encuentre, debe ser retirada antes de la operacion.
* Cuando se utiliza la herramienta eléctrica, debe
asegurarse de que las lineas eléctricas estén colo-
cadas detras del marco lejos del cabezal de traba-
jo. No se deben usar lineas eléctricas o herramientas
defectuosas. Si las lineas eléctricas estan dafiadas
durante el trabajo, no toque las lineas eléctricas da-
fadas; en su lugar, debe desenchufar rapidamente y
cambiar las lineas eléctricas.

+ Se debe apagar la herramienta eléctrica antes
de dejarla. Después de cortar la electricidad, la herra-
mienta eléctrica se podria dejar solamente después de
que el cabezal del trabajo de la herramienta esté com-
pletamente estatico. En ese momento, no puede tocar
la cuchilla para el cepillo con las manos. De manera
similar, la cuchilla para el lugar estara muy caliente du-
rante el funcionamiento; por lo tanto, no la debe tocar
con las manos antes de que se enfrie.

+ Si durante el trabajo se genera polvo téxico
para la salud, polvo combustible o explosivo, se
tomaran las medidas de seguridad adecuadas. Por
ejemplo, el polvo residual puede causar cancer. Du-
rante el trabajo, debe utilizar equipo para la elimina-
cién de residuos de polvo y barridos y usar mascara
antipolvo.

* El lugar de trabajo se mantendra limpio. Des-
pués de mezclarse, los materiales pueden ser de
alto riesgo.

+ Dado que el amianto puede causar cancer, los
materiales que contienen asbesto no deben ser
procesados.

* La herramienta eléctrica se podria dejar sola-
mente después de que las cuchillas estén com-
pletamente estaticas. Las cuchillas instaladas en la
herramienta eléctrica pueden quedar atrapadas, por lo
que se puede imposibilitar el control de la herramienta
eléctrica.

* La herramienta eléctrica con cables dafiados no
se debe utilizar. Si las lineas eléctricas se dafan o
rompen durante el trabajo, no debe tocar las lineas
eléctricas; en su lugar, debe desenchufar inmediata-
mente. Las lineas eléctricas dafiadas pueden causar
descargas eléctricas.

* La herramienta eléctrica se debe poner en mar-
cha antes de ser colocarla en la pieza de trabajo.
Si la cuchilla se atasca en la pieza de trabajo, la
herramienta eléctrica rebotara.

* Los nifios no deben usar la herramienta eléctri-
ca.

+ Solo se pueden utilizar cuchillas afiladas.

* Durante el trabajo, las lineas eléctricas se colo-
caran detras de la herramienta eléctrica.

* Durante el trabajo, debe sujetar firmemente la
herramienta eléctrica y mantenerse estable.
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» Durante el trabajo, la placa de base debe fijarse
a la superficie del material.

» Cuando se hace un trabajo de cepillado, la cu-
chilla no debe entrar en contacto con metal, clavos
o tornillos.

» Cuando la herramienta eléctrica esta funcionan-
do, no se deben colocar los dedos en el puerto de
descarga de virutas.

Observe la tension de alimentacién: en la conexiéon
de alimentacion, debe confirmar que si la tension de
alimentacién es la misma que la tensién marcada en
la placa de datos de la herramienta. Si a tensién de la
alimentacion es mas alta que la tensién apropiada, se
pueden producir accidentes para los operadores, y al
mismo tiempo, destruir la herramienta. Por lo tanto, si
la tension de alimentacién no ha sido confirmada, en-
tonces nunca debe enchufar de forma arbitraria. Por el
contrario, cuando la tension de alimentacion es inferior
a la tensioén requerida, el motor se dafara.

Simbolos usados en el manual

Los siguientes simbolos se utilizan en el manual de
instrucciones, recuerde sus significados. La interpre-
tacion correcta de los simbolos le permitira el uso co-
rrecto y seguro de la herramienta eléctrica.

Simbolo Significado

Direccién del movimiento.

fo

Direccién de la rotacion.

OS
8

Bloqueado.

Desbloqueado.

@

Atencion. Importante.

A

Prohibido.

Doble aislamiento / clase de
proteccion.

o /1

Simbolo Significado

Cepillo eléctrico
Secciones marcadas con
gris - agarre suave (con su-
perficie aislada).

Etiqueta con numero de
serie:

CT ... - modelo;

XX - fecha de fabricacion;
XXXXXXX - numero de serie.

serhe: | XX XXXXXXX

Un signo que certifica que
el producto cumple con los
requisitos esenciales de las
directivas de la UE y las nor-
mas armonizadas de la UE.

Durante el funcionamiento,
saque el polvo acumulado.

jPrecaucion! Posible lesion
por bordes afilados de un
accesorio de corte.

Lea todas las reglas e ins-
trucciones de seguridad.

@

Use gafas de seguridad.

Use protectores para los oi-
dos.

Use una mascara antipolvo.

Desconecte la herramienta
eléctrica de la red antes de
instalarla o ajustarla.

No deseche la herramienta
eléctrica en un recipiente de
basura doméstica.

Designacion de la herramienta eléctrica

El cepillo eléctrico esta disefiado para cepillar, cortar
los bordes, ranurar la madera y los materiales de
matera. El cepillo eléctrico fue disefiado para personas
diestras.

Existe la posibilidad de instalar la herramienta en forma
fija (por medio del uso de los accesorios especiales).

Componentes de la herramienta eléctrica

1 Placa base frontal

2 RanuraenV

3 Escala de configuracion de la profundidad del ce-
pillo
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Manija adicional con regulador para ajustar la pro-
fundidad del cepillo

Interruptor de encendido / apagado

Boton de bloqueo desactivado

Cubierta protectora

Parada de seguridad

Placa base posterior

Ranuras de ventilacion

Boquilla

Parada lateral *

Parada vertical *

Tornillo mariposa *

Llave inglesa *

Dispositivo de afilado de cuchillas (ensamble) *
Dispositivo de alineacién de cuchillas (ensamble) *
Llave de estria *

Soporte *

Placa de empuje *

21 Tuerca de ajuste *

Perno de sujecion *

Tambor para hojas intercambiables

Hojas intercambiables *

Llave Allen *

Perno de ajuste

Placa de sujecion

Placa ajustable para hojas intercambiables
Cubierta

Placa ajustable para hojas que se pueden volver
a afilar

31 Tornillo

Hojas que se pueden volver a afilar *

Tambor para hojas que se pueden volver a afilar
Bulén de fijacion del dispositivo para afilar la hoja *
Plantilla *

Placa *

Arandela *

Tuerca mariposa *

Correa de transmision *

Tornillo de la carcasa

* Accesorios

No todos los accesorios fotografiados o descritos
estan incluidos en el envio estandar.

Instalaciony regulacién de los elementos
de la herramienta eléctrica

Antes de llevar a cabo cualquier trabajo sobre la
herramienta eléctrica, debe desconectarse de la
fuente de energia.

No apriete demasiado los elementos de
ajuste para evitar danar el hilo.

El montaje / desmontaje / configuracion

° de algunos de los elementos es el mismo

1 para todos los modelos de la herramienta

eléctrica, en este caso los modelos especi-

ficos no estan indicados en la ilustracion.

Montaje / desmontaje de la barra guia lateral (ver
fig. 1)

. ][\Aor11te del tope lateral 12 tal como se muestra en
la fig. 1.

« Instale el tope lateral 12 utilizando el tornillo maripo-
sa 14 (vea la fig. 1).

« Para desmontar, realice las actividades en orden
inverso.

Configuracion del ancho de la ranura (ver fig. 2)

» Afloje la tuerca de ajuste 21 del tope lateral 12, y
establezca el ancho necesario de la muesca moviendo
la placa de empuje 20 (vea la fig. 2).

» Ajuste la tuerca de ajuste 21.

Montaje / desmontaje de la barra vertical (ver fig. 3)

» Instale el tope vertical 13 utilizando el tornillo
mariposa 14 (vea la fig. 3).

* Durante el desmantelado del tope vertical 13,
desatornille el tornillo mariposa 14.

Configuracion de la profundidad de la ranura (ver
fig. 3)

+ Afloje el tornillo mariposa 14 del tope vertical 13 y
establezca la profundidad deseada de la muesca (vea
la fig. 3).

+ Ajuste el tornillo mariposa 14.

Funcionamiento inicial de la herramienta
eléctrica

Utilice siempre la tension adecuada de la red: la ten-
sion de la red debe coincidir con la informacion ci-
tada en la placa de identificacién de la herramienta
eléctrica.

Encendido / apagado de la herramienta
eléctrica

Encender:

Para encender la herramienta eléctrica, empuje el
botén de cierre 6 y, mientras lo presiona en posicion,
empuije el boton del interruptor 5.

Apagar:

Para apagar la herramienta eléctrica, suelte el botén
del interruptor 5.

Aspiracion del polvo durante el funcio-
namiento

La aspiracion del polvo permite reducir la
concentracion de polvo en el aire y evitar la
acumulacion en el lugar de trabajo.

Cuando trabaje con la herramienta eléctrica,
siempre utilice un aspirador para quitar el polvo de los
materiales tratados.

Caracteristicas de diseio de la herra-
mienta eléctrica

Manija adicional con regulador para ajustar la
profundidad del cepillo (ver fig. 4)

Configure la profundidad del cepillado deseada
girando la manija adicional 3 hacia la derecha o hacia
la izquierda, de acuerdo con las marcas de la escala 4.
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La marcacién de escala 4 se realiza de modo tal que
por cada giro de la manija 3 la profundidad del cepilla-
do cambiara de 0.5 mm (ver fig. 4). Por ejemplo, 0.5
esta predeterminado, girando la manija fijamos el va-
lor 10, indicando que la profundidad del cepillo cam-
biard de 0.5 mma 1 mm.

Parada de seguridad (ver fig. 5)

La parada de seguridad con muelle 8 permite apartar la
herramienta eléctrica justo después de la terminacion
de la operacion, sin ningun riesgo de dafiar la superficie
tratada o las cuchillas de la herramienta eléctrica. Cuan-
do la herramienta eléctrica esta elevada por encima de
la superficie tratada, la parada de seguridad accionada
con muelle 8 vuelve a la posicion inicial, y mientras se la
aparta, la placa base posterior 9 no hace contacto con
la superficie tratada (la herramienta eléctrica esta res-
paldada por la parada de seguridad 8), esto proporcio-
na libre rotacion del tambor sin que la superficie tratada
haga contacto con las cuchillas (ver fig. 5).

Durante el cepillado, la parada de seguridad 8 se des-
plaza hacia atras y garantiza un libre funcionamiento.

Recomendaciones sobre el funciona-
miento

Cepillado

» Asegurese de que la pieza de trabajo se fije con
seguridad.

» Coloque la placa base frontal 1 sobre la superficie
tratada de tal modo que las cuchillas no hagan contac-
to con la superficie tratada.

» Encienda la herramienta eléctrica y deje que el tam-
bor alcance la velocidad maxima.

» Luego, mueva la herramienta eléctrica hacia delan-
te uniformemente. Controle la velocidad de operacion,
el desempeio de funcionamiento tomara un tiempo.
La velocidad demasiado elevada no acelerara el pro-
ceso, pero implicara que la herramienta eléctrica se
sobrecargue y que resultara en una calidad mala de la
superficie tratada.

» Cuando comience el proceso de cepillado, presione
fuerte la parte frontal de la herramienta eléctrica y al
finalizar el trabajo, la parte posterior, lo que permite
evitar fragmentos desiguales al comienzo y al final del
cepillado.

» El cepillado se facilitara si usted inclina la pieza de
trabajo de modo tal que pueda cepillarse hacia abajo.
* No apague la herramienta eléctrica durante la ope-
racién, primero debe interrumpir el contacto de las cu-
chillas con la pieza de trabajo, por ejemplo, eleve la he-
rramienta eléctrica por encima de la superficie tratada.

Recomendaciones para mejorar la calidad de la
superficie tratada

La calidad del resultado de la superficie depende de la
profundidad del cepillado, la velocidad del transporte,
la direccién del cepillado y la condicién de las cuchi-
llas.
* Profundidad del cepillado - con una profundidad
pequefa de cepillado, el resultado de la superficie
sera mas liso pero requerira de mas carreras para qui-
tar la capa del espesor requerido.
Para el tratamiento previo - configure un valor su-
perior de la profundidad del cepillado ya que esto
reducira el tiempo de trabajo.

Para el tratamiento final - configure el valor inferior
de la profundidad del cepillado ya que esto asegu-
rara una superficie mas lisa.
» Velocidad de operacién - con una profundidad in-
ferior de cepillado, el resultado de la superficie sera
mas liso.
» Direccidn del cepillado (a lo largo de / contraria a
las fibras) - en caso de cepillar a lo largo de las fibras
de madera, la superficie sera mas lisa.
+ Condicion de las cuchillas - en caso de cepillar
con cuchillas desafiladas o cuchillas con dientes o frag-
mentaciones, la superficie de madera tratada podria
tener defectos (desgastes, rayas longitudinales, etc.).
Se debe prestar atencién especial al control de la con-
dicion de las cuchillas ya que ésto garantizara una ope-
racién mas segura y resultados superiores del trabajo.

Ranuras (ver fig. 6)

« Configure el ancho del cepillado requerido utilizan-
do la barra guia lateral 12 (ver fig. 6).

+ Configure la altura del cepillado requerido utilizando
la barra guia vertical 13 (ver fig. 6).

» Ejecute el cepillado presionando la barra guia
lateral 12 contra la superficie lateral de la pieza de tra-
bajo. Repita la operacion hasta alcanzar el resultado
deseado.

Biselado del borde (ver fig. 7)

La ranura en V 2 permite biselar los bordes de las pie-
zas de trabajo tratadas.

Incline la herramienta eléctrica a 45° (ver fig. 7) y rea-
lice el cepillado. Durante la operacion, debe prestarse
atencion especial al angulo de la inclinacion de la he-
rramienta eléctrica y a la uniformidad del transporte.

Mantenimiento de la herramienta eléctri-
ca / medidas preventivas

Antes de llevar a cabo cualquier trabajo sobre la
herramienta eléctrica, debe desconectarse de la

fuente de energia.
A tar el desequilibrio y la vibracion, siem-

pre sustituya (afile) ambas cuchillas al
mismo tiempo. Utilice el mismo tipo de cuchillas.
Nunca opere el cepillo eléctrico con sélo una cu-

chilla instalada.
evitar dafios con los bordes de las cuchi-

llas.Luego de sustituir las cuchillas, gire
siempre el tambor para asegurarse el libre funciona-
miento. Controle, ademas, el ajuste de los pernos 22.

No ajuste demasiado los elementos de
ajuste para evitarle dafos al cable.

Se requiere afilar y sustituir las cuchillas
desafiladas a su debido tiempo. Para evi-

Tenga cuidado cuando sustituya / afile
las cuchillas del cepillo eléctrico para

Cuchillas intercambiables (ver fig. 8-12)
[CT14019X]

Las hojas 24 estan afiladas de ambos lados y su dise-
fio no es apto para volverlas a afilar. En caso de que
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el borde de una de las hojas se desafile, las hojas 24
deben darse vuelta; si ambos lados se desfilan, se de-
ben reemplazar las hojas 24. De aqui en adelante se
denominaran "hojas intercambiables”.

» Ajuste la profunidad del plano en "0".

+ Apague la herramienta eléctrica y afloje los bulones
de ajuste 22 con la llave 15 (vea la fig. 8).

» Cuando use la llave 15, mueva la hoja intercambia-
ble 24 a un costado y saquela, tal como se muestra
en la fig. 9.

* Reemplace las hojas intercambiables 24 o délas
vuelta (si el segundo borde de corte de la hoja tiene
el filo suficiente) tal como se muestra en la fig. 10.1.

* Instale las hojas intercambiables 24 en su lugar, tal
como se muetra en la fig. 10.1.

» Coloque la regla metalica en las superficies latera-
les de las placas de base 1y 9y alinie el lado lateral de
la hoja intercambiable 24 (vea la fig. 10.2).

» Coloque la regla metalica en las superficies supe-
riores de las placas de base 1y 9 y haga que la hoja
intercambiable 24 toque la regla en el punta superior
girando los bulens de ajuste 26 con la llave Allen 25
(vea la fig. 11), pero el tambor 23 también debe poder
girar. Asegurese de que la hoja intercambiable 24 se
ajuste de manera similr en toda su longitud (el borde
de corte de la hoja intercambiable 24 debe estar para-
lelo a la superficie de la placa de base frontal 1).

+ Ajuste los bulones de ajuste 22 con la llave 15 hasta
que trabe completamente en la ranura del tambor 23
(vea la fig. 12).

* Repita las operaciones anteriores para la segunda
hoja intercambiable 24.

Hojas que pueden volver a afilarse (vea las
figs. 13-15)

[CT14019]

Las hojas que pueden volver a afilarse 32 se pueden
afilar nuevamente. Cuando los bordes de las hojas se
desafilen, las hojas que pueden volver a afilarse 32 se
deben sacar y volver a afilar mediante un dispositivo
especial. Luego se deben alinear y volver a instalar
en el tambor 33. De aqui en adelante denominadas
"las hojas".

» Voltee la herramienta eléctrica y destornille los per-
nos 22 con una llave de estria 18 (ver fig. 13).

* Quite la tapa 29 y la cuchilla 32 ensamblada con la
placa de ajuste 30.

+ Destornille los pernos 31 y quite la placa de ajuste 30
de la cuchilla 32.

» Limpie todas las partes con un cepillo suave.

+ Afile las hojas 32 como se describe a continuacion.
* Antes de la instalacion de una cuchilla nueva (afilada
otra vez) 32 realice la alineacién usando la plantilla 17.
* Coloque la cuchilla 32 sobre la plantilla de
alineacion 17 (ver fig. 14.2). Atencion: la plantilla 17
tiene configuracién de fabrica y no requiere nin-
gun ajuste adicional.

+ Alinee el borde cortante de la cuchilla intercambia-
ble 32 a lo largo de la sujecién de la plantilla 17. Pre-
sione la parte vertical de la placa de ajuste 30 a la su-
perficie vertical de la plantilla 17 segun se muestra en
la figura 14.2. Una los orificios de la placa de ajuste 30
alo largo de la plantilla 17. Ajuste los tornillos 31. Si la

longitud de la cuchilla 32 no es suficiente para la
alineacion debido al nuevo afilado, ambas cuchi-
llas 32 deben reemplazarse.

* Coloque la cuchilla 32 ensamblada con la placa de
ajuste 30 sobre el tambor 33 segun se muestra en la
fig. 14.3.

» Cologue una regla de metal en las superficies late-
rales de las placas bases 1y 9y alinee la parte lateral
de la cuchilla 32 (ver fig. 15.1).

« Coloque la tapa 29 y ajuste los pernos 22 con una
llave de estria 18 (ver fig. 15.2).

« Repita las operaciones mencionadas anteriormente
para la segunda cuchilla 32.

Afilacion de las cuchillas del cepillo eléctrico (ver
fig. 14.1)

[CT14019]

A\

» Desmantele ambas cuchillas 32 como se describe
anteriormente.

 Afloje las tuercas con reborde 38 y coloque las ho-
jas 32 en el dispositivo para afilar las hojas 16 (vea la
fig. 14.1). Las partes traseras de las hojas 32 deben
apoyarse en los topes de la plantilla 35.

+ Ajuste las tuercas mariposas 38. Las cabezas de los
pernos de sujecion 34 y la placa 36 fijaran con segu-
ridad ambas cuchillas 32 presionelas contra la planti-
lla 35 para evitar el movimiento. Los bordes cortantes
de las cuchillas 32 estaran ubicados en la misma su-
perficie (ver fig. 14.1).

« Afile ambas cuchillas 32 en la piedra mojada de afi-
lado de granulos duros.

« Finalice ambas cuchillas 32 en la piedra mojada de
afilado de granulos duros. También se recomienda pulir
las superficies del borde cortante de las cuchillas 32 ya
que ésto garantizara mejores resultados operacionales.
« Instale ambas hojas 32 tal como se describio ante-
riormente.

Afile siempre ambas cuchillas 32 al mis-
mo tiempo y sélo utilice un dispositivo
especial 16, ya que el mismo garantizara
el angulo de afilado correcto.

Sustitucion de la correa de transmision (ver fig. 16)

» Desenrosque los tornillos 40 de la carcasa protecto-
ra 7 y quitela (ver fig. 16).

* Quite la correa de transmision gastada 39.

< Limpie la polea de la correa con un cepillo.

* Coloque una correa de transmisiéon nueva 39 en la
polea de transmision (diametro mas pequefio) y que
refrene sobre el tambor giratorio de la polea de trans-
misioén (diametro mayor).

» Coloque la carcasa protectora 7 nuevamente y ajus-
te los tornillos 40.

Limpieza de la herramienta eléctrica

Una condicién indispensable para un uso seguro a
largo plazo de la herramienta eléctrica es mantenerla
limpia. Con frecuencia limpie la herramienta con aire
comprimido a través de las ranuras de ventilacién 10.

Servicio de post-venta y servicio de aplicaciones

Nuestro serivicio de post - venta responde a sus pre-
guntas sobre el mantenimiento y la reparacion de su
producto, asi como también sobre los repuestos. La
informacion sobre los centros de servicio, los diagra-
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mas de las piezas y sobre los repuestos también se
puede encontrar en: www.crown-tools.com.

Coémo transportar las herramientas eléc-
tricas

+ Esta terminantemente prohibido dejarlas caer para
que no se produzca ningun impacto mecanico en el
embalaje durante el transporte.

* Cuando se descarguen / carguen, no se permite
usar ningun tipo de tecnologia que funcione bajo el
principio de sujeciéon de embalajes.

Proteccion del medio ambiente

Recicle las materias primas en lugar de
eliminarlas como basura.

Las herramientas, los accesorios y el emba-
B |5 deberian seleccionarse para un recicla-
do cuidadoso del medio ambiente.
Las piezas de material plastico estan marcadas para
un reciclado selectivo.
Estas instrucciones estan impresas sobre papel
reciclado sin la utilizacién de cloro.

El fabricante se reserva la posibilidad de incluir cambios.
Espaiiol
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Especificagoes da ferramenta eléctrica

Plaina eléctrica CT14019X CT14019
Codigo da ferramenta eléctrica [220-230 V ~50/60 Hz] 420664 420657
Poténcia nominal absorvida [W1] 710 710
Poténcia de saida W] 330 330
Amperagem na voltagem ;;g:;% ¥ Eﬁ} 36_;3 36_33
Rotagoes sem carga [min-"] 16000 16000
Largura de aplainar [in c[:ﬁ‘erg} 3_%4.. 3_8134..
Profundidade de aplainar [inc[:m;‘s‘} 00_2,’2/352 0032/352
Profundidade da ranhura [inc[:rr?;g} 0.._01'3/532.. 0..3’3/%2..
Peso el &y &17
Classe de protecgio O]/ O]/
Pressao sonora [dB(A)] 88,63 88,63
Poténcia sonora [dB(A)] 99,63 99,63
Vibragoes [m/s?] 2,7 2,7

Informagdes sobre ruido

A\

Use protectores auditivos quando a
poténcia sonora ultrapassar 85 dB(A).

C€ Declaracgio de conformidade

Declaramos sob nossa inteira responsabilidade que
o produto descrito nos "Especificagdes da ferramenta
eléctrica” esta em conformidade com todas as
disposicoes pertinentes das Directivas 2006/42/EC
incluindo suas alteracoes, e em conformidade com as
seguintes normas: EN 60745-1, EN 60745-2-14.

Whuntor

Merit Link International AG
Stabio, Suiga, 17.10.2017

Gestor de Wu Cunzhen

certificagao

AVISO - Para reduzir o risco de lesdes,
o utilizador tem de ler o manual de
instrugoes.

&

Regras gerais de segurancga
AVISO! Leia todos os avisos de seguran-
ca e todas as instrugdes. O incumprimen-
to das instrugbes e avisos de seguranca
pode ter como consequéncia a existéncia

de perigo de incéndio, de choques elétricos e / ou de
lesdes graves.

Guarde todos os avisos e instrugoes para futuras
referéncias.

O termo "ferramenta elétrica" nos avisos diz respeito a
sua ferramenta alimentada pela rede (com fio) ou com
bateria (sem fio).

Segurancga na area de trabalho

* Mantenha a area de trabalho limpa e bem ilumi-
nada. Areas desarrumadas ou escuras sao propicias
a acidentes.

* Nao ligue ferramentas elétricas em atmosferas
explosivas, tal como na presenca de liquidos infla-
maveis, gases ou po. As ferramentas elétricas geram
faiscas que podem provocar a igni¢éo dos fumos ou pé.
* Mantenha as criangas e pessoas que passem
afastadas enquanto trabalhar com uma ferramenta
elétrica. As distragdes podem fazer com que perca o
controlo.

Seguranca elétrica

» As fichas da ferramenta elétrica tém de corres-
ponder a tomada. Nunca modifique a ficha de al-
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gum modo. Nao utilize qualquer adaptador com
ferramentas elétricas com ligagado a terra. Fichas
ndo modificadas e tomadas correspondentes reduzi-
réo o risco de choque elétrico.

« Evite o contacto do corpo com superficies liga-
das a terra, tais como tubos, radiadores, bases e
frigorificos. Existe um risco acrescido de choque elé-
trico se o seu corpo estiver ligado a terra.

* Nao exponha as ferramentas elétricas a chuva
ou a condigdes humidas. A entrada da agua na fer-
ramenta elétrica aumentara o risco de choque elétrico.
» Nao force o fio da alimentagdo. Nunca utilize o
fio para transportar, puxar ou desligar a ferramen-
ta elétrica. Mantenha o fio afastado do calor, dleo,
arestas afiadas ou pegas moéveis. Fios danificados
ou presos aumentam o risco de choque elétrico.

* Quando estiver a trabalhar com uma ferramenta
elétrica ao ar livre, utilize uma extensdo adequada
para a utilizagdo no exterior. A utilizagdo de um fio
adequado ao exterior reduz o risco de choque elétrico.
+ Se for inevitavel trabalhar com uma ferramenta
elétrica num local humido, use uma alimentagao
protegida por um dispositivo de corrente residual
(DCR). A utilizagcdo de um DCR reduz o risco de cho-
que elétrico. NOTA! O termo "dispositivo de corrente
residual (DCR)" pode ser substituido pelo termo "inter-
ruptor de circuito de falha de ligagédo a terra (ICFLT)"
ou "disjuntor de circuito de fuga de terra (DCFT)".

» Aviso! Nunca toque nas superficies de metal ex-
postas na caixa de velocidades, protecao, etc., pois
tocar nas superficies de metal interfere com as ondas
eletromagnéticas, podendo assim causar lesées ou
acidentes.

Segurancga pessoal

+ Mantenha-se alerta, observe o que esta a fazer
e use senso comum quando estiver a trabalhar
com uma ferramenta elétrica. Nao utilize uma fer-
ramenta elétrica enquanto estiver cansado ou so-
bre o efeito de drogas, alcool ou medicagdo. Um
momento de falta de atengdo enquanto trabalha com
ferramentas elétricas pode resultar em lesdes sérias.
* Use equipamento pessoal de protecao. Utilize
sempre protecdo ocular. O equipamento de segu-
ranca, tal como mascara de po, calgado de seguranca
antiderrapante, capacete de seguranga, ou protecao
para os ouvidos, utilizado nas condigbes adequadas
reduzira a hipotese de lesdes.

» Evite ligagdes sem intencdo. Certifique-se de
que o interruptor se encontra na posicao de des-
ligado antes de ligar a fonte de energia e / ou a
bateria ao agarrar ou transportar a ferramenta.
Transportar ferramentas elétricas com o seu dedo no
interruptor ou fornecer energia a ferramentas elétricas
que tenham o interruptor na posigao de ligado convida
a acidentes.

» Retire qualquer chave de ajuste ou chave de fen-
das antes de ligar a ferramenta elétrica. Uma chave
de fendas ou uma chave deixada ligada a uma pega
rotativa da ferramenta elétrica pode resultar em lesao.
* Nao se estique. Mantenha sempre a base e o
equilibrio adequados. Isso proporciona um melhor
controlo da ferramenta elétrica em situagdes inespe-
radas.

» Vista-se adequadamente. Nao use roupas largas
ou joalharia. Mantenha o cabelo, roupa e luvas
afastados das partes moéveis. Roupas largas, jéias
ou cabelo comprido podem ser apanhados pelas pe-
¢as em movimento.

« Se forem fornecidos dispositivos para a ligagao
de extracdo de po e facilidades de recolha, certi-
fique-se de que estas estdo ligadas e de que sdo
devidamente utilizadas. A utilizacdo da recolha do pé
pode reduzir os perigos relacionados com o po.

« Nao permita que a familiaridade ganha com a
utilizagdao de ferramentas o torne mais compla-
cente e ignore os principios de seguranga da fer-
ramenta. Uma acédo descuidada pode causar lesdes
severas numa fragéo de segundo.

« Aviso! As ferramentas elétricas podem criar um
campo eletromagnético durante o funcionamento.
Este campo pode, sob determinadas circunstancias,
interferir com implantes médicos ativos ou passivos.
Para reduzir o risco de lesdes sérias ou fatais, reco-
mendamos que pessoas com implantes médicos con-
sultem o seu médico e / ou fabricante do implante mé-
dico antes de utilizar esta ferramenta elétrica.

Utilizagao e cuidados da ferramenta elétrica

» As pessoas com fracas aptiddes fisicas ou mentais,
bem como as criangas, ndo podem utilizar a ferramen-
ta elétrica, caso ndo sejam supervisionadas ou ensi-
nadas a usar a ferramenta elétrica por uma pessoa
responsavel pela sua seguranca.

» Nao force a ferramenta elétrica. Use a ferramen-
ta elétrica adequada para a tarefa pretendida. O
uso de uma ferramenta elétrica correta e a velocidade
para a qual foi concebida permite executar o trabalho
com maior eficacia e seguranga.

* Nao utilize a ferramenta elétrica se o interruptor
néo a ligar ou desligar. Qualquer ferramenta que nao
possa ser controlada com o interruptor € perigosa e
deve ser reparada.

» Desligue a ficha da fonte de alimentacdo e /ou a
bateria da ferramenta elétrica antes de fazer quais-
quer ajustes, mudar de acessorios, ou guardar as
ferramentas elétricas. Tais medidas de seguranga
preventiva ajudam a reduzir os riscos de ligar inadver-
tidamente a ferramenta elétrica.

« Guarde ferramentas elétricas sem carga fora
do alcance de criangas e ndao permita que pesso-
as estranhas as ferramentas elétricas ou a estas
instrugées trabalhem com a ferramenta elétrica.
As ferramentas elétricas sdo perigosas nas maos de
utilizadores sem formacgao.

* Proceda a manutencdo das ferramentas elé-
tricas. Verifique se existem desalinhamentos ou
bloqueios das pegas moveis, pegas partidas e
quaisquer outras condicdes que possam afetar o
funcionamento da ferramenta elétrica. Se estiver
danificada, leve a ferramenta elétrica para ser re-
parada antes da utilizagdo. Muitos acidentes sdo
provocados pela fraca manutengédo das ferramentas
elétricas.

* Mantenha as ferramentas de corte afiadas e lim-
pas. Ferramentas devidamente mantidas com arestas
de corte afiadas sdo menos faceis de prender e mais
faceis de controlar.

« Use a ferramenta elétrica, acessorios e brocas,
etc., de acordo com estas instrugées, tendo em
conta as condigdes de trabalho e o trabalho a ser
efetuado. A utilizagdo da ferramenta elétrica para
operacdes diferentes das pretendidas pode resultar
numa situagao perigosa.

* Mantenha as pegas e superficies de segurar
secas, limpas e sem 6leo ou gordura. Pegas e su-
perficies de segurar escorregadias ndao permitem o
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manuseamento seguro nem o controlo da ferramenta
em situagdes inesperadas.

» Tenha em conta que, quando utilizar uma ferramenta
elétrica, segure corretamente a pega auxiliar, o que
é util quando controlar a ferramenta elétrica. Assim,
um manuseamento adequado pode reduzir o risco de
acidentes ou lesdes.

Reparacéao

* A manutencio da sua ferramenta elétrica devera
ser sempre efetuada por pessoas qualificadas,
utilizando apenas pecgas sobresselentes idénticas.
Tal ir4 assegurar que a seguranca da ferramenta
elétrica é mantida.

» Siga as instrugdes quanto a lubrificagdo e mudanca
de acessorios.

Avisos especiais de seguranga

» Espere que o cortador pare antes de pousar
a ferramenta. Um cortador rotativo exposto pode
prender a superficie, levando a uma possivel perda de
controlo e lesbes sérias.

NOTA: Os avisos apresentados anteriormente
aplicam-se apenas a plainas sem uma protegao com
fecho automatico.

» Segure a ferramenta elétrica apenas através das
pegas, pois o cortador pode entrar em contacto
com o proprio fio. Cortar um fio "vivo" fara com que
as pecas de metal expostas da ferramenta elétrica de
corte déem um choque ao operador.

» Utilize grampos ou outra forma pratica de segu-
rar e apoiar a peca de trabalho numa plataforma
estavel. Segurar o trabalho com a méo ou contra o
corpo € instavel e pode conduzir a perda de controlo.

Orientagées de seguranga durante o
funcionamento da ferramenta elétrica

* Nao deve usar acessorios que ndo sejam re-
comendados nem sejam criados especialmente
pelo fabricante da ferramenta. Ndo use acessorios
danificados. As especificagcdes do acessério deverdo
encontrar-se dentro da capacidade nominal da ferra-
menta.

» Alamina para a plaina devera ser instalada cor-
retamente e usada de acordo com as instrugoes
fornecidas pelo fabricante. Devera prestar atencédo
ao tamanho, que tem de corresponder a placa de
pressdo, para garantir que ndo ocorre qualquer fric-
¢do mecanica entre a lamina da plaina e a placa de
pressdo durante o funcionamento apoés a instalacgéo.
Apds a instalagéo, o interruptor devera ser acionado
numa posigado segura e a ferramenta devera funcionar
durante 30 segundos. No caso de grandes vibragdes
ou outros problemas, o funcionamento devera parar e
devera proceder a manutencao.

» A pega a ser trabalhada devera ser bem fixada
ao maximo, quer com acessorios adequados, quer
a bancada.

* Os dedos nédo deverdo ser colocados no botdo
do interruptor, para evitar ligar a ferramenta sem
intengdo quando a mover.

+ A ferramenta elétrica devera ser ligada antes
de ser colocada na superficie do material a ser

processado. Quando aplainar, devera verificar se
existem objetos estranhos escondidos na peca a ser
trabalhada, como pregos e parafusos. Qualquer ma-
terial estranho descoberto devera ser retirado antes
da operacao.

* Quando usar a ferramenta elétrica, tem de se
certificar de que os fios elétricos sao colocados
por detras da estrutura, afastados da cabeca da
ferramenta. As ferramentas ou fios elétricos danifica-
dos ndo deverdo ser usados. Se os fios elétricos fica-
rem danificados durante o trabalho, ndo lhes devera
tocar. Em vez disso, devera retirar imediatamente a
ficha da tomada e substituir os fios.

» Aferramenta elétrica devera ser desligada antes
de a largar. Apds cortar a energia, a ferramenta elé-
trica s6 devera ser largada quando a cabega da ferra-
menta parar por completo. Nessa altura, ndo devera
tocar na lamina de aplainar com as maos. De igual
modo, a lamina de aplainar fica muito quente durante
o funcionamento. Assim, ndo lhe devera tocar com as
maos antes de arrefecer.

» Se for gerado p6 nocivo para a saude, combusti-
vel ou explosivo durante o trabalho, devera tomar
as medidas de seguranga adequadas. Por exemplo:
O po residual que possa causar cancro. Durante o
trabalho, devera usar equipamento para retirar o po
residual e usar mascara para o po.

* A pega a ser trabalhada devera ser mantida lim-
pa. Apos a mistura, os materiais podem ser de ris-
co elevado.

+ Como o amianto pode causar cancro, os mate-
riais que contenham amianto nao deverao ser pro-
cessados.

+ A ferramenta elétrica s6 devera ser largada
quando as laminas pararem por completo. As lami-
nas instaladas na ferramenta elétrica podem prender,
tornando impossivel controlar a ferramenta elétrica.

* Nao deve usar ferramentas elétricas com o fio
da alimentacao danificado. Caso o fio da alimenta-
¢ao fique danificado ou partido durante o trabalho, ndo
Ihe devera tocar. Em vez disso, devera retirar imedia-
tamente a ficha da tomada. Fios da alimentagdo dani-
ficados podem causar um choque elétrico.

+ A ferramenta elétrica devera ser ligada antes
de trabalhar a pega. Se a |amina ficar encravada na
peca a ser trabalhada, a ferramenta elétrica podera
ressaltar.

+ A ferramenta elétrica ndo devera ser utilizada
por criangas.

+ Use apenas laminas afiadas.

* Durante o trabalho, o fio da alimentagao devera
ser colocado por detras da ferramenta elétrica.

» Durante o trabalho, devera segurar firmemente
a ferramenta elétrica e permanecer numa posigao
estavel.

* Durante o trabalho, a placa da base devera ser
afixada a superficie do material.

* Quando aplainar, a lamina nao devera entrar em
contacto com metal, pregos ou parafusos.

* Quando a ferramenta elétrica estiver em fun-
cionamento, ndo coloque os dedos nas saidas de
descarga.

Tenha em conta a voltagem da alimentagao: Ao li-
gar a energia, tem de se certificar de que a voltagem
da alimentagdo € a mesma que a voltagem assina-
lada na placa das especificagbes da ferramenta. Se
a voltagem da alimentacéo for superior a voltagem
adequada, podem ocorrer acidentes e a ferramenta
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ficard destruida. Assim, se ndo confirmou a voltagem
da alimentagdo, ndo ligue arbitrariamente a ficha a
uma tomada. Por outro lado, quando a voltagem da
alimentacao for inferior a voltagem exigida, danificara
0 motor.

Simbolo

/N

Significado

Atencao. Importante.

Simbolos usados no manual

Os simbolos apresentados a seguir sdo usados no
manual de utilizagdo. Lembre-se do seu significado. A
interpretagédo correta dos simbolos permite uma utili-
zagao correta e segura da ferramenta elétrica.

Simbolo Significado

Plaina eléctrica
Secgbes assinaladas a cin-
zento - pega suave (com su-
perficie isolada).

Proibido.

X

Ol /1

Isolamento duplo / classe de
protegao.

Um sinal a certificar que
o produto se encontra em
conformidade com os re-
querimentos essenciais das
diretivas da UE e normas
harmonizadas da UE.

q3

&

Du_rante o funcionamento,
retire o pé acumulado.

Autocolante do nimero de
série:

CT ... - modelo;

XX - data de fabrico;
XXXXXXX - numero de série.

sere: | XX XXXXXXX

Leia todos os avisos de se-
guranca e todas as instru-
coes.

Use 6culos de seguranga.

Use protecdes auditivas.

Use mascara respiratoria.

Desligue a ferramenta elétri-
ca da alimentag&o antes da
instalacdo ou ajuste.

Diregao do movimento.

Diregao de rotagao.

Bloqueado.

Desbloqueado.

Cuidado! Possibilidade de

a2 lesbes devido as extremida-

{ des afiadas do acessoério de
corte.

B

Nao elimine a ferramenta
elétrica juntamente com o
lixo domeéstico comum.

Designagao da ferramenta eléctrica

A plaina eléctrica foi criada para aplainar, cortar extre-
midades, ranhurar madeira e materiais de madeira. A
plaina eléctrica foi criada para ser usada apenas por
utilizadores dextros.

Existe a possibilidade de uma instalagao estacionaria
da ferramenta (através da utilizagédo de acessorios es-
peciais).

Componentes da ferramenta eléctrica

Placa da base dianteira

Ranhura em V

Escala de definicdo da profundidade de aplainar
Pega adicional com regulador para ajustar a pro-
fundidade de aplainar

Interruptor de ligar / desligar

Bot&o de desbloqueio

Estrutura protectora

Batente de seguranca

Placa da base traseira

Fendas de ventilagao

11 Bocal

Batente lateral *

Batente vertical *

Parafuso de asas *

Chave de porcas *

Dispositivo de afiar a Iamina (montagem) *
Cara)cterl’stica de alinhamento da lamina (monta-
gem) *

Chave da caixa *

Suporte *

CoO~NOGT AWN=
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Chapa de encosto *

21 Porca de aperto *

Parafuso de fixagao *

Tambor para laminas permutaveis
Laminas permutaveis *

Chave sextavada *

Parafuso de ajuste

Placa de fixagdo

Placa de ajuste para lamina permutavel
Cobertura

30 Placa de ajuste para lamina afiavel
31 Parafuso

32 Laminas afiaveis *

33 Tambor para laminas afiaveis
Parafuso de aperto do dispositivo de afiagdo da
lamina *

35 Molde *

36 Placa*

37 Anilha*

38 Porca de asas *

Correia de transmissao *

Parafuso do revestimento

* Acessorios
Nem todos os acessorios apresentados nas ilus-

tragoes ou descritos no texto fazem parte das pe-
cas fornecidas.

Instalacao e afinacao dos elementos da
ferramenta eléctrica

Antes de proceder a limpeza ou reparagao da fer-
ramenta eléctrica, deve desliga-la da electricidade.

Nao aperte demasiado os elementos de
aperto, para evitar danificar a rosca.

A montagem / desmontagem / prepara-
° c¢ao de alguns elementos é a mesma para
1 todos os modelos de ferramentas eléctri-
cas. Neste caso, os modelos especificos
néo sao indicados na ilustragao.
Instalagao / desmontagem do batente lateral (con-
sulte a imagem 1)
* Montagem do batente lateral conforme
apresentado na imagem 1.
» Instale o batente lateral 12 com o parafuso de
orelhas 14 (consulte a imagem 1).
* As operagbes de desmontagem s&o feitas na
sequéncia inversa.

12,

Definir a largura da ranhura (consulte a imagem 2)

» Desaperte a porca de aperto 21 do batente late-
ral 12 e defina a largura necessaria da ranhura, mo-
vendo a chapa de encosto 20 (consulte a imagem 2).
» Aperte a porca de aperto 21.

Instalagdo / desmontagem do batente vertical
(consulte a imagem 3)

« Instale o batente vertical 13 com o parafuso de ore-
Ihas 14 (consulte a imagem 3).

* Quando desmontar o batente vertical 13, desapara-
fuse o parafuso de orelhas 14.

Definir a profundidade da ranhura (consulte a
imagem 3)

» Desaparafuse o parafuso de orelhas 14 do batente
vertical 13 e defina a profundidade desejada da ranhu-
ra (consulte a imagem 3).

» Aperte o parafuso de asas 14.

Operacgao inicial da ferramenta eléctrica

Use sempre a voltagem de alimentacdo correcta: A
voltagem da alimentagé&o tem de ser sempre equiva-
lente a informagéo apresentada na placa de identifica-
¢ao da ferramenta eléctrica.

Ligar / desligar a ferramenta eléctrica

Ligar:

Para ligar a ferramenta eléctrica, prima o botdo de
desbloquear 6 e, enquanto o prime, prima o botao do
interruptor 5.

Desligar:

Para desligar a ferramenta eléctrica, deixe de premir o
botdo do interruptor 5.

Aspiracao do p6 durante a utilizagdo da
ferramenta eléctrica

A aspiragao do p6 permite reduzir a concen-
tracaéo de po6 no ar e impede a sua acumula-
¢ao no local de trabalho.

Quando trabalhar com a ferramenta eléctri
ca, use sempre um aspirador para aspirar o p6 forma-
do nos materiais trabalhados.

Caracteristicas de design da ferramenta
eléctrica

Pega adicional com regulador para ajustar a
profundidade de aplainar (consulte a imagem 4)

Defina a profundidade desejada de aplainar, rodando
a pega adicional 3 para a direita ou para a esquerda,
de acordo com as marcas da escala 4.

Amarca da escala 4 ¢ feita de modo a que rodar a pega 3
uma marca mude a profundidade de aplainar em 0.5 mm
(consulte a imagem 4). Por exemplo, 0.5 esta predefini-
do. Rodando a pega, definimos o valor 10 significa que
a profundidade de aplainar passa de 0.5 mm para 1 mm.

Batente de seguranga (consulte a imagem 5)

O batente de seguranca de mola 8 permite-lhe largar
a ferramenta eléctrica mal acabe a operagdo, sem
qualquer risco de danos na superficie trabalhada
ou das laminas da ferramenta eléctrica. Quando a
ferramenta eléctrica é levantada acima da superficie
tratada, o batente de seguranga de mola 8 volta a
posigéo inicial e quando largar a ferramenta, a placa
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da base 9 ndo contacta com a superficie trabalhada
(a ferramenta eléctrica é suportada pelo batente
de seguranga 8). Isto fornece uma rotagéo livre do
tambor, que ndo contacta a superficie trabalhada com
as laminas (consulte a imagem 5).

Durante o aplainar, o batente de seguranga 8 move-se
para a frente e para trés para assegurar uma operagéo
livre.

Recomendagdes acerca do funciona-
mento

Aplainar

» Certifique-se de que a pega a ser trabalhada é
fixada com seguranca.

» Coloque a placa da base dianteira 1 na superficie
a ser trabalhada, de modo a que as laminas néo
contactem com a superficie.

 Ligue a ferramenta eléctrica e deixe o tambor atingir
a velocidade maxima.

» Depois, mova niveladamente a ferramenta eléctrica
para a frente. Controle a velocidade de transporte -
o desempenho da operagdo leva algum tempo.
Uma velocidade demasiado elevada n&o acelera o
processo e conduz a uma sobrecarga da ferramenta
eléctrica, o que resulta na ma qualidade da superficie
trabalhada.

* Quando comegcar o processo de aplainar, prima com
forca a parte dianteira da ferramenta eléctrica e no fi-
nal do trabalho - a parte traseira, que permite evitar
lascas desniveladas, tanto no inicio como no final do
aplainar.

» O aplainar sera mais facil se inclinar a pega a ser
trabalhada, de modo a que possa aplainar para bai-
XO0.

* Nao desligue a ferramenta eléctrica durante o
funcionamento. Primeiro, afaste as l|aminas da
peca trabalhada, por exemplo, levante a ferramenta
eléctrica da superficie trabalhada.

Recomendagdes para a melhoria da qualidade da
superficie trabalhada

A qualidade da superficie trabalhada depende da pro-
fundidade de aplainar, velocidade de transporte, direc-
céo do aplainar e estado das laminas.
* Profundidade do aplainar - com uma baixa profun-
didade do aplainar, a superficie trabalhada sera mais
suave, mas requer mais passagens para remover a
camada da grossura desejada.
Para o pré-tratamento - defina um valor mais ele-
vado para a profundidade de aplainar, pois isso re-
duz o tempo de trabalho.
Para o tratamento final - defina um valor mais bai-
X0 para a profundidade de aplainar, pois isso asse-
gura uma superficie mais suave.
* Velocidade de transporte - com um aplainar com
baixa profundidade, a superficie trabalhada sera mais
suave.
» Direccdo do aplainar (ao longo / contra as
fibras) - caso faga o aplainar ao longo das fibras da
madeira, a superficie fica mais suave.
» Estado da lamina - no caso de um aplainar com
laminas pouco afiadas, ou com cortes irregulares ou
laminas fragmentadas, a superficie da madeira tra-

balhada ficara com defeitos (desgasta, riscas longitu-
dinais, etc.). Preste especial atencdo ao controlo do
estado das laminas, pois isso assegura um funciona-
mento mais seguro e resultados de trabalho melhores.

Ranhurar (consulte a imagem 6)

+ Defina a largura desejada de abatimento com o
batente lateral 12 (consulte a imagem 6).

* Defina a altura desejada de abatimento com o
batente vertical 13 (consulte a imagem 6).

» Efectue o aplainar, premindo o batente lateral 12
contra a superficie lateral da pega a ser trabalhada.
Repita a operagéo até atingir o resultado desejado.

Chanfragem da extremidade (consulte aimagem 7)

Aranhura em V 2 permite-lhe fazer a chanfragem das
extremidades das pecas trabalhadas.

Incline a ferramenta eléctrica a 45° (consulte a ima-
gem 7) e efectue o aplainar. Durante a operagao,
preste especial atengdo ao angulo de inclinagéo da
ferramenta eléctrica e a uniformidade do transporte.

Manutengdao da ferramenta eléctrica /
medidas preventivas

Antes de proceder a limpeza ou reparagao da fer-
ramenta eléctrica, deve desliga-la da electricidade.

Nao aperte demasiado os elementos de
aperto, para evitar danificar a rosca.

Tem de afiar ou substituir as laminas que
nao estejam afiadas. De modo a preve-
nir desequilibrios e vibragado, substi-
tua sempre (afie) ambas as laminas em
simultaneo. Use laminas do mesmo tipo. Nunca
utilize a plaina eléctrica apenas com uma lamina

instalada.

prevenir lesdes nas extremidades da
lamina. Apés a substituicdo das laminas,

rode sempre o tambor, para se certificar de que

roda livremente. Verifique também o aperto dos

parafusos 22.

> >

Tenha cuidado quando substituir / afiar
as laminas da ferramenta eléctrica, para

Laminas permutaveis (consulte a imagem 8-12)
[CT14019X]

As laminas 24 sao afiadas de ambos os lados € o seu
design ndo permite que voltem a ser afiadas. Caso
a extremidade de uma lamina deixe de ficar afiada,
as laminas 24 deverdo ser viradas. Se ambas as
extremidades da lamina deixarem de ficar afiadas, as
laminas 24 deverao ser substituidas. Daqui por diante
chamada de "lamina permutavel”.

+ Ajuste a profundidade de aplainar para "0".

» Vire a ferramenta elétrica e desaperte os parafu-
sos de fixagdo 22 com a chave 15 (consulte a ima-
gem 8).
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+ Com a chave 15, mova a lente permutavel 24 para
o lado e retire-a, conforme apresentado na imagem 9.
« Substitua a lamina permutavel 24 ou vire-a (se a
segunda extremidade de corte da l1dmina estiver su-
ficientemente afiada), conforme apresentado na ima-
gem 10.1.

* Instale a lamina permutavel 24 no lugar, conforme
apresentado na imagem 10.1.

» Coloque uma régua de metal nas superficies late-
rais das placas da base 1 e 9, e alinhe a parte lateral
da lamina permutavel 24 (consulte a imagem 10.2).

» Coloque a régua de metal nas superficies superio-
res das placas da base 1 e 9, e faga com que a lamina
permutavel 24 toque na régua no ponto superior, ro-
dando os parafusos de ajuste 26 com a chave sex-
tavada 25 (consulte a imagem 11), mas o tambor 23
devera ser capaz de rodar. Certifique-se de que a la-
mina permutavel 24 é ajustada de modo semelhante
ao longo de todo o seu comprimento (a extremidade
de corte da lamina permutavel 24 devera estar parale-
la a superficie da placa da base dianteira 1).

+ Aperte os parafusos de fixagcdo 22 com a chave 15,
até que fixe uniformemente na ranhura do tambor 23
(consulte a imagem 12).

» Repita as operacdes apresentadas anteriormente
para a segunda lamina permutavel 24.

Laminas afiaveis (consulte a imagem 13-15)
[CT14019]

As laminas afiaveis 32 podem ser afiadas. Quando
as extremidades da lamina deixarem de estar afia-
das, as laminas afidveis 32 deverdao ser desmonta-
das e afiadas através de um dispositivo especial.
A seguir, deverdo ser alinhadas e instaladas nova-
mente no tambor 33. Daqui por diante chamadas de
"laminas".

» Vire a ferramenta eléctrica e desaparafuse os pa-
rafusos 22, usando a chave da caixa 18 (consulte a
imagem 13).

* Retire a cobertura 29 e a lamina 32 montada com a
placa de ajuste 30.

» Desaperte os parafusos 31 e retire a placa de
ajuste 30 da lamina 32.

» Limpe todas as pegas com uma escova suave.

+ Afie as laminas 32 conforme descrito em baixo.

* Antes da instalagdo de uma nova lamina (afiada) 32
faga o alinhamento com o molde 17.

» Coloque a lamina 32 no molde de alinhamento 17
(consulte a imagem 14.2). Atengdo: o molde 17 vem
com as configuragdes predefinidas de fabrica e
néo requer qualquer ajuste adicional.

+ Alinhe a extremidade de corte da lamina 32 ao lon-
go da asa do molde 17. Prima a parte vertical da placa
de ajuste 30 para a superficie vertical do molde 17,
conforme apresentado na imagem 14.2. Combine os
orificios na placa de ajuste 30 com os orificios na la-
mina 32 movendo a placa de ajuste 30 ao longo do
molde 17. Aperte os parafusos 31. Se a largura da
lamina 32 nao for suficiente para o alinhamento,
devido ao facto de ter sido afiada varias vezes, de-
vera substituir ambas as laminas 32.

» Coloque a lamina 32 montada com a placa de
ajuste 30 no tambor 33, conforme apresentado na
imagem 14.3.

« Coloque uma régua de metal nas superficies late-
rais das placas da base 1 e 9 e alinhe a parte lateral
da lamina 32 (consulte a imagem 15.1).

« Coloque a cobertura 29 e aperte os parafu-
sos 22 usando a chave da caixa 18 (consulte a ima-
gem 15.2).

« Repita as operagdes apresentadas acima para a
segunda lamina 32.

Afiar as laminas da plaina eléctrica (consulte a
imagem 14.1)

[CT14019]

A\

« Desmonte ambas as laminas 32, conforme descrito
acima.

« Desaperte as porcas de asa 38 e coloque ambas as
laminas 32 no dispositivo de afiar laminas 16 (consulte
a imagem 14.1). As partes traseiras das ldminas 32
tém de assentar nos batentes do modelo 35.

« Aperte as porcas de asa 38. As cabecas dos
parafusos de fixagéo 34 e a placa 36 deverao fixar bem
ambas as laminas 32 premindo-as contra o0 molde 35,
para impedir o seu movimento. As extremidades de
corte das laminas 32 dever&o encontrar-se no mesmo
plano (consulte a imagem 14.1).

« Afie ambas as laminas 32 numa pedra de amolar
aspera e humida.

» Proceda ao acabamento de ambas as laminas 32
na pedra de amolar aspera e humida. Também reco-
mendamos que proceda ao polimento da extremidade
de corte das superficies das laminas 32, pois isto as-
segura melhores resultados.

« Instale ambas as Iaminas 32, conforme descrito em
cima.

Afie sempre ambas as laminas 32 em
simultaneo e apenas com um dispositivo
especial 16, pois este assegura o angulo
de afiagao correcto.

Substituigcdo da correia de transmissdo (consulte
a imagem 16)

« Desaperte os parafusos 40 da estrutura de
proteccéo 7 e retire-os (consulte a imagem 16).

« Retire a correia de transmissao gasta 39.

« Limpe as roldanas da correia com uma escova.

* Cologue uma nova correia de transmissdo 39 nas
roldanas da transmissdo (diametro mais pequeno) e
nas roldanas secundarias (diametro maior) rodando o
tambor.

« Cologue novamente a estrutura de protecgédo 7 e
aperte os parafusos 40.

Limpeza da ferramenta eléctrica

Uma condigdo indispensavel para uma utilizagéo
segura a longo prazo da ferramenta eléctrica € manté-
la limpa. Passe regularmente a ferramenta eléctrica
com ar comprimido através dos orificios do ar 10.

Servigo pds-venda e servigo de aplicagao
O nosso servigo pds-venda responde as suas pergun-

tas relativas a manutengéo e reparagdo do seu pro-
duto, bem como pegas sobresselentes. A informacéo
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acerca dos centros de reparacéo, diagramas das pe-
cas e informacgao sobre pegas sobresselentes também
pode ser encontrada em: www.crown-tools.com.

Transporte das ferramentas elétricas

* Nunca permita que a caixa sofra qualquer impacto
mecanico durante o transporte.

* Quando carregar / descarregar, ndo use qualquer
tipo de tecnologia que funcione com o principio de
fixacdo da caixa com pingas.

Protecgado ambiental

Reciclagem de matérias primas em vez
de eliminagao de lixo.

A ferramenta eléctrica, acessorios e caixa
I deverdo ser separados, para uma recicla-
gem amiga do ambiente.
Para efeitos de uma reciclagem especifica, as pecas
de plastico dispdem de uma respectiva marcagao.
Estas instrugdes foram riadas com papel reciclavel
isento de cloro.

O fabricante reserva o direito de fazer alteragoes.
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Elektrikli alet 6zelligi

Elektrikli planya CT14019X CT14019
Elektrikli alet kodu [220-230 V ~50/60 Hz] 420664 420657
Giris giicii W] 710 710
Giig W] 330 330
Gerilimdeki akim oy N 2 2
Bostaki devir [dk"] 16000 16000
Planyalama genisligi [Hm_‘;% 3_%4.. 3_8134..
Planyalama derinligi [m:g} 00_2,’2/352 0032/352
Kanal agma derinligi [le:g} 0.._01'3/532.. 0..3’3/%2..
Agirk [pot.!:rl:g} & &
Emniyet sinifi O]/ O]/
Ses basinci [dB(A)] 88,63 88,63
Akustik gii¢ [dB(A)] 99,63 99,63
Agirlikli titresim [m/s?] 2,7 2,7

Girilti bilgisi

A

C€ Uyumluluk beyanati

Eger ses basinci 85 dB(A) degerini asar-
sa her zaman kulak koruyucu takiniz.

Tek sorumlu olarak "Elektrikli alet 6zelligi" boéliminde
tanimlanan Grtntin, degisiklikleri de dahil olmak tze-
re 2006/42/EC yonergelerinin gegerli butin hukim-
lerini kargiladigini ve asagidaki standartlarla uyumiu
oldugunu beyan ederiz: EN 60745-1, EN 60745-2-14.

W huwtor

Merit Link International AG
Stabio, Isvigre, 17.10.2017

&

Onay muddri Wu Cunzhen

UYARI - Kullanici, yaralanma riskini azalt-
mak igin kullanim talimatlari el kitabini
okumalidir.

UYARI! Tiim giivenlik uyanlarini ve tali-
matlari okuyun. Uyarilarin ve talimatlarin

Genel giivenlik kurallari
herhangi birine uyulmamasi elektrik ¢arp-
masina, yangin ¢ikmasina ve / veya ciddi

yaralanmalara yol agabilir.

ileride bagvurmak iizere tiim uyarilan ve talimatlan
kaydedin.

Uyarilarda gegen "elektrikli alet" elektrik sebekesin-
den beslenen (kablolu) elektrikli alet veya pille calisan
(kablosuz) elektrikli alettir.

CGaligsma alani giivenligi

* Calisma alanini temiz tutun ve iyice aydinlatin.
Daginik veya karanlk alanlarda kaza olma ihtimali
yuksektir.

» Elektrikli aletleri patlayici ortamlarda (6r. yanici
sivilarin, gazlarin veya tozlarin bulundugu yerler-
de) galistirmayin. Elektrikli aletler tozlari veya buhar-
lari tutusturabilecek kivilcimlar olusturur.

 Elektrikli aleti calistirirken ¢ocuklari ve gevrede-
ki kigileri calisma noktasindan uzak tutun. Dikkat
daginikligi kontroli kaybetmenize neden olabilir.

Elektrik giivenligi

» Elektrikli aletlerin figleri prize uygun olmalidir.
Fig lizerinde asla degisiklik yapmayin. Topraklan-
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mis elektrikli aletlerle beraber adaptor fislerini asla
kullanmayin. Degistirilmemis fisler ve bunlara uygun
prizler elektrik carpmasi riskini azaltacaktir.

* Borular, radyatorler, firinlar ve buzdolaplari gibi
topraklanmis yiizeylere temas etmekten kaginin.
Vucudunuz topraklanmis ise elektrik garpma riski artar.
+ Elektrikli aletleri yagmura veya islak ortamlara
maruz birakmayin. Elektrikli alete su girmesi elektrik
carpma riskini artiracaktir.

» Kabloyu bagka amaclar i¢in kullanmayin. Kab-
loyu asla elektrikli aleti tagimak veya ¢gekmek igin
kullanmayin ve prizle olan baglantisini keserken
asla kablodan ¢ekmeyin. Kabloyu isidan, yagdan,
keskin uglardan veya hareketli pargalardan uzak
tutun. Hasarli veya birbirine dolagsmis kablolar elektrik
carpma riskini artirir.

 Elektrikli aleti dig mekanda calistirirken dig me-
kan kullanimina uygun bir uzatma kablosu kulla-
nin. Dis mekan kullanimina uygun bir kablo kullanil-
masi elektrik garpma riskini azaltir.

» Elektrikli aletin rutubetli bir yerde kullaniimasi
kaginilmaz ise elektrik akimi korumali bir artik akim
cihazi (AAC) kullanin. AAC kullanimi elektrik carpma
riskini azaltir. NOT! "Artik akim cihazi (AAC)" teriminin
yerine "topraklama arizasi devre salteri (TADS)" veya
"toprak kacgagi devre kesicisi (TKDK)" kullanilabilir.

* Uyan! Disli kutusu, kalkan vb. Uzerinde bulunan
aclk metal ylzeylere asla dokunmayin, ginki me-
tal ylizeylere dokunulmasi elektromanyetik dalgalari
bozarak potansiyel yaralanmalara veya kazalara yol
acabilir.

Kisisel glivenlik

» Elektrikli aleti galistirirken tetikte olun, ne yap-
tiginiza dikkat edin ve sagduyunuzu kullanin.
Yorgunken veya uyusturucu, alkol veya ilag etki-
si altindayken elektrikli aleti kullanmayin. Elektrikli
aletleri galistirma esnasinda bir anlik dikkatsizlik ciddi
bireysel yaralanmaya yol acabilir.

+ Kisgisel koruyucu donanim kullanin. Daima koru-
yucu bir gozliik takin. Uygun kosullarda toz maskesi,
kaymayan giivenlik ayakkabilari, baret veya kulak tika-
ci kullanmak kisisel yaralanmalari azaltacaktir.

« Elektrikli aletin istem disi baglatiimasini 6nleyin.
Aleti glic kaynagina ve / veya pil takimina baglama-
dan, kaldirmadan veya tagimadan 6nce diigmenin
kapali konumda oldugundan emin olun. Elektrikli
aleti, parmaginiz dugme lzerindeyken tagimaniz veya
digmesi agik elektrikli aletlere glic vermeniz kaza ihti-
malini oldukca artirir.

« Elektrikli aleti agmadan ©6nce ayar anahtarini
veya somun anahtarini sokin. Elektrikli aletin dénen
bir kismina bir somun anahtarini veya anahtari takili
birakmak bireysel yaralanmaya neden olabilir.

« Elektrikli alete uzanmayin. Dayanagi ve dengeyi
daima uygun konumda tutun. Boylece beklenmeyen
durumlarda elektrikli alet daha iyi kontrol edilebilir.

+ Uygun kiyafetler giyin. Bol kiyafetler giymeyin
veya taki takmayin. Saclarinizi, kiyafetlerinizi ve
eldivenlerinizi hareketli pargalardan uzak tutun.
Bol kiyafetler, takilar veya uzun sag hareketli pargalara
sikigabilir.

+ Cihazlar toz giderme ve toplama iinitelerinin
baglantisi i¢in temin ediliyor ise bu cihazlarin bagh
oldugundan ve dogru kullanildigindan emin olun.
Toz toplama islemi, tozla ilgili tehlikeleri azaltabilir.

* Aletleri sik kullanmanizdan kaynaklanan alig-
kanhgin sizi kayitsizlagtirmasina izin vermeyin ve

aletin giivenlik ilkelerini g6z ardi etmeyin. Dikkatsiz
bir hareket bir anda ciddi yaralanmaya yol acabilir.

« Uyarn! Elektrikli aletler ¢calisma sirasinda elektro-
manyetik bir alan olusturabilir. Bu alan bazi kosullarda
aktif veya pasif tibbi implantlarin islevini engelleyebi-
lir. Ciddi veya 6lumcdl yaralanma riskini azaltmak igin
tibbi implantlari olan kigilerin bu elektrikli aleti cahgtir-
madan once doktorlarina ve tibbi implant Ureticisine
danismalarini tavsiye ederiz.

Elektrikli aletin kullanimi ve bakimi

« Cocuklarin yani sira ruhsal-fiziksel veya zihinsel ye-
tenekleri yetersiz olan kisiler gtivenliklerinden sorumlu
bir kisi tarafindan gézetime tabi tutulmadan veya elekt-
rikli aletin kullanimi hakkinda sorumlu kigiden talimat
almadan aleti caligstiramaz.

< Elektrikli aleti kapasitesi disina zorlamayin. Uy-
gulamaniz i¢in dogru elektrikli aleti kullanin. Dogru
elektrikli alet, islemi daha iyi ve daha glvenli bir bigim-
de ve tasarlandigi hizda gergeklestirecektir.

« Agma kapama diugmesi calismayan elektrikli
aleti kullanmayin. Digmeyle kontrol edilemeyen bir
elektrikli alet tehlikeli olabilir ve onarilmasi gerekir.

- El aletinde ayarlama yapmadan, aksesuarlarini
degistirmeden veya aleti saklamadan once fisin
guc kaynagiyla olan baglantisini ve / veya pil ta-
kiminin elektrikli aletle olan baglantisini kesin. Bu
gibi 6nleyici glivenlik tedbirleri elektrikli aleti yanhiglikla
baslatma riskini azaltir.

« Kullaniimayan elektrikli aletleri cocuklarin erise-
meyecegdi yerlerde saklayin ve elektrikli aleti veya
bu talimatlari iyi bilmeyen kisilerin elektrikli aleti
calistirmasina izin vermeyin. Egitim almamis kisile-
rin elektrikli aletleri kullanmasi tehlike arz eder.

< Elektrikli aletlere bakim yapin. Hareketli pargala-
rin hizasizhgini veya takilmasini, pargalarin kirilima
durumunu ve elektrikli aletlerin calismasini etki-
leyebilecek diger kosullari kontrol edin. Elektrikli
alet hasar gormiisse kullanmadan énce onarimini
saglayin. Yeterli bakimi yapilmayan elektrikli aletler
birgok kazaya neden olabilir.

+ Kesme takimlarinin keskinligini ve temizligini
koruyun. Dogru bakim yapilan ve kesme uclari keskin
olan kesme takimlarinin sikisma ihtimali daha disuk-
tur ve daha kolay kontrol edilebilir.

« Elektrikli aleti, aksesuarlari ve takim uglarini vb.
bu talimatlara uygun olarak ve galisma kosullarini
ve yapilacak isi dikkate alarak kullanin. Kullanim
amaci farkl elektrikli aletlerin baska bir amag igin kul-
laniimasi tehlikeli durumlara neden olabilir.

* Tutma yerlerini ve kavrama yiizeylerini kuru,
temiz ve yagdan ve gresden arindiriimis olarak
muhafaza edin. Kaygan tutma yerleri ve kavrama
yuzeyleri givenli kullanimi ve aletin beklenmeyen du-
rumlarda kontrollini engeller.

« Bir elektrikli alet kullanirken lGtfen yardimci tutamagi
dogru tutmaya dikkat edin. Boylece elektrikli aleti daha
kolay kontrol edebilirsiniz. Sonug olarak aleti dogru tut-
mak kaza veya yaralanma riskini azaltabilir.

Servis

« Elektrikli aletinizin onarimini, yalnizca ayni degi-
sim parcalarini kullanan vasifli bir onarim elema-
nina yaptirin. Boylece elektrikli aletin glivenligi koru-
nacaktir.

« Aksesuarlari yaglama ve degistirme talimatlarina
uyun.
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Ozel giivenlik uyarilari

» Aleti zemine koymadan 6nce kesicinin durmasini
bekleyin. Korunmasiz dénen bir kesici zemine tutunarak
olasi kontrol kaybina ve ciddi yaralanmalara yol acabilir.
NOT: Yukaridaki uyari yalnizca otomatik kapanan mu-
hafazasi olmayan planya makinesi igindir.

» Elektrikli aleti sadece yalitimli tutmayiizeylerinden
tutun, aksi takdirde kesici kablosuna temas edebilir.
"Akimh" bir telin kesilmesi, elektrikli aletin agikta bulu-
nan metal pargalarinin "akim" tagimasina ve kullanici-
nin elektrik carpmasina maruz kalmasina neden olabilir.
» Islenecek parganin pozisyonunu korumak ve
sabit bir platformda desteklemek icin mengeneler
kullanin veya pratik bagka bir yol uygulayin. Islene-
cek pargayi elle veya viicudunuza kars! tutmak parca-
nin sabitligini bozarak kontrol kaybina neden olabilir.

Elektrikli aleti ¢alistinrken uygulanacak
glivenlik esaslari

« Alet iireticisi tarafindan tavsiye edilmeyen, 6zel
olarak tasarlanan ve hasar géren aksesuarlar kul-
lanilmamalhidir. Aksesuarin teknik 6zellikleri, aletin no-
minal kapasite araliginda olmalidir.

» Planya bigagi dogru bir sekilde takilmali ve lire-
tici tarafindan saglanan talimatlara gore kullanil-
malidir. Montaj isleminden sonra ¢alisma esnasinda
planya bicagi ile pres plakasi arasinda mekanik sur-
tinmenin meydana gelmesini 6nlemek igin planya
bicaginin buyuklugunin pres plakasinin buyuklugine
uyumlu olmasina dikkat edilmelidir. Montajdan sonra
anahtar glivenli bir konumda baslatiimali ve alet 30 sa-
niye boyunca galismalidir. Yiksek titresimin veya bas-
ka bir sorunun olmasi halinde galisma durdurulmali ve
bakim igin diizenlemeler yapiimalidir.

 lIslenen parca dogru bir bicimde sabitlenmeli
ve miimkiin olabildigince bir baglanti diizenegiyle
veya iskenceyle baglanmalidir.

» Aleti tasirken aletin yanhsghkla agilmasini 6n-
lemek icin parmaklar calistirma diigmesi lzerine
konulmamalidir.

+ Elektrikli alet, islem igin malzemenin yiizeyi lize-
rine konulmadan 6nce calistinimalidir. Planya igle-
mi gergeklestirilirken iglenen parga icinde ¢ivi ve vida
gibi yabanci bir cisim olup olmadigi kontrol edilmelidir.
Bulunan yabanci cisimler calismadan 6nce calisma
alanindan alinmalidir.

» Elektrik alet kullanildiginda akim kablolarinin
sasinin arkasinda, caligma kafasindan uzakta ol-
dugundan emin olunmahdir. Glg¢ hatlari veya hasar
g6rmus aletler kullanilamaz. Gug hatlari ¢galisma sira-
sinda zarar gorlrse hasar goren gu¢ hatlarina temas
etmemeniz gerekir; bunun yerine fisi derhal ¢ikarma-
niz ve gli¢ hatlarini degistirmeniz gerekir.

» Elektrikli alet yere konulmadan once kapatil-
malidir. Elektrikli alet, glici kesildikten sonra ancak
calisma kafasi tamamen hareketsiz hale gelince yere
koyulabilir. O sirada planya bigcagina ellerinizle temas
etmemelisiniz. Benzer bigimde planya bigagi, calisma
sirasinda gok sicak oldugu igin soguyana kadar elleri-
nlzle temas etmemeniz gerekir.

Calisma sirasinda saghga zararli, yanici veya
patlayICI toz meydana_geliyorsa uygun giivenlik
onlemleri alinmalidir. Ornegin, kansere neden ola-
bilen atik tozlari. Calisma sirasinda atik tozlarini ve
supruntulerini gidermeye yonelik ekipman kullaniimali
ve toz maskesi takilmalidir.

* Caligsma yeri temiz tutulmahdir. Karistirma isle-
minden sonra malzemeler yiiksek riske maruz ka-
labilir.

» Asbest kansere yol agabildigi i¢in asbest iceren
malzemeler lizerinde iglem yapilmamalidir.

» Elektrikli alet, ancak bigaklari tamamen hareket-
siz hale gelince yere koyulabilir. Aksi takdirde elekt-
rikli alete takili olan bigaklar sikisabilir ve alet Uzerin-
deki kontroltin kaybedilmesine neden olabilir.

« Kablolari hasarl olan elektrikli alet kullaniima-
malidir. Gig hatlar ¢alisma sirasinda hasar gorir
veya koparsa gug hatlarina temas etmemeniz gerekir;
bunun yerine derhal figi gikarmaniz gerekmektedir. Ha-
sarl gug hatlari elektrik carpmasina neden olabilir.

« Elektrikli alet, igslenecek parga lizerinde uygulan-
madan once ba§lat|ImaI|d|r Bicak, islenen parcaya
saplanir ise elektrikli alet geri tepecektir.

« Elektrikli alet, cocuklar tarafindan kullaniimama-
hdir.

» Yalnizca keskin bigaklar kullanilabilir.

+ Caligma sirasinda gii¢ hatlari, elektrikli aletin ar-
kasina yerlestirilmelidir.

+ Calisma sirasinda elektrikli aleti sikica kavramali
ve dengeli bir pozisyon almalisiniz.

+ Galisma sirasinda taban plakasi malzemenin yii-
zeyine takili olmalidir.

* Planya isi gerceklestirilirken bicak metallere, ¢i-
vilere veya vidalara temas etmemelidir.

 Elektrikli alet caligirken parmaklarinizi, talaglarin
cikis agzina koymayin.

Gii¢ gerilimine dikkat edin: elektrik baglantisinda
glg¢ geriliminin, aletin veri levhasinda belirtilen gerilim-
le ayni oldugunu dog@rulamaniz gerekir. Gug gerilimi,
olmasi gereken gerilimden ylksek ise kullanicilarin
kaza gecirmesinin yani sira alet zarar gorecektir. Do-
layisiyla gli¢ gerilimi dogrulanmaz ise asla aletin fisini
prize keyfi olarak takmayin. Bunun aksine gug gerilimi
gereken gerilimden dusuk ise motor zarar gorecektir.

Kilavuzda kullanilan semboller

Kullanim kilavuzunda asagidaki semboller kullanil-
maktadir. Litfen anlamlarini unutmayin. Sembollerin
dogru yorumlanmasi, gug aletinin dogru ve guvenli
kullanimina imkan verecektir.

Anlami

Elektrikli planya

Gri renkle isaretli yerler -
yumusak tutamak (yahtimli
ylizey).

Seri numarasi etiketi:

CT ... - model;

XX - Uretim tarihi;
XXXXXXX - seri numarasi.

ser N | XX XXXXXXX

Tum guvenlik yonetmelikle-
rini ve talimatlarini okuyun.
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Sembol

Anlami

Koruyucu gozltkler takin.

Kulak koruyuculari takin.

Toz maskesi takin.

Kurulum veya ayar dncesin-
de gug aletinin baglantisini
sebekeden kesin.

Hareket yonu.

Donds yona.

Kilitli.

Kilidi agik.

Dikkat. Onemli.

Yasak.

Cift yalitim / koruma sinifi.

Uriintin AB yénetmeliklerinin
ve uyumlu hale getiriimis AB
standartlarinin temel gerek-
sinimleriyle uyumlu oldugu-
nu dogrulayan bir isaret.

Calisma sirasinda biriken
tozu silin.

Dikkat! Kesme aksesuarinin
keskin koselerinden dolayi
olasi yaralanma.

1| > |ES

Glg aletini ev tipi ¢op kutula-
rina atmayin.

Elektrikli aletin kullanim amaci

Elektrikli planya, tahta ve ahsap malzemelerin plan-
yalama, kenar kesme ve kanal agma isleri igin tasar-
lanmistir. Elektrik planya sadece sag ellerini kullanan
kisiler igin tasarlanmistir.

Aletin (bazi 6zel aksesuarlar kullanilarak) sabit kurulu-
munun yapilmasi mumkundar.

Motorlu aletin pargalan

On taban plakasi

V-kanal

Planyalama derinligi ayar cetveli

Planyalama derinligi ayari igin ayarlayicili ek sap
Acma / kapatma anahtari

Kilit kapatma digmesi

Koruyucu muhafaza

Emniyet kapama mekanizmasi

Arka taban plakasi

10 Havalandirma araliklari

11 Meme

12 Yan tahdit *

13 Dikey tahdit *

14 Kelebek vida *

15 Ingiliz anahtar *

16 Bicak bileme cihazi (parga grubu) *

17 Bigak ayar tertibati (par¢a grubu) *

18 Somun anahtari *

19 Braket *

20 Baski plakasi *

21 Sikma somunu *

22 Sabitleme civatasi *

23 Degistirilebilir bicaklar igin tambur

24 Degistirilebilir bigaklar *

25 Alyan anahtari *

26 Ayar civatasi

27 Sabitleme plakasi

28 Degistirilebilir bigak igin ayar plakasi

29 Kapak

30 Yeniden keskinlestirilebilir bicak igin ayar plakasi
31 Vida

32 Yeniden keskinlestirilebilir bicaklar *

33 Yeniden keskinlestirilebilir bicaklar igin tambur
34 Bigak keskinlestirme cihazinin sikistirma civatasi *
35 Sablon *

36 Plaka *

37 Pul*

38 Kanatl somun *

39 Tahrik kayis! *

40 Govde vidasi

OCOONONARWN=

* Aksesuar

Tanimlanan ve sekilleri gosterilen aksesuar kis-
men teslimat kapsamina dahil degildir.

Elektrikli
ayarlama

alet elemanlarini takma ve

Motorlu aletin lizerinde herhangi bir igslem yapiima-
dan 6nce, ana sebeke ile baglantisi kesilmelidir.
' Digliye zarar vermekten kag¢inmak igin
H sabitleme 6gelerini ¢cok siki hazirlamayin.

Vb
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Bazi pargalarin montaji / sokiimii / ayar-
lamasi tuim elektrikli alet modelleri icin
aynidir, boyle durumlarda 6zel modeller

resimlerde belirtiimez.

Yan tahdidini takma / s6kme (bkz. sek. 1)

* Yan durdurucuyu 12 sekil 1'de gosterildigi sekilde
monte edin.

* Yan durdurucuyu 12 kanatli vida 14 kullanarak takin
(bkz. sek. 1).

» Makineyi demonte ederken siralamanin tersi ydnde
hareket edin.

Kanal agma genisligini ayarlama (bkz. sek. 2)

* Yan durdurucunun 12, skkma somununu 21 gevsetin
ve baski plakasini 20 hareket ettirerek gerekli oluk ge-
nisligini ayarlayin (bkz. sek. 2).

» Sikma somununu 21 sikin.

Dikey tahdidi takma / sokme (bkz. sek. 3)

» Kanath vidayi 14 kullanarak disey durdurucuyu 13
takin (bkz. sek. 3).

» Dusey durdurucuyu 13 sokerken kanath vidanin 14
vidasini sokin.

Kanal agma derinligini ayarlama (bkz. sek. 3)
» Dusey durdurucunun 13 kanatli vidasini 14 gevsetin

ve istenilen oluk derinligini ayarlayin (bkz. sek.3).
» Kanatl vidayi 14 sikin.

Elektrikli aleti ilk kez galigtirma

Her zaman dogru besleme voltajiyla kullanin: elektrikli
aletin voltaji, elektrikli aletin tanitim levhasinda belirti-
len bilgiyle uyusmahdir.

Elektrikli aleti agma / kapama

Acma:

Elektrikli aleti agmak icin, kilit kapali digmesine 6 basi-
niz ve onu konumunda tutarken, anahtar digmesine 5
basiniz.

Kapama:
Elektrikli aleti kapatmak igin, anahtar digmesini 5 ser-
best birakiniz.

Elektrikli alet kullanimi sirasindaki toz

emme
ey birikmesini 6nler.
Elektrikli aletle galigirken, islenen parcalarin
Uzerindeki tozu almak Uzere her zaman bir elektrikli
supurge kullanin.

Toz emme havadaki toz konsantrasyonunun
disurtlmesini saglar ve ¢alisma yerinde toz

Motorlu aletin tasarim o6zellikleri

Planyalama derinligi ayar igin ayarlayicili ek sap
(bkz. sek. 4)

Ek sapi 3 saga veya sola gevirerek istenen planyalama
derinligini cetvel isaretlerine gore 4 ayarlayin.

Cetvel isareti 4, sap 3 birisaret kadar dondurildiginde
planyalama derinligi 0.5 mm degisecek sekilde
yaplimigtir (bkz. resim 4). Ornegin, 0.5 ayarlanmisken
sapi gevrildiginde 10 degeri ayarlanir, yani planyalama
derinligi 0.5 mm'den 1 mm'ye degisir.

Emniyet kapama mekanizmasi (bkz. sek. 5)

Yayli emniyet kapama mekanizmasi 8, islem
tamamlandiktan sonra islenmis ylzeylere veya
elektrikli aletin bigaklarina zarar verme riski olmadan
elektrikli aletin kenara koyulmasini saglar. Elektrikli
alet islenmis ylzeyin Uzerinden kaldirildiginda, yayli
emniyet kapama sistemi 8 baslangic konumuna
doner ve kenara birakilirken taban plakasi 9
islenmis ylizeye temas etmez (elektrikli alet emniyet
kapama mekanizmasi 8 tarafindan desteklenir). Bu,
serbestce donen tamburun bigaklarla islenmis yluzeye
degmemesini saglar (bkz. sek. 5).

Planyalama sirasinda emniyet kapama mekanizmasi 8
geriye dogru gelerek serbest caligma saglar.

Elektrikli alet kullanimiyla ilgili 6neriler
Planyalama

+ Is pargasinin emniyet bir sekilde sabitlendiginden
emin olun.

+ On taban plakasini 1 islenecek ylizeye, bigaklar bu
ylzeye degmeyecek sekilde yerlestirin.

+ Elektrikli aleti agin ve tamburun azami hiza erigme-
sini bekleyin.

« Ardindan elektrikli aleti ileri sabit hizla hareket et-
tirin. Tagsima hizini ayarlayin - isleme biraz zaman
alir. Asirt yiksek hizlar islemi hizlandirmayacag gibi,
elektrikli aletin asir yiklenmesine ve islenen ylzeyin
kalitesinin distk olmasina sebep olur.

* Planyalamanin baglangicinda, elektrikli aletin 6n
kismini ve sonunda da arka kismi daha kuvvetli basti-
rin. Bu sayede planyalamanin hem baslangicinda hem
de sonunda diizensiz talas olusumunu 6nlersiniz.

» |Is pargasini asagiya dogru planyalanacak sekilde
egimlendirirseniz planyama islemi daha da kolayla-
S,

+ Islem sirasindan elektrikli aleti kapamayin. Once bi-
caklarin is parcasiyla olan temasini kesin ve elektrikli
aleti islenen yuzeyin Gzerinden kaldirin.

islenen yiizeyin kalitesinin iyilestirilmesine yonelik
oneriler

islenen yiizeyin kalitesi planyalama derinligi, tasima
hizi, planyalama yoni ve bigaklarin durumuna bagli-
dir.
* Planyalama derinligi - duslk planyalama derinligi
yuzeyin daha puriizsiz olmasini saglar fakat istenen
derinlik katmanini almak igin daha fazla paso alma turu
yapmaniz gerekir.
n isleme igin - calisma slresini azaltacagi igin
daha yliksek bir planyalama derinligi ayarlayin.
Son igleme igin - daha puriizsiz bir ylizey elde et-
mek icin daha dusuk bir planyalama derinligi ayar-
layin.
* Tasima hizi - disik planyalama derinliginde islenen
ylzey daha purtizsiz olur.
» Planyalama yonii (lif yoniinde / liflere karsi yon-
de) - tahta lifleri boyunca planyalamada ylizey daha
purtizsiz olur.
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» Bigaklarin durumu - planyalama islemi kor, dislen-
mis veya gentikli bicaklarla yapilirsa, islenen ylzeyde
kusurlar goruliir (asinma izleri, uzunlamasina seritler
v.b.). Daha emniyetli bir gal@ma ve daha ylksek kalite-
li sonuglar saglayacagi icin, bigaklarin durumu dikkatle
kontrol edilmelidir.

Kanal agma (bkz. sek. 6)

» |stenen paso genislidini yan tahditle 12 ayarlayin
(bkz. sek. 6).

* Istenen paso ylksekligini dikey tahditle 13 ayarlayin
(bkz. sek. 6).

* Yan tahdidi 12 is pargasinin yan yuzeyine bastirarak
planyalama islemini yapin. Istenen sonug elde edilin-
ceye kadar iglemi tekrarlayin.

Kenar pahlama (bkz. sek. 7)

V kanal 2 islenen parga kenarlarinin pahlanmasini
saglar.

Elektrikli aleti 45° egimlendirin (bkz. sek. 7) ve planya-
lama iglemini ylratun. Calisirken elektrikli aletin egim
acisina ve dizgliin tasimaya 6zellikle dikkat edilmelidir.

Elektrikli aletin bakimi / koruyucu 6nlemler

Motorlu aletin lizerinde herhangi bir islem yapilma-
dan 6nce, ana sebeke ile baglantisi kesilmelidir.

Digliye zarar vermekten kacinmak igin
sabitleme 6gelerini ¢ok siki hazirlamayin.

Kor bigaklarin zamaninda bilenmesi
veya degistiriimesi onerilir. Dengesizligi
ve titresimi 6nlemek icin, iki bicagi ayni
anda degistirin veya bileyin. Ayni tipte
bigaklar kullanin. Elektrikli planyayr asla tek

bicakla calistirmayin.
lanmamak icin dikkatli olun.Bigaklari de-

A gistirdikten sonran her zaman tamburu

cevirerek serbetce dondiigiinden emin olun.
Civatalarin 22 da sikildigindan emin olun.

Cift kenarli bicaklar (bkz. sek. 8-12)
[CT14019X]

> >

Elektrikli planyanin bigaklarini degisti-
rirken veya bilerken bigcaklardan yara-

Bicaklar 24 her iki tarafindan keskinlestirilir 24 ve tasa-
rimlari yeniden keskinlestiriimelerine imkan tanimaz.
Bir bicak kenarinin kérelmesi durumunda bigaklar 24
geri gonderilmelidir. Eger her iki bigak kenari korelirse
bigaklar 24 degistiriimelidir. Bundan bdyle "degistirile-
bilir bigak" olarak adlandirilacaktir.

* Planya derinligini "0" olarak ayarlayin.

* Glg aletini ters gevirin ve anahtari 15 kullanarak
sikistirma civatalarini 22 gevsetin (bkz. sek. 8).

» Anahtari 15 kullanarak degistirilebilir bicad| 24 yana
hareket ettirin ve sekil 9'da gosterildigi gibi ¢ikartin.

» Degistirilebilir bicagi 24 degistirin veya (bigagin ikin-
ci kesim kosesi yeteri kadar keskinse) sekil 10.1'de
gosterildigi gibi ters gevirin.

» Degistirilebilir bicagi 24 sekil 10.1'de gosterildigi gibi
yerine takin.

» Taban plakalarinin 1 ve 9 yan ylizeylerine metal bir
cetvel koyun ve degistirilebilir bicagin 24 yan tarafini
hizalayin (bkz. sek. 10.2).

« Taban plakalarinin 1 ve 9 Ust yuzeylerine metal bir
cetvel koyun ve Alyan anahtari 25 ile ayar civatalari-
ni 26 dondurerek, degistirilebilir bicagin 24 cetvele Ust
noktasindan dokunmasini saglayin (bkz. sek. 11) ama
tambur 23 ddnebiliyor olmalidir. Degistirilebilir biga-
gin 24 tim uzunlugu boyunca benzer bir sekilde ayar-
lanmasini saglayin (degistirilebilir bigagin 24 kesim ko-
sesi 6n taban plakasinin 1 ylizeyine paralel olmalidir).
* Tamburun 23 yariginda tam olarak kilittenene ka-
dar sikistirma civatalarini 22 anahtarla 15 sikin (bkz.
sek. 12).

* Yukaridaki islemleri ikinci degistirilebilir bicak 24 icin
tekrarlayin.

Yeniden
sek. 13-15)

[CT14019]

keskinlestirilebilir ~ bicaklar  (bkz.

Yeniden keskinlestirilebilir bicaklar 32 yeniden keskin-
lestirilebilir. Bigagin koseleri kéreldigi zaman, yeniden
keskinlestirilebilir bicaklar 32 sékilmeli ve 6zel bir ci-
haz ile yeniden keskinlestiriimelidir. Sonrasinda hiza-
lanmali ve tambura 33 yeniden takilmalidir. Bundan
bdyle "bigaklar" olarak adlandirilacaktir.

» Elektrikli aleti ters gevirin ve civatalari 22 somun
anahtariyla 18 gevsetin (bkz. sek. 13).

» Kapagi 29 ve bigagdi 32 sabitleme plakasiyla 30 bir-
lesik olarak sokin.

+ Vidalari 31 sokin ve ayar plakasini 30 bigcaktan 32
ayirin.

* Yumusak bir firgayla tim parcalari temizleyin.

» Bigaklari 32 asagida tarif edildidi sekilde keskinles-
tirin.

* Yeni veya bilenmis bigag! 32 takmadan 6nce, sablo-
nu 17 kullanarak hizalayin.

* Bigcagl 32 hizalama sablonuna 17 yerlestirin (bkz.
sek. 14.2). Dikkat: sablon 17 fabrika ayarlanmistir
ve ek ayar gerektirmez.

« Cift tarafli bicagin 32 sivri kenarini sablonun 17 di-
siyle hizalayin. sekil 14.2'te gosterildigi gibi ayar pla-
kasinin 30 dikey kismini sablonun 17 dikey yuzeyine
bastirin. Ayar plakasini 30 sablon 17 boyunca oyna-
tarak ayar plakasindaki 30 delikleri sabitleme pla-
kasindaki 32 deliklere denk getirin. Vidalari 31 sikin.
Bicagin 32 uzunlugu, her iki bicagin 32 defalarca
bilenmesinden dolayi hizalama igin yeterli degilse
bigak degistirilmelidir.

« Bigagi 32 ayar plakasiyla 30 birlestirilmis olarak re-
sim 14.3'te gosterildigi gibi tambura 33 yerlestirin.

* Taban plakalarinin 1 ve 9 yan ylzeylerine bir metal
cetvel yerlestirin ve bigagin 32 yan tarafini hizalayin
(bkz. sek. 15.1).

« Kapagi 29 takin ve civatalan 22
anahtariyla 18 sikin (bkz. sek. 15.2).

* Yukaridaki igslemleri ikinci bigak 32 icin tekrarlayin.

Elektrikli (bkz.
sek. 14.1)
[CT14019]

A\

somun

planyanin bigaklarini bileme

Dogru bileme agisinin saglanmasi igin,
her iki bigagi 32 6zel cihazla 16 ayni anda
bileyin.
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« Her iki bicagi 32 yukarida belirtildigi gibi sokun.

« Kanatli somunlari 38 gevsetin ve her iki bicagi 32
bigak keskinlestirme cihazina 16 vyerlestirin (bkz.
sek. 14.1). Bicaklarin 32 arka pargalari sablonun 35
durduruculari Gzerinde durmalidir.

« Kanatli somunlari 38 sikin. Sabitleme civatalarinin
baslar 34 ve plaka 36 her iki bigagi 32, bunlari sab-
lona 35 bastirarak emniyetli bir sekilde sabitlemeli ve
hareket etmelerini 6nlemelidir. Bigaklarin 32 sivri ke-
narlari ayni diizlemde bulunmaldir (bkz. sek. 14.1).

« Her iki bigagi 32 i1slak kaba grenli bileme tasiyla
bileyin.

» Her iki bicagi 32 islak hassas grenli bileme tasiyla fi-
nisleyin. Eniyi sonuglarin alinabilmesiigin bigaklarin 32
keskin ylzeylerinin parlatiimasi da &nerilir.

» Her iki bicagi 32 da yukarida tarif edildigi sekilde
takin.

Tahrik kayigini degistirme (bkz. sek. 16)

» Koruyucu gévdenin 7 vidalarini 40 gevsetip sokin
(bkz. sek. 16).

« Asinmis tahrik kayisini 39 gikartin.

< Kayis kasnaklarini bir firgayla temizleyin.

* Yeni bir tahrik kayisini 39 tahrik kasnagina (kugik
capli) takin ve tamburu doéndirerek tahrik edilen
kasnagin (buyuk c¢apli) tizerine gegirin.

« Koruyucu govdeyi 7 tekrar yerlestirin ve vidalari 40
sikin.

Motorlu aletin temizlenmesi

Motorlu aletin emniyetli bigimde uzun sdreli kullanimi
icin kaginilimaz kosul, onu temiz tutmaktir. Motorlu

aleti, hava deliklerinden 10 ¢ikan sikistiriimis havayla
duizenli olarak yikayin.

Satis sonrasi ve uygulama hizmetleri

Satis sonrasi hizmetlerimiz Grinundzin bakim ve
tamirinin yani sira yedek pargalar konusunda da so-
rulariniza yanit vermektedir. Servis merkezleri, parca
diyagramlari ve yedek parcalar hakkindaki bilgiler de
www.crown-tools.com adresinde mevcuttur.

Giig aletlerinin nakliyesi

« Nakliye sirasinda ambalaj Uzerine Kkesinlikle
herhangi bir mekanik darbe gelmemelidir.

« Bosaltma / yikleme sirasinda, ambalaji sikistirma
prensibiyle calisan herhangi bir tirde teknolojinin
kullaniimasina izin verilmez.

Cevresel koruma

Cop tasfiyesi yerine hammadde kaza-
nimi.

Cevre ile dost geri donlisiim islemi igin mo-
L alet, aksesuarlari ve paketleme malze-
meleri ayrilmalidir.

Degisik malzemenin tam olarak ayrilip, yeniden deger-
lendirme islemine sokulabilmesi igin, plastik pargalar
isaretlenmistir.

Bu kullanim talimati da, klor kullaniimadan agdartiimis,
yeniden donusimli kagida basiimigtir.

imalatgl, iiriin lizerinde degisiklik yapma hakkini sakl tutar.
Tiirkge
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Dane techniczne elektronarzedzia

Elektryczny strug reczny CT14019X CT14019
Kod elektronarzedzia [220-230 V ~50/60 Hz] 420664 420657
Moc nominalna [W1] 710 710
Moc na wyjsciu W] 330 330
Natezenie pradu przy napieciu ;;g:;% ¥ Eﬁ% 36_;3 36_33
Predkos¢ obrotowa bez obcigzenia [min-] 16000 16000
Szerokos¢ strugania [[21:2} 3_%4.. 3_8134..
Glebokosé strugania [[égm} O..O_ 232/352 00 '32/1352..
Glebokosé felcowania [[g;l::} 0.._01'3 /532.. 0.._%'3 /%2..
Waga [futhg} & &
Klasa bezpieczenstwa O]/ O]/
Cisnienie akustyczne [dB(A)] 88,63 88,63
Moc akustyczna [dB(A)] 99,63 99,63
Obcigzenie wibracjami [m/s?] 2,7 2,7

Informacja dot hatasu

A\

C € Deklaracja zgodnosci

Zawsze uzywaj ochronnika stuchu,
jezeli cisnienie akustyczne przewyz-
sza 85 dB(A).

Oswiadczamy z petng odpowiedzialno$cig, ze produkt
przedstawiony w rozdziale "Dane techniczne elektro-
narzedzia" odpowiada wymaganiom nastepujacych
dyrektyw: 2006/42/EC wraz ze zmianami oraz naste-
pujacych norm: EN 60745-1, EN 60745-2-14.

W huotor

Merit Link International AG
Stabio, Szwajcaria, 17.10.2017

©

Menedzer Wu Cunzhen

certyfikacji

OSTRZEZENIE - Aby zmniejszyé ryzyko
zranienia, uzytkownik musi przeczyta¢
instrukcje obstugi!

Ogodlne zasady bezpieczenstwa
OSTRZEZENIE! Przeczytaé wszystkie
ostrzezenia dotyczace bezpieczenstwa
oraz wszystkie instrukcje. Nieprzestrze-
ganie instrukcji i ostrzezen moze skutkowac
porazeniem prgdem elektrycznym, pozarem i/ lub po-
waznymi obrazeniami.
Wszystkie ostrzezenia i instrukcje zachowa¢ do
uzytku w przysziosci.
Okreslenie "elektronarzedzie" w ostrzezeniach doty-
czy Twojego narzedzia (przewodowego) zasilanego z
sieci elektrycznej lub narzedzia (bezprzewodowego)
zasilanego z akumulatora.

Bezpieczenstwo w miejscu pracy

» Zapewnic¢ czystos¢ i dobre oswietlenie w miej-
scu pracy. Zagracone lub nieo$wietlone miejsca sg
przyczyng wypadkow.

* Nie uzywac elektronarzedzi w atmosferze wybu-
chowej, jak obecnos¢ palnych cieczy, gazéw lub
pytow. Elektronarzedzie wytwarza iskry, ktére moga
spowodowac zapton pytéw lub oparéw.

» Podczas pracy elektronarzedziem utrzymywac z
dala dzieci i postronnych obserwatoréw. Odwréce-
nie uwagi moze spowodowac utrate kontroli nad na-
rzedziem.
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Bezpieczenstwo elektryczne

« Wtyczka przewodu zasilania elektronarzedzia
musi pasowac¢ do gniazda. Nigdy nie przerabia¢ w
zaden sposob wtyczki. Nie uzywaé wtyczek przej-
sciowych do uziemianych elektronarzedzi. Nie-
przerabiane wtyczki pasujgce do gniazda zmniejszajg
ryzyko porazenia pradem elektrycznym.

* Unika¢ kontaktu ciata z uziemionymi powierzch-
niami, jak rury, grzejniki, kuchenki i lodéwki. Uzie-
mione ciato zwieksza ryzyko porazenia prgdem elek-
trycznym.

* Nie narazac¢ elektronarzedzia na dziatanie desz-
czu lub wilgoci. Woda w elektronarzedziu zwigksza
ryzyko porazenia prgdem elektrycznym.

* Nie uszkodzi¢ przewodu zasilania. Nigdy nie
uzywaé przewodu zasilania do zawieszania, cig-
gniecia lub wytaczania elektronarzedzia. Trzymac
przewoéd z dala od zrédet ciepta, olejem, ostrych
krawedzi lub wirujacych czesci. Uszkodzony lub po-
platany przewod zwigksza ryzyko porazenia prgdem
elektrycznym.

* Podczas uzywania elektronarzedzia na zewnatrz
domu stosowac przediuzacze przystosowane do
uzytku na zewnatrz. Uzywanie przewodow przysto-
sowanych do pracy na zewnatrz zmniejsza ryzyko po-
razenia prgdem elektrycznym.

* W przypadku, gdy uzywanie elektronarzedzia
w srodowisku wilgotnym jest nieuniknione, jako
ochrone przed napieciem zasilania nalezy stoso-
wac urzadzenie roznicowo prad owe (RCD). Za-
stosowanie RCD zmniejsza ryzyko porazania pradem
elektrycznym. UWAGA! Termin "urzgdzenie réznico-
wopragdowe (RCD)" mozna zastgpi¢ terminem "wy-
tacznik pragdu ziemnozwarciowego (GFCI)" lub "wy-
tacznik pradu uptywowego (ELCB)".

+ Ostrzezenie! Nigdy nie dotyka¢ metalowych po-
wierzchni na przektadni, ostonie, obudowie, poniewaz w
przypadku awarii czesci te moga znalez¢ sie pod napig-
ciem i spowodowac porazenie pragdem elektrycznym.

Bezpieczenstwo uzytkownika

+ Zawsze zachowywac czujnos¢, patrze¢, co sie
robi i kierowac¢ sie zdrowym rozsgdkiem podczas
uzywania elektronarzedzia. Nie uzywac elektro-
narzedzia, jesli uzytkownik jest zmeczony, pod
wptywem narkotykow, alkoholu lub lekéw. Moment
nieuwagi podczas pracy elektronarzedziem moze spo-
wodowa¢ powazne obrazenia uzytkownika.

+ Stosowac srodki ochrony indywidualnej. Zawsze
nosi¢ okulary ochronne. Srodki ochrony indywidu-
alnej takie, jak maski przeciwpytowe, bezposlizgowe
obuwie ochronne, kask lub nauszniki przeciwhatasowe
stosowane odpowiednio do sytuacji zmniejszajg ryzy-
ko obrazenia uzytkownika.

+ Zapobiega¢ przypadkowemu uruchomieniu
elektronarzedzia. Przed podtaczeniem do gniazda
zasilania i / lub akumulatora, podnoszeniem lub
przenoszeniem elektronarzedzia upewnic¢ sie, ze
wylacznik znajduje sie w potozeniu wylagczonym
"OFF". Przenoszenie elektronarzedzia z palcem na
wytgczniku lub zasilanie elektronarzedzia z wytgczni-
kiem w potozeniu wigczonym "ON" moze by¢ przyczy-
ng powaznego wypadku.

* Przed uruchomieniem elektronarzedzia usungé
klucze stuzace do regulacji narzedzia. Klucz zato-
zony na wirujgcg czesc¢ elektronarzedzia moze spowo-
dowac¢ powazne obrazenia osob.

* Podczas pracy nie przechyla¢ si¢ nadmiernie.
Zawsze zachowywac¢ prawidiowe ustawienie stép

i rownowage. Zapewni to lepsze panowanie nad elek-
tronarzedziem w niespodziewanych sytuacjach.

* Ubiera¢ sie odpowiednio. Nie nosi¢ luznych
ubran lub bizuterii. Utrzymywac¢ wtosy, odziez i re-
kawice z dala od wirujgcych czesci. Luzna odziez,
bizuteria lub dlugie wlosy moga zosta¢ wciggniete
przez poruszajgce sie czesci narzedzia.

« Jezeli narzedzia sg dostosowane do podtgczenia
urzadzen wyciagajacych i zbierajagcych pyly, za-
pewni¢, aby zostaly podtaczone i prawidiowo uzy-
wane. Uzywanie urzgdzen do zbierania pytow moze
zmniejszyC zagrozenia zwigzane z obecnoscig pytow.
* Nie pozwdl, aby doswiadczenie zdobyte w wyni-
ku czestego uzywania narzedzi wprowadzito Cie w
stan samozadowolenia i lekcewazenia zasad bez-
pieczenstwa. Nieostrozne dziatanie moze spowodo-
wac powazne obrazenia w ciggu utamka sekundy.

» Ostrzezenie! Elektronarzedzia wytwarzajg podczas
pracy pole elektromagnetyczne. Pole to moze w pew-
nych warunkach zaktéca¢ dziatanie pasywnych lub
aktywnych implantow medycznych. Aby zredukowac
ryzyko powaznych lub $miertelnych obrazen, radzimy
osobom z implantami medycznymi skonsultowaé sie
z lekarzem lub producentem implantu przed uzyciem
tego elektronarzedzia.

Uzywanie i konserwowanie elektronarzedzia

« Osoby o obnizonych zdolnosciach psychofizycz-
nych lub mentalnych oraz dzieci nie moga uzywac
elektronarzedzia, jesli nie sg nadzorowane lub poin-
struowane o obstudze elektronarzedzia przez osoby
odpowiedzialne za ich bezpieczenstwo.

« Nie przecigzac¢ elektronarzedzia. Uzywac elek-
tronarzedzia prawidlowego do danego zastoso-
wania. Prawidtowo dobrane elektronarzedzie wykona
prace lepiej, bezpieczniej i z szybkoscig, do jakiej zo-
stato zaprojektowane.

« Nie uzywac elektronarzedzia, jesli jego wylacz-
nik nie dziata prawidlowo. Kazde elektronarzedzie,
ktérego nie mozna kontrolowa¢ wytgcznikiem, jest nie-
bezpieczne i musi by¢ naprawione.

* Przed rozpoczeciem wykonywania jakichkol-
wiek regulacji, wymiany wyposazenia lub przed
odstawieniem elektronarzedzia odigczy¢ przewod
zasilania i / lub akumulator od elektronarzedzia.
Takie zapobiegawcze $rodki bezpieczenstwa zmniej-
szajg ryzyko przypadkowego uruchomienia elektrona-
rzedzia.

* Przechowywac elektronarzedzie w miejscu nie-
dostepnym dla dzieci i nie pozwoli¢, aby osoby
niezaznajomione z elektronarzedziem lub instruk-
cja obstugi uzywaty go. Elektronarzedzia w rekach
nieprzeszkolonych uzytkownikdw sg niebezpiecznymi
urzadzeniami.

+ Konserwowac elektronarzedzia. Sprawdzac, czy
czesci ruchome nie sg zakleszczone lub przesu-
niete wzgledem osi, czy nie ma peknie¢ lub innych
objawow, ktére moga zakiécac prawidiowe dziata-
nie elektronarzedzia. Niekonserwowane elektrona-
rzedzia sg przyczyng wielu wypadkow.

« Zapewni¢, aby narzedzia tnace byly ostre i czy-
ste. Prawidtowo konserwowane narzedzia tngce z
ostrymi krawedziami thgcymi rzadziej zakleszczajg sie
i fatwiej jest nimi operowac.

« Uzywac¢ elektronarzedzia, wyposazenia, wiertet
itd. zgodnie z niniejszymi instrukcjami, z uwzgled-
nieniem warunkoéw i typu wykonywanej pracy.
Uzywanie elektronarzedzia do prac innych niz te, do
jakich zostato zaprojektowane, moze doprowadzi¢ do
powstania niebezpiecznych sytuaciji.
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* Uchwyty i powierzchnie trzymania elektronarze-
dzia utrzymywac suche, czyste i pozbawione oleju
lub smaru. Sliskie uchwyty i powierzchnie trzymania
uniemozliwig bezpieczne operowanie i panowanie nad
narzedziem w niespodziewanych sytuacjach.

» Nalezy pamieta¢, aby podczas uzywania elektrona-
rzedzia prawidlowo trzymac¢ dodatkowy uchwyt, ktory
bardzo pomaga w operowaniu elektronarzedziem. Pra-
widtowe trzymanie elektronarzedzia zmniejsza ryzyko
wypadkow lub obrazen.

Serwis

» Elektronarzedzie musi by¢ serwisowane przez
osobe wykwalifikowang i z uzyciem tylko identycz-
nych czesci zamiennych. Zapewni to zachowanie
bezpieczenstwa dziatania elektronarzedzia.

* Przestrzegac¢ instrukcji dotyczgcych smarowania i
wymiany wyposazenia.

Specjalne ostrzezenia dotyczace bezpie-
czenstwa

* Przed odlozeniem narzedzia poczekaé, az noz
zatrzyma sig¢. Odstoniety wirujgcy n6z moze zaczepic
o powierzchnie i doprowadzic do utraty kontroli nad
narzedziem oraz powaznych zranien.

UWAGA: Powyzsze ostrzezenie dotyczy tylko struga-
rek bez automatycznie zamykajacej sie ostony noza.

* Trzymac elektronarzedzie tylko za izolowane po-
wierzchnie uchwytéw, poniewaz néz moze zetknac
sie z przewodem zasilania. Przecigcie przewodu pod
napieciem moze spowodowac, ze metalowe czesci elek-
tronarzedzia znajda sie pod napigciem, co moze zakon-
czy¢ sig porazeniem prgdem elektrycznym uzytkownika.
* Uzywa¢ sciskow stolarskich lub innego prak-
tycznego sposobu zamocowania obrabianego
elementu do stabilnego podtoza. Trzymanie obra-
bianego elementu rekg lub przyciskanie go do ciata
nie zapewnia stabilnosci i moze doprowadzi¢ do utraty
kontroli nad narzgdziem

Zalecenia bezpieczenstwa podczas pra-
cy elektronarzedziem

* Uzywac¢ tylko osprzetu zalecanego lub specjal-
nie skonstruowanego przez producenta narzedzia.
Parametry techniczne osprzetu musza miesci¢ sie w
zakresie parametrow znamionowych narzedzia.

» N6z strugajacy musi by¢ prawidiowo zamonto-
wany i uzywany zgodnie z instrukcja dostarczong
przez producenta. Szczegoing uwage zwrdci¢ na jego
rozmiar, ktory musi pasowac do ptyty dociskowej, aby
zapewni¢, ze nie wystapi mechaniczne tarcie migdzy
nozem i plytg podczas strugania. Po zamontowaniu
noza wigczy¢ narzedzie w bezpiecznym potozeniu i po-
zwoli¢, zeby néz wirowat przez 30 sekund. W przypadku
wystgpienia znacznych wibracji lub innych probleméw
wytgczy¢ narzedzie, znalez¢ przyczyne i usungé ja.

» Obrabiany element musi by¢ pewnie zamocowa-
ny do podtoza za pomocg Scisku stolarskiego lub
imadta stotowego.

» Podczas przenoszenia narzedzia nie trzymac
palcéw na wytaczniku, aby uniknaé przypadkowe-
go uruchomienia narzedzia.

* Uruchomi¢ elektronarzedzie przed umieszcze-
niem go na powierzchni obrabianego materiatu. W
przypadku strugania sprawdzi¢, czy w obrabianym ma-

teriale nie ma jakich$ ciat obcych, na przyktad gwozdzi
lub $rub. Kazdy obcy element musi by¢ usuniety przed
rozpoczeciem pracy.

* Podczas pracy elektronarzedziem zapewni¢, aby
przewodd zasilania zawsze znajdowat sie z dala od
glowicy roboczej. Nie uzywac¢ narzedzia uszkodzo-
nego lub z uszkodzonym przewodem zasilania. W
przypadku uszkodzenia przewodu zasilania podczas
pracy nie dotyka¢ go i natychmiast wyja¢ wtyczke z
gniazdka. Przewdd zasilania wymieni¢ na nowy.

* Przed odlozeniem elektronarzedzia wylaczy¢ je.
Po wytgczeniu, przed odtozeniem elektronarzedzia,
poczeka¢, az gtowica robocza zatrzyma sig catkowi-
cie. W tym czasie nie dotyka¢ noza strugarki rekoma.
Podczas pracy néz nagrzewa sie bardzo i z tego po-
wodu nie dotyka¢ go, zanim nie ostygnie.

+ Jesli podczas pracy wytwarzane sa szkodli-
we, palne lub wybuchowe pyly, stosowaé¢ srodki
ochrony indywidualnej. Podczas pracy mogg byc¢
wytwarzane rakotwdrcze pyly. Podczas pracy stoso-
wac urzadzenia do odprowadzania pytow i wiéréw
oraz nosi¢ maske przeciwpytowa.

« Utrzymywac miejsce pracy w czystosci. Miesza-
nie sie¢ materiatéw moze stwarza¢ duze niebezpie-
czenstwo.

* Nie obrabia¢ materiatéw zawierajacych azbest.
Azbest jest materiatem rakotwérczym.

* Przed odlozeniem elektronarzedzia poczeka¢, az
noz zatrzyma sie. Odstoniety wirujgcy néz elektrona-
rzedzia moze zaczepi¢ o powierzchnie i doprowadzi¢
do utraty kontroli nad elektronarzedziem.

* Nie uzywac¢ elektronarzedzia z uszkodzonym
przewodem zasilania. W przypadku uszkodzenia
przewodu zasilania podczas pracy nie dotykac go i na-
tychmiast wylgczy¢ z gniazdka. Uszkodzony przewod
stwarza ryzyko porazenia uzytkownika prgdem elek-
trycznym.

* Najpierw uruchomi¢ elektronarzedzie, nastepnie
wprowadzac¢ je w obrabiany materiat. Gdy néz za-
kleszczy sie w obrabianym materiale, moze dojs¢ do
odbicia elektronarzedzia.

* Nie pozwalaé, aby dzieci uzywaly elektronarzedzia.
» Uzywac tylko ostrych nozy.

* Podczas pracy przewoéd zasilania musi znajdo-
wac sie zawsze z tylu elektronarzedzia.

» Podczas pracy trzyma¢ mocno elektronarzedzie
i sta¢ stabilnie.

* Podczas pracy plyta podstawy musi przylegac¢
do powierzchni obrabianego materiatu.

+ Podczas strugania uwaza¢, aby néz nie wszedt
w kontakt z metalem, jak sruby czy gwozdzie.

* Podczas pracy elektronarzedziem nie wkladaé¢
palcéw do otworu odprowadzania wiorow.

Sprawdza¢ napiecie zasilania: upewni¢ sig, ze war-
to$¢ napigcia w sieci jest taka sama, jak wartosé podana
na tabliczce znamionowej elektronarzedzia. Jezeli na-
pigcie zasilajace jest wyzsze niz napigcie znamionowe
narzedzia, to moze dojs¢ do wypadku i uszkodzenia na-
rzedzia. Nigdy nie wigczac elektronarzedzia, jesli war-
tos¢ napigcia zasilajgcego jest nieznana. Jezeli napiecie
zasilajgce jest nizsze niz napigcie znamionowe narze-
dzia, to silnik elektronarzedzia moze ulec uszkodzeniu.

Symbole stosowane w instrukcji

Nalezy zapamieta¢ znaczenie nastepujgcych symboli
stosowanych w instrukcji obstugi. Poprawna interpre-
tacja symboli pozwoli na wiasciwe i bezpieczne uzycie
elektronarzedzia.
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Znaczenie

Symbol Znaczenie

Elektryczny strug reczny
Sekcje szare - miekki uchwyt
(z izolowang powierzchnig).

Podczas pracy usuwac gro-
madzacy sig pyt.

Ser. Nr.

XX XXXXXXX

Naklejka z numerem seryj-

nym:
CT ... - model;

XX - data produkcji;
XXXXXXX - numer seryjny.

Uwaga! Mozliwo$¢ obrazen
z powodu ostrych krawedzi
akcesoriow tngcych.

Nalezy przeczyta¢ wszystkie
instrukcje dotyczace bezpie-
czenstwa.

Nie wyrzuca¢ elektronarze-
dzia do $mieci domowych.

130 > |ES

Nosi¢ gogle ochronne.

Nosi¢ ochrong stuchu.

Przeznaczenie elektronarzedzia

Elektryczny strug reczny przeznaczony jest do stru-
gania, fazowania krawedzi i wregowania w drewnie i
materiatach drewnianych. Strug elektryczny przezna-
czony jest do stosowania tylko przez uzytkownikéw
praworecznych.

Istnieje mozliwo$¢ stacjonarnego zamocowania narze-
dzia (przy uzyciu specjalnych akcesoriow).

Nosi¢ maske przeciwpyto-
wa.

Przed montazem lub regu-
lacjg odtgczy¢ elektronarze-
dzie od zasilania.

Kierunek ruchu.

Kierunek obrotow.

NS4

Zablokowany.

Odblokowany.

Uwaga. Wazne.

Zabronione.

Podwojna izolacja / klasa
ochrony.

Znak oznaczajacy, ze produkt
jest zgodny z podstawowy-
mi wymogami dyrektyw UE i
zharmonizowanych norm UE.

Vb

M ONLINE STOR

Czesci sktadowe elektronarzedzia

Przednia ptyta podstawy

Rowek w formie V

Skala nastawianej gtebokosci strugania
Dodatkowy uchwyt, jednoczesnie pokretto do
ustawiania gtebokosci strugania
Przetgcznik wt. / wyt.

Przycisk odblokowujgcy

Ostona

Stopka parkujgca

Tylna ptyta podstawy

Wioty wentylacyjne

Kréciec wylotowy

Ogranicznik boczny *

Qgranicznik pionowy *

Sruba motylkowa *

Klucz ptaski *

Przyrzad do ostrzenia nozy (montaz) *
Przyrzad do ustawiania nozy (montaz)
Klucz nasadowy *

Wspornik *

Ptyta oporowa *

Nakretka mocujgca *

Wkret dociskowy *

Beben z zamiennymi nozami

Noze zamienne *

Klucz imbusowy *

Sworzen regulacyjny

Plytka dociskowa

Plyta regulacyjna do noza zamiennego
Pokrywa

Plyta regulacyjna do noza ostrzonego
Wkret

Noze ostrzone *

Beben nozy ostrzonych

Sruba mocujgca urzgdzenia ostrzacego *
Szablon *

Ptytka *

Wooo~NOoOUT AWN=

*
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37 Podktadka *

38 Nakretka motylkowa *

39 Pasek napedowy *

40 Wkret mocowania obudowy

* Opcjonalnie

Nie wszystkie akcesoria zilustrowane lub opisane
sg wigczone do standardowej opcji.

Montaz i regulacja elementow elektrona-
rzedzia

Przed przystapieniem do wykonywania wszystkich
procedur elektronarzedzie nalezy koniecznie odtg-
czy¢ od sieci elektryczne;j.

Nie dokreca¢ elementéw ztacznych zbyt
mocno, aby unikngé zniszczenia gwin-
tu.

Montaz / demontaz / ustawianie niekt6-
° rych elementéw wykonuje sie tak samo
1 dla wszystkich modeli elektronarzedzia,
w takim przypadku na ilustracjach nie sg
podane typy modeli.
Montaz / demontaz ogranicznika bocznego (patrz
rys. 1)

* Zmontowac ogranicznik boczny 12, jak pokazano na
rys. 1.

» Zamontowac ogranicznik boczny 12 przy uzyciu $ru-
by skrzydetkowej 14 (patrz rys. 1).

» Operacje demontazu wykonywa¢ w odwrotnej kolej-
nosci.

Ustawianie szerokosci felcowania (patrz rys. 2)

» Poluzowa¢ nakretke mocujgcg 21 ogranicznika
bocznego 12 i ustawi¢ szeroko$¢ strugania, przesu-
wajgc ptyte oporowg 20 (patrz rys. 2).

» Dokreci¢ nakretke mocujgca 21.

Montaz / demontaz ogranicznika pionowego (patrz
rys. 3)

» Zamontowa¢ ogranicznik pionowy 13 przy uzyciu
Sruby skrzydetkowej 14 (patrz rys. 3).

* Podczas demontazu ogranicznika pionowego 13
odkreci¢ srube skrzydetkowg 14.

Ustawianie gtebokosci felcowania (patrz rys. 3)
* Poluzowac $rube skrzydetkowg 14 ogranicznika pio-

nowego 13 i ustawi¢ szerokos¢ strugania (patrz rys. 3).
» Dokreci¢ $rube skrzydetkowg 14.

Przygotowanie do

pracy
Zawsze uzywac wtasciwego napigcia zasilania: napig-

cie zrodta zasilania musi by¢ zgodne z danymi znajdu-
jacymi sie na tabliczce identyfikacyjnej.

elektronarzedzia

Wiaczanie / wylgczanie elektronarzedzia

Wiaczanie:

Aby uruchomi¢ elektronarzedzie, wcisng¢ przycisk
blokady 6 i trzymajac go w tym pofozeniu, nacisng¢
przycisk wylacznika 5.
Wylaczanie:

Aby wytgczy¢ elektronarzedzie,
wytgcznika 5.

zwolni¢ przycisk

Odsysanie pytéw podczas pracy elektro-
narzedzia

Odsysanie pytdow umozliwia zredukowanie
koncentracji pytdbw w powietrzu oraz
zapobiega zbieraniu sie pyldbw w miejscu
pracy.

Podczas uzywania elektronarzedzia nalezy zawsze
uzywac odkurzacza do usuwania pytéw z obrabianych
materiatéw.

Cechy konstrukcyjne narzedzia elek-
trycznego

Dodatkowy uchwyt, jednoczesnie pokretto do
ustawiania gtebokosci strugania (patrz rys. 4)

Ustawi¢ zgdang gtebokos¢ strugania, krecajgc dodat-
kowym uchwytem 3 w lewo lub w prawo, w zaleznosci
od potozenia wskaznika na skali 4.

Skala gtebokosci 4 jest tak wyskalowana, ze obrét po-
kretta 3 o jedng podziatkg zmienia glgbokos¢ strugania
0 0.5 mm (patrz rys. 4). Na przyktad przy ustawionej
gtebokosci 0.5, krecgc pokrettem ustawiamy war-
tos¢ 10 oznacza to, ze gteboko$c¢ strugania zmieni sie
z0.5mmna 1 mm.

Stopka parkujaca (patrz rys. 5)

Sprezynujgca stopka parkujgca 8 umozliwia stawia-
nie elektronarzedzia zaraz po zakonczeniu strugania
bez ryzyka uszkodzenia obrobionej powierzchni lub
nozy struga. Gdy elektronarzedzie zostanie uniesione
ponad obrabiang powierzchnie, sprezynujaca stopka
parkujgca 8 powraca do poczatkowego potozenia i
podczas stawiania elektronarzedzia tylna ptyta pod-
stawy 9 nie dotyka obrobionej powierzchni (elektrona-
rzedzie opiera sie na stopce parkujgcej 8), powoduje
to swobodne obracanie sig¢ watka bez kontaktu nozy z
obrobiong powierzchnig (patrz rys. 5).

Podczas strugania stopka parkujgca 8 odchyla sie do
tytu, umozliwiajgc normalng prace struga.

Zalecenia dotyczace postugiwania sie
elektronarzedziem

Struganie

» Nalezy upewni¢ sig, ze obrabiany element jest do-
brze zamocowany.

» Potozy¢ przednig ptyte podstawy 1 na obrabianej
powierzchni tak, ze noze struga jeszcze jej nie doty-
kaja.
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* Wigczy¢ elektronarzedzie i odczeka¢, az watek
osiggnie maksymalne obroty.

« Nastepnie przesuwac elektronarzedzie réwnomier-
nie do przodu. Kontrolowa¢ predko$¢ przesuwania;
nabranie wprawy wymaga troche czasu. Zbyt duza
predkos¢ nie przyspieszy strugania, lecz spowoduje
przecigzenie elektronarzedzia i nienajlepszg jakos¢
obrobionej powierzchni.

* Rozpoczynajac struganie, nalezy mocniej dociskac
przednig czes¢ elektronarzedzia, a konczac struganie -
tylng czes¢, co pozwoli na uniknigcie nieréwnego stru-
gania na poczatku i koncu.

« Struganie wykonuje sie tatwiej, gdy strugany ele-
ment jest pochylony tak, aby struga¢ w dét.

« Nie wytaczac elektronarzedzia podczas strugania,
najpierw nalezy doprowadzi¢ do przerwania kontaktu
nozy ze strugang powierzchnia, na przykfad poprzez
podniesienie elektronarzedzia ponad obrabiang po-
wierzchnie.

Zalecenia dotyczace poprawy jakosci obrabianej
powierzchni

Jakos$¢ uzyskanej powierzchni zalezy od gtebokosci
strugania, predkosci posuwu, kierunku strugania oraz
stanu nozy.
« Glebokos¢ strugania - przy niewielkiej gtebokosci
strugania uzyskana powierzchnia bedzie bardziej
gtadka, lecz wymaga to wigkszej ilosci przejsc, aby
usung¢ z materiatu warstwe o zadanej grubosci.
Struganie zgrubne - ustawi¢ wieksza gtebokosé
strugania, poniewaz zmniejszy to czas pracy.
Struganie koncowe - ustawi¢ mniejszg gtebokosé
strugania, poniewaz zapewni to bardziej gtadkg
powierzchnie.
¢ Predkos¢ posuwu - przy mniejszej predkosci
posuwu uzyskana powierzchnia bedzie bardziej
gtadka.
+ Kierunek strugania (wzdtuz / w poprzek
stojéow) - w przypadku strugania wzdiuz stojow
uzyskana powierzchnia bedzie bardziej gtadka.
« Stan nozy - w przypadku strugania tepymi noza-
mi lub nozami z zadziorami lub wyszczerbieniami
uzyska sie powierzchnig z defektami (rysy, podtuzne
paski itp.). Nalezy zwraca¢ szczegdlng uwage, aby
noze znajdowaty sie¢ w dobrym stanie, poniewaz za-
pewni to bardziej bezpieczng prace i lepsze rezultaty
pracy.

Felcowanie (patrz rys. 6)

« Ogranicznikiem bocznym 12 ustawi¢ wymagang
szerokos¢ felcowania (patrz rys. 6).

« Ogranicznikiem pionowym 13 ustawi¢ wymagang
wysokos$¢ felcowania (patrz rys. 6).

« Strugacdociskajgc ogranicznik boczny 12 do bocznej
powierzchni obrabianego elementu. Powtarza¢ te
operacje, az do osiggniecia zamierzonego rezultatu.

Fazowanie krawedzi (patrz rys. 7)

Rowek 2 w formie "V" umozliwia fazowanie krawedzi
obrabianego elementu.

Przechyli¢ elektronarzedzie pod katem 45° (patrz
rys. 7) i struga¢. Podczas strugania nalezy zwracaé
szczegblng uwage na kat przechylenia elektronarze-
dzia i rbwnomierne posuwanie.

Konserwacja elektronarzedzia / profilak-
tyka
Przed przystapieniem do wykonywania wszystkich

procedur elektronarzedzie nalezy koniecznie odta-
czy¢ od sieci elektrycznej.

Nie dokreca¢ elementéw zitagcznych zbyt
mocno, aby unikna¢ zniszczenia gwintu.

Tepe noze nalezy wymienia¢ lub ostrzy¢
w odpowiednim czasie. Aby uniknaé

A niewywazenia i wibracji, zawsze wymie-
nia¢ (ostrzy¢) oba noze jednoczesnie.

Uzywa¢ nozy tego samego typu. Nigdy nie uzywac

struga z zamontowanym tylko jednym nozem.

nie skaleczy¢.Po wymianie nozy zawsze
obroéci¢ kilka razy watek, aby upewnic¢

sie, ze moze obracac¢ si¢ bez przeszkod. Nalezy
réwniez sprawdzi¢, czy wkrety 22 sg dokrecone.

Podczas wymiany / ostrzenia nozy struga
nalezy zachowywac¢ ostroznos¢, aby sie

Noze wymienne (patrz rys. 8-12)
[CT14019X]

Noze 24 s3g ostrzone z dwdch stron i nie nadajg sig
do ponownego ostrzenia. Jesli jeden z nozy stepieje,
nalezy obréci¢ noze 24, jesli oba sg tepe, nalezy je
wymieni¢. Zwane dalej "nozami zamiennymi".

« Ustawi¢ gtebokos$¢ strugania na "0".

« Odwréci¢ elektronarzedzie i poluzowac¢ $ruby mocu-
jace 22 przy pomocy klucza 15 (patrz rys. 8).

» Uzywajac klucza 15, przesungé néz wymienny 24
na bok i wyja¢ go, jak pokazano na rys. 9.

« Wymieni¢ n6z 24 lub go obroci¢ (jesli drugi néz jest
jeszcze wystarczajgco ostry), jak pokazano narys. 10.1.
e Zalozy¢ néz 24 na miejsce, jak pokazano na
rys. 10.1.

* Przytozy¢ metalowa linijke z podziatkg do po-
wierzchni bocznych ptyt podstawy 1 i 9 i wyréwnac
boczng strone noza zamiennego 24 (patrz rys. 10.2).
« Przylozy¢ metalowa linijke z podziatkg do po-
wierzchni goérnych ptyt podstawy 1 i 9, aby dotkneta
noza zamiennego 24 w gérnym punkcie, obracajgc
Sruby regulujgce 26 kluczem imbusowym 25 (patrz
rys. 11), beben 23 powinien sie obraca¢. Upewnic sie,
ze n6z zamienny 24 jest wyregulowany w podobny
spos6b na catej dlugosci (néz 24 powinien by¢ réwno-
legty do powierzchni ptyty przedniej 1).

« Dokreci¢ $ruby mocujace 22 kluczem 15, do za-
mkniecia szczeliny bebna 23 (patrz rys. 12).

« Powtorzy¢ powyzsze czynnosci dla drugiego noza
zamiennego 24.

Noze ostrzone (patrz rys. 13-15)
[CT14019]

Noze ostrzone 32 mozna ostrzy¢. Gdy ostrze noza ste-
pieje, noze 32 mozna wymontowac i naostrzy¢ przy
pomocy specjalnego urzadzenia. Nastepnie nalezy je
wyréwnac i zainstalowa¢ na bebnie 33. Zwane dalej
"nozami".
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» Odwrdci¢ elektronarzedzie nozami do gory i wykre-
ci¢ wkrety 22 kluczem nasadowym 18 (patrz rys. 13).

* Zdja¢ pokrywke 29 oraz noz 32 ztgczony z plytkg
regulacyjng 30.

. Wykremc wkrety 31 i zdjg¢ ptytke regulacyjng 30 z
noza 3

. Oczyscw wszystkie elementy miekkg szczoteczka.
» Naostrzy¢ noze 32, jak pokazano ponizej.

* Przed zamontowaniem nowego (naostrzonego)
noza 32 ustawi¢ go za pomocga szablonu 17

* Umiesci¢ n6z 32 na szablonie 17 (patrz rys. 14.2).
Uwaga: szablon 17 jest ustawiony przez producen-
ta i nie wymaga zadnych dodatkowych regulacji.

+ Ustawi¢ ostrze skrawajgce noza 32 wzdtuz wyste-
pu szablonu 17. Docisng¢ pionowg czesé plytki regu-
lacyjnej 30 do pionowej powierzchni szablonu 17, jak
pokazano na rysunku 14.2. Spasowac otwory w plytce
regulacyjnej 30 z otworami w nozu 32 poprzez prze-
suwanie ptytki regulacyjnej 30 wzdtuz szablonu 17.
Dokreci¢ wkrety 31. Jezeli dlugos¢ noza 32 jest zbyt
mata w wyniku wielokrotnego ostrzenia, aby wyko-
na¢ regulacje, nalezy wymieni¢ oba ostrza 32.

* Umiesci¢ n6z 32 zmontowany z ptytkg regulacyjna 30
na watku 33, jak pokazano na rysunku 14.3

» Przytozy¢ metalowa linijke do bocznych pOW|erzchn|
ptyt podstawy 1 i 9 i wyréwnac boczng czes¢ noza 32
(patrz rys. 15.1).

* Natozy¢ pokrywke 29 i dokreci¢ wkrety 22 kluczem
nasadowym 18 (patrz rys. 15.2).

» Powtorzy¢ powyzsze czynnosci, aby wymieni¢ drugi
wymienny néz 32.

Ostrzenie
rys. 14.1)

[CT14019]

A\

* Wymontowa¢ oba noze 32 w sposob opisany
powyzej.

* Poluzowa¢ nakretki skrzydetkowe 38 i oba noze 32
wiozy¢ do urzadzenia ostrzacego 16 (patrz rys. 14.1).
Tylne czesci nozy 32 musza opierac sie na ograniczni-
kach szablonu 35.

» Dokreci¢ nakretkl motylkowe 38. tby wkretéw doci-
skowych 34 i ptytka 36 muszg pewnie mocowac oba
noze 32, dociskajac je do szablonu 35, aby uniemoz-
liwi¢ przesuwanie sie nozy. Krawedzie skrawajgce
nozy 32 muszg znajdowac sie na tej samej ptaszczyz-
nie (patrz rys. 14.1).

* Naostrzy¢ oba noze 32 kamieniem szlifierskim
gruboziarnistym na mokro.

* Wygtadzi¢ oba noze 32 kamieniem szlifierskim
drobnoziarnistym na mokro. Zaleca sig rowniez wypo-

nozy struga elektrycznego (patrz

Zawsze nalezy ostrzy¢ oba noze 32 jed-
noczesnie, uzywajac do tego celu specjal-
nego przyrzadu 16, poniewaz zapewni on
zachowanie prawidtowego kata ostrzenia.

lerowa¢ powierzchnie krawedzi skrawajgcych nozy 32,
poniewaz zapewni to osiggnigcie najlepszych rezulta-
téw podczas pracy strugiem.

e Zamontowa¢ oba noze 32 w spos6b opisany
powyzej.

Wymiana paska napedu (patrz rys. 16)

« Wykreci¢ wkrety 40 obudowy 7 i zdja¢ jg (patrz
rys. 16).

e Zdja¢ zuzyty pasek napedu 39.

« Oczysci¢ kota pasowe szczotka.

» Zatozy¢ nowy pasek napedu 39 na koto napedowe
(o mniejszej srednicy), nastepnie zatozy¢ go na koto
napedzane (o wiekszej srednicy), pokrecajgc watkiem.
» Zatozy¢ z powrotem obudowe 7 i dokreci¢ wkrety 40.

Czyszczenie narzedzia elektrycznego

Nieodzownym warunkiem bezpiecznej i diugotrwatej
eksploatacji narzedzia elektrycznego jest zachowanie
go w czystosci. Regularnie czysci¢ narzedzie elek-
tryczne strumieniem sprezonego powietrza, kierujgc
go na otwory powietrza 10.

Ustugi posprzedazne

Nasz serwis posprzedazny odpowie na Panstwa
pytania dotyczace konserwacji i naprawy produktu
oraz czesci zamiennych. Informacje dotyczace centrow
serwisowych, schematéw i czesci zamiennych mozna
znalez¢ na stronie: www.crown-tools.com.

Transport elektronarzedzi

« W Zadnym wypadku nie dopusci¢ do uderzen
mechanicznych podczas transportu.

« Do zatadunku lub roztadunku nie stosowac urzadzen
zaciskajgcych.

Ochrona srodowiska

Przetwarzaj
wyrzucaé.

surowce zamiast je

Elektronarzedzie, akcesoria i opakowanie
muszg byé rozdzielone w celu przyjaznego
dla $Srodowiska przetworzenia ich.
Elementy plastykowe sg oznakowane wg kategorii re-
cyklingu.
Te instrukcje sg wydrukowane na wtérnie przetwo-
rzonym papierze, wyprodukowanym bez uzycia
chloru.

Zastrzega sie mozliwos¢ wprowadzania zmian.
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Specifikace elektronaradi

Hoblik s falcem CT14019X CT14019
Gislo elektronaradi [220-230 V ~50/60 Hz] 420664 420657
Jmenovity vykon W] 710 710
Vykon W] 330 330
Proud pfi napéti 220350V Eﬁ} 5 a3
Volnobézné otacky [min-] 16000 16000
$itka hoblovani framree] 352 352
Hloubka hoblovani o] o2l o
Hloubka drazkovani [pgfl‘;g} T v
Hmotnost [ﬁg} &y 17
Tiida bezpeénosti O/ O]/
Akusticky tlak [dB(A)] 88,63 88,63
Vykon zvuku [dB(A)] 99,63 99,63
Vahové vibrace [m/s?] 2,7 2,7

Informace o hluku

Prekracuje-li akusticky tlak hodno-
tu 85 dB(A), pouzivejte vzdy ochranu slu-
chu.

C€ Prohlaseni o shodé

Prohlasujeme na vyhradni zodpovédnost, Zze vyrobek
popsany v casti "Specifikace elektronaradi" splfiuje
v8echna pfislusna ustanoveni smérnic 2006/42/EC
véetné jejich zmén a je v souladu s nasledujicimi nor-
mami: EN 60745-1, EN 60745-2-14.

W huwtor

Merit Link International AG
Stabio, Svycarsko, 17.10.2017

o

Manazer Wu Cunzhen

certifikace

UPOZORNENI - Z diivodu snizeni rizika je
uzivatel povinen precist si tento navod k
pouziti!

Obecna bezpecnostni pravidla

UPOZORNENI! Pfeététe si véechna bez-
pec€nostni upozornéni a pokyny. Nedodr-
zeni téchto upozornéni a pokynt maze vést
k uUrazu elektrickym proudem, pozaru nebo
vaznému Urazu.
Veskera upozornéni a pokyny uschovejte pro bu-
douci pouziti.
Pojem "elektronaradi" uzivany v upozornénich odka-
zuje na vaSe elektronafadi napajené ze sité (s kabe-
lem) nebo akumulatorem (bez kabelu).

Bezpecnost v pracovnim prostoru

* Pracovni prostor udrzujte v cCistoté a dobre
osvétleny. V neuklizenych nebo neosvétlenych pro-
storach dochazi ¢asto k Urazdm.

* Nepouzivejte elektronaradi ve vybusném pro-
stiedi, jako napfriklad v blizkosti hoflavych kapalin,
plynti nebo prachu. Elektronaradi je zdrojem jiskieni,
které muze zpusobit vzniceni prachu nebo vyparu.

» Pfi praci s elektronaradim udrzujte déti a oko-
lostojici v dostateéné vzdalenosti. Rozptyleni mize
byt pfi€inou ztraty kontroly.

Elektricka bezpecnost

» Zastrcka elektronaradi se musi shodovat se
zasuvkou. Zastrcku nikdy neupravujte. S uzem-
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nénym (ukostfenym) elektronaradim nepouzivejte
rozboc€ovaci zasuvky. Neupravené zastrcky a shod-
né zasuvky snizi riziko Urazu elektrickym proudem.

+ Dbejte, aby nedoslo ke kontaktu téla s uzemné-
nymi nebo ukostfenymi povrchy, jako napriklad
potrubi, radiatory, sporaky a chladnic¢ky. Pokud je
vase télo uzemnéno, hrozi zvySené riziko Urazu elek-
trickym proudem.

+ Elektronaradi nevystavujte desti ani vlhkému
prostiedi. Voda v elektronaradi zvySuje riziko Urazu
elektrickym proudem.

+ Kabel slouzi vyhradné k uréenému pouziti. Ka-
bel nikdy nepouzivejte k prenaseni, tahani nebo
odpojovani elektronaradi. Kabel chraiite pred tep-
lem, olejem, ostrymi hranami a pohyblivymi ¢ast-
mi. Poskozené nebo zapletené kabely zvysuji riziko
urazu elektrickym proudem.

» Pri praci s elektronaradim venku pouzivejte
prodluzovaci kabel vhodny pro venkovni pouziti.
Pouziti kabelu vhodného pro venkovni pouziti snizuje
riziko Urazu elektrickym proudem.

* Pokud s elektronaradim pracujete ve vihkém
prostredi, pouzijte napajeni s proudovym chrani-
c¢em (RCD). Pouziti RCD sniZuje riziko Urazu elektric-
kym proudem. POZNAMKA! Pojem "proudovy chrani¢
(RCD)" mGze byt nahrazen pojmem "preruSova¢ zem-
niho obvodu (GFCI)" nebo "jisti¢ zemniho svodového
proudu (ELCB)".

* Upozornéni! Nikdy se nedotykejte obnazenych ko-
vovych povrchl na prevodovce, stinéni apod., jelikoz
dotek kovovych povrchu zplGsobi ruseni elektromagne-
tickych vin a mohlo by dojit ke zranéni nebo nehodam.

Osobni bezpeénost

« P¥i praci s elektronaradim bud'te pozorni, sleduj-
te, co délate, a fid'te se zdravym rozumem. Elektro-
naradi nepouzivejte, pokud jste unaveni, pod vli-
vem navykovych latek, alkoholu nebo Iékl. Chvile
nepozornosti pfi praci s elektronafadim muze vést k
vaznému Urazu.

* Pouzivejte osobni ochranné prostredky. Vzdy
pouzivejte ochranu oci. Ochranné prostfedky, jako
napfiklad respirator, protiskluzova bezpecnostni obuy,
prilba nebo chrani¢e sluchu pouzité v zavislosti na
podminkach mohou sniZzit riziko Urazu.

* Dbejte, aby nedoslo k nahodnému spusténi.
Pred pripojenim k siti nebo akumulatoru, zvednu-
tim nebo prenasenim elektronaradi zkontrolujte,
zda je vypinac v poloze vypnuto. Pfenaseni elektro-
naradi s prstem na vypinacCi nebo zapojovani elektro-
naradi se zapnutym vypinacem muZze zpUsobit Uraz.

+ Pred zapnutim elektronaradi odstraiite vSechny
sefizovaci kli€e. Kli¢ nasazeny na rotujici ¢asti elek-
tronaradi muze zpUsobit Uraz.

* Neprecenujte své sily. Vzdy udrzujte stabilni po-
stoj a rovnovahu. Ziskate tak lepsi kontrolu nad elek-
tronaradim v ne¢ekanych situacich.

* Vhodné se oblékejte. Nenoste volny odév nebo
Sperky. Udrzujte vlasy, odév a rukavice mimo do-
sah pohyblivych €asti. Volny odév, $perky nebo dlou-
hé vlasy mohou byt zachyceny pohyblivymi ¢astmi.

» Pokud jsou zafizeni uréena k pripojeni odsavani
prachu a sbérného zafizeni, dbejte, aby byla sprav-
né pripojena a fadné pouzivana. Pouziti odsavani
prachu sniZzuje nebezpeci zptusobena prachem.

S pribyvajicimi zkuS§enostmi z ¢astého pouzivani
naradi neprestavejte ignorovat zasady bezpecénos-
ti prace s naradim. Nepozornost mliZe ve zlomku vte-
finy zpUsobit vazny draz.

* Upozornéni! Elektronaradi mlize pfi provozu vy-
tvaret elektromagnetické pole. Toto pole muze za ur-
¢Citych okolnosti narusovat funkci aktivnich &i pasivnich
Iékarskych implantatt. Aby se sniZilo riziko vazného
nebo smrtelného Urazu, doporuujeme osobam s lé-
karskymi implantaty, aby se poradily pfed praci s timto
nafadim s Iékafem a vyrobcem |ékafského implantatu.

Pouziti a péce o elektronaradi

* Osoby se snizenymi psychofyzickymi nebo dusev-
nimi schopnostmi, napf. déeti, nesmi elektronafadi ob-
sluhovat, pokud nejsou pod dohledem nebo pouceni
0 spravném pouzivani elektronaradi osobou odpovéd-
nou za jejich bezpec€nost.

« Elektronaradi nepretézujte. Pro praci pouzivejte
spravné elektronaradi. Spravné elektronaradi bude
pracovat lépe a bezpec€néji rychlosti, pro kterou bylo
navrzeno.

« Elektronaradi nepouzivejte, pokud nelze za-
pnout a vypnout vypinac. Kazdé elektronaradi, které
nelze ovladat vypinacem, je nebezpe¢né a musi se
nechat opravit.

» Pred sefizovanim, vyménou prislusenstvi nebo
uskladnénim odpojte elektronaradi ze sité nebo od
akumulatoru. Tato preventivni bezpeénostni opatfeni
snizuji riziko nahodného spusténi elektronaradi.

* Nepouzivané elektronaradi ukladejte mimo do-
sah déti a nedovolte osobam, které se neseznamily
s timto elektronaradim nebo navodem, s elektro-
naradim pracovat. V rukou nezkusenych uzivatell je
elektronaradi nebezpecné.

* Provadéjte udrzbu elektronaradi. Zkontrolujte,
zda nejsou vychylené nebo zaklinéné pohyblivé
casti, poskozené casti nebo nenastaly jiné okol-
nosti, které by mohly ovlivnit funkci elektronaradi.
V pripadé poskozeni nechte elektronaradi pred po-
uzitim opravit. Rada Urazl je zptsobena nedostate¢-
nou udrzbou elektronaradi.

* Rezné nastroje udrzujte ostré a Cisté. U radné
udrzovanych Feznych nastroji s ostrymi bfity je méné
pravdépodobné, Ze se zaklini a snaze se ovladaji.

« Pouzivejte elektronaradi, prislusenstvi, bfity atd.
podle tohoto navodu s prihlédnutim k pracovnim
podminkam a provadéné praci. Pouziti elektronaradi
k jinému nez uréenému Gcelu mize vést k nebezpec-
nym situacim.

« Udrzujte rukojeti a povrchy pro uchop v ¢istoté,
bez oleje a maziva. Kluzké rukojeti nebo povrchy pro
uchop neumoznuji bezpe&nou manipulaci ani ovladani
naradi v neCekanych situacich.

< Pfi ovladani elektronaradi drzte spravné pomocné
madlo, které slouzi k usnadnéni ovladani. Proto maze
spravné drzeni snizit riziko nehody nebo zranéni.

Servis

< Servis svého elektronaradi svérte pouze kvalifi-
kovanému opravari, ktery pouziva pouze original-
ni nahradni dily. Zistane tak zachovana bezpecnost
elektronaradi.

« Dodrzujte pokyny pro mazani a vyménu pfislusenstvi.

Zvlastni bezpecnostni upozornéni

* Pred odlozenim elektronaradi pockejte, az se
fezny nastroj zastavi. Nezakryty rotujici fezny nastroj
mUze zabrat do povrchu, coz mize vést k pfipadné
ztraté kontroly a vaznému zranéni.
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POZNAMKA: Vy$e uvedené varovani plati pouze pro
hobliky bez automatického zavirani chranice.

» Elektronaradi drzte pouze za izolované rukojeti,
protoze fezaci nastroj se mize dostat do kontak-
tu s vlastni $ndrou. Profiznuti vodice "pod napétim"
muZe zpUsobit to, Ze nekryté kovové cCasti elektrona-
fadi se dostanou "pod napéti" a zpusobi obsluze Uraz
elektrickym proudem.

* Pomoci svorky nebo jinym vhodnym prostied-
kem zajistéte a upnéte obrobek k pevné podlozce.
Drzeni obrobku rukama nebo proti t€lu neposkytuje
dostate€nou stabilitu a mze vést ke ztraté kontroly.

Bezpecnostni pokyny pfi provozu elek-
tronaradi

» Prislusenstvi, které neni doporuc¢ené a zvlasté
navrzené vyrobcem elektronaradi se nesmi pouzi-
vat; poskozené piislusenstvi se nesmi pouzivat; spe-
cifikace pfislusenstvi musi byt v rozsahu jmenoviteho
vykonu elektronaradi.

* Nuz hobliku musi byt spravné namontovan a po-
uzivan v souladu s pokyny vyrobce. Pozornost je
nutno vénovat velikosti noze, ktera se musi shodovat s
pritlaénou deskou, aby bylo zajisténo, Ze mezi nozem
hobliku a pfitlacnou deskou nedochazi za provozu k
zadnému treni. Po instalaci je tfeba elektronaradi za-
pnout pfepnutim spinace do bezpecné polohy a pone-
chat zapnuté po dobu 30 sekund. V pfipadé velkych
vibraci nebo jiného problému je tfeba elektronaradi
zastavit a provést jeho udrzbu.

* Obrobek je nutné spolehlivé upevnit a upnout
pomoci pripravku nebo stolni svorky.

* PFi prenaseni elektronaradi nesmi mit uzivatel
prsty na tlacitku spinace, aby se zabranilo jeho ne-
umysinému zapnuti.

» Elektronaradi je tfeba zapnout pred jeho umis-
ténim na povrch opracovavaného materialu. PFi
provadéni hoblovani je nutno kontrolovat, zda se v
obrobku nenachazeji zadna cizi t€lesa, napf. hfebiky
a Srouby. Veskera cizi télesa je tfeba pred zahajenim
prace odstranit.

» P¥i pouzivani elektronaradi je nutno zajistit, aby
byly napajeci kabely umistény za ramem mimo pra-
covni hlavu. Poskozené napdjeci kabely ani elektro-
naradi se nesmi pouzivat. Pokud dojde za provozu k
poskozeni napdjecich kabell, nedotykejte se jich. Vy-
tahnéte okamzité zastréku a napajeci kabely vymérite.
» Pred odlozenim je nutno elektronaradi vypnout.
Po vypnuti napajeni lze elektronaradi odlozit az po upl-
ném zastaveni pracovni hlavy. Do té doby se zakaza-
no se noze hobliku dotykat rukama. NUz se za provozu
zahfiva na vysokou teplotu. Nedotykejte se jej rukama,
dokud nevychladne.

+ Pokud se pfi praci vytvafi zdravi $kodlivy, vy-
busny nebo hoflavy prach, je tfeba pfijmout vhod-
na bezpecnostni opatreni. Priklad: karcinogenni od-
padni prach. PFi praci byste méli pouzivat zafizeni pro
odvadeni odpadniho prachu, pravidelné prach zame-
tat a dale nosit ochrannou masku proti prachu.

» Pracovisté je treba udrzovat v Cistoté. Smési ma-
terial mohou predstavovat vysoké riziko.

» Azbest je karcinogenni latka, a proto je zakazano
pracovat s materialy ObsahujICImI azbest.

» Elektronaradi je mozno odlozit az poté, co se
noze zcela zastavi. U noz( mGze dojit k zachyceni a
nasledné ztraté kontroly nad elektronaradim.

» Elektronaradi s poskozenymi kabely se nesmi
pouzivat. Pokud dojde za provozu k poskozeni nebo

preruseni napajecich kabell, pak se jich nedotykejte
a okamzité vytahnéte zastrcku. Poskozené elektrické
kabely mohou zpusobit Uraz elektrickym proudem.

« Elektronaradi je tfeba spustit pred jeho pfiloze-
nim k obrobku. Pokud nuz v obrobku uvizne, dojde ke
zpétnému razu elektronaradi.

+ S elektronaradim nesmi pracovat déti.

+ Pouzivejte pouze ostré noze.

+ P¥i praci musi byt napdjeci kabely umistény za
elektronaradim.

* P¥i praci byste méli elektronaradi pevné drzet a
pevné stat.

+ Pri praci je tfeba hoblovaci desku pevné pritisk-
nout k povrchu materialu.

+ Béhem hoblovani nesmi pfijit niz do styku s
kovy, hiebiky nebo Srouby.

+ Je-li elektronaradi v provozu, je zakazano pokla-
dat prsty na otvor odhozu pilin.

Zkontrolujte napéti sité: zkontrolujte, zda napéti v siti
odpovida napéti uvedenému na typovem Stitku naradi.
Pokud je napéti v siti vy$8i nez uvedené napéti, muze
zpUsobit Uraz obsluhy a souc¢asné znicit naradi. Pokud
nezkontrolujete napéti v siti, naradi k siti nepfipojujte.
Pokud je naopak napéti sité nizsi, nez je pozadované
napéti, dojde k poSkozeni motoru.

Symboly pouzité v priru¢ce

V prfirucce jsou pouzity nasledujici symboly, zapamatujte
si prosim jejich vyznam. Spravna interpretace symbolu
Vam umozni spravné a bezpecné pouziti elektronaradi.

Vyznam

Hoblik s falcem
Césti oznacené Sedou -
mékké drzadlo (s izolova-
nym povrchem).

Stitek s vyrobnim cislem:
CT ... - model;

XX - datum vyroby;
XXXXXXX - vyrobni ¢islo.

sere: | XX XXXXXXX

Prectéte si v§echny bezpec-
nostni pfedpisy a pokyny.

Pouzivejte ochranné bryle.

©
®

Pouzivejte chranice sluchu.

Pouzivejte respirator.
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Symbol Vyznam

Pred instalaci nebo nasta-
venim elektronaradi odpojte
od sité.

Smér pohybu.

Smeér otaceni.

Zablokovany.

Odblokovany.

Pozor. Dullezité.

Zakazano.

Dvojita izolace / tfida ochra-
ny.

Znacka, ktera potvrzuje, ze
vyrobek splfiuje zakladni po-
zadavky evropskych smérnic
a harmonizovanych norem.

o/

Bé&hem provozu odstranujte
nahromadény prach.

Upozornéni! Mozné porané-
ni bfity fezaciho prisluSen-
stvi.

Elektronaradi nevhazujte do
kontejneru s komunainim
odpadem.

Zpusob pouziti elektronaradi

Tento elektricky hoblik je uréeny k hoblovani, srazeni
hran a drazkovani dfeva a drevénych materialt. Hoblik
je ur€en pouze pro pravaky.

Nastroj Ize pomoci specialniho pfislusenstvi nainsta-
lovat i napevno.

Soucasti elektronaradi

1 Predni opérna deska

2 \V-drazka

3 Stupnice k nastaveni hloubky hoblovani

4 Pomocné drzadlo s regulatorem k nastaveni
hloubky hoblovani

Spinac zap / vyp

Qdjistovaci tlacitko

Ochranny kryt

Bezpecnostni zarazka

Zadni opérna deska

Ventilaéni Stérbiny

Odvadéci tryska

Boéni zarazka *

Vertikalni zarazka *

KFidlovy Sroub *

KIi¢ *

Pfipravek na ostfeni bfiti (montaz) *

PfFipravek na srovnani bfitl (montaz) *

Nastrékovy kli¢ *

Drzak *

Pfitlaéna deska *

21 Upeviiovaci matice *

Svéraci Sroub *

Buben pro vyménné noze

Vyménné noze *

Imbusovy kli¢ *

Stavéci Sroub

Svéraci deska

Sefizovaci deska pro vyménny niz

29 Kryt

Sefizovaci deska pro brousitelny ntz

31 Srouby

Brousitelné noze *

Buben pro brousitelné noze

Upinaci Sroub brusného zafizeni pro ntz *
ablona *

Deska *

PodloZka *

KFidlova matice *

Hnaci femen *

Srouby krytu

* Volitelné pfislusenstvi
Standardni dodavka nemusi obsahovat veskera

prisluSenstvi uvedena na obrazku nebo popsana
v textu.

Montaz a nastaveni soucasti elektronaradi

Nez zacnete provadét udrzbu elektronaradi, vzdy
je odpojte ze sité.

A
i

Montaz / demontaz boc¢ni zarazky (viz obrazek 1)

Spojovaci material nedotahujte pfilis, za-
branite tak poskozeni zavitu.

Montaz / demontaz / nastaveni nékterych
prvku je stejné pro vSechny modely elek-
tronaradi; v takovém pripadé nejsou u
obrazku uvadény specifické modely.

. bBo1(“:n|' zarazku 12 namontujte, jak je znazornéno na
obr. 1.

* Bo¢ni zarazku 12 instalujte s pomoci kridlového
Sroubu 14 (viz obr. 1).

» Demontaz provedte v opacném poradi.

Nastaveni Sirky drazkovani (viz obrazek 2)

» Povolte upevriovaci matici 21 bo¢ni zarazky 12 a
posunutim pfitlaéné desky 20 nastavte potfebnou Sif-
ku pro drazkovani (viz obr. 2).

» Utahnéte upevnovaci matici 21.
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Montaz / demontaz vertikalni zarazky (viz obrazek 3)

» Svislou zardzku 13 instalujte s pomoci kfidlového
Sroubu 14 (viz obr. 3).

» Pridemontazi svislé zarazky 13 odSroubujte kfidlovy
Sroub 14.

Nastaveni hloubky drazkovani (viz obrazek 3)
» Povolte kfidlovy Sroub 14 svislé zarazky 13 a na-

stavte pozadovanou hloubku drazkovani (viz obr. 3).
» Utahnéte kfidlovy Sroub 14.

Prace s elektronaradim

Pouzivejte jen spravné napajeci napéti: hodnota na-
pajeciho napéti musi odpovidat informaci uvedené na
identifikacnim Stitku elektronaradi.

Zapnuti / vypnuti elektronaradi

Zapnuti:

Naradi se zapina tak, Ze stisknete a podrzite pojistné
tlacgitko 6, a pfitom stisknete vypinac 5.

Vypnuti:

Naradi se vypina tak, Ze uvolnite vypina¢ 5.

Odsavani prachu pfi praci s elektronara-
dim

Odsavani  prachu snizuje koncentraci
prachu ve vzduchu a zabrafiuje akumulaci

Y'Y prachu na pracovisti.
PFi praci s elektronaradim vzdy pouzivejte
odsér\]/aé, aby se z opracovaného materidlu odvadel
prach.

Konstrukéni vlastnosti elektronaradi

Pomocné drzadlo s regulatorem k nastaveni hloub-
ky hoblovani (viz obrazek 4)

Nastavte pozadovanou hloubku hoblovani otocenim
pomocného drzadla 3 doprava nebo doleva, podle
znacek na stupnici 4.

Znaceni na stupnici 4 je vyznaceno tak, Zze pootoce-
nim drzadla 3 o jednu znacku se hloubka hoblovani
zméni o 0.5 mm (viz obrazek 4). Pokud je napfiklad
nastavena hodnota 0.5 a oto€enim drzadla nastavi-
me hodnotu 10, znamena to, ze hloubka hoblovani se
zméni z 0.5 mm na 1 mm.

Bezpecnostni zarazka (viz obrazek 5)

PruZinové bezpecnostni zarazka 8 umoziuje odloZit
elektronaradi ihned po dokon&eni prace, aniz by hro-
zilo poskozeni opracovavaného materidlu nebo bfitt
hobliku. Jakmile elektronaradi zvednete nad opraco-
vavany povrch, pruzinova bezpecnostni zarazka 8 vy-
skoci do vychozi polohy, a pfi odlozeni hobliku se jeho
opérna deska 9 nebude dotykat opracovavaného povr-
chu (bezpecnostni zarazka 8 bude hoblik drzet kousek
nad povrchem). Diky tomu se mGze buben volné ota-
Cet, aniz by se bfity dotykaly povrchu (viz obrazek 5).
Béhem hoblovani se bezpecnostni zarazka 8 sklopi
dozadu a umozni tak bezproblémovy provoz.

Doporuceni pro praci s elektronaradim
Hoblovani

» Ujistéte se, zda je obrobek pevné upnut ve spravné
poloze.

» Polozte predni opérnou desku 1 na opracovavany
povrch tak, aby se bfity nedotykaly povrchu.

» Zapnéte elektronaradi a nechejte buben dosahnout
maximalni rychlosti.

* Poté rovnomérné pohybuijte elektronaradim dopre-
du. Nepohybujte hoblikem pfili§ rychle - fadné prove-
dené hoblovani vyzaduje dostatek ¢asu. P¥ili§ vyso-
ka rychlost pohybu praci neurychli, ale muze vést k
pretizeni elektronaradi a ke $patné kvalité opracovani
povrchu.

» P¥i zahajeni hoblovani zatlacte siln€ji na pfedni ¢ast
elektronaradi a na zadni ¢ast obrobku, aby nedocha-
zelo k nerovnomérnému odstépovani na zacatku a na
konci drahy hoblovani.

» Hoblovani je jednodussi, pokud naklonite obrobek
tak, aby bylo mozné ho hoblovat smérem dolu.

* Nevypinejte elektronaradi b&hem opracovavani,
kdyZ se bfity dotykaji povrchu - zvednéte hoblik nad
opracovavany povrch.

Doporuceni pro zlepseni kvality opracovavaného
povrchu

Kvalita vysledného povrchu zavisi na hloubce hoblo-
vani, rychlosti pohybu, sméru hoblovani a stavu bfita.
* Hloubka hoblovani - pfi malé hloubce hoblovani
bude vysledny povrch hladsi, ale bude potfeba hob-
lovat delSi dobu, nez bude dosazeno pozadované

hloubky.
Pfi predbézném opracovani - nastavte vétsi
hloubku hoblovani, aby prace $la rychleji.
Pfi zavérecném opracovani - nastavte mensi

hloubku hoblovani, aby byl vysledny povrch co nej-
hladsi.
* Rychlost pohybu - pfi nizsi rychlosti pohybu bude
vysledny povrch hladsi.
* Smér hoblovani (podél / proti vlaknim dreva) -
pfi hoblovani podél vlaken dreva bude vysledny po-
vrch hladsi.
« Stav bfith - pfi hoblovani s tupymi bfity nebo s ne-
rovnymi ¢i zubatymi bfity mohou byt na opracovava-
ném povrchu kazy (nerovnosti, podélné zarezy, apod.).
Je tfeba vénovat zvySenou pozornost kontrolam stavu
bfit(l, aby byl zajistén bezpecny provoz a kvalitni pra-
covni vysledky.

Drazkovani (viz obrazek 6)

» Nastavte pozadovanou $itku drazky posunutim bo¢-
ni zarazky 12 (viz obrazek 6).

» Nastavte pozadovanou hloubku drazky pomoci ver-
tikalni zarazky 13 (viz obrazek 6).

» Béhem hoblovani tlacte bo¢ni zarazku 12 proti bo¢-
nimu povrchu obrobku. Opakujte postup, dokud nedo-
sahnete pozadovaného vysledku.

Srazeni hran (viz obrazek 7)

V-drazka 2 umoznuje srazeni hran na obrobku.
Naklorite elektronaradi pod thlem 45° (viz obrazek 7)
a hoblujte. Béhem prace vénujte zvySenou pozornost
Uhlu naklonéni a rovnomérnosti pohybu.
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E'Jdr'iba elektronaradi / preventivni opat-
feni

Nez zacnete provadét udrzbu elektronaradi, vzdy
je odpojte ze sité.

Spojovaci material nedotahujte pfilis, za-
branite tak poskozeni zavitu.

Tupé brity je treba naostfit nebo vyménit
véas. Aby nedochazelo k nevyvazenosti a
k vibracim, vzdy naostrete (vyméiite) oba
brity najednou. Pouzivejte brity stejného
druhu. Nikdy nepouzivejte elektricky hoblik pouze

s jednim britem.
nedoslo ke zranéni.Po vyméné bfita vzdy

otocte bubnem, abyste se ujistili, zda
se muze volné otacet. Zkontrolujte také dotazeni
Sroubu 22.

>[>

Pfi vyménovani / ostfeni bfitd hobliku
postupujte s maximalni opatrnosti, aby

Vyménné bity (viz obrazky 8 az 12)
[CT14019X]

NozZe 24 jsou nabrousené z obou stran a jejich prove-
deni neumoznuje jejich brouseni. Kdyz se jedno ostfi
ztupi, musi se noze 24 otocit, pokud jsou obé ostfi
tuapé, musi se noze 24 vyménit. Dale jen "vyménitelny
naz".

» Hloubku hoblovani nastavte na hodnotu "0".

» Elektronaradi oto¢te a klicem 15 povolte upinaci
Srouby 22 (viz obr. 8).

* S pomoci klice 15 vyménitelny niz 24 vysurte na
stranu a vyjméte jej, jak je znazornéno na obr. 9.

* Vyménitelny nuz 24 vymérite, nebo jej otocte (pokud
je druhé ostfi dostatecné ostré), jak je znazornéno na
obr. 10.1.

* Instalujte vyménitelny n(iz 24, jak je znazornéno na
obr. 10.1.

» Prilozte kovové pravitko k bo¢ni strané zakladnich
desek 1 a 9 a vyrovnejte bo¢ni ¢ast vyménitelného
noze 24 (viz obr. 10.2).

 Prilozte kovové pravitko k horni strané zakladnich
desek 1 a 9 a imbusovym klicem 25 otacejte stavéci-
mi Srouby 26 tak, aby se vyménitelny niz 24 dotykal
pravitka v horni €asti (viz obr. 11), ale buben 23 se
volné otacel. Zkontrolujte, zda je vyménitelny ntz 24
nastaven stejnym zplGsobem po celé své délce (osti
vyménitelného noze 24 musi byt rovnobézné s povr-
chem predni zakladni desky 1).

» Kli¢em 15 utahujte upinaci Srouby 22 dokud v8echny
¢asti nezapadnou do drazky bubnu 23 (viz obr. 12).

» VySe uvedené postupy opakujte u druhého vymeéni-
telného noze 24.

Brousitelné noze (viz obr. 13-15)

[CT14019]

Brousitelné noze 32 Ize brousit. Pokud se ostfi ztupi,
musi se brousitelné noZe 32 vymontovat a s pomoci

specialniho zafizeni nabrousit. Nasledné se vyrovnaji
a znovu instaluji na buben 33. Dale jen "noze".

» Otocte elektronafadi a odSroubujte Srouby 22
pomoci nastrékového klice 18 (viz obrazek 13).

+ Odstrarite kryt 29 a bfit 32 smontovany s nastavovaci
deskou 30.

+ Odsroubujte Srouby 31 a odstrarite nastavovaci
desku 30 ze bfitu 32.

« Ocistéte vSechny ¢asti mékkym kartacem.

* Noze 32 bruste podle nasledujiciho popisu.

» Pred nainstalovanim nového (znovu naostfeného)
bfitu 32 provedte vyrovnani s pomoci Sablony 17.

» Polozte bfit 32 na sefizovaci Sablonu 17 (viz
obrazek 14.2). Pozor: Sablona 17 ma tovarni nasta-
veni a nevyzaduje zadné dodatecné nastaveni.

+ Srovnejte feznou hranu vyménného bfitu 32 podél
vystupku na Sabloné 17. Pritlacte vertikalni ¢ast na-
stavovaci desky 30 k vertikalnimu povrchu Sablony 17,
jak je znazornéno na obrazku 14.2. Srovnejte otvory
v nastavovaci desce 30 s otvory v bfitu 32 (tzn. pohy-
bujte nastavovaci deskou 30 po Sabloné 17). Utahnéte
Srouby 31. Pokud délka bfitu 32 neni kvuli opakova-
nému brouseni dostate¢na na to, aby bylo mozné
bFity spravné nasadit a vyrovnat, je tireba oba bfi-
ty 32 vymeénit.

+ Nasadte bfit 32 smontovany s nastavovaci deskou 30
na buben 33, jak je znazornéno na obrazku 14.3.

+ Polozte kovové pravitko na boéni povrchy opérnych
desek 1 a9, a srovnejte bo¢ni ¢ast vyménného bfitu 32
(viz obrazek 15.1).

» Nasadte kryt 29 a utahnéte Srouby 22 pomoci
nastrékového klice 18 (viz obrazek 15.2).

+ Zopakuijte vySe uvedené kroky s druhym bfitem 32.

Ostieni bFitt hobliku (viz obrazek 14.1)
[CT14019]

A\

+ Demontujte oba brity 32, jak je popsano vyse.

« Povolte kiidlové matice 38 a vlozte oba noze 32
do brusného zafizeni pro noze 16 (viz obr. 14.1).
Zadni ¢asti noz( 32 musi spocivat na zarazkach sa-
blony 35.

« Utdhnéte kridlové matice 38. Hlavicky svéracich
Sroubll 34 a svéraci deska 36 musi bezpecné zajistovat
polohu obou bfitl 32 tim, Ze je pfitlaci proti Sabloné 35
a zamezi jejich pohybu. Rezné hrany bfitd 32 musi byt
upevnény presné v roviné (viz obrazek 14.1).

* Naostrete oba bfity 32 navihéenym hrubozrnnym
brusnym kamenem.

» Zacistéte oba bfity 32 navlhéenym jemnozrnnym
brusnym kamenem. Také doporucujeme vylestit fez-
nou hranu povrch bfitd 32, aby byly zaruc¢eny nejlepsi
provozni vysledky.

+ Oba noze 32 instalujte podle vySe uvedeného
popisu.

Vzdy ostrete oba brity 32 zaroven, a to
vyhradné s pomoci specialniho pripravku
na ostreni bfita 16 jediné tak lze zarugit
spravny nabrouseni.

Vyména hnaciho femenu (viz obrazek 16)

+ OdSroubujte Sroubky 40 ochranného krytu 7 a kryt
odstrarite (viz obrazek 16).

+ Odstrante opotfebovany hnaci femen 39.

+ Ocistéte femenova kole¢ka pomoci kartace.

» Nasadte hnaci femen 39 na hnaci kolecko (s
mensim primérem), a poté ho natahnéte na hnané
kolec¢ko (s vétsim pramérem) na bubnu.

» Nasadte ochranny kryt 7 zpét a utahnéte Sroubky 40.
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Cisténi elektronaradi

Nezbytnou podminkou pro dlouhodobé a bezpecné
pouzivani tohoto elektronaradi je jeho Cistota. Vétraci
otvory 10 pravidelné Cistéte stlacenym vzduchem.

Poprodejni a aplikacni servis

Nas poprodejni servis odpovi na Vase dotazy k udrzbé
a opravé Vaseho vyrobku a také k nahradnim dilim.
Informace o servisnich stfediscich, schématech dilt a
informace o nahradnich dilech naleznete také na ad-
rese: www.crown-tools.com.

Preprava elektronaradi

» V Zadném pripadé nesmi na obal pfi pfepravé plso-
bit Zzadny mechanicky vliv.

» PFi nakladani / vykladani neni povoleno pouzivat
zadny druh technologie, ktery pracuje na principu se-
vieni obalu.

Ochrana zivotniho prostredi

Suroviny nelikvidujte jako odpad, ale re-
cyklujte je.

—— Elektronaradi, jeji pfisluSenstvi a obalové
materialy by mely byt zlikvidovany v souladu

se zasadami recyklace surovin a ochrany Zivotniho

prostredi.

Na umélohmotnych soucastkach je uvedeno jejich

oznaceni pro tfidénou recyklaci.

Tento navod je vytistén na recyklovaném papife

vyrobeném bez pouziti chléru.

Vyrobce si vyhrazuje pravo na zmény.

Cesky
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Specifikacie elektronaradia

Hoblik so zliabkom CT14019X CT14019
Cislo elektronaradia [220-230 V ~50/60 Hz] 420664 420657
Menovity vykon W] 710 710
Vykon W] 330 330
Prud pri napéti 220230V [A] 33 53
Volnobezné otacky [min-] 16000 16000
Sirka hoblovania [p[:lgg% 3_%4.. 3_8134..
Hibka hobfovania [p[arTcI:g} 00_2,’2/352 00 232/1352..
Hibka drézkovania el T v
Hmotnost {3 617 o1r
Trieda bezpeénosti O/ O]/
Akusticky tlak [dB(A)] 88,63 88,63
Vykon zvuku [dB(A)] 99,63 99,63
Vahové vibracie [m/s?] 2,7 2,7

Informacie o hluku

A\

C€ Vyhlasenie o zhode

Vyhlasujeme na vyhradnu zodpovednost, Ze vyrobok
opisany v &asti "Specifikacie elektronaradia" spifia
vSetky prislusné ustanovenia smernic 2006/42/EC
vratane ich zmien a je v sulade s nasledujucimi norma-
mi: EN 60745-1, EN 60745-2-14.

Whuntor

Merit Link International AG
Stabio, Svaj(':iarsko, 17.10.2017

o

Ak prekracuje akusticky tlak hodno-
tu 85 dB(A), pouzivajte vzdy ochranu slu-
chu.

Manazér Wu Cunzhen

certifikacie

VAROVANIE - pouzivatel si musi precitat’
navod na obsluhu, aby sa znizilo riziko
zranenia!

Vseobecné bezpecnostné pravidla

VAROVANIE! Precitajte si vSetky bezpeé-
nostné varovania a vSetky pokyny. Nedo-
drziavanie tychto varovani a pokynov méze
mat za nasledok uraz elektrickym pradom,
poziar a / alebo vazne zranenie.
Uchovajte si vSetky bezpecnostné upozornenia a
pokyny pre budtce pouzitie.
Termin "elektrické naradie" v upozorneniach odkazuje
na va$e elektrické naradie napajané zo siete (s privod-
nym kablom) alebo elektrické naradie napajane baté-
riami (bez napajacieho kabla).

Bezpecnost' v pracovnom priestore

* Pracovny priestor udrziavajte v istote a dobre
osvetleny. Neporiadok alebo tmavé priestory mézu
viest k Urazom.

* Neprevadzkujte elektrické naradie vo vybusnom
prostredi, ako napriklad v pritomnosti horlavych
kvapalin, plynov alebo prachu. Elektrické naradie
vytvara iskry, ktoré méze spdsobit vznietenie prachu
alebo vyparov.

» Deti a iné osoby v okoli udrziavajte mimo dosa-
hu pouzivaného elektrického naradia. Rozptylenie
moze spbsobit’ stratu kontroly.

Elektricka bezpec¢nost’

+ Zastrcky elektrickych kablov naradia musia paso-
vat’ do zasuvky. Nikdy zastrcku ziadnym spésobom
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neupravujte. Nepouzivajte ziadne redukcie zastr-
ciek s uzemnenym (ukostrenym) elektrickym nara-
dim. Neupravované zastr¢ky a zodpovedajuce zasuvky
Znizuju riziko vzniku Urazu elektrickym pradom.

* Vyhnite sa kontaktu tela s uzemnenymi povrch-
mi, ako su potrubia, radiatory, sporaky a chladnic¢-
ky. Ak vase telo uzemnené alebo ukostrené, existuje
zvySené riziko Urazu elektrickym pradom.

* Nevystavujte elektrické naradie dazd'u alebo
vihkému prostrediu. Vniknutie vody do elektrického
naradia zvysuje riziko Urazu elektrickym pradom.

+ Nenamahajte napajaci kabel. Nikdy nepouzivajte
napajaci kabel na nosenie, tahanie alebo odpaja-
nie elektrického naradia. Chrante napajaci kabel
pred teplom, olejom, ostrymi hranami a pohyblivy-
mi ¢ast'ami. Poskodené alebo spletené kable zvysSuju
riziko Urazu elektrickym pradom.

+ Pri praci s naradim vonku pouzivajte predizova-
ci kabel vhodny na vonkajsie pouzitie. PouZivanie
kabla vhodného na pouzitie vonku znizuje riziko Urazu
elektrickym pradom.

 Pri praci s elektrickym naradim vo vlhkom pro-
stredi je nevyhnutné pouzivat’ napajanie chranené
prudovym chrani¢om (RCD). Pouzitie RCD zniZuje
riziko urazu elektrickym pradom. POZNAMKA! Termin
"pradovy chrani¢ (RCD)" moéze byt nahradeny termi-
nom "prerusova¢ uzemneného obvodu (GFCI)" alebo
"ochranny isti¢ (ELCB)".

» Varovanie! Nikdy sa nedotykajte nekrytych kovovych
povrchov na prevodovke, kryte a tak dalej, pretoZe dotyk
s kovovymi povrchmi bude ruseny elektromagnetickou
vinou, €o spdsobuje potencialne zranenia alebo nehody.

Bezpecnost’ os6b

* Pri praci s elektrickym naradim budte stale
pozorni, sledujte, ¢o robite a pouzivajte zdravy
rozum. Nepouzivajte elektrické naradie, ak ste
unaveni alebo pod vplyvom drog, alkoholu alebo
liekov. Chvilka nepozornosti pri praci s elektrickym
naradim moze mat za nasledok vazne zranenie.

* Pouzivajte osobné ochranné pomécky. Vzdy pou-
Zivajte ochranné okuliare. Ochranné prostriedky, ako
respirator, neklzava bezpeénostna obuv, pevna ochran-
na prilba alebo ochrana sluchu, pouzivané v prislusnych
podmienkach, znizuju nebezpecenstvo zranenia 0sob.

+ Zabrante nahodnému spusteniu. Pred pripoje-
nim k napajaciemu zdroju a / alebo akumulatoru,
pred zdvihnutim alebo prenasanim naradia sa uis-
tite, ze vypinac je v polohe vypnuté. Prenasanie na-
radia s prstom na spinaci alebo pripajanie elektrického
naradia do elektrickej siete so zapnutym spinaéom
mbze byt pri¢inou nehdd.

* Pred spustenim naradia odstrante vSetky zora-
d'ovacie nastroje a nastavovacie kluce. Zoradova-
ci nastroj alebo kld¢ ponechany v rotujucich €astiach
elektrického naradia méze spdsobit Uraz osdb.

* Pracujte len tam, kde bezpecéne dosiahnete. Vzdy
udrziavajte stabilny postoj a rovnovahu. To umoz-
fluje lepSie ovladat naradie v neoCakavanych situaci-
ach.

* Vhodne sa obliekajte. Nenoste volny odev ani
bizutériu. Dbajte na to aby sa vase vlasy, odev a
rukavice nedostali do kontaktu s pohyblivymi ¢as-
tami. Volné odevy, bizutéria alebo dlhé vlasy moézu
byt zachytené pohybujucimi sa astami.

+ Ak su zariadenia vybavené adaptérom na pri-
pojenie odsavania prachu a zbernych zariadeni,
zaistite ich spravne pripojenie a spravnu funkciu.
Pouzitie odsavania prachu mdze znizit ohrozenie spo-
sobené prachom.

* Nedovolte, aby vam skusenosti ziskané cas-
tym pouzivanim naradia dovolili nadobudnut’ se-
bauspokojenie a ignorovat’ zasady bezpecnosti.
Neopatrna ¢innost modze spdsobit vazne zranenie v
zlomku sekundy.

« Varovanie! Elektrické naradie méZe pocas prevadz-
ky vytvarat elektromagnetické pole. Toto pole mbze za
urcitych okolnosti spésobovat rusenie aktivnych alebo
pasivnych lekarskych implantatov. Aby sa znizilo rizi-
ko vazneho alebo smrtelného zranenia, odporu¢ame
osobam s lekarskymi implantatmi, aby sa poradili so
svojim lekarom a vyrobcom lekarskych implantatov
pred pouzitim elektrického naradia.

Pouzitie a udrzba naradia

* Osoby so znizenymi psychofyzickymi alebo dusev-
nymi schopnostami, ako aj deti, nemdzu pracovat s
elektrickym naradim, pokial nie su pod dohladom ale-
bo poucené o pouziti elektrického naradia osobou zod-
povednou za ich bezpecénost.

« Elektrické naradie nepretazujte. Pouzivajte
spravny typ elektrického naradia pre vasu pracu.
Spravne elektrické naradie bude lepSie a bezpecnejsie
vykonavat pracu, pre ktord bolo navrhnuté.

* Nepouzivajte elektrické naradie v pripade, ze
prepinac sa neda zapnut’ a vypnut’. Kazdé elektrické
naradie, ktoré nemozno ovladat spinatom, je nebez-
pecné a musi byt opravené.

¢ Pred kazdym nastavovanim, vymenou prislu-
Senstva alebo uskladnenim elektrického naradia
vytiahnite zastrcku napajacieho kabla zo zasuvky a
[ alebo akumulatora. Tieto preventivne bezpe¢nostné
opatrenia zniZuju riziko nahodného spustenia naradia.

« Elektrické naradie skladujte mimo dosahu deti
a nedovolte osobam, ktoré neboli oboznamené s
elektrickym naradim alebo s tymito pokynmi, aby
elektrické naradie pouzivali. Elektrické naradie je v
rukach nekvalifikovanych oséb nebezpecné.

+ Udrzba elektrického naradia. Skontrolujte vy-
chylenie alebo uviaznutie pohyblivych ¢asti, po-
Skodenie jednotlivych dielov a iné okolnosti, ktoré
mo6zu mat’ vplyv na prevadzku elektrického nara-
dia. V pripade poskodenia dajte elektrické naradie
pred jeho pouzitim opravit. Vela nehéd je spdsobe-
nych nedostato¢nou udrzbou elektrického naradia.

* Rezné nastroje udrziavajte ostré a Cisté. Riadne
udrziavané rezneé nastroje s ostrymi reznymi britmi st
menej nachylné na zaseknutie a lepSie sa ovladaju.

» Pouzivajte elektrické naradie, prisluSenstvo a
nastroje atd'. v sulade s tymito pokynmi, s prihliad-
nutim na pracovné podmienky a pracu, ktora sa ma
vykonavat'. Pouzitie elektrického naradia na iné ucely,
ako su ur€ené, moze viest k nebezpecnym situaciam.

* Rukovite a plochy na uchopenie zdrziavajte su-
ché, Cisté a bez oleja a tuku. Kizké rukovate a ucho-
povacie plochy neumozfuju bezpecnu manipulaciu a
ovladanie naradia v neo€akavanych situaciach.

« Dbajte na to, aby ste pri praci s elektrickym nara-
dim drzali pridavnu rukovat spravne, ¢o je uzitoéné pri
regulacii elektrického naradia. Preto spravne drzanie
moze znizit riziko nehody alebo zranenia.

Servis

« Servis vasho elektrického naradia zverte kva-
lifikovanej osobe s pouzitim len originalnych na-
hradnych dielov. Tym bude zabezpecené, aby bola
zachovana bezpecnost elektrického naradia.

« Postupujte podla pokynov na udrzbu a vymenu pri-
sluSenstva.
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Osobitné bezpecnostné upozornenia

* Pred nastavovanim naradia pockajte kym sa
rezny nastroj zastavi. Vystaveny rotujuci rezny
nastroj sa mdze zachytit na povrchu, ¢o by mohlo
sposobit stratu kontroly a vazne zranenie.
POZNAMKA: Vyssie uvedené varovanie plati iba pre
hobliky bez automatického uzatvaracieho krytu.

» Elektrické naradie drzte iba izolovanymi
unasacmi, pretoze rezny nastroj by sa mohol
dotknut’ vlastného kabla. Prezeranim "zivého" vodi¢a
by mohli byt nechranené kovové casti elektrického
naradia stat "Zivymi" a mohli by spdsobit’ operatorovi
uraz elektrickym pradom.

* Na zabezpecenie a podporu obrobku ku pevnej
podlozke pouzite svorky alebo to vykonajte inym
praktickym spésobom. Ak budete drzat obrobok
rukami alebo proti telu bude nestabilny a méze to
spOsobit stratu kontroly.

Bezpecnostné pokyny pri
elektrického naradia

prevadzke

* Pouzivajte iba prisluSenstvo odporu¢ané a na-
vrhnuté vyrobcom naradia; poskodené prislusen-
stvo sa nesmie pouzivat; prislusenstvo musi spliat
menovity vykon uvedeny pre naradie.

» Cepel pre hoblovanie musi byt’ spravne nainsta-
lovana a pouzita v sulade s pokynmi poskytnutymi
vyrobcom. Venujte pozornost velkosti, ktora sa musi
zhodovat s pritlacnou platriou, ¢im sa zabezpeci, Ze ne-
vznikd mechanické trenie medzi ¢epelou pre hoblova-
nie a pritlacnou platriou po€as prevadzky po instalacii.
Po instalacii by mali byt spinace spustené v bezpec-
nej polohe a naradie by malo byt spustené po dobu 30
sekund. V pripade silnych vibracii alebo vyskytu iného
problému zastavte prevadzku a zariadte udrzbu.

* Opracované obrobky musia byt spolahlivo
upevnené uchytkou alebo svorkou pracovného
stola v €¢o najvaéSom moznom rozsahu.

* Nedavajte prsty na spinac, vyhnete sa tak neu-
myselnému zapnutiu nastroja pri jeho pohybe.

+ Elektrické naradie je potrebné pred polozenim na
povrch materialu, ktory sa bude spracovavat’ za-
pnut. Pri vykonavani hoblovania vykonajte kontrolu, €i
sa v obrobku nenachadzaju nejaké cudzie zlozky, ako
su napriklad klince alebo skrutky. VSetky objavené cu-
dzie zlozky je potrebné este pred prevadzkou odstranit.
» Pri pouzivani elektrického naradia sa musite uis-
tit, ze vSetky elektrické vedenia sa nachadzaju za
ramom, d’'aleko od pracovnej hlavice. Elektrické ve-
denia alebo po$kodené naradie sa nesmie pouzivat. V
pripade, Ze sa elektrické vedenie poskodi pocas prace
sa poskodenych elektrickych vedeni nedotykajte. Na-
miesto toho urychlenie vytiahnite zastréku a vymente
elektrické vedenie.

» Elektrické naradie sa nesmie uzavriet’ bez toho,
aby sa dalo dole. Po odpojeni elektrickej energie
mdzZe byt elektrické naradie dané dole az po tom, ¢o je
hlavica nastroja Uplne staticka. V tomto ¢ase by ste sa
nemali dotykat Cepele pre hoblovanie rukami. Cepel
pre rovinu bude poc¢as prevadzky velmi horuca. Z toh-
to dévodu sa jej pred ochladnutim nedotykajte rukami.
* V pripade, ze prach, ktory je zdraviu Skodlivy,
horlavy alebo vybusny vznika pri praci, zabezpecte
vhodné bezpeénostné opatrenia. Napriklad: odpado-
vy prach, ktory méze spdsobit’ rakovinu. Po¢as prace

pouzivajte zariadenie na odstrafiovanie odpadového
prachu a zametajte a pouzivajte masku proti prachu.

» Pracovny priestor by mal byt udrziavany v ¢is-
tote. Po zmieSani mézu byt materialy viac rizikové.
+ Ked'ze azbest mdze spdsobovat’ rakovinu, ne-
spracovavajte material, ktory ho obsahuje.

» Elektricke naradie sa moze odlozit', az ked’ budu
jeho cepele uplne statické. Cepele inStalované na
elektrickom naradi sa mézu zachytit' a elektrické nara-
die nebude mozZné ovladat.

+ Elektrické naradie s posSkodenymi kablami sa
nesmie pouzit. V pripade, Ze elektrické vedenia su
pri praci poSkodené alebo nalomené, nemali by ste sa
ich dotykat; namiesto toho okamzite vytiahnite zastr¢-
ku. Poskodené elektrické vedenie mbze spdsobit’ Uraz
elektrickym pradom.

» Elektrické naradie je potrebné spustit’ predtym,
nez je spracované v obrobku. Ak sa ¢epel zasekne v
obrobku, elektrické naradie sa odrazi.

+ Deti nesmu prevadzkovat’ elektrické naradie.

» Pouzivajte iba ostré cepele.

» Pocas prace umiestnite elektrické vedenie pod
elektrické naradie.

» Pocas prace by ste mali pevne uchopit’ elektric-
ky nastroj a stat’ stabilne.

» Pocas prace majte zakladnu dosku upevnenu k
povrchu materialu.

* Pri hoblovani sa ¢epel nesmie dotykat’ kovov,
klincov ani skrutiek.

* Pri prevadzke elektrického nastroje nedavajte
prsty do vystupného otvoru pre triesky.

Upozornenie k napdjaciemu napatiu: pri pripajani
prudu si musite potvrdit, ¢i napajacie napatie je rov-
naké ako napatie vyznacené na udajovom Stitku na-
radia. V pripade, Zze napajacie napatie je vySSie ako
prislusné napatie, moéze to mat za doésledok nehodu
operatorov a zaroven bude naradie zni¢ené. Preto,
ak nebude potvrdené napajacie napatie, potom nikdy
svojvolne naradie nepripajajte. Naopak, ked je napa-
jacie napatie je nizSie ako pozadované napatie, moze
dojst k poskodeniu motora.

Symboly pouzité v prirucke

V priru¢ke su pouzité nasledujice symboly, zapama-
tajte si, prosim, ich vyznam. Spravna interpretacia
symbolov vam umozni spravne a bezpec¢né pouzitie
elektronaradia.

Symbol Vyznam

Hoblik so zZliabkom

Casti oznacené sivou - mak-
ké drzadlo (s izolovanym po-
vrchom).

Stitok s vyrobnym é&islom:
CT ... - model;

XX - datum vyroby;
XXXXXXX - vyrobné ¢&islo.

XX XXXXXXX
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Symbol Vyznam Symbol Vyznam
Precitajte si vSetky bezpec- Elektronaradie nevhadzujte
nostné predpisy a pokyny. do kontajnera s komunal-

nym odpadom.
|

Pouzivajte ochranné oku-
liare.

Pouzivajte chranice sluchu.

Pouzivajte respirator.

Pred instalaciou alebo na-
stavenim elektronaradie od-
pojte od siete.

Smer pohybu.

Smer otacania.

@ Zablokovany.

ol Odblokovany.

Pozor. Délezité.

>< Zakazané.
Dvojita izolacia / trieda
@l /1 ochrany.

Znacka, ktora potvrdzuje, Ze
vyrobok splfia zakladné po-
Ziadavky eurépskych smernic
a harmonizovanych noriem.

Pocas prevadzky odstranuj-

Spoésob pouzitia

Tento elektricky hoblik je uréeny na hoblovanie, zraza-
nie hran a drazkovanie dreva a drevenych materialov.
Hoblik je uréeny iba pre pravakov.

Nastroj mbézete pomocou Specialneho prisluSenstva
nainstalovat' i napevno.

Sucasti elektronaradia

Predna oporna doska

V-drazka i

Stupnica na nastavenie hibky hoblovania
Pomocné drzadlo s reguladtorom na nastavenie
hlbky hoblovania

Spinac zap / vyp

Odistovacie tlacidlo

Ochranny kryt

Bezpecnostna zarazka

Zadna oporna doska

10 Ventilacné Strbiny

11 Odvadzacia tryska

12 Boc¢na zarazka *

13 Vertikalna zarazka *

14 Kridlova skrutka *

15 Kla¢*

16 Pripravok na ostrenie ¢epeli (montaz) *
17 Pripravok na vyrovnanie ¢epeli (montaz) *
18 Nastrekovy klU¢ *

19 Drziak *

20 Pritlacna doska *

21 Upevnovacia matica *

22 Zvieracia skrutka *

23 Bubon na vymenné noze

24 \Vymenné noze *

25 Inbusovy kfuc *

26 Nastavovacia skrutka

27 Zvieracia doska

28 Nastavovacia doska na vymenny néz

29 Kryt

30 Nastavovacia doska na brusitelny n6z
31 Skrutky

32 Brusitelné noze *

33 Bubon na brusitelné noze

34 Upinacia skrutka brasneho zariadenia na n6z *
35 Sabléna *

36 Doska *

37 Podlozka *

38 Kridlova matica *

39 Hnaci remen *

woo~NoOU AWN =

4% te nahromadeny prach. 40 Skrutky krytu
* VoliteIné prislusenstvo
Upozornenie! Mozné pora- 3 ) 3 .
= nenie ostriami rezacieho pri- Standardna dodavka nemusi obsahovat’ vsetky
| sludenstva. prisluSenstva uvedené na obrazku alebo popisané
v texte.
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Montaz a nastavenie sucasti elektrona-
radia

Nez zacénete vykonavat’ udrzbu elektronaradia,
vzdy ho odpojte od siete.

A
i

Montaz / demontaz bo€nej zarazky (pozrite obrazok 1)

Spojovaci material nedot’ahuijte prilis, za-
branite tak poskodeniu zavitu.

Montaz / demontaz / nastavenie niekto-
rych prvkov je rovnaké pre vSetky modely
elektronaradia; v takom pripade nie su pri
obrazku uvadzané Specifické modely.

* Bo¢nu zardzku 12 namontujte, ako je znazornené
na obr. 1.

* Boc¢nu zardzku 12 instalujte s pomocou kridlovej
skrutky 14 (pozrite obr. 1).

* Demontaz vykonajte v opacnom poradi.

Nastavenie Sirky drazkovania (pozrite obrazok 2)

« Povolte upevriovaciu maticu 21 bocnej zarazky 12 a
posunutim pritlaénej dosky 20 nastavte potrebnu Sirku
na dréazkovanie (pozrite obr. 2).

« Utiahnite upevrnovaciu maticu 21.

Montaz / demontaz vertikalnej zarazky (pozrite ob-
razok 3)

e Zvisli zardzku 13 instalujte s pomocou kridlovej
skrutky 14 (pozrite obr. 3).

« Pri demontazi zvislej zarazky 13 odskrutkujte krid-
lovu skrutku 14.

Nastavenie hibky drazkovania (pozrite obrazok 3)
» Povolte kridlovu skrutku 14 zvislej zarazky 13 a na-

stavte pozadovanu hlbku dréazkovania (pozrite obr. 3).
« Utiahnite kridlovu skrutku 14.

Pociatoéna prevadzka elektronaradia

Pouzivajte len spravne napdjacie napatie: hodnota na-
pajacieho napatia musi zodpovedat' informacii uvede-
nej na identifikacnom $titku elektronaradia.

Zapnutie / vypnutie elektronaradia

Zapnutie:

Naradie sa zapina tak, Ze stlacite a podrzite poistné
tlacidlo 6, a pritom stlacite vypinac¢ 5.

Vypnutie:

Naradie sa vypina tak, Ze uvolnite vypinac 5.

Odsavanie prachu pri praci s elektrona-

radim
""" \ chu na pracovisku.
Pri praci s elektronaradim vzdy pouzivajte
odsér\]/aé, aby sa z opracovaného materialu odvadzal
prach.

Odsavanie prachu znizuje koncentraciu pra-
chu vo vzduchu a zabranuje akumulacii pra-

Konstrukéné prvky elektronaradia

Pomocné drzadlo s regulatorom na nastavenie hib-
ky hoblovania (pozrite obrazok 4)

Nastavte pozadovanu hibku hoblovania oto¢enim po-
mocného drzadla 3 doprava alebo dolava, podla zna-
Ciek na stupnici 4.

Oznacenie na stupnici 4 je vyznacené tak, Zze pooto-
¢enim drzadla 3 o jednu znacku sa hibka hoblovania
zmeni 0 0.5 mm (pozrite obrazok 4). Ak je napriklad
nastavena hodnota 0.5 a oto¢enim drzadla nastavime
hodnotu 10, znamena to, Ze hibka hoblovania sa zme-
niz0.5mmna 1 mm.

Bezpecnostna zarazka (pozrite obrazok 5)
Pruzinova bezpeénostna zarazka 8 umozruje odlozit
elektronaradie ihned po dokonceni prace bez toho,
aby hrozilo poskodenie opracovavaného materialu
alebo ¢epeli hoblika. Hned ako elektronaradie zdvih-
nete nad opracovavany povrch, pruzinova bezpec-
nostna zarazka 8 vyskoci do vychodiskovej polohy, a
pri odlozeni hoblika sa jeho oporna doska 9 nebude
dotykat opracovavaného povrchu (bezpeénostna za-
rézka 8 bude hoblik drzat kusok nad povrchom). Vda-
ka tomu sa mdze bubon volne otacat bez toho, aby sa
Cepele dotykali povrchu (pozrite obrazok 5).

Pocas hoblovania sa bezpe¢nostna zarazka 8 sklopi
dozadu a umozni tak bezproblémovu prevadzku.

Odporucania pre pracu s elektronaradim
Hobl'ovanie

» Uistite sa, Ci je obrobok pevne upnuty v spravnej
polohe.

* Polozte prednu opornu dosku 1 na opracovavany
povrch tak, aby sa ¢epele nedotykali povrchu.

+ Zapnite elektronaradie a nechajte bubon dosiahnut
maximalnu rychlost.

* Potom rovnomerne pohybuijte elektronaradim dopre-
du. Nepohybujte hoblikom prili$ rychlo riadne vykonané
hoblovanie vyZaduje dostatok ¢asu. Prili§ vysoka rych-
lost pohybu pracu neurychli, ale méze viest k pretaze-
niu elektronaradia a ku zlej kvalite opracovania povrchu.
» Pri zac¢ati hoblovania zatlaCte silnejSie na prednu
Cast elektronaradia a na zadnu Cast obrobku, aby ne-
dochéadzalo k nerovhomernému odstiepovaniu na za-
¢iatku a na konci drahy hoblovania.

* Hoblovanie je jednoduchsie, ak naklonite obrobok
tak, aby bolo mozné ho hoblovat smerom dole.

* Nevypinajte elektronaradi po€as opracovavania,
ked sa Cepele dotykaju povrchu - zdvihnite hoblik nad
opracovavany povrch.

Odporuacania pre zlepsenie kvality opracovavané-
ho povrchu

Kvalita vysledného povrchu zavisi na hlbke hoblova-
nia, rychlosti pohybu, smere hoblovania a stave cepeli.
* Hibka hobl'ovania - pri malej hibke hoblovania bude
vysledny povrch hladsi, ale bude potrebné hoblovat
dihsi ¢as, nez bude dosiahnuta poZzadovana hibka. |
Pri predbeznom opracovani - nastavte vacsiu hlb-
ku hoblovania, aby praca Sla rychlejsie.
Pri zavere€nom opracovani - nastavte menSiu
mblég'hobl’ovania, aby bol vysledny povrch ¢o naj-
adsi.
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» Rychlost’ pohybu - pri nizSej rychlosti pohybu bude
vysledny povrch hladsi.

+” Smer hobl'ovania (pozdiz / proti viaknam dreva) -
pri hoblovani pozdiz vlakien dreva bude vysledny po-
vrch hladsi.

+ Stav €epeli - pri hoblovani s tupymi Cepelami ale-
bo s nerovnymi alebo zubatymi epelami mézu byt na
opracovavanom povrchu kazy (nerovnosti, pozdizne
zarezy, a pod.). Je potrebné venovat zvy$Senu pozor-
nost’ kontrolam stavu Eepeli, aby bola zaistena bez-
pecna prevadzka a kvalitné pracovné vysledky.

Drazkovanie (pozrite obrazok 6)

» Nastavte pozadovanu Sirku drazky posunutim bo¢-
nej zarazky 12 (pozrite obrazok 6).

» Nastavte pozadovanu hibku drazky pomocou verti-
kalnej zarazky 13 (pozrite obrazok 6).

* Pocas hoblovania tlatte bo¢nu zarazku 12 proti
boénému povrchu obrobku. Opakujte postup, kym ne-
dosiahnete pozadovany vysledok.

Zrazanie hran (pozrite obrazok 7)

V-drazka 2 umoznuje zrazanie hran na obrobku.
Naklorite elektronaradie pod uhlom 45° (pozrite obra-
zok 7) a hoblujte. Po¢as prace venujte zvySenu pozor-
nost uhlu naklonenia a rovnomernosti pohybu.

Udrzba elektronaradia / preventivne
opatrenia

Nez zacnete vykonavat' udrzbu elektronaradia,
vzdy ho odpojte od siete.

Spojovaci material nedot’ahujte prilis, za-
branite tak poskodeniu zavitu.

Tupé cepele je potrebné naostrit' alebo
vymenit’ v€éas. Aby nedochadzalo k ne-
vyvazenosti a k vibraciam, vzdy naostrite
(vymerite) obe cepele naraz. Pouzivajte
cepele rovnakého druhu. Nikdy nepouzivajte elek-
tricky hoblik iba s jednou ¢epelou.
o

nedoslo ku zraneniu.Po vymene cepeli
vzdy otocéte bubnom, aby ste sa uistili,

¢i sa méze volne otacat. Skontrolujte tiez dotiah-
nutie skrutiek 22.

i

Pri vymienani / ostreni ¢epeli hoblika po-
stupujte s maximalnou opatrnost'ou, aby

Vymenné cepele (pozrite obrazky 8 az 12)
[CT14019X]

NoZe 24 su nabrusené z oboch stran a ich vyhotovenie
neumoznuje ich brusenie. Ked sa jedno ostrie otupi,
musia sa noze 24 otqcit, ak su obe ostria tupé, musia

sa noze 24 vymenit. Dalej len "vymenitelny n6z".

* HIbku hoblovania nastavte na hodnotu "0".

» Elektronaradie otocte a kit€om 15 povolte upinacie
skrutky 22 (pozrite obr. 8).

* S pomocou klu¢a 15 vymenitelny néz 24 vysunte
na stranu a vyberte ho, ako je znazornené na obr. 9.

* Vymenitelny n6Z 24 vymerite alebo ho otocte (ak je
dLuh$00$trie dostatoCne ostré), ako je znazornené na
obr.

* Instalujte vymenitelny néz 24, ako je znazornené na
obr. 10.1.

» Prilozte kovové pravitko k bo€nej strane zakladnych
dosiek 1 a 9 a vyrovnajte bo¢nu Cast’ vymenitelného
noza 24 (pozrite obr. 10.2).

» Prilozte kovové pravitko k hornej strane zakladnych
dosiek 1 a 9 a imbusovym klt€¢om 25 otacajte nasta-
vovacimi skrutkami 26 tak, aby sa vymenitelny n6z 24
dotykal pravitka v hornej Casti (pozrite obr. 11), ale bu-
bon 23 sa volne otacal. Skontrolujte, Ci je vymenitelny
noz 24 nastaveny rovnakym spésobom po celej svojej
dizke (ostrie vymenitelného noza 24 musi byt rovno-
bezné s povrchom prednej zakladnej dosky 1).

» Kla¢om 15 utahujte upinacie skrutky 22, kym vSetky
Casti nezapadnu do drazky bubna 23 (pozrite obr. 12).
» VysSie uvedené postupy opakujte pri druhom vyme-
nitefnom nozi 24.

Brusitel'né noze (pozrite obr. 13—15)
[CT14019]

Brusitelné nozZe 32 je mozné brusit. Ak sa ostrie otupi,
musia sa brusitelné noze 32 vymontovat a s pomocou
$pecialneho zariadenia nabrusit. Nasledne sa vyrov-
naju a znovu instaluju na bubon 33. Dalej len "noze".

» Otocte elektronaradie a odskrutkujte skrutky 22 po-
mocou nastrckového klt¢a 18 (pozrite obrazok 13).

« Odstrante kryt 29 a ¢epel 32 zmontovanu s nasta-
vovacou doskou 30.

» Odskrutkujte skrutky 31 a odstrante nastavovaciu
dosku 30 z Cepele 32.

» Ocistite vSetky ¢asti makkou kefkou.

* Noze 32 bruste podla nasledujuceho popisu.

» Pred nain$talovanim novej (znovu naostrenej) ¢e-
pele 32 vykonajte vyrovnanie s pomocou Sablony 17.
* Polozte ¢epel 32 na nastavovaciu $ablénu 17 (po-
zrite obrazok 14.2). Pozor: Sabléna 17 ma tovaren-
ské nastavenie a nevyzaduje ziadne dodatocné
nastavenie. i
* Vyrovnajte reznu hranu vymennej ¢epele 32 pozdiz
vystupku na 8abléne 17. Pritlacte vertikalnu ast nasta-
vovacej dosky 30 k vertikalnemu povrchu Sablény 17,
ako je znazornené na obrazku 14.2. Vyrovnajte otvory
v nastavovacej doske 30 s otvormi v Cepeli 32 (tzn.
pohybujte nastavovacou doskou 30 po Sabléne 17).
Dotiahnite skrutky 31. Ak dizka ¢epele 32 nie je kvoli
opakovanému briseniu dostatocna na to, aby bolo
mozné cepele spravne nasadit’ a vyrovnat), je po-
trebné obe cepele 32 vymenit.

+ Nasadte c¢epel 32 zmontovani s nastavova-
cou doskou 30 na bubon 33, ako je znazornené na
obrazku 14.3.

» Polozte kovové pravitko na bo&né povrchy opornych
dosiek 1 a 9, a vyrovnajte bo¢nu ¢ast vymennej Eepe-
le 32 (pozrite obrazok 15.1).

* Nasadte kryt 29 a dotiahnite skrutky 22 pomocou
nastrékového klu¢a 18 (pozrite obrazok 15.2).

* Zopakujte vy8Sie uvedené kroky s druhou
Cepelou 32.

Ostrenie ¢epeli hoblika (pozrite obrazok 14.1)

[CT14019]
Vzdy ostrite obe cepele 32 zaroven, a to
vyhradne s pomocou Specialneho pri-
pravku na ostrenie ¢epeli 16 jedine tak je
mozné zarugit’ spravne nabrusenie.
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« Demontujte obe Cepele 32, ako je popisané vys-
Sie.

» Povolte kridlové matice 38 a vloZte oba noze 32 do
brisneho zariadenia na noze 16 (pozrite obr. 14.1).
Zadné Casti noZzov 32 sa musia nachadzat' na zaraz-
kach $ablény 35.

» Dotiahnite kridlové matice 38. Hlavicky zvieracich
skrutiek 34 a zvieracia doska 36 musia bezpec¢ne zais-
tovat polohu oboch €epeli 32 tym, Ze ich pritlacia proti
Sablone 35 a zamedzia ich pohybu. Rezné hrany ce-
peli 32 musia byt upevnené presne v rovine (pozrite
obrazok 14.1).

» Naostrite obe Cepele 32 navihéenym hrubozrnnym
brusnym kamefiom.

« Zacistite obe Cepele 32 navihéenym jemnozrnnym
briusnym kamefiom. Tiez odpord¢ame vylestit reznu
hranu povrchov Cepeli 32, aby boli zaru€ené najlepsie
prevadzkové vysledky.

+ Oba noze 32 instalujte podla vysSie uvedeného
opisu.

Vymena hnacieho remeia (pozrite obrazok 16)

+ Odskrutkujte skrutky 40 ochranného krytu 7 a kryt
odstrarite (pozrite obrazok 16).

+ QOdstrante opotrebovany hnaci remeri 39.

+ Ocistite remenové kolieska pomocou kefy.

+ Nasadte hnaci remen 39 na hnacie koliesko (s men-
§im priemerom), a potom ho natiahnite na hnané ko-
liesko (s vac¢sim priemerom) na bubne.

» Nasadte ochranny kryt 7 spat a dotiahnite skrutky 40.

Cistenie mechanického nastroja

Nevyhnutnou podmienkou na dlhodobé a bezpecné
pouzivanie tohto mechanického nastroja je jeho C&is-

tota. Vetracie otvory 10 pravidelne Cistite stlacenym
vzduchom.

Popredajny a aplikacny servis

Nas popredajny servis odpovie na vaSe otazky k
udrzbe a oprave vasho vyrobku a tiez k nahradnym
dielom. Informéacie o servisnych strediskach, sché-
mach dielov a informacie o nahradnych dieloch najde-
te aj na adrese: www.crown-tools.com.

Preprava elektronaradia

« V Ziadnom pripade nesmie na obal pri preprave po-
sobit’ Ziadny mechanicky vplyv.

« Pri nakladani / vykladani nie je povolené pouzivat
ziadny druh technologie, ktory pracuje na principe zo-
vretia obalu.

Ochrana zivotného prostredia

Suroviny nelikvidujte ako odpad, ale ich
recyklujte.

Elektronaradie, jej prislusenstvo a obalové
I materialy by mali byt zlikvidované v sulade
so zasadami recyklacie surovin a ochrany Zivotného
prostredia.
Na umelohmotnych suciastkach je uvedené ich ozna-
Cenie pre triedenu recyklaciu.
Tento navod je vytlaceny na recyklovanom papieri vy-
robenom bez pouzitia chloru.

Vyrobca si vyhradzuje pravo na zmeny.
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Date tehnice ale uneltei electrice

Rindea electrica CT14019X CT14019
Codul uneltei electrice [220-230 V ~50/60 Hz] 420664 420657
Puterea absorbita [W1] 710 710
Putere W] 330 330
Amperajul in functie de voltaj ;;g:;% ¥ Eﬁ} 36_;3 36_33
Numar de turatii in gol [min-"] 16000 16000
Latimea de rindeluire Emrc'ﬂ 3_%4.. 3_8134..
Adancimea de rindeluire Emgﬂ 00_2,’2/352 0032/352
Adancimea de canelare Emgﬂ 0.._01'3/532.. 0..3’3/%2..
Greutate el &y &17
Clasa de protectie O]/ O]/
Presiune acustica [dB(A)] 88,63 88,63
Putere acustica [dB(A)] 99,63 99,63
Vibratii ponderate [m/s?] 2,7 2,7

Informatii despre zgomot

A

C € Declaratie de conformitate

Purtati casti antifonice daca presiunea
acustica depaseste 85 dB (A).

Declaram pe proprie raspundere ca produsul descris
la paragraful "Date tehnice ale uneltei electrice" co-
respunde tuturor dispozitiilor relevante ale Directive-
lor 2006/42/EC inclusiv modificarilor acestora si este in
conformitate cu urméatoarele standarde: EN 60745-1,

EN 60745-2-14.
M Cunhon)

Merit Link International AG
Stabio, Elvetia, 17.10.2017

&

Manager de Wu Cunzhen

certificare

AVERTISMENT - Pentru a reduce riscul
de vatamare, utilizatorul trebuie sa ci-
teasca manualul de instructiuni!

Reguli generale de siguranta

AVERTISMENT! Cititi toate avertismen-
tele si instructiunile de siguranta. Neres-
pectarea avertismentelor si a instructiunilor
poate avea drept rezultat un soc electric,
incendiu si / sau vatamarea grava.
Pastrati toate avertismentele si instructiunile pen-
tru o referinta viitoare.
Termenul de "unealta electrica" din avertismente se re-
fera la unealta electrica (cablatd) actionata prin retea
sau unealta electrica (necablata) actionata cu baterii.

Siguranta suprafetei de lucru

» Pastrati suprafata de lucru curata si bine ilumi-
nata. Zonele dezordonate sau intunecoase pot cauza
incidente.

* Nu utilizati uneltele electrice in atmosfere explo-
zive, cum ar fi in prezenta lichidelor, a gazelor sau
a prafului inflamabil. Uneltele electrice creeaza scan-
tei care pot aprinde praful sau gazele arse.

» Tineti copiii si martorii la distanta atunci cand
utilizati o unealta electrica. Distractijile va pot face sa
pierdeti controlul.

Siguranta electrica
» Figele uneltei electrice trebuie sa se potriveas-

ca cu borna de iesire. Nu modificati niciodata figa,
in niciun mod. Nu utilizati nicio figa adaptoare cu
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uneltele electrice impamantate (legate la pamant).
Fisele nemadificate si bornele de iesire potrivite vor re-
duce riscul de soc electric.

« Evitati contactul fizic cu suprafetele impaman-
tate sau legate la pamant, cum ar fi conductele,
radiatoarele, plitele sau frigiderele. Exista un risc
sporit de soc electric, in cazul in care corpul dvs., este
impamantat sau legat la pamant.

* Nu expuneti uneltele electrice la conditii de vre-
me ploioasda sau umeda. Patrunderea apei intr-o
unealta electrica va spori riscul de soc electric.

* Nu abuzati de cablu. Nu utilizati niciodata cablu
pentru a transporta, impinge sau scoate unealta
electrica din priza. Tineti cablul la distanta de cal-
dura, ulei, margini ascutite sau piese mobile. Ca-
blurile deteriorate sau incalcite sporesc riscul de soc
electric.

+ Atunci cand utilizati o unealta electrica in aer li-
ber, utilizati un cablu prelungitor adecvat pentru uz
in aer liber. Utilizarea unui cablu destinat uzului in aer
liber reduce riscul de soc electric.

« Daca utilizarea unei unelte electrice intr-un loc
umed nu poate fi evitata, utilizati o alimentare pro-
tejata (DCR) pentru dispozitivul cu curent rezidu-
al. Utilizarea unui DCR reduce riscul de soc electric.
RETINETI! Termenul de "dispozitiv cu curent rezidu-
al (DCR)" poate fi inlocuit cu termenul "disjunctor cu
curent de fuga (GFCI)" sau "disjunctor de scurgere la
pamant (ELCB)".

« Avertisment! Nu atingeti niciodata suprafetele
metalice ale cutiei de viteze, ale scutului si asa mai
departe, deoarece atingere suprafetelor metalice va
interfera cu unda electromagnetica, cauzand astfel o
potentiald vatamare sau accidente.

Siguranta personala

« Fiti atent, aveti grija la ceea ce faceti si apelati la
simtul practic atunci cand utilizati o unealta elec-
trica. Nu utilizati o unealta electrica daca sunteti
obosit sau va aflati sub influenta drogurilor, a al-
coolului sau a medicamentelor. Un moment de nea-
tentie n timpul utilizarii uneltelor electrice poate avea
drept rezultat o vatamare personala grava.

« Utilizati echipamente de protectie individuala.
Purtati intotdeauna o protectie pentru ochi. Echi-
pamentele de protectie, cum ar fi masca pentru praf,
incaltamintea de protectie impotriva alunecarii, casca
dura sau protectia pentru auz, utilizate in conditiile co-
respunzatoare vor reduce vatamarile personale.

* Preveniti pornirea accidentala. Asigurati-va ca
intrerupatorul se afla in pozitie oprit inainte de a
conecta la sursa de alimentare si / sau setul de ba-
terii, ridicand sau transportand unealta. Transportul
uneltelor electrice tinand degetul apasat pe intrerupa-
tor sau punerea uneltelor electrice sub tensiune care
au_Intrerupatorul pornit duce la accidente.

* Indepartati orice cheie de reglare inainte de a
porni unealta electrica. O cheie Iasata atasata de o
piesa rotativa a uneltei electrice poate duce la vatdama-
rea personala.

* Nu intindeti excesiv. Pastrati intotdeauna spri-
jinul si echilibrul adecvat. Acest lucru permite un
control mai bun al uneltei electrice in situatii neas-
teptate.

+ Imbracati-va adecvat. Nu purtati imbracaminte
sau bijuterii lejere. Tineti parul, imbracamintea si
manusile la distanta de piesele mobile. Imbraca-

mintea, bijuteriile sau parul lung liber se poate prinde
n piesele mobile.

« Daca dispozitivele sunt furnizate pentru cone-
xiunea instalatiilor de extractie si de colectare a
prafului, asigurati-va ca acestea sunt conectate
si utilizate in mod adecvat. Utilizarea dispozitivu-
lui de colectare a prafului poate reduce pericolele
legate de praf.

* Nu permiteti ca familiarizarea rezultata din utili-
zarea frecventa a uneltelor sa va faca sa va com-
placeti sau sa ignorati principiile de siguranta ale
uneltei. O actiune neglijentd poate cauza o vatamare
grava intr-o fractiune de secunda.

» Avertisment! Uneltele electrice pot produce un
camp electromagnetic in timpul utilizarii. In unele cir-
cumstante, acest camp poate interfera cu implanturile
medicale active sau pasive. Pentru a reduce riscul de
vatamare grava sau fatald, le recomandam persoane-
lor cu implanturi medicale sa se consulte cu medicul
acestora si producatorul de implanturi medicale inainte
de a utiliza aceasta unealta electrica.

Utilizarea si intretinerea uneltei electrice

« Persoanele cu aptitudini psio-fizice sau mentale re-
duse, precum si copiii, nu pot utiliza unealta electrica,
daca acestea nu sunt supravegheate sau instruite cu
privire la utilizarea uneltei electrice de catre o persoa-
na responsabila de siguranta acestora.

* Nu fortati unealta electrica. Utilizati unealta
electrica corecta pentru operatiunea dvs. Unealta
electrica corecta va face lucrurile mai bine si in mare
siguranta, la capacitatea pentru care a fost proiectata.
* Nu utilizati unealta electrica daca intrerupatorul
nu o porneste si nu o opreste. Orice unealta electri-
ca care nu poate fi comandata cu ajutorul intrerupato-
rului este periculoasa si trebuie sa fie reparata.

« Deconectati fisa de la sursa de alimentare si /
sau setul de baterii din unealta electrica inainte sa
efectuati orice reglaj, sa schimbati accesoriile sau
sa depozitati uneltele electrice. Astfel de masuri de
sigurantd preventive reduc riscul de a porni unealta
electrica accidental.

< Depozitati uneltele electrice inactive intr-un loc
care nu se afla la indemana copiilor si nu permiteti
persoanelor nefamiliarizate cu unealta electrica
sau cu aceste instructiuni sa utilizeze unealta elec-
trica. Uneltele electrice sunt periculoase in posesia
utilizatorilor neinstruit;.

- Efectuati intretinerea uneltei electrice. Verifi-
cati alinierea gresita sau griparea pieselor mobile,
ruperea pieselor si orice altd conditie care poate
afecta functionarea uneltei electrice. Daca unealta
electrica s-a deteriorat, reparati-o inainte de utili-
zare. Uneltele electrice intretinute in mod precar pot
cauza numeroase accidente.

« Pastrati uneltele de taiere ascutite si curate.
Uneltele de taiere intretinute corespunzator cu margini
de taiere ascutite sunt mai putin predispuse la gripare
si sunt mai facil de comandat.

« Utilizati unealta electrica, accesoriile si cutitele
aplicate etc. in conformitate cu aceste instructiuni,
luand in considerare conditiile de lucru si lucrarea
de executat. Utilizarea uneltei electrice pentru alte
operatiuni decéat cele prevazute poate duce la o situ-
atie periculoasa.

« Pastrati manerele si suprafetele de prindere us-
cate, curate si fara urme de ulei si lubrifiant. Mane-
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rele si suprafetele de prindere alunecoase impiedica
manipularea si comanda sigura a uneltei in situatii
neasteptate.

» Retineti faptul ca atunci cand utilizati o unealta elec-
trica, tineti manerul auxiliar corect, care este util in
momentul comandarii uneltei electrice. Prin urmare, o
tinere adecvata poate reduce riscul de accidente sau
vatamari.

Reparatii

» Unealta dvs. electrica trebuie sa fie reparata de
catre o persoana calificata in reparatii, utilizand
numai piese de schimb identice. Acest lucru va asi-
gura faptul ca siguranta uneltei electrice este mentj-
nuta.

» Urmati instructiunile privind lubrifierea si schimbarea
accesoriilor.

Avertismente speciale privind siguranta

» Asteptati ca taietorul sa se opreasca inainte de
asezarea uneltei jos. Un taietor rotativ expus poate
antrena suprafata, provocand posibila pierdere a
controlului si vatamare grava.

NOTA: Avertismentul de mai sus se aplicd doar in
cazul masinilor de rindeluit fara sistem de protectie cu
nchidere automata.

» Apucati unealta electrica doar de suprafetele de
prindere izolate, deoarece taietorul poate intra in
contact cu propriul cablu de alimentare. Taierea
unui fir aflat sub tensiune poate "alimenta" piesele de
metal expuse ale uneltei electrice si il poate electrocuta
pe operator.

» Utilizati cleme sau o altd metoda practica
de fixare si sprijinire a piesei de prelucrat pe o
platforma stabila. Tinerea piesei de prelucrat in méana
sau pe corp o face instabila si poate provoca pierderea
controlului.

Linii directoare de siguranta in timpul
utilizarii uneltei electrice

+ Nu utilizati accesorii nerecomandate si nepro-
iectate special de producatorul uneltei; nu utilizati
accesorii deteriorate; specificatiile accesoriilor trebu-
ie sa fie in intervalul de putere nominala al uneltei.

* Lama rindelei trebuie sa fie corect instalata si
utilizatda conform instructiunilor furnizate de pro-
ducator. Fiti atent la dimensiunea care trebuie sa
corespunda placii de presare, pentru a va asigura ca
nu are loc nicio frictiune mecanica intre lama rindelei
si placa de presare in timpul operarii, dupa instalare.
Dupa instalare, comutatorul trebuie pornit in pozitia de
sigurantd, iar unealta va functiona timp de 30 de se-
cunde. In caz de vibratii puternice sau alte probleme,
operarea va fi intrerupta si vor fi facute aranjamentele
pentru intretinere.

» Piesa prelucrata trebuie sa fie fixata in mod fia-
bil si prinsa cu clema de prindere sau cu clema cu
surub, cat de bine posibil.

* Nu puneti degetele pe comutator pentru a evi-
ta pornirea involuntara a uneltei, cand aceasta se
misca.

* Unealta electrica trebuie pornita inainte de
asezarea acesteia pe suprafata materialului de

procesat. Cand este efectuatd operatia de rindeluire,
inspectati daca sunt materii straine ascunde in piesa
de prelucrat, de exemplu cuie si suruburi. Orice ma-
terie straina descoperita trebuie inlaturata nainte de
operare.

« Cand unealta electrica este utilizata, cablurile
de alimentare trebuie sa fie amplasate in spatele
cadrului, departe de capul de lucru. Cablurile de ali-
mentare sau uneltele deteriorate nu trebuie utilizate. In
cazul in care cablurile de alimentare sunt deteriorate in
timpul lucrului, nu atingeti cablurile de alimentare de-
teriorate; scoateti stecarul imediat si schimbati cablul
de alimentare.

* Unealta electrica trebuie oprita inainte de a fi
asezata jos. Dupa intreruperea alimentarii, unealta
electrica poate fi asezatd doar dupa ce capul de lu-
cru al uneltei este complet static. In acelasi timp, nu
atingeti lama rindelei cu mainile. in mod similar, lama
rindelei se incalzeste foarte mult in timpul operarii, prin
urmare nu trebuie sa o atingeti cu mainile fnainte de
a se raci.

» Daca este generat praf daunator pentru sanata-
te, combustibil sau exploziv in timpul lucrului, luati
misurile de siguranta corespunzatoare. De exem-
plu: praf care poate cauza cancer. In timpul lucrului,
trebuie sa utilizati echipament pentru inlaturarea pra-
fului rezidual si maturare si s purtati masca impotriva
prafului.

» Spatiul de lucru trebuie mentinut curat. Dupa
amestecare, materialele pot prezenta riscuri ridi-
cate.

» Deoarece azbestul poate cauza cancer,
procesati materiale care contin azbest.

» Unealta electrica poate fi agezata doar dupa ce
lama este complet statica. Lamele instalate in uneal-
ta electrica se pot bloca, ducand la imposibilitatea de a
controla unealta electrica.

* Nu utilizati o unealta electrica ce are cabluri de-
teriorate. In cazul in care cablurile de alimentare sunt
deteriorate sau rupte in timpul lucrului, nu atingeti ca-
blul de alimentare; in schimb, scoateti imediat stecarul.
Cablurile de alimentare deteriorate pot cauza electro-
cutarea.

» Unealta electrica trebuie pornita inainte de intro-
ducerea acesteia in piesa de prelucrat. Daca lama
ramane blocata in piesa de prelucrat, unealta electrica
va recula.

» Unealta electrica nu trebuie sa fie operata de
copii.

« Utilizati doar lame ascutite.

* In timpul lucrului, cablurile de alimentare trebuie
amplasate in spatele uneltei electrice.

* In timpul lucrului, tineti cu fermitate si stabilitate
unealta electrica.

* In timpul lucrului, placa de baza trebuie fixata pe
suprafata materialului.

* Cand munca de rindeluire este in desfasurare,
lama nu trebuie sa intre in contact cu metalul, cuie
sau suruburi.

» Cand unealta electrica este in functiune, dege-
tele nu trebuie sa intre in fanta pentru eliminarea
aschiilor.

nu

Observati tensiunea electrica: la conexiunea electri-
ca, trebuie sa confirmati daca tensiunea electrica este
aceeasi cu tensiunea marcata pe placuta cu datele
tehnice principale a uneltei. Daca tensiunea electrica
este mai mare decat tensiunea adecvata, operatorii
pot fi supusi accidentelor si, in acelasi timp, unealta se
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va distruge. Prin urmare, daca tensiunea electrica nu a
fost confirmata, atunci nu veti efectua niciodata conec-
tarea in mod arbitrar. Dimpotriva, atunci cand tensiu-
nea electrica este mai mica decat tensiunea necesara,
motorul se va deteriora.

Symbol Semnificatie

Deblocat.

Simboluri utilizate in manual

Urmatoarele simboluri sunt utilizate in manualul de
utilizare, retineti-le semnificatia. Interpretarea corecta
a simbolurilor va permite utilizarea corecta si sigura a
uneltei electrice.

Semnificatie

Rindea electrica

Sectiunea marcata cu gri -
prindere moale (cu suprafa-
ta izolata).

Autocolant cu numarul de
serie:

CT ... - model;

XX - data fabricatiei;
XXXXXXX - numar de serie.

Cititi toate reglementarile si
instructiunile de siguranta.

Atentie. Important.

Interzis.

X

o /1

Izolatie dubla / clasa de pro-
tectie.

Un semn care certifica faptul
ca produsul se conformeaza
cu cerintele esentiale ale di-
rectivelor UE si ale standar-
delor UE armonizate.

q3

in timpul functionérii, inde-
partati praful acumulat.

Atentie! Posibilitate de acci-
dentare cauzata de margini-
le ascutite ale unui acceso-
riu de taiere.

Nu aruncati unealta electrica
intr-un container pentru de-
seuri domestice.

1=t > B

Purtati ochelari de protectie.

Purtati protectii antifonice.

Purtati o masca pentru praf.

Deconectati unealta electri-
ca de la retea fnainte de in-
stalare sau de ajustare.

Directia de deplasare.

Directia de rotatje.

Blocat.

Descrierea uneltei electrice

Rindeaua electricad este destinata rindeluirii, taierii
muchiilor si canelarii lemnului si a obiectelor din lemn.
Rindeaua electrica nu poate fi folosita decat de catre
dreptaci.

Unealta poate fi montata in pozitie fixa (cu ajutorul
unor accesorii speciale).

Parti componente

Placa baza fata

Canelura in V

Scara de reglare a adancimii de rindeluire
Maner suplimentar cu regulator pentru reglarea
adancimii de rindeluire

Intrerupator pornit / oprit

Buton de deblocare

Aparatoare

Opritor de siguranta

Placa baza spate

10 Orificii pentru ventilare

11 Duza

12 Opritor lateral *

13 Opritor vertical *

14 Surub fluture *

15 Cheia *

16 Dispozitiv de ascutire a cutitelor (ansamblu) *
17 Dispozitiv de aliniere a cutitelor (ansamblu) *

woo~NoOON AWN-=
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18 Cheie inelara *

19 Consola *

Placa opritoare *

21 Piulita de fixare *

Surub de prindere *

Tambur pentru lame interschimbabile

Lame interschimbabile *

Cheie imbus *

Surub ajustanta

Placa de prindere

Placa de indreptare pentru lama interschimbabila
Capac

Placa de indreptare pentru lama reascutibila
31 Surub

Lame reascutibile *

Tambur pentru lame reascutibile

Bolt de strangere pentru dispozitivul de ascutit
lame *

Sablon *

Placa *

Saiba *

38 Piulita fluture *

Curea de actionare *

Surub carcasa

* Accesorii

Nu toate accesoriile descrise si ilustrate sunt in-
cluse in setul standard de livrare.

Montarea si reglarea componentelor
uneltei electrice

inainte de a executa orice lucrare asupra uneltei
electrice, scoateti fisa de alimentare din priza.

Nu strangeti excesiv elementele de
prindere, pentru a evita deteriorarea fi-
letului.

o Montarea / demontarea / instalarea anu-
mitor elemente este aceeasi pentru toate
1 modelele, in acest caz modelele specifice
nu sunt prezentate in ilustratii.
Montarea / demontarea opritorului lateral (vezi
fig. 1)

* Ansamblu opritor lateral 12 dupa cum este prezentat
in fig. 1.

» Montati opritorul lateral 12 utilizdnd surubul flutu-
re 14 (consultati fig. 1).

» Operatiunile de dezasamblare se fac in ordine
inversa.

Fixarea latimii de canelare (vezi fig. 2)

+ Slabitj piulita de fixare 21 de pe opritorul lateral 12
si reglati Iatimea necesara a canelarii prin deplasarea
placii opritoare 20 (consultati fig. 2).

+ Strangeti piulita de fixare 21.

Montarea / demontarea opritorului vertical (vezi
fig. 3)

* Montati opritorul vertical 13 utilizand surubul flutu-
re 14 (consultati fig. 3).

» Cand demontati opritorul vertical 13, desfaceti su-
rubul fluture 14.

Fixarea adancimii de canelare (vezi fig. 3)
« Slabiti surubul fluture 14 de pe opritorul vertical 13 si

reglati adancimea doritd a canelarii (consultati fig. 3).
« Strangeti surubul fluture 14.

Punerea in functiune a uneltei electrice

Utilizati intotdeauna tensiunea de alimentare corecta:
tensiunea de alimentare trebuie sa corespunda cu in-
formatiile specificate pe placuta de identificare a unel-
tei electrice.

Pornirea / oprirea uneltei electrice

Pornire:

Pentru a porni unealta electrica, tineti apasat butonul de
deblocare 6 si, in acelasi timp, apasati intrerupatorul 5.
Oprire:

Pentru a opri unealta electrica, eliberati intrerupatorul 5.

Aspirarea prafului in timpul functionarii
uneltei electrice

Aspirarea prafului permite reducerea canti-
tatii de praf din aer si impiedica acumularea
acestuia in zona de lucru.

Atunci cand utilizati unealta electrica,
folositi intotdeauna un aspirator pentru a aspira praful
de pe piesele prelucrate.

Caracteristici ale uneltei electrice

Maner suplimentar cu regulator pentru reglarea
adancimii de rindeluire (vezi fig. 4)

Fixati adancimea de rindeluire dorita rotind manerul
suplimentar 3 la dreapta sau la stéanga, in functie de
marcajele de pe scara 4.

Marcajele scarii 4 sunt astfel concepute incat rotirea ma-
nerului 3 cu un marcaj va determina modificarea adan-
cimii de rindeluire cu 0.5 mm (vezi fig. 4). De exemplu,
valoarea 0.5 a fost prefixata, daca rotiti manerul, veti
seta valoare 10 - ceea ce inseamna ca adancimea de
rindeluire se va modifica de la 0.5 mmla 1 mm.

Opritorul de siguranta (vezi fig. 5)

Opritorul de siguranta cu arc 8 permite punerea jos a
uneltei electrice imediat dupa incheierea operatjunii,
fara riscuri de deteriorare a suprafetei prelucrate sau a
cutitelor uneltei electrice. Atunci cand unealta electrica
este ridicatd deasupra suprafetei prelucrate, opritorul
de siguranta cu arc 8 revine in pozitia initiala. Atunci
cand unealta este pusa jos, placa de baza spate 9 nu
intra n contact cu suprafata prelucrata (unealta elec-
trica este controlata de opritorul de siguranta 8). Acest
lucru asigura rotatia libera a tamburului fara ca supra-
fata prelucrata sa fie atinsa de cutjte (vezi fig. 5).

In" timpul rindeluirii, opritorul de sigurantd 8 se
deplaseaza in spate si asigura functionarea libera.

Romana
88

https://tm.by
NHTepHeT-marasuH

Lby



Recomandari referitoare la utilizarea

uneltei electrice
Rindeluirea

+ Asigurati-va ca piesa de prelucrat este bine fixata.

* Asezati placa de baza fatd 1 pe suprafata tratata,
astfel incat cutitele sa nu intre In contact cu suprafata
tratata.

» Porniti unealta electrica si lasati tamburul sa ajunga
la turatia maxima.

* Dupa aceea, miscati uniform unealta electrica in
fata. Monitorizati viteza de lucru - operatiunea va dura
o anumita perioada. O viteza prea mare nu va grabi
procesul, ci va suprasolicita unealta electrica, rezulta-
tul fiind o calitate slaba a suprafetei tratate.

» Lainitierea operatiunii de rindeluire, apasati mai pu-
ternic pe partea din fata a uneltei electrice si pe partea
din spate a acesteia la incheierea operatiunii. Acest
lucru asigura evitarea aschierii neuniforme, atat la in-
ceputul, cat si la finalul rindeluirii.

» Rindeluirea devine mai usoara daca inclinai piesa
de prelucrat astfel incat sa poate fi rindeluita in sens
descendent. .

* Nu opriti unealta electrica in timpul operatiunii. In-
trerupeti, mai intai, contactul cutitelor cu obiectul de
lucru, de exemplu, ridicati unealta electrica deasupra
suprafetei tratate.

Recomandari referitoare la imbunatatirea calitatii
suprafetei tratate

Calitatea suprafetei rezultate depinde de adancimea
de rindeluire, viteza de lucru, sensul de rindeluire si
starea cutjtelor.
* Adancimea de rindeluire - atunci cand este redu-
sa, suprafata rezultata va fi mai fina, dar va dura mai
mult sa indepartati stratul pana la grosimea necesara.
Pentru pretratare - fixati o adancime de rindeluire
mai mare, deoarece veti economisi timp.
Pentru tratarea finala - fixati o adancime de rindelui-
re mai mica, deoarece vetj obtine o suprafata mai fina.
+ Viteza de lucru - daca adancimea de rindeluire este
redusa, suprafata rezultata va fi mai fina.
+ Sensul de rindeluire (in sensul / in sens contrar
fibrelor) - in cazul rindeluirii in sensul fibrelor de lemn,
suprafafa va fi mai fina.
» Starea cutitelor - in cazul rindeluirii cu cutite tocite
sau cu cutite cu crestaturi sau fisuri, suprafata de lemn
tratata poate prezenta vicii (zgarieturi, dungi longitu-
dinale etc.). Se va acorda o atentie speciala verificarii
starii cufitelor, deoarece acest lucru va garanta o func-
tionare mai sigura si rezultate mai bune.

Canelarea (vezi fig. 6)

+ Fixati latimea de faltuire necesara folosind opritorul
lateral 12 (vezi fig. 6).

» Fixati inaltimea de faltuire necesara folosind oprito-
rul vertical 13 (vezi fig. 6).

« Executati rindeluirea apasand opritorul lateral 12 pe
suprafata laterala a piesei de prelucrat. Repetati ope-
ratiunea pana la obtinerea rezultatului dorit.

Sanfrenarea muchiilor (vezi fig. 7)

Canelura in V 2 permite sanfrenarea muchiilor pieselor
de prelucrat tratate.

Inclinati unealta electricd intr-un unghi de 45° (vezi
fig. 7) si executati rindeluirea. In timpul operatjunii, se
va acorda o atentie speciald unghiului de inclinare a
uneltei electrice si uniformitatii lucrului.

Masuri de intretinere a uneltei electrice /
masuri preventive

nainte de a executa orice lucrare asupra uneltei
electrice, scoateti fisa de alimentare din priza.

Nu strangeti excesiv elementele de
prindere, pentru a evita deteriorarea fi-
letului.

Se recomanda ca ascutirea sau inlocu-
irea cutitelor tocite sa se faca in timp
util. Pentru a impiedica descentrarea si
vibratiile, inlocuiti (ascutiti) intotdeauna
ambele cutite. Folositi cutite de acelasi tip. Nu uti-
lizati niciodata rindeaua electrica daca este montat

doar un singur cutit.
dica ranirea din cauza muchiilor cuti-

telor.Dupa ce ati inlocuit cutitele, rotiti
intotdeauna tamburul, pentru a va asigura ca func-
tioneaza fara probleme. Verificati si strangerea su-
ruburilor 22.

> >

Fiti atent la inlocuirea / ascutirea cuti-
telor rindelei electrice, pentru a impie-

Cutitele interschimbabile (vezi fig. 8-12)
[CT14019X]

Lamele 24 sunt ascutite pe ambele parti, iar designul
lor nu ofera posibilitatea reascutjrii. In cazul in care
taisul unei lame se toceste pe o parte, lamele 24
trebuie intoarse, iar in cazul in care se toceste pe
ambele parti, lamele 24 trebuie inlocuite. Denumite in
continuare "lame interschimbabile".

* Reglati adancimea de rabatare la "0".

» Intoarceti unealta electrica si slabiti bolturile de
strangere 22 utilizand cheia fixa 15 (consultati fig. 8).

+ Utilizand cheia fixa 15, deplasati lama interschim-
babila 24 spre laterala si extrageti-o, dupa cum este
aratat in fig. 9.

* Inlocuiti lama interschimbabilda 24 sau intoarceti-o
(daca cel de-al doilea tais al lamei este suficient de
ascutit) dupa cum este aratat in fig. 10.1.

» Montati lama interschimbabild 24 pe pozitie, dupa
cum este aratat in fig. 10.1.

» Pozitionati o rigla metalica pe suprafetele laterale
ale placilor de baza 1 si 9 si aliniati partea laterala a
lamei interschimbabile 24 (consultati fig. 10.2).

+ Pozitionati rigla metalica pe suprafata superioara a
placilor de baza 1 si 9 si faceti ca lama interschimbabi-
1a 24 sa atinga rigla Tn punctul superior prin rasucirea
bolturilor de reglare 26 cu cheia Allen 25 (consultai
fig. 11), finand cont ca tamburul 23 trebuie sa se poata
roti. Asigurati-va ca lama interschimbabila 24 este re-
glata intr-un mod similar pe toata lungimea sa (taisul
lamei interschimbabile 24 trebuie sa fie paralel cu su-
prafata placii de baza frontale 1).
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« Strangeti bolturile de strangere 22 cu cheia fixa 15
pana cand fixeaza toate piesele in fanta tamburului 23
(consultati fig. 12).

* Repetati operatiunea de mai sus pentru cea de-a
doua lama interschimbabila 24.

Lame reascutibile (consultati fig. 13-15)
[CT14019]

Lamele reascutibile 32 pot fi reascutite. Cand taisul
lamei se toceste, lamele reascutibile 32 trebuie de-
montate si reascutite cu ajutorul unui dispozitiv speci-
al. Dupa care trebuie aliniate si remontate pe tambu-
rul 33. Denumite Tn continuare "lame".

* Intoarceti unealta electrica si  desurubati
suruburile 22 folosind cheia inelara 18 (vezi fig. 13).

» Scoateti capacul 29 si cutitul 32 asamblat cu placa
de reglare 30.

« Desurubati suruburile 31 si scoateti
reglare 30 de pe cutit 32.

» Curatati toate piesele cu ajutorul unei perii moi.

« Ascutiti lamele 32 dupa cum este descris mai jos.

« |nainte de a monta un cutit 32 nou (reascutjt), exe-
cutati alinierea folosind sablonul 17.

« Asezati cutitul 32 pe sablonul de aliniere 17 (vezi
fig. 14.2). Atentie: sablonul 17 prezinta setari din
fabrica si nu necesita reglaje suplimentare.

« Aliniati muchia taietoare a cutitului interschimbabil 32
de-a lungul stiftului sablonului 17. Apasati partea verti-
cala a placii de reglare 30 pe suprafata verticala a sa-
blonului 17, asa cum se arata in figura 14.2. Potriviti
gaurile din placa de reglare 30 cu gaurile din cutjt 32, de-
plasand placa de reglare 30 de-a lungul sablonului 17.
Strangeti suruburile 31. Daca lungimea cutitului 32
nu permite alinierea din cauza reascutirilor multi-
ple, ambele cutite 32 trebuie sa fie inlocuite.

« Asezati cutitul 32 asamblat cu placa de reglare 30
pe tamburul 33, asa cum se arata in figura 14.3.

* Asezati o rigla de metal pe suprafetele laterale ale
placilor de baza 1 si 9 si aliniati partea laterala a cutjtu-
lui 32 (vezi fig. 15.1).

« Asezati capacul 29 si strangeti suruburile 22 cu che-
ia inelara 18 (vezi fig. 15.2).

* Repetati operatiunile de mai sus pentru celdlalt
cutit 32.

placa de

Ascutirea cutitelor rindelei electrice (vezi fig. 14.1)

[CT14019]

A\

« Demontati ambele cutite 32 asa cum se arata mai
sus.

» Slabiti piulitele fluture 38 si pozitionati ambele
lame 32 in dispozitivul de ascutire pentru lame 16
(consultati fig. 14.1). Partile posterioare ale lamelor 32
trebuie sa se sprijine de opritoarele sablonului 35.

» Strangeti piulitele fluture 38. Capetele suruburilor de
prindere 34 si placa 36 vor fixa in siguranta ambele cu-

Ascutiti intotdeauna ambele cutite 32
odata si numai cu dispozitivul special 16,
pentru a asigura unghiul de ascutire co-
rect.

tite 32, apasandu-le pe sablon 35, pentru a impiedica
deplasarea acestora. Muchiile taietoare ale cutitelor 32
se vor gasi in acelasi plan (vezi fig. 14.1).

« Ascutiti ambele cutite 32 cu piatra de polizor cu gra-
nulatie mare si in mediu umed.

« Finisati ambele cutite 32 cu piatra de polizor cu
granulatie fina si in mediu umed. Se recomanda si sa
lustruiti suprafata muchiilor taietoare ale cutitelor 32,
deoarece acest lucru va asigura obtinerea de rezultate
optime.

* Montati ambele lame 32 dupa cum este descris mai
sus.

nlocuirea curelei de actionare (vezi fig. 16)

* Desurubati suruburile 40 ale carcasei de protectie 7
si scoateti carcasa (vezi fig. 16).

* Scoateti cureaua de actionare 39 uzata.

« Curatati rotile de curea cu o perie.

« Asezati o noua curea de actionare 39 pe roata de
antrenare (de diametru mai mic) si apoi trageti-o pe
tambburul rotativ cu roata antrenata (de diametru mai
mare).

« Puneti la loc carcasa de protectie 7 si strangeti su-
ruburile 40.

Curatarea uneltei electrice

O conditie indispensabila pentru exploatarea pe ter-
men lung a uneltei electrice este pastrarea acesteia
curata. Curatati in mod regulat unealta electrica cu aer
comprimat prin gaurile de aerisire 10.

Serviciul post-vanzare si serviciul de tip aplicatie

Serviciul nostru post-vanzare raspunde la intrebarile
dumneavoastra legate de intretinerea si repararea pro-
dusuluidumneavoastra, precum si a pieselor de schimb.
Informatii despre centrele de servicii, diagramele pie-
selor si informatii despre piesele de schimb pot fi ga-
site, de asemenea, la adresa: www.crown-tools.com.

Transportarea uneltelor electrice

* In mod obligatoriu, ambalajul nu trebuie supus
niciunui impact mecanic n timpul transportarii.

« La descarcare / incarcare, nu este permisa
utilizarea niciunui tip de tehnologie care functioneaza
pe principiul ambalajului de fixare.

Protectia mediului

Materiile prime trebuie reciclate in loc sa
fie evacuate ca deseuri.

Unealta, accesoriile si ambalajul trebuie
I sortate in vederea recicldrii ecologice.
Componentele din plastic sunt etichetate pentru
reciclarea pe categorii.
Aceste instructiuni sunt tiparite pe hartie reciclabila,
fabricata fara clor.

Producatorul igi rezerva dreptul de a aduce modificari.
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TexHuyeckun XapakKTepUCTUKMN Ha eNieKTpnu4eCknsd MHCTPYMEHT

MawmuHa 3a peHAoOCBaHe CT14019X CT14019
Kopn enekTponHCTpyMeHT [220-230 V ~50/60 Hz] 420664 420657
HomuHanHa mowHocTt [W1] 710 710
W3xoaHa MmowHocT [W1] 330 330
Curna Ha ToKa npu HanpexeHue ;;g:;% ¥ Eﬁ% 36_;3 36_33
O6GopoTu Ha Npa3HuA xopn, [min-] 16000 16000
LLinpuHa Ha peHAOCBaHe [in ([:Lnerg} 3_%4.. 3_815 "
Obn6ouynHa peHpocsaHe [in ([:m_;'s‘} O..O_ 232/352 00 '32/1352..
Obn6ounHa Ha AbN6GaeHe in éwg} 0.._01'3/532.. 0..3’3/%2..
Terno el &y &17
Knac Ha 6e3onacHocT O]/ O]/
3BYKOBO HansiraHe [dB(A)] 88,63 88,63
AKyCTMYHa MOLHOCT [dB(A)] 99,63 99,63
Bubpauus [m/s?] 2,7 2,7

UHdbopmauusn 3a wym

A

C € [DOeknapauus 3a cLOTBETCTBUE

BuHaru HoceTe 3alMUTHM CryLanku,
aKko 3BYKOBOTO HansiraHe HagBulia-
Ba 85 dB(A).

C nbfHa OTrOBOPHOCT HWe [Jeknapvpame, 4e oOnu-
caHuAT B pasgena "TexHUYecky XapakTepUCTUKU Ha
enNeKTPUYECKNS UHCTPYMEHT" CbOTBETCTBA Ha BCUYKU
BanuaHW M3WCKBaHWA Ha aupektmBute 2006/42/EC,
BKITHOYUTENHO HA M3MEHEHUsITa UM 1 MOKPKBa U3NCKBa-
HuaTa Ha ctangapTtute: EN 60745-1, EN 60745-2-14.

Whuntor

Merit Link International AG
Stabio, LWWeenyapus, 17.10.2017

&

MeHnpxbp Wu Cunzhen

CepTudpukauus

NPEQYNPEXOEHUE - 3a pa Hamanute
puUcka OT HapaHsBaHe, NOTPeGUTenaT
TpsAAbBa Aa npouyeTe Hapb4YHUKA C MH-
cTpyKuuu!

OcHoBHM NpaBuna 3a 6e3onacHocT
NMPEAYNPEXOEHUE! MNpoyeTteTte BCUYkM
npeaynpexaeHus 3a 6e30nacHOCT M UH-
CcTpyKumumn. HecnassaHeTo Ha npeaynpex-
AeHVsiTa 1 UHCTPYKUMWUTEe MOXe Aa Aosede
[0 eneKkTpUYeckn yaap, noxap v / unu cepuosHo Ha-
paHsiBaHe.
3anaseTe BCUYKU NpeaynpexaeHUsi 1 MHCTPYKLMK
3a 6bAelm cnpaBKu.
TepMUHBLT "eneKTPOMHCTPYMEHT" B npeaynpexaeHns-
Ta ce oTHacs Ao Bawws, cBbp3aH B enekTpuyeckarta
Mpexa (kabeneH) enekTpo MHCTPYMEHT unun paboTeLw
c batepus (6e3Kn4eH) eneKTPOUHCTPYMEHT.

Be3onacHocT Ha pa6oTHaTa 30Ha

* MNMopapbpxanTe paboTHaTa 30Ha YyucTa U gobpe
ocBeTeHa. PasxBbprsHM UM TbMHU 30HW MPEan3BUK-
BaT MHLUMOEHTK.

* He pa6oTeTe C eneKTPOMHCTPYMEHTU B eKc-
NNO3UBHU aTMocdepun, KaTo Npyu Hanu4umeTo Ha
Bb3nslaMeHMMU TEYHOCTHU, ra3oBe M npax. Enek-
TPOMHCTPYMEHTUTE Cb3AaBaT WCKPU, KOUTO MOXe [a
noanansT npax unu n3napeHus.

- [pbXTe Aeuara M OKONHUTE Aaney npu pa6oTa c
eneKTPOMHCTPYMeHTU. OTBMUYAHETO Ha BHUMAHWE-
TO MOXe [a NpUYnHK 3aryba Ha KOHTpO.
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Enektpuyecka 6esonacHocTt

* Llencenute Ha eneKTPOUHCTPYMEHTUTE Tpsb6-
Ba Aa CbLOTBETCTBAT Ha KOHTakTuTe. Hukora He
MoauduumMpanTe No HAKaKbLB HauuMH wWwencen. He
M3non3BanTe KaKBUTO U Aa e aganTepu CbC 3a3e-
MeHU (3aHyneHu) eneKkTPOUHCTPYyMeHTU. Hemoau-
hMUMpaHUTE LLIENCeNM U CbOTBETCTBALLM KOHTaKTH Lie
HamansaT pucka oT enekTpuyecky yaap.

* N306sarBanite KOHTaKT Ha TANOTO CbC 3a3eMeHU
WY 3aHyNeHW NOBbPXHOCTH, KaTo TPBLOM, paana-
Topu, dopusepu n xnagunHuum. ColiectsyBa NoBu-
LLIEH PUCK OT eNleKTpUYeckn yaap, ako Tarnoto Bu 6bae
3a3eMeHO Wnu 3aHyreHo.

* He nsnarante eneKTPOMHCTPYMEHTUTE Ha Bb3-
AeNCTBUETO Ha AbXA, BnaxHa cpepa. Boaarta, Bnu-
3alla B eneKTPOMHCTPYMEHTa Lie MOBWLIKM pucka oT
enekTpuyecku yoap.

* He noBpexpante ka6ena. Hukora He nsanonsBam-
Te Kabena 3a HoceHe, AbprnaHe UM U3KIOYBaHe
OT MpeXKaTa Ha eNneKTPOMHCTPYMEHT. [lpbxTe Kabe-
na pganey ot TOMMVHA, Macno, ocTpu pbL6oBe unmn
noABMXHU 4YacTu. lNoBpeaeH wnu 3anneTeH kaben
roBuLLIABAT pUCKa OT eflekTpuyecku yaap.

* Mpwu paboTta c eNEKTPOUHCTPYMEHTU HA OTKPUTO,
u3nonsBanTe yabIDKUMTENeH kaben, noaxoaswy 3a
ynoTpeb6a Ha OoTKpuTO. /3non3BaHeTo Ha noaxoasiiy
kaben 3a BbHLUHA ynotpeba Hamansiea pucka oT enek-
Tpydecku yaap.

+ Ako paboTaTa C eneKTPOUHCTPYMEHT Ha BRax-
HO MSICTO He MOXe Oa ce u3berHe, usnonssante
YCTPOUCTBO 3a AucpepeHUManHa ToKoBa 3awuTta
(RCD) Ha 3axpaHBaHeTo. /13anon3saHeto Ha RCD Ha-
MansiBa pucka ot enektpuyeckun yaap. SABEJIEXKKA!
TepMuHBT "yCTpPOMCTBO 3a AudepeHumanHa ToKoBa
sawuTta (RCD)" moxe fga Obde 3amMeHeH C TepMu-
Ha "BEpMXKeH MpeKkbcBay 3a HeusnpaBHO 3a3eMsiBa-
He (GFCI)" unu "BepwxeH npekbcBay 3a yTeyka Ha
3emsa (ELCB)".

* MpepynpexaeHue! Hukora He fokocsanTe M3no-
XKEHV MeTanHu NoBbPXHOCTU Ha NpefaBaTenHarta Ky-
TUSI, eKpaHa v np., 3aloTo JOKOCBAHETO Ha MeTarnHu
NMOBbLPXHOCTU LLe TMOBMMSIE Ha efleKTpoMarHMTHaTa
BBIHA, KaTo MO TO3W HAYYH NPUYUHU NOTEHLMANHO Ha-
paHsiBaHe W MHUMAEHTU.

JlnyHa 6e3onacHocT

+ Bbaete BHUMaTenHu, rneganTe KakBo npaBuTe
M KaTo usano 6bAeTe npeanasnuBK Npu paboTa ¢
eneKTPOMHCTPYyMeHTU. He usnonsBante enekrpo-
MHCTPYMEHTA, KOoraTo cTe MU3MOPeHU UNnu nop Bb3-
AeVCTBUETO Ha NeKapcTBa, ankoxon Unu Meauka-
MeHTU. MOMEHT Ha HEBHUMaHWe no Bpeme Ha pabota
C eNIeKTPOMHCTPYMEHTW MOXe [a AOBEAE [0 CePUO3HM
nepcoHanHn HapaHsBaHusi.

* W3nonssante nu4HM npeanasHu cpepctBa. Bu-
Haru HoceTe 3awuTa 3a ouymuTe. [lpeanasHo obopya-
BaHe KaTo MPOTMBOMPaxoBa Macka, Hemmbarawy ce
00yBKM, Kacka v 3awmTta 3a cryxa, U3ronasaHu npu
NOAOXOASLLMTE YCNOBUS Le HaMansaT pUCK OT Mepco-
HaIHU HapaHsiBaHUsI.

+ MpepoTrBpaTeTe HEBONMHO cTapTUpaHe. YBepeTte
ce, Ye NpeBKIoYBaTensi € B U3KIOYEHO Nonoxe-
HUe, Npeau Aa CBbpXeTe 3axpaHBaHETo U |/ unu
GaTepusATa, BAUrHETE UNU HOCUTE MHCTPYMEHTa.
HoceHeTo Ha enekTPOMHCTPYMEHTU C NPbCT Ha npe-
BKIOYBATENS UMM BKIOYBAHE Ha TakuBa KbM Mpe-
ara, Korato MpeBKIoYBaTensi € BKIOYeH, BOAU [0
VHUMOEHTH.

« OTcTpaHeTe BCUYKM KITHOYOBE 32 HacTpoMKa unum
rae4yHu KnioyoBe, Npeaun Aa BKITHOYUTE €NEKTPOUH-
CTpyMeHTa. [aeyeH KoY unm Apyr KoY, npukaveH
KbM BbpTsllaTa ce 4YacT Ha eneKkTPOMHCTpyMeHTa
MOXe fa foBefe A0 NUYHO HapaHsiBaHe.

* He ce nportarante. CTbnete gobpe Ha Kpakata u
noaabpxanTe 6anaHc No BCAKO BpeMme. ToBa Mos-
BONsiBa NO-A06BP KOHTPON BbPXY ENEKTPOUHCTPYMEH-
Ta 1 NpyY HEOYaKBaHW CUTyaLmu.

« O6nuyante ce nogxopswo. He HoceTe pa3sxna-
6eHu apexu unu 6uxyTta. [lpbXKTe KocaTa cu, ape-
XUTe U pbKaBuUUTE Aaney OT MOABWXHWU YacTu.
Pa3xnabeHu gpexu, 6uxyTa unu gbnra koca Morat aa
ObaaTt 3axBaHaTV OT NMOABWKHU YacTU.

* Ako ca npefocTaBeHM YCTPOUCTBA 3a CBbp3Ba-
He KbM NpaxoBa eKCTpPaKLuus U yCTPOMCTBA 3a Cb-
6upaHe Ha npax, yBepeTe ce, 4Ye Te ca CBbp3aHu
M U3Non3BaHu NpaBuIHo. /13non3eaHeTo Ha acnvpa-
LSt MOXKe 4a Hamanu ornacHOCTUTE, CBbP3aHu C npax.
* He nosBonsBaite Yectata ynorpe6a Ha enek-
TPOMHCTPYMEHTU Aa BOAW [0 WUrHopupaHe Ha
npuvHUMnNUTe 3a 6e3onacHocT. HebpexHuTe aencr-
BUS MOXE [a NPUYMHAT HapaHsiBaHUS B pamKuTe Ha
cekyHAa.

* lMpepynpexaeHue! Mo Bpeme Ha paboTa enekTpo-
WHCTPYMEHTUTE MOXe [Aa npou3BedaTt efiekTpomar-
HWTHO none. ToBa none Moxe, Npu HsKkou obcToaTen-
CTBa, a NOBNMsie Ha akTUBHW U NACUBHU MEeQULIMHCKM
nmnnaHTy. 3a ga HamanuTe pucka OT CEPUO3HU Unn
haTtanHu HapaHsiBaHUs1, H1Ue npernopbyBaMe nuuaTa ¢
MEeAULMHCKN UMNMAaHTW Aa Ce KOHCYNTuparT C fekap n
NPOV3BOAMUTENS Ha MEAVUMHCKUS UMMNNaHT, Npeau aa
paboTAT C TO3M ENEKTPOUHCTPYMEHT.

YnoTtpe6a u rpuxa 3a enekTpUYeckn UHCTPYMEHT

e JlnuaTta CbC 3aHWKEHWN NCUXONOrMYECKN U MeHTan-
HW CNOCOBHOCTY KaKTo U Aela He MoraT Aa pabots ¢
€neKTPOMHCTPYMEHTA, ako Te He ca NoA Haf30p Ha UH-
CTPYKTMPaHO 3a yrnoTpebata Ha eneKTpOUHCTpyMeHTa
nvue, OTTOBOPHO 3a TSIXHaTa CUIypHOCT.

* He HacunBaunTe enekTtpouMHcTpymeHTa. U3nons-
BaWTe NPaBUNUAT eNeKTPOUHCTPYMEHT 3a Bawwure
npunoxeHus. MNpaBuUNHUSAT €NEeKTPOUHCTPYMEHT W3-
BbpLUBa pabotata no-gobpe n no-6esonacHo B Anana-
30Ha, 3a KOWTO TOW € Cb3dadeH.

* He u3nonssaiTe eNneKTPOUHCTPYMEHT, ako npe-
BKNIOYBaTEeNsA He ro BKKOYBa WNN U3KMOYBa.
Bcuykn enekTpoMHCTPYMEHTH, KOMTO He MoraT Aa 6b-
AaT KOHTPONMpaHW C NPEBKINoYBaTENS CU Ca ONacHU n
TpsibBa fa 6GbaaT PEMOHTUPaHW.

» PasckaueTe wencena oT KOHTakTa u / unu Gare-
puATa OT eNeKTPOUHCTPYMEeHTa, Npeau Aa npasuTe
KaKBUTO U fa e perynupaHus, CMsiHa Ha akcecoapu
WNU CbXpaHsiBaHe Ha eNeKTPONHCTPYMeHTUTe. Ta-
KMBa NpPeBaHTUBHU MepkK 3a 6e30macHOCT HamanssaT
pycKa OT MHLUWOEHTHO CTapTUpaHe Ha eneKTPOUHCTPY-
MeHTa.

* CbxpaHsiBaWTe eneKTPOMHCTPYMEHTM B TFO-
TOBHOCT, Aarney OT Aeua M He gomnyckauTe nuvua,
He3ano3HaTU C eJIeKTPOMHCTPYMEeHTa WNnu Te3u
MHCTPYKUMU Aa pPaboTAT C erleKTPOUHCTPYMEHTA.
ENeKTpOMHCTPYMEHTUTE Ca OMacHW, ako nornagHaT B
pbLeTe Ha HeobyyeHun notpebutenu.

* MNoppbpxante enekTpoumHcTpyMeHTute. lMpose-
peTe 3a HeM3paBHABaHe UNK OueHe Ha NOABUKHU
YacTu, cyynBaHe Ha YacTu UNK KaKBUTO U Aa e Apy-
r'M yCroBusi, KOUTO MOXe [a MOBMUSAAT BbpXy pa-
6oTaTa Ha eneKTPOUHCTPYMeHTUTe. AKO e moBpe-
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AEeH, PEMOHTUpaNTe eneKTPOUHCTPYMeHTa npeau
paboTa ¢ Hero. MHOro MHUMAEHTW HacTbNBAT Nopaau
noLwia noaapbXKKa Ha eNeKTPONHCTPYMEHTUTE.

* MNopabpxante pexelwmTe MHCTPYMEHTU OCTpU
M 4mcTu. MpaBUNHO NoaabpXXaHUTe pPexeLLy UHCTPY-
MEHTU C OCTPM pexeLLyn pbOoBe e No-Marnko BEPOATHO
fa 3as4at v C KOHTponupart No-necHo.

* U3nonsBaiTe eneKTPOUHCTPYMEHTUTE, aKceco-
apuTe U HakpaHWUWTE B CHLOTBETCTBUE C Te3un
VHCTPYKUMU, NpeaBun paboTHUTe YCNOBUA U U3-
BbpliBaHaTa paboTta. YnoTpebata Ha eneKkTpouH-
CTPYMEHTU 3a onepauuu, pasfnuyHu oT Te3n 3a KoUTo
ca npegHa3Ha4YeHn Moxe Aa AoBefe [0 OnacHW cu-
Tyaumu.

* MopAbpxanTe pbKOXBAaTKUTE U NMOBBLPXHOCTUTE
3a 3axBalljaHe CyXW, YUCTU 1 6e3 macno U cmaska.
Xnb3raBuTe pbKOXBATKN U MOBbLPXHOCTU 3a 3axBalla-
He He noseonsBat Ge3onacHaTta pabota v KoHTpona
BbPXY MHCTPYMEHTUTE NPU HEOYAKBaHM CUTYaLUN.

* Vwawite npegsua, 4e korato paboTtute C enekTpo-
WHCTPYMEHT [a ObpXUTE OOMbIHUTENHATa pbKOXBaT-
Ka NpaBUIHO, KOETO € MOJIE3HO MPU KOHTPONUpaHe Ha
eneKTPOMHCTPyMeHTa. ETO 3aLL0, NpaBUIIHOTO AbpxaHe
MOXe Ja HaManu pucka OT MHUMAEHTU U HapaHSBaHWS.

CepBu3s

» CepBu3npaiiTe CBOS €NleKTPOMHCTPYMEHT B KBa-
nudmuMpaH cepB13 UNKU OT TakoBa nuue, U3nons-
BalKM CamMO MAEHTUYHU CMEHHM 4acTu. ToBa Lie
ocurypu noAabpXKaHeTo Ha GesonacHoCTTa Ha ernek-
TPOMHCTPYMEHTA.

+ CrnepnBaiTe UHCTPYKLUMUTE 3@ CMa3BaHe 1 CMsiHa Ha
akcecoapy.

CneumanHu npegynpexaeHusa 3a 6e3o-
nacHocTt

* W3yakante peseua ga cnpe, npeau ga octaBuTte
WHCTPYMeHTa. BbpTawmaT ce pesel, MOXe Aa 3axsa-
He NOBBPXHOCTTA, KOETO [a AoBeAe A0 Bb3MOXHa 3a-
ry6a Ha KOHTPOS U CEPUO3HO HapaHsiBaHe.
3ABEJNEXKA: [lpepynpexaeHuero mno-rope ce
OoTHacsi camo [0 UuMpKynsipu 6e3 npepnasuten c
aBTOMaTUYHO 3aTBapsiHe.

* [pbXTe eneKTPOMHCTPYyMEHTa camMo 3a WU30nu-
paHaTa pbKoxBaTKa, 3awoTo pe3eubT MOXe Aa
Brie3e B KOHTAKT CbC 3axpaHBalLus kaben. CpssBa-
HETO Ha NPOBOAHWK NOA, HAaNpeXxeHVe MOXe Aa AoBeae
[0 NPOTMYaHe Ha enekTPUYECTBO NO METANHUTE YacTu
Ha eneKkTPOMHCTPYMEHTa 1 ToBa Aa AoBefe [0 enek-
TpUYeckn yaap.

* W3nonsBante ctsirm unu gpyr cnoco6 3a ukcu-
paHe Ha U ocurypsiBaHe Ha 3arotoBkaTa B cTabun-
HO nornoxeHue. [1bpxaHeTo Ha 3aroToBkaTa Ha pbka
WUNW cpeLly TANoTo BoAM A0 HectabunHocT u 3aryba
Ha KOHTpon.

MHcTpyKuun 3a 6e3onacHocT

* Akcecoapu, KOUTO He ca npenopbYaHu U cne-
UMarnHo MpPOEeKTMPaHU OT MPOU3BOAUTENSA Ha WH-
CTpyMeHTa He TpsA6Ba Aa 6bAaT M3NON3BaHU; No-
BpeaeHn akcecoapu He Tpsibea ga 6baat nsnonasaHu;
cneundukaumsaita Ha akcecoapuTe TpsibBa Aa 6bae B
HOMUWHAIHUS KanauuTeT Ha UHCTPYMEHTA.

* OcTpueto 3a uMmpkynsip Tpsa6Ba ga 6bae MH-
cTanupaHo NpaBUMIHO M M3NON3BaHO CbLOGpas3HO
MHCTPYKUMUTE Ha npousBoauTens. Crieg MOHTax,
TpsibBa Aa ce 06bpHe BHUMaHWE Ha pa3Mepa, KOWTO
TpsbBa Ja cbBMafja C npuTuckaliata nnaHka, 3a aa
Ce ocurypu, 4Ye HsMa MexXaHU4YHO TPUEHe MexXay Oc-
TPUETO W MpuTUCKaLLaTa nnaHka no Bpeme Ha pabo-
Ta. Cnen MoHTax, NpeBkntoyBaTenaT TpsibBa aa 6bae
cTapTupaH B 6e30macHO MOMoXeHue, a MHCTPyMeHTa
TpsibBa fa pabota 3a 30 cekyHau. B cnyyai Ha cepu-
o3Ha Bubpaums unu apyr npobnem, pabotata Tpsibea
na 6bae cnpsiHa 1 Aa 6bae ocurypeHa noaapbkka.

+ O6paboTBaHaTa 3aroToBKa TpsibBa Aa 6bae Ha-
OexaHo dMkcupaHa unu 3axBaHaTa KbM MacaTta
no AbMXUHA.

* MpbcTute He TPsAIGBa Aa 6bAAT BLPXY OyTOHA Ha
npeBKloYBaTens, 3a Aa ce usberHe Heo4yakBaHO
BKIOYBaHe Ha MHCTPYMeHTA.

* EneKTpOMHCTPYMEHTHLT TpAGBa Aa 6bae cTapTu-
paH npeau Aa 6bAe NocTaBeH BbPXy NOBbPXHOCT-
Ta Ha mMaTtepuana, KOuWTo we 6bAe obpaboTBaH.
Mpu nnaHnpaHe Ha pabotaTta, TpsibBa fa 6bae npo-
BE[leHa MHCMeKUUs 3a ToBa Aanu HaMa BbHLUHW npea-
MeTW B 3aroToBKaTa, Hanpumep MUPOHU U BUHTOBE.
Bceku BbHLWeH npegmet TpsibBa Aa 6bde oTCTpaHeH
npeam pabora.

+ KoraTo eneKkTpoMHCTPYMEHTHLT ce U3non3Ba ce
yBepeTe, Ye 3axpaHBaluTe kabenu ca nocraBeHn
3aj pamara, ganey ot pabortHara rnaBa. [loBpefe-
HW 3axpaHBaLlM kabenu unu MHCTPYMEHT He Tpsibea
na 6baat nsnonaeaHu. AKo 3axpaHBalyuTe kabenv 6b-
[at noepefeHu no Bpeme Ha paborta, He Tpsibea Aa v
[oKocBaTe; BMeCTo ToBa TpsibBa 6bp30 Aa nsknounte
Lerncena u fa CMeHuTe 3axpaHBaluuTe kabenu.

* EneKkTpoMHCTpyMeHTHLT Tpsi6Ba Aa 6bAae usknio-
YeH Npeau pa 6bAe octaBeH. Cren M3KMYBaHe Ha
3axpaHBaHETO, eNEKTPOMHCTPYMEHTLT MOXe fa Obae
OCTaBeH camo cref kaTo paboTHaTa rnaea Ha UHCTPY-
MEHTa € HaMbIHO cTaTuyHa. B ToBa Bpeme, He TpsibBa
[a [oKocBaTe OCTPUETO Ha LMpKynsipa ¢ pbka. Nogo6-
HO, OCTPUETO Lie Gbe MHOro ropeLo no Bpeme Ha
paboTa; eTo 3aLlo He TpsAbGBa Aa ro JoKocBaTe C pbLe
npeam aa ce oxnagu.

+ Ako no BpeMe Ha paboTa ce reHepupa npax,
BpeAeH 3a 34paBeTo, Bb3NfaMeHUM UM eKcno-
3UBeH, Tpsi6Ba Aa 6bAaT B3eTU CbOTBETHUTE Npea-
nasHu mMepku. Hanpumep: npaxbT MOXe Aa NPUYUHU
pak. Mo Bpeme Ha pabota, TpsbBa ga w3nonsgate
obopyaBaHe 3a OTCTpaHsABaHe Ha npaxa v Ja HocuTe
npoTUBOMNpaxoBa mMacka.

* PaboTHOTO MsicTO TpsibBa ga 6bAe noaabpXka-
HO yucTo. Cnep cmecBaHe, MaTepuanuTe Moxe aa
npepcTaBnsiBaT PUCK.

* MNpepBua ToBa, ye aszbecta MoXe Aa NMPUYUHU
pak, matepuanu, cbabpXalwu a3dect He TpsGBa
na 6baar o6paboTrBaHu.

* EnekTpouHCTpymeHTBLT Tps6Ba ga 6bae ocrta-
BAH caMo crieq KaTo ocTpueTaTta My ca HambJIHO
HenoaBWxHU. OcTpuetaTta, MOHTUPaHU Ha enekTpo-
MHCTPYMEHTa MOXe a ca 3aTbleHu, KOeTo NpaBu Tpy-
[eH KOHTpOna Ha eneKkTPOUHCTPYMEHTA.

* EnekTpouHCTpPyMeHT ¢ noBpeAeHUW kKabenu He
TpsAbBa Aa 6bAe usnonssaH. B cnyyan Ha noBpeaa
o 3axpaHBalynTe kabenu unu ako Te ca HanykaHu no
BpemMe Ha pabota, Bue He TpsibBa ga ru gokocsarte,
a Ja u3knounTte HesabasHo Lerncena. MNoBpegeHuTe
3axpaHBaly kabenu Moxe Ja NPUUMHAT enekTpuye-
CKku yaap.

* EnekTpouHCTpyMeHTBLT TpsiGBa Aa 6bae cTtapTu-
paH npeam ga AOKOCHe 3arotoBKaTa. AKO OCTPUETO
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3acefHe B 3aroToBKaTa, €MeKTPOMHCTPYMEHTLT Lie
OTCKOYM.

* ENeKTpoMHCTpyMeHTBLT He TpsibBa Aa 6bae u3-
nonssaH oT Aeua.

+ TpsibBa ga ce usnonssaTt caMo OCTpue ocTpuerTa.
» [lo Bpeme Ha paboTa, 3axpaHBaLyUTe FIMHUU TPSAO-
Ba fja 6bAaT nocTaBeHU 3af eNeKTPOUHCTPYMEHTa.
» Mo Bpeme Ha pa6ota, Bue TpsibBa fa xBaHeTe
3[paBo eNeKTPOMHCTPYMEeHTa 1 Aa cTouTe cTabun-
HO.

» [lo Bpeme Ha paboTa, oOCHOBHaTa nnaHka Tps6Ba
Aa 6bae duKcupaHa KbM NOBbPXHOCTTa Ha MaTe-
puana.

+ KoraTto nnaHupate pa6ora, ocTpueTo He TpsiGBa
[a BNu3a B KOHTaKT C MeTar - MMPOH U BUHT.

* KoraTto enekTpOMHCTPYMEHTBLT paboTu, NpbLCTU-
Te He TpsAAGBa Aa 6bAaT NOoCcTaBAHM Ha NopTa 3a u3-
CXBBLPISAHE Ha CTPYXKKHU.

WUmainTe npeaBup 3axpaHBALLOTO HanpexeHue: B
3axpaHBalliaTa Bpb3ka, Bue TpsbBa ga norebpaute,
Janu 3axpaHBalloToO HanpexeHue e CbLIOTO KaTo
TOBa, MapkupaHo Ha TabenaTta Ha MHCTpPyMeHTa. AKO
3axpaHBaLLOTO HarNpexeHne e No-B1COKO, MoXe Ja ce
CTUrHe 0 MHUUAEHT C onepaTopuTe, a B ChLLOTO Bpe-
Me MHCTPYMEHTBT e 6bae paspyLieH. ETo 3auo, ako
3axpaHBaLLOTO HanpexeHue He e NOTBbPAEHO, H1Kora
He TpsibBa Aa BKMOYBATE UHCTPYMEHTA MPOM3BOSHO.
OT Apyra cTpaHa, ako 3axpaHBaLLOTO HamnpexeHue e
No-HUCKO, MOTOPBT Lie 6bae noBpeaeH.

Cumson 3HauyeHue

Hocete
Macka.

npoTtmeonpaxosa

3

PaskayeTe eneKkTpoMHCTpY-
MeHTa OT ernekTpuyeckara
Mpexa npean UHcTanupaHe
Unn perynupaxe.

[Mocoka Ha ABWXeHue.

fo

CVIMBOHVI, n3non3BaHn B Hapb4YHUKa

CregHuTe CMMBOSM Ca M3MON3BaHW B HapbyHUKa 3a
ekcnnoatauusi, Mons, 3arnoMHeTe 3HAYEeHWETO WM.
MpaBunHaTta UHTEprpeTauusi Ha CUMBONWTE Lie BU
no3Bonu npaeurHa 1 GesonacHa ynotpeba Ha enek-
TPOWHCTPYMEHTA.

3Ha4yeHue

MawmwuHa 3a peHpocBaHe

Paspgenun, mapkupaHn cbe
CMBO - MeKa pbKoxsaTka (C
130MnaLyoHHa NOBbPXHOCT).

CT - mogen;
XX - pata Ha Npou3BOACTBO;
XXXXXXX - cepueH Homep.

ser e | XX XXXXXXX

MpoyeTeTe BCW4KM perna-
MEHTMW 1 UHCTPYKLUUK 3a 6e3-
OMacHoCT.

Hocete npegnasxu ounna.

Hocerte 3awura 3a cnyxa.

[Mocoka Ha BbpTeHe.

BrnokupaH.

ST
&

gl

OTKIHOYEH.

BHumaHwue. BaxHo.

3abpaHeHo.

[BoiiHa n3onauus / knac Ha
6esonacHocT.

o /1

3HaKkbT ygocToBepsiBa, Ye
npoayKTa CbOTBETCTBA Ha OC-
HOBHUTE U3WCKBAHWSA Ha Au-
pektuBuTe Ha EC 1 xapmoHu-
3upaHuTe ctaHgapTu Ha EC.

q3

Mo Bpeme ekcnnoatauus,
oTCTpaHeTe cbbpaHusi npax.

BHumaHne! Bb3MOXHO Ha-
paHsiBaHe OT ocTpu pbbose
| Ha pexeLLus akcecoap.

He wn3xBbpnste enekTpo-
MHCTPYMEHTa B KOHTEWHEpP
3a JOMaKMHCKM OTnagbLy.

MpegHasHayeHMe Ha eNEeKTPOUHCTPY-
MeHT

MalumHaTa 3a peHaocBaHe e npegHasHadYeHa 3a peH-
[ocBaHe, oTpsisBaHe Ha pbboBe, AbnbaeHe Ha 4bPBO U
ObpBeH matepuan. MalmHaTta 3a peHgocBaHe e npea-
HasHayeHa 3a U3Mon3BaHe eANHCTBEHO C ACHA pbKa.
CobluecTByBa Bb3MOXHOCT 3@ CTaLMOHApHO MO3WLMO-
HUpaHe Ha MHCTPYMEHTa, Ype3 U3MOoN3BaHe Ha HSKOM
cneumanHu akcecoapu.
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EnemMeHTU Ha yCTPOMCTBOTO Ha eNeKTpo-
MHCTPYMEHTa

[MpenHa onopHa nnoya

V-06pasHo ckocsiBaHe

Ckana 3a HacTpoinka AbnboyvHa peHgocsaHe

[onbnHuTenHa pbyka c perynarop 3a perynmpaHe

abnboynHaTa Ha peHgocBaHe

MpeBkntoyBaTen BKNYBaHE / U3KMNYBaHe

ByToH 3a oTkno4BaHe

3alnTeH kanak

ABapueH orpaHuunTen

3agHa onopHa nnova

10 BeHTUNauMoHHU OTBOpPU

11 [Oio3a

12 CrpaHuyeH orpaHunuuten *

13 BepTukaneH orpaHunyuTen *

14 Kpunuar BuHT *

15 TaeyeH kntoy *

16 YCTpOWCTBO 3a 3aTO4BaHE Ha HOXOBE (MOHTaX) *

17 TMpucnocobneHne 3a LLeHTPOBKa HOXOBE (MOHTaX) *

18 3aTBOpeH raeveH koY *

19 KoHsona *

OnopHa nnaxka *

21 MMpwuTarawa ranka *

MpuTtnckaw, 6ont *

BapabaH 3a cMeHseMun HoxoBe

CMeHsieMu HoxoBe *

LLlecTorpaHeH krnoy *

Perynupau 6ont

MpuTucKalla nnaHka

Perynupyema nnaHka 3a CMeHsieM HOX

Kanak

30 Perynupyema nnaHka 3a HOX C Bb3MOXHOCT 3a
3aTouBaHe

31 BuHT

32 HoxoBe C Bb3MOXHOCT 3a 3aToyBaHe *

33 BbapabaH 3a HOXOBe C Bb3MOXHOCT 3a 3aTo4BaHe

®dukenpaly 6onT 3a YCTPOMCTBO 3a 3aToyBaHe Ha

HOXOBe *

35 LWabnoH *

MnaHka *

37 Lawba *

38 Tanka c kpuna *

39 3apgBwkBaLl peMbk *

MpuTHckall, BUHT

wooo~NoOUT AWN=

* MNpyHaanexHocTn

N36poeHnTe, a cbLo Taka U U3obpaseHutTe npu-
HaANeXHOCTH, YaCTUYHO He BNMU3aT B KOMMIEKTa
3a gocTaBKa.

MoHTupaHe u perynupaHe Ha KOMMNOHEH-
TUTE Ha eNeKTPOUHCTPYMEHTa

Mpean mM3nbnHeHMe Ha BCUYKU Npoueaypu, 3a-
AbJDKUTENHO U3Kn4veTe ypeaa ot KOHTakTa.

A\

i

He 3aBuBaiTe npekaneHo MHOro Kpenex-
HU eneMeHTH, 3a Aa U3berHete NoBpex-
AaHe Ha pe3bara.

MoHTax / AgeMoHTax / HacTporKa Ha Hs-
KOW efleMeHTM e cbluaTa 3a BCUYKM MO-
Oenu  eneKTPOUHCTPYMEHTU, B TaKbB
cny4an, cneunduyHUTe Moaenu He ca
NMOCOY€eHU Ha UnKcTpauumsTa.

MoHTax / AeMOHTaX Ha CTPaHUYHUA orpaHUumUTen
(Bux. cour. 1)

* Crnobete CTpaHUYHUST orpaHuuuTen 12, kakto e
nokasaHo Ha dwr. 1.

* MoHTUpanTe CTPaHUYHUAT orpaHuumTen 12, us-
nonssanku kpunyatus 6ont 14 (Bux dur. 1).

+ OnepaumuuTe 3a pasrnobsBaHe n3BbpLleTe B 06pa-
TEH pes.

HacTtpoiBaHe Ha wwupuHaTa Ha AbnbaeHe (BUX.

cdur. 2)

* Pasxnaberte 3aTarawara ranka 21 Ha CTpaHUYHUSA
orpaHuunten 12 v 3agante HyxHaTa LUMpUHa 3a U3-
psi3BaHe Ha KaHan kaTo NpeMecTuTe ornopHaTta nnaH-
ka 20 (BwxTe dur. 2).

+ 3arerHeTe nputArawjara ravika 21.

MoHTax / AeMOHTaX Ha BepPTUKaNHUA orpaHnyuTen
(BuX. cour. 3)

* MoHTupanTe BepTUKanHWAT orpaHuymTen 13, us-
nonseanku kpunyatmusa 6ont 14 (Bux dur. 3).

+ Korato pasrnobsBate BepTUKanHUsi OrpaHnyn-
Ten 13, pasBuitTe kpunyatusa 6ont 14.

HacTtpoiBaHe Ha Abn6o4YynHaTa Ha Abn6aeHe (BUX.

cdur. 3)

+ Pasxnabete kpunyatuat 6onT 14 Ha BepTUKanHus
orpaHuuuten 13 n 3apainTe HyxHaTa AbNO6OYMHa 3a
n3psi3BaHe Ha kaHan (BuxTe wur. 3).

» 3aterHerte kpunyatusat 6ont 14.

MupBoHayanHa pa6oTa Ha eneKTPOWH-
CTPYMEHT

BuHarn usnonseavite 3axpaHBaHe C MPaBUIIHO Hampe-
YKEHUE: HaNPEXEHNETO Ha ENEKTPO-3axpaHBaHeTo Tpsib-
Ba [ja CbBMaja ¢ nocoveHara MHopmMaums Ha MaeHTu-
vKaumoHHaTa Tabena Ha enekTPoOMHCTPYMeHTa.

BkniouBaHe / U3KIIOYBaHe Ha erleKTpo-
MHCTPYMEHT

BknouBaHe:

3a [a BKMHYUTE eNEKTPUYECKUS UHCTPYMEHT, HaTUCHETE
OyToHa 3a GrokvpaHe 6 v 3agbpXKaiikv ro B Tasu No3u-
ums, HaTucHeTe DyToHa 3a BKIOYBaHe / U3kntovBaHe 5.
U3knrouBaHe:

3a fga U3KMYUTE eNeKTPUYECKUSt MHCTPYMEHT, OTnyC-
HeTe GyToHa 3a BKMoYBaHe / U3kIoyBaHe 5.

BcmykBaHe Ha npax no BpeMe Ha pa6oTtaTa

BcmykBaHeTo Ha npax nossonsiBa pegyuu-
paHeTo Ha KOHLEHTpauusi-Ta Ha rnpax BbB
Bb3lyXa W HaTpynBaHeTo My BbpXy paboT-
HOTO MSICTO.

Mpu paboTa c eneKkTpPUYEeCKNS NHCTPYMEHT, BUHArn n3-
nonaeanTe NnpaxocMykadka 3a BCMyKBaHe Ha npaxa oT
06paboTBaHNTE MaTepuanm.
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®DYHKUMM Ha Ou3aiHa Ha eneKTPOWH-
CTpyMeHTa

[onbnHuTenHa pbyka ¢ perynarop 3a perynupaHe
AbnboynHaTa Ha peHaocBaHe (Bux. cur. 4)

HactpoiiTe xxenaHata AbnboynHa Ha peHAoCBaH, KaTo
3aBbPTUTE OOMbIIHUTENHATa pbyka 3 HagsCHO UNu
HansiBo, CbrMacHO MapkUpPOBKUTE BbPXY ckanata 4.
MapknpaHeTo Ha ckanaTa 4 e Taka HarnpaBeHo, Ye 3a-
BbpTalky pbykaTa 3 ¢ eaHa MapkMpoBKa e NPOMeHU
abnboynHata Ha peHpaocBaHe ¢ 0.5 mm (BUX. cur.4).
Hanpuwmep, 0.5 e 6uno 3agapeHo, Ypes 3aBbpTaHe Ha
pbyKkaTa HUe HacTporBame CToMHOCT 10 - ToBa O3Ha-
YaBa, Ye AblbounHaTa Ha peHAOCBaHe Lie ce 3MEHU
o7 0.5 MM Ha 1 MM.

ABapwueH orpaHuuuTen (Bux. cwur. 5)

MoanpyXMHEH aBapueH orpaHuuuTen 8 nossBonsiBa
NocTaBsHe Ha eneKTPUYECKUs UHCTPYMEHT HacTpaHa
Ha OsICHO, crnep nNpuknioyBaHe Ha pabotara, 6e3 onac-
HOCT OT noBpexaaHe Ha obpaboTBaHa MOBbLPXHOCT
Ha HOXOBETE Ha eneKkTPUYEecKUsi HCTPYMeHT. Korato
eneKTPUYECKUST MHCTPYMEHT ce NoBAUrHe Hap obpa-
6oTeHaTa NMOBbPXHOCT, aBapUNHOTO OrpaHUYeHne 3a-
[encTBaHo Ypes npyxuHarta 8 ce Bpblua B Ha4anHara
CK1 No3numusa 1 No Bpeme Ha npemMecTBaHeTOo Ha 3a4Ha-
Ta onopHa nno4va 9 He BNM13a B KOHTAKT ¢ obpaboTeHa-
Ta NOBBbPXHOCT (ENEKTPUYECKUSAT UHCTPYMEHT € OCU-
rypeH yYpes aBapueH orpaHmuuten 8), ToBa ocurypsisa
cBOOOAHO BbpTeHe Ha bGapabaHa He KOHTaKTyBall C
HoXoBeTe ¢ obpaboTeHaTa NOBLPXHOCT (BUX. dour. 5).
Mo BpeMe Ha peHaoCBaHe aBapUNHUST orpaHuymTen 8
ce npeMecTBa Hasaz 1 ocurypsisa ceobofHa onepaums.

Mpenopbku npu pa6oTa ¢ eneKTPOUH-
CTPYMEHT

PenpgocBaHe

* YBepeTe ce, Ye 06paboTBaHUAT AeTaiin e Haaexa-
HO 3aKpeneH.

» MoctaBeTe npefHaTa onopHa nnoya 1 Bbpxy obpa-
6oTeHaTa NOBBPXHOCT, Taka Ye HOXOBETE Aa He Bhu-
3aT B KOHTaKT ¢ obpaboTBaHaTa NOBBLPXHOCT.

* Bkntoyete enekTpuyeckus UHCTPYMEHT U OcTaBeTe
6apabaHa fa [OCTUrHE MakcMmarnHaTa CKOpoCT.

+ Crnen ToBa eBEHTyanHO MpeMecTeTe enekTpuye-
CKVSI MHCTPYMEHT Hanpes,. YnpaBsreHue ckopocTTa Ha
nofgasaHe - U3MbIIHEHNETO Ha onepauusaTa e oTHeMe
M3BECTHO BpemMe. TBbpAe BUCOKATa CKOPOCT HAMa [a
yCKOpU MpoLeca, Ho e AoBefe A0 NPEeKOMEPHO HaTo-
BapBaHe Ha EneKTPUYECKUS MHCTPYMEHT U LLe BROLLM
Ka4yecTBOTO Ha obpaboTBaHaTa NMOBLPXHOCT.

* Mpwu cTapTupaHe npoueca Ha peHAoCBaHe, HaTw-
CHETE MO-CUMHO NpeAHaTa YacT Ha eNeKTPUYECKUS UH-
CTPYMeHT, a B kpasi Ha pabotara - 3agHaTa 4acT, KoeTo
no3BonsiBa U3bsrsaHeTo Ha HepaBHOMEPHO OTAENsIHE
Ha CTPYXXKM B HA4YamnoTo 1 B Kpasi Ha PeHA0CBaHETO.

* PenpocBaHeTo 61 GUNO NO-NECHO, aKo HaKMoHUTE
06paboTeHOTO usgenue Taka, Ye Aa MOXe [a ce peH-
[0cBa B MOCOKa Hagony.

* He wu3knioyBanTe enekTpu4eckusi MHCTPYMEHT MO
Bpeme Ha pabota, MbpBO Bue TpAbBa Aa enuMmHupa-
Te KOHTaKTa Ha HOXoBeTe C obpaboTBaHus Aetaun,
Hanpumep, BOUrHETE eNeKTPUYECKUst MHCTPYMEHT Hag
obpaboTBaHaTa NOBbPXHOCT.

Mpenopbku 3a nogobpsiBaHe kKa4ecTBOTO HO o6pa-
60TBaHaTa NOBBLPXHOCT

KauecTtBoTO Ha obpaboTeHaTa NOBbPXHOCT 3aBUCK OT
ObnboyrHaTa Ha peHAocBaHe, CKOpoCcTTa Ha noaasa-
He, NMocokata Ha peHAOCBaHe M CbCTOSIHUETO Ha HO-
XoBeTe.
* Obn6oynHa peHAOCBaHe - Npu manka aobnbounHa
Ha peHaocBaHe, pe3ynTaHTHaTa NoBbPXHOCT 6u Guna
no-rnajka, Ho Lie U3UCKBa NoBeYe XO[4O0BE 3a OTCTpa-
HsiBaHe Ha cnosi ¢ Heobxoaumara febenuvHa.
Mpu npeaBaputenHa o6paboTka - HacTpoiiTe Mno-
ronsiMma CTOMHOCT Ha AbnbovnHaTa Ha peHOoCBaHe,
TbI KaTo TOBa e pedyuupa BpeMeTo Ha pabora.
Mpu okoHuaTenHa obpaboTka - HacTpouTe no-
Manka CTOMHOCT Ha AbnGoYMHa Ha pPeHOOCBaHe,
TbW KaTo TOBA LUEe OCUIypW MO-rnajka NoBbpPXHOCT.
+ CkopocT Ha noaaBaHe - Npu Masnka AbnbovmHa Ha
peHpocBaHe, pesynTaHTHaTa NoBbpPXHOCT 61 6una no-
rnagka.
* MNocoka Ha peHaocBaHe (Mo npoTexeHue Ha /
cpelyy BnakHara) - B Criy4ail Ha peHaocBaHe no npo-
TEXEeHWEe Ha [ObpBEHWUTE BrakHa, MOBbPXHOCTTA GU
6una no-rnagka.
+ CbCTOsIHME Ha HOXXOBETe - B Clly4Yall Ha peHaocBa-
He C ThMU HOXOBE MNK ¢ Ha3bbeHn HoxoBe, 06paboT-
BaHaTa AbpBeHa NOBbPXHOCT MOXe Aa uma AedeKTu
(3apmpaHe, HaoNBLXHU NeHTU 1 ap.). CneunanHo BHU-
MaHue Aa ce 0ObpHE Ha KOHTPOSa Ha CbCTOSAHMETO Ha
HOXOBETE, NMOHEXeE TOBA LLie rapaHTupa no-6esonacHa
paboTa 1 no-BUCOKM pe3ynTaTi oT paboTaTta.

Usabnb6aBaHe (BuX. cur. 6)

+ HactporiTte xxenaHata wvpvHa Ha BAnbOBaHe, kaTo
M3Mon3BaTe CTPaHNYHUS orpaHnymTen 12 (Bux dur. 6).
» HactpoiiTe xenaHaTa WunpuHa Ha BonbOBaHe, kaTto
n3nonseare CTpaHU4HUA orpanmyuten 13 (Bux cur. 6).
* N3nbnHete peHpocsaHe, NPUTUCKANKN CTPAHWUYHUA
orpaHuunTen 12 kbM CTpaHu4yHaTa NOBbPXHOCT Ha 06-
paboTtBaHusi fetann. MNMosTapsaiTe onepauusaTa, Aoka-
TO Ce JOCTUrHaT UCKaHWUTe pesynTaTtu.

Koco cpsasBaHe Ha pbboBeTe (BUX. dur. 7)

V-xneb 2 no3BonsiBa KOCO cpsiaBaHe nNpu pvboBeTe Ha
obpaboTBaHUTe geTannu.

HaknoHeTe eneKkTpu4ecknst MHCTPYMEHT Ha 45° (BuX.
dur. 7) n nanbnHeTe peHgocsaHe. o Bpeme Ha pabo-
Ta Aa ce o6bpHe cneumanHo BHYMaHVe Ha brbla Ha
HaKMoHa Ha eneKkTPUYECKUsi MHCTPYMEHT U Ha paBHO-
MEpPHOTO NnoAaBaHe.

TexHuvecko obcnyxBaHe / npodunakTu-
Ka Ha eNeKTPOUHCTPYMEHT

Mpeau uM3nbNHEHWe Ha BCUYKM Npoueaypu, 3a-
ABbIMKUTENHO U3KIKOYEeTe ypeaa OT KOHTaKTa.

He 3aBuBaiTe NnpekaneHo MHOTO Kpenex-
HU eneMeHTH, 3a Aa usberHete NoBpex-
paHe Ha pe3bara.

Heo6xogumo e 3aTbneHuTe HOXoBe
[a ce HaTroyaT WM CMEHSIT B Noaxo-
paw cpok. C uen npepoTrBpaTABaHe Ha
pas6banaHcupaHe M BuGpauusi, BUHaru
cMeHAWTe (HaTouBaWTe) eQHOBPEMEHHO WU ABaTa
HoXxa. Manon3BaiTe HOXOBe OT €AUH U Cbly TUM.
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Hukora He paboteTe ¢ mawmuHaTa 3a peHAoOCBaHe
npu MOHTUPaH caMoO eAUH HOX.

BHumaBalTe Korato cMeHsiTe /| HaTo4Ba-

Te HOXOBeTe Ha MaluMHaTa 3a peHaocBa-

He, 32 Aa He AoNycHeTe HapaHsABaHe OT

pbboBeTe Ha HoxoBeTe. Crnea cMsHa Ha
HOXKOBeTe BUHAru 3aBbpTanTe 6apabaHa, 3a Aa ce
yBepuTe, Ye Tou ce ABMXKM cBo6oaHO. BuHaru npo-
BepsiBalTe 3aTAraHeTo Ha 6onToBe 22.

B3anmo3ameHsiemn HoxoBe (Bux. doumr. 8-12)
[CT14019X]

HoxxoBeTe 24 ca 3aToueHu OT ABETe CTPaHu, a TeEXHNUA
Ou3aiiH He npeanara Bb3MOXHOCT 3a 3aTouBaHe. B
cnyyamn, Ye HOXbT 24 ce 3aTbnu, Ton TpAbea Aa 6bae
3aBbPTSH, aKo 1 ABaTa pexelun pbba 24 6baar 3aTb-
neHu, Te Tpsbea ga 6bga cmeHeHn. OT Tyk HaTaTbk
KaTo "CMeHsiemM HOX".

» PerynupanTte agbnbodnHaTta Ha peHgocBaHe Ha "0".

+ OObpHETE ENEKTPOMHCTPYMEHTa W pa3sxnaberte
mkcupalmte 6ontose 22 kato muanonssare kmod 15
(BUX. our. 8).

+ C nomoLyTa Ha kntoya 15, npemecTere CMeHAEMUST
HOX 24 HaCTpaHu ¥ ro n3BageTe, KakTo e NokasaHo Ha
dur. 9.

+ [MlogmeHeTe CMeHSEMUAT HOX 24 unu ro oobpHeTe
(ako BTOpMS pexell pbO Ha HOXa e [AOCTaTbyHO
OCTBbp), KaKTO € nokasaHo Ha dur. 10.1.

* MoOHTUpanTe CMeHSeMUSAT HOX 24 Ha MACTOTO My,
KaKTo e nokasaHo Ha ¢ur. 10.1.

* [NocraBere MeTanHa namepsarenHa NIMHUSA Ha CTPaHUy-
HUTE NOBLPXHOCTU Ha ONOpHUTE NnaHkn 1 1 9 1 n3pasHe-
Te CTpaHUTE Ha CMeHsieMUs HoXx 24 (BUx. cour. 10.2).

* [NoctaBeTe MeTanHa namepsaTenHa fMHUS Ha rop-
HWTE NOBBLPXHOCTU Ha OMopHWUTE NnaHkn 1 n 9 n us-
paBHETE Taka, Y€ CMEHSieMUST HOX 24 fa [oKOcBa
NVHKATa B Hall-ropHaTa Tovka kaTo 3aBbpTuTe 6onTo-
BeTe 3a perynmpaHe 26 ¢ LUeCTOCTEHEH KoY 25 (BUX.
dur. 11), Ho GapabaHbT 23 TpsabBa fa MoXe Aa ce Bbp-
TW. YBEpeTe ce, 4e CMEHAEMUAT HOX 24 e perynupaH
no nogo6eH HayWH No Lanata cu AbIKUHA (PexXeLmsT
pbb Ha cMeHsiemmsi HOX 24 Tpsibea Aa 6bae ycrnope-
[€eH Ha NOBbPXHOCTTA Ha NpeAHaTta onopHa nnaHka 1).
+ BaterHete dukcmpalmTe 6onTose 22 ¢ kntoy 15, fo-
KaTo briokupat B criota Ha 6apabaHa 23 (Bvx. dur. 12).
+ [NoBTOpeTe ropHNUTE Onepauum 3a BTOPUS CMEHSEM
HOX 24

HoxoBe C BBL3MOXHOCT 3a 3aTouyBaHe (BUX.
cur. 13-15)

[CT14019]

HoxxoBeTe ¢ Bb3MOXHOCT 3a 3atoyBaHe 32 morat ga
6baat 3atouBaHu. Korato pbboBeTe Ha HOX ce 3aTb-
NsiT, HOXKOBETE C Bb3MOXHOCT 3a 3aTouBaHe 32 TpsibBa
na 6baaT AeMOHTUPaHW, 3aTOYEHN NOCPEACTBOM Crie-
umanHo yctpounctBo. Cnen ToBa Te TpsibBa ga 6baa
MN3paBHEHW U MOHTMpaHM obpaTHO Ha GapabaHa 33.
HapuuaHu oT Tyk HaTaTbk "HoxoBe".

» OGbpHeTE enekTpUYECKUs UHCTPYMEHT U pasBuit-
Te GonToBe 22 KaTO M3MON3BaTe 3aTBOPEH raeyeH
kntoy 18 (Bux. cour. 13).

« Caanerte kanak 29 n Hox 32 MOHTUpaH C perynupa-
LWwa nnaHka 30.

« PasBuiite BUHTOBE 31 U AEMOHTMpanTe perynupa-
wa nnaHka 30 oT Hox 32.

* [MouncTeTe BCUYKM YaCTV C MOMOLLTa Ha MeKa YeTka.
« 3artoyeTe HOXoBeTe 32 KaKkTO € OnMcaHo Mo-Aony.
« lpean MoHTaxa Ha HOB (noanexall Ha NOBTOPHO
HaTouBaHe) HOX 32 HanpaBeTe LEHTPOBKa, WM3MON3-
Baviku wabnoH 17.

» lMocraBeTe HOX 32 BbPXY LeHTpoBaLy wabnoH 17
(Bx. dour. 14.2). BHumaHue: wabnoH 17 uma da-
OpuYHa HacTpoWKa U He U3UCKBA HMKaKBa Aonbi-
HUTeNHa HacTpoWka.

» LleHTpoBaiiTe pexelwms pbb Ha B3avmMo3ameHsieM
HOX 32 Mo NpoTexeHne Ha u3gaTbka Ha wabnoHa 17.
MpuTUCHETE BepTMKanHaTa 4YacT Ha perynupawara
nnaHka 30 KbM BepTUKanHata MOBBLPXHOCT Ha Lwa-
6noH 17 kakTo e nokasaHo Ha curypa 14.2. Cbyetan-
Te OTBOpPUTE Ha perynupalla nnaHka 30 c otBopuTe B
HOX 32 4pe3 npemecTBaHe Ha perynupatlia nnaHka 30
no npoTexeHune Ha WwabnoH 17. 3aterHeTe BuHTOBE 31.
AKO AbJDKMHATa Ha HOX 32 He e gocTaTb4Ha 3a
LeHTpoBaHe, NMopaau MHOroKpaTHO npeHaTo4yBa-
He, ABaTa HOoXa 32 TpsibBa Aa ce CMEeHAT.

« [locTtaBeTe HOX 32 MOHTMpPaH C perynupatia nnax-
ka 30 Bbpxy 6apabaH 33 kakTo e nokasaHo Ha dury-
pa 14.3.

« loctaBeTe MeTanHa nUHUAKA KbM CTPaHUYHUTE
NMOBBbPXHOCTU Ha OMOpHM Nnoyn 1 n 9 1 LeHTpoBawiTe
CTpaHn4HaTa YacT Ha Hox 32 (Buxk. dour. 15.1).

» lMocTaBete kanmak 29 u 3aTerHeTe GontoBe 22
KaTo u3nonseaTte 3aTBOPeH raedveH knwoy 18 (BMX.
dwur. 15.2).

< [loBTOpETE rOpHUTE Onepauumn 3a BTOpUsS HOX 32.

HaTtouBaHe Ha HOXXOBeTe Ha MaluMHaTa 3a peHAocC-
BaHe (Bux. cour. 14.1)

[CT14019]

BuHaru HaTouyBaiTe eAHOBPEMEHHO ABa-
Ta HoXa 32 KaTo usnonseare eAUHCTBEHO
cneumnanHoTo yctpoucTtBo 16, Tbi KaTo
e OCUrypu NMpaBuiieH bIbi Ha HaToy-
BaHe.

* [leMoHTVpanTe ABaTa Hoxa 32 KakTo e OnucaHo
rope.

» Pasxnabete kpunyatuTte ramku 38 u noctasete aga-
Ta HOXa 32 B YCTPOWCTBOTO 3a 3aTO4YBAHE Ha HOXO-
Be 16 (Bux cpur. 14.1). 3agHuTe Yyactn Ha HoxoBseTe 32
TpsibBa Aa onupar B orpaHn4uTenuTe Ha wabnoH 35.
« 3aTerHete rankuTe ¢ kpunua 38. nasuTe Ha npu-
Tckawm GontoBe 34 1 nnaHka 36 ga dukcupat cu-
TYpHO HOXOBe 32 NpUTUCKaNku M kbm LwabnoH 35 3a
[a He moraT fa ce npemectsart. PexeluTe pbboBe Ha
HoxoBe 32 fja ca pa3nosioXkeHu B e4Ha 1 Cblla paBHU-
Ha (Bux. dour. 14.1).

« HartoueTte gBaTa Hoxa 32 Ha MOKbp TBbpPA WNNdo-
BbYEH KaMbK.

* OkoH4yaTenHa obpaboTka Ha ABaTa Hoxa 32 Ha
MOKbP PMHO3BPHECT LWNMGOBBYEH kaMbk [Mpenopbu-
Ba Ce CbLLO Taka Aa ce U3rnagsaTt NoBbPXHOCTUTE Ha
pexelmTe pbboBe Ha HoxoBe 32 Tbil KaTo ToBa Le
ocurypv Han-gobpw pesynratu.

* MoHTupante gsarta Hoxa 32, KakTo € OnmncaHo mno-
rope.
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CmMsHa Ha 3aaBUXBaLWKA peMbk (BuX. cur. 16)

» PasBuitite BuHTOBE 40 Ha 3almTeH Kopnyc 7 U ro
neMoHTupanTe (Bux. cour. 16).

« [lemMOHTUpanTe U3HOCEHUs 3aABWXBaLl, peMbk 39.
» TMouncrete peMbYHUTE ONCKOBE C YeTKa.

» lMocraBeTe HOB 3aaBuKBaLL pembk 39 Bbpxy 3ad-
BWXKBaLLWS OUCK (MO-Manbk AMaMeTbp) U BbPXY Bbp-
TAWms 6apabaH (Mo-ronsm AvameTsp).

» [MocTtaBeTe obpaTHO 3almUTEH KOpnyc 7 1 3aTerHeTe
BMHTOBE 40.

MouncTeaHe Ha eNEeKTPOMHCTPYMEHTa

Heobxoammo ycnosue 3a AbArOTPanHOTO U3MNON3Ba-
He Ha eneKTPOMHCTPYMeHTa e Tol fa 6bae noaabp-
XaH uuct. PegoBHo o06ayxBainTe enekTpouMHCTPY-
MeHTa C Bb3fyX NOA HansraHe npe3 Bb3AyLIHUTE
otBopu 10.

Cnepnpopax6eHo o6cnyXBaHe UM MPUITOXKHO 06-
cnyxBaHe

HaweTto cneanpogaxbeHo obcnyxsaHe oTroBaps Ha
BBMNPOCUTE BM OTHOCHO NOAAPBXKKATa M PEMOHTa Ha
HaluMTe NPoAdyKTW, KaKTo W 3a pe3epBHM YacTu. UH-
chopmaLmsa OTHOCHO CepBU3HNTE LIEHTPOBE, Anarpamm

Ha YacTu 1 MHopMaLMs 3a pe3epBHU YacTu MoraT Ja
6baaT HaMmepeHn Ha agpec: www.crown-tools.com.

TpaHcrnopTUpaHe Ha eneKTPOUHCTPY-
MeHTUTe

« KaTeropn4Ho He usnyckanWTe n He AonyckamTe Ka-
KBUTO W @ € MeXaHW4yHW yaapu no ornakoskata fno
BpPEMe Ha TpPaHCnopT.

« [pw pastoBapBaHe / TOBapeHe He e No3BONIeHO Aa
Ce M3Mon3Ba TEXHOMOMMA OT KaKbBTO U Aa € BUA, KOATO
paboTu Ha NpuHUMNA Ha 3aliMnBaHe Ha OMakoBKUTE.

3awuTa Ha okonHaTa cpepna

Peuuknupante cypoBUHUTE, BMECTO Aa
rm usxebpnsare!

ENEKTPOMHCTPYMEHTBT,  AOMbIAHUTENHUTE
I npvHaanexHocTu 1 onakoBkaTta TpsioBa Aa
ce copTvpar 3a peuuKnmpaHe no eKorormyeH HauviH.
MnacTmMacoBnTe KOMMOHEHTM ca 0603Ha4YeH Mo KaTe-
ropuu 3a peuuknmpaHe.

HacToauwoTo pbKoBOACTBO 3a eKcrnoaTtauus e Harne-
yaTaHo Ha peumKkMpaHa xapTus 6es xnop.

B1b3MOXHO € N3BbpLUBaHETO Ha MPOMEHM.
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Mpodiaypa@ég NAekTPIKOU epyaleiou

HAekTpIkA TTAGVN CT14019X CT14019
Kwdik6g NAeKTPIKOU epyaAgiou [220-230 V ~50/60 Hz] 420664 420657
OvouaOoTIKN 10XUG W] 710 710
AT1rod1806pEvn 100G W] 330 330
‘EvTaon peUPATOS Kal TAoN ;;8;% ¥ Eﬁ} 3(_33 36_33
Tax0TnTa TEPICTPOPNG XWPIG PopTio [min-] 16000 16000
MAdrog TAaviouarog [iVE’rgEnH 3_81?4.. 3_81?4..
Bd6og Aavioparog [iv-E'rgsn;} 00 '32/352 0%2/352
S
Bdpog [ﬁg} & &
KAdon aogalsiog [O] /1 o] /1
HxnTikn Trieon [dB(A)] 88,63 88,63
AKOUOTIKA 100G [dB(A)] 99,63 99,63
Z1aBpiopévn dévnon [m/s?] 2,7 2,7

MAnpogopieg yia 86pufo

A\

q3

AnAwvoupe pe aTTOKAEIOTIKA pag euBuvn, 611 TO TTPO-
i6v TTOU TTEPIYPAPETal OTa "TTPOdIAYPAPEG NAEKTPIKOU
epyaleiou” avTioToIxel o€ OAeG TIG OXETIKEG DIOTALEIG
Twv 0dnyiwv 2006/42/EC cuuTrepIAAUBaVOUEVWY TwWV
aAAOYWV TOUG KaI TAUTICETAI JE T akOAOUBa TTPATUTIA!
EN 60745-1, EN 60745-2-14.

W hwtor

Merit Link International AG
Stabio, EABeTia, 17.10.2017

Na @opdre wraoTmideg yia TNV TPOOTA-
giad Twv OpydvwVv OKONG Ot OUVONKEG
pe emiTedo TNG NXNTIKAG OTAOUNG Avw
Twv 85 dB(A).

H avTmioToixia oTa amapaitnTa
TPOTUTTA

AlayelpIoTAg Wu Cunzhen

TNOTOTToINONG

MPOZOXH - MNa Tn peiwon Tou Kivduvou
TPAUMATIOHOU, 0 XPROTNG TTPETTEI VA Sia-
Bdoel To eyxeIpidio odnyiwv!

Kavoveg yevikng ac@aAeiag
MPOEIAOMNOIHZH! AiaBdote O6Aeg TIg
TPOEISOTTOINCEIS ATPAAEiag Kol OAEG TIG
odnyigg. H un mpnon Twv TpogIdoTroINoe-
WV Kal 0dnyIWV PTTOPEl va TTPOKAAETEI NAe-
KTpoTTANSia, TTupkayid fj / kar coBapr BAGRN.

ATroBnKeUoTE OAEG TIG TTPOEISOTTOINCEIG KAl TIG

odnyieg yia peEAAOVTIKA avagopd.

O 6pog "nAekTpIkd €pyaAeio” OTIG TTPOEISOTIOINTEIG

avagépetal 0To OIKkO 0ag NAEKTPIKO EPYOAEio (UE Ka-

AWBI0) TToU AciToupyei 0TO BIKTUO IGXUOG ) TO NAe-

KTPIKO €£PYOAEIO TTOU AEITOUPYEI PE PTTATOPIO (XWPIG

KaAwdI0).

Ac@dAela Xwpou epyaciag

* Al0TNPEITE TO XWPO Epyaoiag KABAPO kal KAAd
PWTIOUEVO. Z€ OKATAOTOTEG I OKOTEIVEG TTEPIOXEG
uTTopEi va TTpokAnBolv atuxruaTa.

* Mnv xpnoiygotroicite nAekTpIKd epyaAcia o€
EKPNKTIKEG OTHOOQPAIPEG, OTTWG Eival N TTapousia
€UQPAEKTWYV UYPWYV, aepiwv A OKOVNG. Ta NAEKTPIKA
epyaAeia dnpioupyouv OTTIVOAPEG TTOU PTTOPET VA TTPO-
KaAéoOUV avA@AEEN TNG OKOVNG R avaBupIdoElg.
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* KpatAoTe Ta Taidid Kol TOUG TTAPEUPITKOPEVOUG
HOKpPId, OTAV XPNOIMOTIOIEITE Eva NAEKTPIKS €pya-
Agio. Tuxdv amméoTTaon Tng TTPOOOXAG UTTOPEI VO aag
avaykAoel va XAoETE ToV £AEyXO.

HAekTpIKR aoc@dAsia

* Ta @IG TOU NAEKTPIKOU epyalgiou TTPETTEl va Tal-
piafouv otnv mpila. Mnv TpoOTTOTToIEiTE TTOTE TO
@IG pE otrolovdnTroTe TPpoTo. Mn XpNOIUOTIOIEiTE
TUXOV TTPOCapUOYEd @IG ME NAEKTPIKA epyoaAsia
ouU €Xouv yeiwaon. Ta pn TPOTToTToINUEVA @IG Kal
01 KAaTAAANAEG TTPICEG PEILVOUV TOV KiVOUVO NAEKTPO-
mAngiag.

* ATTOQEUYETE TNV ETTAPI TOU CWHOTOG ME YEIWUE-
VEG ETTIQPAVEIEG, OTTWG OWARVEG, KAAOPIPEP, KOUTi-
VEG Kal Yuyeia. YTTapyel augnpévog Kivduvog NAEKTpo-
TANgiag €dv T0 CWUA 0OG €ival YEIWPEVO.

* Mnv ekBéteTe Ta NAEKTPIKA gpyaleia oTn Bpoxn
| o€ Uypég ouvlnkeg. To vepO TTOU €ICEPKETAI OE £va
gAeKTleé epyaAeio augdvel Tov KivOuvo NAEKTPOTTAN-

iag.

* Mnv KoKOpETOXEIPiI{eOTE TO KAAWSIO. MOTE punv
XPNOIUOTIOIEITE TO KAAWSIO yIOo TH METAPOPC, VI
va TPAPBATE | VO ATTOCUVSEETE TO NAEKTPIKO £pya-
Agio. KpatoTe 10 KAAWS10 JokpId a1rd BepuoTnTa,
AGBI, aiXxunpég AKPEG R KIVOUHEVA péPN. KateoTpap-
péva 1 utrepdepéva KaAwdia augdvouv Tov Kivouvo
NAEKTPOTTANGIOG.

* OTtav XpnoIPoTroIEiTE £éva NAEKTPIKO epyaAEio o€
£EWTEPIKOUG XWPOUG, XPNOIUOTTOINOTE £Va KAAW-
810 emékTaoNg KATAAANAO yia e§wrepikn xpron. H
Xpron evog kaAwdiou KAtGAANAoU yia eEWTEPIKA XPr-
on PEIWVEI TOV KivOUVo NAEKTPOTTANGIAG.

* Edv n xpAon Tou nAekTpikoU gpyoaAeiou o€ pia
uypn TomoBegia €ival avaTTOQEUKTN, XPNOIHNOTTOI-
AOTE pia didragn TpooTaoiag peUpATOg S1aPPONg
(RCD). H xprion evog RCD peiwver Tov Kivduvo nAe-
KTpOoTTANgiag. ZHMEIQZH! O 6pog "didtagn mpoaTa-
oiag peupatog diapporg (RCD)" ptropei va avrikaTa-
oT1aBei amd Tov 6po "OIOKATITN KUKAWMATOS BAGBRNG
yeiwong" (GFCI) i "autépato BIakdTITN dIAQPOPIKAG
mpooTaciag (ELCB)".

* Npo&idomroinon! Moté pnv ayyilete TIG eKTEDEIUE-
VEG PETAANIKEG ETTIQAVEIEG ETTT TOU KIBWTIOU TAXUTATWY,
aoTidag, kal ouTw Kabegrg, SIOTH ayyifoviag PETAAAI-
KEG emipaveieg Ba TTpokaAoUoaTe TTAPEUBOAN HE TO
NAEKTPOHAYVNTIKG KUPA, TIPOKAAWVTAG €101 MOavn 1y

{nuia f atuxApara.
ATopIKN TTpOCTACIO

* Na gioTe o€ £TOIN6TNTA, VO BAETTETE AUTO TTOU K-
VETE KAl VO XPNOIPOTIOIEITE TNV KOIV AOYIKI| 6TOV
XpnoipoTtroieite éva nAekTpiko gpyaAeio. Mn xpn-
OIPOTTOIEITE NAEKTPIKA EpYaAeia OTaV €ioTE KOUPA-
OHEVOI 1) UTTO TNV ETTAPEIA VAPKWTIKWY, dAKOOA 1
@aApUAKWYV. Mia oTIyur| atrpoaegiag Katd Tn Aciroupyia
NAEKTPIKWV €PYOAEiIWV PTTOPET va TTPOKaAéTEl ooRapo
TPOAUUATIOUO.

+ XpNOIYOTIOIEITE HEOO OTOMIKNAG TTpooTaciag. Na
@OPATE TTAVTA TTPOCTATEUTIKA YUaAld. MNpooTaTteu-
TIKOG OTTAICHGG, OTTWG HAOKA yid TN OKGVI, aVTIOAI-
06nTIKG UTTOBNPATA AOPAAEING, KPAVOG, 1Y TTPOCTATIOG
TNG AKONG TTOU XPNCIUOTIOIOUVTAI OTIG QVTIOTOIXEG UV~
BNKEG PEIWVOUV TIG CWHATIKEG BAGBEG.

* ATOTPEYTE TNV aKOUCId €KKivnon. BeBaiwbeite
oOT1 0 dlakoTTNG BpiokeTal oTn 0éon off Twpiv amrd
Tn oUvdeon pe TNV TTNYNR TPpo@odoaoiag Kal / A TG
HUTTATOPIOG, OTAV ONKWVETE | HETOPEPETE TO EPYA-

Agio. H petagopd NAEKTPIKWY ePYAAEiwV PE TO OAKTUAO
0ag aTo BIOKOTITN N N EVEPYOTTOINOTN NAEKTPIKWY EPYa-
Agiwv e evepyoTroinuévo Tov SIOKATITN gival TBave va
TIPOKOAETEI ATUXHMATA.

* A@QaIp€éoTE TUXOV KOUUTTIA pUBpIoNg 1 KA&1did
mpIv BéoeTe TO epyaAeio oe Asitoupyia. ‘Eva kA€idi
] éva KOUUTTi TTOU OUVOEETAI PE Eva TTEPIOTPEPOUEVO
MEPOG TOU NAEKTPIKOU epyaAeiou pTTOpEl Vo 0dnynoel
0€ TPAUHATIOHO.

* Mnv teviwvere. KpatnoTe 1o katdAAnAo Trarnua
KO ICOPPOTTiO aVA TTACA OTIYHRA. AUTO ETTITPETTEI TOV
KaAUTEPO €AeyXO TOU NAEKTPIKOU €pyaAeiou oe atTpd-
OMEVEG KATOOTATEIG.

* NrtuBcite kKatdAAnAa. Mnv @opdTe @apdid pouxa
1| Koopnpara. KpatnoTte Ta paAAid oag, Ta pouxa
Kal To YOAVTIO HOKPIG OTT6 Ta KIVOUUEVA pépn. Ta
QapdIG POUXA, KOTUNHOTA 1} HAKPIG HOANIG PTTOPET va
TTaoTOUV OTA KIVOUPEVA PEPN.

« Av mrapéxovTal €§apTAPATA Yia TNV OUV3EDN O€
EYKATAOTACEIG YIO TNV ATTOMAKPUVON Kal Tr) GUAAO-
YA okévng, BeBaiwbeite 6T €ival ouvdedepéva Kal
XPnoipotrolouvTal owaoTd. H xprion tng ouAAoyng
OKOVNG UTTOPE( VO PEIWOEI TOUG KIVOUVOUG TTOU OXETI-
ovTal e Tr oKGvI.

* Mnv a@nVeTe TNV OIKEIGTNTA TTOU £XEI OTTOKTNOEI
amré TN ouxvi] Xpfion Twv epyalgiwv oag va oag
KAVEl AQUTAPECKOUG KOI VO OYVONOETE TIG OPXEG
ao@aleiag epyaAeiou. Mia aTTpOOEKTN EVEPYEIQ PTTO-
pei va TTPOKaAECEl cOBaPO TPAUUATIONG PECa OE Eva
KAGO PO TOU BEUTEPOAETTTOU.

* Mposidotroinon! Ta nAekTpIKG epyoAeia pTTOpPEi
va TTapdyouv €va NAEKTpopayvnTIKG TTedio KATA TN
di1dpkela TNG AeiImoupyiag. Autd 1o TTEdi0 UTTOPEI UTTO
OPIOPEVEG OUVONKEG va TTapeUBaivel ae evepynTiKA 1
TaONTIKG 10TPIKA €UUTEUPATA. A va PEIWOETE TOV
Kivduvo cofapoU 1 Bavaciyou TpaAuuaTIOPOU, Ou-
VIGTOUME OTA ATOUA UE I0TPIKG EPJOUTEUUOTA VO GUU-
BouAeUovTal TO yIOTPO TOUG KAI TO KATAGKEUOOTH TWV
IATPIKWY EPPUTEUPATWY TTPIV aTTO T AEIToupyia autou
TOU NAEKTPIKOU epyaAeiou.

Xpon NAEKTPIKWYV epYOAEiwV Kal GPOVTISa

e Ta AGTopa PE PEIWPEVEG WYUXOOWHOTIKEG N WUXIKES
IKAVOTNTEG, KABWG Kal Ta TTaIdIG dEv UTTOPOUV va Xpn-
OIJOTTOIOUV TO NAEKTPIKO €pyaAeio, av dev eTTOTITEU-
ovTal | av dgv KaBodnyoUvTal OXETIKA WE TN XPron
TOU epyaAgiou atTé GTOPO UTTEUBUVO Yia TNV ao@AAEId
TOUG.

* Mnv médeTe TO NAEKTPIKS EpyaAgio. XpnoiyoTrol-
AOTE TO CWOTO £PYaAEio yia TNV EQapuoyn oag.
To KaTAAANAO NAeKTPIKS epyaleio Ba kavel Tn SoUAeId
KaAUTEPO Kal aOQOAETTEPA OTO PUBUS yia TOV OTToi0
OXeOIBOTNKE.

* Mn xpnoipotrolcite To epyaA&io av o S1aKOTTNG
dev egvepyoTrolgiTal Kal atrevepyoTrolgital. Kdabe
NAEKTPIKO epyaAeio TTou Oev PTTOPEi va eAeyXOei pe
TO JIAKOTITN €ival ETTIKIVOUVO KOl TTPETTEI VA ETTIOKEU-
QOTEl.

* AmoouvdéoTe TO @IG atd TNV TEida Kol / A TRV
HTTaTapio aTrd TO NAEKTPIKO EPYOAEio TTPIV KAVETE
otmroleadnToTe pubuicelg, aAAdeTe eapTApATA 1
a1roBnNKeUOETE TO NAEKTPIKO £pyaAeio. AuTd Ta TTpo-
ANTITIKG PETPA QOPAAEIOG PEIWVOUV TOV KivOUVO va &e-
KIVAOEI TO NAEKTPIKO epyaAeio KaTd AdBog.

« AmroOnkeleTe Ta epyaAgia pakpId aro Ta TaIdid
KOl NV OPAVETE TA ATOPA TTOU JEV Eival ESOIKEIWME-
VO JE TO NAEKTPIKO £pYaAEio | YE AUTEG TIG 0Bnyieg
Vo XPNO1JoTToloUVv To NAEKTPIKO epyaAeio. Ta nAe-
KTPIKG €pyaAeia €ival eTTIKivOuva oTa X€pIa Un EKTTAI-
OEUPEVWV XPNOTWV.
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* AlotnpnoTe Ta NAEKTPIKG epyaleia. EAéygTe TNV €u-
OuypAuMIoT) TOUG N TO UTTAOKAPIOUA TWV KIVOUMEVWV
HEPWYV, TN Bpauon Twv e§APTNMATWY Kal oTroladn-
TroTE GAAN KATAOTOON TTOU UTTOPEl VA TTNPEAOEl TN
A&iToupyia Tou NAEKTPIKOU epyaAeiou. Ze TTePiTITWON
BAGBNG, TO NAEKTPIKO EPYAAEIO TTPETTEI VO ETTIOKEU-
aoTei WPV a1ré TN XpAon. MoAMd aruxruara Tpoka-
AoUvTal a6 KaK GUVTIPNOT TWV NAEKTPIKWY EPYOAEIWY.
. Ala'rr]psrrs Ta EpyaAEgiol KOTTAG ulxpnpa Kol KaBa-
pd. Ta owoTd dlatnpnuéva epyaAgia KOTTHG HE KOPTE-
PEG OKPEG KOTTG €ival AlyOTEPO TNBAVO VO UTTAOKAPOUV
Kal va gival o €UKoAo va eAeyxBoUv.

* XpnolihoTroINoTe To NAEKTPIKO epyaAcio, Ta e§ap-
TAHOTO KAl T KOPPATIO TOU £EPYOAEIOU KTA GUPW-
va ME aUTEG TIG 0dnyieg, AauBdvovTtag utroyn TIg
OUVONKEG EPYATIiOG KAl TIG EPYATIEG TTOU TIPETTEI VA
EKTEAEOTOUV. H xprion Tou NAEKTPIKOU £pyaAgiou yia
€PYacieg dIAPOPETIKEG ATTO €KEIVEG TTOU TTPOoOpPifovTal
JTTOPEi va 0dnyroel o€ pia eTmikivduvn katdoTtaon.

* Kpatnote TiIg Aafég kai TIG emi@aveieg Aapng
oTeYVEG, KaBapég Kal atraAAaypéveg atrd Addia Kal
ypdoa. O1 yAioTepég AaBég kal eTTIQAveIEG AaBRg dev
ETITPETTOUV TOV ACQAAR XEIPIOWO Kal EAEYXO TOU Epya-
Aeiou o€ aTTPOOPEVEG KATAOTATEIG.

* InNUEILOTE OTI OTAV AEITOUPYE éva NAEKTPIKO €pya-
Agio, TrapakaloUpe KpatioTe T BondnTikr AaBn owoTd,
n oTToia €ival XPrOIUN YIa TOV  EAEYXO TOU NAEKTPIKOU
epyaAeiou. Q¢ ek TOUTOU, 0 OCWATOS XEIPIOUOG UTTOPET Va
MEIWOEI TOV KiVOUVO aTUXNUATWY 1) TPQUHATICHWY.

ZuvTtApnon

* Na mpoTINdTE VIO TN CUVTAPNON TOU NAEKTPIKOU
gpyaAgiou a1rd KATAAANAG EKTTaIBEUPEVO ATOMA KAl
VO XPNOIUOTTOIEITE HOVO YVAOIA aVTAAAAKTIKA. AUTO
Ba ecac@alioel TNV acg@AAEIa TOU NAEKTPIKOU EpYaAEiou.
» AkoAouBnoTe TIg 0dnyieg yia Tn AiTravan Kai aAAayn
€CapTNUATWV.

Ei1di1kég TrpogIdoTroINCEIg Ao @AAEIag

* MNepipévere va OTAPATAOCEI O KOTITAPAG TIPIV PUB-
pioeTe TO epyaAgio TPog Ta KATW. Evag exTeOeipé-
VOG TTEPIOTPEPOPEVOG KOTITNG PTTOPE VO EUTTAOKET OTNV
ETMIPAVEIR, PE ATTOTEAEOpA TMIOAVA OTTWAEID EAEyXOU
Kol goBapd TPAUPATIOUO.

ZHMEIQZH: H mrapatrdvw mrpoeidotroinan IoxUel uévo
yia TTAGVEG XWPIG QUTOPATO TTPOCTATEUTIKO KAEIGTHATOG.
* KpatnoTte 10 NAEKTPIKO gpyaAeio poévo ammd po-
VWHEVEG ETTIPAVEIEG KPATAMATOG, ETTEISH O KOTITA-
pag UTTOPEi va £pBEl o€ TTAQPN ME TO SIKO TOU KAAW-
610. To KOWIHO VOGS NAEKTPOPOPOU KAAWSIOU UTTOPE
VO KAVEI NAEKTPOPOPA Ta EKTEDEINEVA HETAANIKA PEPN
TOU NAEKTPIKOU EPYAAEIOU KOl VO TTPOKAAETEI NAEKTPO-
TAN&ia oToV XEIPIOTH.

* XpNOoIYOTIOINOTE CPIYKTAPEG | GAAO TTPAKTIKO
TPOTIO YIO VO OTEPEWOETE KAI VO OTNPISETE TO TEPA-
Xl0 epyaciag o€ pia oTabepn TAATQOpUA. KpaTw-
VTOG TO QVTIKEIPMEVO £pyaaiag PE TO XEPI i HE TO OWHA,
autd TTapapével aoTaBég Kal PTTopei va odnynoel o€
aTrWAEIO EAEYXOU.

KateuBuvTrpieg ypapuEéS Yia TRV ao@a-
Agla KaTd TN AgIToupyio TOU NAEKTPIKOU
epyaAeiou

¢ Aev Tpémel va XpnoipotrololvTal _ggapTAHATa
mou dev ouVIOTWVTAI Kal Bev gival e181Ikd oxedia-

OMéVO OTTO TOV KOTOOKEUOOTH €PYAAgiwv, OTTWG
€mTiong Ta §apTAMATA TTOU £XOUV UTTOOTEI BAARN.
H trpodiaypa®r Tou eEapTAPATOG TTPETTEI VA Eival EVTOG
TNG OVOUQOTIKAG TTEPIOXNG 10XU0G TOU EpYOAEiou.

* H Aemida yia Tnv TAAVN TTPETTEI VA Eival CWOTA
TOTroBETNUEVN KOl VO XPNOIUOTTOIEITAlI CUHPWVA
HE TIG 0dnyieg TOU KATAOKEUAOTH. MpéTTel va divetal
TIPOCOX GTO PEYEBOG TTOU TAIPIAGE! PE TNV TTAAKQ TTPE-
gag, WOoTe va eEaag@aAifeTal OTI OV UTTAPXE! UNXAVIKA
TPIBA METAEU TOU TITEPUYIOU YIQ TO ETTITTEDO Kl TNG TTAG-
KOG TTP€CaG KaTtd TN AeIToupyia HETA TNV EyKATACTAGN.
MET& TNV eyKaTAOTAON, O JIAKOTITNG TIPETTEI VA EEKIVI-
gel o€ ao@aAr) Béon Kal TO EpyaAgio va AEIToupyAoel
yia 30 OeuTEPOAETITA. Z€ TTEPITITWON CORAPWY KPada-
oMWV 1 GAAwV TTPoBANPATWY, N AeIToupyia TTPETTEN va
OIaKOTTEN Kal va yiveTal puBuIoN yia ouvTAPNON.

* To Katepya{OUEVO TEMAXIO TIPETTEI VO OTEPEWVE-
TOl ME AO@AAEIN KOl VO OCUCQIYYETAI JE OQIYKTRPA
A TO CQPIYKTAPA TTAYKOU OTO HEYIOTO BaBU6.

* Ta daxTula dev TTPETTEI VA TOTTOBETOUVTAI GTO KOU-
HTTi SIOKOTITN Yia Vo oTro@euyBei n evepyotroinon
ToU gpyaleiou aouveidnTa OTav To EpyalEio KIveiTal.
* To nAekTPIKO EpyaAEio TTPETTEI VA EKKIVEITAI TTPIV
TOTro0eTNBEI OTNV EMIPAVEIO TOU UAIKOU YyiO €TTE-
Eepyaoia. Katd Tov Trpoypappatioyd tng Aeiroupyiag,
TTpaypaToTTolEiTal €AEYXOG YIa va dlaTmoTwoEl €dv aTo
£EAPTNHA EPYAOiag UTTAPXEI KPUPPEVO EEVO UAIKO, yia
Topdadelypa, Kap@id kal Bideg. K&Be {Evo UAIkG TTOU
EVOEXOUEVWG UTTAPXEl TTPETTEI va agaipeBei TTpIv atrd
TN Aermoupyia.

* Otav XpnoIUJOTroIEiTAl TO NAEKTPIKO EpyaAsio,
PEMEl va Slao@aAifeTal 6TI T NAEKTPIKA KOAWSIA
TOTrofeTOUVTAI TTiICW AT TO TAAiICIO TTOAU paKPId
a1rd TNV KEQAAN epyaoiag. Aev TTPETTEl VO XPNOIUO-
Trol00vTal NAEKTPIKA KAAWDIA i KATECTPAUMEVA EPYO-
Agia. EQv 10 nAekTpIKE KOAWdIa £XOUV UTTOOTE {NUIG
Katd Tn dIdpKeEIa TNG epyaaiag, dev TTPETTEI va TA ay-
yiCete. AvtiBeta, Ba TpéTrel va TpaAgeTe auéowg 1o
Buopa kal va aAAGEeTe Ta NAEKTPIKE KOAWDIA.

* To nAekTPIKO EpyOAEio TTPETTEI VO QTTEVEPYOTTOI-
€itTan WPIV a@edei KATW. MeTd aTd dIAKOTTA TG TPO-
®od0oaiag, To NAEKTPIKO epyaAeio ptTopei va TeBEi o€
AgiToupyia povo OTav N KEPAAN Epyaadiag Tou EpyaAeiou
eival TeAeiwg oTaTik. Ekeivn TNV OTIyun, €V PTTOPEITE
va ayyi¢eTe TN Aetrida yia Tnv TAGvn Pe Ta xépia. Opoi-
WG, N Aetmida yia TotroféTnon Ba gival TToAU {e0TA KATA
N didpkeia G Aeimoupyiag. ETopévwg, dev Ba mpETel
VO TNV ayYigeTe e Ta XEPIO TTPOTOU KPUWTEL.

* Ze mepITTWON dnpioupyiag okovng emBAaBoug
YIO TNV UyEia, e0PAEKTNG N EKPNKTIKAG OKOVNG KATA
Tn S1GPKEIA TNG Epyaciag, TTPETTEl va AapdvovTtal
Ta KAaTAAAnAa pétpa ac@aleiog. MNa Tapadelyua:
OKOVN ATTORANTWY TTOU PTTOPET VA TTPOKOAETEI KAPKiVO.
Kard 1n diapkeia g epyaciag, Oa TPETTE va Xpnaipo-
TTOIEITE EEOTTAIOHO YIA TNV 0QAIPETN TNG OKOVNG Kl TV
OKOUTTIBILV KAl VO QOPATE UACKA OKOVNG.

* O Xwpog gpyaciag TPETel va diaTnpeital kada-
pog. MeTd TNV avdueign, Ta UAIKG pTTopEi va evé-
XOuVv uynAo kivduvo.

* Aedopévou 6Tl 0 APIOVTOG MTTOPET VA TIPOKOAEDEI
KAPKiVO, T UAIKA TTOU TTEPIEXOUV apiavTo SEv TTpé-
el va utTtofBdAAovTal o€ ETTESEPYATial.

* To nAekTpIKO gpyaleio prropei va BubioTei povo
a@ou ol Aemrideg gival evTeEAwg oTaTikéG. O1 AeTTidEg
TTOU €ival EYKATEOTNUEVEG OTO NAEKTPIKO EPYAAEIO EV-
OéxeTal va TTayIdeuTolyv, KaBIoTwvTag £701 adUvVATO TOV
€AeyX0 TOU NAEKTPIKOU epyaAeiou.

* To nAekTpIKO gpyaAeio pe XaAaopéva KaAwdia
Sev TTPETTEI VA XPNOIMOTTOIEITAL. Z€ TTEPITITWAN BAG-
BNg ) oTOoiYaTOg TWV NAEKTPIKWY KAAWDIWV KATd
TN OIGPKEID TNG £pyaaiag, Oev TTPETTEI va TA QYYICETE.
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AvTiBeTa, TTpéTrel va BydAete apéowg To Buopa. O ka-
TEOTPAMUMEVA NAEKTPIKA KOAWDIO EVOEXETAI VA TTPOKO-
Aéoouv nAekTpoTTANgia.

* To nAekTpIKO epyaAeio TPETTElI VO EvEpyOTTOINBE]
TPIV OTTO TNV ETTELEPYOTIO OTO TEPAXIO EPYATIOG.
Av n Aettida €xel KOANOEI OTO TEPAXIO £pyaaiag, TO
NAEKTPIKSG epyaAeio Ba avatrndAoel.

* To nAeKTpIKO epyaleio dev TpEéTrel va XelpideTal
a1ré Tadid.

* MmopoUv va xpnoigotroinéouv pévo aixpnpég
Aeideg.

* Kartd tn di1dpkeia TNG Epyaciag, Ta NAEKTPIKG Ka-
Awdia pétrel va TorofeTnBOUV Triow a1réd TO nAe-
KTPIKO epyaAeio.

* Kard Tn S1dpKeIa TG Epyaoiag, TTPETTEl va TTid-
o€TE OTAOEPA TO NAEKTPIKO £pyaAEio Kal va oTaBei-
TE OTAOEPG.

* Kartd tn didpkeia TnG epyaciag, n mAdka Bdong
TIPETTEl VO OTEPEWDBEI OTNV ETTIPAVEIN TOU UAIKOU.

* Kard Tov oXeSI00H6 TWV £PYOOIWV, N Aemida
§£él%TpéTl’£l Vo EPXETAI OE ETTAPN PE METAANO, KAPPI
A Bida.

* Ortav 10 NAekTPIKO gpyaAeio AsiToupyei, Ta Sd-
XTUAa Oev mrpémmel va TotroBeToUvTal oTn Bupida
EKKEVWONG YIO TO pOKAVidIa.

MapaTnPAOTE TNV TAON TOU PEUMATOG: O€ OUVOEDN
ME 10X0, Ba TTpéTTel va BeRaIOETE OTI N TACON TOU PEU-
HaTog gival n idla Pe TNV TAGN TTIOU CNUEIWVETAl OTNV
TTIVaKida Tou epyaAeiou. Edv n Tédon Tou pedpaTog gival
uynAGTEPN OTTO TNV KATAAANAN TAOT, WG ATTOTEAECHO
Ba TTPOKANBOUV aTUXAMATO OTOUG XEIPIOTEG, KAl TNV
idla oTIypn), T0 epyaAeio Ba kataoTpagei. ETTopévwg,
edv Oev éxel emPBePBaiwOei n Tdon Tou pelpaATOg, TOTE
Oev TTPETTEl TIOTE va TO ouvOEoeTe aubaipeTa. AvTiDe-
10, OTAV N TAON TPOPOdOTiag gival PIKPOTEPN aTTd TNV
ATTaAITOUPEVN TAON, O KIVNTAPOG Ba KATOOTPAPEI.

Ta ocUuBoAa TTou XpnoigoTToloUvTal OTO
gyxeipidio

Ta TapakdTw oUPBOAA XPNOIUOTTOIOUVTAI OTO £YXEIPI-
810 Aeitoupyiag, BupnBeite TN onuacia Toug. H owaoTh
epunveia Twv oUPBOAwWV Ba eTTITPEWEI TN CWOTH Kal
ag@aAf Xprion Tou NAEKTPIKOU £PYOAEiOU.

Z0pBoAo "Evvoia

HAekTpIkA TTAGVN

TuAuata ykpilo - pOAakn
AaBn (ME HOVWwUEVN ETTIPA-
VEIQ).

AuTtok6AANTO  CEIpIaKOU
apifuou:
CT ... - povTéAO;

XX - nuepopnvia KaTaOoKEU-
ne,

XXXXXXX - oeipiakdg apib-
pég.

AlaBdoTe 6Aoug TOug Kavo-
VIOuoUG aOo@aAgiag Kal TIG
odnyieg.

serhr: | XX XXXXXXX

Z0uBoAo

"Evvoia

PopéaTe yuahid TTPOOTACIH-
ag.

DopéaTe TTPOOTATEUTIKA QU-
TIOV.

Na @opdre pdoka yia Tn
oKovn.

POee

ATIOOUVOEDTE TO NAEKTPIKO
epyaAeio atrod TNV TIPIda TTPIV
até Tnv eykatdoTaon A pub-
pion.

g

KarteuBuvon 1ng Kivnong.

R Y

N
NS

KaretBuvaon TTepIoTpo@ng.

KAe1dwpévo.

=ekAgidwrTo.

Mpocoxn. ZNUavTiko.

AtrayopeuverTal.

°| X[

AITTAR pévwon / katnyopia
TTPOCTACIAG.

)

€

‘Eva OAua TTOU  TTIOTOTIOIE
&TI TO TTPOIGV CUUHOPPUIVE-
TOI ME TIG BACIKEG ATTAITATEIG
TwV 0dnyIwv NG EE kai Twv
EVAPUOVIOUEVWY TTPOTUTIWV
g EE.

Katd 1n Agitoupyia, atroua-
KPUVETE TN OUCCWPEUMEVN
oKovn.

Mpoooxn! MiBavég Tpaupa-
TIOMOG aTTO QUXUNPEG GKPES
€VOG ECAPTANOTOG KOTTAG.

| =t |EX

Mnv TTeTATE TO NAEKTPIKG £p-
yaAeio og 010 OOXEIO OIKIO-
KWV OTTOPPINHATWY.
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Meprypagn nAekTpIKOU epyalAgiou

H nAekTpIKr) TTAGVN TTpoopideTal yia To TTAGviouad, TNV
KOTTH) AKPWV Kal Tn dnuioupyia £yKOTTWV o€ EUAO Kal
UAIKG Pe Baon 1o EUAO. H nAekTpIKA TTAGVN TTpoopideTal
yia xpron atro OeCIOKEIPEG HOVO.

YTmapyel duvatdtnTa OTaBEPNG TOTTOBETNONG TOU £PYO-
Agiou Pe TN xprion opIouEéVWY EIDIKWY agecoudp.

ESapTApaTa nAeKTpIKOU epyaAeiou

MTTpoaTIVO TTEANT

Eykotr oxnuartog V

KAigaka puBuiong Baboug TTAaviopaTog
Mp6aBeTn Aafry ye pubuioT yia Tn pubuiorn Tou
BdaBoug TTAavioparog

AIOKOTITNG EVEPYOTTOINONG / OTTEVEPYOTTOINONG
KoupTri atrevepyotroinong ac@daAiong
MpooTateuTikd TTEPIBANU

2TOTT ao@aAEiag

Miow éApa

10 ZxIopég eCagpiopol

11 Akpo@ucio

12 TMAeupikd oTotT *

13 Kataképugo oTotr *

Bida-TreTaAouda *

KAeIdi *

2 €T OKOVIOPATOG MayaIpIwyV *

17 ZeT eUBUYPAPMIONG POXAIPIWY *

18 ZwANvwWTO KAEIDI *

19 OpBooTdrng *

MAGka Trieong *

21 TMagiudad oTepewong *

MT1TouAGVI cUoPIgNG *

TOpTTaVO YIa eVOANGEINEG AETTIOEG
EvaAA&gipeg AetTideg *

KAe15i Allen *

MTtrouAévI pUuBuiong

MAGka ouoQIEng

MAGka pUBuIoONG yia evaAAGEIUN AeTTida
Ké&Auppa

MAGka pUBuIoNG yia AeTTida TTou akovigetal {ava
31 Bida

NeTideg TTOU aKovidovtal Eavéd *

TOpTravo yia AeTTideg TToU akovidovTal avd
KoxAiag oUo@IENG TNG OUOKEUNG QKOVIoPATOg
AeTidag *

AvTiypagéag *

MAdka *

PodéAa *

Magiuddi-reTahotda *

IlpdvTag petadoong kivnong *

Bida keAUpoug

wo~NoOOGT AWN-=

* MpoaipeTIKdG EOTTAICUOG

Aev mepiAappdvovtal oto Bacikd £§oTTAICNS OAa
Ta €§APTAMATA TTOU aTTEIKOVI{oVTal | avapEépovTal.

Tomro@éTnon kai pUBupIon £§apTnUdTWV
TOU NAEKTPIKOU epyaAeiou

Mpiv eKTEAEOETE EPYAOieg OTO NAEKTPIKO £pyaAEio
TIPETTEI VA TO OITTOCUVOECETE ATTO TO PEUA.

Mnv o@iyyete utrepBOAIKA Ta e§apTAMATA
ouoQIENG, Yo va pnv TTPokKANnBei Jnuid
OTO OTTEIpWHA.

H Tomro@éTtnon / agaipeon / pubuion opi-
° OMEVWYV OTOoIXEiwV gival idla ogg 6Aa Ta
1 HOVTEAO NAEKTPIKWY EPYOAEiWV. ZTNV Tre-
piTTTwon auth ev emonuaivovTal £131K&
HOVTEAQ OTNV EIKOVO.
TomroBéTnon / a@aipeon Tou TAgupikoU oTotr (BA.
zx. 1)

e ZUuvapPoAOYAOTE TOV TTAEUPIKO avaoToAéa 12 dTTwg
@aivetal BA. Zx. 1.

* EykaTooTAOTE TOV TTAEUPIKO avaoToAéa 12 xpnaigo-
TTOIWVTAG TNV TTETaAouda 14 (BA. Zx. 1).

» 01 00nyieg ammooguvapuoAdynong ekTeAOUVTaI PE TNV
avTioTpo®n CEIpd.

PUBuIoN TAdTOUG EYKOTTAG (BA. ZX. 2)

* XahopwaoTe 1O TAgINAdI oTepéwong 21 amd Tov
TAEUPIKO avaaToAéa 12, kal pubuioTe TO aTrapaitnTo
TTAATOG TWV QUAGKWOEWY HETAKIVWVTAG TNV TTAGKA TTi-
€ong 20 (BA. Zx. 2).

o Zi¢Te TO TTAgINADI OTEPEWONG 21.

TomoBéTnon / a@aipeon TOu KATOKOPUPOU OTOTT
(BA. Zx. 3)

» TommoBeTAOTE TOV KATOKOPUPO avaoToAéa 13 xpnoi-
poTTolwvTag TNV TTeETalouda 14 (BA. ZX. 3).

» Katd Tnv atmoouvappoAdynon Tou KGBeTou avaaTo-
Aéa 13 EeBIdwaTe TNV TrETahouda 14.

PUBuIoN Tou BdBoug eykotrAg (BA. ZX. 3)

» XoAapwoTe TNV TrETaAOUda 14 TOU KATAKOPUPOU
avaoToAéa 13 kai puBpioTte 10 €mMBUPNTO BABOG TNG
auAdkwong (BA. Zx. 3).

* Z@igte TNV TTETAAOUOQ 14.

‘Evapén AsiToupyiag Twv nAEKTPIKWYV £p-
yaAgiwv

XPNOIPOTTOIEITE TTAVTOTE TN CWOTH TGO TPOPODdOTiag:
n 140N TPOPOdOCIag TTPETTEI VA CUPPWVEI PE TNV TAON
TTOU avaypAa@ETal OTNV TTIVAKIda Tou NAEKTPIKOU £pya-
Agiou.

Evepyomroinon / amevepyomroinon Tou
NAEKTPIKOU gpyaAgiou

Evepyotroinon:

Ma va evepyoTroINoETE TO NAEKTPIKO €pyaAeio, TTEDTE
TO KOUMTTT KAEIBWHOTOG aTtrevepyoTroinong 6 kai, kpa-
TWVTOG TO OTN B€0N Tou, TTIE0TE TO KOUUTTi TOU BIOKO-
mn 5.

ATtrevepyotroinon:

Ma va oTTevePYOTTOINOCETE TO NAEKTPIKO EpyaAeio, apni-
OTE TO KOUNTTi TOU BIaKOTITN 5.

EAANVIKa
103

https://tm.by
NHTepHeT-marasuH

Lby



Avappopnon okovng Katd Tn Asitoupyia
TOU NAEKTPIKOU gpyaAgiou

H avappdenon tng okoévng emTPETTEl TN
peEiwon TNG OuykévIpwong okdvng GTovV
agpa Kal oTTOTPETTEI TN CUCCWPEUCT TNG OTO
XWPO epyaaiag.

‘Otav xpnoiyoTroleiTe To NAEKTPIKG epyaAgio, va Xpnoi-
UOTTOIEITE TTAVTA CUCKEUN avappo@nong yia va CUAAE-
YETE TN OKAOVN TOU UAIKOU KOTEPYATIAG.

ZxeBOINOTIKA XAPOAKTNPIOTIKA TOU nAe-
KTPIKOU epyaAegiou

Mpo6oBetn AaBnR pe puBHICTA yia Tn pUBUICH Tou
BaBoug Aaviopatog (BA. Zx. 4)

PuBuioTe 10 €mBuunTd BABOG TTAQVioPOTOG TTEPIOTPE-
@ovTag TNV TPdabetn AaBn 3 TTpog Ta deCId ) Ta apl-
oTEPd, oUPPWVA JE TIG UTTOBIAIPETEIG TNG KAIPOKAG 4.
O1 utrodiaipéoelg TNG KAiokag 4 eival TETOIEG WOTE
n mePIoTPOP TNG ARG 3 Katd pia utrodiaipeon va
peTaBdaAAel To BaBog TTAavioparog katd 0.5 mm (BA.
2x. 4). Na mapadeiypya,n Aapr eivar otn 6€on 0.5 Kai
T AaBn kai otnv TiyR 10, 10 BABOG TTAaviopaTtog Ba
peTapAnBei ammé 0.5 mm oe 1 mm.

Z1om acpaAeiag (BA. Zx. 5)

To oToTr ao@aAciag pe eAatApio 8 cag emMITPETTE va
APrOETE KATW TO NAEKTPIKO EPYaAEio apéowg PETE TV
OAOKANPWON TNG EPYACiag, Xwpig Kivduvo va TPoKAN-
B¢l NUIG OTNV KATEPYOAOHEVN ETTIPAVEIQ ) OTIG AETTIOES
TOU NAEKTPIKOU epyaAeiou. OTav To NAEKTPIKS epyaAeio
avaonkwBei atrd TNV emM@PAvEID KATEPYATIAG, TO OTOTT
aoc@aleiag pe eAatApio 8 eMOTPEPEI ATV APXIKN BEan
Kal, 6Tav GQACETE KATW TO £PYAAEio, TO TTioW TTEAUO 9
Oev £PXETQI OE ETTAPH PE TNV ETTIPAVEIN KATEPYOTIOAG
(To NAEKTPIKO €PYOAEiO OTNPICETAI OTO OTOTT ACPAAE(-
ag 8), yeyovog TTou €mITPETTEl OTO TUPTIAVO va TTEPI-
oTpépeTal EAeUBEPA XWPIG 01 AETTIdES va ayyiouv Tnv
eTmQAvela kaTepyaoiag (BA. Zx. 5).

Kara tn d1dpkela Tou TTAaviopaTtog, To GTOTT aopaAeiag 8
METAKIVEITAI TTPOG TA TTOW, WOTE va Slac@aAileTal n
ATTPOOKOTITN AEITOUpPYia.

ZUOTACEIG YIO TO XEIPIOHMO TOU NAEKTPIKOU
epyalegiou

MAdvioua

« BeBaiwbeite OTI TO UTTO KATEPYOTIA AVTIKEIMEVO Eival
oTaOEPG OTEPEWMEVO.

* TomoBeTrOTE TO PTTPOCTIVO TTEAUA 1 OTNV ETTIQAVEIQ
KaTEPyaaoiag Katd TETOIOV TPOTIO, WOTE Ol AETTIOEG va
HNV €PXOVTAl O€ ETTAPN PE TNV ETMIPAVEIQ KATEPYOTIAG.
« EvepyoTroioTe TO NAEKTPIKO EPYAAEIO KAl APrOTE TO
TOUTTOVO Va @Bdacel aTn PéyioTn TaxUTnTa.

* 2Tn OUVEXEIQ, PETOKIVAOTE TO NAEKTPIKG epyaAeio
oloIOPOPQA TTPOG Ta eUTTPOGS. EAEYETE TNV TaXUTNTO
METOKIVNONG - Ba XPEIQOTEI KATTOI0G XPOVOG YIa Va £§01-
KEIWOEITE PE TO XeIPIoPS Tou. H utrepBoAikr) TaxUTnTa
Oev emmiTaxUvel TN dladikaaia, AAAG EXEl WG ATTOTEAETUA

TNV UTTEPPOPTWON TOU €PYOAAEiOU Kal TN XapnAR Toi16-
TNTA TNG ETMIQAVEING KATEPYATIAG.

« Kard 1o &ekivnua Tng diadikaciag TTAaviopartog, Tié-
oTE MO dUVATA TO PTTPOCTIVO PEPOG TOU NAEKTPIKOU
epyaAgiou Kal, Katd 10 TEAOG TNG €pyaaiag, To TTiow
HEPOG. 'ETOI aTTOPEUYETE TNV AVOUOIOUOPPN APAipEDT
UAIKOU, TOOO OTNV apxr) 600 Kal 0TO TEAOG TOU TTAQvi-
opaTog.

* To TAGviopa diIEUKOAUVETal av OWOETE OTO UTTO KO-
TEPYOOTia QVTIKEIYEVO pIa KAion WOTe TO TTAGVIOUA va
YiveTal TTPOG Tal KATW.

* Mnv atrevepyoTTol€iTe TO NAEKTPIKO EPYAAEio KATA T
SIdpKEID TNG €pyaadiag. Oa TTPETTEl VO OIOKOWETE TNV
ETTOPA TWV AETTIOWYV HE TO UTTO KATEPYATIO AVTIKEIUEVO
AVOAONKWYOVTAG, YIa TTApAdelyua, To NAEKTPIKO Epya-
Agio atré TNV ETMPAVEIR KATEPYATIAG.

ZUoTAOEIG YIa TN BeATiwon TG TTOIGTNTAG TNG ETTI-
PAVEING KATEPYOTiAG

H moi6tnTa TG TEAIKAG €mmIPAveiag eEapTaTal atd TO
Bd&Bog TAaviopaTog, TNV TaxuTNTa PETAKIVNONG, TNV KO-
TeUBUVON TTAQVIOPATOG KAl TNV KATACTOON TWV AETTIOWV.
* BdBog mAaviopaTtog - pe xapnAdtepo Babog Aavi-
opaTOG N TEAIKA £TMIQAVEIQ YiveTal TTIO Agia, aAAG XpEl-
AdovTal TTEPICCOTEP TTEPATHUATA VIO TNV AQAiPETN TOU
OTPWHATOG TOU €TTIOUUNTOU TTAXOUG.

Mo TRV Tpogpyaaoia - pubuioTe UYPNASGTEPN TIYA YIA

10 BA&BOG TTAaviopaTog, yiaTi £T01 PEIWVETAl N dIApP-

KEIO TNG £pyaAaiag.

Ma Tnv TEAIKNA KaTepyaaia - pubuioTe xapunAdTepn

TIMA yia To BAB0G TTAAvioPaTOG, YIOT £T01 ETTITUYXE-

VETAI TTI0 Agia ETTIPAVEIQL.
¢ TaxUTnTa PETOKIVNONG - PE PIKPOTEPO BABOG TTAC-
viopatog, n TeNIKA €mQAvela yiveTal o Aia.
* KareuBuvon TrAavioparog (KaTd PHAKOG TwV Ve-
pwvV / KABeTa OTA VEPA TOU §UAOU) - GTNV TTEPITITWON
TAQVIOPOTOG KOTA MAKOG TWV VEPWY TOou EUAOU, N €TTI-
@avela Ba gival TOavWG TTIo Acia.
* KardoTtaon Aemidwv - og mepimTwaon TAavioyo-
TOG ME OTOMWHMEVEG AETTIOEG 1 PE AETTIOEG TTOU £XOUV
EYKOTTEG | XTUTTAMATA, N TEAIKA €TTIQAvEIQ TOUu §UAOU
uTTopei va  TTapouaidlel atéAeleg (ypatoouviopara,
ypappwaoelg K.1.A.). Mpémel va didetal yeydAn mmpoco-
X1 OTOV €AeyX0 TNG KATAOTAGNG TWV AETTIOWY, YIOTi £T01
augaveTal N ac@AAgla TNG epyaciag Kal BeATILWvovTal
Ta ATTOTEAETATA.

Anpioupyia eykotrig (BA. Zx. 6)

¢ PuBpioTe 10 £mMBOUPNTO TTAGTOG EYKOTIAG PE TO TTAEU-
pIk6 oToTT 12 (BA. ZX. 6).

¢ PuBuiote 1O €mMBuUUNTO UWOG E€YKOTIAG HE TO
Katakopu@o oTtotr 13 (BA. ZX. 6).

o EkteAéoTe TO TAGVIOPa WOWVTAG TO  TTAEUPIKO
oTOTT 12 GTNV TTAEUPIKN ETTIPAVEIA TOU UTTO KATEPYATIa
avTikelnévou. ETTavoAaBete TNV epyaoia pExpl va
EMITUXETE TO ETMOUPNTO ATTOTEAETHA.

MAd&viopa @aAtooywvidg (BA. ZX. 7)

H eykot oxnuatog V 2 emtpémmel 1o TAQviIOPa  Twv
AKPWY TWV QVTIKEIHEVWY TTOU €XOUV UTTOOTEI KATEPYO-
aia.

MpoadwoTe 010 NAEKTPIKG epyaheio kAion 45° (BA.
2X. 7) kal eKTEAEDTE TO TTAGVIOPA. KaTd Tn didpkeia TG
AerToupyiag TTpéTTel va doBei 1Id1aiTepn TTPOCOXN OTn
ywyvia KAiong Tou NAEKTPIKOU EpYaAEiOU Kal GTNV OHOIO-
Hop®n METOKIVNON TOU.
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ZuvTtApnon Tou NAeKTpIKOU epyaleiou /
TTPOANTITIKA METPO

Mpiv ekTEAECETE £pYOTieg OTO NAEKTPIKO £pyaAEio
TPETTEI VO TO ATTOCUVSECETE OTTO TO PEUMA.
A Na avrikaBiotdre (okovilere) TravTa
Kal TIGg 800 Aemideg TaUTOXPOVA, YIO VA
amo@uyeTe TNV €éAAgiyn JuyooTdduIong Kal Toug

KpadaopoUg. Xpnoiyotrolgite Aemideg Tou iSiou
TUTTOU. MNV XPNOIMOTIOINCETE TTOTE TNV NAEKTPIKA

TAAVN Pe pia pévo Aemida.
KTPIKAS TTAGVNG, TTPOKEIPEVOU VA ATTOQU-

YETE TPAUUOTIONOUG ATTO TIG OKMEG TWV
Aemidwv. MeTd TNV avTIKATACTOON TWV AETidwy,
VO  TTEPICTPEPETE TAVTA TO TUMTTAVO yid Vvd
BeBaiwBeite OTI TTEPIOTPEPETAI EAEUBePA. ETriong,
€AEYETE TO OQIIPNO TWV PTTOUAOVIWYV 22.

Mnv o@iyyete utrepBOAIKA Ta £§apTAHATA
ouo@Igng, yia va unv TPokAnBei {nuia
OTO OTTEipWHA.

O1 oTopwpéveg Aetrideg TPETTel va akKo-
viovtal i} va avTikaBioTavral eykaipwe.

Na TpooéxeTe KATA TNV AVTIKOTACTO-
on / 1o akOVIoud TwV AETiIdWV TNG nAe-

AvaoTpepopeveg Aemideg (BA. ZX. 8-12)
[CT14019X]

O1 Aerideg 24 akovifovtal kal amd TG OU0 TTAEUPEG
KOl 0 OXeOIOOPOG TOug Oev TTPOPRAETIEI TO €K VEOU
akOVIoa. Z€ TTEPITITWON TTOU TO €va GKPO TNG AETTidAg
auBAuVBEi o1 AeTTidEG 24 TTPETTEI VA YUPIoOUY, AV Kal Ol
OUo Akpeg TNG AetTidag apBAuvBolv ol AetTideg 24 Ba
TPETTEl va avTikataoTabouv. E@egng avagépovtal wg
"eVOANGEIPEG AeTTidEG".

» PubuioTe T0 BéBOG TTAGVIong oTo "0".
» TupioTe T0 NAEKTPIKS epYaAEio TTAVW KAl XAAAPWOTE
TIG Bideg oUOPIENG 22 XPNCIYOTTOIVTAG TO KAEISi 15
(BA. Zx.8). , ,
» XpnoigotrolwvTtag 1o KAedi 15 petakivioTe TIG
eVAANGEINEG AeTTIOEG 24 TTPOG TNV AKPN KAl AQAIPETTE
10, OTTWG PaiveTal BA. Zx. 9.
* AvTikaTOoOTEIOTE TIG €VAAAGEIuEG Aetrideg 24 R
YUPIOTE TIG TTPOG Ta TTAVW (€AV N OEUTEPN OKUI KOTTAG
Tzr]g ?(s)r;iéag eival apkeTd aixunen) 6TTwg @aivetar BA.
X. 10.1.
» TomoBetAaTe TIG eVOANGEINEG AeTTideg 24 oTn Béon
Toug, OTTWG Qaivetal BA. Zx. 10.1.
* BaATe éva PeTOANIKO XApaKa OTIG TTAEUPIKESG ETTIQA-
VEIEG TV TTAAKWYV Bdong 1 kal 9 kal euBUYpPaPMIoTE TNV
TAEUPA TV EVOANGEIHWY AeTTIdWYV 24 (BA. ZX. 10.2).
* BdATE TO HETOAAIKO XAPOKA yIa VA TIG AVW ETTIQAVEIEG
TwV TTAAKWV Baong 1 kai 9 Kal KAvVTE TNV eVAAAGEgIUN
Aerida 24 va OKOUUTIAOEI OTO XAPOKA OTO QVWTEPO
onueio TTEPIOTPEPOVTAG TIG KOXAIEG puBUIONG 26 pe
10 KA€1di Allen 25 (BA. Zx. 11), aAA& TO TUPTTAVO 23
TpéTrel va eival oe Béon va oTpéeTal. BeBaiwBeite
OTl N evaAAGEIun Aetrida 24 pubuidetal Kata Tov id1o
TPOTIO 0€ OAN OAO TO PAKOG TNG (TO AKPO KOTTAG TNG
eVOANGEINNG AeTTidag 24 Trpétrel va gival TTapdAAnAo
TPOG TNV EMQPAVEIQ TOU WTTPOCTIVOU TUAMOTOG TNG
AdKag Baong 1).

o Z@igte Ta pTTOUAGVIa CUCPIENG 22 pe TO KAEIDi 15 pé-
XP! VO 0oQOANITETE OAEG TIG AETTTOPEPEIEG OTNV UTTOOOXN
Tou TupTTAvou 23 (BA. ZX. 12).
* EmavaAdBeTe TIG TTAPATIAVW EVEPYEIEG yia TN
OeUTePN EVOANGEIUN AeTTida 24

Aemideg rou akovifovral Savd (BA. Zx. 13-15)
[CT14019]

O1 Aemrideg TTOU  akoviovtal §ava 32 pTtopei va
akovioTouv ek véou. Otav ol GKpeg TnG Aetmidag
yivouv apBAegieg o1 Aemrideg TTou akovifovTtal {avd 32
Ba Tpétrel va atroouvapuoloynBolv, va akovioTouv
TON Péow pIag €I0IKAG OUOKEUNG. ToTe Ba Trpétrel
va euBuypappioTolv Kal va €TTaveyKataoTabolv aT1o
TupTTavo 33. E@egng avagépovTtal wg "AeTTideg”.

* AvarrodoyupioTe  TO  NAEKTPIKO  epyaAgio  Kal
ZePIdWOTE T UTTOUASVIO 22 Pe TO OWANVWTS KAeIdi 18
(BA. Zx. 13).

* Agaipéote TO KGAUppa 29 kalr TN Aemida 32
guvappoloynuévn Pe TNV TTAGka puBuiong 30.

+ ZefidwoTe TIG Bideg 31 Kal apaIpEOTE TNV TTAGKA
pUBUIONG 30 atrd Tn Aetrida 32.

+ KoBapioTte 6Aa 1a pépn pe pahakr BoupToa.

* AkovioTe TIG AeTideg 32, OTIWG  TIEPIYPAPETAI
TTAPOKATW.

* Mpiv ToTTOBeTAOETE VEQ (OKOVIOPEVN) AeTTida 32
€UBUYPANPIOTE XPNOIPOTTOIWVTAG TO UTTOOEIYUa 17.

« TommoBetioTe TN Aemida 32 oT0 UTOdEIYUa
eubuypdappiong 17 (BA. Zx. 14.2). Mpoooxn: 1O
utrédelyua 17 éxel pubuIOTEI OTO €PYOOTACIO KOl
dev xpelddeTal TeEpAITEPW PUBHIOT.

« EuBuypappioTte Tnv akpr Kot TnG Aetidag 32 katd
UAKOG TNG TTPoEgoxNG Tou utrodeiypartog 17. MéoTe
TO KATAKOPUPO WEPOG TNG TTAGKaG pubuiong 30 otnv
KaTaKOPUPN ETTIPAVEIR TOU uTrodeiypatog 17 OTTwg
@aivetal BA. Zx. 14.2. ®povtioTe va avTioToixouv ol
0TTéG TNG TTAGKOG pUBHIONG 30 pe TIG OTTEG OTN AeTTidQ 32
METOKIVWVTAG TNV TTAGKa puBuiong 30 Katd uAKog Tou
utrodeiyyartog 17. Z@i¢te TIg Bideg 31. Av To uARKog
NG Aemidag 32 dev eTMOPKEi yia TNV €UBUYPAUMION
HETA ammé aAAeTTAAANAa akovioparta, TrPETel va
AVvTIKATOOTOBOUV Kal o1 SUo Aemrideg 32.

» TomoBetAaTe TN AeTTida 32 cuvapuoAoynuévn Pe TNV
TAGKa pUBpIong 30 oTo TUPTTavVO 33 OTTWG PaiveTal BA.
x. 14.3.

* TotroBetoTe £va PETAANIKG XApaKa OTIG TTAEUPIKEG
ETTIPAVEIEG TWV TTEAPATWY 1 Kail 9 Kal sueuquuplcTa T0
TTAEUPIKO TUAMA TNG AeTTidag 32 (BA. ZX. 15.1).

+ TomoBetAOTE TO KAAUPPO 29 Kol OQiETE TO
UTTOUASVIa 22 pe To CWANVWTO KAeIBi 18(BA. ZX. 15.2).
* EmavaAdBete Ta avwTépw BAPaTa yia Tn OeUTEPN
Aemrida 32.

AKOVIOHO TWV HaXaIpIWV TNG NAEKTPIKAG TTAGVNG
(BA. Zx. 14.1)

[CT14019]

A\

* AgaipéaTe TIG OUO AeTTideg 32 OTTWG TTEPIYPAPETAl
Mo TTavw.

» XaAapwaTe TIG TTETAAOUdEG 38 Kal TOTTOBETACTE Kal
TIG dUO AeTideg 32 OTN OUCKEUN OKOVIOPOTOG AETTi-

Na akovilere TavTa Kol Tig dU0 AeTi-
8eg 32 TauTOXpOVA KAl HOVO UE TNV EIBIKA
ouokeun 16, Tou diao@alilel T cwoTh
Ywvia oKoviopaTog.
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dag 16 (BA. Zx. 14.1). Ta miow pépn Twv AeTidwy 32
TIPETTEl VA OTNPICOVTal OTOUG aVAOTOAEIG Tou TTPOTU-
mou 35.

o Zoigte 1O TTAgINAdIa TTETaAOUDEG 38. O1 KEQAAEG
TWV PTTOUAOVILWV 0UOo@IENG 34 Kai n TTAGka 36 TTpéTTel
va OTEPEWVOUV OTOBEPA Kal TIG dUO Aetrideg 32,
mECOVTAG TEG OTO UTTOdEIyUa 35, yia va atroTpETTeTal
n MeTakivnon Toug. O1 OKPEG KOTTAG TwV AETTidwv 32
TPETTEl va BpiokovTal aTo idio eTriredo (BA. ZX. 14.1).
« AkovioTe Kal TIG U0 AeTrideg 32 oe OKANPO TPOXO
UypoU aKoViopaToG.

+ TpoxioTe {ava kai TIG dUo AeTTideg 32 o€ AETITOKOKKO
Tpox6 uypoU akovioparog. Emiong, ouviotdtal
va AEIGVETE TIG ETTIPAVEIEG TWV OKPWV KOTTAG TwV
Aemridwyv 32 e1TeIdn €101 €TMITUYXAVOVTOI TO KOAUTEPQ
duvaTtd armoTeAéopATA EPYATiag.

* EykataotAoete kol TIg QU0 Aemideg 32, OTWG
TTEPIYPAPETAI TTOPATIAVW.

AvTIKOTAOTAON TOU INAVTA HETASOONG Kivnong (BA.
Zx. 16)

* ZefiIdwoTte TIG Pideg 40 TOU TTPOOTATEUTIKOU
mepIBARpaTog 7 kal apaipéaTe To (BA. Zx. 16).

* Apaipéate  TO  @BappEVO  IMAvTa  peTAdOONG
Kivnong 39.

» KabBapiaTe TIG TpOXaAieg pe BoupTaa.

+ TomoBetRoTE VEO IPAVTa peTAdoong kivnong 39
otV TpoxaAia  petddoong  kivnong  (MIKPOTEPNG
OIOMETPOU) KaI, OTN OUVEXEID, TPABALTE TOv OTNV
KivoUpevn TpoxaAia (peyaAUTtepng OIOPETPOU) TOU
TTEPIOTPEPOUEVOU TUUTTAVOU.

+ EmavartomoBetrioTe 1O TTpOOTATEUTIKO TTEPIBANUG 7
Kol oQigTe TIG Bideg 40.

KaBapiopog Tou nAekTpikoU epyaleiou

Mia amapaitntn TTPoUTé0e0n yia Tn PAKPOXPOVIA
Xprion Tou epyaAeiou eival va diatnpeital kabapo.

DuoGTE TOKTIKG TIETTIEOPEVO  O€PA OTIG  OXIOMEG
agpIopol 10 Tou NAekTPIKOU pyaAEiou.

Egutrnpérnon peTd TNV TTWANON Kal TTAPOXNA UTIN-
pECIWV

H e€uttnpétnor pag PeTd Tnv TTWANCN atravtd oTig
EPWTNOEIG 0OG OXETIKA PE TN OUVTAPNON Kal TNV ETTI-
OKEUN TOU TTPOIGVTOG 0aG, KABWGS Kal PE aVTAAAQKTIKG.
MAnpo@opieg OXETIKA PE Ta KEVTPa £EUTTNPETNONG, Ola-
YPAPATA Kal TTANPOQOPIEG AVTOAANOKTIKWY OXETIKA UE
Ta avTAAAOKTIKG PTTOPEITE €TTIONG VO BPEiTE TNV I0TO-
oeAida: www.crown-tools.com.

MeTa@opd TwV NAEKTPIKWYV EPYOAEiWV

« Katnyopnuatikd va pnv TTECEl KOMia  pNXOVIKA
€TTIOPOON ETTi TNG CUCKEUATTAG KATA TN HETAPOPA.

* Katd tnv ek@optwan / @opTwon Oev eMITPETTETAI
Va XPNOIYOTIOINCETE OTTOIOdNTIOTE €idOG TEXVOAOYIaG
TIou Agitoupyei pe Bdon TNV apxn TG oUo@Iigng
OUOKEUQOIAg.

MpooTacia Tou TePIBAAAovTog

AvokUKAWON TG TPWTNG UANG avTi Tng
KATAOTPOPNG TNG.

To nAextpoepyaheio, o TIPOOBETOG EEOTTA-
I OMOG TOU Kal N OUCKeuaacia Tou uTrdyovTal
oTn d1adIkaaia TNG 0IKOAOYIKAG avVaKUKAWONG.

Mpog oq)s)\og NG ETAEYPEVNG snavaKUK)\mpoplcxg
TWV aTTooUPOEWY, TO OUVBETIKG OUOTATIKE TwV
AVTAAAGKTIKWY avaypa@ovTal avTioTolxa.

O1 Trapdv odnyieg XpAong €xouv eKTUTTWOEI og apTi
QAVOKUKAWPEVO XWPIG EQapuoyr xAwpiou.

O KOTOOKEVNOTAG ETTIQUAGOTETAI TOU SIKAIWUATOG Va ETTIPEPEI AAAQYEG.

EAANnvika
106

https://tm.by
NHTepHeT-marasuH

Lby



TexHuyeckune XapaKTepPUCTUKN INEKTPOUHCTPYMEeHTa

AnekTpopybaHok CT14019X CT14019
Kopn anekTpouHcTpymMeHTa [220-230 B ~50/60 I'u] 420664 420657
HomMuHanbHas MowWHOCTb [BT] 710 710
BbixogHas MOLWHOCTb [BT] 330 330
Cuna Toka npuv HanpspkeHUn ;;g:;gg g Eﬁ% 36_;3 36_33
Yucno o60poTOB XONOCTOro xoaa [MuH"] 16000 16000
LLinpuHa cTporaHus [.qloﬁ[lrm} 3_2%4.. 3_85 "
Fny6uHa cTporaHusa [.qwﬁ[mm} O..O_ 232/352 00 '32/1352..
ny6uHa BbIGOpKM nasa [.qwﬁ[xm} 0.._01'3/532.. 0.._91'3/%2..
Bec [bywro] &y &17
Knacc 6esonacHocTyn O]/ O]/
3ByKOBOE faBreHne [dB(A)] 88,63 88,63
AkycTnyeckasi MOLWHOCTb [dB(A)] 99,63 99,63
Bubpauus [m/c?] 2,7 2,7

MHdbopmauus o wyme

C€ CooTBeTCTBUSA TpebyeMbiM HOp-
Mam

Mbl 3asBnsieM nog Hawly eQuHONUYHYK OTBETCTBEH-
HOCTb, YTO OnUcCaHHbIM B pasgene "TexHuyeckme
XapaKTePUCTVKW 3MEKTPOUHCTPYMEHTA" MPOAYKT OT-
BeYaeT BCEM COOTBETCTBYHOLUMM MONOXeHNAM Ounpek-
TmB 2006/42/EC, BKM4Yass MX U3MEHEHUs, a Takke
cnegytolwmm Hopmam: EN 60745-1, EN 60745-2-14.

Whuotor

Merit Link International AG
Stabio, Weenuapus, 17.10.2017

&

Hocutk npucnocobnenve ana sawwurbl
OpraHoB cliyxa npu ypoBHe 3BYyKOBOIo
pasneHus ceblwwe 85 dB(A).

MeHepxep no Wu Cunzhen

cepTudukauum

NMPEAYNPEXOEHUE. YT06bl CHU3UTBL
PUCK Mony4YyeHUss TpaBM, nonb3oBaTefb
[OMKeH 03HAaKOMUTLCA C PYKOBOACTBOM
no akcnnyarauuu!

O6wue npaBuna TeXHUKM 6e3onacHoOCcTH
NMPEAYNPEXOEHUE. [Mpoutute Bce
npeaynpexaeHus o TeXxHUKe 6e3onacHo-
CTU U MHCTPYKUMU. HecobniogeHune npeay-
NPEeXAEHNA U MHCTPYKLIMIA MOXET NPUBECTU
K MOpPaXeHWo NeKTPUYECKUM TOKOM, BO3ropaHuto u /
UM CepbesHoN TpaBMe.
CoxpaHuTe BCe NpenynpexaeHus U UHCTPYKLUU
ANA AanbHeNLLero cnonb30BaHus.
TepMuH "aneKTPOUHCTPYMEHT", NCMONb3yeMblin B Tek-
CTe NpeaynpexaeHnin, OTHOCUTCS K 3MEeKTPOUHCTPY-
MEHTY C NMUTaHWEM OT 3J1IeKTPOCETU (NMPOBOAHON) UMK
3MNEeKTPOMHCTPYMEHTY C MUTaHUeM OT akKymynsTtopa
(6ecnpoBogHoNn).

Be3onacHocTb paboyero mecTta

* Paboyee MecTO AOMKHO ObITb YNCTBLIM U XOPO-
WO OCBELeHHbIM. B 3axnamneHHbIX nnm TeMHbIX Me-
CTax BEPOSATHbI HECHACTHbIE Cryyau.

* He wucnonb3yinte 3neKTPOMHCTPYMEHTblI BO
B3pbIBOOMNACHbIX cpeAax, Hanpumep, B MPUCYT-
CTBUM NErkoBOCMIaMEHSIOLWMUXCSH XUAKOCTEN, ra-
30B UNU NbINKU. ONEKTPOMHCTPYMEHTbI CO34atoT UC-
Kpbl, KOTOPbIE MOTFYT CTaTb NPUYMHOW BOCMNIaMeHeHUst
b UNY NapoB.

* Bo Bpems paboTbl 3NEKTPOUHCTPYMEHTa He A0~
nyckamTe npucyTcTBus aeten u apyrux nuuy. Ot-
Brie4YeHne BHUMaHUsi MOXET MPVBECTU K NoTepe KOH-
Tpons.

Pycckui
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PekomeHaauuu no anekTtpob6eszonacHocTn

* BUNKKM 3MeKTPOMHCTPYMEHTa AOMXKHbI COOTBET-
cTBoBaTb po3eTke. Hukorga He BHOcUTe M3MeHe-
HUSA B KOHCTPYKUMIO BUNku. He nucnonb3yinte apan-
Tepbl C 3a3eMJIEHHLIMUA 3MEKTPOUHCTPYMEHTaMU.
Bunkn opuriHanbHOW KOHCTPYKUMWM U COOTBETCTBYIO-
LMe PO3ETKM YMEHbLUAKT PUCK MOPAKEHUSI ANeKTpu-
YECKVMM TOKOM.

* N3beranTe KOHTaKTa € 3a3eMIeHHbIMU NOBepX-
HOCTAIMM, TaKUMU KakK TPyObl, pagnaTopbl, NAUTHI
M XONOoAUNbHUKU. ITO MOBLILLAET PUCK MOPaXKEHUs
3MNEeKTPUYECKUM TOKOM.

* He nopBepranite 3meKTPOUHCTPYMEHT BO3Aeu-
CTBUIO AOXAA unu Bnaru. MNonagaHue Bofbl BHYTPb
3MEKTPOMHCTPYMEHTA TOBBILIAET PUCK MOPAXEHUS
3MNEKTPUYECKUM TOKOM.

* He ucnonb3yiTte TokoBeayLMi Kabenb B LiensXx,
ONsA KOTOpPbIX OH He mpeAHa3HayeH. Hukorga He
ucnonb3ynTe kabenb AnNs NepeHOCKU INeKTPOUH-
CTPYMEHTA, NOATATMBaHMUSA 3MEeKTPOMHCTPYMEHTa K
ce6e, UNU ANA BbIKMOYEHUSA 3NEKTPOMHCTPYMEH-
Ta pbIBKOM 3a ToKoBeAyLwui kabenb. O6eperante
TOKOBeAyLMIA KaGenb OT HarpeBaHus, HedTenpo-
AYKTOB, OCTPbIX KPOMOK UNW ABUXYLLUMXCA YacTen
ANEKTPOUHCTPYMEHTA. [1OBpEXAEHHbIA UNK crnyTaH-
HbIi TOKOBeAyLWMiA kabenb yBenuuMBaeT OMacHOCTb
NOPaKEHNS ANEKTPUHECKUM TOKOM.

» Mpu pabotax Ha OTKPLITOM BO3AyXe, MUCMOJb-
3ynUTe YANUHUTENbHble Kabenu, npeaHasHaveH-
Hble ANA HapYXHbIX Pa6oT, 3TO CHU3UT ONAacCHOCTb
NnopaxeHus ANEKTPUYECKUM TOKOM.

* Ecnu Henb3s nsbexatb paboTbl 3NEKTPOUHCTPY-
MEeHTa Ha y4yacTke C MOBbILEHHOW BMAXHOCTLIO,
MCMomnb3yWTe YCTPOWCTBO 3aLUUMTHOrO OTKIIlOYe-
Hua (Y30). Vicnonb3oBaHne Y30 CHWXaeT puck no-
paxeHus anekTtpuyeckum Tokom. [PUMEYAHUE.
TepmuH "Y30 (RCD)"moxeT 6bITb 3aMEHEH TEPMUHOM
"yCTPOMCTBO 3aLmnTHoro oTknodeHus (GFCI)" unm "as-
TOMaTUYECKUI BbIKMoYaTeNb C OYHKUMEN 3aLmUThl OT
Toka yTeykn (ELCB)".

* lMpepynpexpeHune! Hukorga He npukacantechb K
OTKPbITbIM METarnIn4YeckuM MOBEPXHOCTSIM PeayKTo-
pa, 3alMTHOrO KoXyXa U T.A4., TaK Kak Ha MeTannuye-
CKvie MOBEePXHOCTU BO3AENCTBYIOT 3MEKTPOMArHUTHbIE
BOJIHbI M KacaHwe K HUM MOXET MpUBECTU K TpaBMe
UMM HECYACTHOMY Criyyato.

PekomeHaauum no nuyHon 6e3onNacHoOCTy.

+ ByabTe 6auTENnbHLIMK, CrieguTe 3a TEM, YTO Bbl
nenaete, U Npu paboTe C 3NEKTPOUHCTPYMEHTOM
PYKOBOACTBYUTECb 3A4paBblM cMbicrioM. He wuc-
nonb3ynTe 3NEeKTPOUHCTPYMEHT, eCnn Bbl ycTanu
WNU HaxoAuTecb Nnop BO3AEeMCTBUMEM HapKoTuye-
CKUX cpefncTB, ankoronsa unu nekapcts. Ocnabne-
HWe BHUMaHUS Npu paboTe C 3NeKTPOUHCTPYMEHTOM
MOXET MPUBECTU K CEPLE3HON TPaBMe.

* Wcnonb3yiTe cpeacTtBa MHAUBMAYarbHOW 3a-
wuThbl. Bcerna HapeBanTe 3awmuTHbIe ovku. Cpea-
CTBa WHOMBUAyanbHOW 3aluThl, TakMe Kak Mblne-
3alMTHas Macka, Heckonb3silas 3aluTHasi obyBb,
Kacka Unm cpefcTaa 3allnTbl OpraHoB Cryxa, KoTopble
MCMONb3YIOTCS B COOTBETCTBYHOLLMX YCNOBUSAX, YMEHb-
LLAOT BEPOSITHOCTb MOMyYeHUst TpaBM.

* He ponyckaiTe HenpegHaMepeHHOro 3amnycka
3NeKTpPoUHCcTpymeHTa. [epen nopknioyeHueM K
WUCTOYHWUKY MUTaHUA U | UNU aKKyMynsaTopy, noa-
HATUEM WM MNEePeHOCOM 3NEeKTPOMHCTPYMEeHTa

yb6eauTech, 4TO BKNoYaTenb / BblKNoYyaTenb Ha-
XOAUTCA B BbIKIMIOYEHHOM cocTosiHUM. [epemellie-
HVe aNEeKTPOMHCTPYMEHTA, Koraa narnew, HaxoauTcs Ha
BKItovaTene / Bolknoyatene, Unm BKMoYeHe nutaHms
3MNEKTPOUHCTPYMEHTOB C BKIMIOYEHHBIM BKIto4aTenem /
BbIKIOYATENEM MOXET CTaTb NMPUYMHOM HECYaCTHOro
cny4yas.

* lMNepen BKkNOYeHUeM, HeobxoaumMo yb6paTb U3
BpaLLalOLWMXCA YacTel INEeKTPOUHCTPYMEHTa Bce
[OMNONHUTENbHbIE KIYAM W MPUCNOCOBNEeHUA.
Kntoy, ocTaBneHHbI BO BpallaloLencss YacTu anek-
TPOWHCTPYMEHTA, MOXET ObITb MPUYMHOW Cepbe3HbIX
TpaBM.

« He npeanpuHumante uYpe3MepHbIX YCUNUN.
Bcerga coxpaHsiTe ycTOW4YMBOE MOSIOXKEHUWE WU
paBHoOBecKe. JTO NO3BOMSAET NyyLle KOHTPONMPOBaTb
3MNEKTPOUHCTPYMEHT B HENpPeaBUAEHHbIX CUTYaLMaX.

* Hocute cootBetcTBylowyto opexay. He Hape-
BaliTe CBOGOAHYIO oAexAay Unu ykpaweHus. fep-
XUTe BONOCHI, OAEXAY U NepyaTku BAanNu ot ABU-
Xywmxca getanen. CeobogHas ogexaa, ykpalleHus
UM ONIMHHBbIE BOMOCHI MOryT ObiTb 3aXBayeHbl MOA-
BUXKHBIMU YacTSIMW 3NEKTPOMHCTPYMEHTA, YTO CTaHeT
NPUYNHON CEPbE3HBIX TPaBM.

« Ecnu B KOHCTPYKUMWU INEKTPOUHCTPYMEHTA
npeAycMoTpeHa BO3MOXHOCTb ANA NOAKMOYEeHUA
nbinieynaBnmBarLLMUX U NbINeC60PHbLIX YCTPOUCTB,
yb6eauTechb, YTO OHM MOAKIMIOYEHbI U NPaBUNLHO
ncnonb3ylTca. Vcnonb3oBaHne TakuX YCTPOWCTB
YMEeHbLUAeT OMacHOCTMW, CBA3aHHblE C HaKoMneHueM
nbInn.

* Bcergpa OyabTe OCTOPOXHbI, HE WIHOpUPYWTE
npuHUMnbl G6e3onacHoM paboTbl C 3NEKTPOMUH-
CTPYMEHTOM M3-3a 3HaHUW U OMbITa, NOJNYyYEeHHbIX
BCNeACTBME YacToOro Mofib30BaHWe 3NeKTPOUH-
CTPYMEHTOM. HeoCTOopoXXHOe AEVCTBUE MOXET Hesa-
MeANUTENBHO NPUBECTU K CEPbe3HbIM TPaBMaM.

* MpepynpexaeHue! Bo Bpems paboTbl 3nekTpo-
MHCTPYMEHTbI MOTyT CO3[aBaTb 3NeKTPOMarHnTHoe
none. lNpun onpegeneHHbix obcToATENLCTBAX Takoe
rnofie MOXeT co3faBaTb MOMEXW aKTUBHbIM UMK nac-
CVBHbIM MeAVLMHCKUM MnnaHTaTam. Ytobbl CHU3NTL
PUCK CEepbe3HON UMW CMepTenbHOW TpaBMbl, nepen
MCMOMb30BaHNEM 3MIEKTPOUHCTPYMEHTa PEKOMEHAYEM
NAsAM C MEAULMHCKUMW MMMNaHTaTamy NPOKOHCY b~
TMPOBATLCS C BPA4YOM U U3rOTOBUTENEM MEAUNLMHCKO-
ro uMnnaHTaTa.

Wcnonb3oBaHue U 06cnyKMBaHMe 3NeKTPOUHCTPY-
MeHTa

« Jliopg C He#ocTaToOuYHbIMK  MCUXOUINYECKUMMN
UM YMCTBEHHBIMW CMOCOBHOCTSMU U A€TU HE MOTyT
yNpaensTh ANEKTPOUHCTPYMEHTOM, €CNN YernoBek, OT-
BETCTBEHHbIN 3@ UX 6€30MacHOCTb, He KOHTPONMPYET
WX UINW HE MHCTPYKTUPYET 06 NCMONb30BaHNN ANeKTPo-
WHCTPYMEHTa

* He neperpyxanTe anekTpouHcTpymeHT. Ucnonb-
3yNTE 3NEeKTPOMHCTPYMEHT, KOTOPbIA COOTBETCTBY-
eT Bawen uenn npumeHeHusi. CooOTBETCTBYHOLUN
3MNEeKTPOUHCTPYMEHT OyaeT paboTtaTtb nydwe u Ges-
onacHee C TOW MPOU3BOAUTENBHOCTLIO, AN KOTOPOM
OH BbINT CNPOEKTUPOBAH.

* He pabotaiiTe 3neKTPOUHCTPYMEHTOM C Heuc-
npaBHbIM BKNioyaTenem / BbikniovaTtenem. dnek-
TPOMHCTPYMEHT, BKIMHOYEHUE / BbIKIIOYEHNE KOTOPOTO,
He MOXEeT KOHTPONMMpOBaTbCsA NpeacTaBnsieT onac-
HOCTb W AOMKeH BbiTb HEMeaneHHO OTPEMOHTUPO-
BaH.
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* Mepea BbINONHeHMEM KaKUX-NMGO HaCTpPoOeEK,
CMEHON NMPUHAANEXHOCTEN UITM XPaHEHUEeM 3reK-
TPOUHCTPYMEHTOB - OTCOEAUHUTE BUNKY OT UCTOY-
HUKa NUTaHUA 1 | UNU aKKyMYTNATOP OT INEKTPOUH-
CTpyMeHTa. 3TV Mepbl 6e30MacHOCTU CHUXAIOT PUCK
Cry4aiHoro 3arnycka anekTpOMHCTPYMeHTa.

* XpaHuUTe HeMCnosb3yeMble 3NEKTPOUHCTPYMEHTbI
B HEAOCTYNHOM ANA AeTel MecTe U He paspeluanTe
nuuamM, KoTopble He O3HaKOMMUIIUCb C 3MEKTPOMH-
CTPYMEHTOM MIWU 3TUMMU MHCTPYKUMUAMU, WUCMONb-
30BaTb 3NMEKTPOUHCTPYMEHT. ONeKTPOUHCTPYMEHTbI
OMacHbl B pyKax HEMOATOTOBMEHHbIX MOMb30BaTENei.

* Cnepgute 3a COCTOSIHAEM INEKTPOUHCTPYMEH-
Ta. MNpoBepsiTe oceBoe GuUeHME U HaAEXHOCTb
coefMHEHUs1 NOABMXHbLIX AeTanei, a Takke Ito-
6ble HeMcCnpaBHOCTU, KOTOpbleé MOryT BbIBECTU
3NEeKTPOUHCTPYMEHT U3 cTposi. HeucnpaBHbIN
NIeKTPOUHCTPYMEHT HEOGXOAMMO OTPEMOHTUPO-
BaTb Nepea ucnonb3oBaHueM. MHorve HecyacTHble
Cryyan BO3HUKAIOT 13-3a NITOXOr0 COCTOSIHMSI 3IEKTPO-
VNHCTPYMEHTA.

* Pexywme MHCTPYMEHTbI AOMKHbI COAepXaTbCA
B YMCTOTE U ObITb XOPOLWO 3aTo4YeHHbIMU. [pa-
BUIIbHO YCTaHOBIIEHHbIE PEXYLIME WHCTPYMEHTbI C
OCTPbIMN PEXYLLUMMN KPOMKaMUN YMEHbLLAKT BO3MOX-
HOCTb 3aKINMHMBaHWSA 1 06neryarT ynpasrneHve anek-
TPOUHCTPYMEHTOM.

* Ucnonb3ayiiTe 3neKTPOMHCTPYMEHT, MPUHaAKe-
HOCTM, HacagKu U T.N. B COOTBETCTBUMU C MHCTPYK-
LMAMM, NPUHUMaA BO BHUMaHUe yCrioBUA paboThbl
Y BbINONHAeMble paboThl. Vicnonb3oBaHWe 3nekTpo-
WHCTPYMEHTa [Ans onepauuii, Ans KOTOPbIX OH He
npeaHasHayeH, MOXeT NPMBECTY K ONacHOW cuTyauuu.
» MopanepxuBanTe PYKOATKM U NMOBEPXHOCTU 3a-
XxBaTa CyXMMW, YACTbIMU U CBOGOAHLIMU OT Mac-
na u cmasku. CKOMb3KMe PYKOSTKM U MOBEPXHOCTMU
3axBaTta npenaTcTByloT GesonacHoMmy obpalleHuto ¢
3MEKTPOUHCTPYMEHTOM U YMPaBIIEHUIO VM B HEOXU-
OaHHbIX CUTyaLysIX.

» OGpartunte BHMMaHue, 4To Npu paboTe C ANEKTPOUH-
CTPYMEHTOM HeobX0oAMMO MpaBunbHO AepXKaTb BCMO-
MoraTenbHy pyKOSTKY; BbINOMHeHWe aToro Tpebosa-
HUa obrnerdaeT ynpaBneHue 3NEKTPOUHCTPYMEHTOM.
Takum 06pa3om, NpaBUIbHOE yaepKaHUe reKTPOUH-
CTPYMEHTa MOXET CHU3WNTb PUCK HECHACTHBIX CryyaeB
UIn TpaBM.

TexHMyeckoe obcnyxuBaHue

+ O6cnyxuBaHue Balwero 3neKTPOMHCTPyMeHTa
AOMKHO NPOU3BOAUTLCA KBanuUUUMpOBaHHbIMU
cneunanucTamum C MCNosib30BaHUEM PEKOMeHAOo-
BaHHbIX 3anacHbIX YacTeW. OTO [aeT rapaHTuio,
Toro 4to 6esonacHocTb Ballero anekTpoMHCTpyMeHTa
OyLeT coxpaHeHa.

» CobntogainTe MHCTPYKLMM MO CMa3Ke, a Takke peko-
MeHAALMN Mo 3aMEHE aKCceccyapoB.

Ocob6ble ykazaHusi No TexHuke 6esonac-
HOCTMU

* Mepen Tem, Kak OTNOXUTb INEKTPOUHCTPYMEHT,
[OXANTECH MONIHOW OCTaHOBKWU ne3Bui. Bpalua-
loLLeecs Ne3BMe MOXET 3aLenuTb NOBEPXHOCTb, YTO
npuBeneT K oTAadve, notepe KOHTPOMs U MOXET CTaTb
NPUYUHOW CEPLE3HBIX TPABM.

MPUMEYAHUE: lMNpeaynpexaeHue Bbille OTHOCUTCH
TONbKO K anekTpopybaHkam 6e3 aBTOMaTU4ECKOrO
3aLUMTHOrO YCTPOMCTBA.

» Mpu pabote ne3Bue MoXeT nepepe3aTb TOKO-
BeAyLlWMA Kabenb 3NeKTPOMHCTPYMEHTa, NO3TOMY
yAepXKuBauTe 3NeKTPOUHCTPYMEHT TONbKO 3a U30-
NUpoBaHHble MOBEPXHOCTU 3axBaTa. [loBpexae-
HMe TokoBeayLlero kabens nop HanpskKeHMEM MOXET
NPUBECTU K BO3HWKHOBEHWIO HaNPsHKEHUS B MeTanmm-
YeckUX AeTansix dNeKTPOMHCTPYMEHTA U MOPaXKeHUo
onepaTopa 3neKTpPU4eCKMM TOKOM.

* YtoObl 3admkcupoBaTb W yAepXuBaTb 3aro-
TOBKY Ha BepcTake, MCNONb3yWTe 3aXXUMHbIE NpPU-
cnocobrneHuss (CTpyOuMHbI, TUCKW) UNU Apyrue
acppeKkTUBHbIE CNOCOOLI. YaepXuBaHue 3aroToBKU
PYKOW MMM NPWXMM APYrMMK YacTsMu Tena He obe-
creyvBaeT Haanexallero KpenneHus 3aroToBkW, YTO
MOXET MPUBECTM K NOTEPE KOHTPONS.

MNpaBuna TexHUKM Ge3omacHOCTU MNpwu
3KCMIyaTauumn 3rneKTPOUHCTPYMeHTa

* He wucnonb3yinte npuHagnexHoOCTU, He peKo-
MeHAOBaHHbIE U crneuuanbHO He pa3paboTaHHble
npousBoAUTerieM 3MEKTPOUHCTPYMEHTa, a Takke
NoBpeXAeHHble MNPUHAANEXHOCTU. TexHuyeckue
XapaKkTepuUCTUKM MNPUHAANENKHOCTEN AOMKHbI Haxo-
OUTbCA B Npefenax Avanas3oHa HOMUHaNbHOW MOLL-
HOCTW 3NEKTPOMHCTPYMEHTA.

+ Y6eautechb, YTO Ne3BUSA YCTaHOBMEHbI NPaBuUlb-
Ho. Ucnonb3yiTe X B COOTBETCTBUN C UHCTPYK-
umenn npowmsBogutensi. ObpaTnte BHUMAHWE, 4YTO
pa3vep nes3BuUin JOMKEH COOTBETCTBOBATb pasmMepy
NPWKUMHOM MNacTuHbl. 3TO obecneuut OTCYTCTBME
MeXaHU4eCKOro TPEHUS MeXay Ne3BUEM U MPUKMMHON
NnacTMHON BO BPEMS 3KCMryaTauum nocne ycTaHoB-
Kku. Mocne ycTaHOBKM BKMIOYUTE AMEKTPOUHCTPYMEHT B
6e3omacHoN nosunummn 1 No3sosbTe eMy nopaboTatb B
TeyeHve 30 cekyHa. Mpy BO3HUKHOBEHUM 3HAYUTENb-
Hov BMGpauWMM unu Apyro Npobnembl BbIKMIOYNTE
3MNEKTPONHCTPYMEHT M YCTPaHUTE BO3HUKLLYIO Npobne-
My (MpoBeauTe NOBTOPHYHO PErYIMPOBKY).

* C nomMolbio 3aXUMHbIX NPUCNOCOGNeHU unm
cneunanbHOro Bepcraka HagexHo 3admkcupynrte
3aroToBKy.

* YtoObl MCKNIOUNUTbL Cry4yanHoe BKIIOYEHUe
3NeKTPOMHCTPYMEHTa BO BpeMs ero nepemelye-
HUSA, NanbLbl He AOMKHbI HAXOAUTLCA Ha BKNOYa-
Tene / Bblkntovartene.

* BkniounTe 3NeKTPOMHCTPYMEHT M AaiTe HoXe-
BOMY Bany HabpaTb 060poTbl nepes Hayanom o6-
pa6oTku. Bo Bpems cTporaHus 6yasTe BHUMATENbHBI,
TaK Kak B 3aroToBke MOryT OblTb MOCTOPOHHWE npea-
MeTbl, Hanmpumep, rsosau W wWwypynsl. Heobxogumo
yAanuTb BCe NMOCTOPOHHWE NpeaMeTbl U3 obpabaTbl-
BaeMoW 3aroToBkv nepes Hayanom paboTbl.

+ Bo Bpems akcnnyatauuu 3neKTPOMHCTPYMeHTa
yb6eauTech, YTO TOKOBeAyLlMA Kabenb HaxoauTcs
3a KOpMycoM Ha GONbLIOM PacCTOAHUU OT HOXe-
Boro Bana. /cnonb3oBaHue 3MEKTPOUHCTPYMEHTa C
NoBpeXAeHHbIM TOKOBEeAYLLMM kKabernem 1nu anekTpo-
MHCTPYMEHTa UMEIOLLIEro HEMCNPaBHOCTH 3anpeLyeHo.
He kacanTtecb noBpexaeHHOro TokoBeayLero kabens,
B criyyae ecnv oH 6bin MoBpexaeH Ne3BusiMy anek-
TPOWHCTPYMEHTA - HEMEAJSIEHHO U3BMEKUTE LUTENCeNb
13 CeTEBOW PO3ETKW, M obpaTtuTech B cneunanbHyo
CEpPBUCHYIO MacTepCKy!o.

+ lMepea TeM, Kak OTMOXUTb 3NEKTPOUHCTPYMEHT,
OTKITOUYUTE €ro OT CeTU U AOXAUTECH NMOJSTHON OCTa-
HOBKM HOXeBOro Bamna. He kacaiTecb pykamu nes-
BUIA. Bo Bpemsi akcnnyaTtaumm HOXXeBOW Ban 1 nes3sus
HarpeBatoTCsl, MO3TOMY, HE TporanTe ux pykamu. [o-
XKAUTECH, NOKa OHW MOMHOCTHIO OCTbLIHYT.
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+ Ecnn Bo Bpemsi akcnnyatauum o6Gpa3syetcs
BpedHas ANs 340pPOBbs, JIErkoBOCMNaMeHsitoLe-
I0CSl UMW B3pblBOONacHasi Nbifib, NPUMUTE COOT-
BeTCTByloLMe Mepbl 6e3onacHocTu. [omHUTe, YTO
0oTX0Abl B BUAE MbININ MOTYT CTaTb MPUYUHON Pa3BUTUSI
HekoTopbIx 3aboneBaHuil, Hanpumep, paka. Vcnosnb-
3ynTe ycTponcTea Ans cbopa nbinv U HOCUTE Mbine-
3aLUMTHYIO Macky.

+ Copepxute paboyee mecto B uucrtorte. B pe-
3ynbTaTe CMelUMBaHUS, HeKoTopble MaTepuanbl
MOTYyT NpeAcTaBNATbL CO601 60bLUYH ONACHOCTb.
» MockonbKy ac6ect MOXeT Bbi3biBaTb OHKOMNOIU-
yeckue 3aboneBaHusi, 3anpelieHo obpabaTbiBaTh
ac6ecTocoaepxalwme matepuansl.

+ OTknagbiBaTb  3NEKTPOUHCTPYMEHT  MOXHO
TONLKO MOCHNe MOSIHOM OCTaHOBKU €ro mne3BWW.
BpaluatoLpecs o MHepLMK Ne3Bust MoryT yaapuTb fo
NMOBEPXHOCTYW 3aroTOBKM, YTO CTAHET NpUYMHON obpaT-
HOTO XOAa 3NEeKTPOMHCTPYMEHTA.

+ 3anpelueHo UCNoNb30BaTh 3MEKTPOUHCTPYMEHT
C NoBpeXAeHHbIM ToKoBeayLWwuM kabenem. He ka-
caiiTeCb NOBPEXAEHHOrO TokoBedyllero kabensi, B
cryyae ecnuv oH Obin NoBpexaeH Ne3BUIMU 3MeKTPO-
WHCTPYMEHTa - HEMELNEHHO U3BMeKUTe LTencenb 13
CeTeBOW PO3ETKU, N 0OpaTUTECh B CneumanbHyto cep-
BUCHYIO MacTepCKyH.

* OneKTPOMHCTPYMEHT crieAyeT BKMoYaTb nocne
ero ycTaHOBKM B pabouee nonoxeHue. Ecnu nessne
3aCTpsiHET B 3aroTOBKe, 3TO CTaHET NpuyMHon obpat-
HOTO XOAa 3MEKTPOUHCTPYMEHTA.
+ KaTteropuyecku 3anpelieHo
ANEeKTPOUHCTPYMEHTa AETbMMU.
* Wcnonb3yiTe TONBLKO OCTpbIe Ne3BuUs.

+ Bo Bpemsi paboTbl TokoBeaywmin kabenb Aon-
EeH HaxoAUTbLCA NOo3aAu NEeKTPOMHCTPYMEHTa.

+ Bo Bpemsi pabGoTbl Kpenko yaepXxvBaute 3rek-
TPOMHCTPYMEHT U CTONTE B YCTOWYMBOM Mo3e.

* Bo Bpems paboTbl onopHasi NnuTa 31eKTPOUH-
CTPYMeHTa AOMKHa MOSIHOCTLIO npuneratb K Mo-
BepXHOCTU 06pabaTbiBaeMoOi 3arotToBKM.

+ Bo Bpems paboTbl He AonyckanTe KacaHus nes-
BUSAIMU MeTannmnyeckux npeamMmeToB (rBo3pen, wwy-
pynos).

* Bo Bpems 3kcnnyaTauuu 3NeKTPOUHCTPYMEHTA
nanbLbl He 4OMKHbI HAXOAUTLCS B OTBEPCTUY OIS
yAaneHusi CTPYXKM.

ucnonb3oBaHue

O6paTuTe BHMMaHUe Ha HanpshKeHUe 3NeKTponu-
TaHWUA: NPV MOAKMIOYEHNN HaMpPsSXKEHWe AOIKHO CO-
OTBETCTBOBATH HAMpPsHXKEHWIO, ykazaHHOMY B Tabnuue
TEXHNYECKUX [AaHHbIX JMeKTPOMHCTpyMeHTa. Ecnu
HanpsiXeHue Bblllle COOTBETCTBYIOLLENO HanpshkeHus,
C onepaTtopamy MOXeT NMPOU3OWTU HECHACTHbLIN Cy-
Yal, a ANeKTPOUHCTPYMeHT ByaeTt noBpexaeH. Takum
o6pa3om, ecrnn HanpskeHne NUTaHUsa He NoATBEepPX-
[EHO, HVKOFAa He BKIoYalTe 3NEeKTPOMHCTPYMEHT,
He NpoBepuB 3HayeHue Hanpsbkenus. Ecnu Hanps-
XEeHWe nuTaHus Hxe Tpebyemoro, asuratens bynet
NoBpeXAEeH.

CVIMBOan, ncnonb3yemMblie B UHCTPYKUUU

B pykoBofcTBe Mo aKcniyaTaumuu WUCMorb3yTCA HU-
XEempuBeAeHHbIE CUMBOIbI, 3aMOMHUTE UX 3HAYEHUE.
MpaBunbHas HTepnpeTaLns CUMBOJIOB NMOMOXET UC-

3HaueHue

AnekTpopybaHokK
YyacTku, 0003Ha4YeHHble
cepbiM LIBETOM MsArkast Ha-
Kknagka (c usonupoBaHHON
NMOBEPXHOCTbIO).

serhr: | XX XXXXXXX

Hakneika ¢ cepuHbIM HO-
Mepom:

CT ... - mogens;

XX - paTa Npon3BOACTBA;
XXXXXXX - cepumHbIi HO-
mep.

O3HakombTECH CO  BCEMMU
yKasaHWsiMM MO TexHuKke
6e30MacHOCTM U UHCTPYKLN-
Amu.

HocuTe 3awmuTHbIE OYKM.

HocuTe 3awntHble HayLHK-
KW.

HocwuTe nbinesawnTHyto ma-
CKY.

OTkntovante NEeKTPOUNH-
CTPYMEHT OT ceTu nepen
NPOBEAEHNEM MOHTaXHbIX U
perynnpoBOYHbIX paboT.

HanpaBneHue oBmxeHus.

HanpaBneHwue BpaLlleHus.

3abnokmpoBaHo.

PasbnokvposaHo.

BHumaHue. BaxHas nHdop-
Maums.

3anpeLleHHoe aercTame.

[lBoriHasa m3onsaums / knacc
3aLmnThI.

Monb30BaTh MEKTPOMHCTPYMEHT npaBunbHO U 6e3-  [O] /11
onacHo.
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Cumson 3Ha4yeHue

3Hak, YAOCTOBEPSIHOLLNNA,
4YTO u3genue COOTBETCTBY-
€T OCHOBHbIM TpeboBaHMsIM
anpektmB EC n rapmoHusun-
poBaHHbIM CTaHgaptam Es-
poneiickoro Coto3a.

q3

Bo Bpems paboTbl yaansnte
obpasytoLytocs nbinb.

OcTopoxHO! Bo3MOXHbI
TpaBMbl OT 3aTOYEHHbIX KPO-
MOK pexyLien npuHagnex-
HOCTMW.

He BbIOpacbiBanTe anekTpo-
MHCTPYMEHT B ObITOBOW My-
cop.

Ha3HaueHue ANEeKTPOUHCTPYMEeHTa

OnekTpopy6aHoK npeaHasHaveH Ans CTporaHus, cpe-
3a KkpaeB, hbanbLeBaHUs APEBECHHbl U APEBECHbIX
maTepuanos. OnekTpopyGaHOK paccyMTaH TOMbKO Ha
UCMOSb30BaHWe npasLLamm.

MMeeTcsi BO3MOXHOCTb CTALMOHAPHOW YCTaHOBKM
3rNeKTPOUHCTPYMEHTa (MPU  MCMOMNb30BaHWK  Creuu-
asbHbIX NPUHAANEXHOCTEN).

AnemeHTbI YCTPONCTBA 3MEKTPOUHCTPY-
MeHTa

MepenHsis onopHas nnuta

V-06pasHhbii nas

LLikana ycTaHOBKW rmyOuHbI CTporaHus

[lononHuTenbHas pyyka c perynsiTopoM yCTaHOBKM

rny6uHbI CTporaHust

BkntoyaTens / Bbikntovatens

KHonka 6rnokvpoBku BkntoyaTens / BolkoyaTens

3aLUNTHBIN KOXYX

[MpenoxpaHuTenbHbIn yrop

3afHsas onopHas nnuTa

10 BeHTUNSILMOHHbIE OTBEPCTMUSA

11 Matpy6ok

12 bBokoBoli ynop *

13 BepTuKkanbHbIi ynop *

14 bBapallkoBbIi BUHT *

15 Kntoy poxkoBblid *

16 [NpucnocobneHvie Ans 3aTo4KM nessuin (B cbope) *

17 TMpucnocobneHne Ans LCTUPOBKM Ne3suii (B cbo-
pe) *

18 Kntoy TopuoBbIn *

19 KpoHwTenH *

MpwkuMHas nnactuHa *

21 3axvmHas ranka *

Qoo~NoOOT A~AWN=

KpbiLka

PerynupoBoyHasi nnactuHa Ans 3aTavymBaemblX
nessun

31 BuHT

3artauvBaemble nessus *

BapabaH aAns ycTaHOBKU 3aTauymBaemblx Ne3Bui
3aXxunMHON BONT NPUCNOCOGNEeHNs Ans 3aTouYKu
nessum *

LLla6bnoH *

MnactuHa *

LWaiba *

BapalukoBas raika *

MpuBoaHOM peMeHb *

BUWHT koxyxa

* MpuHagnexHocTn
MepeuuncneHHble, a Takke U306paxeHHbIe NPpUHaA-

JIe)KHOCTU, YAaCTUYHO He BXOAAT B KOMMJIEKT no-
CTaBKu.

MoHTaX u perynupoBka 3neMeHTOB
ANEKTPOUHCTPYMEHTa

MNepen npoBeaeHunem Bcex npoueayp 3reKTPOUH-
CTPYMEHT 06513aTeribHO OTKIOYUTL OT CETH.

MoHTax / geMoHTax / HacTpolKa HeKoTO-

° pbiX 3MeMeHTOB aHanorMyHa Ansi Bcex
1 mozfenen aNeKTPOUHCTPYMEHTOB, B 3TOM

crlyyae HanosICHUTENTbHOM PUCYHKe KOH-
MoHTax / geMoHTax 6okoBoro ynopa (cm. puc. 1)

He 3aTsaruBanTe CRMLIKOM CUNBHO Kpe-
neXxHble 3MNeMeHTbl, YTOOblI He MoBpe-
[UTb UX pe3b0y.

KpeTHaAa Moaenb He yKasbiBaeTcs.

* Mpousseante cBopky 6GokoBoro ynopa 12, kak
rokasaHo Ha pucyHke 1.

* YcraHoBuTe 60koBOW yrop 12 u 3adukcupyinte ero
GapalukoBbiM BUHTOM 14 (cm. puc. 1).

+ [lemoHTax npou3BoauTe B obGpaTHOW nocrnenosa-
TENbHOCTY.

YcTaHoOBKa WWPUHBLI hanbLueBaHus (CM. puc. 2)

» Ocnabbte 3axuMHyto raviky 21 6okosoro ynopa 12,
N YCTaHOBUTE Xenaemylo LUMPUHY danbLeBaHus, ne-
pemeLLas NPYWXUMHYI0 nnactuHy 20 (cMm. puc. 2).

+ 3aTaHnTe 3aXUMHYIO0 raiiky 21.

MoHTax /| AeMOHTaX BepTMKanbHOro ynopa (cm.
puc. 3)

* YcTaHoBWTE BepTvKanbHbI ynop 13 n 3adukenpyi-
Te ero 6apallkoBbiM BUHTOM 14 (cM. puc. 3).

* [pwv pemoHTaxe BepTUKanbHOro ynopa 13 BbIKpyTH-
Te GapallKoBbI BUHT 14.

22 3axmmHon 6onT *
23 BapabaH Ans yCTaHOBKM CMEHHbIX Ne3Bui YctaHoBka rny6uHbl chanbuesaHus (cM. puc. 3)
24 CwMeHHble nessus * .
25 Kntoy LWwecTurpaHHbIin * * Ocnabbre GapalukoBbln BUHT 14 BepTUKanNbHOrO
26 PerynupoBoyHbI 6onTt ynopa 13, n yctaHoBuTe xenaemyto rmybuHy danbLe-
27 TpuxumHas nnactuHa BaHMA (cM. puc. 3).
28 PerynupoBo4Has nracTuHa Ans CMeHHbIX N1e3Bnn  + 3aTaHuTe bapallukoBbli BUHT 14.
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BBoa B aKcnnyaTauuio 3MeKTPOUHCTPY-
MeHTa

Ybeoutecb B TOM, YTO uMetoLeecs HanpsxeHue B
CeTn COOTBETCTBYET AaHHbIM, YKa3aHHbIM Ha an60p-
HOM LLNTKE SNEKTPOUHCTPYMEHTa.

BknioyeHune | BbIKMOYEHNE 3MEKTPOUH-
CTpyMmeHTa

BknioyeHue:

[N BKMHOYEHNS 3NEKTPOUHCTPYMEHTA HaXMMUTE KHOM-
Ky GNoKMpoBKY 6, 1 yaepxuBasi ee B 3TOM MOMOXeHWH,
HaXXMWUTE KHOMKY BKtodaTens / Belknoyatens 5.
BbikntoyeHue:

[na BbIKMOYEHNS 3MEKTPOMHCTPYMEHTa OTNyCTUTE
KHOMKy BKntodatens / Bbikntoyarens 5.

OTcacblBaHuWe Nbiny Npu paboTe c anek-
TPOUHCTPYMEHTOM

OTcacbiBaHVEe MbIN CHUMKAET KOHLIEHTpa-
LMo NbINK B BO3ayxe, NPenaTCTBYET ee Ha-
KOMMeHnto Ha paboyem mecTe.

Mpu paboTe C 3NeKTPOUHCTPYMEHTOM, BCEr-
Aa 1cnonb3ynte Mbifecoc, NOAXOAALMN ANS oTcachl-
BaHuWs Nbinv obpabaTtbiBaeMbIX MaTEPUANOB.

KOHCTPYKTUBHbIE OCOGEHHOCTU 3rekK-
TPOMHCTPYMEHTa

[ononHutenbHas py4ka C perynsTopom ycTaHOB-
KU1 rMyGuHbI cTporaHus (cm. puc. 4)

YcTaHoBUTE kenaemyto rnybuHy cTporaHusi, nosopa-
YnBasi [OMOMHUTENbHYIO PYyYKy 3 BNpaBoO Wnu BMEBO,
COrnacHo oTMeTkaMm LuKanbl 4.

Pa3smeTka Wwkanbl 4 BbINONHEHa Takum obpasom, YTo
NMOBOPOT [AOMOSIHUTENBHOW PYKOSITKM 3 Ha OAdHO Je-
NeHVe MNPUBOAUT K WU3MEHEHWI0 rmyOuHbl CTporaHus
Ha 0.5 mm (cM. puc. 4). Hanpumep, ycTaHOBNEHO 3Ha-
YeHne 0.5, noBopaumBas PyKOSITKY, yCTaHaBnuBaem
3HayeHne 10 - rmybuHa ctporaHunsa nsmenutcs ¢ 0.5
MM 4o 1 Mm.

MpepoxpaHuUTenbHbIM ynop (cM. puc. 5)

Moanpy>X1HeHHbIM NpegoXpaHnTenbHbINA ynop 8 no3so-
NsieT OTKNaablBaTb 3MEKTPOMHCTPYMEHT Cpasy nocrne
OKOHYaHuWsi onepauuy, 6e3 onacHOCTU MOBPEXAEHNS
obpabaTtbiBaeMoli MOBEPXHOCTW UMM NE3BUI INEKTPO-
MHCTpyMeHTa. Koraa aneKkTpOMHCTPYMEHT MOAHMMAoT
Hag obpabaTtbiBaeMoW MOBEPXHOCTbIO, MOA BO3AeW-
CTBMEM NPYXXUHbI NPeaoXpaHUTeNbHbIN yrop 8 Bo3Bpa-
LLIAETCS B CXOAHOE MOMOXEHWe, U NpU OTKNaablBaHW,
3a[HAs onopHas nnuTa 9 He kacaetcsa obpabaTbiBae-
MO NOBEPXHOCTM (3NEKTPOMHCTPYMEHT ONMpPaeTcsi Ha
NpenoxXpaHnTenbHbIV ynop 8), 3To no3sonset 6apaba-
Hy cBODOAHO BpaLlaTbCs, He Kacasicb ne3susmu obpa-
6aTbiBaeMom NOBEPXHOCTH (CM. puc. 5).

Mpn cTporaHny npepoxpaHuTenbHbI ynop 8 nepe-
mMellaetcsa Hasag, obecneyvBas 6ecnpensTCTBEHHOE
BbINOJSIHEHVE Onepauum.

PekomeHgaumm npu paboTe 3MeKTPOUH-
CTPYMEHTOM

CtporaHue

» Y6epauTech, 4TO 3aroToBKA HAAEXHO 3adMKCMpoBa-
Ha.

* YcTaHOBWTE MepeaHio OMopHyt nnuty 1 Ha o6-
pabaTbiBaeMyto MOBEPXHOCTb, 6€3 KOHTaKTa ne3Buii ¢
0o6pabaTbiBaeMol NOBEPXHOCTLHO.

* BkmounTe SNeKTPOMHCTPYMEHT U NogoXaMTe, noka
B6apabaH He HabepeT MakcMmanbHble 060POThI.

» [locne 4ero, paBHOMEPHO MepemeLlanTe 3reKkTpo-
MHCTPYMeHT Briepea. KoHTponupyiiTe ckopocTb noaa-
4u - Ons BbIMOMHEHUsT onepauun TpebyeTcst HeKOTo-
poe Bpemsi. Cnuwikom Gornbluasi CkopocTb Nofjayn He
YCKOPUT NPOLIECC BbIMOMHEHUs paboThl, HO Meperpy-
3UT 3NIEKTPOVHCTPYMEHT 1 OTpULLATENbHO CKaXeTCs Ha
KavecTBe obpabaTbiBaeMoii MOBEPXHOCTU.

» B Hayane npouecca CTporaHus npuxumMante cunb-
Hee MEepPEenHIo YacTb MEKTPOMHCTPYMEHTA, a B KOH-
Lie - 3a[HI010, 3TO NO3BONUT M3bexaTb HepaBHOMEPHOrO
CHATUA CIOSi CTPYXKKU B Hayarne v B KOHLE CTpOraHusl.
» [Mpouecc cTporaHusi obneryaeTcsi, eCnu 3aroToBKY
HaKIOHUTb, NS TOro, YTOObI €€ MOXHO BbINO CTporaTb
C HaKMoHOM BHU3.

* He BbikntoyariTe 3NEKTPOMHCTPYMEHT B npouecce
BbINOSIHEHWS OMepauun, cHadana HeoGxoauMo mnpe-
pBaTb KOHTaKT J1e3BUIA C 3aroTOBKOW, Hanpumvep, nog-
HSATb 3NEKTPOMHCTPYMEHT Hag obpabaTtbiBaemon no-
BEPXHOCTbIO.

PekoMeHAaLMm No yny4leHUIo KayecTBa nosyyae-
MO NOBEpPXHOCTU

KayectBO nony4yaemon MoBEpPXHOCTW Onpeaensercs
rmy6GuHON CTporaHusl, CKOPOCTLIO Nodaun, Hanpasne-
HWEM CTPOraHus U COCTOSIHUEM NE3BUIA.
» ny6uHa cTporaHus - npu marsnoi rmy6éuHe crTpora-
HWS NOBEPXHOCTb NoryyaeTtcs bonee rnaakon, Ho Tpe-
Gyercsi Bonbluee KONMYeCTBO MPOXOAOB AMNs CHATUS
Crnosi He06XOANUMOW TOMLLMHBI.
[na npeaBapuTenbHOW 06paboTKyM - ycTaHaBNu-
BaliTe Gonbluee 3Ha4YeHue rnybuHbl CTporaHus - 3To
YCKOPUT MpOLeCC BbINOMHEHNS paboTbl.
[nsa okoH4aTenbHOM 06pPaboTKM - ycTaHaBNMBai-
T€ MeHbllee 3HayeHve ry6uHbl CTporaHusi - 310
NO3BOMUT NonyynTb Gonee rnagkylo NOBEPXHOCTb.
+ CKoOpoCTb nojaum - npu mMarnomn CKopocTW nogauu
NoBEPXHOCTb NonyyaeTcs 6onee rmagkon.
* HanpaBneHue cTtporaHus (Boonb / npoTus BO-
JIOKOH) - MPW CTPOraHuv BAOJb BOJIOKOH APEBECUHbI
NOBEPXHOCTb MNonyyaercs bonee rnagkomn.
» CocTosiHMe ne3BWUM - NMpY CTPOraHUM 3aTynneHHbI-
MU NE3BUSIMU, UMN NE3BUSMU UMEIOLLMMUN 3a3yOpUHbI
MU cKorbl, MOBEPXHOCTb 0bpabaTbiBaeMon ApeBecu-
Hbl MOXeT UMeTb AedeKTbl (BOPCUCTOCTb, MPOAOMb-
Hble nonockl ¥ Np.). Yaensite ocoboe BHUMaHWE KOH-
TPOIO COCTOSIHWSA NE3BUI, 3TO caenaeT paboty Gonee
6e30nacHoOn 1 NOMOXET A0BUTbCS MyYLUNX pesynbra-
TOB NPV €€ BbINOMHEHWU.

®danbueBaHue (CM. puc. 6)

* [Npu nomoLum Gokosoro ynopa 12 ycraHoBuTe Heo6-
XOAMMYIO WMPUHY danbLa (M. puc. 6).

* [pwv nomoLm BepTuKaneHoro ynopa 13 ycraHosute
Heobxoanmyto BbICOTY danbLa (M. puc. 6).
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» [NpousBegute cTporaHue, npwkumas OoKoBOMN
ynop 12 k GOKOBOW MOBEPXHOCTW 3aroToBkW. [MoBTO-
psnTe onepauwmto, noka He Oyaer OOCTUTHYT kenae-
MbIN pesynbrar.

CHATHe chacku c kpaeB (cM. puc. 7)

V-06pasHbiii Na3 2 no3BONseT CHMMaTb acky Ha
KpoMkax obpabaTbiBaeMbIx 3aroTOBOK.

HaknoHute anekTponHCTPYMeHT Ha 45° (oM. puc. 7) n
npousseauTe cTporaHue. [py BbIMOMHEHUM onepaLum
ocoboe BHUMaHWe yaensnTe yrny HaknoHa aMeKTpo-
MHCTPYMEHTA 1 paBHOMEPHOCTM Nofaun.

O6cnyxuBaHue /| npocdunakTuka anek-
TPOUHCTPYMEHTa

Mepen nposeaeHveM Bcex npoueayp 3MeKTPOUH-
CTPYMEHT 06513aTesNIbHO OTKITOYUTL OT CETMH.

He 3aTaruBaiiTe CNULIKOM CUNBLHO Kpe-
nexHble 3MeMeHTbl, YTo6bl He mnoBpe-
AUTb UX pe3bby.

Heo6xoavmo cBoeBpeMeHHO 3aTaunBaTh

3aTynsieHHble WU 3aMeHATb MNOBpeX-

AeHHble ne3Bus. [N UCKMOYeHUsA auc-

6anaHca u BUGpaumit Bcerga 3ameHsiiTe
(3aTaumBainte) oba nes3Buss ogHoBpemeHHo. WUc-
nonb3yinTe nNe3BuUsi OAMHAKOBOro Tuna. 3anpelia-
eTcs paboTaTb 3NMeKTPopy6aHKOM TONbLKO C OAHUM
YCTaHOBMEHHbIM fe3BUeM.

Cobniopante OCTOPOXHOCTbL Npu 3a-

MeHe / 3aTouke ne3BuK anekTpopybaHka,

‘i“:' YTOGbI He MOPaHUTLCSA O peXxyLune KPoMm-

k1. MNocne 3ameHbl Ne3BUIN NpPoBepHUTE

6apabaH, 4TobObl y6eauTbCs, YTO €ro BpalleHuo

HUYero He npensaTcTByeT. Takke NpoBepLTe 3aTsX-
Ky 6onToB 22.

CMeHHble ne3Bus (cM. puc. 8-12)
[CT14019X]

Jle3Busi 24 3aToueHbl C 06ENX CTOPOH M UX KOHCTPYK-
LMst He NpeaycMaTpuBaeT BO3MOXHOCTY 3aToukm. [pu
3aTynneHun pexyLuen KpoMmku, nessve 24 Heobxoau-
MO nepeBepHyTb, NpU 3aTynneHun obenx pexyLLnx
KPOMOK, ne3Bue 24 nognexuT 3ameHe. [lanee no Tek-
CTY UCNOMNb3yeTcs TePMUH "CMEHHble ne3Bus”.

* YcraHosuTe rnybuHy ctporaHus "0".

+ [NepeBepHUTE 3NEKTPONHCTPYMEHT U OTKPYTUTE 3a-
XVUMHble 60nTbl 22 Npy noMoLy kntoda 15 (cm. puc. 8).
« KoHuoM kntoya 15 caBuHbTE nesBue 24 BOOK U U3-
BreKnTe ero, Kak NokasaHo Ha pucyHke 9.

* 3aMeHWTe WM nNepeBepHWTE CMEHHoe fes-
Bve 24 (ecnu ero BTopasi pexyLias KpoMka 4oCTaTou-
HO oCTpas), kak nokasaHo Ha pucyHke 10.1.

* YCcTaHoBWUTE CMEHHOE ne3Bue 24 Ha MecCTo, Kak Mno-
Ka3aHo Ha pucyHke 10.1.

* [MNpunoxute k GOKOBbIM MOBEPXHOCTSM OMOPHBIX
nmmt 1 1 9 MeTannn4eckylo NUHENKy 1 BbIPOBHSIN-
Te no Hew BGOKOBYIO YacTb CMEHHOro nes3susi 24 (cm.
puc. 10.2).

* lMpunoxute K BEPXHUM MOBEPXHOCTAM OMOPHbIX
nnut 1 1 9 MeTannuyeckyto fMIMHENKy, 1 Bpaluas Lwe-

CTUIPaHHbIM KNto4oM 25 perynupoBoYHble 6onTbl 26
(cm. puc. 11) nobenTtech Toro, 4TOOLI B CAMON BEPXHEN
TOuKe ne3Bue 24 kacanocb nuHenkn, Ho bapabaH 23
Mor 6bl NpokpyunBaTtbes. Y6eauTecb, Y4TO CMEHHOoe
nesBue 24 HaCTPOEeHO Takum o6pa3oM No BCeW ANnHe
(pexyLlast kpomka nes3sus 24 formkHa ObiTb naparn-
nenbHa NOBEPXHOCTW nepeaHen onopHow NnuTbl 1).

+ 3aTaHuTe 3axuMHble 6oNTbl 22 NPU NOMOLLUM KO-
ya 15, kak nokasaHo Ha pucyHke 12.

* lNoBTOpUTE BCE BbILIEONUCAHHbIE Onepauun Ans
BTOPOrO CMEHHOrO ne3sus 24.

3aTtaumBaeMble ne3sus (cm. puc. 13-15)
[CT14019]

KoHcTpykums nessuin 32 npegycmatpvBaeT BO3MOX-
HOCTb 3aTouku. [pu 3aTynneHun pexyLmx KPOMOK,
ne3sus 32 OEMOHTUPYIOT, 3aTadyMBaloT Mpu NOMOLLU
cnewumnanbHOro npucnocobnexns, n nocre CTUPOBKU
onATb MOHTMPYIOT Ha GapabaH 33. [lanee no Tekcty
MNCMNonb3yeTcs TEPMUH "CMEHHble ne3sus”.

* [NepeBepHUTE NEKTPOUHCTPYMEHT M OTKPYTUTE BOM-
Tbl 22 NPV NOMOLLM TOPLIOBOrO Kntoya 18 (cm. puc. 13).
+ CHumuTe KpbilKy 29, 1 nessue 32 B cbope C pery-
NMPOBOYHON NnacTuHon 30.

* OTkpyTUTE BMHTBI 31 U CHUMUTE PErYNMPOBOYHYHO
nnactuHy 30 c nessus 32.

+ Ouunctute BCce AeTanu npy NOMOLLM MSATKOW KUCTOYKM.
* lNpoussegnTe 3aTouky nessuin 32, Kak onMcaHo
HUKE.

 [Mepen ycTaHOBKOW HOBOTO (3aTOYEHHOr0) nNe3eums 32
HeobX0AMMO NMPOU3BECTYM FOCTUPOBKY NPU MOMOLLM LUa-
6noHa 17.

» [MomecTtute ne3sue 32 Ha WabnNoH Ans CTUPOB-
kn 17 (cMm. puc. 14.2). BHumaHwme: wabnoH 17 otpe-
rynupoBaH Ha 3aBOAE M He HYXAaeTcsi B AONONHMU-
TeNbHON perynupoBke.

* BbIpoBHSINTE pexyLlylo KpOoMKy nessusi 32 BAOMb
BbICTyna wabnoHa 17. BepTukanbHyto YacTb perynu-
poOBOYHON MNnacTuHbl 30 MpUXMUTE K BepTMKarbHON
NoBepXHOCTK LWwabnoHa 17 Kak nokasaHo Ha PUCYH-
ke 14.2. CoBmecTUTe OTBEpPCTUS B PErynnpoBOYHON
nnactuHe 30 c oTBepcTMsAMM B ne3sumn 32, nepemellas
perynMpoBoYHyto nnactuHy 30 Bgonb wabnoHa 17.
3akpytuTte BuHTLI 31. Ecnu, n3-3a MHOrokpaTHbIX
3aToyek, ANUHbLI ne3BusA 32 HeAoOCTaTOYHO AnsA
OCyLLEeCTBNEHUA HOCTUPOBKKU, TO oba ne3susa 32
noanexar 3ameHe.

+ YcraHoBuTe nessme 32 B cbope C perynnpoBOYHON
nnactuHon 30 Ha GapabaH 33, kak NokasaHo Ha pw-
cyHke 14.3.

* MNpunoxute K GOKOBBIM MOBEPXHOCTAM OMOPHBIX
T 1 1 9 MeTannuueckylo NIMHENKY U BblPOBHSNTE
no Hewn GokoByl 4acTb nessust 32 (cm. puc. 15.1).
+ YcTaHoBMTE KpbILKY 29 1 3aTsiHUTe 6onThbl 22 npu
nomoLLy TopLoBoro kntoya 18 (cm. puc. 15.2).

» [loBTOpPMTE BCE ONEepaummn Ansi BTOporo nessus 32.

3arTouka ne3Bun anekTpopy6baHka (cm. puc. 14.1)
[CT14019]
Bcerna 3ataumBanTe o6a nesBua 32
OOHOBPEMEHHO M TONbLKO MpPU MOMOLUMN

cneuuvarnibHoro npucnocoﬁneuuﬂ 16, ato
ob6ecneynT NpaBUITbHbLIN Yron 3aTO4KM.
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» [eMoHTupyWiTe 0b6a ne3sust 32, kak ONNCaHo BbILLE.
* Ocnabbre GapalukoBble ranku 38 n nomectute oba
nessus 32 Ha npucrnocobrnenne ansa 3atodkun 16 (cm.
puc. 14.1). 3agHune yactn nes3suit 32 OOMKHbI ynu-
paTbcs B ynopsbl wabnoHa 35.

» 3araHuTe bapallkoBble raiku 38. MonoBKM 3aXKMMHbIX
6onTtoB 34 1 nnacTtvHa 36 JOMmKHbI HAAEXHO 3adhmKCu-
poBaTb 0ba nessus 32, npykas UX K WabnoHy 35, nc-
Knovasi cMmelleHne. PexxyLume KpoMky nes3suii 32 [omk-
Hbl HAXOAWTLCA B OAHOM MOCKOCTH (CM. puc. 14.1).

» lMpousseauTe 3atouky obomx ne3suin 32 Ha Bnax-
HOM TOYMIBHOM KaMHe C KPYMHbIM 3€PHOM.

» lNpoussegnTe goBodky obowx ne3suit 32 Ha Bnax-
HOM [JOBOAOYHOM KaMHe C Mernkum 3epHoM. PekomeHr-
OyeTca Takke Npou3BecTy MONMPOBKY MOBEPXHOCTEN
pexyLUMX KpOMOK ne3Buit 32 310 obecneumnt Hamnyy-
Lne pesynbsratbl paboTbl.

* YcraHoBuTe 0ba neskus 32, kKak ONMcaHo BblLLe.

3ameHa npuBoaHoOro pemMHs (cm. puc. 16)

* OTKpyTUTE BUHTbI 40 3aLUUTHOrO KOXYXa 7 ¥ CHUMU-
Te ero (cMm. puc. 16).

* YganuTe U3HOLLEHHbIN NPUBOAHON peMeHb 39.

* [MouncTte peMeHHble LLKMBbI KMCTOYKON.

* Hosbin npuBogHOW pemeHb 39 HadeHbTe Ha Bedy-
LIMIA WKMB (MEHbLUero AMamMeTpa) 1 noTom, nposopa-
uynBas GapabaH, HaTAHUTE Ha BEAOMbINA LWKMB (6onb-
Lero anamerpa).

* YCTaHOBUTE 3aLLUTHBIN KOXYX 7 Ha MECTO U 3aKpy-
TUTE BUHTLI 40.

Yucrka aneKTpoUHCTPYMeHTa
O6s13aTenbHbIM YCNOBUEM A5t AONTOCPOYHON 1 6e3-

onacHoWm aKcnrnyaTtauuy SneKTPOMHCTPYMEHTa SABNs-
€TCHA codepXXaHue ero B YMcrtoTe. PerynﬂpHo npoay-

BaNTe 3NEKTPOUHCTPYMEHT CXaTblM BO34yXOM 4depes
BEHTUMAUMOHHBbIE oTBepcTus 10.

MocnenpopaxHoe o6cnyxusaHue

OTBeTbl Ha BOMPOCHI MO PEMOHTY W OBCMYXUBaHUIO
BaLLero npoAyKTa Bbl MOXETE MOMyYnTb B CEPBUCHBIX
LeHTpax. MHdopmaumio 0 CEpBUCHLIX LIEHTPax, cxe-
Mbl 3an4yacTten u uHgopMauuo no 3anyacTsiM Bbl mo-
XeTe HaluTW No agpecy: www.crown-tools.com.

TpaHCI‘IOpTMpOBKa ANMEeKTPOUHCTPYMEH-
TOB

* He ponyckante nageHus ynakoBku, a Takxke nobble
MeXaHM4eckne BO34EeNCTBUS Ha Hee Npu TPaHCnopTu-
poBKe.

« [lpu norpyske / pasrpyske He UCMonb3ynWTe Mnorpy-
304HYI0 TeXHWKY, paboTaloLLyo Mo NPUHLMMY 3axuma
ynaKkoBKM.

3awuTa oKkpyxaroLien cpeabl

BTopuque ucnonb3oBaHue Cbipbs BMe-
CTO yCTpaHeHus Mycopa!

OneKTPONHCTPYMEHT, [OOMNOSNHUTENbHbIE
B p/HagIeKHOCTM U YNAKOBKY CIIEAYeT KO-
TNIOMMYECKM YUCTO YTUMM3NPOBATb.
B vHTepecax 4YMCTOCOPTHOM PeumpKynsuuM OTXOA0B
AeTanv U3 CUHTETUYECKUX MaTepUasioB COOTBETCTBEH-
HO 0603HaYeHbI.
HacTosiliee pykoBOACTBO MO 3KchnyaTauuy Haneda-
TaHoO Ha Bymare, M3roTOBMEHHON M3 BTOPCbIpbs 6e3
NPUMEHeHNs xropa.

OroBapuBaeTCcsi BO3MOXHOCTb BHECEHUA U3MEHEeHUN.
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TexHi4YHi XapaKTepPUCTUKN eNIeKTPOIHCTPYMEHTY

Enektpopy6aHok CT14019X CT14019
Kopn enekTpoiHCcTpymMeHTa [220-230 B ~50/60 I'u] 420664 420657
HomiHanbHa noTyXHicTb [BT] 710 710
BuxigHa noTyxHicTb [BT] 330 330
Cuna Toky npy Hanpysi 308 Eﬁ} 5 a3
YacToTa 06epTaHHA XONOCTOro xoay [xB"] 16000 16000
LLinpuHa cTpyraHHs [moélmﬂ 3_2%4.. 3_854..
Fnubuna cTpyraHHs [,q»ov[m} O..O_ 232/352 00 '32/1352..
FmMu6uHa BMGipku nasy mw%mﬂ 0.._01'3/532.. 0..3’3/%2..
Bara byrrn] &y &17
Knac 3axucty O]/ O]/
PiBeHb wymy [dB(A)] 88,63 88,63
AKYyCTUYHa NOTYXHICTb [dB(A)] 99,63 99,63
PiBeHb Bibpauii [m/c?] 2,7 2,7

IHcbopmaLis npo wym

3aBXAM  BUKOPUCTOBYMTE  3BYKOi30-
NAUIMHI HaBYLWHMKM NpU  pPiBHI  Wymy
noHap 85 dB(A).

CE BignoBigHoCcTi HeobOXigHMM HoOp-
Mam

Mu 3asBnsemo nig Hawy ogHoocoboBy Bignosiganb-
HICTb, LLIO OMUCaHWI Y po3Aini "TexHiYHi xapakTepucTuku
eneKTPOIHCTPYMEHTY" NpoayKT Bignosigae ycim Bigno-
BiAHUM nonoxeHHsiM OupekTue 2006/42/EC, Bktovato-
4 X 3MiHK, @ TaKoX HacTynHUM Hopmam: EN 60745-1,

EN 60745-2-14.
M Owobon/

Merit Link International AG
Stabio, Weenuapisi, 17.10.2017

&

MeHenxep i3 Wu Cunzhen

cepTudikauii

NMOMNEPEQXEHHSA. W06 3HM3UTU pu3mkK
OTPUMaHHS TpaBM, KOPUCTYBa4 NOBUHEH
O3HaWOMUTUCA 3 KEPiBHULTBOM MO €eKc-
nnyarauii!

3aranbHi npaBuna TexHiku 6e3nekn
NMONEPEOXEHHA. MpouuTtante BCi no-
nepemXeHHsi 3 TeXHiku Ge3neku Ta iH-
CTPYKUii. HegoTpumaHHs nonepempxeHb Ta
IHCTpYKUI MOXe MNpU3BECTU A0 YPaXeHHs
eneKTPUYHUM CTPYMOM, 3aiiMaHHs i / abo cepirnosHmx
TpaBMm.
36epexiTb BCi nonepemkeHHs Ta iHCTPYKUii AnA
noaanbLIOro BUKOPUCTAHHSA.
TepMiH "eneKkTpoiHCTPYMEHT", AKUA BUKOPUCTOBYETb-
csl B TEKCTi nonepekeHb, BiJHOCUTLCA [0 €neKTpo-
IHCTPYMEHTY 3 XVBMNEHHSAM Bif, enekTpomepexi (npo-
BiAHWI) abo eneKkTPOIHCTPYMEHTY 3 XMBIIEHHSIM Bif
akymynsaTopa (6e3npotoBui).

Beaneka po6o4oro micus

* Pobouye micue NoBMHHO GyTM YUCTUM i JobGpe
OCBITNEeHUM. Y 3axapalleHnx abo TEMHUX MicusX Bi-
porigHi HelacHi Bunagku.

* He BuKOpUCTOBYMHTE €NEKTPOIHCTPYMEHTU Y BU-
OyxoHebe3ne4yHUx cepenoBULLaX, Hanpuknag, B
MPUCYTHOCTI Nerko3anMucTux piguH, rasie a6o
nuny. ENeKTpoiHCTPYMEHTU CTBOPOKOTL ICKPK, SKi MO-
XyTb NPU3BECTU [0 3aiiMaHHsA nuny abo napis.

* Mg yac po60TK eneKkTPOiHCTPYMeHTa He faonyc-
KanTe NPUCYTHOCTI AiTen Ta iHWMUX oci6. Biasoni-
KaHHS yBaru Moxe npu3BecTy 4O BTPATW KOHTPOIHO.
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PekomeHaauii 3 enektpobe3nekun

* Bunku eneKkTpoiHCTPYMEHTY NOBUHHI NiAXoAUTH
A0 po3eTku. Hikonu He BHOCLTE 3MiHM B KOHCTPYK-
uito BUNKK. He BUKopucTOBYITE aganTepu 3 3a3eM-
JNIeHUMU eneKTPOoiHCTpyMeHTamu. Bunku opuriHane-
HOT KOHCTPYKLUIT i BiANOBIAHI PO3ETKM 3MEHLLYIOTb PU3NK
YPaXeHHs1 eNIeKTPUYHNM CTPYMOM.

* YHUKaWTe KOHTaKTy 3 3a3eMfieHMMU NMOBEpPXHSI-
MW, TaKUMU AK TPyOu, pagiaTopu, NAUTU Ta XOno-
AunbHUKK. Lle niaBuLLye prU3nK ypaeHHs enekTpuy-
HWM CTPYMOM.

* He nippaBanTe enekTpoOiHCTPYMEHT BNNUBY [0~
woBoi Boau a6o Bonoru. MNMonagaHHsa Boau B cepen-
WHY eNneKTPOIHCTPYMEHTa MiABULLYE PU3NK YPaXKEHHS
€NeKTPUYHUM CTPYMOM.

* He BMKOpUCTOBYITE eneKTPUYHUK Kabenb B
uinAx, ANA AKWX BiH He Npu3HayeHuwn. Hikonu He
BUKOPUCTOBYITe Kabenb ANA nepeHeceHHs1 enek-
TPOIHCTPYMEHTY, NiATAraHHA eNeKTPOiHCTPYMEHTY
Ao cebe abo AN BUMKHEHHSI eNleKTPOiHCTPYMEH-
Ty PUBKOM 3a eneKTpuU4Hui kabenb. Ob6epirante
eneKTpU4YHUI Kabenb BiA HarpiBaHHA, HadTO-
NPOAYKTIB, TOCTPUX Kparlok abo pyxoMux 4acTuH
eneKTPOoiHCTPYMEHTY. [ToLKoaXeHnn abo cnyTaHun
enekTpuYHMin Kabenb 36inbluye Hebesneky nopasku
€NeKTPUYHUM CTPYMOM.

* Mpu po6oTax Ha BiAKpUTOMY NOBITPi, BUKOpUC-
TOBYWNTe NoAoBXyBarnbHi kabeni, npusHaveHi aona
30BHILLHIX POGIT, Lie 3HN3NTL HebGe3neKy ypaxeHHs
eNeKTPUYHUM CTPYMOM.

+ SKWo He MOXHa YHUKHYTM POGOTU €reKTPOiH-
CTPYMeHTa Ha AinsHuUi 3 niABULLEHOK BOJOTICTIO,
BUKOPUCTOBYMTE NMPUCTPIN 3aXMCHOro BiAKMIOYEH-
HAa (Y30). BukopuctanHsa Y30 3HUXKYE PU3NK YpaXKeH-
Hs enekTpuyHum ctpymom. MPUMITKA: tepmiH "Y30
(RCD)" moxe 6yt 3amiHEHWI1 TEPMIHOM "MPUCTpIN 3a-
xucHoro BigkmodeHHs (GFCI)" abo "aBToMaTn4HMiA BU-
MUKaY 3 (OYHKLE 3axXMCTy Big cTpymy Butoky (ELCB)".
+ YBara! Hikonu He TopkanTecst 4O BiOKpPUTUX MeTa-
NeBMX NOBEPXOHb PEAYKTOPA, 3aXUCHOro KoXyXa i T.4.,
OCKiNbKM Ha MeTanesi NOBEPXHi BMMBAOTb €M1eKTPo-
MarHiTHI XBWUMi | TOPKaHHS [0 HUX MOXe NPU3BECTU A0
TpaBMu abo HeLacHoro BUMagaKy.

PekomeHaauii 3 oco6ucToi 6esneku.

* ByabTe NnuUNbHUMKU, CTeXTe 3a TUM, WO BU PO-
6uTe, i Npn poboTi 3 eneKTPOIHCTPYMEHTOM Ke-
pynTecsa 3gopoBuM rny3gom. He BukopuctoBym-
Te eneKTPOIHCTPYMEHT, AKLOo BM BTOMUNUCA abo
nepebyBaeTe nig BNJIMBOM HapKOTUYHUX 3acobiB,
ankoronto a6o nikiB. OcnabneHHs yBarn npu poboTi
3 eNIeKTPOIHCTPYMEHTOM MOXe MPU3BECTM 4O CEPNO3-
HOI TpaBMW.

* BukopuctoByinTe 3acobu iHauBigyanbHoro 3a-
XucTy. 3aBXAu HagiBanTe 3axucHi okynsapwu. 3a-
cobu iHAMBIAyanbHOrO 3axMCTy, Taki SK NUNo3axucHa
Macka, HEKOB3He 3axucHe B3yTTs, kacka abo 3acobu
3aXMCTy OpraHiB Cryxy, siki BUKOPUCTOBYHOTLCS Y BiAno-
BiJHMX YMOBaXx, 3MEHLUYTb MMOBIPHICTb OTPUMaHHS
TpaBMm.

* He ponyckaiiTe HeHaBMUCHOrO 3anycKy ernek-
TpoiHcTpymeHTy. lMepea nigkniovyeHHAM A0 Axe-
pena xuBrneHHsA Ta / abo akymynsitopa, NiaHATTAM
a60 nepeHeceHHAM eneKTPOIHCTPYMEHTY nepeko-
HanTecs, WO BMUKa4 / BUMMKAY 3HaXoAUTLCA Y BU-
MKHEeHOMY cTaHi. [NepeMilleHHs eneKkTpoiHCTpyMEH-
Ty, KOMKW Nanelb 3HaXOAMTLCA Ha BMUKaYi / BUMMKaYi,
abo BBIMKHEHHS >XMBMEHHSI eNeKTPOIHCTPYMEHTIB 3

BKIMIOYEHUM BMUKA4YeM / BUMMKAYeM MOXe cTaTu npu-
YMHOK HELLACHOro BUMNAAKY.

* MNepen BBIMKHEHHSIM HeoOXigHO npubpatu 3
YacTMH EeneKTPOIHCTPYMEHTY, Wo obepTalThbCs,
BCi AopaTKoBI Kntodi i npucTtocyBaHHA. Kntoy, 3anu-
LUEHWI B YaCTUHI €NEKTPOIHCTPYMEHTY, Lo 0b6epTaeTb-
cs, Moxe ByTV NPUYMHO CEPMO3HMX TPaBM.

* He poknapante HagMipHUX 3ycunb. 3aBXau
36epirante cTiike NonoxeHHs i pisHo.ary. Lle go-
3BOMSIE Kpalle KOHTPOMoBaTV €MEeKTPOIHCTPYMEHT Yy
HenepeabadyBaHUX CUTYyaLlisX.

* Hocitb BignoBigHun opsar. He BasiranTe BinbHUM
oasr abo npukpacu. TpumanTe BONoOCcs, oasr i py-
KaBWULi aneko Bif pyxomux aetanein. BinbHuii oasr,
npvikpacu abo foBre BOMoccs MoXyTb ByTW 3axonneHi
PYXOMWMM YacCTVHAMU ENEKTPOIHCTPYMEHTY, LLIO CTaHe
NMPUYMHOIO CEPO3HMX TPaBM.

* SKWO B KOHCTPYKLUii €neKTPOiHCTPYMEHTY ne-
peabaveHa MOXNUBICTb Ans ni.qkmoquHﬂ nm-
NOBMOBIIOKYMUX | NMNO36IPHMX NPUCTPOIB, Nepe-
KOHaWTeCs, WO BOHWU MiAKMIOYEHi i NpaBUNIbHO
BUKOPUCTOBYHTbCS. BUKOPUCTaHHSA TakmMx NPUCTPOIB
3MeHLLYye Hebeanekn, NoB’si3aHi 3 HaKOMUYEHHSIM Nuy.
« 3aBxau OyabTe yBaXHi, He irHopynuTe NpUHLMNKU
6e3neyHoi po6GOTU 3 eNEeKTPOIHCTPYMEHTOM Yepes
3HaHHA | AOCBiA, OTPUMaHi BHAcNifoK YacToro Ko-
PUCTYBaHHA €eneKTPOiHCTPyMeHTOM. HeobepexHa
[isi MOXe HeramHo Npu3BecTn 40 CEPNO3HMX TPaBM.

» YBara! EnekTpoiHCTPyMEHT CTBOPIOE Mifg Yac po6o-
TN eneKkTpomarHiTHe none. 3a geskux obcTaBuH, Ue
nosie MOXe YNHWUTU HEeraTUBHWUIA BNIVB Ha akTUBHI abo
nacveHi MeauyHi imnnaxTary. Lo6 3MEHLUNTI PU3NK
3anofisiHHA CepIio3HOI WKOAN 3A0pOB’to abo TpaBmM
3 neTanbHUM Hacrnigkom, NoasaM 3 MeauvyHUMK iMn-
naHTataMu, nepep no4YaTkoMm ekcniyarauii enekTpo-
iHCTpyMeHTa, peKOMeHAYETbCS MPOKOHCYNbLTYBaTUCH 3
nikapem i BUpOOHNKOM MeaMYHOro iMnnaHTary.
BukopuctoByBaHHsl i 0GCNyroByBaHHSA €neKTpPo-
iHcTpyMeHTa

« Jlloan 3 HepocTaTHIMKM NcuxodisnyHMMK abo po-
3YMOBVMM 34JiGHOCTAMMU | AiTU HE MOXYTb YNpaBnsTu
€NeKTPOIHCTPYMEHTOM, SIKLLO NMIOANHA, SKa BiANOBiAae
3a ix be3neky, He KOHTPOMIOE X YK He IHCTPYKTYE L0
BUKOPWCTaHHS €NIeKTPOIHCTPYMEHTY.

* He nepeBaHTaxyWnTe enekTpoiHCTpyMeHT. Buko-
puCTOBYITe €NEeKTPOIHCTPYMEHT, SikMK Bianosinae
Balii Uini BUKOpUCTaHHSA. BinnosigHuin enexkTpoin-
CTPyMeHT Byae npautoBaTy kpaLle i 6esnevHille 3 Tieto
NPOAYKTMBHICTIO, ANSA SKOI BiH OYB CNPOEKTOBaHWIA.

* He npautoiite enekTpoiHCTPYMEeHTOM 3 HecnpaB-
HUM BMUKayeM /| BUMUKa4yeM. EnekTpoiHCTpyMeHT,
BBIMKHEHHS! / BUAMKHEHHS SIKOTO HE MOXE KOHTPOItoBa-
TUCH, CTaHOBUTb Hebeaneky i NoBuHeH ByTu HeramHo
BiJPEMOHTOBAHWIA.

+ lepen BUKOHAHHAM OyAb-IKUX HamnawTyBaHb,
3amiHol npunapaa abo 36epiraHHAM eneKkTpoiH-
CTPYMEHTIB - Bif’egHanTe BUNKY Big Axepena XuB-
NeHHs i / abo akymynATop BiA eneKTpoiHCTPYMeH-
Ty. Lli 3axoam 6e3nekn 3HWXyOTb pU3NK BUNAAKOBOTO
3anycky enekTpoiHCTPyMeHTa.

- 36epiranTe HEBUKOPUCTOBYBaHHi  eneKTpo-
iHCTPyMeHTH B HeAoCTynHOMYy Ans Aiten Micui i
He Ao3BonAuTe ocobam, AAKi He 03HaUOMUINUCL 3
€NeKTPOIHCTPYMEHTOM abo UMMM iHCTPYKUiAMM,
BUMKOPUCTOBYBaTU €NeKTPOIHCTPYMEHT. EnekTpo-
iHCTPYMeHT Hebe3neyHi B pykax HeniaroTOBIeHUX
KOpUCTyBauiB.

+ CnipkyiiTte 3a cTaHOM eneKTpomc-rpymeH'ry Me-
peBipsANTe ocboBe GUTTSA i HaAiNHICTL 3’€AHaHHA
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pyxoMux petanen, a Takox OyAb-AKki HecnpaB.-
HOCTIi, fIKi MOXYTb BMBECTU €NeKTPOiHCTPYMEHT 3
napay. HecnpaBHUit eneKTPOiHCTPYMEHT Heo6XiaHO
BiApeMOHTYBaTM nepepn BuKoOpucTaHHAM. bararto
HeLlacHMX BUMNaAKiB BUHWKaKOTb Yepes noraHui cTaH
€NeKTPOIHCTPYMEHTY.

* PiXyu4i iHCTpyMeHTU NOBUHHI 3HaxoAUTUCA B U4un-
cToTi i OyTn AO06pe 3aToueHUMMU. [paBunNLHO BCTa-
HOBMEHi piXydi iHCTPYMEHTU 3 FOCTPUMMU PiXKYyYUMM
KPOMKaMV 3MEHLUYIOTb MOXIMBICTb 3aKNUHIOBAHHS i
nonerLuyoTb YNPaBmniHHA eNeKTPOIHCTPYMEHTOM.

* BukopucToByiTe eneKTPOiHCTPYMEHT, npunag-
As, HacaAKu i T.N. BiANOBiAHO A0 IHCTPYKLiN, 6epy-
4M Ao yBarm ymMoBu po6oTH i BUKOHYBaHi po6oTu.
BuvkopuCTaHHsi  enekTpoiHCTpymeHTa Ans onepain,
ANg $KUX BiH HEe NpU3HAYeHWN, MOXe NpU3BECTU A0
HebeaneyHoi cuTyallii.

* NipTpumyinTe PYKOATKM i NOBEPXHi 3aXONneHHA
CYXMMW, YACTUMM | BiNnbHMMM Bif Macna i macTuna.
Cnnsbki pyKOATKWM | MOBEPXHi 3aXOMMeHHs MepeLLKo-
[kaloTb 6e3nevyHOMy MOBOMXKEHHIO 3 EneKTPOIHCTPY-
MEHTOM i YNpaBniHHA HUM B HECnogiBaHnx cutyauisx.
* 3BepHiTb yBary, WO npu poboTi 3 eneKkTPOIHCTPY-
MEHTOM HeobXiAHO NpaBWMbHO TpUMaTU AOMOMIXKHY
PYKOATKY; BUKOHAHHSI LLiET BUMOMM noreriye yrnpasniH-
HSI €NeKTPOIHCTPYMEHTOM. TakuM YMHOM, NpaBuUsibHE
YTPUMaHHSI €NEKTPOIHCTPYMEHTY MOXE 3HU3UTU PUSUK
HelacHuX B1naakiB abo TpaBM.

TexHiyHe 06cnyroByBaHHA

» O6cnyroByBaTu Ball enekTpoiHCTPYyMEHT noBu-
HHi kBanidikoBaHi ¢haxiBui 3 BUKOPUCTAHHAM pe-
KOMEHAO0BaHUX 3anacHMX YacTuH. Lle fae rapaHTito,
wo 6Ge3neka Baworo enekTpoiHCTpyMeHTy Byne 36e-
pexeHa.

[oTpumyiTech iHCTPYKLIT NO 3MaLLyBaHHIO, @ TakoX
pekomeHaaLii no 3amiHi akcecyapis.

Oco6nuBi BKa3iBKK 3 TeXHikKu 6e3neku

* MNepen TMM, AIK NOKMacTn iHCTPYMEHT Ha Micue,
[oyeKanTecs MOBHOI 3yNUHKK pi3aky. BiokpuTuii pi-
3aK, o 0b6epTaeTbCca MOXe 3a4enuTh MOBEPXHIO, Lo,
B pesyanaTi, MOXe NPU3BECTW [0 BTPATU KOHTPOSIO i
CEePNO3HUX TPaBM.

MPUMITKA: MNMonepemkeHHs BULLE BIAHOCUTLCA TiMb-
KN [0 CTpyranbHUX BepcTaTis 6e3 aBToMaTuyHOro 3a-
XWUCHOTO KOXYXY.

» Tak sik pi3ak MoXe TopkaTucsl ApoTa, TpMManTe
eNeKTPOIHCTPYMEHT TiflbKK 3a i30nboBaHi noBepx-
Hi 3axonneHHs. Piska ApoTy Mif Hanpyrow Moxe npu-
3BECTV A0 BUHUKHEHHS Hanpyrv y MeTaneBux AeTansx
€NeKTPOIHCTPYMEHTY | BPaXeHHI0 orepatopa ernek-
TPWUYHUM CTPYMOM.

LLlo6 3achikcyBaTh i yTpMMyBaTU 3aroToBKYy Ha
CTiMkin nnatdopmi, BUMKOPUCTOBYWTE 3aTUCKaui
a6o iHWi epeKTMBHI cNoco6u. YTpUMaHHsS 3arotoB-
KW pykoto abo mif BNAMBOM BRAcHOro Tina He 3abes-
neyye ii CTillke NMOMOXEHHS, WO, Y pe3ynbrarTi, Moxe
npu3BeCTV A0 BTPaTU KOHTPOSO.

MpaBuna TexHiku 6e3nekn npu ekcnnya-
Tauii eneKkTpoiHCTPyMeHTa

* He BukopuctoBynTe KOMMNEKTyloui Aetani, aki
He peKoMeHAOBaHi i He po3pobneHi cneuianbHO
BMPOGHUKOM iHCTPYMEHTY, a TaKOX MNOLIKOAXe-

Hi KOMNMeKTyo4i AeTani; TexHiYHi XapaKkTepuCcTuUKu
KOMFIJ'IeKTyIO‘-IO'I' aetani NoBUHHI 3HAXOANUTUCS Y MeXax
AianasoHy HOMiHaNbHOT NOTYXXHOCTI IHCTPYMEHTY.

* MepekoHanTecsi, WO CTpyranbHWNA HiX BCTa-
HOBMEHUW npaBunbHO. BukopucToByinTe 1oro Bia-
noBiAHO [0 IHCTPYKUii BUpOGHMKa. 3BEpHiTL yBary,
L0 PO3Mip MOBWHEH BIiAMOBIAATV PO3MIPYy HATUCKHOI
nnactuHu. Le 3abe3neunTtb BiACYTHICTb MexaHiYHOro
TEPTA MiX CTpyrarbHUM HOXEM i HaTUCKHOK nrac-
TUHOIK Nig Yac ekcnnyarauii nicns yctaHosku. [Micns
YCTaHOBKM aKTUBYNTE Nepemukad y 6esneyniit nosuuii
i [03BONbTE IHCTPYMEHTY nonpautosat npotarom 30
cekyHA. Mpy BUHWUKHEHHI 3HaYHOI BiGpauil abo iHwoi
npobrnemu NpunuHiTe poboTy i 3abesneyte TexHiuHe
06cnyroByBaHHS.

+ 3a A0onoMorolo 3aTMCKHOro NPUCTOCYyBaHHsI abo
BepcTaTy MaKcMManbHO HagiiHo 3adyikcynTe 3a-
rOTOBKY.

LLlo6 BMNagkoBO He BKMHOYUTU iHCTPYMEHT nif
yac Moro nepeMileHHsA, NnanbLi He NOBUHHI 3HaxXo-
AWTUCA Ha KHOMLi nepemMuKaya.

* 3anycTiTb eneKTPOiHCTPYMEHT nepen TUM, SK
PO3MICTUTM MOro Ha MOBEpXHi Npu3Ha4veHin ans
06po6ku maTepiany. [ig Yac cTpyraHHs 6yasre yBax-
Hi, TaK ik B 3@roTiBMi MOXyTb ByTU CTOPOHHI NpeaMeTH,
Hanpuknag, ussxu i wypynu. Bci CcTOpoHHI npeameTtn
NOBWHHI ByTW BUAaneHi nepes ekcnnyarawieto.

* Nig yac ekcnnyartauii enekTPOiHCTPYMEHTY ne-
peKoHanTecs, WO APOTU XUBIEHHA 3HaXOAATbCA
3a Koprnycom Ha BenuKil BiacTaHi Bipg po6o4oi ro-
TNOBKMW. BUKOPUCTaHHS MOLLKOOXEHUX OPOTIB XMBMEH-
Hst @ab0 HecrnpaBHOrO eNeKTPOIHCTPYMEHTY 3abopoHe-
Ho. He TopkanTecsi ApOTiB XUBMEHHS, MOLUIKOMKEHNX
nig Yac ekcnnyarauii iIHCTPYMEHTY; 3aMiCTb LbOro He-
ranHo BUMMITb LUTENCENb | 3aMiHiTb APOTU XUBMEHHS.
* Mepep TMM, IK NOKNACTN eNEKTPOIHCTPYMEHT Ha
MicLie, BUMKHITb MOro Bif Axepena XXUBIeHHA i fo-
YeKanTecs NOBHOI 3yNUHKK po60o40i ronoBku. Kpim
TOro, He TOpKaWTecs pykamu cTpyranbHoro Hoxa. ig
Yac ekcnnyartauii CTpyranbHUiA HXX HarpiBaeTbCst, TOMY,
AK i Yy BUNaaKy 3 poboyoto rofoBKoo, He Yinante noro
pykamu. [louyekantecs, Noku BiH NMOBHICTIO OXOMOHE.

+ SAkwo nig yac ekcnnyaTtauii yTBOPIOETLCA LIKiA-
NIMBUWA ANA 300pOB's, NerkozanMmcTum abo Buby-
XOHebe3neyHu Nun, NPUMUMITL BiANOBIAHI 3axoau
6e3nekun. Mam'aTante, Wo BiAXoan y BUMSAI nuny
MOXYTb CTaTW MPUYUHOIO PO3BUTKY AEAKUX 3aXBOPIO-
BaHb, Hanpuknag, paky. 3 ornsgy Ha ue, nig yac po-
60Tn BUKOPUCTOBYMTE obnagHaHHs Ans 36opy nuny i
HOCITb MMNO3aXMUCHY Macky.

+ TpumaiTe poboye micue y uncToTi. Y pesynbra-
Ti 3mMillyBaHHA MaTepiann MoXyTb SIBNSATU CO6OO
BeNUKy Hebe3neky.

* Ockinbku a36éect MoXe BUKIMKATK pak, 3abopo-
HeHo 06po6nATH a36eCcTOBMICTOBHI MaTepianu.

* KnacTtu enekTpoiHCTPYMEHT MOXHa Tinbku nicnsa
NOBHOI 3yNMHKM MOro HOXiB. BCTaHOBNEHI Ha iHCTPY-
MEHTI HOXi MOXYTb 3aKNUHUTK, Y pe3ynbTaTi Yoro one-
paTop He 3MOXe KOHTPOntoBaTh oro poborTy.

+ 3a6opoHEHO BMKOPUCTOBYBaTU €NEeKTPOIHCTPY-
MEHT 3 MOLUKOMAXXEHUMU APOTaMU XKUBMEHHS. Y pasi
NOLUKOIPKEHHST APOTIB XXMBMEHHs nig Yac pobotu, He
TOpKanTecs ix i HeraHO BUTATHITb LUTENCENbHY BUIIKY.
[MowwKoaAXeHI APOTU XMBNEHHA MOXYTb CTaTW MPUYn-
HOK YpPaXXeHHsI ENEKTPUYHUM CTPYMOM.

* EnekTpoiHCTpPyMeHT cnig BKNio4aTtu nicns uoro
YCTaHOBKU y poGoye MNOMOXEHHs. FAKWO HiX 3a-
CTpArHe y 3aroTiBni, Le cTaHe NPUYMHOI0 3BOPOTHOrO
X0[y eneKTPOIHCTPYMEHTY.

YKpaiHcbka
117

https://tm.by
NHTepHeT-marasuH

Lby



* 3abopoHeHO BUKOPUCTAHHSA €NeKTPOiHCTPYMEH-
Ty AiTbMU.

* BukopucToByWTe TiNbKKU rocTpi HOXi.

* Mig yac po6oTn APOTU XMBMNEHHA NOBUHHI 3Ha-
XOAMUTUCA 3a eNeKTPOIHCTPYMEHTOM.

* Mip yac po60Tn MiLHO TPUMaTe eNeKTPOIHCTPY-
MEHT i NPUIMITb CTilKy No3y.

* Nip yac po6oTuM onopHa nNnuTa NOBUMHHa GyTH
NpUKpinneHa Ao NoBepxHi maTtepiany.

» Mig Yyac BMKOHaHHA CTpyranbHUX POGIT AOTUK
HOXa 3 MeTariom, LuBsixamu abo Wwypynammu He Ao-
NyCKaeTbCA.

* Nip uac ekcnnyarauii enekTPOiHCTPyMeHTy
nanbLi He MOBUHHI 3HaXoAUTUCSA B OTBOPI ANS BU-
[aneHHs CTPYXKK.

3BepHiTb yBary Ha Hamnpyry enekTpoXWBIIeHHSA:
npu NigKNOYeHHI Hanpyra NoBUHHA BiAMOBIAaTW 3Ha-
YEHHI0, HaApyKOBaHOMY B Tabnuui TeXHIYHWUX AaHuX
€eneKkTPOoIHCTPYMEeHTY. AKLWOo Hanpyra Bulle BianoBia-
HOi Hanpyru, 3 oneparopamy MOXe CTaTUcs Hellac-
HUIA BUMAAOK, a EeneKkTPOiHCTPyMeHT Oyae noLuko-
AKEHO. TakuM YMHOM, SIKILO HAMpPYry >KVUBMEHHS He
niagTBEPAXEHO, HIKOMWM He BMWUKaWTe eneKkTPOIHCTPY-
MEHT, HE NMepeBipUBLLN 3HAYEHHS HaMpPyrn. AKLWO Ha-
npyra XWBMEHHsI HUX4e HeobXxiaHoi, ABUryH Byae no-
LUKOXKEHWIA.

CumBoOny, WO BUKOPUCTOBYHTLCH B iH-
CTPYKU,T

B iHCTPYKLii BUKOPMCTOBYIOTLCS HUKYEHABEAEH] CiM-
BOMW, 3anam’siTanTe ix 3HayeHHs. MNpaBunbHa iHTEp-
npetauis CUMBOSIB [JOMOMOXeE BUKOPUCTOBYBATM
€MeKTPOIHCTPYMEHT NPaBUIbHO | 6e3neyHo.

3Ha4yeHHsA

EnekTtpopy6aHok
LinsiHkn, ki No3Ha4eHi ci-
pUM KONbOpOM, M’slka Ha-
Knagka (3 i3onboBaHo Mno-
BEPXHEI).

Haknenka 3 cepiiHuM Ho-
Mepom:

CT ... - mogens;

XX - nata BUpoBHULTBA;
XXXXXXX - cepilHuii Homep.

serhe: | XX XXXXXXX

Cumson 3Ha4eHHA

HociTb nunosaxuncHy macky.

3

Bigkntoyante npunag Big
Mepexi nepen npoBeaeH-
HAM MOHTaXHUX i perynio-
BarnbHUX PooGiT.

Hanpsimok pyxy.

fo

Hanpsimok o6epTaHHs.

O+C

3abnokoBaHo.

PosbrnokoBaHo.

YBara. Baxnusa iHdopma-
Lisi.

3abopoHeHa fist.

A\
X

= MopgiiHa i3onsuis / knac 3a-

= XUCTY.

3HaK, sKuiA 3acsigyye, LWO
BMPIiO BiANOBigAE OCHOBHUM
BMMoram aupektus €C Ta
rapMoHi30BaHUM  CTaHgap-
Tam €spornericbkoro Cotoay.

3

Mig yac pobotn Buaansante
nWIn, WO YTBOPKETHCS.

O6epexHo! Moxnuei Tpas-
MW Bifj 3aTOYEHUX KPOMOK
pixy4oro npunagas.

OsHarnomTecb 3 ycima BKa-
3iBkamy 3 TexHiku 6esneku
Ta IHCTPYKUisMK.

HociTb 3aXMCHi HaBYLLHWKN.

HociTb 3axucHi okynapu.

/2\

[
He BuKkupgante enekTpoin-
CTPYMEHT B nobyToBe CMIT-
TS.

[ ]

Mpu3Ha4YeHHs eNeKTPOiHCTPYMEHTY

EnekTpopy6aHoOK Mpu3Ha4yeHun Ans CTpyraHHs, 3pi-
3aHHs KpaiB, hanblyBaHHS OEPEBUHU Ta AEPEBHUX
MaTtepianiB. EnektpopybaHok po3paxoBaHWI Tinbku
Ha 3acTOCyBaHHS npasLUamMu.

€ MOXNMBICTb CTaLiOHAPHOI YCTAHOBKW IHCTPYMEHTY
(Npu BUKOpPMCTaHHI cneuianbHOro Nnpunaaas).
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EnemeHTM npuUCTPOIO eneKTPOiHCTPY-
MEHTY

MepenHsi onopHa nnuTa

V-06pasHuin nas

Lllkana ycTaHOBNEHHS IMMBUHN CTPyraHHs
[opatkoBa py4yka 3 perynsitopoM yCTaHOBMEHHSI
rMUBUHN CTPYraHHs

Bmukad / Bumumkay

KHonka 6rnokyBaHHS BUMUKaYa

3ax1CHUI KOXYX

3anobixHuin ynop

3agHsa onopHa nnuTa

BeHTunauinHi otsopm

Matpy6ok

Bokosuit ynop *

BepTukanbHuit ynop *

BapaHunkoBuiA rBUHT *

15 PixKOBWIA KntoY *

16 [pucTpint Ansa 3aTodyBaHHsa nes (B 36opi) *
17 TpucTpin Ans tocTyBaHHA nes (B 36opi) *
18 Koy TopyoBuin *

19 KpoHLWTENH *

MputnckHa nnactuHa *

21 3aTtuckHa raiika *

3axumHun bonT *

BapabaH Ans BCTAHOBNEHHS 3MiHHKX ne3
3MiHHI nesa *

Kntoy wecturpaHHun *

PeryntoBanbHuin 6ont

MpuTuckHa NnactTnHa

PeryntoBanbHa nnactuHa Ans 3MiHHUX nes
Kpuka

30 PerynioBanbHa nnacTvHa Ans 3arocTpoBaHKX nes
31 BUHT

3arocTtptoBaHi nesa *

BapabaH ans ycTaHOBKM 3arocTproBaHmX nes
3aTUCKHWIN BONT NPUCTPOIO ANS 3aTOYyBaHHS nes *
La6noH *

MnactuHa *

LWanba *

CwmyLukoBa raiika *

MpuBigHUIA pemeHb *

BMHT KOXyXxa

-
WN=0WONOOUGT HhWN=

* MpuHanexHocTi

MNepepaxoBaHi, a TakoX 306paxkeHi NPMHAaNeXHOoCTi,
YaCTKOBO He BXOAATb Y KOMMJEKT nocTavyaHHA.

MoHTak Ta peryfitoBaHHA efieMeHTIiB
eneKTPOiHCTPYMEHTY

MNepen npoBeAeHHAM ycix npoueayp enekTpoiH-
CTPYMeHT 060B’sI3KOBO BiAKMHOUYMTU Big Mepexi.

A\

i

He 3aTarynTte pyxe CUNbHO KpinWnbHi
eneMeHTH, Wo6 He MoWKoAUTYU iX pi3b-
GneHHs.

MoHTax / pemMoHTax / HanawTyBaHHA
AesikUX erieMeHTiB aHanoriyHe Ans ycix
Moperneu eneKkTPoiHCTPYMEHTIB, B LibOMY
BMNAaAKy Ha MarntoHKy MOSICHEHHSI KOH-
KpeTHa MmoAenb He BKa3y€eTbCs.

MoHTax / pemMoHTax 6okoBoro ynopy (AuB.
man. 1)

* [MpoBegiTb 36ipKy GiuHOro ynopy 12, sk nokasaHo Ha
man. 1.

» BcTaHoBiTb GivyHMi ynop 12 i 3adikcynte Knoro
CMYLLUKOBMM rBUHTOM 14 (auB. man. 1).

* [lemoOHTax NpOBOAbTE B 3BOPOTHII MNOCNIAOBHOCTI.

BcTtaHoOBReHHsA
man. 2)

WUpUHM  hanbLyBaHHA  (OMB.

* Bignycrtitb 3aTuckHy raiiky 21 6okoBoro yrnopy 12 i
BCTaHOBITb OaxaHy LUMPUHY anbLoBaHHS, nepeMi-
LLaoYn NpUTUCKHY nnacTuHy 20 (ams. man. 2).

» 3aTarHiTe 3aTUCKHY ramky 21.

MoHTax /| geMoHTax BepTUKanbHOro ynopy (ams.
man. 3)

* BcraHoBiTb BepTukanbHum ynop 13 i 3adikcynte
10ro CMyLLKOBVM rBUHTOM 14 (gvB. man. 3).

» [lpn gemoHTaxi BepTuKanbHOro ynopy 13 BUKpYTiTb
CMYLLKOBUI rBUHT 14.

YcTaHOBNEeHHA
man. 3)

rmubuHu danbuyBaHHA (AUB.

* BignycTtite cmywkoBuii rBuUHT 14 BepTUKanbHOro
ynopy 13 i BcTaHOBITb 6axaHy rmmbuHy danbLoBaH-
Hs (omB. man. 3).

* 3aTArHiTb CMYLLKOBWI rBUHT 14.

BBepeHHA y ekcnnyaTauilo eneKTpoiH-
CTpyMeHTa

MepekoHaeTecs B TiM, IO HasiBHa Hanpyra B Mepe-
Xi BiANOBigae AaHUM, 3a3HAYEHUM Ha NpunagoBOMy
LLMTKY enekTpoiHCTpyMeEHTa.

BmukaHHA /| BUMMKAHHSA eNeKTPOiHCTpY-
MeHTa

YknounTu:

[Ina BKMIOYEHHSA €MNeKTPOIHCTPYMEHTY HaTUCHITL KHONM-
Ky 6r10KyBaHHs 6, i, yTpumytoum ii B LIbOMY NONOXEHHI,
HaTUCHITb KHOMKY BMUKa4a / BuMukada 5.
Buknountu:

[na BUKMIOYEHHSA eNeKTPOIHCTPYMEHTY BianycTuTe
KHOMKY BMUKaya / BuMukada 5.

BiacmokTyBaHHA nuny nig 4yac po6otu 3
€NeKTPOIHCTPYMEHTOM

BiacMOKTYBaHHSA Nuny 3HWUXKYE KOHLEHTpa-
uito nuny B NOBITpPi, 3anobirae ii Hakonu4y-
BaHHI0 Ha pO6oYOMY MicLi.

Mig yac po6oTn 3 eneKkTPOiHCTPYMEHTOM
3aBXaW BMKOPUCTOBYBaWTE MUMOCOC, WO MiAXOAUTb
ONs BiACMOKTYBaHHs nuny obpobnioBaHux maTepia-
nis.
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KOHCTpPYKTUBHiIi 0COBNMUBOCTiI €NneKTPoiH-
CTPYMEHTY

[NopaTtkoBa py4ka 3 PeryrnsiTopomM YCTaHOBIEHHsI
rMUGUHMU CTPYraHHA (AuB. man. 4)

YcTaHoBITb GaxaHy rmnbuHy CTpyraHHsi, noBepTalym
nopaTtkosy pyyky 4 npasopyy abo nisopyd 3rigHo no-
3HayeHb Wwkanu 3.

Po3MiYaHHS Wwkanu 3 BUKOHAHO TakUM YMHOM, LLO Mo-
BOPOT A04aTKOBOI PYKOSITKU 4 Ha OAHY MOAINKY npwu-
3BOANTL A0 3MiHU MUOUHK CTpyraHHsA Ha 0.5 MM (auB.
man. 4). Hanpuknag, BctaHoBneHo 3HayeHHs 0.5, no-
BepTaUn PyKOSITKY, BCTAHOBMOEMO 3HaYeHHs 10 - rmnu-
6uHa cTpyraHHs 3miHUTbCs 3 0.5 Mm o 1 MMm.

3anobixHui ynop (auB. man. 5)

MignpyxuHeHnn 3anobixHuin ynop 8 possonsie Bia-
KNnagaTn eneKkTpPoiHCTPYMEHT 3pasy nicns 3akiHYeHHs
onepauii 6e3 3arpo3u MoLKoAXeHHs1 obpobntoBanb-
HOi noBepxHi abo ne3 enekTpoiHCTPYMeHTy. Komu
iHCTPYMEHT nigiimatoTb Hag o6pobntoBanibHOK MNo-
BEpPXHeto, Nia BNAMBOM MPYXXWHKU 3anobixHui ynop 8
BEpTaeTbCs y BUXiAHWI CTaH, i Npv BigknagaHHi, 3a-
[OHS ornopHa nnuta 9 He TopkaeTbcsi 0bpobnioBanb-
HOI NOBEPXHi (IHCTPYMEHT CnnpaeTbCs Ha 3anobikHUI
ynop 8), ue gossonsie 6apabaHy BinbHO obepTaTucs
He Topkakuyuchb ne3amu o6pobntoBanbHOI NOBEPXHI
(amB. man. 5).

Mpw cTpyraHHi 3anobixHuin ynop 8 nepemillyeTbest Ha-
3af, 3abe3neyytoun 6e3nepellkogHe BUKOHAHHSA one-
pauii).

PekomeHgauii npu po6GoTi enekTpoiH-
CTPYMEHTOM

CTpyraHHs

» [lepekoHanTecs, WO 3aroToBka HagilHO 3adikcoBa-
Ha.

* BcraHoBiTb nepeaHto onopHy nnuty 1 Ha 06pobnio-
BasibHy MOBEPXHIO 6e3 KOHTakTy ne3 3 ob6pobnioBans-
HOI MOBEPXHEH.

* BBIMKHIiTb ENEKTPOIHCTPYMEHT i 3a4ekanTe, Aoku 6a-
pabaH He Habepe makcumarnbHi 06epTu.

* [Micns Yoro, piBHOMIPHO NepemillyiTe IHCTPYMEHT
ynepen. KoHTpononTe WBUAKICTb nogadi - Ans Bu-
KOHaHHA onepauii notpibeH ge-akuin yac. Haato
Benvka LWBWAKICTb Mofadvi He MpUCKOPIE npouec
BMKOHaHHA poboTun, ane nepeBaHTaXye iHCTPYMEHT
i HeraTMBHO NO3Ha4yaeTbCA Ha AKocTi obpobntoBanb-
HOT NOBEPXHI.

* Ha noyatky npouecy CTpyraHHsi npUTUckanTe MiLHO
nepeaHIo YacTUHY EneKkTPOIHCTPYMEHTY, a B KiHLj - 3a-
[OHIO, e 003BONUTbL 3anobirT HEPIBHOMIPHOTO 3HATTS
Lapy CTPYXXKWM Ha MoYaTky i B KiHLi CTpyraHHs.

» [pouec cTpyraHHs NonerwyeTbes, AKWO 3aroToBKy
HaxunuTu, Ansa Toro, Wob ii MoxHa Byno ctporatn 3
HaxmmoMm yHu3.

* He BMuKaTe eneKTPOIHCTPYMEHT Yy NpoLeci BUKO-
HaHHs1 onepadlii, cnovaTky HeobxigHO nepepBaTHt KOH-
TaKT Ne3 3 3aroToBKO0, Hanpuknag, NigHATU enekTpo-
iHCTPYMeHT Hag 06pobrnoBanbHOK NMOBEPXHEHO.

PekomeHaauii 3 NokpalleHHs1 IKOCTi OTPUMyBaHOI
noBepxHi

Akicte  OTpUMyBaHOI  MOBEPXHi  BU3HA4aeTbCs
rMWOMHOID CTPYraHHs, LBMAKICTIO Nodadi, HanpsiMKoMm
CTpYraHHs Ta CTaHOM res.
¢ MnbuHa cTpyraHHA - Npu HeBEnuKii rUbuHI
CTPYyraHHsi MOBEPXHS YTBOPKETLCH [MajKilow, ane
noTpigHa GinbLua KinbKicTe NPOXOAIB ANst 3HATTA Wapy
HEeOoObXigHOT TOBLLMHN.
Ons nonepeAHLOi 06PO6KN - BCTaHOBITL BinbLue
3HaYeHHs1 MUBKMHM CTPyraHHa - Le MPULIBUALINTD
npoLeC BUKOHAHHS poboTu.
Onsa ocTtaTo4yHoi 06POGKM - BCTAHOBITb MeHbLUE
3HaueHHs1 MUBUHU CTPyraHHs - Le HapaacTb 3Mory
oTpyMaTu BinbLU rnagky NoBEPXHHO.
» WBunAakicTe noaadyi - Npu Manin WBMAKOCTI nogadi
NOBEPXHS BUXOANUTb BinbLU rnagkilloto.
+ Hanpsimok cTpyraHHs (B3goBX / mMpoTu BORo-
KOH) - MpW CTPyraHHi B3OOBX BOMOKOH AEePEBUHM MO-
BEPXHS BUXOAWTb BinbLL rnagkoto).
+ CTaH nes3 - npu CTPyraHHi 3aTynneHuMu nesamu
abo nesamu, WO MaloTb 3a3y6nnHN abo CKOMNEHHS, Mo-
BepxHs 06pobntoBaHoi AepeBMHN MoxXe MaTu aedek-
TN (BOPCUCTICTb, MOAOBXHI cMyru Ta iH.). Mpuaensiite
0coBOBY yBary KOHTPOIO CTaHy nes, ue 3pobutb po-
60Ty 6inbll 6e3neyHolo | JONOMOXe OTpUMaTH KpaLli
pesynsraTti npu ii BUKOHaHHI.

®PanbuyBaHHsA (auB. man. 6)

+ 3a ponomorolo 6okoBoro ynopy 12 ycTaHOBITb
HeobXigHy WupuHy danbua (aus. man. 6).

+ 3a gonomoroto BepTuKarnbHoro ynopy 13 yctaHoBiTb
HeobXxigHy BUCOTY chanbuy (avB. man. 6).

» 3pobiTb CTpyraHHs, NpUTUCKaK4Yn AOKOBUIA yriop 12
0o 6okoBoi noBepxHi 3arotoBku. MoOBTOPITE OnepalLiito
[0KN He Byae [OCArHYTUI GaxkaHWii pesynbrart.

3HimaHHA drackm 3 kpaiB (AuB. man. 7)

V-06pasHunin na3 2 4o3Bonse 3HiMaTy dpacku Ha npyrax
06po6mntoBanbHNX MOBEPXOHb.

Haxunitb enekTpoiHcTpymMeHT Ha 45° (guB. man. 7) i
BMKOHaNTe CTpyraHHsA. [pu BMKOHaHHI onepawii oco-
6nvBy yBary npuaensiTe KyTy Haxury enekTpoiHCTpy-
MeHTa Ta PiBHOMIPHOCTI nogaui.

O6cnyroByBaHHA | npocdinakTuka enek-
TPOiHCTPYMeHTa

Mepen npoBedeHHAM Yycix npouenyp eneKkTpoiH-
CTPYMEHT 0GOB'A3KOBO BiAKIOYMTU Bif Mepexi.

He 3ataryite Ayxe CUNbHO KpinUnbHi
enemMeHTH, Wo6 He MOLKOAUTHU iX Pi3b-
BneHHs.

Heo6xigHO cBo€YacHo 3aToyyBaTu 3a-
TynneHi abo 3aMiHOBaTM MOLIKOMXKEHI
nesa. [ina BUKNOYeHHA gucbanaHcy i Bi-
6pauin 3aBxau 3amiHWTe (3aTouvyuTe)
obuasa nesa ogHo4yacHo. BukopucroByBaiite nesa
oAHaKoBOro Tuny. 3a6opPoOHAETLCA BUKOPUCTOBYBaA-
TN py6aHOK TiflbKM 3 OAHUM BCTAaHOBIIEHMM JI€30M.

YKpaiHcbka
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HoTpumyitTecb o6epexxHoCTi Npu 3amiHi /

3aTouyBaHHi nes enekrpopy6aHka, wWwo6

{ He MopaHUTUCL O pisanbHuin npyr. Mic-

nA 3amiHW ne3 06GOB'sI3KOBO NPOBEPHITh

6apabaH, Wo6 yneBHMTUCH, WO NOro obepTaHHIO

HiYoro He nepelkoaXae. Takox nepeBipTe 3aTsX-
Ky 6onTiB 22.

3MiHHi ne3a (auB. man. 8-12)
[CT14019X]

Jlesa 24 3atodeHi 3 060X CTOPIH i IX KOHCTPYKUis He
nepenbayae MOXNMBOCTI 3aToudku. [Mpu 3aTynneHi
piXky4oi KpOMKMW, ne3o 24 HeoOXiAHO NepeBepHyTH,
npu 3atynnexi 060x pixxyymx KpOMOK, neso 24 nigns-
rae 3amiHi. [lani no TEKCTY BUKOPUCTOBYETLCA TEPMIH
"3MiHHI nesa".

* BcTaHoBITb rMnBUHy cTpyraHHs "0".

* lNepeBepHiTb ereKTPOIHCTPYMEHT i BIAKPYTiTh 3a-
TUCKHI 6onTyv 22 3a pgonomorot knda 15 (aws.
marn. 8).

* KiHuem kntoya 15 nocyHesTe neso 24 y6ik i BATATHITb
Oro, IK NOKa3aHo Ha MarntoHKy 9

* 3aMmiHiTb abo nepeBepHiTb 3MiHHE Ne30 24 (SKLO
Oro apyra pixky4a KpoMka JOCUTb rocTpa), Sk nokasa-
HO Ha mantoHky 10.1.

* BcTaHoBITL 3MiHHE Ne30 24 Ha Mmicue, K NokasaHo
Ha mantoHky 10.1.

* Mpuknagite Ao  GiYHUX NOBEPXOHb  OMOPHUX
nut 1 i 9 MeTaneBy MiHiViKy | BUPIBHSNTE MO Hill BivHY
YacTWHy 3MiHHOrO nesa 24 (ame. man. 10.2).

» lMpuknagitb 00 BEpPXHiX MOBEPXOHb  OMOPHUX
nMT 1 i 9 mertanesy niHinky, i obepTatoum wecTu-
rpaHHUM Knodem 25 perymioBanbHi 6ontn 26 (ams.
man. 11) pobuiiteca Toro, WO6 B HaMBULLIA ToML
neso 24 Topkanoch niHinkn, ane 6apabaH 23 mir 6u
npokpydyBatucs. [NepekoHanTecs, Wo 3MiHHe nes3o 24
HanawToBaHe TakMM YMHOM MO BCili JOBXUHI (pixy4a
KpOMKa nesa 24 noBuHHa OyTW napanenbHa NoBepXHi
nepeaHbLOi onopHoi NnnTn 1).

e 3aTArHiTb 3aTUCKHI GonTn 22 3a JOMOMOroH K-
ya 15, sk noka3aHo Ha marntoHKy 12

+ [loBTOpITb BCi BULLEONVCaHi onepawii Ans Apyroro
3MiHHOro nesa 24.

3arocTtproBaHi nesa (auB. man. 13-15)
[CT14019]

KoHcTpykuiss ne3 32 nepegbavae MOXNMBICTb
3aTovyBaHHs. [pun 3aTynneHi pixky4mx KpoMok, nesa 32
AEeMOHTYI0Tb, 3aTO4YI0Tb 3a JOMOMOrO0 CreLianibHOro
NPUCTOCYBaHHS, i NICMSA OCTYBaHHA 3HOBY MOHTYIOTb
Ha GapabaH 33. [lani no TeKCTy BUKOPWUCTOBYETHLCA
TEPMiH "3MiHHI nesa".

* [lepeBepHiTb  €neKTPOIHCTPYMEHT i  BIOKPYTITb
6onT 22 3a JOMNOMOro TOPYOBOro Kntoya 18 (ams.
man. 13).

* 3HiMiTb kpuLKy 29, i ne3o 32 B 360pi 3 perynioBanb-
Ho nnacTtuHoto 30.

* BigkpyTiTb rBvHTM 31 i 3HIMITb peryntoBanbHy nnac-
TuHy 30 3 nesom 32.

* QOuucTiTh BCi getani 3a JOMOMOrol M'SIKOroO MeH-
3nuka.

 [lpoBediTb 3aTOMyBaHHs Nne3 32, K ONMCaHo HUXYe.
* [epen yCTaHOBMEHHSM  HOBOTO  (3aTOYEHOrO)
nesa 32 HeobXiAHO BMKOHATU OCTUPOBKY 3a JOMOMO-
roto wabnoHy 17.

« PosTawyiite neso 32 Ha wabnoH ans octuposku 17
(ovB. man. 14.2). YBara: wa6noH 17 oTperynnoBa-
HUW Ha 3aBopji i He NoTpebye AOAATKOBOroO pery-
NIOBaHHA.

« BupiBHioniTe pizanbHui npyr nesa 32 B3OOBX BU-
cTyny wabnoHy 17. BepTuKanbHy 4acTUHY peryno-
BanbHOi nnactuHyn 30 NPUTUCKHITE OO BEPTUKaNbHOT
noBepxHi WabnoHa 17 sk nokaszaHo Ha ManioHKy 14.2.
CyMicTiTb OTBOpU Yy perynioBanbHii nnactuHi 30 3
oTBOopamu y rnesi 32, nepemillyodn perynoBanbHy
nnactuHy 30 B3OBX WabnoHa 17. 3akpyTiTb rBUH-
71 31. AKwWwo Yepe3 6araTopa3oBi 3aTOYKN JOBXUHU
nes3 32 HepoOCTaTHLO AN BUKOHAHHSA HOCTUPOBKY,
To o6uaBa nesa 32 nignararoTb 3aMmiHi.

* BcraHoBiTb ne3o 32 B 360pi 3 perynoBanbHOK
nnactuHoto 30 Ha GapabaH 33 sik 3a3HavyeHo Ha ma-
noHky 14.3

« [Mpuknagitb [0 OOKOBUX MOBEPXOHb OMOPHMX
nnuT 1 i 9 MeTanboBy NiHilKy | BUPIBHANTE MO Hin 60-
KOBYy 4YacTuHy nesa 32 (aus. man. 15.1).

» BcTaHoBITb kpuiky 29 i 3aTarHiTe 6onTn 22 3a Ao-
NMOMOTOK TOPYOBOrO Kitoya 18 (ame. man. 15.2).

< [loBTOpiTb BCi onepadii Ans gpyroro nesa 32.

3aTouyBaHH#A ne3 enekTpopy6baHka (ams. man. 14.1)
[CT14019]

3aBxan 3aTouynte obuasa nesa 32 oa-
HOYaCHO i TiNbKU 3a JOMNOMOrol cneui-
anbHoro npunagas 16, ue 3a6e3neunTb
NpaBUITbHUN KyT 3aTOYyBaHHS.

[eMoHTyiiTe obmaBa nesa 32 sik onMcaHo BULLYE.
« BignycTiTe cmywkosi ravikv 38 i nomicTiTe 0buasa
nesa 32 Ha NpUCTOCyBaHHA ANs 3aToyyBaHHs 16 (amB.
man. 14.1). 3agHi YacTnHm ne3 32 NOBWHHI ynupaTucs
B ynopw wwabnoHy 35.
e 3aTarHiTb cmywesi ravikum 38. oniBkM 3aTUCKHUX
6onTiB 34 i nnacTnHa 36 NOBUHHI HAAiMHO 3adbikcyBaTh
obuaea nesa 32, npUTUCKytoum ix A0 WabnoHy 35, Bu-
Krnovaroun 3milleHHs. PizanbHi npyrn ne3 32 noBWHHI
3HaxXoAMTUCh B OAHIM NnockicTi (auB. man. 14.1).
+ 3pincHiTe 3aTovyBaHHA 060X ne3 32 Ha BONOromy
FOCTPUIILHOMY KaMeHi 3 KPYMNHUM 3€pHOM.
* 3pincHiTe fgoBedeHHs obox ne3 32 Ha BoMoromy
[OBOAOYHOM KaMeHi 3 apibHuM 3epHoM. PekomeHpay-
€TbCA TaKOX 3AINCHUTU NOMipyBaHHA MOBEPXOHb pi-
3anbHMX npyr ne3 32, ue 3abe3neunTb HamkpaLli pe-
3ynbTaTv poboTy.
* BcTaHoBiTb 06MaBa ne3a 32, sk onucaHo BuULLUE.

3amiHa npusigHoro pemeHio (aus. man. 16)

* BigkpyTiTb rBuHTM 40 3aXUCHOrO KOXYXY 7 i 3HIMIiTb
noro (aus. man. 16).

* Bupanitb 3HOWeEHUN NpUBIAHUIA peMeHb 39.

¢ [1OYMCTiTb PEMEHHI LLKIBN NEH3MNKOM.

* Hoswuit npuBiaHuMI pemeHb 39 HaaArHITE Ha BUAYYUI
LLUKiB (MeHbLUOro AiameTpy) i noTiM, noBepTatoyn bapa-
6aH, HaTArHITb Ha BeAHWN WkiB (BinbLioro giametpy).
* BcCTaHOBITL 3aXMCHUI KOXYX 7 Ha MicLe i 3aKpyTiTb
rBuHTY 40.

YueHHs eneKkTPoiHCTPYMEHTY

O60B'sI3kOBOI0 YMOBOIO AN AOBIOCTPOKOBOI | 6e3ney-
HOI ekcnnyarauii enekTpoiHCTPYMEHTY € BMICT MOro B
ynctoTi. PerynapHo npogyBanTe enekTpoiHCTPYMEHT
CTVCNMM NOBITPSM Yepe3 BEHTUNALiNHI oTBopm 10.

YkpaiHcbka
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MicnanpopaxHe o6cnyroByBaHHsA

Bignosiai Ha nuTaHHA WoAoO peMoHTy Ta obcnyrosy-
BaHHS BALLOro NpoaykTy Bu moxeTe otpumatu B cep-
BiCHUX LeHTpax. IHdopmauito npo cepsicHi LeHTpY,
CXeMu 3anyacTuH Ta iHpopmalito no 3anyacTuHax Bu
MOXeTe 3HalTK 3a agpecoro: www.crown-tools.com.

TpaHcnopTyBaHHSA €NeKTPOIHCTPYMEHTY

* He pgonyckante nagiHHS ynakoBku, a Takox Oyab-
SIKOrO MeXaHi4YHOro BMAUBY Ha Hei TPaHCMOPTYBaHHi.
* [lpun 3aBaHTaXXeHHi / po3BaHTaXXeHHiI He BUKOPUCTO-
BYITE HaBaHTaXyBarnbHy TEXHIKY LLO NpaLoe 3a NpuH-
LMMNOM 3aTUCKy YNaKOBKU.

3axucT HaBKONULWHbLOIO cepegoBULLA

Mepepobka cMpoBUHM 3aMicTb yTUni3auil
Bigxopais.

EnNeKTpOiHCTPYMEeHT, [OAATKOBI NpuHanex-
I ocTi 11 ynakyBaHHsi BapTO EKOJOMNYHO YNCTO
yTunisyBaTu.
B iHTepecax 4MCTOCOPTHOI peumpkynsuii Bigxoais
getani i3 CUHTETUYHUX MaTepianis BiANOBIAHO NO3Ha-
YeHi.
[iicHniA nocibHWK 3 ekcnnyaTauii HagpykoBaHUA Ha
nanepi, BUrOTOBNEHOI 3 BTOPCUMPOBMHM 6e3 3acTocy-
BaHHS1 XOpY.

OOMOBNAETHLCA MOXIUBICTL BHECEHHSA 3MiH.

YKpaiHcbka
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Elektrinio instrumento techniniai duomenys

Elektrinis oblius CT14019X CT14019
Elektros jrankio kodas [220-230 V ~50/60 Hz] 420664 420657
Nominalioji galia [W1] 710 710
Imamoji galia W] 330 330
Srovés stiprumas esant jtampai ;;g:;% ¥ Eﬁ} 36_;3 36_33
Sikiy skaicius tusciaja eiga [min] 16000 16000
ISdroZos plotis [in éﬂ'erg} 3_%4.. 3_8134..
ISdroZos gylis [inc[:w:;} 035 o5
Ipjovos gylis [inc[:rr?;g} 0" Toj32" 0" Tor32"
Svoris el & 17
Saugumo klasé O]/ O]/
Akustinis spaudimas [dB(A)] 88,63 88,63
Akustiné galia [dB(A)] 99,63 99,63
Apsunkinimas vibracijomis [m/s?] 2,7 2,7

Informacija triukSmu
Jei akustinis spaudimas yra didenis
nei 85 dB(A), visada naudok apsaugos
priemones klausai.

C € Atitikties deklaracija
Atsakingai pareiSkiame, kad skyriuje "Elektrinio ins-
trumento techniniai duomenys" aprasytas gaminys

atitinka privalomus Direktyvy 2006/42/EC reikalavi-
mus ir jy pakeitimus bei Siuos standartus: EN 60745-1,

EN 60745-2-14.
M Cunohon/

Merit Link International AG
Stabio, Sveicarija, 17.10.2017

&

Sertifikavimo Wu Cunzhen

vadybininkas

|SPEJIMAS. Kad sumazéty suzalojimy
pavojus, naudotojas privalo perskaityti
naudojimo instrukcija!

Bendrosios saugos taisyklés
|SPEJIMAS! Perskaitykite visus saugos
A nurodymy ir jspéjimy kyla elektros smidgio,
gaisro ir (arba) sunkiy suzalojimy pavojus.
Ispéjimuose vartojamas terminas "elektrinis jrankis"
reiSkia misy pagamintg elektra (su laidu) arba i$ aku-

Ispéjimus ir visus nurodymus. Nesilaikant
Visus jspéjimus ir nurodymus iSsaugokite ateiciai.
muliatoriaus (be laido) maitinamg elektrinj jrankj.
Darbo vietos sauga

» Darbo vieta turi bati Svari ir gerai apSviesta. Ne-
tvarkingos ar tamsios vietos kelia nelaimingy atsitikimy
pavojy.

* Nenaudokite elektriniy jrankiy sprogioje aplin-
koje, pvz. tokioje, kur yra degiy skysciy, dujy ar
dulkiy. Elektriniai jrankiai sukelia kibirkstis, galinCias
uzdegti dulkes ar garus.

* Naudojant elektrinj jrankj, Salia negali bati pa-
Saliniy asmeny ir vaiky. Dél blaSkymo galite prarasti
kontrole.

Elektros sauga

+ Elektrinio jrankio kiStukas turi atitikti kiStukinj
lizda. Niekuomet nekeiskite kiStuko. Jzemintiems
elektriniams jrankiams prijungti nenaudokite jokiy
adapteriy. OriginalUs kiStukai ir jiems tinkantys kistuki-
niai lizdai sumazina elektros smugio pavojy.

Lietuviskai
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* Kinu nesilieskite prie jzeminty pavirsiy, pvz.,
vamzdzZiy, radiatoriy, virykliy ir Saldytuvy. Jei jusy
kdnas jZemintas, kyla didesné elektros smugio rizika.

+ Elektriniams jrankiams kenkia lietus ir dréegmé. |
elektrinj jrankj patekes vanduo didina elektros smagio
rizikg.

+ Saugokite laidg. Elektrinio jrankio niekuomet
neneskite, netempkite ir neatjunkite nuo maitinimo
Saltinio suéme uz laido. Saugokite laidg nuo kars-
¢io, alyvos, astriy kampy ar judané€iy daliy. PaZeisti
ar susipyne laidai didina elektros smugio pavojy.

» Jei su elektriniu jrankiu dirbate lauke, naudokite
lauko aplinkai tinkamg ilgintuva. Naudojant lauko
aplinkai tinkama laidg sumazéja elektros smugio rizika.
» Jei negalima iSvengti elektrinio jrankio naudoji-
mo drégnoje vietoje, naudokite maitinimo Saltinj,
apsaugota likutinés srovés jrenginiu (RCD). Naudo-
jant RCD sumazéja elektros smagio rizika. PASTABA!
Terminas "likutinés srovés jrenginys" (RCD) gali bati
keiCiamas terminu "elektros grandinés atjungiklis"
(GFCI) arba "automatinis jungiklis" (ELCB).

+ Ispéjimas! Niekuomet nelieskite pavary dézés,
skydo ir kt. metaliniy pavirSiy, nes liesdami juos galite
sutrikdyti elektromagnetine banga, o tai gali sukelti ne-
laimingg atsitikima ar suzalojima.

Asmens sauga

* Naudodami elektrinj jrankj iSlikite budris, ste-
békite, ka darote, ir vadovaukités sveiku protu.
Nenaudokite elektrinio jrankio, jei esate pavarge,
paveikti vaisty, alkoholio ar narkotiniy medziagy.
Net vos akimirkai praradus koncentracija naudojant
elektrinj jrankj galima sunkiai susizaloti.

+ Naudokite asmenines apsaugos priemones.
Visuomet naudokite akiy apsauga. Esant atitinka-
moms salygoms naudojamos apsaugos priemones,
pvz., veido kauké, batai neslidzZiais padais, Salmas ar
klausos apsauga sumazina suzalojimy pavojy.

+ Apsaugokite nuo netycinio jjungimo. Prie$ pri-
jungdami elektrinj jrankj prie maitinimo Saltinio ir
(arba) akumuliatoriaus, taip pat pries jrankj paim-
dami ar neSdami visuomet patikrinkite, ar jungiklis
yra iSjungtoje padétyje. Jei neSite elektrinj jrankj
pirstg uzdeje ant jungiklio arba jungsite prie maitinimo
Saltinio elektrinj jrankj su jjungtu jungikliu, gali kilti ne-
laimingas atsitikimas.

* Pries jjungdami elektrinj jrankj iSimkite regulia-
vimo raktg ar verzliaraktj. Palikus prie besisukan¢iy
elektrinio jrankio daliy prijungtg raktg ar verzliaraktj,
kyla pavojus susizaloti.

» Netieskite rankos su jrankiu per toli. Visuomet
iSlaikykite tinkamg kano atramg ir pusiausvyra.
Tada galésite lengviau suvaldyti elektrinj jrankj netike-
tose situacijose.

» Tinkamai apsirenkite. Nedévékite laisvy drabu-
ziy ar papuosaly. Saugokite plaukus, drabuzius ir
pirstines nuo judanéiy daliy. Judancios dalys gali
itraukti laisvus drabuzius, papuosalus ar ilgus plaukus.
+ Jei jrenginiuose yra dulkiy iSsiurbimo ir surin-
kimo jrangos jungtis, tinkamai ja prijunkite ir nau-
dokite. ISsiurbdami dulkes galite sumazinti pavojy
sveikatai.

* Net jei jrankius naudojate daznai ir daug apie
juos zinote, vis tiek negalima ignoruoti saugaus
darbo su jrankiais principy. Neatidus veiksmas per
sekundes dalj gali sukelti sunky suzalojima.

+ Ispéjimas! Elektriniai_jrankiai dirbant gali sukurti
elektromagnetinj lauka. Sis laukas kai kuriomis aplin-
kybémis gali trikdyti pasyviy ar aktyviy medicininiy im-
planty veikima. Norint sumazinti sunkiy ar net mirtiny

suzalojimy pavojy rekomenduojame asmenims, kurie
turi medicininius implantus, prieS naudojant elektrinj
jrankj pasitarti su savo gydytoju ir medicininio implanto
gamintoju.

Elektriniy jrankiy naudojimas ir prieziara

* Asmenys, turintys ribotus psichofizinius ar protinius
gebeéjimus, ir vaikai negali naudoti elektrinio jrankio,
arba nurodeé, kalp tuo jrankiu naudotis.

* Dirbdami su elektriniu jrankiu nevartokite jégos.
Naudokite savo darbui tinkantj elektrinj jrankj. Tin-
kamas elektrinis jrankis leis gerai ir saugiai atlikti darbg
tokiu grei€iu, kuriam jis sukurtas.

= Jei elektrinis jrankis jungikliu nejsijungia ir ne-
iSsijungia, jo nenaudokite. Elektrinis jrankis, kurio
negalima valdyti jungikliu, yra pavojingas ir turi bati
taisomas.

* Pries reguliuodami, keisdami priedus ar sandé-
liuodami elektrinj jrankj visuomet atjunkite maiti-
nimo laido kiStuka ir (arba) akumuliatoriy. Si ap-
saugos priemoné sumazina elektrinio jrankio nety¢inio
jjlungimo rizika.

* Nenaudojama elektrinj jrankj padékite vaikams
nepasiekiamoje vietoje, neleiskite juo naudotis as-
menims, kurie néra susipazine su elektriniais jran-
kiais ar Sia instrukcija. NeiSmokyty asmeny rankose
elektriniai jrankiai kelia pavojy.

« Tinkamai prizitrékite elektrinius jrankius. Pati-
krinkite, ar gerai sulygiuotos ir sujungtos judan-
Cios dalys, ar niekas nesuliize, ar néra kity salygu,
galin€iy paveikti elektrinio jrankio veikimo kokybe.
Jei elektrinis jrankis pazeistas, prie§ naudodami
ji sutaisykite. Daugelis nelaimingy atsitikimy nutinka
dél prastos elektriniy jrankiy priezidros.

* Pjovimo jrankiai turi bati astrus ir Svarus. Tinka-
maziau stringa ir yra lengviau valdomi.

« Elektrinj jrankj, priedus, galvutes ir t. t. naudo-
kite pagal Sias instrukcijas, atsizvelgdami j darbo
saglygas ir atliekamo darbo pobidj. Naudojant elek-
trinj jrank; kitais tikslais, ne tais, kuriems jis skirtas, gali
kilti pavojus.

* Rankenos ir suémimo pavirsiai turi biti sausi,
Svaris, nealyvuoti ir neriebaluoti. SlidZios rankenos
ar suémimo pavirsiai trukdo saugiai laikyti ir valdyti
irankj netikétose situacijose.

« Atkreipkite démesj, kad naudojant elektrinj jrank; rei-
kia tinkamai jj laikyti uz pagalbinés rankenos, nes tai
palengvina valdyma. Tinkamas suémimas gali suma-
Zinti nelaimingy atsitikimy ar suzalojimy pavojy.

Prieziara

« Savo elektrinio jrankio prieziurg patikékite tik
kvalifikuotam meistrui, remontui naudokite tik ori-
ginalui identiSkas atsargines dalis. Taip uztikrinsite
elektrinio jrankio sauga.

« Zr. nurodymus dél tepimo ir priedy keitimo.

Specialieji saugos jspéjimai

« PrieS padédami jrankj palaukite, kol pjiklas su-
stos. Atviras diskinis pjuklas gali uzsikabinti uz pavir-
Siaus, dél to galite prarasti jrankio valdyma ir rimtai
susizeisti.

PASTABA: Pirmiau pateiktas jspéjimas galioja tik ob-
liams be automatiSkai uzsidarancios apsaugos.
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» Elektrinj jrankj laikykite tik uz izoliuoty jrankio
laikymui skirty pavirsiy, kadangi pjuklas gali uz-
kabinti savo laida. Pjaunant laida, kuriuo teka elek-
tros sroveé, ji gali pradeti tekéti per metalines elektrinio
jrankio dalis ir sukelti elektros smigj jrankj valdanciam
asmeniui.

» Apdirbama detale prie stabilios plokstumos pri-
tvirtinkite spaustuvais ar kitu tinkamu badu. Jei lai-
kysite apdirbamg detale ranka ar atréme j savo kiing, ji
taps nestabili ir prarasite jos kontrole.

Darbo su elektriniu jrankiu saugos nuro-
dymai

* Negalima naudoti priedy, kurie néra skirti
specialiai Siam jrankiui bei néra rekomenduojami
gamintojo. Negalima naudoti paZeisty priedy. Priedo
specifikacijos turi atitikti leisting jrankio savybiy
intervalg.

» Obliaus asmenys turi bti tinkamai sumontuoti
ir naudojami pagal gamintojo nurodymus. Reikia
atkreipti démesj | prispaudimo plokstés dydj, kad
sumontavus jrank| tarp aSmeny ir plokstés neatsirasty
mechaninés trinties. Sumontavus jrankj reikia jjungti
saugioje padeétyje ir leisti veikti apie 30 sekundziy.
Pastebéjus didele vibracijg ar kitg problemg jrankj
reikia iSjungti ir atlikti technine priezitra.

» Apdirbama detale reikia kiek jmanoma tvirciau
patikimai pritvirtinti ir suspausti spaustuvais.

+ Ant jjungimo mygtuko negalima déti pirsty, kad
irankj judinant netycia jo nejjungtuméte.

» Elektrinj jrankj jjungti reikia prieS padedant jj
ant apdirbamo pavirSiaus. Obliuodami tikrinkite,
ar apdirbamoje detaléje néra pasaliniy objekty, pvz.,
viniy ar varzty. Visus pasalinius daiktus reikia pasalinti
pries apdirbant.

* Naudojant elektrinj prietaisa maitinimo laidai
turi bati uz korpuso, kuo toliau nuo darbinés
galvutés. PaZeisty maitinimo laidy ar jrankio naudoti
negalima. Jei darbo metu pazeidziami maitinimo laidai,
ju nelieskite, nedelsdami istraukite kistukg i§ maitinimo
Saltinio lizdo.

» Prie§ padedant elektrinj jrankj jj reikia iSjungti.
ISjungus maitinima elektrinj jrankj padéti galima tik
tuomet, kai jo darbiné galvuté visiskai sustoja. Kol
ji nesustojo, obliaus aSmeny negalima liesti rankomis.
Darbo metu aSmenys labai jkaista, tad prie$ juos
liesdami leiskite jiems atveésti.

» Jei darbo metu susidaro pavojingos sveikatai,
degios ar sprogios dulkés, imkités reikiamy
apsaugos priemoniy. Pavyzdziui, vézj sukeliancios
atlieky dulkés. Darbo metu naudokite dulkiy pasalinimo
jrangg, dévekite apsaugine kauke.

» Darbo vieta turi bati Svari. Sumaisius medziagas,
jos gali kelti pavoju.

» Kadangi asbestas gali sukelti vézj, neapdirbkite
medziagy, kuriy sudétyje yra asbesto.

» Elektrinj jrankj padéti galima tik tuomet, kai jo
asmenys visiSkai sustojo. Elektrinio jrankio asmenys
gali uzstrigti, dél to elektrinio jrankio galima nesuvaldyti.
» Elektrinio jrankio su pazeistais laidais naudoti
negalima. Jei darbo metu pazeidziami ar nutraukiami
maitinimo laidai, jy nelieskite, nedelsdami i§ maitinimo
Saltinio lizdo iStraukite kiStukg. Pazeisti maitinimo
laidai gali sukelti elektros smugj.

» Elektrinj jrankj reikia jjungti pries uzdedant
ji ant apdirbamos detalés. Jei asmenys uZstrigs
apdirbamoje detaléje, elektriniame jrankyje susidarys
atatranka.

* Vaikams draudziama naudotis elektriniu jrankiu.
* Naudoti galima tik astrius aSmenis.

+ Darbo metu maitinimo laidus reikia padéti uz
elektrinio jrankio.

» Darbo metu stipriai suimkite elektrinj jrankj, sto-
veékite tvirtai.

+ Darbo metu pagrindo plokstumg reikia padéti
ant apdirbamos medziagos pavirsiaus.

+ Obliuojant aSmenys negali liestis prie metalo,
viniy ar varzty.

» Naudojant elektrinj jrankj nekiskite pirsty j anga,
skirta drozléms pasalinti.

Atkreipkite démesj j maitinimo jtampa: patikrinkite,
ar maitinimo jungties jtampa yra tokia pat kaip ir jran-
kio duomeny lenteléje nurodyta jtampa. Jei maitinimo
itampa didesné nei reikiama, operatorius patirs nelai-
mingg atsitikimg, o jrankis suges. Todél nepatikrinus
maitinimo $Saltinio jtampos jrankio prie jo prijungti ne-
galima. Ir prieSingai, jei maitinimo jtampa yra mazesné
nei reikiama, bus pazeistas variklis.

Sioje instrukcijoje naudojami simboliai

Toliau pateikti simboliai naudojami naudotojo instruk-
cijoje, jsiminkite jy reikSmes. Suprasdami, kg reiskia
simboliai, galite tinkamai ir saugiai naudotis elektriniu
jrankiu.

Simbolis Reik§mé

Elektrinis oblius

Pilkai pazymétos dalys -
minksta rankena (su izoliuo-
tu pavirSiumi).

Serijos numerio lipdukas:
CT ... - modelis;

XX - pagaminimo data;
XXXXXXX - serijos numeris.

sere | XX XXXXXXX

Perskaitykite visas saugos
taisykles ir instrukcijas.

Dévékite apsauginius aki-
nius.

Dévekite apsaugines ausi-
nes.

Dévékite nuo dulkiy saugan-
Cig puskauke.

PrieS montuodami arba re-
guliuodami atjunkite elektrinj
jrankj nuo maitinimo tinklo.
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Simbolis Reik§mé

Judéjimo kryptis.

fo

Sukimosi kryptis.

o a XS

UZrakinta.

Atrakinta.

Démesio. Svarbu.

UZdrausta.

Dvigubos izoliacijos / apsau-
gos klase.

Zenklas, patvirtinantis, kad
gaminys atitinka pagrindinius
ES direktyvy ir suderinty ES
standarty reikalavimus.

Naudojimo metu pasalinkite
susidariusias dulkes.

Atsargiai! Galite susizeisti
dél astriy pjaustymo reikme-
ny krasty.

NeiSmeskite elektrinio jran-
kio j buitiniy atlieky kontei-
nerj.

Elektros jrankio paskirtis

Elektrinis oblius skirtas obliavimui, krasty nupjovimui,
medienos ir medienos medziagy uzkaitavimui. Siuo
elektriniu obliumi gali naudotis tik deSiniarankiai.
Galima uzfiksuoti instrumentg naudoti stacionariai (su
specialiais priedais).

Elektros prietaiso dalys

9 Galiné atraminé ploksté
10 Ventiliacijos angos
11 Atvamzdis
12 Soniné atrama *
13 Vertikalioji atrama *
14 Sparnuotas varztas *
15 VerZliaraktis *
16 |taisas peiliams galasti (pridedamas) *
17 Jtaisas peiliams justuoti (pridedamas) *
18 Galinis raktas *
19 Kronsteinas *
20 Atraminé plokste *
21 Tvirtinimo verzlé *
22 Gnybto varztas *
23 Keiciamyjy gelez¢iy bugnas
24 Keiciamosios geleztés *
25 Vidinés SeSiakampés galvutés varzto raktas *
26 Reguliavimo varztas
27 Prispaudimo plokste
28 KeiCiamyjy gelezg&iy reguliavimo ploksté
29 Dangtelis
30 Galandinamy geleZ&iy reguliavimo ploksté
31 Sraigtas
32 Galandinamos geleztés *
33 Galandinamy gelez&iy bagnas
34 Gelezéiy galandinimo jtaiso
varztas *
35 Sablonas *
36 Plokstelé *
37 Poverzlé *
38 Sparnuotoji verzlé *
39 Pavaros dirzas *
40 Gaubto sraigtas

uZzspaudziantis

* Priklausiniai

Dalis vardijamy ir pavaizduoty priklausiniy nejeina
i siuntos komplekta.

Elektros jrankio elementy tvirtinimas ir
reguliavimas

Pries pradédami bet kokias elektros prietaiso apzii-
ros procediras, bitinai jj iSjunkite iS maitinimo lizdo.

Stipriai neverzkite tvirtinimo elementy,
kad nepazeistumeéte jy sriegio.

Kai kuriy elementy uzdéjimo / nuémimo /

° paruosimo procediros yra vienodos vi-

1 siems elektros prietaiso modeliams,

todél Siuo atveju konkretus modeliai pa-
veiksléliuose nenurodyti.

Soninés atramos tvirtinimas / nuémimas (zr. 1 pav.)

+ Surinkite $oninj ribotuva 12, kaip parodyta 1 pav.
« Sumontuokite Soninj ribotuvg 12, naudodami
sparnuotg varztg 14 (zr. 1 pav.).

1 Priekiné atraminé ploksté « |3rinkite atvirkstine tvarka.
2 V formos griovelis
3 Skalé iSdroZos gyliui nustatyti Uzkaito ploé&io nustatymas (zr. 2 pav.)
4 Papildoma rankena iSdrozos gyliui reguliuoti
5 ljungiklis / iSjungiklis « Atlaisvinkite Soninio ribotuvo 12 tvirtinimo verzle 21
6 Atblokavimo mygtukas ir nustatykite reikiamg iSdrozy gylj, judindami atramine
7 Apsauginis gaubtas plokste 20 (zr. 2 pav.).
8 Apsauginé atrama » Uzverzkite tvirtinimo verzle 21.
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Vertikaliosios atramos tvirtinimas / nuémimas
(zr. 3 pav.)

» Sumontuokite vertikaly ribotuvg 13, naudodami
sparnuotg varztg 14 (zr. 3 pav.).

» Nuimdami vertikaly ribotuvg 13, atsukite sparnuotg
varztg 14.

Uzkaito gylio nustatymas (zr. 3 pav.)
 Atlaisvinkite vertikalaus ribotuvo 13 sparnuotg varz-

ta 14 ir nustatykite reikiamg iSdrozy gylj (zr. 3 pav.).
» Uzverzkite sparnuotg varztg 14.

Elektros jrankio naudojimas

Visuomet uztikrinkite tinkamg elektros tiekimo jtampa:
jtampa turi atitikti parametrus nurodytus elektros
prietaiso identifikacineje lenteléje.

Elektros jrankio jjungimas / iSjungimas

ljungti:

Noredami jjungti elektrinj instrumenta, paspauskite
blokavimo mygtukg 6, ir laikydami jj toje padétyje,
paspauskite jjungiklio / i§jungiklio mygtuka 5.

I1Sjungti:

Elektrinis instrumentas jjungiamas atleidziant jjungiklio /
iSjungiklio mygtuka 5.

Dulkiy nusiurbimas dirbant elektros
jrankiu
vietoje.

Dirbdami elektros jrankiu, visada naudokite

dulkiy siurblj, tinkama dulkéms nusiurbti nuo apdirba-
mos medziagos.

Dulkiy nusiurbimas mazina dulkiy koncen-
tracijg ore, neleidzia joms kauptis darbo

Elektrinio jrankio konstrukcijos ypatu-
mai

Papildoma rankena iSdrozos gyliui reguliuoti (zr. 4
pav.)

Norimg obliavimo gylj nustatykite sukdami papildomg
rankeng 3 j kaire ar j deSine iki reikiamos skales 4 Zy-
mos.

Skalé 4 sugraduota taip, kad pasukus papildoma ran-
keng 3 viena padala, obliavimo gylis pasikei¢ia 0.5
mm. (zr. 4 pav.). Pavyzdziui, pasukus rankeng, kai nu-
statyta reikSmé 0.5, bus nustatoma reikSmé 10 - oblia-
vimo gylis pasikeis i§ 0.5 mmj 1 mm.

Apsauginé atrama (zr. 5 pav.)

Spyruokliné apsauginé atrama 8 leidzia atidéti j Salj
elektros jrankj iSkart baigus operacija, nesibaiminant,
kad gali bati paZeistas apdirbamas pavirsius arba elek-
tros jrankio aSmenys. Kai elektros jrankis pakeliamas
vir§ apdirbamo pavirSiaus, veikiama spyruoklés ap-
sauginé atrama 8 grjzta j pradine padétj ir dedant j $alj
galiné atraminé ploksté 9 nelieCia apdirbamo pavir-
Siaus (elektros jrankis atsiremia j apsaugine atramg 8),

tai leidzia bagnui laisvai suktis nelieciant aSmenimis
apdirbamo pavirSiaus (zr. 5 pav.).

Obliuojant apsauginé atrama 8 pasislenka atgal ir ne-
trukdo atlikti operacijos.

Darbo elektros jrankiu rekomendacijos
Obliavimas

« sitikinkite, kad ruoSinys gerai jtvirtintas.

» Padeékite prieking atramine plokste 1 ant apdirbamo
pavirSiaus, kad asmenys neliesty apdirbamo pavir-
Siaus.

* Jjunkite elektros jrankj ir palaukite, kol blgnas pa-
sieks maksimaly sakiy skaiciy.

» Po to tolygiai stumkite elektros jrankj pirmyn. Kon-
troliuokite pastimos greitj - operacijai atlikti reikia tam
tikro laiko. Per didelis pastimos greitis nepaspartins
darbo proceso, taciau perkraus jrankj ir neigiamai atsi-
lieps apdirbamo pavirsiaus kokybei.

+ Obliavimo proceso pradzioje stipriau prispauskite
priekine instrumento dalj, o pabaigoje - galine, tai pa-
dés iSvengti netolygaus drozliy sluoksnio nuskutimo
obliavimo pradzioje ir pabaigoje.

+ Obliuoti bus lengviau, jeigu ruosinj palenksite taip,
kad jj baty galima obliuoti palenkus Zzemyn.

» NeiSjunkite elektros jrankio, kai atliekate operacija,
pirmiausia reikia padaryti taip, kad aSmenys neliesty
ruoSinio, pavyzdziui, pakelti elektros jrankj vir§ apdir-
bamo pavirSiaus.

Patarimai, kaip apdirbamo pavirSiaus kokybe pa-
daryti geresne

Apdirbamo pavirSiaus kokybé priklauso nuo obliavimo
gylio, pastimos greicio, obliavimo krypties ir peiliy ba-
klés.
» Obliavimo gylis - jei obliavimo gylis mazas, pavir-
Sius blna lygesnis, taciau reikia daugiau karty vedzioti
instrumenta, kai norima nuimti reikiamo storio sluoksnj.
Atlikdami parengiamajj apdirbima - nustatykite di-
desne obliavimo gylio reikSme - tai pagreitins darbo
procesa.
Atlikdami baigiamajj apdirbimg - nustatykite ma-
Zesne obliavimo gylio reikSme - tai padés apdirbama
pavirSiy padaryti lygesn.
+ Pastimos greitis - kai pastimos greitis mazZesnis,
pavirsius iSeina lygesnis.
+ Obliavimo kryptis (palei / pries pluosta) -
obliuojant palei medienos pluostg, pavirSius iSeina
lygesnis.
* Peiliy biaklé - obliuojant atSipusiais peiliais, arba
jeigu aSmenyse yra iStrupy ar nuoskily, apdirbamos
medienos pavirSiuje gali atsirasti defekty (Serpety,
iSilginiy dryziy ir kt.). Skirkite ypatingg démesj peiliy
bdklei, dél to jasy darbas bus saugesnis ir jj atlikdami
pasieksite geresniy rezultaty.

Uzkaitavimas (zr. 6 pav.)

* Naudodamiesi Sonine atrama 12, nustatykite reikia-
ma uzkaito plotj (zr. 6 pav.).

* Naudodamiesi vertikaligja atrama 13, nustatykite
reikiama uzkaito aukstj (zr. 6 pav.).

» Obliuokite, spausdami Sonine atramg 12 prie ruosi-
nio $oninio pavirSiaus. Kartokite operacijg iki pasieksi-
te norimg rezultata.

Lietuviskai
127

https://tm.by
NHTepHeT-marasuH

Lby



Krasty nusklembimas (zr. 7 pav.)

V-formos griovelis 2 jgalina nusklembti apdirbamo pa-
virSiaus krastus.

Palenkite elektros jrankj 45° (zr. 7 pav.) ir obliuokite.
Atlikdami operacija, ypatingg démesj skirkite elektros
jrankio nuolydzio kampui ir pastiimos tolygumui.

Elektros jrankio techniné prieziura / pro-
filaktika

PrieS pradédami bet kokias elektros prietaiso ap-
zitros procediras, batinai jj iSjunkite i$ maitinimo
lizdo.

Stipriai neverzkite tvirtinimo elementy,
kad nepazeistumeéte jy sriegio.

Batina laiku pagalasti arba pakeisti atsi-
pusius peilius. Kad iSvengtuméte disba-
lanso ir vibracijos, visada keiskite (galas-
kite) vienu metu abu peilius. Naudokite
vieno tipo peilius. Draudziama naudotis elektriniu

obliumi, kai jstatytas tik vienas peilis.
o £ . A : < o

zalotumeéte j asSmenis.Pakeite peilius,

batinai leiskite bugnui pasisukti, kad

jsitikintuméte, jog jis laisvai sukasi. Taip pat
patikrinkite, ar gerai priverzti varztai 22.

> >

Keisdami / galgsdami elektrinio obliaus
peilius, bukite atsargus, kad nesusi-

Kei¢iami peiliai (zr. 8-12 pav.)
[CT14019X]

Geleztés 24 yra astrios i$ abiejy pusiy, jy konstrukcijo-
je nenumatyta galandinimo galimybés. AtSipus vienam
geleztés krastui, keiCiamajg gelezte 24 reikia apsukti,
atSipus abiems geleztés krastams, keiCiamajg gelez-
te 24 reikia pakeisti. Toliau vadinamos "kei¢iamosiomis
geleztémis".

» Nustatykite "0" drozimo gyl].

» Apverskite elektrinj jrank| ir atlaisvinkite tvirtinimo
varztus 22, naudodami verzliaraktj 15 (zr. 8 pav.).

» Naudodami verzliaraktj 15, nustatykite kei¢iamajg
gelezte 24 Sone ir iSimkite ja, kaip parodyta 9 pav.

» Pakeiskite kei¢iamajg geleze 24 arba apsukite jg
(jei antras geleztés pjovimo krastas yra pakankamai
astrus), kaip parodyta 10.1 pav.

» Sumontuokite kei¢iamajg geleze 24, kaip parody-
ta 10.1 pav.

» Pridékite metaline liniuote prie pagrindo ploks¢iy 1
ir 9 Soniniy pavirsiy, ir sulygiuokite kei¢iamosios gelez-
tés 24 Sonine dalj (zr. 10.2 pav.).

» Pridékite metaline liniuote prie pagrindo ploks¢iy 1
ir 9 virSutiniy pavirsiy, tada, sukdami reguliavimo varz-
tus 26 SeSiakampiu raktu 25, nustatykite kei¢iamajg
gelezte 24 taip, kad ji liesty liniuote virSutiniame taske
(zr. 11 pav.), o bugnas 23 vis dar galéty suktis. Pasi-
rapinkite, kad kei¢iamoji gelezté 24 baty sureguliuota
aprasSytu badu per visg ilgj (keiCiamosios geleztés 24
pjovimo krastas turi bati lygiagretus priekinés pagrindo
plokstés 1 pavirsiui).

« Verzkite tvirtinimo varztus 22 verzliarak&iu 15, kol
visa)detalé bus uzfiksuota blgno 23 angoje (Zr. 12
pav.).

» Pakartokite aprasytas operacijas antrai kei¢iamajai
geleztei 24.

Galandinamos geleztés (zr. 13—15 pav.)
[CT14019]

Galandinamos geleztés 32 gali bdti galandamos.
AtSipus geleztés kraStams, galandinamas geleZtes 32
reikia iSimti ir pagalgsti specialiu jtaisu. Tada jas reikia
sulygiuoti ir sumontuoti iS naujo ant biagno 33. Toliau
vadinama "geleztémis".

+ Apverskite elektros jrank ir atsukite varztus 22 gali-
niu raktu 18 (Zr. 13 pav.).

* Nuimkite dangtel] 29 ir peilj 32 kartu su reguliavimo
plokste 30.

* Atsukite sraigtus 31 ir
plokste 30 nuo peilio 32.

+ Svelniu Sepetéliu nuvalykite visas dalis.

+ Pagalaskite geleztes 32, kaip aprasyta toliau.

* Prie§ uzdedant naujg (iSgalastg) peilj 32, bdtina
naudojantis Sablonu 17 atlikti justavima.

« Uzdékite peilj 32 ant justavimo $ablono 17 (Zr. 14.2
pav.). Démesio: Sablonas 17 yra sureguliuotas ga-
mykloje, ir jo daugiau reguliuoti nereikia.

« I8lyginkite peilio 32 aSmenis pagal $ablono 17 is-
kySg. Vertikaligjg reguliavimo plokstés 30 dalj pri-
spauskite prie Sablono 17 vertikaliojo pavirSiaus, kaip
parodyta 14.2 paveikslélyje. Sulygiuokite reguliavimo
plokstés 30 skylutes su pelio 32 skylutémis, stumda-
mi reguliavimo plokste 30 iSilgai Sablono 17. |sukite
sraigtus 31. Jeigu peilis buvo daug karty galgstas
ir peilio 32 ilgio nepakanka justavimui atlikti, tada
abu peilius 32 reikia pakeisti.

» Uzdékite peilj 32 kartu su reguliavimo plokste 30 ant
blgno 33, kaip parodyta 14.3 paveikslélyje.

+ Pridékite prie atraminiy plok&¢iy 1 ir 9 Sony meta-
ling liniuote ir pagal jg iSlyginkite peilio 32 Soning dalj
(zr. 15.1 pav.).

» Uzdekite dangtelj 29 ir priverzkite varztus 22 galiniu
raktu 18 (zr. 15.2 pav.).

* Norédami pakeisti antrajj peilj 32, pakartokite visas
operacijas.

nuimkite reguliavimo

Elektrinio obliaus peiliy galandimas (zr. 14.1 pav.)

[CT14019]

A\

« ISimkite abu peilius 32, kaip aprasyta auksciau.
 Atlaisvinkite sparnuotas verZles 38 ir jstatykite abi
geleztes 32 j gelez&iy galandinimo jtaisg 16 (zr. 14.1
pav.). Galinés gelez¢iy 32 dalys turi bati ant Sablo-
no 35 ribotuvy.

» Priverzkite sparnuotgsias verzles 38. Tvirtinimo
varzty 34 galvutés ir ploksté 36 turi patikimai fiksuoti
abu peilius 32, prispausdamos juos prie $ablono 35,
kad nebaty poslinkio. Peiliy 32 aSmenys turi bati vie-
noje plokstumoje (Zr. 14.1 pav.).

+ |8galgskite abu peilius 32 drégnu rupiai gradétu ga-
lgstuvu.

» Baikite galgsti abu peilius 32 drégnu smulkiai gra-
deétu galgstuvu. Rekomenduojame taip pat nupoliruoti
peiliy 32 aSmenis, tai padés dirbant pasiekti geresniy
rezultaty.

Visada galaskite abu peilius 32 vienu
metu ir tik specialiu jtaisu 16, tai garan-
tuos teisingg galandimo kampa.
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« Sumontuokite abi
anksciau.

geleztes 32, kaip aprasyta

Pavaros dirzo keitimas (zr. 16 pav.)

« Atsukite apsauginio gaubto 7 sraigtus 40 ir nuimkite
apsauginj gaubtg (zr.16 pav.).

» Nuimkite susidéveéjusj pavaros dirzg 39.

« |Svalykite dirzo skriemulius Sepetéliu.

» Naujg pavaros dirzg 39 uzdékite ant varanciojo
skriemulio (mazZesnio skersmens) ir po to, sukdami
blgna, ant varomojo skriemulio (didesnio skersmens).
» Uzdékite apsauginj gaubtg 7 j vietg ir uzsukite sraig-
tus 40.

Elektrinio jrankio valymas

Kad elektrinis jrankis tarnauty ilgai ir saugiai, batina
laikyti jj Svary. Per védinimo angas 10 reguliariai pra-
puskite elektrinj jrankj suslégtu oru.

Garantinio aptarnavimo ir taikymo tarnyba

Masy garantinio aptarnavimo tarnyba atsakys j jusy klausi-
mus dél gaminio techninés prieZidros ir taisymo bei atsar-

giniy daliy. Informacijg apie aptarnavimo centrus, detaliy
schemas ir atsargines dalis taip pat galima rasti apsilan-
kius svetainéje Siuo adresu: www.crown-tools.com.

Elektriniy jrankiy transportavimas

« Transportavimo metu negali bdti jokio mechaninio
poveikio pakuotei.

« I8kraunant ir pakraunant neleidziama naudoti jokios
technikos, kuri galéty pakuote suspausti.

Aplinkos apsauga

Perdirbk Zaliavas uzuot norédamas jas
iSmesti.

Elektros prietaisas, priedai ir pakuoté turi
el pagaminti i perdirbamy medZiagy.
Plastiko elementai yra pazyméti pagal pakartotino pa-
naudojimo kategorijas.

Sios instrukcijos yra iSspausdintos ant antrg kartg per-
dirbto popieriaus, pagaminto nenaudojant chloro.

Svarstoma dél pakeitimy pridéjimo.
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KosranTkbIw KypanabiH cunaTtramanapbl

DneKTP XOHFbI CT14019X CT14019
KosranTkbiw KypanabiH Koabl [220-230 B ~50/60 I'u] 420664 420657
HomuHanabl Kyatbi [BT] 710 710
KaxeTTi Kyat [BT] 330 330
AnekTp TOrbl KepHeyi ;;g:gg E Eﬁ} 36_;3 36_33
XykTtemeci3s xbingamabik [MuH"] 16000 16000
Cypriney ehi [mc[::m 3o 3o
Cypriney Tepenairi wﬁm} o oy
— 0,
Canmare [oyr] &y é17
Kayincisgik knacbl O]/ O]/
ObIObIC KbICbIMbI [aB(A)] 88,63 88,63
AxycTUKanbIK KyLui [aB(A)] 99,63 99,63
OnuweHeTiH Tepbenic [m/c?] 2,7 2,7

Ly Typanbl aknapar

Obibbic KbICbIMbI oceTiH 6onca,
appanbiM  Kyhnak KOpfaylbICbIH KWiHi3
85 nB(A).

q3

ConkecTik XXeHiHae Manimaeme

XKeke XayankepLuinikneH 6i3 "KosranTKblILL
KypangblH ~ cunartamanapbl' e cunatTanfaH
oHiMHIH 2006/42/EC epexenepinferi 6apnblk THiCTi
aHblKTaManapblHa esrepictepi MeHeH Oipre cenkec
eKeHiH >eHe TemeHgeri Hopmanapfa cal eKeHiH
keningeHaipemis: EN 60745-1, EN 60745-2-14.

W huntor

Merit Link International AG
Stabio, Weenuapus, 17.10.2017

&

CepTtudpukarray Wu Cunzhen

MeHemxepi

ECKEPTY - XXapakaT kayniH a3anTy YyLiH
navpanaHyLlbl nanaanaHy HyckaynbifbIH
OKbIN WbIFYbl Kepek!

Xannbl Kayincisgik epexenepi

ECKEPTY! Bapnbik Kayincisaik
Typanbl eckepTynepai aHe 6apnbik
HYcKaynapAabl OKbIN WbIFbIHbI3.

EckepTynep MeH Hyckaynapapbl opbiHAamay
TOK COfyblHa, ©PTKE XaHe / Hemece ayblp XapakaTka
oKenyi MyMKiH.

Bapnbik eckepTynep MeH Hyckaynappabl 6onawakra
aHbIKTama any YLWiH cakran KONbIHbI3.
EckepTynepgeri "anektp Kkypan" TepMmuHi >xenigeH
XKYMbIC iCTENTIH (CbiMAbl) 3NEKTP KypanbiH Hemece

batapesigaH KYMbIC iCTEWTIH (CbIMCbI3) 3nekTp
KypanblH Gingipeai.

Xymbic aymarbIHbIH Kayincisairi

* Xymbic aymafbliH Tasza  KeHe  XKaKCbl
XapbIKTaHAbIPbIUFAH  KyhAe YCTaHbI3. Petci3
Hemece KYHFipT aymaktap CoTCi3 »>kargamnapra
oKkeneni.

* Onektp Kypangapabl XKapbINfbiw
aTtmoccpepanapga nanpganaH6aHbI3,  Mbicanbl,

TYTaHfbIW CYWbIKTbIKTap, ra3aap Hemece LWaH 6ap
Xepae. OnekTp Kypanaap wanabl Hemece TyTiHaepai
TYTaHAbIPYbl MYMKIH YLKbIHAAPAb! TyAblpagbl.

* Onektp Kypanabl nanpanasy KesiHaoe
Gananapabl X9He MaHanaarbl agamaapabl aynak
ycTaHbI3. AnaHaaTty Gackapydbl Xofantyfa okenyi
MYMKiH.
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AnekTp Kayinciairi

* JnekTp KypangapablH awanapbl po3eTkara
conkec Gonybl Kepek. AlaHbl elkawaH ewo6ip
TypAe eo3reptyre 6Gonmanpabl. XXepre KocbinFaH
3NeKTp KypanaapbiMeH 6ipre ewbip apantep
awacbliH nanWganaHyfa 6onmanabl. ©3repTinmereH
alanap >xoHe Caiikec poseTkanap TOK COfy KaymiH
asantagbl.

+ Kyb6bipnap, XbINbITKbIWTap, aykbiMaap >XaHe
TOHa3bITKbIWTAP  CUAKTbl  XXepre  KOCbINFaH
GeTTepre AeHeHiH TUIOIH GonabipMaHbI3. [eHeHi3
Xepre KocblnFaH 6orica, Tok Cofy kayni apTagbl.

* OneKkTp KypangapblHa XaHObIpOblH Hemece
bIFanAbl  XafFgannapablH  dcepiH  TUri3GeHis.
OnekTp Kyparnfa KipeTiH Cy TOK COFy KayriH apTTbipazbl.
* CbimAabl aypbic emec nanaanaHyra 6onmanasbl.
CbiMAblI 3MeKTP Kypanabl ycTan Xypy, TapTy
HeMmece po3eTkadaH axbIpaTy YWiH elukawaH
nanpganaH6aHbis. CbiMAbl XbiyAaH, Manaa,
YLUKip XUekTepaeH Hemece KO3FanaTtblH
GenikTepaeH aynak ycTaHbl3. 3akbiMaarnFaH Hemece
LuaTackaH cbiMaap TOK COFy kayniH apTTbipabl.

* JnekTp Kypangbl CbIpTTa naWganaHraHpa
cbIpTTa NanganaHyfa xapamabl Y3apTKbill CbIMAbI
nanpganaHbiHbI3. ChipTTa navpanaHyra xapamgbl
cbiMApbl NarganaHy ToK COFy kayniH azanTtagbl.

* OneKkTp Kypanabl binfanabl opbiHAa navaanaxy
Kepek 6Gornca, Kanablk TOKTaH Kopray KyparnbiH
nanpanaHbin KyaT 6epiHi3. Kangblk ToktaH Kopray
KypanblH nanganaHy TOK COfy kayniH asantagbl.
ECKEPTE! "Kanaplk TokTaH kopray kypansl (RCD)"
TepMuHi "xepre Kbicka TymMblktany ewipriwi (GFCI)"
HeMece "xepre akkaH kesgeri Ti3bek ablpaTKbilbl
(ELCB)" TepMUHiMeH aybICTbIPbIybl MYMKIH.

» Eckepty! Penyktopparbl, kankaHaafbl aHe T.C.C.
awblk mMeTann 6etTepre ellkalaH TUMEHI3, OMTKeHi
MeTann GeTTepre TUIO 3NEKTPOMAarHUTTIK TONKbIHAApFa
Kepepri kenTipin, ockinavia >xapakaTtapFa Hemece
CoTCI3 XaFaannapra akenyi MyMKiH.

XKeke Kayincisgik

nanpanaHbin  KaTKaHaa
icten XaTKaHbIHbI3ObI
KaparanaHbi3 XKoHe AypbIiC aKkbiNabl
navpanaHbiHbI3. OnekTp Kypanabl wapwan
TypfaHga, A 6onmaca, ecipTkinepai, ankoronbaid
Hemece A3piHiH acepiHae GonfaHaa nawaanaHyfra
Gonmangbl. ANekTp KypangapbiH nanganaHy KesiHae
6ip coT 3eliiH 6enmey aybIp )apakaTka aKenyi MyMKiH.
* Xeke Kopfarblll >KabAbIKTbl NanganaHbiHbI3.
OpKawaH Ke3Aai Kopfay KypanblH KWiHi3. TwuicTi
Xafgamnap yWiH nanganabinatbiH WaH Mackachl,
CbIpFbIMaNTbIH  Kayinci3aik asK KuiMi, KaTTbl kannak
HemMece ecTydi Kopfray Kyparnbl CUSIKTbl KOpFaFbliLl
XabblK xapakaTTapabl asantagbl.

* Kespelicok icke Kocbinyabl 6GonabipMaHbI3.
Kypanpabl KyaTt ke3iHe xaHe / Hemece GaTtapesnap
XUHaFblHA KOCY, KeTepy Hemece YycTan Xypy
anabiHAa KOCKbIW ewipyni Kynae eKeHiHe Ke3
XKeTKIi3iHi3. OnekTp Kypangbl caycakTbl KOCKbILIKa
KOMbIN yCTan >ypy HeMece KOCKbILLbI KOCYIbl Kyiaeri
anekTp KypangapbiHa kyaTt bepy ceTci3 xargannapra
okeneai.

* OneKTp KypanbliH KOCy angblHAa Ke3 KernreH
peTTey KiNTiH anbiHbI3. OnekTp  KypangbiH
anHanaTtbiH GeniriHe anfaHFaH kynae kangblpbinFaH
KiNT )apakaTtka akenyi MyMKiH.

* OnekTp Kypanabl
Kblpafrbl 6OnNbIHbI3,

« KatTbl  XakKblHOaMaHbI3. OpKawaH  THicTi
KanbINTbl XXoHe TeHrepiMmai cakraHbI3. byn kyTtnereH
Xafgannapaa anekTp KypanblH xakcblpak backapyfa
MYMKiHAIK 6epegi.

* Tuicti kmimai kwuiHi3. Boc kuimMai Hemece
3eprepnik 6yibiMaapabl KMMeHi3. lWawTbl, kuimai
X9He KONnfanTbl Ko3fanaTbiH GenikrepaeH aynak
ycTaHbI3. Boc kuim, 3eprepnik OyhbiMaap Hemece
y3blH Law KosfanatbliH Geniktepae Typbin Kanybl
MYMKiH.

« laHAabl WheiFapbin any XoHe XuHay Kypanaapbl
KamTamachbI3 eTinreH 6onca, G6ynapabl KocyAbl
XOHe TuicTi TypAae nanWpanaHyAbl KamTamachbi3
eTiHi3. LllaH xuHayAbl nanganaHy LwaHfFa KaTbICTbl
KayinTepai azantagpl.

« Kypanpapabl Xui naWpanaHyaaH anblHFaH
TaHbICTLIKTbIH Ci3Ai MacaTTaHyfa »XoaHe Kypan
Kayincisgiri npuHUMNTepiH enemeyre akenyiHe xon
6epMeHi3. Abancbl3 apekeT cekyHATbIH Gip GeniiHae
ayblp xapakartTaybl MYMKiH.

« Eckepty! lManganaHy kesiHge anekTp Kypangap
ANEeKTPOMarH1TTiK epic TyAblpaabl. Kewnbip
Xafpannapga 6yn epic GenceHai Hemece naccuBTi
MeauuMHanblK  MMNNaHTaTTapFa  Kedepri - KenTipyi
MYMKiH. Ayblp Hemece eriMre oKeneTiH >xapakaTTbl
bonabipmMay  YWiH MeguuuHanblK  UMMnaHTaTTapbl
6ap agampapFa ocbl 2nekTp Kypanabl naipanaHy
angblHAa A2pIrepMeH xaHe MeauumMHanblk MMnnaHTaT
eHAipyLUiciMeH KeHecy YCbiHbInaabl.

OneKkTp Kypanabl nanaanaHy xaHe KyTy

* [Ncuxodmankanblk Hemece akbln-on  kabinetTtepi
TOMEH ajamaap, COHbiMeH 6Gipre 6Gananap 6yn
QMeKTp Kypanabl TeK KayincispiriHe xayanTtbl agam
Kafgafanaca Hemece 93rfekTp Kypangbl nanganaHy
Typanbl Hyckaynap 6epce, naviganaHa anagbl.

* OnekTp Kypanfa Kyw TycipmeHi3. Xarpanra
cad AypbiC 3MeKTp KypanbiH nanfanaHbiHbI3.
[ypbiCc anekTp Kypanbl e3i apHanfaH XblngamabikneH
XKYMbICTbI )XaKCbIpak XaHe kKayincisgey opbiHAanabI.

¢ Kockblll Kocnmaca »XaHe ewipmece, 3MneKkTp
Kypanabl navpanaHyfa 6Gonmanabl. KockblwneH
Hackapy MyMKiH eMeC Ke3 KenreH anekTp Kypan kayinTi
XoHe XeHaenyi kepek.

- Kes «kenreH petreynepai xacay, Kocankbl
Kypanaapabl aybICTbIPY Hemece ANEKTp
KypanaapAbl caKTayfa Kok anabiHAa awaHbl KyaT
Ke3iHeH XoaHe / Hemece OaTapesnap >XWHaFblH
ANeKTP KypanaaH axbipaTbiHbi3. MyHOoan angbiH-
anyfa apHarsFaH cakTblK Luapanapbl 31eKTP KypasblHbIH
Ke3[encokK icke Kocblnybl KayniH asantagbl.

¢ Xymbiccbi3 TypfaH 3nekTp KypanpapbiH
GananappaH aynakK  yYCTaHbI3 X9He  3MnekTp
KypariMeH Hemece OCbl HyCKaynapMeH TaHbIC
eMec ajampapfa 3NneKTp KypanbiH nanpanaHyfa
pyKcaT eTneHi3. OnekTp Kypangap OKblTbliMaraH
nangananyLbinapabli KongapbiHaa kayinTi 6onagbl.
* OneKTp KypangapblHa TeXHUKanblK KbI3MeT
KOpCeTiHi3. KosranatbIH GeniktepaiH  KaTe
TypanaHybl Hemece Typbin Kanybl, CbIHFaH
Oenikrep XaHe 3NEKTP KypanablH XYMbICbIHA
acep eTyi MyMKiH ke3 KenreH 6acka afrpan Gap-
XOFbIH TeKkcepiHi3. 3akbimpaanca, nanpanaHy
anablHAa 23NeKTp KypanbiH keHaeTiHi3. Ken
COTCi3 Xafhannapgbl Hawap TexHuKanblk Kbl3MeT
KepceTineTiH aneKTp Kypanaapbl Tyablpaabl.

* Kecy KkypangapblH eTKip 9He Tasa Kynge
yCTaHbI3. TUWiCTi Typae  TexHukanblK  Kbl3MeT
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KepceTineTiH, YLWKip Kecy >uekTepi ©6ap kecy
KypangapbiHblH, TypbIn Kany bIKTUMangblfbl asbipak
XaHe onapabl 6ackapy oHamblpak.

* OneKTp KypanblH, KocanKbl KypanaapAbl aHe
KypanablH KeckiwTepiH, T.6. Ocbl Hyckaynapfa
cau, XYMbIC >XaFAaunapblH XX9He opblHAanaTbiH
XKYMbICTbI €CKepe OTbIpbiN  NanAanaHbiHbI3.
OnekTp Kypanabl kepceTinreHHeH Gacka opekeTTep
YLWiH nanganany kayinTi xaraanFa akenyi MyMKiH.

+ TyTKanapabl XoHe YyCTaWTbiH 6eTTepai Kyprak,
Ta3a XoHe Mau eMmec Kynae yctaHbi3. XXbinnbingak
TyTKanap xeHe  ycTauWTblH  GeTTep  kyTnereH
Xargannapga  Kypangel - Kayincis - ycrayfa  keHe
Gackapyra MyMKiHaik 6epmeiig.

+ OnekTp Kypangbl nanganadfaHga  KocbiMLUA
TYTKaHbl JypbiC yCTaHbl3. Byn anektp KypanbiH
GackapraHga nanpansl. COHAbIKTAH Aypbic ycTay
COTCIi3 XafaannapablH HeMece )apakaTTapablH KayniH
asantagbl.

Kbi3meT kepceTy

* OnekTp KypanblHa G6inikTi XeHgey MamaHbl
TYNHYCKanbIK aybICTbIpy GernLekTepiH
nanpaanaHbin KbI3MET KopceTyi kepek. byn anektp
KyparnbIHbIH Kayinci3airiH cakrayabl KamTaMachI3 eTefi.
* Mawinay >oHe Kocankbl Kypangapabl aybICTbIpy
Typanbl Hyckaynapabl OpblHAaHbI3.

ApHanbl Kayincisgik Typanbl eckepTtynep

* Kypanabl xepre Kok angblHAa KecKilTiH
TOKTaybIH KYTiHi3. ALUbIK aiHanbin aTkaH Keckiw
3at GeTiHe TuWin, Gackapygbl XOFanTyFa XoHe ayblp
XapakaTka akenyi MyMKiH.

ECKEPTIE: >Xorapblgarbl eckepTy Tek aBToMaTThbl
TypAe >xabbinaTblH KOpFay Kypamnbl XOK cypriney
KypangapbiHa KaTbICTbl.

* OnekTp Kypanbl TeK OKwayrnaHfaH ycray
GeTTepiHeH yCTaHbI3, 6MTKeHi KecKill 3 CbIMbIHa
TUIOI MYMKiH. KepHey acTblHAarbl CbiMabl KECKEHAE
3NEeKTPp KypangblH albik MeTann G6eniktepi Ae kepHey
acTbiHga 6onbin Kanbin, onepaTopAbl TOK COFybl
MYMKiH.

* [anbiHaamMaHbl TypakTbl nnatdopmana GekiTy
XoHe Tipey YyuWiH, OekiTkiwTepai Hemece 6acka
Konaunbl aAicTi naﬁ.qanaHblH,bls KonmeH Hemece
AeHere Takan ycTacaHbl3, AarblHaama Typakcbl3
6onybl xaHe backapyabl XXoFanTyFa akenyi MyMKiH.

OnekTp Kypangbl nanganadHy kesiHperi
Kayincisaik Typanbl Hyckaynap

* OHAaipywi yCblHGaraH XKaHe apHambl
»)obanamaraH Kocarnkbl Kypangapabl naiaanaH6ay
Kepek; 3akblMaanFaH Kocarnkbl Kypangapabl
nanganaHbay  kepek;  Kocankbl  KypangapabiH
TEXHWKanbIK cunatTamachl KypangblH HOMWHanapl
MYMKIHAIK ayKbIMbIHbIH LUEHGEpPiHAe Bonybl Kepek.

* Cypriney KypasnbIHbIH XY3iH AYPbIC OPHATY Kepek
KoHe eHAIpyLWi KamTamacbi3 eTkeH Hyckaynapfa
cal nanpanaHy Kepek. ©rnuemre Hasap aygapy
kepek. Cypriney KypanbiHblH Xy3i MeH ©Oacnak
TaKTacblHblH apacbliHAa opHaTydaH KewiH navganaHy
KesiHae MexaHuKanblK yiikenic 6onmaybl yLUiH, enwem
Gacnak TakTacblHa can 6onyblH KamTamacbi3 eTy

kepek. OpHaTydaH KeliH  aybICTbIPbIN-KOCKbILLTbI
Kayincia kynge icke Kocy kepek xaHe kypan 30 cekyHA
Bovibl XyMbIC icTeyi kepek. KaTTbl aipin Hemece 6acka
nipin  6onca, nanganaHygbl TOKTATy KEpeK >XoHe
TeXHWKanbIK KbI3MET KepceTyai )ocnapnay Kepek.

* ©OHaeneTiH AganbiHOaMaHbl GeKiTKiluneH Hemece
KbICKbILUNEH COHbIHA AeWiH ceHimai Typae GekiTy
X9He KbICY Kepek.

Kypan Ko3fanfaHga KypanablH Ke3demncok
KOCbINyblH Gonabipmay  YuWiH, caycakrapabl
aybICTbIPbIN-KOCY TYWMECiHEe KOMMay Kepek.

* OHAey YwWwiH maTepuan GeTiHe KoKW angHblpga
3NeKTPp Kypanpabl icke Kocy kepek. >Xocnapnay
opeKkeTi opblHAanfaHAa AdanblHoamaga  Lwerenep
MeH Oypanfanap cusikTbl Ke3 kenreH Oerge 3atTap
XacbIpbinbln ~ XaTnafaHblH  Kepy  YLWiH, Tekcepy
oTKi3y Kepek. AlubinFaH ke3 kenreH Gerge 3atTapapl
nanganaHy angpliHaa anbin Tactay Kepek.

+ OneKTp KypanbiH ManpanaHfaHga  3nekTp
XerninepiH xakrayablH apTbIHAA, XKYMbIC 6acbiHaH
anbiC OpHanacTbIpy KepeK. JnekTp xeninepiH
HemMece 3akblMAanfaH kypanbl naganaHbay kepek.
JKymbIC  Ke3iHOe 9nekTp keminepi 3akbimparnca,
3aKbIMAanfaH anekTp XeninepidH ycramay Kepek; OHbIH
OpHbIHA, Aepey allaHbl CybIPY XXeHe 3NeKTpP XeninepiH
©3repTy Kepex.

* Xepre kKonMaii Typbin 3neKTp Kypanabl ewipy
KepeK. KyaTTbl eLlipreHHeH KeRniH 3anekTp Kypangbl
TEK KypangblH XyMbIC 6acbl TONbIFbIMEH TOKTaFaHHaH
KeniH >epre kotofa Gonagbl. Byn kesge cypriney
KypanbiHbIH >Ky3iHe KongapmeH Tutore 6Gonmangpl.
[an ocklnan, cypriney KypanblHbIH Xy3i naiganaHy
KesiHAe eTe bICTblK 6onaabl; COHAbIKTaH cankbiHaaman
TYPbIN OFaH KONAapMeH TUMeY Kepek.

* Erep XymbiC Ke3iHOe pAeHcaynblKka 3UAHAbI,
XaHFbIW HeMece XapbINFbil LWaH nanpa Gonca,
TWIiCTi caKTblK LapanapbiH KonpaHy Kepek.
Mblicanbl, KOKbIC LUaHbl kaTepni icikke aKkenyi MyMKiH.
KymbIC ke3iHae KOKbIC LaHnAbl KeTipy xabapifbl MeH
ChIMbIPFLILLTBLI NaianaHy xaHe LUaH MackacblH KU
Kepek.

* XyMbIC OpHbIH Ta3a ycrtay kepek. BekiTkeHHeH

KeniH MaTepuangap XKofapbl Kayin TeHAipyi
MYMKiH.

* Acbect Kkatepni icik TyAbIpybl  MYMKiH
GonfaHAbIKTaH acbecTTi KaMTUTbIH

MaTepuanpapabl eHaeyre 6onmanabl.

* OnekTp Kypanabl TeK Xy3aep TonbiFbIMEH
TOKTafaHHaH KeWiH Jepre Kowfa 6Gonagbl.
OnekTp Kypanga opHaTbifFaH Xy3aep Typbin Kanbim,
ocbinaviua anekTp Kypanabl 6ackapyabl MyMKiH emec
eTyi MYMKiH.

+ Kabenbgepi 3akbimpanfaH 3nekTp Kypangbl
nanpanaH6ay kepek. XXymbiCc kesiHae KyaT xeninepi
3akplMganca Hemece OyniHce, KyaT xeninepiH
yCcTamay Kepek; OHblH OpHbIHA allaHbl Aepey Ccyblpy
Kepek. 3akbimaanfaH KyaT xeninepi ToK CoFybl MYMKIH.
* OnekTp Kypanabl AaWbiHOaMaHbl eHaemen
TypbIn icke Kocy kepek. XKy3 garbiHaamaga Typbink
arnca, anekTp Kypan kepi tebegi.

+ dnekTp Kypanabl 6ananap nanganaH6ay Kkepek.
+ Tek oTKip Xy3aepai naMaanaHyfa 6onagbl.

* XXymbic Ke3iHge KyaT keninepiH 3nekTp
KypanabiH apTbiHAa opHanacTbIpy Kepek.

* XyMmbICc Ke3iHAe anekTp KypanAabl KaTTbl ycTtay
X9He TypaKTbl KanbinTa Typy Kepek.

* Xymbic Ke3iHAe Heri3 TakTacblH MaTepuanfblH
6eTiHe GekiTy Kepek.

* Xocnapnay XyMbICbIH ©TKi3reHae Xy3 meTanfa,
werere Hemece bypaHpaara TUMeYi Kepek.
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- OnekTp Kypan KyMmbIC icTen kaTKaHaa
caycakrapAbl XXOHKanapAbl WhbiFapy caHbifaybliHa
canmay Kepex.

KyaT KepHeyiH eckepiHi3: KkyaT 6ainaHbiCbiHAa
KyaT KepHeyi KypanapblH 3aybITTblK TakTaulacbliHaa
OenrineHreH  kepHeymeH 6ipoen  ekeHiHe  ke3
XeTkizy Kepek. KyaT KkepHeyi TMiCTi KepHeyaeH
XOFapblpak borca, HaTwkeciHae onepartoprap caTci3
XKafgavnapda ywelpangbl, api kypan Oy3sbinagbl.
CoHAbIKTaH KyaT KepHeyiH TeKCepMecTeH aluaHbl
poseTkara Kkocnay Kkepek. KyaT KkepHeyi KaxeTTi
KepHeyaeH TemeHipek 6onca, MoTop 3akbiMaanagbl.

MarbiHa

AltHany 6afbITbl.

ByratTanfaH.

ByraTTayaaH LublFapbinfaH.

HyckaynbikTa KongaHbinaTbiH TaH6anap

ManpganaHy HyckaynblifblHOa TemeHae GepinreH
TaHbanap KonagHbinagbl, onapablH MafblHacblH ecTe
cakTaHbl3. TaHbanapgbl AypbiC TYCIHAIPY 3nekTp
Kypanabl AypbIC XaHe Kayinci3 konaaHyra kemekrecesi.

Hasap ayaapbiHbI3.
MaHbl3gb! aknapar.

ThIibIM CanblHFaH SpEKET.

MarbiHa

Koc oklaynay / kopray
CbIHbIObI.

o] /1

ONeKTp XKOHFbI

Cyp TycneH GenrineHrex
aymakrap ymcak kabat
(okwaynaHfaH kabaTbl 6ap).

Byibim EO
OvipekTMBanapaHblH,
Heri3ri TananTapblHa >xaHe
Eyponanbik OpakTbiH,
YWnecTipinreH ctaHgaapT-
TapblHa can eKkeHiH
KyanaHaplpaTbiH 6enri.

q3

CepusAnblk HeMip 6ap
Xancblpma:

CT ... - ynri;

XX - eHAipy KyHi;
XXXXXXX - cepusinblk,
Hemip.

sere | XX XXXXXXX

YKyMbIC yakbITblHAA nanaa
6onaTblH WaHabl KETIPiHi3.

AbannaHpi3! Kecy
caliMaHbIHbIH ©TKipNeHreH
XKMEKTepiHEH apakaTTap
60nybl MYMKIH.

Kayincisgik TexHukacel Typa-
bl 6aprnblK HyckaynapMeH
XoHe HyckayrnapmeH
TaHbICbIHbI3.

OnekTp Kypanabl
TYPMBICTbIK KOKbICKa
NaKTblpMaHbI3.

a2

KoprafbiLl ke3inaipikTi
KWiHi3.

Kopfafblll KynakkanTbl
KUiHi3.

KosfranTkbiw KypanbliH KongaHy cananapbl

OnekTp cypri afaw >xoaHe araw maTepuangapbiH
cyprineyre, XueriH kecyre, onblKTap xxacayfa apHarsfaH.
OnekTp Kypan Tek OHkauWnapAblH nanganaHyblHa
apHanfaH.

Kelbip apHaibl kocankbl Kypangapbl nanganadbin
3MeKTp KypanblH TypaKTbl €TiN OpHATy MyMKiHAIri 6ap.

LlaHHaH KopFanTbliH Macka-
Hbl KMiHi3.

MoHTaxabIK eHe peT-
Tey XyMbICTapbIH 6TKi3y
anablHaa anekTp Kypangbl
XKerniaeH eLWipiHia.

Kosranbic GafbITbl.

fo

KosranTkbiw KypanabiH KypampacTapbl

AnAbIHFbI HEri3 TakTachl

V Tepisai onbik

Cypriney TepeHairiH opHaTy LIKanachbl
Cypriney TepeHairiH peTTeyre apHanfaH peTTeriw
6ap KocbiMLIa TyTKa

Kocy / ewwipy 6atbipmacsl

Bbyratcbizgay 6atbipmacs!

Kopray xweri

KosranTkpllw Kypangbl KorgaHy 6apbicbiHaaFb!
ApTKbI Heri3 TaKTachbl

10 Aya anmacatblH Teciktep

WooNoOUT BAWN-=
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11 BypiKkiL

12 Byvipnik TokTaTKbILL *

13 Tik ToKTaTKbIW *

14 KynakTbl 6ypaHaa *

15 CoMblHAbI KIAT *

16 >Kyaai eTkipney kypanbl (kuHak) *

17 Kyaai Typanay Kbicy Kypanbl (KuHak) *

18 bBynipnik ranka kinTi *

19 KpoHwTenH *

Tipek TakTacbl *

21 bBekiTy rankacsl *

Keicy 6ontbl *

©3apa ayblcnarnsbl xy3sgepre apHanfaH 6apabaH
©3apa aybicnansbl xy3aep *

Bywipnik kinT *

26 PetTey 6onThbl

Kelcy Takracel

©3apa aybIcnarsbl Xy3 YLUiH TakTaHbl peTTey
XKankpbiw

30 OTkipneyre 6onaTbiH Xy3 YLUiH TaKTaHbl peTTey
31 BypaHaa

32 OrTkipneyre 6onaTtbIH xy3gep *

33 Orkipneyre 6onaTtbIH y3aepre apHanfaH 6apabaH
JKy3gi eTkipney KypanbiHbIH Kbicy 60nTbl *

35 Ynri*

Takta *

37 LWawba *

38 Kynakrbl ranka *

39 Xyprizy 6engiri *

Kopnyc 6ypaHaachl

* KocbimMLa kypamaacTap
Kein6ip cypeTttenreH Hemece cunarTTanfaH

KypampaacTtap CTaHAapTTbIK XabablKkTay peTiHae
KOCbIfIMaraH.

KosranTkbiw KypanablH GernwekTepiH
OpHaTy XaHe XeHre cany

KosranTkbIw KypariveH Ke3 Ke3JiIreH XYMbICTbI
Gacray anAablHOA OHbI TOKTaH aXblpaTbin TAaCTaHbI3.

BekiTkiww 6Genwekrtep 6GypaHaanapbIH
6y3bin  anMay ywWwiH TbIM  KaTTbl
TapTnaHbI3.

o Kenbip anemeHTTepai 6ekity / wbirapy /
opHaTy Xongapbl 6apnblK KO3fanTKbIL
1 Kypanpapaa Gipgen, 6yn karpanpa
epekKlie Mmogenbaep cypeTTeriMereH.
Bynipnik TokTaTKbIWTBLI OpHAaTY / axbipaTy (1-cyp.
KapaHbI3)

» Bynipnik TokTaTKbIWTLI 12 1-Ccyp. KepceTinreHAen
XUHaHbI3.

* Bynipnik ToKTaTKbIWTbl 12 KynakTbl bypaHaaHbl 14
naviganaHbin opHaTbiHbI3 (1-CypeTTi kapaHbI3).

» Benwiektey onepauuanap kepi petneH opblHAaHbI3.

OMbIK eHiH opHaTy (2-cyp. KapaHbI3)

» Bynipnik TokTaTtkblWTEIH 12 GekiTy rankacbiH 21
60ocaTbIHbI3 XaHe Tipek TakTacblH 20 XbImKbITY apKbibl
OMbIKTBIH KAXKET EHiH OPHATbIHBI3 (2-Cyp. KapaHbI3).

» BekiTy rankacblH 21 TapTbIHbI3.

Tik TOKTaTKbIWTbLI OpHaTY / axbipaTy (3-Ccyp. KapaHbi3)

e Tik ToKTaTKbIWTLI 13 KynakTel OypaHaaHbl 14
nanganaHbin opHaTbIHbI3 (3-Cyp. KapaHbI3).

e Tik ToKTaTKbIWTHI 13 OenwekTereHae KynakTbl
6ypaHaaHbl 14 6ypan anbiHbI3.

OibIK TepeHAiriH opHaTy (3-cyp. KapaHbI3)

e Tik TOKTaTKbIWTBIH 13  KynakTbl
6ocaTbiHbI3  X8He  OWMbIKTbIH  KaXeT
OpHaTbIHBI3 (3-Cyp. KapaHpI3).

+ Kynakrbl bypaHaaHbl 14 TapTbiHbI3.

OypaHpacbH 14
TepeHAiriH

KosranTKbIwW Kypanabl anfawkbl peT icke
Kocy

OppavibiM - AypbiC  3NEeKTp KepHeyiH KonaaHblHbI3:
KosfanTkbill KypanablH 3NeKTp KepHeyi KypanabiH
Xeke ManiMeTTepi 6ap TiniMLwene KePCETINreH anekTp
KepHeyiHe calikec 6onybl Kepek.

KosranTkbiw Kypanabl Kocy / ewipy

Kocy:

KosFanTkplll KypanblH iCke KOocy YLiH OyraTtcbi3gay
GaTblpMmacbiH 6acbiHbl3 5 >xoHe OHbl bipa3 ycrtan
TYPbIHBI3, icke Kocy 6aTbipMackiH 6acbiHbI3 6.

Owipy:

KosfanTKbill KyparblH iCTEH LbIFapy YLUiH icke Kocy
GaTbipmacbiH 6ocaTbiHpI3 5.

luaI-UJ,bI ANEKTP KYPbUfbiHbl KoONgaHy
Ke3iHge copy

LaHapl XmMHay ayafarbl LUAaHHbIH LWOFbIpNaHy
OEHreniH KbickapTagbl, coHaaln-aK LaHHbIH
YT KyMbIC OpbiHAa XWHanybIH GonasipManas!.
ArawTbl y3ak eHaey kesiHge, He Bonmaca
3USIH KENTIPETiH WaHabl TyFbi3aTblH MaTepuanaapmMeH

KYMbIC Xacay KesiHAe, 3MeKTp Kypbinifbl TUICTI
LLIAHCOPFbILLKA KOCbIy Kepek.

KosfanTkbiw KypanablH anfawkbl peT
icke Kocy

Cypriney TepeHAiriH peTreyre apHanfaH peTTeriw
6ap KocbIMLIa TYTKa (4-Cyp. KapaHbi3)

LLikanapnarbl 4 6enrinepre cam KocbiMLIA TYTKaHbl 3 OHFa
Hemece cornFa Bypy apKbifibl K&XKeT cypriney TepeHairiH
OpHaTbIHbI3.

Lkana 6enrinepi 4 TyTkaHbl 3 6ip OGenrire 6ypy
cypriney TepeHgirin 0.5 MMm-re esrepreTiHOeun
xacanfaH  (4-cyp.  kapaHbid). Mbicanel, 0.5
angplH-ana opHaTbinFaH, TyTKaHbl Oypy apkbinbl
6i3 10 MOHIH opHaTambI3, SIFHW,  cypriney
TepeHairi 0.5 mM-aeH 1 mm-re esrepei.

KosfanTkbiw Kypanabl kongaHy 6apbicbiHAarbI (5-
cyp. KapaHbi3)

Cepinneni kayinciagik TokTaTkblwbl 8 nanaanaHygbl
asikTaraHHaH KeuWiH eHaeneTiH GeTTi Hemece anekTp
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KypanablH Xy3gepiH 3akpiMaayablH ewbip KayniHci3
3MNEKTp Kypanabl LeTke KowfFa MyMKiHAIK Oepepai.
OnekTp Kypangbl eHaeneTiH OeTTeH keTepreHae
cepinneni  kayincisgik  TokTaTKbiwbl 8  GacTankpl
KyWiHe opanafpbl >XoHe LeTKe KO Ke3iHae apTkbl
Heri3 TakTtacel 9 eHAenetiH GeTke Tumengi (dnekTp
Kypangbl kayincisgik ToKTaTkbilbl 8 ycTan Typagbl),
6yn 6apabaHHbIH eHAeneTiH 6eTke Xy3aepMeH TUMeN
epkiH arHanybIH KamTamachI3 etefi (5-cyp. kapaHpi3).
Cypriney KesiHae Kayincisgik TOKTaTKbllwbl 8 apTtka
Ko3ranappl XoHe epKiH XYMbICTbl KamMTamachI3 eTesi.

KosranTbiw Kypanabl KongaHyb6oMbIHLLA
YCbIHbICTap

Cypriney

+ [JaibiHoama 6epik Typae BekiTinreHiH TekcepiHia.

* AnppiHfFbl Heri3 TakTacbklH 1 eHaeneTiH 6eTke xy3aep
eHaeneTiH 6eTke TUMENTIHAEN KONbIHbI3.

* OnekTp Kypangbl KOCbIHbI3 >koHe OapabaHra eH
XOFapbl XbiNgamabIkka XeTyre MyMKiHAIK 6epiHis.

* bynaH keiiiH anekTp Kypangbl anfa kapaw Gipkenki
XKbITDKbITBIHBI3. Bepy KblngamablfbliH 6ackapbiHbI3 -
XYMbIC eHimainiriHe 6ipa3 yakblT KeTyi MyMKiH. TbiM
XKOFapbl XKblNAaMablKk MNpouecTi Te3getnewdi, an
3MNeKTp KyparnblHbIH apTblK XXYKTEMECIHE aKeneai xaHe
eHaeneTiH 6eTTiH Hawap canacbiHa akenepi.

» Cypriney npoueciH 6acTaraHa anekTp KypangbiH
angblHFbl  OeniriH - keHe [AaWblHOAMaHblH  COHbIH,
apTKbl 6eniriH kaTTbipak 6ackiHbI3, byn 6acbiHAa XaHe
cyprineyaiH coHblHaa Gipkenki emec >KOHkanapabl
bonabipmayfa MyMmKiHAIK 6epeai.

* [aibliHaamaHbl TeMeH Kapaw cyprineyre
GonaTbliHaaln kenbey eTceHi3, cypriney OHaWblpak
6onaabl.

» [ManpanaHy KkesiHOe 3NekTp Kypangbl eLlipMeHi3,
anabIMeH Xy3aepaiH AanbiHaamara TUIIH Y3y Kepek,
MbICasbl, 3NeKTP Kypanabl eHaenetiH 6eTTeH keTepy
Kepek.

©OHpeneTiH 6eTTiH canacbiH XakcapTy Typanbl
YCbIHbICTap

HaTuxeciHoe anbiHFaH 6eTTiH  canacbl  cypriney
TepeHgiriHe,  Gepy  KbingamabiFbiHa,  cypriney
GarblTbiHA XaHe Xy3aepaiH KyniHe GarinaHbICTbl.
« Cypriney TepeHairi - cypriney Teperairi TemeH
bonca, HeTuxeciHae anbiHFaH GeT Terictey Gonagbl,
GipaK kaxeT KanblHAbiFbl 6ap kabaTTbl KeTipy YLUiH
Kebipek xxypicTep Kaxet 6onagbl.
AnabiH ana eHaey YWiH - cypriney TepeHairiHiH
OFapblpak MaHiH OpHaTbIHbI3, OUTKEHI By XyMmbIC
yaKbITbIH a3aiTagbl.
TynkinikTi eHpey ywiH - cypriney TepeHairiHiH
TOMEHIPEK MBHIH OpHaTbIHbI3, BATKEHI Byn Terictey
6eTTi KaMTamachI3 eTeqi.
* Bepy XbingamabiFbl - cypriney TepeHairi TemeH
bonca, HoTUXeciHAe anbliHFaH 6eT Terictey 6onagbl.
* Cypriney 6arbiTbl (Tanwbikrap OoWbiMeH [/
onapfa Kapchbl) - afall TanlblKTapbliHblH GonbiMeH
cyprinereH xarganaa 6eT Terictey 6onagpl.
* Xy3miH kywi - etnec >xy3gepmeH, s 6onmaca,
CbiHbIKTapbl Gap >Ky3gepmeH cyprinereH >araanga
eHaeneTiH araw GetiHae akaynap (kaxany, Gonnaw
xonaktap, T.6.) Gonybl MyMmkiH. >Ky3gepaiH KyniH

Gackapyra epekiwe keHin Gerny kepek, enTkeHi Gyn
Kayincisaey yMbICTbl 8He KYMbICTbIH KOFapblpak
HaTWXKenepiH KaMTamachI3 eTesi.

OiibIK xacay (6-cyp. KapaHbi3)

* KaxeT wWNyHT eHiH Oynipnik TokTaTkeiwTel 12
navganaHbin opHaTbIHbI3 (6-Cyp. kapaHbI3).

o KaxeT wnyHT OMIKTIriH TiK TOKTaTKbIWThl 13
navaanaHbin opHaTbIHpI3 (6-Cyp. kapaHbI3).

* Bynipnik TokTaTKbIWTLl 12 AanbiHAaMaHbIH GyRipnik
6eTiHe 6acy apkbinbl cyprineyai opbiHAAHbI3. OpeKeTTi
KaXKeT HoTUXere XeTKeHLUe KaiTanaHbl3.

XKuek dackachblH xacay (7-cyp. KapaHbI3)

V Topi3adi oWiblk 2 eHaeneTiH AavblHoamanapabiH
XunekTepiHae dacka xacayra MymkiHAK 6epeai.
OnekTp Kypanabl 45° (7-cyp. kapaHpl3) kenbey Kombin,
cyprineyai opblHAaHbI3. [MaganaHy kesiHoe anekTp
KypanabiH kenbey 6ony OypbiwbliHa xaHe 6epyaiH
GipkenkiniriHe epekLue KeHin 6eny kepek.

KosranTkbIw Kypanabl xeHaey /| angbiH
any wapanapbl

KosfranTkbill KypanMeH Ke3 Ke3fnreH XYMbICTbI
6actay anabiHOAa OHbl TOKTaH  axbIpaTbin
TacTaHbI3.

BekiTkiww Genwekrep OGypaHaanapbiH
Oy3bin  anmay YWwiH TbIM  KaTThbl
TapTnaHbI3.

©Tnec XKy3gepAi YyakTbinbl  ©TKipney
Hemece  aybICTblpy Kepek. Tene-
TeHci3AikTi kaHe Aipinai G6onabipmay
YWiH apKalwaH Xy3aepaiH ekeyiH ae 6ip
yakbITTa  aybICTbIPbIHbI3  (©TKipneHis). Typi
Gipaen XKy3aepai nanganaHbiHbI3. NEKTP CypriHi
ellKalwaH Tek 6ip Xy34i opHaTbIn nanganaHbaHbI3.

> >

Kys3 XUeKTepiHeH Xapakatrtapabl
A\ Gonabipmay  yWiH 3MEeKTP  CYPriHiH
q XKy3aepiH aybICTblipFaHaa /

eTKipnereHge cak 6onbiHbI3. XKy3gepai

aybICTbIpFaHHaH KeuriH apkKalaH epKiH
Ko3fanbin )aTKaHbIH TeKkcepy YLUiH
6apabaHabl alHanabIpbIHbI3. CoHpau-ak,

6ypaHaamanapAablH 22 6ekempaenyiH TeKcepiHis.
©3apa aybicnanbl xy3aep (8-12 cyp. KapaHbI3)
[CT14019X]

JKy3nep 24 eki xafblHaH ©TKipneHeai xaHe onapabiH,
On3aiHbl eTKipneyai kamtamacsi3 etnengi. bip xy3ain
Xueri eTnec Gonbin kanca, xy3gepai 24 6ypy Kepek,
XKY3 JKMEKTepiHiH ekeyi Oe eTnec 6Gonbin Kanca,
Xy3gepai 24 aybicTbipy Kepek. byaaH keiiH "esapa
aybicnansl xy3" gen atanagbl.

» KasbIKTblK TepeHairiH "0" MaHiHe peTTeH;3.

+ OnekTp KypanblH aygapbin, Kbicy 6GontTapbiH 22
ranka kinTiH 15 nanpanaHbin 6ocaTbiHbI3  (8-cyp.
KapaHpI3).

Kasak Tini
135

https://tm.by
NHTepHeT-marasuH

Lby



» Tanka «kinTiH 15 navpganaHbin e3apa aybicnanbl

XKy3gi 24 WeTKe  KbIMKbITbIHBI3  XaHe  9-cyp.
KepceTinreHaen LWhblFapbiHbI3.
* ©zapa aybicnanbl  Xy3gi 24  aybICTbIPbIHBI3

Hemece 10.1 cypeTiHoe kepceTinreHaen aynapbiHbl3
(>ky34iH eKiHLWi Kecy xwueri )XeTKinikTi eTkip 6ornca).

* ©zapa aybicnanbl xy3gi 24 10.1 cypeTiHge
KepceTinreHaen opHbiHa OPHaTbLIHbI3.

* 1 xaHe 9 Heri3 TakTanapblHblH 6ynipnik 6eTTepiHe
MeTann CbI3fbIWTbl KOMbIHBI3 XaHe e3apa ayblicnanbl
Xy3giH 24 Gyiipnik Genirin TypanaHei3 (10.2 cyp.
KapaHbI3).

* 1 xoHe 9 Heriz TakTanapblHblH YCTiHr 6eTTepiHe
METann CbI3fbIWTbl KOWbIN, peTTey 6GontrapbiH 26
Oynipnik KinT 25 apkbinbl Oypy apkbiibl Xofapfbl
HYKTEAE CbI3fbllUNeH TUiHi3 (11-cyp. kapaHbI3), Gipak
GapabaH 23 Gypbina aybl kepek. ©3apa aybicnanbi
Xy3ai 24 Oykin y3blHAbIFbIHAA OCblnak peTTeneai
(e3apa aybicnanbl >xy3giH 24 Kecy >xueri angblHfbl
Heri3 TakTacbiHblH 1 ©GeTiHe napannens 6onybl
Kepek).

* BapabaH caHbinaybiHga 23 6ykin  GenuwekTi
KynbinTaFaHwa ranka kintimeH 15 kpicy 6onTrapbiH 22
TapTbiHbI3 (12-Cyp. KapaHbI3).

» EkiHWi e3apa aybicnanbl y3 24 yLiH Xofapblaafbl
opekeTTepai kanTanaHbl3.

OTKipneyre 6onatbiH Xxy3aep (13-15 cyp. kapaHbI3)
[CT14019]

OTkipneyre 6onatbiH xy3aepai 32 eTkipneyre 6onaapi.
JKy3 xuektepi etnec Gonbin KanfaHga eTkipneyre
bonatblH Ky3gepai 32 Gerwiektey, apHaibl Kypan
apkbinbl eTKipriey kepek. CogaH keitiH onapael Typanay
XoHe bapabaHaa 33 kanTa opHaTy kepek. byaaH keniH
"Xy3gep" aen atanagpl.

« OnekTtp Kypangabl ayaapbiHbI3 XoHe
OypaHaamanapabl 22 OGynipnik ravka KintiH - 18
naviganaxbin oypan anbibi3 (13-cyp. KapaHbi3).

* Pettey TaktaceiveH 30  Gipre  >kvHanfaH
KaknakTbl 29 xaHe Xy3ai 32 anbiHpI3.

« bypanganapgel 31 Oypan anbiHbI3 XeHe peTTey
TakTacblH 30 xy3aeH 32 anblHbI3.

» Bapnbik Geniktepai ymcak LeTKaHbl nanganaHbin
TasanaHbl3.

» Xysgepai 32 TemeHae cunatTanFaHgan eTKipreHis.
» XXaHa (kaviTa eTkipneHreH) xy3ai 32 opHaty angbiHaa
ynrini 17 naganadbin Typanayfbl OpblHAAHbI3.

* XKyaai 32 Typanay ynriciHe 17 koliblHbI3 (14.2-cyp.
kapaHbl3). Haszap ayaapbiHbI3: ynrige 17 3aybITTbIK
napameTp 6ap xoHe ewbip KocbiMwa peTTeyai
KaXxeT eTnenai.

* ©Ozapa aybicnanbl Ky34iH 32  Kecy KMeriH
yAriHiH 17 WbIFbIHKbI KepiHiH GoMbiMeH TypanaHbl3.
Pettey TaktacbiHbiH 30 Tik GeniriH ynriHiH 17 Tik
beTiHe 14.2 - cyp. kepceTinreHaen 6acbiHbI3. PeTTey
TakTacbiHaarbl 30 Teciktepai xysgeri 32 TecikTepre
peTrtey TaktacblH 30 ynri 17 OOWbIMEH XbIMKbITY
apkblnbl  colikecTeHaipiHis.  BypaHpanapabl 31
b6ekemzeHis. XKy3aiH 32 y3bIHAbIFLI GipHelwe KanuTa
eTKipneyre 6annaHbICTbI Typanay YLUiH XeTKinikci3
6ornca, Xy3aepai 32 aybICTbIpy Kepek.

* Pettey takracbimeH 30 Gipre xuHanfaH xy3ai 32
6apabarra 33 14.3-cyp. kepceTinreHaen KonbIHbI3.

« 1 xaHe 9 Heri3 TakTanapblHbIH Oyiipnik 6eTTepiHe
METarnN ChI3FbILThI KOMbIHbI3 XoHe Xy3aiH 32 Gynipnik
GeniriH TypanaHbI3 (15.1-cyp. kapaHbI3).

« KaknakTbl 29 Konbin, 6ypaHaamanapabl 22 6ynipnik
ravka kinTiH 18 nanganaHbin 6ekemaeHis (15.2-cyp.
KapaHpl3).

« Xorapblgoarbl opekeTTepai ekiHwi ky3 32 ywiH
KanTanaHbi3.

AnekTp
KapaHbI3)

[CT14019]

A\

* JKy3gepaid 32 ekeyiH Ae xofapblga cunattanfaHgan
aXblpaTbIHpI3.

* Kynaktbl raiikanapgbl 38  6ocaTblHbI3  XeHe
Xy3aepaiH 32 ekeyiH ge Xy3ai eTkipney kypanbiHa 16
KovbIHbI3 (14.1 cyp. kapaHbI3). XKyaaepaiH 32 apTtkbl
GenLuekTepi ynriHiH 35 ToKTaTKbILUTapbIHA TYPYbl KEPEK.
e Kynaktol rankanapabl 38 OekempeHris. Kpicy
OypaHaamanapbiHblH - G6acbl 34 xoHe Takta 36
XKy3oepAaiH ekeyiHiH ae 32 kosfanbiCbiH 6ongbipmay
ywiH ynrire 35 6acy apkbinbl Gepik Typae 6Gekity
kepek. XKy3aepaiH 32 kecy xuektepi Gip xa3blKTbiKTa
opHanacysbl kepek (14.1-cyp. KapaHbI3).

» XysgepaiH 32 ekeyiH Ae binFangbl, TYWipLUIKTiAiri
KaTTbl TerictTey TacblHAa ©TKIpPreHi3.

* JKy3gepaiH 32 ekeyiH Ae binFangbl, TYRipLUiKTiniri
mManpa Terictey TacbiHOa eHAeHis. Conpai-ak,
XKy3nepaiH 32 Kkecy >XUeriHiH OeTTepiH XbinTblpaTty
YCbiHbINaabl, ©WTKeHi Oyn  eH >KakCbl KyMbIC
HaTMXKenepiH kamMTamachl3 eTei.

« Xy3gepgaiH 32 ekeyiH Ae xofapblga cunattansaHgan
OpHaTbIHbI3.

XKy3aepiH (14.1-cyp.

cypri eTKipney

OpkawaH XysgepaiH 32 ekeyiH ge 6ip
yaKbITTa X9He TeK apHaubl Kypanabl 16
nanpanaHbin OTKIpreHi3, eWTKeHi O6yn
Aypbic eTKipney 6ypbIlblH KAMTamMachbI3
eteai.

XKyprisy 6engirid aybicTbIpy (16-cyp. KapaHbI3)

» Koprafbllw KopnycTblH 7 GypaHganapeliH 40 Gypan
anbin, anbiHpI3 (16-cyp. KapaHbl3).

» ToasraH xypridy 6engiriH 39 anbiHbI3.

« benpik WKMBTEPIH LLeTkaMeH TasanaHpl3.

e JKaHa kyprizy ©Oengirin 39 xyprisy LIKuBiHE
(omameTpi Kilipek) KoWbIHbI3, coaaH KeniH 6apabaHabl
anHangbIpbin,  KyprisinetiH  wWkuBTi  (Qnametpi
YIKEHIpEK) iLLKe TapTbIHbI3.

» Koprfafbilw kopnycTel 7 koubin, GypaHaanapabl 40
bekemaeHis.

KosranTkbIw Kypanabl Tasanay

KypbinfbiHbl - y3aK  yakbIT — KONdaHyAblH  MaHbI3abl
Tanabbl - OHbl Tasa ycTay. KypbinfbiHbl apaanibiv
CbIfblfIFaH @ayaMeH aya anmMacarblH TeCikTepiHeH ypnen
TasapTbin TypbiHbI3 10.

CaTtypaH KeWiHri KbI3meT aHe OTiHiM GoMblHLA
KbI3MeT

bi3aiH catygaH KewiHri KbI3MET eHiMre TexHuKanbik
Kbl3mMeT Kepcetyre XaHe OHbl XeHpgeyre,
COHbIMeH Oipre, kocankbl ©Oenwektepre KaTbICTbl
cypakTapblHpbI3fa xxayan 6epeai. CoHaan-ak, cepBucTik
opTanbikTap  Typanbl  aknapatTbl,  GenikTepaiH
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anarpaMmanapbliH - keHe  Kocankbl — Genwektep
Typanbl aknapatTel MblHa 6eTTe Tabyra Gonapgbl:
www.crown-tools.com.

AnekTp KypanaapbiH TacbiMangay

+ Tacbimangay KesiHae KanTamara
MexaHuKanblk acepai Turisyre 6onmMaiibl.

» XykTi TycipreHge / >xyKTereHge Kpicbiln —opay
KaFmaaTbIMeH >XyMbIC iCTEWTIH eLuBip TeXHOMNorus TypiH
namnganaHyfa pykcarT eTinMereH.

eLwwbip

Kopu.laraH OpTaHbl CaKTay

LLinkisaTTbl KOKbIC peTiHAe nanaara acbIipy-
ObIH OPHbIHA KaWTa KonaaHyfa XibepiHis.

OnekTp Kypanbl, xapakattap xeHe Oyma
I «opluaFaH OpTaFa 3USHCbI3 Kaliaa KongaHyFa
xibepinyi kepek.
[nacTvkanblk KOMMOHEHTTEP CbIHbINTaNfaH KanTa
KonaaHy yLwiH 6enrineHrex.
Byn Hyckaynap kawta KongaHbinatbiH
KOCblnMaraH KaFasfa Gachin LWblFapbliFaH.

XIOpWH

©OHAipyLwi e3repicTep eHrisyi MyMKiH.
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