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ENGLISH (Original instructions)

SPECIFICATIONS

Model: M2402 | M2403
Wheel diameter 355 mm

Max. wheel thickness 3mm

Hole diameter 25.4 mm

No load speed

3,800 min™ or 3,900 min™
No load speed differs from country to country. Refer to the nameplate on the tool.

Dimensions Model with front cover type safety | 500 mm x 280 mm x 630 mm 515 mm x 280 mm x 640 mm
(LxW x H) guard + 97.0 mm height base

Model with front cover type safety | 490 mm x 280 mm x 610 mm 500 mm x 280 mm x 620 mm

guard + 77.0 mm height base

Model with center cap type safety guard [ 490 mm x 280 mm x 610 mm 500 mm x 280 mm x 620 mm
Net weight Model with front cover type safety 15.5kg 15.3 kg

guard + 97.0 mm height base

Model with front cover type safety 14.5 kg 14.3 kg

guard + 77.0 mm height base

Model with center cap type safety guard 14.0 kg 13.8 kg

Safety class

(=]

without notice.
. Specifications may differ from country to country.
. Weight according to EPTA-Procedure 01/2014

Intended use

The tool is intended for cutting in ferrous materials with
appropriate abrasive cut-off wheel. Follow all laws and
regulations regarding dust and work area health and
safety in your country.

Power supply

The tool should be connected only to a power supply of
the same voltage as indicated on the nameplate, and
can only be operated on single-phase AC supply. They
are double-insulated and can, therefore, also be used
from sockets without earth wire.

For public low-voltage distribution

systems of between 220 V and 250 V

Switching operations of electric apparatus cause volt-
age fluctuations. The operation of this device under
unfavorable mains conditions can have adverse effects
to the operation of other equipment. With a mains
impedance equal or less than 0.25 Ohms it can be pre-
sumed that there will be no negative effects. The mains
socket used for this device must be protected with a
fuse or protective circuit breaker having slow tripping
characteristics.

6
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Due to our continuing program of research and development, the specifications herein are subject to change

Noise

The typical A-weighted noise level determined accord-
ing to EN62841-3-10:

Model M2402

Sound pressure level (L) : 98 dB(A)

Sound power level (Ly,) : 108 dB (A)

Uncertainty (K) : 3.0 dB(A)

Model M2403

Sound pressure level (L;s) : 99 dB(A)

Sound power level (Ly,) : 109 dB (A)

Uncertainty (K) : 3.0 dB(A)

NOTE: The declared noise emission value(s) has been
measured in accordance with a standard test method
and may be used for comparing one tool with another.

NOTE: The declared noise emission value(s) may
also be used in a preliminary assessment of exposure.

AWARNING: Wear ear protection.

AWARNING: The noise emission during actual
use of the power tool can differ from the declared
value(s) depending on the ways in which the

tool is used especially what kind of workpiece is

processed.

AWARNING: Be sure to identify safety mea-
sures to protect the operator that are based on an
estimation of exposure in the actual conditions of
use (taking account of all parts of the operating
cycle such as the times when the tool is switched
off and when it is running idle in addition to the
trigger time).

ENGLISH



3. Therated speed of the accessory must be at
least equal to the maximum speed marked on
. . S the power tool. Accessories running faster than

Hi'se\gngggrrzj?s;agovglﬁzz(gl;igfﬂlg?Ctor sum) deter- their rated speed can break and fly apart.

Model M2402 4. Whe_els must be used only for recom_menc!ed

Vibration emission (ay;) : 4.5 m/s? applications. For example: d_o not grind with the

Uncertainty (K) : 1.5 r:"]/.sz : side of a cut-off wheel. Abrasive cut-off wheels

T are intended for peripheral grinding, side forces
M_ode! M2403 . ) ) applied to these wheels may cause them to shatter.
xfgzag?n?m(';?'_o? éar'g/'sf's mis 5. Always use undamaged wheel flanges that are
Y C of correct diameter for your selected wheel.

NOTE: The declared vibration total value(s) has been Proper wheel flanges support the wheel thus

measured in accordance with a standard test method reducing the possibility of wheel breakage.

and may be used for comparing one tool with another. 6. The outside diameter and the thickness of your

NOTE: The declared vibration total value(s) may also accessory must be within the capacity rating

be used in a preliminary assessment of exposure. of your power tool. Incorrectly sized accessories

cannot be adequately guarded or controlled.

AWARNING: The vibration emission during actual 7. The arbour size of wheels and flanges must

use of the power tool can differ from the declared val- properly fit the spindle of the power tool.

ue(s) depending on the ways in which the tool is used Wheels and flanges with arbour holes that do not

especially what kind of workpiece is processed. match the mounting hardware of the power tool

AWARNING' Be sure to identify safety mea will run out ?f balz;nce,twklarate excessively and

. 3 may cause loss of control.

sures tq protect the opgrator that are basgq onan 8. Do notuse damaged wheels. Before each use,

estimation of exposure in the actual conditions of inspect the wheels for chips and cracks. If the

use (taking account of all parts of the operating power tool or wheel is dropped, inspect for
cycle such as the times when the tool is switched damage or install an undamagéd wheel. After

Off and vyhen itis running idle in addition to the inspecting and installing the wheel, position

trigger time). yourself and bystanders away from the plane

. . of the rotating wheel and run the power tool
EC Declaration of Conformity at maximum no load speed for one minute.
Damaged wheels will normally break apart during

For European countries only this test time.

The EC declaration of conformity is included as Annex A 9.  Wear personal protective equipment.

to this instruction manual. Depending on application, use face shield,

safety goggles or safety glasses. As appropri-
ate, wear dust mask, hearing protectors, gloves
and shop apron capable of stopping small

SA F ETY WA R N I N GS abrasive or workpiece fragments. The eye pro-

tection must be capable of stopping flying debris
. generated by various operations. The dust mask

General power tool safety warnings or respirator must be capable of filtrating particles

generated by your operation. Prolonged exposure

AWARNING: Read all safety warnings, instruc- to high intensity noise may (':ause hearing loss.

tions, illustrations and specifications provided 10. Keep bystanders a safe distance away from

with this power tool. Failure to follow all instructions work area. Anyone entering the work area

listed below may result in electric shock, fire and/or must wear personal protective equipment.

serious injury. Fragments of workplleAce orofa bquen w.heel may
fly away and cause injury beyond immediate area

Save all warnings and instruc- of operation. -

K 11. Position the cord clear of the spinning acces-
tions for future reference. sory. If you lose control, the cord may be cut or
The term "power tool" in the warnings refers to your snagged and your hand or arm may be pulled into
mains-operated (corded) power tool or battery-operated the spinning wheel.

(cordless) power tool. 12. Regularly clean the power tool’s air vents. The

. . motor’s fan can draw the dust inside the housing

Cut-off machine safety warnings and excessive accumulation of powdered metal

. may cause electrical hazards.

L. Position yourself anq bystanders away from 13. Do not operate the power tool near flammable
the plane of the rotating wheel. The guard helps materials. Do not operate the power tool while
to protect the operator from broken wheel frag- placed on. acombustible surface such as
ments and accidental contact with wheel. L ;

) wood. Sparks could ignite these materials.
2. Use only bonded reinforced cut-off wheels for . T
14. Do not use accessories that require liquid
your power tool. Just because an accessory can coolants. Using water or other liquid coolants
be attached to your power tool, it does not assure e ;
safe operation. may result in electrocution or shock.
7 ENGLISH
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Kickback and related warnings

Kickback is a sudden reaction to a pinched or snagged

rotating wheel. Pinching or snagging causes rapid

stalling of the rotating wheel which in turn causes the
uncontrolled cutting unit to be forced upwards toward
the operator.

For example, if an abrasive wheel is snagged or

pinched by the workpiece, the edge of the wheel that

is entering into the pinch point can dig into the surface

of the material causing the wheel to climb out or kick

out. Abrasive wheels may also break under these
conditions.

Kickback is the result of power tool misuse and/or

incorrect operating procedures or conditions and can be

avoided by taking proper precautions as given below.

1.  Maintain a firm grip on the power tool and
position your body and arm to allow you to
resist kickback forces. The operator can control
upward kickback forces, if proper precautions are
taken.

2. Do not position your body in line with the
rotating wheel. If kickback occurs, it will propel
the cutting unit upwards toward the operator.

3. Do not attach a saw chain, woodcarving blade,
segmented diamond wheel with a peripheral
gap greater than 10 mm or toothed saw blade.
Such blades create frequent kickback and loss of
control.

4. Do not “jam” the wheel or apply excessive
pressure. Do not attempt to make an excessive
depth of cut. Overstressing the wheel increases
the loading and susceptibility to twisting or binding
of the wheel in the cut and the possibility of kick-
back or wheel breakage.

5.  When the wheel is binding or when interrupt-
ing a cut for any reason, switch off the power
tool and hold the cutting unit motionless until
the wheel comes to a complete stop. Never
attempt to remove the wheel from the cut while
the wheel is in motion otherwise kickback may
occur. Investigate and take corrective action to
eliminate the cause of wheel binding.

6. Do notrestart the cutting operation in the
workpiece. Let the wheel reach full speed and
carefully re-enter the cut. The wheel may bind,
walk up or kickback if the power tool is restarted in
the workpiece.

7. Support any oversized workpiece to minimize
the risk of wheel pinching and kickback. Large
workpieces tend to sag under their own weight.
Supports must be placed under the workpiece
near the line of cut and near the edge of the work-
piece on both sides of the wheel.

Additional safety warnings

1.  Watch out for flying sparks when operating.
They can cause injury or ignite combustible
materials.

2. Secure work. Use clamps or a vise to hold

work when practical. It's safer than using your

hand and it frees both hands to operate tool.

Secure the cut-off wheel carefully.

4.  Be careful not to damage the spindle, flanges
(especially the installing surface) or bolt, or
the cut-off wheel itself might break.

w
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Keep guards in place and in working order.

Hold the handle firmly.

Keep hands away from rotating parts.

Make sure the cut-off wheel is not contacting

the work-piece before the switch is turned on.

Before each use, watch for flutter or excessive

vibration that might be caused by poor instal-

lation or a poorly balanced wheel.

10. Remove material or debris from the area
that might be ignited by sparks. Be sure that
others are not in the path of the sparks. Keep
a proper, charged fire extinguisher closely
available.

11. If the cut-off wheel stops during the opera-
tion, makes an odd noise or begins to vibrate,
switch off the tool immediately.

12. Always switch off and wait for the cut-off
wheel to come to a complete stop before
removing, securing workpiece, working vise,
changing work position, angle or the cut-off
wheel itself.

13. Do not touch the workpiece immediately after
operation; it is extremely hot and could burn
your skin.

14. Store wheels in adry location only.

SAVE THESE INSTRUCTIONS.

© No O’

©

INSTALLATION

AWARNING: This tool produces spark when
cutting aworkpiece. Do not install this tool in

the place in which flammable and/or explosive
materials might be ignited by the spark from the
tool. Also make sure that there is no such material
near the tool before starting the operation.

Securing the base

This tool should be bolted with two bolts to a level and
stable surface using the bolt holes provided in the tool's
base. This will help prevent tipping over and possible
personal injury.

» Fig.1l: 1.Boltholes 2. Base

8 ENGLISH
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FUNCTIONAL DESCRIPTION

ACAUTION: Always be sure that the tool is
switched off and unplugged before adjusting or
checking function on the tool.

Unlocking/locking tool head

The tool head can be locked.
When using, unhook the lock chain from the hook. When not
in use or carrying, always hook the lock chain to the hook.

M2402
» Fig.2: 1.Hook 2. Lock chain

M2403
» Fig.3: 1. Hook 2. Lock chain

Switch action

AWARNING: Before plugging in the tool,
always check to see that the switch trigger actu-
ates properly and returns to the "OFF" position
when released.

M2402
» Fig.4: 1. Lock button / Lock-off button 2. Switch trigger

M2403
» Fig.5: 1.Lock button / Lock-off button 2. Switch trigger

For tool with lock button

ACAUTION: switch can be locked in "ON" posi-
tion for ease of operator comfort during extended
use. Apply caution when locking tool in "ON"
position and maintain firm grasp on tool.

To start the tool, simply pull the switch trigger. Release
the switch trigger to stop. For continuous operation,
pull the switch trigger, push in the lock button and then
release the switch trigger. To stop the tool from the
locked position, pull the trigger fully, then release it.

For tool with lock-off button

A WARNING: NEVER defeat the lock-off button
by taping down or some other means. A switch with
a negated lock-off button may result in unintentional
operation and serious personal injury.

AWARNING: NEVER use the tool if it runs when
you simply pull the switch trigger without press-
ing the lock-off button. A switch in need of repair
may result in unintentional operation and serious
personal injury. Return tool to a Makita service center
for proper repairs BEFORE further usage.

To prevent the switch trigger from being accidentally
pulled, a lock-off button is provided. To start the tool,
press the lock-off button and pull the switch trigger.
Release the switch trigger to stop.

NOTICE: Do not pull the switch trigger hard
without pressing in the lock-off button. This can
cause switch breakage.

Interval between vise and guide
plate

ACAUTION: Atter adjusting the interval
between the vise and the guide plate, make
sure that the guide plate is properly secured.
Insufficient fixing may result in personal injury.

ACAUTION: Remember that narrow workpieces
may not be secured safely when using the two,
wider interval settings.

The following interval settings of the vise are available:
. 0-170 mm (0" - 6-11/16") (original setting)

. 35-205 mm (1-3/8" - 8-1/16")

. 70 - 240 mm (2-3/4" - 9-7/16")

If your work requires different setting, proceed as fol-
lows to change the spacing or interval.

Remove the two hex socket bolts using a hex wrench.
Move the guide plate to the desired position and secure
it with the hex socket bolts.

» Fig.6: 1.Hexwrench 2. Guide plate 3. Hex socket bolts

Cutting angle adjustment

ACAUTION: Atter adjusting the angle of the
guide plate, make sure that the guide plate is
properly secured. Insufficient fixing may result in
personal injury.

ACAUTION: When performing right miter cut
with the tool with the stopper plate, always set
the guide plate at 0 - 170 mm (0" - 6-11/16") posi-
tion. Setting at the 35 - 205 mm (1-3/8" - 8-1/16")
or 70 - 240 mm (2-3/4" - 9-7/16") position hinders
the movement of stopper plate, which results in a
failure cut.

A CAUTION: Do not operate the tool when
the material is not firmly secured with the vise
because of the cutting angle.

Loosen the two hex socket bolts using a hex wrench.
Turn the guide plate to the desired angle and secure it
with the hex socket bolts. Be careful not to move the set
angle while securing the hex socket bolts.

» Fig.7: 1. Guide plate 2. Hex socket bolts

NOTE: The scale on the guide plate is only a rough
indication. For more accurate angle, use a protractor
or triangle ruler. Keep the handle down so that the
cut-off wheel extends into the base. At the same time,
adjust the angle between the guide plate and the cut-
off wheel with a protractor or triangle ruler.

Spark guard adjustment

The spark guard is factory-installed with its lower edge
contacting the base. Operating the tool in this position
will cause many sparks to fly around. Loosen the screw
and adjust the spark guard to a position at which mini-
mum sparks will fly around.

The type of the spark guard differs from country to country.
» Fig.8: 1.Screw 2. Spark guard

9 ENGLISH
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Stopper plate

Country specific

The stopper plate prevents the cut-off wheel from
contacting the workbench or floor. When a new cut-off
wheel is installed, set the stopper plate to position (A).
When the cut-off wheel wears down to the extent that
the lower portion of the workpiece is left uncut, set the
stopper plate to position (B) to allow increased cutting
capacity with a worn down wheel.

» Fig.9: 1. Stopper plate

ASSEMBLY

ACAUTION: Always be sure that the tool is
switched off and unplugged before carrying out
any work on the tool.

Opening the safety guard

Opening front cover type safety
guard

Raise the safety guard by hand.
» Fig.10: 1. Safety guard

Opening center cap type safety guard

Loosen the clamping screw first then raise the guard.
» Fig.11: 1. Clamping screw

Removing or installing cut-off wheel

ACAUTION: Be sure to tighten the hex socket
bolt securely. Insufficient tightening may result in
severe injury. When tightening the hex socket bolt,
use the hex wrench provided with the tool to assure
proper tightening.

ACAUTION: Always use only the proper inner
and outer flanges which are provided with the
tool.

ACAUTION: Always lower the safety guard
after replacing the wheel.

ACAUTION: wear gloves when handling
wheels.

Raise the safety guard. Turn the hex socket bolt coun-
terclockwise using a hex wrench while holding down the
shaft lock. Then remove the hex socket bolt, washer,
outer flange and wheel.

» Fig.12: 1. Shaft lock 2. Hex socket bolt

Hex wrench storage

When not in use, store the hex wrench as shown in the
figure to keep it from being lost.

M2402
» Fig.14: 1. Hex wrench

M2403
» Fig.15: 1.Hex wrench

OPERATION

ACAUTION: Proper handle pressure during
cutting and maximum cutting efficiency can

be determined by the amount of sparks that is
produced while cutting. Do not force the cut

by applying excessive pressure on the handle.
Reduced cutting efficiency, premature wheel wear, as
well as, possible damage to the tool, cut-off wheel or
workpiece may result.

Hold the handle firmly. Switch on the tool and wait until
the cut-off wheel attains full speed before lowering
gently into the cut. When the cut-off wheel contacts

the workpiece, gradually bear down on the handle to
perform the cut. When the cut is completed, switch off
the tool and wait until the cut-off wheel has come to
a complete stop before returning the handle to the fully
elevated position.

Cutting capacity

Maximum cutting capacity varies depending on the
cutting angle and workpiece shape.

Max. cutting capacity with a brand-new cut-off
wheel

Cutting angle / 90° 45°
Workpiece shape
oA 127 mm 127 mm
AxB B 102 x 194 mm 115 x 103 mm
(4" x 7-5/8") (4-1/2" x 4-1/16")
70 x 233 mm
A I [ || @3mxous
A 119 x 119 mm 106 x 106 mm
(4-11/16" x (4-3/16" x 4-3/16")

AI D 4-11/16")

137 x 137 x 10 mm

100 x 100 x 10 mm

» Fig.13: 1. Inner flange 2. Ring 3. O-ring 4. Bonded Ny g (5-3/8" x 5-3/8" (4" x 4" x 3/8")
reinforced cut-off wheel (abrasive cut-off X 3/8")
wheel) 5. Outer flange 6. Washer 7. Hex B
socket bolt
To install the wheel, follow the removal procedures in
reverse. Make sure to fit the hole of cut-off wheel to the
ring and return the safety guard.
10 ENGLISH
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Securing workpiece

ACAUTION: Always place the thread holder on
the shaft threads when securing the workpiece.
Failure to do so may result in insufficient securing of
the workpiece. This could cause the workpiece to be
ejected or cause a dangerous breakage of the cut-off
wheel.

While the thread holder is lifted, the vise plate can be
moved in and out quickly. To grip a workpiece, push the
handle until the vise plate contacts the workpiece then
return the thread holder. Turn the handle clockwise until
the workpiece is securely retained.

» Fig.16: 1. Handle 2. Thread holder 3. Vise plate

When the cut-off wheel has worn down considerably,
place a spacer block behind the workpiece as shown

in the figure. You can more efficiently utilize the worn
wheel by using the mid point on the periphery of the
wheel to cut the workpiece. Use a sturdy and non-flam-
mable material for a spacer block.

» Fig.17: 1. Spacer block

When cutting workpieces over 85 mm (3-3/8") wide at
an angle, attach a straight piece of wood (spacer) over
190 mm (7-1/2") long x 45 mm (1-3/4") wide to the guide
plate as shown in the figure. Attach this spacer with
screws through the holes in the guide plate. Make sure
that the cut-off wheel does not contact the spacer when
the tool head is depressed.
» Fig.18: 1. Guide plate 2. Spacer block over 190

mm (7-1/2") long x 45 mm (1-3/4") wide

3. Workpiece over 85 mm (3-3/8") wide

4. Vise plate

» Fig.19

When the cut-off wheel has worn down, raise the cutting
position by putting a spacer block which is slightly nar-
rower than the workpiece as shown in the figure. This
will help you to utilize the cut-off wheel economically.
» Fig.20: 1. Vise plate 2. Workpiece diameter

3. Guide plate 4. Spacer block width

Long workpieces must be supported by blocks on
either side so that it will be level with the base top. Use
non-flammable material for supporting blocks.

» Fig.21: 1. Supporting block

Carrying tool

Fold down the tool head and lock it. Hold the handle
when carrying.

M2402
» Fig.22

M2403
> Fig.23

MAINTENANCE

ACAUTION: Always be sure that the tool is
switched off and unplugged before attempting to
perform inspection or maintenance.

NOTICE: Never use gasoline, benzine, thinner,
alcohol or the like. Discoloration, deformation or
cracks may result.

To maintain product SAFETY and RELIABILITY,
repairs, any other maintenance or adjustment should
be performed by Makita Authorized or Factory Service
Centers, always using Makita replacement parts.

Replacing carbon brushes

» Fig.24: 1. Limit mark

Check the carbon brushes regularly.

Replace them when they wear down to the limit mark.
Keep the carbon brushes clean and free to slip in the
holders. Both carbon brushes should be replaced at the
same time. Use only identical carbon brushes.

1.  Use a screwdriver to remove the brush holder
caps.
2.  Take out the worn carbon brushes, insert the new

ones and secure the brush holder caps.
» Fig.25: 1. Brush holder cap

11 ENGLISH
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SLOVENSCINA (Originalna navodila)

TEHNICNI PODATKI

Model: M2402 | M2403
Premer rezalne plosce 355 mm

Najvecja debelina plosce 3mm

Premer odprtine 25,4 mm

Hitrost brez obremenitve

3.800 min™ ali 3.900 min™
Hitrost brez obremenitve se razlikuje od drzave do drzave.
Glejte tipsko plos¢ico na orodju.

Mere_ Model s tipom $¢itnika s spre-
(DxSxV) dnjim pokrovékom + 97,0 mm
viSine nosilca

500 mm x 280 mm x 630 mm 515 mm x 280 mm x 640 mm

Model s tipom $¢itnika s spre-
dnjim pokrovékom + 77,0 mm
visine nosilca

490 mm x 280 mm x 610 mm 500 mm x 280 mm x 620 mm

Model s tipom $¢itnika s sred-
njim pokrovcékom

490 mm x 280 mm x 610 mm 500 mm x 280 mm x 620 mm

Neto teza Model s tipom $¢itnika s spre-
dnjim pokrovékom + 97,0 mm

viSine nosilca

15,5 kg 15,3 kg

Model s tipom $¢itnika s spre-
dnjim pokrovékom + 77,0 mm
viSine nosilca

14,5kg 14,3 kg

Model s tipom $¢itnika s sred-
njim pokrovékom

14,0 kg 13,8 kg

Razred zascite

EIT

. Ker nenehno opravljamo raziskave in razvijamo svoje izdelke, se lahko tehni¢ni podatki v tem dokumentu

spremenijo brez obvestila.

. Tehnicni podatki se lahko razlikujejo od drzave do drzave.

. Teza v skladu s postopkom EPTA 01/2014

Predvidena uporaba

Orodje je namenjeno za rezanje Zeleznega materiala
z ustrezno abrazivno rezalno plos¢o. UpoStevajte vse
nacionalne zakone in predpise glede prahu in zdravja
ter varnosti na delovhem mestu.

Prikljuéitev na elektricno omrezje

Napetost elektricnega omrezja se mora ujemati s
podatki na tipski plos¢ici. Stroj deluje samo z enofazno
izmeni¢no napetostjo. Stroj je po evropskih smernicah
dvojno zascitno izoliran, zato se ga lahko prikljuéi tudi v
vti¢nice brez ozemljitvenega voda.

Za javna nizkonapetostna elektricna

omrezja z napetostjo med 220 V in
250V

Vklopi in izklopi elektri¢nih aparatov povzro€ajo nihanje elek-
triéne napetosti. Delovanje te naprave v neugodnih omreznih
pogojih ima lahko neZelene ucinke na delovanje drugih
priklju¢enih naprav. Pri impedanci omrezja, ki je enaka ali
manj$a od 0,25 ohma, je mozno predpostaviti, da ne bo
negativnih u¢inkov. OmreZzna vti¢nica, na katero bo priklju-
¢ena ta naprava, mora biti za$¢itena z varovalko ali s tokov-
nim za&¢itnim stikalom s po¢asno karakteristiko proZenja.

Vb
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Obic¢ajna A-ovrednotena raven hrupa v skladu z
EN62841-3-10:

Model M2402

Raven zvocénega tlaka (L;»): 98 dB (A)

Raven zvo¢ne moci (Lwa): 108 dB (A)
Odstopanje (K): 3,0 dB (A)

Model M2403

Raven zvocénega tlaka (L;a): 99 dB (A)

Raven zvo¢ne moci (Lwa): 109 dB (A)
Odstopanje (K): 3,0 dB (A)

OPOMBA: Navedene vrednosti oddajanja hrupa so
bile izmerjene v skladu s standardnimi metodami
testiranja in se lahko uporabljajo za primerjavo orodij.

OPOMBA: Navedene vrednosti oddajanja hrupa
se lahko uporabljajo tudi pri predhodni oceni
izpostavljenosti.

SLOVENSCINA
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AOPOZORILO: Uporabljajte zasé&ito za sluh.

AOPOZORILO: Oddajanje hrupa med dejansko
uporabo elektricnega orodja se lahko razlikuje od
navedenih vrednosti, odvisno od nacina uporabe
orodjain predvsem vrste obdelovanca.

AOPOZORILO: Upravljavec mora za lastno zaséito
poznati varnostne ukrepe, ki temeljijo na oceni izpostavlje-
nosti v dejanskih pogojih uporabe (poleg ¢asa prozenja je
treba upostevati celoten delovni cikel, vklju¢no s éasom, ko
je orodje izklopljeno, in ¢asom, ko deluje v prostem teku).

Skupne vrednosti vibracij (vektorska vsota treh osi) v
skladu z EN62841-3-10:

Model M2402

Emisije vibracij (an): 4,5 m/s’

Odstopanje (K): 1,5 m/s’

Model M2403

Emisije vibracij (an): 3,5 m/s’

Odstopanje (K): 1,5 m/s’

OPOMBA: Navedene skupne vrednosti oddajanja vibra-
cij so bile izmerjene v skladu s standardnimi metodami
testiranja in se lahko uporabljajo za primerjavo orodij.
OPOMBA: Navedene skupne vrednosti oddajanja vibracij
se lahko uporabljajo tudi pri predhodni oceni izpostavljenosti.

AOPOZORILO: Oddajanje vibracij med
dejansko uporabo elektricnega orodja se lahko raz-
likuje od navedenih vrednosti, odvisno od nacina
uporabe orodjain predvsem vrste obdelovanca.

AOPOZORILO: Upravljavec mora za lastno zaséito
poznati varnostne ukrepe, ki temeljijo na oceni izpostavlje-
nosti v dejanskih pogojih uporabe (poleg ¢asa prozenja je
treba upostevati celoten delovni cikel, vkljuéno s éasom, ko
je orodje izklopljeno, in ¢asom, ko deluje v prostem teku).

Izjava o skladnosti ES

Samo za evropske drzave

Izjava ES o skladnosti je vklju¢ena v dodatku A, ki je
priloZzen tem navodilom za uporabo.

VARNOSTNA OPOZORILA

SploSnavarnostna opozorila za

elektriéno orodje

A OPOZORILO: Preberite vsa varnostna 0pozo-
rila in navodila s slikami in tehniénimi podatki, ki so
dobavljeni skupaj z elektricnim orodjem. Ob neupo-
Stevanju spodaj navedenih navodil obstaja nevarnost

elektri¢nega udara, pozara in/ali hudih telesnih poSkodb.

Shranite vsa opozorilain navo-
dila za poznejSo uporabo.

Izraz ,elektricno orodje” v opozorilih se nanada na vase elektricno
orodje (s kablom) ali baterijsko elektri¢no orodje (brez kabla).

Varnostna opozorila za rezalni stroj

1. Viin osebe v blizini se ne smete priblizevati
ravnini vrteée se rezalne plosée. S¢itnik varuje
upravljavca pred zlomljenimi delci rezalne plo$ce
in nenamernim stikom z rezalno plo$co.

2. ZavaSe elektricno orodje uporabljajte le oja-
éane rezalne plo$ée. Ce je nastavek mogoce
pritrditi na elektri¢no orodje, to $§e ne pomeni, da je
uporaba tega pribora varna.

3. Nazivno Stevilo vrtljajev nastavka mora ustre-
zati vsaj najvecjemu Stevilu vrtljajev, ki je
oznaceno na elektricnem orodju. Nastavek,
ki se vrti hitreje od nazivnega Stevila vrtljajev, se
lahko zlomi in razleti.

4. Rezalne plosce se lahko uporabljajo le za
priporoc¢ene naprave. Ne uporabljajte jih
naprimer za bruSenje s stransko ploskvijo.
Namenjene so bruSenju z robom rezila. Pri izvaja-
nju boc¢ne sile na te plosée lahko pocijo.

5. Uporabljajte samo nepoSkodovane vpenjalne
prirobnice, ki po dimenziji ustrezajo upora-
bljeni rezalni plos¢i. Ustrezne prirobnice podpi-
rajo plo$c¢o in zmanjSujejo nevarnost zloma plosce.

6.  Zunanji premer in debelina nastavka morata
ustrezati nazivni moci elektricnega orodja.
Nastavka neustrezne velikosti ni mogoce pravilno
zavarovati s $¢itniki ali ga povsem nadzorovati.

7. Mere rezalnih plos¢ in prirobnic se morajo
natancno prilegati meram vretena na elektric¢-
nem orodju. Ce se te mere ne ujemajo, lahko pri
uporabi elektricnega orodja nastopi opletanje z
vibracijami in uporabnik izgubi nadzor nad elek-
tricnim orodjem.

8. Neuporabljajte poSkodovanih rezalnih
plosé. Pred vsako uporabo preverite, da
rezalne plosce niso pocene ali kako drugace
poskodovane. Ce pade elektri¢no orodje ali
rezalna plo$ca na tla, preverite, ali so nastale
poskodbe, in po potrebi namestite nepoSkodo-
vano rezalno plosco. Po pregledu in namestitvi
rezalne plosce se postavite izven ravnine vrte-
nja rezalne plosce, opozorite osebe v blizini,
da se oddaljijo, ter vkljucite orodje na najvisji
hitrosti in ga pustite delovati eno minuto brez
obremenitve. Med tem preizkusom posSkodovane
rezalne plos¢e obi€ajno pocijo.

9. Uporabljajte osebna zas¢itna sredstva.
Odvisno od dela, ki ga opravljate, uporabljajte
zascitno masko za obraz in o¢i ali zascitna
ocala. Ce je potrebno, uporabljajte zaséitno
masko proti prahu, gluSnike, rokavice ali pred-
pasnik za zascito pred drobci materiala. Zascita
za oci mora zadrzati leteCe drobce, ki so prisotni
pri razli¢nih nacinih dela. Protiprasna maska ali
maska za zasc¢ito dihal mora zadrzati delce, ki
nastajajo med delom. Izpostavljanje hrupu lahko
povzroci izgubo sluha.

10. Pridelu poskrbite, dabodo druge osebe
varno oddaljene od delovnega obmoc¢ja. V
delovno obmoc¢je lahko vstopajo samo osebe
z ustrezno osebno zas¢itno opremo. Leteci
drobci materiala obdelovanca ali po¢ene plosce
so nevarni in lahko povzrocijo poskodbe tudi izven
delovnega obmocja.
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11. Elektricni kabel postavite tako, da bo izven
dosega vrte€ega nastavka. V primeru izgube
nadzora nad elektri¢nim orodjem lahko pride do
poskodbe elektricnega kabla, zaradi ¢esar vam
lahko to elektri¢no orodje poskoduje prste ali roke.

12. Redno cistite hladilne reze elektricnega orodja.
Ventilator motorja vsesava v ohisje prah, ki
povzro¢a $kodljivo kopi¢enje kovinskih ostruzkov
in s tem nevarnost elektricnega udara.

13. Ne uporabljajte elektricnega orodja v blizini
gorljivih snovi. Elektriénega orodja ne upo-
rabljajte na vnetljivih povrSinah, kot je les.
Gorljive snovi se lahko vnamejo zaradi iskrenja.

14. Neuporabljajte nastavkov, ki so predvideni
za uporabo s tekoé¢im hladilnim sredstvom.
Uporaba vode ali drugih tekoc€in za hlajenje lahko
povzroci elektriéni udar.

Opozorilav zvezi s povratnim udarcem

Povratni udarec je nenadna reakcija, do katere pride, ko

vrte€a se plo$ca blokira ali se zagozdi. Blokada ali zagozdenje

povzroci hitro zaustavitev vrteCe se plosce, pri Eemer rezalno
orodje nenadzorovano sune navzgor proti upravljavcu.

Ce na primer abrazivna plo$éa blokira ali se zagozdi v

obdelovancu, lahko rob v to¢ki zagozdenja zareZe v povr-

Sino, pri tem pa nastala sila rezalno plo$¢o odbije od mate-

riala. Abrazivna plo$¢a se lahko pod temi pogoji tudi zlomi.

Povratni udarec je posledica nepravilne uporabe in/ali

nestrokovnega ravnanja z elektri¢nim orodjem oziroma

neugodnih okolis¢in. Preprecite ga lahko z uposteva-
njem spodaj navedenih opozoril.

1. Elektricno orodje drzite s trdnim prijemom in
se postavite v takSen polozaj, da lahko prestre-
zete sile povratnega udarca. Upravljavec lahko
povratne udarce ucinkovito prepreci z uposteva-
njem previdnostnih ukrepov.

2. Ne postavljajte se v linijo z vrtec¢o se rezalno
plosco. V primeru povratnega udarca bo orodje
sunilo proti upravljavcu.

3. Ne prikljucite veriznih rezil za izrezovanje lesa,
segmentiranih diamantnih rezalnih plos¢ z
boénim robom, vecjim od 10 mm, ali nazob-
¢anih zaginih listov. Tovrstna orodja pogosto
povzrocijo povratni udarec ali izgubo nadzora nad
elektriénim orodjem.

4. Rezalne plosce ne ,blokirajte* ali preobreme-
njujte. Ne skuSajte narediti preglobokih rezov.
Preobremenjevanje rezalne ploS¢e povecuje
moznost zvijanja ali zagozdenja rezalne plos¢e
v obdelovancu ter s tem moznost povratnega
udarca ali zloma rezalne plosce.

5. Ce je rezalna plo$éa zagozdena ali ée iz kate-
rega koli razloga rezanje prekinete, elektri¢no
orodje izklopite in ga drzite pri miru, dokler
se rezalna plos¢a popolnoma ne ustavi.

Nikoli ne skusajte odstraniti rezalne plosce iz
obdelovanca, dokler se rezalna plosca Se vrti.
V nasprotnem primeru lahko pride do povra-
tnega udarca. Preverite in odpravite vzrok ovira-
nja rezalne plosce.

6. Rezanja ne zacnite znova v obdelovancu.
Najprej poc¢akajte, da ploS¢a doseze polno
hitrost, nato pa pazljivo nadaljujte rezanje.

Ce zaénete z rezanjem v obdelovancu, se lahko
rezalna plo$¢a zagozdi ali premakne, lahko pa
pride tudi do povratnega udarca.

7. Pod velike obdelovance postavite podporo,
da zmanjSate moznost zagozdenja rezalne
plosce ali povratnega udarca. Veliki obdelovanci
se lahko zaradi lastne teZe povesijo. Pod obdelo-
vance je treba poleg linije reza in poleg roba obde-
lovanca na obeh straneh ploSée postaviti podporo.

Dodatna varnostna opozorila

1. Med uporabo se pazite letecih isker. Lahko
povzrocijo poskodbe ali vzig vnetljivih materialov.

2. Varno delo. Uporabljajte sponke ali primez za

drzanje obdelovanca, ko je to priroéno. Varneje

je kot uporaba rok, poleg tega pa imate obe roki
prosti za upravljanje orodja.

Previdno pritrdite rezalno plosco.

Pazite, da ne poSkodujete vretena, prirobnic

(zlasti pri namescanju podlage) ali vijaka, sicer

se rezalna plosc¢a lahko zlomi.

$¢itniki morajo biti nameséeni in delujoéi.

Trdno drzite rocaj.

Ne priblizujte rok vrte¢im se delom.

Preden vklopite stikalo, se prepric¢ajte, da se

rezalna plosc¢a ne dotika obdelovanca.

Pred vsako uporabo bodite pozorni na morebi-

tne vibracije ali tresljaje, ki bi lahko nakazovali

na nepravilno namescéeno oziroma slabo cen-
trirano plosco.

10. Iz delovnega obmocja odstranite material ali
ostanke materialov, ki bi se zaradi iskrenja
lahko vneli. Zagotovite, da se v obmocju iskre-
nja ne bodo zadrzevale druge osebe. V blizini
imejte ustrezen, napolnjen gasilni aparat.

11. Ce se rezalna plo$éa med uporabo ustavi,
povzroca nenavaden hrup ali zacne vibrirati,
nemudoma izklopite orodje.

12. Rezalno plos¢o vedno izklopite in po¢akajte,
da se popolnoma ustavi, preden odstranite ali
pritrdite obdelovanec, delate s primezem, spre-
minjate delovni polozaj ali kot rezalne plosce.

13. Obdelovanca se ne dotikajte neposredno po
obdelavi; ta je namre¢ zelo vro¢€ in se lahko
opecete.

14. Plosce shranjujte na suhem mestu.

SHRANITE TA NAVODILA.

hw

© No:

©

NAMESTITEV

AOPOZORILO: To orodje pri rezanju obdelo-
vanca proizvaja iskre. Tega orodja ne namestite
na mestu, kjer lahko iskre, ki letijo iz orodja, pov-
zrocijo vzig vnetljivih in/ali eksplozivnih snovi.
Pred zacetkom dela se prepricajte tudi, da takSnih
snovi ni v blizini orodja.

Pritrditev osnovne plosce

Orodije je treba priviti z dvema vijakoma na ravno in
stabilno podlago z uporabo odprtin za vijake v osnovni
plo&¢i orodja. Tako boste prepregili prevrnitev orodja in
morebitne telesne poskodbe.

» SI.1: 1. Odprtine za vijake 2. Osnovna plo$¢a

14 SLOVENSCINA

Vb

M ONLINE STOR

v https://tm.by
. NHTepHeT-marasuH



M ONLINE STOR

OPIS DELOVANJA

APOZOR: Pred vsako nastavitvijo ali pregle-
dom nastavitev orodja se prepricajte, da je orodje
izklopljeno in izklju¢eno z elektricnega omrezja.

Odklepanje/zaklepanje glave orodja

Glavo orodja lahko zaklenete.

Ko uporabljate orodje, odstranite verigo za zaklepanje s
kavlja. Ko orodja ne uporabljate ali ga prenasate, verigo
za zaklepanje vedno obesite na kavelj.

M2402
» Sl.2: 1. Kavelj 2. Veriga za zaklepanje

M2403
» SI.3: 1. Kavelj 2. Veriga za zaklepanje

Delovanje stikala

AOPOZORILO: Pred prikljuéitvijo orodja na
elektricno omrezje se vedno prepricajte, da je
stikalo brezhibno in se vra¢a v polozaj za izklop
(OFF), ko ga spustite.

M2402
» Sl.4: 1. Gumb za zaklep/odklep 2. Sprozilno stikalo

M2403
» SI.5: 1. Gumb za zaklep/odklep 2. Sprozilno stikalo

Za orodje zgumbom za zaporo vklopa

APOZOR: Stikalo lahko zaklenete v polozaju za
vklop ,,ON“ za lazje upravljanje med podaljSano
uporabo. Bodite previdni pri zaklepanju orodja v
polozaju za vklop ,,ON“ in dobro drzite orodje.

Za zagon orodja pritisnite sprozilno stikalo. Za izklop
spustite stikalo. Za neprekinjeno delovanje pritisnite
sprozilno stikalo, pritisnite gumb za zaklep, nato pa spus-
tite sprozilno stikalo. Za izklop orodja iz zaklenjenega
polozaja pritisnite sproZilno stikalo in ga nato spustite.

Za orodje s sprostilnim gumbom

A OPOZORILO: NIKOLI ne onesposobite gumba
za odklep, tako da ga zalepite ali podobno. Stikalo z
onesposobljenim gumbom za odklep lahko privede do
nenamernega delovanja in resnih telesnih poskodb.

A OPOZORILO: NIKOLI ne uporabljajte orodja,
kadar zacne delovati, ¢e pritisnete samo sprozilno sti-
kalo in pri tem ne pritisnete gumba za odklep. Stikalo, ki
ga je treba popraviti, lahko privede do nenamernega delo-
vanja in hudih telesnih poskodb. PRED nadaljnjo uporabo
vrnite orodje v servisni center Makita v ustrezno popravilo.

Za preprecevanje nenamerne sproZitve stikala je names¢en
sprostilni gumb. Za zagon orodja hkrati pritisnite sprostilni
gumb in pritisnite sprozilno stikalo. Za izklop spustite stikalo.

OBVESTILO: Ne vlecite sprozilnega stikala
moc¢no, ne da bi pri tem pritisnili sprostilni gumb.
Stikalo se namre¢ lahko zlomi.

APOZOR: Po nastavitvi razmika med primezem
in vodilno plos¢o se prepricajte, da je vodilna
plo$éa nameséena trdno. Ce pritrditev ni trdna, se
lahko poskodujete.

APOZOR: UpoStevajte, da ozkih obdelovancev
morda ne bo mogoce varno pritrditi pri uporabi
dveh SirSih nastavitev razmika.

Na voljo so naslednje nastavitve razmika za primez:

. 0-170 mm (0" - 6-11/16") (originalna nastavitev)
. 35-205 mm (1-3/8" - 8-1/16")

. 70 - 240 mm (2-3/4" - 9-7/16")

Ce pri svojem delu potrebujete drugagno nastavitev,
razmik nastavite na naslednji nacin.

Z inbus kljuéem odstranite dva vijaka s Sestrobo torx

glavo. Pomaknite vodilno ploS€o v Zeleni polozaj in jo

pritrdite z vijakoma s Sestrobo torx glavo.

» S1.6: 1. Inbus klju¢ 2. Vodilna plos¢a 3. Vijaki s
Sestrobo torx glavo

Prilagajanje kota reza

APOZOR: Po nastavitvi kota vodilne plosée
se prepricajte, da je vodilna plos¢a nameséena
trdno. Ce pritrditev ni trdna, se lahko poSkodujete.

APOZOR: Med desnim zajeralnim rezanjem

z orodjem z zapiralno plo$co vedno nastavite
vodilno ploséo v polozaj 0 - 170 mm (0" -
6-11/16"). Nastavitev v polozaj 35 - 205 mm (1-3/8"
-8-1/16") ali 70 - 240 mm (2-3/4" - 9-7/16") ovira
premikanje zapiralne plosce, kar povzro€i nepra-
vilen rez.

APOZOR: Ne upravljajte orodja, e material ni
trdno pritrjen v primezu, da ne premaknete rezal-
nega kota.

Z inbus kljuéem odvijte dva vijaka s Sestrobo torx glavo.
Obrnite vodilno plos¢o v Zeleni kot in jo pritrdite z vija-
koma s Sestrobo torx glavo. Med pritrjevanjem vijakov

s Sestrobo torx glavo pazite, da ne premaknete nastav-
lienega kota.

» SI.7: 1. Vodilna plo$¢a 2. Vijaki s Sestrobo torx glavo

OPOMBA: Lestvica na vodilni plos¢i je samo prib-
lizna oznaka. Za natan¢nejsi kot uporabite kotomer ali
trikotno ravnilo. Roc¢aj drzite pritisnjen navzdol, tako
da rezalna plo$¢a seze v osnovno plosco. Pritem s
kotomerom ali trikotnim ravnilom nastavite kot med
vodilno plosc¢o in rezalno plos¢o.

Nastavitev zasc¢ite pred iskrami

Zascita pred iskrami je tovarniSsko nameséena tako, da
se spodnji rob dotika osnovne plo$¢e. Uporaba orodja v
tem polozaju povzro€a mocno iskrenje. Odvijte vijak in
za$cito pred iskrami nastavite v polozaj, v katerem bo
preskakovanje isker minimalno.

Vrsta za$cite pred iskrami se razlikuje glede na drzavo.
» SI.8: 1. Vijak 2. Zasc¢ita pred iskrami
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Zapiralna plos¢a

Odvisno od drZave

Zapiralna plos¢a preprecuje stik rezalne plos¢e z delovnim
pultom ali tlemi. Kadar names¢ate novo rezalno plo$co,
nastavite zapiralno plo$¢o v polozaj (A). Ko se rezalna plo-
§¢a obrabi do te mere, ko spodnji del obdelovanca ostane
neprerezan, nastavite zapiralno plo$co v polozZaj (B), da
omogocite vecjo zmogljivost rezanja z obrabljeno plos¢o.
» SI.9: 1. Zapiralna plos¢a

MONTAZA

A\POZOR: Pred vsakim posegom v orodje se
prepricajte, da je orodje izklopljeno in izklju¢eno z
elektricnega omrezja.

Odpiranje Séitnika
Odpiranje tipa S¢itnika s sprednjim
pokrovékom

Z roko dvignite ¢itnik.
» SI.10: 1. Sgitnik

Odpiranje tipa s¢itnika s srednjim
pokrovékom

Najprej odvijte vpenjalni vijak in nato dvignite $&itnik.
» SI.11: 1. Vpenjalni vijak

Odstranjevanje ali names¢anje

rezalne plosce

APOZOR: Trdno privijte vijak s Sestrobo torx
glavo. Ce pritrditev ni trdna, se lahko hudo posko-
dujete. Za pritrditev vijaka s Sestrobo torx glavo
uporabite inbus kljug, priloZzen orodju, da zagotovite
ustrezno privijanje.

APOZOR: Vedno uporabljajte samo primerne
notranje in zunanje prirobnice, prilozene orodju.

APOZOR: Ko zamenjate plo$éo, vedno spustite
zascitni pokrov.

APOZOR: Pri uporabi plo§é nosite rokavice.

Dvignite $¢itnik. Vijak s Sestrobo torx glavo obrnite

Vv nasprotni smeri urnega kazalca z inbus klju¢em,
istocasno pa pridrZite zaporo vretena navzdol. Nato
odstranite vijak s Sestrobo torx glavo, podlozko, zunanjo
prirobnico in rezilo.

» SI.12: 1. Zapora vretena 2. Vijak s $estrobo torx glavo

» SI.13: 1. Notranja prirobnica 2. Obro¢ 3. O-obro¢
4. Vezana ojacena rezalna plosca (abra-
zivna rezalna plosc¢a) 5. Zunanja prirobnica
6. Podlozka 7. Sestrobi vijak

Za namestitev plosce sledite korakom za odstranjeva-
nje v obratnem vrstnem redu. Odprtina rezalne plo$ce
se mora prilegati obro¢u, nato postavite ¢itnik nazaj na
njegovo mesto.

Shranjevanje inbus klju¢a

Ko inbus klju¢a ne uporabljate, ga shranite, kot je prika-
zano na sliki, da ga ne izgubite.

M2402
» Sl.14: 1. Imbusni klju¢

M2403
» SI.15: 1. Imbusni klju¢

UPRAVLJANJE

APOZOR: Primerno pritiskanje ro¢aja med
rezanjem in najvisjo ucinkovitost rezanja je
mogoce dologiti s koli¢ino isker, ki nastajajo med
rezanjem. Reza ne izvajajte s silo, tj. s c¢ezmernim
pritiskanjem ro€aja. V nasprotnem primeru lahko
pride do zmanj$ane ucinkovitosti rezanja, pred¢asne
obrabe plo$¢e in tudi do poskodb orodja, rezalne
plosc¢e ali obdelovanca.

Trdno drzite ro€aj. Vklopite orodje in po¢akaijte, da
rezalna plo$¢a doseze polno Stevilo vrtljajev, preden jo
pocasi spustite na obdelovanec. Ko se rezalna plos¢a
dotakne obdelovanca, rahlo potiskajte ro¢aj, da izve-
dete rez. Ko je rez kon¢an, izklopite orodje in po¢a-
kajte, da se rezalna ploS¢a povsem ustavi in Sele
nato vrnite rocaj v najvisji polozaj.

Zmogljivost rezanja

Maksimalna zmogljivost rezanja je odvisna od kota
rezanja in oblike obdelovanca.

Maksimalna zmogljivost rezanja s povsem novo
rezalno plos¢o

Kot rezanja/ 90° 45°
oblika
obdelovanca
ZA 127 mm 127 mm
(5" (5"
AxB B 102 x 194 mm 115 x 103 mm
(4" x 7-5/8") (4-1/2" x 4-1/16")
70 x 233 mm
A I [ || @3axous
A 119 x 119 mm 106 x 106 mm
(4-11/16" x (4-3/16" x 4-3/16")
EI 4-11/16")
A
137 x 137 x 10 mm | 100 x 100 x 10 mm
v J (5-3/8" x 5-3/8" (4" x 4" x 3/8")
x 3/8")
B
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VZDRZEVANJE

APOZOR: Pri pritrjevanju obdelovanca drzalo
za napeljevanje vedno namestite na navoje osi.
V nasprotnem primeru obdelovanec morda ne bo
zadostno pritrien. Zaradi tega lahko obdelovanec
izvrze ali pride do nevarnega zloma rezalne plosce.

APOZOR: Preden se lotite pregledovanja ali
vzdrZevanja orodja, se vedno prepricajte, da je
orodje izklopljeno in vti¢ izvle¢en iz vti¢nice.

OBVESTILO: Nikoli ne uporabljajte bencina,

Ko je drzalo za napeljevanje dvignjeno, lahko &eljust razredcila, alkohola ali podobnega sredstva. V
primeZa hitro premikate navznoter in navzven. Za pri- tem primeru se lahko orodje razbarva ali defor-
trditev obdelovanca potisnite rogico, da se &eljust pri- mira oziroma lahko nastanejo razpoke.

meza dotakne obdelovanca, nato pa drzalo za napelje-

vanje vrnite v prej$nji polozaj. Ro€ico obracajte v smeri

urnega kazalca, dokler obdelovanec ni trdno pritrjen.

» SI.16: 1. Roéaj 2. Drzalo za napeljevanje 3. Celjust
primeza

VARNO in ZANESLJIVO delovanje tega izdelka bo
zagotovljeno le, ¢e boste popravila, vzdrzevanje in
nastavitve prepustili poobla§¢enemu servisu za orodja
Makita ali tovarniSkemu osebju, ki vgrajuje izklju¢no
originalne nadomestne dele.

Ko se rezalna plos¢a precej obrabi, za obdelova- A A =

nec polozite distan¢ni blok, kot je prikazano na sliki. Menjava karbonskih krtack

Obrabljeno plo$¢o lahko uc':inkoyiteje upf)fabite tako,v(vzla > SI.24: 1. Mejna oznadha

za rezanje obdelovanca uporabite srediS¢e roba plosce.
Distanéni blok naj bo iz trdne in nevnetljive snovi. Karbonski krtagki preverjajte redno.

» SI.17: 1. Distan¢ni blok Ko sta obrabljeni do mejne oznadbe, ju zamenjajte.
Karbonski krtacki morata biti Cisti, da lahko neovirano
zdrsneta v drzali. Zamenjajte obe karbonski krtacki
naenkrat. Uporabljajte le enaki karbonski krtacki.

Pri kotnem rezanju obdelovancey, $irS§ih od 85 mm
(3-3/8"), na vodilno plos¢o namestite raven kos lesa
(distan¢nik), ki meri ve¢ kot 190 mm (7-1/2") po dolZini

x 45 mm (1-3/4") po $irini, kot je prikazano na sliki. 1. Zizvijatem odstranite pokrova drzal krtack.
Distan¢nik pritrdite z vijaki skozi odprtine na vodilni plo- 2. lzvlecite izrabljeni karbonski krtacki, namestite
§¢i. Ko je glava orodja pritisnjena navzdol, se rezalna novi in privijte oba pokrova drzal krtack.

plos¢a ne sme dotikati distan¢nika. » SI.25: 1. Pokrov drzala krtack

» SI.18: 1. Vodilna plo§¢a 2. Distan¢ni blok z merami
vec¢ kot 190 mm (7-1/2") po dolZini x 45 mm
(1-3/4") po Sirini 3. Obdelovanec z merami
ved kot 85 mm (3-3/8") po &irini 4. Celjust
primeza

» Sl.19

Ko se rezalna ploS¢a obrabi, dvignite polozaj rezanja
tako, da postavite distan¢ni blok, ki je nekoliko ozji od
obdelovanca, kot je prikazano na sliki. To vam bo v
pomo¢ pri varéni uporabi rezalne plosce.
» S1.20: 1. Celjust primeza 2. Premer obdelovanca

3. Vodilna plo$éa 4. Sirina distanénega bloka

Dolge obdelovance je treba na obeh straneh podpreti z
bloki, tako da so poravnani z vrhnjim delom. Podporni
bloki morajo biti iz nevnetljive snovi.

» SI.21: 1. Podporni blok

PrenaSanje orodja

Zlozite glavo orodja in jo zaklenite. Med prenasanjem
drzite ro¢aj.

M2402

» Sl.22

M2403
» SI1.23
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SHQIP (Udhézimet origjinale)

SPECIFIKIMET

Modeli: M2402 | M2403
Diametri i diskut 355 mm

Trashésia maks. e diskut 3mm

Diametri i vrimés 25,4 mm

Shpejtésia pa ngarkesé

3800 min™ ose 3 900 min™
Shpejtésia pa ngarkesé ndryshon nga njéri shtet né tjetrin.
Referojuni pllakézés udhézuese né vegél.

Pérmasat
(GIXxTxL)

Modeli me mbrojtése sigurie té
llojit me kapak té pérparmé +
bazé me lartési 97,0 mm

500 mm x 280 mm x 630 mm 515 mm x 280 mm x 640 mm

Modeli me mbrojtése sigurie té
llojit me kapak té pérparmé +
bazé me lartési 77,0 mm

490 mm x 280 mm x 610 mm 500 mm x 280 mm x 620 mm

Modeli me mbrojtése sigurie té
llojit me kapak gendror

490 mm x 280 mm x 610 mm 500 mm x 280 mm x 620 mm

Pesha neto Modeli me mbrojtése sigurie té
llojit me kapak té pérparmé +

bazé me lartési 97,0 mm

15,5 kg 15,3 kg

Modeli me mbrojtése sigurie té
llojit me kapak té pérparmé +
bazé me lartési 77,0 mm

14,5kg 14,3 kg

Modeli me mbrojtése sigurie té
llojit me kapak gendror

14,0 kg 13,8 kg

Kategoria e sigurisé

[E

. Pér shkak té programit toné té vazhdueshém té kérkim-zhvillimit, specifikimet qé jepen kétu mund té ndryshojné pa dhéné njoftim.
. Specifikimet mund té ndryshojné nga njéri shtet né tjetrin.

. Pesha sipas Procedurés EPTA 01/2014

Pérdorimi i synuar

Vegla éshté synuar pér prerje né materiale prej hekuri
me ané té diskut smerilues prerés. Ndigni té gjitha ligjet
dhe rregulloret né shtetin tuaj né lidhje me pluhurat dhe
shéndetin dhe siguriné né zonén e punés.

Furnizimi me energji

Vegla duhet té lidhet vetém me njé furnizim me energjie
me té njéjtin tension té treguar né pllakézén metalike
udhézuese dhe mund té funksionojé vetém me rrymé
alternative njéfazore. Ata kané izolim té dyfishté dhe
mund té pérdorin priza pa tokézim.

Pér sisteme shpérndarjeje publike

me tension té ulét ndérmjet 220 V
dhe 250 V

Ndryshimet e funksionimit t& aparatit elektrik shkaktojné
Iékundje tensioni. Funksionimi i késaj pajisjeje né kushte
jo té favorshme té rrjetit elektrik mund té shkaktojé
pasoja negative né funksionimin e pajisjeve té tjera. Me
njé rezistencé né rrjetin elektrik té€ barabarté ose mé té
vogél se 0,25 om mund té supozohet se nuk do té keté
pasoja negative. Priza e rrjetit elektrik qé pérdoret me
kété pajisje duhet té mbrohet nga njé siguresé ose nga
njé ndérprerés qarku mbrojtés gé caktivizohet ngadalé.

Niveli tipik i zhurmés A, i matur sipas EN62841-3-10:
Modeli M2402

Niveli i presionit t& zhurmés (L) : 98 dB (A)

Niveli i fugisé sé zhurmés (Ly,) : 108 dB (A)
Pasiguria (K): 3,0 dB (A)

Modeli M2403

Niveli i presionit t& zhurmés (L) : 99 dB (A)

Niveli i fugisé sé zhurmés (Ly,) : 109 dB (A)
Pasiguria (K): 3,0 dB (A)

SHENIM: Vlerat e deklaruar totale t& emetimeve
té zhurmés jané matur sipas njé metode standarde
testimi dhe mund té pérdoren pér té krahasuar njé
vegél me njé tjetér.

SHENIM: Vlerat e deklaruara t& emetimeve té
zhurmés mund té pérdoren pér njé vlerésim paraprak
té ekspozimit.
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APARALAIMERIM: Mbani mbrojtése pér veshét.

APARALAIMERIM: Emetimet e zhurmés gjaté
pérdorimit aktual té veglés elektrike mund té
ndryshojné nga vlerat e deklaruara né varési té
ményrave sesi pérdoret vegla, veganérisht nga
lloji i materialit té punés gé pérdoret.

APARALAIMERIM: Vértetoni qé masat e
sigurisé pér mbrojtjen e pérdoruesit bazohen né
vlerésimin e ekspozimit ndaj kushteve aktuale té
pérdorimit (duke marré parasysh té gjitha pjesét e
ciklit té funksionimit si ato kur pajisja éshté e fikur
dhe punon pa preré ashtu edhe kohén e pérdorimit).

Dridhja
Vlera totale e dridhjeve (shuma e vektorit me tre akse)
pércaktohet sipas EN62841-3-10:
Modeli M2402
Emetimi i dridhjeve (ay) : 4,5 m/s’
Pasiguria (K): 1,5 m/s*
Modeli M2403
Emetimi i dridhjeve (ay) : 3,5 m/s’
Pasiguria (K): 1,5 m/s”

SHENIM: Vlerat e deklaruara totale té dridhjeve jané
matur sipas njé metode standarde testimi dhe mund
té pérdoren pér té krahasuar njé vegél me njé tjetér.

SHENIM: Vlerat e deklaruara totale té dridhjeve mund
té pérdoren pér njé vlerésim paraprak té ekspozimit.

APARALAIMERIM: Emetimet e dridhjeve
gjaté pérdorimit aktual té veglés elektrike mund
té ndryshojné nga vlerat e deklaruara né varési
té ményrave sesi pérdoret vegla, veganérisht nga
lloji i materialit té punés gé pérdoret.

APARALAIMERIM: Vértetoni qé masat e
sigurisé pér mbrojtjen e pérdoruesit bazohen né
vlerésimin e ekspozimit ndaj kushteve aktuale té
pérdorimit (duke marré parasysh té gjitha pjesét e
ciklit té funksionimit si ato kur pajisja éshté e fikur
dhe punon pa preré ashtu edhe kohén e pérdorimit).

Deklarata e konformitetit me KE-né

Vetém pér shtetet evropiane

Deklarata e konformitetit me KE-né pérfshihet si
Shtojca A né kété manual pérdorimi.

PARALAJMERIME SIGURIE

Paralajmérimet e pérgjithshme pér

siguriné e veglés

APARALAIMERIM: Lexoni té gjitha
paralajmérimet pér siguring, udhézimet, ilustrimet
dhe specifikimet e dhéna me kété vegél elektrike.
Mosndjekja e té gjitha udhézimeve té renditura mé
poshté mund té shkaktojé goditje elektrike, zjarr dhe/
ose léndim té réndé.

Lby
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Ruajini té gjitha paralajmérimet
dhe udhézimet pér té ardhmen.

Termi “vegél elektrike” né paralajmérime i referohet
veglés elektrike gé pérdoret e lidhur né prizé (me
kordon) ose veglés sé pérdorur me bateri (pa kordon).

Paralajmérimet e sigurisé pér

makineriné prerése

1. Qéndroni bashké& me personat e tjeré larg
planit té diskut prerése. Mbrojtésja ndihmon né
mbrojtjen e pérdoruesit nga copézat e thyera té
diskut dhe nga kontakti aksidental me té.

2. Pérdorni vetém disqe prerése té pérforcuara té
cilat jané té ngjitura me veglén tuaj elektrike.
Fakti qé njé aksesor mund t& montohet né veglén
tuaj elektrike, nuk garanton njé funksionim té sigurt.

3.  Shpejtésia e matur e aksesorit duhet té jeté
minimalisht e barabarté me shpejtésiné
maksimale té caktuar né veglén elektrike.
Aksesorét gé e kalojné shpejtésiné e matur mund
té thyhen dhe té ndahen né copa.

4. Disget duhet té pérdoren vetém pér
aplikacionet e rekomanduara. Pér shembull:
mos smeriloni me anén e njé disku prerés.
Disqet abrazive prerése jané synuar pér smerilim
anésor, forcat anésore té ushtruara mbi kéto disqe
mund té shkaktojné thyerjen e tyre.

5.  Gjithmoné pérdorni flanxha disku té padémtuara
gé pérputhen me diametrin e diskut té zgjedhur.
Flanxhat e pérshtatshme té disqgeve mbéshtesin
diskun duke reduktuar mundésiné e thyerjes sé tij.

6. Diametriijashtém dhe trashésia e aksesorit
tuaj duhet té jeté brenda kapacitetit t& matur té
veglés elektrike. Aksesorét me pérmasa té gabuara
nuk mund té mbrohen ose té kontrollohen si¢ duhet.

7. Madhésia e grupit té disqeve dhe té flanxhave
duhet té pérputhet me aksin e veglés elektrike.
Disqet dhe flanxhat qé kané vrima né boshte qé
nuk pérputhen me pjesén tjetér té veglés elektrike
do té humbasin ekuilibrin, do té Iékunden jashté
mase dhe mund té shkaktojné humbjen e kontrollit.

8.  Mos pérdorni disqe té démtuara. Pérpara ¢cdo
pérdorimi, kontrolloni disqet pér ciflosje dhe
krisje. Nése vegla elektrike ose disku ju bie,
kontrolloni pér démtime ose instaloni njé disk
té padémtuar. Pas inspektimit dhe instalimit té
diskut, géndroni bashké me personat e tjeré larg
planit té rrotullimit té diskut dhe Iéreni veglén
elektrike té punojé me shpejtési maksimale
pangarkesé pér njé minuté. Disqet e démtuar
zakonisht do té shképuten nga vegla gjaté kétij testi.

9.  Mbani pajisje mbrojtése personale. Né varési
té pérdorimit, pérdorni mbrojtése pér fytyrén
ose syze sigurie té médha ose té vogla. Sipas
rastit, mbani maské kundér pluhurit, mbrojtése
pér dégjimin, doreza dhe pérparése mbrojtése
g€ mund té ndalojné copézat abrazive ose té
materialit t& punés. Mbrojtésja e syve duhet té
keté aftési té ndalojé copat fluturuese qé prodhohen
nga veprimet e ndryshme. Maska kundér pluhurit
ose respiratori duhet té jené né gjendje té filtrojné
grimcat e prodhuara nga funksionimi i pajisjes.
Ekspozimi pér njé kohé té gjaté ndaj zhurmave té
forta mund té shkaktojé humbjen e dégjimit.

SHQIP
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10. Mos ilejoni personat té afrohen né zonén e
punés. Kushdo gé hyn né zonén e punés duhet
té mbajé veshur mjetet mbrojtése personale.
Copézat e materialit t&€ punés ose té njé disku té
thyer mund té fluturojné larg dhe té shkaktojné
démtime pértej zonés ku punohet.

11. Vendoseni kordonin larg aksesorit rrotullues.
Nése humbisni kontrollin, kordoni mund té pritet
ose té ngatérrohet dhe dora ose krahu juaj mund
té shkojné drejt diskut rrotullues.

12. Pastroni rregullisht vrimat e ajrosjes sé veglés
elektrike. Ventilatori i motorit mund ta térhegé
pluhurin brenda folesé dhe akumulimi i tepért i
pluhurit t&€ metalit mund té shkaktojé rrezige elektrike.

13. Mos e pérdorni veglén elektrike prané
materialeve té ndezshme. Mos e pérdorni
veglén elektrike ndérsa e vendosni né njé
sipérfaqe té ndezshme sic¢ éshté druri.
Shkéndijat mund t'i ndezin kéto materiale.

14. Mos pérdorni aksesoré gé kérkojné ftohés té
léngshém. Pérdorimi i ujit ose i ftohésve té tjeré
té léngshém mund té rezultojné né goditje ose né
goditje elektrike.

Kundérveprimi dhe paralajmérimet lidhur me té
Zmbrapsja éshté njé reagim i shpejté qé ndodh kur
disku rrotullues bllokohet ose ngec. Bllokimi ose

ngecja shkaktojné ndalesé té menjéhershme té diskut

rrotullues, i cili si pasojé bén gé njésia prerése e

pakontrolluar té shtyhet lart né drejtimin té operatorit.

Pér shembull, nése disku abrazive ngec ose bllokohet

nga materiali i punés, tehu i diskut gé hyn né vendin e

bllokimit mund té godasé sipérfagen e materialit duke

shkaktuar daljen ose kércimin e diskut nga vendi.

Disget abrazive mund té thyhen né té tilla kushte.

Kundérveprimi éshté rezultat i kegpérdorimit té veglés

elektrike dhe/ose procedurave ose kushteve té pasakta

té pérdorimit dhe mund té shmanget duke marré masat

e méposhtme parandaluese.

1. Mbajeni veglén elektrike fort dhe vendosni
trupin dhe krahun né ményré gé té pengoni
forcat kundérvepruese. Pérdoruesi mund té
kontrollojé forcat kundérvepruese me drejtim lart,
nése merren masa parandaluese.

2. Mos e mbani trupin né njé vijé me diskun
prerés. Nése ndodh goditje kundérvepruese, ajo
do ta shtyjé njésiné prerése lart drejt operatorit.

3. Mos montoni zinxhir sharre, disk pér prerjen
e druve, disk té segmentuar diamanti me
hapésiré anésore mé té madhe se 10 mm ose
teh sharre té dhémbézuar. Disqe té tilla krijojné
kundérveprime té shpeshta dhe humbje té kontrollit.

4. Mos e “bllokoni” diskun ose mos aplikoni
presion té tepért mbi té. Mos provoni té kryeni
prerje té thella. Ushtrimi i forcés sé tepért mbi disk
rrit ngarkesén dhe ndjeshmériné ndaj pérdredhjeve
ose kapjes sé diskut gjaté prerjes dhe mundésiné e
kundérveprimit ose té thyerjes sé diskut.

5.  Kur disku kapet ose kur ndérprisni prerjen pér
cdo lloj arsyeje, fikeni veglén elektrike dhe
mbajeni njésiné prerése pa lévizur derisa disku
té ndalojé plotésisht. Mos provoni asnjéheré ta
térhigni diskun nga procesi i prerjes kur disku
éshté duke lévizur, pérndryshe mund té ndodhé
kundérveprim. Hetoni dhe ndérmerrni veprime
korrigjuese pér té eliminuar ngecjen e diskut.

6.  Mos e rifilloni procesin e prerjes né materialin e
punés. Lejoni diskun té arrijé shpejtésiné maksimale
dhe futeni sérish me kujdes te vendi i prerjes. Disku
mund té kapet, t& shkojé lart ose té kundérveprojé nése
vegla elektrike rindizet brenda materialit té punés.

7. Mbéshtetni ¢cdo material pune té madh pér
té minimizuar rrezikun e bllokimit dhe té
kundérveprimit té diskut. Materialet e médha té
punés kané tendencé té pérkulen nga pesha e tyre.
Mbéshtetéset duhet té vendosen poshté materialit
té punés prané vijés sé prerjes dhe buzés sé
materialit t& punés nga té dyja anét e diskut.

Paralajmérime shtesé mbi siguriné

1. Gjaté punés, béni kujdes nga shkéndijat gé
pérhapen. Ato mund té shkaktojné Iéndim ose
mund té ndezin materiale té djegshme.

2. Siguroni materialin e punés. Pérdorni kapése
ose njé mandrino shtrénguese pér té mbajtur
materialin e punés kur kjo éshté praktike.
Eshté mé e sigurt sesa té pérdorni dorén dhe i
liron té dyja duart pér té pérdorur veglén.

3. Siguroni me kujdes diskun prerés.

Béni kujdes qé té mos démtoni boshtin, flanxhat

(vecanérisht sipérfagen e vendosjes) ose

bulonin, pérndryshe disku prerés mund té thyhet.

Mbajini mbrojtéset té vendosura dhe né gjendje pune.

Mbajeni dorezén fort.

Mbajini duart larg pjeséve rrotulluese.

Sigurohuni gé disku prerés té mos e preké

materialin e punés pérpara se té ndizet celési.

9. Pérpara secilit pérdorim, tregoni kujdes pér
lékundje ose dridhje té tepérta gé mund té
shkaktohen nga instalimi i pasakté ose nga
disku i paekuilibruar miré.

10. Higini nga zona materialet ose mbetjet qé
mund té ndizen nga shkéndijat. Sigurohuni
gé personat e tjeré té mos géndrojné prané
shkéndijave. Mbani né dispozicion njé fikés
zjarri té pérshtatshém dhe té mbushur.

11. Nése disku prerés ndalon gjaté punés, nése
bén njé zhurmé té cuditshme ose fillon té
dridhet, fikeni veglén menjéheré.

12. Fikeni gjithmoné dhe prisni derisa disku
prerés té ndalojé plotésisht pérpara se té higni
ose té siguroni materialin e punés, té punoni
me morsén, té ndryshoni pozicionin ose
kéndin e punés ose té ndérroni diskun prerés.

13. Mos e prekni materialin menjéheré pas punés; ai
éshté shumé i nxehté dhe mund t'ju djegé Iékurén.

14. Ruajini disqet vetém né vende té thata.

RUAJINI KETO UDHEZIME.

&

© No o’

INSTALIMI

APARALAIMERIM: Kjo vegél prodhon
shkéndija gjaté prerjes sé materialit té punés.
Mos e instaloni kété vegél né vende ku mund té
ndizen Iéndé té djegshme dhe/ose shpérthyese
ngavegla. Gjithashtu sigurohuni qé té mos keté
materiale té tilla prané veglés pérpara punés.
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Vegla duhet t& mbérthehet me dy bulona né njé
sipérfaqe té niveluar dhe té géndrueshme, duke
pérdorur vrimat e bulonave gé gjenden né bazén e
veglés. Kjo parandalon pérmbysjen dhe I€ndimin e
mundshém personal.

» Fig.1l: 1. Vrimate bulonave 2. Baza

PERSHKRIMI | PUNES

AKUJIDES: Sigurohuni gjithmoné qé vegla
éshté fikur dhe hequr nga korrenti pérpara se ta
rregulloni apo t'i kontrolloni funksionet.

Zhbllokimi/bllokimi i kokés sé

veglés

Koka e veglés mund té bllokohet.

Kur e pérdorni, higeni zinxhirin e bllokimit nga grepi.
Kur nuk éshté né pérdorim ose gjaté transportimit,
gjithmoné vendoseni zinxhirin e bllokimit te grepi.

M2402
» Fig.2: 1. Grepi 2. Zinxhiri i bllokimit

M2403
» Fig.3: 1. Grepi 2. Zinxhiri i bllokimit

Veprimi i ndérrimit

APARALAIMERIM: Pérpara se ta vendosni
veglén né korrent, kontrolloni gjithmoné nése
kémbéza e celésit éshté né pozicionin e duhur
dhe nése kthehet né pozicionin “FIKUR” kur
léshohet.

M2402
» Fig.4: 1. Butonii bllokimit/zhbllokimit 2. Kémbéza
e celésit

M2403
» Fig.5: 1. Butoni i bllokimit/zhbllokimit 2. Kémbéza
e celésit

Pér veglat me buton bllokimi

Pér veglat me buton zhbllokimi

APARALAIMERIM: Mos e shtyni KURRE me
forcé butonin e zhbllokimit duke e goditur ose
né ndonjé ményré tjetér. Njé celés me njé buton
zhbllokimi té sforcuar mund té ¢ojé né ndezje té
pagéllimshme dhe Iéndime personale té rénda.

APARALAIMERIM: ASNIEHERE mos e
pérdorni veglén nése ndizet kur thjesht térhigni
kémbézén e gelésit, pa shtypur butonin e bllokimit.
Njé celés gé ka nevojé té riparohet mund té gojé né
ndezje té pagéllimshme dhe Iéndime personale té rénda.
Cojeni veglén né gendrén e shérbimit té Makita-s pér
riparimet e duhura PERPARA pérdorimit t& métejshém.

Pér té shmangur térhegjen aksidentale té& kémbézés sé celésit,
vegla éshté pajisur me njé buton zhbllokimi. Pér ta ndezur
veglén shtypni brenda butonin e zhbllokimit dhe térhigni
kémbézén e celésit. Léshoni kémbézén e celésit pér ta fikur.

VINI RE: Mos e térhigni fort kembézén e celésit
pa shtypur butonin e zhbllokimit. Kjo mund té
shkaktojé thyerjen e gelésit.

Intervali midis morsés dhe pllakés udhézuese

AKUIDES: Pas rregullimit té intervalit mes
morsés dhe pllakés udhézuese, sigurohuni qé
pllaka udhézuese té jeté e siguruar miré. Rregullimi i
pamjaftueshém mund té rezultojé né Iéndime personale.

AKUJIDES: Mbani mend gé materialet e ngushta
mund té mos fiksohen né ményré té sigurt gjaté
pérdorimit té dy cilésimeve mé té gjera té intervaleve.

Disponohen parametrat e méposhtém té intervalit t& morsés:
. 0-170 mm (0" - 6-11/16") (parametri origjinal)

. 35-205 mm (1-3/8" - 8-1/16")

. 70 - 240 mm (2-3/4" - 9-7/16")

Nése pér punén nevojitet parametér i ndryshém,
veproni si mé poshté pér ta ndryshuar até.

Higni dy bulonat hekzagonalé me ané té njé celési

hekzagonal. Lévizeni pllakén udhézuese né pozicionin

e déshiruar dhe sigurojeni me bulonat hekzagonalé.

» Fig.6: 1. Celési hekzagonal 2. Pllaka udhézuese
3. Bulonat hekzagonalé

Rregullimi i kéndit té prerjes

AKUIDES: Celési mund té bllokohet né
pozicionin “NDEZUR” pér lehtési té pérdoruesit
gjaté pérdorimit té zgjatur. Béni kujdes kur
bllokoni veglén né pozicionin “NDEZUR” dhe
shtréngojeni miré veglén.

Pér ta ndezur veglén, thjesht térhigni kémbézén e
celésit. Léshoni kémbézén e gelésit pér ta fikur. Pér
puné té vazhdueshme, térhigni kémbézén e gelésit dhe
shtyni brenda butonin e bllokimit dhe mé pas Iéshoni
kémbézén e gelésit. Pér ta hequr veglén nga pozicioni

i bllokimit, térhigni plotésisht kémbézén dhe pastaj
Iéshojeni.

AKUIDES: Pas rregullimit té kéndit té pllakés
udhézuese, sigurohuni qé pllaka udhézuese té
jeté e siguruar miré. Rregullimi i pamjaftueshém
mund té rezultojé né Iéndime personale.

AKUIDES: Kur kryeni prerje me kénd té

drejté me veglén me pllaké ndaluese, vendoseni
gjithmoné pllakén udhézuese né pozicionin O -
170 mm (0" - 6-11/16"). Vendosja né pozicionin 35
-205 mm (1-3/8" - 8-1/16") ose 70 - 240 mm (2-3/4"
-9-7/16") pengon lévizjen e pllakés ndaluese, qé
rezulton né déshtim né prerje.

AKUIDES: Mos e pérdorni veglén kur materiali
nuk éshté i siguruar miré me morsén pér shkak té

kéndit té prerjes.
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Lironi dy bulonat hekzagonalé me ané té njé gelési

hekzagonal. Lévizeni pllakén udhézuese né kéndin
e déshiruar dhe sigurojeni me bulonat hekzagonalé.
Sigurohuni t&€ mos e |évizni kéndin e vendosur gjaté
sigurimit té bulonave hekzagonalé.

» Fig.7: 1. Pllaka udhézuese 2. Bulonat hekzagonalé

tregues i pérafért. Pér kénd mé té sakté, pérdorni njé
raportor ose njé vizore trekéndore. Mbajeni dorezén
poshté né ményré qé disku prerés té futet né bazé.
Né té njéjtén kohé rregullojeni kéndin midis pllakés
udhézuese dhe diskut prerés me njé raportor ose
vizore trekéndore.

SHENIM: Shkalla né pllakén udhézuese éshté thjesht

Rregullimi i mbrojtéses pér

shkéndijat

Mbrojtésja pér shkéndijat éshté vendosur né fabriké me

anén e poshtme qé prek bazén. Pérdorimi i veglés né

kété pozicion shkakton pérhapjen e shumé shkéndijave.
Lironi vidén dhe rregullojeni mbrojtésen pér shkéndijat

né pozicionin ku pérhapen sa mé pak shkéndija.
Lloji e mbrojtéses pér shkéndijat ndryshon nga njéri
shtet né tjetrin.

» Fig.8: 1.Vida 2. Mbrojtésja pér shkéndijat

Pllaka ndaluese

Sipas shtetit

Pllaka ndaluese pengon qé disku prerés té kontaktojé
me tavolinén e punés ose dyshemené. Kur instalohet
njé disk i ri prerés, vendoseni pllakén e ndaluesit né

pozicionin (A). Kur disku prerés konsumohet deri né até

shkallé sa pjesa e poshtme e materialit té€ punés lihet

e papreré, vendoseni pllakén e ndaluesit né pozicionin

(B) pér té lejuar rritjen e kapacitetit prerés me njé disk
té konsumuar.
» Fig.9: 1. Pllaka ndaluese

MONTIMI

fikur dhe hequr nga korrenti pérpara se té béni
ndonjé puné mbi té.

AKUIDES: Jini gjithnjé té sigurt qé vegla éshté

Hapja e mbrojtéses sé sigurisé

Hapja e mbrojtéses sé sigurisé té
[lojit me kapak té pérparmé

Ngrini mbrojtésen e sigurisé me doré.
» Fig.10: 1. Mbrojtésja e sigurisé

Hapja e mbrojtéses sé sigurisé té
[lojit me kapak gendror

Lironi né fillim vidén e mbérthimit, mé pas ngrini
mbrojtésen.
» Fig.11: 1.Vida e mbérthimit
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Hegja ose instalimi i diskut prerés

AKUJDES: Sigurohuni gé ta shtréngoni miré
bulonin hekzagonal. Shtréngimi i pamjaftueshém
mund té rezultojé né Iéndime té rénda. Kur shtréngoni
bulonin hekzagonal, pérdorni gelésin hekzagonal qé
jepet me veglén pér té siguruar shtréngimin e duhur.

AKUJIDES: Pérdoreni gjithmoné vetém flanxhat
e pérshtatshme té jashtme dhe té brendshme qé
jepen me veglén.

AKUIDES: Uleni gjithmoné mbrojtésen e
sigurisé pas ndérrimit té diskut.

AKUJDES: Mbani veshur doreza kur punoni me
disget.

Ngrini mbrojtésen e sigurisé. Rrotulloni bulonin
hekzagonal né drejtim té kundért té& akrepave té orés
duke pérdorur njé gelés hekzagonal gjaté kohés gé
mbani shtypur bllokimin e boshtit. Mé pas, higni bulonin
hekzagonal, guarnicionin, flanxhén e jashtme dhe
diskun.

» Fig.12: 1. Bllokuesiiboshtit 2. Buloni hekzagonal

» Fig.13: 1. Fllanxha e brendshme 2. Unaza 3. Unaza
hermetike 4. Disku prerés i pérforcuar
(disku prerés smerilues) 5. Fllanxha e
jashtme 6. Rondela 7. Buloni hekzagonal

Pér té instaluar diskun, ndigni procedurén e anasjellé té
hegjes. Sigurohuni té fusni diskun prerés né unazé dhe
té ktheni mbrojtésen e sigurisé.

Ruajtja e ¢celésit hekzagonal

Kur nuk e keni né pérdorim, ¢elésin hekzagonal ruajeni
sig tregohet né figuré qé mos t’ju humbé.

M2402
» Fig.14: 1. Celésifiso hekzagonal

M2403
» Fig.15: 1. Celésifiso hekzagonal

PERDORIMI

AKUJ DES: Forca e duhur shtytése e dorezés
gjaté prerjes dhe efikasiteti maksimal i prerjes
mund té pércaktohen nga sasia e shkéndijave qé
prodhohen gjaté prerjes. Mos e sforconi prerjen
duke ushtruar forcé té tepért mbi dorezé. Mund té
shkaktohet efikasitet i reduktuar prerjeje, konsumim i
parakohshém i diskut, si edhe démtim i mundshém i
veglés, diskut prerés ose materialit.

Mbajeni dorezén fort. Ndizni veglén dhe prisni derisa
disku prerés té marré shpejtési té ploté pérpara se ta
ulni ngadalé pér prerjen. Pasi disku prerés té preké
materialin, shtyni gradualisht dorezén pér té kryer
prerjen. Pas pérfundimit té prerjes, fikni veglén dhe
prisni derisa disku prerés té keté ndaluar plotésisht
pérpara se ta ktheni dorezén né pozicion plotésisht té
ngritur.
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Aftésia prerése

Kapaciteti maksimal i prerjes ndryshon né varési té
kéndit té prerjes dhe formés sé materialit.

Kapaciteti maksimal i prerjes me disk té ri prerés

Kéndi i prerjes / 90° 45°
Forma e materialit
té punés
ZA 127 mm 127 mm
(5" (5"
AxB B 102 x 194 mm 115 x 103 mm
(4" x 7-5/8") (4-1/2" x 4-1/16")
70 x 233 mm
A I [ || @suxous
A 119 x 119 mm 106 x 106 mm
T (4-11/16" x (4-3/16" x 4-3/16")
El 4-11/16")
A
137 x 137 x 10 mm | 100 x 100 x 10 mm
v J (5-3/8" x 5-3/8" (4" x 4" x 3/8")
x 3/8")
B

Sigurimi i materialit

AKUIDES: Gjithmoné vendoseni mbajtésin me
filetim né filetimet e boshtit kur siguroni materialin
e punés. Né té kundért, mund té shkaktohet sigurim

i pamjaftueshém i materialit t& punés. Kjo mund té
shkaktojé dalje me vrull t&€ materialit t€ punés ose
thyerje té rrezikshme té diskut prerés.

Gjaté kohés gé ngrihet mbajtési me filetim, pllaka
udhézuese mund té |évizet brenda dhe jashté me shpejtési.
Pér té mbaijtur njé material pune, shtyni dorezén derisa
pllaka e morsés té preké materialin e punés, mé pas ktheni
mbajtésen me filetim. Rrotullojeni dorezén né drejtim té
akrepave té orés derisa materiali i punés té mbahet miré.

» Fig.16: 1.Doreza 2. Mbajtésja me filetim 3. Pllaka e morsés

Pasi disku prerés té jeté konsumuar shumé, vendosni njé
bllok distancatori prapa materialit t& punés sic tregohet
né figuré. Diskun e konsumuar mund ta pérdorni me mé
shumé efikasitet duke pérdorur pikén gendrore né skaj

té diskut pér té preré materialin. Pérdorni njé material té
forté dhe rezistent ndaj zjarrit si bllok distancatori.

» Fig.17: 1. Blloku i distancatorit

Gjaté prerjes me kénd té& materialeve me gjerési mbi 85

mm (3-3/8"), montoni njé copé té drejté druri (distancator)

mbi 190 mm (7-1/2") té gjaté x 45 mm (1-3/4") té gjeré

te pllaka udhézuese, sic tregohet né figuré. Montojeni

distancatorin me vida te vrimat né pllakén udhézuese.

Sigurohuni gé disku prerés t& mos keté kontakt me

distancatorin kur koka e veglés té shtypet.

» Fig.18: 1. Pllaka udhézuese 2. Blloku i distancatorit
mbi 190 mm (7-1/2") i gjaté x 45 mm
(1-3/4") i gjeré 3. Materiali i punés mbi 85
mm (3-3/8") i gjeré 4. Pllaka e morsés

» Fig.19

Lby
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Pasi disku prerés té jeté konsumuar, ngrini pozicionin

e prerjes duke vendosur njé bllok distancatori qé éshté

paksa mé i ngushté se materiali i punés si¢ tregohet né

figuré. Kjo do t’ju ndihmojé ta pérdorni diskun prerés né

ményré ekonomike.

» Fig.20: 1. Pllaka e morsés 2. Diametri i materialit
té punés 3. Pllaka udhézuese 4. Gjerésia e
bllokut té distancatorit

Materialet e gjata duhet t& mbéshteten nga secila ané
mbi blloge né€ ményré qé té jené né njé nivel me pjesén
e sipérme té bazés. Pérdorni materiale rezistente ndaj
zjarrit pér blloget mbéshtetése.

» Fig.21: 1. Blloku mbéshtetés

Transportimi i veglés

Paloseni kokén e veglés dhe bllokojeni. Paloseni
dorezén kur e transportoni.

M2402
> Fig.22

M2403
> Fig.23

MIREMBAJTJA

AKUJDES: Sigurohuni gjithnjé qé vegla té jeté
fikur dhe té jeté hequr nga korrenti pérpara se té
kryeni inspektimin apo mirémbajtjen.

VINI RE: Mos pérdorni kurré benziné, benzing
pastrimi, hollues, alkool dhe té ngjashme. Mund
té shkaktoni ¢ngjyrosje, deformime ose krisje.

Pér té ruajtur SIGURINE dhe QENDRUESHMERINE,
riparimet dhe ¢do mirémbajtje apo rregullim tjetér duhen
kryer nga gendrat e autorizuara té shérbimit ose té
shérbimit té fabrikés té Makita-s, duke pérdorur gjithnjé
pjesé kémbimi té Makita-s.

Zévendésimi i karbonginave

» Fig.24: 1. Shenja e kufizimit

Kontrollojini rregullisht karbonginat.

Zévendésojini ato kur t& konsumohen deri né shenjén
e kufizimit. Mbajini karbonginat té pastra dhe qé té
hyjné lirisht né mbajtéset e tyre. Té dyja karbonginat
duhen zévendésuar né té njéjtén kohé. Pérdorni vetém
karbongina identike.

1. Pérdorni kacavidé pér té hequr kapakét e
mbajtéseve té furcave.

2. Higni karbonginat e konsumuara, futni té rejat dhe
siguroni kapakét e mbajtéseve té karbonginave.

» Fig.25: 1. Kapaku i karbonginés
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BBbJIFTAPCKU (MpeBoa Ha opurMHanHUTe MHCTPYKLUN)

CNELUNDOUKALNU

Mogen: M2402 | M2403
[vameTbp Ha ancka 355 Mm

Makc. nebenvHa Ha aucka 3 Mm

[nameTbp Ha oTBOpa 25,4 Mm

O60opOTH Ha Npa3eH xofl 3800 MuH™ nm 3 900 MuH™*

OGopoTuTe Ha Npa3eH Xof MOXe fja Ca PasfM4yHM B Pa3nnyHUTE JbpXKasy.
BwxTe habpuuHarta Tabenka Ha MHCTpyMeHTa.

Pa3svepun Mogen c npegnasvTen ot Tun 500 MM x 280 MM x 630 Mm 515 MM x 280 MM X 640 Mm
(OxLWxB) npefeH kanak + BUCOYMHA Ha
ocHoBarta 97,0 Mm

Mopen ¢ npegnasuten ot Tun 490 MM x 280 MM x 610 Mm 500 mm x 280 MM x 620 mm
npeaeH Kanak + BUCOYMHa Ha
ocHosara 77,0 Mm

Mopen ¢ npegnasuten ot Tmn ¢ 490 MM x 280 MM x 610 Mm 500 mm x 280 MM x 620 Mm
LieHTparHa kanauka

HetHo Terno Mopen ¢ npegnasuten ot Tun 15,5 kr 15,3 kr
npefeH kanak + BUCOYMHa Ha
ocHoBaTta 97,0 Mm

Mogen c npegnasvten ot Tun 14,5 kr 14,3 kr
npefeH kanak + BUCO4YMHa Ha
ocHosata 77,0 Mm

Mopgen ¢ npegnasuten ot Tun ¢ 14,0 kr 13,8 kr
UeHTpanHa Kkanadka

Knac Ha 6eaonacHocT @/II

. I'Iopap,m Halwlata HenpekbcHaTa Haquo-pasBoﬁHa [eVHOCT NocoYeHnTe TYK CI'ISLI,I/ICbVIKaLI,MM morat Aa 6baat
NpOMeHeHn 6e3 npegnseectune.

. Cneumncukauuute MoXe Aa ca pasnuyHy B pasnuyHNUTE ObpXaBu.
. Terno cbrnacHo metoga EPTA 01/2014

MpepHa3HayeHue

Tosn WHCTPYMEHT € NpefiHa3Ha4yeH 3a psA3aHe Ha YepHU
MeTanu c nomolyta Ha a6p83MBeH AUCK 3a ps3aHe.
Cna3aBaliTe BCUYKM 3aKOHU U pasnopenGm BbB Ballara

3a oOLiecTBeHun

eneKkTpopasnpegenuTenHu Mpexm ¢
HUCKO HanpexeHue ot 220 V go 250 V

CTpaHa OTHOCHO paboTa npu 3anpatueHu ycrnoeus un Bknto4YBaHETO M U3KMIOYBAHETO Ha ENeKTPUYeckn ypean
3[paBOCIOBHUTE 1 6e30MacHM YCIoBMS Ha TPyA BbB BOAW 10 KonebaHus Ha HanpexeHneTo. M3nonssaHeTo Ha
BallaTa cTpaHa. TO3M MHCTPYMEHT C HENOAXOAALLO eNleKTPUYECKOo 3axpaH-

BaHe MOXe Aa uma Heﬁﬂal’ol’lleﬂTHO BNNAHWE BbPXY pa60—

TaTa Ha apyrv ypeau. Moxe fa ce npueme, Ye ako nmne-
[aHCBT Ha enekTpuyeckaTa Mpexa e paBeH Uu No-manbk
MHCTpYMeHTbT TpsibBa Aa ce BKIoYBa camMo KbM ot 0,25 oma, HsiMa Aa “Ma OTPULIATENHO BNUAHWE.
3axpaHBaHe CbC CbLLOTO HAMPEXeHMe, KaTto Noco- KOHTaKT®BT, B KOWTO Ce BKMOYBA TO3W MHCTPYMEHT, TpsibBa
YeHOTO Ha hmpMeHaTa Tabenka u pabotu camo ¢ Aa 6bae 3aWnTeH ¢ NpeAnasuTen UNu NpeAnaseH asToma-
MOHOMa3HO NPOMEHINBO HanpexeHne. Tow e ¢ ABOMHa TU4eH W3KIIo4BAaTEN C HICKa rpaHuLa Ha 3ajeiicTBaHe.
n3onaumsa 1 3aTtoBa MoXe Aa Ce BKIoYBa U B KOHTaKTW
6es 3a3emsBaHe. LLym

O6UYaiHOTO HMBO Ha LUyMa C TEernoBeH KoedULMEHT A,
onpeaeneHo cbrnacHo EN62841-3-10:

Mogen M2402

Huso Ha 3Byk0BO HansraHe (Lpa) : 98 dB(A)

HuBo Ha 3BykoBa MOLHOCT (Ly,) : 108 dB (A)
KoeduumeHT Ha HeonpeaeneHocT (K): 3,0 dB(A)
Mogen M2403

HuBo Ha 3Byk0BO HansraHe (Lpa) : 99 dB(A)

HuBo Ha 3BykoBa MOLLHOCT (Lya) : 109 dB (A)
KoeduuneHT Ha HeonpeaeneHocT (K): 3,0 dB(A)
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3ABENEXKA: ObaBeHaTa(ute) CTOMHOCT(M) Ha
LIyMOBUTE eMUCKM e(ca) u3mepeHa(n) B CbOTBET-
CTBME CbC CTaHAAPTHW METOAM 32 UNUTBAHE N MOXe
[a ce 13non3ga(T) 3a cpaBHsIBaHe Ha UHCTPYMEHTW.

3ABENEXKA: O6sBeHOTO(UTE) CTOMHOCT(M) Ha
LLYMOBW EMVCUW MOXe Aa Ce M3nos3Ba(T) CbLUo v 3a
npeaBapuTenHa oLeHka Ha BPeAHOTO Bb3fencTBMe.

AﬂPEﬂynPE)KﬂEHME: W3nonsgaiite npea-
nasHu cpefcTBa 3a cryxa.

AﬂPEﬂynPE)K,CIEHME: HuBoTo Ha wyma npu
pa6oTa c eneKkTpU4eckus MHCTPYMEHT MoXe Aa ce
pa3nuuyaBa oT o6siBeHaTa(uTe) CTOWHOCT(M) B 3aBU-
CUMOCT OT Ha4MHa Ha U3NON3BaHe Ha MHCTPYMEHTa,
no-cneuunanHo KakbB AeTain ce obpaboTsa.

AﬂPEﬂynPE)K,qEHME: 3aAbnXUTENHO onpe-
AereTe NpeAnasHyN MepKu 3a 3alLuTa Ha onepartopa
B3 OCHOBA Ha OLIeHKA Ha PUCKa B peanHu paboTHn
ycrnoBusi (kaTo ce B3emMaT NpeABuA BCUYKU eTanm
Ha paboTHMSA LMK, KATO HaNPMMep MOMEHTa Ha
M3KNIOYBaHe Ha MHCTPYMeHTa, paboTaTa Ha npaseH
XOpA, KaKTO M BPEMETO Ha 3afelCcTBaHe).

O6LwaTa CTOMHOCT Ha BUGpaumuTe (Cyma oT Tpy OCOBYU
BekTopa), onpefeneHa cbrnacHo EN62841-3-10:
Mogen M2402

HuBo Ha BubpauuuTe (a,): 4,5 m/c?

KoeduumeHT Ha HeonpeaeneHocT (K): 1,5 m/c”
Mogen M2403

HuBo Ha BuGpauuuTe (ay): 3,5 m/c’

KoeduumeHT Ha HeonpeaeneHocT (K): 1,5 m/c”

3ABEJNEXKA: ObsiBeHaTa(MTe) obLua(u) CToiHocT(1)
Ha BubpauumTe e(ca) namepeHa(n) B CbOTBETCTBUE
CbC CTaHAAPTHW METoAW 3a U3NUTBaHE N MOXe Ja ce
n3nonsea(T) 3a cpaBHABaHe Ha NHCTPYMEHTMW.
3ABEJNEXKA: O6siBeHaTa(vTe) obLia(n) cTom-
HocT(M) Ha BUBpaunmTe Moxe Aa ce n3nonssa(T)
CbLLO ¥ 33 NpeABapuTESIHa OLEHKa Ha BPEAHOTO
Bb3aeNCTBUE.

AﬂPEﬂynPE)K,EIEHME: HusoTo Ha BuGpa-
uMuTe Npu paboTta ¢ eNeKTPUYECKUA MHCTPYMEHT
MoXe Aa ce pa3nuyaBa oT o6siBeHaTa(uTe) cTon-
HOCT(M) B 3aBMCUMOCT OT Ha4MHa Ha u3non3saHe
Ha UHCTPYMEHTa, No-CrneunanHo KakbB AeTain ce
obpabotBa.

AﬂPEﬂynPE)K,EIEHME: 3agbnkuTenHo onpe-
AeneTe nNpeanasHU MepKM 3a 3alyMTa Ha onepa-
TOpa Bb3 OCHOBaA Ha OLieHKa Ha p1cKa B peanHu
paboTHU ycnoBsus (KaTo ce B3emaT npeasna
BCUYKM €Tanu Ha paboTHUS LMK, KaTo Hanpu-
Mep MOMEHTa Ha U3KJT0YBaHe Ha MHCTPYMEHTA,
pa6GoTtaTa Ha npa3eH XOA, KaKTo U BPEMEeTO Ha
3apencTBaHe).

EO peknapauusi 3a CbOTBeTCTBME

Cawmo 3a egponelickume cmpaHu

EO peknapauysita 3a CbOTBETCTBYE € BKIIOYEHA KaTo
AHekc A KbM Tasu MHCTPYKUMS 3a ynoTpeba.
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NMPEAYNPEXOEHUA 3A

BE3OINACHOCT

O6LwWu npeaynpexaeHus 3a

6e3onacHocCT npu paborta c
€NeKTPUYEeCKU MHCTPYMEHTH

AﬂPEﬂynPE)KﬂEHME: MpoyeTeTe BCUYKM
npeaynpexaeHuUsl, UHCTPYKLUMM, UIOCTPALUM U
cneundukaumm 3a 6e30NacHOCTTa, NPeAoCTaBeHN
C TO3U eNeKTPUYECKN MHCTPYMEHT. [py Hecnas-
BaHe Ha M3bpoeHnTe No-A0Mny MHCTPYKLMM UMa onac-
HOCT OT TOKOB YAap, noxap u/in TEeXKo HapaHsiBaHe.

3ana3sete BCUYKM npeapynpexpeHua
N NHCTPYKLUKUU 3a CNpaBKa B 6baeLe.

TepMUHBT "enekTpUYeckn MHCTPYMEHT" B Npeaynpex-
[IeHNsITa ce OTHACS 3a BalLUs UHCTPYMEHT (c kaben
3a BKIMOYBaHe B Mpexara) unu pabotety Ha 6atepun
(6e3KMYeH) eneKkTpUYeCcKn MHCTPYMEHT.

MpeaynpexaeHus 3a 6eaonacHOCT

npm psisaHe ¢ MaluMHaTa

1. He ce npubnuxasaiTe u He AonyckanTe Aa Uma apyru
xopa 61130 A0 BLPTALWMSA ce AucK. peanasutenst
cromara 3a 3alluTaBaHeTo Ha onepatopa oT napyeta npy
CYynBaHe Ha Avcka 1 cryyaiHo JonupaHe Ao Aucka.

2. W3nonsBaiTe camo MeTanu3upaHu NoacuneHn
AUCKOBe 3a psAi3aHe, NpeAHa3Ha4yeHu 3a Balwns
eneKTpMYecKn MHCTPYMeHT. ToBa, Ye JafeHn
akcecoapw Morat fia 6baar 3akpeneHu KbM UHCTPY-
MeHTa, He rapaHTupa 6e3onacHaTa My paboTa.

3.  HomuHanHaTa ckopocCT Ha NpUHaAnexHocTuTe TpsGBa
[la e Haii-Manko paBHa Ha MaKcMMarHarta CKopocT,
03HayYeHa Ha MHCTPYMeHTa. MPUHAANEXHOCTH, KOUTO ce
BBPTAT CbC CKOPOCT, N0-BMCOKA OT HOMWUHANHara, Morat
fla ce CHyNAT U fja ce pa3neTaT Ha napyeta.

4.  [uckoBeTe TpsAGBa Aa ce M3NoN3BaT caMo 3a
Te3U NPUNOXEHUSA, 3a KOMTO Ca NpeAHa3HauYeH!.
Hanpumep: He TpsiGBa Aa ce wnudoBa ¢ nnockarta
cTpaHa Ha AMUCK 3a psisaHe. AGpasuBHUTE ANCKOBE
3a psizaHe ca npefHasHayveHn 3a nepudepHo Wwnmgo-
BaHe W NpunaraHeTo Ha CTPaHUYHO AeCTBALLM CUIN
MOXe [la AoBefie 0 CYYNBaHETO UM Ha napyeTa.

5.  W3nonsBauTe camo 3akpenBawm cdnaHum 6e3
noBpeaAu 1 C TOYHUA AMameTbp 3a M3bpaHusa
Auck. MNpaBunHUTe 3akpensalum pnaHum Ha
[vcKa ocurypsieaTt ornopa Ha Aucka 1 Taka Hama-
nsBaT OnacHoOCTTa OT cHynBaHe Ha Jucka.

6.  BBbHWHMAT AMameTbp U AebGenuHaTa Ha BawuTe
NPUHAANEXHOCTH TPSAGBA Aa OTrOBapsAT Ha HOMU-
HanHusA KanayuTeT Ha BalwunA eNeKTPU4YeCcKn NHCTPY-
MeHT. HenpaBunHo opasamepeHnTe NPUHaANExXHOCTU He
morart fa 6baar 4obpe 3alMTeHN UNu KOHTPOMPaHU.

7. Pa3mepbT Ha MOHTaXHWUTE OTBOPU Ha AUCKOBETE
n conaHumTe TpsAGBa Aa CbOTBETCTBA TOYHO Ha
WINUHAEna Ha MHCTPYMeHTa. [lnckose 1 conaHuy,
YUUTO MOHTaXHU OTBOPW HE OTTOBAaPST Ha LUMWH-
[ena Ha MHCTpymeHTa, ce aebanaHcupart, Bubpupat
CUIMHO 1 MoraT [ia NpUYMHAT 3aryba Ha KOHTPOr.

EBLJITAPCKU



10.

11.

12

13.

14.

He usnonseaiite noBpeaeHu auckoee. Mpean
BCSIKO U3Non3BaHe NpoBepsABaiiTe 3a cuyn-
BaHUsA M NYKHaTUHU Nno Aucka. B cnyyan Ha
U3nycKkaHe Ha MHCTPyYMeHTa Unun Aucka npose-
peTe 3a noBpeAa Unu nocraBeTe AUCK, KOUTO
He e noBpeaeH. Cnea kaTo ornegarte M nocTa-
BUTe AWCKa, 3acTaHeTe 3ae4HO C XopaTa OKONo
Bac BCTPaHU OT paBHMHaTa Ha BbPTALUSA ce
[AMCK U BKIIOYETE MHCTPYMEHTa Ha MaKcu-
ManHu o6opoTtu 6e3 HaToBapBaHe B NpoabLI-
KeHue Ha egHa MUHYTA. AKO AUCKLT € NOBPEAEH,
TOW LLie Ce CYYNM 3a BPeMeTo Ha ToBa M3NuUTBaHe.
U3nonsBeainTe NM4YHM NpeanasHu cpeacTea.

B 3aBMCUMOCT OT BMAa Ha NPUIOXEHUETO
n3nonssanTe Macka 3a nuie Unu npeanasHn
ouuna. NMpu Heo6xoaMMOCT U3non3BanTe
Macka 3a npax, aHTUOHM, PLKaBULIU U
pa6oTHa npecTunka, KOMTo Aja MoraT Aa Bu
npeanasAT oT Manku abpasMBHU YacTULM

Wnu napyeHua ot o6paboTBaHuA geTann.
MpennasHuTe cpeacTea 3a ounTe TpsibBa Aa
MoraT Aa cnpart NeTsLm oTnagbuu, Cb3aaaeHn
npu pa3nuyHun onepaumun. Mackara 3a npax

VN auxaTenHusaT anapat Tpsbsa ga morat Aa
cuntpupar yactuum, obpasysaHu No Bpeme Ha
pabota. MpoABbMKUTENHOTO U3naraHe Ha cuneH
LyM MOXe Aia NpuymuHK 3aryba Ha cryxa.
CTpaHu4yHUTe nuua TpA6Ba Aa CToAT Ha
6Ge3onacHo pa3cTosiHue oT paGoTHaTa 30Ha.
Bceku, KoTo BNu3a B paboTHaTa 30Ha, TpsabBa
[[a U3non3ea NIMYHMU NpeanasHu cpeacTBa.
MapuyeTa oT 06paboTBaHNS AeTaiin UK oT c4yneH
OWCK MoraT [la U3XBbpyaT ¥ Aa NPUUMHAT HapaHsi-
BaHUs U3BbH HENocpeacTBeHaTa 30Ha Ha paborta.
[pbXKTe 3axpaHBalms kaben ganey oT Bbp-
TALaTa ce NPUHaANEeXHOCT. AKo U3rybute
KOHTpoOn, kabenbT Moxe Aa 6bae npepsasaH nnu
CKbCaH, a pbkaTta B Moxe fAa Gbae nosreyeHa ot
BbPTALWMS Ce AUCK.

PenoBHO nouyncTBanTe BEHTUNALUMOHHUTE
OTBOPM Ha MHCTPYMeHTa. BeHTunatopbT Ha Asura-
Tensi MoXe [la 3aCMyKBa Npax B KOpryca Ha UHCTPY-
MeHTa, a HaTpynBaHeTo Ha MeTaneH Npax Moxe Aa
[loBefie 10 ONacHOCT OT eNnekTpuyecka nospesaa.

He uanonsBaiTe enekTpMyYecknsi UHCTPYMEHT

B 6MM30CT A0 NecHo3ananumMu matepuanu. He
paboTeTe C eNneKTPUYECKUA UHCTPYMEHT, JOKaTO
€ nocTaBeH BbpXy 3anannma noBbPXHOCT KaTo
AbpPBO. I/chpme morar fa 3anandart Te3v matepuanu.
He nanonaeaiite NpMHaAnNeXHocTH, 3a KOUTO
ce U3NCKBa TeYHO oxnaxaaHe. anonasaHeTo
Ha BOAa Unv Apyrv Te4HU oXnaautenu Moxe aa
[oBee A0 TOKOB yaap U Aopy [0 CMBPT.

OGpaTteH yaap U cBbp3aHu C TOBa npeaynpexaeHus
OB6paTHUAT yaap e BHe3anHa peakuus Ha npuimnaH
vnu HawbpbeH BbPTALY ce Anck. MpuluneaHeTo nnu
HalwbpOBaHeTo NpuYMHABAT 6BP30 CNMpaHe Ha BbPTH-
LMS Ce AUCK, KOETO OT CBOSA CTpaHa Boav [0 3aBbpTaHe
Ha HEKOHTPONMPYEMUS PeXeLL, UHCTPYMEHT Harope KbM
oneparopa.

Hanpumep, ako abpasusHaTta waiba e HawbpbeHa nnm
npewunaHa ot o6paboTBaHus AeTain, pbbbT, KOWTO BNK3a
B TOYKaTa Ha NpULLMMNBaHe, MOXe [a HaBne3e B NOBbPX-
HOCTTa Ha MaTepuana, oT KoeTo LuanbaTa aa 3ckoun
Harope unu aa ce nony4u obparteH ygap. B Takaea cutya-
ums abpasuBHaTa waviba Moxe v aa ce cyynu.

Vb
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OBpaTHUAT yaap e CneacTBUE OT HenpasuHaTa yrno-
Tpeba Ha enekTPUYECKNSt UHCTPYMEHT W/Mnn Hecnas-
BaHe Ha pefa u ycrnosusiTa 3a pabota n Moxe Aa 6bae
n3berHar npu cnaseaHe Ha NOCOYeHWUTE No-4ony npes-
nasHu Mepku.

1.

ApbXTe 34paBO MHCTPYMEHTa M pa3norno-
XeTe TANOTO U pbKaTa CU Taka, Ye Aa MoxeTe
Aa ycTouTe Ha cunute Ha obpaTHus yaap.
OnepaTtopbT MOXe fja OBMajee CUnnTe Ha oTkarta
Harope, ako B3emMe NoAxoasLmTe npeanasHu
MepKu.

He nocTtaBsiiiTe TANOTO CM Ha eAHa NUHUA

C BbPTAWMA ce AUCK. [1py Bb3HNKBAHETO Ha
obpaTeH ynap, pexeLmsaT UHCTPYMEHT Lwe 6bae
W3XBBPMEH Harope kbM oneparopa.

He 3akpenBaiTe BepukeH TPUOH, HOX 3a AbpP-
Bope36a Unv cerMeHTUpaH AMamMaHTeH AUCK C
oTcTosiHMe Hag 10 MM, UNKU LIUPKYNAPEH ANCK
cbC 3L6M. TakmBa ANCKOBE YeCTo BOAST A0 obpa-
TeH yaap u 3aryba Ha KoHTporn.

He "3aknuHBaiiTe" AUCKa 1 He ynpaxHsBanTe
npekaneH Hatuck. He ce onutBaiTe aa pexere
npekaneHo AbN60okKo. [TPeKOMEPHUAT HAaTUCK
BbPXY ANCKa yBenvyaBa HaTOBapBaHETO U BEPO-
ATHOCTTA 3a YCyKBaHe Unu 3agupaHe Ha aucka

B Npope3a, KakTo 1 Ta3u 3a obpareH yaap unu
cyynBaHe Ha aucka.

AKO AVCKBT 3afiepe uim npeKkbLCHeTe psA3aHeTo
o Apyra npuYnHa, U3Knio4veTe enekTpuyYeckus
MHCTPYMEHT U ro 3aApbXTe HenoABUXeH,
[0KaTo AUCKLT Crpe Aa ce BbPTU OKOHYa-
TenHo. He ce onuTBanTe Aa u3BaauTe gucka ot
npopesa, AoKaTo BCe olle ce BbPTH, 3aLI0TO
ToBa MOXe Aa AoBefe A0 obpaTeH yaap.
OrnepaiiTe MACTOTO U B3eMeTe HeobxoaumuTe
Mepku, 3a Aa OTCTpaHuTe NpuyMHaTa 3a 3agupa-
HeTOo Ha aumcka.

He nogHoBsIBanTe psizaHeTo, AOKATO AUCKBLT €
B gonup c o6paboreaHua aetann. Usyakante
AWUCKBLT Aa AOCTUIHE MbIHU 060pOTU U ToraBa
BHMMAaTesIHO ro BKapanTe B npope3a. [JuckbT
MOXe [la 3aaepe, fia u3nese unv fa goeege Ao
obpaTeH yaap, ako MUHCTPYMEHTHT 6bae BKMto-
YeH OTHOBO, 40KaTo e B Aonup ¢ obpaboTBaHns
netann.

Mopnupaite o6emmncTn aeTannm 3a obpa-
6oTBaHe, 3a Aa cBeAeTe A0 MUHUMYM onac-
HOCTTa OT NpulMnBaHe Unu obpateH yaap Ha
Aucka. lonemute o6paboTBaHmn AeTainm YecTo ce
orbBaT nof cobcTBeHaTa cu Texect. MNognopute
ce cnarat nof obpa6oteaHusa aetain 6nmso o
NMHUsITa Ha psidaHe u 6nuso fo pbba Ha aeTaina,
OT [ABETE CTpaHu Ha Ancka.

[OonbnHuTenHn npeaynpexaneHua 3a 6e3onacHocT

1.

Mo BpeMe Ha paboTta ce naseTe oT nNeTALM
uckpu. Te moraT Aa fAoBeaT A0 HapaHsiBaHe Uin
[a NoanansT 3ananuTernHn Matepuanu.
OcurypeTe 6e3onacHocT npu pa6ora.
W3non3BaiTe CTArM UNu MeHreme, 3a Aa 3ak-
penuTe o6paboTBaHUA AeTalin, koraTto ToBa e
npunoxumo. Toea e No-6e3onacHo oT U3Non3-
BaHe Ha pblieTe U OCBEH ToBa 0CcBOGOXABa U
ABeTe pbLe 3a paboTa ¢ UHCTPYMeHTa.
3akpeneTe BHUMaTENHO AUCKa 3a psi3aHe.

26 BBJITAPCKU
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4. BHuMaBaWiTe ga He NoBpeauTe WNUHAENa,
chnaHumTe (0COGEHO MOHTaXHUTE NOBBLPXHO-
cTu) 1 6onTa, B NPOTUBEH CNy4Yal cCaMUAT AUCK
3a pA3aHe MOXe fAa ce CHYMNu.

5. [OpbXTe npeanasuTtenurte Ha MACTOTO UM U B

WU3NpaBHOCT.

XBaHeTe gpbXKaTa 34paBo.

[OpbXTe pbLUeTe CU garney oT BbLPTAWUTe ce

yacTu.

8. Tlpeau Aa BKNIOYUTE MHCTPYMEHTA, Ce yBe-
peTe, Ye AUCKBLT 3a psidaHe He AOKOCBa
AeTanna 3a obpaborBaHe.

9. Mpepau BCcsIKO M3nNon3BaHe cnegeTe 3a TpenTe-
HUA NNn NnpeKkoMepHU Bu6pa|.|,vm, KOUTO MoraTt
Aa 6'b,an NMPUYNHEHMN OT JIOLWIO NocTaBsiHE UNu
HenpaBuIHO 6anaHcupaHe Ha Aucka.

10. OTcTpaHsBaiTe MaTepuanu Unu YacTuum ot
paGoTHaTa 30Ha, KOUTO MoraT Aa ce 3anansTt ot
uckpute. BHMmaBanTe ga HAMa Apyru xopa no
NMbTA Ha UcKpuTe. [IpbXKTe Ha AOCTHMNHO MACTO
HapeXxaeH 3apefeH noxaporacuren.

11. Ako no Bpeme Ha paboTa AUCKbLT 3a psisaHe
cnpe, 3ano4yHe Aa n3faBa CTpaHeH WyM
unu ga Bu6pupa, HezabaBHO U3KNtoYeTe
WHCTPYMeHTa.

12. BwHaru usknwo4yBanTe U U34akBanTe AUCKBLT
3a pA3aHe ga cnpe HaMbLIIHO, Npeaun Aa U3Bax-
[aTte UNu 3akpensaTe AeTaina, aa paéortute ¢
MeHreMeTo, Aa NPOMeHATe paGoOTHOTO NooXe-
HWEe UNun bIresa unNu ga CMeHsTe camMmus AUCK 3a
pA3aHe.

13. He pokocsaviTe geTanna HenocpeacTBeHO
cnep o6paboTka, 3aLWoTo TOU MOXe Aa € MHOro
ropeLy U Aa U3ropm Koxarta Bu.

14. CwbxpaHsiBalTe AUCKOBETE CaMO Ha CyXu
MecTa.

3AMNA3ETE HACTOALUUTE
MHCTPYKLUWUW.

MOHTAX

AﬂPEﬂynPE)K,E’EHME: To3n MHCTPYMEHT
reHepvpa UCKpY No Bpeme Ha psisaHe Ha aeTaun.
He mMoHTUMpaiiTe MHCTPYMEHTa Ha MecTa, B KOUTO
€ Bb3MOXHO 3ananumm n/vnm eKCnnosmBHu marte-
pvanu Aa ce Bb3N/IaMeHAT OT MCKPUTe, reHepu-
paHu npu pa6ota ¢ nHcTpymeHTa. Mpeam 3anoy-
BaHe Ha paboTa c MHCTpyMeHTa ce norpuxerte aa
HAIMa B 6nM3ocT TakMBa MaTepuanm.

3akpenBaHe Ha OCHOBaTa

To3aun nHCTpymMeHT TpsbBa Aa ce 3akpenu ¢ ABa bonta
BbpXy paBHa 1 cTabunHa NoBbPXHOCT, KaTo ce 13nons-
BaT OTBOpUTE 3a 6onToBe, NPeABMAEHN Ha OCHOBaTa
Ha UHCTpymeHTa. ToBa Lie NpeaoTBpaTh EBEHTYanHOTO
npeobpbllaHe 1 Bb3MOXHWN TENECHN HapaHABaHNS.

» ®ur.1: 1. OtBopwu 3a 6onToBe 2. OcHoBa
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OMUCAHUE HA

OYHKLUUUTE

MABHUMAHMUE: Bunaru nposepsiBaiiTe fanu
MHCTPYMEHTBT € U3KI0YEeH OT BYTOHa M OT KOH-
TakTa, npeau Aa perynupare unu npoeepsisate
(hYHKUMS HAa MHCTPYMEHTa.

OTKnovBaHe/3akno4YBaHe Ha

paboTHaTa rmaBa Ha UHCTPYMEHTa

Pa6otHata rnaea Ha WHCTPYyMEHTa MOXe Aa 6bae
3aknt4yBaHa.

KoraTo nsnonsearte Takasa, oTKayeTe BepuraTa 3a
3akKrn4yBaHe OT KykaTa. KoraTto He ce n3nonssa unu
npeHacsTe, BUHary okaysanTe Bepurarta 3a 3akrtoy-
BaHe 3a KykaTa.

M2402
» ®ur.2: 1. Kyka 2. Bepura 3a 3aknio4saHe

M2403
> ®ur.3: 1. Kyka 2. Bepura 3a 3aknto4saHe

BknrouBaHe

AﬂPEﬂynPE)KﬂEHME: Mpeau Aa BknunTE
VHCTPYMEHTa B KOHTaKTa, BUHaru npoBepsiBaiiTe
Aanu nyckoBUAT NpekbcBay paboT HopManHo
" ce BpbLa B nonoxeHue "OFF" (U3KI1.) npu
OTNyCcKaHeTo My.

M2402
» ®urd: 1. byToH 3a GrnokupaHe/gebnokupaHe
2. MNyckoB npekbcBay

M2403
» ®ur.5: 1. byToH 3a 6nokupaHe/gebnokupaHe
2. MNyckoB npekbcBay

3a MHCTPYMEeHT ¢ OYTOH 3a
6nokupaHe

MABHUMAHUE: MpeBKnoYBaTeNAT MOXe Aa ce
3akntoyBa B nonoxeHue “ON” (Bkn.) 3a yno6¢cTBO
Ha onepatopa U KoMcopPT NpU NpoAbLIKUTENHA
pa6ora. BHumaBaiiTe, koraTo 3akntouBarTe UHCTPY-
MeHTa B nonoxexnue “ON” (Bkn.) u npoabnxa-
BaulTe Aa ro AbpxuTe 34paBso.

3a fa BKIYMUTE MHCTPYMEHTa, NPOCTO HaTUCHETe
MycKOBUs NpekbecBaY. 3a cnmpaHe OTrycHeTe MycKo-
BUS1 MpekbecBay. 3a HenpekbcHaTa paboTa HaTUCHETe
nycKoBUsi NpeKkbecBaY, 3aeicTBante Gnokupalyms
GYyTOH, Cries KOETo OTMYCHETE MyCKOBUS NpekbeBay. 3a
[la U3KIYNTE UHCTPYMEHTA OT GMOKMPAHO NONOXEHME,
n3gbpnaiiTe cnycbka AOKpaM, cres KOeTo ro OTrycHeTe.

EBJITAPCKU



3a MHCTPYMEHT ¢ OYTOH 3a
nebrnokupaHe

AﬂPE,CIYITPE)K,QEHME: HUKOTA He enuMuUHm-
paiTe aebnokupalums 6yToH, KaTo ro 3aBbpxeTe
B HaTUCHATO NOMOoXeHUe C NIEHTA UMK HAKaKbB
Apyr matepuan. Mpekbecsay ¢ enuMUHUpaH aebno-
Kkupall, 6yToH Moxe Aa AoBefe A0 HEBOMHO 3ajen-
CTBaHe Ha MHCTPYMEHTa 1 CePUO3HO HapaHsiBaHe.

AﬂPEﬂ.VI'IPE)KﬂEHME: HUKOTA He usnons-
BalTe MHCTPYMEHTA, aKo ce BK/oYBa caMo
KoraTo usgbpnate NyCKOBUs NpeKbcBaY, 6e3

Aa cTe HaTMCHanu 6yToHa 3a pebnokupaxe.
HepemoHTupaH npekbcBay Moxe Aa Josene A0
HeBOJTHO 3a/e/iCTBaHe Ha MHCTPYMEHTa 1 Cepuo3HO
HapaHsiBaHe. BbpHeTe MHCTpyMeHTa B cepBU3eH
ueHTbp Ha Makita 3a pemoHT MNPEW no-HaTtaTbluHa
ynoTpe6a.

3a npefoTBpaTsaBaHe Criy4aHOTO HaTUCKaHe Ha MycKo-
BUSi NPEKBCBAY e ocurypeH 6yToH 3a Aebnokupate.

3a BKIIOYBAHE Ha MHCTPYMeHTa HaTucHeTe ByToHa 3a
nebrnokupaHe 1 nsgbpnanTe nyckoBuUsi NpekbeBay. 3a
CcnvpaHe OTMyCHeTe NyCKOBMS NpeKbeaay.

BEJIEXXKA: He napnpngaiite nyckoBus npe-
KbCBay CUIHO, 6e3 fa cTe HaTMCHanu GyToHa 3a
nAebnokupaxe. ToBa MoXe [a JOBefe [0 cHynBaHe
Ha npekbcBava.

Pa3ctosiHMe Mexay MeHremeTo n

BoAellarta nnaHka

ABHUMAHUE: Cnep KaTo HacTpouTe pa3cTosi-
HUETO MeXAy MeHremMeTo U BoaeluaTta nnaHka, ce
yBepeTe, Ye BoAeLaTa nnaHka e HaaeXaHo 3aKpe-
neHa. HeHagexaHoTo 3akpensaHe MOXe Aa [AoBeae
[10 HapaHsaBaHus.

ABHUMAHUE: MoMHeTe, Ye TeCHM aeTannm
MoOXe Aa He ce 3axBalyaT 6e30nacHoO Npu U3Non3-
BaHe Ha ABaTa Hal-WMPOKM 3aaBaHun UHTepBana.

Bb3MOXHU ca criefHUTe HacTPOMKN Ha MEHFEeMETO 3a

pascTosiHueTo:

. 0-170 mm (0" - 6-11/16") (NbpBOHA4anHa
HacTpoika)

. 35-205 mm (1-3/8" - 8-1/16")

. 70 - 240 mm (2-3/4" - 9-7/16")

Ako BalLaTa 3ajaya U3nckBa pasnuyHa HacTponka,

HarnpaBseTe CNeAHOTO, 3a 1a NPOMEHUTE OTCTOSIHMETO

UMK pascTosiHMETO.

[emoHTupainTe aBata 6onTa C rnaea c BbTpeLleH
LLUECTOCTEH, C MOMOLLTa Ha rnyxusi kntoy. MNpemecteTe
BoJeLllaTa nnaHka [o enaHarta nosuuus n s 3akpenete
6onToBETE C rnaea C BbTPELLEH LLIECTOCTEH.
» ®ur.6: 1. llectocTeHeH kntod 2. Bogewa nnaHka

3. bonToBe ¢ rnaea ¢ BbTPELLEH LIEeCTOCTEH

PerynupaHe Ha brbna Ha psisaHe

MABHUMAHUE: Cnieq KaTo HacTpouTe brbna
Ha BogelaTa nnaHKa, ce yBepeTe, Ye e HaaeXaHo
3aKkpeneHa. HeHaieXAHOTO 3aKpernsaHe MoXe Aa
[l0Bee [0 HapaHAaBaHus.

A BHUMAHME: Koraro c MHCTPYyMeHTa ce
M3BbpLUBa pA3aHe Noj bIbN HaAACHO C OrpaHu-
YuTen, BUHaru nocTaBsAWTe BoaeLllaTa NnaHka B
no3uumna 0 - 170 mm (0" - 6-11/16"). MocTaBaAHe

B nosuumsa 35 - 205 mm (1-3/8" - 8-1/16") unu 70

- 240 mm (2-3/4" - 9-7/16") Bb3NpenaTCTBa ABK-
KEHMEeTO Ha orpaHuyYuTens, KoeTo Le AoBeAe A0
HeychneLlHOo psA3aHe.

MABHUMAHUE: He pa6oTeTe C UHCTPYMEHTA,
KoraTto maTepuanbT He e 3aKpeneH 3ApaBo B
MeHremeTo NopaaM brbia Ha psizaHe.

PasBuiiTe fBaTa 6onTa C rmaBa C BbTPELLEH LIECTOCTEH
C MOMOLLTa Ha LIECTOCTEHHNSA Ktod. 3aBbpTeTe BoAe-
LaTta nnaHka B enaHus brbf U 8 3akpeneTe ¢ 6onto-
BeTe C [NaBa C BbTpeLleH wecTocTeH. BHumaBsainTe aa
He ce OTKIOHUTE OT 3a4afeHns brbll, JokaTo 3aTarate
6GonToBeTe C rnaBa C BbTPELLUEH LLIECTOCTEH.
» ®dur.7: 1.Bopgeuwla nnaHka 2. bontoBe c rnaesa c
BbTPELLEH LeCcTOCTEH

3ABENEXKA: CkanaTa Bbpxy BoAeLlaTa nnaHka
naea camo npubnuanTenHa nicgopmaums. 3a
No-TOYHO OnpefensiHe Ha brbna U3rnonaeaiTe TpaHc-
NopTUP UMW TPUBIBITHKK. [pbXTe pbKoxBaTkaTa
HaZlony, Taka Ye AWCKbLT 3a psidaHe a CTbpyun B
ocHoBaTa. EQHOBpeMeHHO C ToBa HacTpounTe brbna
Mexay Bofeluarta nnaHka v aucka 3a psidaaHe ¢ Nomo-
LTa Ha TPAHCMOPTUP UMM TPUBIBITHUK.

PerynupaHe npeanasutensi npoTuB

UCKpU

Mpeana3nTenat NpoTUB UCKpU e habpuyHO MOHTUPAH,
KaTo JONMHMAT My pbb ce Aonupa Ao ocHosarta. Mpu
paboTa ¢ MHCTpyMeHTa B TakoBa NosioKeHne Hao-
KOMO LLe XBbpYaT MHOro uckpu. Pasxnabete BuHTa 1
HacTpoWnTe NpeanasuTens NPOTUB UCKPU B MOMOXEHNE,
npu KOETO LLie XBbpYaT HaN-Marnko UCKPW HAOKOIMO.
TuNbT Ha NpeanasnTens NPOTUB UCKPU € Pa3nnyeH 3a
pasnuuH1TE AbPXKaBU.

» ®ur.8: 1. BuHT 2. Mpeanasuten npoT1B UCKpU

OrpaHuunTen

3aeucu om dbpaeama

OrpaHnunTensaT npefoTepaTaBa 4onNMpa Ha Aucka 3a
psizaHe ¢ paboTHus NnoT unu noga. Korato ce MoH-
TMpa HOB MUCK 3a pA3aHe, yCTaHOBETe OrpaHn4nTens

B noauums (A). Korato ANCKBT 3a ps3aHe ce M3HOCU A0
CTerneH, Npu KOATO JoNHaTa 4acT Ha AeTaina octasa
HeoTpsA3aHa, ycTaHOBETe orpaHnynTens B nosvuus (B),
3a 4a Ma Bb3MOXHOCT 3a yBenunyaBaHe Ha CnocoBHOC-
TTa Ha psi3aHe C U3HOCEH AMNCK.

» dur.9: 1. Orpannuuten
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CIMOBABAHE

ABHUMAHUE: MNMpeaun Aa n3sbpluBaTe HAKAKBU
paboTh No MHCTPYMEHTa, BUHaru ce ysepsisanTe,
Ye TOWi € U3KIIoYeH OT GYTOHA U OT KOHTaKTa.

OTBapsiHe Ha npegnasuTens

OTBapHHe Ha npeanasuTern oT Tun
npegeH Kanak

MoeaurHeTe npeanasuTens ¢ pbka.
» ®ur.10: 1. Mpepnasuten

OTBapﬂHe Ha npeanasuTen Tun
LeHTparHa Kanadka

MbpBo pasxnabete NnpuTUcKaLLMTe BUHTOBE, Cres
KOeTO BAMrHeTe npeanasutens.
» ®ur.11: 1. MNpuTuckaly BUHT

CBansiHe Wnin NocTaBAHe Ha AUCKa

3a psA3aHe

ABHUMAHME: HenpemeHHo 3aTerHeTe 3apaBo
6onTa C BLTpPeLUeH WeCcToCTeH. HeaoctTarbyHoTo
3aTAraHe Moxe fa fAOBeAe [0 HapaHsiBaHusi. Korato
3arsirate 60MTa C BbTPELUEH LWECTOCTEH, N3MON3-
BaWTe LIECTOCTEHEH KITtoY, MPEAOCTaBeH B KOMMIEKTa
Ha UHCTPYMEHTA, 3a Ce OCUrypU HaAeXAHO 3aTsraHe.

A BHUMAHME: Bunaru nznonasaiite camo
noAxoAsiy BbTPeLWeH U BbHLWEH dnaHeL, KouTo
ca AOCTaBeHM C MHCTPYMEeHTa.

ABHUMAHUE: Cnep 3aMsiHa Ha AUCKa BMHAru
cnyckanTe npegnasuTens.

ABHUMAHME: MNpwu pa6oTa c AucKoBe HoceTe
pbKaBULK.

MoepurHeTe npeanasutens. 3asbpTeTe 6onTa C BbTpe-
LUEH LIeCTOCTeH 06paTHO Ha YacoBHMKOBATA CTpernka
4pes LWEeCTOCTEHEH KoY, OKaTo 3aabpxarte Hagony
naneua 3a 6nokupaHe Ha Bana. Cneg ToBa MaxHeTe
6onTa Cc BbTpELLEH LIEeCTOCTEH, WanbaTa, BbHLUHUS
dnaHew 1 gucka.
» ®ur.12: 1.Maneuy 3a 6rnokvpaHe Ha Bana 2. BonT ¢
rnaea C BbTpeLleH LeCTOCTeH

» ®ur.13: 1. BbTpeweH dnaxey 2. MpbcTeH

3. O-npbcTeH 4. MetanuaupaH nogcu-
NeH Anck 3a psizaHe (abpasnBeH Auck 3a
psizaHe) 5. BuHwweH dnaxel 6. LLainba
7. lecTocTeHeH rnyx 6onT

3a nocTaBsiHe Ha AncKka U3BbpLUETE FOPHUTE AeNCT-
BUsi B obpaTeH pefl. YBepeTe ce, Ye CTe NocTaBunm
OTBOpa Ha Au1cka 3a psid3aHe KbM NpbCTeHa U BbpHETe
npeanasutens.

C'bXpaHeHVIe Ha WeCTOCTeHHUA Kn4

3a fa He n3rybuTe LLIECTOCTEHHUS KIIOY, KOraTo He ro
n3nonagare, NoCTaBeTe ro Ha MACTOTO, MOKa3aHo Ha
curyparta.

M2402
» ®ur.14: 1. LlecTocTeHeH koY

M2403
» ®ur.15: 1. LlecTtocTeHeH ko4

ExkcnnoaTtauus

ABHUMAHME: MpaBuAHUAT HaTUCK BPXY
pbKoxBaTKaTa Nno BpeMe Ha pA3aHe U MaKcu-
ManHaTa e(pMKkacHoOCT npu psisaHe morart aa ce
onpeaensT No KONIMYeCTBOTO UCKPU, Bb3HMKBALLU
npu pasaHeTo. He npekansBanTe ¢ HaTUCKa BbPXY
pBbKOXBaTKaTa no Bpeme Ha psA3aHe. Bb3mMoxHo

e ToBa Aja joBe/e A0 BrioLleHa edprkacHOCT npu
psizaHe, yCKOPEHO M3HOCBaHe Ha Aucka, KakTo n
noBpexgaHe Ha MHCTPYMeHTa, Aucka 3a psisaHe unu
nertanna.

XBaHeTe pbkoxBaTkaTa 3apaso. Bkntouere HCTpY-
MeHTa 1 u34akanTe AUCKbLT 3a psidaHe Aa AOCTUTHE
MbIHWM 06OPOTU, NPEAM Aa To CryCHEeTe BHUMATENHO 3a
psisaHe. Korato AnckbT 3a psizaHe [AOKOCHe AeTainna,
3aroYHeTe NOCTEmNeHHO fa HaTuckaTe pbkoxeaTkara, 3a
na pexete. Cnep KaTo 3aBbpLUNTE CPe3a, U3KITIYeTE
MHCTPYMEHTa ¥ n34yakaiiTe, JOKaTO AUCKBLT 3a psizaHe
cnpe HaMbIHO, NPeay Aa BbpHeTe pbKoxBaTkata B
HaMbIIHO BAUTHATO MOMNOXeEHWE.

MowHoCT Ha psisaHe

Makc. MoLHOCT Ha pA3aHe e pa3nuyHa B 3aBUCUMOCT
OT bIblla Ha pA3aHe n ot CbOpMaTa Ha fgeTanna.

Makc. pasmepm Ha psizaHe C HOB ANCK 3a psizaHe

‘brbn Ha pasaHe / 90° 45°
®opma Ha paboT-
HUA peTann
ZA 127 mm 127 mm
(5") (5")
AxB B 102 x 194 mm 115x 103 mm
(4" x 7-5/8") (4-1/2" x 4-1/16")
70 x 233 mm
A I [ || @auxss
A 119 x 119 mm 106 x 106 mm

(4-11/16" x
4-11/16")

(4-3/16" x 4-3/16")
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137 x 137 x 10 mm
(5-3/8" x 5-3/8"
x 3/8")

100 x 100 x 10 mm
(4" x 4" x 3/8")
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3akpenBaHe Ha paboTHMA aeTann

A BHUMAHME: Bunary nocrassiite orpaHu4u-
Ten 3a pe3bata BbpXy pe3barta Ha Bana, korato
3aKpenBaTe AeTaina. AKo He HanpaBsuTe TOBa,
[eTannbT MoXe fa He ObJe 3akpeneH 4OCTaTbyHO
3npaBo. ToBa MOXe Aa [OBeAe [0 U3XBBPISIHE Ha
[eTalina unv cepro3Ho NoBpexaaHe Ha Aucka 3a
psizaHe.

KoraTo orpaHnuntenst Ha pesbata e noBaurHar,
YeniocTTa Ha MeHremeTo Moxe Aa 6bAe npemecTeHa
6bp30 HaBbTPE M HaBbH. 3a fa XxBaHeTe AeTann,
HaTUCHEeTe pbKkoxBaTkaTa, [OKaTo YentocTTa Ha MeHre-
MeTO ce Aonpe Ao AeTanna, crnej Toea A BbpHeTe Ao
orpaHuyMTenHaTa Bepura. 3aBbpTeTe pbkoxBaTkaTta B
rnocoka Ha YacOBHWMKOBaTa CTperka, 4okaTo AeTanbT
He 6bJe HafleXXaHO 3aKkpeneH.
» ®ur.16: 1. PrkoxsaTka 2. OrpaHuunTen Ha pesbata
3. YentocT Ha meHreme

KoraTo AuckbT 3a psisgaHe ce M3HOCK 3HAYUTENHO,
noctaBeTe pas3fenuTenHo 6rokye 3ag Aetanna, kakto
e nokasaHo Ha curypata. Moxete aa nanonasate
no-euKacHO N3HOCEHUS AUCK, KaTo U3nonssaTe cpea-
HaTa Touka BbpXxy nepudepusta Ha ancka npu psisa-
HeTo Ha AeTaiina. ManonasanTe 34paB 1 He3ananuv
marepuan kaTo pasgenuTenHo 6rokye.

» ®ur.17: 1. PazgenuTenHo 6nokye

Mpu psisaHe nog brbN Ha AeTannm ¢ WupuHa noeeye ot
85 mm (3-3/8") nocTtaBeTe M3NpaBeHo AbPBEHO Tpynye
(3a paspaneyaBaHe) ¢ AbmxuHa Hag 190 mm (7-1/2") x
45 mm (1-3/4") WwunpuHa kbM BoZeLlaTa nnaHka, kakTo
e nokasaHo Ha curyparta. MNpukpeneTe pasgenuTenHo
6rokye ¢ BUHTOBE NMpe3 OTBOPMTE Ha BofellaTta nnaHka.
YBeperTe ce, Ye AUCKbT 3a psidaHe He ce Jonupa Ao pas-
AenuTtenHoTo 6rnokye, KOraTo rnaBaTta Ha UHCTPYMeHTa
e HaTucHara.
» ®ur.18: 1. Bopgewa nnaHka 2. PasgenutenHo
6rnokye ¢ AbmkuHa Hag 190 mm (7-1/2")
x 45 mm (1-3/4") wupwunHa 3. eTannm c
wupuHa Hag 85 mm (3-3/8") 4. YentocT Ha
MeHreme

» ®dur.19

KoraTo AuckbT 3a psidaHe ce U3HOCW, MOBAUTHETE No3u-

uMATa Ha psidaHe, KaTo NocTaBUTe pasaenmTenHoTo

6rokye, KOETO € MarnkKo Mo-TACHO OT AeTaiina, KakTo

e nokasaHo Ha curypara. ToBa Lie B1 NomorHe aa

n3nonssarte MKOHOMUYHO AMCKa 3a psidaHe.

» ®ur.20: 1.YenwcTt Ha MeHreme 2. inameTbp Ha
netanna 3. Bogewa nnaxka 4. LnpuHa Ha
pasgenutenHoTo bnokye

[Letannu c ronama abimkvHa Tpsiéea aa 6baart noa-
nupaHu ¢ 6rokyeTa oT ABeTe CTpaHW, 3a Aa 6baat
Ha e[HO PaBHWLLE C ropHaTa 4acT Ha OCHoBaTa.
M3nonsBeaiiTe HesananMMmu matepuany kaTto nognu-
paLum GrnokyeTa.

» ®ur.21: 1. Moanupalyo 6nokye
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I'IpeHacn He Ha MallnHaTa

CrbHete Hagony pa60THaTa rnaea Ha UHCTpPyMeHTa U
A 3aKnwyeTte. ﬂp'b)KTe WHCTpYMEHTa 3a pbKOXBaTKNTE,
KoraTo ro npeHacsare.

M2402
» dur.22

M2403
» dur.23

OOOPBXKA

ABHUMAHME: Bunaru npoBepsiBaiiTe Aanu
MHCTPYMEHTBT € U3KIK0UYEH OT NPeKbeBava u ot
KOHTaKTa npeAn U3BbLPLIBaHE Ha NPOBEpKa Unm
noAApPBLKKA HA UHCTPYMEHTa.

BEJIEXKKA: He nsnonssante 6eH3unH, HadTa,
paspeauTen, cnupT 1 Ap. noao6Hu. ToBa Moxe
Aa npu4mHKn obesuBeTsBaHe, Aedopmaumsa unu
NyKHaTUHMU.

3a pa ce nogabpxa BESONMACHOCTTA n
HAOEXXOHOCTTA Ha npoaykTa, peMOHTUTE, NOAAPBX-
KaTa unv perynvpaHeTo TpsbBa fa ce u3BbpLIBaT OT
YMbIIHOMOLLEH CepBU3 Unu habpuyHn CEPBU3HN LIEH-
TpoBe Ha Makita, kaTo BuHaru TpsioBa Aa nanonssare
pesepBHU YacTu oT Makita.

CmsiHa Ha rpacdouTHUTE KW

» dur.24: 1. OrpaHnyMTENEH 3HaK

[MpoBepsiBaiTe peaoBHO rpadUTHUTE YETKU.
CMeHsITE 1, KoraTo ce U3HOCAT A0 OrpaHuyuTen-
HUs 3HaK. MopabpxanTe rpadpUTHUTE YETKU YUCTU
1 fa ce ABwxkaT cBo6oAHO B AbpxaunTe. [iBeTe rpa-
UTHM YeTKM TPsIOBA @ Ce CMEHSIT e4HOBPEMEHHO.
M3nonaBaiite camo MAEHTUYHN rPacUTHN YETKM.

1. C nomotyta Ha oTBEpTKa pa3BV|l7|Te Kanayknte Ha
YeTkoabpXxa4ynte.

2. WN3Bapete naHoceHuTe rpadmTHU YETKK, CIOXETE
HOBWTE 1 3aBWITe KanaykuTe Ha YeTKOgbpKaunTe.
» dur.25: 1. Kanayka Ha YyeTkoabpkad
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HRVATSKI (Originalne upute)

SPECIFIKACIJE

Model: M2402 | M2403
Promijer ploce 355 mm

Maks. debljina ploce 3mm

Promijer rupe 25,4 mm

Brzina bez opterecenja

3.800 min™ ili 3.900 min™*
Brzina bez opterecenja razlikuje se ovisno o zemlji. Pogledajte plocicu na alatu.

Model sa $titnikom u obliku
prednjeg poklopca + baza
visine od 97,0 mm

Dimenzije
(DxSxV)

500 mm x 280 mm x 630 mm 515 mm x 280 mm x 640 mm

Model sa &titnikom u obliku
prednjeg poklopca + baza
visine od 77,0 mm

490 mm x 280 mm x 610 mm 500 mm x 280 mm x 620 mm

Model sa stitnikom u obliku
centralnog poklopca

490 mm x 280 mm x 610 mm 500 mm x 280 mm x 620 mm

Model sa stitnikom u obliku
prednjeg poklopca + baza
visine od 97,0 mm

Neto teZina

15,5 kg 15,3 kg

Model sa Stitnikom u obliku
prednjeg poklopca + baza
visine od 77,0 mm

14,5kg 14,3 kg

Model sa &titnikom u obliku
centralnog poklopca

14,0 kg 13,8 kg

Sigurnosna klasa

En

. Zahvaljuju¢i naSem stalnom programu razvoja i istrazivanja, navedene specifikacije podlozne su promjenama

bez obavijesti.
. Specifikacije mogu biti razli¢ite ovisno o zemlji.
. TeZina prema postupku EPTA 01/2014

Alat je namijenjen za rezanje Zeljeznih materijala s
prikladnom abrazivnom reznom plo¢om. Postujte sve
zakone i odredbe koje se odnose na prasinu, radni
prostor, zdravlje i sigurnost koji vrijede u vasoj zemlji.

Elektricno napajanje

Alat se smije prikljuciti samo na elektriéno napaja-

nje s naponom istim kao na nazivnoj plocici i smije
raditi samo s jednofaznim izmjeni¢nim napajanjem.
Dvostruko su izolirani pa se mogu rabiti i iz uticnica bez
uzemnog uzeta.

Zajavne niskonaponske distribucijske

sustave izmedu 220 Vi 250 V

Uklju€ivanje i isklju€ivanje elektriénih uredaja uzrokuje
fluktuacije napona. Rad ovog uredaja pod nepovolj-
nim uvjetima u elektri¢noj mrezi moze imati negativne
ucinke na rad ostale opreme. Smatra se da nece biti
negativnih u¢inaka pri impedanciji elektricne mreze
jednakoj ili manjoj od 0,25 ohm. Mrezna uti¢nica koja se
koristi za ovaj uredaj mora biti zasticena osiguracem ili
zastitnom sklopkom sa sporim znacajkama okidanja.
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Tipi¢na jac¢ina buke oznacena s A, odredena sukladno
EN62841-3-10:

Model M2402

Razina tlaka zvuka (L;») : 98 dB (A)

Razina snage zvuka (Lwa) : 108 dB (A)

Neodredenost (K): 3,0 dB (A)

Model M2403

Razina tlaka zvuka (L;») : 99 dB (A)

Razina snage zvuka (Ly,) : 109 dB (A)

Neodredenost (K): 3,0 dB (A)

NAPOMENA: Deklarirana vrijednost emisije buke
izmjerena je prema standardnoj metodi testiranja i
moze se rabiti za usporedbu jednog alata s drugim.

NAPOMENA: Deklarirana vrijednost emisije buke
takoder se moze rabiti za preliminarnu procjenu
izloZzenosti.

HRVATSKI



M ONLINE STORE

AUPOZORENJE: Nosite zastitu za usi.

AUPOZORENJE: Emisija buke tijekom stvarnog
koristenja elektricnog ruénog alata se moze razlikovati od
deklariranih vrijednosti emisije, ovisno o nacinu na koji se
alat rabi, posebice ovisno o tome kakav se izradak izraduje.

AUPOZORENJE: Nemojte zaboraviti da identi-
ficirate sigurnosne mjere zastite rukovatelja koje se
temelje na procjeni izlozenosti u stvarnim uvjetima
koristenja (uzimajuci u obzir sve dijelove radnog
ciklusa, poput vremena kada je alat iskljuéen i kada
on radi u praznom hodu, a takoder i vrijeme okidanja).

Ukupna vrijednost vibracija (troosni vektorski zbir)
izraCunata u skladu s EN62841-3-10:

Model M2402

Emisija vibracija (ay) : 4,5 m/s’

Neodredenost (K): 1,5 m/s®

Model M2403

Emisija vibracija (ay) : 3,5 m/s®

Neodredenost (K): 1,5 m/s®
NAPOMENA: Deklarirana vrijednost ukupnih vibra-
cija izmjerena je prema standardnoj metodi testiranja
i moze se rabiti za usporedbu jednog alata s drugim.
NAPOMENA: Deklarirana vrijednost ukupnih vibracija
takoder se mozZe rabiti za preliminarnu procjenu izlozenosti.

AUPOZORENJE: Emisija vibracija tijekom
stvarnog koristenja elektri€nog ru¢nog alata se
moze razlikovati od deklariranih vrijednosti emi-
sije, ovisno o nacinu na koji se alat rabi, posebice
ovisno o tome kakav se izradak izraduje.

AUPOZORENJE: Nemojte zaboraviti da identi-
ficirate sigurnosne mjere zastite rukovatelja koje se
temelje na procjeni izloZzenosti u stvarnim uvjetima
koristenja (uzimajuci u obzir sve dijelove radnog
ciklusa, poput vremena kada je alat isklju¢en i kada
on radi u praznom hodu, a takoder i vrijeme okidanja).

Izjava o sukladnosti EZ

Samo za drZave ¢lanice Europske unije

Izjava o sukladnosti EZ u privitku je Priloga A ovih uputa
za upotrebu.

SIGURNOSNA
UPOZORENJA

Opc¢a sigurnosna upozorenja za
elektricne ru€ne alate

AUPOZORENJ E: Pro¢itajte sva sigurnosna
upozorenja, upute, ilustracije i specifikacije prilo-
Zene uz ovaj elektri¢ni ruéni alat. Nepridrzavanje
svih uputa navedenih u nastavku moze rezultirati
strujnim udarom, pozarom i/ili ozbiljnim ozljedama.

Sacuvajte sva upozorenja i upute
radi kasnijeg koristenja.

Pojam ,elektri¢ni alat” u upozorenjima odnosi se na
elektri¢ni (kabelski) alat uklju¢en u struju ili na bezi¢ne
elektricne alate (na baterije).

Sigurnosna upozorenja za brusno-

rezni stroj

1. Rotirajuéu plo¢u drzite podalje od sebe i dru-
gih osoba. Zastita Stiti rukovatelja od odlomljenih
dijelova i slu¢ajnog dodirivanja ploce.

2. Sasvojim elektriénim ru¢nim alatom upotre-
bljavajte samo armirane rezne ploc¢e. Samo zato
Sto se neki dodatak moze montirati na elektricni
rucni alat, ne znaci da je osiguran siguran rad.

3. Nazivnabrzina dodatka mora biti najmanje jednaka
maksimalnoj brzini navedenoj na elektricnom ru¢-
nom alatu. Dodaci koji rade brze od nazivne brzine
mogu se slomiti i dijelovi se mogu razletjeti naokolo.

4.  Ploce se smiju upotrebljavati samo za preporu-
¢ene primjene. Na primjer: nemojte brusiti s bo¢-
nom stranom rezne ploce. Abrazivne rezne ploce
namijenjene su perifernom brusenju, a bo¢ne sile koje
djeluju na te plo¢e mogu prouzrociti njihov lom.

5. Zaodabranu plo¢u uvijek rabite neoste¢ene
prirubnice ploc¢a ispravnog promjera. Ispravne
prirubnice plo¢a podupiru plo¢e, smanjujuci
mogucnost njihovog pucanja.

6.  Vanjski promjer i debljina dodatka moraju odgova-
rati nazivnom kapacitetu elektri€nog alata. Neispravni
dodaci ne mogu se primjereno zastititi niti kontrolirati.

7. Veli¢ina trna ploca i prirubnica mora odgova-
rati vretenu elektricnog ru¢nog alata. Ploce i
prirubnice s otvorima za trnove koji ne odgovaraju
mehanickim dijelovima za montiranje elektricnog
ru¢nog alata izgubit ¢e ravnoteZu i prekomjerno ¢e
vibrirati, Sto moZe prouzrogiti gubitak kontrole.

8. Ne rabite oStec¢ene ploce. Prije svake uporabe
provjerite ima li na plo¢i krhotina i pukotina.
Ako vam elektri¢ni rucni alat ili ploc¢a ispadnu,
provjerite ima li oStecenja ili postavite neo-
Stecenu plocu. Nakon provjere i postavljanja
plo¢e, odmaknite se i udaljite druge osobe od
ravnog dijela rotirajuce ploce te pustite elek-
tricni rucni alat da jednu minutu radi bez opte-
recenja pri maksimalnoj brzini. Oste¢ene ploce
obi¢no se polome tijekom tog ispitivanja.

9. Nosite osobnu zaStitnu opremu. Ovisno o
primjeni upotrijebite Stitnik za lice, zaStitu za
oci ili zastitne naocale. Ako je potrebno, nosite
masku za prasinu, Stitnike za usi, rukavice i
radioni¢ku pregacu koja moze zaustaviti male
abrazivne dijelove ili male dijelove izratka.
Zastita za o€i mora zaustaviti lete¢e krhotine koje
su moguce pri izvodenju brojnih zadataka. Maska
za prasinu ili respirator mora filtrirati ¢estice koje
nastaju pri radu. Dulja izloZenost jakoj buci moze
prouzrociti gubitak sluha.

10. Drzite druge osobe na sigurnoj udaljenosti
od radnog podrucja. Svako tko ude u radno
podrucje mora nositi osobnu zastitnu opremu.
Djeli¢i izratka ili polomljene plo¢e mogu odletjeti
i prouzrociti ozljede izvan neposrednog radnog
podrugja.
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11. Kabel postavite daleko od rotirajuceg dodatka.
Ako izgubite kontrolu, kabel se moze prekinuti ili
zakaciti te vam uvucéi $aku ili ruku u rotirajuéu plo€u.

12. Redovito éistite ventilacijske otvore elektric-
nog ruénog alata. Ventilator motora moze uvuéi
prasinu u kuciste, a prekomjerno nakupljanje
metalne prasine predstavlja opasnost od strujnog
udara.

13. Ne radite s elektri¢nim ruénim alatom u bli-
zini zapaljivih materijala. Ne upotrebljavajte
elektricni alat dok je postavljen na zapaljive
povrSine poput drveta. Iskre mogu zapaliti te
materijale.

14. Nerabite dodatke koji zahtijevaju rashladne
tekucine. Upotreba vode ili drugih rashladnih
tekucina moze rezultirati smréu ili Sokom uslijed
strujnog udara.

Odbacaj unatrag i s njim povezana upozorenja
Odbacaj unatrag trenutna je reakcija na priklijestenu ili
zaglavljenu rotirajucu plocu. Priklijestanje ili zaglavlji-
vanje uzrokuje brzo zaustavljanje rotirajuéeg dodatka,
Sto dovodi do nekontroliranog kretanja reznog elementa
prema gore i prema rukovatelju.

Ako je, primjerice, izradak zaglavio ili priklijestio abra-

zivnu plocu, rub ploce koji ulazi u tocku prikljestenja

moze se ukopati u povrsinu materijala, Sto ¢e dovesti
do iskakanja ili izbacivanja ploce. Abrazivne bi se ploce
pod tim okolnostima mogle i slomiti.

Povratni udar rezultat je pogresSne uporabe elektri¢nog

ru¢nog alata i/ili nepravilnih radnih postupaka ili uvjeta

i mozZe se sprijeciti poduzimanjem prikladnih mjera

opreza kao $to je navedeno u nastavku.

1. Cvrsto drzite elektriéni ruéni alat, a svoje tijelo
ili ruku namjestite tako da mozete izdrzati sile
povratnog udara. Rukovatelj mozZe kontrolirati
povratne udare ako se poduzmu odgovarajuée
mjere opreza.

2. Tijelo nemojte drzati u ravnini s rotiraju¢om
ploéom. Ako dode do povratnog udara, odbacit ¢e
reznu jedincu prema rukovatelju.

3. Nemojte montirati lanac za pilu, list za rezba-
renje drveta, segmentiranu dijamantnu reznu
plo€u Sirine reznog dijela preko 10 mm ili
nazubljeni list pile. Takvi listovi dovode do Eestih
povratnih udara i gubitka kontrole.

4.  Nemojte ,,zaglavljivati” plocu niti primjenjivati
prekomjerni pritisak. Nemojte pokuSavati
napraviti preduboki rez. Prekomjerno napre-
zanje ploce povecava optereéenje i osjetljivost
na uvijanje ili zaglavljivanje plo¢e u rezu, kao i
moguénost povratnog udara ili pucanja ploce.

5. Kada se ploc¢a zaglavi ili se rezanje iz nekog
razloga prekine, iskljucite rezni element i drzite
ga u nepokretnom stanju sve dok se plo¢a u
potpunosti ne zaustavi. Nikada nemojte poku-
Savati vaditi plo€u iz reza dok se plo¢a okrece
jer moze doc¢i do odbacaja unatrag. Ispitajte i
poduzmite korektivnu mjeru kako biste otklonili
uzrok zaglavljivanja ploce.

6. Nemojte ponovno pokretati postupak rezanja
na izratku. Pustite plo¢u da dostigne punu
brzinu i oprezno ponovno udite u rez. Ako se
elektriéni ruéni alat ponovno pokrene u izratku,
plo¢a se moze zaglaviti, podiéi ili napraviti povratni
udar.

Lby
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7. Poduprite svaki vec¢i izradak kako biste
minimizirali rizik od prikljeStenja i povratnog
udara. Veliki izratci ¢esto popustaju pod vlastitom
tezinom. Ispod izratka, blizu linije reza i blizu ruba
izratka na obje strane plo¢e moraju se postaviti
potpore.

Dodatna sigurnosna upozorenja

1.  Priradu obratite pozornost naiskre koje lete.
One mogu uzrokovati ozljede ili zapaliti zapaljivi
materijal.

2. Osigurajte radno mjesto. Po mogucénosti

koristite stezaljke ili $kripac za u¢vrséivanje

izradaka. Koristenje pribora za stezanje sigurnije
je i oslobada obje ruke za rukovanje alatom.

Pazljivo pricvrstite reznu plocu.

4.  Nemojte oStetiti osovinu, prirubnice (posebno
povrSinu za instaliranje) ili vijak ili samu reznu
ploc¢u, inace ¢e plo¢a puknuti.

5. Stitnike drzite na mjestu i pazite dasu u
ispravnom radnom stanju.

6. Cvrsto drzite rucku.

7. Drzite ruke podalje od dijelova koji se okrecu.

8.  Prije nego $to se rezna plo¢a ukljuci, provjerite
dodiruje li izradak.

9.  Prije svake upotrebe pazite na podrhtavanje ili
pretjerano vibriranje do kojega moze do¢i zbog
neispravne montaze ili neizbalansirane ploce.

10. Uklonite materijal ili prljavstinu s podrucja jer
ih iskre mogu zapaliti. Pazite da nitko ne bude
izlozen iskrama. U neposrednoj blizini drzite
ispravan i napunjen aparat za gasenje pozara.

11. Ako se rezna plo¢a zaustavlja tijekom rada,
stvara ¢udnu buku ili pocne titrati, odmah
iskljucite alat.

12. Alat uvijek iskljucite i pricekajte dok se rezna
plo¢a ne prestane okretati prije uklanjanja,
priévrséivanja izratka, rada sa Skripcem, pro-
mjene polozaja rada, kuta ili same rezne ploce.

13. Ne dodirujte izradak odmah nakon rada; moze
biti izuzetno vrué i mogao bi vas opeci.

14. Ploce drzite isklju¢ivo na suhim mjestu.

CUVAJTE OVE UPUTE.

INST. ClIJA

AUPOZORENJE: Prilikom rezanja izratka ovim
alatom dolazi do iskrenja. Ne postavljajte alat na
mjestima gdje se zapaljivi i/ili eksplozivni materi-
jali mogu zapaliti uslijed iskrenja alata. Isto tako,
provjerite da takav materijal nije u blizini uredaja
prije pocetka radova.

Ucévrséivanje postolja

Alat morate pri¢vrstiti s dva vijka na ravnu i stabilnu
povrsina koristeéi za to predvidene rupe za vijke na
postolju alata. Tako éete sprijeciti prevrtanje i moguce
ozljede.

» Sl.1: 1. Rupe za vijke 2. Postolje
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FUNKCIONALNI OPIS

AOPREZ: Prije podeSavanjaili provjere rada
alata obavezno provijerite je li stroj iskljuéen i je li
kabel iskopcan.

Blokiranje/deblokiranje glave alata

Glava alata moze se blokirati.

Prilikom upotrebe otpustite lanac za blokiranje s kuke.
Ako ga ne upotrebljavate ili prenosite, uvijek zakvadite
lanac za blokiranje na kuku.

M2402
» Sl.2: 1.Kuka 2. Lanac za blokiranje

M2403
» SI.3: 1. Kuka 2. Lanac za blokiranje

Ukljucivanje i isklju€ivanje

AUPOZORENJE: Prije ukljuéivanja stroja

na elektriénu mrezu provjerite radi li ukljuéno/
isklju¢na sklopka i vraca li se u polozaj za iskljuci-
vanje ,,OFF” nakon otpustanja.

M2402
» Sl.4: 1. Gumb za blokadu/deblokadu 2. Uklju¢no/
isklju¢na sklopka

M2403
» SI.5: 1. Gumb za blokadu/deblokadu 2. Uklju¢no/
iskljuéna sklopka

Za alat s gumbom za blokadu

AOPREZ: Sklopka se moze zakljucati u polozaj
,»ON” da bi korisniku bilo udobnije koristiti alat
tijekom duljeg vremena. Budite oprezni kada
zakljucavate alat u polozaj ,,ON” i cijelo ga vrijeme
cvrsto drzite.

Za pokretanja alata jednostavno povucite ukljuéno/
isklju€nu sklopku. Za zaustavljanje alata otpustite
ukljuéno/iskljué¢nu sklopku. Za neometani rad povucite
ukljuéno/iskljuénu sklopku i pritisnite gumb za blokadu
te potom otpustite ukljuénol/iskljuénu sklopku. Da biste
zaustavili alat iz blokiranog polozaja, povucite sklopku
do kraja, a zatim je otpustite.

Za alat s gumbom za deblokadu

Da bi se ukljuéno/isklju¢na sklopka zastitila od nehotic¢-
nog ukljuéivanja, opremljena je gumbom za deblokadu.
Da biste pokrenuli alat, pritisnite gumb za blokadu i
potom povucite ukljuéno/iskljuénu sklopku. Za zaustav-
ljanje alata otpustite uklju¢no/isklju¢nu sklopku.

NAPOMENA: Nemojte snazno povlagiti ukljué-
no-iskljuénu sklopku prije nego sto pritisnete
gumb za deblokadu. Na taj bi se na¢in mogao slo-
miti sklopka.

Interval izmedu Skripca i ploce
vodilice

AOPREZ: Nakon namjestanja intervala izmedu
Skripca i ploce vodilice, provjerite je li plo¢a vodi-
lice dobro priévr§éena. Ako nije dobro priévr§éena,
moze doci do osobnih ozljeda.

. Imajte na umu da uski izradci mozda
AOPREZ: Imait da uski izradci mozd

nisu ¢vrsto priévrséeni ako koristite te dvije Sire
postavke intervala.

Dostupne su sljedece postavke intervala za Skripac:

. 0-170 mm (0" - 6-11/16") (izvorna postavka)

. 35-205 mm (1-3/8" - 8-1/16")

. 70 - 240 mm (2-3/4" - 9-7/16")

Ako vam je za obavljanje posla potrebna drugacija
postavka, u€inite sljedece kako biste promijenili razmak
ili interval.

Imbus klju¢em skinite dva imbus vijka. Pomaknite plo¢u
vodilice u Zeljeni polozZaj i uvrstite je imbus vijcima.
» SI.6: 1. Imbus klju¢ 2. Plo¢a vodilice 3. Imbus vijci

Prilagodavanje kuta rezanja

AOPREZ: Nakon namjestanja kuta ploce
vodilice, provjerite je li plo¢a vodilice dobro pri-
¢vrscéena. Ako nije dobro pri¢vr§éena, moze doci do
osobnih ozljeda.

AOPREZ: Prilikom nagibnog reza udesno s
alatom koji ima zaustavnu plocu, uvijek postavite
plocu vodilice u polozaj 0 - 170 mm (0" - 6-11/16").
Ako je postavite u polozaj 35 - 205 mm (1-3/8" -
8-1/16") ili 70 - 240 mm (2-3/4" - 9-7/16") ometat

¢e pomicanje zaustavne ploce i rez nece biti
ispravan.

AOPREZ: Nemojte upotrebljavati alat ako
materijal nije ¢vrsto osiguran Skripcem zbog kuta
rezanja.

AUPOZORENJE: Gumb za blokadu NIKADA
ne pritiScite tako da ga zalijepite ili na neki drugi
nacin. Sklopka s neispravnim gumbom za blokadu
moze uzrokovati slu¢ajno uklju€ivanje i ozbiljne tjele-
sne ozljede.

AUPOZORENJE: NIKADA ne upotrebljavajte
alat ako radi i ako ste samo povukli ukljuéno/
iskljuénu sklopku, a da niste pritisnuli gumb za
blokadu. Neispravan prekida¢ moze uzrokovati
nehoti¢no ukljuenje i ozbiljne tielesne ozljede. Vratite
alat u servisni centar uredaja Makita radi potrebnih
popravka PRIJE daljnje uporabe.

Imbus klju¢em otpustite dva imbus vijka. Okrenite plocu
vodilice pod Zeljenim kutom i uévrstite je imbus vijcima.
Pazite da ne poremetite namjesteni kut prilikom zateza-
nja imbus vijaka.

» SI.7: 1. Ploc¢a vodilice 2. Imbus vijci

NAPOMENA: Skala na plo¢i vodilice samo je okvirni
prikaz. Za preciznije kutove koristiti kutomijer ili tro-
kutno ravnalo. Ru¢ka neka bude spustena kako bi

se rezna plo¢a neometano mogla kretati do postolja.
Istodobno kutomjerom ili trokutnim ravnalom podesite
kut izmedu ploce vodilice i rezne ploce.
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Prilagodavanja Stitnika za iskre

Stitnik za iskre tvorni¢ki je ugraden tako da donji rub
dodiruje postolje. Zbog koristenja alata u ovom polozaju
iskre e letjeti uokolo. Otpustite vijak i podesite Stitnik
za iskre u polozaj u kojem se proizvodi najmanje iskri.
Vrsta $titnika za iskre razlikuje se ovisno o zemlji.

» SI.8: 1. Vijak 2. Stitnik za iskre

Zaustavna ploca

Ovisno o drZavi

Zaustavna ploca sprjecava da rezna plo¢a dodiruje radni stol ili pod.
Prilikom postavljanja nove rezne ploce zaustavnu plocu postavite

u poloZaj (A). Kada se rezna ploca istrosi toliko da donji dio izratka
ostaje neizrezan, zaustavnu plocu postavite u polozaj (B) kako biste
dobili veci kapacitet rezanja s istroSenom donjom plo¢om.

» SI.9: 1. Zaustavna plo¢a

MONTAZA

AOPREZ: Prije svakog zahvata alat obavezno
iskljucite, a priklju¢ni kabel iskopcajte iz uti¢nice.

Otvaranje Stitnika

Otvaranije Stitnika u obliku prednjeg poklopca

Podignite stitnik rukom.
» SI.10: 1. Stitnik

Otvaranje srediSnjeg Stitnika s poklopcem

Najprije otpustite stezni vijak, a zatim podignite Stitnik.
» Sl.11: 1. Stezni vijak

Uklanjanje ili postavljanje rezne ploce

AOPREZ: &vrsto pritegnite imbus vijak. Ako ne
zategnete dovoljno, moze doéi do ozbiljnih ozljeda.
Prilikom zatezanja imbus vijka upotrijebite imbus klju¢
priloZzen uz alat za pravilno zatezanje.

AOPREZ: Uvijek koristite samo ispravne unu-
tarnje i vanjske prirubnice prilozene uz alat.

AOPREZ: Uvijek spustite sigurnosni &titnik
nakon zamjene ploce.

AOPREZ: Nosite rukavice prilikom rukovanja plo¢ama.

Podignite stitnik. Imbus kljuéem okrenite imbus vijak u
smjeru suprotnom od kazaljki na satu pridrzavajuci blo-
kadu vretena u donjem polozaju. Potom uklonite imbus
vijak, podlo$ku, vanjsku prirubnicu i plo¢u.

» Sl.12: 1. Blokada vretena 2. Imbus vijak

» SI.13: 1. Unutarnja prirubnica 2. Prsten 3. O-prsten
4. Rezna plo¢a vezana smolom, ojacana
(abrazivna rezna plo¢a) 5. Vanjska prirubnica
6. Podlogka 7. Sesterokutni nasadni vijak

Da biste postavili plocu, slijedite postupak za uklanjanje
obrnutim redoslijedom. Poravnajte rupe rezne ploce s
rupama prstena i vratiti $titnik na mjesto.

Spremanje imbus klju¢a

Kad se ne koristi, drzite imbus klju¢ kao $to je prikazano
na slici da ga ne biste izgubili.

M2402
» Sl.14: 1. Imbus klju¢

M2403
» SI.15: 1. Imbus klju¢

AOPREZ: Ispravan pritisak ru¢ke tijekom reza-
nja i maksimalnu uéinkovitost rezanja moguce

je odrediti koli¢éinom iskri koje nastanu prilikom
rezanja. Nemojte koristiti prekomjernu silu na
rucki prilikom rezanja. To mozZe smanijiti u€inkovitost
rezanja, uzrokovati preuranjeno tro$enje ploce uz
moguce ostecenje alata, rezne ploce ili izratka.

Cvrsto drzite rugku. Ukljugite alat i pri¢ekajte dok se
rezna plo¢a ne poc¢ne vrtjeti punom brzinom prije laga-
nog spustanja za pocetak rezanja. Kada rezna plo¢a
dodirne izradak, postupno spustajte ru¢ku radi rezanja.
Kada zavrsite s rezanjem, iskljucite alat i pricekajte da
se rezna ploca u potpunosti zaustavi prije vra¢anja
ruc¢ke u potpuno podignuti polozaj.

Kapacitet rezanja

Maksimalni kapacitet rezanja je promjenjiv i ovisi o kutu
rezanja i obliku izratka.

Maksimalni kapacitet rezanja s potpuno novom
reznom plo¢om

Kut rezanja/ 90° 45°
oblik izratka
oA 127 mm 127 mm
(5" (5"
AxB B 102 x 194 mm 115 x 103 mm
(4" x 7-5/8") (4-1/2" x 4-1/16")
70 x 233 mm
Al [C] | eowxemn
A 119 x 119 mm 106 x 106 mm
(4-11/16" x (4-3/16" x 4-3/16")

AI D 4-11/16")

137 x 137 x 10 mm
(5-3/8" x 5-3/8"
x 3/8")

100 x 100 x 10 mm
(4" x 4" x 3/8")
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Uévrséivanje izratka

A OPREZ: Prilikom uévrséivanja izratka navojni
drzac uvijek postavite u navoje vretena. U protiv-
nom moze doc¢i do nedovoljnog uévrséivanja izratka.
To bi moglo prouzro€iti odbacivanje izratka ili opasno
lomljenje rezne ploce.

Dok je navojni nosa¢ podignut plo¢u Skripca mozete
brzo pomicati. Da biste pri¢vrstili izradak, gurajte rucku
sve dok ploca Skripca ne dodirne izradak pa vratite
navojni drza¢. Okrecite rucku u smjeru kazaljke na satu
sve dok se izradak sigurno ne ugvrsti.

» SI1.16: 1. Rucka 2. Navojni drza¢ 3. Plo¢a Skripca

Kada se rezna ploca istro$i, postavite razmacnik iza
izratka kao $to je prikazano na slici. Istro$enu reznu
plo€u mozete ucinkovitije iskoristit koriste¢i srediSnju
toc¢ku na perifernom dijelu ploce za rezanje izratka.
Upotrijebite razmacnik od robusnog i nezapaljivog
materijala.

» SI.17: 1. Razmacnik

Prilikom rezanja izradaka koji su u jednom kutu Siri od

85 mm (3-3/8") pri¢vrstite ravan komad drveta (kao

razmacnik) iznad 190 mm (7-1/2") duljine x 45 mm

(1-3/4") Sirine na plo¢u vodilice kao $to je prikazano

na slici. Razmacnik ucvrstite vijcima kroz rupe u ploci

vodilice. Pazite da rezna plo¢a ne dodiruje glavu alata

prilikom pritiskanja.

» SI.18: 1. Ploca vodilice 2. Razmacnik Sirine vec¢e od
190 mm (7-1/2") x 45 mm (1-3/4") 3. Izradak
Siri od 85 mm (3-3/8") 4. Ploca $kripca

» SI.19

Kada se rezna ploca istrosi, podignite polozaj rezanja

postavljanjem razmacnika koji je malo uzi od izratka,

kao $to je prikazano na slici. To ¢e vam pomo¢i da

ekonomiéno upotrebljavate reznu plocu.

» S1.20: 1. Ploca Skripca 2. Promjer izratka 3. Ploca
vodilice 4. Sirina razmaénika

Dugi izratci moraju imati potporu u vidu blokova na obje
strane, tako da budu u razini s vrhom postolja. Za pot-
poru upotrijebite blokove od nezapaljivog materijala.

» Sl.21: 1. Potporni blokovi

Alat za noSenje

Preklopite glavu alata i zaklju€ajte je. Drzite alat za
ruc¢ku dok ga nosite.

M2402
» Sl.22

M2403
» SI.23
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ODRZAVANJE

AOPREZ: Uvijek iskljugite i odspojite alat iz
uti¢nice prije obavljanja pregleda ili odrzavanja.

NAPOMENA: Nikada nemojte koristiti benzin,
mjesSavinu benzina, razrjedivac, alkohol ili sli¢no.
Kao rezultat toga moze se izgubiti boja, pojaviti
deformacijaili pukotine.

Da biste zadrzali SIGURNOST | POUZDANOST proi-
zvoda, odrzavanje ili namjestanja trebali biste prepustiti
ovlastenim servisnim ili tvorni€kim centrima tvrtke
Makita; uvijek rabite originalne rezervne dijelove.

Zamjena ugljenih éetkica

» Sl.24: 1. Grani¢na oznaka

Redovno provjeravajte ugljene cetkice.

Zamijenite ih kada istro$enost stigne do grani¢ne
oznake. Vodite racuna da su ugljene Cetkice Ciste i da
mogu skliznuti u drzace. Obje ugljene Getkice treba
zamijeniti istovremeno. Koristite samo identi¢ne ugljene
Cetkice.

1.  Koristite odvija¢ da biste uklonili poklopce ugljenih
Cetkica.

2. lzvadite istroSene ugljene Cetkice, umetnite nove i
pri¢vrstite poklopce drzaca Cetkice.
» SI.25: 1. Poklopac drzac¢a cetkice

HRVATSKI



MAKEOOHCKW (OpuruHanHu ynaTtctBa)

CNELNDOUKALINK

Mogen: M2402 | M2403
[vjameTap Ha Tpkano 355 Mm

Makc. nebennHa Ha Tpkanoto 3 MM

[vjametap Ha oTBOp 25,4 Mmm

Bp3vHa 6e3 ontoBapysate 3.800 MuH.™ unu 3.900 MuH. ™

BpanHaTta 6e3 onToBapyBatse ce pa3nvkyBa of ApxaBa [0 Apxasa.
MornepHeTe ja nno4kara co UMe Ha anaTtor.

[umeHsun Mogen co cUrypHOCeH LUTUTHUK + 500 MM X 280 MM X 630 MM 515 MM x 280 MM X 640 MM
(OxLWxB) of TN co npeaeH kanak 97,0 Mm
BUCWHA Ha OCHOBA

Mopen co curypHoOCeH LUTUTHUK + 490 MM x 280 MM x 610 MM 500 Mm x 280 MM x 620 Mm
ofi TMN CO npeaeH kanak 77,0 Mm
BICMHA Ha OCHOBa

Mogen co cUrypHOCeH LUTUTHUK 490 MM x 280 MM x 610 Mm 500 mm x 280 Mm x 620 mm
0[] TWM CO CpefeH kanak

Heto TexuHa Mopen co CUrypHOCeH LUTUTHUK + 15,5 kr 15,3 kr
of, TUn co npeaeH kanak 97,0 mm
BICMHA Ha OCHOBA

Mogen co cUrypHOCeH LUTUTHUK + 14,5 kr 14,3 kr
ofi T!N co npeaeH kanak 77,0 Mm
BUCWHA Ha OCHOBA

Mopgen co curypHOCeH LUTUTHUK 14,0 kr 13,8 kr
0[] TUN CO cpefeH kanak

Knaca Ha 6e3tegHocT By

Mopaaw Hawata KOHTUHYMpaHa nporpama 3a UcTpaxysare 1 pasBoj, crieumuKkaLmmTe Tyka noganexar Ha
npomeHa 6e3 HajaBa.

. Cneundukaumnte MoXe Aa ce pasnukyBaaTt of ApXasa Ao ApXKasa.
. TexwuHaTa e BO corfiacHocT co nocTankata Ha EPTA 01/2014

AnaToT e HaMeHeT 3a cevetbe XenesHn matepujanu co TunnuHa A-BpeHOCT 3a HVBO Ha ByyaBaTa ogpeseHa
cooaBeTHO abpa3nBHO TpKarno 3a cevetse. MNounTyBajTe BO cornacHoct co EN62841-3-10:

Vi CUTe 3aKOHW 1 NPOMMCKU BO BallaTa 3emja, LUTo ce Mogen M2402

ofHecyBaaT Ha npas 1 Ha 3fpasje v 6e3beaHocT Ha HuBO Ha 3By4HNOT NPUTHCOK (Lyy) : 98 dB (A)
paboTHOTO MeCTo. HuBO Ha jaunHa Ha 3BYKOT (Ly,) : 108 dB (A)

Vonentizaos o
anojysai-e Mogen M2403

HuBo Ha 3BY4HUMOT NpnUTUCOK (Lya) 1 99 dB (A)

AnatoT Tpeba fa ce NoBp3yBa camo CO HamnojyBame Co HuBo Ha jauuHa Ha 38yKoT (Lyy) : 109 dB (A)

MCT HaMOH KaKO LITO @ HA3HAuEeHO Ha NIouKaTa 1 MoxXe Otcranysarbe (K): 3,0 dB (A)
na paboTh caMo Ha eaHoasHa HansMeHnyHa cTpyja.
AnaToT e BOjHO U30NMPaH U MOXeE Aa Ce KOPUCTU U CO HAMOMEHA: HomuHan+ara BpeaHocT(1) 3a
MPYKMYYOLM LUTO HE Ce 3a3eMjeHU. emucmja Ha Gyyasa e M3MepeHa BO COrNacHoCT CO
. CTaHaapaHu MeToAW 3a UCTIMTYBake U MOXe Aa ce
3a JaBHU HUCKOHAaNOHCKN CUCTeMHU KOPWCTM 3a criopeayBakbe anarti.
3a HanojyBake mery 220 V n 250 V HAMOMEHA: HomuHanHaTa BpeaHocT(1) 3a
emucuja Ha GyyaBa MOXe Aa Ce KOPUCTY 1 KaKo
MeHyBat€TO Ha paboTHWUTE NOCTank1 Ha enekTpPUYHNTE nNpenMMnHapHa npoueHa 3a n3noxeHocT.

anapaTu npeau3BMKyBa BapujaLmmu Ha HamnoHoT. PaboTereTo
€O 0BOj ypeA Mo/ HEMOBOJTHI HAMOHCKM YCIIOBI MOXe
HeraTMBHO [1a Bnnjae Bp3 paboTata Ha ApyruTe Npukmy4eHn
anapatu. [pu cTpyjHa umnenaaHua Bo Mpexara og 0,25
OMM MNK Nomarna, Moxe Aa ce NpeTnocTasy Jeka Hema aa
Cce nojaBaT HeraTMBHM edbekTn. MpexHaTa npuknyyHuLa

3a 0BOj ypef Tpeba fa e 3alTUTeHa Co ocurypysad unm
CUrYpPHOCEH MPEKMHYBaY CO 3aLUTIUTa NPU UCKITydyBakbe.

T IVI b v https://tm.by
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AHPEHYHPEHYBAI-bE: Hocerte 3awTura 3a
ywmre.

AI'IPE,QYI'IPEHYBAI'bE: EmMucujata Ha GyyaBa
npu aKTUYKOTO KOPUCTEHE Ha anaToT Moxe

Aa ce pasnuKyBa o4 HOMUHanHarta BpeaHocT(u),
3aBUCHO O/} HA4YMHOT Ha KOjLUTO Ce KOPUCTH
anartoT, ocobeHo oA Toa Kako BUA paboTeH
maTepwujan ce obpaboTtyBa.

AI'IPE,HYI'IPEHYBAI'bE: MorpuxeTe ce aa
rv yTBpauTe 6e36eAHOCHUTEe MepKM 3a 3alTuTa
Ha NnuueTo Koe paKyBa CO anaToT Bp3 OCHOBa
Ha npoLeHa Ha M3NoXeHOoCTa Npu PakTUUKuTe
ycnoBwu Ha ynoTtpeba (3emMajkvu ru npeasua cute
AenoBu Ha paGoOTHNOT LIMKNYC, Kako nepuoauTe
KOra eneKTPUYHMOT anar e UCKIY4eH 1 Kora
paboTu Bo npa3eH of, He CaMo KOora e aKTUBEH).

BkynHa BpeaHoCT Ha BUGpauumnTe (BekTopcka cyma Ha
TPpW OCKM) oapeaeHa Bo cornacHoct co EN62841-3-10:
Mogen M2402

LLinperse BuGpaLum (a,) : 4,5 m/c?

Ortcranysatse (K): 1,5 m/c®

Mogen M2403

LLnperse BuGpaumn (a,) : 3,5 m/c>

Ortcranysatse (K): 1,5 m/c®

HAMOMEHA: BkynHaTa BpegHocT(v) Ha
HOMWHarHaTa jaynHa Ha BubpaunnTe e usMepeHa Bo
COrMacHOCT CO CTaHAapAHW MeToaM 3a UCTIUTYBakE U
MOXe /ia ce KOpUCTY 3a criopeayBatse anaru.

HAMOMEHA: BkynHaTa BpegHoCT(1) Ha
HOMUWHanHaTa jaymHa Ha BubpauunTe Moxe aa
ce KOPWCTM U KaKo NpenMMUMHapHa npolexa 3a
U3MOXEHOCT.

AITPE,QYHPEHYBAI'bE: JauuHara Ha
BuGpauunTe npu hakTUUKOTO KOPUCTEHE HA
anaToT MOXe Aa ce pa3niMKyBa o4 HOMUHanHata
BPEAHOCT(M), 3aBMCHO Of4 HAYMHOT Ha KOjLITO
ce KOpUCTK anarToT, ocob6eHo oA Toa Kako BUA
pa6oTeH MaTepujan ce o6paboTyBa.

AITPE,QYHPEAYBAI-bE: MorpuxeTe ce ga
rv yTBpauTe 6e36eAHOCHUTE MEepKM 3a 3alWTuTa
Ha nNUuUeTo Koe paKyBa CO anaToT Bp3 OCHOBa
Ha npoLeHa Ha n3noxeHocTa Npu akTnykuTe
ycnoBwM Ha ynoTpe6a (3emajkv rv npeaBua cute
AenoBU Ha paGoTHUOT LMKNYC, Kako NnepuoanTe
Kora eneKTPMYHMOT anar e UCKIy4eH U Kora
pa6oTu Bo Npa3eH o/, He CaMO Kora e aKTUBEH).

Heknapauuja 3a coobpasHocTt og EY

Camo 3a 3emjume 8o Eepona

[eknapauujata 3a coobpasHocT of EY e BknyyeHa Bo
[opatok A oa ynatcTBaTta 3a KOPUCHUKOT.
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BE3BEJHOCHM

NMPEOYNPEOYBAHA

OnwTHn ynatcTBa 3a 6e36eaHOCT 3a

eJIeKTPU4HUTEe anatu

AI'IPEHYI'IPEH.VBAI'bE: MpouuTajte ru cute
6e36eqHOCHM NpeAynpeayBaksa, ynaTcTea,
unycTpaumm 1 cneundmKaumm gageHm co
€rNeKTPUYHMOT anart. AKo He Ce No4UTyBaaT cute
ynatcTea HaBefieH1 Noaory, MOXe Aa Aojae A0
CTpYeH yzap, noxap U/munm ceprosHu NoBpeau.

YyBajte ru cute npenynpeayBama
M ynaTtcTBa 3a Aa MOXe NOBTOPHO

Aa ru npo4yuTare.

[Moa TepMMHOT ,enekTpuyeH anat” Bo
npeagynpeaysawkarta ce MUCAY Ha BaLLMOT eNeKTpUYeH
anart koj paboTtu Ha cTpyja (co kaben) unu Ha 6atepumn
(6e3mn4HO).

Be36eaHOCHU NpeaynpeayBakba 3a

MalluHaTa 3a cevyeme

1. Mo3uumoHupajTe ce cebe cu U ocTaHaTUTE
nvua okony Bac nopaneky oA paMHuMHaTa
Ha KAMEHOT LWITO BPTU. LUTUTHUKOT Nnomara aa
Ce 3alTUTV ONepaTopoT Of Napynkba CKPLIEHO
TPKano 1 CriyyaeH KOHTaKT CO KaMEHOT.

2. 3aBalMoT anat, KOpuUcTeTe Camo 3acuneHu
Kamea 3a 6pycere. Camo 3aToa LUTO HeKoj
[00aToK MOXe i@ Ce MOHTVPa Ha BaLLMOT ypen He
3Hauu Aeka ke ce ocurypu 6e3begHa pabora.

3. HomunanHaTa 6p3uHa Ha AoAaTOKOT Mopa
Aa 6uae 6apem egHaKBa co MakCMManHara
6p3vHa o3HavyeHa Ha anaToT. [logatouuTe WTO
ce BpTaT Nobp30 of HoMMHanHata 6panuHa Moxe
[a ce cKpLuaT 1 a ce pacnpckaar.

4. KameraTa cmeat ga ce KopucTaT camo 3a
npenopayaHuTe HaMmeHu. Ha npumep: He
BpyceTe co cTpaHaTa Ha KAMeHOT 3a Gpycemse.
ABpasvBHUTE kKamersa 3a Gpycetse ce HaMeHeTH 3a
nepudepHo 6pycerse. CTpaHUYHM CUNW HaHECEHN
Ha TakBUTe Kamera MOXe [a v pacnpckaar.

5. Cekoral KopucTeTe HeowwTeTeHU chnaHwm
3a KaMeH LUTO ce CO NpaBUIIeH NPEeYHUK 3a
n36paHUoT KameH. CoofBeTHUTE hraHLmM 3a
KaMeH ro Apxar kaMeHOT 1 CO Toa ja Hamanysaat
MOXHOCTa i@ Ce CKpLUMU.

6. HapBopelwHMOT NpeYHuK n aebennHara Ha
[0[aToKOT Mopa Aa 6uaaT Bo paMKuTe Ha
HOPMarnHWOT KanauuTeT Ha anaToT. [logatounte
CO HenpaBsWrHa rorieMmnHa He MoXaT COOZIBETHO
[a ce 3aWTUTaT UMK KOHTponupaar.

7. TonemuHaTa Ha OTBOPOT Ha KaMekaTa U
chnaHwuTe Mopa NpaBUIHO Aa oAroBapa
Ha BpeTeHOTOo Ha anarort. Kamerara u
hbnaHL1Te CO OTBOPY LLITO He COOABETCTBYBaAT
Ha MOHTaXHaTa onpema Ha anaTtoT ke bugat
HeypaMHOTEXEHM, ke BUOprpaaT NpekyMepHo U
MOXe Aa npeaunsBukaaTt rybexe KoHTpona.

MAKE[JOHCKN



8. He kopucTeTe owTeTeHn Kamera. Mpea
cekoja ynortpe6a, npoBepeTe ru kamerwarta Aaa
He ce CKpLIeHWU UNu HanykHaTu. Ako anaTtoT
WNY KaMeHOT BU NagHe, NnpoBepeTe Aanun
UMa owTeTyBaka Uiin ctaBeTe HeoWwTeTeH
kameH. OTKako Ke ro nposepuTe 1 Ke ro
HamecTUTe KaMeHOT, nocTaBeTe ce cebecn u
OKOIHWTe Nnuua noganeky of paMHMHaTa Ha
BPT/IMBMOT KaMEH U U paKyBajTe co anaror
npy MakcumariHa HeonToBapeHa 6p3uHa
efHa MuHyTa. OTeTeHNTe KaMmeHa 06U4HO ce
pacnaraat 3a Bpeme Ha oBoj npobeH nepwuoa.

9. Hocerte onpema 3a nuyHa 3awTuTa. 3aBUCHO
of npuMeHata, KopucTeTe 3alTUTa 3a NULETO,
6e36eAHOCHM 3aTEMHETN OYMNa UMK 3aWTUTHU
ouuna. 3aBMCHO op paboTaTa, HoceTe Macka 3a
npaB., pakaBULM U NpPecTUIIKa LITO MOXe Aa conpe
Manu oTnagoum of 6pycere UNu cTpyrawe.
3awTwnTaTa 3a oun Tpeba Aa conupa pasnetaH otnas
npowaBeaeH of pabortata. Mackarta 3a npas unu
pecnupatopoT Tpeba Aa Moxart Aa rv untpupaat
YeCTUYKWTE LUTO r1 NpoM3BeayBa BaluaTa pabota.
Mopgonra nsnoxeHocT Ha ronema Gyyasa Moxe fa
npenun3Buka oWTeTyBake Ha CIyXoT.

10. MpucyTHuUTe nuua Tpeba Aa Gupar Ha 6e36eaHa
oppaneveHocT of pa6oTHoTo noapavje. Cekoj wro
BrieryBa Bo paboTHOTO noapauyje Tpe6a ga Hocu
3awTuTHa onpema. Mapynka of obpaboTtyBaHnoT
matepujan unu of CKpLLEHWOT kKaMeH Moxe Aa
oanetaar v a Nnpean3BrkaaT NoBpean HaaBop of
HenocpeaHoTo paboTHo noapavje.

11. MMocTtaBeTe ro kabenot noganeky oA BPTIMBUOT
popartok. Ako narybute KoHTpona, kabenot Moxe
[a ce npeceye U noBreye 1 pakara Unu AnaHkara
MOXe Aia BY Ce NMoBreyaT BO BPTIIMBMOT KaMeH.

12. PenoBHO YMcTeTe ' OTBOpPUTE 3a
npoBeTpyBake Ha anaTot. BeHTunaropot Ha
MOTOPOT MPMBMEKyBa Npas BO KyKULITETO, a
NpeKkyMepHOTO Hacobvpare MeTan BO NpaB MoXe
[a npean3BrKa ONacHoOCT Of CTPYEeH yaap.

13. He pakyBajTe co anaTtoT 6nu3y 4o 3ananveu
maTtepujanu. He pakyBajTe co anaToTt kora e
nocTaBeH Ha 3ananvBa NOBPLUMHA KaKo APBO.
WckpuTe Moxe Aa npeamaBrkaat noxap.

14. He kopucTeTe AoaaToLM 3a KOMLITO ce
noTpe6HU TeYHOCTH 3a nagere. KopucterweTto
BOJa UNKW [ipyra TEYHOCT 3a nafewe Moxe Aa
npeausBuka CTpyeH yaap.

MoBpateH yaap - npeaynpeayBatba

MoBpateH yaap HacTaHyBa Npv HeHaaejHo
3arnaByBar€e UNu NoTkayyBake Ha KAMEHOT LUTO

ce BpTU. 3arnaByBaHeTO UMW NOTKaYyBaH-eTO
npeaun3BuKYBa Harmo conupake Ha KaMeHoT LUTO ce
BPTK, LUTO Npeau3BukyBa rybere KoHTpona Bp3 anatoT
1 HErOBO NPUABUXKYBaHE Harope KOH OnepaTopoT.

Ha npumep, ako abpasmBHMOT KaMeH ce 3arnaeu BO
paboTHMOT MaTepwjan, paboT Ha KaMeHOT LITO Brerysa
BO TOYKaTa Ha 3arnaByBaH-€TO MOXe [ja Ce 3apue BO
noBpLUMHATa Ha MaTepwujanorT, LWTO ke Npeanssuka
KaMeHOT Aia u3nese unu Aa otTckokHe. AbpasuBHuTe
Kametba MOXe WUCTO Taka [a ce CKpLUaT BO BaKBU YCMOBW.
MoBpaTHWOT yaap e pesynTaTt Ha HenpasunHa ynotpeba
Ha anaTtoT W/unu HenpaeunHU paboTHK nocTanku

1 YyCroBM 1 MoXe fa ce n3berHe co npesemate
COOBETHU MEPKU Ha NPEeTnasfiMBoCT, Kako WTo e
HaBeZeHo noaony.

Lby
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1. LUBpcTo apxeTe ro anaToT U HamecTeTe '
TernoTo U pakarTa, Taka LUTo ke MoXarT Aa
M U3gpxaT CUNUTe o noBpaTeH yaap.
OnepaTopoT MOXe Aa M KOHTPONupa cunuTe Ha
NoBPaTHWOT yAap ako ce npesemart COOABETHU
MepKW Ha NpeTnasnmBoCT.

2. He nocrtaByBajTe ro TeNnoTo BO NIMHKUja co
BPTNMBOTO TpKano. Ako fojae Ao noBpaTeH
yAap, Ke ro ynaTtvi enoT 3a cevyere Harope, KoH
onepaTtopoT.

3. He nocrtaByBajTe CMHLUMpPHa NUna, ceynso 3a
ApBoOpe3, CerMeHTUPaHOo ANjaMaHTCKO TpKano
co nepucpepHo pactojaHue noronemo og 10 Mm
unu HasabeHa nuna. TakBuTe ceyuna cosgaBaat
nospateH yaap v ryberse Ha KoHTponara.

4.  He 3arnaByBajTe ro KaMeHOT U He NPUTUCKajTe
npekymepHo. He o6upayBajte ce na ceyete
npenna6oko. MNperoneMoTo HanperHyBatke
Ha KaMeHOT v 3rofiemMyBa ONToBapyBaH-eTo
W MOXHOCTa 3a U3BUTKYyBaH-€ UK Nenewe Ha
KaMeHOT BO 3aCEeKOT, @ CO Toa M MOXHOCTa 3a
noBpaTeH yaap U KpLUeHe Ha KaMeHOT.

5. Kora kameHOT ce nenu unu Kora ce4yeHweTo
ce NpekMHyBa Nopaaun HewwTo, Ucknyyete
ro anaToT U Aip)XXeTe ro HenmoABWXeH AoAeKa
KaMeHOT He conpe uenocHo. He o6uayBajte
ce [a ro Uu3aBaauTe KaMeHoT Of 3aceKoT
[opeka ce ABUXM, MHAKY MoXe Aa Aojae Ao
noBpaTteH yaap. Vcnutajte 1 npesemete Mepku
3a OTCTpaHyBak-e Ha NPUYMHUTE 3a nenewe Ha
KaMeHOT.

6. He nouyHyBajTe co ceyereTO NOBTOPHO AoAeKa
KaMeHOT e Bo maTepujanoT. OcTtaBeTe KaMeHOT
Aa [OCTUTHE NnorHa 6p3nHa u BHMMaTesnHo
Brie3eTe NOBTOPHO BO 3aceKoT. KameHoT
MOXe [a ce 3anenu, aa ocuunupa unu aa gojae
[0 noBpaTeH yaap ako enekTpUYHUOT anart ce
aKTuBMpa NOBTOPHO BO MaTepujanor.

7. MNpuuBpcTeTe rM MaTepujanuTe WITO ce
nperonemMu 3a fia ro HamanuTe PU3NKOT oA
3arnaByBak€ Ha KaMeHOT U NoBpaTeH yaap.
lonemuTe napunka matepujan o6uyHo ce
BMTKaaT o/} COMNCTBEHaTa TexwvHa. [ipxaunte
Tpeba fa ce crtasat noa matepujanot, 6nusy oo
nuHKjaTa Ha ceverbe 1 [0 paboT Ha maTtepujanot
o[ ABeTe CTPaHN Ha KaMEHOT.

HononHutenHu 6e36eAHOCHU NpeaynpeayBatba

1. BHumaBajTe Ha UCKpUTe goaeka paboTuTe.
Moxe na npeavaBukaat noBpeau unu Aa sananat
3ananueu Matepujanu.

2. MpuuBpcTeTe ro paboTHMOT MaTepumjan.
KopucTeTe cTeru unu meHreme 3a ga ro
npuLBPCTUTE PaGOTHUOT MaTepujan Kora e
Toa npakTuyHo. Nobe3beaHo e oTkonky Aa ja
KOpWCTWTE pakaTa u nputoa ce cnoboaHn aseTe
paue Aa pakyBaTe CO anartor.

3. BHumarenHo o6e36epeTe ro TpKanorto 3a
ceyeme.

4. BHWMaBajTe Aa He r'M oWTETUTE OcKaTa,
cbnaHwmTe, (0cobGeHO NoBpLUIMHATa 3a
MOHTUpPaKE) UNu 3aBpTKaTa, BO CNPOTUBHO
TPKarnoTo 3a ceYere MOXe [a Ce CKPLUK.

5. WUTUTHMUMTe MOpa Aa ce NoCTaBeHU U Aa ce BO
pa6oTHa cocToj6a.

6. LiBpcTo gpxeTe ja paykarta.
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7. He ponupajte ru BpTNIUBUTE AENOBU.
8.  OcwurypeTe ce AeKa TPKanoTo 3a cevyere He On MC HA ¢yH KLIM MTE
ro gonupa pa6oTHMOT MaTepujan npep aa ce
BN "p?K"HyBaHOT' . ABHUMAHUE: Mpen cekoe AoTepyBake unu
9. Mpen cekoja ynotpe6a, BHUMaBajTe Ha

npoBepKa Ha anaToT, NpoBepeTe Aanu e UCKNy4eH

Tpenepewe U NpeKkymepHu BUGpaLum wrto 1 OTKaueH oA cTpyja.

MOXe [ia YKa)kyBaaT Ha NoLIo MOHTUPaH unu
HeunsGanaHcupaH KaMeH.
10. Op noBpLlIMHATa, OTCTPAHETe MM MaTepujanuTe

Op6nokupate/6nokupame Ha

MNU OTNaZiouUTE LWTO MOXeE Aa ce 3ananar rmaBaTa Ha anartoT
oA UCKpu. YBepeTe ce Aeka apyrute nyfe ce
HaABoOp o/ naTekaTa Ha uckpute. Bo 6nusuHa [maBata Ha anaTtoT MOxe [a ce 3aKiy4u.
YyBajTe cooABeTeH, NOMH NPOTMBNOXapeH Kora Kke ro kopucTtute, oTKa4yeTe ro CUHLIMPOT 3a
anapar. 3aknyJvyBate of kykaTa. Kora He ro kopuctute unm
11. AKo TPKanoTo 3a ceuerbe 3anpe 3a Bpeme Ha Kora ro HocuTe, cekorall 3akaqyBajTe ro CUHLIMPOT 3a
pa6oTaTa, cozaaBa YyAeH 3BYK UM 3anoyHe 3aknydyBat-€ Ha Kykarta.
Aa BuGpupa, BegHall UCKIy4eTe ro anaror. M2402
12. Cekoral UCKIy4YeTe 1 YeKajTe TPKanoto » Cn.2: 1.Kyka 2. CuHuup 3a brnoknparse
3a ceyeke LieNlocHo Aa 3anpe npej
[a npuctanuTe KOH OTCTpaHyBake, M2403
npuUBpPCTyBake Ha paboTHMOT MaTepwujan, » Cn.3: 1.Kyka 2. CuHuup 3a bnokupame

paboTetse co cTera, MeHyBake Ha paboTHaTa

nonox6a, Ha aron UK Ha CaMoTo TPKano 3a BknyuyBame
ceuetse.

13. He ponwupajte ro paboTHMOT MmaTepujan
BeAHall no paboTaTa, MOXe 4a € MHOTY XeXOoK
Y Aa BM ja U3ropm Koxara.

14. CknaaupajTe ry TpKanaTta camo Ha CyBO MecToO.

AI'IPE,QYI'IPEHYBAH:E: MNpea pa ro
nNpuKny4YuTe KabenoT Bo Mpexara, npoBepeTe ro
NpPeKUHyBavoT Aanu hbyHKUMOHUPaA NPaBUIHO U
panuv ce Bpaka Bo nonox6ara ,,OFF“ kora ke ce

YYBAJTE 'O YMNATCTBOTO. oTnywTy.

M2402
» Cn.4: 1. Kon4e 3a 6nokupame/konye 3a

MOHTM PAI'bE opbnokmpatse 2. MpeknHyBay

M2403

AﬂPEHYI'IPE,EIYBAI-bE: Kora ceve paBoTen » Cn.5: 1. Kon4e 3a 6nokupane/konye 3a

H H opbnokmparse 2. MpeknHyBay
MaTepwujan, anatot uckpu. He MoHTupajte ro
anaroT Ha MecTa Kaje WTo 3ananueu uunu
€KCMIIO3NBHM MaTepujany Moxe Aa ce 3ananar 3a anart co kon4e 3a 6nokupare
oA HeroBuTte uckpu. Npea Aa noyHeTe co pa6ora,
norpuxeTe ce ja HeMa TakBU MaTepujanu 6nmcky ABHUMAHME: MpeknHyBa4oT moxe aa 6uae
Ao anarToT. 6nokupaH Bo nonoxo6ara ,,ON“ 3a noronema

YAOGHOCT 3a NULIETO LITO paKyBa co anaToT npu

nogonroTrpajHa ynorpe6a. buaere BHumartenHu
Kora ro 6nokuparte anator Bo nonox6ara ,,ON“ n

OBoj anat Tpeba ja ce NPULBPCTY CO ABE 3aBPTKM Ha OApPXyBajTe cTabuneH acar Ha anaror.

pamHa 1 cTabunHa NoBpLUMHA KOPUCTEjKN MM OTBOPUTE

3a 3aBPTKM HanpaBeHN BO OCHOBaTa Ha anatoT. Toa ke

NOMOrHe [a ce Cnpeyn NpeBpTyBake N MOXHA TenecHa

nospepa.

» Cn.1: 1. OTtBOpM 3a 3aBpTkM 2. OCHOBa

3a BKIy4yBat-€ Ha anatoT, efHOCTaBHO MoBreYeTe
ro NMPEKNHYBaYoT 3a cTapTyBate. OTnyLTeTe ro
NPEKNHYBaYOT 3a Aa conpeTe. 3a KOHTUHYMpaHa
paboTa, NoBMeYeTe ro NPekNHyBaYoT, NPUTUCHETE
ro KOMYeTo 3a BroKuMpase 1 NoToa oTnyLITeTe

ro NpekHyBaYoT. 3a Aa ro 3anpeTe anartot of
6nokvpaHaTa nonox6a, LienocHo nosneyveTe ro
NPeKnHyBa4oT KU NOTOa oTnyLuTeTe ro.
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3a anart co konye 3a ogbnoknpame

AﬂPE,EI}’ﬂPEHYBAI'bE: HUKOTALL He
OHEBO3MOXYBajTe ro KON4eTo 3a 6rnokupame
TYpKajku ro Hagony Unm Ha Apyr HaumH.
MpeKknHYBa4OoT CO NOHULLTEHO KOonye 3a Grokuparbe
MOXe [ia Pe3ynTupa co HEHaMepHo CTapTyBatbe Ha
anaroT v Tellka TenecHa nospeaa.

AﬂPEﬂynPEHYBAH:E: HUKOrALU He
KopUCTeTe ro anaToT ako paboTu co eAHOCTaBHO
noBneKkyBaHe Ha NpeKMHyBa4voT 6e3 aa ce
MPUTUCHE KonYyeTo 3a 6rnokupamse. [MpeknHyBavoT
wTo Tpeba Aa ce nonpasy MoXe Aa pe3ynTupa co
HeHaMepHO CTapTyBake Ha anaTtoT v Tellka TernecHa
nospeaa. BpateTe ro anatoT BO CEpBUCEH LieHTap Ha
Makita 3a coogeeTHa nonpaska NMPE[ HatamowHa
ynoTpe6a.

3a fAa ce cnpeuu criyyajHo NoBnekyBake Ha
npekuHyBayoT, 06e36eA€eHO e Konye 3a 0AGnoKupatse.
3a fa ro cTapTyBaTe anaroT, NPUTUCHETE ro KOMYeTo
32 0f6NoKMpPar-e M MOBMNEYETE IO NPEKUHYBAYOT.
OTnyLWwTETE 1O NPEKMHYBAYOT 3a fja ConpeTe.

3ABEJIELLIKA: He noBnekyBajTe ro cunHo
npeknHyBayoT 6e3 Aa ro NPUTUCHETe KOM4YeTo 3a
3aknydyBame. Toa MOXe Aa npeanssnka gedekT Ha
NpeKnHyBaYoT.

Ha AyBaH-€ Ha arosiot Ha 3aCeKoT

MABHUMAHUE: no HaroayBaHs€ Ha arosfioT Ha
nnovara 3a Boaek-e, yBepeTe ce Aeka nnovara
3a BoAek-e e NPaBUIIHO cTerHaTa. HeoBOHOTO
rKCHparbe MOXe [ia pesyrnTvpa co fInyHa nospeaa.

ABHUMAHUE: Mpu BpLIeHe Hanpe4yHo KOco
ceyerse HafleCHO CO anaToT CO rPpaHuUy4Ha nnoua,
ceKorall nocTaByBajTe ja nfovara 3a HacouyBatbe
Ha nonox6a 0 - 170 mm (0" - 6-11/16").
MocTaByBaweTo Ha nonox6a 35 - 205 mm (1-3/8"
-8-1/16") unn 70 - 240 mm (2-3/4" - 9-7/16") ro
nonpeyyBa ABUXXEHETO Ha rpaHUYHaTa nno4a
WITO AOBeAyBa A0 HEMPaBUITHO CeYekse.

MABHUMAHUE: Mopaawu aronoT Ha cevewe, He
paKkyBajTe co anaToT ako MaTepujanoT He e y6aBo
NPULBPCTEH CO MEHreme.

OnabaBeTe r1 ABeTe LLUECTArofHK 3aBPTKK CO MMByc-
rnaea co nomol Ha uMGyc-knyy. CBpTeTe ja nnovarta
3a Bofetb€ 10 CaKaHWOT aron v CTerHeTe ja co
LlecTarofH1Te 3aBpTkU co MMByc-rnasa. BHumaBgajte
[la He ro MOMeCTUTe NOCTAaBEHWOT aron JoAeka v
CTerHyBare LUECTarofHWTe 3aBPTKM CO MMBYC-rnasa.
» Cn.7: 1.[noya 3a Bogetse 2. 3aBpTkM CO
nmbyc-rnasa

MHTepBan nomery MeHremeTo n

nrfiovyarta 3a Bogeme

ABHUMAHME: o HarogyBatbe Ha MHTepBanoT
nomefy MEHreMeTo U nrioyara 3a Bofetse,
yBepeTe ce Aieka nnoyarta 3a BoAeHe e NpaBuriHo
cTerHaTa. HejoBOMHOTO (hUKCHparse MoXe fa
pesynTupa co nuyHa nospesa.

MABHUMAHUE: 3anametete AeKa TecHuUTe
paboTHM MaTepujanu Moxe Aa He ce NpPULBPCTaT
6e36eaHO NPY KOPUCTEH€ Ha BTOPOTO
HarogyBame 3a NOWMPOK MHTepBar.

[locTanHu ce cnegHvBe NapameTpy 3a UHTEpPBanu Ha

MeHremeTo:

. 0-170 mm (0" - 6-11/16") (opurnHaner
napamvertap)

. 35-205 mm (1-3/8" - 8-1/16")

. 70 - 240 mm (2-3/4" - 9-7/16")

[okonky 3a Bawwarta paboTa e notpebeH nomHakos

napametap, NPOAOIIXeTe CO NPOMeHa Ha pacTojaHNeTo

UMW MHTEPBanoT KaKo LUTO € NPUKaXaHo.

W3BageTe ru ABeTe LECTarosiHn 3aBpTku co UMGYC-
rnaBa co nomoLl Ha MMByc-knyy. MomecTeTe ja nnoyata
3a BofeH-e [0 cakaHaTa nonoxba v cTerHete ja co
LecTarofiH1Te 3aBpTkW CO MMBYc-rnasa.
» Cn.6: 1. imByc-knyy 2. Nnova 3a Bogewe

3. 3aBpTku co nmbyc-rnaea

HAMOMEHA: CkanaTta Ha nno4ara 3a BOoAeHE e
camo rpy6 nokasaten. 3a NonpeLM3Ho NocTaByBake
Ha arosoT, KOPUCTETE arnoMep UMM TPUAronHUK.
[pxeTe ja paukaTa Hagony, Taka WTo TpKanoTo 3a
ceyerbe [a 13nerysa H13 ocHoBarta. MicToBpemeHo,
HarofeTe ro aronot nomery nroyarta 3a BoAEHE U
TPKasioTo 3a CeYere CO arfomep UM Co TPUaronHukK.

HarogyBamse Ha WUTUTHUKOT oA

MCKpU

LUTUTHUKOT 0f MCKPU € MOHTUPaH chabpuyku

CO HEroBMoT AoreH pab Bo fonmp co ocHoBaTa.
PabotereTo co anaTtoT Bo oBaa nonoxba ke
npeavsBuka pasneTyBame Ha ronem 6poj nckpu
Haokony. OnabaBeTe ja 3aBpTkaTa 1 HarofeTe ro
LUTUTHMKOT O UCKPW BO NO3uLMja BO KOja Hajmarnky ce
pasneTyBaaT UCKPW HAOKOTy.

TUNOT Ha WTUTHWK OF, UCKPU Ce pasnukyBa of egHa Ao
apyra apxasa.

» Cn.8: 1. lpad 2. WUTnTHWK og uckpwm

Mno4a 3aTBOpa4

3aeucHo 00 3emjama

Mnoyara 3aTBOpaYy crnpeyyBa TPKanoTo 3a OTCeKyBake
fa fojae Bo gonup co paboTtHaTa knyna unm nopoT.
Kora ke MOHTMpaTe HOBO TpKaso 3a OTCekyBahe,
rnocTtaeeTe ja nnoyara 3aTBopady Bo nonoxbara (A).
Kora ke ce nsabu TpkanoTto 3a oTcekyBare [0 TOj
CTeneH LWITO Ha AOMHUOT Aen of paboTHNOT maTtepujan
Hema 3acek, MocTaBeTe ja nnoyaTa 3aTBopay BO
nonox6arta (b) 3a Aa ce 403BOMM 3ronemMeH kanayutert
3a ceyete co n3abeHo Tpkano.

» Cn.9: 1.[nova 3aTBopay
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COCTABYBAHKE

ABHUMAHUE: Mpen aa pa6oTuTe HewTo Ha
anartoT, NpoBepeTe Aanu e UCKIyYeH 1 OTKauyeH
oA cTpyja.

OTBOpaH€e Ha CUTYPHOCHUOT

LWTUTHUK

OTBOpaH:e Ha CUTYPHOCEH WWTUTHUK
o4 TUN CO nNpeaeH Kanak

KpeHeTe ro CUrypHOCHUOT LUTUTHUK CO paka.
» Cn.10: 1. CurypHOCeH WTUTHUK

OTBOpaHe CUrypHOCEH LUTUTHUK Of,
TUM CO CpeaAULLHO Kanaye

MpBo onabaseTe rv cTe3HuTe WwpadoBu, Na KpeHeTe ro
LUTUTHUKOT.

» Cn.11: 1. Knemacta 3aBpTka

Bapgewe nnm MOHTUpPaAH:€ Ha

TPKarnoTo 3a ce4vyewe

ABHUMAHUE: LiBpcTo cTerHeTe ja
LecTaronHara 3aBpTka co MMGyc-rnasa.
HepoBornHoTo cTerHyBake Moxe Aa pesyntvpa co
cepuosHa noepega. 3a Aa Guaete curypHu aeka
NpaBuWIHO CTe ja CTerHare LuecTtaronHaTa 3aBpTka co
umbyc-rnasa, kopuctete ro MByc-kny4ot obesbeneH
€O CamuoT anar.

A BHUMAHWUE: Cexoraw KopucTeTe rM camo
cooABeTHUTE BHAaTpeLLHa U HagBopeLuHa craHwa
WITO Ce McnopayvyBaaT co anaror.

MABHUMAHME: Cexoraw cnywrajre ro
6e36e4HOCHMOT WITUTHUK NO 3aMeHa Ha TPKanoTo.

MABHUMAHME: Hocere pakaBuuM Kora
pakKyBaTe CO KameH»a.

KpeHeTe ro curypHoCHWOT WTUTHUK. CBpTeETE ja
LuecTaronHara 3aBpTka co uMbyc-rnasa Haneso co
nomoLL Ha UMBYC-KINy4oT, foAeKa ja ApxuTe BriokagaTa
3a ocka Hagony. [MoToa, n3Bagerte rv 3aBpTkaTa co
nmbyc-rnasa, AUXTYHIOT, HaABopeLLHaTa dnaHLwa un
TPKanoTo.
» Cn.12: 1. Bbnokaga Ha ockaTa 2. 3aBpTka Cco
nmbyc-rnasa

» Cn.13: 1. Bratpelwna cnaHwa 2. MNpcTeH

3. O-npcTeH 4. 3aBapeHo 3ajakHaTo Tpkano
3a cevere (Tpkano 3a abpasnBHO cevere)
5. HagBopelwHa cnaHwa 6. Waj6Ha

7. 3aBpTka co umbyc-rnasa

3a Aa ro MOHTMpaTe TpKanoTo, crneaeTe ja nocrankara
3a oTCTpaHyBakse no obpateH pegocnea. MNorpuxete
Ce OTBOPOT Ha TPKanoTo 3a Ceverbe Aa ce NOKMonm co
NPCTEHOT, Na BpaTeTe ro CUrypHOCHWOT LUTUTHWK.

Cknagupame Ha MMGYC-Kny4oT

Kora He ce KOpucTu, CKna,quajTe ro VIM6yC-KJ'Iy'~IOT Kako
LWTO e NOKa)aHo Ha cnukaTta 3a a He ro VI3Fy6MT€.

M2402
» Cn.14: 1. mByc-kny4

M2403
» Cn.15: 1. ImMByc-knyy

PABOTEHE

MABHUMAHUE: CoopBeTHaTa cuna 3a
NpUTUCKake Ha paykaTa Npu ceyekse U
MakcuManHarta epMKacHOCT Ha ceyele MoXe

[a ce yTBpAAT NpeKy KoNMM4MHaTa UCKPM LWITO ce
npousseayBa npu cevyeweto. He chopcupajre ro
ceyereTo CO NMPUMEHa Ha NpeKyMepHa cuna Bp3
paukarta. Moxe aa gojae Ao HamaneHa edmkacHoCT
Ha ceyereTo, NpeaBpeEMeHO abetbe Ha TPKarnoTo,
MOXHO OLUTETYBak-€ Ha anaToT, TPKanoTo 3a Cevet-e
1nu paboTHWOT MaTepujan.

LispcTo apxete ja paykarta. Bknyyete ro anatot u
novekajTe Aofeka TPKanoTo 3a cevere He NoCTUrHe
LieriocHa 6p3vHa npef HeXHO Aa ro CnyLTuTe BO

3acekoT. Kora Tpkanoto 3a ceyerse ke fojae Bo Jonvp co
paboTHMOT MaTepwujan, NoCTENEHO NPUTUCKAjTe Ha paykaTa
3a fa ro u3BpLmuTe cevereto. OTKako ke 3aBpLunTe Co
CeyeHEeTo, UCKNyYeTe ro anaTtoT 1 noYekajTe Aoaeka
TPKanoTo 3a ceuete He 3anpe LenocHo npeq Aa ja
BpaTUTe paykaTa BO LIeNOCHO noaurHata nomnoxoa.

KanauuTteT Ha ceuyerse

MakcuMarnHvoT KanauuTeT Ha Cevetre Ce pasnukysa
BO 3aBMCHOCT Of arorioT Ha ceyetse U 0BNMKOT Ha
paBoTHWOT MaTepwjarn.

MakcumaneH KanauuTeT Ha ceyele CO HOBO TpKano
3a ceyere

Aron Ha cevense/ 90° 45°
06nuk Ha paboTeH
marepumjan
oA 127 mm 127 mm
(5" (5"
AxB B 102 x 194 mm 115 x 103 mm
(4" x 7-5/8") (4-1/2" x 4-1/16")
70 x 233 mm
A I |:| (2-3/4" x 9-1/8")
A 119 x 119 mm 106 x 106 mm
(4-11/16" x (4-3/16" x 4-3/16")
4-11/16"
O )
137 x 137 x 10 mm | 100 x 100 x 10 mm
v J (5-3/8" x 5-3/8" (4" x 4" x 3/8")
x 3/8")
B
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O6e36enyBaHe Ha paboTHUOT

martepujan

A BHUMAHME: Cekoraw cTaBajTe ro

ApXXayoT 3a HaBOj Ha HABOjOT Ha ockaTa Kora

ro NnpuuBpCTyBaTe paGoTHMOT MaTepujan.

Bo cnpoTuBHO, MOXHO € paBGoTHWUOT MaTepujan

fa He Guae [OBOMHO NpuuBpcTeH. Toa MoxXe Aa
npeaussuka paboTHMOT MaTepujan Aa Guae uchpnex
“nu aa fojae [0 onacHo KpLlekse Ha TPKanoTo 3a
cevete.

[opneka ApxayoT 3a HaBoj € KpeHaT, nnoyaTta Ha
MeHremeTo Moxe 6p30 [a ce MOMecTyBa HaBHaTpe U
HaHagBop. 3a Aa ro cTerHete paboTHMOT MaTepujar,
TypKajTe ja paykata ofi MEHTEMETO JofieKa HeroBaTta
nnoya He Jojae BO AONWUP CO APXayoT 3a HaBoj.
CspTeTe ja paykarta HagecHo aoaeka paboTHMOT
MaTtepujan fa ce 3agpxm 6e36eaHo.
» Cn.16: 1. Pauyka 2. [ipxay 3a HaBoj 3. Nnova Ha
MeHreme

Kora Tpkanoto 3a ceyete 3Ha4YMTENHO ke ce n3abw,
cTaBeTe napye-cenaparop 3af paGoTHVUOT MaTepujan
KaKo LUTO e NpuKaxkaHo Ha cnvkaTta. Moxete
noedwuKacHo a ro KOpUcTuTe n3abeHoTo Tpkarno co
ynotpeba Ha cpefHaTa Touka of nepudepujata Ha
TPKanoTo 3a ceyere Ha paboTHMOT MaTepujan. 3a
napye-cenaparop, KopucTteTe LiBpCT 1 He3ananvs
marepwvjan.

» Cn.17: 1. Map4ye-cenapatop

Kora ceueTe paboTHU MaTepujanu NOLWMPOKN Of

85 mm (3-3/8") nop aron, noctaBeTe NpaBo napye

OpBo (cenaparop) co gomkuHa og 190 mm (7-1/2") n

Lwmpo4ymHa o 45 mm (1-3/4") Ha nnoyaTta 3a Boaekse,

KaKo LUTO e npuKaxaHo Ha cnvkata. [MocTasete ro

cenapaTopoT CO 3aBPTKUTE HIU3 OTBOPUTE Ha nnodyara

3a Bogeme. lNorpmkeTe ce TPKanoTo 3a cevere Aa He

[ojae BO JOMUP CO CenapaTtopoT Kora ke ce NpuTUCHe

rnaeaTta Ha anaror.

» Cn.18: 1. [noya 3a HacouyBame 2. MNMapye-
cenaparop gormkuHa Hag 190 mm (7-1/2") n
lwmMpoymnHa Hag 45 mm (1-3/4") 3. PaboteH
maTepwujan co WMpoynHa Hag 85 mm
(3-3/8") 4. Mno4ya Ha MeHreme

» Cn.19

Kora TpkanoTto 3a cevetbe ke ce n3abu, kpeHete ja
nonoxbara 3a cevetbe, Taka LUTO ke cTaBuUTe napye-
cenapartop Koe e NoTeCHo oA paboTHWOT maTepwjan,
KaKo LUTO € NpuKaxaHo Ha crinkata. Co Toa Ke ce
NOMOrHe eKoHOMUYHaTa ynotpeba Ha TpKanoTo 3a
ceyeme.
» Cn.20: 1.[nodya Ha meHreme 2. injameTap Ha
paboTeH maTepujan 3. [noya 3a Boaewe
4. lnpounHa Ha napye-cenapartop

[onrute paboTHM MaTepujanu mopa fa ce notnpar
co BrokoBM of cekoja cTpaHa, Taka WTo ke buaat Ha
MCTO HMBO CO FOPHWOT Aen of ocHosata. Kopuctete
He3ananue matepwujan 3a 6nokosuTe 3a noTnupare.
» Cn.21: 1. Bnok 3a notnupame

TpaHcnopT Ha anaToTt

MpeBuTKajTe ja rmaBaTa Ha anaToT v 6nokupajTe ja.
[pxeTe 3a paykata npu Hocehe.

M2402
» Cn.22

M2403
» Cn.23

OOPXYBAHE

ABHUMAHUE: MNpea cekoja npoBepka unu
opApXKyBatbe, NpoBepeTe Aanu anaTtoT e UCKMyYeH
U OTKa4eH oA cTpyja.

3ABEJIELLIKA: 3a unctemse, He KopucteTe
HadTa, 6eH3unH, pa3peayBay, ankoxon unu
cnuyHo. Tue cpeacTBa ja Bapar 6ojata u Mmoxe ga
npeausBukaaTt gecopMauum Ny NyKHaTUHKU.

3a pa ce ogpxv BESBEAHOCTA n CUT'YPHOCTA
Ha Npou3BOAOT, NONPaBKUTE, OAPXKyBakkaTa unm
foTepyBarbaTa Tpeba fAa ce BpLuaT BO OBMACTEHU
cepBuUCHM nnn habpuykm LeHTpu Ha Makita, cekorawu
Co pe3epBHY Aenosu oa Makita.

3ameHa Ha Kap6OHCKVITe YEeTKNYKHN

» Cn.24: 1.[lpaHnyHa o3Haka

PenoBHO npoBepyBajTe rM KapGOHCKUTE YETKUYKH.
3ameHere v Kora ke ce ucTpoLat 4o rpaHuyHara
o3Haka. OapxyBajTe rm KapOOHCKUTE HYETKUYKN

YWCTM 3a Aa BreryeaaT BO ApXXauyute HermpeyeHo.
[BeTe kapboHCkM YeTkuykmn Tpeba Aa ce 3ameHaT
ncroBpemeHo. Kopucrete camo naeHTUYHM kapboHckn
YETKNYKM.

1. W3BapeTe rv kanaumkara Ha apxayunte Ha
YETKUYKUTE CO OABPTKA.

2. W3BapeTe rm uctpoLleHmTe kKapboHCKM YETKUYKM,
BMETHETE ' HOBUTE U CTErHeTe M kanayukara Ha
ApXauuTe Ha YETKUUKUTE.

» Cn.25: 1. [Ipxady Ha yeTkndka
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CPINCKW (OpurmHanHo ynyTcTBO)

TEXHWUYKU NMOAOA

Mogen: M2402 | M2403
MpeyHurk nnoye 355 Mm

Makc. aebrbuHa nnoye 3 mm

MpeyHuk oTBOpa 25,4 Mm

Bp3aviHa 6e3 onTepehera

3.800 MuH™ nnn 3.900 MuH™
Bp3uHa 6e3 onTepehetba ce pasnukyje y pasnmuntum semrbama.
Mornepajte nnouunuy Ha anary.

[OnmeHanje
(OxLWxB)

Mogen ca CUrypHOCHUM LUTUTHUKOM
y BUAY npearer noknonua +
0OCHOBOM BHCUHE 97,0 MM

500 MM x 280 MM x 630 MM 515 MM x 280 MM x 640 Mm

Mopen ca CUrypHOCHUM LITUTHUKOM
y BUAY Npejtber nokrnonua +
OCHOBOM BHUCHHE 77,0 MM

490 mm x 280 MM x 610 Mm 500 MM x 280 MM x 620 MM

MO/qen Ca CUTYPHOCHUM WTUTHUKOM
Y BUAY LeHTpanHor noknonua

490 mm x 280 Mm x 610 Mm 500 Mm x 280 MM x 620 MM

Heto TexuHa MOﬂeJ’I Ca CUrYpHOCHUM WTUTHUKOM
y BUAY Npeatser noknonua +

0CHOBOM BucUHe 97,0 MM

15,5 kr 15,3 kr

Mopen ca CUrypHOCHUM LUTUTHUKOM
y BUAY npeftber nokronua +
OCHOBOM BUCUHE 77,0 MM

14,5 kr 14,3 kr

Mogen ca CUrypHOCHIUM LITUTHUKOM
Y BUAY LiEHTpanHor noknonua

14,0 kr 13,8 kr

BawTtuTHa knaca

BT

6e3 npeTxoaHe Hajase.

360r Halller HENPeCTaHor UCTPaXuBaka U pa3soja 3aApkaBamo NpaBo U3MeHa HaBeAeHWX cneuvdukaLmja

. Cneuvndukaumje Mory a ce pasnukyjy y pasnuiyutum aemrbama.

. Texwuna npema npouenypv EMNTA 01/2014

Anart je Hamer€eH 3a pesarbe MaTepujana Koju cagpxe
nBoBarneHTHo reoxnhe oagroapajyhom 6pycHom nnovom
3a ofceLlatse. MNolTyjTe cBe 3akoHe 1 Nponuce y Be3n
ca npaLuMHOM U y Be3u ca 3apaBrbem u 6e3beaHoLuhy y
noapydjy paaa koju Baxe y BallOj 3eMIbM.

MpexHo Hanajase

Anat cMe a ce NpUKIbYYN CaMmo Ha MOHOMA3HN U3BOP
MPEKHOT HaU3MEHUYHOT Hanajatba Koju oAroapa
nogauuma ca HaTnucHe nnounue. Anatu cy 4BOCTPYKO
3aLUTUTHO M30M0BaHU, Na MOry Aa Ce NPUKIbyYe 1 Ha
MpEKHE YTUYHHLE 6e3 y3eMrbetba.

3a jaBHe HUCKOHaNOHCKe AUCTPUBYTUBHE

cucteme usmehy 220 Vu 250 V

YkrbyumBarbe enekTpuyHor ypehaja n3asunsa Bapuparbe
HanoHa. Pap oBor ypefaja nog HenoBorbHUM
YCINoBKMa Hanajaka MoXe [a MMa HeraTuBaH yTuuaj
Ha pag apyrvx anapata. Ca umMnenaHcoMm jeJHakoM
unu marsom of 0,25 oma He 61 Tpebano aa 6yne
HeraTuBHWX edekaTa. YTU4HULA Koja ce KOpUCTHM 3a
oBaj anat Tpebano 6u Aa 6yae 3awTuheHa ocurypavem
UMK CKIONKOM 3@ 3aLUTUTY Of KpaTKor crnoja 3a
ayTOMaTCKO MUCKIby4MBake Y Cryyajy rybutka HamnoHa.

Tunuyan A-noHgepucanu HUBo Byke oapeheH je npema
craHpaapay EN62841-3-10:

Mogen M2402

HwnBso 3ByuHor nputucka (Lya): 98 dB (A)

HuBo 3By4He cHare (Lya): 108 dB (A)

HecuryprocT (K): 3,0 dB (A)

Mogen M2403

Hwueo 3ByuHor nputucka (Lya): 99 dB (A)

HuBo 3By4He cHare (Lya): 109 dB (A)

HecuryprocT (K): 3,0 dB (A)

HAMOMEHA: [JeknapucaHe BpeaHOCTU emMucuje
6yke cy u3amepeHe npema cTaHAapaAM30BaHOM
MEpPHOM MOCTYMKY U MOry Ce KOPUCTUTK 3a
ynopehuBatse anarta.

HAMNOMEHA: [leknapucaHa BpeAHOCT emucuje
GyKe ce Takohe MoXe KOPUCTUTY 3a NPENUMUHAPHY
NPOLIEHY U3MOXEHOCTH.
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A YMO30PEHE: Hocure sawtutHe
cnywanuue.

AYNO30PEHE: Emucuje Gyke TOKOM

CcTBapHe NpUMeHe efleKTPUYHOr anarta Mory ce
pasnukoBaTH oA AeKnapucaHe BPeAHOCTH Y
3aBMCHOCTU Of} Ha4MHa Ha KOju ce KOPUCTM anar, a
noce6Ho Koja BpcTa npeameTa ce o6pahyije.

AYrNo30PEHE: YBepuTe ce ga cte
naeHTUdUKoBanu 6e36eAHOCHe Mepe 3a 3aWTUTY
pyKoBaoLa Koje Cy 3acHOBaHe Ha NpoLeHn
M3NOXEeHOCTU y CTBAPHUM yCrioBMMa ynoTpe6e
(y3umajyhm y 063up cBe aenoBe pagHor Luknyca,
Kao wWTo je Bpeme paaa ypehaja, anu u Bpeme
Kaja je anaT UCKIbyYeH U Kaga paau y npasHoM
xopy).

Bubpaumje

YkynHa BpeaHocT Bubpaumja (BekTopcku 36up no tpu
oce) ofpeheHa je npema ctaHgapay EN62841-3-10:
Mogen M2402

BpenHocT emucuje Bubpauvja (ay): 4,5 m/c?
HecurypHocT (K): 1,5 m/c?

Mogen M2403

BpenHocT emucuje Bubpaumja (a,): 3,5 m/c?
HecuryphocT (K): 1,5 m/c”

HAMOMEHA: [eknapucaHe ykyrnHe BpeaHOCTH
Bubpaumja cy MamepeHe npema cTaHAapAN30BaHOM
MepHOM MOCTYTKY ¥ MOTY CE KOPUCTUTY 3a
ynopefuBate anara.

HAMOMEHA: [eknapucaHe ykynHe BpeaHoCTh
Bubpaumja ce Takohe Mory KOpucTuTH 3a
NpenUMUHapHY NPOLIEHY N3MOXEHOCTU.

AYMNO30PEHE: BpeaHocT emucuje
BMOpaLMja TOKOM CTBapHe NPUMEHEe eNeKTPUYHOr
anaTa Moxe ce pa3nuMKoBaTW oA AeknapucaHe
BPeAHOCTU y 3aBUCHOCTU Of4 HAYMHA Ha Koju ce
KOpUCTHM anar, a noce6HO Koja BpcTa npegmeTa ce
ob6pahyje.

AYNo30PEHE: YBepuTe ce ga cte
naeHTUdukoBanu 6e3beHOCHe Mepe 3a 3aWTUTY
pyKoBaoLa Koje Cy 3acHOBaHe Ha NpoLeHn
M3NOXEeHOCTU y CTBAPHMM yCcrioBMMa ynotpete
(y3umajyhu y 063up cBe genoBe pagHor LuKnyca,
Kao wTo je Bpeme paaa ypehaja, anu u Bpeme
Kaja je anaT UCKIby4eH U kaia paau y NpasHoMm
xoAy)-

E3 peknapaumja o ycarnawieHocTm

Camo 3a €8pOoriCcKe 3eM/be

E3 peknapauuja o ycarnaweHoctu aeo je Jogatka Ay
OBOM MPUPYYHUKY Ca ynyTCTBMMA.
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BE3BEIHOCHA
YNO30OPEHA

OnwTa 6e36ea4HOCHa yno3opeHa 3a
eneKTpu4yHe anare

A\YrNo30PEHE: MpouuTajte cBa 6e36eaHocHa
ynosopera, ynyTcTBa, unyctpaumje n
cneuunduKalmje Koje cy ucnopy4yeHe y3 oBaj
eneKTpUYHM anart. HenowtoBare CBMX fone
HaBefeHux 6e36eHOCHMX yryTCTaBa MOXe 13a3BaTtu
eneKkTPUYHM yaap, noxap uunu o3durbHy nospeay.

CauyBajte cBa ynosopesa u
ynyTcTBa 3a 6yayhe notpebe.

TepMuH ,enekTpuyHn anat” y yno3opexmma ogHoCu
Ce Ha eneKkTpUYHM anaT Koju ce Hanaja u3 enekTpuiHe
mpexe (kabnom) unu 6atepuje (6e3 kabna).

Be36eaHOCHa yno3opeka 3a

MallnHy 3a oaceulame

1. Ce6e v npona3Huke NocTaBuTe Tako Aa He
OyneTe y paBHU ca poTupajyhom nno4vom.
LLITMTHUK NoMaxe y 3aLLTUTU pykoBaoLia of
oanomMIbeHuxX aernosa nroye n cnyqajHor
KOHTaKTa ca nrmo4om.

2. 3aBaw eneKTpU4HM anaT KOpUCTUTe
WUCKIbYUMBO NnensbeHe ojayaHe nnoye 3a
oAceuane. AKO Heku Npnbop Moxe aa ce
NPUYBPCTY Ha BaLl NEeKTPUYHM anart, To He 3Ha4n
na ocurypasa 6e3benaH paa.

3.  HomuHanna 6p3uHa npu6opa mopa pna 6yae
HajMake jeHaKa MaKCMMarnHoj 6p3nHu
0O3Hay4eHoj Ha enekTpu4YHoOM anarty. Mpubopu koju
ce kpehy 6pxe of HKxoBe HOMWHaNHe Gp3nHe Mory
[a ce nonome u pasnerte y komaguhuma.

4.  Tno4e mopajy Aa ce KOpUCTE UCKIbYUYMBO 3a
npeaBuheHy HameHy. Ha npumep: HemojTe aa
6pycuTe 604HOM CTPAHOM AuUCKa 3a oaceLame.
BpycHe nnove 3a ofaceLare HaMekeHe cy
3a nepudepHo GpyLuerse nowTto 6ovHa cuna
npyMeHeHa Ha OBe NnoYye MoXe Aa n3a3ose
HUXOBO MyLare.

5. 3awusabpaHy nnouy yBeKk KOpUcTuTe
HeowTeheHe Npupy6GHULIE 3a Nnoye
oaroBapajyher npeyHuka. MNpasunHo n3abpaxe
npupybHuLe 3a Nnoye noapxasajy nnove n
cmMambyjy MoryhHOCT Aa ce pacnagHy.

6. CnorbHM NpevyHUK n aebrbuHa npubopa Mopajy
Aa oaroBapajy HOMUHaNHOM KanauuTeTy
Bawler enekTpuyHor anarta. [logatHu npuéopu
HenpaBuIHe BEMUYMHE He MOry ce afieKBaTHO
3aWTUTUTY UMK KOHTpOnUcaTu.

7. Mpukrby4yHa Benu4mMHa nnova u npupy6Huua
Mopa Aia oAroBapa BpeTeHy enleKTPU4Hor
anarta. [noye 1 Npupy6GHMLIE Ca NPUKIBYYHUM
OTBOPUMA KOj1 HE OAroBapajy MOHTa)XHOM
neny enekTpuyHor anarta 6uhe nsbayexn us
paBHOTexe, jako he BuGpupaTtu n Mory 40BeCTU
[0 rybuTka KoHTporne.
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8. Hemojre kopuctuTu owrtehexe nnoue. MNMpe
cBake ynorpe6e npoBepuTe Aa fM Ha No4un
nocTtoje HanpcnuHe unu owTtehewa. Ako
€NeKTPUYHU anaTt unu nrsiovya nagHy, nposepuTe
Aa nu cy owTteheHn u MoHTUpajTe HeowTeheHy
nnodvy. HakoH npoBepe n MOHTaxe nnoye, BU U
ocTanv nocMaTpaum Tpeba aa ce yaaroute op
paBHU poTUpatba ninove, a 3aTUM NOKPeHUTe
€eNeKTPMYHM anaT ca MaKCUManHoMm 6p3vHOM
npasHor xoAa 1 nycTuTe ra Aa paau jeaaH
MUHYT. OwTteheHe nnoye he ce 06U4HO CNOMUTM
TOKOM OBOr TecTupama.

9. HocuTte 3awTUTHY onpemy. Y 3aBUCHOCTU
ol NpMMeHe, KOPUCTUTE WITUTHUK 3a nuue,
3alWTUTHY MacKy Uin 3aluTUTHe Hao4vape.

Ako je noTpe6HO, HOCUTE MacKy 3a 3awWTUTy
oA npalwvHe, WTUTHUKE 3a CNyX, pyKaBuue
1 Kellerby Koja MOXe fa 3aycTaBu mane
abpa3uBHe YyecTuue unu aenuhe npeameta
obpage. 3awTnTa 3a o4m Mopa Aa byae y ctaty
Aa 3ayctaBu netehe onurobke Koju ce cTeapajy
npu pasHum onepauujama. Macka 3a npatumHy
unu pecnupartop mopajy fa byay y ctawy aa
unTpupajy Yyectuue koje ce cTBapajy AOK
paguTe. [lyxxe nsnararwe BUCOKOM HUBOY Dyke
MOXe 4OoBeCTM Ao rybutka cnyxa.

10. YparbuTe nocmaTtpaye Ha 6e36eaHy
yAarbLeHOCT oA pagHor noapyyja. CBako ko
ynasu y pagHo nogpy'je Mopa Aa HOCY NUYHY
3aWTMTHY onpewmy. [lenuhu npeameTa obpane
UM CNOMIbEeHe MnrnoYe Mory ce oabauntu n
13a3BaTi noBpeay U U3BaH HenocpeaHor pagHor
noapy-ja.

11. Kabn nocrtaBuTe paneko oa portupajyher
npubopa. Ako n3rybute KOHTpony, Moxe Aohu Jo
npeceLara Unu 3annutara kabna, a Balua waka
nnn pyka moxe 6mTtn nosydeHa Ha potupajyhu
npuoop.

12. PenoBHO YMCTUTE BEHTUIALMOHE OTBOpe
eneKkTpuyHor anara. Motop-BeHTMNaToOp yBnayun
npawmvHy y kyhuiite, a npeBenmko Haromunasame
MeTarnHe npalvHe MOXe 13a3BaTi eniekTpuiHe
OMacHOCTH.

13. He ykrbyuyjTe eneKkTpuyHu anart 6nmsy
3anarsuBux matepujana. Hemojte na
YKIbyuvyjeTe eneKTpuMyHM anat Aok je
nocTaBrbeH Ha 3anarbMBUM NOBpLUMHAMa Kao
wTo je ApBo. BapHuue 61 Morne aa ynane takese
marepujane.

14. HemojTe Aa KopucTUTe NpUGOp 3a Koju je
norpe6Ha pacxnagHa Te4yHocT. Ynotpeba Boge
nnu gpyrmx pacxmnagHux Te4HOCTN MOXKe JOBEeCTn
[0 eneKkTpUYHOr ygapa.

MoBpaTHuM yaap 1 noBe3aHa ynosopeka

MoBpaTtHW yaap je n3HeHagHa peakuuja koja ce jaBrba
Kaga ce potupajyha nnoya yknewTu unm ykona.
YknewTerwe nnu ykonaeawe n3asvsa 6p3o bnokmpame
poTtupajyhe nnoye koja ca cBoje cTpaHe AOBOAMN A0
NPUHYAHOT HEKOHTPONMCAHOT KpeTaka jeanHnLe 3a
pesarbe npema pykoBaoLly.

Ha npumep, ako ce GpycHa nnoya ykona unu yknewTm
y npegmet obpage, uBMLUa nrno4e Koja ynasm y tadky
yKrnelTera MoXe fia 3apoHu Y NOBPLUNHY MaTepujana
n3asneajyhu n3snadere unun oackakare nnove. Mog
TakBuM ycrnosumMa, Moxe gohu oo noma 6pycHux
nnova.

MoBpaTtHu yaap je pedyntar HenpaBwnHoOr kopuwhera
eneKTPUYHOr anaTa u/vnu HenpaBUMHUX PasHUX
nocTynaka unv ycrosa v Moxe ce usberHytu
npeaysumarsem ogroeapajyhux mepa onpesa koje cy
HaBefeHe y HacTaBky.

1. YspcTo ApxuTe anart, a TeNo U pyKy noctaBute
Tako [la MOXe M3apXKaTu cure noBpaTHoOr
ynapa. PykoBanau, Moxe Aa KOHTponuiue
cure NoBpaTHOr yaapa yCMepeHe Ka HheMy ako
npenyamMe ofrosapajyhe mepe onpesa.

2. He 3ay3umajte nonoxaj y nuHuju ca
poTtupajyhom nnoyom. Ako ce JOroAM NOBPaTHU
yaap, oH he NpyHyAUTY jeanHuLy 3a pesatke Aa
ce kpehe y cMepy pykoBaoua.

3. HemojTe npukrbyunBaTu Tectepe 3a
pesat-e ApBeTa Unv Apyrux matepujana,
cermMeHTUpaHy AvjamaHTHY nnouvy ca
nepudepHum pasmakom sehum og 10 mm unm
Ha3y6rbeHU NUCT TecTepy. TakBe TecTepe YecTo
cTBapajy noBpaTHu yaap v fosoge Ao rybutka
KOHTpoOne.

4.  He ,omeTajTe” nnoyvy u He npumetbyjTe
npesenuku nputucak. He nokywaesajre
Aa HanpaBuTe npeBulle Ay60oku pes.
MpeHanpesane nnoye nosehasa ontepehere n
CKITOHOCT Ka yBpTaky v briokmparsy nnoye y pesy
1 MoryhHOCTV NoBpaTHOr yaapa Unm noMrbexa
nnove.

5. Kapa ce nnoya 6nokvpa unm ako ce pesame U3
HeKOr pasnora npekuHe, UCKIby4uUTe jeAUHULLY
3a pe3akse U He NoMepajTe je AOK ce nnoya
noTnyHo He 3aycTaBu. Hukapa He nokyLwasajre
Al YKNOHUTE NIiovy u3 pesa oK ce nnova
BPTH, jep TO MOXe M3a3BaTu NOBpaTHU yaap.
MpoBepuTe 1 Npeay3mnTe KOPeKTUBHE Mepe Ja
6ucte envmmHMUcanu pasnor 6rokupama nnove.

6. He 3anouuuTe NOHOBO pe3atse y NpeamMeTy
obpape. MycTuTe Aa nnovya AOCTUTHE NYHY
6p31HY 1 NaxsrbLMBO NOHOBO yBeAUTe anaTty
pes. MNnoya moxe Aa ce 6rnokupa, n3anxe unu
npaBswv NoBpaTHW yaap y cnyyajy Aa ce cTpyja
YKIbyuM JOK Ce nrova Hanasm y pesy.

7. MNopynpute 6UNO KOjU NPEeAUMEH3NOHMPAHU
npeaMet o6page Aa 6Gucrte onacHocT o
yKnewTeHwa 1 NOBpaTHOr yaapa cBeniv Ha
MUHUMYM. Benvku npeametn obpage umajy
TeHAeHUMjy Aa ce ynexy nog CorncTBeHOM
TexvHoM. CpeacTea 3a ocurypare ce Mopajy
nocTaBuTU ucnog npeamera obpaae, y 6nvavHm
NWHWje pesara 1 'y bnnsnHu nBuLe npegmeta
obpage, ca obe cTpaHe nnove.

[NopnaTtHa 6e36eaHOCHA yno3opera

1. MasuTte ce netehux BapHULIA NPUNIUKOM
pykoBata. OHe Mory a foBefy [0 noBpeae unu
fa 3anane 3anarbvBe matepujane.

2. TMpuyBpcTtute npeamet o6pane. Ynorpebure
cnojHuue unu ctery koja he ra gpxartu
npunukom paga. To je 6e3begHuije Hero ga ra
ApxwuTe pykom 1 ocnobafa obe pyke 3a pykoBate
anaTom.

3. MNaxrbuBO NPMYBPCTUTE AUCK 3a oAceLake.

4. Tla3uTe Aa He oWTETUTE OCOBUHY, NPMpyGHULIE
(noce6HO NOBPLUNHY 3a NOCTaBIbaks€e) NN
3aBpTaks Aa He 6M AoWINO A0 NOMIbea AncKa
3a oAceuame.
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5.  [pXuTe WUTUTHUKE HA MECTY Uy PaAHOM
cTamy.

6. UYBpCTO ApXUTE PYUKY.

7. [OpxuTe pyKke Aarbe oa porupajyhux aenosa.

8.  YBepwuTe ce fa AUCK 3a oAcelatse Huje y
AoAMpy ca npeaMeToM obpane npe Hero WTo
YKIbyu4MTe Npeknaay.

9. [pe cBake ynoTpe6e npoBepute nogpxraBame

WUNU NnpekoMepHe BUGpaLmje Ao KOjux Mory
Aa goseny HeNMpaBUITHO NOCTaBIbakbe Unun
HeypaBHOTeXeHa nnova.

10. W3 noapyuyja paga yknoHuTe matepujan unu
oTnaTtke Koju 61 mornu aa ce ynane 36or
BapHuuemba. [NocTtapajte ce pa apyra nuua
He 6yay Ha nyTawu BapHuua. Heka y Bawoj
6nu3vHM 6yae McnpaBaH U HanyHEeH anapar 3a
raweme noxapa.

11. AKo ce AMUCK 3a oAceLale 3aycTaBy TOKOM
pana, NoyHe Aa NPOU3BOAM YyAaH 3BYK Unun
noyHe Aa BUGpuUpa, ogMax UCKIbyuuTe anar.

12. YBek UCKIbyuYuTe anaT u cayekajTe aa ce
AVUCK 3a oficeLiake NOTNYHO 3aycTaBu npe
yKnawama, npuuBpwhuBawa npeamera
obpape, nocTaBrbawa crere, NpomMeHe
nonoxaja paga, yrna unu camor gucka sa
oAceuame.

13. MpeameTt ob6pane He AoAMpPyjTe oAMax HAaKOH
3aBplUeTKa paja jep moxe aa 6yae Bpno Bpyh
1 MOXeTe fa ce onevere.

14. Tnoye 4yyBajTe UCKIbYYMBO Ha CYBOM MeECTY.

CAYYBAJTE OBO YIMYTCTBO.

NOCTABJbAKE

AYro30PEHE: OBaj anat npousBoau
BapHuLIe NPUNUKOM pe3aka npeameTa obpage.
HemojTe nocTaBrbaTu oBaj anat Ha MecTo

Ha KojeM ce 3anarbMBY U/MNKn eKCNno3nBHU
MaTepujanu Mory 3ananut BapHuuama Koje
npoussoawm anart. Takohe ce nocrtapajte aacey
6nM3vHM anaTa He Hanase TakBU MaTepujanu npe
3anouvkarba papa.

MpuuBpwhuBawe noctorba

Ogaj anat 61 Tpebano ga ce Npu4BpCTM NOMohy
[1Ba 3aBPTH-A 3a PaBHy U CTaBUIHY NOBPLUMHY Y3
nomoh oTBopa 3a 3aBpTHE Ha NocTorby anara. OBo
he cnpeunTty NnpeBpTakse anarta u moryhe TenecHe
nospegae.

» Cnukal: 1. OTBopwM 3a 3aBpThoe 2. [ocTorbe

ornuc HAYNHA

OYHKLUMOHUCAA

AHA)KH;A: Mpe nopelwasawa unu nposepe
cyHKUMja anaTa yBek npoBepuTe Aa nu je anat
MCKIbY4€eH 1 O[1IBOjeH 13 eNeKTPUYHE Mpexe.

OTKrbyanal-belsaKrbyana e rnase

anarta

[maBa anata ce moxe 3akrby4aTtu.

anﬂMKOM KOpI/ILLIﬁeH:a OTKa4yuTe naHai 3a
3aKkrby4aBak-e Ca Kyke. JlaHau 3a 3aKrby4yaBame yBeK
3aKaduTe Ha KyKy Npuiinkom Holleka anarta unun Kkaga
ra He Kopucture.

M2402
» Cnuka2: 1.Kyka 2. JlaHau 3a 3akrbyyaBate

M2403
» Cnuka3: 1.Kyka 2. JlaHau 3a 3akrbyyaBate

PyHKUMOHMCaHE NpeKknaayda

AYrI030PEHE: Npe npukmyunsarsa anara
Ha Mpexy yBeK npoBepuTe Aa Nn npekuaay paau
npaBuIHO 1 Aa nu ce Bpaha y nonoxaj ,,OFF*
(UCKIbyunBaH-€) NOLITO ra NycTuTe.

M2402
» Cnuka4: 1.[lyrme 3a 3akrbyyaBare / Ayrme 3a
oTkbyyaBake 2. Oknaay npekmagada

M2403
» Cnukab5: 1.[lyrme 3a 3akrbyyaBare / Ayrme 3a
oTkbyyaBake 2. Okuaay npekmagada

3a anare ca AyrmeTom 3a
3aK/byyaBakbe

AI‘IA)KI-bA: Mpeknaay moxe Aa 6yae 3akrby4vaH y
nonoxajy ,,ON“ (ykrbyumBate) 3a yno6Huju pan
onepartepa npunukom ayre ynorpe6e. Byaure
naxrbMBKM NPUITMKOM 3aKrby4yaBaka anaray
nonoxajy ,,ON“ (ykrbyumBame) u HenpeknagHo
4YBPCTO APXUTEe anar.

[la 6ucTe akTMBMpanu anar, je4HOCTaBHO NPUTUCHWUTE
okuaay npekmaada. OTnycTuTe okmaay npekmgada

na bucte 3aycTaBunu anar. 3a KOHTUHYUpaHwW pag,
NoByLUTE OKMAAY Npeknaaya, npuTucHUTe AyrMe 3a
3aKrby4aBatse, a 3aTUM OTMYCTUTE OKMAAY Npeknaaya.
[la GucTe 3aycTaBUnM anart 3 3akrby4aHor nonoxaja, y
NOTMYHOCTU NOBYLMTE OK1A@Y 1 OTRYCTUTE ra.
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3a anate ca AyrmeToMm 3a
ocno6afawe 13 6rnokupaHor
nosnoxaja

A\YIO30PEHE: HUKADA Hemojte na
HeyTpanuweTte ayrme 3a ocnobahatbe nU3
GnokupaHor nonoxaja Tako wro hete ra
3anenuTv UNKN Ha HeKU APYTrY Ha4uH. MNpekngay
C HeucnpaBHMM AyrMeToM 3a ocrnobahatwe

13 6riokvMpaHor nonoxaja Moxe Aa AoBeae A0
HeHaMepHOT MOKpeTaka anarta v TeLUKUX TENECHUX
nospeaa.

AYNO30PEHE: HUKALA HemojTe aa
KOpUCTUTE anaT Koju paau Tako wro hete camo
nosyhu okuaay npeknaaya 6e3 nputTuckamwa
nayrmera 3a ocnob6ahawe U3 6rnokupaHor
nonoxaja. Npekugay kome je notpeGHa nonpaska
MOXe Aa AoBeAe A0 HEHaMepHOr NokpeTama anara
1 Telwkux TenecHux nospega. NPE garse ynotpete
BpaTuTe anat CepBUCHOM LieHTPY komnaHuje Makita
paav ageksaTHe nonpaske.

[la He 61 gowuno Ao cny4yajHor noenaverba oknaada
npekvaadva, obesbeheHo je ayrme 3a ocnobaharse
13 GnokupaHor nonoxaja. fla 6ucrte ykrbyunnu anar,
nNpUTUCHWUTE Ayrme 3a ocnobahare 13 6rnokupaHor
nornoxaja u noByuuTe okugay npekvpaya. Otnycrute
okuaay npeknpada Aa 6ucrte sayctasunu anar.

OBABELUTEHE: Hemojte cHaxHO aa
noenaunTe npekmMaad ako HUCTe NPUTUCHYNK
nayrme 3a ocriob6ahake U3 6rokMpaHor nonoxaja.
To Moxe Aa foBee [0 NoMIberba npekugada.

PacTtojarwe namehy crere n nnoye 3a

Bohjew-e

AHA)KH::A: HakoH nogelnaBawa pactojaka
usmeRy ctere 1 nnoye 3a Bofjer-e nocrapajre ce
Aa je nnova 3a Bofewe ncnpaeHo npuysplihexa.
HenoBorbHO hukcupatke MoXe y3pokoBaTh TenecHe
nospege.

Anaxmwa: YnamTtute Aa yxu npegmetu obpaae
Moxpaa Hehe 6uTn no6po npuuBpwheHn ako
KOpUCTUTe ABa LuMpa NnoAellaBaka UHTepBana.

[octynHa cy cneneha nogelaBana pacTtojakba crere:
. 0-170 mm (0" - 6-11/16") (npBOGUTHA NOCTaBKa)
. 35-205 mm (1-3/8" - 8-1/16")

. 70 - 240 mm (2-3/4" - 9-7/16")

AKo BaLll paj 3axTeBa Apyrayunjy nocTaBky, HacTaBuUTe
Kao LUTO je HaBefeHO Aa GUCTe MPOMEHWUNY pa3mak unm
pacTojame.

YknoHuTe ABa MMBYC 3aBpTH-a NoMohy MMBYC Krbyya.
[MomepuTe nnodvy 3a Bohewe Ha xerbeHy nosuuujy n
npuyBpcTUTE je nomohy MMBYC 3aBpTara.
» Cnuka6: 1. MmOByc krbyy 2. Nnoya 3a Bofhewe

3. IMByc 3aBpTH:M

MopewaBawe yrna pes3amwa

AHA)KH:»A: HakoH nopelwaBaka yrna nnoye 3a
Bofjewe nocrapajte ce Aa je nrnoya 3a Bohjewe
ucnpaeHo npuyBpwheHa. HeqoBorbHO mKkeupame
MOXe Y3pOKOBaTV TeNnecHe noBpeae.

AﬂA)KI-bA: Mpunukom nsBpLLIaBawa AecHor
Kocor pe3ata nomohy anara ca nfo4om cTonepa,
yBeK nnouy 3a Boljerwse nogecute y nonoxaj 0 -
170 mm (0" - 6-11/16"). MopelaBame y nonoxaj
35-205 mm (1-3/8" - 8-1/16") unu 70 - 240 mm
(2-3/4" - 9-7/16") omeTa KpeTak€e Nnoye cronepa
LITO MOXe y3pOKOBaTH NorpeLuaH pes.

AnAxwA: Ako maTtepwujan Huje YBPCTO 3aTerHyT
cTerom, HeMojTe pykoBaTu anaTom 36or yrna
pesaka.

OnabasuTe ABa MMBycC 3aBpTHa nomohy nmbyc
krbyya. OkpeHnTe nnovy 3a Bohewe npema XerbeHom
yrny v npuyBpcTuTE je nomohy MByc 3aBpTatba.
MasnTe fa He NnomepuTe NOCTaABILEHW Yrao NPUMKOM
npuuspLlihuBara nMByc 3aBpTarba.

» Cnuka7: 1.Tnoua 3a Bohete 2. VIMByC 3aBpTH:MU

HAMOMEHA: Ckana Ha nnouv 3a Bofewe je camo
rpy6u nokasaterb. 3a npeumnaHuju yrao kopuctute
yrrnomep unm Tpoyrao. [pxuTe pyyKy y AoHeM
nornoxajy Tako Aa A1CK 3a oAceLate Moxe Aa yhe
y nocTorse. MictoBpemeHo nogecute yrao usmeny
nrnoye 3a Bofewe 1 Avcka 3a ofceLare nomohy
yrnomepa unw Tpoyrna.

NMopewaBawe WTUTHUKA OO

BapHuYeHa

LLUTUTHWK of BapHUYetsa je habpuukm yrpaheH Tako aa
HeroBa [oka 1BMLa Joanpyje nocTtorbe. MNokpeTawe
anaray oBoM rornoxajy aoselwhe o cTBapatba
Benukor 6poja BapHuua. OnabasuTe 3aBpTak U
NOCTaBUTE LUTUTHWK Of BapHUYEH-A Y NOMoXaj y kome
he anat npov3BoAWTW HajMake BapHULa.

Tvn WTUTHWKA O BapHUYEH-a Ce pasnukyje of 3emrbe
[0 3eMrbe.

» Cnuka8: 1.3aBptamn 2. LLUTUTHWMK o BapHMYeHa

Mno4a cTtonepa

Y 3asucHocmu 00 3emrbe

Mnoya cTonepa cnpeyaBa KOHTaKT n3mehy ancka

3a ofceLarbe 1 pagHe nospLunHe unu noga. Kaga
nocTaBuTe HOBW AMCK 3a ofceLatbe, NocTaBuUTe Nnovy
cTonepa y nonoxaj (A). Kaga je auck 3a ofcevane
noxabaH o Te Mepe Aa je AokU Aeo npeameTa obpaae
OCTao HeofCceveH, NocTaBUTe NNoYy cTonepa y nonoxaj
(B) Aa 6ucte omoryhunu nosehame kanaumteTa
ceyerba ca MCTPOLLEHUM nnovama.

» Cnuka9: 1.[noya cTtonepa
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M ONLINE STOR

CKNAMNAHKE

AnaxwAa: Mpe n3Bohewa pagosa Ha anaty
yBeK NpoBepuTe Aa Nn je UICKIbYYeH 1 Aa nu je
yTUKa4 U3BYYEH U3 yTUYHMLIE.

OTBapaHe CUTyPHOCHOT LUTUTHUKa

OTBapate CUrypHOCHOT LUTUTHUKA Y
BMAYy NpeaHer noknonua

MoAurHUTE CUrypHOCHM LUTUTHUK PYKOM.
» Cnuka10: 1. CurypHOCHM LUTUTHUK

OTBapate CUrYPHOCHOT LUTUTHUKA Y
BUAY LeHTparnHor noknonua

MpBo onabaeuTe 3aBpTak 3a NpuyspLhnBatbe, Na
MNOAUTHUTE LUTUTHNK.
» Cnukal1: 1. 3aspTaw 3a npuuspwhuBarse

YKknawawe unu nocraBrbake gucKa

3a ogceuame

AHA)KH::A: O6aBe3HO YBPCTO 3aTerHuTe MMGyc
3aBpTak. HeoBoOrbHO 3aTe3ame MoXe y3pokoBaTn
Telwke noBpeae. Kaga 3atexere nmobyc 3aBpTaty,
KOpUCTUTE MMOBYC KIbyY4 JOCTaBIbEH Ca anaTom Aa
6ucTe ocurypanv UCnpaBHO 3aTe3arbe.

AI‘IA)KH:A: YBek ynorpe6rbaBajre UCKIbY4YUBO
apeKBaTHe YHyTpallke U Cnosballibe
npupyobHULIe AOCTaBILEHE ca anaToMm.

A\ AXHA: HakoH 3amene nnove yBeK cnycTute
CUFYPHOCHU WUITUTHUK.

AHA)KH::A: HocuTe pykaBuue Aok pyKyjeTe
nnovama.

MoaurHnTe CUrypHOCHM WTUTHUK. [lok ApxuTte Gpasy
0COBMHE, NoMohy MMBYC Krbyya OKpeHuUTe uMByc
3aBpTak Y CMepy CYnpoTHOM Of Ka3arbke Ha carty.
3aTum yknoHuTte nmbyc 3aBpTaks, MOAOLLKY, CMOSbHY
npupyGHULY 1 anck.

» Cnuka12: 1. bpaBa ocoBuHe 2. IMByc 3aBpTaks

» Cnuka13: 1. YHyTpawtba npupy6Huua 2. MpcteH
3. O-npcTeH 4. JlenrbeH ojayaHy Auck 3a
ofceuatse (6pycHu anck 3a oaceLiame)
5. CnosbHa npupy6Huua 6. Moanowka
7. UmByc 3aBpTan

[la 6ucte nocTaBmn AWCK, NPUMEHNUTE NocTynak
yknarbara o6pHyTM pegocnenom. Moctapajte ce aa
ce YKIonu y oTBOp A1cka 3a OfceLate Npema NpcreHy,
3aTUM BPATUTE CUTYPHOCHU UTUTHWK.

CknaguwTese MMOYC Kibyyva

Kapa ce He kopucTyh, MMBYC KIbyy CKNaamLLITUTE Kao
LUTO je MpUKa3aHo Ha cnuum Aa ce He 61 3ary6uo.

M2402
» Cnukal4: 1. mbyc krbyy

M2403
» Cnuka15: 1. /mbyc krbyy

PALO

AI‘IA)KH:A: Ha ocHoBy konuuuHe BapHuLa
npousBeAeHNX TOKOM pe3aka MoXe ce yTBpAUTH
[a N1 je NpUTUCaK Ha Py4Ky TOKOM pe3akba
afeKBaTaH 1 [ia Ny je NOCTUrHyTa MakcumarnHa
edmkacHocT paga. Hemojte pesatu cunom Tako
wTo heTe NpeKoMepHO NPUTUCKATKN PYyUKy. TO
MOXe Ja foBede [0 CMakbeHe eMKacHOCTU pesama,
npepaHor xabara auncka, kao n moryher owtehera
anara, Avcka 3a oacelake unv npeameta obpage.

UBpCTO ApXUTE pyuKy. YKIbyunTe anat u cavekajte aa
[IMCK 3a OACeLate NoCTUrHe NyHy 6p3nHy npe Hero
LUTO ra naraHo cnyctute y pes. Kaga avck 3a ofceuate
noauvpHe npeamet obpage, NOCTENeHo HanexuTe Ha
pyuyKy fa GucTte obaBunu pesame. Kaga 3aspmTe ca
pesareM, UCKIbyunTE anaTt 1 cavyekajTe AOK ce ANCK
3a oacelakse Y MOTAYHOCTU He 3ayCcTaBM Mnpe Hero
LUTO BpPaTUTE PYYKY Y KpajHi NOAUTHYTW NOMNoXaj.

Kanauyuter pe3ara

MakcvmarnHiu kanauuTeT pesaka 3aBvcy of yrna
pesana u obnuka npegmeTa obpaze.

MakcumarnHm kanaumTeT pe3aka ca HOBUM AUCKOM
3a oaceuame

Yrao pesama / 90° 45°
0O6nuk npeameta
obpape
oA 127 mm 127 mm

(5") (5")

AxB 102 x 194 mm 115 x 103 mm
(4" x 7-5/8") (4-1/2" x 4-1/16")
70 x 233 mm

(2-3/4" x 9-1/8")

119 x 119 mm
(4-11/16" x
4-11/16")

106 x 106 mm
(4-3/16" x 4-3/16")

137 x 137 x 10 mm
(5-3/8" x 5-3/8"
X 3/8")

100 x 100 x 10 mm
(4" x 4" x 3/8")
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MpuuBpwhuBawe npegmera obpane

AI‘IA)KH:A: Kapa npuuspuwhyjete npeamer
o6paje yBek nocTaBuTe ApXay HaBoja Ha Apxay
0COBMHeE. AKO TO HE YUYMHWUTE, MOXe Ce AecuTu Ja
npeamert obpaae He Byae 4OBOIbHO NpuyBpLUheH.

To 61 mMorno Aa aosede Ao usbaumeaka npegmeTa
obpage unv onacHor NoMrbewa Ancka 3a oaceLarbe.

[lok je ap>kay HaBoja NOAUTHYT MroYa cTere ce MoXxe

6p30 NnomepaTtu yHyTpa 1 Hanosbe. [la 6ucte yxsaTunm

npeamet obpage, NPUTUCHUTE PyyKy AOK Noya

cTere He JoavpHe npeameT obpaje, 3aTuM BpaTute

Apxay Haeoja. OkpeHuTe pyuKy y cMepy CynpoTHOM

opf Kasarbke Ha caTy Aok npeameT obpaae He byae

npuyBpLuheH.

» Cnuka16: 1.Pyuka 2. pxay HaBoja 3. MNMnoynua
cTere

Kapga ce avck 3a ofcelare 036urbHO noxaba,

n3a npegmerta obpajge noctaBuTe pasfaenHuk kao

LUTO je NnpuKasaHo Ha cnuumn. MoxeTe edukacHuje
nckopucTUTH noxabaHn AMCK ako 3a pesawe npeameTa
obpage ynotpebuTe cpeamy Tauky crnorballker oboaa
nnoye. Kao pasgenHuk KOPUCTUTE YBPCT M Hesanarbus
mMaTtepwujan.

» Cnuka17: 1. PasgenHuk

Mpw pesawy npeameTa obpage wupunx og 85 mm

(3-3/8") noa yrnom, Ha nno4vy 3a Bofjerwe noctaBute

Komap ApBeta (pasnenHuk) gyxu og 190 mm (7-1/2")

1 wupu og 45 mm (1-3/4") kao WTO je npMkasaHo Ha

cnuum. OBaj pa3genHuk NpUYBPCTUTE 3aBPTHKMA KPO3

oTBOpE Ha nno4u 3a Bohere. MNoctapajTe ce Aa Anck 3a

ofceLare He AOAMPYje pa3faenHuK oK je raea anata

nNpuUTUCHYyTa.

» Cnuka18: 1.[1nova 3a Bohewe 2. PazgenHuk gyxu
oa 190 mm (7-1/2") v wmpw of 45 mm
(1-3/4") 3. NpeameTt obpaae wvpw og 85
mm (3-3/8") 4. MNnounua crere

» Cnuka19

Kapga ce avck 3a ofceuare noxaba, nogurHute
nonoxaj 3a pesawe nogmMeTawem pasgernHuka Koju
je mano yxw og npeameTa 3a o6paay kao WwTo je
npukasaHo Ha cnvum. OBo he Bam nomohu fa auck 3a
ofceLake KOPUCTUTE EKOHOMUYHO.
» Cnuka20: 1.lnounua crere 2. MNpeyHuk npegmera
3a 06pagy 3. MNnova 3a Bohere
4. linpuHa paspenHuka

[Lyradyke npeamete obpage mopajy Aa nogynupy
Bnokosu ca 6uno koje cTpaHe Tako Aa 6yay nopasHaTh
ca ropts0M MnoYyom noctosrba. 3a notnopHe Griokose
KOPUCTWTE He3anarbue Matepujan.

» Cnuka21: 1. MotnopHu 6ok

Howere anata

MpecaswjTe raey anata v 3akrbyyajTe je. [pxute
PYYKy [OK HOCUTE anar.

M2402
» Cnwuka22

M2403
» Cnwuka23

Lby
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OAOPXABAHE

AI'IA)KH:A: Mpe Hero WTO NoYHeTe ¢ Nperneaom
Unu ogpxaBatbeM anarta, NpoBepuTe Aa nu je
anaT UCKIbY4eH, a yTMKa4 U3ByYeH 13 yTUYHULE.

OBABELITEHE: Hukap HemojTe Aa KopUcTUTE
Had Ty, 6eH3uH, pa3pefjuBay, ankoxon u

cnuyHa cpeacTtea. Moxe aohu no ry6uTka 6oje,
Aecdopmaumje unu owTtehema.

BE3BEOAH v NMOY3OAH pap anata rapaHTyjemo
caMo aKo nonpaeke, CBAKO APYro oApxaBare Unu
nofeluaBane, NpenycTute osnawheHoM cepsucy
komnanuje Makita unu pabpuykom cepsucy, y3
ynotpeby opurMHanHux pe3epBHUX AenoBa KoMnaHuje
Makita.

3ameHa YrbeHUX 4YeTKkuua

» Cnuka24: 1.[paHuua CTPOLLEHOCTMN

PefoBHO nNpoBepaBajTe yrrbeHe YeTkuLie.
3ameHuTe VX kKaga ce UCTpoLUe [0 rpaHuLe
ucTpolieHocTu. OppxaBajte yrrbeHe YyeTkuLe Aa 6u
6une yncte u ga 6u ywne y nexwuwTa. Obe yrrbeHe
YeTkuue Tpeba 3ameHUTH y UcTo Bpeme. Kopuctute
caMO UAEHTUNYHE YribeHe YeTkuLe.

1. Momohy oaBuWjava 0ABPHUTE U CKUHUTE MOKonue
apxava veTkuua.

2. M3BaguTe UCTPOLLEHE YITbeHE YeTKULE, CTaBnUTe
HOBE W 3aTBOPWTE MOKIOMNLE ApXKada YeTkuua.
» Cnuka25: 1. [Moknonay gpxava YeTkuue

CPIICKn



ROMANA (Instructiuni originale)

SPECIFICATII

Model: M2402 | M2403
Diametrul discului 355 mm

Grosimea maxima a discului 3mm

Diametrul gaurii 25,4 mm

Turatie in gol 3.800 min™ sau 3.900 min™

Turatia in gol variaza in functie de tara.
Consultati placuta de identificare de pe masina.

Dimensiuni Model cu aparatoare de tip 500 mm x 280 mm x 630 mm 515 mm x 280 mm x 640 mm
(LxIxH) capac frontal + talpa cu o
naltime de 97,0 mm

Model cu aparatoare de tip 490 mm x 280 mm x 610 mm 500 mm x 280 mm x 620 mm
capac frontal + talpa cu o
naltime de 77,0 mm

Model cu aparatoare de tip 490 mm x 280 mm x 610 mm 500 mm x 280 mm x 620 mm
capac central

Greutate neta Model cu aparatoare de tip 15,5 kg 15,3 kg
capac frontal + talpa cu o
inaltime de 97,0 mm

Model cu aparatoare de tip 14,5 kg 14,3 kg
capac frontal + talpa cu o
fnaltime de 77,0 mm

Model cu aparatoare de tip 14,0 kg 13,8 kg
capac central

Clasa de siguranta =]

. Datorita programului nostru continuu de cercetare si dezvoltare, specificatiile pot fi modificate fara o notificare prealabila.
. Specificatiile pot varia in functie de tara.
. Greutatea este specificatd conform procedurii EPTA 01/2014

Masina este destinata taierii materialelor feroase cu un Nivelul de zgomot normal ponderat A determinat in
disc abraziv pentru retezat corespunzator. Respectati conformitate cu EN62841-3-10:
toate legile si reglementarile din tara dvs. privind praful Model M2402
si igiena si protectia muncii in zona de lucru. Nivel de presiune acustica (Lya): 98 dB(A)
= ; Nivel de putere acustica (Ly,): 108 dB (A)
Sursa de alimentare Marja de eroare (K): 3,0 dB(A)
. . < . « . Model M2403
Masina trebuie conectgta numai la o sursa Qe alimen- 3 Nivel de presiune acustica (Lys): 99 dB(A)
tare cu lcurentfxlternaltlv monofazat: cu tensmne; fzgala Nivel de putere acustica (Lys): 109 dB (A)
cu cea |nd|cat?1 pe placuta_dg identificare a masinii. Marja de eroare (K): 3,0 dB(A)
Acestea au o izolatie dubla si, drept urmare, pot fi utili- _
zate de la prize fara impamantare. NOTA: Valoarea (valorile) totald(e) a (ale) emisiilor
- - de zgomot declarate a(u) fost masurata(e) in confor-
Pentru sisteme publice de mitate cu o metoda de test standard si poate (pot) fi

utilizata(e) pentru compararea unei unelte cu alta.

distributie a energiei electrice de
joasa tensiune intre 220 V si 250 V

NOTA: Valoarea (valorile) totald(e) a (ale) emisiilor
de zgomot declarate poate (pot) fi, de asemenea,
utilizata(e) intr-o evaluare preliminara a expunerii.

Operatiile de comutare ale aparatului electric gene-
reaza fluctuatii ale tensiunii. Functionarea acestui
dispozitiv in conditii de alimentare electrica nefavorabile
poate afecta functionarea altor echipamente. Cu o
impedanta a retelei electrice mai mica de 0,25 Ohmi, se
poate presupune ca nu vor exista efecte negative. Priza
de alimentare folosita pentru acest dispozitiv trebuie sa
fie protejata cu o siguranta fuzibild sau un intrerupator
de protectie cu caracteristica de declansare lenta.
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AAVERTIZARE: Purtati echipament de protec- AVE RTIZAR' DE

tie pentru urechi.

MAAVERTIZARE: Emisiile de zgomot in timpul SIGU RANIA

utilizarii efective a uneltei electrice poate diferi de
valoarea (valorile) nivelului declarat, in functie de Avertismente generale de siguran;é

modul in care unealta este utilizata, in special ce . . .
fel de piesa este prelucrata. pentru masinile electrice

AAVERTIZARE: Asigurati-va ca identificati

masurile de siguranta pentru a proteja operatorul, AAVERTIZARE: Cititi toate avertismentele
acestea fiind bazate pe o estimare a expunerii in privind siguranta, instructiunile, ilustratiile si
conditii reale de utilizare (ludnd in considerare specificatiile furnizate cu aceasta scula electrica.
toate partile ciclului de operare, precum timpii in Nerespectarea integrala a instructiunilor de mai jos
care unealta a fost oprita, sau a functionat in gol, poate cauza electrocutari, incendii si/sau vatamari
pe langa timpul de declansare). corporale grave.

Vibratii Pastrati toate avertismentele si

instructiunile pentru consultari

Valoarea totala a vibratiilor (suma vectorilor tri-axiali)

determinat&d conform EN62841-3-10: ulterioare.

Model M2402 Termenul ,masina electrica” din avertizari se refera la

Emisie de vibratii (a,): 4,5 m/s? masinile dumneavoastra electrice actionate de la retea

Marja de eroare (K): 1,5 m/s? (prin cablu) sau cu acumulator (fara cablu).

Model M2403 - f =

Emisie de vibratii (a,): 3,5 m/s? Aveljtlsmentf de siguranta pentru

Marj4 de eroare (K): 1,5 m/s’ masina de taiat
NOTA: \/faloarea (valorile) totalév(e) a (?Ie) [\ivelulului 1. Atat dumneavoastra cat si persoanele din
de_ vibrati declaratva (au) fost masuratg(e) n confor_— zona trebuie sa stati departe de planul discului
m!t?te guo metoda de test standarq si poate (pot) fi rotativ. Aparatoarea ajuta la protejarea operato-
utlllzavta(e) pentru compararea unei unelte cu alta. rului de fragmentele discului spart si de contactul
NOTA: Valoarea (valorile) totala(e) a (ale) nivelulului accidental cu discul.
de vibratii declarat poate (pot) fi, de asemenea, utili- 2. Utilizati doar discuri abrazive de retezat ranfor-
zata(e) intr-o evaluare preliminara a expunerii. sate din material compozit pentru scula dvs.

electrica. Chiar daca un accesoriu poate fi atasat

AAVERTIZARE: Nivelul de vibratii in timpul sculei electrice, operarea in siguranta nu este
utilizarii efective a uneltei electrice poate diferi de garantata.
valoarea (valorile) nivelului declarat, in functie de 3. Turatia nominala a accesoriului trebuie s fie
modul in care unealta este utilizata, in special ce cel putin egala cu turatia maxima indicata pe
fel de piesa este prelucrata. scula electrica. Accesoriile utilizate la o tura-
AAVERTIZARE: Asigurati-va ca identificati tie superioara celei nominale se pot sparge si
masurile de siguranta pentru a proteja operatorul, impragtia.
acestea fiind bazate pe o estimare a expunerii in 4. Discurile trebuie utilizate numai pentru apli-
conditii reale de utilizare (luand in considerare catiile recomandate. De exemplu: nu slefuiti
toate partile ciclului de operare, precum timpii in cu partile laterale ale unui disc abraziv de
care unealta a fost oprita, sau a functionat in gol, retezat. Discurile abrazive de retezat sunt create
pe langa timpul de declansare). pentru slefuire periferica, iar fortele aplicate pe

partile laterale ale discurilor pot cauza spargerea

Declaratie de conformitate CE acestora. o
5.  Folositi intotdeauna flange de disc intacte,

cu diametrul adecvat pentru discul selectat.

] ) . . Flansele de disc adecvate sustin discul reducand
Declaratia de conformitate CE este inclusa ca Anexa A astfel posibilitatea de rupere a acestuia.

in acest manual de instructiuni. 6

Numai pentru tarile europene

Diametrul exterior si grosimea accesoriului
dumneavoastra trebuie sa se inscrie in capa-
citatea nominala a sculei electrice. Accesoriile
de dimensiuni incorecte nu pot fi protejate sau
controlate in mod corespunzator.

7. Dimensiunea gaurilor pentru ax a discurilor

si flanselor trebuie sa corespunda arborelui
sculei electrice. Discurile si flansele cu gauri pen-
tru ax care nu se potrivesc cu sistemul de montare
al sculei electrice vor functiona dezechilibrat, vor
vibra excesiv si pot cauza pierderea controlului.
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10.

11.

12.

13.

14.

Nu utilizati discuri deteriorate. inainte de
fiecare utilizare, inspectati discurile pentru a
identifica eventuale deteriorari sau fisuri. Daca
scapati pe jos scula electrica sau discul, ins-
pectati-le cu privire la deteriorari sau instalati
un disc intact. Dupa inspectarea si instalarea
unui disc, pozitionati-va impreuna cu persoa-
nele din apropiere la distanta de planul discu-
lui rotativ si porniti scula electrica la turatia
maxima de mers in gol timp de un minut.
Discurile deteriorate se vor sparge in mod normal
pe durata acestui test.

Purtati echipamentul individual de protectie.
in functie de aplicatie, folositi o masca de
protectie, ochelari de protectie sau viziere de
protectie. Daca este cazul, purtati o masca de
protectie contra prafului, mijloace de protectie
a auzului, manusi si un sort de lucru capabil sa
opreasca fragmentele mici abrazive sau frag-
mentele piesei. Mijloacele de protectie a vederii
trebuie sa fie capabile sa opreasca resturile pro-
iectate Tn aer generate la diverse operatii. Masca
de protectie contra prafului sau masca respiratorie
trebuie sa fie capabila sa filtreze particulele gene-
rate in timpul operatjei respective. Expunerea
prelungita la zgomot foarte puternic poate provoca
pierderea auzului.

Tineti persoanele aflate in zona la o distanta
sigura fata de zona de lucru. Orice persoana
care patrunde in zona de lucru trebuie sa
poarte echipament individual de protectie.
Fragmentele piesei prelucrate sau ale unui disc
spart pot fi proiectate in jur cauzand vatamari cor-
porale in zona imediat adiacenta zonei de lucru.
Pozitionati cablul la distanta de accesoriul
aflat in rotatie. Daca pierdeti controlul, cablul
poate fi taiat sau agatat si mana sau bratul dum-
neavoastra pot fi trase in discul aflat in rotatie.
Curatati in mod regulat fantele de ventilatie
ale sculei electrice. Ventilatorul motorului poate
aspira praful in interiorul carcasei, iar acumularile
excesive de pulberi metalice pot prezenta pericol
de electrocutare.

Nu folositi scula electrica in apropierea mate-
rialelor inflamabile. Nu folositi scula electrica
in timp ce aceasta este agezata pe o suprafata
combustibila, cum ar fi lemnul. Scanteile pot
aprinde aceste materiale.

Nu folositi accesorii care necesita agenti de
racire lichizi. Folosirea apei sau a lichidelor de
racire poate cauza electrocutari sau socuri de
tensiune.

Recul si avertismente asociate

Reculul este o reactie brusca la un disc rotativ agatat sau

prins. Intepenirea sau agatarea provoacé o oprire bruscé

a discului rotativ, care, la randul sau, forteaza unitatea de

taiere scapata de sub control in sus, catre utilizator.

De exemplu, daca o roata abraziva se intepeneste sau se
agata in piesa de prelucrat, muchia discului care patrunde
n punctul de blocare poate sapa in suprafata materialului

1.  Mentineti o priza ferma pe scula electrica si
pozitionati-va corpul si bratele astfel incat sa
contracarati fortele de recul. Utilizatorul poate
controla fortele de recul vertical, daca Tsi ia masuri
de precautie adecvate.

2. Nuva pozitionati corpul in linie cu discul aflat
in rotatie. Daca are loc reculul, acesta va impinge
unitatea de taiere vertical catre utilizator.

3. Nu atasati o panza de ferastrau cu lant pentru
scobirea lemnului, un disc diamantat seg-
mentat cu un spatiu periferic mai mare de 10
mm sau o panza de ferastrau dintata. Astfel
de panze pot crea reculuri frecvente si pierderea
controlului.

4. Nu ,intepeniti” discul si nici nu aplicati o
presiune excesiva. Nu incercati sa executati o
adancime excesiva a taieturii. Supratensionarea
discului mareste sarcina si susceptibilitatea de a
torsiona sau a de a intepeni discul in taietura si
posibilitatea de recul sau de spargere a discului.

5. Atunci cand discul este intepenit sau cand
este intrerupta o taiere din orice motiv, opriti
unitatea de taiere si {ineti-o nemiscata pana
cand discul se opreste complet. Nu incercati
niciodata sa scoateti discul din taietura in timp
ce acesta este in migcare, in caz contrar, poate
aparea reculul. Investigati si efectuati actiunile
corective pentru a elimina cauza intepenirii
discului.

6.  Nureporniti operatia de taiere in piesa de pre-
lucrat. Lasati discul sa ajunga la viteza maxima
si patrundeti din nou cu atentie in taietura.
Roata se poate intepeni, se poate deplasa in sus
sau poate provoca un recul daca scula electrica
este repornita in piesa de lucru.

7.  Sprijiniti orice piesa de prelucrat de dimensi-
uni mari pentru a minimiza riscul de intepenire
si recul al discului. Piesele de prelucrat mari tind
sa se incovoaie sub propria greutate. Sub piesa
de prelucrat trebuie amplasate suporturi langa
linia de taiere si langa marginea piesei de prelu-
crat, pe ambele parti ale discului.

Avertismente suplimentare privind siguranta

1. Aveti grija la scantei in timpul lucrului. Acestea
pot provoca vatamari sau aprinderea materialelor
inflamabile.

2. Asigurati piesa de prelucrat. Folositi un dis-

pozitiv de strangere sau o menghina pentru

fixarea piesei de prelucrat atunci cand este
posibil. Este mai sigur decat folosirea mainii si

va elibereaza ambele maini pentru a putea opera

masina.

Fixati cu atentie discul abraziv de retezat.

4. Aveti grija sa nu deteriorati arborele, flangele
(in special suprafata de montaj) sau surubul,
altfel existand riscul de rupere a discului abra-
ziv de retezat.

5. Pastrati aparatoarele montate si in stare de
functionare.

w

cauzand urcarea sau proiectarea fnapoi a discului. De 6.  Tineti manerul ferm.
asemenea, rotile abrazive se pot rupe in aceste conditii. 7. Nu atingeti piesele in miscare.
Reculul este rezultatul utilizarii incorecte a sculei 8 Asigurati-va ca discul abraziv de retezat nu
electrice si/sau al procedeelor sau conditiilor de lucru intri in contact cu piesa de prelucrat inainte de
necorespunzatoare, putand fi evitat prin adoptarea unor a conecta comutatorul.
masuri de precautie adecvate prezentate in continuare.
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nainte de fiecare utilizare, incercati sa identi-

ficati orice oscilatie sau vibratie excesiva care

ar putea fi cauzate de o instalare inadecvata
sau un disc neechilibrat.

10. Indepartati din zona materialele sau resturile
care ar putea fi aprinse de scantei. Asigurati-va
ca nu se afla nicio persoana in calea scante-
ilor. Pastrati la indeméana un extinctor cores-
punzator incarcat.

11. Daca discul abraziv de retezat se opreste in
timpul operatiei, daca emite un zgomot neo-
bisnuit sau incepe sa vibreze, opriti masina
imediat.

12. Opriti intotdeauna masina si asteptati ca dis-
cul abraziv de retezat sa se opreasca complet
inainte de a scoate sau fixa piesa de prelucrat
sau menghina, inainte de a schimba pozitia de
lucru, unghiul de lucru sau discul abraziv de
retezat propriu-zis.

13. Nu atingeti piesa prelucrata imediat dupa
executarea lucrarii; aceasta este extrem de
fierbinte si poate provoca arsuri ale pielii.

14. Depozitati discurile numai intr-un spatiu uscat.

PASTRATI ACESTE
INSTRUCTIUNL.

INSTALARE

AAVERTIZARE: Aceasta masina produce scan-
tei in timpul taierii unei piese de lucru. Nu instalati
masina in locuri in care materialele inflamabile
si/lsau explozive ar putea lua foc de la scanteile
generate de masina. De asemenea, asigurati-va

ca nu exista astfel de materiale in jurul masinii
inainte de a incepe operatiunile.

Asigurarea bazei

Aceasta masina trebuie bulonata cu doua bolfuri pe o
suprafata plana si stabila folosind gaurile de bulonare
prevazute in talpa masinii. Aceasta va ajuta la preveni-
rea rasturnarii si a posibilelor vatamari corporale.

» Fig.1l: 1. Gauri pentru bolturi 2. Talpa

DESCRIEREA FUNCTIILOR

AATENTIE: Asigurati-va ca ati oprit magina si
ca ati deconectat-o de la retea inainte de a o regla
sau de a verifica starea sa de functionare.

Deblocareal/blocarea capului masinii

Capul masinii poate fi blocat.

Tn timpul utilizarii, scoateti lantul de blocare din carlig.
Atunci cand nu este utilizata sau transportata, introdu-
ceti intotdeauna lantul de blocare in carlig.

M2402
» Fig.2: 1. Carlig 2. Lant de blocare

M2403
» Fig.3: 1. Carlig 2. Lant de blocare

Actionarea intrerupatorului

AAVERTIZARE: Tnainte de a conecta masina
la retea, verificati daca butonul declansator func-
tioneaza corect si daca revine la pozitia ,,OFF”
(oprit) atunci cand este eliberat.

M2402

» Fig.4: 1. Buton de blocare/buton de deblocare
2. Buton declansator

M2403

» Fig.5: 1. Buton de blocare/buton de deblocare

2. Buton declansator

Pentru masinile cu buton de blocare

AATEN]'IE: Comutatorul poate fi blocat in pozitia
“ON” (pornire) pentru confortul utilizatorului in timpul
utilizarii prelungite. Acordati atentie atunci cand blocati
masina in pozitia “ON” (pornire) si tineti magina ferm.

Pentru a porni masina, trageti de butonul declansator. Eliberati
butonul declansator pentru a opri masina. Pentru functionare con-
tinud, trageti butonul declansator, apoi apasati butonul de blocare
si eliberati butonul declansator. Pentru a opri magina din pozitia
blocatd, trageti complet butonul declangator si apoi eliberati-I.

Pentru masinile cu buton de deblocare

AAVERTIZARE: Nu dezactivati NIGIODATA buto-
nul de deblocare prin fixare cu banda sau prin alte
mijloace. Un comutator de deblocare anulat poate duce
la operarea accidentala, cauzand potentiale leziuni grave.

AAVERTIZARE: Nu utilizati NICIODATA masina
daca aceasta porneste la simpla apasare a butonului
declangator, fara a apasa butonul de deblocare. Un
comutator defect poate duce la operarea accidentald,
cauzand leziuni grave. Returnati masina la un centru de
service Makita pentru efectuarea reparatiilor corespun-
zétoare INAINTE de a continua utilizarea acesteia.

Pentru a preveni actionarea accidentalad a butonului declan-
sator, este prevazut un buton de deblocare. Pentru a porni
masina, apasati butonul de deblocare si trageti butonul declan-
sator. Eliberati butonul declansator pentru a opri masina.
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NOTA: Nu apasati puternic butonul declangator
fara a apasa butonul de deblocare. Comutatorul se
poate rupe.

Intervalul dintre menghina si placa
de ghidare

AATEN]'IE: Dupa reglarea intervalului dintre
menghina si placa de ghidare, asigurati-va ca
placa de ghidare este fixata corespunzator.
Fixarea insuficienta poate cauza raniri grave.

AATEN]'IE: Retineti ca piesele inguste nu pot fi
fixate sigur daca folositi cele doua intervale mai
largi.

Sunt disponibile urmatoarele setari interval pentru
menghina:

. 0-170 mm (0" - 6-11/16") (setare originala)

. 35-205 mm (1-3/8" - 8-1/16")

. 70 - 240 mm (2-3/4" - 9-7/16")

Daca munca desfasurata necesita alte setari, urmati
pasii de mai jos pentru reglarea intervalului de spatiu.

Scoateti cele doua suruburi cu cap hexagonal folosind o
cheie hexagonala. Deplasati placa de ghidare in pozitia
dorita, apoi fixati-o cu suruburile cu cap hexagonal.
» Fig.6: 1. Cheie imbus 2. Placa de ghidare

3. Suruburi cu cap hexagonal

Reglarea unghiului de taiere

AATEN]'IE: Dupa reglarea unghiului placii de
ghidare, asigurati-va ca placa de ghidare este
fixata corespunzator. Fixarea insuficienta poate
cauza raniri grave.

AATEN]'IE: Cand efectuati o taiere oblica cu
masina cu placa opritoare, fixati intotdeauna
placa de ghidare in pozitia 0 - 170 mm (0" -
6-11/16"). Fixarea in pozitia 35 - 205 mm (1-3/8"
-8-1/16") sau 70 - 240 mm (2-3/4" - 9-7/16") impie-
dica miscarea placii opritoare, ceea ce conduce la
o taiere necorespunzatoare.

AATEN]'IE: Nu utilizati masina atunci cand
materialul nu este fixat ferm cu menghina, din
cauza unghiului de taiere.

Slabiti cele doua suruburi cu cap hexagonal folosind

o cheie hexagonala. Rotiti placa de ghidare la unghiul

dorit, apoi fixati-o cu suruburile cu cap hexagonal.

Aveti grija sa nu deplasati unghiul setat in timp ce fixati

suruburile cu cap hexagonal.

» Fig.7: 1. Placa de ghidare 2. Suruburi cu cap
hexagonal

NOTA: Gradarea de pe placa de ghidare este numai
o aproximatie. Pentru un unghi mai exact, folositi un
raportor sau un echer. Tineti manerul jos astfel incat
discul abraziv pentru retezat sa se extinda in talpa. in
acelasi timp, reglati unghiul dintre placa de ghidare
si discul abraziv pentru retezat cu un raportor sau un
echer.

Reglarea aparatorii pentru scantei

Aparatoarea pentru scantei este instalata din fabrica cu
muchia sa inferioara in contact cu talpa. Utilizarea masinii in
aceasta pozitie va provoca imprastierea unui numar mare
de scantei. Slabiti surubul si reglati aparatoarea pentru
scantei intr-o pozitie in care numarul scanteilor sa fie minim.
Tipul aparatorii pentru scantei variaza in functie de tara.
» Fig.8: 1. Surub 2. Aparatoare pentru scantei

Placa opritoare

Difera in functie de tara

Placa opritoare impiedica contactul discului abraziv de retezat
cu masa de lucru sau podeaua. Cand se monteaza un disc
abraziv de retezat nou, setati placa opritoare in pozitia (A).
Dupa ce discul abraziv de retezat se uzeaza pana in punctul
in care sectiunea inferioara a piesei de lucru ramane netaiata,
setati placa opritoare in pozitia (B) pentru a permite cresterea
capacitatii de taiere cu un disc abraziv de retezare uzat.

» Fig.9: 1. Placa opritoare

ASAMBLARE

AATEN]'IE: Asigurati-va ca ati oprit magina si
ca ati deconectat-o de la retea inainte de a efectua
vreo interventie asupra masinii.

Deschiderea aparatorii

Deschiderea aparatorii de tip capac
frontal

Ridicati aparatoarea cu mana.
» Fig.10: 1.Aparatoare

Deschiderea aparatorii de tip capac
central
Mai intai, slabiti surubul de strangere, apoi ridicati aparatoarea.
» Fig.11: 1. Surub de strangere
Demontarea sau montarea discului
abraziv de retezat

AATEN]'IE: Aveti grija sa strangeti ferm surubul
cu cap hexagonal. Strangerea insuficienta poate
provoca vatamari corporale grave. La strangerea
surubului hexagonal, folositi cheia hexagonala furni-
zata Tmpreuna cu masina, pentru a asigura o stran-
gere corespunzatoare.

AATEN]'IE: Folositi intotdeauna numai flansele
interioare si exterioare adecvate care sunt livrate
cu masina.

AATENTIE: Coborati intotdeauna aparatoarea
dupa inlocuirea discului.

AATEN]'IE: Purtati manusi cand manevrati
discurile.
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Ridicati aparatoarea. Rotiti surubul cu cap hexagonal

spre stanga folosind o cheie hexagonala in timp ce

mentineti apasata parghia de blocare a axului. Apoi

indepartati surubul cu cap hexagonal, saiba, flansa

exterioara si discul.

» Fig.12: 1. Parghie de blocare a axului 2. Surub cu
cap hexagonal

» Fig.13: 1. Flansa interioara 2. Inel 3. Garnitura
inelara 4. Disc de retezat ranforsat din
material compozit (disc abraziv de retezat)
5. Flansa exterioara 6. Saiba 7. Bolt cu cap
hexagonal

Pentru a monta discul, executati in ordine inversa
operatiile de demontare. Asigurati-va ca gaura discului
abraziv de retezare se potriveste perfect la inel si puneti
la loc aparatoarea.

Depozitarea cheii imbus

Atunci cand nu este utilizata, depozitati cheia imbus
dupa cum se vede in figurd pentru a nu se pierde.

M2402
» Fig.14: 1. Cheie imbus

M2403
» Fig.15: 1. Cheie imbus

OPERAREA

AATENTIE: Apasarea corespunzatoare a mane-
rului si eficienta maxima a taierii pot fi determi-
nate prin numarul de scantei produse in timpul
taierii. Nu fortati taierea prin aplicarea unei presi-
uni excesive asupra manerului. Efectele ar putea fi
o eficienta scazuta a taierii, uzare prematura a discu-
lui, precum si posibile deteriorari ale masinii, discului
abraziv de retezat sau piesei de prelucrat.

Tineti manerul ferm. Porniti masina si asteptati pana
cand discul abraziv de retezat atinge viteza maxima
nainte de a o coborf lent in taieturd. Cand discul abra-
ziv de retezat atinge piesa de prelucrat, apasati gradual
pe maner pentru a executa taierea. Dupa finalizarea
taierii, opriti masina si asteptati pana cand discul
abraziv de retezat se opreste complet inainte de a
readuce discul Tn pozitia complet ridicata.
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Capacitate de debitare

Capacitatea maxima de debitare difera in functie
unghiul de taiere si forma piesei de prelucrat.

Capacitate maxima de debitare cu un disc abraziv
de retezare nou

Unghi de debi- 90° 45°
tare /
Forma piesei
oA 127 mm 127 mm
(5" (5"
AxB B 102 x 194 mm 115 x 103 mm
(4" x 7-5/8") (4-1/2" x 4-1/16")
70 x 233 mm
A I [ || @3axous
A 119 x 119 mm 106 x 106 mm
" (4-11/16" x (4-3/16" x 4-3/16")
EI 4-11/16")
A
137 x137 x 10 mm | 100 x 100 x 10 mm
v J (5-3/8" x 5-3/8" (4" x 4" x 3/8")
x 3/8")
B

Fixarea piesei de prelucrat

AATEN]'IE: Amplasati intotdeauna suportul
axului pe axul parghiei cand fixati o piesa de
lucru. In caz contrar este posibil ca piesa de prelu-
crat sa nu fie fixata suficient. Aceasta poate provoca
ejectarea piesei sau ruperea periculoasa a discului
abraziv de retezat.

in timp ce suportul axului este ridicat, placa menghinei
poate glisa Tnainte si inapoi rapid. Pentru a prinde o
piesa de lucru, apasati manerul pana cand placa men-
ghinei loveste piesa de lucru, apoi puneti la loc suportul
axului. Rotiti manerul in sens orar pana cand piesa de
lucru este fixata corespunzator.

» Fig.16: 1. Maner 2. Suport ax 3. Placa menghinei

Cand discul abraziv de retezat s-a uzat considerabil,
folositi un bloc distantjer in spatele piesei, dupa cum se
vede in figura. Puteti utiliza mai eficient discul uzat prin
folosirea punctului median de pe periferia discului pen-
tru a taia piesa. Folositi un material rigid neinflamabil pe
post de bloc distantier.

» Fig.17: 1. Bloc distantier

Cand taiati piese de peste 85 mm (3-3/8") latime sub un
unghi, atasati o bucata dreapta de lemn (distantier) de
peste 190 mm (7-1/2") lungime x 45 mm (1-3/4") latime la
placa de ghidare dupa cum se vede in figura. Fixati acest
distantier cu suruburi prin gaurile din placa de ghidare.
Asigurati-va ca discul abraziv de retezare nu intra in
contact cu distantierul cand capul masinii este apasat.
» Fig.18: 1. Placa de ghidare 2. Bloc distantier de
peste 190 mm (7-1/2") lungime x 45 mm
(1-3/4") latime 3. Piesa de lucru de peste 85
mm (3-3/8") latime 4. Placa menghinei
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> Fig.19

Dupa ce discul abraziv de retezat s-a uzat, ridicati

pozitia de taiere punand un bloc distantier putin mai

ingust decét piesa de lucru, dupa cum se vede in figura.

Acest lucru va ajuta la utilizarea economica a discului

abraziv de retezat.

» Fig.20: 1. Placa menghinei 2. Diametrul piesei de
lucru 3. Placéa de ghidare 4. Latimea blocu-
lui distantier

Piesele lungi trebuie sprijinite pe fiecare parte cu blocuri
astfel incat sa fie la acelasi nivel cu suprafata talpii.
Folositi numai materiale neinflamabile pe post de blo-
curi sustinere.

» Fig.21: 1. Bloc de sustinere

Transportarea masinii

Pliati si blocati capul masinii. in timpul transportului
apucati masina de maner.

M2402

» Fig.22

M2403
> Fig.23

INTRETINERE

AATEN]'IE: Asigurati-va ci ati oprit masina si
ca ati deconectat-o de la retea inainte de a efectua
operatiuni de inspectie sau intretinere.

NOTA: Nu utilizati niciodata gazolina, benzina,
diluant, alcool sau alte substante asemanatoare.
in caz contrar, pot rezulta decolorari, deformari
sau fisuri.

Pentru a mentine SIGURANTA si FIABILITATEA produ-
sului, reparatiile si orice alte lucrari de intretinere sau
reglare trebuie executate de centre de service Makita
autorizate sau proprii, folosind intotdeauna piese de
schimb Makita.

inlocuirea periilor de carbune

» Fig.24: 1. Marcaj limita

Verificati periile de carbune n mod regulat.

Tnlocuiti-le atunci cand s-au uzat pana la marcajul limita.
Periile de carbune trebuie sa fie in permanenta curate
si sa alunece cu usurinta in suport. Ambele perii de
carbune trebuie Tnlocuite simultan. Folositi numai perii
de carbune identice.

1.  Folositi o surubelnita pentru a demonta capacele
suporturilor pentru perii.

2. Scoateti periile de carbon uzate, introduceti periile
noi si fixati capacul pentru periile de carbune.
» Fig.25: 1. Capacul suportului pentru perii
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YKPAIHCbKA (OpuriHanbHi Bka3siBku)

TEXHIYHI XAPAKTEPUCTUKH

Mogpens: M2402 | M2403
[LiameTp aucka 355 Mm

Makc. ToBLUMHa Kpyra 3 Mm

[iameTp oTBOPY 25,4 Mm

YacrtoTa 06epTiB 6€3 HaBaHTaXeHHs!

3800 x8™ abo 3 900 x8™
Yacrtota obepTie 6e3 HaBaHTaXEHHS MOXE Pi3HUTUCS 3anexHO Bif KpaiHu.
[IB. nacnopTHy Tabnuuky Ha iIHCTPYMEHTI.

Po3mipu
(0> LW xB)

Mopenb i3 3aXUCHUM KOXyXOM
i3 kpuLLKOlO cnepeay + ocHoBa
Bucototo 97,0 mm

500 MM x 280 MM x 630 MM 515 MM x 280 MM x 640 Mm

Mopgenb i3 3aXUCHUM KOXyXOM
i3 KpuLLKOLO Criepeay + ocHoBa
BucoToto 77,0 mm

490 mm x 280 Mm x 610 Mm 500 MM x 280 MM x 620 MM

Mogenk i3 3aX1CHUM KOXYXOM
i3 LLIeHTpanbHOI0 3armnyLIKoo

490 mm x 280 Mm x 610 Mm 500 Mm x 280 MM x 620 MM

Maca HeTTO Mogenk i3 3aX1CHUM KOXYXOM
i3 KpULLIKOtO cnepefly + OCHOBa

BucoTot 97,0 Mm

15,5 kr 15,3 kr

Mopenb i3 3aX1CHUM KOXyXOM
i3 KpuLLIKOLO criepeay + ocHoBa
BUCOTOW 77,0 MM

14,5 kr 14,3 kr

Mogenb i3 3axX1CHUM KOXYyXOM
i3 LIEHTpanbHOI 3arnyLKoK

14,0 kr 13,8 kr

Knac 6eanekun

BT

. Ockinbkn Hala nporpama HayKoBMUX AocniaxeHb i po3po6ok TpuBae 6e3nepepBHO, HaBEAEHI TYT TEXHIYHI
XapaKTepuCTVKN MOXyYTb ByTu 3miHeHi 6e3 nonepemKeHHs.

. Y pi3HUX KpaTHaX TEXHIYHI XapaKTEPUCTUKM MOXYTb ByTU pi3HUMU.

. Maca BignosigHo no EPTA-Procedure 01/2014

Mpu3HayeHHs

IHCTPYMEHT NpuaHaYeHo Ans pisaHHs YOpHOTro MeTany 3a
[10MOMOrot0 BiAinoBiaHOro abpasvBHOrO BiAPI3HOTO Kpyra.
[loTpumyiTecs BCix 3aKOHIB | HOPMaTUBHO-NPABOBUX aKTiB, L0
[itoTb y BaLLii kpaiHi, LWogo Gesneky Ta 0XopoHU 340POB’s Mg
yac nepebyBaHHs Ha poBoUMX MICLSIX | 3aNUEHNX TEPUTOPINX.

[xepeno XuBneHHsA

IHCTPYMEHT MOoXHa niakmnoyaTh nuie Ao Jxxepena
XKMBIEHHS, L0 Mae Hanpyry, 3a3HayeHy B Tabnuuui

i3 32aBOACHLKUMY XapakTepucTukamu, i BiH MoXxe npa-
LtoBaTy nuLle Bif 0gHOda3Horo Axxepena 3MiHHOro
cTpymy. BiH Mae noagiiHy isonauito, a oTxe Moxe
TakoX NigknoyaTucs 4o po3eTok 6e3 NiHii 3a3eMneHHs.

[ns BUKOPUCTaHHA Bif HU3LKOBONLTHOI

Mepexi Big 220 B go 250 B

YBIMKHEHHS! Ta BUMKHEHHS €NeKTPUYHOro Npunaay cnpu-
YMHSIE KOMMBaHHA Hanpyru. EkcnnyaTauis Liboro NpucTpoto

3a HECNIPUATIIMBIX YMOB MEPEXi MOXE NOraHo BMIMHYTH Ha
poborty iHworo obnagHaHHs. MoxHa npunycTuTy, WO npu
onopi Mepexi 0,25 Om abo HikYe HisSIKoro HeraTUBHOTO BMBY
He Byne. MepexHa poseTka, 4o sikoi Byae nigkntovaTucs npu-
CTpiiA, NoBUHHA Byaw 3axuLLeHa 3anoBikHUKOM abo 3aXMCHUM
aBTOMaTUYHUM BUMWKaYeM NMaBHOMO PO3YinmoBaHHs.

Wym

PiBeHb Wymy 3a Wwkanot A B TUNOBOMY BUKOHAHHI,
BU3HaYeHW BiANoBigHo Ao ctanaapty EN62841-3-10:
Mogenb M2402

PiseHb 3BykoBOro Tucky (Lpa): 98 AB (A)

PiBeHb 3BykoBOT noTyxHoCTi (Lywa): 108 AB (A)
Moxu6ka (K): 3,0 ob (A)

Mogenb M2403

PiseHb 3BykoBOro Tucky (Lpa): 99 A6 (A)

PiBeHb 3BykoBOT NoTyxHOCTi (Lwa): 109 AB (A)
Moxubka (K): 3,0 a6 (A)

NPUMITKA: 3asBneHe 3Ha4YeHHsi Lwymy 6yno BUMi-
PSIHO BiANOBIAHO A0 CTaHAAPTHUX METOZIB TecTy-
BaHHA N MOXe BUKOPWUCTOBYBATUCS AMNSA NOPIBHAHHS
O[HOrO IHCTPYMEHTa 3 iHLUIUM.

MPUMITKA: 3asiBneHe 3HaYeHHs LUyMy MOXe TaKox
BUKOPVCTOBYBATUCS ANs NONepeaHbOro OLiHIOBaHHS
BMIMBY.
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A\TONEPE)KEHHSI: Kopuctyittecs sacobamm
3aXUCTy OpraHiB cnyxy.

AI'IOITEPEH)KEHHFI: 3anexHo Big yMmoB
BUKOPUCTaHHSA piBeHb WyMy nig Yac hakTMYHoT
po6OTU eNeKTPOIHCTPYMEHTa MoXe Biapi3Hs-
TUCS BifA 3asiBNeHOro 3HaueHHs BibpaLii; oco-
6nMBO CUNBLHO Ha Le BNAMBae TN aeTani, Wo
06pobnioeTLCA.

AI'IOITEPEH)KEHHFI: 3a6eaneuTe HanexHi
3ano6ixHi 3axoau Ans 3axucTy oneparopa,

o BiANOBIiAaTUMYTb YMOBaM BUKOPUCTaHHSA
iHCcTpymeHTa (cnip 6paTu Ao yBaru Bci cknaaosi
pPo60oYOro LMKy, AK-OT Yac, KONU iIHCTPYMEHT
BMMKHEHO Ta KONy BiH NOYMHaE npauoBaT Ha
XONoCcTOMYy XOAi nifA Yac 3anycky).

BaranbHa BenuyuHa BibpaLlii (BeKkTopHa cyma Tpbox
HanpsiMkiB) BU3Ha4eHa 3rigHo 3 EN62841-3-10:
Mogenb M2402

Bi6paLlis (ay): 4,5 m/c?

Moxubka (K): 1,5 m/c?

Mogenb M2403

Bi6paLlis (ay): 3,5 m/c?

Moxubka (K): 1,5 m/c®

NMPUMITKA: 3asBneHe 3aranbHe 3Ha4eHHs Bibpauii
6yno BMMIipsSiHO BiAMOBIAHO A0 CTaHAAPTHUX METOAIB
TECTYBaHHS! i MOXXe BUKOPVCTOBYBATUCA ANs MOpiB-
HSIHHS! OAHOTO IHCTPYMEHTA 3 iHLIMM.

MPUMITKA: 3asiBneHe 3aranbHe 3HaveHHs Bibpauii

MOXe TaKOX BUKOPUCTOBYBATUCA AN nonepegHboro
OLliHIOBaHHSA BNIuBY.

AI'IOITEPEH)KEHHFI: 3anexHo Big ymoB
BUKOPUCTaHHA Bi6pauis nia yac dakTuyHoi
po6OTU eNeKTPOIHCTPYMEHTa MoXe Biapi3Hs-
TUCA BiA 3asiBNeHOro 3Ha4eHHsA BibpaLii; oco-
6nuBO CUNBLHO Ha Lie BNUBae TUN getani, Wo
06pobnioeTLCA.

AI'IOITEPEH)KEHHFI: 3abeaneuTe HanexHi
3ano6ixHi 3axoAn AnsA 3axucTy onepaTopa,

o BiANOBIiAaTUMYTb YMOBaM BUKOPUCTAHHSA
iHcTpymeHTa (cnia 6paTv Ao yBaru BCi cknaaosi
po6o4oro UMKy, AK-OT Yac, Konu iHCTPYMeHT
BMMKHEHO Ta KON BiH NoYMHae npauloBaTv Ha
XONoCcTOMYy XOAi nifA Yac 3anycky).

[eknapauifa npo BiAnoBiQHICTb

ctaHgaptam €C

Tinbku dns kpaiH €sponu

[exnapaito npo BiAnoBigHicTb ctaHaaptam €C Hase-
neHo B flogatky A Ao uiel iIHCTPYKLIT 3 ekcnnyarauii.

NMOMNEPEOXEHHA MNPO
OOTPUMAHHA TEXHIKU

BE3IMNEKUN

3aranbHi 3acTepexxeHHsA Woao

TeXHikn 6e3neku npu po6oTi 3
erneKTpoiHCTpyMeHTaMu

AﬂOI'IEPE,Q)KEHHFI: YBaxHO o3HalioMTecH 3
ycima nonepeaXXeHHIMM NPO AOTPUMAHHSA NpaBun
TexHiku 6e3neku, iHCTpyKuUisiMu, intocTpauiamu Ta
TeXHIYHUMM XapaKTepPUCTUKAMMU, L0 CTOCYIOTLCA
LbOro eneKTPoiHCTPYMeHTa. HeBukoHaHHSA Oyab-
SKNX IHCTPYKUIN, NepeniveHnx HK4Ye, Moxe npusse-
CTU [0 YpaXeHHS ENEKTPUYHUM CTPYMOM, NOXeXxi Ta/
abo TSHKKUX TpaBM.

36epexiTb yci iHCTPYKLUii 3 Tex-
HikM 6e3nekun Ta ekcnnyarauii Ha
ManbyTHE.

TepMiH «enekTPoiHCTPYMEHT», 3a3Ha4YeHUIN Y IHCTPYKUIT
3 TEXHIiKkM 6e3nekun, CToCyeTbCsl eNeKTPOIHCTPYMEHTa,
AKUIA DYHKLIOHYE Bif enekTpomepexi (enekTpoiH-
CTPYMEHT 3 Kabenem XuBneHHs1), abo enekTpoiH-
CTPYMEHTa 3 XXMBMEHHsM Bif 6atapei (6e3npoBsigHuii
€neKTPOIHCTPYMEHT).

MonepemxeHHs1 NPoO HeoOXigHY

obepexHicTb nig Yac poboTu 3
BiApIi3HUM iIHCTPYMEHTOM

1. MpautoiTe 3 iIHCTPYMEHTOM Tak, Wo6 aHi Bu,
aHi iHWi 0coOM He 3HaxXoAUNUCH Y NMOLWMHI
o6epTaHHA Kpyra. 3axMCcHUIA KOXyX 3axuLlae
onepaTtopa Bif OCKOJIKIB 31aMaHoro kpyra Ta
BUMNAAKOBOrO KOHTAKTY 3 KPYroM.

2. BukopucToByMTe NnulLe apMOBaHi Bigpi3Hi
KPYru 3i 3B’13K010, MPU3HaYeHi Ans Baworo
eneKTpoiHCTpyMeHTa. HaBiTb sKLIo npunagas
MOXHa NpueaHaTN 4O eNeKTPOIHCTPYMEHTa, Lie He
rapaHTye 6eaneyHoi ekcnnyarauii.

3. HominanbHa wBeuAakicTe npunaans noBMHHa
LoHaNMeHLLe AOPiBHIOBaTU MaKCUManbHin
WBUAKOCTI, Ika BKa3aHa Ha eNneKTPoiHCTpYy-
MeHTi. Mpunagas, wo obeptaeTbes 3i LWBUAKICTIO,
6inbLUOIO 3@ HOMiIHaNbHY, MOXe 3naMaTucs Ta
BiZICKOYMTH.

4.  Kpyru HeobXxiAHO BUKOPMCTOBYBATU TiNbku 3a
peKomeHAOBaHUM NpusHavyeHHAM. Hanpuknag,
He MOXHa wWridyBaTy Gi4HOK CTOPOHOIO BiA-
pisHoro kpyra. ABpasvBHi Bigpi3Hi Kpyru npusHa-
YeHi ans wnidyeaHHA nepudepicto kpyra; y pasi
[[oknagaHHs 6i4HKX 3ycunb A0 LMX KPYriB BOHM
MOXYTb PO3KONOTUCS.

5. OO6OB’sA3KOBO BUKOPUCTOBYMWTE HEYLUKOXKEHi
donaHui kpyrie, AiameTp sikKUX Bignosiaae
BUGpaHomy kpyry. [MpaBunbHo nigibpaHi dnaHui
no6pe NigTpUMyOTb KPYT | TaKUM YMHOM 3MEHLLY-
10Tb IMOBIPHICTb Or0O NOMOMKM.
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10.

11.
12.
13.

14.

Lby

30BHiLWHIW AiameTp i TOBWMHA npunaaasn
NOBUHHI 6YTN B MeXax HOMiHaNbHUX Xapak-
TEPUCTUK eneKTpoiHCcTpyMeHTa. Mpunagas
HeHaneXxxH1x po3mipiB He MOXHa 3axuCTUTK abo
KOHTPOIOBATV HANEXHUM YNHOM.

Po3wmip oTBOpiB KpyriB i donaHLiB NnoBMHEH
BiANOBIAATU WINUHAENIO ENEKTPOIHCTPYMEHTA.
BurkopucTaHHs kpyriB i donaHuiB 3 oTBopamu, Lo
He BiANOBIAAlOTb KPIiNeHHI0 eneKkTPoiHCTPYMeHTa,
npu3BoAuUTL A0 BTpaTn 6anaHcy, HaamipHoi Bibpa-
Lii Ta MOXe CNPUYMHUTY BTPaTy KOHTPOSIO.

He MoXxHa BUKOPUCTOBYBaTM MOLIKOAXKEHI
Kkpyru. Nepen KOXXHUM BUKOPUCTaHHAM nepeBi-
pANTe KPYrvu Ha HasiBHICTb CTPYXKU Ta TPIiLLUMH.
Y pa3si nagiHHA eneKkTpoiHCTpyMeHTa abo kpyra
OrfsiHbTE IX Ha HasiBHICTb NOLWKOAXEeHb a6o
BCTaHOBITb HeylKomKeHun Kpyr. Micnsa ornapy
Ta BCTaHOBMNEHHS Kpyra 3auMiTb Take nono-
XEHHS, Wo6 BM Ta CTOPOHHI 0CO6M 3Haxoau-
nucsa Ha BiAcTaHi Bif Kpyra, wo obepTaeTbces,
nicns 4Yoro 3anycTiTb €NeKTPOIHCTPYMEHT Ha
MaKCUManbHiW LWWBMAKOCTI 6e3 HaBaHTaXeHHs
Ha oAHY XBUNUHY. [ig yac Takoro npo6HOro
3anycky NOLLKOXEHI Kpyrv 3a3suyan posnajga-
HOTbCHA HA YaCTUHW.

BukopucToByiTe 3acobu iHaAMBiAyanbHoro
3axucTy. 3anexHo BiA ccgepn 3acTocyBaHHA
He06xi,quo KOpucCTyBaTuUCA 3aXUCHUM LLIUTKOM
a60 3axMCHUMM oKynsapamu. 3a HeobXiaHOCTI
HOCITb MUNO3axMCHY MacKy, 3acobu 3axumcTy
opraHiB cnyxy, pykaBuui Ta chapTyXx, siki 3aaTHi
3aTpuMyBaTH APiGHI YacTUHKM abpa3nBHOro
Martepiany a6o geranei. 3acobu 3axucty opra-
HiB 30pYy NOBUHHI ByTU 3aTHUMKM 3aTpUMyBaTU
ynamKw, Lo YTBOPIOKOTLCA Mif, Yac BUKOHAHHS
pi3Hunx onepadiii. MNunosaxucHa macka abo pecni-
paTop NOBWHHI (PINLTPYBATK HYACTUHKM, LLIO YTBO-
protoTbea nig Yac poboTu. Tpusana Ais CMnbHoro
LyMy MOXe MpWU3BECTW [0 BTPATH CIyXY.
CTOpPOHHi 0CO6M NOBUHHI 3HaXoAUTUCA Ha
6e3neyHin BiacTaHi Big micua po6oTtu. KoxHa
oco6a, sika BXoAUTb A0 po60Y4oi 30HU, Mae
HOCUTHU 3aco6m iHAMBIAYaNnbHOro 3aXMUCTY.
YacTtuHku getani abo ynamku kpyra MOXyTb Bif-
neTiTi 3a Mexi 6e3nocepeHbOT 30HM poboTH Ta
CNPUYMHUTY TPaBMYyBaHHSI.

LLIHyp mae 3HaxoAMTUCA Ha BiAcTaHi Big npu-
nappas, Wo obepraeTbes. FKLLO BTPATUTM KOH-
TPOMb, MOXe cTaTucs nepepiszaHHsi abo noLuko-
[OKEHHS LIHYpa, | pyKy MOXe 3aTArHyTu [0 Kpyra,
o obepTaeTbes.

PerynsipHo ouuiyyiTe BeHTUNALUINHI OTBOPK
eneKkTpoiHCTpyMeHTa. BeHTunsaTop asuryHa
MOXe BTAITY MU yCepeanHy Koxyxa, a HagmipHe
CKyMYEeHHS1 MeTaneBoro NMopoLLKy CTBOPKE PUSUK
YPaXeHHS ENEKTPUYHUM CTPYMOM.

He MoxHa npauoBaTi 3 eNeKTPOiHCTPYMEHTOM
no6nu3y nerkosanMmucTux martepianise. He npa-
LIOTE 3 eNeKTPOiHCTPYMEHTOM, PO3MilLeHUM
Ha 3aiMUCTIi NOBepXHi, HaNnpuknaa Ha gepe-
BUHI. L|i MaTepianu MoxyTb cnanaxHyTw Bif ickpu.
He MoxHa BMKOpucTOBYBaTK Npunaaas, Wwo
noTpebye 3aCTOCYBaHHA OXONOAXYBanbHUX
piAnH. BukopuctaHHsa Bogm abo iHLMx oxonopd-
XKyBanbHUX PiANH MOXEe NPU3BECTUN 0 yPaKEeHHS
€NEeKTPUYHUM CTPYMOM.

Binpaua Ta BignoBiaHi nonepeaxeHHsA

Binnaya — ue pantoBa peakuisi Ha 3alleMneHHs abo

YinnsHHS Kpyra, Wo obepTaeTbes. 3allemneHHs abo

YiNNsSHHA NPU3BOAATL A0 WBWUAKOT 3yNUHKY Kpyra, Lo

obepTaeTbes, i Lie y CBOK Yepry Npu3BOAUTbL A0 TOTO,

LLIO HEKOHTPONbOBAHWIA BiAPI3HWIA Npunag noYHe npu-

MYCOBO pyxaTucs Bropy, 1o oneparopa.

Hanpuknag, skwo abpasvBHuWii Kpyr 3aLlemnexuii abo

3a4yenneHuin AeTannto, Kpai Kpyra, Lo BXOAUTb [0

MicL 3aLLeMIeHHs, MOXe BBITW B NOBEPXHIO MaTepi-

any, LWo npuasese [0 BiAcKoKy kpyra abo Bigaavi. 3a

TaknMx yMOB abpasvBHi Kpyrn MoXyTb TakoX 3namaTucs.

MpyynHamu Bigaadi € HenpaBuUnbHe KOPUCTYBAHHSA

€NeKTPOIHCTPYMEHTOM i/abo HenpaBumbHI yMOBY YK

nopsaok ekcnnyarauii; i MOXXHa YHUKHYTU, YXXKMBLUK
3anobiXHMX 3aX0AiB, 3a3HAYEHMX HUXKYE.

1.  MiuHo TpuMaiTe eneKkTPOiHCTPYMEHT i 3aMiTb
Take NONoXeHHs, sike [03BONUTL BaM onupa-
TUcA cuni BigAaayi. OnepaTop 3MOXe KOHTPOIto-
BaTW cuny Biggadi Bropy, SIKLLO BXUTU HaNeXHuX
3axofi..

2. He ponyckaiTe po3TalnyBaHHA Tina Ha ogHin
NiHii 3 Kpyrom, wo o6epraeTbes. Y pasi Big-
Aadi BiApi3HU npunag pyxaTuMeTbcs Bropy, 40
oneparopa.

3. He BuMKOpucTOBYWTE 3 LLUM iIHCTPYMEHTOM fNaH-
Lilor Ans NWUnu, AUCK ANs pisaHHA AepeBUHU,
CermMeHTOBaHMM anMa3HUii ANCK i3 3a30pom
Ginblwe 10 mm abo 3y6yaTuin anck nunu. Taki
KPYru 4acTo CMpUYMHAIOTL Bigdady Ta BTpaTy
KOHTpOTHO.

4.  He moxHa «3aknuHoBaTU» KpPyr abo nigaasatun
noro HagMipHoMy Tucky. He HamaraviTecs 3po-
6UTK po3pi3 HaaMipHOT MMGUHU. HaamipHuit
TUCK Ha KpyT 36inbLUye HAaBaHTaXXEHHS Ta pU3NK
nepekoLlyBaHHsi abo 3aknvHIOBaHHSA Kpyra B
po3pi3i, a TaKoXX CTBOPIOE MOXIUBICTb Bigaadi abo
MOSIOMKU Kpyra.

5.  fkwo Kpyr 3acTpsirHe a6o pisaHHA 6yae
nepepBaHo 3 6yAb-AKOI MPUYMHU, BUMKHITb
€NeKTPOIHCTPYMEHT 1 yTPUMYWTe BiApi3HNIA
npunaj Hepyxomo A0 NOBHOI 3yNMUHKK Kpyra.
Hi B ikomy pasi He HamaramTecs BUTATHYTU
KPYT i3 pOo3pi3y, NOKMN BiH PyXa€eTbCs; HeAOTPU-
MaHHs i€l BUMOTU MOXe NpU3BECTU A0 BiA-
Aadi. OrnsHbTe KPyr i BXUNTe HeobXxiaHUX 3axopis,
W06 YCYHYTU NPUYMHY AOrO 3aKMUHIOBaHHS.

6. 3abopoHeHO 3aHOBO NMOYMHATK onepawito
pi3aHHA, KONW KPYr 3HaXoAUTLCA B pobouiin
peTani. Cno4yaTky Kpyr NoBMHEH HabpaTu
NOBHY LWBMAKICTb, NMULLE NOTIM NOro MOXHa
o6epexHO 3aHOBO BBECTU B pO3pi3. AKLO enek-
TPOIHCTPYMEHT Nepe3anyCcTUTH, KoMK Kpyr 3Haxo-
anTbCA B pobovin Aetani, Kpyr Moxe 3acTpsartu,
cinHyTVCA abo CnpUYnHUTK Bigaady.

7. HeobxiaHo niaTpumyBaTH Gyab-sKi AeTani
BENMKOro po3mipy, WwWo6 MiHimisyBaTh pu3mnk
3alemMneHHs Kpyra abo BUHMKHEHHA Bigaadi.
Benuki poboui fgetani 3a3Bryain NnporvHaTbes nig
BnacHoto Baroto. Onopv HeobxigHo po3TaLloBy-
BaTu nig po6oyoto AeTanmnio Nobnumay niHii pisaHHs
Ta nobnuay kpato poboyoi Aetani 3 06ox 6okis
Kpyra.
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HopaTkoBi nonepemxeHHs Npo HeobXiaHY o6epexHicTb

nC POBOTHU

1. Nipyac po6oTu ocTepiraTecb po3niTaHHA
ickop. BoHu MOXyTb Npn3BecTu Ao Tpasmu abo
sanmanHa [oproqoro marepiany. . A OBEPEXHO: Mepep TMM 5K peryntoBaTtu
2. 3akpinnioiite 3aroToBky. SKio ue AouinbHO a60 nepeBipATH hyHKLiOHANLHICTL IHCTPYMeHTa,
3 NPAKTUYHOI TOUKM 30Dy, 3aCTOCOBYWTE ANA 060B’A3KOBO NepeKoHaNTecs, WO IHCTPYMeHT
YTPUMaHHA 3aroToBKM 3aTuckadi abo newara. BUMKHEHO i Bif’€AHAHO Bifl enekTpoMepexi.
Lle 3abe3neunTb BinbLu HagiHy dikcauito 3aro-
TOBKW, @HiXX TPUMaHHS i pyKOto, i 3BiNbHUTL 06U-
ABi pyku Ans 3acrocyBaHH¥:| iHCTpymeHTa. BHOKyBa_!'"'m Ta pOZ.BGHOKyBaHHﬂ
3. BynbTe obepexHi nig yac KpinneHHs BiapisHOro Kpyra. roOJyIoBHOI YaCTUHU IHCTPYMEHTa
4. ByAabTe 06epexHi, o6 He NOWKOANTY LUMUH- .
nenb, hnaHui (0co6NMBO NOBEPXHIO BCTAHOB- FqnoaHy 4aCTMHY IHCTPYMEHTa MOXHa 3a6n0KyBaTv!.
neHHst) a6o 6oNT, iHaKLe cam BiAPI3HNI KPYT Mia Yac 3acTocyBaHHs 3HIMITb 3 raka GrIoKyBanbHWi
MOXe 3naMaTuCs. naHuor. AKLIO iHCTPYMEHT He BUKOPUCTOBYETLCS a6o
5. TpumaiiTe 3axucHi KOXyXH B poBOHOMY nono- Hapasi TPaHCNOpPTYEThCs, 060B'13KOBO 3a4eniTb Groky-
XeHHi Ta B po604YOMy CTaHi. BanbHMM NaHLor 3a rax.
6. Cnia MiLuHO TPUMATUCS 3a PYUKY. M2402
7. He TopkaiTecs pykamu geraneii, wo 06epTalTbCs. » Puc.2: 1. Taqok 2. BriokyBarbHuit naHLor
8. TMepen yBil\'IIKH.eHHilM nepemukaya nepekoHam- . M2403
Tecs, WO BiAPi3HMM KPYr He TOPKAETLCA aeTarni. > Puc.3: 1. auok 2. BrioKyBanbHMit naHLor
9. Tepea KOXHUM BUKOPUCTAHHAM nepesipTe iHCTPY-
sKa MOXe GyTVI CrnpuYnHeHa HenpaBUIbHUM yCTa-
HOBIIeHHAIM 260 6anaHcyBaHHAM Kpyra.
10. MpubepiTh MaTepian a6o cMITTA, IKi MOXYTb AONMEPEMKEHHS: Nepea Tum sik niaknio-

3aMHATUCA Bif ickpu. NepekoHanTecs, Wwo
iCKpu, po3niTalynch, He TPABMYIOTb iHLIKUX
niogein. NMo6nusy 3aBxAn NOBUHEH ByTH
HaneXHW 3anoBHEHWI BOrHeracHuK.

YUTU IHCTPYMEHT A0 Mepexi, 060B’A3KOBO nepe-
KOHalTecs, Lo KypoK BMMKaya HaneXXHUM YuHom
cnpauboBYy€E Ta NOBEPTAETHLCS B MOMOXEHHSA
«BUMK.», konu ioro BignyckaroThb.

11. SAxwo nig Yac po6oTyH BiAPiI3HWI KPYyr 3ynu-

HAETLCSA, BUAA€E HE3BUYHI 3BYKU aG0 NoYnHae M2402 .
BIGPYBaTH, HEraliHO BUMKHITH IHCTPYMEHT. » Puc.4: 1. KHonka 6nokyBaHHs / kHomka 6nokyBaHHs

X R X BUMKHEHOTO MosioxeHHst 2. Kypok BMukada
12. TMepw HiX 3HIMaTK, KPINUTK AeTanb, Npawto-

BaTU 3 newjaTtamu, 3MiHIoBaTH po6oye nono- M2403
XeHHs, KyT abo cam Bigpi3HUiA Kpyr, 06oB’s3-
KOBO BUMKHITb IHCTPYMEHT i AoYekanTecs
NOBHOrO 3yNUHEHHA Kpyra.

13. He TopkaiTechb geTani oapa3y nicns pisaHHA: .
BOHa rnome Sy'r:‘p,yme ranp';qgro Ta nppusaecm ,U,ﬂ'il IHCTPyMeHTa 3 KHOMKoto
A0 oniKy WKipK. GHOKyBaHHﬂ

14. 36epirante AMCKM TiNbKM B CyXOMY NPUMILLEHHi.

» Puc.5: 1. KHonka 6nokyBaHHs / kHomka 6nokyBaHHs
BUMKHEHOTO MosioxeHHst 2. Kypok BMukaya

o A\ OBEPEXHO: Bumukau moxna 3a6nokyBaTu
35EP| rAUTE Lu BKA3|BKV| B NONOXeHHi «yBiMKHEHO» AN 3py4YHOCTi one-
paTopa B pasi TpuBasnoro BUKOpPUCTaHHA. Y pasi
6rnoKyBaHHSA iIHCTPYMeHTa B NONOXeHHi «yBiMK-

HeHo» crig 6yTn 0co6nnBO 06epexxHUM Ta MiLHO
BCTAHOB” EH Hﬂ TpMM);TM iHCTPYMeHT.

LL{o6 yBIMKHYTU iHCTPYMEHT, NPOCTO HAaTUCHITb Ha KypOK

AHOI'IEPE,Q)KEHHFI: Mig yac pisaHHs geTani BMuKaya. LL{o6 3ynuHuTK po6oTy, BiANYCTiTh KypOK

Len iHCTpYMeHT cTBopHo€E ickpu. He BcTaHOB- BMUWKaya. [1nst HenepepBHOT poBOTW HATUCHITE Ha
niouvTe uen iHCTPYMEeHT y MicusX, Ae MOXIuBe KypOK BMUKa4a, NOTiM HATUCHITb KHOMKY BrnokyBaHHA Ta
3aliMaHHsA roproYmX i/uM BUGyxoHe6e3neuyHnx BiANYCTiTb KypoK BMUKaya. LLo6 3ynmHUTK iHCTPYMEHT,
Marepianis Bif ickop, yTBOPIOBaHUX iHCTPYMeH- AKWUIA 3a6MOKOBAHO, HATVCHITb KYPOK A0 KiHLSA, @ NOTiM
ToM. [lo noyaTKy po60TK Takox nepesipTe, Wo BiAMyCTiTb ¥0ro.

6insa iHCTpyMeHTa Hemae maTepianiB Takoro Tuny.

KpinneHHA ocHOBM

Llev iHCTpyMeHT kpinuTbcst ABOMa 6onTamm o piBHOT Ta
CTillkoi NoBepxHi Yepea 6oNTOBI OTBOPY, 5IKi € B OCHOBI
iHcTpyMeHTa. Lle JonomMoke YHUKHYTU NepeknaaHHs Ta
MOXTVBOTO HeLLaCHOro BUMaAKy.

» Puc.1: 1. Oteopw nig 6ontn 2. OcHoBa

T |V| b v https:/tm.by

mm—ALINE 870RE NHTepHeT-marasuH

(2]

1 YKPAIHCBKA



[nsa iHcTpyMmeHTa i3 KHOMKOK
6roKyBaHHS BUMKHEHOrO MOMOXeHHs

A\ ONEPEMEHHS: 3AEOPOHEHO 3wmi-
HIOBaTU CTaH KHOMKM GrOKyBaHHA BUMKHEHOTO
NONOXeHHSA LWNAXOoM il 3aTUCKaHHSA 3a A0MNo-
MOroHo CTPiYkKu a6o GyAb-AKUM iHLLMM YUHOM.
BurkopuCTaHHSi BMMUKaya 3 HecnpaBHO KHOMKO 6ro-
KyBaHHA BUMKHEHOTIO NOJIOXXEeHHA MOXe Npu3BecTn 40
HEHaBMWCHOTO YBIMKHEHHS! Ta CEPNO3HINX TPaBM.

A\1OMEPE)XEHHS: 3ABOPOHEHO kopu-
CTyBaTUCSA iIHCTPYMEHTOM, AKLIO BiH BMUKAETLCA
NPOCTUM HaTUCKaHHAM Kypka BMMuKaua 6e3
HaTUCKaHHS KHOMKW 6roKyBaHHS BAMKHEHOTO
NonoXeHHs. BukopnctaHHs BMyKaya, sikuin notpebye
PEMOHTY, MOX€ CMPUYNHUTI HEHAaBMUCHE YBIMKHEHHS
Ta cepyosHi Tpasmu. NEPE[ nogansvm Bukopumc-
TaHHAM IHCTPYMEHT cnif nepeaaTu 40 CepBiCHOMO
ueHTpy Makita ons pemoHTy.

[lns 3anobiraHHs BUNaAKOBOMY HAaTUCKaHHIO Kypka
BMWMKaya nepeabaveHo KHOMKy 6rokyBaHHS BUMKHEHOTO
nonoxeHHs. LLIo6 yBiMKHY TN iHCTPYMEHT, HATUCHITb Ha
KHOMKY 6r10KyBaHHS BUMKHEHOTO MOMOXEHHS Ta HaTuC-
HiTb Ha Kypok BMUKaya. LLlo6 3ynuHutu poboTy, Biany-
CTiTb KypOK BMUKaYa.

YBATIA: Hikonu He HaTUCKaWTe i3 CUNOIO Ha
KyPOK BMMKaua, SIKLLO KHOMKa 6rOKyBaHHSA BUMK-
HEHOrO MOMOXEeHHs He HaTUCHYTa. Lle Moxe npu-
3BECTU 10 NONOMKI BMUKaYa.

IHTepBan MiX 3aTUCKOM i

HanpsAMHOIO NMNJ1aHKOK

A OBEPEXHO: Nicns 3aBepLIEHHSs perynio-
BaHHSA iHTepBany MiX newjatamu Ta HanPAMHO
NIaHKOK NepeKoHaWTeCs, WO HaNnPSIMHY NMaHKy
HapiHo 3akpinneHo. HegocTtaTHe 3akpinneHHs
MOXeE MPU3BECTN A0 OTPUMAHHSI TPABM.

A\ OBEPEXHO: Cnig nam'aTaTy, Wo By3bKi
3aroTOBKM He MOXHa HagiliHO 3aKpinuTyh 3
BUKOPUCTAHHSIM ABOX WMPLIMX HaNalWTyBaHb

iHTepBany.

[ocTynHi Taki Aiana3oHy HanawTyBaHHSA iHTepBany ans

newiar:

. 0-170 mm (0" - 6-11/16") (3aBoACbKE
HanawTyBaHHs)

. 35-205 mm (1-3/8" - 8-1/16")

. 70 - 240 mm (2-3/4" - 9-7/16")

AKWOo AnsA 3aroToBKW NOTPiGHE iHLWe HanawTyBaHHS,

BUKOHaWTe Taki Aii, wo6 3mMiHnTK iHTepean abo 3asop.

3HimiTb ABa 60NTW 3 BHYTPILUHIM LIECTUrPaHHUKOM

3a [10MOMOrOH0 LIeCTUrpaHHoro kniova. MepecyHste

HanpsiMHy NnaHky B NOTpiGHe NONOXeHHs Ta 3akpiniThb i

3a 10NoMoroto 6onTiB i3 BHYTPILLHIM LECTUrPAaHHUKOM.

» Puc.6: 1. lecTturpanHuii kntoy 2. HanpamHa
nnaxka 3. bontu 3 BHYTPilWHIM
LIECTUrPaHHINKOM

PeryntoBaHHA KyTa pisaHHA

A OBEPEXHO: Nicns peryntoBaHHs KyTa
HaNpPAMHOI NNaHKU NepeKoHanTecs, Lo HanpPAMHY
nnaHKy HaAinHo 3akpinneHo. HegocraTtHe 3akpi-
NMEeHHs1 MOXeE MPU3BECTU 40 OTPUMAHHS TPaBM.

AOEEPE)KHO: Nig vac pisaHHa nig kocum
KYTOM crnpaBa iHCTPYMEHTOM 3i CTONOPHO
NAacTMHOIO 3aBXAWN BCTAHOBMIONTE HanpsiMHY
nnaHkKy B nonoxeHHs 0 - 170 mm (0" - 6-11/16"). 3a
BCTaHOBMNEHHSA B NOnoxeHHsA 35 - 205 mm (1-3/8"
-8-1/16") a6o 70 - 240 mm (2-3/4" - 9-7/16") cTBO-
PHOETHLCA NepeLlKkoaa PyXy CTONOPHOI NNacTUHM,
YHacnifokK 4oro pe3ynbraTv po3pisaHHs 6yayTb
HesIKICHUMMU.

A OBEPEXHO: 3a60opoHAETLCA NpauBaTh 3
iHCTPYMEHTOM, SIKLLO, 3BaXKaOUMN Ha KYT pi3aHHs,
MaTepian He 3aKpinneHu HaginHuM cnoco6om 3
BMKOPUCTaHHAM newiar.

OcnabTe ABa 60nTW 3 BHYTPILUHIM LUECTUrPaHHUKOM

3a [JONOMOTOI0 LLECTUrPaHHOrO Kntoya. MoBepHiTb

HanpsiMHy NnaHky B NOTPiGHWIA KyT i 3akpiniTe i 6Gon-

Tamu 3 BHYTPILWHIM LLeCTUrpaHHUKOM. byasTte yBax-

HUMU, WO6 nig Yac 3akpinneHHst 6onTamu 3 BHYTPILLHIM

LUECTUrPaHHUKOM He JOMyCTUTW 3MiHW BCTAHOBIIEHOTO

KYTOBOTO MOMNOXEHHS.

» Puc.7: 1. HanpamHa nnaHka 2. bonTu 3 BHYTpiLLHIM
LUECTUrPAHHNKOM

MNPUMITKA: LLikana Ha HanpsiIMHI NnaHui nokasye
nuwe npubnusHi 3HaYeHHs. [INs BCTaHOBMNEHHS
GinbLL TOYHOrO KyTa ckopucTamTecs KyToMipom abo
NiHINKOK-TPUKYTHUKOM. ONyCTiTh Ta yTPUMYIATE PYUKY
Tak1M YMHOM, LG BiAPi3HUIA KPYT YBINLIOB Yy OCHOBY.
Y uen yac Bigperynonte KyT MixX HanpsiMHOO NNaH-
KOIO Ta BiAPi3HMM KPYrom 3a JOMOMOrot KyToMipa
a60 NiHiAKN-TPUKYTHMKA.

PeryntoBaHHSA icKporacHuKa

IcKkporacHVK BCTaHOBMIOETLCS Ha 3aBOZi-BUPOBHMKY
TaKNM YUHOM, OB NOro HKHIN Kpal TOpKaBCsi OCHOBW.
EkcnnyaTauisi iHCTpyMeHTa B TaKOMy NOMOXEHHI npu-
3Befe [0 CUMNbHOTO po3niTaHHs ickop. MocnabTe rBuHT
i nepeBeAiTb iCKPOracHUK y NOMNOXEeHHs, 3a skoro byae
MiHiManbHe po3niTaHHs! ickop.

Twvn ickporacHvka Moxe pi3HUTUCS 3anexHo Bif KpaiHu.
» Puc.8: 1.[BUWHT 2. ckporacHuk

CTonopHa nnaHka

3anexHo eid kpaiHu

CTonopHa nnaHka crny>XuTb ANns 3anobiraHHs KOHTaKTy
Bifipi3HOro kpyra 3 Bepctakom abo nignoroto. MNMpu BcTa-
HOBIEHHI HOBOTO BiAPI3HOrO Kpyra nepeseaiTe CTONOPHY
nnaHky B nonoxeHHs (A). Konu BigpisHuii kpyr 6yae
3HOLLEHWI HACTIMNbKK, L0 HWKHS YacTuHa AeTani 3anu-
LIAeTbCS HEBIAPI3aHOI0, BCTAHOBITb CTOMOPHY NMaHKy

B NonoxeHHs (B). Lie 4o3sonuTb NigBULLMTK pidanbHy
CMPOMOXHICTb Mifj, YaC BUKOPUCTAHHSA 3HOLLEHOro
avcka.

» Puc.9: 1. CtonopHa nnaHka
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3B6OPKA

A\ OBEPEXHO: Mepen BUKOHAHHAM ByAb-AKUX
poGiT 3 iIHCTPYyMEHTOM 060B’sI3KOBO BUMKHITb
/oro Ta BiAKNIOYiTb Bif enekTpomepexi.

BigkpMBaHHSA 3aXMCHOro KoXyxa

BiakpuBaHHA 3aXMCHOro Koxyxa 3
nepeaHbLOK KPULLKOKO

MigHIMITE 3aXMCHUIA KOXYX PYKOIO.
» Puc.10: 1. 3axucHuit Koxyx

BigkpuTTa 3axMcHOro koxyxa 3
LieHTparbHOO 3arfyLIKO

Cnouatky nocnabTe 3aTUCKHWIA IBUHT, NIiCMsi YOro NigHi-
MiTb KOXYX.

» Puc.11: 1. 3aTUCKHUI rBUHT

BcTtaHoBneHHs abo 3HATTA

BiApi3Horo kpyra

A OBEPEXHO: MepeBipTe, W06 6oNT i3 BHY-
TPiWHIM WeCTUrpaHHMKOM OyB HaAiNHO 3aTArHy-
TUW. HegocTaTHe 3aTaryBaHHs MOXe NpU3BecTu Ao
TSOKKOT TpaBMu. [ina HanexHoro 3atsarysaHHsA 6onTa 3
BHYTPILLHIM LLIECTUrPaHHUKOM 3aCTOCOBYWTE LLECTU-
rPaHHWI KoY, Lo NOCTayaeTbCst 3 iIHCTPYMEHTOM.

A OBEPEXHO: Cnia 3aBXxau BUKOPUCTOBY-
BaTWU TiNbKW BHYTPILHI Ta 30BHiWHi dhnaHui, wo
NOCTaBNATLCA B KOMMNMEKTi 3 IHCTPYMEHTOM.

A\ OBEPEXHO: Cnig 3aBXau onyckaTu 3axuc-
HUM KOXYX MicnsA 3amiHu gucka.

A OBEPEXHO: MpautonTe 3 Kpyramm B
pyKaBuUYKax.

MigHIMITb 3aXMCHMIN KOXYX. 3a 4OMNOMOrOH LIEeCTUrpaH-

HOTO KIto4a NMOBEPHiTb GONT i3 BHYTPILLHIM LLeCTUrpaH-

HVKOM, YTPMMYIO4M 3aMOK Barna NpUTUCHEHNM. oTim

BMAaniTe 60NT i3 BHYTPILLIHIM LLIECTUrPAHHUKOM, 30BHiLL-

HiN donaHeLp i Kpyr.

» Puc.12: 1. 3amok Bana 2. BonT i3 BHYTpILLHIM
LIEeCTUrPaHHNKOM

» Puc.13: 1. BHyTpiwHin conaHeup 2. Kinbue

3. YulineHioBanbHe kinbue 4. ApMmoBaHui
Bipi3HUIA KPYT 3i 3B’A3K0I0 (a6pasnBHWii
Bipi3HuMiA kpyr) 5. 30BHILLHIN cna-

Heub 6. LWai6a 7. BonT i3 BHYTPILLHIM
LLIECTUrPaHHUKOM

LLlo6 BcTaHOBWTY AMCK, BUKOHaWTE NpoLeaypy oro
3HATTA y 3BOPOTHOMY nopsaky. OBoB’s13koBO BUPIB-
HSINTE OTBIP BiAPI3HOrO Kpyra 3a KinbLem i NOBepHiTb Ha
MiCLie 3aXUCHUI KOXYX.

36epiraHHs WeCcTUrpaHHoOro Knro4a

Konu wecturpaHHuUi Koy He BUKOPUCTOBYETLCS,
36epiraiTe 1oro, sk NokazaHo Ha PUCYHKY, LL06 BiH He
3arybuscsi.

M2402
» Puc.14: 1. lLlecturpaHHui knoy

M2403
» Puc.15: 1. llecTurpanHuii knioy

POBOTA

A\ OBEPE)HO: HanexHuit Tuck Ha PYuKy nig
Yyac pi3aHHAl Ta MaKkcuManbHa ePeKTUBHICTb
pi3aHHA MOXYTb 6YTU BU3HaYeHi 3a KinbKicTio
icKop, Wo yTBOPHOTLCA Nif Yac pisaHHA. He
Tpeba npocyBaTu pi3aHHA i3 cunot, 3aHapTo
HaTUCKaK4M Ha pyuKy. Lle moxe npuasectn go
NOTipLUEHHS pe3ynbTaTiB pidaHHs, NepeayYacHoro
3HOCY AMCKY, @ TaKOX MOXE MOLUKOAUTU iHCTPYMEHT,
BiApi3HuI kpyr abo getansb.

Cnig MiLHO TpMMaTUCSs 3@ PYYKY. YBIMKHITb iHCTPYMEHT
i 3auekainTe, JOKU BiApPi3HWI Kpyr Habepe NOBHOT LWBMA-
KOCTi, nicnsi Yyoro o6epexHo onycTiTb AOro B NPOPI3.
Konw Biapi3HWii Kpyr TOPKHETLCA AeTarni, NnaBHO HaTUC-
HITb Ha PyYKy, W06 3pobuTy npopis. lMicns 3aBepLUeHHs
pi3aHHs BUMKHITb iHCTPYMEHT | 3a4eKkanTe, AOKN
BiAPi3HUIA KPYT NOBHICTIO HE 3YNMUHUTBLCA, NEPLL HiXX
MOBHICTIO MiAHATW PYUKY.

PizanbHa cnpoMOXHicTb

MakcumanbHa pizanbHa CpoOMOXHICTb MOXe ByTn
Pi3HOIO 3aneXHo Bif KyTa pisaHHs Ta hopmm AeTani.

MakcumanbHa pisanbHa CNPOMOXHICTb nig Yac
BUKOPUCTaHHSA HOBOTO BiApi3HOro Kpyra iHworo
BUPOGHMKa

KyT pisaHHs / 90° 45°
®opma 3aroToBKU
oA 127 mm 127 mm
(5" (5"
AxB B 102 x 194 mm 115 x 103 mm
(4" x 7-5/8") (4-1/2" x 4-1/16")
70 x 233 mm
A I [ | @smuxousy
A 119 x 119 mm 106 x 106 mm
" (4-11/16" x (4-3/16" x 4-3/16")

AI D 4-11/16")

137 x 137 x 10 mm
(5-3/8" x 5-3/8"
x 3/8")

100 x 100 x 10 mm
(4" x 4" x 3/8")
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KpinneHHs getani

A OBEPEXHO: 3akpinnioouu getanb,
060B’s13KOBO BCTaHOBMNIONTE hikcaTop Ha Pi3bOy
Barna. HeBvKOHaHHS L€l BUMOTY MOXe NpU3BeCTn A0
He[oCTaTHbO HafiINHOrO 3akpinneHHs aetani. Le, y
CBOIO Yepry, MOXe NPU3BECTW A0 BUKUAAHHS AeTani
abo fo HebeaneyHoi NONOMKYM BiApi3HOro Kpyra.

Konu cikcaTop Hapisi Bana nigHATUIA, MOXHa LUBUAKO
BCTaBUTMW Ta BUTATHYTW 3aTUCKHY NnacTuHy. [Ans 3aTtuc-
HEHHS AeTani HaTuckanTe Ha pyYKy, AOKN 3aTUCKHA
nnacTuHa He TOPKHETLCA AeTani, Micns Yoro BiAnycTiTh
chikcaTtop Hapisi Bana. lNoBepTaiiTe py4ky 3a XO40M
rOAVHHUKOBOT CTPINKW, NOKKU AeTanb He byae HadiiHo
3adpikcoBaHo.
» Puc.16: 1. Pyuka 2. dikcatop Hapisi 3. 3aTuckHa
nnactuHa

Konu Biapi3HUii Kpyr Bxe 3Ha4YHO 3HOLLEHWUI, 3a
[AeTannio cnif BCTAHOBUTY pO3intoBanbHWin 6nok,

SIK MOKa3aHo Ha MarntoHKy. 3HOLIEHUIA ANCK MOXHa
BUKOPUCTOBYBaTH eheKTMBHILLE, AKLLO ANS BiapisaHHsa
Aetarni BUKOpUCTOBYBaTH cepeanHy nepudepii avcka.
BuvikopucToByiiTe po3zintoBanbHuii 610k i3 MiLHoro
Heroptoyoro matepiany.

» Puc.17: 1. PosainioBansHui 6nok

Mia Yac pisaHHS Nig KyTOM 3aroTOBOK 3aBLUMPLLKA
6inbLe 85 mm (3-3/8") Ao HanpsMHOI NNaHkK cnig,
npuKNacTn NpsMui Aepes’sHUin 6pycok (NpocTaeky)
3aBaoBxXku noHag 190 mm (7-1/2") Ta 3aBwmpLukn 45
mm (1-3/4"), sk nokasaHo Ha MantoHKy. Taky npocTaBky
cnif 3aKpinuTK 3a JOMOMOTOO FBUHTIB Yepe3 OTBOPU B
HanpaMmHin nnaxui. Konu ronoBHa YacTuHa iHCTpyMeHTa
HaTUCHeHa, NepekoHanTecs, WO BiAPI3HWUIN KPyr He
TOPKAETLCS NMPOCTaBKM.

» Puc.18: 1. HanpsimHa nnaxka 2. Bpycok-npocTaska
3aBaoBxku noHag 190 mm (7-1/2") Ta
3aBwmpLukm 45 mm (1-3/4") 3. 3aroToska,
wupLa 3a 85 mm (3-3/8") 4. 3aTnckHa
nnactuHa newar

» Puc.19

Konw Bigpi3Huii kpyr cnpavuboBaHo, NiAHIMITL noso-

XEHHS Pi3aHHS, yCTaHOBUBLLM BPYCOK-NPOCTaBKY, L0

[ELLO BYX4MI 3a AeTarnb, SIK NOKa3aHO Ha PUCYHKY.

TaKMM YMHOM MOXHa MaKCc/MaribHO BUKOPUCTOBYBATH

pecypc Bifpi3HOro Kpyra.

» Puc.20: 1. 3atuckHa nnactuHa 2. [liametp
petani 3. Hanpsimua nnawxka 4. lWupuHa
6noky-npocTaBkun

[Hosri getani cnig 3 o6ox 6okiB nignupatn 6Gnokamu,
3po6neHnMmM 3 He3anMMCTOro matepiany, LWob BOHM
6ynu BpiBEHb i3 BEPXOM OCHOBW. BukopucToByiite
OnopHi 6rokn 3 He3aMKUCTOro MaTepiany.

» Puc.21: 1. OnopHuit 6nok

lNepeHeceHHs BepcTaTa

HaxuniTb i cknagite ronoBHy 4acTuHY IHCTPYMeHTa,
nicnsa 4oro 3abnokyiite ii. Mig Yac nepeHeceHHs iHCTpy-
MeHTa TpUMaWiTe NOoro 3a PyuKy.

M2402
» Puc.22

M2403
» Puc.23

TEXHIYHE

OBCJ1YITOBYBAHHA

A OBEPEXHO: Mepen TUM sik NpOBOANTH
ornsg abo TexHiYHe 06CnyroByBaHHSA iHCTPY-
MeHTa, NepeKoHaUTecs, Lo MOro BUMKHEHO i
BiA’eAHaHo BiA Mepexi.

YBATIA: Hikonu He BUKOPUCTOBYIATE ra3ofiH,
6eH3uH, po3piaxyBay, CIMPT Ta NoAi6Hi peyo-
BUHM. [X BUKOPUCTaHHS MOXe NPU3BECTU A0 3MiHM
Konbopy, Aecdopmadii a6o NOABM TPILLUH.

[ins 3a6e3neyeHHst BE3MEKW ta HAQIMHOCTI npo-
Aykuii, il peMOoHT, a Takox po6oTu 3 06cnyroByBaHHS
abo perynioBaHHs NOBUHHI BUKOHYBaTWCh YNOBHOBaXe-
HVYMK abo 3aBOACHKUMM cepBicHUMM LeHTpamu Makita
i3 BUKOPMCTaHHAIM 3an4acTuH BUPOBHWLITBA KOMMaHii
Makita.

3aMiHa ByrinbHUX LWIiTOK

» Puc.24: 1. O6mexyBanbHa BigMiTka

PerynsipHo nepeBipsaiiTe cTaH BYTiflbHUX LL{iTOK.
3amiHtoiiTe iX, Konu 3HOLLEHHS CArae rpaHUYHoI Bia-
MiTKW. ByrinbHi WiTkv cnig TpyMaTti YucTuMun Ta Hesa-
6rnokoBaHVMK, WG BOHW MOMMK 3aX04MTU B TpUMAYi.
O6MABI BYriNbHi WiTKy cnif 3aMiHAT 0OQHOYaCHO.
MoxHa BUKOPWUCTOBYBATY TiMbKW iAEHTUYHI BYTiNbHI
LWiTKN.

1.  [nfa BUAMaAHHA KOBNAYKiB LLiTKOTPUMaYiB KOpU-
CTYNTECb BUKPYTKOIO.

2. 3HiMIiTb 3HOLLEHI BYrinbHi LWiTKW, BCTaBTe HOBI Ta

3aKpiniTe KOBNAYKM LWIiTKOTPUMAaYIB.
» Puc.25: 1. Koenayok LiTkoTprmaya
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PYCCKWUW (OpuruHanbHble MHCTPYKLUWK)

TEXHUYECKUE XAPAKTEPUCTUKU

Mogpensb: M2402 | M2403
[vameTp aucka 355 Mm

Makc. TonwmHa gucka 3 Mm

[nameTp otBepcTUA 25,4 Mm

Yucno obopoTos 6e3 Harpy3ku 3800 MuH™ unm 3 900 MuH™*

Yncno 06opoTo. Ge3 Harpyakit MOXET pa3ninyaThCs B 3aBUCUMOCTH OT CTPaHbI.
CM. NacnopTHyto Tabrnyky Ha UHCTPYMEHTe.

Pasmepsbl Mopenb ¢ 3aLmTHBIM KOXYXOM 500 MM x 280 MM x 630 Mm 515 MM x 280 MM X 640 Mm
(O x LW x B) C KPbILLUKOW cnepeam + ocHoBa-
Hue BbicoTol 97,0 mm

Mogens ¢ 3alMUTHBIM KOXYXOM 490 MM x 280 MM x 610 Mm 500 MM x 280 MM x 620 Mm
C KpbILUKOW criepean + 0CHoBa-
HuWe BbicoTon 77,0 Mm

Mopenb ¢ 3aLWuTHBIM KOXYXOM 490 MM x 280 MM x 610 Mm 500 MM x 280 MM x 620 Mm
C LeHTpanbHOW 3arnyLukon

Macca HeTTo Mogaenb ¢ 3aLMUTHBIM KOXYXOM 15,5 kr 15,3 kr
C KpbILUKOW criepeau + ocHoBa-
Hue BbicoTon 97,0 Mm

Mopenb ¢ 3aLmUTHBIM KOXYXOM 14,5 kr 14,3 kr
C KpbILLKOW criepeay + ocHoBa-
Hue BbicoTon 77,0 MM

Mopgens ¢ 3aLUTHBIM KOXYXOM 14,0 kr 13,8 kr
C LieHTparnbHOW 3arnyLuKon

Knacc 6e3onacHoctu @/II

Brnaropaps Haluei NOCTOSHHO AeNCTBYIOLLEN NporpamMme UCCefoBaHwii U pa3paboTok ykasaHHble 30ech
TEXHUYECKUE XapaKTEPUCTVKM MOTYT BbITb 3MeHeHbl 6e3 NpeaBapuTENbHOTO YBEAOMIIEHUS.

. TexHu4eckne xapakTepUCTUKN MOTYT PasnnyaTbCsl B 3aBUCUMOCTY OT CTPaHbl.
. Macca B cooTBeTcTBUM C Npoueayport EPTA 01/2014

Ha3Ha4yeHue

MHCprMeHT npefHasHaveH AnAa pe3kn LUBEeTHbIX MeTarn-
J10B C NOMOLLbIO noaxoasuiero a6pa3|/|BHoro OTpes3Horo
navcka. Cobntogaiite Bce 3aKOHbI U HOpMaTUBHbIE aKThl,

[nsi HU3KOBOJILTHLIX CUCTEM

obLero nonb30BaHUA
HanpsbkeHuem ot 220 go 250 B.

[nelicTeytoLMe B BalLel cTpaHe, OTHOCUTENbHO 6e30- BkritoueH1e anekTpu4eckoro yCTpoicTBa NpUBOANT K Kore-
NacHOCTU 1 oXpaHbl 340POBbs BO Bpems npebbiBaHus GaHusiM HanpsikeHus. VICnomnb3oBaHne AaHHOrO yCTpoit-
Ha paboumnx MecTax 1 3anblfeHHbIX TepPUTOPUSIX. cTBa B HEBNAronNPUATHLIX YCIOBUSAX 3NEKTPOCHABKEHNS

MOXET OKa3blBaTb HEraTMBHOE BINAHNE Ha pa60Ty Apyroro

o6GopyanoBaHus. Ecriv nonHoe conpoTuBreHie B ceTi
nuTaHus pasHo unu Mexee 0,25 OM, MOXHO Npeanonarats,
[laHHBIN MHCTPYMEHT [A0MKeH NOAKMYaTLCS K MCTOY- YTO JaHHbIA MHCTPYMEHT He GyAeT OKasblBaTb HEraTyBHOTO
HIKY NUTAHNA C HaNPsKEeHNEeM, COOTBETCTBYIOLLIM BnmaHus. CeTeBasi po3eTka, UCrorbayemast Ans AaHHOTO
HanpsHKEHNI0, yKasaHHOMY Ha MAEHTUDUKALIMOHHOM MHCTPYMEHTa, JOMKHa BbiTh 3alLuLLeHa npeaoxpaHnTenem
nnacTuHe, N MoxXeT paboTaTb TONbKO OT 0AHOa3HOMo UV NpepbIBaTeNem Lenm ¢ MeAIEHHbIM pasMblkaHUeM.

MCTOYHMKA NepeMEHHOro Toka. OH UMeeT ABOMNHYIO
M30MSILMIO 1 NMOITOMY MOXET NOAKIYaTLCS K PO3eTkam
6e3 3azeMneHus.
TUNNYHBIV YPOBEHb B3BELLEHHOIO 3BYKOBOIO AaBNeHNs
(A), usmepeHHbIn B cooTBeTcTBUM ¢ EN62841-3-10:
Moaens M2402
YposeHb 3BykoBOro gaeneHus (Lya): 98 ab (A)
YpoBeHb 3ByKOBOW MOLLHOCTU (Lya): 108 AB (A)
MorpewHocTs (K): 3,0 ab (A)
Mogenb M2403
YpoBeHb 3BykoBOro AaeneHus (Lya): 99 ab (A)
YpoBeHb 3ByKoBOW MOLLHOCTU (Lya): 109 AB (A)
MorpewHocTs (K): 3,0 a6 (A)
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NMPUMEYAHMUE: 3asiBneHHOe 3Ha4YeHNe pacnpo-
CTpaHeHus Lyma U3MepeHo B COOTBETCTBUM CO
cTaHAapTHOW METOAMKOM UCMbITAHUIA U MOXET ObITb
MCMonb30BaHO Ansl CpaBHEHUS! UHCTPYMEHTOB.
NMPUMEYAHMUE: 3asiBneHHOe 3Ha4YeHNe pacnpo-
CTpaHEeHUs LymMa MOXHO Takxke ucnonb3osaTb ANs
npeaBapuTeribHbIX OLeHOK BO3AENCTBUS.

A OCTOPOXHO: WUcnonb3ynTe cpeacTea
3aWNTBI cnyxa.

A OCTOPOXHO: PacnpocTpaHeHue Wwyma Bo
BpeMs haKTMYECKOro MCMoNb30BaHUS 3MeKTPO-
MHCTPYMEHTa MOXET OTNNYaTLCA OT 3asiBIEHHOrO
3HayYeHMs B 3aBMCUMOCTM OT cnocoba npumMeHe-
HUSA UHCTPYMEHTa M B 0COGEHHOCTM OT Tuna o6pa-
6aTbiBaeMow geTtanu.

A OCTOPOXXHO: O6s3atennHo onpegenute
Mepbl 6e30MacHOCTM AN 3aWuThI onepaTopa,
OCHOBaHHbIe Ha OLieHKe BO3JeiCTBUA B pearib-
HbIX YCNOBUAX MCMONbL30BaHMsA (C y4eTOM BCex
3TanoB pabo4ero LMKMa, TakUX KaK BbIKITO-
YeHue MHCTPYMeHTa, paboTta 6e3 Harpy3km u
BKIIOYEHUeE).

CymmapHoe 3HayeHve Bubpauum (Cymma BEKTOPOB
No TPEM OCsIM), ONpefenieHHoe B COOTBETCTBUMN C
EN62841-3-10:

Mogens M2402

PacnpocTpaHeHe Bubpaumu (ay): 4,5 m/c’
MorpetwHocTs (K): 1,5 m/c?

Mopgens M2403

PacnpocTpaHeHue Bubpaumu (ay): 3,5 m/c’
MorpetwHocTs (K): 1,5 m/c?

NMPUMEYAHMUE: 3asBneHHoe obLyee 3Ha4eHne pac-
NpoCTpaHeHusi BUGpaLm M3MepeHo B COOTBETCTBUM
CO CTaHAapTHOW METOAVKOW UCTIbITAHUIA N MOXET

6bITb MCMONb30BAHO AN CPABHEHUSI UHCTPYMEHTOB.

NMPUMEYAHME: 3asBneHHoe obLiee 3HaYeHne
pacnpocTpaHeHusi BUGpaLMmM MOXHO TaKKe UCMOSb-
30BaTb ANs NpeABapUTENbHbIX OLIEHOK BO3[EiCTBUS.

A OCTOPOXHO: PacnpocTpaHeHue Bubpa-
UMM Bo BpeMst hakTUYEeCKOro UCnonb3oBaHuA
3NEeKTPOUHCTPYMEHTa MOXET OTNNYaTLCA OT 3asB-
JNIleHHOro 3Ha4YeHUsi B 3aBUCUMOCTH OT crnocoba
NpUMeHeHUsi UHCTPYMEHTa U B 0CO6eHHOCTM OT
TuUna obpabaTbiBaeMow aeTanu.

A OCTOPOXHO: O6szatentHo onpepenute
Mepbl 6€30MacHOCTM AN 3aWuThI onepaTopa,
OCHOBaHHbIE Ha OLeHKe BO3AeNCTBUSA B pearib-
HBIX YCIOBUAX UCMOMNbL30BaHMA (C y4eTOM BCex
3TanoB paboyero LMKNa, TaKUX KaK BbIKIHO-
YeHMe MHCTPYMeHTa, paboTa 6e3 Harpysku u
BKIIOYEHUE).

Deknapauums o coorBetcTtBun EC

Tonbko 0ns eeponelickux cmpaH

[eknapauws o cootBetcTBUM EC BKMtoYeHa B pykoBOA-
cTBO Mo akcnnyatauuu (MpunoxeHue A).

Lby
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MEPbI BE3OMNACHOCT

O6wue pekomeHAaALUN NO

TexXHUKe 6e3onacHoCTU And
3NEeKTPONHCTPYMEHTOB

A OCTOPOXHO: OsnakombTech co Bcemu
npeAcTaBrneHHbIMU MHCTPYKLMAMU MO TEXHUKE
6e30nacHOCTH, yKasaHUSIMU, UMOCTPaLUMAMU

M TEXHUYECKMMU XapaKTepucTMKaMu, npuna-
raemMbIMU K JAHHOMY 3/IeKTPOUHCTPYMEHTY.
HecobniofeHune Kaknx-nnbo MHCTPYKLWIA, yKadaHHbIX
HWXE, MOXET NPUBECTU K MOPaXXEHUIO 3NEKTPUHECKNM
TOKOM, NoXapy U/unun cepbe3Hon TpaBme.

CoxpaHuTe GpoLUIOpPY C UHCTPYK-
UUAMMU U peKoOMeHAaunuaMu gns
AanbHeNwero UCNofb30BaHuUA.

TepMuH "aneKkTPOMHCTPYMEHT" B NpeaynpexaeHnsax
OTHOCWTCS! KO BCEMY MHCTPYMEHTY, paboTatoLemy
OT ceTu (C NPOBOAOM) UK Ha akkymynsitopax (6e3
nposoaa).

TexHuka 6e3onacHOCTM NpU

ucnosib3oBaHuUn OTpe3H0ﬁ MallUHbI

1. Bbl 1 cTOpOHHME HabnoaaTeny AOMKHbI
HaxoAaMTbCS Ha MaKCUMalibHO BO3MOXHOM
PaccTOAHUM OT NSTIOCKOCTYN BpalleHUs Aucka.
OrpaxpaeHune nomoraeT obesonacutb onepatopa
OT OTNETAalOLLMX OCKOSIKOB NOBPEX/AEHHOIOo Ancka
1 CIy4anHOro KOHTaKTa C HUM.

2. [nsA pa6oTbl C 3NEKTPOMHCTPYMEHTOM MCNONb-
3yiTe TONbKO apMUpPOBaHHble OTPe3Hble
AMCKN. BO3MOXHOCTb yCTaHOBKY NpUHAANEXHO-
CTV Ha MHCTPYMEHT cama no cebe He rapaHTUpyeT
6e3onacHoi paboTbl.

3. HomwuHanbHasi ckopocTb NpUHaAnexHocTen
AOMXKHA ObITb KAK MUHUMYM paBHa MaKcu-
ManbHON CKOPOCTU, 0603HAYEHHOW HA UHCTPY-
MeHTe. [1pn NpeBbILEeHN HOMUHANBHON CKOPO-
CTV NPUHAANEXHOCTN OHa MOXET Pa3fioMUTLCS Ha
YacTu.

4. [NCKM BOMKHbI NCMOMNb30BaTLCA TONLKO NO
peKomeHAOBaHHOMY HasHaveHuio. Hanpumep:
He WwnudyinTe Kpaem OTPE3HOro AMCKa.
ABpasnBHble OTPe3Hble ANCKW NpeaHa3HaueHb!
ans nepudepuinHoro WnmMgoBaHusi, 1 6oKkoBble
YCUNUS, NPUNOXKEHHbIE K TaKUM Auckam, MoryT
BbI3BaTb UX pa3pyLUeHune.

5. 06s3aTenbHO UCNONb3yNTe HeNOBpPeEXAEeHHbIe
cnaHLbl COOTBETCTBYOLLEro BbiGpaHHOMY
AUCKY AnameTpa. MNoaxoasiume dnaHubl noa-
AepXnBarT AUCK, CHMXKas BEPOATHOCTb ero
NoBPEXOEHNS.

6. BHewHW guameTp U TONWMHA NPUHAANEXHO-
CTU AOMKHBI COOTBETCTBOBAaTb HOMUHaNbLHOM
MOLLHOCTU MHCTPYMeHTa. [puHaanexHocTy,
pa3mep KOTOpbIX NOA06paH HEBEPHO, HE rapaHTu-
pytoT 6€30MacHOCTH M TOYHOCTM YNPaBMNeHNs.

PYCCKUN
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11.

12.
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Pa3mep onpaBku AUCKOB U (hnaHLeB JOMKEH B
TOYHOCTU COOTBETCTBOBATL NapamMeTpam LUMUH-
Aens aNeKTPOUHCTpYMeHTa. HecooTBeTcTBrE
AvameTpa onpaBku AUCKOB, (ONaHLEB Y MOHTaxX-
HOTO y3r1a ANeKTPONHCTPYMEHTA MOXET NMPUBECTU K
HapyLueHuto 6anaHcMpoBku, CUMbHO BUBpaumn n
notepe KOHTPOMNS HaA UHCTPYMEHTOM.

He ncnonb3yinte noBpexpaeHHbIe AUCKU.
Mepea kaxabIM UCNONb30BaHMEM OCMaTpU-
BalTe ANCKM Ha NpeAMeT CKOINOB U TPeLLH.

B cnyyae nageHuA aneKTPOUHCTPYMEHTa Unm
Aucka y6eautecb B OTCYTCTBUM NOBpPEXAEHUN
WU yCTaHOBUTE HENOBPEXAEHHbIN AUCK.
Mocne ocmoTpa U yCTaHOBKM AUCKa OTOM-
AUTe caMu U nonpocuTte OTOUTU CTOPOHHUX
HabnopaTtenen Ha 6e3onacHoe paccTosiHue oT
NIOCKOCTU BpaLleHUA AUCKa, 3aTeM BKIouUTe
WHCTPYMEHT Ha MakCMManbHON MOLWHOCTH Ge3
Harpy3ku u aanTe emy nopaboraTb B Te4eHue
OAHOW MUHYTLI. [ToBpexaeHHble ANCKY 06bIYHO
paspyLualoTCs 3a Bpemsi Tako NpoBepKy.
HapeBanTe uHauBuayanbHble cpeacTBa
3awWwmThl. B 3aBUCMMOCTM OT BbINONHAEMbIX
onepauuit UCMONb3yHTe 3aLWUTHYIO MacKy unm
3alnTHbIE O4KK. [pKn He06X0AMMOCTHM UCNONb-
3ylTe pecnupartop, CpeAcTBa 3alWUThI Cryxa,
nepyaTkv 1 NepeaHnK, CNOCOGHbIN 3alUUTUTL
OT ManeHbKux pparmeHTOB abpa3vBa unu
3aroTtoBku. CpeAcTBa 3aLUMTbl OPraHoB 3pEHNs
[OOIMKHbI MPeAoXpaHaTb OT NEeTAWMX hparMeHToB,
NOSIBMSIIOLLUMXCS MPW BbINOMHEHUM PasfMYHbIX one-
pauwmit. MbinesawmntHas Macka unu pecnupartop
AOJKHbI OseCI‘IeHMBaTb (bI/IJ'IpraLWIIO nbinn, BO3-
HuKatoLen Bo Bpemsi paboTbl. MpogomkutensHoe
BO3ENCTBME CUMBHOTO LLIYMa MOXET CTaTb NpU4n-
HOI noTepwu cnyxa.

nOCTOpOHHVIe nvua AOoJMKHbI HaxoAnTbCA

Ha 6e30MacHOM paccTosiHUM OT paboyen
30HbI. JTloGon npubnuxkatrowmiica kK pabouyemy
MecTy YenoBek AOMKeH npeABapuTenbHO
HapeTb UHAUBUAYaNbHbIe CPeACcTBa 3aWUThbI.
dparmeHTbl 06pabaTbiBaeMol feTanu unu paspy-
LLIEHHOTO AMCKa MOTyT pasneTeTbesi U NPUYUHNUTD
TpaBMbl AaXe 3a Npegenamu paboyeit 30HbI.
Pacnonaraiite WHYyp Ha pacCTOSAHUM OT Bpa-
warowerca Hacagku. Ecnu Bbl He yaepxuTe
MHCTPYMEHT, BO3MOXHO Cly4aiHoe paspesaHue
MW NOBpEXAEHWe LWHYpa, a Takke 3aTsaruBaHme
PYKV BpaLLaloLwencs NpuHaanexHoCTbio.
PerynsipHo npoyuiianTte BEHTUNSLUOHHbIE
OTBEpPCTUA MHCTPYMeHTa. BeHTunaTop anekT-
poaBuraTens MOXeT 3acacblBaThb Mbiflb BHYTPb
Kopryca, a 3HaYMTenbHble OTNOXEHUS MeTanm-
YEeCKOW MbINN MOTYT NPUBECTU K MOPaXEHWIO dnek-
TPUYECKUM TOKOM.

He vcnonb3yiTe MUHCTPYMEHT BONU3U roproumnx
maTepuanoB. He npumeHsiTe 3NeKTPOUHCTPY-
MEHT, eCriv OH PacnonoXeH Ha NOBEPXHOCTH
W3 NerkoBOoCMIaMeHsIOWNXCS MaTepuarnos,
Hanpumep Aepesa. OTU maTepuanbl MOryT BOC-
namMeHnTbCA OT UCKP.

He ncnonb3yite npuHaanexHocTH, Tpe-
GyloLLMe KNAKOCTHOIO OXNaXAEHUA.
Vicnonb3oBaHne BOAb! UNV APYrUX OXnaxaaro-
LLMX XKMAKOCTEN MOXET NPUBECTM K NMOPaXKEHNIO
3MNEKTPOTOKOM.

OTpava u cooTBeTCTBYOLWME NpeaynpexaeHns
OTpaya — 9T0 HeoXMAaHHast peakLmst 3aXaToro Unm 3acTpsie-
LUero BpalLLalLLerocs aucka. 3actpeBaHue unm 3actonopu-
BaHME BbI3bIBAET PE3KYI0 OCTAHOBKY BPaLLAKLLErocs ANcKa,
4TO, B CBOI O4EPe/b, MPUBOANT K HEKOHTPOIMPYEMOMY
PbIBKY PEXYLLEro MHCTPYMEHTa B HanpaBrneHumn oneparopa.
Hanpumep, ecnv abpasuBHbIA AUCK 3aXXMMAETCS N NpyUXBa-
ThIBaeTCA AeTarnbio, kpaii Ancka, HaxoasaLmiics B Touke
3aKNMUHWUBAHWS, MOXET yrnyBuTbCs B NOBEPXHOCTbL AeTarn,
4TO NPUBELET K BbIKATbIBAHWIO UMW BbICKAKMBAHUIO AUCKA.
Takxe B 9TUX yCHOBUsIX abpasvBHbIE ANUCKW MOTYT CrIOMaThCS.
OTaaya — 970 pe3yrnbTaT HenpaBUbHOro MCMOSb30Ba-
HUS ANEeKTPONHCTPYMEHTA U/ HenpaBunbHbIX METO-
0B VNK ycrnoBuin paboT, Yero MOXHoO n3bexarb, cobnto-
Aas HUWKeykasaHHble Mepbl NPeAOCTOPOXHOCTY.

1. Kpenko Aepxute aneKTPOMHCTPYMEHT U pacno-
naranTe cBoe Teso U PyKu Tak, 4ToObl MOXHO
6b1710 CONPOTUMBNATLCA CcUNam otAaayn. Ecrnn
NPpUHATL HeobXoaVMble Mepbl MPEeAOCTOPOXHOCTH,
onepaTop MOXET KOHTPONMPOBaTb CUMY OTAAYN.

2. He cToiTe B NNOCKOCTU BpaLeHUs AUcKa.

B cnyyae otgauv pexyLmin UHCTpYMeHT GyaeT
HanpaeneH Ha onepartopa.

3. He ycraHaBnuBaiTe Ha UHCTPYMEHT NUNb-
HYI0 Lienb, NPUHAANEXHOCTb ANA pe3b6bl No
AepeBy, CerMeHTUPOBaHHbIN anMa3sHbIi AUCK
¢ nepucpepumitHbiM 3a3opom Gonee 10 MM unu
NUNbHBLIN AUCK. Takne Nunbl YacTo JakoT oTAady
1 NpUBOASAT K MOTEPE KOHTPONS.

4.  He "3aknuHuBauTe" AUCK U He NPUMEHANTE
K HeMy Ype3mepHoe AaBneHue. He nbiTai-

TeCb AenaTtb CIIMLIKOM rny6okuii paspes.
MepeHanpskeHve aucka yBenuunBaeT Harpysky u
BEPOSTHOCTb VCKPUBMNEHWS UMK 3aCTpEBAHNS Ancka
B Mpopesu, a Takke OTAAYM UM NOMOMKU Aucka.

5.  Ecnu auck 3acTpeBaeT Mnv NpoLecc pe3aHus npe-
pbIBaeTCs Mo ApPYroi NpMYnHe, OCTaHOBUTE Pexy-
LWMIA UHCTPYMEHT U JepXuTe ero HernoaBUXHO A0
NOMNHOI 0CTaHOBKM Aucka. He nbiTalitecb U3Bnevb
AWCK U3 pa3pe3a 40 NONHOW OCTaHOBKM, B NPOTUB-
HOM CJrly4yae MOXeT BO3HUKHYTb oTAava. BbisicHute
1 yCTPaHUTE NPUYMHY 3aCTpeBaHNs aucka.

6. He nepesanyckanTe oTpe3HOW AUCK, MOKA OH
HaxoauTcA B getanu. [loxauTechb, noka ANCK
pa3oBbeT MaKCMManbHY CKOPOCTb, U OCTO-
POXHO MOrpy3uTe ero B pa3pes. [Iuck MoxeT
3acTpATb, @ OTAa4a MOXeT 0T6pPOCUTL ero BBEpX
VNV Ha3ag, ecnu nepesanycTuTb ANeKTPOUHCTPY-
MEHT HernocpeacTBEHHO B AeTanv.

7. YcraHaBnuBaiTe onopbl noa Gonbluue AeTtanu,
4YTOObI YMEHbLWMUTb PUCK 3aCTPeBaHUsA AUCKa
v otaauu. Bonblune fetany MMEKOT TeHAEHLMIO K
npornbanuio nog cobcTBeHHbIM BeCoM. Mpu pesaHnn
Takux naHenen HeobxoaMMo NOMECTUTb ONOpbI NoA
paspe3aemoii feTanbio pSAOM C MUHWEN paspesa v
PAAOM C kpaem aetanu ¢ 06enx CTOPOH Ancka.

HononHuTtenbHble NpeAynpexaeHns o 6e3onacHoCcTn

1. Mpwm paboTe cneguTe 3a o6pasyroMMUCA
nuckpamu. OHM MOTyT NPUBECTY K TpaBMe Unu
BOCMJSTaMEHEeHUI0 roproynx matepmarnos.

2. 3akpennsinte obpabaTbiBaemyto AeTanb.
Wcnonb3yiTe 3aXXUMbl UNIU TUCKU ANs Kpenne-
HUA geTtanu. 310 6e3onacHee, Yem fAepxaTtb ee
pykamu, n ocsoboxxaaet obe pyku ans paboTtbl ¢
VNHCTPYMEHTOM.
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3. ByAbTe OCTOPOXHbI NPU KPENSIEHUN OTPE3HOro
Aucka.

4. ByAbTe OCTOPOXHbI, YTOGbI HE NOBPEeAUTL
wnuHAenb, oraHubl (0COGEHHO YCTAaHOBOY-
HYI0 MOBEPXHOCTb) UNK 6ONT, MHa4Ye OTPEe3HOWM
AWUCK MOXeT CrIoMaThbCA.

5. He cHumanTe WKUTKK U cneauTe, YTOOLI OHKU

ObINU B paboyem COCTOSIHUM.

Kpenko nepxure pyuky.

Pyku BOMmKHbI HAXOAUTBLCSA Ha PacCTOSAHUM OT

BpalLaloLWmxcs aetanen.

8. [epepn BKNOYEHMEM MHCTPYMEHTa y6eauTechb
B TOM, 4TO OTPE3HOW ANCK He KacaeTcsi o6pa-
6aTbiBaemMon getanu.

9. Tpexae 4em NpUCTyNuTL K pabote, y6eautech
B OTCYTCTBUM Nynbcauui Unm YypeamepHomn
BUOpaLUm, NPUYNHON KOTOPOM MOXET ObITb
NJI0XO YCTaHOBMNEHHbIW UNK NNoxo c6anaHcu-
POBaHHbINA AUCK.

10. Ha pa6ouyem mecTe y6epute Matepuansi Unu
0TXO0Abl, KOTOPbIe MOTYT BOCMNIaMEHUTLCA OT
uckp. Cneaute 3a Tem, 4To6bl Ha TpaekToOpUMU
WUCKP HUKOrO He 6bino. [lepxxuTte nop pyKown
Hapnexaluin 3apsxkeHHbIN OTHeTYLWUTEeNb.

11. Ecnu Bo Bpems paboTbl OTPe3HOM AUCK OCTa-
HaBNuBaeTCcs, U3AaeT CTPaHHbIN WYM UNU
HauvHaeT BUGpMpoOBaTb, HEMeANEHHO BbIKIIO-
YUTE UHCTPYMEHT.

12. 0O6sa3aTenbHO OTKINIOYUTE UHCTPYMEHT U
[OXAUTECHb NMONTHOM OCTaHOBKM OTPE3HOro
AWCKa nepen ero CHATUEM, KpenneHuem obpa-
6aTbiBaemou AeTtanu, paboToi ¢ TUCKaMK,
U3meHeHMeM paboyero NONoXeHus, yrna unu
3aMeHOW caMoro oTPe3HOoro aucka.

13. He kacaunTecb o6pabaTbiBaeMon aeTanu cpasy
e nocrne paboTbl; OHa OYeHb ropsiyas, Bbl
MOXeTe NONy4YUTb OXOT.

14. XpaHuTe ANCKU TONBLKO B CYXOM MecTe.

COXPAHUTE OAHHbIE
MHCTPYKLUWUW.

YCTAHOBKA

A OCTOPOXHO: Mpu BbINONHEHUM pe3kn
AeTanu UHCTPYMEHTOM MOTyT 06pa3oBbIBaTLCA
nckpbl. He ycTaHaBnuBanTe MHCTPYMEHT B
noMelLeHMK, B KOTOPOM XPaHATCA roptoumne u/
VN B3pbiBOONacHbIe MaTepuarbl, CNOCOGHLIe
3aropeTbCA Npy NonagaHuy Ha HUX Uckp. Takxke
npexpae YeM 3anycTUTbL MHCTPYMEHT y6eanTech,
YTO PAAOM C HUM HET NoAOGHbIX MaTepuanos.

dukcaumnsa ocCHOBaHUA

[laHHbIA MHCTPYMEHT HEOBX0ANMO NPUKPYTUTL ABYMSI
6onTamu kK POBHOIN 1 YCTOWYMBOW NOBEPXHOCTH,
ncnonb3ys oTBepcTus Ans 6onToB B OCHOBaHWUN
MHCTpyMeHTa. OTO NOMOXET NpeaoTBpaTUTL ONpoKMabl-
BaHWe 1 BO3MOXHbIE€ TPaBMbl.

» Puc.1: 1. Oteepctus nog 6ontel 2. OcHoBaHue
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OMUCAHUE PABOTbI

MABHUMAHUE: Mepen perynupoBKoii unm
npoBepkoW hyHKUUI MHCTPYMeHTa o6si3aTenbHO
y6eanTech, YTO OH BbIKIIOYEH U €ro BUIKa
BbIHYTa U3 PO3ETKM.

BnoknpoBka/CHATHE GITIOKMPOBKHU

roJyIOBKU UHCTPYyMEHTa

onoBka MHCTPYMEHTa MOXeT BbITb 3abnokvpoBaHa.
Mpexae Yem NPUCTYNUTL K paboTe, CHUMUTE Lienb
GrOKMPOBKM C Kptouka. ECrin MHCTPYMEHT He ncrnorb-
3yeTcsl, a Takke Npu ero NepeHocke, HageHsTe Lenb
GMNOKMPOBKM Ha KPIOYOK.

M2402
» Puc.2: 1. Kptoyok 2. Lienb 6nokvpoBku

M2403
» Puc.3: 1. Kptoyok 2. Lienb 6nokvpoBkmu

[OenctBue BbIKNO4YaTens

A OCTOPOXHO: Mepen BKMOYEHNEM UHCTPY-
MeHTa B po3eTKy oba3aTenbHo ybeanrtech, 4To
TpUrrepHbIN NepeknoyaTens pabortaeT Haane-
»alum o6pa3omM 1 Bo3BpalLaeTcsi B NOnoxeHue
"BbIKIT", ecnu ero otnycTuthb.

M2402
» Puc.4: 1. KHonka 6nokupoBku/pa3brnoknpoBkm
2. TpUrrepHbIV NepeknovaTenb

M2403
» Puc.5: 1. KHonka 6nokupoBku/pa3brnoknpoBkm
2. TpUrrepHbIV NepeknovaTenb

[Ona MHCTpyMeHTa C KHOMKOM
GNOKNPOBKMU

ABHUMAHMUE: B crnyyae npoAomKUTENbHON
paboTbl Ans yao6cTBa onepartopa nepeknto-
yaTenb MOXHO 3ahMKCMpPOBaTb B NONOXEHUN
“BKI1.”. CobntoaaiTe oCTOPOXHOCTb Npu dukca-
LMY MHCTPYMeHTa B nonoxeHun “BKI1.” u kpenko
yoepXuBanTe UHCTPYMEHT.

[lns 3anycka UHCTPYMEHTa NpOCTO HaXXMWUTE Ha Tpur-
repHbIi nepeknioyartens. OTNycTUTe TPUITepHbI Nepe-
KrntoyaTenb Ansi OCTaHOBKW. [1Nsi HenpepbIBHOM paboTbl
MHCTPYMEHTa HaXXMUTE Ha TPUTTePHbI NepekrntoyaTens,
HaXXMWUTE KHOMKY GrOKMPOBKM 1 3aTeM OTnycTUTe
TPUIrepHbIi nepekntodatens. Ans oTkoveHus 3abro-
KMPOBaHHOTO MONOXEHWs NepekIodaTens 4o KoHLa
HaXMWUTEe Ha TPUITEPHbI NepekroyaTesb, a 3aTem
OTNyCTUTE Ero.

PYCCKuM



Ona nHCTpyMeHTa C KHOMKOW
Pa3bnoKNpPoOBKU

A OCTOPOXHO: 3ANPELAETCS HapywaTs
paGoTy KHOMKM Pa36rnoKMPOBKM, 3aknenBas ee
CKOT4YeM Unu Apyrumm cnoco6amu. Beikniovarens
¢ HepaboTatoLLelt KHOMKON pa3brokNPOBKK MOXeET
cTaTb NPUYMHON Cy4YaNHOTO BKMIOYEHNS U NPUYnHE-
HUSA TSAXKENOW TpaBMbl.

A OCTOPOXHO: 3ANPEWAETCS ncnons-
30BaTb MHCTPYMEHT, Koraa oH pa6oTaeTt npun
NPOCTOM HaXaTuUu Ha TPUITePHbIN Nepeksoya-
Tenb 6e3 HaXaTus Ha KHOMKY pa3GrnoKupoBKM.
TpebytoLmnii peMOHTa MHCTPYMEHT MOXET Cry-
YaHO BKIMIOYUTLCSA U MPUYNHUTD TSXKENYIO TPaBMYy.
BepHuTE MHCTPYMEHT B cepBUCHbLIN LieHTp Makita
ansa Hagnexatero pemoHTta 10 npofomkeHns ero
aKcnnyaTauuu.

[ns npefoTBpaLueHusi HenpeaHaMepeHHOro BKIO-
YEHWSI TPUITEPHOTO NEpPEKoYaTens NMeeTcst KHomka
pa3BGrokMpoBkU. [INs 3anycka MHCTPYMEHTA, HaXMUTE
Ha KHOTKY pa3GrioKMpOBKUA 1 3aTeM HaXMUTE Ha TpUr-
repHblil nepekntoyarerns. OTNycTUTE TPUITepPHbIN nepe-
Kntoyatenb A1 OCTaHOBKM.

TNMPUMEYAHMUE: He naxnmainTe CUNbHO Ha TpK-
rrepHbIN NepeknoyaTenb 6e3 HaXaTus Ha KHOMKY
pPa3BrnoKMpOBKU. DTO MOXET NPUBECTU K MOMOMKE
nepeknoyarens.

3a3op mexay TUCKaMu U

HanpaensLwen NacTMHOn

A BHUMAHME: Nocne perynupoBku 3a3opa
MeXAy TUCKaMK U HanpaBnstoLwen NnacTMHOn
y6eauTech, YTO HanpaBnsALWasn NnacTuHa
HaAeXHo 3akpenneHa. HecobntogeHue aaHHomn
PEeKOMEHAALMN MOXET CTaTb NPUYUHO TPaBMbI.

MABHUMAHMUE: Nomunre o TOM, UTO y3Kne
ob6pabaTbiBaeMble AeTany Np1 UCNONb30BaHNN
ABYX 1 6onee WMPOKNX MHTEPBanoB, MOryT
3aKpennATLCA HEHaAEXHO.

[onycTumbl cnegytoLue 3a3opbl Ansl TUCKOB:

. 0-170 mm (0" - 6-11/16") (3aBOACKasA HacTpoiika)
. 35-205 mm (1-3/8" - 8-1/16")

. 70 - 240 mm (2-3/4" - 9-7/16")

Ecnu Bawa onepauus Tpebyet usmeHeHns HacTponku,
BbINOMHUTE criegytoLlee, YTo6bl U3MEHWTb 3a30p:

C NomolLLbIo LLIECTUrPaHHOTO KIlo4a OTKpYTWTE ABa

6onTa C WwecTurpaHHbIMK ronoskamu. Mepemectute

HanpaBnsoLLyo NNacTUHy B Heobxoanmoe nomnoxe-

HVe 1 3aKkpenuTe ee ABYMSt 60NTamMn C BHYTPEHHUM

LLIeCTUrPaHHUKOM.

» Puc.6: 1. llecturpaHHbin kntoy 2. HanpaenstoLwas
nnactuHa 3. bonTbl ¢ BHYTPEHHUM
LIECTUrPaHHNKOM

PerynupoBka yrna pesku

ABHUMAHMUE: no 3aBepLUEHMMN perynu-

POBKM yrna Hak/ioHa HanpasnsioLWein NNacTUHbI
y6eauTech, YTO OHa Haf@XHO 3aKpenseHa.
HecobrogeHne aaHHON pekoMeHAaLmn MOXeT CTaTb
NPUYMHOI TPaBMBbI.

ABHUMAHWE: Mpw BbINONHEHMN pe3ku nop
npaBbIM YINOM HaKfOHa UHCTPYMEHTOM CO CTO-
NOpPHON NNacTMHON BCceraa yctaHaBnuBanTe
HanpaBnALWYIO NNacTuHy B nonoxexuve 0 - 170
mm (0" - 6-11/16"). Mpn ycTaHOBKE B NonoxeHue
35-205 mm (1-3/8" - 8-1/16") unu 70 - 240 mm
(2-3/4" - 9-7/16") cozpaeTca nomexa ABUXKEHUIO
CTOMOPHON NNACTUHbI, YTO MOXET CTaTh NPUYU-
HOW HETOYHOW PEe3KMU.

ABHUMAHME: He MCNOMb3yNTe UHCTPYMEHT,
ecnu o6pabaTbiBaeMbl MaTepuan 3akpenseH B
TUCKaX HEHaZleXXHO M3-3a Yrna pe3ku.

OcnabbTe ABa 60onTa C BHYTPEHHVM LUECTUTPaHHUKOM

C MOMOLLbIO LLIECTUrPaHHOrO Kitoya. Mepemectute

HanpaensIoLLYyo NNacTMHY Ha Heo6XoaANMBIN yron u

3aKkpenuTe ee 6onTamm C BHyTPEHHUM LLECTUrPaH-

HUKOM. ByabTe OCTOPOXHbI, HE CMECTUTE NNacTUHy

B npoLiecce KpenneHust 6ontamm ¢ BHyTPEHHUM

LLIECTUrPaHHUKOM.

» Puc.7: 1. Hanpasnsiowas nnactuHa 2. bontbl ¢
BHYTPEHHWUM LLECTUrPaHHUKOM

NMPUMEYAHME: lLikana Ha HanpasnswoLwen nnactuHe
[aeT TONbKO OPUEHTUPOBOYHOE 3HaveHwe. Ans Gonee
TOYHOW YCTAHOBKM Yrna UCnonb3ayiTe TpaHCnopTup
VI YronbHUK. YAEPXUBaNTE PYKOSTKY B HUXKHEM
NoNoXeHUn, YToObl OTPE3HOW ANCK BXOAMI B OCHO-
BaHue. OQHOBPEMEHHO C 3TVM C NMOMOLLbIO TpaHc-
nopTupa unu yronbHuKa oTperynupymnTe yron mexay
HanpasnsioLLe NNacTUHON N OTPE3HbIM ANCKOM.

PerynupoBKa UCKPO3aLUTHOTO KOXyXa

VCKpO3aLLMTHBIV KOXYX YCTaHaBMMBaeTCs Ha 3aBo-
[ie-U3rotoBuTENe, NPY 3TOM HUXHUIA Kpaln kacaeTcs
OCHOBaHWsI. JKCNnyaTaLmsi UHCTPYMeHTa B TakOM Nono-
XEHUW NPUBEAET K TOMY, YTO BOKpYr GyAeT pasnetaTbecst
MHOrO Uckp. OTKPYTUTE BUHT 1 OTPErynupymnTe NCKpo-
3aLUUTHBIN KOXYX TaK, 4ToObl 0o6ecneynTs MUHUMYM
pa3neTaroLLMXCs BOKPYT UCKP.

Tun NCKPO3aLLMTHOIO KOXYXa MOXET pasnmyaTbCsi B
3aBVCUMOCTU OT CTPaHsbl.

» Puc.8: 1. BuHT 2. MicKpO3aLLUTHBIN KOXYX

CronopHas nnacTtuHa

B 3agucumocmu om cmpaHbl

CronopHasi nnacT1Ha npefoTepaLLaeT ConpukocHo-
BEHVe OTPE3HOro Ancka ¢ BepcTakom unm nonom. Mpu
yCTaHOBKE HOBOrO OTPE3HOro ANcKa yCTaHOBUTE CTO-
NOpHYo NnacTuHy B nonoxexue (A). Korga otpesHoi
ANCK U3HOLLEH A0 Takown CTeneHun, YTo HMXHAA YacTb
obpabaTbiBaeMO AeTanu yxe He oTpesaercs, ycTa-
HOBWTE CTOMOPHYIO NNAcTUHY B nonoxexue (B), 4Tobbl
obecneynTb 6onee BbICOKYH NPON3BOANUTENBHOCTL
pe3ky NPV NCMoNb30BaHNN N3HOLLEHHOTO AncKa.

» Puc.9: 1. CtonopHas nnactvHa
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CBOPKA

ABHUMAHUE: Mepea npoBeaeHMeM Kakux-
nn60o paboT c MHCTPYMEHTOM 06sA3aTeNnbHO Npo-
BepsiiTe, YTO MHCTPYMEHT BbIKITIOYEH, a LUHYP
NUTaHUs BbIHYT U3 PO3ETKN.

OTKprBaH ne 3allMTHOroO KoXKyxa

OTKpbIBaHMe 3alUTHOIO KOXyXa C
nepenHen KpbILLKOW

[MogHVMKTE 3aLLUMTHBIN KOXYX PYKOW.
» Puc.10: 1. 3amnTHbI KOXYX

OTKpbIBaKOLWMNNACSA 3aLUTHBINA KOXYX
C LileHTpanbLHOM 3armnyLuKon

CHayvana ocnabbTe 3aXVWMHOW BUHT, 3aTeM NoAHUMUTE
KOXYX.

» Puc.11: 1. 3aXXvMHOWN BUHT

CHATUe unu yCTaHOBKa OTpe3HOoro

ancka

ABHUMAHUE: 0O6s3aTenbHO HAAEXHOo 3aTsa-
HUTe GONT C BHYTPEHHUM LUECTUrPaHHUKOM.
HecobntogeHve gaHHoM pekoMeHaaumMm MoxeT
NpUBECTM K Tskenow Tpasme. [ins 3atshxkn 6onta
C BHYTPEHHUM LIECTUIPAHHWUKOM UCMONb3YITE TOp-
LIOBbIV KITHOY, BKIMHOYEHHbIV B KOMMIEKT NOCTaBKM
MHCTpyMeHTa.

ABHUMAHUE: Bceraa Ucnonb3yiTe TONbKO
COOTBETCTBYIOLME BHYTPEHHUI U BHELUHWI
chnaHubl, BXOASALWME B KOMMIIEKT NOCTaBKU
MHCTpyMeHTa.

ABHUMAHUE: Bcerga onyckainTe 3aWmMTHbIN
KOXYX Nnocre 3amMmeHbl Aucka.

ABHUMAHUE: Mpwm paboTe ¢ AucKoM Hage-
BalTe 3alUTHbIE NepYaTKu.

MoaHMMUTE 3aLMTHBIN KOXYX. MNoBepHUTE 6ONT C BHY-

TPEHHUM LLIECTUrPaHHNKOM NPOTUB 4aCOBOW CTPErKM C

MOMOLLIbIO LLIECTUrPaHHOTO KMiova, HaJaBuB Ha cuKca-

Top Bana. 3ateM cHUMuTe 6ONT C BHYTPEHHUM LUECTU-

rPaHHUKOM, BHELLHWI hnaHew, 1 AWCK.

» Puc.12: 1. dukcatop Bana 2. bonT ¢ BHyTpeHHUM
LIECTUrPaHHUKOM

» Puc.13: 1. BHyTpeHHuit hnarew 2. KonbLo
3. YNnoTHUTEnbHoe KonbLo
4. ApMUPOBaHHBIV OTPE3HON AUCK CO

cBA3KON (abpasunBHbI OTPE3HOW ANCK)

XpaHeHMe LeCTUrpaHHoOro Knr4a

Korpa LIECTUrPaHHbIN K04 He NCMONb3yeTCA, XpaHuTte
€ro, Kak NnokasaHo Ha pUCYHKe, 4yTObbI HE noTepaTb.

M2402
» Puc.14: 1. lecTturpaHHbln Koy

M2403
» Puc.15: 1. lecTturpaHHbin Koy

SKCIMIYATAUUA

MABHUMAHUE: CooTBeTCTBylOLLEE AaBreHne
HaXKaTUA Ha PYKOATKY Npu pe3ke U MakcuMarnb-
HYH0 3(hpPEeKTUBHOCTbL Pe3KN MOXHO onpeaenuTb
Mo KONMUYeCcTBY UCKP, BbINeTaroWwmx Npu peske.

He npunaranTe 4pe3mepHbIX yCUnui npu peske,
OKa3blBasA U3NULLHee AaBrieHMe Ha PYKOATKY. OTO
MOXET MPUBECTUN K CHUXKEHMIO 3DDEKTUBHOCTU PE3KH,
npexaeBpeMeHHOMY U3HOCY AWCKa, a Takke BO3MOX-
HOMY NOBPEXAEHUI0 MHCTPYMEHTA, OTPE3HOTo Ancka
unu obpabaTbiBaeMol geTanu.

Kpenko aepxxute pydky. BKounTe MHCTPYMEHT 1 Noao-
XOUTE, NoKa OTPE3HOM AMCK HaBepeT MOsTHYo CKo-
pOCTb, 3aTEM MeAneHHO onycTuTe ero B paspes. Korga
OTpe3Hol Auck kacaetcsl obpabaTtbiBaemMon ageTany,
MOCTENEHHO HaXxnumamnTe Ha PYKOATKY ANA BbINOSIHEHUA
pesku. Mo 3aBepLIEHUN PE3KM OTKIIOYUTE UHCTPYMEHT
1 MOA0XKAUTE, NOKa OTPE3HON ANCK He OCTAHOBUTCS
MOMHOCTLHO, MPEXAe YeM BEPHYTb PYKOSITKY B MOJHO-
CTbIO MOAHSATOE MOSIOXKEHNE.

Pexyuwasa cnoco6HoOCTb

MakcumanbHasi pexyLyas cnoco6HOCTb N3MEHSIETCS B
3aBWCUMOCTM OT yrna pe3ku 1 hopmbl obpabaTbiBae-
MOW aeTanu.

MakcumanbHas pexyuias cnoco6HOCTb C HOBbIM
(PMPMEHHBIM OTPE3HbLIM AUCKOM

Yron pesaHus / 90° 45°
®dopma getanu
oA 127 mm 127 mm
(5") (5")
AxB B 102 x 194 mm 115 x 103 mm
(4" x 7-5/8") (4-1/2" x 4-1/16")
70 x 233 mm
Al [C] | eswxotm

- o A 119 x 119 mm 106 x 106 mm

5. HapyxHbii onarey 6. LLanba 7. Bont ¢ " (4-11/16"x (4-3/16" x 4-3/16")

BHYTPEHHWM LLECTUIPAHHUKOM A 4-11/16")
,ElJ'IH YCTaHOBKU MUCKa NOBTOpUTE npouenypy CHATUA B I D
obpaTHom nopsigke. CoBMecTuTe OTBEPCTUE OTPE3HOTO
[AVCKa C KOMbLOM 1 yCTaHOBUTE 06PaTHO 3aLUUTHbIN v < 13(75_’;/183;7;51?/;'“ 1O&f : 39: ;,%"n)” m
KOXYX. X 3/8")

B
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KpenneHune o6pabatsiBaemom

aertanu

ABHUMAHUE: Beerpa ycTaHaBnvBanTe ynop
Ha pe3b0y Bana, Koraa 3akpennseTte o6pabaTbiBa-
emylo getanb. HecobnioaeHwe fgaHHoro TpeGoBaHus
MOXET MPUBECTU K HEHaZEXHOMY KpenneHuto obpa-
6aTbiBaemoii AeTanu. OTo MOXET NpUBeCTU k oTbpa-
cbiBaHWto obpabaTbiBaemoii AeTanu unu onacHom

NoJsioMKe OTPe3HOoro aucka.

[Mpun NOAHSATOM ynope MOXHO BbICTPO NepemMeLLaTth nna-
CTWHY TUCKOB. YTOObLI 3aKpenuTb AeTanb, HaxvumariTe
Ha pyuKy, NoKa nnacTuHa TUCKOB He KOCHeTcs obpa-
6aTbiBaEMOW AeTanu, 3aTeM BepHUTE YNop Ha MecTo.
[MoBopaymBaiTe pyyKy Nno 4acoBoWn CTPenke, noka
fAetanb He OyaeT HafgexHo 3aduKcMpoBaHa.

» Puc.16: 1.Pyuka 2. Ynop 3. lNnactuHa TuckoB

Mpu 3HauUNTENBHOM M3HOCE OTPE3HOTO ANCKa NoMe-
cTuTe nog obpabaTtbiBaemyto AeTanb pacnopHbI 6rok,
Kak nokasaHo Ha pucyHke. Bbl moxeTe Bonee addek-
TUBHO NPVMEHSATb U3HOLLIEHHBIV AUCK, NCMOMb3YS
CpeaHuWii HaKOHEYHUK Ha Nepudepun ancka Ans pesku
obpabatbiBaemoii AeTanu. [ina pacnopHoro 6rnoka
MNCNonb3ynTe NPOYHBIV U HEFOPIOYMIN MaTepuran.

» Puc.17: 1. PacnopHbiii 6ok

Mpu peske obpabaTtbiBaeMbIx AeTanei WUpUHoi
cBblwe 85 mm (3-3/8") noa yrnom 3akpenuTe npsi-
MO KycOK AepeBa (pacrnopky) pasmepom 6onee 190
mm (7-1/2") B AnuHy Ha 45 mm (1-3/4") B LWUMPWHY K
HanpaBnsoLLeNn NNacTMHe, Kak NOKa3aHo Ha PUCYHKe.
3akpenuTe NPocTaBKy BUHTaMu1 Yepe3 OTBEPCTUS B
HanpaensioLwen nnactTnHe. Y6eautech, 4To OTPE3HOW
OMUCK He comnpuKkacaeTcsi C NPOCTaBKOW Npu 3axaTtow
ronoBKe UHCTPYMEHTa.
» Puc.18: 1. Hanpaenstowas nnactuHa
2. PacnopHbinn 6rnok (6onee 190 mm
(7-1/2") B onuHy Ha 45 mm (1-3/4") B
wupunHy) 3. Paboyas getanb pa3me-
pom Gonee 85 mm (3-3/8") B LUMpUHY
4. MNnacTtuHa TUCKoB

» Puc.19

Ecnu oTpesHom ANCK M3HOLLEH, MOAHUMUTE NOMOXeHne

pesku, pasMecTMB PacnopHbIi 6ok, kak ykasaHo Ha

pucyHke. Bnok gomkeH 6biTb YyThb yxe obpabaTbiBae-

Mot AeTanu. OTo NO3BONMUT MaKCMManbHO 3EKTUBHO

Mcnonb3oBaTh PeCcypc OTPE3HOro Ancka.

» Puc.20: 1. MnactuHa Tuckos 2. inametp obpa-
6atbiBaemon getanu 3. Hanpaenstowasn
nnacTuHa 4. WrpuHa pacnopHoro 6rnoka

[OnvHHble o6pabaTtbiBaemble AeTany Heo6xoanumo
noaaepxvieatb 6riokamu ¢ OfHOM U3 CTOPOH, YTOObI
OHM GbINK ropU3oHTarIbHBIMK MO OTHOLLEHUIO K BepX-
Heln YacTu ocHoBaHusi. OnopHble 610kM AOMKHbI BbITh
N3roTOBIEHbI U3 HETOPIOYMX MaTepUaros.

» Puc.21: 1. OnopHbiin 6nok

MepeHocka WUHCTPYyMEeHTa

CroXuTe ronosky MHCTPYMeHTa U 3abnokvpyiTe ee.
[epxuTe UHCTPYMEHT 3a PyuyKy, KOraa nepeHocuTe ero.

M2402
» Puc.22

M2403
» Puc.23

OBCITYXUBAHUE

ABHUMAHWE: Mepen npoBepKoit Unu npo-
BeeHUeM TexobenyxuBaHus y6eamrech, 4To
MNHCTPYMEHT BbIKITIOUYEH, a LITEKEP OTCOeANHEH OT
pPO3eTKM.

TNMPUMEYAHUE: 3anpewaeTtcs ncnonb3osBaTtb
6eH31H, pacTBOPUTENU, CNUPT U Apyrue noao6-
Hble XMAKOCTU. ATO MOXET NpMBeCTM K obecLBe-
unBaHuI0, AecdopMaLM U TPeLLUHAM.

[ns o6ecneyeHnss BESOMACHOCTU n
HAOEXXHOCTW o6opynoBaHus peMoHT, ntoboe apyroe
TexobCnyX1BaHne unu perynupoBky Heo6xoanmo npo-
V3BOANTb B YMOIHOMOYEHHbIX CepBuc-LeHTpax Makita
VNV CepBUC-LEHTPaX NPeAnpUATUSi C UCNONb30BaHNEM
TOMBbKO CMEHHbIX YacTen npoussoacTea Makita.

3aMeHa yronbHbIX LWEeTOoK

» Puc.24: 1. OrpaHnuntenbHas meTka

PerynspHo nposepsinTe yronbHble WeTKW.

3ameHunTe, Koraa U3HOC JOCTUMHET OrPaHNYUTENBHOM
MeTKW. YronbHble LETKN BCerga AOMKHbI ObITb YNCTbIMU
1 cBoboaHO NepemMeLlaTbes B AepxaTtensx. 3aMmeHsanTe
obe yronbHble LWeTKN ogHoBpeMeHHo. icnonbayinte
TONBbKO MAEHTUYHbBIE YTONbHbIE LLETKM.

1. Wcnonb3ayiTe OTBEPTKY ANs CHATUS KOMNa4ykoB
[Aepxarenein WeTok.

2. VI3BnekuTe N3HOLIEHHbIE YromnbHbIe LLETKH,
BCTaBbTE HOBbIE 1 3aKPYTUTE KOMMaykoB Aepxarenemn
LLIETOK.

» Puc.25: 1. Konnayok gepxatens LeTku
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