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Wskazowki bezpieczenstwa

0golne wskazowki bezpieczenstwa dotyczace
pracy z elektronarzedziami

4] OSTRZEiENl E Nalezy zapozna¢ sie ze wszystkimi

ostrzezeniami i wskazéwkami do-
tyczacymi bezpieczenstwa uzytkowania oraz ilustracjami
i danymi technicznymi, dostarczonymi wraz z niniejszym
elektronarzedziem. Nieprzestrzeganie ponizszych wskazo-
wek moze stac sie przyczyna porazenia pradem elektrycz-
nym, pozaru i/lub powaznych obrazen ciata.
Nalezy zachowa¢ wszystkie przepisy i wskazowki bezpie-
czenstwa dla dalszego zastosowania.
Pojecie "elektronarzedzie" odnosi si¢ do elektronarzedzi za-
silanych energig elektryczna z sieci (z przewodem zasilaja-
cym) i do elektronarzedzi zasilanych akumulatorami
(bez przewodu zasilajacego).

Bezpieczenstwo w miejscu pracy

» Miejsce pracy nalezy utrzymywac w czystosci i zapew-
ni¢ dobre oswietlenie. Nieporzadek i brak wtasciwego
o$wietlenia sprzyjaja wypadkom.

» Elektronarzedzi nie nalezy uzywac w srodowiskach za-
grozonym wybuchem, np. w poblizu tatwopalnych cie-
czy, gazow lub pytéw. Podczas pracy elektronarzedziem
wytwarzajg sie iskry, ktore moga spowodowac zapton py-
tow lub oparéw.

» Podczas uzytkowania urzadzenia nalezy zwrécic¢ uwa-
ge na to, aby dzieci i inne osoby postronne znajdowaty
sie w bezpiecznej odlegtosci. Czynniki rozpraszajace
moga spowodowac utrate panowania nad elektronarze-
dziem.

Bezpieczenistwo elektryczne

» Wtyczki elektronarzedzi musza pasowac do gniazd.
Nie wolno w zadnej sytuacji i w zaden sposéb modyfi-
kowac wtyczek. Podczas pracy elektronarzedziami z
uziemieniem ochronnym nie wolno stosowac zadnych
wtykow adaptacyjnych. Oryginalne wtyczki i pasujace
do nich gniazda sieciowe zmniejszaja ryzyko porazenia
pradem.

» Nalezy unika¢ kontaktu z uziemionymi elementami lub
zwartymi z masa, takimi jak rury, grzejniki, kuchenki
ilodowki. Uziemienie ciata zwigksza ryzyko porazenia
pradem elektrycznym.

» Elektronarzedzi nie wolno narazac na kontakt z desz-
czem ani wilgocia. Przedostanie sie wody do wnetrza
obudowy zwieksza ryzyko porazenia pradem elektrycz-
nym.

» Nie uzywac przewodu zasilajacego do innych celéw.
Nie wolno uzywac przewodu do przenoszenia ani prze-
suwania elektronarzedzia; nie wolno tez wyjmowac
wtyczki z gniazda, pociagajac za przewod. Przewod
nalezy chronic¢ przed wysokimi temperaturami, nalezy
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go trzymac z dala od oleju, ostrych krawedzi i rucho-
mych czesci urzadzenia. Uszkodzone lub splatane prze-
wody zwigkszaja ryzyko porazenia pradem elektrycznym.

» Uzywajac elektronarzedzia na Swiezym powietrzu, na-
lezy upewnic sie, ze przedtuzacz jest przeznaczony do
pracy na zewnatrz. Uzycie przedtuzacza przeznaczone-
go do pracy na zewnatrz zmniejsza ryzyko porazenia pra-
dem elektrycznym.

» Jezeli nie ma innej mozliwosci, niz uzycie elektrona-
rzedzia w wilgotnym otoczeniu, nalezy podtaczy¢ je do
Zrodta zasilania wyposazonego w wytacznik ochronny
réznicowopradowy. Zastosowanie wytacznika ochron-
nego réznicowopradowego zmniejsza ryzyko porazenia
pradem elektrycznym.

Bezpieczenstwo osob

» Podczas pracy z elektronarzedziem nalezy zachowac
czujnosc¢, kazda czynnos¢ wykonywac ostroznie i z
rozwaga. Nie przystepowac do pracy elektronarze-
dziem w stanie zmeczenia lub bedac pod wptywem
narkotykow, alkoholu lub lekéw. Chwila nieuwagi pod-
czas pracy moze grozi¢ bardzo powaznymi obrazeniami
ciafa.

» Stosowac srodki ochrony osobistej. Nalezy zawsze
nosié okulary ochronne. Srodki ochrony osobistej, np.
maska przeciwpytowa, antyposlizgowe obuwie, kask
ochronny czy ochraniacze na uszy, w okreslonych warun-
kach pracy obnizaja ryzyko obrazen ciata.

» Nalezy unika¢ niezamierzonego uruchomienia narze-
dzia. Przed podtaczeniem elektronarzedzia do zrodta
zasilania i/lub podtaczeniem akumulatora, podniesie-
niem albo transportem urzadzenia, nalezy upewnic
sie, ze wiacznik elektronarzedzia znajduje si¢ w pozy-
cji wylaczonej. Przenoszenie elektronarzedzia z palcem
opartym na wiaczniku/wytaczniku lub wtozenie do gniaz-
da sieciowego wtyczki wtaczonego narzedzia, moze sta¢
sie przyczyng wypadkow.

» Przed wiaczeniem elektronarzedzia nalezy usunac
wszystkie narzedzia nastawcze i klucze maszynowe.
Narzedzia lub klucze, pozostawione w ruchomych cze-
$ciach urzadzenia, moga spowodowac obrazenia ciata.

» Nalezy unika¢ nienaturalnych pozycji przy pracy. Na-
lezy dbac o stabilna pozycje przy pracy i zachowanie
rownowagi. Dzieki temu mozna bedzie fatwiej zapano-
wac nad elektronarzedziem w nieprzewidzianych sytu-
acjach.

» Nalezy nosic odpowiednia odziez. Nie nalezy nosi¢
luznej odziezy ani bizuterii. Wlosy i odziez nalezy trzy-
mac z dala od ruchomych czesci. Luzna odziez, bizuteria
lub dtugie wtosy moga zostac pochwycone przez ruchome
czesci.

» Jezeli producent przewidziat mozliwos¢ podtaczenia
odkurzacza lub systemu odsysania pytu, nalezy upew-
ni¢ sie, ze sa one podtaczone i sa prawidtowo stosowa-
ne. Uzycie urzadzenia odsysajacego pyt moze zmniejszy¢
zagrozenie zdrowia pytami.
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» Nie wolno dopuscic, aby rutyna, nabyta w wyniku cze-

stej pracy elektronarzedziem, zastapita Sciste prze-
strzeganie zasad bezpieczenstwa. Brak ostroznosci i
rozwagi podczas obstugi elektronarzedzia moze w utamku
spowodowac ciezkie obrazenia.

Obstuga i konserwacja elektronarzedzi
» Nie nalezy przeciazac elektronarzedzia. Nalezy do-

brac¢ odpowiednie elektronarzedzie do wykonywanej
czynnosci. Odpowiednio dobrane elektronarzedzie wy-
kona prace lepiej i bezpieczniej, z predkoscia, do jakiej
jest przystosowane.

» Nie nalezy uzywac elektronarzedzia z uszkodzonym

wiacznikiem/wytacznikiem. Elektronarzedzie, ktorym
nie mozna sterowac za pomoca wtacznika/wytacznika,
stwarza zagrozenie i musi zosta¢ naprawione.

» Przed rozpoczeciem jakichkolwiek prac nastawczych,

przed wymiana osprzetu lub przed odtozeniem elek-

tronarzedzia nalezy wyja¢ wtyczke z gniazda sieciowe-

g0 i/lub usuna¢ akumulator. Ten $rodek ostroznosci
ogranicza ryzyko niezamierzonego uruchomienia elektro-
narzedzia.

» Nieuzywane elektronarzedzia nalezy przechowywaé w

miejscu niedostepnym dla dzieci. Nie nalezy udostep-
nia¢ narzedzia osobom, ktére nie sa z nim obeznane
lub nie zapoznaly sie z niniejsza instrukcja. Elektrona-
rzedzia w rekach nieprzeszkolonego uzytkownika s nie-
bezpieczne.

» Elektronarzedzia i osprzet nalezy utrzymywac w nie-

nagannym stanie technicznym. Nalezy kontrolowac,
czy ruchome czes$ci urzadzenia prawidtowo funkcjonu-
jainie sa zablokowane, czy nie doszto do uszkodzenia
niektorych czesci oraz czy nie wystepuja inne okolicz-
nosci, ktore moga mie¢ wptyw na prawidtowe dziata-
nie elektronarzedzia. Uszkodzone czesci nalezy na-
prawi¢ przed uzyciem elektronarzedzia. Wiele wypad-
kéw spowodowanych jest niewtasciwa konserwacja elek-
tronarzedzi.

» Nalezy stale dbac o czystos¢ narzedzi skrawajacych i

regularnie je ostrzy¢. Starannie konserwowane, ostre
narzedzia skrawajace rzadziej sie blokuja i sa tatwiejsze w
obstudze.

» Elektronarzedzi, osprzetu, narzedzi roboczych itp. na-

lezy uzywac zgodnie z ich instrukcjami oraz uwzgled-
nia¢ warunki i rodzaj wykonywanej pracy. Wykorzysty-
wanie elektronarzedzi do celéw niezgodnych z ich prze-
znaczeniem jest niebezpieczne.

» Uchwyty i powierzchnie chwytowe powinny by¢ za-

wsze suche, czyste i niezabrudzone olejem ani sma-
rem. Sliskie uchwyty i powierzchnie chwytowe nie po-
zwalaja na bezpieczne trzymanie narzedzia i kontrole nad
nim w nieoczekiwanych sytuacjach.

Serwis
» Prace serwisowe przy elektronarzedziu moga by¢ wy-

konywane wylacznie przez wykwalifikowany personel
i przy uzyciu oryginalnych czesci zamiennych. W ten

sposob zagwarantowana jest bezpieczna eksploatacja
elektronarzedzia.

Wskazowki dotyczace bezpieczenstwa pracy z
frezarkami gornowrzecionowymi

>

v

Podczas wykonywania prac elektronarzedzie nalezy
trzymac wytacznie za izolowane powierzchnie, ponie-
waz frez mogtby natrafic na wlasny przewod zasilaja-
cy. Przeciecie przewodu elektrycznego pod napieciem
moze spowodowac przekazanie napigcia na nieizolowane
czesci metalowe elektronarzedzia, grozac porazeniem
pradem elektrycznym.

Nalezy zastosowac zaciski lub inne podobne narze-
dzia, aby zabezpieczy¢ i unieruchomic obrabiany ele-
ment na stabilnym podtozu. Trzymanie obrabianego ele-
mentu w reku lub podpieranie go ciatem nie zapewnia od-
powiedniej stabilno$ci i moze prowadzi¢ do utraty kontro-
li nad nim.

Dopuszczalna predkosc obrotowa stosowanego frezu
nie moze by¢ mniejsza niz podana na elektronarzedziu
maksymalna predkos$¢ obrotowa. Frezy, obracajace sie
z predkoscia wieksza niz dopuszczalna, mogg sie pofa-
mac, aich fragmenty rozprysnac.

Frezy lub innego rodzaju osprzet musza doktadnie pa-
sowac do uchwytu narzedziowego (zacisku) elektro-
narzedzia. Narzedzia robocze, niedopasowane do
uchwytu narzedziowego elektronarzedzia, obracaja sie
nieréwnomiernie, silnie wibruja i moga spowodowac utra-
te kontroli nad elektronarzedziem.

Przed przylozeniem elektronarzedzia do przedmiotu
obrabianego, nalezy je uruchomic. W przeciwnym wy-
padku narzedzie robocze moze zablokowaé sie w obrabia-
nym materiale i spowodowac odrzut.

Trzymac dtonie z dala od obszaru pracy frezarki i za-
chowac bezpieczna ich odlegtosc¢ od obracajacego sie
frezu. Druga reka nalezy trzymac rekojes¢ dodatkowa.
Prowadzac frezarke oburacz mozna unikna¢ skaleczenia
rak przez frez.

Nigdy nie frezowa¢ materiatow, w ktorych znajduja sie
przedmioty metalowe, gwozdzie lub Sruby. Moze to do-
prowadzi¢ do uszkodzenia narzedzia roboczego i podwyz-
szenia wibracji.

Nalezy uzywac odpowiednich detektoréw w celu zlo-
kalizowania instalacji lub zwrécic sie o pomoc do lo-
kalnego dostawcy ustugi. Kontakt z przewodami znajdu-
jacymi sie pod napieciem moze doprowadzi¢ do powsta-
nia pozaru lub porazenia elektrycznego. Uszkodzenie
przewodu gazowego moze doprowadzi¢ do wybuchu.
Whikniecie do przewodu wodociggowego powoduje szko-
dy rzeczowe lub moze spowodowac porazenie elektrycz-
ne.

Nie wolno uzywac tepych ani uszkodzonych frezéw.
Tepe lub uszkodzone frezy powoduja podwyzszone tar-
cie, moga sie zablokowac, a takze s przyczyna niewywa-
zenia.

Przed odtozeniem elektronarzedzia nalezy poczekac,
az znajdzie sie ono w bezruchu. Narzedzie robocze mo-
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ze sie zablokowac i doprowadzic¢ do utraty kontroli nad
elektronarzedziem.

» Elektronarzedzie nalezy trzymac podczas pracy moc-
no w obydwu rekach i zapewnic bezpieczna pozycje
pracy. Prowadzenie elektronarzedzia oburacz sprzyja
bezpieczenstwu pracy.

Opis urzadzenia i jego zastosowania

Nalezy przeczyta¢ wszystkie wskazowki
dotyczace bezpieczenstwa i zalecenia. Nie-
przestrzeganie wskazéwek dotyczacych bez-
pieczenstwa i zalecen moze doprowadzi¢ do
porazenia pradem elektrycznym, pozaru i/lub
powaznych obrazen ciata.

Prosze zwrdci¢ uwage na rysunki zamieszczone na poczatku

instrukcji obstugi.

Uzycie zgodne z przeznaczeniem

Urzadzenie jest przeznaczone do frezowania wpustow, kra-
wedzi, profili i rowkow podtuznych w drewnie, tworzywach
sztucznych i lekkich materiatach budowlanych, a takze do
frezowania kopiowego, z wykorzystaniem powierzchni opo-
rowej.

Przy zredukowanej predkosci obrotowej i zastosowaniu od-
powiednich frezow mozliwa jest takze obrobka metali nieze-
laznych.

Przedstawione graficznie komponenty

Numeracja przedstawionych graficznie komponentéw odno-
si sie do schematu elektronarzedzia na stronach graficznych.

(1) Blokada wtacznika/wytacznika
(2) Rekojes¢ prawa (powierzchnia izolowana)
(3) Przycisk blokady wrzeciona

(4) Sruba motylkowa do drazkéw prowadzacych prowad-

nicy rownolegtej (2 szt.) ¥

(5) Ostona przeciwwiorowa

(6) Podstawa

(7) Ptytaslizgowa

(8) Mocowanie drazkow prowadzacych prowadnicy réw-
nolegtej

(9) Ogranicznik schodkowy

(10) Ostona zabezpieczajaca

(11) Sruba motylkowa do regulacji ogranicznika gteboko-
$ci

(12) Przefacznik suwakowy ze wskaznikiem

Polski|9

(13) Ogranicznik gtebokosci

(14) Skala gtebokosci frezowania

(15) Rekojes¢ lewa (powierzchnia izolowana)

(16) Dzwignia ustalajaca blokady gtebokosci frezowania

(17) Skala precyzyjnej regulaciji gtebokosci frezowania
(POF 1400 ACE)

(18) Pokretto precyzyjnej regulacji gtebokosci frezowania
(POF 1400 ACE)

(19) Wskaznik punktu zerowego

(20) Dzwignia zwalniajaca blokade bolca kopiujacego

(21) Frez?

(22) Wiacznik/wytacznik

(23) Pokretto wstepnego wyboru predkosci obrotowej

(24) Sruby regulacyjne ogranicznika schodkowego
(POF 1200 AE)

(25) Nakretka ztaczkowa z zaciskiem mocujacym
(26) Klucz widetkowy (19 mm)

(27) Waz odsysajacy (@ 35 mm) *

(28) Adapter do odsysania pytu

(29) Sruba radetkowana adaptera do odsysania
pytu (2 szt.) ¥

(30) Drazek prowadzacy prowadnicy
réwnolegtej (2 szt.)

(31) Prowadnica rownolegta ®

(32) Trzpier centrujacy *

(33) Sruba motylkowa do trzpienia centrujacego
(34) Prowadnica do cie¢ krzywoliniowych ?

(35) Cyrkiel/adapter do szyny prowadzacej”
(36) Uchwyt cyrkla®

(37) Sruba motylkowa do zgrubnej regulacji
cyrkla (2 szt.) ¥

(38) Sruba motylkowa do precyzyjnej regulacji
cyrkla (1 szt.) ¥

(39) Pokretto precyzyjnej regulacii cyrkla ®

(40) Sruba centrujaca®

(41) Szyna prowadzaca®

(42) Ptyta dystansowa (wchodzi w skfad zestawu ,Cyr-
kiel”) ¥

(43) Bolec kopiujacy ?

a) Osprzet ukazany na rysunkach lub opisany w instrukcji uzyt-
kowania nie wchodzi w standardowy zakres dostawy. Kom-
pletny asortyment wyposazenia dodatkowego mozna zna-
lez¢ w naszym katalogu osprzetu.

Dane techniczne

Frezarka gornowrzecionowa POF 1200 AE POF 1400 ACE
Numer katalogowy 3603B6A0.1 3603B6C7.1
Moc nominalna W 1200 1400
Predko$¢ obrotowa bez obciazenia min’* 11000-28000 11000-28000
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Frezarka gornowrzecionowa POF 1200 AE POF 1400 ACE
Wstepny wybor predkosci obrotowej ° °
System Constant Electronic - °
Przytacze do odsysania pytu ° °
Uchwyt narzedziowy mm 6/8 6/8

cale % Y%
Skok korpusu frezarki mm 55 55)
Waga zgodnie z EPTA-Procedure 01:2014 kg 3,4 815
Klasa ochrony @l SVl

Dane obowiazuja dla napiecia znamionowego [U] 230 V. Przy napieciach odbiegajacych od powyzszego i w przypadku specjalnych wersji pro-

duktu sprzedawanych w niektorych krajach dane te moga sie roznic.

Informacje o emisji hatasu i drgan

Wartos$ci pomiarowe emisji hatasu zostaty okreslone zgodnie
zEN62841-2-17.

Okreslony wg skali A typowy poziom hatasu emitowanego
przez elektronarzedzie wynosi: poziom cisnienia akustyczne-
g0 88 dB(A); poziom mocy akustycznej 99 dB(A). Niepew-
no$¢ pomiaru K = 3 dB.

Stosowac srodki ochrony stuchu!

Wartosci taczne drgan a, (suma wektorowa z trzech kieru-
nkdw) i niepewno$¢ pomiaru K oznaczone zgodnie z
EN62841-2-17:a,= 6 m/s’, K = 2m/s’.

Podany w niniejszej instrukcji poziom drgan i poziom emisji
hatasu zostaty zmierzone zgodnie ze znormalizowana proce-
dura pomiarowa i moga zostac uzyte do poréwnywania elek-
tronarzedzi. Mozna ich takze uzy¢ do wstepnej oceny pozio-
mu drgan i poziomu emisji hatasu.

Podany poziom drgan i poziom emisji hatasu jest reprezenta-
tywny dla podstawowych zastosowar elektronarzedzia. Je-
zeli elektronarzedzie uzyte zostanie do innych zastosowan
lub z innymi narzedziami roboczymi, a takze jesli nie bedzie
wiasciwie konserwowane, poziom drgan i poziom emisji ha-
fasu moga réznic sie od podanych wartosci. Podane powyzej
przyczyny moga spowodowac podwyzszenie poziomu drgan
i poziomu emisji hatasu w czasie pracy.

Aby dokfadnie ocenic¢ poziom drgan i poziom emisji hatasu,
nalezy wzia¢ pod uwage takze okresy, gdy urzadzenie jest
wytaczone lub gdy jest ono wprawdzie wigczone, ale nie jest
uzywane do pracy. Podane powyzej przyczyny moga spowo-
dowac obnizenie poziomu drgan i poziomu emisji hatasu w
czasie pracy.

Nalezy wprowadzi¢ dodatkowe srodki bezpieczenstwa, ma-

jace na celu ochrone osoby obstugujacej przed skutkami eks-

pozycji na drgania, np.: konserwacja elektronarzedzia i na-
rzedzi roboczych, zapewnienie odpowiedniej temperatury,
aby nie dopusci¢ do wyzigbienia rak, wasciwa organizacja
czynnosci wykonywanych podczas pracy.

Montaz

» Przed przystapieniem do jakichkolwiek prac przy
elektronarzedziu nalezy wyjac¢ wtyczke z gniazda.

Zaktadanie frezu (zob. rys. A)

» Podczas zaktadania i wymiany frezéw zaleca sig uzy-
cie rekawic ochronnych.

W zaleznosci od potrzeb mozna dobra¢ frezy réznego typuio

roznych wiasciwosciach.

Frezy ze stali szybkotnacej (HSS) s3 odpowiednie do ob-

robki miekkich materiatow, takich jak miekkie drewno i two-

rzywa sztuczne.

Frezy z weglikow spiekanych (HM) s3 odpowiednie

zwtaszcza do obrobki materiatéw twardszych i $cieralnych,

takich jak twarde drewno i aluminium.

Oryginalne frezy z szerokiej oferty osprzetu Bosch sg do na-

bycia w sklepach specjalistycznych.

Stosowane frezy powinny by¢ czyste, a ich stan techniczny

nie powinien budzi¢ zastrzezen.

- Otworzy¢ ostone przeciwwidrowa (5) (odchylajac ja w
dot).

- Nacisna¢ przycisk blokady wrzeciona (3) i przytrzymacé w
tej pozycji. W razie potrzeby nalezy obrdci¢ wrzeciono sil-
nika reka, az do jego zablokowania.

- Odkreci¢ nakretke ztaczkowa (25) za pomocg klucza
widetkowego (26) (rozmiar klucza 19 mm), obracajac ja
w kierunku @.

- Osadzic¢ frez w zacisku mocujgcym. Chwyt frezu nalezy
wprowadzi¢ w zacisk mocujacy na gtebokos¢ co najmniej
20 mm.

- Dokrecic nakretke ztaczkowa (25) za pomoca klucza
widetkowego (26) (rozmiar klucza 19 mm), obracajac j3
w kierunku @. Zwolni¢ przycisk blokady wrzeciona (3).

- Zamknac ostone przeciwwiorowa (5) (przesuwajac ja w
gore).

» Nie nalezy stosowac frezow o Srednicy wigkszej
niz mm, jezeli nie zostat uprzednio zamontowany bo-
lec kopiujacy. Frezy tego rodzaju nie przejda przez pod-
stawe.

» Nie dokrecac zacisku mocjaceto z nakretka ztaczkowa
przed zamontowaniem frezu. W takim wypadku moze
doj$¢ do uszkodzenia zacisku mocujacego.

Odsysanie pylu/wiérow

Pyty niektorych materiatéw, na przyktad powtok malarskich
z zawarto$cig otowiu, niektorych gatunkoéw drewna, minera-
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tow lub niektorych rodzajow metalu, moga stanowic zagroze-

nie dla zdrowia. Bezposredni kontakt fizyczny z pytami lub
przedostanie sie ich do ptuc moze wywotac reakcje alergicz-
ne i/lub choroby uktadu oddechowego operatora lub 0sob
znajdujacych sie w poblizu.

Niektdre rodzaje pytow, np. debiny lub buczyny uwazane sg
za rakotworcze, szczegdlnie w potaczeniu z substancjami do
obrébki drewna (chromiany, impregnaty do drewna). Mate-
riaty, zawierajace azbest moga by¢ obrabiane jedynie przez
odpowiednio przeszkolony personel.

- Oile jest to mozliwe, nalezy zawsze stosowac system od-

sysania pytu, dostosowany do rodzaju obrabianego mate-

riatu.

- Nalezy zawsze dbac o dobrg wentylacje stanowiska pracy.

- Zaleca sie noszenie maski przeciwpytowej z pochtania-
czem klasy P2.

Nalezy przestrzegac aktualnie obowigzujacych w danym kra-

ju przepisow, regulujacych zasady obrdbki réznego rodzaju

materiatow.

» Nalezy unika¢ gromadzenia sie pytu na stanowisku
pracy. Pyty moga sie z tatwoscia zapalic.

Montaz adaptera do odsysania pytu (zob. rys. B)

Adapter do odsysania pytu (28) mozna zamontowac na dwa

sposoby: z przytaczem weza z przodu albo z tytu. W przypad-

ku montazu z przytaczem weza z przodu nalezy zdjec ostone
przeciwwiorowg (5). Zamocowac adapter do odsysania
pytu (28) za pomoca 2 $rub radetkowanych (29) do
podstawy (6).

Aby zagwarantowac optymalng skuteczno$¢ odsysania, nale-

2y regularnie czysci¢ adapter do odsysania pytu (28).

Podtaczenie systemu odsysania pytu (zob. rys. B)
Zatozy¢ waz odsysajacy (@ 35 mm) (27) (osprzet) na za-
montowany adapter do odsysania pytu. Podtaczy¢ waz
odsysajacy (27) do odkurzacza (osprzet).

Elektronarzedzie mozne byc zasilane bezposrednio poprzez
gniazdo wtykowe uniwersalnego odkurzacza firmy Bosch ze
zdalnym wtaczaniem. Odkurzacz uruchamiany jest wowczas

automatycznie w momencie zataczenia zasilania w elektrona-

rzedziu.

Odkurzacz musi by¢ dostosowany do rodzaju obrabianego
materiatu.

Do odsysania szczegolnie niebezpiecznych dla zdrowia py-
tow rakotworczych nalezy uzywac odkurzacza specjalnego.

Montaz ostony przeciwwidrowej (zob. rys. C)
Ostone przeciwwidrowa (5) nalezy wtozy¢ od przodu w pro-

wadnice tak, aby zaskoczyta. Aby zdemontowac ostone prze-

ciwwiorowa, nalezy chwycic ja za boki i zdja¢, pociagajac do
przodu.

Praca

» Nalezy zwrdci¢ uwage na napigcie sieciowe! Napiecie
Zrodta pradu musi zgadza¢ sie z danymi na tabliczce
znamionowej elektronarzedzia. Elektronarzedzia

Polski|11

przeznaczone do pracy pod napieciem 230 V mozna
przytaczac réwniez do sieci 220 V.

Uruchamianie

Wstepny wybor predkosci obrotowej

Za pomoca pokretta wstepnego wyboru predkosci
obrotowej (23) mozna ustawic¢ zadana predko$¢ obrotowa
takze podczas pracy urzadzenia.

1-2 Niska predkos¢ obrotowa
3-4 Srednia predko$c obrotowa
5-6 Wysoka predkos¢ obrotowa

Warto$ci podane w tabeli s wartosciami orientacyjnymi.
Wymagana predko$¢ obrotowa uzalezniona jest od rodzaju
materiatu oraz warunkow pracy i mozna jg ustali¢ metoda
prob praktycznych.

Materiat Srednica frezu Pozycja pokretta
[mm]
Twarde drewno 4-10 5-6
(buk) 12-20 3-4
22-40 1-2
Miekkie drewno 4-10 5-6
(sosna) 12-20 3-6
22-40 1-3
Ptyty widrowe 4-10 3-6
12-20 2-4
22-40 1-3
Tworzywa 4-15 2-3
sztuczne 16-40 1-2
Aluminium 4-15 1-2
16-40 1

Wiaczanie/wytaczanie

Przed wtaczeniem urzadzenia nalezy ustawic gtebokos¢ fre-
zowania.

Aby wiaczy¢ elektronarzedzie, nalezy nacisnac najpierw
blokade wiacznika (1), nastepnie nacisna¢ wiacznik/
wytacznik (22) i przytrzymac go w tej pozycji.

POF 1400 ACE: lampka o$wietla powierzchnie frezowania.
Aby wytaczy¢ elektronarzedzie, nalezy zwolnié¢ wiacznik/
wyfacznik (22).

POF 1400 ACE: lampka powoli zgasnie.

Wskazowka: Ze wzgledow bezpieczenstwa wiacznik/
wytacznik (22) nie moze zostac zablokowany do pracy cig-
gtej. Przez caty czas obrobki musi by¢ naci$niety przez oso-
be obstugujaca.

System Constant Electronic

POF 1400 ACE

System Constant Electronic utrzymuje stata predkos¢ obro-
towa niezaleznie od obciaZenia i gwarantuje rwnomierng
wydajnos¢ obrobki.

Ustawianie glebokosci frezowania (zob. rys. D)

Ustawianie gtebokosci frezowania dozwolone jest tylko przy
wyfaczonym elektronarzedziu.
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Aby zgrubnie ustawic gteboko$¢ frezowania, nalezy postepo-

wac w nastepujacy sposob:

Elektronarzedzie z zamocowanym frezem postawic¢ na ob-

rabianym przedmiocie.

POF 1400 ACE: Za pomocg pokretta ustawi¢ wskaznik
regulacji gtebokosci frezowania (18) w pozycji srodko-
wej. W tym celu obrécic pokretto (18), az wskazniki (19)
znajda sie w takiej pozycji, jak to pokazano na rysunku.
Nastepnie obrdcic skale (17), ustawiajac ja w pozycji 0.

/

u:>![€

(19)

- Ogranicznik schodkowy (9) ustawi¢ w najnizszym potoze-

niu; ogranicznik schodkowy musi zaskoczy¢ w wyczuwal-
ny sposob.

- POF 1200 AE: Wkrecic¢ lub wykreci¢ do potowy $ruby re-
gulacyjne ogranicznika schodkowego (24).

- Poluzowac $rube motylkowa na ograniczniku
gtebokosci (11) na tyle, aby ogranicznik gtebokosci (13)
mozna byto swobodnie przemieszczac.

- Przesuna¢ dzwignie ustalajaca blokady gtebokosci
frezowania (16) w kierunku @ i prowadzic frezarke gor-
nowrzecionowa powoli w dét, az frez (21) dotknie po-
wierzchni obrabianego elementu. Zwolni¢ dZzwignie usta-
lajaca blokady gtebokosci frezowania (16), aby zabloko-
wac gtebokosc¢ frezowania. Dzwignie ustalajaca blokady
gtebokosci frezowania (16) mozna ew. przesunaé w kie-
runku @, aby zagwarantowac jej zablokowanie.

- Docisnac ogranicznik gtebokosci (13) do dotu, aby opart
sie na ograniczniku schodkowym (9). Przetacznik suwa-
kowy ze wskaznikiem (12) ustawic¢ w pozycji 0 na skali
gtebokosci frezowania (14).

- Ogranicznik gtebokosci (13) ustawi¢ na zadana gtebo-
kosc¢ frezowania i dokrecic $rube motylkowa na ogranicz-
niku gtebokosci (11). Nalezy zwrdcic¢ uwage, aby nie
przestawiac juz przetacznika suwakowego ze
wskaznikiem (12).

- Przesuna¢ dZwignie ustalajaca blokady gtebokosci
frezowania (16) w kierunku @ i prowadzic frezarke gor-
nowrzecionowa w gore, az osiagnie najwyzsza pozycje.

Przy wigkszych gtebokosciach frezowania zalecane jest pro-

wadzenie obrdbki w kilku przejsciach, za kazdym razem z

mniejszym ubytkiem. Za pomoca ogranicznika

schodkowego (9) mozna podzieli¢ proces frezowania na kil-
ka stopni. Nalezy w tym celu ustawi¢ zadana gtebokos¢ fre-

zowania z najnizszym stopniem ogranicznika schodkowego i

wybrac dla pierwszych etapow obrébki wyzsze stopnie.

POF 1200 AE: Odstep miedzy stopniami mozna zmieni¢, ob-

racajac $ruby regulacyjne (24).

Precyzyjne ustawianie gtebokosci frezowania

(POF 1400 ACE)

Po wykonaniu frezowania prébnego mozna doktadniej usta-

wi¢ gteboko$¢ frezowania, obracajac pokretto (18) w kierun-

ku zgodnym z ruchem wskazowek zegara, aby powigkszy¢
gteboko$c frezowania, lub w kierunku przeciwnym do ruchu
wskazowek zegara, bay zmniejszy¢ gtebokosc frezowania.

Orientacje utatwia skala (17). Jeden obrét odpowiada zmia-

nie nastawy gtebokosci 0 2,0 mm, kazda z kresek przy gor-

nej krawedzi skali (17) odpowiada zmianie nastawy gtebo-
kosci o 0,1 mm. Maksymalny zakres regulacji wynosi

+8 mm.

Przyktad: Zadana gtebokos¢ frezowania ma wynosié

10,0 mm, frezowanie probne wykazato gtebokosc frezowa-

nia 9,6 mm.

- Unies$¢ frezarke gornowrzecionowa i podtozy¢ np. kawa-

tek drewna pod ptyte slizgowa (7), tak aby frez (21) przy

opuszczaniu nie dotknat obrabianego elementu. Przesu-
na¢ dzwignie ustalajaca blokady gtebokosci

frezowania (16) w kierunku @ i prowadzic frezarke gor-

nowrzecionowg powoli w dot, az ogranicznik

gtebokosci (13) oprze sie o ogranicznik schodkowy (9).

Ustawic skale (17) na pozycje 0 i odkreci¢ $rube

motylkowa (11).

- Obroci¢ pokretto (18) 0 0,4 mm/4 kreski (roznica pomie-
dzy warto$cig zadang a warto$cia rzeczywista) w kierunku
zgodnym z ruchem wskazowek zegara i dokrecic $rube
motylkowa (11).

- Skontrolowa¢ wybrang gtebokosc frezowania poprzez ko-
lejne frezowanie probne.

Po ustawieniu gtebokosci frezowania nie nalezy juz zmienia¢

pozycji przetacznika suwakowego (12) na ograniczniku

gtebokosci (13), aby zawsze mozna byto odczytaé aktualna

gteboko$c frezowania na skali (14).

Precyzyjne ustawianie gtebokosci frezowania (POF 1200
AE)

Za pomocg ogranicznika schodkowego (9) mozna wstepnie
ustawic rozne gtebokosci frezowania. Ustawianie odbywa sie
w sposdb wczesniej opisany z ta réznica, ze mozna zmienic¢
réznice wysokosci pomiedzy obydwoma ogranicznikami, ob-
racajac odpowiednio $ruby regulacyjne ogranicznika
schodkowego (24).

Wskazowki dotyczace pracy
» Frezy nalezy chroni¢ przed upadkiem i udarami.

» Przed przystapieniem do jakichkolwiek prac przy
elektronarzedziu nalezy wyjac¢ wtyczke z gniazda.

Kierunek frezowania i frezowanie (zob. rys. E)

» Frezowac nalezy w kierunku przeciwnym do kierunku
obrotéw frezu (21) (frezowanie przeciwbiezne). Pod-
czas frezowania zgodnego z kierunkiem obrotow frezu
(frezowanie wspotbiezne) moze dojs¢ do wyrwania elek-
tronarzedzia z reki.

Ustawic zadang gtebokosc frezowania (zob. ,Ustawianie gte-

bokosci frezowania (zob. rys. D)“, Strona 11).
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Ustawic elektronarzedzie zzamontowanym frezem na obra-
bianym elemencie i uruchomic elektronarzedzie.

Przesuna¢ dzwignie ustalajaca blokady gtebokosci
frezowania (16) w dot i prowadzi¢ frezarke gornowrzeciono-
wa powoli w dét, az do osiagniecia ustawionej gtebokosci
frezowania. Zwolni¢ dZwignie ustalajaca blokady gtebokosci
frezowania (16), aby zablokowa¢ gtebokos¢ frezowania.

W razie potrzeby przesuna¢ dzwignie ustalajaca blokady gte-
bokosci frezowania (16) do gory, aby zagwarantowac jej
pewne zablokowanie.

Frezowac, wymuszajac rownomierny posuw.

Po zakonczeniu frezowania frezarke gornowrzecionowa nale-
Zy ponownie ustawic¢ w najwyzszej pozycji.

Wyfaczyc elektronarzedzie.

Frezowanie z prowadnica pomocnicza (zob. rys. F)

W celu obrébki wigkszych elementow, np. podczas frezowa-
nia wpustéw, mozna uzy¢ deski lub listwy zamocowanej do
obrabianego elementu, jako prowadnicy pomocniczej, i pro-
wadzi¢ frezarke gornowrzecionowa wzdtuz prowadnicy po-
mocniczej. Frezarke gérnowrzecionowa nalezy prowadzi¢
wzdtuz prowadnicy pomocniczej przy ptaskim boku ptyty $li-
zgowej.

Frezowanie krawedziowe lub ksztattowe

Przy frezowaniu krawedzi lub przy frezowaniu ksztattowym
bez zastosowania prowadnicy rownolegtej, nalezy stosowac
frezy z trzpieniem prowadzacym lub tozyskiem kulkowym.
Uruchomione uprzednio elektronarzedzie dosuna¢ z boku do
obrabianego przedmiotu i zagtebiac frez w materiale, az do
momentu oparcia sig czopu prowadzacego lub tozyska kul-
kowego frezu o krawedz obrabianego przedmiotu.
Elektronarzedzie nalezy prowadzi¢ wzdtuz krawedzi obrabia-
nego przedmiotu, zwracajac przy tym uwage na jego prosto-
padte potozenie. Zbyt duza sita nacisku moze spowodowac
uszkodzenie krawedzi przedmiotu.

Frezowanie z prowadnica rownolegta (zob. rys. G-H)
Prowadnice rownolegta (31) wraz z drazkami

prowadzacymi (30) wsuna¢ do podstawy (6) i zamocowac ja
za pomocg $rub (4) odpowiednio do wymiaru.

Wiaczone elektronarzedzie prowadzi¢ z lekkim bocznym do-
ciskiem na prowadnice réwnolegta wzdtuz krawedzi obrabia-
nego przedmiotu, zachowujac przy tym réwnomierny posuw.

Frezowanie okregéw (zob. rys. I-J)

Odwroci¢ prowadnice rownolegta (31) w taki sposob, aby
powierzchnie oporowe znajdowaty sie od gory.

Prowadnice réwnolegta (31) wraz z drazkami
prowadzacymi (30) wsunac do podstawy (6) i zamocowac ja
za pomocg srub (4) odpowiednio do wymiaru.

Zamocowac trzpien centrujacy (32) za pomoca $ruby
motylkowej (33) przez otwdr w prowadnicy

rownolegtej (31).

Wktuc trzpien centrujacy (32) w zaznaczony $rodek okregu i
frezowac z réwnomiernym posuwem.

Polski|13

Frezowanie z prowadnica do cigc krzywoliniowych

(zob. rys. K-L)

Prowadnice réwnolegta (31) wraz z drazkami

prowadzacymi (30) wsuna¢ do podstawy (6) i zamocowac ja
za pomocg $rub (4) odpowiednio do wymiaru.

Zamocowac prowadnice do cie¢ krzywoliniowych z zamonto-
wana rolka prowadzaca (34) przez otwér w prowadnicy
rownolegtej (31).

Prowadzi¢ elektronarzedzie wzdtuz krawedzi przedmiotu ob-
rabianego, wywierajac lekki nacisk z boku.

Frezowanie z cyrklem (zob. rys. M)

Do frezowania okregéw mozna zastosowac cyrkiel / adapter
do szyn prowadzacych (35). Zmontowaé cyrkiel zgodnie z
rysunkiem.

Wkrecic $rube centrujaca (40) w gwint cyrkla. Ostrze $ruby
umiesci¢ posrodku frezowanego okregu, zwracajac przy tym
uwage, aby weszto ono w powierzchnie obrabianego ele-
mentu.

Ustawic zgrubnie zadany promien, przesuwajac cyrkiel, a na-
stepnie dokreci¢ sruby motylkowe (37) i (38).

Za pomocg pokretta (39) i po odkreceniu Sruby

motylkowej (38) mozna precyzyjnie ustawic dtugo$c. Jeden
obrot odpowiada przy tym zmianie nastawy o 2,0 mm, kazda
z kresek na pokretle (39) odpowiada zmianie nastawy o

0,1 mm.

Wiaczone elektronarzedzie nalezy prowadzi¢ nad obrabia-
nym przedmiotem za pomoca prawej rekojesci oraz uchwytu
cyrkla (36).

Frezowanie z szyna prowadzaca (zob. rys. N)

Za pomoca szyny prowadzacej (41) mozna frezowac w linii

prostej.

Dla wyréwnania réznicy wysokosci konieczne jest zamoco-

wanie ptyty dystansowej (42).

Zamontowac cyrkiel / adapter do szyn prowadzacych (35),

tak jak to pokazano na rysunku.

Szyne prowadzaca (41) nalezy zamocowac na obrabianym

elemencie za pomoca odpowiednich urzadzen mocujacych,

np. $ciskow stolarskich. Elektronarzedzie z zamontowanym

adapterem do szyn prowadzacych (35) nalezy ustawié¢ na

szynie prowadzacej.

Frezowanie z bolcem kopiujacym (zob. rys. 0-P)

Za pomocg bolca kopiujacego (43) mozna przenosic¢ kontury

zwzorcéw lub szablonéw na obrabiany element.

Wybra¢ odpowiedni bolec kopiujacy, kierujac sie gruboscia

szablonu lub wzorca. Ze wzgledu na wysokos$¢ bolca kopiuja-

cego (bolec wystaje), grubosé¢ szablonu powinna wynosic¢

min. 8 mm.

Przesuna¢ dzwignie zwalniajaca blokade (20) i wtozy¢ bolec

kopiujacy (43) od dotu w podstawe (6). Zeby ustalajace mu-

sza przy tym wyraznie zaskoczy¢ w otworach bolca kopiuja-

cego.

» Srednica frezu musi byé mniejsza niz $rednica we-
whnetrzna bolca kopiujacego.
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W przypadku frezowania z bolcem kopiujacym (43) nalezy

postepowac w nastepujacy sposob:

- Bolec kopiujacy wiaczonego uprzednio elektronarzedzia
przystawic¢ do szablonu.

- Przesuna¢ dZzwignie ustalajaca blokady gtebokosci

frezowania (16) w dét i prowadzic frezarke gérnowrzecio-

nowa powoli w dét, az do osiagniecia ustawionej gteboko-
$ci frezowania. Zwolni¢ dzwignie ustalajaca blokady gte-
bokosci frezowania (16), aby zablokowac gteboko$¢ fre-
zowania. DZwignie ustalajaca blokady gtebokosci
frezowania (16) mozna ew. przesunac do gory, aby za-
gwarantowac jej zablokowanie.

- Frezarke z wystajacym bolcem kopiujacym nalezy prowa-
dzi¢ wzdtuz szablonu z lekkim bocznym dociskiem do od-
wzorowywanej powierzchni.

Konserwacja i serwis

Konserwacja i czyszczenie

» Przed przystapieniem do jakichkolwiek prac przy
elektronarzedziu nalezy wyjac wtyczke z gniazda.

» Utrzymywanie urzadzenia i szczelin wentylacyjnych w
czystosci gwarantuje prawidtowa i bezpieczna prace.

» W ekstremalnych warunkach pracy nalezy w miare
mozliwosci zawsze korzystac z systemu odsysania py-
tu. Nalezy tez czesto czyscic otwory wentylacyjne za
pomoca pedzelka i stosowac wytacznik ochronny réz-
nicowopradowy (PRCD). Podczas obrébki metali moze
doj$¢ do osadzenia sie wewnatrz elektronarzedzia pytu
metalicznego, mogacego przewodzic¢ prad. Moze to mie¢
niekorzystny wptyw na izolacje ochronna elektronarze-
dzia.

Jezeli konieczna okaze sie wymiana przewodu przytaczenio-

wego, nalezy zlecic ja firmie Bosch lub autoryzowanemu ser-
wisowi elektronarzedzi Bosch, co pozwoli uniknac ryzyka za-

grozenia bezpieczenstwa.

Obstuga klienta oraz doradztwo dotyczace
uzytkowania

Ze wszystkimi pytaniami, dotyczacymi naprawy i konserwa-
cji nabytego produktu oraz dostepu do cze$ci zamiennych,
prosimy zwracac sie do punktéw obstugi klienta. Rysunki
techniczne oraz informacje o czgsciach zamiennych mozna
znalez¢ pod adresem: www.bosch-pt.com

Nasz zespot doradztwa dotyczacego uzytkowania odpowie
na wszystkie pytania zwigzane z produktami firmy Bosch
oraz ich osprzetem.

Przy wszystkich zgtoszeniach oraz zaméwieniach czesci za-
miennych konieczne jest podanie 10-cyfrowego numeru ka-
talogowego, znajdujacego sie na tabliczce znamionowej pro-
duktu.

Polska

Robert Bosch Sp. zo.0.
Serwis Elektronarzedzi
Ul. Jutrzenki 102/104
02-230 Warszawa

Na www.serwisbosch.com znajda Parstwo wszystkie szcze-
goty dotyczace ustug serwisowych online.

Tel.: 22 7154450

Faks: 22 7154440

E-Mail: bsc@pl.bosch.com

www.bosch-pt.pl

Pozostate adresy serwisow znajduja sie na stronie:
www.bosch-pt.com/serviceaddresses

Utylizacja odpadéw

Elektronarzedzia, osprzet i opakowanie nalezy doprowadzi¢
do powtérnego przetworzenia zgodnie z obowigzujgcymi
przepisami ochrony srodowiska.

E Nie wolno wyrzucac elektronarzedzi razem z

odpadami z gospodarstwa domowego!
Tylko dla krajéw UE:

Zgodnie z dyrektywa Parlamentu Europejskiego i Rady
2012/19/UE w sprawie zuzytego sprzetu elektrycznego i
elektronicznego oraz jej transpozycja do prawa krajowego,
niezdatne do uzytku elektronarzedzia nalezy zbiera¢ osobno
i doprowadzi¢ do ponownego przetworzenia zgodnie z obo-
wigzujacymi przepisami ochrony srodowiska.

Cestina
Bezpecnostni upozornéni

Obecné bezpecnostni pokyny pro elektrické

naradi

4] WSTR AHA  Prostudujte si vechny
bezpecnostni vystrahy, pokyny,

ilustrace a specifikace k tomuto elektrickému naradi.

NedodrZovani vsech nize uvedenych pokynl mize mit za

nasledek (raz elektrickym proudem, pozar a/nebo tézké

poranéni.

Vsechna varovna upozornéni a pokyny do budoucna

uschovejte.

V upozornénich pouzity pojem ,elektrické naradi se

vztahuje na elektrické nafadi napajené ze sité (se sitovym

kabelem) a na elektrické naradi napajené akumulatorem

(bez sitového kabelu).

Bezpecnost pracovisté

» Udrzujte pracovisté v istoté a dobre osvétlené.
Neporadek nebo neosvétlené pracovisté mohou vést
k raztim.

» S elektrickym naradim nepracujte v prostredi
ohrozeném explozi, kde se nachazeji hoflavé kapaliny,
plyny nebo prach. Elektrické naradi vytvari jiskry, které
mohou prach nebo pary zapalit.
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» Déti a jiné osoby udrZujte pfi pouziti elektrického
naradi v bezpecné vzdalenosti od pracovisté. Pri
rozptyleni miiZete ztratit kontrolu nad naradim.

Elektricka bezpeénost

» Zastrcky elektrického naradi musi licovat se
zasuvkou. Zastréka nesmi byt Zadnym zpiisobem
upravena. S elektrickym naradim s ochrannym
uzemnénim nepouzivejte Zadné adaptérové zastrcky.
Neupravené zastrcky a odpovidajici zasuvky snizuji riziko
zasahu elektrickym proudem.

» Zabraiite kontaktu téla s uzemnénymi povrchy, jako
jsou napf. potrubi, topeni, sporaky a chladnicky. Je-li
vase télo uzemnéno, existuje zvySené riziko zasahu
elektrickym proudem.

» Chraiite elektrické naradi pred destém a vihkem.
Vniknuti vody do elektrického naradi zvySuje nebezpeci
zasahu elektrickym proudem.

» Dbejte naticel kabelu. NepouZivejte jej k noSeni
elektrického naradi nebo k vytazeni zastrcky ze
zasuvky. Udrzujte kabel v bezpecné vzdalenosti od
tepla, oleje, ostrych hran nebo pohyblivych dili.
Poskozené nebo spletené kabely zvysuiji riziko zasahu
elektrickym proudem.

» Pokud pracujete s elektrickym nafadim venku,
pouzijte pouze takové prodluZovaci kabely, které jsou
zpuisobilé i pro venkovni pouziti. PouZiti
prodluzovaciho kabelu, jez je vhodny pro pouziti venku,
snizuje riziko zasahu elektrickym proudem.

» Pokud se nelze vyhnout provozu elektrického naradi
ve vihkém prostredi, pouzijte proudovy chranic.
Pouziti proudového chranice snizuje riziko zasahu
elektrickym proudem.

Osobni bezpecnost

» Bud'te pozorni, davejte pozor na to, co délate
a pristupujte k praci s elektrickym naradim rozumné.
Nepouzivejte zadné elektrické naradi, pokud jste
unaveni nebo pod vlivem drog, alkoholu ¢i lékii.
Moment nepozornosti pfi pouZziti elektrického naradi
mizZe vést k vaznym poranénim.

» Pouzivejte ochranné osobni pomiicky. Noste
ochranné bryle. No$eni osobnich ochrannych pomdicek,
jako je maska proti prachu, bezpecnostni obuv
s protiskluzovou podrazkou, ochranna pfilba nebo
sluchatka, podle aktudlnich podminek, snizuje riziko
poranéni.

» Zabraiite netimysinému uvedeni do provozu.
Presvédcte se, Ze je elektrické naradi vypnuté, drive
nez jej uchopite, ponesete ¢i pfipojite na zdroj
napajeni a/nebo akumulator. Mate-li pfi noseni
elektrického naradi prst na spinaci, nebo pokud naradi
pripojite ke zdroji napajeni zapnuté, miize dojit k irazu.

» Nez elektrické naradi zapnete, odstraiite sefizovaci
nastroje nebo klice. Nachazi-li se v otacivém dilu
elektrického naradi néjaky nastroj nebo kli¢, mdize dojit
k poranéni.
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» Nepreceiiujte své sily. Zajistéte si bezpecny postoj

a udrzujte vidy rovnovahu. Tim miZete elektrické
naradi v neo¢ekavanych situacich Iépe kontrolovat.
Noste vhodny odév. Nenoste volny odév ani Sperky.
Vlasy a odév udrZujte v bezpe¢né vzdalenosti od
pohybujicich se dili. Volny odév, Sperky nebo dlouhé
vlasy mohou byt zachyceny pohybujicimi se dily.

Lze-li namontovat odsavaci ¢i zachycuijici pFipravky,
presvédcte se, Ze jsou pfipojeny a spravné pouzity.
Odsavéni prachu miZe snizit ohroZeni prachem.

Dbejte na to, abyste pfi castém pouzivani naradi
nebyli méné ostraziti a nezapominali na bezpecnostni
zasady. Nedbalé ovladani miiZe zplsobit tézké poranéni
za zlomek sekundy.

Svédomité zachazeni a pouzivani elektrického naradi
» Elektrické naradi nepietéZujte. Pro svou praci

poutzijte k tomu uréené elektrické naradi. S vhodnym
elektrickym naradim budete pracovat v dané oblasti lépe
a bezpecnéji.

Nepouzivejte elektrické naradi, jestliZe jej nelze
spinacem zapnout a vypnout. Elektrické naradi, které
nelze ovladat spinatem, je nebezpecné a musi se opravit.
Nez provedete sefizeni elektrického naradi, vyménu
prislusenstvi nebo naradi odlozite, vytahnéte zastrcku
ze zasuvky a/nebo odstraiite odpojitelny akumulator.
Toto preventivni opatfeni zabrani neimysInému zapnuti
elektrického naradi.

Uchovavejte nepouzivané elektrické naradi mimo
dosah déti. Nenechte nafadi pouzivat osoby, které

s nim nejsou seznameny nebo necetly tyto pokyny.
Elektrické naradi je nebezpecné, je-li pouzivano
nezkusenymi osobami.

Pecujte o elektrické naradi a pfisluSenstvi svédomiteé.
Zkontrolujte, zda pohyblivé dily naradi bezvadné
funguji a nevzpficuji se, zda dily nejsou zZlomené nebo
poskozené tak, Ze by ovliviiovaly funkce elektrické
naradi. Poskozené dily nechte pied pouzitim
elektrického nafadi opravit. Mnoho Grazd ma pficinu ve
Spatné udrzovaném elektrickém naradi.

Rezné nastroje udrzujte ostré a éisté. Pedlivé
oSetiované fezné nastroje s ostrymi feznymi hranami se
méné vzpricuji a daji se snaze vést.

Pouzivejte elektrické naradi, pfislusenstvi, nastroje
apod. podle téchto pokynii. Respektujte pfitom
pracovni podminky a provadénou ¢innost. Pouziti
elektrického naradi pro jiné nez uréené pouZiti mize vést
k nebezpe¢nym situacim.

Udrzujte rukojeti a tichopové plochy suché, Cisté a bez
oleje amaziva. Kluzké rukojeti a ichopové plochy
neumoznuji bezpe¢nou manipulaci a ovladani naradi

v neocekavanych situacich.

Servis
» Nechte své elektrické naradi opravit pouze

kvalifikovanym odbornym personalem a pouze
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s originalnimi nahradnimi dily. Tim bude zajisténo, Ze
bezpeénost elektrického nafadi ziistane zachovana.

Bezpecnostni pokyny pro horni frézky

>

>

Elektrické naradi drzte pouze za izolované uchopovaci
plochy, jelikoz miiZe dojit ke kontaktu noze

s napajecim kabelem. Pfifezu do Zivého vodic¢e mlze
nechranénymi kovovymi ¢astmi elektrického naradi vést
elektricky proud a zpUsobit traz obsluhy.

Pro zajisténi a podporu obrobku na stabilni plose
pouzijte svorky nebo jiny prakticky zptisob. Pokud
drzite obrobek rukou nebo opiréte o télo, je nestabilni
amize vést ke ztraté kontroly.

Pripustné otacky frézy musi byt minimalné tak vysoké
jako maximalni otacky uvedené na elektrickém
naradi. Frézy, které se otaceji rychleji, neZ je pfipustné,
se mohou zlomit a rozletét.

Frézy nebo dalsi pfislusenstvi musi presné pasovat do
upinani nastroje (upinaci klestiny) elektronaradi.
Nastroje, které presné nepasuje do upinani nastroje
elektronaradi, se to¢i nerovnomérné, velmi silné vibruji
amohou vést ke ztraté kontroly.

Elektronaradi ved'te proti obrobku pouze zapnuté.
Jinak hrozi nebezpeci zpétného razu, pokud se nastroj

v obrobku vzprici.

Nedavejte ruce do oblasti frézovani a na frézu. Druhou
rukou drzte pfridavnou rukojet. KdyZ obé ruce drzi
frézku, nemize dojit k jejich poranéni frézou.

Nikdy nefrézujte pies kovové predméty, hiebiky nebo
Srouby. Fréza se mize poskodit a vést ke zvy$enym
vibracim.

Poutzijte vhodné detekéni pristroje na vyhledani
skrytych rozvodnych vedeni nebo kontaktujte mistni
dodavatelskou spolecnost. Kontakt s elektrickym
vedenim miZe vést k poZaru a zasahu elektrickym
proudem. Poskozeni vedeni plynu mize vést k vybuchu.
Proniknuti do vodovodniho potrubi zptisobi vécné Skody
nebo mize zplisobit zasah elektrickym proudem.
Nepouzivejte tupé nebo poskozené frézy. Tupé nebo
poskozené frézy zplisobuji zvysené tieni, mohou se
zaseknout a vést k hazivosti.

Nez elektronaradi odlozite, pockejte, dokud se
nezastavi. Nasazovaci nastroj se miize vzpricit a vést ke
ztraté kontroly nad elektronaradim.

Elektronaradi drzte pfi praci pevné obéma rukama

a zaujméte stabilni postoj. Drzeni obéma rukama

Popis vyrobku a vykonu

Prectéte si vSechna bezpecnostni
upozornéni a vsechny pokyny. NedodrZovani
bezpecnostnich upozornéni a pokynti mize mit
za nasledek uraz elektrickym proudem, pozar
a/nebo tézka poranéni.

Rid'te se obrazky v pedni ¢asti navodu k obsluze.

Pouziti v souladu s uréenym ucelem

Elektrické naradi je uréené k frézovani drazek, hran, profili
a podélnych otvorti na pevném podkladu do dfeva, plastu
alehkych stavebnich materialli a také ke kopirovacimu
frézovani.

Se snizenymi otackami a odpovidajicimi frézami Ize frézovat
i nezelezné kovy.

Zobrazené komponenty

Cislovani zobrazenych soucasti se vztahuje na zobrazeni
elektronaradi na strance s obrazky.

(1) Blokovani zapnuti vypinace

(2) Rukojet prava (izolovana plocha rukojeti)

(3) Aretacnitlacitko vietena

(4) lgﬁ'dlovy Sroub pro vodici ty¢e podélného dorazu (2x)

(5) Ochrana proti triskam

(6) Zakladni deska

(7) Kluzna deska

(8) Upnutivodicich ty¢i podélného dorazu

(9) Stupnovity doraz
(10) Ochranna manzeta
(11) Kridlovy Sroub pro nastaveni hloubkového dorazu
(12) Soupatko s indexovaci zna¢kou
(13) Hloubkovy doraz
(14) Stupnice pro nastaveni hloubky frézovani
(15) Rukojet leva (izolovana plocha rukojeti)
(16) Upinaci packa pro aretaci hloubky frézovani

(17) Stupnice jemného nastaveni hloubky frézovani
(POF 1400 ACE)

(18) Otocny knoflik pro jemné nastaveni hloubky frézovani
(POF 1400 ACE)

(19) Znacka pro vyrovnani nulového bodu
(20) Odjistovaci packa kopirovaciho pouzdra
(21) Fréza?

(22) Vypinac¢

(23) Nastavovaci kolecko predvolby otacek

(24) Sefizovaci Srouby pro stupnovity doraz
(POF 1200 AE)

(25) Prevle¢na matice s klestinou

(26) Stranovy kli¢ (19 mm) @

(27) Odsavaci hadice (@ 35 mm)

(28) Odsavaci adaptér

(29) Sroub s ryhovanou hlavou pro odsavaci adaptér 2 *
(30) Vodici tyé pro podélny doraz (2x) ?

(31) Podélny doraz?

(32) Stredici kolik

(33) Kiidlovy roub pro stiedici kolik

(34) Kiivkovy doraz®
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(35) Frézovaci kruzitko / adaptér pro vodici kolejnici
(36) Rukojet pro frézovaci kruzitko ®
(37) Kridlovy $roub pro hrubé nastaveni frézovaciho

Cestina| 17

(40) Stredici $roub?
(41) Vodici kolejnice ¥
(42) Distanéni deska (sougsti sady ,frézovaci kruzitko®) *

kruzitka (2<)? (43) Kopirovaci pouzdro®
(38) Kridlovy Sroub pro jemné nastaveni frézovaciho a) Zobrazené nebo popsané prislusenstvi nepatfi
kruzitka (1x) 2 k standardnimu obsahu dodavky. Kompletni pfislusenstvi
(39) Otoény knoflik pro jemné nastaveni frézovaciho naleznete v nasem programu pfislusenstvi.
kruzitka®
Technické udaje
Horni frézka POF 1200 AE POF 1400 ACE
Objednaci ¢islo 3603B6A0.1 3603B6C7.1
Jmenovity prikon w 1200 1400
Otacky naprazdno min™ 11000-28000 11000-28000
Predvolba otacek ° °
Konstantni elektronika - °
Pripojka pro odsavani prachu ° °
Upinani nastroje mm 6/8 6/8
in Y Y
Zdvih frézovaciho kose mm 55 55
Hmotnost podle EPTA-Procedure 01:2014 kg 3,4 3,5
Tida ochrany Sl o/

Udaje plati pro jmenovité napéti [U] 230 V. U odli$nych napéti a u specifickych provedeni pro pfislusné zemé se mohou tyto tidaje liit.

Informace o hluku a vibracich

Hodnoty hlu¢nosti zjistény podle EN 62841-2-17.

Hladina hlucnosti pfi pouziti vahového filtru A ¢ini u tohoto
elektrického naradi typicky: 88 dB(A); hladina akustického
vykonu 99 dB(A). NejistotaK = 3 dB.

Noste chranice sluchu!

Celkové hodnoty vibraci a, (soucet vektori tfi os)
anejistota K zjisténé podle EN 62841-2-17: a, = 6 m/s’,
K=2m/s%.

Uroven vibraci a Groven hluku, které jsou uvedené v téchto
pokynech, byly zméfeny pomoci normované méfici metody
alze je pouzit pro vzajemné porovnani elektronaradi. Hodi se
i pro predbézny odhad zatizeni vibracemi a hlukem.
Uvedena troven vibraci a troven hluku reprezentuje hlavni
pouziti elektronaradi. Pokud se ovSem bude elektronaradi
pouZzivat pro jiné prace, s jinymi nastroji nebo

s nedostatecnou tdrzbou, miiZe se troven hluku a troven
vibraci lisit. To mizZe zatiZeni vibracemi a hlukem po celou
pracovni dobu zietelné zvysit.

Pro presny odhad zatizeni vibracemi a hlukem by mély byt
zohlednény i doby, kdy je naradi vypnuté nebo bézi, ale ve
skutecnosti se nepouziva. To mliZe zatizeni vibracemi

a hlukem po celou pracovni dobu vyrazné snizit.

Stanovte dodate¢na bezpeénostni opatfeni k ochrané
obsluhy pred dcinky vibraci, jako je napf. Gdrzba
elektronaradi a nastrojl, udrZovani teplych rukou,
organizace pracovnich procest.

Montaz

» Pred kazdou praci na elektronaradi vytahnéte
zastrcku ze zasuvky.

Nasazeni frézy (viz obrazek A)

» Pfivkladani a vyméné fréz doporucujeme nosit
ochranné rukavice.

Podle t¢elu pouZiti jsou k dispozici frézy v nejriiznéjsich

provedenich a jakostech.

Frézy z vysoce vykonné rychloiezné oceli (HSS) jsou

vhodné pro frézovani mékkych material(, jako napf.

mékkého dreva a plastu.

Frézy s bfity z tvrdokovu (HM) jsou specialné vhodné pro

tvrdé a abrazivni materialy, jako napf. tvrdé dievo a hlinik.

Origindlni frézy z rozsahlého programu prislusenstvi Bosch

obdrzite ve specializovanych obchodech.

Pouzivejte pouze bezvadné a Cisté frézy.

- Ochranu proti tfiskam (5) sklopte dol.

- Stisknéte aretacni tlacitko vietena (3) a drzte ho
stisknuté. Pripadné rucné otocte vietenem motoru tak,
aby bylo zaaretované.

- Povolte prevle¢nou matici (25) stranovym klicem (26)
(velikost 19 mm) otacenim ve sméru @.

- Zasunte frézu do upinaci klestiny. Stopka frézy musi byt
zasunuta minimalné 20 mm do upinaci klestiny.
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- Utahnéte prevle¢nou matici (25) stranovym klicem (26)
(velikost 19 mm) otacenim ve sméru @. Uvolnéte
aretacni tlacitko vietena (3).

- Ochranu proti tfiskam (5) odklopte nahoru.

» Bez namontovaného kopirovaciho pouzdra
nepouzivejte frézy s primérem véts$im nez mm. Tyto
frézy nepasuji do zakladni desky.

» Dokud neni namontovana fréza, upinaci klestinu
s prevle¢nou matici v Zadném pfipadé neutahujte.
Upinaci klestina by se jinak mohla poskodit.

Odsavani prachu/trisek

Prach z materialti, jako jsou natéry s obsahem olova, nékteré

druhy dfeva, mineraly a kov, mtZze byt zdravi $kodlivy.

Kontakt s prachem nebo vdechnuti mohou u pracovnika

nebo osob nachazejicich se v blizkosti vyvolat alergické

reakce a/nebo onemocnéni dychacich cest.

Ur¢ity prach, jako dubovy nebo bukovy prach, je pokladan za

karcinogenni, zvlasté ve spojeni s pridavnymi latkami pro

oetreni dreva (chromat, ochranné prostedky na dievo).

Material obsahujici azbest sméji opracovavat pouze

specialisté.

- Pokud mozno pouzivejte pro dany material vhodné
odsavani prachu.

- Zajistéte dobré vétrani pracoviste.

- Je doporuceno nosit ochrannou dychaci masku s tfidou
filtru P2.

Dodrzujte predpisy pro obrabéné materialy platné

v pislu$né zemi.

» Zabraiite hromadéni prachu na pracovisti. Prach se
mize lehce vznitit.

Montaz odsavaciho adaptéru (viz obrazek B)

Odsavaci adaptér (28) Ize namontovat s pfipojenim hadice
dopredu nebo dozadu. Pfi montazi s pfipojenim hadice
dopredu se musi nejprve sejmout ochrana proti tiiskam (5).
Upevnéte odsavaci adaptér (28) pomoci 2 $roubii

s ryhovanou hlavou (29) na zakladni desku (6).

Pro zaruceni optimalniho odsavani se musi odsavaci
adaptér (28) pravidelné Cistit.

PFipojeni odsavani prachu (viz obrazek B)

Nasad'e odsavaci hadici (@ 35 mm) (27) (pfislusenstvi) na
namontovany odsavaci adaptér. Pfipojte odsavaci

hadici (27) k vysavaci (pfislusenstvi).

Elektronaradi Ize zapojit pfimo do zasuvky univerzalniho
vysavace Bosch se zafizenim pro dalkové spusténi. Ten se
automaticky spusti pfi zapnuti elektronaradi.

Vysavac musi byt vhodny pro frézovany material.

Pfi odsavani obzvlast zdravi $kodlivého, karcinogenniho
nebo suchého prachu pouzijte specidlni vysavac.

Montaz ochrany proti tfiskam (viz obrazek C)

Nasad'e ochranu proti tfiskam (5) zepredu do vedeni tak,
aby zaskocila. K odejmuti uchopte ochranu proti tfiskam na
stranach a stahnéte ji dopredu.

Provoz

» Dbejte na spravné sitové napéti! Napéti zdroje proudu
musi souhlasit s tidaji na typovém Stitku
elektronaradi. Elektronaradi oznacené 230 V smi byt
provozovanoina220V.

Uvedeni do provozu

Predvolba otacek
Pomoci nastavovaciho kolecka predvolby otacek (23)
mizete predvolit potfebné otacky i béhem provozu.

1-2 nizké otacky
3-4 stredni otacky
5-6 vysoké otacky

Hodnoty uvedené v tabulce jsou orientacni. Potfebné otacky
zavisi na materidlu a pracovnich podminkach a Ize je zjistit
praktickou zkouskou.

Material Priimér frézy
[mm]
Tvrdé drevo (buk) 4-10 5-6
12-20 3-4
22-40 1-2
Mékké drevo 4-10 5-6
(borovice) 12-20 3-6
22-40 1-3
Drevotfiskové 4-10 3-6
desky 12-20 2-4
22-40 1-3
Plasty 4-15 2-3
16-40 1-2
Hlinik 4-15 1-2
16-40 1
Zapnuti a vypnuti

Pred zapnutim nastavte hloubku frézovani.

Pro zapnuti elektrického naradi nejprve stisknéte blokovani
zapnuti (1) a poté stisknéte vypinac (22) adrzte ho
stisknuty.

POF 1400 ACE: Oblast frézovani osvétluje svétlo.

Pro vypnuti uvolnéte vypinac (22).

POF 1400 ACE: Svétlo pomalu zhasne.

Upozornéni: Z bezpecnostnich divodii nelze vypinac (22)
zaaretovat, a tak musi byt béhem provozu neustéle
stisknuty.

Konstantni elektronika

POF 1400 ACE

Konstantni elektronika udrzuje pocet otacek pfi béhu
naprazdno a pfi zatizeni téméf konstantni a zarucuje
rovnomeérny pracovni vykon.

Nastaveni hloubky frézovani (viz obrazek D)

Nastaveni hloubky frézovani se smi provadét jen pfi
vypnutém elektrickém naradi.
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Pro hrubé nastaveni hloubky frézovani postupujte
nasledovné:

- Nasadte elektrické naradi s namontovanou frézou na
frézovany obrobek.

POF 1400 ACE: Pomoci oto¢ného knofliku (18) nastavte
drahu jemného sefizeni doprostfed. Za timto icelem
otocte otocny knoflik (18) tak, aby se znacky (19)
shodovaly, jak je znazornéno na obrazku. Poté otocte
stupnici (17) na 0.

stupnovity doraz citelné zaskoci.

- POF 1200 AE: Zasroubujte, resp. vySroubuijte sefizovaci
Srouby pro stupnovity doraz (24) do poloviny.

- Povolte kfidlovy $roub na hloubkovém dorazu (11) tak,
aby byl hloubkovy doraz (13) volné pohyblivy.

- Stisknéte upinaci packu pro aretaci hloubky

frézovani (16) ve sméru @ a vedte horni frézku pomalu

dold, a7 se fréza (21) bude dotykat povrchu obrobku. Pro

zafixovani této hloubky zanoreni znovu uvolnéte upinaci
packu pro aretaci hloubky frézovani (16) . Pfipadné

upinaci packu pro aretaci hloubky frézovéni (16)

stisknéte ve sméru @, aby se definitivné zafixovala.

Zatlacte hloubkovy doraz (13) dolti, aby dosed| na

stupnovity doraz (9). Nastavte posuvné tlacitko

s indexovou znackou (12) do polohy 0 na stupnici

hloubky frézovani (14).

- Nastavte hloubkovy doraz (13) na pozadovanou hloubku
frézovani a utdhnéte kridlovy Sroub na hloubkovém
dorazu (11). Dbejte na to, abyste posuvné tlacitko
s indexovou znackou (12) uz neposunuli.

- Stisknéte upinaci packu pro aretaci hloubky
frézovani (16) ve sméru @ a ved'te horni frézku do
nejvyssi polohy.

Pri hlubsim frézovani byste méli vykonat vice frézovacich

kroki s malym tbérem. Pomoci stupriovitého dorazu (9)

mizete proces frézovani rozdélit do nékolika stupnid. K tomu

stupné stupnovitého dorazu a pro prvni frézovaci kroky
zvolte nejprve vy3si stupné.

POF 1200 AE: Vzdalenost stupni Ize zménit otacenim
sefizovacich $roubti (24).

Jemné nastaveni hloubky frézovani (POF 1400 ACE)

Po zkusebnim frézovani mlizete otacenim oto¢ného

knofliku (18) nastavit hloubku frézovéni pfesné na
pozadovany rozmér; pro zvétseni hloubky frézovani otacejte
po sméru hodinovych ruci¢ek, pro zmenseni hloubky
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frézovani otacejte proti sméru hodinovych rucicek.

Stupnice (17) slouzi pro orientaci. Jedna otacka odpovida

zméné nastaveni o 2,0 mm, jeden dilek na hornim okraji

stupnice (17) odpovida zméné nastaveni 0 0,1 mm.

Maximalni zména nastaveni ¢ini +8 mm.

Priklad: Pozadovana hloubka frézovani ma byt 10,0 mm, pfi

zkusebnim frézovani byla zjisténa hloubka frézovani 9,6 mm.

- Horni frézku nazdvihnéte a pod kluznou desku (7) polozte
napr. kousek dreva tak, aby se fréza (21) pfi spusténi
dolii nedotykala obrobku. Stisknéte upinaci packu pro
aretaci hloubky frézovani (16) ve sméru @ a ved'te horni
frézku pomalu dold, a7 hloubkovy doraz (13) dosedne na
stupnovity doraz (9).

- Otocte stupnici (17) na 0 a povolte kiidlovy Sroub (11).

- Otocte otocny knoflik (18) 0 0,4 mm/4 dilky (rozdil mezi
pozadovanou a skute¢nou hodnotou) po sméru
hodinovych ru¢i¢ek a utahnéte kiidlovy $roub (11).

- Zkontrolujte zvolenou hloubku dal$im zkusebnim
frézovanim.

Po nastaveni hloubky frézovani jiz neménte polohu

posuvného tlacitka (12) na hloubkovém dorazu (13), abyste

mohli na stupnici (14) kdykoli odecitat momentalni hloubku
frézovani.

Jemné nastaveni hloubky frézovani (POF 1200 AE)

Pomoci stupfiovitého dorazu (9) miZete prednastavit riizné

hloubky frézovani. Nastaveni se provadi vy$e popsanym

postupem s tim rozdilem, Ze otacenim sefizovacich Sroub
pro stupnovity doraz (24) Ize zménit vzajemny vyskovy
rozdil doraz(.

Pracovni pokyny
» Chraiite frézu pred iderem a narazem.

» Pred kaZdou praci na elektronaradi vytahnéte
zastrcku ze zasuvky.

Smér frézovani a postup frézovani (viz obrazek E)

» Frézovani musi vzdy probihat proti sméru otaceni
frézy (21) (nesousledné frézovani). Pfi frézovani ve
sméru otaceni (sousledné frézovani) se vam mize
elektronaradi vytrhnout z ruky.

Nastavte pozadovanou hloubku frézovani(viz ,Nastaveni

hloubky frézovani (viz obrazek D), Stranka 18).

Nasad'e elektrické naradi s namontovanou frézou na

frézovany obrobek a elektrické naradi zapnéte.

Stisknéte upinaci packu pro aretaci hloubky frézovani (16)

dolii a vedte horni frézku pomalu dold, aZ bude dosazena

nastavena hloubka frézovani. Pro zafixovani této hloubky

zanofeni upinaci packu pro aretaci hloubky frézovani (16)

znovu uvolnéte. Pripadné upinaci packu pro aretaci hloubky

frézovani (16) stisknéte nahoru, aby se definitivné
zafixovala.

Provedte proces frézovani s rovnomérnym posuvem.

Po ukonéeni procesu frézovani uvedte horni frézku zpét do

nejvyssi polohy.

Vypnéte elektrické naradi.

Bosch Power Tools
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Frézovani s pomocnym dorazem (viz obrazek F)

Pro frézovani velkych obrobki, napf. pfi frézovani drazek,
miZete jako pomocny doraz na obrobek upevnit prkno nebo
listu a vést horni frézku podél tohoto pomocného dorazu.
Vedte horni frézku zplostélou stranou kluzné desky podél
pomocného dorazu.

Frézovani hran nebo tvari

Pfi frézovani hran nebo tvart bez podéIného dorazu musi byt
fréza vybavena vodicim ¢epem nebo kulickovym loziskem.
Prilozte zapnuté elektronaradi z boku na obrobek, az vodici
cep nebo kulickové lozZisko frézy prilehne k frézované hrané
obrobku.

Vedte elektronaradi podél hrany obrobku. Dbejte pfitom na
(ihlové spravné dosednuti. PFili$ silny tlak mizZe poskodit
hranu obrobku.

Frézovani s podélnym dorazem (viz obrazky G-H)
Zasunte podélny doraz (31) vodicimi ty¢emi (30) do
zakladni desky (6) a utahnéte ho pomoci Sroubii (4) na
potrebnou miru.

Zapnuté elektrické naradi vedte s rovnomérnym posuvem
abo¢nim tlakem na podélny doraz podél hrany obrobku.
Frézovani kruhi (viz obrazky I1-J)

Obratte podélny doraz (31) tak, aby dorazové plochy
smérovaly nahoru.

Zasunte podélny doraz (31) vodicimi ty¢emi (30) do
zakladni desky (6) a utahnéte ho pomoci $roubii (4) na
potfebnou miru.

Upevnéte stiedici kolik (32) kiidlovym $roubem (33)
otvorem v podélném dorazu (31).

Zapichnéte stredici kolik (32) do oznaceného stredu kruhu
a se stejnomérnym posuvem provedte frézovani.

Frézovani s kiivkovym dorazem (viz obrazky K-L)
Zasunte podélny doraz (31) vodicimi ty¢emi (30) do
zakladni desky (6) a utahnéte ho pomoci $roubii (4) na
potfebnou miru.

Upevnéte krivkovy doraz s namontovanym vodicim
koleckem (34) otvorem v podélném dorazu (31).

Vedte elektrické naradis lehkym bocnim pritlakem podél
hrany obrobku.

Frézovani s frézovacim kruzitkem (viz obrazek M)

Pro frézovani kruhlG mizete pouZit frézovaci kruzitko /
adaptér pro vodici kolejnici (35). Frézovaci kruzitko
namontujte podle znazornéni na obrazku.

Zasroubuite stredici Sroub (40) do zavitu ve frézovacim
kruzitku. Nasad'te $picku $roubu do stredu frézovaného
kruhu, dbejte pfitom na to, aby $picka Sroubu drzela

v povrchu obrobku.

Posunutim frézovaciho kruzitka zhruba nastavte pozadovany
polomér a utahnéte kridlové Srouby (37) a (38).

Otocnym knoflikem (39) mizete po povoleni kfidlového
Sroubu (38) provést jemné nastaveni délky. Jedna otacka
pritom odpovida zméné nastaveni o 2,0 mm, jeden dilek na
oto¢ném knofliku (39) odpovida zméné nastavenio 0,1 mm.

Ved'te zapnuté elektrické naradi pomoci pravé rukojeti
arukojeti pro frézovaci kruzitko (36) pres obrobek.

Frézovani s vodici kolejnici (viz obrazek N)

Pomoci vodici kolejnice (41) miZete provadét linearni
frézovani.

Pro vyrovnani vyskového rozdilu se musi namontovat
distan¢ni deska (42).

Namontujte frézovaci kruZitko / adaptér pro vodici
kolejnici (35) podle zndzornéni na obrazku.

Upevnéte vodici kolejnici (41) na obrobku vhodnymi
upinacimi pfipravky, napf. truhlarskymi svérkami. Nasad'te
elektrické naradi s namontovanym adaptérem pro vodici
kolejnici (35) na vodici kolejnici.

Frézovani s kopirovacim pouzdrem (viz obrazky 0-P)

Pomoci kopirovaciho pouzdra (43) miZete na obrobky

prenaset kontury predlohy, resp. Sablony.

V zévislosti na tloustce $ablony, resp. predlohy zvolte

vhodné kopirovaci pouzdro. Kv(li presahujici vy$ce

kopirovaciho pouzdra musi mit $ablona minimalni tloustku

8 mm.

Posunite odjistovaci packu (20) a nasadte kopirovaci

pouzdro (43) zespodu do zakladni desky (6). Kddovaci

vystupky pritom museji znatelné zapadnout do vybrani

kopirovaciho pouzdra.

» Priimér frézy zvolte mensi, nez je vnitini primér
kopirovaciho pouzdra.

Pfi frézovani s kopirovacim pouzdrem (43) postupujte

nasledovné:

- Zapnuté elektronaradi s kopirovacim pouzdrem prilozte
na $ablonu.

- Stisknéte upinaci packu pro aretaci hloubky
frézovani (16) dolli a ved'te horni frézku pomalu dol, az
bude dosazena nastavena hloubka frézovani. Pro
zafixovani této hloubky zanoreni upinaci packu pro
aretaci hloubky frézovani (16) znovu uvolnéte. Pripadné
upinaci packu pro aretaci hloubky frézovani (16)
stisknéte nahoru, aby se definitivné zafixovala.

- Vedte elektronaradi s presahujicim kopirovacim
pouzdrem s bo¢nim tlakem podél Sablony.

Udrzba a servis

Udrzba a ¢isténi

» Pred kazdou praci na elektronaradi vytahnéte
zastrcku ze zasuvky.

» Udrzujte elektronaradi a vétraci otvory cisté, aby
pracovalo dobre a bezpecné.

» PFi pouziti v extrémnich podminkach pouzivejte
pokud mozno vidy odsavaci zafizeni. Casto stétcem
Cistéte vétraci otvory a pred naradi zapojte proudovy
chranié. Pri opracovani kov(i se mize uvnitf elektrického

naradi usazovat vodivy prach. To miZe negativné ovlivnit
ochrannou izolaci elektrického naradi.
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Je-li nutna vyména privodniho kabelu, nechte ji provést
firmou Bosch nebo autorizovanym servisem pro
elektronaradi Bosch, abyste zabranili ohrozeni bezpeénosti.

Zakaznicka sluzba a poradenstvi ohledné pouziti

Zékaznicka sluzba zodpovi vase dotazy k opravé a tidrzbé
vaseho vyrobku a téZ k nahradnim dilim. Rozkladové
vykresy a informace o nahradnich dilech najdete také na:
www.bosch-pt.com.

V pfipadé dotazi k nasim vyrobkim a pfislu$enstvi vam
ochotné pomize poradensky tym Bosch.

V pripadé veskerych otazek a objednavek nahradnich dilli
bezpodminecné uvedte 10mistné vécné Cislo podle
typoveého Stitku vyrobku.

Czech Republic

Robert Bosch odbytova s.r.o.

Bosch Service Center PT

K Vapence 1621/16

692 01 Mikulov

Na www.bosch-pt.cz si si miiZzete objednat opravu Vaseho
stroje nebo nahradni dily online.
Tel.: +420 519 305700

Fax: +420519 305705

E-Mail: servis.naradi@cz.bosch.com
www.bosch-pt.cz

DalSi adresy servisii najdete na:
www.bosch-pt.com/serviceaddresses

Likvidace

Elektronaradi, pfislusenstvi a obaly odevzdejte k ekologické
recyklaci.

X

Pouze pro zemé EU:

Podle evropské smérnice 2012/19/EU o odpadnich
elektrickych a elektronickych zafizenich a jeji realizace

v narodnich zakonech se jiz nepouzitelné elektronaradi musi
shromazdovat oddélené od ostatniho odpadu a odevzdat

k ekologické recyklaci.

Elektronaradi nevyhazujte do domovniho
odpadu!

Slovencina

Bezpecnostné upozornenia

Vseobecné bezpecnostné upozornenia pre

elektrické naradie
4] VY'STR AHA  Precitajte si vetky bezpe¢nostné
upozornenia, pokyny, ilustracie

a $pecifikacie dodané s tymto elektrickym naradim.
Nedodrziavanie vsetkych uvedenych pokynov moze mat za
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nasledok traz elektrickym pradom, poziar a/alebo tazké
poranenie.

Tieto vystrazné upozornenia a hezpe¢nostné pokyny
starostlivo uschovajte na budiice pouzitie.

Pojem ,elektrické naradie” pouzivany v nasledujicom texte
sa vztahuje na elektrické naradie napajané zo siete (s privod-
nou $ndrou) a na elektrické naradie napajané akumulatoro-
vou batériou (bez privodnej $niry).

Bezpeénost na pracovisku

» Pracovisko vzdy udrZiavajte Cisté a dobre osvetlené.
Neporiadok a neosvetlené priestory pracoviska mézu mat
za nasledok pracovné trazy.

» Nepouzivajte elektrické naradie vo vybusnom pro-
stredi, napr. tam, kde sa nachadzaju horl'avé kvapali-
ny, plyny alebo horl'avy prach. Ru¢né elektrické naradie
vytvara iskry, ktoré by mohli zapalit prach alebo vypary.

» Nedovol'te detom a inym nepovolanym osobam, aby
sa pocas pouzivania elektrického naradia zdrziavali
v blizkosti pracoviska. Prirozptylovani mozZete stratit
kontrolu nad naradim.

Bezpeénost - elektrina

» Zastrcka privodnej $nury elektrického naradia musi
zodpovedat pouzitej zasuvke. V ziadnom pripade nija-
ko nemeiite zastréku. S uzemnenym elektrickym
naradim nepouzivajte ani Ziadne zastrckové adapté-
ry. Neupravované zastréky a vhodné zasuvky znizuju rizi-
ko drazu elektrickym pridom.

» Vyhybajte sa telesnému kontaktu s uzemnenymi povr-
chovymi plochami, ako sti napr. potrubia, vykurovacie
telesa, sporaky a chladnicky. Ak je vase telo uzemnené,
hrozi zvy$ené riziko drazu elektrickym pradom.

» Nevystavujte elektrické naradie dazd'u ani vihkosti.
Vniknutie vody do ru¢ného elektrického naradia zvysuje
riziko drazu elektrickym pradom.

» Nepouzivajte privodnii Sniru na iné nez uréené ucely:
na nosenie ru¢ného elektrického naradia, ani na jeho
zavesenie a zastréku nevyberajte zo zasuvky tahanim
za privodnii 3ndru. UdrzZiavajte sietovii Sniru mimo
dosahu horticich telies, oleja, ostrych hran alebo po-
hybujiicich sa sicasti. Poskodené alebo zauzlené
privodné $ntry zvysuju riziko Urazu elektrickym pridom.

» Ked pracujete s elektrickym naradim vonku, pouzivaj-
te len také predlZovacie kable, ktoré sii schvalené aj
na pouzivanie vo vonkajsich priestoroch. Pouzitie pre-
dlZovacieho kébla, ktory je vhodny na pouZivanie vo von-
kajSom prostredi, znizuje riziko trazu elektrickym pru-
dom.

» Ak sa neda vyhnit pouzitiu elektrického naradia vo
vlhkom prostredi, pouzite ochranny spinac pri poru-
chovych pradoch. Pouzitie ochranného spinaca pri
poruchovych priddoch znizuje riziko Grazu elektrickym
prudom.

Bezpeénost 0sob
» Bud'te ostraziti, stistred’te sa na to, ¢o robite,
a s elektrickym naradim pracujte uvazlivo. Nepracujte
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s elektrickym naradim, ak ste unaveni alebo ak ste
pod vplyvom drog, alkoholu alebo liekov. Kratka nepo-
zornost pri pouzivani elektrického naradia moze mat za
nasledok vazne poranenia.

» Pouzivajte osobné ochranné prostriedky. Vzdy pouzi-
vajte ochranné okuliare. Pouzivanie osobnych ochran-
nych prostriedkov, ako je ochranna dychacia maska, bez-
pecnostna pracovna obuv, ochranna prilba alebo chrani-
Ce sluchu, podla druhu elektrického naradia a spésobu
jeho pouZitia znizuje riziko zranenia.

» Vyhyhajte sa netimyselnému uvedeniu elektrického
naradia do ¢innosti. Pred zasunutim zastrcky do zasu-
vky a/alebo pred pripojenim akumulatora, pred chyte-
nim alebo prenasanim elektrického naradia sa vzdy
presvedcte, €i je elektrické naradie vypnuté. Prenasa-
nie elektrického naradia so zapnutym vypinacom alebo
pripojenie zapnutého elektrického naradia k elektrickej
sieti moze mat za nasledok nehodu.

» Kym zapnete elektrické naradie, odstraiite z neho na-
stavovacie pomdcky alebo klic¢e na skrutky. Nastavo-
vaci nastroj alebo kl'i¢, ktory sa nachadza v rotujlicej ¢asti
elektrického naradia, moze sposobit vazne poranenia
0s0b.

» Vyhybajte sa abnormalnym poloham tela. Dbajte na
pevny postoj a neustale udrZiavajte rovnovahu. Takto
budete mact lepsie kontrolovat ruéné elektrické naradie
v neocakavanych situaciach.

» Pri praci noste vhodny pracovny odev. Nenoste vol'né
odevy ani $perky. Dbajte, aby sa vlasy, odev a ruka-
vice nedostali do blizkosti pohyblivych sti¢asti. Volny
odev, dlhé vlasy alebo $perky sa mdzu zachytit do rotuju-
cich casti elektrického naradia.

» Ak sa dé na ruéné elektrické naradie namontovat od-
savacie zariadenie a zariadenie na zachytavanie
prachu, presvedcte sa, i sti dobre pripojené
aspravne pouzivané. Pouzivanie odsavacieho za-
riadenia a zariadenia na zachytavanie prachu znizuje rizi-
ko ohrozenia zdravia prachom.

» Dhaijte, aby ste pri rutinnom pouzivani naradia
nekonali v rozpore s principmi jeho bezpecného pouzi-
vania. Nepozorna praca moZze viest v okamihu k tazkému
zraneniu.

Starostlivé pouzZivanie elektrického naradia

» Nikdy nepretaZujte elektrické niradie. Pouzivajte
elektrické naradie vhodné na dany druh prace.

S vhodnym ruénym elektrickym naradim budete pracovat
lepsie a bezpecnejsie v uvedenom rozsahu vykonu nara-
dia.

» Nepouzivajte elektrické naradie, ktoré ma pokazeny
vypinaé. Naradie, ktoré sa uz neda zapniit alebo vypndt,
je nebezpecéné a treba ho zverit do opravy odbornikovi.

» Nez zaénete naradie nastavovat alebo prestavovat,
vymiefiat prislusenstvo alebo kym ho odloZite, vidy
vytiahnite zastréku siefovej Sniiry zo zasuvky a/alebo
odoberte akumulator, ak je to mozné. Toto preventivne

opatrenie zabranuje neimyselnému spusteniu elektrické-
ho néradia.

» Nepouzivané elektrické naradie uschovavajte tak, aby
bolo mimo dosahu deti. Nedovol'te pouzivat toto nara-
die osobam, ktoré s nim nie st doverne oboznamené
alebo ktoré si neprecitali tieto pokyny. Elektrické nara-
die je nebezpecné, ak ho pouzivajl neskisené osoby.

» Elektrické naradie a prislusenstvo starostlivo oSetruj-
te. Kontrolujte, ¢i pohyblivé suciastky bezchybne fun-
guju alebo ¢i nie st blokované, zlomené alebo po-
$kodené, ¢o by mohlo negativne ovplyvnit spravne
fungovanie elektrického naradia. Pred pouzitim nara-
dia dajte poskodené sii¢iastky vymenit. Vela nehdd je
sposobenych nedostatocnou tdrzbou elektrického nara-
dia.

» Rezné nastroje udrziavajte ostré a ¢isté. Starostlivo
oSetrované rezné nastroje s ostrymi reznymi hranami
maju mensiu tendenciu zablokovat sa a lahsie sa daju
viest.

» Pouzivajte elektrické naradie, prislusenstvo, nastavo-

vacie nastroje a pod. podla tychto vystraznych upozo-

rneni a bezpecnostnych pokynov. Pri praci zohladnite
konkrétne pracovné podmienky a &innost, ktord bu-
dete vykonavat. PouZivanie elektrického naradia na iny
nez predpokladany tcel moZe viest k nebezpe¢nym situ-
aciam.

Rukoviti a ichopové povrchy udrzujte suché, Cisté

abez oleja alebo mazacieho tuku. Smyklavé rukovati

a ichopové povrchy neumoziuji bezpe¢nl manipuldciu

a ovladanie naradia v neocakavanych situaciach.

v

Servis

» Elektrické naradie davajte opravovat len kvalifikova-
nému personalu, ktory pouziva originalne nahradné
stciastky. Tym sa zaisti zachovanie bezpe¢nosti naradia.

Bezpecnostné upozornenia tykajtice sa
pouzivania hornych fréz

» Drite elektrické naradie za izolované uchopovacie
plochy, pretoZe ndz by sa mohol dostat do kontaktu
s napajacim kablom. Rezacie prislusenstvo pri kontakte
s fazou moze prepojit odhalené kovové Casti naradia s fa-
zou a pouzivatel moze byt zasiahnuty elektrickym pru-
dom.

» Na upevnenie a odporu obrobku na stabilnej ploche
pouzite svorky alebo iny prakticky sposob. Ak drZite
obrobok rukou alebo si ho opierate o telo, je nestabilny
amozete stratit kontrolu.

» Povoleny podet otacok frézy musi byt minimalne taky
vysoky ako maximalny pocet otacok uvedeny na
elektrickom naradi. Frézy, ktoré sa otacaju rychlejsie
ako ich povoleny pocet otacok, sa mozu rozpadnit a roz-
letiet do okolia.

» Frézovacie nastroje alebo iné prisluSenstvo sa musia
presne hodit do upinacieho mechanizmu (do kliestiny)
ru¢ného elektrického naradia. Pracovné nastroje, ktoré
presne nepasuju do upinacieho mechanizmu ru¢ného
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elektrického naradia, sa otacaju nerovnomerne a intenziv-
ne vibruju, ¢o moze mat za nasledok stratu kontroly nad
naradim.

» Elektrické naradie ved'te proti obrobku iba v zapnu-
tom stave. Inak hrozi v pripade zaseknutia pracovného
nastroja v obrobku nebezpecenstvo spatného razu.

» Nesiahajte rukami do oblasti frézovania a na frézu.
Druhou rukou drzte pridavnii rukovit. Ked drZite frézu
obidvomi rukami, frézovaci nastroj vam ich neméze pora-
nit.

» Nikdy nefrézujte cez kovové predmety, klince alebo
skrutky. Frézovaci nastroj by sa mohol poskodit a mohlo
by to viest k zvy$enym vibraciam.

» Pouzivajte vhodné pristroje na vyhl'adavanie skrytych
elektrickym vedeni a potrubi alebo sa obratte na
miestne energetické podniky. Kontakt s elektrickym
vodi¢om pod napatim moze spdsobit poZiar alebo mat za
nasledok zasah elektrickym pridom. Poskodenie ply-
nového potrubia moze mat za nasledok expldziu. Prenik-
nutie do vodovodného potrubia spdsobi vecné skody
alebo mdze mat za nasledok zasah elektrickym pradom.

» Nepouzivajte tupé alebo poskodené frézy. Tupé alebo
poskodené frézy sposobuju zvysené trenie, mozu sa za-
sekndt a mat za nasledok nevyvazenost.

» Pockajte na tplné zastavenie elektrického naradia, az
potom ho odloZte. Vkladaci nastroj sa moze zaseknut
amoze zapricinit stratu kontroly nad ruénym elektrickym
naradim.

» Elektrické naradie drzte pri praci pevne oboma rukami
a zaujmite stabilny postoj. Elektrické naradie je bezpec-
nejsie viest dvomi rukami.

Opis vyrobku a vykonu
Precitajte si vSetky bezpe¢nostné upozor-
nenia a pokyny. Nedodrziavanie bezpe¢nost-
nych upozorneni a pokynov moze zapri¢init
liraz elektrickym prddom, poZiar a/alebo tazké
poranenia.

Prosim, vSimnite si obrazky v prednej ¢asti navodu na pouzi-

vanie.

Pouzivanie v stilade s urcenim

Toto elektrické ndradie je urcené na frézovanie drézok, hran,
profilov a pozdIZnych otvorov do dreva, plastu a lahkych
stavebnych hmét na pevnom podklade a na kopirovacie fré-
zovanie.

Pri znizenych otackach a s prislusnymi frézovacimi nastrojmi
moZete opracovavat nezelezné kovy.

Vyobrazené komponenty

Cislovanie jednotlivych komponentov sa vztahuje na vyob-
razenie elektrického naradia na grafickej strane.

(1) Blokovanie zapinania pre vypinac¢
(2) Rukovit vpravo (izolovana plocha rukovati)
(3) Aretacné tlacidlo vretena
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(4) Kridlova skrutka pre vodiace tycky paralelného dora-
u(2%)?
(5) Chranic proti trieskam
(6) Zakladna doska
(7) Klzna doska
(8) Upevnenie vodiacich tyciek paralelného dorazu
(9) Stupnovy doraz
(10) Ochranna manzeta
(11) Kridlova skrutka na nastavenie hibkového dorazu
(12) Postivac s indexovou znackou
(13) Hibkovy doraz
(14) Stupnica nastavenia hibky frézovania
(15) Rukovit vlavo (izolovana plocha rukovati)
(16) Upinacia packa aretacie hibky frézovania
(17) Stupnica jemného nastavenia hibky frézovania
(POF 1400 ACE)

(18) Otocny gombik na jemné nastavenie hibky frézovania
(POF 1400 ACE)

(19) Znacka na nastavenie nulového bodu

(20) Uvolnovacia packa pre kopirovaciu objimku
(21) Frézovaci néstroj®

(22) Vypinac¢

(23) Nastavovacie koliesko predvolby otacok

(24) Nastavovacia skrutka stupnového dorazu
(POF 1200 AE)

(25) Prevlecna matica s upinacou kliestinou

(26) Vidlicovy kli¢ (19 mm) @

(27) Odsavacia hadica (@ 35 mm) ?

(28) Odsavaci adaptér?

(29) (Skrt):tl)(a s ryhovanou hlavou pre odsavaci adaptér
2x)°

(30) Vodiaca tycka paralelného dorazu (2x) ®

(31) Paralelny doraz?

(32) Strediaci kolik ¥

(33) Kridlova skrutka strediaceho kolika

(34) Krivkovy doraz®

(35) Frézovacie kruzidlo/adaptér pre vodiacu listu ¥

(36) Frézovacie kruzidlo ?

(37) Kridlova skrutka na hrubé nastavenie frézovacieho
kruzidla (2x)

(38) Kridlova skrutka na jemné nastavenie frézovacieho
kruzidla (1x) ¥

(39) Otocny gombik na jemné nastavenie frézovacieho
kruzidla ®

(40) Centrovacia skrutka ?

(41) Vodiaca lista®

(42) Distan¢na podlozka (sucast stipravy ,frézovacie
kruzidlo®)

)
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(43) Kopirovacia objimka *

a) Vyobrazené alebo opisané prisluSenstvo nepatri do tan-

dardného rozsahu dodavky. Kompletné prislusenstvo naj-

dete v nasom sortimente prislusenstva.
Technické tidaje
Horna fréza POF 1200 AE POF 1400 ACE
Vecné Cislo 3603B6A0.1 3603B6C7.1
Menovity prikon W 1200 1400
Pocet otdcok na volnobehu min* 11000-28000 11000-28000
Predvolba otacok ° °
Konstantnd elektronika - °
Pripojka pre odsavanie prachu ° °
Upinanie nastroja mm 6/8 6/8

inch % Y

Zdvih frézovacieho kosa mm 55 55
Hmotnost podla EPTA-Procedure 01:2014 kg 3,4 8i5
Trieda ochrany @ Y]]

Udaje platia pre menovité napétie [U] 230 V. Pri odlisnych napétiach a vo vyhotoveniach $pecifickych pre jednotlivé krajiny sa mozu tieto udaje li-
Sit.

Informacia o hluénosti/vibraciach

Hodnoty hlu¢nosti zistené podla EN 62841-2-17.

Uroven hluku elektrického naradia pri pouziti vahového filtra

Aje typicky: 88 dB(A); iroven akustického vykonu

99 dB(A). Neistota K = 3 dB.

Noste prostriedky na ochranu sluchu!

Celkové hodnoty vibracii a, (sticet vektorov v troch

smeroch) a neistota K zistena podla EN 62841-2-17:
=6m/s’, K=2m/s%.

Urovefi vibracii a hodnota emisif hluku uvedené v tychto po-

kynoch boli namerané podla normovaného meracieho po-

stupu a dajui sa pouZit na vzajomné porovnavanie elektrické-

ho néradia. Hodia sa aj na predbezny odhad emisie vibracif

a hluku.

Uvedena troven vibracii a hodnota emisii hluku reprezentuje

hlavné spdsoby pouzitia elektrického naradia. Ak sa vsak

elektrické naradie vyuZiva na iné spdsoby pouzitia, s odlisny-

mi vkladacimi nastrojmi alebo pri nedostatocnej idrzbe, mo-

Ze sa Groven vibracii a hodnota emisii hluku odliSovat. To

moze emisiu vibracii a hluku pocas celého pracovného ¢asu

vyrazne zvysit.

Na presny odhad emisii vibracii a hluku by sa mal zohladnit

aj ¢as, v priebehu ktorého je naradie vypnuté alebo sice

spustené, ale v skuto¢nosti sa nepouziva. To moze emisie

vibracii a hluku pocas celého pracovného Casu vyrazne zni-

7it.

Na ochranu obsluhujticej osoby pred posobenim vibracii ur-

Cite dopinkové bezpecnostné opatrenia, ako napriklad: idrz-

ba elektrického naradia a vkladacich néstrojov, udrziavanie
spravnej teploty ruk, organizacia pracovnych procesov.

Montaz

» Pred vSetkymi pracami na elektrickom naradi vytiah-
nite sietovi zastréku zo zasuvky.

Vlozenie frézovacieho nastroja (pozri obrazok A)

» Privkladani alebo vymene frézovacich nastrojov od-
porti¢ame pouzivat pracovné rukavice.

Podla druhu pouzivania st k dispozicii frézovacie nastroje

v roznom vyhotoveni a v roznej kvalite.

Frézovacie nastroje z vysokovykonnej rychloreznej ocele

(HSS) sti vhodné na opracovéavanie mékkych materialov, ako

napr. makkeé drevo a plast.

Frézovacie nastroje s ostrim zo spekaného karbidu (HM)

sti Specialne vhodné na tvrdé a abrazivne materialy, ako na-

pr, tvrdé drevo a hlinik.

Origindlne frézovacie nastroje z rozsiahlej ponuky prislusen-

stva Bosch si mozete kapit u svojho odborného predajcu vy-

robkov Bosch.

PouZivajte vzdy iba bezchybné a Cisté frézovacie néstroje.

- Vyklopte chrani¢ proti trieskam (5) smerom nadol.

- Stlacte areta¢né tlacidlo vretena (3) a podrzte ho

stlacené. V pripade potreby otacajte vreteno motora ru-

kou dovtedy, kym nebude zaaretované.

Uvolnite prevlecnt maticu (25) vidlicovym klti¢om

(26) (velkost kli¢a 19 mm) otacanim v smere @.

- Zasunte frézovaci nastroj do upinacej kliestiny. Stopka
frézovacieho nastroja musi byt zasunuta do upinacej
kliestiny minimalne 20 mm.

- Utiahnite prevle¢nt maticu (25) vidlicovym klti¢om
(26) (velkost kli¢a 19 mm) otacanim v smere @. Uvolni-
te aretatné tlacidlo vretena (3).

- Vyklopte chrani¢ proti trieskam (5) smerom nahor.
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» Bez namontovanej kopirovacej objimky nepouzivajte
frézovacie nastroje s priemerom vacsim ako mm. Ta-
kéto frézovacie nastroje sa nezmestia cez zakladnu do-
sku.

» Kym nie je namontovana fréza, upinaciu kliestinu
v ziadnom pripade neutahuijte prevle¢nou maticou.
Upinacia kliestina by sa inak mohla poskodit.

Odsavanie prachu a triesok

Prach z niektorych materialov, napr. z naterov obsahujtcich

olovo, z niektorych druhov dreva, mineralov a kovu moze byt

zdraviu $kodlivy. Kontakt s takymto prachom alebo jeho vdy-

chovanie moZze vyvolavat alergické reakcie a/alebo ochore-

nia dychacich ciest pouzivatela alebo 0sob, ktoré sa nacha-

dzaju v blizkosti.

Urcité druhy prachu, ako napriklad prach z dubového alebo

z bukového dreva, sa povazuju za rakovinotvorné, predov-

Setkym v spojeni s pridavnymi latkami, ktoré sa pouzivaji na

oSetrenie dreva (chréman, prostriedky na ochranu dreva).

Materidl, ktory obsahuje azbest, smu opracovavat len odbor-

nici.

- Pouzivajte podla moznosti také odsavanie prachu, ktoré
je pre dany material vhodné.

- Postarajte sa o dobré vetranie svojho pracoviska.

- Odportc¢ame pouzivat masku na ochranu dychacich ciest
s filtrom triedy P2.

Dodrziavajte aj predpisy vasej krajiny tykajlice sa obraba-

nych materidlov.

» Zabraiite usadzovaniu a hromadeniu prachu na praco-
visku. Prach sa méze lahko zapalit.

Montaz odsavacieho adaptéra (pozri obrazok B)
Odsavaci adaptér (28) sa moze s pripojkou hadice namonto-
vat dopredu alebo dozadu. Pri montaZi s odsavacou hadicou
sa musi najprv odobrat chranic proti trieskam (5). Upevnite
odsavaci adaptér (28) 2 skrutkami s ryhovanou hlavou (29)
na zakladnt dosku (6).

Na zabezpecenie optimalneho odsavania sa musi odsavaci
adaptér (28) pravidelne ¢istit.

Pripojenie odsavania prachu (pozri obrazok B)

Zasunte odsavaciu hadicu (@ 35 mm) (27) (prislusenstvo)
na namontovany odsavaci adaptér. Odsavaciu hadicu (27)
spojte s vysavacom (prislusenstvo).

Elektrické naradie sa moze pripojit priamo do zasuvky uni-
verzalneho vysavaca Bosch so zariadenim na dialkové spus-
tenie. Pri spusteni ruéného elektrického naradia sa vysavac
automaticky zapne.

Vysava¢ musi byt vhodny pre dany druh opracovavaného
materialu.

Pri odsavani materidlov mimoriadne ohrozujtcich zdravie,
rakovinotvornych alebo suchych druhov prachu pouzivajte
$pecialny vysavac.
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Montaz chranica proti trieskam
(pozri obrazok C)
Nasad'te chrani¢ proti trieskam (5) spredu do vedenia tak,

aby zapadol. Pri demontazi uchopte chranic proti trieskam
zboku a demontujte ho potiahnutim smerom dopredu.

Prevadzka

» Dodrite napitie siete! Napdtie zdroja elektrického
pridu sa musi zhodovat s idajmi na typovom Stitku
elektrického naradia. Elektrické naradie oznacené pre
napitie 230 V sa mdze prevadzkovat aj s napitim
220V.

Uvedenie do prevadzky

Predvol'ba otacok
Nastavovacim kolieskom predvolby otacok (23) mozete
predvolit potrebné otacky aj pocas prevadzky.

1-2 Nizke otacky
3-4 Stredné otacky
5-6 Vysoké otacky

Udaje uvedené v tabulke predstavujd orientacéné hodnoty.
Potrebné otacky st zavislé od materialu a pracovnych pod-
mienok a daju sa zistit praktickym vyskusanim.

Priemer frézova-  Poloha nastavo-
cieho nastroja vacieho kolieska
[mm]

Tvrdé drevo (buk) 4-10 5-6
12-20 3-4
22-40 1-2
Makkeé drevo 4-10 5-6
(borovica) 12-20 3-6
22-40 1-3
Drevotrieskové do- 4-10 3-6
sky 12-20 2-4
22-40 1-3
Plasty 4-15 2-3
16-40 1-2
Hlinik 4-15 1-2
16-40 1

Zapnutie/vypnutie

Pred zapnutim nastavte hibku frézovania.

Aby ste elektrické naradie zapli, aktivujte najprv blokovanie
zapinania (1) a potom stlaéte vypinac (22) a drzte ho
stlaceny.

POF 1400 ACE: Osvetlenie osvetluje oblast frézovania.

Na vypnutie uvolnite vypinac (22).

POF 1400 ACE: Osvetlenie pomaly zhasne.

Upozornenie: Z bezpeénostnych dvodov sa vypinac (22)
neda zaaretovat, ale musi sa pocas prevadzky stale drzat
stlaceny.
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Konstantna elektronika

POF 1400 ACE

Konstantna elektronika udrziava pocet otacok pri volnobehu
a pri zataZeni na priblizne rovnakej trovni, a tym zabezpecu-
je rovnomerny pracovny vykon naradia.

Nastavenie hibky frézovania (pozri obrazok D)

Nastavenie hibky frézovania sa smie vykonévat len vtedy,

ked je elektrické naradie vypnuté.

Pri hrubom nastaventi hibky frézovania postupujeme na-

sledovne:

Prilozte elektrické naradie s namontovanym frézovacim

nastrojom na obrobok, ktory budete obrabat.

- POF 1400 ACE: Nastavte hibku frézovania otoénym
gombikom (18) v strede. Otacajte otocny gombik (18),
kym sa znacky (19) nebudd zhodovat, ako je zobrazené
na obrazku. Potom oto¢te stupnicu (17) na 0.

/
CIE)
(19)
- Nastavte stupriovy doraz (9) na najnizsi stupen; stupnovy

doraz citelne zapadne.
- POF 1200 AE: Otocte nastavovacie skrutky stupfiového
dorazu (24) do polovice dnu alebo von.
- Uvolnite kridlovd skrutku na hibkovom doraze (11) tak,
aby bol hibkovy doraz (13) volne pohyblivy.
Zatlaéte upinaciu packu aretacie hibky frézovania (16)
v smere otacania @ a vedte hornd frézu pomaly smerom
nadol, kjm sa frézovaci nastroj (21) nedotkne povrchu
obrobku. Opét uvolnite upinaciu packu aretacie hlbky
frézovania (16), aby ste tito hibku zanorenia zafixovali.
Potladte prip. upinaciu packu aretacie hibky
frézovania (16) v smere otacania @, aby ste ju definitivne
zafixovali.
Tlagte hibkovy doraz (13) nadol, kym nesedi na stupiio-
vom doraze (9). Nastavte postivac s indexovou
znackou (12) na poziciu 0 na stupnici pre hlbku
frézovania (14).
- Nastavte hibkovy doraz (13) na zeland hibku frézovania

a utiahnite kridlovd skrutku na hibkovom doraze (11). Da-

vajte pozor na to, aby ste posuvac s indexovou
znackou (12) uz neprestavili.
~ Zatlaéte upinaciu packu aretacie hibky frézovania (16)

v smere otacania @ a vedte hornu frézu do najvyssej pozi-

cie.
Ak je potrebna vaésia frézovacia hibka, mali by ste vykonat
viacero pracovnych krokov s mensim Gberom triesky. Pomo-
cou stupniového dorazu (9) mozete frézovanie rozdelit na
viac stupniov. Nastavte na tento Gcel pozadovant frézovaciu

pracovné kroky zvolte najprv vyssie stupne.
POF 1200 AE: Vzdialenost stupfiov sa mdze zmenit oto-
¢enim nastavovacich skrutiek (24).

Jemné nastavenie hibky frézovania (POF 1400 ACE)

Po skiisobnom frézovani mézete otdcanim oto¢ného

gombika (18) nastavit hibku frézovania presne na zelany

rozmer; na zva¢enie hibky frézovania otacajte v smere po-
hybu hodinovych ru¢i¢iek, na zmensenie hibky frézovania
otacajte proti smeru pohybu hodinovych ruciciek.

Stupnica (17) pritom sliZi na orientaciu. Jedna otacka zod-

poveda drahe prestavenia 2,0 mm, jeden dielik na hornom

okraji stupnice (17) zodpoveda zmene drahy prestavenia

00,1 mm. Maximalna draha prestavenia je +8 mm.

Priklad: Zelana hibka frézovania mé byt 10,0 mm, skigob-

nym frézovanim bola zistena hibka frézovania 9,6 mm.

- Nadvihnite hornd frézu a polozte napr. kisok dreva pod
klznt dosku (7), aby sa frézovaci nastroj (21) pri klesnuti
nedotykal obrobku. Zatlaéte upinaciu packu aretacie hib-
ky frézovania (16) v smere otacania @ a vedte hornd fré-
zu pomaly smerom nadol, az kym hibkovy doraz (13)
nedosadne na stupriovy doraz (9).

- Otocte stupnicu (17) na hodnotu 0 a uvolnite kridlovd
skrutku (11).

- Otocte otocny gombik (18) 0 0,4 mm/4 dieliky (rozdiel
pozadovanej a skutocnej hodnoty) v smere pohybu hodi-
novych ruciciek a utiahnite kridlovt skrutku (11).

— Skontrolujte predvolend frézovaciu hibku vykonanim dal-
Sej skusky frézovania.

Pp nastaveni hfbky frézovania uz polohu postvaca (12) na

hlbkovom doraze (13) nemeite, aby ste vzdy mohli od¢itat

aktualnu hibku frézovania na stupnici (14).

Jemné nastavenie hibky frézovania (POF 1200 AE)
Stupfiovym dorazom (9) moZete prednastavit rozne hibky
frézovania. Nastavenie sa uskutocni podla vyssie uvedeného
postupu s tym rozdielom, Ze otoCenim nastavovacich
skrutiek stupriového dorazu (24) sa moze navzajom zmenit
vyskovy rozdiel dorazov.

Pracovné pokyny
» Chraiite frézovacie nastroje pred narazom a tiderom.

» Pred vsetkymi pracami na elektrickom naradi vytiah-
nite siefovi zastréku zo zasuvky.

Smer a postup frézovania (pozri obrazok E)

» Frézovanie musi vZdy prebiehat proti smeru otacania
frézovacieho nastroja (21) (nesiisledné frézovanie).
Pri frézovani v smere otacania (susledné frézovanie) sa
vam moze elektrické naradie vytrhnit z ruky.

Nastavte pozadovand hibku frézovania (pozri ,Nastavenie

hibky frézovania (pozri obrazok D)*, Strénka 26).

Prilozte elektrické naradie s namontovanym frézovacim na-

strojom na obrobok, ktory budete obrabat, a elektrické nara-

die zapnite.

Zatlaéte upinaciu packu aretacie hibky frézovania (16) nadol

avedte hornd frézu pomaly smerom nadol, az kym sa
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nedosiahne nastavenérhl'bka frézovania. Opat uvolnite upi-
naciu packu aretécie hlbky frézovania (16), aby ste tuto hib-
ku zanorenia zafixovali. Potlacte prip. upinaciu packu aretd-

cie hlbky frézovania (16) nahor, aby ste ju definitivne zafixo-

vali.

Frézovanie vykonavajte s rovnomernym posuvom.

Po skonceni frézovania dajte hornd frézu spét do najvyssej
polohy.

Vypnite elektrické naradie.

Frézovanie s pomocnym dorazom (pozri obrazok F)

Pri opracovavani vacsich obrobkov, napr. pri frézovani dra-
2ok, mézete ako pomocny doraz upevnit na obrobok nejaku
dosku alebo listu a potom viest horn frézu pozdIz tohto po-
mocného dorazu. Hornd frézu vedte po skosenej strane klz-
nej dosky pozdlz pomocného dorazu.

Frézovanie hran alebo tvarové frézovanie

Pri frézovani hran alebo tvarovom frézovani bez paralelného
dorazu musi byt frézovaci nastroj vybaveny vodiacim koli-
kom alebo guldckovym loZiskom.

Zapnuté rucné elektrické naradie prisuvajte k obrobku
zboku, az kym vodiaci kolik alebo gulockové lozisko frézova-
cieho nastroja priliehaju k obrabanej hrane obrobku.

Ruéné elektrické naradie vedte pozdizne popri hrane obrob-
ka. Davajte pritom pozor na to, aby priliehalo v spravnom
uhle. Prili§ velky tlak moZe poskodit hranu obrobka.
Frézovanie s paralelnym dorazom (pozri obrazky G-H)
Zasunite paralelny doraz (31) s vodiacimi ty¢ami (30) do za-
kladnej dosky (6) a utiahnite ho skrutkami (4) podla poza-
dovaného rozmeru.

Zapnuté elektrické ndradie vedte pozdiz hrany obrobku rov-
nomernym posuvom a bo¢nym tlakom na paralelny doraz.
Frézovanie s kruhovym dorazom (pozri obrazky I1-J)
Obratte paralelny doraz (31) tak, aby dorazové plochy
smerovali nahor.

Zasunite paralelny doraz (31) s vodiacimi ty¢ami (30) do za-
kladnej dosky (6) a utiahnite ho skrutkami (4) podla poza-
dovaného rozmeru.

Upevnite strediaci kolik (32) kridlovou skrutkou (33) cez ot-

vor na paralelnom doraze (31).
Zapichnite strediaci kolik (32) do ozna¢eného stredu

kruhového obltka a frézovanie vykonajte s rovnomernym po-

suvom.

Frézovanie s krivkovym dorazom (pozri obrazky K-L)
Zasunte paralelny doraz (31) s vodiacimi ty¢ami (30) do za-
kladnej dosky (6) a utiahnite ho skrutkami (4) podla poza-
dovaného rozmeru.

Upevnite krivkovy doraz s namontovanym vodiacim
valc¢ekom (34) cez otvor na paralelnom doraze (31).

Vedte elektrické naradie miernym boénym tlakom pozd?
hrany obrobku.

Slovencina| 27

Frézovanie s frézovacim kruzidlom (pozri obrazok M)
Na kruhové frézovanie mézete pouzit frézovacie kruzidlo/
adaptér pre vodiacu listu (35). Frézovacie kruzidlo namon-
tujte podla obrazka.

Zaskrutkuijte centrovaciu skrutku (40) do zavitu frézova-
cieho kruzidla. VloZte hrot skrutky do stredu frézovaného
kruhového oblika, pricom dbajte na to, aby hrot skrutky za-
sahoval do povrchu materidlu.

Nastavte priblizne pozadovany polomer posunutim frézova-
cieho kruZidla a utiahnite kridlové skrutky (37) a (38).
Otocnym gombikom (39) mdzete po povoleni kridlovej
skrutky (38) vykonat jemné nastavenie dizky. Jedna otacka
zodpoveda drahe prestavenia 2,0 mm, jeden dielik na otoc-
nom gombiku (39) zodpoveda zmene drahy prestavenia
00,1 mm.

Vedte zapnuté elektrické naradie pravou rukovatou aru-
kovitou pre frézovacie kruzidlo (36) po obrobku.

Frézovanie s vodiacou listou (pozri obrazok N)
Pomocou vodiacej listy (41) mdzete vykonavat rovno pre-
biehajlce pohyby.

Na vyrovnanie vy$kovych rozdielov musite namontovat dis-
tancnt podlozku (42).

Namontujte frézovacie kruzidlo/adaptér pre vodiacu

listu (35), ako je znazornené na obrazku.

Upevnite vodiacu li$tu (41) na obrobok vhodnym upinacim
zariadenim, napr. skrutkovymi zvierkami. Nasad'te elektrické
naradie s namontovanym adaptérom pre vodiace listy (35)
na vodiacu listu.

Frézovanie s kopirovacou objimkou (pozri obrazky 0-P)
Pomocou kopirovacej objimky (43) sa mozu preniest kontu-
ry z pred|oh, prip. $ablon na obrobky.
Podra hribky Sablény, pripadne predlohy zvolte vhodnu
kopirovaciu objimku. Kvéli presahujticej vyske kopirovacej
objimky musi mat véak $ablona minimalnu hribku 8 mm.
Posunte uvolmovaciu packu (20) a vlozte kopirovaciu objim-
ku (43) zdola do zakladne dosky (6). Kddovacie vystupky
musia pritom pocutelne zaskoéit do vyrezov kopirovacej ob-
jimky.
» Zvol'te priemer frézovacieho nastroja tak, aby bol
mensi ako vnitorny priemer kopirovacej objimky.

Pri frézovani s kopirovacou objimkou (43) postupuite takto:
- Pristvajte zapnuté rucné elektrické naradie s kopirovacou
objimkou k Sablone.

Zatlaéte upinaciu packu aretacie hibky frézovania (16)
nadol a vedte hornu frézu pomaly smerom nadol, az kym
sa nedosiahne nastavena hl'bka frézovania. Opat uvolnite
upinaciu packu aretacie hlbky frézovania (16), aby ste tt-
to hibku zanorenia zafixovali. Potlacte prip. upinaciu pac-
ku aretacie hibky frézovania (16) nahor, aby ste ju defini-
tivne zafixovali.

Rucné elektrické naradie s precnievajlicou kopirovacou
objimkou ved'te bo¢nym tlakom pozdIz $ablony.
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Udrzba a servis

Udrzba a éistenie

» Pred vSetkymi pracami na elektrickom naradi vytiah-
nite sietovi zastréku zo zasuvky.

» Elektrické naradie a jeho vetracie Strbiny udrziavajte
vidy v istote, aby ste mohli pracovat dobre a bezpeé-
ne.

» Pri extrémnych podmienkach pouzivania vzdy podl'a
moznosti pouzite odsavacie zariadenie. Vetracie $trbi-
ny casto Cistite pomocou Stetca a predrad'te pridovy
chrani¢ (PRCD). Pri obrabani kovov sa mdze vo vnutri
elektrického naradia usadzat vodivy prach. To mdze mat
negativny vplyv na ochrannt izolaciu elektrického nara-
dia.

Ak je potrebna vymena pripdjacieho vedenia, musi ju vy-

konat Bosch alebo niektoré autorizované stredisko sluzieb

zakaznikom pre elektrické naradie Bosch, aby sa zabranilo
ohrozeniam bezpecnosti.

Zakaznicka sluzba a poradenstvo ohladom
pouzitia

Servisné stredisko Vam odpovie na otazky tykajuce sa
opravy a Udrzby Vasho produktu ako aj ndhradnych dielov.
Rozkladové vykresy a informacie o nahradnych dieloch naj-
dete tieZ na: www.bosch-pt.com

V pripade otazok tykajlcich sa nasich vyrobkov a prislusen-
stva Vam ochotne pomdze poradensky tim Bosch.

V pripade akychkolvek otazok a objednavok nahradnych
dielov uvadzajte bezpodmienecne 10-miestne vecné ¢islo
uvedené na typovom stitku vyrobku.

Slovakia

Na www.bosch-pt.sk si mdZete objednat opravu vasho stroja
alebo nahradné diely online.

Tel.: +421 2 48 703 800

Fax: +421 248703 801

E-Mail: servis.naradia@sk.bosch.com

www.bosch-pt.sk

Dalsie adresy servisov najdete na:
www.bosch-pt.com/serviceaddresses

Likvidacia
Elektrické naradie, prislusenstvo a obaly treba odovzdat na
ekologicku recyklaciu.

ﬁ Nevyhadzujte elektrické naradie do bezného

odpadu z domacnosti!
Len pre krajiny EU:

Podla eurdpskej smernice 2012/19/EU o odpade z elektric-
kych a elektronickych zariadeni a podla jej transpozicie

do narodného prava sa musi uz nepouzitelné elektrické nara-

die zbierat separovane a odovzdat na ekologicku recyklaciu.

Magyar
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Biztonsagi tajékoztato

Altalanos biztonsagi eléirasok az elektromos
kéziszerszamok szamara

IFIGYELMEZ- Olvassa el valamennyi biztonsagi
TETES tajékoztatot, elbirast, illusztraciot
és adatot, amelyet az elektromos
kéziszerszammal egyiitt megkapott. Az alabbiakban felso-
rolt eléirasok betartasanak elmulasztasa aramiitéshez, tliz-
hoz és/vagy slilyos testi sériilésekhez vezethet.
Kérijiik a késdobbi hasznalatra gondosan 6rizze meg eze-
ket az el6irasokat.
Az alabb alkalmazott "elektromos kéziszerszam" fogalom a
halézati elektromos kéziszerszamokat (héldzati csatlakozd
kabellel) és az akkumulatoros elektromos kéziszerszamokat
(halozati csatlakozo kabel nélkiil) foglalja magaban.

Munkahelyi biztonsag

» Tartsa tisztan és jol megvilagitva a munkateriiletet. A
zsUfolt vagy s6tét teriileteken gyakrabban kovetkeznek be
balesetek.

» Ne dolgozzon a berendezéssel olyan robbanasveszé-
lyes kdrnyezetben, ahol éghetd folyadékok, gazok
vagy por vannak. Az elektromos kéziszerszamok szikra-
kat keltenek, amelyek a port vagy a gézoket meggyUjthat-
jak.

» Tartsa tavol a gyerekeket és a nézelédoket, ha az
elektromos kéziszerszamot hasznalja. Ha elvonjak a fi-
gyelmét, elvesztheti az uralmat a berendezés felett.

Elektromos biztonsagi eléirasok

» Akésziilék csatlakozo dugéjanak bele kell illeszkednie
a dugaszoloaljzatba. A csatlakozo dugot semmilyen
modon sem szabad megvaltoztatni. Védéfoldeléssel
ellatott késziilékek esetében ne hasznaljon csatlakozo
adaptert. A valtoztatas nélkiili csatlakozo dugok és a
megfeleld dugaszold aljzatok csokkentik az aramiités koc-
kdzatat.

» Keriilje el a foldelt feliiletekkel valo érintkezést, mint
példaul csovek, fiitotestek, kalyhak és hiitogépek. Az
aramiités veszélye megndvekszik, ha a teste foldelve van.

» Tartsa tavol az elektromos kéziszerszamot az esotol
és anedvességtol. Ha viz jut be egy elektromos kéziszer-
szamba, az megnoveli az aramiités veszélyét.

» Ne hasznalja a kabelt a rendeltetésétdl eltérd célokra.
Sohase vigye vagy hiizza az elektromos kéziszersza-
mot a kabelnél fogva, valamint sose hiizza ki a csatla-
kozot a kabelnél fogva a dugaszolé aljzathdl. Tartsa
tavol a kabelt héforrasoktal, olajtél, éles sarkoktol és
élektol, valamint mozgé gépalkatrészektdl. A megron-
galodott vagy csomokkal teli kabel megndveli az aramiités
veszélyét.
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» Ha egy elektromos kéziszerszammal a szabadban dol-
gozik, csak kiiltéri hosszabbitdt hasznaljon. AKkiiltéri
hosszabbité hasznalata csokkenti az aramiités veszélyét.

» Ha nem lehet elkeriilni az elektromos kéziszerszam
nedves kornyezetben valé hasznalatat, alkalmazzon

egy hibaaram-véddkapcsolot. A hibadram-véddkapcso-

16 alkalmazasa csokkenti az dramiités kockazatat.

Személyi biztonsag

» Munka kdzben mindig figyeljen, iigyeljen arra, amit
csinal és megfontoltan dolgozzon az elektromos kézi-
szerszammal. Ne hasznalja a berendezést ha faradt
vagy kabitdszer, alkohol vagy gyégyszer hatasa alatt
all. Egy pillanatnyi figyelmetlenség a szerszam hasznalata
kézben komoly sériilésekhez vezethet.

» Viseljen védofelszerelést. Viseljen mindig védészem-
iiveget. A véddfelszerelések, minta porvédé alarc, cst-
szasbiztos véddcipd, véddsapka és fiilvédd megfeleld
haszndlata csokkenti a személyi sériilések kockazatat.

» Keriilje el a késziilék akaratlan iizembe helyezését.
Gy6z6djon meg arrol, hogy az elektromos kéziszer-
szam ki van kapcsolva, miel6tt bekoti az aramforrast
és/vagy az akkumulatort, valamint mielétt felemelné
és vinni kezdené az elektromos kéziszerszamot. Ha az
elektromos kéziszerszam felemelése kozben az ujjat a
kapcsolon tartja, vagy ha a késziiléket bekapcsolt allapot-
ban csatlakoztatja az aramforrashoz, az baleset vezethet.

» Az elektromos kéziszerszam bekapcsolasa elott okvet-

leniil tavolitsa el a beallitoszerszamokat vagy csavar-
kulcsokat. Az elektromos kéziszerszam forgd részeiben
felejtett beallitdszerszam vagy csavarkulcs sériiléseket
okozhat.

» Ne becsiilje tul 5nmagat. Ugyeljen arra, hogy mindig
biztosan alljon és az egyenstilyat megtartsa. igy az
elektromos kéziszerszam felett varatlan helyzetekben is
jobban tud uralkodni.

» Viseljen megfelel6 ruhazatot. Ne viseljen bo ruhat
vagy ékszereket. Tartsa tavol a hajat és a ruhdjata
mozgo részektdl. A bd ruhat, az ékszereket és a hosszl
hajat a szerszam mozgd részei magukkal ranthatjak.

» Ha az elektromos kéziszerszamra fel lehet szerelni a
por elszivasahoz és osszegyiijtéséhez sziikséges be-
rendezéseket, ellendrizze, hogy azok megfelelé mé-
don hozza vannak kapcsolva a késziilékhez és rendel-
tetésiiknek megfelelden miikodnek. A porgyijtd be-
rendezések hasznalata csokkenti a munka soran keletke-
26 por veszélyes hatasait.

» Ne hagyja, hogy az elektromos kéziszerszam gyakori
hasznalata soran szerzett tapasztalatok tilsagosan
magabiztossa tegyék, és figyelmen kiviil hagyja az
idevonatkozo biztonsagi alapelveket. Egy gondatlan
mivelet egy masodperc tortrésze alatt sdlyos sériiléseket
okozhat.

Az elektromos kéziszerszamok gondos kezelése és
hasznalata

» Ne terhelje til a berendezést. A munkajahoz csak az
arra szolgalo elektromos kéziszerszamot hasznalja.
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A megfelel6 elektromos kéziszerszammal a megadott tel-
jesitménytartomanyon beliil jobban és biztonsagosabban
lehet dolgozni.

» Ne hasznaljon olyan elektromos kéziszerszamot,
amelynek a kapcsoldja elromlott. Minden olyan elektro-
mos kéziszerszam, amelyet nem lehet sem be-, sem ki-
kapcsolni, veszélyes és meg kell javittatni.

» Hiizza ki a csatlakozot az aramforrashol és/vagy tavo-
litsa el az akkumulatort (ha az levalaszthato az elekt-
romos kéziszerszamtél), miel6tt az elektromos kézi-
szerszamon beallitasi munkakat végez, tartozékokat
cserél vagy a szerszamot tarolasra elteszi. Ez az eldvi-
gyazatossagi intézkedés meggatolja a szerszam akaratlan
lizembe helyezését.

» A hasznalaton kiviili elektromos kéziszerszamokat
olyan helyen tarolja, ahol azokhoz gyermekek nem
férhetnek hozza. Ne hagyja, hogy olyan személyek
hasznaljak az elektromos kéziszerszamot, akik nem is-
merik a szerszamot, vagy nem olvastak el ezt az litmu-
tatot. Az elektromos kéziszerszamok veszélyesek, ha
azokat gyakorlatlan személyek hasznaljak.

» Tartsa megfelel6en karban az elektromos kéziszersza-
mokat és a tartozékokat. Ellendrizze, hogy a mozgo
alkatrészek kifogastalanul miikddnek-e, nincsenek-e
heszorulva, illetve nincsenek-e eltérve vagy megron-
galddva olyan alkatrészek, amelyek hatassal lehetnek
az elektromos kéziszerszam miikddésére. A berende-
zés megrongalodott részeit a késziilék hasznalata
elott javittassa meg. Sok olyan baleset torténik, amelyet
az elektromos kéziszerszam nem megfelel6 karbantarta-
sara lehet visszavezetni.

» Tartsa tisztan és éles allapotban a vagészerszamokat.

Az éles vagoélekkel rendelkez6, gondosan apolt vagoszer-

szamok ritkabban ékelédnek be és azokat konnyebben le-

het vezetni és iranyitani.

Az elektromos kéziszerszamokat, tartozékokat, szer-

szambiteket sth. csak ezen kezelési utasitasoknak

megfelelden hasznilja. Vegye figyelembe a munkako-
riilményeket valamint a kivitelezend6 munka sajatos-
sagait. Az elektromos kéziszerszam eredeti rendelteté-
sétél eltérd célokra valo alkalmazasa veszélyes helyzete-
ket eredeményezhet.

» Tartsa szarazon, tisztan valamint olaj- és zsirmentes
allapotban a fogantyiikat és markolé feliileteket. A
csuszds fogantyUk és markolo feliiletek varatlan helyze-
tekben lehetetlenné teszik az elektromos kéziszerszam
biztonsagos kezelését és iranyitasat.

v

Szerviz

» Az elektromos kéziszerszamot csak szakképzett sze-
mélyzet kizarolag eredeti potalkatrészek felhasznala-
saval javithatja. Ez biztositja, hogy az elektromos kézi-
szerszam biztonsagos maradjon.

Biztonsagi eldirasok felsomarok szamara

» Az elektromos kéziszerszamot csak a szigetelt marko-
latnal fogva tartsa, mivel a szalag megérintheti a ké-
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sziilék sajat kabelét. Egy fesziiltség alatt 4ll6 vezeték at-
vagasa esetén az elektromos kéziszerszam fedetlen fém-
részei szintén fesziiltség ala keriilhetnek, ami aramiités-
hez vezethet.

Hasznaljon kapcsokat vagy mas praktikus modszert a
megmunkalasra keriilé munkadarab megtamasztasa-
hoz és egy stabil alaphoz valé rogzitéséhez. Ha a meg-
munkalasra keriilé munkadarabot a kezével tartja vagy a
testéhez szoritja, akkor az labilis lesz és ahhoz vezethet,
hogy a kezeld elveszti az uralmét a kéziszerszam és a mun-
kadarab felett.

A maréfej megengedett fordulatszamanak legalabb
akkoranak kell lennie, mint az elektromos kéziszersza-
mon megadott legnagyobb fordulatszam. A megenge-
dettnél gyorsabban forgd mardfejek széttorhetnek és ki-
repiilhetnek.

A marofejnek és a tobbi tartozéknak pontosan bele
kell illeszkednie az On elektromos kéziszerszamanak a
szerszambefogo egységébe (befogo patronjaba). Az
olyan betétszerszamok, amelyek nem illenek pontosan az
elektromos kéziszerszam szeszambefogo egységébe,
egyenetlenil forognak, erésen berezegnek és a késziilék
feletti uralom megsziinéséhez vezethetnek.

Az elektromos kéziszerszamot csak bekapcsolt alla-
potban vezesse ra a megmunkalasra keriilo munkada-
rabra. Ellenkezd esetben fennall egy visszarligas veszé-
lye, ha a betétszerszam beékelddik a munkadarabba.

Ne nyiiljon bele a kezével a marasi teriiletre és ne
érintse meg a marofejet. A masik kezével a potfogan-
tyut tartsa. Ha mindkét kezével a marét tartja, azokat a
mard nem sértheti meg.

Ne marjon fémtargyak, szogek és csavarok felett. A
marofej megrongalodhat és ez nagyobb rezgésekhez ve-
zethet.

Arejtett vezetékek felkutatasahoz hasznaljon arra al-
kalmas fémkeresé késziiléket, vagy kérje ki a helyi
energiaellato vallalat tanacsat. Ha egy elektromos veze-
téket a berendezéssel megeérint, az tlizhoz és aramiités-
hez vezethet. Egy gazvezeték megrongaldsa robbanast
eredményezhet. Ha egy vizvezetéket szakit meg, anyagi
karok keletkeznek, vagy aramiitést okozhat.

Na hasznaljon tompa, vagy megrongalédott maréfe-
jet.Atompa vagy megrongalodott maréfejek magasabb
strlodast eredményeznek, beékelddhetnek és kiegyensu-
lyozatlansaghoz vezetnek.

Varja meg, amig az elektromos kéziszerszam teljesen
leall, mieldtt letenné. A betétszerszam beékelddhet, és
a kezel® elvesztheti az uralmat az elektromos kéziszer-
szam felett.

Munka kdzben mindkét kezével tartsa szorosan fogva
az elektromos kéziszerszamot és gondoskodjon arrol,
hogy biztos alapon alljon. Az elektromos kéziszerszamot
két kézzel biztosabban lehet vezetni.

A termék és a teljesitmény leirasa

Olvassa el az dsszes biztonsagi figyelmezte-
tést és eldirast. A biztonsagi eldirasok és uta-
sitdsok betartasanak elmulasztasa dramiités-
hez, tlizh6z és/vagy sulyos sériilésekhez vezet-
het.

Kérjiik, vegye figyelembe a Hasznalati Utasitas elsé részében
taldlhato abrakat.

Rendeltetésszerii hasznalat

Az elektromos kéziszerszam rogzitett faban, mdanyagban és
kénny( épitészeti anyagokban hornyok, élek, profilok és
hosszlyukak marasara, valamint masolé marésra szolgal.
Csokkentett fordulatszam alkalmazasaval és megfelelé maro-
fejek hasznalataval a késziilékkel szines fémek is megmun-
kalhatok.

Az abrazolasra keriilo komponensek

Akésziilék abrazolasra keriild komponenseinek sorszamoza-
sa az elektromos kéziszerszamnak az dbra-oldalon talalhato
képére vonatkozik.

(1) Abe-/kikapcsolo bekapcsolas reteszeldje
(2) Fogantyd a jobb oldalon (szigetelt fogantyu-feliilet)
(3) Tengely reteszeld gomb

(4) Szarnyascsavar a parhuzamos iitk6z6 vezetéradjai
szaméra (2x) ¥

(5) Forgacsvédd
(6) Alaplap
(7) Csuszdlemez
(8) A parhuzamos (itkoz6 vezet6rudjainak befogasara
sz0lgald hely
(9) Tobbfokozatu iitkoz6
(10) Védémanzsetta
(11) Szarnyascsavar a mélységi iitk6z6 bedllitasahoz
(12) Indexjelekkel ellatott tolomérd
(13) Mélységi iitk6z6
(14) Marasi mélység bedllitd skala
(15) Fogantyd a bal oldalon (szigetelt fogantyu-feliilet)
(16) Marasi mélység reteszeldkar
(17) Marasi mélység finombeallitd skala (POF 1400 ACE)
(18) Forgatogomb a marasi mélység finombeallitisahoz
(POF 1400 ACE)
(19) Nullapontkiegyenlitd jel
(20) Masoldhiively reteszelésfeloldd kar
(21) Mar¢?
(22) Be-/kikapcsold
(23) Fordulatdszam el6valasztd szabalyozo kerék

(24) Beallitd csavarok a tobbfokozatu iitkoz6hoz
(POF 1200 AE)

(25) Hollandianya befogdpatronnal
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(26) Villaskulcs (19 mm) ?

(27) Elszivé tomlé (@ 35 mm) ¥

(28) Elszivé-adapter?

(29) Recézettfejii csavar az elszivé adapterhez (2x)
(30) Vezetdrudak a parhuzamos iitkdz6 szaméra (2x)
(31) Parhuzamos iitkoz6

(32) Kozpontozé csap ?

(33) Szarnyascsavar a kdzpontozd csaphoz ¥

(34) Utkoz6 gorbevonalti marashoz

(35) Marékorzé/vezetésinadapter ?
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(36) Foganty( a marokorzo szaméra

(37) Szarnyascsavar a marokérzé durva beéllitdsara (2x)
(38) Szarnyascsavar a marokorzé finom bedllitasara (1x)
(39) Forgatégomb a mardkorzd finom bedllitasara

(40) Koézpontozé csavar ®

(41) Vezetdsin®

(42) Tavtartd lemez (a "Marokorzo" készlet része) ¥

(43) Masoldhiively?

a) Aképeken lathatd vagy a szévegben leirt tartozékok rész-
ben nem tartoznak a standard szallitmanyhoz. Tartozék-
programunkban valamennyi tartozék megtalalhato.

Miiszaki adatok
Felsmaro POF 1200 AE POF 1400 ACE
Megrendelési szam 3603B6A0.1 3603B6C7.1
Névleges felvett teljesitmény W 1200 1400
Uresjarati fordulatszam perc™ 11000-28000 11000-28000
Afordulatszam elévalasztasa ° °
Konstantelektronika - °
Porelszivo csatlakozo ° °
Szerszambefogo egység mm 6/8 6/8
coll Y% Y
Marokosar lokete mm 55 55)
Stly az ,EPTA-Procedure 01:2014” (2014/01 EPTA-el- kg 3,4 3,5
jaras) szerint
Erintésvédelmi osztaly [l Bl

Aadatok 230 V halozati fesziiltségre [U] vonatkoznak. Ettél eltéré fesziiltségek és kiilon egyes orszagok szamara késziilt kivitelek esetén ezek az

adatok véltozhatnak.

Zaj és vibracio értékek

A zajkibocsatasi értékek a EN 62841-2-17. szabvanynak
megfeleléen keriiltek meghatarozasra.

Az elektromos kéziszerszam A-besorolas zajszintjének tipi-
kus értékei: hangnyomasszint 88 dB(A); hangteljesitmény-
szint 99 dB(A). A szoras, K = 3 dB.

Viseljen fiilvédét!

Arezgési dsszértékek, a, (a harom irdny vektordsszege) és a
K szoras EN 62841-2-17 szerint meghatarozott értéke:
a,=6m/s’, K=2m/s’.

Az ezen utasitasokban megadott rezgésszint és zajkibocsata-
si érték egy szabvanyban rogzitett mérési modszerrel kertilt
meghatdrozasra és az elektromos kéziszerszamok egymassal
valo 6sszehasonlitasara alkalmazhato. Ez az érték a rezgés-
és zajkibocsatas ideiglenes becslésére is alkalmas.

A megadott rezgésszint és zajkibocsatasi érték az elektro-
mos kéziszerszam f6 alkalmazasaira vonatkozik. Ha az elekt-

romos kéziszerszamot mas alkalmazésokra, eltérd betétszer-

szamokkal vagy nem kielégit6 karbantartas mellett hasznal-

jak, arezgésszint és a zajkibocsatasi érték a fenti értékektdl

eltérhet. Ez az egész munkaiddre vonatkozo rezgés- és zajki-
bocsatast [ényegesen megnovelheti.

Arezgés- és zajkibocsatas pontos megbecsiiléséhez figye-
lembe kell venni azokat az id6szakokat is, amikor a késziilék
kikapcsolt allapotban van, vagy amikor be van ugyan kap-
csolva, de nem keriil ténylegesen hasznalatra. Ez az egész
munkaiddre vonatkozo rezgés- és zajkibocsatast Iényegesen
csokkentheti.

Hozzon kiegészit biztonsagi intézkedéseket a kezeldnek a
rezgések hatasa elleni védelmére, példaul: Az elektromos ké-
ziszerszam és a betétszerszamok karbantartasa, a kezek me-
legen tartasa, a munkamenetek megszervezése.

Osszeszerelés

» Az elektromos kéziszerszamon végzendd barmely
munka megkezdése el6tt hiizza ki a csatlakozo dugét a
dugaszoloaljzathol.

A marofej behelyezése (lasd a A abrat)

» Amardéfejek behelyezéséhez és kicseréléséhez célsze-
rii védokesztyiit viselni.

Arendeltetéstdl fliggben a lehetd legkiilonbozGbb kivitelt és

mindségli marofejek allnak rendelkezésre.
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Nagy teljesitményii gyorsacél (HSS) mardfejek puha
anyagok, példaul puhafa és mianyag megmunkalasara hasz-
nalhatok.

Keményfém (HM) maréfejek specialisan a kemény és abra-

ziv anyagok, mint példaul keményfa és aluminium megmun-

kalasahoz megfeleldek.

Az atfogo Bosch tartozékprogram eredeti marofejei a szak-

boltokban kaphatok.

Csak hibatlan és tiszta marofejeket helyezzen be.

Hajtsa le a (5) forgacsvédot.

- Nyomja meg és tartsa megnyomva a (3) tengely reteszel6

gombot. Sziikség esetén forgassa el kézzel a motororsot,

amig az reteszelésre kerdil.

A (26) villaskulcsot (19 mm-es méret) az @ iranyban for-

gatva oldja fel a (25) hollandianyat.

- Toljabe a mardfejet a befogépatronba. A mardszerszam

szaranak legalabb 20 mm-re bele kell nytlnia a befogo-

patronba.

A (26) villaskulcsot (19 mm-es méret) az @ iranyban for-

gatva hlizza meg szorosra a (25) hollandianyat. Engedje

ela(3) tengely reteszelégombot.

Hajtsa fel a (5) forgacsvédét.

» Ha nincs a késziilékre felszerelve egy masolohiively,
ne hasznaljon mm-nél nagyobb atmérajii marészer-
szamokat. Ezek a mardfejek nem férnek at az alaplapon.

» Sohase hiizza meg szorosra a befogopatront a hollan-
dianyaval, ha nincs benne marofej. A befogopatron el-
lenkezd esetben megrongalddhat.

Por- és forgacselszivas

Az 6lomtartalmu festékrétegek, egyes fafajtak, asvanyok és

fémek pora egészségkarosito hatasu lehet. A poroknak a ke-

zel6 vagy a kozelben tartdzkodo személyek altal torténd

megeérintése vagy belégzése allergikus reakciokat és/vagy a

légutak megbetegedését vonhatja maga utan.

Egyes faporok, példaul tolgy- és biikkfaporok rakkelté hata-

stiak, féleg ha a faanyag kezeléséhez més anyagokat is fel-

hasznéltak (kromat, favédd vegyszerek). A késziilékkel az-

besztet tartalmazd anyagokat csak szakembereknek szabad

megmunkalniuk.

- AlehetGségek szerint hasznaljon az anyagnak megfelel6
porelszivast.

- Gondoskodjon a munkahely j6 szelléztetésérdl.

- Ehhez a munkéhoz célszer(i egy P2 szlir6osztalyd porvé-
dé dlarcot hasznalni.

Afeldolgozasra keriil6 anyagokkal kapcsolatban tartsa be az

adott orszaghan érvényes elGirasokat.

» Gondoskodjon arrél, hogy a munkahelyén ne gyiilhes-
sen dssze por. A porok kdnnyen meggyulladhatnak.

Az elszivo-adapter felszerelése (lasd a B abrat)

A (28) elszivo adaptert a tomlécsatlakozoval el6refelé és a
témlécsatlakozoval hatrafelé is fel lehet szerelni. A tomlé-
csatlakozdval valo felszerelés el6tt le kell venni

a (5) forgacsvédot. Rogzitse a (28) elszivo adaptert a 2
darab (29) recézettfej(i csavarral a (6) alaplaphoz.

Az optimalis elszivas biztositasara a (28) elszivé-adaptert
rendszeresen meg kell tisztitani.

A porelszivas csatlakoztatasa (lasd a B abrat)

Dugjon ra egy (27) 35 mm-es elszivo tomlét (kiilon tartozék)
amar felszerelt elszivd adapterre. Kapcsolja 6ssze a

(27) elszivd tomlot egy porszivoval (tartozék).

Az elektromos kéziszerszamot egy tavindito berendezéssel
felszerelt Bosch gyartmanyU univerzalis porszivo dugaszolo-
aljzatahoz is lehet kdzvetleniil csatlakoztatni. Ez az elektro-
mos kéziszerszam bekapcsolasakor automatikusan elindul.
A porszivonak alkalmasnak kell lennie a megmunkalasra ke-
riilé anyaghdl keletkez6 por elszivasara.

Az egészségre killondsen artalmas, rakkelté hatdsu vagy sza-
raz porok elszivasahoz egy specialisan erre a célra gyartott
porszivot kell hasznalni.

Aforgacsvédo felszerelése (lasd a C abrat)

Tegye be a (5) forgacsvédat eldlrdl tigy a vezetésbe, hogy az
bepattanjon a helyére. A levételhez fogja meg oldalrdl a for-
gacsvédot és el6refelé hizzale.

Uzemeltetés

» Ugyeljen a helyes halozati fesziiltségre! Az aramforras
fesziiltségének meg kell egyeznie az elektromos kézi-
szerszam tipustablajan talalhato adatokkal. A
230 V-os berendezéseket 220 V halézati fesziiltségrol
is szabad iizemeltetni.

Uzembe helyezés

Afordulatszam elévalasztasa
A (23) fordulatszam el6valasztd szabalyozokerékkel a sziik-
séges fordulatszamot lizem kdzben is ki lehet jeldIni.

1-2 Alacsony fordulatszam
3-4 Kézepes fordulatszam
5-6 Magas fordulatszam

Atablazatban taldlhato értékek tajékoztato jellegliek. A sziik-
séges fordulatszam a megmunkalasra kertil6 anyag tulajdon-
sagaitol és a munka egyéb feltételeitdl fligg, ezt a legjobb
gyakorlati probaval megallapitani.

Anyag Maro atméré A szabalyozoke-
[mm] rék helyzete

Keményfa (biikkfa) 4-10 5-6
12-20 3-4

22-40 1-2

Puhafa (fenyd) 4-10 5-6
12-20 3-6

22-40 1-3

Falapok 4-10 3-6
12-20 2-4

22-40 1-3

Manyagok 4-15 2-3
16-40 1-2
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Anyag Maro atméré A szabalyozéke-
[mm] rék helyzete

Aluminium 4-15 1-2
16-40 1

Be- és kikapcsolas

A bekapcsolas elétt allitsa be a kivant marasi mélységet.

Az elektromos kéziszerszam iizembe helyezéséhez el6szor
mikodtesse a (1) bekapcsolas reteszelét, majd nyomja be
és tartsa benyomva a (22) be-/kikapcsolot.

POF 1400 ACE: Egy lampa megvilagitja a marasi teriiletet.
Akikapcsolashoz engedie el a (22) be-/kikapcsolot.

POF 1400 ACE: A lampa lassan kialszik.

Figyelem: A (22) be-/kikapcsoldt biztonsagi meggondola-
sokbol nem lehet tartds lizemhez bekapcsolt dllapotban rete-
szelni, hanem az izemeltetés kdzben végig benyomva kell
tartani.

Konstanselektronika

POF 1400 ACE

Akonstanselektronika a fordulatszamot iiresjaratban és ter-
helés alatt gyakorlatilag allando értéken tartja és garantalja
az egyenletes munkateljesitményt.

A marasi mélység beallitasa (lasd a D abrat)

A marasi mélységet csak kikapcsolt elektromos kéziszerszam

mellett szabad bedllitani.

A marasi mélységet a kovetkezoképpen kell durvan beallita-

ni:

- Tegye fel az elektromos kéziszerszamot az arra felszerelt
marofejjel a megmunkalasra keriild munkadarabra.

- POF 1400 ACE: Allitsa be a (18) forgatégombbal kbze-
pesre a finombeallitasi utat. Ehhez forgassa el annyira
a (18) forgatdgombot, hogy a (19) jelek az abran lathatd
maddon egybeessenek. Ezutan csavarja el a (17) skalata 0
értékre.

(19)

Allitsa be a (9) tobbfokozatu iitkozét a legalacsonyabb fo-
kozatra; a tobbfokozatu iitkdz6 érezhet6en bepattan a
megfeleld helyzetbe.
- POF 1200 AE: Csavarja félig be, illetve félig ki
a(24) beallitd csavarokat a tobbfokozatd iitk6z6 szama-
ra.
- Oldja ki a mélységi iitkzd (11) szarnyascsavarjat, ugy
hogy a (13) mélységi iitkdz6 szabadon mozoghasson.
Nyomja el a (16) marasi mélység reteszelokart az @ for-
gasiranyba és vezesse lassan le a felsémarot, amig
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a(21) maroszerszam meg nem érinti a megmunkalasra
keriil6 munkadarabot. Ismét engedje el a (16) marasi
mélység reteszelGkart, hogy ezzel rogzitse ezt a bemeri-
1ési mélységet. Sziikség esetén nyomja el a (16) marasi
mélység reteszel6kart a @ forgasi iranyba, hogy azt végér-
vényesen rogzitse.

Nyomja le a (13) mélységi litkdzot, amig az fel nem fek-
szik a (9) tobbfokozatd iitkozére. Allitsa be az

indexjeles (12) tolokat a (14) marasi mélység skala

0 helyzetébe.

Allitsa be a kivént marasi mélységre a (13) mélységi iitko-
26t és hizza meg szorosra a mélységi

iitkdz6 (11) szarnyascsavarjat. Ugyeljen arra, hogy ez-
utdn mar ne véltoztassa meg az indexjellel

ellatott (12) toloka helyzetét.

Nyomja le a (16) reteszelésfeloldd kart a @ forgasi irany-
ba és vezesse fel a felsémardt a legfelsé helyzetébe.
Nagyobb marasi mélységek esetén célszer(i a munkat tobb
|épésben, kisebb lemunkalasi mélységekkel végrehajtani.

A (9) tobbfokozatu iitkoz6 segitségével a marasi folyamatot
t6bb fokozatra fel lehet osztani. Ehhez allitsa be a tobbfoko-
zatl (itk6z legalacsonyabb fokozataval a kivant marasi
mélységet és az elsé lépésekhez valassza el6bb a magasabb
fokozatokat.

POF 1200 AE: Az egyes fokozatok kozotti tavolsagot

a (24) szabalyozdcsavarok elforgatasaval meg lehet valtoz-
tatni.

A marasi mélység finombeallitasa (POF 1400 ACE)

Egy probamaras utan a (18) forgatogomb elforgatasaval

pontosan bedllithatja a marasi mélységet a kivant értékre; az

oramutato jarasaval megegyezd iranyd elforgatas a marasi
mélység megnoveléséhez, az bramutatd jarasaval ellenkezd
iranyu elforgatas a mardsi mélység csokkenéséhez vezet.

A (17) skala a tajékozodas megkonnyitésére szolgal. Egy tel-

jes fordulat 2,0 mm ttnak felel meg, a (17) skéla fels6 szélén

talalhato mindegyik rovatka 0,1 mm dtat tesz ki. A maximalis

beallitasi Gt +8 mm.

Példa: Legyen a kivant marasi mélység kivant értéke

10,0 mm. A prébamaras 9,6 mm-es marasi mélységet ho-

zott létre.

- Emelje fel a felsémarot és tegyen valamilyen fadarabot
a(7) cstszolemez al, hogy a (21) mardfej a leeresztés-
kor ne érintse meg a munkadarab feliiletét. Nyomja el
a(16) marasi mélység reteszeldkart az @ forgasiranyba
és vezesse lassan le a felsémarot, amig a (13) mélységi
litkoz6 fel nem fekszik a (9) tébbfokozatu litkézére.

- Csavarjaela(17) skalat a 0 értékre és oldja ki

a(11) szarnyascsavart.

Forgassa el a (18) forgatégombot az 6ramutat jarasaval

megegyezG iranyba 0,4 mm-re/4 osztasnyira (ez a kivant

és atényleges érték kiilonbsége) és hiizza meg szorosra

a(11) szarnyascsavart.

- Ezutdn még egy probamarassal ellendrizze az igy elérhetd
marasi mélységet.

A marasi mélység bedllitasa utan mar ne valtoztassa meg

a(12) toloka helyzetét a (13) mélységi iitkzon, hogy
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a(14) skalan mindig le tudja olvasni a pillanatnyi marasi
mélységet.

A marasi mélység finombeallitasa (POF 1200 AE)

A (9) tobbfokozatu iitkozével kiilonb6zé marasi mélységeket
lehet eldzetesen bedllitani. A bedllitast a fentebbiekben leirt
modszerrel kell végrehajtani, itt csak az a kiilonbség, hogy az
egyes fokozatok kdzotti magassagi kiilonbségeket a tobbfo-
kozat itkozG (24) szabalyozocsavarjainak elforgatasaval
egymashoz képest szintén meg lehet valtoztatni.

Munkavégzési tanacsok
» Ovjameg amarégépet alokésektdl és iitésektdl.

» Azelektromos kéziszerszamon végzendd barmely
munka megkezdése el6tt hiizza ki a csatlakozo dugét a
dugaszoloaljzathol.

Marasi irany és marasi folyamat (lasd a E abrat)

» A marasi eljarast mindig a (21) maréfej forgasiranya-
val ellentétes iranyban (ellentétes értelmii forgas)
kell végrehajtani. A forgasirannyal megegyez6 (azonos
értelm(i forgas) marasnal az elektromos kéziszerszam ki-
szakadhat a kezeld kezébdl.

Allitsa be a kivant marasi mélységet (lasd ,A marasi mélység

beallitdsa (lasd a D dbrat)”, Oldal 33).

Tegye fel az elektromos kéziszerszamot az arra felszerelt ma-

roszerszammal a megmunkalasra keriil6 munkadarabra és

kapcsolja be az elektromos kéziszerszamot.

Nyomja le a (16) marasi mélység reteszelGkart és vezesse

lassan lefelé a felsémarat, amig el nem éri a beallitott marasi

mélységet. Ismét engedje el a (16) mardsi mélység retesze-
|6kart, hogy ezzel rogzitse ezt a bemeriilési mélységet. Sziik-
ség esetén nyomja fel a (16) marasi mélység reteszelokart,
hogy azt végérvényesen rogzitse.

A marasi folyamatot egyenletes elétolassal hajtsa végre.

A marasi folyamat befejezése utan vezesse vissza a felséma-

rot a legfelsé helyzetbe.

Kapcsolja ki az elektromos kéziszerszamot.

Maras segédiitkozovel (lasd a F abrat)

Nagyobb munkadarabok megmunkalasahoz, példaul horony-
marasnal segédiitkozoként fel lehet szerelni egy falemezt
vagy lécet a munkadarabra és a felsémarot ezutan ezen se-
geédiitkoz6 mellett lehet végigvezetni. Vezesse végig a fels-
maraét a csliszolemez lelapositott oldalan a segédiitkdzé
mentén.

El- vagy alakmaras

Parhuzamos (itkdz6 nélkiili él- vagy alakmarashoz a maro-
gépnek egy vezetdcsappal vagy egy golyoscsapaggyal is fel
kell szerelve lennie.

Vezesse hozza oldalrél a bekapcsolt elektromos kéziszersza-
mot a munkadarabhoz, amig a marégép vezetécsapja vagy a
golyoscsapagy felfekszik a megmunkalasra keriilé munkada-
rabra.

Vezesse végig az elektromos kéziszerszamot a munkadarab
széle mentén. Ugyeljen a derékszogben torténd felfektetés-
re. Tl er6s nyomas megsértheti a munkadarab élét.

Maras parhuzamos iitkdzével (lasd a G-H abrat)

Tolja be a (31) parhuzamvezetét a (30) vezet6rudakkal a
(6) alaplapba és a sziikséges méretnek megfeleléen rogzitse
azt a (4) csavarokkal.

Vezesse végig a bekapcsolt elektromos kéziszerszamot
egyenletes elétolassal és oldalirany nyomassal a munkada-
rab széle mentén.

Korivek marasa (lasd a I-J abrat)

Forditsa meg a (31) parhuzamos (itkdz6t, hogy az iitkoz fe-
liletek felfelé mutassanak.

Tolja be a (31) parhuzamvezetét a (30) vezetérudakkal a
(6) alaplapba és a sziikséges méretnek megfelelGen rogzitse
azt a (4) csavarokkal.

A (31) parhuzamos (itk6zd furatan keresztiil rogzitse

a(33) szarnyascsavarral a (32) kozpontosito csapot.
Nyomja be a (32) kdzpontositd csapot a koriv bejeldlt kdzép-
pontjaba és egyenletes elétolassal hajtsa végre a marasi fo-
lyamatot.

Maras gorbevonalii marashoz szolgald iitkdzovel

(lasd a K-L abrat)

Tolja be a (31) parhuzamvezetét a (30) vezetérudakkal a
(6) alaplapba és a sziikséges méretnek megfelelGen rogzitse
azt a (4) csavarokkal.

A (31) parhuzamos (itk6z furatan keresztiil rogzitse az arra
felszerelt vezetégorgével egyiitt a (34) gorbevonall maras-
hoz szolgdld itkoz6t.

Vezesse végig mérsékelt oldaliranyli nyomassal az elektro-
mos kéziszerszamot a munkadarab széle mentén.

Maras mardkorzével (lasd a M abrat)

A koralaku vonalak mentén végzett marasi munkakhoz cél-
szerl a (35) mardkorz6t/vezetdsinadaptert hasznalni. Az db-
ran lathato modon szerelje fel a marokorz6t.

Csavarja be a (40) kozpontozd csavart a marokorzében talal-
hat6 menetbe. Helyezze el a csavar hegyét a marasra keriild
koriv kozéppontjaba, és iigyeljen arra, hogy a csavar hegye
belemélyedjen a munkadarab feliiletébe.

A marokorzd eltolasaval allitsa be durvan a kivant sugarat,
majd hiizza meg szorosra a (37) és (38) szarnyascsavart.

A hosszusagot a (39) forgatégombbal a (38) szarnyascsavar
kioldasa utan finoman be lehet éllitani. Egy teljes fordulat
2,0 mm-nek, a (39) forgatégombon taldlhaté minden egyes
osztas pedig 0,1 mm-nek felel meg.

Vezesse végig a bekapcsolt elektromos kéziszerszamot

a jobboldali fogantytnal és a mardkorzé szamara

szolgald (36) fogantyunal fogva a munkadarab felett.

Maras vezetésinnel (lasd a N abrat)

A (41) vezetGsin segitségével egyenesvonalli munkamenete-
ket lehet végrehajtani.

A magassagkiilonbség kiegyenlitésére ehhez fel kell szerelni
a(42) tavtartd lemezt.

Az dbran lathatd modon szerelje fel a (35) mardkorz6t/veze-
tésinadaptert.

Megfeleld rogzitd szerkezetekkel, példaul szoritdpofakkal
rogzitse a (41) vezetésint a megmunkalasra keriilé munka-
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darabhoz. Tegye fel az elektromos kéziszerszamot az arra
felszerelt (35) vezetésinadapterrel a vezetdsinre.

Maras masolohiivellyel (Iasd a O-P abrat)

A (43) mésolohiively segitségével korvonalakat és sablono-

kat lehet atvinni a megmunkalasra keriilé munkadarabokra.

Valassza ki a sablon, illetve a minta vastagsaganak megfelelé

masolohiivelyt. A masolohiively kialld magassaga miatt a

sablon vastagsaganak legalabb el kell érnie 8 mm-t.

Tolja el a (20) reteszelés feloldd kart és tegye be alulrol a

(43) masolohiivelyt a (6) alaplapba. A kddold biitykoknek

ekkor érezhetéen be kell pattanniuk a masoléhiively mélye-

déseibe.

» A marofej atmérojét uigy valassza meg, hogy az kisebb
legyen, mint a masoléhiively belsé atméraje.

A (43) masolohiivellyel valé marashoz a kovetkezéképpen

kell eljarni:

- Vezesse hozza a bekapcsolt elektromos kéziszerszamot a
masolohiivellyel a sablonhoz.

- Nyomja le a (16) marasi mélység reteszelokart és vezesse
lassan lefelé a felsémarat, amig el nem éri a beallitott ma-
rasi mélységet. Ismét engedie el a (16) marasi mélység
reteszel6kart, hogy ezzel rogzitse ezt a bemertilési mély-
séget. Sziikség esetén nyomja fel a (16) marasi mélység
reteszelékart, hogy azt végérvényesen rogzitse.

- Vezesse végig az elektromos kéziszerszamot a kiallé ma-
solohiivellyel oldaliranyti nyomassal a sablon mentén.

Karbantartas és szerviz

Karbantartas és tisztitas

» Azelektromos kéziszerszamon végzendd barmely
munka megkezdése el6tt hiizza ki a csatlakozo dugét a
dugaszoléaljzathol.

» Tartsa mindig tisztan az elektromos kéziszerszamot és
annak szell6zonyilasait, hogy jol és biztonsagosan dol-
gozhasson.

» Extrém munkafeltételek esetén a lehetéségnek meg-
feleléen mindig hasznaljon egy elszivo berendezést. A
szellozonyilasokat tisztitsa meg gyakran egy ecsettel,
és iktasson be a haldzati vezeték elé egy hibaaram vé-
dékapcsolot (PRCD). Fémek megmunkalasa soran veze-
téképes por juthat az elektromos kéziszerszam belsejébe.
Ez hatranyos hatassal lehet az elektromos kéziszerszam
védGszigetelésére.

Ha a csatlakozo vezetéket ki kell cserélni, akkor a cserével

csak a magat a Bosch céget, vagy egy Bosch elektromos ké-

ziszerszam-mihely Ggyfélszolgalatat szabad megbizni, ne-
hogy a biztonsagra veszélyes szituacio lépjen fel.

Vevoszolgalat és alkalmazasi tanacsadas

Avevdszolgalat a terméke javitasaval és karbantartasaval,
valamint a potalkatrészekkel kapcsolatos kérdésekre szive-
sen valaszol. A pétalkatrészekkel kapcsolatos robbantott ab-
rak és egyéb informaciok a kovetkez6 cimen talalhatdk:
www.bosch-pt.com
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A Bosch Alkalmazasi Tandcsadd Team a termékeinkkel és
azok tartozékaival kapcsolatos kérdésekben szivesen nyujt
segitséget.

Ha kérdései vannak vagy potalkatrészeket szeretne rendelni,
okvetleniil adja meg a termék tipustablajan talalhaté 10-je-
gy cikkszamot.

Magyarorszag

Robert Bosch Kft.

1103 Budapest

Gyomréi at. 120.

Awww.bosch-pt.hu oldalon online megrendelheti késziiléké-
nek javitasat.

Tel.: +36 1879 8502

Fax: +36 1879 8505

info.bsc@hu.bosch.com

www.bosch-pt.hu

Tovabbi szerviz-cimek itt talalhatok:
www.bosch-pt.com/serviceaddresses

Eltavolitas
Az elektromos kéziszerszamokat, a tartozékokat és a csoma-

golast a kornyezetvédelmi szempontoknak megfelelden kell
Ujrafelhasznalasra el6késziteni.

Ne dobja ki az elektromos kéziszerszamokat a
haztartasi szemétbe!

Csak az EU-tagorszagok szamara:

A hasznalt villamos és elektronikus berendezésekre vonatko-

26 2012/19/EU sz. Eurdpai Iranyelvnek és ennek a megfele-

16 orszagok jogharmonizaciojanak megfeleléen a mar hasz-

nalhatatlan elektromos kéziszerszamokat kiilon dssze kell

gyjteni és a kornyezetvédelmi szempontbdl megfeleld tjra
felhasznalasra le kell adni.

Pycckui

Tonbko ana ctpaH EBpa3uickoro
3KOHOMHMUECKOro COH3a
(Tamo>xeHHoro coto3a)

B cocTaB akcnnyataLuMOHHbIX JOKYMEHTOB, NPeyCMOTPEH-
HbIX U3roTOBUTENEM [ NPOAYKLMW, MOTYT BXOLMTb HACTOR-
Ljee pyKOBOACTBO M0 IKCMyaTaLyu, a TakKe NPUNOXKEHHS.
WHopMaLms o NOATBEPXKAEHUM COOTBETCTBUA COAEPXKHUTCA
B IPUNOXKEHUU.

MHdopmMaLms o cTpaHe NPOUCXOXAEHUA YKasaHa Ha Kopny-
Ce U3MENUA U B NPUNOXKEHNH.

[laTa U3roToBneHns ykasaHa Ha nocnenHei cTpaHuLe ob-
NoXKK PykoBoacTaa.

KoHTaKTHaA MH(opMaLMA OTHOCHTENBHO MMMOPTEPa Coaep-
JKMTCA Ha yNaKoBKe.

Cpok cnyx6b1 uzpenus
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Cpok cnyxbbl U3nenuns coctaBnset 7 net. He pekomeHayeT-

€A K 3KCMnyaTaluu no UCTEUEHNH 5 NeT XpaHeHus ¢ Aatbl

13roToBneHus bes NpeaBapuUTeNbHON NPOBEPKM (AaTy U3ro-

TOBNEHMA CM. Ha ITUKETKE).

YKa3aHHbIM CPOK CNYObl IeNCTBUTENEH NPH CObMoAEHUN

notpebutenem TpeboBaHuit HAaCTOALLEr0 PYKOBOACTBA.

MepeueHb KPUTUUECKHUX OTKA30B

~ He UCMonb30BaTh NPK CUNbHOM UCKPEHHK

- He UCMonb30BaTb NPK NOABNEHNUM CUNbHOM BUOPaLMK

~ He UCMoMb30BaTb C NEPEBUTLIM UK OTONEHHBIM ANEKTPH-
ueckum kabenem

- He UCMonb30BaTb NPK NOABNEHNM [ibIMa HEMOCPEACTBEH-
HO M3 KOpnyca u3aenus

Bo3MoXHble olHbBouHbIe AeHCTBUA NepcoHana

~ He UCMOMb30BaTb C MOBPEXAEHHON PYKOATKOW UMK NO-
BPEXAEHHbBIM 3aLLMTHBIM KOXYXOM

— He UCNOMb30BaTb HA OTKPbITOM NPOCTPAHCTBE BO BPEMS
[oXaA

- He BK/IlouaTh Npy nonafiaH1u BoAbl B KOPMyC

Kpurepun npepenbHbIX COCTOAHUIA
- MepeTépT UNK NOBPEXAEH INEKTPUUECKHH Kabenb

— NOBpeXAeH Kopnyc uapenua

Tun 1 NepMOAUUHOCTb TEXHHUECKOr0o OGCIIy)KHBaHMﬂ
- PeKOMeHﬂyeTCH OUYUCTUTb UHCTPYMEHT OT NblNIK NOCne
KaX0ro ©cnonb3oBaHua.

XpaHenune

- HeobXo/MMO XpaHUTb B CyXOM MecTe

- HeobXxo/MMO XpaHWUTb BAAnM OT UCTOUHUKOB MOBbILLIEH-
HbIX TEMNepaTyp 1 BO3AEACTBMA CONMHEUHbIX Nyuen

- Npu XpaHeH11 Heobxoanmo usberatb peskoro nepenaga
Temneparyp

- XpaHeHue 6e3 ynakoBKM He onyckaeTcs

- noppobHble TpeboBaHKA K YCIOBUAM XpPaHEHWs CMOTpHTE
BIOCT 15150-69 (Ycnosue 1)

- XpaHuTb B yNakoBKe NPeanpUATUsA — U3rOTOBUTENS B
CKNaACKNUX NOMELLEHUAX NPU TEMNepaType OKpyxaloLLen
cpenbl oT +5 10 +40 °C. OTHOCHTENbHAA BNAXKHOCTb BO3-
[Jyxa He pomkHa npesbiwarb 80 %.

TpaHcnopTUpoBKa

~ KaTeropuuecku He jonyckaeTcs nafeHue u niobble Mexa-
HWYECKMe BO3AENCTBUA HA YNAKOBKY NPU TPAHCMOPTH-
poBke

- NP pasrpyske/norpysKe He [10MyCKaeTca UCNob3oBa-
HWe ntoboro B1Aa TEXHUKK, paboTatoLyet No NPUHLMNY
3aKKMMa yNaKoBKH

- noapobHble TPeboBaHHA K YCNOBMAM TPAHCMOPTUPOBKK
cmotpute B [OCT 15150-69 (Ycnosue 5)

- TpaHCnopTMpOBaTh NPK TEMMNEPAType OKPYXaloLLen cpe-
abl o1 =50 °C po +50 °C. OTHOCHTENbHAA BNAXHOCTb BO3-
Ayxa He gomkHa npesbiwwatb 100 %.

YKa3aHusA no TexHuke besonacHocTH

06wwue yka3aHuA No TexHuke beaonacHocTh ans
3NEeKTPOUHCTPYMEHTOB

4] NPEAYMNPE- MpouuTaiite Bce yKka3aHusA no Tex-
XOEHUE HUKe 6e30NacHOCTH, UHCTPYKLUH,

WNNIOCTPaLUHK U cneuudmrkaLun,
npeAocTaBneHHble BMECTe C HaCTOALUM 3NeKTPOUHCTPY-
MeHToM. HecobnioaeHne kakux-nubo 13 ykasaHHbIX HUXe
MHCTPYKLMI MOXET CTaTb NPUUMHOM MOPAXKEHHNs ANEKTpUue-
CKIUM TOKOM, NOXapa U/Unu TAXeNbIX TpaBM.

CoxpaHsiiTe 3TH MHCTPYKLMM U YKa3aHHA Ana byayuero

UCNONb30BaHHA.

Mcnonb3oBaHHOE B HACTOALLMX MHCTPYKLUMAX M YKA3aHWAX

NOHATUE «3NEKTPOUHCTPYMEHT» PACMPOCTPAHAETCA Ha 3NeK-

TPOMHCTPYMEHT C MUTAHWUEM OT CETH (C CETEBBIM LHYPOM) U

Ha akKyMYNATOPHbIA 3NEKTPOUHCTPYMEHT (be3 ceTeBoro

LHYpa).

BesonacHocTb pabouero mecra

» Copepxure pabouee MecTo B UMCTOTE M XOPOLLIO OCBE-
LeHHbIM. BeCnopsaoK UK HEOCBELLEHHbIE YUacTKK pa-
bouero mecta MOTyT NPMBECTH K HECUACTHBIM CNIyYasM.

» He pabortaiite c 3NeKTPOHHCTPYMEHTaMH BO B3PbIBO-
onacHoi atMocchepe, Hanp., coaepXaLien roploune
XMAKOCTH, BOCTINAMEHAIOLMECA Fa3bl UMK NbiNb.
INEKTPOUHCTPYMEHTbI UCKPAT, UTO MOXKET NPUBECTH K
BOCM/IAMEHEHHIO MbINMK UMK NapoB.

» Bo Bpems paboTbl ¢ 3NEKTPOHHCTPYMEHTOM He fionyc-
KaitTe 6nu3Ko k Bawemy pabouemy mecry ferei 1 no-
CTOPOHHMX nuL,. OTBNEKILKCD, Bbl MOXeETE NoTepATb
KOHTPO/b Hafl 3NEKTPOMHCTPYMEHTOM.

» ObopyaoBaH1e npeaHasHaueHo Ana paboTbl B ObITOBbIX
YCNOBUsAX, KOMMEPUECKUX 30HaX 1 ODLLECTBEHHDIX Me-
CTax, NPOM3BOACTBEHHBIX 30HAX C Ma/bIM 3NEKTPOMNO-
Tpebnexuem, 6e3 Bo3aeinCTBIUA BPeHbIX M ONACHBIX
NPOU3BOACTBEHHbIX hakTopoB. ObopynoBaHWe NpeaHa-
3HAUeHo AN1A 3KCNNyaTaluu bes NocTosHHOro NpUcyT-
CTBUA 06CYXHMBaIOLLEro NepcoHana.

AnekTpobesonacHocTb
» LlitencenbHaA BUNKa 3NeKTPOMHCTPYMEHTA AOMKHA
NOAXOANTD K WTEncenbHoM poseTke. Hu B koem cny-
uae He BHOCHTE H3MEHEHHA B WTeNcenbHy'o BUNKY. He
npumeunﬁre nepexoaHble WTEKepbl AnA aneK-
TPOMHCTPYMEHTOB C 3alUTHbIM 3a3eMneHneM. Hens-
MEHEHHbIE LUITENCENbHbIE BUMKK W NOAXOAALME
LUTENCENbHbIE PO3ETKM CHXKAKOT PUCK MOPAKEHNSA INEK-
TPOTOKOM.
MpepoTBpaluaiTe TeNecHblil KOHTAKT C 3a3eMNEHHbI-
MH NOBEPXHOCTAMH, KaK T0: C TPyb6amu, anemMeHTaMn
0TONNEHNA, KYXOHHbIMH MNUTAMH U XONOANNbHUKAMH.
lpv 3a3emneHnu Baluero Tena noBbILWaeTcA pUck nopa-
XEHMA INEKTPOTOKOM.
» 3awmaiiTe 3NEKTPOUHCTPYMEHT OT JOXKAA U CbIPO-
CTH. [IPOHMKHOBEHHE BOfbl B 3NIEKTPOMHCTPYMEHT NOBbI-
LUAET PUCK NMOPAKEHNS INEKTPOTOKOM.

v
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» He pa3peluaetcs HCNONb30BaTh WHYP He N0 Ha3Haue-
HUI0. HUKOraa He UCnonb3yiiTe WHYP ANA TPAHCNOPTH-
POBKH UNM NOABECKH 3NEKTPOMHCTPYMEHTA, HNK ANA
M3BNEUeH!s BUNKH U3 LITENCENbHOI PO3ETKH. 3alum-
wWaliTe WHYP OT BO3AEHCTBUA BLICOKUX TeMneparyp,
Macna, 0CTpbIX KPOMOK MNU MOABHXKHbIX YacTel 3nek-
TPOMHCTPYMEHTA. [T0BPEXAEHHDIM UMK CYTaHHBIM WHYP
MOBBILLIAET PUCK MOPAKEHNS INEKTPOTOKOM.

» Mpu paboTe ¢ 3NeKTPOUHCTPYMEHTOM MOA OTKPbITLIM
HeboM npuMeHaiiTe NpuroaHbie Ana 3Toro kabenu-
yanuuutenu. NpumeHeHne NPUrogHoro fis paboTsl nog
OTKPbITbIM HE6OM Kabens-yanuHUTENS CHUXKAET PUCK MO~
PaXeHWA INEKTPOTOKOM.

» Ecnu HeBO3MOXHO U36exaTb NPUMEHEHHs Inek-
TPOMHCTPYMEHTA B CbIPOM NOMELLEHUH, NOAKNIOYaiiTe
3NEKTPOUHCTPYMEHT Yepes YCTPOHCTBO 3aLHUTHOrO OT-
KnoueHns. [IpuMeHeHne YCTPONCTBA 3aLLUUTHOTO OTKIHO-
UEHWA CHIKAET PUCK INEKTPUUECKOTO MOPAKEHMS.

Be3onacHocTb nioaein

» ByabTe BHMMaTenbHbl, CNefiuTe 3a TeM, UTo Aenaere, u
NPoAYMaHHO HauKHaiiTe PaboTy C INEeKTPOMHCTPYMEH-
ToM. He nonb3y#itecb 3neKTPOUHCTPYMEHTOM B yCTa-
NOM COCTOSHUH HNH NOJ, BO3AEHCTBMEM HaPKOTHKOB,
anKorons WN1 nekapcTBeHHbIX cpeacTB. OnuH MOMEHT
HEBHWUMATENbHOCTH NPK PaboTe C ANEKTPOUHCTPYMEHTOM
MOXET NPUBECTU K CEPbE3HBIM TPABMaM.

» lpuMeHsaiiTe cpecTBa HHAUBHAYANbHON 3aLUTDI.
Bcerpa HocuTe 3aLyuTHbIE OUKH. Mcnonb3oBaHue
CPE/CTB UHAMBMAYANbHOM 3aLUMTbI, Kak TO: 3aLUTHOM
Macku, 0byBM Ha HECKONb3ALLEN NOAOLLIBE, 3aLUMTHOTO
LUNeMa Wnu CPeLCTB 3aLMTbl OPraHoOB CNyxa, B 3aBUCHMO-
CTU 0T BUAA PaboTbl C INEKTPOUHCTPYMEHTOM CHUXAET
PUCK NOMYYeHUA TPABM.

» MpepoTBpalyaiite HenpegHaMepeHHOe BKNIOUEHHE
3neKTpouHCcTpyMeHTa. Mepep TeM Kak NOAKNIOUNTD
3NEKTPOMHCTPYMEHT K CETH H/UNM K aKKyMynaTopy,
NOAHATb UMK NEPEHOCHTb INEKTPOUHCTPYMEHT, ybe-
AMTECD, YTO OH BbIKNIOUEH. YiepXxaHue NanbLa Ha Bbl-
Kntouatene npu TPaHCMOPTUPOBKE 3NEKTPOMHCTPYMEHTA
1 NOAKNIOUEHHNE K CETHU NUTAHUA BKIOUEHHOTO 3NeK-
TPOMUHCTPYMEHTA YUPEBATO HECUACTHBIMM CIyYaAMHU.

» Ybupaiite ycTaHOBOUHbIN MHCTPYMEHT UNH FaeyHble
KNIOUM A0 BKNIOYEHUA 3NeKTPOUHCTPYMEHTa. UHCTpY-
MEHT UK KNioY, HAXOAALLMICA BO BPALLAIOLIEMCA YacTH
3NEKTPOMHCTPYMEHTA, MOXKET MPUBECTH K TPAaBMaM.

» He npuHumaiiTe HeecTecTBeHHOE NONOXEHHE Kopnyca
Tena. Bcerga 3aHumaite ycTonunBoe nonoxxeHue u
coxpaHsiiTe paBHoBecHe. bnarogaps atomy Bbl MoxeTe
Nyule KOHTPONMPOBATb 3NEKTPOUHCTPYMEHT B HEOXKM-
[JaHHbBIX CUTYaLUAX.

» Hocurte noaxoasauyto pabouyto ogexxay. He Hocute
LUMPOKYI0 0AeXAY U YKpalweHua. [lepxxute BONocbl U
opex Ay BAAaNM oT NOABWXHbIX AeTaneil. LLinpokas ofe-
[, YKPaLLEHWA UNH [IMHHbIE BONOCHI MOTYT bbITb 3a-
TAHYTbI BPALLAIOLMMMUCS YACTAMM.
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» [pu HanuuUM BO3MOXKHOCTH YCTaHOBKH NMbINeoTcachbl-
BaIOLMX U NbINECOOPHbLIX YCTPOHCTB NpoBepaiTe X
np1ucoeanHeHHe W NpaBUAbHOE UCNIONb30BaHue. [1pK-
MEHEHHE MbiNeoTcoca MOXET CHU3WTb ONACHOCTb, CO3fa-
BaeMYI0 Mbifblo.

» Xopoluee 3HaHHe INEKTPOUHCTPYMEHTOB, NONy4YeHHOe
B pe3ynbTare YacToro UX UCMonb30BaHUA, He fOMKHO
NPUBOAUTL K CAMOYBEPEHHOCTH U HTHOPHPOBAHHIO
TeXHWKH De30nacHOCTH 06paLLeHHs C INEKTPOUHCTPY-
meHTaMu. OiHO HebpexHoe AeiCTBUE 3a AONI0 CeKyHAbI
MOXET NPUBECTH K CEPbE3HBIM TPaBMaM.

» BHWMAHME! B cnyuae Bo3H1KHOBeHHA Nepebos B pabo-
T€ ANEeKTPOUHCTPYMEHTA BCNEACTBME MOMHOMO MNK ua-
CTMUHOTO NPEKPALLEHNA IHEPrOCHADXEHUA UNK NoBpe-
XAEHWA Lienu ynpaBneHuA aHeprocHabxeHnem ycraHo-
BHUTE BbIKNIOUaTENb B NONOXEHMeE Bbikn., ybeausLuncy,
UTO OH He 3abnoKMpPOBaH (Mpw ero Hanuuuu). OTklouKUTE
CETEBYIO BUMKY OT PO3ETKW UMW OTCOEAMHUTE CbEMHBIN
aKKyMynaTop. 3TUM NpefoTBPaLLaeTca HEKOHTPONUpYye-
MblIl NOBTOPHbIN 3aMycK.

» KBanuthuumMpoBaHHbIA NepCoHan B COOTBETCTBMM C HACTO-
ALYMM PYKOBOACTBOM M0OAPA3yMeBaAET UL, KOTOPbIE 3Ha-
KOMbI C PErynMpoBKOM, MOHTAXXOM, BBOZLOM 3KCT/yaTa-
1110 06CNYKMBAHUEM INEKTPOUHCTPYMEHTA.

» K pabore ¢ anekTpoMHCTPYMEHTOM 0NYCKAIOTCA NULA He
monoxe 18 net, M3yunBLLKE TEXHHUECKOE OMUCAHHE,
MHCTPYKLUMIO N0 3KCMAyataUuu 1 npasuna be3onacHoCTH.

» U3pnenue He npeAHa3HaueHo Ans UCMONb30BAHKA NULAMM
(BKMtoUas AeTer) C MOHMKEHHBIMU (PU3NUECKUMH, UYB-
CTBEHHbIMW MNM YMCTBEHHBIMK CIOCOBHOCTAMM UM NpU
OTCYTCTBUM Y HAX XKU3HEHHOTO OMbITA UMW 3HAHWK, eCNK
OHM HE HaXOfATCA NOZ KOHTPONEM UMW He MPOUHCTPYKTH-
pOBaHbl 06 MCMONb30BaHUK ANEKTPOUHCTPYMEHTA IULIOM,
OTBETCTBEHHbIM 3a UX 6e30MacHOCTb.

MpuMeHeHHe 3NeKTPOHHCTPYMEHTa U obpaLyeHHe C HUM
» He neperpyxaiite anekTpouHcTpymeHt. Ucnonb3yiite
Ana paboTbl COOTBETCTBYIOLYMIA CNELUanbHbIi 3neK-
TPOMHCTPYMEHT. C NOAXOAALLMM INEKTPOUHCTPYMEHTOM
Bbl pabotaete nyulue 1 HafexHee B YKa3aHHOM uanaso-

He MOLLHOCTH.

» He pabortaiite c 3neKTPOUHCTPYMEHTOM NPH Heuc-
NpaBHOM BblKNiouatene. JNeKTPOUHCTPYMEHT, KOTOPbIH
He NOAAAETCA BKMIOUEHHIO UMW BbIKNIOUEHMIO, ONaceH !
LOMKEH DbITb OTPEMOHTHUPOBAH.

» Mepep Tem kak HaCTpPaMBaTb INEKTPOUHCTPYMEHT, 3a-
MEeHATb NPUHAZANEXHOCTH Unu ybupaTtb anek-
TPOMHCTPYMEHT Ha XpaHeHHe, OTKMIOUHNTE WTencenb:
HYI0 BUIIKY OT PO3ETKHU CETH U/WNH BbIHbTE, eCNH 3T0
BO3MOXHO, aKKyMYNATop. 3Ta Mepa NpefoCTOPOKHO-
CTW NPeOTBPALLAET HENpeaHaMepPeHHOE BKIUeHUe
3NEKTPOUHCTPYMEHTA.

» XpaHuTe INeKTPOMHCTPYMEHTbI B HE[OCTYNHOM AnA
[AeTeil mecte. He pa3peluaiite nonb30BaTbCA INeK-
TPOMHCTPYMEHTOM NULLAM, KOTOPbIE He 3HAKOMbl C
HUM UK HE YUHTANKN HACTOALLYUX HHCTPYKLMIA. INek-
TPOMHCTPYMEHTbI OMACHbI B PYKaX HEOMbITHBIX /L.
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» TwarenbHo yXxaXxuBaiTe 3a INEKTPOUHCTPYMEHTOM H
npuHagnexHoctamu. Mposepsiite 6eaynpeuHyto
YHKLHIO U X0 ABHIKYLUMXCA YACTEeN INEKTPOUHCTPY-
MEHTa, OTCYTCTBHE NONOMOK WK1 NOBPEXAEHHUH, OTPH-
L|aTenbHO BNUAIOLMX HA YYHKLUIO INEKTPOHHCTPY-
meHTa. [oBpexaeHHble YacTh AOMKHbI ObiTb oTpe-
MOHTHPOBaHbI 10 UCNIONb30BaHHA 3NEKTPOHHCTPY-
MeHTa. [110x0e 0bCnyx1BaHWe INEKTPOUHCTPYMEHTOB
ABNAETCA NPUUNUHON BONBLIOTO UMCNA HECUACTHBIX Clyua-
€B.

» [lepxuTe pexyLuuil MHCTPYMEHT B 3aTOUEHHOM H Uu-
CTOM COCTOAHUM. 3aD0TNIMBO YXOXKEHHbIE PEXYLLne
MHCTPYMEHTbI C OCTPbIMU PEXYLLMMU KPOMKaMU pexe 3a-
KNWHUBAIOTCA U UX NIerue BeCTH.

» lpumeHsiiTe 3NEKTPOUHCTPYMEHT, NPUHAANEIKHOCTH,
paboune MHCTPYMEHTDI U T. 1. B COOTBETCTBHH C HAacTo-
ALWMUMH HHCTPYKLUAMH. YUHTbIBalTE NP1 3TOM pabo-
uue yCNoBHA U BbiNonHaemyto pabory. Mcnonb3oBanue
3NEeKTPOUHCTPYMEHTOB ANsl HENPeAyCMOTPEHHbIX pabot
MOXET NPUBECTH K ONMaCHbIM CUTyaLUAM.

» [lepxxuTe pyuKH H NOBEPXHOCTH 3aXBaTa CyXHMH U UH-
CTbIMH, cneauTe uTobbl Ha HUX UTO6bI HA HUX He Bbino
XHAKOH UMK KOHCUCTEHTHOH CMa3KH. CKONb3kue pyu-
K1 ¥ MOBEPXHOCTM 3aXBaTa NPenATCTBYIOT besonacHomy
00palLeHuIo C MHCTPYMEHTOM M He AatoT HafIeXHO
KOHTPONMPOBATb €ro B HEMPEABUAEHHbIX CUTYaLMAX.

Cepsuc

» PeMOHT 3neKTPOMHCTPYMEHTa l0NKEeH BbINONHATLCA
TONbKO KBanU(HLUPOBAHHLIM NEPCOHANOM H TONBKO C
NpUMEeHeHHEeM OPUTHHANBHbIX 3aNacHbIX YacTed. ITUM
obecneunBaetca 6e30MacHOCTb INEKTPOMHCTPYMEHTA.

YKasaHus no TexHuke 6esonacHocTi gna
BEepPTUKanbHbIX (hpe3epHbIX MaLuuH

» 06s3aTenbHo fepXKUTe 3NeKTPOUHCTPYMEHT 3a H30MNH-
POBaHHbIE PYUKH, T. K. HOXKEBOIi Bal MOXET 3aLenuTb
cobCTBeHHbII WHYP NUTaHKA. [epepesaHue HaxoasLle-
TOCA NOJ| HANPAXEHUEM LLIHYPA MOXET 3apAAUTL MeTan-
NIMYECKME YACTH INEKTPOUHCTPYMEHTA U NPUBECTH K yAa-
Py 3NEKTPHUECKUM TOKOM.

» 3akpenute o6pabaTbiBaemylo 3arotoBKy Ha cTabunb-
HOM OCHOBaHMH C MOMOLLbIO 3aXKUMOB MITH MHBIM
yAo6HbIM cnocobom. YaepxuBaHue obpabarbiBaemon
3aroTOBKM B PYKe UK NPHXUM e K cebe He obecneunBa-
€T ee CTabunbHOE yaepxaHue, 1 OHa MOXeT BbIMTH U3-Nof,
KOHTpONA.

» [onycTtumoe uucno 060poToB hpesbl AOMKHO ObITb He
MeHee YKa3aHHOr0 Ha 3NEeKTPOHHCTPYMEHTE MaKCH-
ManbHoro uucna oboporoB. ®pe3bl, Bpallatowuecs bbl-
CTpee 10MyCTUMOro Y1cna 0bopoToB, MOryT PaspyLLKTh-
CAl C Pa3NeToM OCKOMKOB.

» ®pesbl U NpouKe NPUHAANEHOCTH AOMKHBI TOUHO
NOAXOAMTD K NaTpoHy (3aXUMHoM LaHre) Bawero
3NEKTPOMHCTPYMEHTA. Paboume MHCTPYMEHTBI, HE COOT-
BETCTBYIOLLME TOUHO 3AKUMY SNMEKTPOUHCTPYMEHT, Bpa-

watotcs ¢ bueHreM, cUnbHO BUOPUPYIOT M MOTYT NpUBe-
CTU K NOTepe KOHTPOns.

» MMopaBoAUTE INEKTPOMHCTPYMEHT K AeTanM TONbKO BO
BKNIOYEHHOM COCTOAHMH. B NPOTUBHOM Cryuyae BO3HH-
KaeT 0MacHOCTb 06paTHOTO yaapa Npy 3aknMHUBaHUK pa-
Bouero MHCTpyMeHTa B ieTanu.

» He noacraensiite pyku B 30Hy hpe3epoBaHus U NoA
¢pesy. [lepxxutecb BTOPOi PyKoW 3a AONONHUTEND-
Hyl0 pyKoATKY. Ecniv 0be pyku fiepxar MalunHy, TO OHK1
He MoryT bbITb TPaBMUPOBaHbI (hpe3oi.

» Hukoraa He hpesepyiiTe no meTannuueckum npeame-
Tam, rBo3pAM unu wypynam. Gpesa Moxet bbiTb nospe-
X€Ha M NPUBECTH K MOBbILIEHHOM BUDpaLK.

» WUcnonbayiite cooTBETCTBYIOLME METANNOUCKATENH
ANA HAX0XAEHHUA CNPATAHHBIX B CTeHe TPY6 unu npo-
BOAKH HNK 06 pawaiTech 3a CNPaBKoW B MECTHOE KOM-
MyHanbHoe npeanpuaTHe. KOHTaKT C 3NeKTPONpoBof-
KO MOXET MPUBECTU K NOXapy U NOPAXXEHHIO 3NeKTPOTOo-
KoMm. [oBpexaeHNe ra3onpoBoaa MOXET NPUBECTH K
B3pbiBY. [oBpeXaeHWe BOAONPOBOAA BEAET K HaHece-
HUI0 MaTepUanbHoro yulepba Mnu MoXeT BbI3BaTb Nopa-
)XEHWE 3NEKTPOTOKOM.

» He ucnonb3yiite 3aTynuBLIKECA UNH NOBPEXAEHHbIE
cpesbl. Tynbie U1 NoBpexaeHHbIE (hpesbl CO3AAL0T NO-
BbILIEHHOE TPEHKUe, MOTYT 3aKNMHUTLCA W BeayT K Ancha-
naHcy.

» BbikauTe NONHONH 0CTAHOBKH 3NE€KTPOUHCTPYMEHTa H
TONbKO NOCNe 3TOro BbiNycKaiiTe ero u3 pyk. Pabounit
MHCTPYMEHT MOXET 3a€CTb, M 3TO MOXET NPUBECTH K N0~
Tepe KOHTPONA Hafl ANEKTPOMHCTPYMEHTOM.

» Kpenko nepiure aneKTpOMHCTPYMEHT Bo Bpems pabo-
Tbl ABYMA PYKaMH U ClieAuTe 3a YCTOHUHBBIM NONoXKe-
HueM Tena. [IByms pykamu Bbl MoxeTe bonee HafexHo
BECTU 3NEKTPOUHCTPYMEHT.

OnucaHKe NPoAyKTa U ycnyr

MpouTuTe BCe yKa3aHNA U MHCTPYKLMK NO
TexHuke 6ezonacHocTu. Hecobniogenue
YKa3aHu# No TexHWKe 6e30MacHOCTH U
MHCTPYKLMI MOXET NPUBECTH K NOPAKEHNIO
3NEKTPUUECKUM TOKOM, NOXAPY W/WK TAxe-
NbIM TPaBMaM.

Moxany#cra, cobniofanTe UNIOCTPALMM B HAUane pyKo-

BO/ICTBA M0 3KCNyaTaluy.

[puMeHeHne N0 Ha3HaUeHUI0

INEKTPOMHCTPYMEHT NpefHa3HaueH Ana pesepoBaHuA Ha
XXECTKO/ onope B peBECHHE, NNacTMacce U Nerkux CTpou-
TeNbHbIX MaTepHUanax nasos, KPOMOK, Npodmner U NPoAoNb-
HbIX OTBEPCTHH, @ TaKKe [iNA (hpesepoBaHKA C NOMOLLbHO KO-
NUPHON MMMb3bI.

Mpu paboTe cooTBETCTBYIOLLMMMU hPE3aMM Ha CHUKEHHOM
urcne 0bopoOTOB Takxe BO3MOXHa 06paboTka LBETHbIX Me-
Tannos.

1609 92A66W|(01.12.2020)

https:/itm.by
MHTepHeT-marasvH TM.by

Bosch Power Tools



Vb

EEENONLINE STOR

y

WU306parkeHHble COCTaBHbIE YacTH

Hymepauusa npeacTaBneHHbIX KOMMOHEHTOB BbINONHEHA N0
M300PAKEHHIO Ha CTPAaHHULIE C UINIOCTPALMAMM.

(1) Bnokwpatop BbikMouarens
(2) PykosTka cnpasa (C U30NMMPOBAHHOM NOBEPXHOCTbIO)
(3) KHonka ukcaumu wnuHaens

(4) BapalukoBbIf BUHT 1A HANPABNAIOLLMX CTEPXKHEN Na-

pannenbHoro ynopa (2 wr.) ¥
(5) 3awmra ot CTPYXKH
(6) OnopHas nnuta
(7) Nnuta ckonbxeHus

(8) KpenneHue HanpaBnsiowux CTepKHeH napannenbHo-

ro ynopa
(9) CryneHuarblit ynop
(10) 3awuTHas MaHxeTa

(11) BapaluKoBbIi BUHT i1 HACTPOHKK OrPAHUUKTENA TNy~

6uHbI
(12) Mon3yHOK ¢ MHAEKCHON OTMETKOM
(13) Orpannuutens rnybuHbl
(14) LWkana HacTpoitku rybuHbl hpesepoBaHus
(15) PykonTka cnesa (C W30MMpPOBaHHOM MOBEPXHOCTbIO)

(16) 3axwumHoi pbluar hukcpoBaHua rMybuHbI hpesepo-

BaHMA

(17) Llkana TOHKOM HacTPOWKK rMybuHbI (hpesepoBaHHs
(POF 1400 ACE)

(18) MoBopoTHan pyuKa TOHKOM HACTPOKKM FNyOUHbI pe-
3epoBakua (POF 1400 ACE)

(19) MapknpoBKa 1A COrnacoBaHuA TOUKK HyNA
(20) Pobiuar 1ebnokMpoBKK KONMPOBANbHOM BTYIKK
(21) Opesa?

(22) Boikniouatens
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(23) Perynatop uucna obopoTos

(24) HactpoeuHble BUHTbI CTyMeHUATOro ynopa
(POF 1200 AE)

(25) HaknpaHas raitka ¢ 3aKMMHOM LaHron
(26) BUnouHbil raeuHblit kntoy (19 mm)
(27) LUnaHr nbineyaanenus (@ 35 mm)
(28) Anantep nbineyaanenus

(29) BuHT c HakaTaHHO¥ roNoBKOM /1A afanTepa nbineyaa-
newns (2 wr.)?

(30) HanpasnsioLwmit CTEPXKEHb NapannenbHoro
ynopa (2 wr.) ¥

(31) MapannenbHbii ynop ¥

(32) Lientpupytoumit wrndt?

(33) bapalukoBbli BUHT ANA LEHTPUPYIOLLETO WTKETA a
(34) Kynaukosbiit ynop ®

(35) dpesepHblit UMPKyNb/agantep HanpasnaLLen
WKHb Y

(36) PykonTka ans dhpesepHoro umpkyna

(37) bapalukoBblit BUHT ans rpyboit HacTpoiiku hpesep-
Horo uMpkyna (2 wr.) ¥

(38) bapaluKoBbIi BUHT 111 TOHKOM HACcTPOWKK hpesep-
Horo uupkyna (1 wr.)?

(39) MosopotHaa pyuka fnsA TOHKOW HACTPOMKK (hpesep-
HOrO LupKyna ¥

(40) LienTpupytowmit 6ont

(41) Hanpasnsatowan wHa *

(42) PacnopHas nnuTa (BXoauT B KOMNNEKT «dpe3epHbiid

uMpkynb») ¥
(43) KonvposanbHas BTynka
a) WUsobp unu 1€ IPUHAANEXHOCTH He BXO-
BATB C p i 0bbem |l i aCCOPTUMEHT

npuHaanexHocTei Bbl HaliaeTe B Haweil nporpamMme npu-
HaZNeXHOCTeN.

TexHHuecKue faHHble
BepTtHkanbHo-thpe3epHblii CTaHOK POF 1200 AE POF 1400 ACE
ApTUKYNbHBIA HOMEP 3603B6A0.1 3603B6C7.1
Howm. notpebnsemas MOWHOCTb Br 1200 1400
Yucno 06opoToB X0N0CTOro X0Aa MUK 11000-28000 11000-28000
Bbibop uncna obopotos ° °
KoHCTaHTHasA aNeKTpoHMKa - °
lpucoeanHeHre CUCTEMDI NblNeyaaneHns ° °
Llanra MM 6/8 6/8
[IIOMMOB Y Y
BbicoTa xoaa dpesepHoro bnoka MM 55 &5
Macca cornacHo EPTA-Procedure 01:2014 Kr 3,4 3,5
Knacc 3atutbl @/ [EWAT

MapameTpbl ykasakbl AnA HOMUHaNbHOro Hanpmxerus [U] 230 B. Mpyu Apyrux 3HaueHnAX HanpsxeHus, a Takke B CNeLudUueckom As CTPaHbl

WUCMNONTHEHNM MHCTPYMEHTA BO3MOXHbI MHbIE NapaMeTpbl.

Bosch Power Tools
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DlaHHble no wymy 1 BUGpaLuu

LLlymoBas amuccua onpegeneHa B COOTBETCTBUM C

EN 62841-2-17.

A-B3BeLLEHHbIH YPOBEHb 3BYKOBOIO 1ABNEHHSA OT JMeK-
TPOMHCTPYMEHTa 00bluHO cocTaBnsAeT: 88 AB(A); ypoBeHb
3BYKOBO# MolHoCTH 99 A6 (A). MorpewHocTb K = 3 ab.
WUcnonb3yiTe cpepcTBa 3aluTbl OPraHoB cnyxa!
CymmapHan B1bpauus a, (BeKTopHas cymma Tpex Hanpasre-
HWI) W norpeLwHoCTb K onpepeneHbl B COOTBETCTBUM C
EN62841-2-17: a, = 6 m/c%, K=2 m/c’.

YKa3aHHbl€ B HAaCTOALMX MHCTPYKLMAX YPOBEHD BUDPALMK 1
3HaueHKe LLYMOBOM IMUCCHN U3MEPEHBI N0 METOAMKE U3Me-
peHus, Npon1caHHON B CTaHAAPTE, U MOTYT BbITb MCMOMb30-
BaHbl )1 CDABHEHUA INEKTPOMHCTPYMEHTOB. OHM Takxe
NPUroAHbI ANA NpefBap1TeNbHOM OLEHKK YPOBHA BUDpaLMK
W LYMOBOW 3MUCCHH.

YpoBeHb BMOPaLMK 1 3HaUeHKe LLyMOBOH IMUCCHM yKa3aHbl
1R OCHOBHbIX BUfI0B PaboTbl C 3NeKTPOMHCTPYMeHTOM. O
HaKo ecnu aneKTPOMHCTPYMeEHT byieT UCnonb3oBaH nA Bbl-
MNOMHEHUs APYrUX paboT ¢ NpUMeHeHeM HenpeayCMOTPeH-
HbIX U3roTOBMUTENEM PAbOUMX MHCTPYMEHTOB UIM TEXHUUE-
ckoe obcnyxuBaHue He byeT oTBeuaTb NpeanucaHuam, To
3HaueHs YPOBHA BUOPALIMM 1 LLYMOBOW 3MUCCHM MOTYT
ObITb MHBIMK. ITO MOXET 3HAUMUTENBHO NOBbICKTb ODLLMI
YPOBEHb BUOPALMK M 0DLLYIO LIYMOBYIO IMUCCHIO B TEUEHUE
BCeW NPOLOMKUTENBHOCTH PaboTbl.

[1nf TOUHOM OLIEHKM YPOBHS BUDPALIMK U LIYMOBOM IMUCCHN
B TeUEHWe OnpeaeneHHoro BpeMeHHOro UHTepBana HyXHo
YUMTbIBATb TAKXKE U BPEMSA, KOTAA MHCTPYMEHT BbIKMIOUEH
UMK, XOTA W BKNIOUEH, HO HEe HaxofMTCA B pabote. IT0 MOXeT
3HAUMTENIbHO COKPATHTb YPOBEHb BUOPALIMM U LIYMOBYIO
3MUCCHIO B epecueTe Ha NonHoe pabouee Bpema.
lpenycmoTpuTe AONONHUTENbHbIE Mepbl be3onacHoCTH fns
3aLUMTbI ONepaTopa OT BO3AENCTBUA BUOpaLMK, Hanpumep:
TeXHUUeckoe obcnyK1BaHWE INEKTPOMHCTPYMEHTa U pabo-
UMX MHCTPYMEHTOB, MepbI N0 NOAAEPkKaHUIO PyK B Tenne,
OpraHu13aLms TEXHONOTMUECKUX NPOLLECCOB.

Cbopka

» MMepen n06GLIMKH MaHHNYNALUAMU C INEKTPOUHCTPY-
MEHTOM BbITaCKHBaMHTe LWTENcenb U3 PO3ETKH.

YcraHoBKa dpesbl (cM. puc. A)

» [pu ycTaHoBKe MNK 3aMeHe (pe3bl Mbl peKOMEHAYEeM
HafieBaTb 3aLYUTHbIE PYKABHLbI.
B 3aBUCMMOCTH OT 00NACTH NPUMEHEHHNS B PACTIOPAKEHUH
“meroTca pesbl Pa3NUUHOTO UCMIONHEHHA U KauecTBa.
®pesbl U3 BbICOKOKaUeCTBEHHOI bbICTpOpeXxywel cTanu
(HSS) npeaHasHaueHbl Ana 06paboTk1 MATKKUX MaTepHanos,
Hanp., MATKUX NOPOA APEBECHHbI M NNACcTMACChl.
Teeppocnnasubie (HM) dpesbi cneuuanbHo npegHasHa-
ueHbl /1A TBEPAbIX X abPasnBHbIX MaTePHanos, Hanp.,
TBEPAbIX NOPOL APEBECHHbI U AMIIOMUHUA.
OpuriHanbHble pesbl U3 0bLLIMPHONM NPOrpamMMbl NPUHAL-
nexHocTer hupmMbl Bosch MoxHo nprobpecTu B cneyuani-
3UPOBAHHbIX MarasuHax.

TpHUMeHsiTe TONbKO be3ykopuHeHHbIE U UMCTbIe dhpesbl.

- OnycTuTe 3awWuTy OT CTPYXKU (5) BHUS.

- HaxmuTe KHONKy dukcauu wnungens (3) v yaepxu-
BalTe ee Haxxatol. [py1 HeobXoAUMOCTH NMPOKPYTUTE
LWNWHAENb ABUraTens pPyKoM, Noka oH He 3auKCUpyeTcs.

- OTnycTUTe HaKWAHYIO raiiky (25) BUNOUHbIM rag@uHbIM
Kkniouom (26) (pasmep kntoua 19 Mm), NOBEPHYB ee B
HanpaBneHuy BpalLeHns @.

- YcTaHoBuTe (hpesy B 3aXMMHYIO LiaHry. XBOCTOBHK pe-
3bl J0/HKEH BOWTH B 3KMMHYIO LIaHry Kak MUHAMYM Ha
20 Mm.

— 3arAHuTe HaKWAHYIO raitky (25) BUNouHbIM Knouom (26)
(pa3mep Kkmioua 19 MM), NOBEPHYB €€ B HanpaBneHun
BpaLyeHua @. OTnycTuTe KHoMKy dhuKcaLuuu
wnuHpens (3).

- TogHumKTe 3awuTy OT CTPYXKH (5) BBEPX.

» He ucnonb3yiite 6e3 MOHTHPOBaHHOI KONMPOBANbHOM
rMnb3bl (hpe3sbl C sUamMeTpom 6onee MM. 3TH hpesbl He
NPOXOAAT Uepe3 OnopHYIO NAKTY.

» Hu B k0oeM cnyuae He 3aTArUBaiiTe 3AKMMHYI0 LAHTY
HaKWAHOW raikoi, noka He ycTaHoBneHa (pesa. MHa-
ue BO3MOXHO NOBPEXAEHNE 3KUMHOM LiaHTU.

YnaneHue nbinu U CTPYXKKKU

MbiNb HEKOTOPbIX MaTEPUANOB, Kak Hamnp., KPacok ¢ co-

[lepXaH1eM CBMHLA, HEKOTOPbIX COPTOB iPEBECHHDI, MUHE-

panoB 1 MeTannoB, MOXeET bbITb BPeAHOM A 300POBbA.

TPMKOCHOBEHHE K NbINK M NONaaaHK1e Mbinu B iblXxaTeNnbHble

MyTW MOXET BbI3BaTb annepriueckue peakLuy u/unu aabo-

NEBaHHA [bIXaTeNbHbIX NyTEN OnepaTopa M1 HaxoasLLeroca

B6nM3K nepcoHana.

OnpepnenexHble BUAbI NbinK, Hanp., ayba v byka, cuuTatotca

KaHLieporeHHbIMU, 0COBEHHO COBMECTHO C NPUCAAKaMH 1A

06paboTki ApeBEeCHHbI (XpOMaT, CPEACTBO ANA 3aLUUTHI Ape-

BECHHbI). MaTepuan ¢ cofiepxaHieM acbecta paspeluaercs

obpabatblBaTh TONbKO CReuManucTam.

- [10 BO3MOXHOCTH UCNONb3YITE NPUToAYto ANs MaTepuana
CUCTeMY MbineyaaneHus.

- XopoLuo npoBeTpuBaitTe pabouee mecto.

- PekoMmeHzyeTcA NoNb30BaTbCs PECNMPATOPHOM MacKo ¢
unbTpOM Knacca P2.

Cobntopalite feicTayioLyme B Baller cTpaHe npeanucanus

ana obpabatbiBaeMblx MaTep1anos.

» Usberaiite ckonnenus nbinu Ha pabouem mecre. Mbinb
MOXET NNerko BOCMN/1aMeHATbCA.

MoHTax agantepa nbineyganexns (cM. puc. B)

Anantep nbineynanenus (28) MoxHo ycTaHaBnMBaTb COeAM-
HEeHWeM MOZ, LWNaHT Brieper Unu Hasag. NMpu MoHTaxe coeau-
HeHWeM MoZ LWAaHT Briepes cHauana HeobxoanuMOo CHATb 3a-
WUty ot CTPYXKH (5). 3akpenuTe anantep

nbineyaanexus (28) ABymMA BUHTaMM C HaKaTaHHOM
ronoskoil (29) Ha onopHoit nnute (6).

[lna obecneueHrs onTMManbHoOro NbineyaaneHns Heobxoau-
MO PErynapHo OuMLLaTh afantep nbineyaanequs (28).
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MpucoeanHexune cuctembl yaanexus noinu (cm. puc. B)
HapeHbTe wnawr nbineyganenus (@ 35 mm) (27) (npuHaa-
NEXHOCTb) Ha ananTep Nbineyaanewus. MofcoeauHute
WnaHr nbineypanexus (27) k nbinecocy (MPUHAANEXHOCTb).
INEKTPOMHCTPYMEHT MOXKET DbiTb NOAKMIOUEH NPAMO K
LUTENcenbHON PO3eTKe YHUBEPCANBHOIO Nblnecoca hrupMbl
Bosch ¢ ycTpoicTBOM AMCTaHLUMOHHOTO Nycka. [Mbinecoc aB-
TOMATMUECKM 3aryCKaeTCA NpU BKMOUEHUM INEKTPOUHCTPY-
MeHTa.

Mbinecoc aomkeH bbiTb NpUrofeH Ana obpabatbiBaemoro
marepuana.

MpuMeHsiTe cneuranbHbif Nbinecoc Ana yaaneHus ocobo
BpeaHbIX N1 340POBbs BULOB Mblnk BO3byaUTENei paka
UMK CYXOM MblA.

MoHTaX 3aWuThl OT CTPYXKH (cm. puc. C)

BcTaBbTe 3awuTy ot cTpyXkH (5) cnepeau B HanpasnsioLLyo
TaK, utobbl OHa BOLLUAA B 3aLienneHue. [N CHATUA BO3bMMU-
TeCh 3a 3allUTy OT CTPYKKHM N0 HOKaM W BbITAHUTE ee HaBepX.

Paborta c HHCTpyMeHTOM

» lpumute Bo BHUMaHHe HanpsaxeHue B ceTn! Hanpsaxe-
HUe HCTOUHWKA NUTAHHUA AONKHO COOTBETCTBOBATb
[aHHbIM Ha 3aBOJCKOIi TaBNHUKe 3NeKTPOUHCTPYMEH-
Ta. INeKTPOMHCTPyMeHTbI Ha 230 B moryT pabortatb
TaKXKe W Npu HanpsxxeHnun 220 B.

BknioueHue aneKTPOMHCTPYMEHTa

Hactpoiika uncna obopotos

Ipw nomoLuu perynatopa uucna 06opotos (23) MOXHO
yCTaHaBNMBaTb HeobXoaMMOe uncio 0boPOTOB Aaxe Ha pa-
boTatoLeM MHCTPYMEHTE.

1-2 Huskoe uncno obopoToB
3-4 CpepHee uncno obopotoB
5-6 Bbicokoe uncno obopoToB

MpuBeaeHHble B TabnuLie 3HaUeHUA ABNAIOTCA OPUEHTMPO-
BOUHbIMU 3HaUEHUAMM. Hy)XXHOE UMCIIo 060POTOB 3aBMCHT OT
Matepuana 1 ycnosuit paboTbl M MOXET ObiTb ONpefeneHo
NPaKTUUECKUM CNocobom.

Marepuan Luametp pesbl  MMo3nuuaA ycraHo-
[mMm] BouHoro konecuka

TBeppan apesecu- 4-10 5-6
Ha (byk) 12-20 3-4
22-40 1-2

Msrkan gpeBecu- 4-10 5-6
Ha (cocHa) 12-20 3-6
22-40 1-3

[peBecHo-cTpy- 4-10 3-6
XeuHan nauta 12-20 2-4
22-40 1-3

lnactmaccol 4-15 2-3
16-40 1-2

AntoMUHKIA 4-15 1-2
16-40 1
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BknioueHue/BblKnioueH1e

lepen BKNtOUEHUEM YCTAHOBKTE MYBUHY hpe3epoBaHuA.
Utobbl BKNIOUHTD 3NIEKTPOUHCTPYMEHT CHAaUana HaXXMHTe Ha
6nokupatop Bbikmtouatens (1), a3atem HAKMHUTE Ha
BbIkntouatenb (22) v yaepuBainTe ero HaxarbiM.

POF 1400 ACE: [oacBeTka 0CBeLLaeT 30Hy (hpe3epoBaHus.
[1nA BbIKNIOYEHHUA OTNYCTUTE BbIKMlouaTens (22).

POF 1400 ACE: lNozcBeTKa racHeT MefNIeHHO.

YkasaHue: 113 coobpaxeHuii besonacHocTy

Bbikntouatenb (22) He MoXeT bbiTb 3adhUKCUPOBAH W NPU pa-
6ote ero cnepyeT NOCTOAHHO AePXKaTh HAXATBIM.

KoHcTaHTHas 3NEeKTPOHHKa

POF 1400 ACE

KOHCTaHTHas aNeKTPOHNKA NOANEPKUBAET UMCNOo 060pOTOB
Ha XONOCTOM XOfy M N0/ Harpy3Kon NPaKTUUYECKH Ha NocTo-
AHHOM YPOBHE W 06eCneynBaeT paBHOMEPHYIO MPOU3BOAN-
TeNbHOCTb PaboThI.

YcraHoBka rny6uHbl hpeseposanus (cm. puc. D)

YcTaHOBKY rnybuHbl hpe3epoBaH1s pa3peLlaeTca Bbinon-
HATb TONbKO NPU BbIKMIOYEHHOM 3MEKTPOUHCTPYMEHTE.
I'pybyto HacTpomky rnybuHbl hpe3epoBaHUA BbINONHsANTE
cneaytowum 0bpasom:

- YcTaHoBUTE 3NEKTPOUHCTPYMEHT C 3aKpenneHHom dpe-
300 Ha 3aroTOBKY.

POF 1400 ACE: [p1 noMoLLy NoBopoTHO pyuku (18)
YCTaHOBHTE MHTEPBAN TOYHOW HACTPOMKK MO LieHTPY. [inA
3TOr0 BpaliiaiTe NoBOPOTHYIO pyuKy (18), noka
oTMeTkH (19) He coBnaayT, Kak NoKas3aHo Ha PUCYHKE.
3artem nosepHuTe wkany (17) Ha 0.

/%
= =<3
![&’

(19)

- YctaHoBMTE cTyneHyatblit ynop (9) Ha camyto HuU3kyto CTy-
neHb; CTyNeHYaThblil ynop OLLYTUMO BXOAMT B 3aLenneHue.
POF 1200 AE: BKpyTuTE UNK1 BbIKPYTUTE HANONOBUHY Ha-
CTPOEUHbIE BUHTbI CTyneHuatoro ynopa (24).

- OtnycTuTe bapallKoBbIi BUHT HA OTpaHUuKTENe
rny6uHbl (11), utobbl orpaHuumnTens rybutbl (13) mor
cBobofHO NepemeLLaThea.

- ToBepHUTE 3AXKUMHO# pbluar (UKCMPOBaHMA rMyOUHbI
(hpeseposarua (16) B HanpasneHn @ 1 MeaIeHHO
nepemeLLaiTe BePTUKanbHO-(hpe3epHbIil CTAHOK BHU3,
noka dpe3a (21) He KOCHETCA NOBEPXHOCTH 3aroTOBKK.
OtnyctuTe pbluar GUKCUPOBAHHUA rMYybUHbI
thpesepoBaHusa (16), utobbl 3adpuKCUPOBATD ATy FNYOUHY
yTannueaHus. Mpu HeobXxoAUMOCTH NPUKMHUTE pbluar
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hukcrpoBaHua rybuHbl hpeseposanua (16) B Hanpas-
neHnu @, utobbl OKOHUATENbHO 3ahMKCUMPOBATb €ro.

- [MpuxmuTe orpaHnunTens rmybutbl (13) BHU3, uTobbI OH
Cen Ha cTyneHyatbii ynop (9). YcTaHoBuTE NON3YHOK C
meTKoi (12) B nonoxetue 0 Ha wkane ry6uHbl
hpeseposaHus (14).

- YCTaHoBMTE OrpaHuumuTenb rybuHbl (13) Ha HyXXHyto rny-
6uHY hpesepoBaHHa 1 Tyro 3aTAHUTE HapalKoBbIf BUHT
Ha orpaHuuutene rybunbl (11). Cnegute 3a Tem, utobbI
non3yHok ¢ MeTkol (12) bonblue He cMeLyancs.

- TNpwxmuTe 3aXKUMHON pbluar (hUKCMPOBaHMA IMyOKHBI
(hpesepoBarua (16) B HanpasneHur @ 1 nogHAMMUTE
BepPTUKaNbHO-(Pe3epHbIi CTaHOK B CAMOE BbICOKOE M0~
NOXeHKe.

Mpw bonblwoit rnybune dpeepoBatus 0bpabotky cneayet

NPOM3BOANUTb B HECKONbKO 3aX0A0B C HEDONbLIOW TONLLMHOM

CHMMaeMoro cnos. Mpu nomoLLy cTyneHyaroro ynopa (9)

MOXHO pacnpefenutb onepauuio hpe3epoBaHm1a Ha

HECKO/bKO 3axof0B. [lns aT0ro ycTaHoBuTe Tpebyemyto rny-

6u1Hy (hpesepoBaHm1s Ha CaMyto HU3KYIO CTYMeHb CTyNeHua-

TOro ynopa 1 BblbepuTe 41A NepBbiX 3aX0f0B CHauana bonee

BbICOKYIO CTyMeHb.

POF 1200 AE: PaccTosiHWe Mexay CTyneHAMN MOXHO U3Me-

HATb BPALLIEHUEM HACTPOEUHBIX BUHTOB (24).

ToHkan HacTpoiika rnybuHbl (hpesepoBaHua

(POF 1400 ACE)

Mocne npobHoro dpesepoBaHus Bbl MOXeETE NOBOPOTOM M0-

BOPOTHOI pyuku (18) HacTpouTb rybuHy hpesepoBaHus

TOUHO Ha HyXXHOE 3HaueHue; ANs yBenuueHus rybuHbl pe-

3ep0oBaHuA NOBOpauKMBanTe PyuKy No yacoBoW CTpenke, Ans

YMeHbLUeHUs rnybuHbI hpesepoBaHnsA NoBopauMBaiiTe pyu-

Ky NpOTMB YacoBou cTpenki. LLikana (17) cnyxwt ans opu-

eHTaLuu. OuH 060pPOT COOTBETCTBYET NEPEMELLEHHIO Ha

2,0 MM, OAMH LTPHUX N0 BEPXHEMY Kpalo Wkanbl (17) coot-

BeTCTBYeT nepemellieHnio Ha 0,1 Mm. MakcumanbHoe nepe-

MelLLeH1e COCTaBNAeT +8 MM.

Mpumep: HyxHaa rnybuHa pesepoBaHua coctaBnset

10,0 Mm, npobHoe dpesepoBaHKe nokasano rnybuHy dpe-

3epoBaHus 9,6 MM.

- TMogHWUMKTE BEPTUKaNbHO-(hPE3epPHbIN CTAHOK W MOANO-
XUTE, HaNpUMep, KYCOUeK APEBECHHDI NOA NANUTY
ckonbxeHus (7), utobbl hpesa (21) npu onyckaHum He
Kacanacb 3aroToBKkW. [OBEPHUTE 3aXXMMHON pbiuar uk-
CHUPOBaHHA rybuHbl hpeseposanua (16) B Hanpasne-
HUW @ W MeNeHHO NepeMelLaiTe BepTUKanbHo-thpesep-
HbIi CTAHOK BHU3, NOKa orpaH1um1Tens rybuHbl (13) He
CALET Ha CTyneHuatbii ynop (9).

- TMosepHute wkany (17) Ha O v oTnycTUTE HapaluKoBbIi
BuHT (11).

- [oBepHuTe NOBOPOTHYIO pyuKy (18) Ha 0,4 MM/4 wWTpuxa
(pasHuLa Mexay 3anaHHbIM U haKTUUECKUM 3HAUEHHEM)
110 YaCOBOW CTPENKe U 3aTAHUTE bapalukoBbli BUHT (11).

- [lpoBepbTe yCTaHOBNEHHYIO rNyBKUHY NPobHbIM hpesepo-
BaHWEM.

Mocne HacTpoiiku rybuHbl hpesepoBaHms bonblue He Me-

HAWTE NONoXeH1e nonayHka (12) Ha orpaHuumutene

rnybuHbl (13), utobbl Ha wkane (14) Bceraa MOXHO bbino
CUMTbIBaTb TEKYLLYIO IybuHY hpe3epoBaHms.

ToHkan HacTpoiika rnybunbl dhpeseposanna (POF 1200
AE)

CryneHuarbiit ynop (9) no3sonset npenap1TenbHo ycTa-
HaBNWBaTb PasNnnyuHyto rybuHy hpesepoBaHus. HacTpolika
0CYLECTBNAETCA NPU NOMOLLM ONMCAHHOM BbllLE NPOLeay-
pbl C TEM OT/IMUKEM, UTO NyTEM NOBOPAUMBAHUA HACTPOEY-
HbIX BUHTOB CTYNeHUaToro ynopa (24) MoxHo U3MeHATb pas-
HHLLY Mexay ynopamu o BbicoTe.

Yka3anusa no NPUMEHEHHUI0
» MpepoxpaHsiite (hpe3y OT TONUKOB U YAAPOB.

» MMepepn NOLIMKH MaHHNYNALUAMY C INEKTPOUHCTPY-
MEHTOM BbITaCKHBaMTe WITENcenb U3 PO3ETKHU.

HanpaeneHue u npoueaypa dpesepoBanus (cm. puc. E)
» (dpesepoBaTb HY)XHO BCErAa NPOTHB HaNPaBNeHHa
Bpawenna dpesbl (21) (Bctpeunoe dpeseposanue).
Mpy thpesepoBaHUK B HanpaBneHun BpaLeHua thpesbl
(nonyTHoe hpe3epoBaHKe) INEKTPOUHCTPYMEHT MOXET
BbIpBaTbCA y Bac u3 pyk.
YCTaHOBHTE HYXHYI0 rybuHy hpesepoBaHus (CM. ,YCTaHOB-
Ka rnybuHbl hpeaepoBanusa (cM. puc. D), Ctpanuua 41).
TMocTtaBbTe 3NEKTPOMHCTPYMEHT C YyCTAaHOBNEHHOM (hpe3oit
Ha nognexallyto 0bpaboTke fieTanb v BKNIOUKTE nek-
TPOUHCTPYMEHT.
TprMUTE 3KUMHOM pbiuar GUKCUPOBAHKA MyOUHbI
(hpesepoBaHua (16) BHU3 U MELSIEHHO NepeMeLLaiTe Bep-
TUKanbHO-(hpe3epHbIil CTAHOK BHU3, MOKa He byaeT joctur-
HyTa ycTaHoBneHHas rybuHa dpeseposanua. OTnycTute
pbluar mKcUpoBaHus rybuHbl hpesepoBanus (16), utobbl
3achuKcUpoBaTb 3Ty IybKHY yTannuBaHus. Mpu Heobxopu-
MOCTH NPWKMUTE pbluar (UKCMPOBaHKA rMy6UHbI
(hpesepoBaHus (16) BBEPX, UTOObI OKOHUATENbHO 3a(IHKCH-
poBarb ero.
BbinonHaiTe pesepoBaHne C paBHOMEPHON Nofauen.
Mo oKoHUaHMM NpoLecca hpe3epoBaHKs CHOBA YCTaHOBHTE
BEPTUKaNbHO-(PPe3epHbIit CTaHOK B CaMO€ BEPXHee Nonoxe-
HUe.
BbIKNIOUMTE INEKTPOMHCTPYMEHT.

®pe3epoBaHKe co BCNOMOraTenbHbIM YNopoM

(cm. puc. F)

[ns 0bpaboTku bonbLuKX 3aroToBOK, Hanp., Npu pesepo-
BaHMM Na3oB, MOXHO 3aKPEMNMTb Ha 3ar0TOBKE B KauecTse
BCMOMOTaTenbHOro ynopa AoCKy UK PerKy 1 BECTH BEPTU-
KanbHO-(hpe3epHbIi CTAaHOK BAONb BCMOMOraTeNbHOro yno-
pa. Beaute BepTUKanbHO-(hpe3epHbIi CTAHOK NNOCKOM CTO-
POHOW NAKTHI CKONbXEHWA BAONb BCNIOMOraTebHOro ynopa.

®pesepoBaHue KPOMOK UNK npochunbHoe
¢pesepoBanue

Mpu chpesepoBaH1m KPOMOK K Npocuneit hpesa AomKHa
ObiTb OCHalLeHa HanpaBnAtoLLeR Liandon UK WapyuKonoa-
LUMMHUKOM.

lMopBeanTe BKMIOUEHHDII 3NEKTPOMHCTPYMEHT COOKY K AeTa-
NW TaK, utobbl HanpaensaioLLan Landa UK WaprUKoNoALIMN-

1609 92A66W|(01.12.2020)

https:/itm.by
MHTepHeT-marasvH TM.by

Bosch Power Tools



Vb

EEENONLINE STOR

y

HWK (hpesbl ynepnuch B nogexallyto 06paboTke KpoMKy
neTanu.

BeauTe aneKTpOUHCTPYMEHT BAOMb KDOMKH 3aroToBKU. Crie-
[QUTE NPY 3TOM 3a COXPaHEHWeM NPAMOro yrna. CULWIKOM
CUMbHbBIA HAXUM MOXET noBpeAnTb KDOMKY 3aroTOBKH.

dpeseposanue ¢ napannenbHbiM ynopom (cm. puc. G-H)
BcrasbTe napannenbHbii ynop (31) Hanpasnsiowwmmu
crepxHamu (30) B onopHyto nauTy (6) v 3atAHnTe

BUHTamMy (4) B COOTBETCTBMM C TPEDYEMbIM PasMepoM.
BeauTe BKOUEHHDIM 3N1EKTPOMHCTPYMEHT C PAaBHOMEPHOM
nopayen 1 6OKOBbIM JaBNEHWEM Ha Napan/ienbHbli ynop
BAIO/b KDOMKM AIETaNM.

KpyroBoe dpesepoBanue (cMm. puc. I-J)

MepesepruTe napannenbHbii ynop (31) Tak, utobbl ynop-
Hble NOBEPXHOCTH OblNK HanpaBneHbl BBEPX.

BcTaebTe napannenbHblit ynop (31) Hanpasnaowmmu
crepxHamu (30) B onopHyio nuty (6) v 3ataHUTe

BUHTamMH (4) B COOTBETCTBMM C TPEDYEMBIM Pa3MepPOM.
3akpenure LeHTpupyioLLmi WTKdT (32) bapatkoBbiM
BUHTOM (33), BCTaBMB WTM(T B OTBEPCTHE B NapanienbHom
ynope (31).

BcTaBbTe LieHTpUpYIoLWMiA TUAT (32) B 0TMEUEHHBIN LIEHTP
OKPYXHOCTH 1 BbINONHANTE (hpesepoBaHue C PaBHOMEPHOM
nogauen.

dpesepoBaHue ¢ KynaukoBbiM ynopom (cm. puc. K-L)
BcTaebTe napannenbHbiit ynop (31) Hanpasnsowmmu
crepxHamu (30) B onopHyio nnuty (6) v 3ataHUTe

BUHTamMH (4) B COOTBETCTBMM C TPEDYEMBIM Pa3MepPOM.
3aKpenuTe KynaukoBbli yNop C MOHTUPOBAHHbLIM HanpaB-
nALLMM ponukom (34), BCTaB1B ynop B 0TBEPCTHE B Napan-
nensHom ynope (31).

BenuTe aneKTPOMHCTPYMEHT C NerkiM HOKOBbIM NPKUMOM
BJI0Mb KDOMKH [ieTanu.

®peseposanue ¢ hpesepHbiM uupkynem (cm. puc. M)
[ns kpyrnoro pe3epoBaHMs MOXHO UCMONb30BaTb (hpe-
3epHbIN UMPKYNb/ananTep HanpasnawLen wikbl (35).
YCTaHOBUTE (DPE3EPHbIN LIMPKY/b COMMACHO PUCYHKY.
BBuHTHTE LieHTpUPYIoWwmit 6onT (40) B pe3bby Ha thpesep-
HOM UMpKyne. BcTaBbTe KOHUMK BonTa B LiEHTP thpesepye-
MO OKPY)XHOCTH, MPU 3TOM CNIeaUTE 3a TeM, UTODbI KOHUMK
bonTa 3aluen B NOBEPXHOCTb 3arOTOBKM.

Nepenguran dhpesepHbli LMPKYNb, rpybo yctaHoBuTe Tpeby-
eMblit Pafuyc W Tyro 3ataHuTe bapalukoBble BUHTBI (37)

1 (38).

Ipw nomoLwu noBopoTHO# pyukk (39) nocne oTnyckaHus
6apaluKkoBbix BUHTOB (38) MOXHO TOUHO HACTPOWTD ANKHY.
OpuH 06opoT COOTBETCTBYET NepeMelleHuto Ha 2,0 MM,
OMH LUTPUX Ha NOBOPOTHOM pyuke (39) cooTBeTCTBYET U3-
MeHeHwto nepemellenus Ha 0,1 mm.

BeauTe BKNOUEHHDIM 3NEKTPOMHCTPYMEHT N0 3aroToBKe,
B3ABLUWCb 32 NPABYI0 PYKOATKY M PYKOATKY 418 (hpesepHo-
ro umpkyns (36).

Pycckuit| 43

dpesepoBaHue ¢ Hanpasnatowei wuHoi (cm. puc. N)
[py nomoLLy HanpasnsAioLLed WiHbl (41) MOXHO BbINoN-
HATb NPAMONMHENHbIE OnepaLyy.

[infA KOMNeHcaLU1 pasHuLibl Mo BbICOTE HEOHXOAUMO MOHTH-
poBaTb pacnopHyio nnuty (42).

YcTaHoBuTe (hpe3epHblit LMPKYNb/aganTtep HanpasnsioLLei
LwHHbI (35) cornacHo pUCyHKY.

3aKpenuTe HanpasnAoLLyto WiHy (41) ¢ noMoLybio cooTeeT-
CTBYIOLLMX 3XKMMHbIX MPUCTIOCOBNEHHIA, HAMp., C NOMOLLbIO
CTPYOLMH, Ha 3aroToBKe. YCTAHOBMTE 3NIEKTPOUHCTPYMEHT CO
CMOHTUPOBAHHbIM aianTepOM HanpaBnAoLLeN WHHbI (35)
Ha HanpaBnAoLLYIO LKHY.

dpesepoBaHue ¢ KONUPOBaNbHOM BTYNKO#

(cm. puc. 0-P)

C NoMOLLb0 KOMMPOBANbHOM BTYNKH (43) MOXHO NepeHo-

CHUTb KOHTYPbI C 06Pa3LI0B UK WabnoHoB Ha AeTanb.

BbibepuTe KONMpPOBanbHYO BTYNKY B COOTBETCTBUM C TONLLM-

HOW WabnoHa unu obpasua. 13-3a BbICTyNatoLLEel BbICOTbI

KOMMPOBaNbHON BTYNKK TONLYMHA LabnoHa AomkHa bbiTb He

MeHee 8 MM.

MepenguHbTe phiuar febnokuposky (20) v BCTaBbTe KONK-

poBanbHyto BTyNKy (43) cHu3y B onopHyio nauty (6). Mpu

3TOM KyNnauku1 KOAMPOBaHKUA AOMKHbI 3ahUKCUPOBATLCA B

nasax KonupOoBaNbHOM BTY/KU.

» [uametp cdpe3bl AoMKeH ObITb MeHbLUEe BHYTPEHHEro
AHameTpa KONUPOBaNbHOMN BTYNKH.

[ins ppesepoBaHma ¢ KONMPoBanbHo# BTyNKoi (43) npole-

[nypa cneqytowas:

- TloaBenuTe BKNIOUEHHbIN 3NEKTPOUHCTPYMEHT C KOMMPO-
Ba/lbHOM BTYNIKOM K L1abnoHy.

— TpWXMUTE 3AKMMHON Pbluar (HMKCUPOBAHUA MYOUHDI
(hpesepoBarua (16) BHU3 U MeNIEHHO NepeMeLLainTe
BEPTUKaNbHO-(hPe3epHbIi CTaHOK BHU3, NOKa He byaet
JIOCTUTHYTa yCTaHOBNEHHas rybuHa hpesepoBaHus.
OTnycTuTe pbluar GUKCUPOBAHHA TNYOUHbI
thpesepoBaHus (16), utobbl 3adMKCHPOBaTH 3Ty INYOUHY
yTannusaHus. Mpu HeobX0AMMOCTH NMPUKMMUTE pbluar
thukcupoBaHua rybuHbl hpeseposaxua (16) BBepx,
uT0BbI OKOHUATENbHO 3a(hMKCHPOBATD €TO.

- BequTe aNeKTPOMHCTPYMEHT C BbICTYNAOLLEH KOMMPO-
Ba/bHOW BTY/IKOM C DOKOBbIM MPUXHAMOM BOMb Labno-
Ha.

Texchny;quaHue U cepBuUC

Texchny)KuBauue W OUUCTKa

» Mepep no6bIMKU MAHUNYNALNAMMU C INEKTPOUHCTPY-
MEHTOM BbITaCKHBAMHTE WTENCeNb U3 PO3ETKH.

» [ina obecneuenus kauecTBeHHol U besonacHoi pabo-
Tbl COAiEPIKHUTE INEKTPOUHCTPYMEHT U BEHTHNALUOH-
Hble NPOPEe3y B YUCTOTE.

» Mpu akcTpemanbHbIX ycnoBuaAx paboTbl Bceraa uc-
nonb3yiTe N0 BO3MOXXHOCTH NblNeyaangiowee
YCTPOHCTBO. YacTo ouMLiaiTe BEHTHNALNOHHDIE LWenu
KHCTOUKOW M MOAKNIOUaNTEe MHCTPYMEHT uepes
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YCTPOMCTBO 3awuTHOro otkniouexus (PRCD). Mpy 06-
paboTke METanNoB BHYTPH 3NEKTPOUHCTPYMEHTA MOXKET
0TKNaAbIBaTbCA TOKONPOBOAALLAA Nbl/b. ITO MOXET
MMETb HaHeCTH yiepb 3aLLUMTHON M30NALMM INeK-
TPOMUHCTPYMEHTA.
Ecnu TpebyeTca noMeHATb WHYp, Bo 3bexaHWe onacHoCTH
obpauyaiitech Ha hupmy Bosch nnu B aBTopr3oBaHHyto cep-
BUCHYI0 MacTepCKyto 1A aNeKTpOUHCTPyMeHToB Bosch.
Peanu3aumio NnpoayKuMm paspeLaeTca npoM3BOANTb B Mara-
31Hax, oTaenax (Cexumax), NaBunboHax U KMockax, obecne-
UMBAIOLLIMX COXPAHHOCTb NPOAYKLMM, UCKITIOUAIOLMX NOna-
[laHu1e Ha Heé aTMOCHEPHbIX OCAAAKOB M BO3AENCTBUE UCTOY-
HUKOB MOBbILLEHHbIX TEMMEPaTyp (pe3koro nepenaga remne-
partyp), B TOM UMCNE CONMHEUHbIX NyUei.
MponaseL (M3roToBHTENb) 00A3aH NPELOCTABUTL NOKyNaTe-
10 HeobX0AMMYI0 ¥ JOCTOBEPHYHO MH(OPMALLMIO O NPOAYK-
Lium, obecneunBaloLLyto BO3MOXHOCTb €€ NPaBUNbHONO Bbl-
6bopa. MHdopmauus o npoayKuuu B 0bszatensHoM nopsake
[NOMKXHA COAlepXKaTb CBEAIEHHA, NepeueHb KOTOPbIX YCTaHOB-
NeH 3aKoHopaTeNnbCTBOM Poccuickon defepauuu.
Ecnu npuobpetaeman notpebutenem npoaykums boina B
yNoTPebAEeHUH UK B HEW yCTPaHANCA HeAoCTaToOK (HefocTaT-
Ku), noTpebutenio fomkHa bbiTb NpefocTaBneHa MHGopMa-
LuA 06 aTOM.

B npouecce pean1aauuu npoayKLn1 A0MKHbI BbINONHATLCA

cne,qyromwe TpeboBaHKa be3onacHoCTH:

- [popasel, 06A3aH JOBECTH [10 CBEEHUA NOKYNATeNs
(hUpMEHHOE HaMMEeHOBaH1e CBOEH OPraHK3aLnm, Mecto
€@ HaxoxaeHus (agpec) 1 pexum eé paboTbl;

- 06pasLibl NPOAYKLMM B TOPrOBbIX MOMELLEHUAX AOMKHbI
obecneunBaTb BO3MOXHOCTb 03HAKOMNEHHA NOKyNaTens
C HaANUCAMM Ha U3AENUAX M UCKMIOUATb Niobble CaMocTo-
ATeNbHbIE AEUCTBUA NOKyNaTeNel C U3NENUAMM, MPUBO-
AALME K 3aNyCKY U3MENNH, KDOME BU3YarbHOTO OCMOTPA;

- Mpopasel, 06A3aH JOBECTH [10 CBEAEHMA NOKYNaTeNa uH-
(hopMaLiuio 0 NOATBEPXKAEHNM COOTBETCTBUSA ITUX M3aE-
WA YCTAHOBNEHHBIM TPEDOBAHWAM, O HAUUMK CEPTUDH-
KaToB WNK AeKnapauui o COOTBETCTBUM;

- 3anpeLLaeTca peanusauus npoayKLMK NP1 OTCYTCTBUMN
(yTpare) eé MaeHTU(UKALMOHHBIX TPU3HAKOB, C UCTEK-
LUMM CPOKOM FOfIHOCTH, CNIE[AMH MOPUM W Be3 MHCTPYK-
LiMu (pYKOBOAICTBA) MO 3KCMNyaTaluu, 0ba3atensHoro
cepTudmKaTa COOTBETCTBMA MO0 3HaKa COOTBETCTBHA.

CepBuc W KOHCYNnbTUPOBaHHe NO BOnMpocam
NMPUMEHeHuA

CepBHCHbIN OTIeN OTBETHUT Ha BCe Balum Bonpochl no pe-
MOHTY U 0bCnykuBaHHI0 Baluero npoayKTa, a Takxe no 3arn-
yacTaM. M3obpaxeHns ¢ NpOCTPaHCTBEHHbIM pasfeneHnem
[nenareil M MHOPMaLMIo N0 3anuacTaAM MOXHO NOCMOTPETb
TaKxe no agpecy: www.bosch-pt.com

KonnekTus cotpyaHukoB Bosch, npefocTaBnsiowui
KOHCYNbTaLMu Ha NPeAMeT UCMONb30BaHMA NPOAYKLMH, C
Y[10BONbCTBMEM OTBETHT Ha BCe Balum BONPOCHI OTHOCHTEND-
HOrO Hallen NPOAYKLMK 1 ee NPUHALNEXHOCTEN.

lMoxanyicra, Bo BCex 3anpocax 1 3aka3ax 3anvactei obssa-
TenbHO yka3biBaiTe 10-3HauHbIM TOBAPHbIA HOMEP MO 3a-
BOJICKOM Tabnuuke upgenus.

Lina peruona: Poccua, benapycb, KazaxcraH, YkpanHa
['apaHTUitHOE 0bCNYXMBaHWE U PEMOHT 3NEKTPOUHCTPYMEH-
Ta, ¢ cobniofieHneM TpeboBaHuil M HOPM U3rOTOBUTENS MPO-
M3BOAATCA Ha TEPPUTOPUM BCEX CTPAH TONBKO B (DMPMEHHBIX
WN1 aBTOPHU30BAHHbIX CEPBUCHBIX LieHTpax «Pobept boLuy.
MPEOYNPEXOEHWE! Ucnonb3oBaHWe KOHTPahakTHOM Npo-
[NYKUMK ONacHO B 3KCMyaTaLmuu, MOXeT NPUBECTH K yuiepby
[na Bawero 300poBbA. M3rotoBneHue 1 pacnpoctpaHeHue
KOHTpacakTHOM NPOAYKLUMK NpecneayeTca no 3akoHy B af-
MWHUCTPATUBHOM W YrONIOBHOM NOPAAKE.

Poccua

YNonHOMOU€EHHasA U3roTOBUTENEM OpraHW3aLyA:
000 «PobepT bolw» BawytiHckoe wocce, Bi. 24
141400, r. Xumku, MockoBckas 0bn.

Ten.: +7 800 100 8007

E-Mail: info.powertools@ru.bosch.com
www.bosch-pt.ru

[lononHuTenbHble aApeca CePBUCHBIX LLEHTPOB Bbl
HaWipaeTe no ccbinke:

www.bosch-pt.com/serviceaddresses

B cnyuae Bbixofia SNEKTPOMHCTPYMEHTA U3 CTPOA B TEUEHUE

rapaHTUIHOTO CPOKA 3KCMNYaTaLu N0 BUHE U3TOTOBMTENA,

Bnazienel UMeeT NpaBo Ha becnnaTHbIi rapaHTUitHbIA pe-

MOHT, NPH COBMIOEHNM CNIEAYIOLLMX YCTIOBUN:

— OTCYTCTBHE MEXAHUUECKMX NOBPEXIEHHNH;

- OTCYTCTBME NPU3HAKOB HapyLIEHNS TPeHOBaHMI pyKo-
BO/CTBA M0 3KCMNyaTaLuy

- Hanuuue B PyKOBOACTBE MO 3KCMyaTaLuu OTMETKH Npo-
[aBLa 0 NpoAAXKe M NOANUCH NOKynaTens;

— COOTBETCTBUE CEPUIHOIO HOMEPA 3NEKTPOMHCTPYMEHTA U
CEepPUHHOMY HOMEpY B rapaHTUIHOM TanoHe;

~ OTCYTCTBME CNEL0B HEKBANU(ULMPOBAHHOTO PEMOHTA.

[apaHT1sA He PacNpOCTPaHAETCA Ha:

- Ntobble NONMOMKH, CBA3aHHbIE C hOPC-MaxOPHbIMK 06CTO-
ATENbCTBAMM;

~ HOPMarnbHbIA U3HOC: INEKTPOUHCTPYMEHTA, TaK e, KaK 1
BCE 3N1EKTPHUUECKHE.

[apaHT1el He NOKPbIBAETCA PEMOHT, NOTPEBHOCTb B KOTO-
POM BO3HMKAET BCNEACTBUE HOPMANbHOTO M3HOCA, COKPa-
LAOLLETO CPOK CNYObl TAKMX YaCTeNH MHCTPYMEHTA, Kak
NPUCOENNUHUTENBHbIE KOHTAKTbI, NPOBOAA, WETKU U T.M.:

— eCTeCTBEHHbII U3HOC (MonHas BbipaboTka pecypca);

- 060pyfi0BaHKe 1 ero UacTw, BbIXOf, U3 CTPOS KOTOPbIX
CTan CneacTBUEM HEMPABUIbHOM YCTaHOBKM, HECAHKLIMO-
HWPOBAHHOM MOAMMHUKALIMK, HENPABHNBHOTO NMPUMEHE-
HWA, HAPYLLIEHWE NPABUN 0DCNYXXUBAHMA MU XPAHEHWA;

- HEeMCNPABHOCTH, BO3HHKLLKE B Pe3y/nbTarte Neperpy3kiu
3NEKTPOMHCTPYMeHTA. (K Be3ycnoBHbIM NpKUaHakam nepe-
TPY3KM MHCTPYMEHTA OTHOCATCA: MOAABNEHMe LiBeTa nobe-
Xanoct, aeopmalusa Un1 onnasnexue fetanen v yanos
ANEKTPOUHCTPYMEHTA, NOTEMHEHKE UK oByrnmsaHMe
M30NALMM NPOBOAOB NEKTPOABUraTeNs NoA AeHCTBUEM
BbICOKOM TEMNepatypbl.)
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OTCNyXMUBLUKE CBOW CPOK 3NEKTPOMHCTPYMEHTI, NPUHAA-
NEXHOCTH M YNAKOBKY CNIelyeT CAaBaTb Ha 3KONOMMUECKH Um-
CTYt0 PeKynepaLyio 0TXOA0B.
YTUNU3UPYITE INEKTPOMHCTPYMEHT OTAENbHO
0T bbITOBOrO Mycopa!

Tonbko ana cTpau-unexos EC:

B cootBeTcTBUM ¢ EBponeiickoit aupekTusoit 2012/19/EU
06 0TpaboTaHHbIX INEKTPUUECKMX W ANEKTPOHHbIX NpUbopax
1 ee NpeobpasoBaHUEM B HALIMOHANbHOE 3aKOHOAATENbCTBO
HeroaHble aNeKTPONpUbOPbI HYXXHO COBUPaTb OTAENBHO 1
CAaBaTb Ha IKONOTMUECKH UUCTYI0 NepepaboTky.

YKpaiHcbKa

Bka3iBKH 3 TeXHiku be3neku

3aranbHi BKa3iBKM 3 TeXHiku be3neku gns

€NeKTPOiHCTPYMEHTIB
m MONEPE- MpouuTaiite BCi BKa3iBKM 3 TEXHIKH
ﬂ)KEHHﬂ be3nekw, iHCTpyKui, intocTpauii Ta

cneuudikauyii, HagaHi 3 yUm
€NeKTPOiHCTPYMeHTOM. HeBUKOHaHHA yCix nofaHux
HWXKYE IHCTPYKLA MOXeE NPU3BECTU [10 YPAKEHHA
€NeKTPUUHIM CTPYMOM, NOXeXi i/abo cepio3Hoi TpaBMH.
[lo6pe 36epiraiite Ha MaibyTHE Li nonepeKeHHs i
BKa3iBKH.
[i NOHATTAM «€NEKTPOIHCTPYMEHT» B LiUX 3aCTEPEXEHHAX
MA€ETbCA Ha YBa3i €NEKTPOIHCTPYMEHT, L0 NPALOE Bif
Mepexi (3 enexktpokabenem) abo Big akymynaTopHoi batapei
(6e3 enektpokabenio).

be3neka Ha pobouomy micui

» Tpumaiite cBoe poboue micuie B uucToTi i 3abesneure
no6pe ocsiTneHHa pobouoro micus. beanap abo noraHe
OCBITNEHHA Ha POHOUOMY MiCLLi MOXYTb NPU3BECTH 10
HELLACHWX BUNAAKIB.

» He npautoiite 3 eneKTPOIHCTPYMEHTOM Y CepeAoBHILi,
Ae icHye Hebe3neka BUOYXy BHACNiAOK NPUCYTHOCTI
ropIoUMX piAuH, rasie abo nuny. EnextpoiHcTpyMeHTH
MOXYTb NOPOAXYBATH iCKPH, Bifi AKUX MOXe 3aimaTuca
nun abo napu.

» [ip uac npaui 3 eneKTPoiHCTPYMEHTOM He
nignyckaiire go pobouoro micusa Ajitei Ta iHWMX
niogei. By MOXeTe BTPaTUTU KOHTPONb Haf
€NeKTPOIHCTPYMEHTOM, AIKLO By He byneTe 3ocepemkeHi
Ha BUKOHaHHi poboTH.

EnektpnuHa 6esneka

» Llirencenb enekTPoiHCTPyMEHTa NOBUHEH NacyBaTH A0
po3eTku. He fo3BONAETLCA MIHATH LOC B WTENCeNi.
[ins po60TH 3 eNeKTPOIHCTPYMEHTaMH, L0 MalOTh
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3axucHe 3a3eMNeHHs, He BUKOPUCTOBYHTE afilanTepy.
BuKOpUCTaHHA OPUTiHANBHOTO LUTENCENA Ta HANEXHOT
PO3ETKM 3MEHLLYE PU3NK YPAXKEHHS ENEKTPUUHWM
CTpPyMOM.

YHHUKaiiTe KOHTAKTY YaCTHH Tina i3 3a3eMNeHUMH
NoBePXHAMM, Hanp., Tpy6amu, 6aTapeasmMu onanexHs,
NNMTamMM Ta XonogunbHuKamu. Konu Bawe Tino
3a3emrieHe, icHye 3binblueHa Hebeaneka ypaxeHHs
€NEKTPUUHAM CTPYMOM.

3axuwaiiTe eneKTPOiHCTPYMEHTH Bif AoLLY i BONOTH.
MonagaHHA BOAM B €NEKTPOIHCTPYMEHT 36iMbLUye pU3uk
YPKEHHA €NEKTPUUHUM CTPYMOM.

He BMKOPHCTOBYIiTE MePEXXHHUI LUHYP XXHBNEHHA He 3a
npusHaueHHaM. Hikonu He BUKOpPUCTOBYliTE
MepeXHHI WHYP ANA nepeHeceHHA abo
nepeTAryBaHHA eneKTPoiHCTPyMeHTa abo BUTAraHHA
wrencens 3 po3eTku. 3axuwaiite kabenb Big Tenna,
MacTHna, roCTPHX KpaiB Ta pyXoMH1X AeTanei
eneKTPoiHCTpyMeHTa. MoLWKOmKeHNI abo 3aKpyyeHHuit
Kabenb 36inbLUye PU3NK yPAXKEHHS ENEKTPUUHNM
CTPyMOM.

» [insA 30BHiLHiX po6iT 060B’A3K0BO BUKOPUCTOBYITE

NULLE TaKuii NOA0BXKYBaY, WO NPUAATHHIA ANA
30BHIiLIHIX pobiT. BuKop1CTaHHA NOAOBXKYBaua, L0
PO3pPax0BaHHit Ha 30BHILLHI PODOTH, 3MEHLLYE PU3HK
YPAXEHHSA ENEKTPUUHUM CTPYMOM.

» fAKLI0 He MOXXHa 3an06irTM BAKOPUCTaHHIO

€NeKTPOIHCTPYMEHTa Y BONIOroMy cepefioBHLL,
BUKOPHCTOBYHTE NPUCTPIN 3aXHCHOT0 BUMKHEHHS.
B1KOPUCTaHHA NPUCTPOIO 3aXMCHOTO BUMKHEHHA
3MEHLLYE PU3UK YPAKEHHS €NEKTPUUHUM CTPYMOM.

besneka niogen
» ByabTe yBaXXHUMH, CligKy#HTe 3a TUM, W0 Bu pobute,

Ta po3cyAn1Bo noBoAbTecA Nif yac pobotu 3
eneKTpoiHCTpyMeHTOM. He KopucTyiitecs
€NeKTPOiHCTPYMEHTOM, AKLL0 Bu cTomneHi abo
3HaxoAuTecA Nig i€ HapPKOTHKIB, CNUPTHHUX HANOIB
a6o nikiB. M1Tb HeYBXXHOCTI NPU KOPUCTYBaHHI
€NeKTPOIHCTPYMEHTOM MOXE NPU3BECTH [10 CEPHO3HMX
TpaBM.

BukopucroByiiTe 3aco6M iHAMBIAYanbHOro 3aXKCTy.
3aBxau BaAraiiTe 3aXMcHi oOKynApH. 3acTocyBaHHs
3ac0biB iHAMBIAYyanbHOTO 3aXUCTy ANS BIANOBILHNX YMOB,
Hanp., 3aXMCHOI Macku, CNevLB3yTTA, L0 He KOB3aETbCA,
Kacku Ta HaBYLUHHKIB, 3MEHLLYE PU3UK TPABM.

YHuKaiiTe BUNaAKoBOro BMMKaHHA. lMepw Hix
YBiMKHYTH eNeKTPOiHCTPYMEHT B eneKTpomepexy abo
nig’eAHaTH akymynaTopHy bartapeto, 6patu ioro B
PYKH 260 nepeHoCHTH, BNEBHITLCA B TOMY, L0
€NeKTPOIHCTPYMEHT BAMKHEHUIH. TPUMaHHA nanbus Ha
BUAMMKaui Nifj uac nepeHeceHHs enekTpoiHCTpymMeHTa abo
NiAKNIOUEHHS B PO3ETKY YBIMKHYTOTO
€NeKTPOIHCTPYMEHTa MOXe NPU3BECTH [10 TPABM.

Mepep TMM, AIK BMHKATH €NeKTPOIHCTPYMEHT,
npubepiTb HanarogKyBanbHi iHCTPyMeHTH abo
raiKoBHii Kniou. [epebyBaHHsA HanarofXyBanbHoOro
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iHCTpYMeHTa abo Kntoua B YaCTUHI €NEKTPOIHCTPYMEHTA,
110 0bepTaeTbeA, MOXe NPU3BECTH A0 TPABM.

» YHuKaiiTe HeNPUPOAHOTo NONOXEHHA Tina. 3aBXAn
3bepiraiiTe cTilike NONOXEHHA Ta TPHMaliTe
piBHoBary. Lle 103Bon1Tb Bam Kpallie KoHTponoBaTH
€NeKTPOIHCTPYMEHT Y HebeaneuHux cutyauinx.

» Bpsraiite npupatHuii opar. He Baaraiite npoctopwuit
opAr Ta npukpacu. He nigcraensaitte Bonoccs if oaar
[0 fieTanew, Lo pyxarTbea. [1pocTopuit oaar, AoBre
BOMOCCA Ta MPUKPACK MOXKYTb MOTPANMUTH B A€Tani, L0
pyxatoTbca.

» AKILO0 iCHY€ MOXNHBICTb MOHTYBATH

NUNOBIACMOKTYBanbHi abo nunoynoenioovi NpucTpoi,

nepekoHaiitecs, wob Bouu 6ynu gobpe nig’eaHani Ta
npaBUNbHO BHKOPUCTOBYBaNUCA. BUKopUCTaHHA
NUNOBIACMOKTYBANbHOTO MPUCTPOI MOXXE 3MEHLLNTH
Hebeaneku, 3yMoBNeHi NUoM.

» [lobpe 3HaHHA eNeKTPOIHCTPYMEHTIB, OTPUMaHe B
pe3ynbTarti yacToro iX BUKOPUCTAHHSA, He MOBUHHO
NPU3BOANTH 10 CAMOBNEBHEHOCTi i irHOPyBaHHA
NpUHLUNIB TeXHiKK 6e3nekn. HeobepexHa ais Moxe B
O[1HY MMTb NPU3BECTH [10 BAXKOT TPABMHU.

MpaBunbHe NOBOAXEHHSA Ta KOPUCTYBAHHA

€NeKTPOiHCTPYyMeHTaMH

» He nepeBaHTaXyiTe eneKTPOiHCTPYMEHT.
BuKopHCTOBYIiTe Taknil €NEeKTPOIHCTPYMEHT, Lo
cnewianbHO NPU3HAUeHUi ANA BiANOBIAHOI poboTh.
3 Np1AATHUM eNeKTPOIHCTPYMEHTOM BH 3 MeHLLIMM
PU3HUKOM OTPMMAETE KpalLli pesynbTat poboTy, AKLLO0

bypnete npauoBath B 3a3Hau€HOMY fliana3oHi NOTYKHOCTI.

» He KopucTyiiTecs eneKTPoiHCTPYMEHTOM 3
NOWKOKEHUM BUMHKaUueM. ENeKTpoiHCTpyMEHT, AKui
He BMUKa€eTbCA abo He BUMUKAETLCA, € Hebe3neuHum i
1ioro Tpeba BifpeMoHTyBaTy.

» Mepepn TM, AIK perynioBary wwo-Hebyap B
€NeKTPOiHCTPYMEeHTi, MiHATH NpunaaAan abo xosatu
€NeKTPOIHCTPYMEHT, BUTATHITD LTENCENb i3 PO3eTKH
Ta/abo BUTArHITL akymynaTopHy batapeto. Lii
nonepexyBabHi 3aXofiM 3 TexHikn beanekn aMeHLyIoTb
PH3MK BUNAZKOBOTO 3anycKy eNneKTPOiHCTPYMEHTa.

» XoBaiiTe eneKTpOiHCTPYMEHTH, AKUMHU Bu came He
KOpHUCTy€ETecA, Bip Aited. He possonsiite

KOpPUCTYyBaTUCA eﬂeKTpOiHCprMeHTOM ocobam, Lo He

3HaioMi 3 Horo poboToto abo He uuTanu Ui BKasiBKH.
BuKopKCTaHHA €NeKTPOIHCTPYMEHTIB HEA0CBIAUYEHUMM
ocobamu moxe byTv HebeaneuHum.

» CrapaHHoO gornapanTe 3a eNeKTPOIHCTPYMEHTaMH i
npunapaam. Mepesipsiite, wob pyxomi getani
€eneKTPOiHCTpyMeHTa 6ynu NpaBUNbHO PO3TaLIOBaHi
Ta He 3aifianu, He bynu nowkoAXeHumu abo y Gyab-
AKOMY iHILOMY CTaHi, AKUIA Mir 61 BNNUHYTH Ha
¢yHKUiOHYBaHHA eneKTpoiHCcTpyMeHTa. MowkomKeHi
€NeKTPOiHCTPYMEHTH NoTpPibHo BiapeMoHTYBaTH,
nepL HiXK KOPUCTYBATHCA HUMU 3HOBY. Benvnka
KiNbKICTb HELACHUX BUNA/KIB CNPUUUHAETLCA MOraHUM
[OINALLOM 32 eNeKTPOIHCTPYMEHTAMK.

» Tpumaiite pisanbHi iHCTPYMEHTH HarocTpeHUMH Ta B
umctoti. CTapaHHO JOINAHYTI pidanbHi IHCTPYMEHTH 3
FOCTPUM Pi3anbHUM KPAEM MeHLLE 3aCTPAIOTb Ta NerLui B
ekcnayarauji.

BuKopHCTOBYiTE eNeKTPOIHCTPYMEHT, NpUNaaAa A0

HbOro, po6oui iHCTPYMEHTH ToLLO0 BiANOBIAHO A0 LUX

BKa3iBoK. bepiTb 10 yBaru npu ubomy ymoBu pobotu

Ta cneuudiky BUKOHYBaHOI poboTH. BukopuCTaHHA

€NeKTPOIHCTPYMEHTIB iNsA PODIT, ANA AKUX BOHU He

nepezbaueHi, Moxe Npu3BecTH 10 HebesneuHux
cuTyauin.

» Tpumaiite pyKoATKH i NOBEPXHi 3aXBaTy CYXUMH i
UMCTUMH, CTiAKyHTe, W06 Ha HKX He byno onuBK abo
rycroro mactuna. CnusbKi pyKoaTku i noBepxHi 3axeary
YHEMOXNMBNIOKTL De3neyHe NOBOKEHHS 3
€/N1eKTPOIHCTPYMEHTOM Ta HOr0 KOHTPOMIOBAHHA B
HEOUiKyBaHMX CUTyaLifX.

v

Cepsic

» BippnasaiiTe CBiil €NeKTPOIHCTPYMEHT Ha PEMOHT NuLue
KBanicikoBaHum haxiBuam Ta nuwe 3
BUKOPHUCTAHHAM OPHUriHanbHUX 3anuacTuH. Lie
3abe3neunTb poboTy NPUCTPOLO NPOTAFOM TPMBANOMO
yacy.

Bka3iBku 3 TexHiku 6e3neku ans BepTMKaNbHoO-
(hpesepHNX MaLIUH

> 3aBXAy TPUMaiiTe eneKTPonpunag 3a i3onboBaHi
PYKOATKH, OCKiNbKK HOXXOBMI Ban MOXe 3auenuTu
BNACHHI LWHYP XXUBNEHHA. [epepi3aHHs kabento, Akui
3HAXOAMTbCA Mif HANPYrok0, MOXe NPU3BECTH 10
3apPAMKEHHSA METaNeBMX YaCTUH ENEKTPOIHCTPYMEHTA Ta
[0 YPAXKEHHS eNEeKTPUUYHAM CTPYMOM.

» 3akpinitb 06pobnioBaHy 3aroToBKY Ha cTabinbHiin
OCHOBI 33 ;0NOMOrO0I0 CTPYOLMH 200 Y iHLIiH 3pyUHHiA
cnocib. YrpumyBaHHAM 06p0bN0BaHOT 3ar0TOBKM B pyLii
abo ii npuTUcKaHHAM [0 cebe He 3abeaneuyeTbes i
cTabinbHe yTpMMYyBaHHS, | BOHa MOXe BUITH 3-Tif
KOHTPONIO.

» [lonyctuma Kinbkictb 06eptiB (pe3n noBuHHa AK
MiHiMyM BiAnoBigaTH MaKCMManbHiii KinbKocTi
obepriB, L0 3a3HaueHa Ha eNeKTPOIHCTPYMEHTi.
®pesw, wwo obepTaloTbes WBHMALLE AO3BONEHOMO, MOXYTb
31amMaTt1CA | posneTiTues.

» ®pesu i iHwe npunaaas Mae TOUHO NiAXOAUTH A0
narpoHa (3aTuckHoi LaHru) Baworo
eneKTPOoiHCTPyMeHTa. PobOUNI IHCTPYMEHT, LLIO He
TOUHO Nacye B 3aTMckay pobouoro iHCTpyMeHTa,
obepTaeTbea HepiBHOMIPHO, CHIBHO BibpyeE | MoXe
NPHU3BOAMTH [1O BTPATU KOHTPONIO HaJ NPUNAZO0M.

» lMigBoAbTe eneKTPoiHCTPYMEHT A0 06pobnioBaHoOi
AeTani TinbKK yBiMKHYTUM. [1p1 3aCTPABAHHI
enekTponpunany B 06pobnioBaHii feTani icHye
Hebeaneka BifckakyBaHHs.

» He nigcraBnsiite pyku B 30Hy (hpesepyBaHHA i nif
¢pe3y. [ipyroto pykoro TpUManTeCca 3a LOAATKOBY
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PYKOATKY. AKLLO 0OMABI PyKH 3HAX0AATLCA Ha (hpesi,
BOHM He MOXYTb byTH nopaHeHi thpesoto.

» Y xoaHoMmy pa3i He chpe3epyiiTe N0 MeTaneBux
npeAmeTax, uBaxax abo reuHTax/wypynax. Lie Moxe
noLKoauTH peay i npuaBecTH o 3binbLueHoi Bibpadii.

» [inA 3HaxoAXeHHA 3aX0BaHHX B CTiHi Tpy6 abo
€NeKTPONPOBOAKH KOPUCTYATECA NPUAATHUMH
npunagamu abo 3BepHiTbcA B MicLeBe NiANPUEMCTBO
€NeKTPo-, ra3o- i BOAONOCTaUaHHA. 3auenneHHs
€N1eKTPONPOBOAKM MOXe NPU3BOAMTH 10 NOXEXi Ta
YPAXEHHA eNeKTPUUHUM CTPYMOM. 3auenneHHs ra3oBoi
TpYbM1 MOXKE NPU3BOANTH 10 BUDYXY. 3auenneHHs
BOZJONPOBOAHOI TPYOM MOXeE 3aBAATH LUKOLY
matepianbHUM LiHHOCTAM abo NPU3BECTH 0 YpaXeHH:A
€NEKTPUUHUM CTPYMOM.

» He BukopuctoByiiTe Tyni abo nowkomkeHi gpesu.
Tyni abo noLKomKeHi thpesn NPU3BOAATH 10 3aBENUKOTO
TEPTA, MOXYTb 3aCTPABATH i NPU3BOAATH 10 AUCOanaHcy.

» Mepepn TMM, AK NOKNACTH €NEKTPOIHCTPYMEHT,
3aueKaiite, NOKM BiH He 3yNUHUTbCA. Ake pobounit
iHCTPYMEHT MO3Ke 3aUenuThCA 3a Lo-Hebyap, Lo
np13Beze A0 BTPATH KOHTPOMIO Haji eNeKTPONPUNaaoM.

» ip yac poboTu TpUMaiiTe eNeKTPOIHCTPYMEHT MiLjHO

oboma pykamu i 36epiraiiTe cTiiike nonoxeHHs. [IsoMa

pykamu Bu MoxxeTe binblu HafiHO NpaLoBaT
€NEKTPOIHCTPYMEHTOM.

Onuc npogykTy i nocnyr

MpouuTaiite BCi 3acTepeXkeHHA i BKa3iBKH.
HeBHKoHaHHA BKa3iBOK 3 TexHiku beaneku 1a
HCTPYKLi MOXe NPU3BECTM [10 yPaxeHHA
€NEKTPUUHMM CTPYMOM, NOXeXi Ta/abo
BXXKMX CEPUO3HNX TPABM.
bynb nacka, [OTpUMYHTECA iNtOCTPALiM Ha noyaTky
iHCTPYKUii 3 ekcnnyaralii.

NpuaHaueHHa npunagy

EneKTpoiHCTpyMeHT npusHaueruit ans pesepyBaHHA Ha
JKOPCTKiM ONopi B A€PEBHHI, NNacTMaci Ta nerkux
OyniBenbHUX MaTepianax nasis, kpais, NPoinis Ta JOBIUX
OTBOpIB Ta ANA (hpesepyBaHHA 3 KOMiIPHOLO rinb3oto.

Mpu poborTi BigNOBIAHUMM (hpe3amu Npu 3MEHLLEHI I
KinbkocTi 06epTiB TaKoX MOXXHa 06pobntoBaTH KONbOPOBI
MeTanu.

3006paxeHi KOMNOHEHTH

HymepaLis 306paXeH1x KOMMOHEHTIB NOCUNAETHCA Ha
30bpaeHHA eneKkTpoNpunagy Ha CTOPiHLi 3 ManoHKOM.

(1) dikcatop BuMHKaua

(2) Mpa.a pykoATKa (3 i30M1bOBAHOI NOBEPXHEND)
(3) ®ikcatop wnuHaens

(4) TsuHT-BapaHunk napanenbHoro ynopa (2 wr.)
(5) 3axucT Big CTPYXKH

(6) OnopHa nnuTa

YkpaiHcbka | 47

(7) Nnurta koB3aHHA
(8) THi3mo Nia HANPAMHI CTPUXKHI NapanenbHoro ynopa
(9) CryniHuactuit ynop

(10) 3axucHa MaHxeTa

(11) I'euHT-bapaHumK AnA HaCTPOKOBaHHs 0bMexyBaua
MUbUHM

(12) [1BMKOK 3 iIHAEKCHO MO3HAUKOID

(13) Obmexysau rnubunu

(14) LWkana anA HacTpoloBaHHA IMUbUHK hpe3epyBaHHA
(15) NiBa pykoATKa (3 i30/1bOBaHOIO NOBEPXHEID)

(16) 3atuckHuit Baxinb 0bmexyBaua rubuHmu
hpesepyBaHHA

(17) Llkana ans TOUHOTO HACTPOKOBAHHA IMUBUHU
(hpesepysaxHa (POF 1400 ACE)

(18) MoBopOTHA pyuKa ANA TOUHOTO HACTPOKBAHHS
rubuHm hpesepysants (POF 1400 ACE)

(19) MosHauka ana banaHcyBaHHsA HyNA

(20) Baxinb po3bnokyBaHHsA KonipHOI rinb3u

(21) Opesa?

(22) Bumukau

(23) Koniwatko ana BCTaHOBNEHHS KinbkocTi 0bepTis

(24) HOcTMpyBanbHi rBMHTH CTYNiHUACTOrO ynopa
(POF 1200 AE)

(25) HakwnpaHa raka 3 3aTMCKHOIO LaHroo
(26) BunkoBwit raitkosuit kntoy (19 mm) 2
(27) BincMokTyBanbHHit wnaHr (@ 35 mm) ¥
(28) BincMokTyBanbHuit agantep ¥

(29) 'BUHT 3 HaKaTaHOK rONOBKOIO ANA
BiICMOKTYBa/IbHOIO afiantepa (2 wr.)

(30) HanpamHuit CTpuXKeHb NapanenbHoro
ynopa (2 wr.) ¥
(31) Mapanenbhwii ynop®
(32) LlenTpyBanbHa onpaska®
(33) 'BMHT-BapaHuMK N LIGHTPYBaNbHOI OnpaBKkk
(34) Kynaukoswii ynop *
(35) dpesepHuit LMPKyNb/afanTep HANPAMHOI WHHK *)
(36) PykoATka hpesepHoro LMpKyna *
(37) I'uHT-bapaHumk ana rpyboro HacTPOKOBaHHA
dpesepHoro upkyns (2 wr.) ¥

(38) I'BuHT-bapaHuKK AN TOUHOTO HACTPOKOBAHHA
dpesepHoro umpkyna (1 wr.)?

(39) MoBopoTHa pyuka 1A TOYUHOTO HACTPOKBAHHS
dpesepHoro Lupkynsa *

(40) LienTpyBanbHuii bont®

(41) HanpamHa wura?

(42) MpomixHa nnuTa (HanexuTb 10 KOMNNEKTY
«hpesepHHit Lupkynb») ¥

a)
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(43) KonipHa rinb3a

a) 3obpaxeHe abo onncaHe NpUNaaan He BXOAUTb B
CTaH[apTHHI 06cAr noctaBku. MoBHUI acCOPTUMEHT
npunapaa Bu 3Haipere B Hawil nporpami npunapasa.

TexHiuHi gani
®pe3epHuii BepcTaT 3 BepXHiM po3TallyBaHHAM POF 1200 AE POF 1400 ACE
wnuHaens
ToBapHuit HoMep 3603B6A0.1 3603B6C7.1
HoM. cnoxwuBaHa noTyxHicTb Bt 1200 1400
Kinbkictb 06€epTiB Ha XonocToMmy xoay XBun. ! 11000-28000 11000-28000
BcTaHoBneHHs KinbkocTi 0bepTiB ° °
MocTiiHa enekTpoHika - °
Mig’eaHaHHA ana nunococa ° °
MatpoH MM 6/8 6/8
JIOMIB Ya Y%
Bucora xopy hpesepHoro bnoka MM 55 55
Bara BignosigHo 1o EPTA-Procedure 01:2014 Kr 3,4 3,5
Knac saxvcry =17, ST

MapameTpu 3a3HaueHi fna HoMiHanbHoi Hanpyrv [U] 230 B. Mp# iHWKWX 3HAUEHHAX HANPYTH, a TAKOX Y CneuudiuHoMy AnA KpaiHk BUKOHaHHI

MOX/UBI iHLLI NapaMeTpu.

Inchopmauia wopo wymy i Bibpauii
PiBeHb LymiB BU3HaueHui BignosigHo Ao EN 62841-2-17.
A-3BaXXeHWI piBeHb 3ByKOBOrO TUCKY Bifl enekTponpunagy,
AK NPaBMNo, CTaHoBMTb: 88 A6(A); 3ByKOBa NOTYXHICTb
99 16(A). MoxubkaK = 3 gb.
BpsAraiite HaByWHUKHK!
3ararbHa Bibpalisi a, (BeKTopHa cyma TpbOX HanpAMKB) i
noxubka K BusHauei signosiaHo 4o EN 62841-2-17:
=6Mm/c%, K=2m/c%
3a3HaueHi B LMX BKasiBKax piBeHb Bibpauii i piBeHb emicii
LUyMy BUMipIOBaNMCA 3a BU3HAUEHOI0 B CTaHapTax
NpoLeaypoto; HUMU MOXXHA KOPUCTYBATUCA AN NOPIBHAHHA
npunaais. BoHW TakoX NpuaaTHi Ans nonepeaHboi OLiHKK
piBHA Bibpadii i piBHA eMicii wymy.
3a3HaueHi piBeHb BibpaLlii i piBeHb eMicii wymy cTocytoTbes
OCHOBHUX PobiT, 717 AKMX 3aCTOCOBYETHCA
€NeKTPOIHCTPYMeHT. OfiHaK Y pasi 3aCTOCyBaHHA
€NeKTPOIHCTPYMEHTA ANA iHIWKX PobiT, poboTH 3 iHWKUM
npunapasmM abo y pasi HeAOCTaTHBOTO TEXHIUHOMO
obcnyroByBaHHA piBeHb BibpaLii i piBeHb emicii wymy
MOXYTb OYTH iHWKMMK. B pe3ynbTaTi piBeHb Bibpaii i piBeHb
eMicil Lwymy nNpoTArom BCboro poboyoro yacy MoxyTb
3HAUHO 3POCTH.
[1nA TouHoT OLiHKM piBHA Bibpaii i piBHA emicii wymy
NoTPiBHO TakoX BPaxoBYBaTH iHTEPBANK yacy, Konu
€NEeKTPOIHCTPYMEHT BUMKHEHHI abo, Xoua 1 YBIMKHEHMH,
ane (hakTUUHO He NpaLioe. Lie Moxe 3HaUHO 3MEHLIMTH
CYMapHHit piBeHb BibpaLii i piBeHb emicii Wymy npotarom
poboyoro uacy.
Bu3HauTe gopatkoBi 3axopu be3neku ans 3axucty
oneparopa enekTPoiHCTPyMeHTa Bif Bibpadii, Hanp.:
TexHiuHe 0bCNyroByBaHHA eNeKTPOIHCTPYMEHTa i pobounx
iHCTPYMEHTIB, HarpiBaHHA pPyK, opraHisalia pobounx
NpOLECiB.

MoHTax

» lepep byab-AKMMU MaHinynALiaMu 3
€NeKTPONPUNaAoM BUTATHITb WITENCENb 3 PO3ETKH.

BcraBnauua dpesu (aue. man. A)

» [pu BcTaHOBNEHHI Ta 3miHi (hpesn pagumo BaAraTH
3aXHUCHI pyKaBHUi.

B 3anexHOCTi Bifl METU BUKOPUCTAHHS iCHYI0Tb (hpesu pisHUX

MoZenen Ta AKOCTi.

®pe3u 3 BUCOKONPOAYKTUBHOT LUBUAKOPI3aNbHOI CTani

(HSS) npusHaueHi ans 06pobku M'AKKX MaTepianis, Hanp.,

M'AIKUX MOPIA IePEBMHM i N1ACTMACH.

®pesu 3 TBepgocnnasHolo kpomkoio (HM) cneuianbHo

npu3HaueHi Ans TBepamx i abpasueHKUx Matepianis, Hanp.,

[INA AepeBUHM TBEPAKUX NOPIA Ta ANOMIHIK0.

OpwriHanbHi hpesu 3 BENUKOro aCOPTUMEHTY Npunaaas

Bosch MoxxHa oTpumaTy B crieLjiani3aoBaHOMy MarasuHi.

BukopucToBy#iTe nuLwe besnoranHi i uncti dpesu.

— OnycTiTb 3aXKCT Bifl CTPYXKH (5) 10HKM3Y.

- HatucHitb Ha chikcatop wnuHaens (3) i Tpumaitte oro
HaTUCHYTUM. 3a HeObXiAHOCTI NOBEPHIT WNUHAEND
[ABUryHa BPYUHY, MOKM BiH He 3adikcyeTbes.

- BianycTitb HakuaHy raiky (25) pikKOBUM raikoBum
Kkniouem (26) (po3mip 19 Mm), noBepTaloun Koy y
HanpAmMKy obepTaHHs @.

- Bcrasre dpe3y B LiaHry. XBOCTOBUK (hpe3u Mae 3aiTh B
3aTUCKHY LQHTy MPUHAaMMHI Ha 20 MM.

— 3aKpyTiTb HaKMAHY rarky (25) pikKoBUM raikoBuM
Kkntouem (26) (poamip 19 Mm), noBepTaoum Koy y
HanpaMKy obepTtaHHsA @. BignycTiTb thikcatop
wnuHpens (3).

- MigHimiTb 3axKCT Big CTPYXKH (5) yropy.
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» He BcraBnsiite chpesu giametpom binble mm 6e3
MOHTOBaHOI KOMIPHOI rinb3u. Taki ppesn He NPoXoaATb
uepes ONopHy NNuTy.

» Y KoAHOMY pa3i He 3aTAryiiTe LaHry HaKHAHOKO
raiikolo, 0KH He byzie MOHTOBaHa dhpe3a. Ake Lie
MOXE NOLUKOAUTH LiaHry.

BiscMOKTYBaHHA nUAY/TUPCH/CTPYXKH

Mun Takux matepianis, Ak Hanp., nakodapboBUX NOKPUTb,

LLI0 MICTATb CBUHELb, AEAKNX BUAIB AEPEBUHU, MiHEPANIB i

meTany, Moxe byTi HebeaneuHum 4na 3LopoB’A. TopKaHHA

abo BAMXaHHA NUNY MOXe BUKNUKATH Y Bac, abo y ocib, wo

3HaxoAATbCA N0bNKM3y, anepriuxi peakLii Ta/abo

3aXBOPIOBAHHA IUXaNbHHUX LUNAXIB.

MeBHi BUAK NuAy, AK Hanp., aybosuit abo bykosuit nun,

BBAXXAOTHCA KaHLEPOreHHUMM, 0COBNMBO B CMOMYYEHHI 3

nobaskamu ans 06pobku aepesrHK (xpomar, 3acobu ana

3aXMUCTy fiepeBuHM). Matepianu, o MicTaTb asbecr,

[103BONAETLCA 06POONATH NKLLE chelianicTam.

- 3a MOXNMBICTIO BUKOPUCTOBYTE NPUAATHUIA ANA
marepiany BiiCMOKTYBanbHUI NPUCTPIN.

- Cninky¥ite 3a 106poto BEHTUNALEI HA pobouomy Mici.

- PeKomeHayeTbCA BAATaTM PECMIPATOPHY MacKy 3
inbTpom Knacy P2.

[oaepxxynTeca npunucis Lwono 0bpobnioBaHux Matepianis,

L0 AitoTb y Bawwin kpaiHi.

» YHUKaiiTe HaKONHUEeHHsA NNy Ha pobouomy micui. M1n
MOXe Nerko 3aumaruca.

MoHTax BiicCMOKTyBanbHoro agantepa (aus. man. B)
MepexigHuK [0 nMnocmoka (28) MoXHa BCTaHOBMIOBATH
3’€IHaHHAM Tif WnaHr Bnepen abo Hasag. Mpu MoHTaxi 3
nif’eAHyBaueM WnaKra cnepeqy cnouarky Tpeba 3HATH
3aXMCT B CTPYXKH (5). 3akpinitb nepexigHuk 1o
nunocmoka (28) 3a [oNoMOorok 2 rBUHTIB 3 HaKaTaHoK
ronoskoto (29) Ha onopHin nuTi (6).

[1nA 3abeaneyeHHs ONTUMANbHOIO BiCMOKTYBaHHS
PerynAapHo NPOUMLLANTE NepexifH1K [0 nunocmoka (28).

Mig’eAHaHHA CUCTEMHU NUNOBIACMOKTYBaHHA

(aus. man.B)

HapibTe BifcMOKTyBanbHuiA wnakr (@ 35 mm) (27)
(np1naans) Ha MOHTOBaHMIA NepeXiAHUK [0 NUnococa.
lpueaHaiiTe BinCMOKTYBanbHui WwnaHr (27) 4o nMnocmoka
(npunapas).

EnekTpoiHCTpYMeHT MoXHa nifkniouuTti besnocepenHbo Ao
PO3ETKM YHiBEpcanbHoro nunocMoka Bosch 3 guctanuinium
NyCKOBMM NPUCTPOEM. BiH aBTOMaTUUHO BMUKAETHCA NPH
BK/MIOUEHHI enekTponpunagy.

TunoBiacMoKTyBay noBuHeH byTv npuaaTHUM Ana pobotu 3
0bpobnioBaHnUm Matepianom.

[inA BifCMOKTYBaHHA 0COBNMBO LLIKIANMBOTO ANA 3[OPOB'A,
KaHLieporeHHoro abo cyxoro nuny NoTpibHui cnevianbHui
MUNOBILCMOKTYBau.
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MoHTax 3axucry Big cTpyxku (aue. man. C)

BcTpomith 3axucT Bin CTpyKu (5) cnepeay B HanpamHy,
1106 BiH 3aiLWOB y 3auenneHHs. LLLob 3HATH 3axucT Big
CTPYXKH, Bi3bMiTbCA 32 HbOrO 3 HOKIB Ta NOTATHITH Biepes,.

Pobora

» 3BaxaiiTe Ha Hanpyry y Mmepexi! Hanpyra B mxepeni
CTPyMy NOBMHHA BifNOBIAATH AAHUM Ha 3aBOACHKIH
Tabnuuui enektpoiHcTpymeHTy. Enektponpunag, wo
po3paxoBaHuil Ha Hanpyry 230 B, moxe npauioBaTn
Takox i npu 220 B.

Mouarok pobotu

BcTaHoBneHHA KinbKocTi 0beptiB

3a/10MoMOroto Konilatka ansa BCTaHOBMEHHA KinbKocTi
obeprie (23) MoXHa BCTaHOBMOBATH HEODXIAHY KinbKicTb
06epTiB TaKoX Mif uac poboTu.

1-2 Hu3sbka KinbKicTb 0bepTiB
3-4 CepefiHAa KinbkicTb 0bepTiB
5-6 Bucoka kinbkicTb 0bepTiB

3HaueHHs, L0 MICTATbCA B TabNUL, € OPIEHTOBHUMM.
HeobxiaHa KinbKicTb 06epTiB 3anexwb Bifg Matepiany T1a
YMOB poboT i Moxe byTH BU3HaueHa METOAOM
BUNPODYBaHb.

Marepian Riametp dpesn MonoxeHHa
[mm] Koniwarka

Tseppaa aepesnHa 4-10 5-6
(byk) 12-20 3-4
22-40 1-2

M’ska iepeBuHa 4-10 5-6
(cocHa) 12-20 3-6
22-40 1-3

[lepeBocTpyXKOBi 4-10 3-6
nnuTH 12-20 2-4
22-40 1-3

lnactmacu 4-15 2-3
16-40 1-2

AntomiHin 4-15 1-2
16-40 1

YBiMKHEHHA/BUMKHEHHA

Mepen yBIMKHEHHAM HanawwTyite rubuHy hpe3epyBaHHs.
LLlo6 yBiMKHYTH €NeKTPOIHCTPYMEHT, HAaTUCHITb CMOYATKY
Ha bnokiparop BuMuKaua (1), nicna bOro HaTUCHITL Ha
BUMHKaY (22) i TpUMaiTe HOro HaTUCHYTUM.

POF 1400 ACE: namnouka nifcBiuye 30Hy hpe3epyBaHHs.
[119 BAMKHEHHA BifinycTiTb BUMMKay (22).

POF 1400 ACE: namnouka nocTynoBo racHe.

BkasiBKa: 3 MipkyBaHb TexHiku besneku BumMmukau (22) He
MOXHa 3achikCyBaTH, Horo Tpeba TpUMaTh HaTUCHYTUM
NpoTAroM BCiel poboTy.

Bosch Power Tools

https:/itm.by
MHTepHeT-marasvH TM.by

1609 92A66W|(01.12.2020)



Vb

EEENONLINE STOR

50 | YkpaiHcbka

MocriiiHa enekTpoHika

POF 1400 ACE

MocTiliHa enekTpoHika 3abeaneuye Maie ofiHaKoBy
KinbkicTb 06epTiB npu poboTi Ha xonocToMy xopy i nif
HaBaHTAXXEHHAM; Lie 3abe3neuye piBHOMIpHY
NPOAYKTUBHICTb.

HactpotoBanHaA rnubuHu hpesepyBaHHA

(aus. man. D)

HactpotoBatu rnubuHy dpesepyBaHHA MOXHA NULLE NPH
BUMKHYTOMY ENeKTPOIHCTPYMEHTI.

'pybe HacTpOKOBaHHA IMUBKUHM hpe3epyBaHHA
3M1IMCHIOETbCA HACTYMHUM UHHOM:

- [lpuCTaBTE ENEKTPOIHCTPYMEHT 3 MOHTOBAHOI0 (hPE30HD
1o obpobnioBaHoro matepiany.

POF 1400 ACE: 3a ;onomoroto noBopoTHoi pyuku (18)
BCTAHOBITb iHTEPBAN TOUHOrO HACTPOKOBAHHA MO LEHTPY.

[ins uboro noeepTaiTe NoBopoTHY pyuky (18) Ao Tvx nip,

ok no3Hauku (19) He 36iraTuMyTbCA, AK NOKa3aHO Ha
ManioHKy. Micns uboro noBepHiTb Wwkany (17) Ha 0.

(19)

- BcraHoBiTb cTyniHuacTit ynop (9) Ha HaiHWKUMiA
CTYMiHb; CTYNiHYACTUM yNOP MAE BiAUYTHO 3aiTH B
3auenneHHs.

- POF 1200 AE: 3akpyTiTb 260 BUKPYTITb 10 NONOBUHU
10CTMPYBaNbHi FBUHTH CTyMiHUacToro ynopa (24).

- BianycTitb rBuHT-bapaHumK Ha 0bmexyBaui
rnnbuHm (11), wob obmexysau rnbunm (13) mir BinbHO
pyxatucs.

— HatuCcHiTb Ha 3aTUCKHUI Baxinb obmexyBaua rmubuHu
thpesepyBaHHsa (16) y Hanpamky obepTaHHa @ Ta
NOBINbHO OnycKanTe (Ppe3epHNUi BEPCTaT 3 BEPXHIM
pO3TallyBaHHAM WNMHAENS, NOKK (hpesa (21) He
TOPKHETLCA NOBEPXHi 06pobntoBaHoro Matepiany. 3HoBy
BiiNYCTiTb 3aTUCKHMI BaXinb 06MexyBaua Im1buHH
thpesepyBanHs (16), wob 3adikcyBath Lo rMubKHY
3aHypeHHA. 3a NoTpebu HaTUCHITb Ha 3aTUCKHUI BaXinb
obmexyBaua rnbunun dhpesepysanHs (16) y HanpamKy
obepranHs @, wob octatouHo 3adikcyBaty ioro.

- [MpuTHCHITb 0OMexyBay rubunK (13) BHH3, 1106 BiH CiB
Ha cTyniHuactuit ynop (9). BctaHoBiTh ABMXKOK 3
iHOeKcHot no3Haukoto (12) B nonoxexHa 0 Ha WwKani
MnbuHK dhpesepyBsanhs (14).

- BcraHoBiTb 0bMexyBau rubunm (13) Ha baxaHy rubuHy

(hpesepyBaHHA i MiLIHO 3aTATHITb FBUHT-DapaHunK Ha
obmexysaui rnubunu (11). Cnigkyite 3a M, 1106

ABWXOK 3 iHAEKCHO No3Haukoto (12) binbuue He
3CYHyBCA.

— HatucHiTb Ha 3aTUCKHUI Baxinb 0bmexyBaua rmubuHu
thpesepyBaHHs (16) y HanpamKy obepTaHHa @ Ta
NigHIMITb hpe3epHuit BepcTat 3 BepXHIM PO3TallyBaHHAM
LWINWHAENS Y HAWBULLE NONOXEHHS.

[Mpu BeNuKi rMubuHi ppe3epyBaHHA PEKOMEHIYETbCA

3piicHIoBaTH 00p0bKY B AEKinbKa 3axoAiB, 3HiMatouu

KOXHOr0 pasy MaTtepian notpoxy. 3a 40NoMoroio

cTyniHyactoro ynopa (9) MoxHa po3ainui onepatiio

(hpe3epyBaHHs Ha Aiekinbka eTanis. [J1f Uboro BCTaHOBITh

CTYNiHYACTMM yNOop Ha HakHWKUKIA AnA BaxaHoi rUbUHKM

(hpesepyBaHHA piBeHb i 3AINCHIONTE NepLui onepadii

06pobKK cnouaTky Ha BULLOMY PiBHi.

POF 1200 AE: BifiCTaHb MiX PiBHAMM MOXHa 3MiHIOBATH,

NoBEpTalouM 0CTUPYBaNbHi rBUHTH (24).

TouHe HacTpoloBaHHA rMUGUHU hpe3epyBaHHA

(POF 1400 ACE)

Micns npobHoro dpesepyBaHHA NOBEPTaHHAM NOBOPOTHOI

pyuku (18) MoXHa HanalTysath rmubuHy pesepyBaHHs

TOUHO Ha baaHwi piBeHb; ANns 36iNbLEHHA FMUOUHN

(hpesepyBaHHA NoBepTaiTe NOBOPOTHY PYUKY 3a CTPINKOI0

TOLMHHWKA, ANA 3MEHLUEHHA IUObUHK hpe3epyBaHHs

noBepTaiTe NOBOPOTHY PYUKM NPOTHU FOAUHHUKOBOI CTRINKK.

LLIkana (17) BMKOPUCTOBYETLCA N1 Opi€HTaL|iT. 3a OAUH

0bepT rbuHa thpesepyBaHHs 3MiHIOETbCA NPUON. Ha

2,0 MM, 0aiHa nopinka Ha BepXHbOMY Kpato Lkanu (17)

Bignosigae 0,1 Mm. MakcuManbHWA AianasoH peryntoBaHHA

CTAHOBUTb +8 MM.

Mpuknapa: baxaHa rubuHa pesepyBaHHA CTaHOBUTb

10,0 Mm, npobHe thpe3epyBaHHs NokKasano rubuxy

(hpesepyBaHHaA 9,6 MM.

- TigHimiTb hpesepHuit BepCTar i nigknagitb, Hanp., TPOXKU
JIePEBUHM Mg NnuTy KoB3aHHA (7), wob dpesa (21) npu
OMyCKaHHi He Topkanacs 0bpobntoBaHoro matepiany.
HatucHiTb Ha 3aTUCKHMIA Baxinb 0bMexyBaua rubunm
thpesepyBanHsa (16) y HanpamKy obepTanHa @ Ta
NOBINbHO OMycKaiiTe (hpe3epHHit BepcTat, Nok1
obmexysau rubunm (13) He caae Ha CTyniHuacTui
ynop (9).

- ToBepHiTb Wwkany (17) Ha 0 i BiNYCTiTb IBUHT-
6apaHuuk (11).

- [loBepHiTb N0BOPOTHY pyuKy (18) Ha 0,4 Mm/4 noginku
(pi3HKLA Mix 3a0aHUM | DAKTUUHUM 3HAUEHHAM) i
3aTATHITb rBUHT-DapaHumk (11).

- [epeBipTe BUbpPaHy rnbuHy hpesepyBaHHs,
30iHCHMBLLM Le oaHe NpobHe (peaepyBaHHA.

Micns HanawTyBaHHs rMUOKUHKM pesepyBaHHA binblue He

MiHAIMTE NONOXEHH: ABMXKa (12) Ha obmexyBaui

rnbunm (13), 1ob Bu 3aBXxaM MOTIK BauNTH akTyanbHy

rMUbUHy pesepyBaHHA Ha Wwkani (14).

TouHe HacTpoloBaHHA rnubuHu pesepysanua (POF
1200 AE)

3aBpasku cTyniHuactomy ynopy (9) MoxHa nonepegHbo
BCTAHOBIIOBATH Pi3HY IMUOUHY (hpesepyBaHHA.
HacTpotoBaHHs 3AiMCHIOETbCA Tak Camo, AIK Lie OnUcaHo
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BMLLE, 3 TIEIO NULLIE PI3HULEID, LLI0 NOBEPTAHHAM
I0CTUPYBANbHUX FBUHTIB CTYMNiHUACTOro ynopa (24) MoxHa
MIHATW BUCOTY MiX yOpamu.

BkasiBkH wop0 pobotu
» 3axuwaiite dpesy Bif nowToBXiB i yaapis.

» Mepep byab-AKUMHU MaHinynALiaMY 3
€neKTPONpPUNafoM BUTATHITb WITENCeNb 3 PO3ETKH.

Hanpamok i npoueaypa ¢pesepysanha (aus. man. E)
» ®pesepyBaHHA NOBUHHE 3[iHCHIOBATUCA NPOTH
HanpAMKy obepTanHa cdpe3u (21) (3ycTpiune
tpesepyBaHHs). Mpu hpe3epyBaHHi B HANPAMKY
obepraHHs dpeau (nonyTHe hpesepyBaHHs)
€NeKTPOIHCTPYMEHT MOXe BUpBATUCH y Bac 3 pyk.
BcTaHoBiTb NoTpibHY rubuHy thpesepysaHHs (auBs.
,HactpotoBaHHs rnbunm thpesepyBanHs (aus. man. D),
CropiHka 50).
[pucTaBTe eNEKTPOIHCTPYMEHT 3 MOHTOBAHOO (hpe3oto 0
0bpobntoBaHoro Marepiany Ta yBiMKHiTb.
TTPUTUCHITb 3aTUCKHUI BaXinb 0bMexxyBaua rnubnHu
thpesepyBaHHs (16) [OHM3Y Ta NOBiNbHO ONycKaiiTe
(hpe3epHUI BEpCTaT 3 BEPXHIM PO3TaLLyBaHHAM WNUHAENS,
MoKy He byfe foCATHYTa BCTaHOBNEHA IM1buHa
thpesepyBaHHs. 3HOBY BifiNyCTiTb 3aTUCKHUI BaXinb
obmexyBsaua rubunu thpesepysarHs (16), wob
3achikcyBaTH Lo TIMOMHY 3aHypeHHA. 3a NoTpebu NigHiMiTh
3aTMCKHMI Baxinb 0bMexyBaua rubuHu thpesepyBaHHs
(16) noropw, 1106 ocTatouHo 3adikcyBarv Horo.
3pifcHioiTe hpesepyBaHHs 3 PIBHOMIPHOIO Nofaueto.
MNicna 3aKiHueHHs onepaii hpe3epyBaHHs 3HOBY
BCTaHOBITb BEPTUKANbHO-(DPE3EPHY MaLLUHY Y HanBULLE
MONOXEHHS.
BHUMKHITb €NeKTPOIHCTPYMEHT.

dpesepyBaHHa 3 fopaTkoBUM ynopom (aus. man. F)

[ina 0bpobku BeNMKMX AeTanei, Hanpuknag npu
(hpesepyBaHHi Nasis, MOXHa 3aKpinuTh Ha 06pobtoBanbHi
neTani folwky abo pewky B AKOCTi J0AATKOBOTO ynopa Ta
BOZIUTH BEPTUKANbHO-(HPE3EPHOIO MALLMHOKO Y3[0BX
[l0f1aTKOBOrO ynopa. BogiTb BepTUKanbHo-thpesepHoto
MaLLMHOIO 3 NNOCKOro HOKY NNUTH KOB3aHHA Y3A0BX
[I0[1aTKOBOTO ynopa.

KpomkoBe a6o npodinbHe hpesepyBaHHaA

Ipu KpomKoBOMY abo npodinbHoMy dpe3epyBaHHi be3
napanenbHoro ynopa pesy HeobxigHo obnagHati
HanpsMHoto Landoto abo WapKKOMiAWUIHAKOM.
NinBeaiTb yBiMKHEHWIA enekTponpunag 360Ky 0
0bpobntoBanbHoi feTani, wob HanpamHa uanda abo
LapUKONiALWKUMHKK thpesu NpunsAras o Kpato
0bpobnioBanbHoi geTani.

Bepitb €neKTPOiHCTPYMEHT Y3[10BX Kpato 3aroToBKHU.
Cnigky#Te 3a TuM, LL0b 36epiratv npAmMUii kyT. 3aHanTo
CUNbHE HAaTUCKAHHA MOXXE MOLIKOAWTH Kpai 3aroToBKK.
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dpesepyBaHHA 3 napanenbHum ynopom (aus. man. G-H)
BcraHoBiTb NapanenbHuit ynop (31) HanpamMHUMK
cTpwxHAMK (30) B onopHy nauty (6) i 3aTUCHITb Horo
rBuHTamu (4) BignoBigHO 40 HEODXIAHOTO 3HAUEHHS.

BogiTb yBIMKHEHUM ENEKTPOIHCTPYMEHTOM Y3[0BX Kpao
0bpobnioBaHoro marepiany 3 piBHOMipHOI Nofaueto,
HaTMCKarouu 300Ky Ha napanenbHHi ynop.

Kpyroge hpe3epyBaHHs (gus. man. I-J)

TMoBepHiTb napanenbHuit ynop (31), wob ynopHi nosepxHi
BKa3yBanu Bropy.

BcraHoBiTb napanensHuil ynop (31) HanpamHUMK
cTpwxHAMK (30) B onopHy nnuty (6) i 3aTUCHITb Horo
rBuHTamu (4) BignosigHo 40 HEODXIAHOTO 3HAUEHHS.
3aKpiniTb LieHTpyBanbHy onpasky (32) 3a Aonomoroi
rBUHTa-bapaHuuka (33), npocyHyBLIM Horo B OTBip Ha
napanensHomy ynopi (31).

MocTaBTe LEHTPYBanbHY onpasky (32) B no3HauUeHUi LiEHTP
Kona i 3fiiCcHIoNTe (hpe3epyBaHHA 3 PIBHOMIPHO Noaaueto.

®pe3sepyBaHHA 3 KynaukoBum ynopom (aue. man. K-L)
BcraHoBiTb napanenbHuit ynop (31) HanpAMHUMK
cTpuxHaMu (30) B onopHy nauTy (6) i 3aTUCHITH ioro
rBuHTaMu (4) BianoBigHO 40 HEODXIAHOTO 3HAUEHHS.
3aKpiniTb KynaukoBMi ynop 3 MOHTOBAHUM HanpPAMHUM
ponukom (34) uepes oTBip Ha napanenbHomy ynopi (31).
Bepiitb eNeKTPOIHCTPYMEHT Y310BX Kpato 06pobnioBaHoro
marepiany, 3nerka npuTMcKatoun 36oky.

dpesepyBaHHa 3 hpesepHUM LupKynem (aue. man. M)
[ina kpyrosoro pesepyBaHHA MOXHA KOPUCTYBATUCA
(hpesepHNUM LMPKyNnem/afanTepom HanpAMHoI WHK (35).
MoHTy#Te hpe3epHHit LIMPKYNb, AIK NOKA3aHO Ha MaIOHKY.
BkpyTiTb LieHTpyBanbHui 6onT (40) y pisbby dpesepHoro
LMpKyns. BcTasTe KiHuMK bonTa B LLEHTP KONa, Lo Ma€e
(hpesepyBaTucs, NpK LbOMY C/iKYIATE 3a TUM, 1406 KiHUKK
6onTa 3aiwos B 06pobnioBanbHy NoBepxHio.

lepecyBatouu ppesepHuit LMpKynb, rpybo HacTpoTe
BaxkaHui pafiyc Ta 3aTArHITb rBMHTU-b6apaHunku (37) i (38).
3a/10MoMOroto NoBopOTHOI pyukH (39) MoxHa,
BiANYCTMBLLM rBUHT-HapaHuuk (38), TOUHO HAcTpPOITH
[LOBXMHY. Py LibOMY 32 0fiUH 00epT JOBXMHA MIHAETHCA Ha
2,0 MM, KOXHa Nofiinka Ha noBopoTHi# pyuti (39)
Bignosigae 0,1 Mm.

B3sBLUKMCD 3a NpaBy PYKOATKY Ta PYKOATKY Ans hpesepHoro
uMpkyns (36), BOAiTb YBIMKHEHUM €NEKTPOIHCTPYMEHTOM M0
0bpobnioBaHin getani.

dpesepyBaHHA 3 HaNPAMHOIO WHHOIO (AuB. Man. N)
3a/10MoMOroto HanpAMHOT WnHK (41) MoXHa 3A1icHIOBaTH
NPAMONiHIAHI onepauii.

[ns komMneHcaLii pisH1Li y BUCOTi Tpeba MOHTYBaTH
npomixHy nnuty (42).

MoHTy#iTe hpe3epHHit LMpKynb/afantep HanpsAMHOT

LwnHK (35), AK NOKA3aHO Ha MaIOHKY.

3aKpinitb HanpAMHY WKHY (41) 3a 4ONOMOro0 NPURATHUX
3aTUCKHUX NMPUCTPOIB, Hanp., 3a AONOMOrot0 CTPYOLMH, Ha
0bpobntoBaHiit 3arotoBLi. BCTaHOBITb NEKTPOIHCTPYMEHT 3
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MOHTOBaHUM afianTepoM HanpAMHOI Wk (35) Ha
HaNpAMHY peuky.

dpesepyBaHHa 3 KonipHoto rinb3oto (aue. man. 0-P)
3a/10MoMOroto KomipHoi rinbau (43) Ha nepeHocHTH Ha
0bpobntoBaHi feTani KOHTYpH 3paskis Ta LWabnoHis.
06epiTb KomipHy rinb3y BiANOBIAHO A0 TOBLUMHM WabnoHa
abo 3paska. Uepes BUCTynarouy BUCOTY KOMIPHOI rinb3u
MiHiManbHa TOBLLMHa WabnoHa NoBUHHA CKNaaatv 8 MM.
MepecyHbTe Baxinb po3bnokysaHHsa (20) i BCTpOMiTh
KonipyBanbHy rinb3y (43) 3Hu3y B onopHy nauty (6). Mpu
LibOMY KOAL0BaHi KyNnauku NOBUHHI BiUYTHO 3aiTH y
3auenseHHs B Npopiaax.

» [fliameTp hpe3u Mae OyTH MeHLWKii 32 BHYTPIiLLHIN
AiameTp KonipHOi rinb3u.

(dpe3epyBaHHsa 3 KONIPHOIO rinb3oto (43) 3ailicHioiTe

HaCTYNHUM UHHOM:

- TlinBeaiTb YBIMKHEHWI enekTponpunag 3 KomipHoio
rinb3010 10 WabnoHy.

— [TpUTHCHITb 3aTUCKHUI BaXinb 0BMexyBaua rmubuHu
thpesepyBaHHs (16) fOHK3Y Ta NOBINbHO onycKawTe
(hpe3epHuit BepcTart, Noku He byae aocArHyta
BCTaHOBMEHa M1buHa hpe3epyBaHHsA. 3HOBY BiANYCTiTh
3aTUCKHMI Baxinb 0bMeXyBaua rubuxu
hpesepyBaHHaA (16), w06 3adikcysat Lo rMUbUHY
3aHypeHHA. 3a NoTpebu MigHiIMiTb 3aTUCKHWI Baxinb
obmexysaua rubunu dpesepysaHHs (16) gorop, 1106
0CTaTOYHO 3adhikcyBaTH 1Oro.

- Bepitb eNeKTPONPMNAZ 3 BUCTYNAlouoio KOMipHOHO
rinb3010 Y3[0BX WabnoHy, npuTuckaioun 360Ky.

TexHiuHe 06cnyroByBaHHs i cepBic

TexHiuHe 06cnyroByBaHHA i OUMLLEHHA

» lepep byab-AKMMU MaHinynALiaMu 3
€eneKTPONPUNasoM BUTATHITb WITENCenb 3 PO3eTKH.

» [ina AkicHoi i 6e3neuHoi po6oTu Tpumaiite
eneKTPONpPUNaz i BeHTHNALiHHI OTBOPH B UUCTOTi.

» Y ekcTpemManbHUX yMOBaX 3aCTOCYBaHHA 3a
MOXXNHBOCTi 3aBXXAH BUKOPUCTOBYHTE
BiICMOKTYBanbH1i NPHUCTPii. YacTo ounwyyiite
BEHTHUNALiHHI WiNWHK NeH3neMm Ta nig’egHyiTe
iHCTPYMEeHT uepe3 NPUCTPii 3aXHCHOr0 BAMKHEHHSA
(PRCD). lMpy 06pobLii meTanis ycepeauHi
€NeKTPOIHCTPYMEHTA MOXe OCIAaTH eNeKTPONPOBIAHMUI
nun. Lie MoXe No3HauMTHCA Ha 3aXMCHIN i3onauii
€NeKTPOIHCTPYMEHTa.

AKo Tpeba NoMiHATH Nig’eaHYBaNbHN Kabenb, Le Tpeba

pobuTy Ha dipmi Bosch abo B cepicHiit MalcTepHi ana

enekTpoiHcTpymeHTiB Bosch, 11106 yH1KHYTH Hebe3nek.

CepBic i KOHCYNbTaL,ii 3 NUTaHb 3aCTOCYBaHHA

B cepBicHii maicTepHi Bu oTpumacTe BignoBigb Ha Balwi

3aNWTaHHA CTOCOBHO PEMOHTY i TEXHIUHOrO 06CNyroByBaHHA
Bawworo npoaykty. MantoHku B aetansx i indopmadito oo
3anyacT1H MOXHa 3HaiTH 3a agpecoto: www.bosch-pt.com

KomaHpa cniBpobitHukiB Bosch 3 HanaHHsA KoHCynbTauin
11070 BUKOPUCTaHHA NPOAYKLi i3 3340BONEHHAM BiNOBICTb
Ha Balwui 3an1TaHHA CTOCOBHO HaLLoi NpoAyKuii Ta npunanas
[0 Hei.

Ipy BCiX JOAATKOBMX 3aNUTaHHAX Ta 3aMOB/NEHHI 3anYacTuH,
6yab nacka, 3asHauarte 10-3HauHWI HOMep AnA
3aMOB/EHH, LLO CTOITb HA NACMOPTHIN TabnuuLi npoayKTy.
[apaHTiiiHe 06CnyroByBaHHs i PEMOHT €NeKTPOIHCTPYMEHTY
30iCHIOTHCA BiAMOBIAHO 0 BUMOT | HOPM BUTOTOBMIOBAYA
Ha TepuTOpIi BCiX KpaiH nuLue y dipMoBKx abo
ABTOPU30BAHKX CEPBICHMX LieHTpax dhipmu «PobepT bolly.
MOMNEPELXXEHHA! BukopucTaHHa KOHTpacakTHOT npoayKuii
HebesneuHe B ekcnnyatauii i MoXe MaTi HeraTMBHi Hacniakn
[J1A 3[,0POB’sl. BUroTOBNEHHA | PO3MOBCIOAKEHHS
KOHTpacaKTHOT NpoayKLil nepecniayeTbes 3a 3aKOHOM B
IMiHICTPATMBHOMY | KPUMIHANbHOMY NOPAAKY.

YkpaiHa

Boww CepaicHuit LieHTp eneKkTpoiHCTpyMEHTIB

Byn. Kpaiina 1

02660 Kuis 60

Ten.: +380 44 490 2407

®akc: +380 44 512 0591

E-Mail: pt-service@ua.bosch.com
www.bosch-professional.com/ua/uk

Anpeca PerioHanbHKUX rapaHTiMHKUX CEPBICHUX MANCTEPEHD
3a- 3HaueHa B HauioHanbHOMY rapaHTIMHOMY TanoHi.

AppecH iHIWKX CepBiCHUX LIEHTPIB HABEAEHO HHXKYe:
www.bosch-pt.com/serviceaddresses

YTunisauia
Enektponpunanu, npunapas i ynakoBky Tpeba 34aBath Ha
€KOMOriuHO UMCTY NOBTOPHY NepepodKy.

He BUKMaaiTe enekTpoiHCTPYMEHTH B obyToBe
cmiTTa!

Nuwe pna kpaix €C:

BinnosiaHo 0 EBponericbkoi aupektuen 2012/19/EU
LOA0 BiANPALbOBAHMX ENEKTPUUHUX | ENEKTPOHHUX
npunagis i il NepeTBOPeHHA B HaLiOHanbHe 3aKOHOAABCTBO
HenpuaaTHi 0 BXXMBAHHA eNeKTPOiHCTPYMEHTH Tpeba
36MpaTi OKPeMo i 3aBaTh Ha eKOMOTIUHO UMCTY
pekynepadito.
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Kasak

Eypa3us 3KOHOMHMKanbIK 0AaFblHa
(KepeH ogafbiHa) Mywe
MeMneKeTTep aymarbiHaa
KongaHbinagpl

OHAIPYLUiHIH BHIM YLUIH KapacTbipFaH Nanaanaxy
Ky>KaTTapblHbIH KypamblHfa naiaanaHy XeHiHgaeri ocbl

HYCKaynblK, COHbIMeH bipre KocbiMwanap Aa bonybl MyMKiH.

CankecTikTi pacTay xainbl aknapar KocbiMLaaa bap.
OHiMpj eHAipreH MemnekeT Typanbl aknapar eHiMHIH,
KOPNYCbIHAA XaHe KOCbIMLIafa KBPCETINreH.
OHpipinreH mepsimi Hyckaynbik MykabacbiHbIH COHfbI
6eTiHfe KepCceTinreH.

MmMnopTepre KaTbICTbl DalnaHbIC aknapar eHim
KanTamacblHaa KepceTinreH.

OHimai naiiganany mep3imi

OHiMHIH KbI3MeT eTy Mep3iMi 7 Xbin. OHAipinreH Mep3iMHeH
6acrtan (eHmipy KyHi 3aybIT TaKTaiWACbIHA Xa3binFaH)
ictetnei 5 XbIN CakTaraHHaH COH, OHIMA| TEKCEpYCi3
(cepBHCTIK TEKCepy) NaiaanaHy yCbiHbINManabl.
KepceTinreH KbiaMeT eTy Mep3iMi TyTbIHYLLbl aTanMblLL
HYCKayNbIKTbIH TananTapblH OpblHaFaH Xaraanaa FaHa
*apampbl bonagbl.

IcTeH WbIFy cebenTepiHin Tiimi

- KM YLLUKbIH LWbIKca, NaiaanaHbaHbl3

- KaTTbl A4ipin KesiHae naipanaHbaxpia

— TOK CbiMbl Dy3binFaH Hemece okwaynaycbia bonca,
nainanaHbaHpl3

- ©HIM KOpnyCblHaH Tikenew TyTiH WbIKCa, NaifanaHbaxbl3

MaiaanaHywbIHbIK MYMKiH KaTenikrepi

~ TyTKacbl MeH Koprychbl by3binFan bonca, eHimai
naipanaHbaHpi3

~ )KayblH —LWALIbIH Ke3iHAe CbIpTTa naiaanaHbarbla

~ KOpNyC iLuiHe Cy Kipce KypbinfbiHbl KOCYLUbI HonMaHbI3

Lekri kyit 6enrinepi

~ TOK CbIMbIHbIH TO3Ybl HEMece 3aKbIMAaHYbl

~ 6HIM KOPNYCbIHbIH 3aKbIMAANYbI

Kbi3ameT KkepceTy Typi MeH Xuiniri

- Op nanpanaHyaaH CoH eHiMAI Tazanay yCbiHbINAAbI.

Cakray

~ KYPFaK xeppe caktay kepek

~ KOFapbl TeMnepartypa KesiHeH XaHe KYH CaynenepiHix
acepiHeH anbiC cakTay kepek

- caKTay KesiHfe TemMneparypaHblH, KEHeT aybITKyblHaH
KOpFay Kepek

- opamacbi3 caktay MyMKiH emec

- caKay LWapTTapbl Typasbl KOCbIMLLA aKnapar ainy yuiH
MEMCT 15150-69 (wwapt 1) Ky>aTbiH KapaHbl3
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- +5-neH +40 °C-ka aeiiH TeMnepartypacbiHaa KohMaga
OHIiPYLLIHIH KanTamMacbIHAA cakTaHpi3. CanbiCTbipMansl
binFangbinblk 80 % -AaH acnaybl THiC.

Tacbimanpay

- TacbiMangay KesiHae eHiMAi KynaTyFa )aHe ke3 Kenre
MeXaHWKabIK bIKMan eTyre KaTaH TbiAbIM CanblHabl

- bocary/xyKTey KesiHfie NakeTTi KbiCaTbiH MaLMHANAPAb!
naraanaHyra pykcar bepinmenigi

- TacbiMangay Wwaptrapbl TanantapbiH MEMCT 15150-69
(5 Wwapr) Ky*aTbiH OKbIHpI3

- KopuaraH opTa Temnepartypacsl -50 °C-TaH +50 °C-ka
[AeliH TacbiMangay pykcar eTinreH. CanbicTbipmMarbl
binFangbinblk 100 %-maH acnaybl THic.

Kayincisgik Hyckaynapbl

IneKTp Kypanaapb! YLWiH Xannbl Kayincisgik

HyCKaynapbl
INECKEPTY Ocbl 3NeKTP KYPanbiHbIH,
JWHaFbIHAAFbI ecKepTynepai,
HyCKaynappbl, CypeTTepAi xaHe cunaTramanapibl
OKbIHbI3. bapnblK TEXHUKaNbIK Kayinciagik
HYCKayNbIKTapblH OPbIHAAMay TOKTbIH COFybIHA, BPT XKaHe/
Hemece ayblp XapakaTTaHynapra anbin Kenyi MyMKiH.
Bonawak xymbicTap ywiH Kayincisgik Hyckaynbikrapbl
MeH eckepTnenepai cakran KOHbIHbi3.
Kayinciagik HyckaynblkTapblHAa nanaanaHbinFaH dnekTp
Kypan atayblHbIH XenifeH KyaT anatblH 3NeKTp KypanaapblHa
(>xeninik kabeni MeHeH) xaHe akKyMYNATOPAEH KyaT anartblH
3NeKTP KypanaapbiHa (xeninik kabeni xok) karbicbl bap.

JKyMbic opHbIHbIH Kayinci3gjri

» 2KyMbiC OpHbIH Ta3a JKaHe JKapblK YCTaHbI3. JlacTaHFaH
)XoHe KapaHFbl Xainapfa caTcia okuranap 6onybl MyMKiH.

» 3NeKTp KYPbINFbICbIH XXapbinaTbiH aTMocthepapa
naigananbanpl3, Mbicanbl, JKaHaTblH CYMbIKTbIK, ra3
HeMece LWaH, 6ap 6onFaxaa. InekTp Kypan yLWKbIHAAPAbI
acanpl, an onap LaH Hemece bynapibl xaHabipybl
MYMKiH.

» bananap meH 6akbinaywbinapgbl aneKTp KypanbiHaH
anbic ycTanpI3. Ananynap bakpinay xoranyblHa anbin
Kenyi MyMKiH.

» )Kabablk TYpMbICTbIK XaFfainapaa, KoOMMepLUsAblK
aiiMakTapaa xaHe KoramblK Xepnepae, 3uAHAbl XaHe
KayinTi eHAipicTiK hakTopnap XOK Killli aNeKTp TyTbIHYbI
bap eHAipicTiK aiMaKTapbiHAA XYMbIC iCTeY YLUiH
apHanFaH.

AnekTp Kayincisgiri

» nekTp aiibipnapbl po3eTkara cai 6oynbl THic.
AiibipAbl eLKaLaH eWwKaHAAl Tapi3Ae e3reprTnew;s.
JKepre KocbinFaH aneKTp KypanpapbiMeH apgantep
aiblpnapblH NainganaHbaKbI3. O3repTinMereH aibipnap
MEH CalKeC po3eTKanap aNeKTP TyMbIKTanybIHbIH KayiniH
TeMeHaeTeni.

» Ky6bipnap, paguaropnap, nnutanap MeH CybITKbILTap
CHAKTbI XKepre KocbinFaH 6eTrepre TAMeHi3. [leHeH|3
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Xepre KocbinFaH bonca Xorapbl TOK COFy Kayini naiaa
6bonagbl.

» IneKTp Kypanaapabl xaxbbipaa Hemece binFangpl
KopLuayAa nainaananbanbi3. dnekTp KypanbiHa KipreH
Cy TOK COFY KayiniH )OFapblnatagpl.

» Kabenbpai Tnicti bonmaraH pette naiiganan6anpia.
Kabenbai anekTp KypanbiH Tacy, ketepy Hemece
TOKTaH LWbIFapy YWiH naiganan6anpbi3. Kabenbai
bICTBIKTbIK, MaW, 8TKip KbIpnap »aHe XbimKbIManbl
benwekTepaeH anbic ycramaHbi3. 3akpiMpanfaH
Hemece ObITbICbIN KETKEH kabenb TOK COFy Kayini
XKOfapbliatafbl.

» 3neKTp KypanbiH CbipTTa NaiAanaHfaHaa CbipTKbl
ainap ywiH cail kabenbpai naiaanaHbiibI3. CoipTTa
nanganaHyra xxapamfbl kabenbfi nanaanaHy Tok Cory
KayiniH TeMeHgenai.

» Erep anekTp KypanbiH binFangbl Xxepae nanganany
Kepek 6onca, oHAa KOPFaNTbIH OLiPy KYPbINFbIChI
(RCD) apkbinbl KOpFanfaH TOK XeniciH
naitaananbibi3. RCD naipanaHy Tok COFy kayiniH
TeMeHeTeni.

XKeke Kayincispik

» 3nekTp Kypanabl naigananyaa abai 6onbinbi3,
JKYMbICbIHbI3AbI 6aKbINaKbI3 XKaHe NapacatTbl
naifananbiHbI3. INEKTP Kypanabl WapLiaraH kesae
HeMece ecipTKi, ankoronb Hemece Aapi acep eTkeH
Ke3fe naiaanaHbaHbi3. dnekTp KypanbiH naiganaxy
KesiHAe aHCbI3AbIK ayblp XKeKe XapakatTaHyFa anbin Kenyi
MYMKiH.

» Xeke KOpFaiTbIH XabAbIKTapAbl NaiAanaHbIHbi3.
OppAaiibiM Ke3 KOpFaHbICbIH TaFbIHbI3. LLlaH Mackachl,
cbipFaHbaiTbIH Kayincispik asak kWiMaepi, Wnem Hemece
€CTY KOpFaHbILITaPbl CUAKTbI KOPFaFbiLL XabablKTapbl
THICT XaFfainapaa KonaaHbin XKeke xapakartaHynapzpl
KemewnTesi.

» KespeWcok icke KocbinyAblH anabiH any. Tok ke3iHe
XaHe/Hemece baTapesanap XUHaFbIHA KOCYAaH
anpbiH, Kypanabl KeTepy Hemece TacyAiaH anfbiH
ewipriw ewik KyiHae 6onybiHa Ke3 XeTKi3iHi3. dnekTp
KYParblH caycaKThl eLiprillKe KOWbiN Tacy Hemece
KOCKBbILLIbI KOCY/bl 3NEKTP KypanbiH TOKKa KOCY CTCi3
OKWFara anbin Kenyi MyMKiH.

» 3neKTp KypanbiH KOCYAaH anablH KeNnreH petrey
CbIHacbIH HeMece KinTTi anbin KOMbIHbI3. INEKTP
KypanblHbIH aiiHanatbiH beniriHae KanraH KinT Hemece
CbIHa XeKe XapaKaTTaHyFa anbln Kenyi MyMKiH.

» Ken Ky icTeTneHi3. DpAaiibiM THICTi TaAHbIL NEH TeH,
CanMaKbITbINKTbI CaKTaHbI3. byn KyTinMereH
Xarnainapaa anekTp KypanablH bakbinaHyblH cakTaiabl.

» TwuicTi Knim KuiHi3. Boc kuim meH awekeinepai
KuiimeHi3. LLlawbIKbi3 6eH Knimpepai XKbimKbIManbi
benwekTepaeH anbic ycraubi3. boc kuimaep,
alUeKeinep HeMece YabiH LaLl XblimKbiManbl benwektep
apKbINbl TAPTbIMY bl MYMKIH.

» Erep waH whbiFapbin XuHay ababIKTapblHa Kocy
KypbinFbinapbl 6epnireH 6onca, oHaa onap Kocynbl

bonybiHa XaHe THIiCTi peTTe KONJaHyblHa K63
KeTKi3iHi3. LLlaH xuHayabl nariganady waxra
BannaHbICTbl 3UAHAAPAbLI KEMENTENI.

» AcnanTtapgpl XHi NaiAanaHbin Xakcbl 6inreHHeH CoH,
Macaiipan keTnei Kayincisaik npuHuunTepin enemei
OTbIPMaHbI3. ADalicbi3 9peKeT CEKYHA illiHAE aybip
)apakaTTaHyra anbin Kenyi MyMKiH.

» HA3AP AYOAPbIHbI3! IHeprusameH xababiKrayabix,
TONbIKTal He XeKenew TOKTaTbiNybl Hemece
JHepruaAmMeH xabapikrayabl 6ackapy TisberiHin,
aKaynaHybl canfapblHaH 3M1eKTP KYPanbiHbIH,
XKYMbICbIHAA Kifipic naiaa 6onFaH xarpaiiaa,
byFaTTanmaraHfbIFbiHa Ke3 xeTKisin (6onFau
Xafaaiaa) 6apbin, aXbIpaTKbIWTb Boikn. (Owipy)
KannbiHa KenTipiKi3. Xeninik awaHxbl po3eTkagaH
LWbIFaPbIHbI3 HEMece anbin - canManbl
AKKyMYNATOPAbI AXbIPaTbiHbI3. OCbl 9PEKET apKbi/bl
bakpinaHbanTbIH KaiTa icke KOCbINybIH anfblH anachi3.

» Atanmblil nariganaHy xeHiHgeri HyCKaynblKka cankec
BinikTi KbI3METKEPNEP KypamblHa 3NEKTP KypanblH peTTey,
MOHTaX[y, KONAHbICKA EHri3Y XKaHe OFaH Kbi3MeT
KepCeTy apeKeTTepiMeH TaHbIC TyNFanap xaragbl.

» INeKTP KypanbiMeH XyMbic icTeyre 18 xacka TonFaH,
TEXHWKanbIK cUnaTTamaHbl, nanganany XeHivaeri
HYCKAYNbIKTbI XaHe Kayincisaik epexenepiH okbin
LWbIKKAH TyNFanapra pykcar etinepi.

» [leHe, cesiM Hemece akbin-oi kabinetrepi wekteyni
HeMmece Texipubeci MeH binimi xeTkinikcia anamoap
onappblK KAyinciafiri yLWiH xayanTbl TyNFaHblH
bakpinayblHaa bonmaca Hemece anekTp KypanbiH
naraanaHy boiblHLwa Hyckay anMaraH bonca, byibimapl
naraanaxbaybl Tvic.

3neKTp KypanaapbiH NaiaanaHy xaHe KyTy

» Kypanpap! aca ken xykremeHi3. JKyMbICbIHbI3 YLIiH
)Kapamabl 3NeKTP KypanbiH nainganaHbiKbI3. Xapamapl
3NeKTP KypanbIMeH KepeKTi XyMbIC aiMarbiHaa AypbIC api
CeHiMAi XyMbIC iCTeNCi3.

» AXbIpaTKbIlLbI AYPbIC €MEeC INEKTP KypanbiH
naigananbanpl3. Kocyra Hemece eLwipyre bonManTbiH
3NeKTP Kypanbl KayinTi 60nbin, OHbl XKOHAEY KaKeT
Gonagbi.

» Xabpgbikrapabl petrey, 6enwekrepiH anmMacTbipy
HeMmece 3NeKTP KypanaapbiH KoOMara Koo anablHAaa,
alwaHbl KyaT Ke3iHeH aXbIpaTbiHbl3 XXaHe/Hemece
aKKyMyNATOPbI anManbl-canManbl 6onca, oHbl 3neKTp
KypanbiHaH anbin TacTaHbI3. byn cakTbik apeKeTi anekTp
KypangblH baikaycbl3 KoCbinybiHa xon bepmegi.

» [MMaiiaananbINnMaiTbiH 3NEKTP KypanaapAbl 6ananap
KONbI XKeTNeHTiH XaiiFa KoMbiHbI3. Ocbinapabl
binmeliTiH Hemece ocbl eckepTnenepai OKbIMaraH
apampapra byn Kypanabl naiganaHyFa xxon bepmen;s.
Taxipibecia anamaap KomblHaa aNeKTP Kypanaapbl KayinTi
bonagpl.

» JneKTp KypanAapbiH MeH Kepek-KapaKTapblH YKbINTbl
KYTiHi3. Kosranmanbi 6enwekrepaiy kepepricis
icTeyiHe xaHe KenTenin KanmayblHa, benwekrepain,
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aKaycbl3 Hemece 3aKbIMAanmaraH 6onybiHa, anekTp
KYPanbIHbIH, 3aKbIMAANMaFaHbIHa KO3 XeTKi3iHi3.
3akbimpanFaH 6enwekrepi 6ap Kypanabl
naifananyfaH angbliH XeHAeHi3. InekTp
KypanfapbliHbIH AYPbIC KYTINMeYi Xa3aTaiblM OKuFanapra
ceben bonbin xaragpl.

Keckiw acnantapabl eTKip aHe Ta3a KyiHge
caKTaHbI3. [lypbiC KYTINTeH XaHe KECKill XUeKTepi eTkip
KeCKil acnanTap a3 Kentenin, KecineTi beTke oHak
barbiTTanagpl.

ANeKTp KypanbiH, XXababIKTapAbl, anManbl-canmanbl
acnantappapl XaHe T.6. ocbl Hyckaynapra can
naigananbibi3. COHbIMEH XKYMbIC LWAPTTapbIMEH
OpPbIHAANTLIH 3peKeTTepre Ha3ap ayAapbIHbI3. INEKTP
KypanfapblH apHanMaraH )ymblcTtapza naiaanany
KayinTi.

KontyTkanap meH kapmay 6eTTepiH KypFak, Ta3a aHe
Maii MeH nacTaH Ta3a ycraHbi3. CbipraHak KonTyTkanap
MeH Kapmay beTTepi KyTinmereH xaraannapaa ceHimgi
KonpaHy MeH bakpinayra xon bepmenpi.

Kbi3mer kepcety
» 3neKTp KypanbiHa MaMaHAbI XkeHaey1wi Tek bipaen

Kocankbl 6enwekrepmeH Kbi3MeT kepceTyi kepek. byn
3NEKTP KypanblHbIH KayinciagairiH caktanyblH KaMTaMacbl3
eTefi.

Yoraprbl hpe3anap ywiH Kayincisgik

HYCKaynapbl
» IneKTp KypanbiH TeK OKwaynaHfaH 6ettepinen

YCTaHbi3, ce6ebi kecKill 83 cbiMbIHa THIN Kanybl
MYMKiH. KOCynbl CbIMfbl KECIN any HATUXECIHAE INEKTP
KyPanblHbIH allblk MeTann beniktepi icke Kocbibim,
naiaanaHyLWblHb TOK COFYbl MYMKIH.

[aibiHAaMaHbl TYPaKTbl peTTe ycTay YiiH bekity
JKaHe Tipey yLiH KamMbIT Hemece backa onbiH
naifananbiHpbI3. [laibiHaaMaHbl KONMeH HeMece AeHere
Tipen ycTay OHbl TypaKTbl eMec Kbinbin bakbinay
KOFaNyblHa anbin Kenyi MyMKiH.

®pe3aHblK pyKcaT eTinreH aiHany xuiniri kem
[AereHpe 3NeKTp KypanbiHaa 6enrineHrexn
MaKcuMangbl aitHany xwuinirine caiikec kenyi Tuic.
PyKcar eTinreH WwamagaH xbinfam aiHanatbiH pesa
Xapblybl XXoHe YLUIbIN KeTyi MyMKiH.

®pe3anap Hemece 6acka xabapbiKrap anekTp
KYPanbIHbI3AbIK acnan naTpoHbiHa (KbICKbILL) calikec
bonybl kepek. INekTp KypanbiHbIH acnan naTpoHbiHa
[AypbiC TypMayblHaH anManbl-canmanbl acnabka CoFbibIn
alHanappl, KaTTbl Aipinaenai xaHe bakpinayabl XXoranTyra
JKenyi MyMKiH.

IneKTp KypanblH AalibiHAaMara TeK Kocynbl Kyiae
anapbiHbI3. DIATNECE ANEKTP Kypanbl AarblHAAMara iniHin
Kepi COFy Kayni naipa bonagpl.

KonbiHbi3abl hpesaHblH icTey aiiMaFblHaH XaHe
¢pe3aaaH KawbiK YCTaHbi3. DpKaLlaH eKiHwi
KOMNbIHbI3Abl KOCbIMLLA TYTKAAA YCTaHbi3. Ope3aHbl eki
KONMMEH YCTacaHpl3, KonaapblHbl3 XapakaTtanMangbl.
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» Mertan 3atTap, were Hemece GypaHaanap ycTiHeH
¢hpe3aHbl kyprisbenis. dpesanap 3akpiMaanbIn KaTTbl
pipinfeyre anbin Kenyi MyMKiH.

» Kaxerri i3aey KypanaapbiH nangananbin
KacbIpbinFaH cbiMaapabl TabbiHbI3 HeMece XayanTbl
KeprinikTi yibIM eKinAepiH WaKbIPbIHbI3. INEKTP
CbIMAapblHa TM0 BPT HEMECE TOK COFYbIHA anbin Kenyi
MYMKiH. a3 KyObIpbIH 3aKbIMAAY XapblnbiCKa anbin Kenyi
MyMKiH. Cy KyObIpblH 3aKbiMAay MaTepHUanfblk 3usHFa
Hemece TOK COFYbIHa anbin Kenyi MyMKiH.

» OT1nec Hemece 3aKbimaanFaH (hpesanappapl
nangananb6anpi3. OTnec Hemece 3aKpiMaanfaH
(hpesanap Xorapbl YAKENIC, KbICbINbIN Kany XoHe
TEHrepimci3aikke anbin Kenyi MyMKiH.

» JNeKTp KypanbiH Xepre KOAaH anfAblH OHbIH,
TOKTayblIH KYTiHi3. AnManbl-canimanbl acnan iniHin anexktp
Kypan 6akbinayblHbIH XXOFanTyblHa anbin Kenyi MyMKiH.

» JnekTp Kypanabl NaiiaanaHyAa oHbl eKi KOnMeH bepik
ycTan, TYPaKTbl KanbinTa TYPbIKbI3. NEKTP Kypanbl eKi
KONMeH ceHimai backapbinagpl.

OHiM XaHe KyaT cunatraMachbl

Bapnbik Kayincisgik HyckaynbIKTapblH
)aHe eckepTnenepAi OKbIHbI3. TEXHUKANbIK
Kayincisaik HyCKaynbIKTapblH XaHe
eckepTnenepai cakramay TOKTbIH COFybIHa,
6pT XKaHe/HeMece ayblp XapakaTTaHynapra
anbin Kenyi MyMKiH.

MaiaanaHy HyCKaynblFbIHbIH anFbl DeniriHik cypeTTepiH

€CKepiHj3.

TaraibiHaany 6oiibiHWA KONAAHY

AneKTp Kypanbl bepik TipenreH Kyigae arall, nnactmMacca MeH
JKEHiN KypbinbiC MaTep1anaapbitza oblK, Kbipnap,
npodunbaepLi XaHe KeCikTepai hpesepneyre xaHe Konup
boiblHLWa (hpe3epreyre apHanFaH.

TemeH alHany XuiniriHae xaHe calikec dpesanapmeH Typhi-
TyCTi MeTangapzbl Aa eHaeyre bonaabl.

BeliHeneHnreH Kypamabl benwexrep

KepceTinreH kypamaactap HeMipneHreH cypetrepi bap
beTreri aneKTp KypanbiHbIH cMnaTTamMacbliHa can.

(1) AxbIpaTKbILTbI iCke KOCbINyAaH KOPFARTbIH KyNbin

(2) OHak TyTKa (OeTi oKwaynaHraH)

(3) Wnunaenbai bekity Tyimeci

(4) Napannenb TipekTiH baFbITTaybIL WTaHranapblHa
apHanFaH katnapnbl bypatpa (2 gaxa)

(5) XoHKamaH KopFaHbic

(6) Tipek TakTachbl

(7) Cobipry TakTacs!

(8) NMapannenb TipekTiH bafFbITTaybll LWTaHranapblHa
apHanFaH bekiTkilu

(9) Carbinbi Tipek
(10) Kopray maHxeTachbl
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(11) TepeHgik wekTeriwiH peTTeriw katnapnbl bypaHaa

(12) Kepcerkiw benrici bap xankpii

(13) Tepewgaik wekreriwi

(14) dpesepney TepeHAiriHiK WKanachbl

(15) Con xak TyTKa (OeTi OKlWwaynawxFaH )

(16) dpesepney TepeHairiHiK bekiTkiliHe apHanFaH
KbICKbILL MiHTIpEK

(17) dpesepney TepeHairiH fangen peTrey WKanach
(POF 1400 ACE)

(18) dpesepney TepeHairiH Aonaen peTTeyre apHanfax
anHanmansi perreriw (POF 1400 ACE)

(19) Henpik HyKTeHi Typanayfa apHanfaH benri
(20) Kewwipy TenkeciH kynbintax bocary uinTiperi
(21) dpesa?

(22) Axbipatkpiu

(23) AitHany xuinirinin peTTeriw aexreneri

(24) Carbinbi TipexTiK peTTeriw 6ypaHaanapb!
(POF 1200 AE)

(25) LlaHranbl KbiCKpiLLbl 6ap canMansl raika
(26) Aitbip Topiagi kint (19 mMm) ?

(27) Coprbiw wnaHr (@ 35 mm) 2

(28) Copy apantepi®

TexHuKanbik ManimeTrep

(29) Copy apanTepiHe apHanfaH jomanarna bypapa
(2 pava) ¥

(30) Mapannensb TipekTiK baFbITTaybILL WTAHTACHI
(2 pana) ¥

(31) Mapannens Tipek

(32) Oprara gengey biniri ¥

(33) Oprara anaey binirive apHanFaH katnapbi
6bypanpa?

(34) Winren Tipek ¥

(35) Opesepney unpKyni / barbiTraybill WkHa aganTtepi *

(36) dpesepney unpKyniHe apHanFaH TyTka *

(37) dpesepney UMpKyniH peTTeyre apHanFaH Karnapnbi
bypanpa (2 gana) ¥

(38) dpesepney UuMpKyniH fanfen peTreyre apHanraH
Katnapnbl bypanna (1 aaHa) ¥

(39) dpesepney uMpKyniH fanaen peTreyre apHanFaH
altHanmanl petreritu *

(40) Oprara fongey bypaxaacs ¥

(41) BarbiTraybiw WwiHa ¥

(42) Apanbik Taktachbl ("®pesepney UMpKyNi" XuHaFbIHAA)
a)

(43) Kewipy Tenkeci

a) bBeliHeneHreH Hemece cHNaTTanFaH XabAbIKTap CTaHAAPTTbI
KeTKi3y KeneMimeH KamTbinmaiigbl. Tonbik XababIKTapab!
6i3Ain xabapbikTap 6arpapnamambi3fan Tabacbis.

LLinunpeni ycTinri 6enirine opHanacTbipbinaTbiH POF 1200 AE
cpe3sepney bingeri
OHiM HeMipi 3603B6A0.1 3603B6C7.1
HomuWHanabl TyTbIHbINATBIH KyaT Br 1200 1400
boc xypic KyiiHaeri anHany xuiniri MUH ™ 11000-28000 11000-28000
AVHany XuiniriH anablH ana TaHaay ° °
TypaKTbl 3NEKTPOHKKa - °
LLlaHcopFbIlLKa apHanFaH XanrarblL ° °
Kypan bekiTkiti MM 6/8 6/8
OHOUM % %
®pesa xypiciHi buikTiri MM 55 58)
Canmarbl EPTA-Procedure 01:2014 kyxaTbiHa cai Kr 3,4 3,5
KopfaHbic knacbl I=IPAT =W

Manimettep [U] 230 B kecimai kepHeyre apHanfaH. backa kepHey xeHe enae kabbinaanraH 3aHaap byn ManimeTTepai e3reptyi MyMKiH.

Lybin xaHe Aipin Typanbl aknapar

[bibbic Wwhirapy MaHaepi EN 62841-2-17 bolibiHwa
ecenTenrex.

A-MeH benrineHreH KypbInFbIHbIK LWYbIN AeHreii apeTTe
TeMeHzerire TeH; Abibbic Kywi 88 ab (A); ablbbIC KyaTbl
99 116 (A). ©nwey panciapiri K = 3 ab.

KynakTbl KOpFay KypanaapbiH KHiiHi3!

[Lipinai xannbl MaHAepi a, (YL 6aFbITTbIH BEKTOP/BIK
KocbiHAbichl) xaHe K ganciapiri, EN 62841-2-17 6oitblHLua
ecentenren: a, = 6 m/c’, K = 2 m/c%.

Ocbl HycKkaynappaa KenTipinreH fipin AeHrei xaHe Lwybin
3MUCCHACHIHBIH KepCeTKiLLi 3aHabl enLey aAici borbiHLLA
NLLIEHreH XaHe onapzabl ANeKTp KypanaapbiH bip-bipimen
CanbICTbIPY YLWiH NaiaanaHyra bonaabl. OnapmeH anfbiHebl
Tepbeny xaHe LWy WbiFapyabl baranayra bonagpl.

bepinreH Tepbeny fieHreni MeH Wybin WblFapy MaHi INEKTP
KYPanbIHbIH HEri3ri )XyMbICTapbl yLwiH bepinreH. Erep anekTp
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Kypan backa xkymbicTap yLuiH backa anmanbl-canmansi
acnanTap MeHeH Hemece XeTiMCi3 KyTyMeH narganabinca
nipinaey AeHreri MeH LWybIN WiFapy MaHAepi e3repedi. byn
OYKin )yMbIC yaKbITbl yLiH Tepbeny xaHe Wybin Whirapyabl
KaTTbl KETEPYi MYMKIiH.

[ipinaey aeHreni MeH LWybIN WbiFapy MaHIH HaKTbl ecentey
YLWiH Kypan ewwipinreH xaHe KocbinFaH bonbin
naiaanaHbinMaraH yakpiTrapfbl a eckepy Kaxer. byn
Llipinaey AeHreni )aHe XyMbIC YaKbITbIHAAFbI LWYbIN WbIFapy
MaHiH TeMeHaeTeai.

larpanaHyLwbiHbI Aipinaey acepiHeH CakTay yLUiH KoCbIMLLA
Kayinciagik WwapanapbiH KONAaHY KOKET, MbiCanbl: 3NEKTP
Kypanpl aHe anManbl-canmanbl acnantapabl KyTy,
KONAap/Ab! bICTBIK YCTay, XKYMbIC AICTEPIH YHbIMABICTBIPY.

Xunay

» BapnbiK )XyMbICTapAaH anfblH 3NEKTP KYPanbiHbiH,
eninik aibIpbIH PO3ETKAAAH WbIFAPbIHbI3.

dpesanbl opHaty (A cypeTiH KapaHbi3)

» ®&pesanapgbl opHaTy MeH anMacTbipyAa KopFaybiil
KONFanTbl KUIO YCbIHbINAAbI.

®pesanap naiganaHy makcatbiHa b6ainaHbiCTbl apTypAi

HyCKanap MeH cana AeHrennepiHae KomkeTimai.

XKbingam kecinetin bonarran (HSS) xacanfaH KyartTbl

thpesanap xymcak arall NeH NNacTMk CUAKTbI KyMcak

matepuanaapabl eHaeyre apamabl.

Kartbi kyiimanbl (HM) keckiw xuexTi chpe3anap KatTbl

aralll )XaHe aNtOMUHWI CUAKTI KATTbl aHe abpasuBrTi

matepuanpapra apHanfaH.

Bosch kepek-apakrapblHblH keH baFgapnamacbiHa xaraTbiH

anpblKWwa (pesanapabl AunepiHisaeH anyra bonagpl.

Tek akaycbi3 aHe Tasa thpesanapfibl nanfanaHbiHpi3.

- KoHKa KopFaHbICblH (5) TOMEH KaiblpbIHbI3.

- LUnuHpenbpi byratTay Tyimeci (3) bacbin, ycran
TYpbIHbI3. KaxeT bonca, Ko3ranTKblL WMHAENIH KONMEH
TipenreHiue bypanpi3.

- Canmansi raikatbl (25) aiblp Tepiagi kintnex (26) (kint
eHi 19 Mm) @ aitHany barbiTbiMeH bypan bocartbiHbI3.

- ®pesaHbl LaHranbl KbICKbILLKA eHri3iHi3. ®pesa biniri
LaHranbl KbicKpilwka keminae 20 MM-Te Kiprisinyi Tvic.

- Canmanbi rarkaHbl (25) anbip Tapiagi kintnew (26) (kint
eHi 19 Mm) @ aitHany barbiTbiMeH bypan TapTbiHbI3.
Lnunaenbai byrarray TyimeciH (3) xibepiHis.

- KoHKa KopFaHbICblH (5) 0Fapbl KAHbIPbIHbI3.

» [lnameTpi MM-feH ynkeH 6onFaH hpesanapapl
OpHaTbINFaH KewWipy runb3acbIHCbi3 OPHATNaHbI3. byn
(bpe3anap Tipek TakTacbiHaH eTnenai.

» KbiCKbIWTbI )Kanna coMbIHMeH (hpe3a opHaTbinFaH
bonmaca, ewkaLaH TapTbin KOMaHbI3. DilTnece
KbICKALL 3aKbIMAAHY bl MYMKiH.

LanAbl/»0HKaHbI COpY

Kopracbit 6osty, keitbip aFal copTTapbl, MUHepanaap xaHe
MeTtannaap bap keibip MatepuangapblH Wakbl

Kasak |57

[NleHcaynblKKa 3uAHAbI bonybl MyMKiH. LLaHFa THiO aHe

LWaHAbI KYTY NaifanaHyLbliaa HEMeCe XaHblHfaFbl

aflamMAap/a anneprusnblk peakuManapabl xoHe/Hemece

ThIHbIC XXONAAPbIHbIK aypyNapbiH TYAbIPYbI MYMKiH.

Kelbip wwaH Typnepi, acipece eMeH XaHe LamLuar

aFalbIHbIH, LWaHbl, aCipece, arallTbl eHAeY KanfablKTapbiMeH

(xpomar, afaluThbl KOpray 3artbl) bipre kaHueporexgep bonbin

ecentenepi. Acbectik Matepuan Tek kaHa MaMaHzap apKbirbl

OHAeNnyi MyMKiH.

— MyMKiHwWiniriHWe ocbl MaTepuan yLiH CanKec KeneTiH
LUIAHCOPFbILUTbI NaiAaNaHbIHbI3.

~ JKyMbIC OPHbIHbIH, XaKCbl XXeNAETINyiHe Ke3 XeTKi3iHi3.

~ P2 cy3ri cblHbINbIHAAFbI Fa3karapabl Nanaanaxy
VCbIHbINAAb.

OHzeneTiH MaTepuanaap yLWwiH enixisae KonaaHbINaTbIH

yiFapbIMAapAbl NaiaanaHblHbI3.

» 2KyMbic OpHbIHAA LWAHHBIH XXMHANMaYbIH
KapaFanaHbi3. LLIaH oHalt TyTaHybl MyMKiH.

Copy agantepiH moHTaxpaay (B cypeTiH KapaHpi3)
Copy ananTepiH (28) wWnaHr xanfarblllblH anFa Hemece
apTka kaparbin opHatyra bonagbl. LLinaHr xanrarblLbiMeH
OpHaty KeiHge anabIMeH XXOHKa KopFaHbICbiH (5) anbin
Tacray kepek. Copy anantepit (28) 2 gomanarna
bypaHpgameH (29) Tipek TakTacbiHa (6) bekiTiHi3.
OHTanbl CopbiNyAbl KAMTAMACbI3 €Ty YLLiH COpY
apantepi (28) xyieni Typae Tazanan Typy Kaxert.

LaKcopFbiwThl XanFay (B cypeTiH KapaHbi3)

CopfblLu WwWnaHriHi (quametpi 35 mm) (27) (kepek-xapak)
OpHaTbINFaH COpy aflanTepiHe eHri3iHi3. COPFbILL WAAHTIHI
(27) waHcoprbilKa (Kepek-kapak) Xanrapia.

INeKTP KypanblH KALLbIKTaH iCKe KOCy KypbinFbicbl bap
Bosch ambeban WwaHcopfblLbIHbIK LTENCenbaik
poseTkacbiHa bipaeH xanrayra bonaabl. On anekTp Kypanb!
KOCbINFaHa aBTOMATThI TYPAE icKe KOcbinagpl.
LLlaHcopFbILlL 6HAENeTiH MaTepuanFa caikec bonybl Kaxer.
[leHcaynblkKka 3uaHAbI, 00bIp TYFbI3aTblH HEMECE KypFak LuaH,
YLUiH apHaubl WAHCOPFbILTHI NanAaNaHbIHbI3.

YKoHKa KOpPFaHbICbIH OpHaTy
(C cyperiH KapaHbi3)
JKOHKa KopFaHbICbiH (5) anabiHFbl XakTaH barbiTTaybllKa

TipenreHLue eHrisixi3. XXoHKa KOPFaHbICbIH anbin TacTay YLiH
By#ipiHeH ycTan, anFa kapan TapTbiHpI3.

Manpanany

» Xeni KyaTbiHa Ha3ap ayAapbiHbi3! TOK Ke3iHiH KyaTbl
3NeKTP KYPanabiH, 3aybITTbIK TaKTaALIACbIHAAFbI
manimetTepiHe cait 6onybl kaxket. 230 B benricimen
benrinexreH anekTp KypanaapmeH 220 B xxymbic
icreyre bonappl.
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Icke Kocy

AitHany xuinirii angbiH ana Tanaay

AiiHany uiniriH anablH ana TaHaayFa apHanFaH anHanMansl
pertreriu (23) apKbirbl KOKETTi aiHany XUiniriH ymbic
bapbicbiifa a petteyre bonagbl.

1-2 TemeH aitHany xuiniri
3-4 OprtaLua aiHany xuiniri
5-6 YKorapbl aHany xuiniri

KecTeqe kepceTinreH MaHAep LiamMameH bepinreH. Kaxerri
aiHany XMiniriH MaTeprUan MeH XyMbIC Xacay XaFfanblHa
6annaHbICTb ToXipKbe apKbinbl aHbikTayFa bonagpl.

Marepuan ®pesa guametpi AWHanmanbl
[mm] perreriw Ky#i
Karbl arawu 4-10 5-6
(wamuwar) 12-20 3-4
22-40 1-2
Kymcak arawu 4-10 5-6
(kapara) 12-20 3-6
22-40 1-3
YKoHka TakTanap 4-10 3-6
12-20 2-4
22-40 1-3
MnacTuk 4-15 2-3
16-40 1-2
AntoMUHKA 4-15 1-2
16-40 1

Kocy/ewipy

Kocy angbiHaa hpesepney TepeHpiriH peTren WhlFbiHpI3.
INeKTp KypasblH KOCY YLLiH angbIMeH icke KocbinyaaH
KOpFanTbIH KynbinTbl (1) backin, cofaH kewiH
axXbIpaTKpiLLThl (22) backin TypbIHbI3.

POF 1400 ACE: 6ip wam hpesa alMarblH
KapblKTaHAbIPaAbl.

Owipy YLwiH axbipaTkpilWTbl (22) xibepiHis.

POF 1400 ACE: wam basy eLwin kanagpl.

Hyckay: Kayinciagik TyprbiCbiHaH ablpaTKpiThl (22)
byratTayra bonmariabl, OHbl XXYMbIC iCTey Ke3iHfe TypaKTbl
Typae bacbin Typy KaKerT.

TypakTbl 3NeKTPOHUKA

POF 1400 ACE

TypaKTbl aNeKTPOHMKa HOC XKypic KyHiHAE XoHe XyKTeme
KesiHge aiHany XuiniriH TypakTbl AepAiK feHrerae cakTanmbl
KoHe XKYMbICTbIH BipKenki eHiMainiriH kamTamachi3 eteqi.

®dpesepney Tepenairii perrey

(D cypertiH KapaHbi3)

(®pesepney TepeririH PeTTey XYMbICbIH TeK 3NeKTP

KypanblHbIH 6LWipyni KyHiHge opbiHAAY KEpek.

(dpesepney TepeHiriH LamameH peTTey YLUiH Kenecigen

9peKeT eTiHj3:

- ®pesacbl OpHaTbINFaH 3NEKTP KypanbiH eHAeNeTiH
AaiblHAamara KOHbIHbI3.

POF 1400 ACE: aitHanmanbi petreriwTin (18) kemerimeH
[enaen peTTey XYpiCiH opTara OpHaTbiHbI3. On yLwiH
aitHanmansl petrerilwTi (18), TaHbanamanap (19) cypetre
KepceTinreHaen cankec KenreHiue, bypabi3. CoHaH COH,
wkanaubl (17) 0 kyiiHe bypaHbi3.

ava
I

(19)

Carbinbl TipekTi (9) eH TeMeHTri AeHreire opHaTbiHbi3;

carbinbl TipeK WepTy AblbbicbIMeH Tipenepi.

- POF 1200 AE: caTbifbl TipeKTiH peTTeriw
bypanpanapbit (24) xapTbira aeiin bypan Kiprisiia
HeMece LblFapblHbI3.

- TepeHgik wekteriwinaeri (11) karnapnbl bypaHaaHbl,
TepeHaik wekTerilwi (13) 60c XKbimkuTbIHAAK eTin,
bocatblHpI3.

- ®pe3sepney TepeHairi OeKiTKiLiHIH KbICKbILL
winTiperiH (16) @ aiHany baFbiTbiMeH bacbin, XoFapFbl
hpe3aHbl, hpesa (21) farbiHgama beTiHe TvreHLue,
TOMeH Kapaii barbiTTapi3. dpesepney TepeHairi
BeKiTKiLuiHiH KpiCKbIL WiHTiperiH (16) kaiTa xibepin, ocbl
bartbipy TepeHairit bekiTiHia. Kaxer bonca, hpesepney
TepeHairi bekiTKilwiHiH KbicKbiL WiHTiperiH (16) @ aitHany
barbiTbiMeH bacbin, akbIpFbl KYHiHe DeKiTiHj3.

- TepeHgik wekTeriwin (13) carbinbl Tipekte (9) TypraHiia
TeMeH Kapai bacbiHbI3. KepceTkiw benrici bap
xankblwTbl (12) hpesepney TepergiriHin
wkanacbiHgarbl (14) 0 kyiiHe OpHaTbIHbI3.

- TepeHgik wekTeriwin (13) kaxetTi hpesepney
TepeHAiriHe OPHATbIHbI3 XXaHe TePeHiK LeKTeriliHaeri
Katnapnbl bypaHaaHsl (11) TapTbiHpi3. KepceTkiw benrici
6ap xankpiTbiH, (12) eHAi KbimKbIMaHTbIHAbIFbIHA KO3
KETKI3iHi3.

- Ope3sepney TepeHairi beKiTKiLiHiH KbICKbILL
WinTiperiH (16) @ aiHany barbiTbIMeH bachin, xoFaprbl
(hpesaHbl €H XOFapFbl KyiiHe anapblHbi3.

TepeHipek thpesepney yLuiH 9pKaNCbICbIHBIK (hpesepney

TepeHairiH TeMeHipek opHatbin, bipHeLle peT opbiHaan ety

Kkepek. Catbinbl Tipek (9) kemerimeH dpesepney npouecit

bipHelwe catbifa benyre bonaabl. On ywiH hpesepney

TePEeHIriH caTbiNbl TiPEKTiH eH TOMEHTI caTbiCbIMeH

opHarbin, bipiHLi XyMbic bepinicTepi yLwiH xofrapblipak

carbinap TaHaaHpi3.

POF 1200 AE: catbinap apacbliHfarbl KalWbIKTbIKTbl PETTEiLL

bypanaanapabl (24) bypay apkbinbl eareptyre bonaap!.

®pesepney Tepenairin ganaen perrey (POF 1400 ACE)

CblHaK XypicTeH KeWiH pe3epney TepeHmiriH aHanManbl

petreriwTi (18) bypay apKbinbl KAXKETTi eniwemre fanaen
petTeyre bonagbl; hpesepney TePEHAIriH apTTbIpy YLWiH
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PETTeriLTi caFat TiniHiH baFbiTbiMeH, an dpesepney
TePEeHAIriH a3aiTy YLWiH peTTerilTi caraT TiniHiK baFbiTbiHa
Kapcol bypaHpia. LLIkana (17) barnapnay ywi
nanaanaxbinagpl. bip atHanbiM KOHABIPFbIHBIK, 2,0 MM
XYpiciHe TeH, WkanaHbiH (17) xoraprbl xueringeri bip 6enik
KOHABIPFbIHBIH 0,1 MM XypiciHe TeH. Makcumanapl peTtey
Xypici +8 MM Kypangbl.

Mbican: kaxeTTi hpesepney TepeHairi 10,0 mm bonybl

Kepek, cbiHak thpesepney kesiHae 9,6 MM LWaMacbiHAaFb!

thpesepney TepeHairi anbiHAbl.

- Xoraprbl hpesaHbl KeTepin, MbiCanbl, a3FaHTai Kangblk

aFallTbl CbIPFy TaKTacblHbIK (7) acTbiHa, thpesa (21)

TOMEH/IETINTEH Ke3/e AalblHaaMara TAMENTIHAEN eTin,

KOMbIHpI3. Dpe3epney TepeHairi DeKiTKiLiHiH KbICKbIL

uinTiperiH (16) @ aiHany baFbiTbiMeH bacbin, XoFapFbl

(hpesaHbl, TepeHgik wekteriwi (13) catbinbi Tipekte (9)

TypFaHLwa, basy TeMeH kapait anapbiHpi3.

LWkanaHbl (17) O ky#iHe bypan, katnapnbi

6ypaHpaHbl (11) bocartbiHbi3.

- AiHanmanbl peteriwTi (18) 0,4 MM/4 cbi3blkka
(benrineHreH MeH HaKTbl MaHAEPAIH ablPMALLIbINbIFbI)
CcaFar TiniHiH barbiTbiMeH bypan, katnapb
6ypaHgaHbl (11) TapTbiHpi3.

- CblHaK hpe3epneyai xanFacTblpy apKpinbl TaHaanfaH
(bpesepney TepeHiriH TEKCEPIHi3.

Dpesepney TepeHiriH peTTereHHeH KeniH XankbitbiH, (12)

Ky#iH TepeHaik wekTeriwinae (13) ona apbl e3reprnexis,

coHpa Wwkananarbl (14) arbiMaarbl hpesepney TepeHairiH

OKY MyMKiH bonagibl.

®pesepney Tepenairii ganaen perrey (POF 1200 AE)
Carbinbl TipekneH (9) apTypni hpesepney TepeHiKTepiH
anapiH ana petreyre bonaabl. PeTrey anfibiH ana cunartanfa
apicneH opblHaanagbl, bip faHa aiblipmaLubinbiFbl, byn
catbinbl TipekTiK peTTeriw bypanaanapbit (24) bypay
apKblnbl TipekTepziH b1iKTiK HoMbIHLIA aibipMaLLbIIbIFbIH
e3reptyre bonagpl.

Maiipanany boiibiHIWA HYCKaynap

» ®pesanapAbl COKTbIFbICY/AAH XKaHE COKKbIAAH
KOPFaHbi3.

» bapnbiK XXyMbicTapAaH anfblH 3NeKTP KYPanbiHbiH,
Keninik aibIpblH PO3eTKafaH WbiFapbiHbI3.

®pesepney 6arbiTbl MeH pesepney npoueci

(E cyperiH KapaHbi3)

» dpesepney npoueci yHeMi dpe3aHbiH, (21) aiiHany
GaFbiTbIHa Kapcbl OpbIHAAY Kepek (Kepi Ko3Fanbic).
KosFanbic 6afbiTbIMEH (CHHXPOHAbI KO3Fanbic)
(hpesepney KesiHae anNeKTp KypasnblH KOMMEH Xyprisyre
6onagbl.

KaxeTTi thpesepney TepeHniriH peTTeHi3 (KapaHpi3

,dpe3epney Tepenairin petrey (D cypeTiH kKapaHpi3)

Ber 58).

®pesacbl OpHaTbINFaH ANEKTP KYParblH OHAENeTIH

[NaiblHAaMara KobiM, aNeKTP KyparnblH KOCbIHbI3.

®pesepney TepeHniri bekiTKiliHiK KbiCKbIL HiHTIperiH (16)

TOMeH kapa¥ bacbin, xoraprbl ppesaHbl peTTenreH
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(hpesepney TepeHairiHe XeTkeHLue basty TOMeH Kapan
KbIDKbITBIHBI3. Ppeseprey Teperairi beKiTKiLiHiH KbICKbIL
winTiperiH (16) kaitTa xibepin, ocbl baTbipy TepeHairiH
bekiTiHi3. Kaxet bonca, ppesepney TepeHiri bekiTkitliHiH
KbICKbILL WiHTiperiH (16) xorapbl kapai bacbin, akbIpFbl
KyHiHge bekiTiHi3.

®pesepney npoueciH 6ipKenKi anra XbiMxbITy apkpibl
OpbIHAAHBI3.

(dpesepney NpoLeci asKTanfaH CoH, XOFapFbl hpe3aHbl eH,
JKOFapFbl KyHre KauTapbIHbl3.

INeKTP KypanblH eLWipiHi3.

Kemekuwi TipekneH hpesepney (F cypeTin KapaHpbi3)
YnKeH aanblHaamanapabl eHaey YLWiH, Mbicanbl, OWbIKTapab!
hpesepney KesiHAe, TaKTaHbl HEMEeCe NNaHKaHbl KeMEeKLU
Tipek peTiHae bekitin, ocbl Tipek borbiMeH pesepneyre
6onappl. XoFapfbl (hpe3aHbl CbiPFy TAKTACbIHbIH MaiblCKaH
KaFbIMEH KeMeKLLi Tipek 60MbIMEH XbIMKbITbIHbI3.

Xuekreppai Hemece npodunbpi hpesepney

[Mapannenb Tipekcia xueKTepai xaHe npoduabaepai
hpesepney kesiHae (hpesa barFbITTarblL WETMOHbIHMEH
Hemece LWapUKTI NOALWMMHUKNEH XabablKTanybl Kepek.
KocbinFaH anekTp acnanTbl barbiTTafbill LWETMOMbIH HEMece
LAPMKTI NOALIMNHUK AalblHAAMaHbIH OHAENETIH XueriHe
TipeneTiHaen eTin KOMbIHbI3.

INeKTp KypanblH AakblHAaMa LLETi XaFanai backapbiHbi3.
CoHbIMeH KkaTap, Tik OypbILTbl KOWbINYbIH Kafaranaxpl3. ToiM
KaTTbl KYLL TYCIpreH Xarfanaa AanblHaaMa xueri
3aKbIMAAHY bl MYMKiH.

Mapannensb TipekneH (hpesepney

(G-H cypertTepiH KapaHbI3)

Mapannenb TipexTi (31) barbiTraybilw KapHakTapmeH (30)
Tipek TakTacbiHa (6) XbImKbITbIM, OHbl bypaHaanapmeH (4)
KQXKETTI efeMiHe COMKeC TapTbiHbI3.

KocbInFaH anekTp KypanblH bipkenki anra kapa xypicneH
XoHe napannenb TipekTi byiipiHeH Kbicy apKbibl
[NaiblHAAMa XK1eriHiH 6oibIMeH Xypri3iHi3.

[Nlomanak uinpepai hpesepney

(I-J cypetTepiH KapaHpbi3)

Mapannens TipekTi (31) Tipek beTTepi xorapbl Kapar
TypaTtbiHAan eTin bypaHpi3.

Mapannens TipekTi (31) barbiTraybil kapHakTapMeH (30)
Tipek TakTacbiHa (6) XbImKbITbIM, OHbl bypaHaanapme (4)
KQKETTI eNLeMiHe CaKeC TapTbiHpI3.

Oprara fianaey binirit (32) katnapnbl bypaHgamet (33)
caHpinay apKbinbl napannenb Tipekke (31) bexitinja.
Oprafa fianaey biniriv (32) nomanak uiHHiH benrinexreq
OpTaHFbl HYKTECiHe KOMbiM, hpeseprey NpoLeciH
6ipKanbInTbl KO3FAnbICMEH OPbIHAAHbI3.

Minrex tipekneH hpesepney (K-L cypettepid KapaHbi3)
Mapannens TipekTi (31) barbiTraybil kapHakTapmeH (30)
Tipek TakTacbiHa (6) XbImKbITbiM, OHbl BypaHaanapmeH (4)
KQXKETTi eMLUeMiHe CalKeC TapThbiHbI3.

BarbiTTaybll fieHreneri opHaTbinFaH WinreH TipekTi (34)
napannenb TipekTiH (31) caHbinaybl apkpiibl HeKiTiHj3.
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INeKTP KypanblH XeHin byiipnik KbiIcbIMMeH AaiblHaama
Xueri OHbIMEH XYPri3iHi3.

®pesepney uupkynimex cpesepney

(M cyperti KapaHbi3)

[omanak benwekTepai hpesepney yuwiH thpesepney
LIMPKyNiH / BafFbiTTaybill WKHa anantepiH (35) naiganaxyra
bonaabl. Ppesepney UMPKyNiH CypeTTe KepceTinreHaen
OpHaTbIHbI3.

Oprara fianaey bypanaacbit (40) dbpesepney UMPKYNiHiH
Mpek oiMacbiHa bypan KiprisiHis. bypaHaa yLUTbIFbIH
(hpesepneHeTiH JoManak iHHiH OpTaHFbl HYKTECiHE KOWbin,
OypaHpa ywTbiFbl faribiHaaMa beTiHe TUreHiHe Ke3
KETKI3iHi3.

KaxeTTi paguycTbl hpesepney UMpKYNiH XKbIMKbITY apKbi/ibl
wamame petren, (37) xaHe (38) katnapnbl bypaHaanapbiH
bypan bekiTiHia.

AitHanmans petTeriwTid (39) kemerimeH karnapnbl
bypaHpaHbl (38) bocatkaHHaH KeMiH y3bIHAbIKTbI Aanaen
petTeyre bonagpl. bip aitHanbiM KOHABIPFbIHBIK 2,0 MM
XYpiciHe TeH, aiHanmansl petteriwteri (39) 6ip benik
KOHABIPFbIHBIH 0,1 MM XypiCiHe TeH.

KocbinFaH anekTp KypanbiH OH XaK TyTka xaHe thpesepney
LIMPKYNiHiK TyTKacbl (36) apKbinbl AaibiHAaMa YCTIHEH
OTKI3iHi3.

BarbITTaybiw wuHameH (pesepney (N cypeTid KapaHbi3)
BarbITTaybll WiHaHbIH (41) KeMeriMeH TiK XYPETiH XYMbIC
npoLecTepiH opbiHaayFa bonagbl.

BuiKTiK aiiblpMaLLbINbIKTAPbIH Typanay YLUiH apanblk
TaKTacblH (42) opHary Kaxer.

®dpesepney LMPKyNiH / baFbiTTaybill WKHa agantepi (35)
CypeTTe KepCeTinreHAen OPHaTbIHbI3.

BarbITTaybllll WKHaHbI (41) apHaibl KbICKbILL acantapmeH,
MbICanbl, KbICKALLMEH faiblHaaMara beKiTiHi3. dnekTp
KypanblH opHaTbinFaH bafFbITTaybill WKHA aganTepimeH (35)
barFbITTaybILL LWMHAFA OPHATBIHbI3.

Kewipy Tenkecimen dpesepney (O-P cypettepiu
KapaHpi3)
Kelwipy TenkeciHix (43) kemeriMeH KOHTypnapgbl ynrinep
MeH LWabnoxpapaaH AaibiHaamara Tycipyre bonaapl.
Kewwipy TenkeciH WwabnoH Hemece yNri KanblHablFbIHa CaKec
TaHAaHbI3. Kewwipy TenKeciHiH WhiFbin TypaTbiH bUikTiriHeH
LabnoH KanblHAbIFbl 8 MM-eH ke bonmaybl Kepek.
KynbintaH bocary uiHTiperin (20) XbimKbiTbiM, KeLipy
TenkeciH (43) acTbiHFbl XaKTaH Tipek TakTacblHa (6)
€Hri3iHi3. byn petTe KoaTay XyAbIpbIKLIANapb! KeLipy
TONKECiHiH caHblnaynapblHa asfaraH KyluneH bekitinyi
Kepex.
» ®pe3aauameTpiH Kewipy TeNKeciHiH, ki
[AMameTpiHeH Kiwi bonatbiHAaN eTin TaHAaHbI3.

KeLwipy TenkecimeH (43) dpesepney kenecineit

OpblHAanagbl:

- Kewwipy Tenkeci bap kocynbl 3neKTp KypanbiH Wwabnokra
XKYPri3iHi3.

- ®pesepney TepeHairi OeKITKiLIHIH KbICKbILL MiHTIperiH
(16) TemeH Kapait bacbin, xoraprbl Ppe3aHbl peTTenrex

(pesepney TepeHairiHe XeTkeHLe basy ToMeH kapan
KbIDKbITbIHBI3. pesepney Tepermiri OekiTKiliHiK,
KbICKbIL WiHTiperiH (16) kaita xibepin, ocbl batbipy
TepeHgairiH bekiTiHis. Kaxet bonca, dhpesepney Tepergairi
BeKITKiLLIHIK KbICKbIL MiHTIperiH (16) xoFapbl Kapa
bacbin, akplprbl KyHiHae beKiTiHi3.

- KeLwipy Tenkeci Wbifbin TypraH 3NeKTp KypanbiH byiipnik
KbICbIMMEH LabnoH borbIMeH Xypri3iHis.

TeXHUKanbIK KyTiM XaHe KbI3MeT

Kbi3meT kepceTy xaHe Tasanay

» Bapnbik XyMbiCTapAaH anfbiH aNeKTP KYPanblHbIH,
Xeninik aiblpblH PO3eTKafjaH WhbIFapbIHbi3.

» )Kakcbl api ceHiMAj XKyMbIC icTey YLuiH 3neKTP Kypanbl
MeH XenpaeTKill TecikTi Ta3a yCcTaHbi3.

» TeTeHLue XXYMbIC XXaFAaiblHAa MYMKiH 6onFaHwa
LIAHCOPFbILITBI NaiAanaHbIHbI3. XenpeTkiw
OMbIKTapPAbI XKaKKbILINEH XHi Ta3anan, XbinbicTay
TOrblHaH KOpFanTbiH KockbiwTbl (PRCD) angbiu ana
KOCbIHbI3. MeTanfapabl eHereH Kesae, TOK eTKI3eTiH
LUAH 3NEKTP KypanblHbIH iLiHAE XUHANYbl MYMKIH. INeKTp
KYPanblHbIH KOPFaHbILL OKLLAYNaFbILLbl 3aKbIMAAMY bl
MYMKiH.

Erep bainaHbic CbiMbIH anMacTblpy kaxeT bonca,

KayinciapikTii TeMeHzeyiHe xon bepmey yLLiH 0Cbl XyMbiC

Tek Bosch komnanuscel Hemece Bosch anekTp kypanaapei

boiblHLIA BKINeTTi Kbi3MeT kepceTy opTanblkTapblHaa

Xyprisinyi Tvic.

OHiMaepLi onapabiH CaKTbIFbIH KAMTAMAChI3 ETETiH,

eHimaepre aTMocdepanbik XayblH-LALbIHHbIH TUIOIHE XaHe

ACKbIH TEMMeparypa KeaaepiHix (TeMneparypaHblH WyFbin

63repiCiHiH), COHbIH iLLiHAE KYH CaYNenepiHiK acep eTyiHe

on bepmenTiH aykeHgepae, benimaepae (cekuuanapaa),
naBUNbOHAAP MEH K1ockinepae catyra bonagpl.

Caryuibl (eHaipyLui) caTbin anylubliFa eHiMgep Typanbl

KQKeTTi XaHe LUblHalbl aknapartTbl bepin, eHiMaepai

THiCiHLIE TaHAaY MYMKIHAITH KaMTamachl3 eTyre MiHAETTI.

OHimaep Typanbl aKnapar MiHAeTTi Typae Tisimi Pecei

depnepaumnachiHbIH 3aHHaMacbiMeH benrinexreH

ManiMeTTepAi KaMTybl THIC.

Erep TyTbIHYLWbI caTbin anaTbiH eHIMAEP anaekallaH

naifanaHbinFaH Hemece eHiMepae akaynblk (akaynblkrap)

XoWbinFaH bonca, TyTbIHyLWbIFa 6yn Typanbl aknapart bepinyi

THiC.

OHimaeppi caTy NPOLECiHiH aACbIHAa TEMEHAEri Kayincisaik

Tanantapbl OpbIHAANYbI THiC:

— Carywbl caTbin anyLwblfa YAbIMbIHbIH (PUPMANbIK aTaybl,
OpHanackaH xepi (MeKeHaibl) XKaHe XyMbIC PEXUMI
Typanbl ManiMeTTep bepyre MiHAETTi;

- Caypna benmenepinaeri eHiMAEPAiH CbiHaManapbl catbin
anywbira byibiMaapaarsl xasbanapMeH TaHbICyFa
MYMKiHAIK Depyi aHe BU3yanbl TekcepicTeH backa
OyibIMAApAbIH iCKe KOCbINybIHA 9KENETiH, CaTbin
anywbinap e3 beTiHle OpbIHAANTbIH eLKaHaak
apeKeTTepre xon bepmeyi Tvic;
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- Carywsbl ocbl byibiMaapablH benrineHreH TananTtapra
COMKECTiriHiH pacTamachbl, CepTU(HUKaTTapblH HEMece
CoMKeCTiK eHiHaeri Manimaemenepaiy bap 6onysl
Typanbl aknapatTbl caTbin anyLibira bepyre MiHAETTi;

- WpeHTnduKaumMAnbIK CUNaTTapbl )oK (KoFanfaH),
XapaMAbliblK Mep3iMi eTin KeTkeH, byabiny benrinepi bap
XoHe naiaanaHy boiblHWa HyckaynbiFbl (KiTanwachl),
MiHAETTi COMKECTIK cepTUKaTbl HeMece CaNKeCTiK
benrici oK eHiMaep/i caTyFa Tbi¥bIM Ca/blHafb.

TyTbIHYIWbIFa KbI3MET KOPCeTy XaHe nanfanaHy
KeHectepi

KbI3MeT kepceTy opTanbifbl 6HIMA XeHAeY XaHe oFaH
TeXHUKanbIK KbI3MET KOPCETY, COHflal-ak KocasKpl
benwekTep Typanbl cypakTapra xayan bepepi. Kypampgac
benwekTep boribiHWa KeCKiH MeH kocankbl beniekTep
Typanbl ManiMeTTep TeMeHAEeri MekeHan boMblHwWwa
KomxeTimai: www.bosch-pt.com

Bosch kpbIameTTik keHec bepy Tobbl bisaiH eHiMaep xaHe
OnapablH Kepek-kapakTapbl Typanbl CypakTapblHpiaFa xayan
6epeni.

Cypakrap Koo aHe Kocankpl beniektepre Tancoipbic bepy
KesiHae MiHAeTTi Typae eHiMHIH hUpManblk
TaKTanwacbiHaarbl 10 TaHbanbl eHiM HeMipiH bepiHi3.
OHAipyLWi TananTapbl MEH HOPMaNapblHbIK CaKTanybIMeH
3NEKTP KYparblH XeH[ey XaHe Keninai KbiaMeT kepceTy
bapnblk MemnekeTTep aymarbifa Tek “Pobept bow”
(h1pMmanbik Hemece aBTOpU3aLMANaHFaH KbI3MeT kepceTy
opTanbikTapbiHaa opbiHaanaabl. ECKEPTY! 3aHcbi3 xonmeH
9KeniHreH eHiMaepai nanaanaxy KayinTi, AeHcaynblFbIHbI3Fa
3WAH KenTipyi MyMKiH. OHIMAEPAI 3aHCbI3 Xacay XaHe
Tapary aKiMLLINIK XXaHe KbIMBICTbIK TOPTiN boMbIHLIA
3aHMeH KyaanaHagpl.

KasakctaH

TyTbIHyLbINapFa KeHec bepy xoHe WarbiMaapabl Kabbinaay
OpTanblifbl:

“Pobept bow” (Robert Bosch) XLLIC

Anmarbl K.,

KasakcTaH Pecnybnukacol

050012

Mypatbaes k., 180 yit

“Tepmec” bO, 7 kabar

Ten.: +7(727) 3313100

®dakc: +7 (727) 23307 87

E-Mail: ptka@bosch.com

CepBHCTiK KbI3MET KepCeTy OpTanbIKTapbl MeH kabbinpay
MYHKTEPIiHiH MEKeH-arbl Typanbl TOMbIK XaHE 63€eKTi
aknaparTbl Ci3: www.bosch-professional.kz pecmu catran
ana anacbi3

Kbi3ameT KepceTy opTanbiKTapbiHbiH 6acka aa
MeKeH)XainapbiH MbIHa XXepAeH KapaHbi3:
www.bosch-pt.com/serviceaddresses

INeKTp Kypanbl Keningi nanaanaHy Mep3iMiHiH iwiHge
OHAIPYLLIHIH KECIipiHEH iCTEH LUbIKKAH XKaFaanaa, eHiM 1eci
TeMeHAEri WapTTap opbiHAanfaHaa keningik borblHwa TeriH
XOHAeyre KyKblnbl bonaapbi:

—  MeXaH1KanblK 3aKbIMAAPAbIH XXOKTbIFbl;
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- naipanaHy boMblHWa HYCKAYNbIK TananTapbiHbiH 6y3biny
BenrinepiHiH XOKTbIFbl;

- naipanaHy boiblHLA HYCKAYMbIKTa CaTyLUbIHbIK CaTy
Typasibl BenriciHiK XaHe catbin anyLubl KONTaHOAChIHbIH
bap bonybl;

— 9NeKTP Kypanbl CEPUANBIK HOMIPIHIH XaHe Keningik
TaNOHbIHAAFbI CEPUANBIK HOMIPAIH CONKECTri;

- binikci3 xeHaey benrinepiHiH XoKTblfbl.

Keningik Temenperi xafaannapaa KonaaHblMangb:

- (hopc-Maxop xaFfannapbiHa bannabICTbl Ke3 KenreH
CbIHbIKTap;

- bapnblk anekTp KypanaapbiHAarblaan aNeKTp KypanbiHblH,
KarnbINTbl TO3Ybl.

JKanfarbllL KOHTAKTINep, CbiMAap, KbinlakTap xaHe T.6.
CHAKTBI Kypan benikTepiHiH Kbi3MeT eTy Mep3iMiH
KbICKAPTaTbIH KanbiMTbl TO3Y HOTUXECIHAE KAXKETTIAIr
TybIHAAFaH XeHaey Keningik aacbiHa KipMenai:

- Tabufu T03y (PECypPCTbIH TONbIK NaiaanaHbinybl);

- KaTe OpHarty, pyKcaTcbli3 MoaudHKkaLuanay, kate
KONAAHy, KbI3MeT KOPCETY HEMECE CaKTay epexenepii
6y3y HaTHXKeCiHAE iCTeH LbIKKAH XabablK NeH OHbIH,
benikrepi;

~ 9NEKTP KypanblHa apTblK XYKTEME TYCKEHHEH OPbIH anfaH
akaynap. (Kypanfa apTblK XXYKTEME TYCYAiH apTChi3
benrinepiHe MbiHanap xaragbl: Kybbiny TyCiHiH naiaa
6bonybl Hemece 3neKTp Kypanbl beniktepi MeH
TYHiHAEPiHIH AedopMaLmrachl HeMece KOpbITbINybl,
XOFapbl TeMNepaTypa acepiHeH anekTp
KO3FaTKbILIbIHAAFbI CbIMAAP OKLIAYNaFbILLbIHbIH Kapalobl
Hemece Kemipnexyi.)

Kapere xapary

INeKTp Kypangap, *abapikrap xaHe bymManapblH atHanaHbl
KOPFaMTbIH Ka[ere XaparyFa anapy Kaxer.

E 3neKTp KypanaapAbl Y KOKbICbIHA TACTaMaHpI3!

Tek kaHa EO engepi ywin:

INeKTP KaHe INEKTPOHABIK ecki Kypanaap bombliHwa Eypona
2012/19/EU epexeci xaHe yNTTbIK 3aHapFa Caikec
naiaanaHyra xxapamchbl3 anekTp Kypanaapbl benex
JKMHANbIN, KSLere XapaTbiNybl KAKET.

Romana

Instructiuni de siguranta
Instructiuni generale de siguranta pentru scule
electrice

[NAVERTIS-
MENT

Cititi toate avertizarile,
instructiunile, ilustratiile si
specificatiile puse la dispozitie
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impreuna cu aceasta scula electrica. Nerespectarea
instructiunilor mentionate mai jos poate duce la
electrocutare, incendiu si/sau vatamari corporale grave.
Pastrati toate indicatiile de avertizare si instructiunile in
vederea utilizarilor viitoare.

Termenul "sculd electrica" folosit in indicatiile de avertizare
se referd la sculele electrice alimentate de la retea (cu cablu
de alimentare) sau la sculele electrice cu acumulator (fara
cablu de alimentare).

Siguranta la locul de munca

» Mentineti-va sectorul de lucru curat i bine iluminat.
Dezordinea sau sectoarele de lucru neluminate pot duce
laaccidente.

» Nulucrati cu sculele electrice in mediu cu pericol de
explozie, in care exista lichide, gaze sau pulberi
inflamabile. Sculele electrice genereaza scantei care pot
aprinde praful sau vaporii.

» Nu permiteti accesul copiilor si al spectatorilor in
timpul utilizarii sculei electrice. Dacd va este distrasa
atentia puteti pierde controlul.

Siguranta electrica

» Stecherul sculei electrice trebuie s fie potrivit prizei
electrice. Nu modificati niciodata stecherul. Nu
folositi fise adaptoare la sculele electrice cu
impamantare (legate la masa). Stecherele
nemodificate si prizele corespunzatoare diminueaza
riscul de electrocutare.

» Evitati contactul corporal cu suprafete impamantate
sau legate la masa ca tevi, instalatii de incalzire, plite
si frigidere. Exista un risc crescut de electrocutare
atunci cand corpul va este impamantat sau legat la masa.

» Feriti sculele electrice de ploaie sau umezeala.
Patrunderea apei intr-o scula electrica mareste riscul de
electrocutare.

» Nuschimbati destinatia cablului. Nu folositi niciodata
cablul pentru transportarea sau suspendarea sculei
electrice ori pentru a trage stecherul afara din priza.
Feriti cablul de caldura, ulei, muchii ascutite sau
componente aflate in miscare. Cablurile deteriorate
sau incurcate mdresc riscul de electrocutare.

» Atunci cand lucrati cu o scula electrica in aer liber,
folositi numai cabluri prelungitoare adecvate pentru
mediul exterior. Folosirea unui cablu prelungitor
adecvat pentru mediul exterior diminueaza riscul de
electrocutare.

» Daca nu poate fi evitata folosirea sculei electrice in
mediu umed, folositi o alimentare protejata printr-un
dispozitiv de curent rezidual (RCD). Utilizarea unui
dispozitiv RCD reduce riscul de electrocutare.

Siguranta persoanelor

» Fiti atenti, aveti grija de ceea ce faceti si procedati
rational atunci cand lucrati cu o scula electrica. Nu
folositi scula electrica atunci cand sunteti obositi sau
va aflati sub influenta drogurilor, a alcoolului sau a

medicamentelor. Un moment de neatentie in timpul
utilizarii sculelor electrice poate duce la raniri grave.

» Purtati echipament personal de protectie. Purtati
intoteauna ochelari de protectie. Purtarea
echipamentului personal de protectie, ca masca pentru
praf, incdltdminte de siguranta antiderapantd, casca de
protectie sau protectia auditivd, in functie de tipul si
utilizarea sculei electrice, diminueaza riscul ranirilor.

» Evitati o punere in functiune involuntara. inainte de a
introduce stecherul in priza si/sau de a introduce
acumulatorul in scula electrica, de aoridicasaudeao
transporta, asigurati-va ca aceasta este oprita. Daca
atunci cand transportati scula electrica tineti degetul pe
intrerupdtor sau daca porniti scula electrica inainte de a o
racorda la reteaua de curent, puteti provoca accidente.

» inainte de pornirea sculei electrice indepartati clestii
de reglare sau cheile fixe din aceasta. O cheie sau un
cleste atasat la 0 componenta rotativd a sculei electrice
poate provoca raniri.

» Nuva intindeti pentru a lucra cu scula electrica.
Mentineti-va intotdeauna stabilitatea si echilibrul.
Astfel veti putea controla mai bine scula electrica in
situatii neasteptate.

» Purtatiimbracaminte adecvata. Nu purtati
imbracaminte larga sau podoabe. Feriti parul si
imbracamintea de piesele aflate in miscare.
imbracamintea larga, parul lung sau podoabele pot fi
prinse in piesele aflate in miscare.

» Daca pot fi montate echipamente de aspirare si
colectare a prafului, asigurati-va ca acestea sunt
racordate si folosite in mod corect. Folosirea unei
instalatii de aspirare a prafului poate duce la reducerea
poluarii cu praf.

» Nuva lasati amagiti de usurinta in operare dobandita
n urma folosirii frecvente a sculelor electrice si nu
ignorati principiile de siguranta ale acestora.
Neglijenta poate provoca, intr-o fractiune de secunda,
vatdmari corporale grave.

Utilizarea si manevrarea atenta a sculelor electrice

» Nusuprasolicitati scula electrica. Folositi pentru
executarea lucrarii dv. scula electrica destinata acelui
scop. Cu scula electrica potrivita lucrati mai bine si mai
sigur in domeniul de putere indicat.

» Nufolositi scula electrica daca aceasta are
intrerupatorul defect. O sculd electricd, care nu mai
poate fi pornita sau opritd, este periculoasa si trebuie
reparata.

» Scoateti stecherul afara din priza si/sau indepartati
acumulatorul daca este detasabil, inainte de a executa
reglaje, a schimba accesorii sau a depozita scula
electrica. Aceasta masura de prevedere impiedicd
pornirea involuntara a sculei electrice.

» Pastrati sculele electrice nefolosite la loc inaccesibil
copiilor si nu lasati sa lucreze cu scula electrica
persoane care nu sunt familiarizate cu aceasta sau
care nu au citit prezentele instructiuni. Sculele
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electrice devin periculoase atunci cand sunt folosite de
persoane lipsite de experienta.

intretineti sculele electrice si accesoriile acestora.
Verificati alinierea corespunzatoare, controlati dac,
componentele mobile ale sculei electrice nu se
blocheaza, sau daca exista piese rupte sau deteriorate
care sa afecteze functionarea sculei electrice. inainte
de utilizare dati la reparat o scula electrica
defectapiesele deteriorate. Cauza multor accidente a
fost intretinerea necorespunzatoare a sculelor electrice.
Mentineti bine dispozitivele de tiiere bine ascutite si
curate. Dispozitivele de tdiere intretinute cu grija, cu
tdisuri ascutite se intepenesc in mai mica masurd si pot fi
conduse mai usor.

Folositi scula electrica, accesoriile, dispozitivele de
lucru etc. conform prezentelor instructiuni, tinand
cont de conditiile de lucru si de activitatea care
trebuie desfasurata. Folosirea sculelor electrice in alt
scop decat pentru utilizarile prevazute, poate duce la
situatii periculoase.

Mentineti manerele si zonele de prindere uscate,
curate si feriti-le de ulei si unsoare. Manerele si zonele
de prindere alunecoase nu permit manevrarea si controlul
sigur al sculei electrice in situatii neasteptate.

intretinere
» incredintati scula electrici pentru reparare

personalului de specialitate, calificat in acest scop,
repararea facandu-se numai cu piese de schimb
originale. Astfel veti fi siguri ca este mentinuta siguranta
sculei electrice.

Instructiuni de siguranta pentru masini de frezat
» Prinde scula electrica de manerele izolate deoarece

freza ar putea intra in contact cu propriul cablu de
alimentare. Taierea unui conductor aflat ,sub tensiune”
poate pune sub tensiune componentele metalice ale
sculei electrice si provoca electrocutarea operatorului.
Folositi menghine sau o alta metoda practica de fixare
si sprijinire a piesei de lucru pe o platforma stabila.
Daca tineti piesa de lucru cu mana sau o sprijiniti de
corpul dumneavoastrd, aceasta devine instabild si se
poate ajunge la pierderea controlului.

Turatia admisa a dispozitivului de frezare trebuie sa
fie cel putin egala cu turatia maxima specificata pe
scula electrica. Dispozitivele de frezare care se rotesc
mai repede decat este admis, se pot rupe, iar bucatile
desprinse pot zbura in toate partile.

Frezele sau alte accesorii trebuie sa se potriveasca
exact in sistemul de prindere accesorii (bucsa
elastica) la sculei dumneavoastra electrice. Accesoriile
care nu se potrivesc exact in sistemul de prindere pentru
accesorii al sculei dumneavoastrd electrice se rotesc
neuniform, vibreaza foarte puternic si pot duce la
pierderea controlului.

Porniti scula electrica si numai dupa aceasta
conduceti-o asupra piesei prelucrate. in caz contrar
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exista pericol de recul in situatia in care dispozitivul de
lucru se agata in piesa prelucrata.

» Nu tineti mainile in sectorul de frezare si nici pe
dispozitivul freza. Tineti cu cealalta mana manerul
suplimentar. Dacd veti tine ambele maini pe masina de
frezat, acestea nu vor mai putea fi rdnite de dispozitivul
de frezat.

» Nu frezati niciodata peste obiecte metalice, cuie sau
suruburi. Dispozitivul frezd se poate deteriora si duce la
cresterea vibratiilor.

» Folositi detectoare adecvate pentru a localiza
conducte de alimentare ascunse sau adresati-va in
acest scop regiei locale furnizoare de utilitati.
Contactul cu conductorii electrici poate duce la incendiu
si electrocutare. Deteriorarea unei conducte de gaz poate
provoca explozii. Spargerea unei conducte de apa
cauzeaza pagube materiale sau poate duce la
electrocutare.

» Nufolositi freze tocite sau deteriorate. Frezele tocite
sau deteriorate cauzeaza o frecare mai puternicd, se pot
inclesta si duce la dezechilibru.

» inainte de a pune jos scula electrica asteptatica
aceasta sa se opreasca complet. Dispozitivul de lucru se
poate agdta si duce la pierderea controlului asupra sculei
electrice.

» Prindeti strans scula electrica cu ambele méini in
timpul lucrului si asigurati-va o pozitie stabila. Scula
electrica este condusa mai sigur cu ambele maini.

Descrierea produsului si a
performantelor sale
Cititi toate indicatiile si instructiunile de
siguranta. Nerespectarea instructiunilor si

indicatiilor de siguranta poate provoca
electrocutare, incendiu si/sau raniri grave.

Tineti seama de ilustratiile din partea anterioara a
instructiunilor de folosire.

Utilizarea conform destinatiei

Scula electrica este destinatd frezarii, cu reazem fix, de
caneluri, muchii, profiluri si gauri longitudinale, precum si
frezarii dupa sablon de copiere in lemn, material plastic si
materiale de constructii usoare.

Cu o turatie redusa si cu dispozitive de frezare
corespunzdtoare pot fi prelucrate si metalele neferoase.

Elemente componente

Numerotarea elementelor componente se referd la schita
sculei electrice de pe pagina grafica.

(1) Piedica de pornire pentru comutatorul de pornire/
oprire

(2) Maner dreapta (suprafatd izolata de prindere)

(3) Tastd de blocare a axului
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(4) Surub-fluture pentru sinele de ghidare ale
limitatorului paralel (2 buc.) ¥

(5) Apardtoare impotriva aschiilor
(6) Placa de baza
(7) Placé de alunecare

(8) Sistem de prindere pentru sinele de ghidare ale
limitatorului paralel

(9) Limitator in trepte
(10) Manseta de protectie
(11) Surub-fluture pentru reglarea limitatorului de reglare
aadancimii
(12) Cursor cu marcaj de indexare
(13) Limitator de reglare a adancimii
(14) Scald de reglare a adancimilor de frezare
(15) Maner stanga (suprafatd izolata de prindere)

(16) Parghie de tensionare pentru fixarea adancimii de
frezare

(17) Scala de reglare fina a adancimilor de frezare
(POF 1400 ACE)

(18) Buton rotativ pentru reglarea fina a adancimilor de
frezare (POF 1400 ACE)

(19) Marcaj de aducere la zero

(20) Parghie de deblocare pentru inelul de copiere
(21) Dispozitiv de frezare ?

(22) Comutator de pornire/oprire

(23) Rozetd de reglare a preselectarii turatiei

(24) Suruburi de reglare a limitatorului in trepte

(25) Piulitd olandeza cu bucsa elastica de prindere
(26) Cheie fixa (19 mm) ¥

(27) Furtun de aspirare (@ 35 mm)

(28) Adaptor de aspirare ¥

(29) Surub cu cap striat pentru adaptorul de
aspirare (2 buc.) ?

(30) Bara de ghidare pentru limitatorul paralel (2 buc.) ¥

(31) Limitator paralel ?

(32) Stift de centrare ?

(33) Surub-fluture pentru stiftul de centrare

(34) Limitator curbat ®

(35) Compas de frezare/Adaptor sina de ghidare

(36) Maner pentru compasul de frezare

(37) Surub-fluture pentru reglajul brut al compasului de
frezare (2 buc.)?

(38) Surub-fluture pentru reglajul fin al compasului de
frezare (1 buc.)?

(39) Butonul rotativ pentru reglajul fin al compasului de
frezare®

(40) Surub de centrare

(41) Sina de ghidare®

(42) Placd de distantare (inclusa in setul ,Compas de
frezare”) ?

(43) Inel de copiere®

a) Accesoriile ilustrate sau descrise nu sunt cuprinse in setul
de livrare standard. Puteti gasi accesoriile complete in
programul nostru de accesorii.

(POF 1200 AE)
Date tehnice
Masina de frezare POF 1200 AE POF 1400 ACE
Numar de identificare 3603B6A0.1 3603B6C7.1
Putere nominala W 1200 1400
Turatie de functionare in gol rot/min 11000-28000 11000-28000
Preselectarea turatiei ° [
Sistem electronic constant - °
Racord pentru sistemul de aspirare a prafului ° °
Sistem de prindere a accesoriilor mm 6/8 6/8
inch % Y
Cursa dispozitivului de frezare mm 55 &
Greutate conform EPTA-Procedure 01:2014 kg 3,4 8i5
Clasa de protectie AT =W

Specificatiile sunt valabile pentru o tensiune nominala [U] de 230 V. In cazul unor tensiuni diferite si al unor modele de executie specifice

anumitor tari, aceste specificatii pot varia.

Informatii privind zgomotul/vibratiile

Valorile zgomotului emis au fost determinate conform
EN 62841-2-17.

Nivelul de zgomot evaluat A al sculei electrice este in mod
normal: nivel presiune sonord 88 dB(A); nivel putere sonora
99 dB(A). Incertitudine K = 3 dB.

Purtati aparat de protectie auditiva!
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Valorile totale ale vibratiilor a, (suma vectoriald a trei
directii) si incertitudinea K au fost determinate conform
EN62841-2-17:a, = 6 m/s*, K = 2m/s’.

Nivelul vibratiilor si nivelul zgomotelor emise specificate in
prezentele instructiuni au fost masurate conform unei
proceduri de masurare standardizate si pot fi utilizate la
compararea diferitelor scule electrice. Acestea pot fi folosite
si pentru evaluarea provizorie a vibratiilor si zgomotului
emis.

Nivelul specificat al vibratiilor si al zgomotului emis se refera
la cele mai frecvente utilizari ale sculei electrice. In
eventualitatea in care scula electrica este utilizata pentru
alte aplicatii, impreunad cu alte accesorii decét cele indicate
sau nu, beneficiaza de o intretinere satisfacatoare, nivelul
vibratiilor si nivelul zgomotului emis se pot abate de la
valorile specificate. Aceasta poate amplifica considerabil
vibratiile si zgomotul de-a lungul intregului interval de lucru.
Pentru o evaluare exactd a vibratiilor si a zgomotului ar trebui
luate in calcul si intervalele de timp in care scula electrica
este deconectatd sau functioneaza, dar nu este folosita
efectiv. Aceasta metoda de calcul ar putea duce la reducerea
considerabild a zgomotului pe intreg intervalul de lucru.
Stabiliti masuri de siguranta suplimentare pentru protejarea
utilizatorului impotriva efectului vibratiilor, ca de exemplu:
intretinerea sculei electrice si a accesoriilor, mentinerea
caldurii mainilor, organizarea proceselor de munca.

Montarea

» inaintea oriciror interventii asupra sculei electrice
scoateti cablul de alimentare afara din priza.

Montarea dispozitivului de frezare
(consulta imaginea A)

» Este recomandat sa se poarte manusi de protectie
pentru montarea sau inlocuirea dispozitivelor de
frezare.

in functie de scopul utilizarii, sunt disponibile dispozitive de

frezare de cele mai diverse executii si sortimente calitative.

Dispozitivele de frezare din otel rapid de inalta

performanta (HSS) sunt adecvate pentru prelucrarea

materialelor moi, precum lemnul moale si materialele
plastice.

Dispozitivele de frezare cu taisuri din carburi metalice

(HM) sunt adecvate mai ales pentru materialele dure si

abrazive, precum lemnul de esenta tare si aluminiul.

Dispozitivele de frezare originale din gama de accesorii

Bosch pot fi achizitionate de la distribuitorul local.

Folositi numai dispozitive de frezare nedeteriorate si curate.

- Rabateaza in jos aparatoarea contra aschiilor (5).

- Apasa tasta de blocare a axului (3) si mentine-o apdsata.
Daca este cazul, roteste manual arborele motorului pana
cand se blocheaza.

- Desfileteaza piulita olandeza (25) cu ajutorul cheii
fixe (26) (deschidere de 19 mm a cheii) rasucind-o in
directia de rotatie @.
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- Impinge dispozitivul de frezare in bucsa elastici de
prindere. Coada dispozitivului de frezare trebuie impinsa
cel putin 20 mm in interiorul bucsei elastice de prindere.

- Strange ferm piulita olandeza (25) cu ajutorul cheii
fixe (26) (deschidere de 19 mm a cheii) rasucind-o in
directia de rotatie @. Elibereaza tasta de blocare a
axului (3).

- Rabateazd in sus apdratoarea contra aschiilor (5).

» Nuintrodu dispozitive de frezare cu diametrul mai
mare de mm, daca inelul de copiere este montat.
Aceste dispozitive de frezare nu trec prin deschiderea
placii de baza.

» in niciun caz nu stréngeti bucsa elastica cu piulita
olandeza, cati vreme nu este montati nicio freza. in
caz contrar bucsa elastica se poate deteriora.

Instalatia de aspirare a prafului/aschiilor

Pulberile rezultate din prelucrarea de materiale cum sunt

vopselele pe baza de plumb, anumite tipuri de lemn,

minerale si metal pot fi ddundtoare sanatatii. Atingerea sau

inspirarea acestor pulberi poate provoca reactii alergice si/

sau fmbolnavirile cdilor respiratorii ale utilizatorului sau a le

persoanelor aflate in apropiere.

Anumite pulberi cum sunt pulberea de lemn de stejar sau de

fag sunt considerate a fi cancerigene, mai ales in combinatie

cu materiale de adaos utilizate la prelucrarea lemnului

(cromat, substante de protectie a lemnului). Materialele care

contin azbest nu pot fi prelucrate decat de catre specialisti.

- Folositi pe cét posibil o instalatie de aspirare a prafului
adecvatd pentru materialul prelucrat.

- Asigurati buna ventilatie a locului de munca.

- Este recomandabil sa se utilizeze 0 masca de protectie a
respiratiei avand clasa de filtrare P2.

Respectati prescriptiile din tara dumneavoastra referitoare

la materialele de prelucrat.

» Evitati acumularile de praf la locul de munca. Pulberile
se pot aprinde cu usurintd.

Montarea adaptorului de aspirare (consulta imaginea B)
Adaptorul de aspirare (28) poate fi montat cu racordul
pentru furtun orientat spre inainte sau spre inapoi. in cazul
montarii cu racordul pentru furtun orientat spre inainte,
trebuie mai intai detasata aparatoarea contra aschiilor (5).
Fixeazd adaptorul de aspirare (28) cu cele 2 suruburi cu cap
striat (29) pe placa de baza (6).

Pentru asigurarea unei aspirari optime, adaptorul de
aspirare (28) trebuie curatat cu regularitate.

Racordarea sistemului de aspirare a prafului

(consultd imaginea B)

Monteaza un furtun de aspirare (@ 35 mm) (27) (accesoriu)
pe adaptorul de aspirare montat. Racordeaza furtunul de
aspirare (27) la un aspirator (accesoriu).

Scula electrica poate fi racordata direct la fisa unui Bosch
aspirator universal cu un sistem de pornire de la distanta.
Acesta porneste automat in momentul pornirii sculei
electrice.
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Aspiratorul trebuie sé fie adecvat pentru materialul de
prelucrat.

Pentru aspirarea pulberilor extrem de nocive, cancerigene
sau uscate, folositi un aspirator special.

Montarea aparatorii contra aschiilor
(consulta imaginea C)

Introdu din fatd apdratoarea contra aschiilor (5) in ghidaj
astfel incat sa se fixeze in pozitie. Pentru demontare, apucd
din lateral aparatoarea contra aschiilor si trage-o spre
nainte.

Functionarea

» Tineti seama de tensiunea retelei de alimentare!
Tensiunea sursei de curent trebuie sa coincida cu
datele specificate pe placuta indicatoare a tipului
scule electrice. Sculele electrice inscriptionate cu
230V pot functiona si racordate la 220 V.

Punereain functiune

Preselectarea turatiei

Cu ajutorul rozetei de reglare a preselectarii turatiei (23)
poti preselecta turatia dorita chiar si in timpul functionarii.

1-2 Turatie joasa
3-4 Turatie medie
5-6 Turatie inalta

Valorile prezentate in tabel sunt valori orientative. Turatia
necesara depinde de material si de conditiile de lucru,
putand fi determinata printr-o proba practica.

Diametrul Pozitie rozeta de

dispozitivului de reglare
frezare [mm]

Lemn de esenta 4-10 5-6
tare (fag) 12-20 3-4
22-40 1-2
Lemn de esenta 4-10 5-6
moale (pin) 12-20 3-6
22-40 1-3
Placi din PAL 4-10 3-6
12-20 2-4
22-40 1-3
Materiale plastice 4-15 2-3
16-40 1-2
Aluminiu 4-15 1-2
16-40 1

Pornirea/Oprirea

fnainte de conectare, regleazi adancimea de frezare.
Pentru pornirea sculei electrice, actioneaza mai intai
piedica de pornire (1), iar apoi apasa comutatorul de
pornire/oprire (22) si mentine-| apasat.

POF 1400 ACE: O lampa lumineaza zona de frezare.
Pentru deconectare, elibereaza comutatorul de pornire/
oprire (22).

POF 1400 ACE: Lampa se stinge lent.

Observatie: Din considerente legate de siguranta,
comutatorul de pornire/oprire (22) nu poate fi blocat, ci
trebuie s fie mentinut apdsat in permanenta in timpul
functionarii sculei.

Sistemul electronic constant

POF 1400 ACE

Sistemul electronic constant mentine turatia aproape
constantd la functionarea in gol si sub sarcind, asigurand un
randament uniform de lucru.

Reglarea adancimii de frezare

(consulta imaginea D)

Reglarea adancimii de frezare se poate realiza numai cu

scula electrica opritd.

Pentru reglajul brut al adancimii de frezare, procedeaza

dupa cum urmeaza:

- Asaza pe piesa de prelucrat scula electricd cu dispozitivul
de frezare montat.

- POF 1400 ACE: Regleazd fin pe centru distanta cursei cu
ajutorul butonului rotativ (18). Pentru acesta, roteste
butonul rotativ (18) pana cand marcajele (19) coincid,
conform imaginii. Apoi, roteste scala (17) la 0.

(19)

Regleaza limitatorul in trepte (9) pe treapta cea mai de

jos; limitatorul in trepte se fixeaza sonor.

- POF 1200 AE: insurubeaza, respectiv desurubeaza pana
lajumatate suruburile de reglare pentru limitatorul in
trepte (24).

- Desfileteaza surubul-fluture de la limitatorul de reglare a
adancimii (11) astfel incat limitatorul de reglare a
adancimii (13) sa devina mobil.

- Apasa parghia de tensionare pentru fixarea adancimii de
frezare (16) in directia de rotatie @ si coboara lent
masina de frezare pana cand dispozitivul de frezare (21)
atinge suprafata piesei de prelucrat. Elibereaza din nou
parghia de tensionare pentru fixarea adancimii de
frezare (16) pentru a fixa aceasta adancime de
patrundere. Daca este necesar, apasa parghia de
tensionare pentru fixarea adancimii de frezare (16) in
directia de rotatie @ pentru a o fixa definitiv.

~ Impinge in jos limitatorul de reglare a adancimii (13) pana
cand acesta se sprijin pe limitatorul in trepte (9). Adu
cursorul cu marcajul de indexare (12) in pozitia 0 pe scala
adancimilor de frezare (14).

- Regleaza limitatorul de reglare a adancimii (13) la

adancimea de frezare doritd si strange ferm surubul-
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fluture al limitatorului de reglare a adancimii (11). Ai grija
sa nu mai deplasezi cursorul cu marcajul de
indexare (12).

- Apasa parghia de tensionare pentru fixarea adancimii de
frezare (16) in directia de rotatie @ si adu magina de
frezare in pozitia cea mai de sus.

in cazul unor adancimi de frezare mai mari, ar trebui si

executi mai multe procese de prelucrare cu adancimi de

frezare mai mici. Cu ajutorul limitatorului in trepte (9) poti
diviza procesul de frezare in mai multe trepte. Regleaza
adancimea de frezare dorita corespunzator treptei inferioare

a limitatorului in trepte si selecteaza mai intai treptele

superioare pentru primele procese de prelucrare.

POF 1200 AE: Distanta dintre trepte poate fi modificata

rotind suruburile de reglare (24).

Reglarea fina a adancimii de frezare (POF 1400 ACE)
Dupd o frezare de proba, poti regla adancimea de frezare
exact la cota doritd, rotind butonul rotativ (18); pentru
cresterea adancimii de frezare, roteste-lin sens orar, iar
pentru reducerea adancimii de frezare, roteste-l in sens
antiorar. Scala (17) permite orientarea. O rotatie completa
corespunde unei curse de reglare de 2,0 mm, o diviziune de
pe marginea de sus a scalei (17) corespunde unei modificari
de 0,1 mm a cursei de reglare. Cursa de reglare maxima este
de +8 mm.
Exemplu: Adancimea de frezare dorita trebuie sa fie de
10,0 mm, iar in urma frezarii de probd a rezultat o adancime
de frezare de 9,6 mm.
- Ridicd masina de frezare si pune, de exemplu, putin lemn
rezidual sub placa de alunecare (7) astfel incat
dispozitivul de frezare (21) sa nu atinga piesa de
prelucrat atunci cand este coborat. Apasa parghia de
tensionare pentru fixarea adancimii de frezare (16) in
directia de rotatie @ si coboara lent masina de frezare
pana cand limitatorul de reglare a adancimii (13) se
sprijin pe limitatorul in trepte (9).
Roteste scala (17) la 0 si slabeste surubul-fluture (11).
Roteste butonul rotativ (18) cu 0,4 mm/4 diviziuni
(diferenta dintre valoarea de referinta si valoarea reald) in
sens orar si strange ferm surubul-fluture (11).
- Verifica printr-o noua frezare de proba adancimea de
frezare selectata.
Dupd reglarea adancimii de frezare nu mai modifica pozitia
glisorului (12) pe limitatorul de reglare a adancimii (13)
astfel incat sa poti citi intotdeauna adancimea de frezare
curenta pe scala (14).

Reglarea fina a adancimii de frezare (POF 1200 AE)

Cu ajutorul limitatorului in trepte (9) poti regla in prealabil
diferite adancimi de frezare. Reglarea se efectueaza conform
procedurii descrise mai sus, cu diferenta ca, prin rotirea
suruburilor de reglare pentru limitatorul in trepte (24),
diferenta de inaltime a limitatoarelor poate fi modificata.

Instructiuni de lucru
» Feriti dispozitivele de frezare de socuri si lovituri.
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» inaintea oricaror interventii asupra sculei electrice
scoateti cablul de alimentare afara din priza.

Directia si procesul de frezare (consulta imaginea E)
» Frezarea trebuie efectuata intotdeauna in sens
contrar directiei de rotatie a dispozitivului de
frezare (21) (in contraavans). in cazul frezarii in directia
de rotatie a dispozitivului de frezare (in sensul avansului),
scula electrica va poate fi smulsa din mana.
Regleazd adancimea de frezare doritd (vezi ,Reglarea
adancimii de frezare (consulta imaginea D)“, Pagina 66).
Asaza pe piesa de prelucrat scula electricd cu dispozitivul de
frezare montat si porneste scula electrica.
Apasa in jos parghia de tensionare pentru fixarea adancimii
de frezare (16) si coboara lent masina de frezare pana cand
se atinge adancimea de frezare reglatd. Elibereaza din nou
parghia de tensionare pentru fixarea adancimii de
frezare (16) pentru a fixa aceasta adancime de patrundere.
Daca este necesar, apasa in sus parghia de tensionare
pentru fixarea adancimii de frezare (16), pentru a o fixa
definitiv.
Executd procesul de frezare cu avans uniform.
Dupa finalizarea procesului de frezare readu masina de
frezare in pozitia cea mai de sus.
Opreste scula electrica.

Frezarea cu limitatorul auxiliar (consultd imaginea F)
Pentru prelucrarea pieselor de dimensiuni mai mari, de
exemplu, in cazul frezarii canelurilor, poti fixa o scandura sau
o sipca drept limitator auxiliar pe piesa de prelucrat si
conduce masina de frezare de-a lungul limitatorului auxiliar.
Condu masina de frezare de-a lungul limitatorului auxiliar, pe
latura aplatizata a placii de alunecare.

Frezarea de muchii si de profiluri

La frezarea de muchii si de profiluri fara limitator paralel
dispozitivul de frezare trebuie echipat cu un pilot de ghidare
sau cu un rulment.

Conduceti scula electrica pornita din lateral spre piesa de
lucru pana cand pilotul de ghidare sau rulmentul
dispozitivului de frezare se sprijina pe muchia piesei de
prelucrat.

Conduceti scula electrica de-a lungul muchiei piesei de lucru.
Aveti grija sa o asezati exact perpendicular. O apasare prea
puternica poate deteriora muchia piesei de lucru.

Frezarea cu limitatorul paralel (consulta imaginile G-H)
impinge limitatorul paralel (31) cu barele de ghidare (30) in
placa de baza (6) si fixeaza-l cu suruburile (4), conform cotei
necesare.

Condu scula electricd conectata, cu avans uniform si apasare
din lateral, pe limitatorul paralel, de-a lungul muchiei piesei
de prelucrat.

Frezarea arcurilor de cerc (consulta imaginile I1-J)
Rasuceste limitatorul paralel (31) astfel incét suprafetele
limitatoare sd fie orientate in sus.

Bosch Power Tools

https:/itm.by
MHTepHeT-marasvH TM.by

1609 92A66W|(01.12.2020)



Vb

EEENONLINE STOR

68 | Romana

impinge limitatorul paralel (31) cu barele de ghidare (30) in
placa de baza (6) si fixeaza-| cu suruburile (4), conform cotei
necesare.

Fixeazd stiftul de centrare (32) cu ajutorul surubului-

fluture (33) in gaura din limitatorul paralel (31).

impinge stiftul de centrare (32) in centrul marcat al arcului
de cerc si executd procesul de frezare cu avans uniform.

Frezarea cu limitatorul curbat (consulta imaginile K-L)
impinge limitatorul paralel (31) cu barele de ghidare (30) in
placa de baza (6) si fixeaza-l cu suruburile (4), conform cotei
necesare.

Fixeaza limitatorul curbat cu ajutorul rolei de ghidare (34)
montate in gaura din limitatorul paralel (31).

Condu scula electricd, impingand-o usor din lateral, de-a
lungul muchiei piesei de prelucrat.

Frezarea cu compasul de frezare (consulta imaginea M)
Pentru realizarea unor lucrdri de frezare circulare, poti utiliza
compasul de frezare/adaptorul sinei de ghidare (35).
Monteaza compasul de frezare conform imaginii.
Tn§urubeazé surubul de centrare (40) in filetul compasului
de frezare. Introduce varful surubului in centrul arcului de
cerc care trebuie frezat, asigurandu-te ca varful surubului
patrunde in suprafata materialului de prelucrat.

Regleaza grosier raza dorita deplasand compasul de frezare
si strange ferm suruburile-fluture (37) si (38).

Cu ajutorul butonului rotativ (39) poti regla fin lungimea
dupd ce ai slabit surubul-fluture (38). O rotatie corespunde
unei curse de reglare de 2,0 mm, o diviziune de pe butonul
rotativ (39) corespunde unei modificari de 0,1 mm a cursei
de reglare.

Condu scula electrica conectata cu manerul din dreapta si
cu manerul pentru compasul de frezare (36) pe deasupra
piesei de prelucrat.

Frezarea cu sina de ghidare (consulta imaginea N)

Cu ajutorul sinei de ghidare (41) poti efectua procese de
lucru in linie dreapta.

Pentru a compensa diferenta de indltime, trebuie sd montezi
placa de distantare (42).

Monteaza compasul de frezare/adaptorul sinei de

ghidare (35) conform imaginii.

Fixeazd sina de ghidare (41) cu dispozitive de prindere
adecvate, de exemplu, menghine, pe piesa de prelucrat.
Asaza scula electrica pe sina de ghidare, cu adaptorul sinei
de ghidare (35) montat.

Frezarea cu inelul de copiere (consultati imaginile 0-P)
Cu ajutorul inelului de copiere (43) puteti transfera
contururi ale unor modele, respectiv sabloane pe piesa de
prelucrat.

Alegetiinelul de copiere adecvat, in functie de grosimea
sablonului respectiv al modelului. Deoarece inelul de copiere
este iesit in afara, sablonul trebuie sa aiba o grosime de
minimum 8 mm.

Deplasati Parghia de deblocare (20) si introduceti inelul de
copiere (43) de jos in placa de baza (6). Camele de

codificare trebuie sa se inclicheteze sonor in gaurile inelului

de copiere.

» Alegeti un diametru al dispozitivului de frezare mai
mic decat diametrul interior al inelului de copiere.

Pentru frezarea cu inelul de copiere (43), procedati dupa

cum urmeaza:

- Conduceti scula electrica pornita in prealabil cu inelul de
copiere spre sablon.

- Apasatiin jos parghia de tensionare pentru fixarea
adancimii de frezare (16) si coborati lent masina de
frezare pana cand se atinge adancimea de frezare reglata.
Eliberati din nou parghia de tensionare pentru fixarea
adancimii de frezare (16) pentru a fixa aceastd adancime
de patrundere. Dacd este necesar, apasati in sus parghia
de tensionare pentru fixarea adancimii de frezare (16)
pentru a o fixa definitiv.

- Conduceti scula electrica cu inelul de copiere iesitd in
afard, apasand-o din lateral, de-a lungul sablonului.

intretinere si service

intretinere si curitare

» inaintea oricaror interventii asupra sculei electrice
scoateti cablul de alimentare afara din priza.

» Pentru a putea lucra bine si sigur, mentineti curate
scula electrica si fantele de aerisire ale acesteia.

» in conditii de lucru extrem de dificile, utilizeaza
intotdeauna, in masura posibilitatilor, o instalatie de
aspirare. Curata frecvent fantele de aerisire cu o
pensula si conecteaza in serie un intrerupator de
protectie impotriva tensiunilor periculoase (PRCD). in
cazul prelucrarii metalelor, in interiorul sculei electrice se
poate depune praf conductiv. Izolatia de protectie a sculei
electrice poate fi perturbata.

Daca este necesara inlocuirea cablului de racordare, pentru

a evita periclitarea sigurantei fin timpul utilizrii, aceasta

operatie se va executa de catre Bosch sau de catre un centru

de service autorizat pentru scule electrice Bosch.

Serviciu de asistenta tehnica post-vanzari si
consultanta clienti

Serviciul nostru de asistenta tehnica raspunde intrebarilor
tale atat in ceea ce priveste intretinerea si repararea
produsului tau, cat si referitor la piesele de schimb. Pentru
desenele descompuse si informatii privind piesele de
schimb, poti de asemenea sa accesezi: www.bosch-pt.com
Echipa de consultantd Bosch iti sta cu placere la dispozitie
pentru a te ajuta in chestiuni legate de produsele noastre si
accesoriile acestora.

in caz de reclamatii si comenzi de piese de schimb, te rugam
sa specifici neaparat numarul de identificare compus din

10 cifre, indicat pe placuta cu date tehnice a produsului.
Romania

Robert Bosch SRL
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Strada Horia Macelariu Nr. 30-34, sector 1
013937 Bucuresti

Tel.: +40 21 405 7541

Fax: +4021 2331313

E-Mail: BoschServiceCenter@ro.bosch.com
www.bosch-pt.ro

Mai multe adrese ale unitatilor de service sunt
disponibile la:
www.bosch-pt.com/serviceaddresses

Eliminare

Sculele electrice, accesoriile si ambalajele trebuie
directionate cdtre o statie de revalorificare ecologica.

Nu aruncati sculele electrice fn gunoiul
menajer!

Numai pentru tarile UE:

Conform Directivei Europene 2012/19/UE privind sculele si
aparatele electrice si electronice uzate si transpunerea
acesteia in legislatia nationald, sculele electrice scoase din
uz trebuie colectate separat si directionate catre o statie de
revalorificare ecologica.

bbnrapcku

YKa3aHuA 3a CUIYpHOCT

061wy yka3aHua 3a 6esonacHocT 3a
€NeKTPOUHCTPYMEHTH

ENPEAYNPEX- MpoueteTe BCcHuku Npeaynpexae-

HUfA, yKa3aHusA, 3ano3HanTe ce ¢
LNEHUE

thurypute u TexHuueckute xapak-
TEPUCTHKH, NPUNOXKEHH KbM eNleKTPOMHCTPYMeHTa. [1po-
NYCKK NPY CNa3BaHETO Ha yKasaHWATa No-40ny Morar Aa npe-
[QIM3BMKAT TOKOB YAAP W/MNK TEXKHK TDABMMU.
CbXpaHsABaiTe Te3H yKa3aHHA Ha CUIYPHO MACTO.
/3non3BaHWAT N0-A0NY TEPMMUH "€NeKTPOMHCTPYMEHT" ce OT-
HacA 10 3aXxpaHBaHH OT eNeKTpUUecKaTa Mpexa enekTpouH-
CTPYMeHTH (Cbc 3axpaHBaly kaben) 1 o 3axpaHBaHHu OT aky-
MynatopHa batepus enekTpouHCTpyMeHTH (6e3 3axpaHBally
Kaben).

besonacHocT Ha paboTHOTO MACTO

» Masete paboTHOTO CH MACTO UKHCTO U A0OpPe ocBeTEHO.
Pa3xBbpnaHUTE UMK TbBMHW PAbOTHK MeCTa ca Npeanoc-
TaBKa 3a MHUMAEHTH.

» He paborete c eneKTpoOMHCTPYMEHTa B CPeAa C NOBH-
LeHa ONacHOCT OT Bb3HUKBaHe Ha eKCnno3us, B bnu-
30CT 10 NeCHO3ananuMM TEUHOCTH, Fa30BE MK NPaxo-
o6pa3snu matepuani. o Bpeme Ha paboTa B eNeKTPOUH-
CTPYMEHTHTE Ce OTAENAT UCKPH, KOUTO MOTaT Aia Bb3nna-
MEHAT NPaxo0bpasHi MaTepuanit unu napu.

Bbnrapcku | 69

» [IpbXKTe Aieua M CTPaAHMUHHM NULA Ha Be3onacHo pascTo-
AHKe, OKaTO paboTHTe C eneKTPOHHCTPYMeHTa. AKO
BHUMaHWeTo By bbie OTKNIOHEHO, MOXeE fia 3arybuTe KoH-
TPONa Hafl ENEKTPOUHCTPYMEHTA.

Be3sonacHoct npu pabota c eneKTpuUecku ToK

» LllencenbT Ha eneKTPOMHCTPYMeHTa TpAGBa Aa e noa-
XOAALY 32 NON3BaHNA KOHTAKT. B HUKaKbB cnyuvait He
ce A0NyCcKa U3MeHsAHe Ha KOHCTPYKLMATA Ha Lence-
na. Korato pabotute cbc 3aHyneHu enekTpoypeau, He
M3non3gaiiTe aganTepwu 3a wencena. on3BaHeTo Ha
OPHrMHANHK LENCeNu U KOHTAKTH HamManaBa pucka ot
Bb3HUKBAHE Ha TOKOB yaap.

» WUsbarsaitte gonupa Ha TAnoTo Bu 10 3a3emenu Tena,
Hanp. Tpb6u, OTONNHUTENHN YPeau, NeUKH U XNagunHu-
um. Korato 1A71010 B1 € 3a3eMeH0, PUCKBT OT Bb3HUKBaHE
Ha TOKOB yAap € No-rofAm.

» MpepnasBaiite eNeKTPOHHCTPYMEHTA CH OT AbXA U
Bnara. [pOHMKBAHETO Ha Bofa B €NEKTPOMHCTPYMEHTA
NOBHLABA OMAcHOCTTa OT TOKOB YAap.

» He n3nonssaiite 3axpaHBalua kaben 3a uenu, 3a Kou-

TO Toii He e npeaBuaeH. Hukora He U3non3Baiite 3ax-

paHBawua kaben 3a npeHacAHe, TerneHe WK oTKaya-

BaHe Ha eneKTpouHcTpyMeHTa. Mpegnaseaiite kabena

OT HarpsABaHe, oMacnsBaHe, AONUP A0 OCTPH pbboBe

WNHM A0 NOABWKHYU 3B€Ha Ha MaLLUMHK. [OBPEeaeHU Unu

yCyKaHw Kabenu yBenuuasar pucKa oT Bb3HUKBaHe Ha To-

KOB yAap.

Koraro paboTtute c eneKTPOMHCTPYMEHT HaBbH, U3NON-

3BaiiTe camMo yAbMKUTENHN kKabenu, noaxoAdwLy 3a pa-

60Ta Ha OTKpUTO. V3MON3BAHETO Ha YABMKUTEN, NPef-

HasHaueH 3a paboTa Ha OTKPHTO, HaManABa PUCKa OT Bb3-

HWUKBaHe Ha TOKOB yfiap.

» AKo ce Hanara U3non3BaHeTo Ha eNneKTPOUHCTPYMEHTa
BbB BNaXKHa Cpefa, U3non3saiiTe npeanaseH npekbe:
Bau 3a yTeuHH ToKoBe. /3non3saHeTo Ha NpeanaseH
NpeKbCBay 3a yTeUHU TOKOBE HaMansABa OMacHOCTTa ot
Bb3HUKBAHE Ha TOKOB yaap.

v

be3onaceH HauKH Ha pabota

» Bbpete KOHLEHTPUPAHH, CNefieTe BHUMATENHO fiedCT-
BHATa CH M NOCTbNBaliTe NPeAnasnueo U pasymHo. He
M3M0N3BaiiTe eNeKTPOMHCTPYMEHTA, KOraTo CTe yMo-
PEHH UNK NoA, BNIUAHKETO HA HAPKOTUUHH BELLECTBa,
anKoXon Wnu ynoiBaLyy nekapcTea. EavH Mur pasces-
HOCT Npu paboTa C eNeKTPOMHCTPYMEHT MOXe a MMa 3a
NOCNENCTBUE U3KNMIOUMTENHO TEXKM HAPAHABAHHS.

» Pabortete ¢ npegnasBauo pabotHo obnekno. Bunaru
HoceTe npeAnasHu ouuna. HoceHeTo Ha NoAXoAALM 3a
NON3BaHNA €NEKTPOUHCTPYMEHT W U3BbPLUBAHATA AEH-
HOCT IMUHM NPEANa3HK1 CPEACTBA, KaTo iuXaTenHa Macka,
3paBH NITTHO3aTBOPEHM 0DYBKM CbC CTabuneH rpait-
hep, 3alLMTHA Kacka Unu Wymo3arnyLnTenu (aHtudo-
HM), HaManABa PUCKa OT Bb3HUKBAHE Ha TPY0Ba 3M10M0-
nyKa.

» U3barBaiite onacHOCTTa OT BKNIOUBaHE HA eNeKTPOUH-
CTPyMeHTa no HeBHUMaHue. lMpeau Aa BKNOUKTE Wen-
cena B KOHTaKTa WK Aia nocTaBuTe batepuaTa, KakTo U
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NpH NpeHacAHe Ha eneKTPOUHCTPYMEHTa, ce yBeps-
BaiiTe, ue NyCKOBHAT NPEKbCBaU e NO3ULMA "n3knioue-
HO". HoCeHeTo Ha eneKTPOMHCTPYMEHTH C NPBCT BbPXY
MyCKOBHs NPeKbCcBay UMW NOAABAHETO Ha 3aXPaHBaLLo
HanpexeHue, [10KaTo NyCKOBUAT NPEKbCBaY € BKIIOUEH,
yBen1yaBa onacHOCTTa OT TPYAOBM 3M10MONYKH.

» Mpenyu aa BKNouMTE ENEKTPOUHCTPYMEHTA, Ce yBepsa-
BaiiTe, ue CTe OTCTPAHUNK OT Hero BCHUKHM MOMOLLHH
MHCTPYMEHTH W FaeuHH KniouoBe. [ToMOLLEH UHCTPY-
MEHT, 3abpaBeH Ha BbPTALLO Ce 3BEHO, MOXe [1a MPUUNHU
TpaBMH.

» WUsbsarsaite HeecTecTBEHUTE NONOXKEHHSA Ha TANOTO.
Pabotete B cTabunHo nonoxeHue Ha TANOTO U BbB BCe-
KM MOMEHT noAAbpKanTe paBHoBecHe. Taka Lue MoXxe-
Te la KOHTPONMpaTe enekTPOUHCTPYMeHTa No-Aobpe v no-
6esonacHo, ako Bb3HUKHE HeouaKBaHa CUTyaLus.

» Pab6orterte c nogxonsawo obnekno. He pa6otere c wu-
POKH Apexu unu ykpawenua. [pbxre kocata U Apexu-
Te cH Ha be3onacHo pa3cTosHHe OT ABHKELLH Ce 3Be-
Ha. LLInpokuTe Apexu, yKpalleHHATa, AbAruTe KOCK Morat
na bbaar 3axBaHaTH M YBNeUeH! OT BbPTALLM Ce 3BEHA.

» AKO e Bb3MOXXHO U3MON3BAHETO Ha BbHIUHA acnupaLy-
OHHa CHCTEMa, ce yBepABaiiTe, ue TA e BKNIoUeHa u
¢yHKUMOHUPaA U3NPaBHO. M3M0N3BaHETO Ha acnupaum-
OHHa cHCTeMA HaMansBa PUCKOBETE, Ib/IKALLM Ce Ha OT-
AenALy ce npu pabota npaxose.

» [lo6poTo no3HaBaHe Ha eNeKTPOMHCTPYMEHTa BCneac-
TBHe Ha uecTa paboTa c Hero He e NOBOA 3a HaManABa-
He Ha BHUMaHHeTo U NpeHebpersaHe Ha MepKuTe 3a
besonacHoct. EjHO HEBHUMATENHO E/CTBIUE MOXE Aa
NpeAn3B1Ka TEXKW HapaHABaHMA CaMO 3a UacTH OT CeKyH-
pata.

TPWXNKBO OTHOLIEHHE KbM eNeKTPOUHCTPYMEHTHTE

» He npetoBapBaiite enekTponHcTpymenTta. U3nons-
BailTe eNeKTPOUHCTPYMEHTHTE caMo CbobpasHo TAX-
HOTO npeAHa3HaueHwue. Llle paboTute no-gobpe
no-6e30macHo, Korato U3non3Beare NOAXOAALLUS eNeKTPo-
MHCTPYMEHT B 3afjafieHus OT NPOM3BOAUTENA 1aNa3oH Ha
HaToBapBaHe.

» He n3non3Bgaiite eNneKTPOUHCTPYMEHT, UHHTO NMYCKOB
npeKbCBay e NoBpeAeH. ENeKTPOUHCTPYMEHT, KOWTO He
Moxe Aia 6baie U3KNIOUBaH W BKNIOUBAH MO NpeBUaeHNA
0T NPOWU3BOAMTENS HAUMH, € omaceH 1 TpsbBa a bbae pe-
MOHTHPaH.

» Mpenyu aa u3BbpLIBaTe KAKBUTO H A3 € AEHHOCTH No
€eneKTPOMHCTPYMEHTA, Hanp. HacTpoiiBaHe, CMAHA Ha
paboTeH MHCTPYMEHT, KaKTo M KoraTo ro npubupare,
M3KNIOUBaNTe LWENcena oT KOHTaKTa, pecn. H3BaXpaai-
Te 6aTepuATa, ako e Bb3MOXHO. Ta3u MApKa npemaxaa
OMacHOCTTa OT 33/leMCTBaHE HA €NEKTPOMHCTPYMEHTA N0
HEBHUMaHMe.

» CbXpaHABaiiTe eNeKTPOUHCTPYMEHTHTE Ha MecTa, Kb~
[AieTo He Morat Aa bbaar gocTurHaty ot geua. He go-
nyckaiTe Te Aa 6baT M3NON3BaHK OT NULA, KOUTO HE
Ca 3ano3HaTH C HauMHa Ha paboTa ¢ TAX U He ca npoue-
NK Te31 MHCTPYKUMK. Korato ca B pbLieTe Ha HEOMUTHK

noTpebuTeNn, ENEKTPOMHCTPYMEHTUTE MoraT Aia bbaar us-
KNIOUMTENHO ONACHH.

Mopabpxaiite fo6pe eNeKTPOUHCTPYMEHTHTE CH M aK-
cecoapute uMm. MpoBepsABaiiTe Aanu NOABHKHUTE 3Be-
Ha (hyHKLMOHUpPaT 6e3YKOPHO, AaNK He 3aKNHHBAT, Aa-
NW UMa CYYNEHU UNKU NoBpPeaeHN AeTaﬁnu, KOMTO Hapy-
LIABAT UMK U3MEHAT (DYHKLUHTE HA eNeKTPOUHCTPY-
meHTa. Mpenu aa u3non3pare eneKTPOUHCTPYMEHTa,
ce norpuxerte NoBpeAeHUTe AeTaiinu fa 6baaT pemMoH-
THpaHK. MHOrO OT TPYJ0BMTE 3N0MNOMYKM CE AbMKaT Ha
Hefobpe noaabpXKaHU eNeKTPOUHCTPYMEHTH U ypeau.
MoaabpxkaiiTe peXxewyuTe HHCTPYMEHTH BUHArM fobpe
3aToueHu U uucTh. [lobpe NofabpKaHUTE PEXELLU UHCT-
PYMEHTH C 0CTPH pbbOBE OKa3BaT No-Manko CbnpoTHBe-
HHE 1 Cce BOAAT NO-NIEKO.

W3non3BaiiTe eNeKTPOMHCTPYMEHTHTE, JONbAHUTEN-
HUTe NpucnocobneHns, paboTHUTE HHCTPYMEHTH U T.
H., Cb0BPa3HO HHCTPYKUUKUTE Ha Npon3BoauTens. Mpu
TOBa ce Cbobpa3nABaiiTe U C KOHKPETHUTE PaboTHM yc-
NoBHA U ONepaLMK, KOUTo TpAGBa Aa u3nbnHuTe. U3-
NON3BAHETO HA €N1EKTPOMHCTPYMEHTH 3 Pa3NIMuHK OT
NpeaBHUAEHNUTE OT NPOU3BOAUTENS NPUNOKEHUA NOBHULLA-
Ba OMaCHOCTTa OT Bb3HUKBaHEe Ha TPYA0BK 3/10MONYKH.
MopabpikaiTe APbLIKKHTE U PbKOXBATKUTE CYXH, YNCTH
¥ HeoMacneHu. Xb3raBuTe IPbXKA U PbKOXBATKH He
no3BonsBar besonacHara pabota 1 406pPOTO KOHTPONMPA-
He Ha eN1eKTPOMHCTPYMEHTA NPU Bb3HUKBAHE Ha HEOUaK-
BaHa CUTyaums.

MopabpxaHe
» [lonyckaiTte peMOHTLT Ha eNeKTPOMHCTPYMEHTHTe Bu

[ia Ce M3BbPLUBA CaMO OT KBanH(NLMPaHK CrieLuanuc-
TH ¥ CaMO C U3NON3BaHETO Ha OPUTMHANHK Pe3ePBHH
uacTH. 10 T031 HauMH Ce rapaHTMpa CbxpaHsBaHe Ha be-
30MaCHOCTTa Ha eN1EKTPOMHCTPYMEHTA.

Yka3aHus 3a 6eaonacHoct 3a 0bepcpesu
» [IpbKTe eneKTPOMHCTPYMEHTa 3a H30NMPAHUTE NOBbP-

XHOCTH 3a XBallyaHe, 3alL0TO pe3eLbT MoXe Aa BnesHe
B KOHTaKT CbC COBCTBEHHA CH Kaben. [1pu KOHTAKT C
NPOBOAHMK M0/ HAMPEXEHNE € Bb3MOXHO HaNPEXeHUETo
[la ce Npefae no MeTanHuTe AeTainu Ha eneKTPOMHCTPY-
MeHTa ¥ TOBa fia NPeAM3BMKa TOKOB yaap.

W3nona3Baiite ckobn Unu Apyru NoAXoAALM CPEACTBA
3a 3axBalyaHe M yKpenBsaHe Ha 0bpaboTBanua geraiin.
[bpxaHeTo Ha 0bpaboTBaHMA AeTain Ha pbka UK Npu-
TUCKaHeTO My [10 TANIOTO MOXE fia NPpeau3BuKa 3aryba Ha
KOHTPON.

[Lonyctumute 06opoTH Ha chpesepa TpAbBa Aa ca Haii-
ManKoTo paBHU Ha MOCOYEHHTE BbPXY eNeKTPOUHCTPY-
MeHTa MaKcuManHu obopotu. Gpesepure, kouTo ce
BbPTAT N0-O6bP30 OT AONYCTMMOTO, MOFaT Aa Ce CUyNAT U
[la Ce pasxBbpuyar.

®pe3epute Unu Apyrute npUHagneXxHocTH Tpabea aa
NacBaT TOYHO B NOCTaBKaTa Ha MHCTPYMeHTa (naTpoH-
HUKa) Ha Bawua enekTPOMHCTPYMEHT. PaboTHM HHCTPY-
MEHTH, KOWTO He NacBaT TOUHO B NAaTPOHHMKA Ha eNeKTPO-
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WHCTPYMEHTA, Ce BbPTAT HEPAaBHOMEPHO, BwﬁpwpaT cun- M306pa3e"" eneMeHTH

HO ¥ MOFaT /1a l0BE/aT 710 3aryba Ha KOHTPO.
, HOMepMPaHETO Ha eNneMeHTUTE Ha eNeKTDOMHCTPYMEHTa Ce
> Nonupaiite enekTpouHCTpymeHTa R0 06paboTeaHua OTHaCA 10 M30BpaXeHNATa Ha CTPaHULMTE C (UrypuTe.

Vb
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[AeTain, cnep Kato NpeABapUTENHO CTe ro BKNIOUUIH.
B npoTMBEH Cyuait CblECTBYBa ONACHOCT OT Bb3HUKBaHE
Ha OTKaT, aKo PEXELLMAT TUCT Ce 3aKNuHU B 0bpaboTea-
HUA JeTann.

» He nocragsaiite npbcTute cu B 6nM30CT 40 30HaTa Ha
pa3aHe u ocobeHo Ao dpesepa. C BTopata cH pbka
APbXKTe cnomaratenHara pbkoxearka. Korato Abpxute
(hpesara c [1BeTe CH pbLie, HAMA OMacHOCT [ ' HapaHuTe
¢ hpesepa.

» Hukora He chpe3oBaiiTe npe3 MeTanHu NpeaMeTH, Nu-
POHM unK BUHTOBE. CblLIECTBYBA ONACHOCT (hPe3epbT Aa
Ce NOBpPeAM 1 Aa 3anoyuHe fia BUOpUpa CUIHO.

» WUsnon3gaiite noaxoanAwwm npubopn, 3a Aa oTkpueTe
@BEHTYanHo CKPUTH Noj, NOBbPXHOCTTa Tpb6onpoBo-
[\, UNK ce 06bpHeTe KbM CbOTBETHOTO MECTHO CHab-
LMTENHO APYXKeCTBO. BM3aHETO B CbNPUKOCHOBEHHE C
NPOBOAHMLM MO/ HANPEXEHWE MOXE [ia NPeau3B1Ka no-
Xap ¥ TOKOB yAap. YBPEXAaHETO Ha ra3onpoBOA MOXe Aa
[0Befe 10 eKcnnosus. MoBpexaaHeTo Ha BofoNpPoBOA
1IMa 3a NOCNEACTBUE roNEMU MaTePHUanHu LLETH U MOXe
[1a Npea13BrKa TOKOB yaap.

» He nanonsBaiite 3atbnexu unu noBpeaeHu gpesepu.
3aTbleHn Unu NoBpefeHu hpesepu yBennuaBar TpueHe-
TO, MOraT Aia NPefM3B1KaT 3aKNMHBaHe U BOAAT 10 Aeba-
NaHCcUpaHe.

» Mpeau aa ocTaBuTe ENEKTPOUHCTPYMEHTA, H3UaKBai-
Te BbPTEHETO Aa CNpe HambAHO. B NpoTMBEH Cnyuan u3-
NON3BaHUAT PaboTeH MHCTPYMEHT MOXE fia A0NPe APy
npeameT 1 Aa Npeau3BrKa HEKOHTPONMPaHO NpeMecTBa-
He Ha eNeKTPOUHCTPYMEHTA.

» [ipbXKTe 34paBo eneKTPOMHCTPYMeHTa npu pabora c
[BeTe pblie U cneaeTe 3a curypHara nosuuua. C ase
pbLie eNEKTPOUHCTPYMEHTLT CE BOAM NO-CUTYPHO.

OnucaHue Ha NnPpoAayKta u AeHHoCTTa

MpoueTteTe BHUMATENHO BCHUKH YKa3aHUA
M HHCTPYKUMK 3a 6e3onacHocT. Mponycku
NPy CNa3BaHETO Ha MHCTPYKLMKTE 3a be3o-
NacHOCT 1 yKa3aHuATa 3a pabota morar aa
MaT 3a NOCNEACTBHE TOKOB YAap, Noxap 1/
UMY TEXKM TPAaBMH.

Mons, UMaiTe NpenBHa M30bpaxxeHUATa B NpefHaTa uacT Ha

PbKOBOACTBOTO 3a pabota.

MpepHasHaueHne Ha eNEeKTPOMHCTPYMEHTA

ENeKTpoMHCTPYMEHTLT e NpefHasHaueH 3a hpesoBaHe Npu

13Mnon3BaHe Ha TBbp/a OCHOBA Ha KaHanu, pbbose, Npothu-

¥ ¥ NPOABATOBATH OTBOPH, KAKTO U Ha KOMMPHO (hpe3oBaHe
Ha [IbPBECHW MaTepHanu, NNacTMaca 1 1eku CTPOUTENHU Ma-
TEPUANH.

[p1 NOHWKEHA CKOPOCT Ha BbPTEHE W C NOAXOAALLM (hpese-

py Morat aa bbaat 06paboTBaHM CblLO W LIBETHU METANH.

(1) BnokupoBKa Ha NycKOBHA NPeKbCBay

(2) OncHa pbkoxsatka (M30n1paHa NoOBbPXHOCT 3a 3aXBa-
wwaHe)

(3) byToH 3a 3acTonopsBaHe Ha Wn1HAena

(4) BwHT ¢ Kpnuarta rnasa 3a onopa 3a ycrnopeaHo Bofe-
He (2x) ¥

(5) 3awmra oT CTPYXKH

(6) OcHoBHa nnoua

(7) AHTMpHKLUMOHHA NNoua

(8) OtBOPY 32 HaNpaBnABaLLKTE WaHM Ha Npucnocobne-
HWETO 32 YCMIOPE/IHO BofiEHe

(9) CreneHeH orpaHuunten
(10) 3auwuTeH MaHLIOH

(11) BuHT c Kpunuata rnasa 3a perynupaxe Ha fbnbounH-
HWA OrpaHnuunTen

(12) Mnb3rau ¢ MapkupoBKa

(13) ObnbounHe orpaHuunTen

(14) Ckana 3a perynupaHe Ha bnbounHara Ha hpe3oBaHe

(15) Nnasa pbkoxBarka (M3onupaHa noBbPXHOCT 3a 3axBa-
LaHe)

(16) 3actonopsBaly noct 3a bnbounHara Ha hpesoBaHe

(17) Ckana huHa HacTpoika Ha AbnbounHaTa Ha thpe3osa-
He (POF 1400 ACE)

(18) BbpTaLLo ce Konue 3a hMHA HACTPOHKa Ha AbNboum-
Hara Ha dhpesosaHe (POF 1400 ACE)

(19) Mapk1poBKa 3a U3paBHABaHE Ha HyNeBara Touka
(20) OcBsoboxpaasali n0CT 3a Konupallyara BTynKka
(21) Opesepn®

(22) Myckos npekbcBay

(23) MoteHumromeTbp 3a NpeaBapuTeneH u3bop Ha cKo-
pocCTTa Ha BbpTeHe

(24) BuHTOBE 32 perynupaHe orpaHUuMTeN Ha CTENeHN
(POF 1200 AE)

(25) Kpunuara raika c uaHra

(26) TaeueH kntoy (19 mm) ?

(27) Uscmyksaty Mapkyy (@ 35 mm) ?

(28) Wacmyksauy apantep®

(29) BuHT C HakaTKa 3a afanTop 3a uacmyksaHe (2x) *

(30) Bogetua anra 3a onopa 3a yCropeaHo
BogeHe (2x) ¥

(31) Onopa 3a ycnopeaHo BogeHe ¥

(32) Lientpupauy wudt®

(33) Kpunuat BMHT 3a LieHTpHpaL Wyt
(34) OrpaHuuwTen 3a kpusm *

(35) Mpucnocobnenue 3a (hpe3oBaHe No KPbrosa Abra/
apjanTep 3a Bofelua lWwiHa ?
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(36) PbkoxsaTka 3a npucnocobneHneto 3a hpesosaHe no
Kpbrosa gbra”

(37) BwHT ¢ Kpunuata rnasa 3a rpyba HacTpoiika Ha npuc-
nocobneHueTo 3a hpe3osaHe Mo kpbrosa Abra (2x)

(38) BuHT C kpunuarta rnasa 3a (uHa HacTPOMKa Ha NpUC-
nocobnexueTo 3a (hpesosaHe No kpbroa Abra (1x) ¥

(41) Bopetua wuHa?

(42) PasnenvtenHa nnoua (BknoueHa B komnnekTa "Mpuc-
nocobnenueTo 3a hpe3osaHe no kpbrosa gbra”)

(43) Konupata Brynka®

a) W3obpasennte Ha hurypuTe M ONUCAHUTE AOMBAHUTENHNU
6 He ca B HaTa oKoMn-

(39) BuprLLo ce konue 3a uHA HACTPOIKA Ha MPHCTO- :::?B.Ka Ha ypeaa. ”“e""“e;z" C""c:"( ""’cﬂg::::'"'::"'
cobnexneTo 3a (hpesosaHe no Kpbrosa abra 2 HH 33 p 6
(40) LienTpupaty BUHT ®
TexHHUuecku faHHU
06epdpesa POF 1200 AE POF 1400 ACE
KaranoxeH Homep 3603B6A0.1 3603B6C7.1
HomuHanHa KoHCyMUpaHa MoLHOCT w 1200 1400
CKOpOCT Ha BbpTEHE Ha NPa3eH Xog min™ 11000-28000 11000-28000
MpenBapuTeneH 136op Ha CKOPOCTTa Ha BbpTEHE ° [
Moyiyn 3a NOCTOAHHA CKOPOCT Ha BbpTEHe - [
Bb3MOXHOCT 3a BK/IOUBaHe Ha aCnupaLMOHHa cucTeMa ° [
He3n0 3a paboTeH UHCTPYMEHT mm 6/8 6/8
inch % Y

Xop Ha (hpe3oBalyara rnasa mm 55 55
Maca cbrnacHo EPTA-Procedure 01:2014 kg 3,4 3,5
Knac Ha 3aimta @/ [EWAT

[laHHuTe Baar 3a HoMUHanHo Hanpexerue [U] ot 230 V. Mpu OTKNOHABALLM Ce HAaNpeXeHUe 1 NPy CNeLUdUUHK 38 OTAENHN U3MbAHEHHA Te3n

[JaHHW MOTaT f1a Bapupar.

WUndopmauma 3a MsnbusaH wym 1 BUbpauun

CTOMHOCTHTE Ha EMMCHM Ha LLYM Ca YCTAHOBEHH CbIMIACHO
EN62841-2-17.

PaBHHLLETO A Ha reHepupaHma 0T ypepaa WyM 0bUKHOBEHO
Bb3Nu3a Ha 88 dB(A); paBHMLLE HA MOLLHOCT Ha 3ByKa

99 dB(A). HeonpeneneHocTK = 3 dB.

Paborterte ¢ wymosarnywurenu!

[TbNHaTa CTOMHOCT Ha BUDpaLUKHTE a, (BEKTOpHaTa Cyma no
TPHTE HanpaBnexus) 1 HeonpeaeneHocTTa K ca onpeaenexu
cbrnacHo EN 62841-2-17: a, = 6 m/s?, K = 2m/s”.
lMocoueHuTe B TOBa PbKOBOACTBO 3a KCMNoaTalus HUBO Ha
BUOPALMHTE M CTOMHOCT Ha EMUCHA Ha LYM Ca U3MEPEHM
CbIMIACHO NPOLeAypa, ONpeaeneHa u MoXe fia Cnyxu 3a
CpaBHABaHeE C ApYrv eNeKTPOMHCTPYMeHTH. Te ca noaxoas-
LY CbLLO TaKa 3a NPeABapHUTENHA OLEHKA Ha eMUCHUTE Ha
BUOpPALMK U LLIYM.

lMocoueHuTe HUBO Ha BUOPALMKTE M CTOMHOCT HA EMUCHH Ha
LUyM Ca NPefCTaBUTENHMU 32 OCHOBHUTE MPUNOXEHHA HA
€NeKTPOMHCTPYMEHTA. AKO 0baue eneKTPOUHCTPYMEHTBT Ob-
[1e U3MON3BaH 3a ApYri AHHOCTH, C PasnnuuHK paboTHU MHC-
TPYMeHTH unu be3 HeobxoaMoTo TexHUUECKo obenyxkBaHe,
HWBOTO Ha BUOPALIMMTE M CTOMHOCTTA HA EMUCHM Ha LYM MO-
e Aa ce pasnuuasar. Toa b1 MO0 3HAUNTENHO fia yBENH-
un BUOpaLMKTE 1 LiyMa Npe3 Neprofia Ha Non3BaHe Ha enek-
TPOUHCTPYMEHTA.

3a Mo-TOYHOTO OLeHsABaHe Ha BUDpaumuTe U Wyma Tpabea fa
Ce OTuuTaT U nepuoauTe, B KOUTO €N1EKTPOUHCTPYMEHTBT €

M3KMoUYeH Unu paboTu Ha NpaseH xop. ToBa br Morno 3Hauu-
TEMHO fla HaManu eMUCUUTE Ha BUDPaLMK U LIyM Npes nepu-
0[1a Ha NON3BaHE Ha eNeKTPOMHCTPYMEHTA.

lpeanucBaiTe JOMbAHUTENHW MEPKH 3a NPeAna3BaHe Ha
paboTeLLma C eNeKTPOMHCTPYMEHTA OT Bb3AEACTBUETO Ha
BUOpaLMKTE, HAaNpPUMeEP: TEXHUUECKO 0DCY)XBaHe Ha eneKT-
POMHCTPYMEHTa U PabOTHUTE MHCTPYMEHTH, NOAAbPXKAHE HA
pbLieTe TONNK, LienecbobpasHa opraHu3aums Ha paboTHuTe
CTbMKK.

MoHTupaHe

» Mpeau U3BbpLUBaHE Ha KAKBUTO U A1a € AeHHOCTH N0
€NeKTPOMHCTPYMEHTa U3KNIoUBaliTe Lencena ot 3ax-
paHBawaTa Mpexa.

MocraeaHe Ha chpesepa (BX. dur. A)

» MpenopbuBa ce npu NocTaBsAHe U CMAHA Ha (pesepu
Aa paboTute ¢ NpeANa3H1 pbKaBULM.

B 3aBUCMMOCT OT KOHKPETHO U3MbIHABaHATA AEHHOCT MOXeE-

Te [la U3nonseare (hpe3epy ¢ PasnuuHo U3MbAHEHWE U C pas-

JIMUHO KauecTBo.

®pesepu ot 6bp3opesna ctomana (HSS) ca noaxoaaum 3a

obpaboTBaHe Ha MekK MaTepHaniu, Hanp. Meka bpBecuHa 1

nnactmacu.

®pesepu c TBbpocnnasxu nnactuhu (HM) ca cneyuanqo

npefHa3HaueHu 3a TBbpam U abpasuBHU MaTepUany Kato

TBbP/AA AbPBECHHA U aNyMUHHUI.
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OpuriHantu pesepy ot borarata NpoM3BOACTBEHA ramMa Ha
Bow 3a oMbAHUTENHM NPKUCTOCODNEHN MOXETE f1a Hame-
puTe npu Bawwua TbproseL.

M3nonagaite camo aobpe nouncTeru hpesepu B OTIUUHO

CbCTOAHME.

- 3aBbpTeTe 3awuTara ot cTpyxku (5) Hagony.

- HartucHeTe v 3appbixTe byTOHa 33 3acTonopsBaHe Ha
Bana (3). 3aBbpTeTe Npy Hyxaa WNMHAENA Ha MOTopa Ha
pbKa, J0KaTOo He ce (uKeHpa.

- PasBuitTe xonenapoBarta raika (25) c raeunusa kniou (26)
(pasmep 19 mm) upe3 3aBbpTaHe B Nocokara @.

- Bkapaite (hpesepa B 3axBalljallara UaHra. Onatukara Ha
pesepa TpsbBa a Objie BkapaHa Hait-Manko Ha 20 mm
B LjaHrara.

- 3arerHete xoneHaposara rarka (25) c raeuxus
Kkntou (26) (pasamep 19 mm) upes 3aBbpTaHe B NOCOKa-
Ta @. OTnycHete byToHa 3a 3acTonopsaBaHe Ha Bana (3).

- 3aBbpTeTe 3aluTara ot cTpyxku (5) Harope.

» He nocraeaiite 6e3 MOHTMpaHa KONKPaLLA BTyNKa
thpesepu c guameTbp no-ronam ot mm. Teau dpesepu
He Morar la MMHaBaT Npe3 OCHOBHaTa Nnoya.

» He 3araraiite xoneHapoBara raika Ha LaHrara 3gapa-
BO, aKO He e MOHTHpaH (hpe3sep. B npoTuseH cnyuai
LjaHrata Moxe fia bbae nospeneHa.

Cucrema 3a npaxoynaBsHe

MpaxoBe, oTAENALM ce Npu 06paboTBaHETO Ha MaTepHani

KaTo ChbpXaLLM 0N0BO 6O, HAKOM BUAOBE AbPBECHHA, MU-

Hepanu v MeTanu Morat a bbar onacHu 3a 3apaBeTo. Kox-

TaKTbT [0 KOXara UM BAMLLIBAHETO Ha TaKMBa NPaxoBe Morat

12 NPean3BUKaT anepriuHm peakumnn u/un1 sabonsBanua Ha

[QMXaTeNHUTE MbTULLA Ha PADOTELLMA C ENEKTPOUHCTPYMEHTA

WNK HAaMMPALLK ce Habn13o nuua.

Onpepnenexu Npaxose, Hanp. OTAeNALMTe ce npu 0bpabot-

BaHe Ha byk ¥ ibb, ce cumuTaT 3a KaHLEPOreHHU, 0cobeHo B

KOMBMHALMA C XMMUKAIK 32 TPETUPAHE Ha AibPBECHHA (Xpo-

MaT, KOHCepBaHTH 1 fip.). [lonycka ce 0bpaboTBaHETO Ha Cb-

[IbpalLy a3bect Matepuant camo oT CbOTBETHO 0byUeHH

KBanMUUMPaHH N1La.

- 1o Bb3MOXHOCT U3M0N3BanTe NoAxoAALLa 3a 06paboTea-
HWA MaTepuan cucTema 3a NpaxoynassaHe.

- OcurypsBaiite 106po NpoBeTpABaHe Ha paboTHOTO MAC-
T0.

- [penopbuBa ce U3N0N3BaHETO Ha AMXaTeNHa Macka C
unTbp oT KNac P2.

Cnas3BaiTe BanMaHWTe BbB Baluata cTpaHa 3aKOHOBH pa3no-

penbu, BanuaHu npn 06paboTBaHe Ha CbOTBETHUTE MaTepHa-

.

» Usbarsaiite HaTpynBaHe Ha Npax Ha paboTHOTO MACTO.
[paxbT MOXE NECHO [ Ce CaMOBb3MNAMEHHU.

MoHTHpaHe Ha aganTep 3a npaxoynaesHe (BX. ¢ur. B)
AnanTepbT 3a npaxoynassaHe (28) moxe fa bbae MOHTUpaH
C LLyLiepa 3a LWNaHra Ha NpaxocMyKauka Hanpeq Unu1 Hasag.
TMp1 MOHTUPaHE C U3BEX[IaHE Ha LLNaHra Hanpep npeasapu-
TeNHo TPAbBa Aa bbaie AeMOHTUPaHa 3aluTaTa ot
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cTpyxku (5). 3axBaHeTe afantepa 3a npaxoynassHe (28) ¢
[1BaTa BUHTA C HakaTKa (29) KbM ocHoBHaTa nnoua (6).

3a ocurypABaHe Ha ONTUManHa CTeneH Ha npaxoynaeaHe
anantepbT (28) Tpabea neproanuHo Aa bbae NounCTBaH.

BknlouBaHe Ha acUpaLMoHHa cucTeMa (BX. ur. B)
BkntoueTte MapKyya Ha acnupauuMoHHa ypeaba/npaxocmy-
Kauka (@ 35 mm) (27) (nonbnHuTenHo npucnocobnexue)
KbM MOHTMPaHKA agantep. Cebpxete WwnaHra (27) kbM npa-
XOCMyKauka (He € BKNIOUEHa B OKOMMNEKTOBKATA).
ENeKTpoMHCTPYMEHTBLT MOXE Aia Objie BKNIOUEH Henocpepc-
TBEHO KbM KOHTaKTa Ha yHUBEPCaNHa NpaxocMykauka Ha
Bosch ¢ Moayn 3a aucTaHUMOHHO 3agercTaHe. Mpu ctapTu-
PaHETO Ha eN1eKTPOMHCTPYMEHTA aBTOMATMUHO 3anouBa Aa
paboTu M NpaxocMyKaukara.

M3non3BaHara npaxocMykauka TpsibBsa Aa e NpurofHa 3a pa-
60ta c 0bpabotBaHuA MaTepuan.

Ako npu pabota ce oTaens ocobeHo BpeeH 3a 3ApaBeTo
npax Unu KaHLeporeHeH npax, U3non3eanTe cnewuuanmanpa-
Ha NpaxocMykauka.

MoHTHpaHe Ha 3awuTa ot cTpYXKH (BX. dhur. C)

MocTaBete 3awuTara ot CTpyku (5) oTnpen BbB Bogaua, Ta-
Ka ue fia ce hukcupa. 3a IeMOHTUPAHE ro 3aXBaHeTe OT fiBe-
T€ CTPAHM 1 T M3AbpnaliTe Hanpea.

Pabota c eneKTpoHHCTPyMeHTa

» Cbobpa3nBaiiTe ce ¢ HaNpeXeHHeTo B 3aXpaHBalLaTa
mpexa! HanpexeHuneTo Ha 3axpaHBaLiaTa Mpexa
TpAbBa fa CbOTBETCTBA Ha lAHHHUTE, U3NHCAHH Ha Ta-
benkara Ha eneKTpOHHCTPYMeHTa. Ypeau, o6o3Haue-
Hu ¢ 230 V, morar fja 6bAaT 3aXpaHBaHH U C Hanpexe-
Hue 220 V.

lMyckaHe B ekcnnoarayua

MNpepBapuTenHO ycTaHOBABaHE HA CKOPOCTTa HA BbpTeHe
C noTeHu1oMeTbPa 3a NpefiBapuTeneH u3bop Ha ckopoctTa
Ha BbpTeHe (23) MoxeTe f1a U3MEHSATE CKOPOCTTA Ha BbpTe-
He Cbobpa3HO KOHKPeTHaTa AeMHOCT CbLLO W MO BPEME Ha
pabora.

1-2 HWUCKA CKOPOCT Ha BbpTEHE
3-4 CpefiHa CKOPOCT Ha BbPTEHE
5-6 BMCOKA CKOPOCT Ha BbpTeEHE

MocouenwTe B Tabnuuata CTOAHOCTM Ca OPUEHTUPOBBYHMH.
Heobxoaumara ckopocT Ha BbpTeHe 3aBKcH oT 0bpaboTea-
HUA MaTep1an 1 KOHKPETHUTE PaboTHU YCNOBMA W ce onpe-
[Iens Hali-TOUHO upe3 U3npobBaHe Ha NpakTUKa.

Marepuan OuametbpHa  [o3uuua Ha no
tpezepa[mm]  TeHuuomerbpa

TBbpAa AbpBecHHa 4-10 5-6
(6yx) 12-20 3-4
22-40 1-2

Meka agbpBecuHa 4-10 5-6
(6op) 12-20 3-6
22-40 1-3
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[ EYCTTE NOuametbpHa  [o3uuyua Ha no-
tpesepa[mm]  TeHuuomerbpa
LLinepnnar 4-10 3-6
12-20 2-4
22-40 1-3
Mnactmacu 4-15 2-3
16-40 1-2
AnymMUHWR 4-15 1-2
16-40 1

BkniouBaHe 1 U3KNIOUBaHe

lMpeau BKNtouBaHe HacTpoiTe AbnbourMHaTa Ha (hpe3oBaHe.
3a BKNIoYBaHe Ha eNeKTPOMHCTPYMEHTA HaTUCHETE MbPBO
bnokaxa 3a BkniouBaHe (1) v HaTUCHeTe cnef ToBa Mycko-
BMA NpeKbcBay (22) KaTo ro 3abpM1Te HaTUCHAT.

POF 1400 ACE: [lamna ocBeTABa 30HaTa Ha hpe3oBaHe.
3a u3KniouBaHe oTNyCHeTe NyCKOBUA Npekbeaay (22).
POF 1400 ACE: [lamnata 6aBHo yracBa.

Yka3aHue: opagyu cbobpaxeHns 3a CUrypHOCT NYCKOBUAT
npekbcBay (22) He TpAbBa Aa ce 3acTonopABa, a No Bpeme
Ha pabota TpAbBa fia bbjie ibpXKaH NOCTOAHHO HATUCHAT.

Mopyn 3a noCTOAHHA CKOPOCT Ha BbpTeHe

POF 1400 ACE

EI'IeKTpOHeH Moayn noaabpiKa CKOPOCTTa Ha BbpTEHE Ha
npaseH XoA 1 Noj HatoBapBaHe NPaKTUYeCKK NOCTOAHHaA, C
KOeTO OCHrypsaBa NOCTOAHHO no6pa NPOU3BOAMTENHOCT.

Hactpoiika Ha gbn6ounHarta Ha chpe3oBaHe
(Bx. cour. D)

[lonycka ce peryn1paHeto Ha ibnbounHata Ha BpA3BaHe fa
Ce U3BbpLLBA CaMO KOTaTo eNeKTPOMHCTPYMEHTBT € U3KNH0-
UeH.

'pybo perynupate Ha ibnbounHaTa Ha BpA3BaHe ce U3Bbp-

LUBA N0 CNEAHMA HAUKH:

- TocTaBeTe eNeKTPOUHCTPYMEHTA C MOHTUPaHUA thpesep
BbpXy 0bpaboTBaHuA aeTann.

- POF 1400 ACE: HacTpotTe xoaa 3a h1HO perynupaHe c
pbkoxsarkara (18) ueHTpanto. 3a Lenta 3aBbprere
pbkoxBatkara (18), sokato mapkuposkuTe (19) 3actaHar
€e[1Ha CpeLLy Apyra, KaKTo e NokasaHo Ha durypara. Cnep
ToBa 3aBbprete ckanara (17) 10 0.

(19)

- MocraseTe cTenexHara onopa (9) Ha Hai-HUCKaTa CTeneH;
CTemneHHara onopa nonaa B No3uLnA C OTYETIMBO NpeL-
paKBaHe.

POF 1200 AE: HaBu¥Te, pecn. pa3BuiTe perynupature
BUHTOBE 3a CTeneHHus orpaHuumnTen (24) 4o nonoBKHata.
- Pa3BuiTe KpUnuaTKsa BUHT BbPXY AbNOOUNHHUA
orpaHnuunten (11), Taka ue AbNOOUMHHUAT
orpaxuunten (13) aa moxe cBObOAHO Aa ce fABMXH.

- HatucHere 3aTeratenHua nocT 3a 3acTonopABaHe Ha fybn-
6ouuHara Ha (bpesoBaHe (16) B nocokara @ v 6aBHO
cnycHeTe obepdpesara Haaony, fjokato pesepst (21)
[onpe 10 NOBbPXHOCTTa Ha 0bpaboTeaHuA fetain. OT-
MyCHeTe OTHOBO 3aTeraTe/iHWsA NI0CT 3a 3aCTOMNOPABaHE Ha
nbnbounHarta Ha hpesosaHe (16), 3a ja ukcupare Tasu
nbnbounHa Ha BpsA3BaHe. HatucHeTe npu Hyxpaa 3atera-
TE/HWA NOCT 32 3aCTONOPsABaHe Ha AbnbouMHaTa Ha
(hpesosaHe (16) B nocokata @, 3a fia ro ukcupare
OKOHUaTerHo.

- TpuTncHeTe abnbouMHHKA orpanuunten (13) Hagony, f0-
Karo jonpe [0 cTeneqH1a orpaHnunten (9). Moctasete
nib3raua ¢ Mapkepa (12) Ha nosuuus "0" Ha ckanata 3a
nbnbouunHara Ha hpesosae (14).

- MocraseTte AbnbounHHMA orpaHuunTen (13) Ha xenaHata
[AbnbourHa Ha hpesoBaHe 1 3aTerHeTe 3ApaBo KpUNuaTus
BuHT (11). BH1MaBaliTe Npu TOBa Aia He M3MECTBATe N/b3-
raua c MmapkvpoBkara (12).

- HarucHere 3aTeratenHua nocT 3a 3acTonopaBaHe Ha ybn-
6bouunHara Ha hpesoBaHe (16) B nocokata @ v noBaurHe-
Te obephpesara jokpan Harope.

Mpw no-ronemu abnbouMHK TPAOBA fla U3BbPLLKTE (hpe3oBa-

HETO Ha HAKONKO NPOXOAA C NO-Manku cTbnku. C noMoLLTa Ha

cTeneHHus orpaHuunTen (9) MoxeTe fia pasaenuTe npoueca

Ha (hpe30oBaHe Ha HAKONKO CTbNKM. 3a LUeNnTa yCTaHOBETE Xe-

naHata aibnbounHa Ha hpesoBaHe C Han-H1CKaTa CTeneH Ha

CTeneHHUA OrpaH1u1Ten 1 cnep ToBa M3bepete 3a MbpBUA

NPOXOf, CbOTBETHO Hal-BMCOKaTa CTEMEH.

POF 1200 AE: Pa3cToAHWETO Ha CTeneHuTe Moxe Aa bbae

NPOMEHSAHO C MOMOLLTA HA PerynupalyuTe BuHToBe (24).

duHa HacTpoitka Ha AbnboumnHata Ha (hpe3oBaHe

(POF 1400 ACE)

Cnepn npobHo pesoBaHe MOXeTe f1a HacTpouTe AbnbounHa-

Ta Ha (hpe3oBaHe TOUHO Ha XeNaHKA pa3Mep Upes 3aBbpTa-

He Ha pbkoxBarkara (18); 3aBbpTaHe N0 NOCOKa Ha YaCOBHH-

KOBaTa CTpenka BoAu [0 yBenuuaBaHe Ha AbnbounHara Ha

(hpe3oBaHe, CbOTBETHO 0DPATHO HA UACOBHMKOBATA CTPENKa

- [10 HamManABaHe Ha ibnbounHata Ha pesoBaHe. Mpu pery-

NMpaHe MoXeTe fia u3nonaeare ckanata (17). Eaun obopot

CbOTBETCTBA Ha X0f 2,0 mm, efiHa OT UETUPHUTE KbCH NIUHUK B

TrOPHWA KpaK Ha BTynKata (17) cboTBeTCTBa Ha U3MEHEHUE

01 0,1 mm. MakcMmanHoTo U3MeHeHKe Ha ibnbounHaTa Ha

(hpesoBaHe e +8 mm.

Mpumep: IbnboumnHa Ha ppesoBaHe Tpsbea ga e 10,0 mm,

npu npobHoTO hpe3oBaHe ce nonyuum fbnbounHa 9,6 mm.

- ToBaurHete obepdpesata h NOCTaBeTe NOf AHTUDPHUKLIM-
OHHara nnoya (7) oTnaabuHu1 TpynueTa, Taka ue Npu cryc-
KaHe (hpesepbT (21) fa He fonupa 0bpaboTsaHma ae-
Tain. 3aBbpTeTe 3aCTONOPSABALLMA N10CT 3a AbnbounHata
Ha (hpe3osaHe (16) B nocokara @ 1 basHo cnycHeTe
obepdhpesata Hagony, 40KATO AbNOOUMHHMAT
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orpatuunten (13) gonpe Ao creneqHua
orpaHuuuren (9).

- 3asbprete ckanata (17) 1o 0 v pasBuitTe BUHTA C KpUnua-
Tarnasa(11).

- 3aBbpreTe pbkoxBatkara (18) no nocoka Ha YaCOBHMKO-
Bara ctpenka Ha 0,4 mm/4 nenexua (pasnukara Mexaiy
Xenaara 1 fieicTeuTeNnHaTa AbnbounHu Ha hpesoBaHe)
1 OTHOBO 3aTerHeTe BMHTA C kpunuata rnasa (11).

- [poseperte HoBaTa ibNGOUKHA C NOBTOPHO NPOBHO hpe-
30BaHe.

Cnep HacTpo/iBaHe Ha AbnbounHaTa Ha hpe3oBaHe He Npo-

MeHsATe NoBeye No3uLMATa Ha Nbaraua (12) Ha AbnbounH-

H1A orpaHnunTen (13), 3a 1a MOXeTe BUHArM Ha

ckanara (14) na otuMtate MOMEHTHaTa IbNbOUMHA HA BPA3-

BaHe.

®uHa HacTpoiika Ha agbnbouuHata Ha hpe3oBaHe (POF
1200 AE)

C nomoLLTa Ha CTeneHHUA orpaHrumten (9) morar fja ce Hac-
TPOWBAT NPeABaPUTENHO PasnuuH1 AbnboUMHHM Ha thpe3oBa-
He. HacTpoiiBaHeTo ce 13BbpLUBA N0 ONKMCaHaTa no-rope
npoLeaypa c pasnuKara, ue upes 3aBbpTaHeTo Ha perynupa-
wmTe BUHTOBE (24) 3a CTENEHHUA OrPaHUUUTEN Ce NPOMEHAT
pasnukuTe B ibnbouMHaTa Ha BpA3BaHe Ha OTAEeNHHTE cTene-
HM efiHa CNpAMO fipyra.

YkasaHus 3a pabora

» MpeanasBaiite dpesepa oT yapu U pe3ky HaToBapBa-
HUA.

» [peau M3BbPIIBaHE Ha KAKBUTO H 1A @ AeHHOCTH Mo
eNeKTPOHHCTPYMEHTa U3KMIOUBaIiTe Lencena oT 3ax-
paHBaLyaTa Mpexa.

Mocoka u npouec Ha pesoBaHe (Bx. dur. E)

» ®pesoBaHeTo TpABGBa Aa ce H3BbPLUBA BUHArH B N0CO-
Ka, 0bpaTHa Ha BbpTeHeTo Ha chpe3epa (21) (npoTuso-
nonoxex xoa). Mpu pe3oBaHe B Cblljata NocoKa (eaHo-
NOCOYEH XOf1) €NEKTPOMHCTPYMEHTLT MOXe Aa bbje oT-
KbCHaT 0T pblieTe Bu.

Hactpoitte xenaHara bnbounHa Ha hpesosaHe (Bx. ,HacT-

poitka Ha abnbourHaTa Ha thpesoBaHe (Bx. dur. D), CTpa-

HUALa 74).

MocTaBeTe eNeKTPOMHCTPYMEHTA C MOHTUPaH (pe3ep Bbpxy

0bpaboTBaHmA feTaiin 1 ro BKNtoueTe.

HaTucHeTe 3aTeraTenHus NoCT 3a 3aCTonopsABaxe Ha abnbo-

uuHara Ha bpesosaHe (16) Hagony 1 basHo cnycHeTe 0bep-

(hpesara, jokaTo bbe [OCTUrHATA NPEABAPUTENHO HAaCcTPOe-

HaTa ibnbounHa Ha pe3oBaHe. OTNyCHETe 0THOBO 3aTera-

TeNHWA NOCT 3a 3aCTONOPsABaHe Ha AbnbouuHaTa Ha

(hpesosaHe (16), 3a ja hukcuparte Tasu AbnbOUMHA Ha

BpA3BaHe. [pu HeobXoAUMOCT NPUTHUCHETE NEKo 3aTeraren-

HWA N1OCT 32 3aCTONOPABAHE Ha AbnbounHaTta Ha (hpe3osaHe

(16) Harope, 3a 1a ro 3aCTONOPUTE OKOHUATENHO.

M3mbnHeTe (hpe3oBaHeTo C NOCTOAHHO NOAABaHE.

Cnen Np1KiouBaHe Ha NpoLeca Ha (hpe3oBaHe BbpHeTe

obepdpesata B Hal-ropHa NO3MULKA.

N3KntoueTe eNeKTPOMHCTPYMEHTA.

Bbnrapcku | 75

®pe3oBaHe ¢ nomouyHa onopa (Bx. dur. F)

IMpu 0bpaboTBaHe Ha ronemu AeTainu, Hanp. npu Gpesosa-
He Ha KaHanu, MoXeTe ia 3akpenuTe KbM 0bpaboTeaHus fe-
Taln AibCKa WM LLIMHA KaTo MOMOLLHA OMopa W f1a BoAUTe
obepchpesara no AbmkuHata 1. Bogete obepthpesara ot
naockara cTpaHa Ha aHTUAPHKLMOHHATA N/0Ya NO AbMKKHA-
Ta Ha NOMOLLHKA OrpaHUuuTenN.

®dpe3soBaHe Ha pbboBe/dpe3oBaHe no npocun

Mpu hpe3oBaHe no pvb U1 no npocpun bes npucnocobne-
HHe 3a yCnopeaHo BofieHe (hpesepbT TpAbBa Aa MMa BogeLy
LUMAT UNK THPKaNALL narep.

MoaBeneTe BKNIOYEHUA ENEKTPOMHCTPYMEHT CTPAHWUHO KbM
0bpaboTBaHKs fieTaln, [OKATO BOAELMAT LNET UITK narepbT
Ha (pesepa gonpe Ao 0bpaboreaHua pub.

BozeTe enekTpoMHCTPYMEHTa yCropeaHo Ha pbba Ha feTait-
na. Mpu ToBa BHUMaBaWTe 4a He NPOMEHATE HaKNOHa My.
TBbp/ie CUMHOTO NPUTUCKaHE MOXE fia NoBpeam pbba Ha ae-
Taina.

dpesoBaHe c onopa 3a ycnopeaHo BofeHe

(Bx. dour. G-H)

BkapaliTe onopara 3a ycnopesHo sofieHe (31) ¢ Hanpasns-
Bawwmre waurv (30) B ocHosHata nnoua (6) v A 3aterHere ¢
BMHTOBETE (4) Ha XeNnaHoTo Pa3CToAHUe.

BopeTe BK/oUeHHs eNeKTPOMHCTPYMEHT C PaBHOMEPHO M0~
[NlaBaHe 1 CTPaHWUHO NPUTUCKAHE Ha NPUCNOCOBNeHUeTO 3a
ycnopeaHo BoAeHe kbM pbba Ha 0bpaboTBaHus AeTain.

®pe3oBaHe Ha KPbroBu Abru (BX. dur. 1-J)

3aBbpTeTe onopara 3a ycnopeaHo sofieHe (31), Taka ue
OMOPHHTE NOBbPXHOCTH 1A Ca HACOUEHU Harope.

Bkapaitte onopara 3a ycnopegHo BofieHe (31) ¢ Hanpasns-
Bawute Wawru (30) B ocHoBHata nnoua (6) v s 3aterHete ¢
BUHTOBETE (4) Ha XenaHoTo Pa3CcToAHMe.

3acTonopere LieHTpoBaLLna WUdT (32) ¢ kpunuatus

BMHT (33) Npe3 0TBOPa Ha onopata 3a ycnopeaHo

BofieHe (31).

Bkapaite ueHTpoBalLma WudT (32) B MapkupaHua LEHTbP
Ha [ibrata 1 U3mb/HeTe ppe30BaHETO C PABHOMEPHO NOAABa-
He.

®pe3oBaHe c onopa 3a kpusH (BX. our. K-L)

Bkapaiite onopara 3a ycnopegHo sofieHe (31) ¢ Hanpasns-
BawmTe waHrv (30) B ocHosHata nnoua (6) v A 3aterHete ¢
BUHTOBETE (4) Ha XeNnaHoTo Pa3CToAHME.

3acTonopeTe onopara 3a KpUBM C MOHTUPaHaTa BoAeLLa
ponka (34) npes oTBOpa BbpXy Onopara 3a ycrnopeaHo
BofieHe (31).

BopieTe eneKkTpOMHCTPYMEHTA C NIk CTPaHUUEH HATUCK Mo
NPOAbMKEHNE Ha pbba Ha fieTarna.

®pe3oBaHe ¢ npucnocobnexue 3a hpe3oBaHe no
Kpbrosa gbra (Bx. dur. M)

Tpu (hpe3oBaHe N0 KPbroBa [jbra MOXETE A1a U3Non3eare
npucnocobnenneto/anantepa 3a Bogelua wuHa (35). Mok-
TUpaWTe npucnocobneHneTo 3a hpesoBaHe No KPbrosa fib-
ra, KaKTo e okasaHo Ha durypara.
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Haswitte uentpoBatlua BuHT (40) B pe3bosus oTBOP Ha
npucnocobnenueto. MocTaBeTe 0CTPUETO Ha BUHTA B LIEHTD-
pa Ha KpbroBarta fjbra, py ToBa BHUMaBaiTe OCTPUETO Aa Ce
3axBaHe BbpXy NOBbPXHOCTTA Ha 0bpaboTBaHuA feTann.
YcTaHoBeTe XenaHua paguyc rpybo upes uamecteaHe Ha
NpUCNocobneHUeTo v 3aterHete Kpunuatue BuHToBE (37)

1 (38).

C nomolLTa Ha BbpTALLATA ce pbKoxBaTka (39) MoxeTe cnen
pa3BuBaHe Ha BuHTa (38) fa perynupare paauyca uHo.
Mpw ToBa earH 060POT CbOTBETCTBA HA MPOMAHA Ha ibMKH-
Hata ¢ 2,0 mm, eiHO fieneHue Ha ckanara Ha

pbKoxBaTkara (39) - cbotBeTHO Ha 0,1 mm.

BopeTe BKNIOUEHWA €NEKTPOMHCTPYMEHT, KaTo ro AbPXUTE
3a fIicHaTa pbKoxBaTka M pbkoxBarkara (36) Ha npucnocob-
NeHreTo 3a (pesoBaHe No KPbrosa fbra.

dpesoBaHe c HanpaBnABawWa WKHa (BX. dur. N)

C nomolLTa Ha HanpasnsaBalyarta wuHa (41) moxete aa dpe-
30Bate N0 NpaBa IMHKA.

3a u3paBHABaHe Ha BUCOUMHATA TPAOBA A MOHTHUPATE Pas-
[ienutenHara nnactuua (42).

MoHTHpa#Te npucnocobneHneTo 3a hpe3oBaHe No Kpbrosa
[nbra/agantep 3a Bogela WwiHa (35), KakTo e nokasaHo Ha
thurypara.

3acTonopeTe Bofellara WwiHa (41) kbm 0bpaboTeaHus ae-
Tann No NOAXOAALL HAUMH, Hanp. C BUHTOBHW CKObK. MocTaBe-
Te eNeKTPOMHCTPYMEHTA C MOHTUPaH aaanTep 3a Bogella
lwiHa (35) Bbpxy BoAeLLaTa LWKHa.

dpesoBaHe ¢ konupala BTynka (ex. our. 0-P)

C nomolLTa Ha konupallara BTynka (43) moxere aa npeHa-

cATe KOHTYpUTE Ha MaKeTH, pecn. WwabnoHu Bbpxy 0bpabot-

BaHWA JeTann.

M3bepeTe noaxoasLya Konupalla BTynKa 3a Aeben1Hara Ha

wabnoHa. Mopagu AbmkMHATA Ha NOAABaHe Ha Konupalyata

BTYNKa WabnoHbT TpAbBa la “Ma MUHUManHa febenuHa ot

8 mm.

HartucHete ocBoboxaasatims noct (20) v Bkapaite Konupa-

wata Tynka (43) otnony B ocHoBHara nnoua (6). Mpu ToBa

KoaupalLuTe nanuy Tpabea Aa nonaaHar B NpeaBUaeH!Te 3a

LienTa 0TBOPM B Konupalyara BTy/ka C OTYETIMBO NpeLLpak-

BaHe.

» U3beperte hpesep ¢ no-manbk AUamMeTbp OT BbTpeLl-
HWA AHaMeTbp Ha Konupawara BTynkKa.

3a (hpe3oBaHe ¢ Konupalya BTynKka (43) npoleanpaiTe Kak-

TO CnefBa:

- [lonpeTe BKNIOUEHUA eNEKTPOMHCTPYMEHT C Konupalyata
BTY/Ka f10 Wabnoka.

- HarucHeTe 3acTonopsBaLMa NocT 3a ibnbounHara Ha
hpesosaHe (16) Hagony 1 basHo cnycHeTe obepdpesa-
Ta, [0KaTo Obfle OCTUIHATA NPENBAPUTENHO HACTPOEHATA
IbnbounHa Ha thpesosaHe. OTNyCHETe OTHOBO N10CTa 3a
3acTonopsaBaHe Ha ibnbounHara Ha pesosaHe (16), 3a
[na (1Kcuparte Tasu 1bnbounHa Ha BpA3BaHe. [pu Heob-
XOAMMOCT NPUTUCHETE NEKO 3aCTONOPABALLMA N1OCT 3a
nbnbounHarta Ha hpesosaHe (16) Harope, 3a i ro 3acTo-
NOPUTE OKOHUATENHO.

- BopeTe eneKTPOMHCTPYMEHTA C NOfaBaLLaTa ce Konupa-
1142 BTY/IKa Mo Npodrna Ha WwabnoHa Cbe CTPAHUUHO NpH-
TUCKaHe.

NopabpXaHe U cepBU3

MoaabpikaHe U NOUUCTBAHE

» Mpeny n3BbpLIBaHE HA KAKBUTO U Aa € AEHHOCTH N0
€NeKTPOMHCTPYMEeHTa H3KNIoUBalTe Lencena oT 3ax-
paHBalaTa mpexa.

» 3apja pabortute KauecTBeHo U 6e3onacHo, noaabp-
KaifTe eNeKTPOMHCTPYMEHTa U BeHTUNALHOHHUTE MY
OTBOPH UHCTH.

» U3non3gaiite npu eKCTPEMHH yCNOBUA Ha ynoTpeba no
Bb3MOXHOCT BUHArM M3CMYKBaLUa HHcTanauua. Pe-
[I0BHO NOYKMCTBAiTe BEHTUNALHOHHHTE OTBOPH C UeT-
4Kua 1 non3saiTe AedeKTHOTOKOB NpeAna3eH npe-
kbeeau (PRCD). Mpu 0bpabotBaHe Ha MeTanu no BbT-
PELIHOCTTa Ha eNEKTPOUHCTPYMEHTA MOXE fla Ce OTNIOXH
TOKONpOBexAaaLY npax. ToBa MOXe Aa HapyLUM 3aluTHaTa
130/1aLKA Ha EeNEKTPOUHCTPYMEHTa.

Korato e HeobxoanMa 3amsAHa Ha 3axpaHBalLua kaben, T4

TpAbBa Aja Ce U3BbPLLM B OTOPU3MPAH CEPBU3 3a €NEKTPOUH-

CTpYMeHTH Ha Bosch, 3a aa ce 3anasu HUBOTO Ha besonac-

HocT Ha Bosch enektponHcTpymeHTa.

KnueHTcka cny»x6a U KOHCYNTaLHA OTHOCHO
ynotpebara

CepBu3bT LLe OTTOBOPU Ha BbNPOCHTE B OTHOCHO PEMOHTH
1 NOAAPBXKA Ha 3aKyneHuA oT Bac npoayKT, KakTo 1 0THOC-
HO peaepBHH UacTu. NOKOMMOHEHTHH UepTexu U MHdopMa-
LIMA 33 PE3EPBHHUTE UaCTH LLE OTKPHUETE U Ha: www.bosch-
pt.com

EKMMBT N0 KOHCYNTaLMA 0THOCHO ynoTpebara Ha Bosch e
Bu nomorHe ¢ y4oBONCTBME NPU BbNPOCH 3a HaLLKTE NPo-
[LIYKTU W TEXHUTE aKcecoapy.

Mons, np1 BbNPOCH 1 NpK NOPbYBAHE HA PE3EPBHU YaCTH
BUHarv nocousaite 10-uncpeHns KatanoxeH HoMep, U3nu-
CcaH Ha Tabenkara Ha ypepa.

bbnrapus

Robert Bosch SRL

Service scule electrice

Strada Horia Macelariu Nr. 30-34, sector 1
013937 Bucuresti, Romania

Ten.: +359(0)700 13 667 (Bbnrapcku)
®dakc: +40212 331313

Email: BoschServiceCenterBG@ro.bosch.com
www.bosch-pt.com/bg/bg/

[ipyrv cepBU3HK afiPeCH Lie OTKPHeTe Ha:
www.bosch-pt.com/serviceaddresses

BbpakyBaHe

C ornepn onasBaHe Ha OKONHaTa CPefla eNeKTPOMHCTPYMEH-
TbT, AOMb/HUTENHUTE NPUCNOCOBNEHMA 1 ONakoBKara TpsAb-
Ba fla 6baar NoAnoxeHu Ha noaxoaALLa npepadoTka 3a noB-
TOPHOTO M3MON3BaHE Ha CbAbPXALLKTE CE B TAX CYPOBUHU.
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He U3xBbpnAiTe ENeKTPOUHCTPYMEHTH Npu bu-
TOBUTE OTNAAbLK!

Camo 3a cTpanu oTEC:

CbrnacHo esponericka apektsa 2012/19/EC 1 xapMoHu-
3WUPAHETO Ha HALMOHANHOTO 3aKOHOAATENCTBO C Hes eNeKT-
POHHU W €NEKTPUUECKH YPEaU, KOUTO He MoraT fia Ce U3NoN3-
BaT, TpsibBa Aa bbaaT cbbupaHu oTaenHo 1 a bbaat npeaa-
BaHW 3a OMON30TBOPABAHE Ha ChibpXKaLliuTe Ce B TAX Cypo-
BUHM.

MakeaOHCKH

Be36eaHOCHH HanOMeHH

OnwTu npeaynpeayBata 3a 6e3begHocT 3a
eNeKTPUUHM anaTt

4] anny_ Mpouwutajte ru cute be3begHocHU
npeaynpeayBatwa, UNyCcTpaLuu 1
NPEAYBAHE cneuudUKaLn1 NPUNOXKEHH CO
0BOj eneKTpUUeH anar. HenpuapxysareTo [0 cuTe
ynaTcTBa NPUNOXeHU NOAONY MOXe [ J0BEAE 10 CTPYEH
YAap, NOXap U/Wnu TELKK NOBPEaU.

3auysajte ru 6esbeaHocHHTe NpeaynpeayBatba U
ynatcTBa 3a KOPHUCTEHE U 33 BO HAHWHA.

MouMoT ,enekTpuueH anat” Bo besbegHocHUTE
npeaynpeanyBatba ce OfiHECYBa Ha eNEKTPUUHHM anapaTu WTo
KopucTaT cTpyja (kabencku) unu anapary LWTo KopucTar
barepuu (akymynartopcku).

BesbeaHocT Ha paboTHHOT NpocTop

» PaboTHHOT npocTop oApXKyBajTe ro YucT M Ao6po
OCBETNEH. I'IpenonHM WMWY TEMHU NPOCTOPUK MOXeE fla
[0BefaT 1o Hecpeka.

» He paboteTe co eneKTpHUHUTE anaTH BO EKCNNO3UBHA
OKONHHA, Kako Ha NPHUMep, BO NPHCYCTBO Ha 3ananuBu
TEUHOCTH, FacOBH MNH NpaLMHa. EnekTpuuHuTe anatu
C03aBaaT UCKPH KOMLUTO MOXE /ia ja 3ananar npatimHara
WK racoBMUTE.

» [ipxeTe ru AeLiaTa U NPUCYTHUTE NOJaNeKy foAeKa
pabotuTe co enekTpuueH anar. HeBHUMaHUETO MOXe
[a Npenn3BuKa Aa Uarybute KOHTpona.

EnektpuuHa 6e36egHoct

» [pUKNYYOKOT Ha eNEKTPUUHHOT anaT Mopa Aa
oproBapa Ha npuknyuHuuara. Hukorauw He ro
MeHyBajTe NpUKNy4YoKoT. He KOpHUCTUTE NPUKMYYHH
afianTepH co 3a3eMjeHnTe eNeKTPHUHH anaTH.
HeusmeHeTHUTE NPUKNYYOLM U COOBETHUTE NPUKMYUHULM
r0 HaMa/yBaar PU3MKOT OZ CTPYeH yaap.

» UsbernyBajre TeneceH KOHTaKT o 3a3eMjeHu
NOBPLUMHH, KaKO Ha NPUMeEP, LLeBKH, PaAujaTopH,
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METaNHHU NaHLM U NaAUNHALM. [10CTOM 3roNemMeH pruanK
0f1 CTPYEH Y/1ap aKo BALLETO TENo e 3a3eMjeHo.

» He rv u3noxyBajre eneKTPHUHKTE anaTH Ha JOXKA UK
BNAXXHMU YCNOBU. AKO BNe3e BOAA BO ENEKTPUUHMOT anar,
Ke ce 3ronemu pUanKoT Of CTPYEH yaap.

» He nocranyeajte HecooaBeTHO co kabenot. Hukoraw
He ro KopucTete kabenor 3a Hocetbe, BNeuetwe Unu
MCKNyuyBatbe 0 CTPYja Ha eneKTPUUHHKOT anar.
Kabenort uyBajte ro noganeky o oraH, Macno, oCTpu
MBHLY UNK NOABWXHH AenoBu. OLWTETEHM UMK
3anneTkaHu Kabnu ro 3aronemysaar PU3MKOT Off CTPYeEH
yAap.

» Mpu pabota co eneKTpUUEH anaT Ha 0TBOPEHO,
KopHcTeTe NPoAoMmKeH kaben cooaBeTeH 3a
HaABopelHa ynotpeba. KopucTereTo Ha kaben
COO/BETEH 3a HaABOpeLLHa ynoTpeba ro Hamanysa
PU3MKOT Of CTPYEH yaap.

» Ako Mopa Aa paboTuTe co eNneKTPHUUEH anaT Ha BNaXKHO
MecTo, KOPUCTETe 3aluTUTEH ypea 3a AndrepeHumjanHa
ctpyja (RCD). Kopucretbeto Ha RCD ro Hamanysa
PU3UKOT Of CTPYEH yaap.

Nununa 6e3bepHocT

» Bupere BHUMaTenHu, BHUMaBajTe Kako pabotute u
paborteTe pa3ymHo co enekTpuueH anat. He
KOpHCTeTe eNeKTpUUeH anar ako cTe yMOPHH UK noj
[AejcTBO Ha APOrH, aNKOXOoN UMK NeKoBH. EneH MOMeHT
Ha HEBHUMaHKWe foAeKa pa6OTVITe CO ENeKTPpUUHUTE anaTtu
MOXe 12 A0Bee 10 CEPUO3HA TMUHA MOBPEfa.

» Kopucrete nuuHa 3awTtutHa onpema. Cekoralu HoceTe
3alUTMTa 3 OYM. 3alUTUTHATA ONpeMma, KaKo Ha np.,
Macka 3a npawnHa, besbeHOCHM UeBNM KOMLITO He ce
NIU3raaT, WAeM UK 3alThTa 3a YLLK, KOULUTO Ce KopucTat
3a COOABETHM YCNOBH, Ke JOBEAAT 0 HaManyBatbe Ha
TIMUHM MOBPELH.

» Cnpeuete HeHamMepHo aKTHBHpame. MpoBepeTe Aanu
NPeKUHYBaYoT e HCKNYYeH NpeA Aa ro BKNy41Te BO
cTpyja u/unu co cetor Ha b6aTepuu, npep aa ro 3emete
MNU HOCHTE anaToT. Hocetbe Ha eneKTPUUHMTE anati co
NPCTOT NO3WULMOHMPAH Ha NPEKMHYBAUOT MK
BK/yuyBatbe BO CTPYja Ha eNeKTPUUHMTE anaTh UmMjLITo
NPeKUHYBauOoT € BKIYUeH, MOXe fla NpeAn3BuKa Hecpeka.

» OTcTpaHeTe KakoB bHNo KNyy 3a perynupare unu

¢hpaHuUycKu Knyy npep Aa ro BKIyuHTe eNEKTPUUHHOT

anar. GpaHLyCcKK Knyd nK Knyd NpuKaueH 3a

POTMPAUKMOT AN Ha ENEKTPUYHKOT anaT MOXe fia JoBefle

[0 IMUHA NoBpefa.

He ru npeuekopyBajte orpaHuuyBatara. ocrojaHo

ofpKyBajTe cCOOABETHa Nonox6a u pamHoTexa. OBa

0BO3MOXYBa Noflobpa KOHTPONA Ha eNeKTPUUHKOT arnar

BO HENpPeaBUANMBU CUTYaLUM.

» Obneuerte ce cooaBeTHo. He HoceTe wWHpoka obneka u
Hakut. Kocara u anuwrara Tpeba ga 6upar noganexky
oA noaBvXXHHTe AenoBu. LLinpokata obneka, HakUToT
WNKW JoNraTa Koca MoXe Jja Ce 3aKauart 3a NofBUXHUTE
[DENOoBH.

v
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» AKO ce KOPHCTAT NOBP3aHu ypeaH 3a Bafetbe
npawuHa u cobupare npegmeTH, NpoBepeTe Aanu ce
NpaBUNHO NOBP3aHK U KOPUCTeHU. CobupatbeTo
npaLurHa MoXe Aa ' HaManw onacHocTUTe
NPEnM3BUKaHK Of Hea.

» He no3BonyBsajTe HCKYCTBOTO CTEKHaTO CO UecTa
ynotpeba Ha anaTuTe fja Be HaNPaBu CNOKOjHHU U i T1
urHopupare 6e36eHOCHUTE NPHHLUNK NPU HUBHOTO
KopHcTetbe. HeBHUMATENHO ABUXEtbE MOXE Aa
Npenu3BrKa Cepro3Ha nospesa Bo Aen of CEeKYHAa.

Ynotpeba 1 uyBatbe Ha eneKTPUUHUTE anaTu

» He ro npeontoBapyBajTe eneKTpUUHHOT anar.
KopucteTe coofiBeTeH enekTpuueH anar 3a HameHara.
Co COOIBETHUOT eneKkTpuueH anat nofobpo, nobesbenHo
1 Nobp3o Ke ja U3BpLUKTE paboTaTa 3a Koja € HaMeHeT.

» He KopucTeTe eneKTpUUEH anaT ako He MOXeTe fa ro
BKMY4HMTE U HCKNYUHTE CO NOMOLU Ha NPEKHHYBAYOT.
CeKoj eneKTpUUEeH anar KojLUTO He MOXe Aja ce
KOHTPONMPa CO NPEKMHYBAYOT € ONaceH U Mopa a ce
nonpasu.

» WcknyueTe ro eneKTPUUHKOT anar oA cTpyja u/unu
M3BajieTe ro ceToT Ha 6atepuu, ako ce Baau, npea Aa
npaBuUTe HeKaKBU NPUNaroayBakba, MeHyBare
[OMNONHHTENHA ONpeMa UNH ro cknaaupare
enekTpuuHuoT anat. Co 0B1e NPEBEHTUBHM
6e36enHOCHN MepKK Ce HamanyBa pU3KKOT Of, CyuajHO
BK/yuyBatbe Ha ENEKTPUYHHMOT anar.

» UyBajTe ru eneKTpUUHUTE anati noAaneky op aodar
Ha fielia ¥ He 103BONYBajTe NULATa KOU He paKyBane
€O eNeKTPUUHHOT anat UK He ce 3ano3HaeHH co 0Ba
ynarcTBo Aia pabotar co UCTHOT. EnekTpuuHmTE anatvm
Ce 0MacHM Bo paLieTe Ha HeobyueH! KOPUCHULM.

» OppxyBatbe Ha eNEKTPUUHK anaTH U ONONHHTENHA
onpema. lpoBepeTe ro nopamHyBaweTo UMK
NPHULBPCTYBatbe Ha NOABHXHUTE [eNOBH, CNOjOT Ha
[eNOBHTE U CUTE AAPYTH YCNOBH LUTO MOXXE HEraTHBHO
[Aa BNujaar B3 (hyHKUHOHUPAETO Ha eNeKTPUUHHOT

anart. AKo e olTeTeH, ofAHeceTe ro eNeKTPUUHKUOT anat

Ha nonpaeKa npeg Aa ro kopuctute. MHOry HeCpeKu ce
npeau3BUKaHu 3apajit HECOOABETHO OAPXKYBatbe Ha
€NEeKTPUYHUTE anatu.

» OcTpeTe W uucTeTe F'M anaTuTe 3a ceuere. COOABETHO
0[PXXYBAHHTE UBHMLM Ha anaTuTe 3a Ceuetbe NoManky ce
BMTKaaT W NONECHO Ce KOHTPONMpaar.

» EnektpuunuoT anar, fononHuTenHara onpema,
[LlenoBuTe U fip., KOPUCTETE MM BO COrNAcHOCT CO 0Ba
ynaTcTBO, BHUMaBajTe Ha paboTHUTE YCNOBH U
pabortara koja ja Bpmte. KopucTernero Ha
€N1eKTPUUHWOT anar 3a 1pyri HaMeH! MOXe fia l0Beae 10
ONaCHM CUTYaLUK.

» PaukuTe ¥ NOBPIUKHHTE 32 APXKEbE OfPXKYBajTe M1

CYBH, YACTH U HEU3MACTEHHU. PaukuTe 1 NOBPLUMHUTE 32

JPXetbe LTO Ce M3raaT He 0BO3MOXyBaaT be3benHo
paKyBatbe U KOHTPONA Ha anaTtoT BO HeNnpeaB1anBH
CUTYaLMH.

Cepsucupate

>

ENeKTPUUHUOT anat cepBHCHPajTe ro Kaj
KBannu(1KyBaHO NULLE KOE KOPUCTH CaMO HAECHTHUHM
pe3epeHu fenosu. Co 0Ba Ce 0BO3MOXYyBa be3beaHo
OfPXYBatbe HA eNEKTPUUHMOT anar.

be3benHOCHH HaNOMeHH 3a MOBPLUHHCKH
rnoaanku

>

v

[pXxeTe ro eneKTPUUHKUOT anar 3a U30NHUpaHaTa
NoBpLUKMHA, buAEjKK ceunnoTo Moxe Aa Aojae BO
KOHTAKT €0 CBOjoT kaben. CeuetbeTo Ha XuLa ,nof
HanoH" MOXe fa ' U3N0XW METanH!Te 1eN0BK Ha
€NEeKTPUUHWOT anar ,,Nof HanoH" 1 0NepaTopoT MOXeE Aa
nobue cTpyeH yaap.

KopucTeTte MeHreme Wnu Hekoj Apyr NpakTUUeH HaUUH
3a fjaro obesbeguTe U NpULBPCTUTE [ENOT LITO CE
0bpabotyBa Ha cTabunHa noBpLMHa. [JoKonky ro
LPXuTe Aenor wro ce 0bpaboTysa co paka Ui ro
HaCMOHWTE Ha Bac, Toj ke buae HecTabuneH u Moxe aa
u3rybute koHTpona.

[o3BonexnoT 6poj Ha BPTEXH Ha FNOAANKKTe Mopa Aa
bupe HajManKy UCTO TONKY BHCOK KaKo HajBUCOKHOT
6poj Ha BpTeXXH HaBeAeH Ha eNneKTPUUHKUOT anar.
nopankuTe Kou ce BpTaT Nobp30 0 J03BONEHOTO MOXe
[a ce CKpLLAT W [ja NeTHaT of anaror.

T'nopankute unu gpyrata onpemMa Mopa ToUHo Aa
oproBapaar Ha npucarot 3a anar (3aTe3Hara uaypa)
Ha Bawwuor enexktpuueH anar. Anatute 3a BMETHyBatbe
LUTO HE MOXXE TOUHO fla Ce NPULBPCTAT BO NPUaTOT 3a
anar Ha eneKkTPUUHKOT anar, ce BpTaT HepaMHOMEPHO,
BUOpKMpaaT MHOrY jako 1 MoXe Aa A0BeaaT o rybetve Ha
KOHTpOnarta.

CraBeTe ro eNeKTPUUHKOT anaT Camo Kora e BKNyueH
Ha Aenot wro ce obpaboryea. MHaky noctou onacHoct
0f1 NOBPATEH YyAap, A0KOMKY anatoT LUTO ce BMETHyBa Ce
3arnaeu Bo ienor Lwro ce obpabotysa.

He nocerajre co AnaHkuTe Bo NONETO Ha FNofatbe U BO
rnogankara. Co gpyrata paka apxere ja
AononHMTeNHara apuwka. [I0KonKy co ABeTe ANaHkK ja
[LPXUTE rMofiankara, Hema fia MoXe [ia ce NoBpeauTe.

He rnopajre HUKoraw Hag MeTanHu NpeAMEeTH, KNTUHLHU
1 wpadoBu. [Mofiankara MoXe Aa Ce OLTETH 1 Aa joBefe
[0 3ronemMeHu Bubpaumu.

Kopucrete cooaBeTHu ypeau 3a npebapyBaibe, 3a ja
' NPOHajAieTe CKPUEHHTE eNeKTPUUHHU Kabnu unu
KOHCYNTHPajTe ce CO I0KANHOTO NpeTnpujaTue 3a
cHabpyBatbe co eneKTpuuHa eHepruja. KoHTakToT o
€NeKTPUUHK Kabnu Moxe [1a J0BEE 10 NOXaP U CTPYeH
yaap. OWTeTyBabeTo Ha racoBOLOT MOXE f1a JOBEAE A0
eKcnnoauja. HaBneryBareTo Bo BOAOBOMHH LiEBKM
NpeAU3BMKYBa OLUTETYBaHbE U MOXE ia NPeAN3BUKa
€NeKTPUUEH yaap.

He KopHcTeTe Tanu UNK owITeTeHH rnoganku. TanuTe
WNK OLUTETEHUTE INOAANKM NPE[NU3BMKYBAAT 3roNeMeHo
TpUEHE, MOXe [ja Ce 3arnaBar v [ja joBefaT 10
HepamHoTexa.
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» [Mouekajre fofeKa eNeKTPUUHHOT anar cocema He
npekuHe co paboTa, npea Aa ro TprueTe HacTpaHa.
Anarot WwTo ce BMETHYBa MOXe fia ce bnokupa 1 Aa
nosefe 1o rybetbe KOHTPONa Hag ypeaor.

» Mpu paborara, ApxKeTe ro eNEKTPUUHHOT anaT LBPCTO
Co iBeTe ANIaHKH U 3acTaHeTe BO CUrypHa nonoxba. Co
€N1eKTPUUHKOT anaT NOCHrypHO Ke ynpasyBaTe ako ro
LPXKUTE CO [IBETE [IAHKN.

Onuc Ha NPOU3BOAOT H
nepcdopmaHcuTe

MpouuTtajte ru cute beabeaHocHu
HanoMeHH M ynaTcTea. [ pelLkuTe HacTaHaT
Kako peaynTar o] HenpUaPXKyBatbe 40
6e3beHOCHWTE HANOMEHM W yNaTCcTBa MOXe
112 NPEN3BUKAAT ENEKTPUUEH yaap, Noxap
W/VNK TELKW NoBpeau.

BHKMaBajTe Ha CNWKKTE BO NPEAHUOT IEN Ha yNaTcTBoTo 3a

KopUCTEtbE.

Ynorpeﬁa CO cooaBeTHa HaMeHa

EneKTpUUHMOT anat € HaMeHeT 3a rnojatbe Ha ebosw,
paboBH, Npothrny ¥ SONTHABECTM OTBOPH Ha LIBPCTa
nogy/ora BO APBO, NNACTUKA W ECHU rPafeXHU MaTepujany
KaKo 1 3a KOMMPHO rMojatbe.

IMpu HamaneH 6poj Ha BPTEXK U CO COOLBETHHUTE IMOfaNKK1
Moxe aa obpabotysare 1 0boeHH MeTanu.

UnycTpauuja Ha KOMNOHEHTH

HymepHparbeto Ha CIMKUTE CO KOMMOHEHTH Ce OfIHECYBa Ha
MPUKa30T Ha eNEKTPUUHMOT anar Ha rpaduukaTa CTpaHuLa.

(1) Bnokana npy BKNyuyBatbe Ha NPEeKUHYBayoT 3a
BK/yUyBatbe/UCKyuyBatbe

(2) OecHa pauka (M3on1paHa NoBpLUKHA Ha fpLIKaTa)
(3) Konue 3a bnokupatbe Ha BpeTeHoTO

(4) NenepyTka-3aBpTKa 3a LUKWHa BOAMNKA 3a NapaneneH
rpaHHuHKK (2X) ¥

(5) 3awTnTa of CTPYroTUHM
(6) OcHoBHa nnoua
(7) Nusrauka nnoua

(8) Mpudar 3a BogeukuTe Npauku Ha napanenHuoT
TPaHNUHKK

(9) MpagupaH rpaHUUHKUK
(10) 3awTuTHa MaHXeTHa
(11) NenepyTka-3aBpTKa 3a NOAECYBatbE Ha FPAHUUHMKOT
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(12) u3rau co MHAEeKCHa 03HaKa

(13) I'pannunmk 3a gnabounHa

(14) Ckana 3a nogecyBatbe Ha AnabounHara Ha rogate
(15) Nesa pauka (M3onMpaHa NOBpPLUMHA Ha APLIKKTE)

(16) 3ateseH noct 3a thukcupatbe Ha fnabourHara Ha
rnofarbe

(17) Ckana 3a chuHO nogecyBatbe Ha AnabounHa Ha
rnopatbe (POF 1400 ACE)

(18) Bptn1Bo Konue 3a hvHO NogecyBatbe Ha AnabounHa
Ha rnogarbe (POF 1400 ACE)

(19) OsHaka 3a nofiecyBatbe Ha HynTara Touka
(20) Nocr 3a oTKNyUyBatbe 3a KONMPHaTa yaypa
(21) nopanka®

(22) MpeknHyBay 3a BKNyUyBatbe/UCKNyuyBatbe
(23) Konue 3a KoHTpona Ha bpojoT Ha BPTEXM

(24) 3aBpTka 3a NofecyBatbe Ha rpPaaMPaHNOT rPaHUUHKK
(POF 1200 AE)

(25) HaspTka 3a ocHrypyBatbe Co 3aTe3Ha Kneluta
(26) Bunywkact knyy (19 mm) ?

(27) Lipeso 3a BeucyBatbe (@35 mm) ?

(28) AnanTep 3a BcucyBatbe ?

(29) 3aBpTka co HapelKaHa [naBa 3a afianTepoT 3a
BCucyBatbe (2x) ¥

(30) LLuHa BogMnka 3a napaneneH rpaHuuHmK (2x) ¥
(31) MapaneneH rpaHUuHuK ®

(32) KnuH 3a LeHTpuparbe ¥

(33) MenepyTka-3aBpTKa 3a KNWH 3a LiEHTPUpatbe *
(34) TpaHWUHWK 32 KPUBH IHHMK *)

(35) Llectap 3a rnopgarbe/anantep 3a WHHK BOAUAKK *
(36) Pauka 3a ectapoT 3a rmofatbe ¥

(37) MenepyTka-3aBpTka 3a rpybo nofecysarbe Ha
LecTapor 3a rnogatse (2x) ¥

(38) MenepyTka-3aBpTKa 3a (HUHO NOAECYBatLE HA
wectaport 3a rnoparbe (1x) ¥

(39) Bp1vBo Konue 3a (hUHO NOfECYBAtbE Ha LLIECTAPOT 33
rnopatbe *

(40) 3aBprKa 3a LeHTpHpatbe ¥
(41) WwHa Bogunka®

(42) [ucraHumoHa nnoya (coapxaHa Bo cetoT ,Lllectap 3a
rnopare")

(43) KonupHa uaypa®
a) MnycTpupaHaTa N ONMWAHa ONpema He e fien of

CTaHfapAHKOT 06eM Ha F L p MoXe
3agnabountia Aa ja HajaeTe Bo Hawarta Mporpama 3a onpema.
TexHHuKKu nogaTouu
MoBpLuMHCcKa rnopanka POF 1200 AE POF 1400 ACE
Bpoj Ha fien/apTvkn 3603B6A 0.1 3603B6C7.1
HomuHanHa jaunHa w 1200 1400
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MoBpluKMHCKa rnofanka POF 1200 AE POF 1400 ACE
Bpoj Ha BpTEXM BO NpaseH of min™ 11000-28000 11000-28000
OppenyBatbe Ha bpoj Ha BpTEXH ° °
KOHCTaHTHa enekTpoHuKa - °
TMpUKNYYOK 3a BCHCYBAUOT 3a NPpaB ° °
Mpudar Ha anatot mm 6/8 6/8

MHUM Y Y
[Mogurarbe Ha Kopnata Ha rnofankara mm 55 55)
TexuHa cornacHo EPTA-Procedure 01:2014 kg 3,4 8l
Knaca Ha 3awTura @ =Y

MoparouuTe Baxxat 3a HoMMHaneH Hanot [U] oa 230 V. OBue noaatoLm Moxe ia 0TCTanyBaaT Npu pasfiMuHK HanoHK, BO 3aBUCHOCT Of U3Beabata

BO OfJHOCHATa 3eMja.

Undhopmauuu 3a 6yuasa/Bubpanuu

BpeaHocTvuTe 3a emucHja Ha byuasa ce ogpeayBsaar
cornacHo EN 62841-2-17.

HWBOTO Ha 3BYK Ha €NeKTPUUHMOT anaT OLeHeTo co A
TUMUUHO M3HecyBa: 88 dB(A); HUBO Ha 3ByuHa jaunHa

99 dB(A). HecurypHocTK = 3 dB.

Hocerte 3awrura 3a cnyxor!

BKynHuTe BpenHOCTH Ha BUbpaLyK a, (BekTopcki 3bup Ha
TPW HACOKM) W HECUTyPHOCT K lafieHu Ce BO COrNacHoCT co
EN62841-2-17:a, = 6 m/s*, K = 2m/s’.

HWBOTO Ha BMOpaLMK HaBeAEHO BO OBWE yNaTcTBa U
BPEeAHOCTa Ha emm1cHjaTa Ha byuasa ce u3mMepeHu cnopen
MEpHH MOCTamNKK M MOXaT fja Ce KOPUCTaT 3a criopenba mery
€1EKTPUUHM anaTu. IcTo Taka MOXe fla ce NPUNaroau 3a
npeaBpeMeHa NpoLeHa Ha HUBOTO Ha BUOPaLMK 1 eMUCHjaTa
Ha byuasa.

HaBeeHoTo HUBO Ha BUDPALMKM 1 BPeOHOCTA Ha eMUCH]aTa
Ha byuaBa rv npeTcTaByBaar rMaBHUTE NPUMEHH Ha
€NEKTPUUHMOT anar. [loKonKy enekTpUuHUOT anar ce
KOPWMCTH 3a APYrY NMPUMEHH, anartoT LTO Ce BMETHYBa
0TCTanyBa off HOPMMTE UMK HEeI0BOMHO CE OfPXYBa, HUBOTO
Ha BUOpaLMK M BpeaHOCTa Ha eMKcHjaTa Ha byuaBa Moxar fa
otcTanysaar. OBa MOXe 3HAUWTENHO [1a F0 3r0NEMMU HUBOTO
Ha BUbpaLK 1 emucujata Ha byuasa Bo LIENOKYNHKOT
nepvop Ha paboTetbe.

3a npeLn3Ho oApesyBatbe Ha HUBOTO Ha BUDPALMK 1
emucHjaTa Ha byuaBa, Tpeba aa ce 3eme npeaBKa NEPUOAOT
BO KOj YPE[OT & UCKIyUeH U1 paboTu, a He BO MOMEHTOT
kora e Bo ynotpeba. OBa MoXe 3HauMTeNHO Aa ro Hamanu
HWBOTO Ha BUDpaLMK U emucHjaTa Ha byuaBa Bo
LIeNOKYMHKOT NepHoA Ha paboTetbe.

YTBpAETE MM JONONHUTENHWTE MepKH 3a beabeaHocT 3a
3allTUTa Ha KOPUCHWKOT O/} BNIWjaHWETO Off BUDpaLuuTe,
KaK0 Ha Np.: 0ApXyBare Ha eNeKTPUUHUTE anatu U anaturte
33 BMETHYBatbe, OIPXKYBatbe Ha TONMUHATA Ha ANaHKKTe,
OpraHuaMpatbe Ha TeKOT Ha paboTara.

MoHTaxa

» Mpep 6uno kakBa MHTEPBEHLM]a HA ENEKTPUUHUOT
anart, u3BneyeTe ro CTPYjHHOT NPUKNYUOK 0f, SHAHATA
f03Ha.

BmeTHyBatbe Ha rnogankara (Buau cnuka A)

» [pu cTaBae U MeHyBatbe Ha rnoaankara ce
npenopauyBa Hocekbe Ha 3alTHTHH PaKaBULH.

Cnopep LenTa Ha NpUMeHarta, rofankuTe ce JOCTanHu BO

HajpasnuuHa u3Benba 1 KBanuTeT.

Tnopankute oA BUCOKOKBaNUTETEH YenuK 3a bp3o

ceuetbe (HSS) ce norogHu 3a 0bpaboTka Ha Meku

marepujani Kako Ha np. Meko ApBO 1 NnacTuka.

Inopankute 3a ceuetbe Ha uspct Metan (HM) ce

crneuujanHo HaMeHeTy 3a LUBPCTH M abpa3uBHM MaTepHjany

Kako Ha Mp. LUBPCTO APBO U anyMUHUYM.

OpuruHanHu1Te rnofanku of obemHara nporpama Ha onpema

ofi Bosch Ke rv HajaeTe Bo cnewmjanuaMpaHnTe NPofaBHULM.

YnoTpebyBajTe camo HecnpekopHu 1 UNCTH MOAANKH.

- Tpeknonete ja HaaoNy 3alwTUTaTa of CTPYroTHHM (5).

- TpuTHCHETE ro KonueTo 3a bnokaaa Ha BpeTeHoTo (3) u
[APXeTe ro nput1cHaro. [lokonky e notpebHo, cBpTeTe ro
BPETEHOTO Ha MOTOPOT, JOAieKa He ce (puKcupa.

- Onabasere ja npeTypHara HaBpTKa (25) co BUnYywWKacT
Kknyu (26) (wrpuHa Ha knyyot 19 mm) co BpTetbE BO
npasey @.

- CraBeTe ro anarot 3a rnofatbe Bo 3aTe3Hara uaypa.
Bpartunoto Ha rnofankara Mmopa fia buzie BMeTHaTo
Hajmanky 20 mm Bo 3aTe3Hara uaypa.

- LiBpcTo 3aterHete ja npeTypHara HaspTka (25) co
BUNyLLIKACT Knyy (26) (wupuHa Ha knyyoT 19 mm) co
BpTere BO NpaBel @. OTnyLiTeTe ro konueto 3a bnokaga
Ha BpeTeHoTo (3).

- [peknoneTe ja 3awWwTuTata of CTPYroTuku (5) Harope.

» Be3 MoHTMpaHa KonupHa Yaypa, He NocTaByBajTe
rnopanka co Aujamerap noronem o mm. OBue anatu
3 IMoflatbe He NOMUHYBaaT HU3 OCHOBHATa Mnova.

» Bo HuKOj cnyuaj He ja 3aTerajTe 3aTernyBaukara yaypa
€O HaBPTKa 3a OCUrypyBaibe, [JOKONKY He € MOHTHpPaHa
rnoganka. MHaky, 3aterHyBaukara uaypa MoXe fia ce
OLWITETH.

BcucyBatbe Ha npaB/CTPYroTHHU

lpaBTa 07 MaTepujanuTe Kako Ha np. cnoesw 6oja, HeKou
BMI0BH IPBO, MUHEPANK U MeTan MOXe Aa buae WwreTHa no
3paBjeTo. [lonuparbeTo MK BAMLIYBAHETO Ha TaKBaTa NPaB
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MOJXe [1a NPEAN3BHKA aNEPrucKu PeakLmun u/unu

3abonyBatba Ha AMLIHKMTE NaTULLTa HA KOPUCHUKOT UMK

NMLaTa Bo OKONMHara.

OppeneHun UeCcTMUKM NPaB Kako Ha np. npas o Aab unu byka

BaXkaT 3a KaHLieporeHu, 0cobeHo 0KONKY ce Bo

KOMBUHaLMja Co AONOMHUTENHNM CyNCTaHUM (xpomar,

CPeACTBa 3a 3aLUTUTA Ha APBO). MatepujanuTe WTo coapxar

asbect cmeart fja bupat 0bpaboTyBaHK camo of CTpaHa Ha

CTPYYHM UL,

- 3ar0a, [JOKONKY € BO3MOXHO, KOPUCTETE COOfIBETEH
BLUMYKYBAU 3a NpaB 3a MaTepujanoT wto ce obpabotyea.

- [orpuxerte ce 3a406pa NPOBETPEHOCT Ha PaboTHOTO
MecTo.

- Ce npenopayyBa HoCerbe Ha Macka 3a 3aLThTa npu
BIMILYBAHETO CO KNnaca Ha tuntep P2.

BHKMMaBajTe Ha BakeukuTe NPONUCH Ha Balwarta semja 3a

martepujanor koj ro obpaborysarte.

» U3bernyBajre cobupatbe npas Ha paboTHOTO MecTo.
lpaBTa necHo Moxe fa ce 3ananu.

MoHTHpatbe Ha aganTep 3a BcucyBatbe (Buau cnuka B)
Anantepot 3a BcucyBatbe (28) Moxe a ce MoHTUpa
HaHanpes WN1 HaHasaz co NOMOLL Ha NPUKIYYOKOT 3a
LpeBo. [p1 MOHTaXa CO MPUKMYUOK Ha LiPeBO Off Hanpes
MOpa HajnpBo [1a Ce U3BajM 3alUTUTaTa Ofl CTPYroTHHK (5).
MpuuBpcTeTe ro agantepor 3a Bcucysatbe (28) co 2 3aBpTkM
o HapelkaHa rnasa (29) Ha ocHoBHarta nnoua (6).

3apapu 0be3befyBatbe Ha ONTUMANHO BCUCYBatbe,
afanTepoT 3a BcucyBatbe (28) Mopa pefoBHO Aa Ce UUCTH.

Mpuknyuysatbe Ha BcHCyBay 3a npae (BuaK cnuka B)
[puKkaueTe ro LpeBOTO 3a BeucyBatbe (@ 35 mm) (27)
(onpema) Ha MOHTMPAHKOT afanTep 3a BCUCYBatbe.
MoBp3eTe ro LpeBoTO 3a BcUCyBatbe (27) co BcucyBau 3a
npas (onpema).

ENEeKTPUUHKOT anaT MoXe Aia Ce NPUKNYUM AMPEKTHO Ha
NpuKNyyH1LaTa Ha Bosch-yHuBepaaneH BcucyBsau co ypen
32 [JaNeunHCKO BKIyuyBatbe. Toj BefIHaLL Ke CTapTyBa npu
BK/yuyBarbe Ha €NEKTPUUHKMOT anar.

BcucyBauoT 3a npas Mopa Aia e COOABETEH Ha MaTepHjanot
wTo ce obpabotysa.

IMpu BcucyBatbe Ha 0COBEHO OnacHH no 3apasje,
KaHLEPOreHH UK CYBM UECTUUKHM NPAB, KOPUCTETE
CcnevwujaneH BCUCYBau.

MoHTHpatbe Ha 3aLiTUTaTa 0f CTPYroTHHH

(Bupu cnuka C)

MocTasete ja 3awTuTara oa cTpyrottu (5) oa Hanper Bo
BOAMNKATa, JOAEeKa He ce BKnonu. 3a fia ja u3Baaute
3allTHTaTa Of] CTPYroTUHU, (haTeTe ja CTPAHUUHO W U3BNEYETE
ja Harope.

Ynorpeba

» BHuMmaBajTe Ha eneKTpMuHKHOT HanoH! HanoHoTt Ha
M3BOPOT Ha CTPyja MOpa fia 0AroBapa Ha OHOj Koj e
HaBefleH Ha cneuud)uxaquouaTa NNoykKa Ha
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€eNneKTPUUHKUOT ypea. EneKTpuuHHTe anati 03HaueHH
c0 230 V ucro Taka moxe Aa ce KOpUCTaT M Ha 220 V.

Crasame Bo ynotpeba

Bupate Ha 6pojoT Ha BpTEXH

Co BpTAMBOTO Konue Ha 6pojoT Ha BpTexH (23) Moxe Aa ro
13bepeTe noTpebHNUOT BPOj Ha BPTEXM U 33 BPEME Ha
KOPHMCTERETO Ha anatoT.

1-2 Husok bpoj Ha BpTeXM
3-4 CpereH bpoj Ha BpTeXH
5-6 Bucok bpoj Ha BpTexu

MpuKaxaHWTe BpeaHOCTH BO Tabenata ce pedepeHTHu
BPEAHOCTU. HeOMXOAHMOT BPOj Ha BPTEXM 3aBUCH Of
MaTepHjanoT 1 paboTHUTE YCNOBM U MOXE f1a Ce OfPEaH Npu
NpaKTMYHa NPUMEHa.

Dujamertap Ha Mosuuuja Ha
rnogankara [mm] BpTanBoTo Konue
3anopgecyBamwe
LiBpcTo apBO 4-10 5-6
(byka) 12-20 3-4
22-40 1-2
Meko apBo (bop) 4-10 5-6
12-20 3-6
22-40 1-3
NBepku 4-10 3-6
12-20 2-4
22-40 1-3
Mnactvka 4-15 2-3
16-40 1-2
AnyMUHWUYM 4-15 1-2
16-40 1

BknyuyBatbe/ucknyuyBatbe

lpef BKNyuyBatbeTo, nocTaseTe ja AnabounHara Ha
rnofarbe.

3a BKNyuyBakbe Ha eN1IEKTPUUHUOT anar, Hajnpeo
aKTUBMPa|Te ja bnokagarta npu BknyuyBaree (1) 1 notoa
NPUTUCHETE ro NPEKMHYBAUOT 3a BKNyUyBatbe/
ucknyuysatbe (22) 1 ApXKeTe ro NpUTUCHaT.

POF 1400 ACE: cvjan1ukara ro ocBeTnyBa noneto Ha
rMofarbe.

3a ucknyuyBatbe, oTnyLITeTe rO MPEKMHYBaUOT 3a
BKNyuyBatbe/UcKnyuyBatbe (22).

POF 1400 ACE: cvjanuukara noneka ce racu.

HanomeHa: nopaav be3beHOCHW NPUUUHK, NPEKMHYBAUOT
3 BK/yuyBatbe/UcKnyuyBatbe (22) He MoXe fia ce bnokupa,
TYKY MOpa NocTojaHo Aia Ce APXKK NMPUTHUCHAT 3a BpeMe Ha
paborara.

KoHcTaHTHa eneKTpoHNKa

POF 1400 ACE

KoHCTaHTHaTa eneKkTpoHMKa ApXu NocTojaH 6poj Ha BpTEXH
Npv NpaseH Of W ONToBapyBatbe M 0BO3MOXYBA UCTA
NoCTOjaHa jaunHa npu paboTereTo.
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MopecyBate Ha AnabounHata Ha rnofamwe
(Buam cnuka D)

lMopecyBarbeTo Ha nabounHarta Ha rnofatbe cMee Aa ce

BPLUM CaMO [JOKONKY eNeKTPUYHUOT anar e UCKNyUeH.

3arpybo nogecyBarbe Ha inabounHarta Ha rnogarbe

nocraneTe Ha CNefHUOT HaunH:

- EnekTpuuHKOT anat co MOHTMpaHa rnoganka nocTaBeTe ro
Ha ienot wro ce obpabotyga.

- POF 1400 ACE: co Bptusoto konue (18) nocrasere ru
rpaHu1LMTE Ha (hMHO NofeCyBatbe Ha cpefuHata. CepteTe
ro BPTAMBOTO Konue (18), noneka He ce noknonar
03HakuTe (19) KaKo LWTO e NPUKaXaHo Ha cnukara. Motoa
cBprete ja ckanata (17) Ha 0.

YRVAY

(19)

- [paaupaH1oT rpaHruHKK (9) NocTaBeTe ro Ha HajHU30K
CTeneH; ce CNylLua Kora rpaiupaHnoT rpaHNuHKK Ke ce
BK/OMM.

POF 1200 AE: 3aBpTeTe rv 04H. OABpTETE M 10

MOMI0BMHA 3aBPTKUTE 3a NMOAECYBatbe HA rPaMpaHnoT

rpaHuuHuK (24).

- OnabaBere ja nenepyTka-3aBpTkaTa Ha rpaHUUHMKOT 38
anabouuHa (11), Taka WTO rpaHUUHKKOT 3a
anabounHa (13) ke Moxe cnoboaHo aa ce ABWXKK.

~ TlpuTHCHETE ro 3aTE3HMOT N10CT 33 (PUKCHPatbe Ha
anabouuHata Ha rnogare (16) Bo npasel, Ha BpTetbe @ 1
BO/eTe ja NOBPLUMHCKATa rMofanka Hafony, Aoaeka
rnogankara (21) He ja ;onpe NOBPLUMHATA HA 1ENOT 3@
obpabortyBatbe. MOBTOPHO OTNYLUTETE [0 3aTE3HMOT 10CT
3a (huKcHparbe Ha AnabounHara Ha rnopatbe (16) 3a aa ja
(hukcupare oaa anabounHa Ha BanabHyBatbe. [IOKOMKY e
noTpebHo, NPUTUCHETE ro 3aTe3HKOT N10CT 3a (PUKCUpPatbe
Ha anabouunHara Ha rnoparbe (16) Bo npasel| Ha
BpTEHE @ 3a TPAjHO [1a ro huKcHparte.

- [MpuTHCHETE IO rPaHKUHKMKOT 3a AnabounHa (13) Hagony,
[0[eKa He NerHe Ha rpafiMpaHnoT rpaHnuHKK (9).
Tu3rauoT co MHAEKCHa o3Haka (12) noctasete ro Ha
noauumja 0 Ha ckanara 3a AnabouuHa Ha rnogarbe (14).

- TocraseTe ro rpaHMuHKKOT 3a Anabouvnta (13) Ha
cakaHata jlabouurHa 3a rnofarbe 1 3aUBpCTeTe ja
nenepyTka-3aBpTkata Ha rpaHUUHKKOT 3a
anabouuna (11). BHumasajTe Ha T0a, NM3rauot co
MHAEKCHaTa 03Haka (12) fa He ro nomecTyBare noBeKe.

— TpuTUCHETE o 3aTE3HMOT N10CT 3a PUKCHPatbe Ha
nanabouuHata Ha rnoaare (16) Bo npaseLl| Ha BpTethe @ 1
BOJIeTe ja NOBPLUMHCKATa IMoAanka Bo HajropHata
nosuumja.

IMpu ronemu fnabounHiu Ha rofatbe Tpeba Aa ce Hanpaeat
noBeKe NpoLiecy Ha 06paboTka Co NoMano Baaetbe
CTPYroTUHK. CO NOMOLL Ha rpajMPaHMUOT rpaHUUHHUK (9)
MOXe Aia ro NoAEenu1Te NPOLECOT Ha INoAatbe Ha NoBeKe
cteneHu. MpuToa, nofieceTe ja cakaHara AnabounHa Ha
INOfatbe CO HajHU30K CTENEH Ha rPALAMPAHUOT FPAHHUHMK U
3a NPBUOT NpoLiec Ha 0bpaboTka M3bepeTe ro HajBUCOKMOT
cTeneH.

POF 1200 AE: pacTojaH1eTo NoMery CTeneHuTe Moxe fja ce
NPOMEHH CO BPTEHE Ha 3aBPTKMTE 3a NofiecyBatbe (24).

MopecyBamwe Ha AnabounHata Ha rnopamwe

(POF 1400 ACE)

Mo npobarta 3a rnoaarbe, Co BPTEHE Ha BPTIUBOTO

konue (18) moxeTe Aa ja nofecuTe AnabounHara Ha

INoAabe TOUHO Ha CakaHUTe AMMEH3WH; CBPTETE BO NpaBel|

Ha CTPENKWTE Ha YUAaCOBHUKOT 3a 3roNeMyBatbe Ha

nnabourHara Ha rnofare, a 3a HamarnyBatbe Ha

nnabourHarta Ha rnoaatbe CBPTETe BO NpaBeL CNPOTUBEH Ha

CTPENKMUTE Ha yacoBHMKOT. Ckanata (17) cnyxu 3a

opueHTaumja. EfHo BpTerbe ofroBapa Ha A0MmK1Ha Ha

nopecysatbe 04 2,0 mm, efjHa o LPTUUKUTE HA FOPHUOT pab

Ha ckanarta (17) ogrosapa Ha NpoOMeHa Ha JoMK1HaTa Ha

nogecysareto 3a 0,1 mm. MakcumanHata fomkuHa Ha

noflecyBatbe M3HecyBa +8 mm.

Mpumep: notpebHata fnabounHa Ha rofatbe Tpeba aa

u3Hecysa 10,0 mm, a npu npobHoTO rnoparbe cTe U3mepune

nnabountHaon 9,6 mm.

- [oaurHete ja NoBpLIMHCKATA FNOAanKa 1 nocTaBeTe Ha
np. ManKy iPBEHHN 0CTATOLM MO NM3raukata nnova (7),
TaKa LWTo rnogankara (21) Hema fia ro Jonupa AenoT Wto
ce 0bpabotysa npu cnywrareTo. MpUTUCHETE ro
3aTe3HUOT NIOCT 3a (hUKCHpatbe Ha AnabounHaTta Ha
rnopatbe (16) Bo npasel| Ha BpTetbe @ W Nofeka Bogete
ja MoBpLUMHCKaTa rnofanka Haaony, LoAeka rpaHuuHKKOT
3a anaboumnHa (13) He nerHe Ha rpagupaHuoT
rpaHuuHKK (9).

- Caprere ja ckanara (17) Ha 0 1 onabasete ja nenepyTka-
3aBptkara (11).

- Csprerte ro BpmnBoTO Konue (18) 3a 0,4 mm/4 upTUukK
(pasnuka of 3anazieHara  peanHara BpegHocT) BO
npaseL Ha CTPENKHUTE Ha UAaCOBHMKOT W 3aTerHeTe ja
nenepyTka-3aprkara (11).

- [poBepeTe ja u3bpaHara AnabounHa Ha rnogarbe co yuute
€[Ho NPobHO rnoaarbe.

Mo nocTaByBarbeTO Ha inabounHarta Ha rnofaree, He ja

MeHyBajTe BeKe noauuujata Ha nuarauot (12) Ha

rpaH1uUHKKOT 3a inabounHa (13), 3a ;a MoXe BO cekoe

BpeMe [ia ja npouuTate MOMeHTanHara fnabounHa Ha

ckanara (14).

duHo nogecysamwe Ha AnabounHara Ha rnopatbe (POF
1200 AE)

Co rpagupaHkoT rpaHruHKK (9) MoxeTe oaHanpes aa
noflecyBare pasnMuHu AnabounHu Ha rofatbe.
lMogaecyBarbeTo Ce BpLUM COMMACHO NPETXOAHO OMULLIAHAaTa
nocTarnka co Taa pasnuka LTo Co BPTeHE Ha 3aBPTKUTE 3a
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nofiecyBatbe 3a rpaaMpPaHnoT rpaHuHKK (24) Moxe aa ce
NPOMEHH BUCMHCKATA Pa3NnKa Ha rpaHUuHULMTE.

CogeTu npu pabotetbeTto
» 3awTUTeTe MM anaTure 3a rnopate o yaapu.

» Mpepn buno kakBa MHTEpBEHLUja HA @NEKTPHUHHOT
anar, u3BneyeTe ro CTPYjHHOT NPUKNYUOK 0/ SHAHATA
AO3Ha.

Mpasew 1 npouec Ha rnoaatbe (BuaK cnuka E)

» MpouecoT Ha rnoAatbe ceKorail Mopa Aa ce U3BpLIyBa
CNpoTH NPaBeLoT Ha poTalyja Ha rnogankara (21)
(cnpotuBeH Tek). [pu rnofarbe BO NpaBel| Ha poTalinja
(MCT TeK) enekTPMUHKOT anat MoXe Aa BK u3bera og
pakara.

MocTaseTe ja cakaHata AnabounHa Ha rnofarbe (Buam

LMopecysatbe Ha AnabounHata Ha rnofatbe (BMau cnuka D)

Crpanuua 82).

ENeKTPUUHKOT anaT co MOHTMPaHa rMofianka nocTaBeTe ro Ha

[1enoT 3a 006paboTyBatbe W BKIyUeTe ro.

TpUTUCHETE o 3aTe3HMOT NIOCT 3a (hUKCHPatbe Ha

nnabouuHara Ha rnopatbe (16) Hagony 1 noneka sogeTe ja

MOBPLUMHCKATA rMoAanka Haaony, Aofeka He ce NocTUrHe

nopeceHara AnabouuHa Ha rnofarbe. MoBTOPHO OTNyLITETE

r'0 3aTE3HWOT N10CT 3a (YUKCHPatbe Ha AnabounHaTa Ha

rnopatbe (16) 3a aa ja ukcupare oBaa fnabounHa Ha

BAnabHyBsatbe. [I0konky e noTpebHo, NpUTUCHETE ro

3aTE3HMOT N10CT 3a (hMKCHPatbe Ha inabounHaTa Ha rnofarbe

(16) Harope, 3a TpajHO Aa ro hukcupare.

MpouecoT Ha rnoaatbe BpLIETE ro CO KOHCTAHTHA bp3auHa.

Mo 3aBpLUyBaeTO Ha NPOLECOT Ha IMOAatbE, BpaTeTe ja

NOBPLUMHCKATA rNofanka BO HajropHa nosuumja.

McknyueTe ro eNekTpUUHKOT anar.

«
B

I'nopatbe co NoMoLIEH rpaHHYHUK (BHAM cnuka F)

3a 0bpabotka Ha ronemu AenoBu Ha np. Kaj rofanku 3a
*neboBM, Kako NOMOLLEH FPaHUUHHUK Ha IENIOT 38
obpabotyBatbe MOXe [ia NPULBPCTATE efHa Aacka U
NajcHa M fia ja BOAMTE NOBPLUMHCKATA FMoAanka no
DOMKKHATa Ha NOMOLLHMOT rpaHUuHKK. BogeTe ja
MOBPLUMHCKATA [Mofjanka Ha U3pamHeTaTa cTpaHa Ha
NU3raukata nnoya no AoMKMHaTa Ha NOMOLLHHOT FPaHUUHKK.

06nukyBame u rnopate Ha paboBu

Mpw 0bnuKyBatbe 1 ropaatbe Ha pabosu bes napanene
rpaHUUHKK, rofankara Mopa ia buae onpemeHa co uMBMK-
BOAWNKW UNU KYTMIUUHO NEXKULLTE.

Bopete ro BKNyueHUOT eNeKTpHUUEH anar CTPaHUUHO Ha
[nenor wro ce 0bpaboTyea, A0AEKa UMBUUTE-BOAMNKN UNK
KYIMMYHOTO NEXMLUTE HA IMoAankata He HanerHe Ha pabot og
[lenoT o ce obpabotysa.

Bopete ro enekTpuyHKOT anat no pabot Ha fienot 3a
0bpaboTka. MpKUToa BHUMABA]TE Ha TOUHKOT aron Npu
noTAUPatbeTo. NPeronemmoT NPUTUCOK MOXKE [1a ro OLLITETH
paboT Ha aenot wro ce obpaboTysa.
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Fnopatbe co napaneneH rpaHnuHuK (Bupau cnuku G-H)
BmeTHeTe ro napanenH1ot rpaHuuHmk (31) co Bogeukute
npauku (30) Bo ocHoBHaTa nnoya (6) 1 UBPCTO 3aTerHete ro
€0 3aBpTKHTE (4) COOABETHO Ha NOTPEDHUTE AUMEH3UM.
Bogete ro BKNyueHUOT eNeKTPHUUEH anapar co PAMHOMEPHO
NIBWXEE W CTPAHUUEH NPUTUCOK Ha NapanenHuot
TPaHUYHKK MO J0MKMHaTa Ha paboT of AENOT WTo ce
obpaborysa.

Fnopatbe Ha KpyXKHU nakosu (Bugu cnuku 1-J)

CBpTeTe ro napanenH1oT rpaHuuHmK (31), Ha T0j HauMH WTo
NOBPLUMHWUTE HA FPAaHWYHUKOT Ke MOKaXyBaaT Harope.
BmeTHeTe ro napanenHuoT rpaHuuHuk (31) co Boaeukute
npauku (30) Bo ocHoBHata nnoua (6) v LBPCTO 3aTerHete ro
€0 3aBpTKHTE (4) COOABETHO Ha NOTPEDHUTE AUMEH3UM.
lMpuuBpCTETE ro KNMHOT 3a LieHTpUpatbe (32) co nenepyTka-
3aBpTKara (33) H13 0TBOPOT Ha NapanenHuoT

rpaHuuHmk (31).

CraBere ro KnuHOT 3a LieHTp1patbe (32) Bo 03HaueHata
CpeauLLIHa TOUKa Ha KPYXXHUOT NlaK M BOfETe ja rnoaankara
€O pPaMHOMEPEH NPUTHUCOK.

Fnopate co rpaHHUHUK 33 KPUBH NNUHHK

(Buau cnuku K-L)

BmeTHeTe ro napanenHuoT rpaHuutuk (31) co Boaeukute
npauku (30) Bo ocHoBHata nnoua (6) v LuBpCTO 3aTerHeTe ro
€0 3aBpTKHTE (4) COOABETHO Ha NOTPEOHHUTE AUMEH3UM.
[prUBPCTETE r0 FPaHUUYHKKOT 33 KPUBM IMHWM CO
MOHTUPAHKOT BofieukM Barjak (34) HKA3 0TBOPOT Ha
napanenH1oT rpaHnuHmk (31).

Bopete ro eneKTpuuHKOT anapar co IeCeH CTPaHUUeH
NPUTUCOK NO AOMKMHATA HA AENOT WTO ce 0bpaboTysa.

Fnopame co wectap 3a rnopate (Buau cnuka M)

3a KpyXXHO rnofare MoXe Aia ro ynoTpebure wectapot Ha
rnofankara/aaantepor 3a WwuHute Boaunku (35).
MoHTHpajTe ro LWecTapoT Ha rnofankara Kako LWTo e
NPUKXKAHO Ha CNIMKaTa.

3aBpreTe ja 3aBpTKaTa 3a LeHTpHpatbe (40)B0 HaBOjHUOT
OTBOP Ha LLIECTapOT Ha rnogankara. llocTaBete ro BPBOT HA
3aBpTKaTa BO CPeAMLLHATA TOUKa Ha KPY)XHMOT NaK LTO
Tpeba fja ce U3rnopaa, a npUToa BHMMaBajTe Ha T0a, BPBOT Ha
3aBpTKara ia Berysa Bo NoBpLUKXHATA Ha AeNoT 3a
obpaboTyBatbe.

locTaBeTe ro cakaH1oT paauyc co rpybo nomectyBare Ha
LIeCTapOT Ha rMofiankarta v 3aTerHeTe rv nenepyTka-
3asptkuTe (37) v (38).

Co Bp1nBoTO Konue (39) no onabasyBatbe Ha nenepyTKa-
3aBpTkuTe (38) MOXe hMHO f1a ja NoaecHTe AOMKMHATA.
EnHo BpTetbe ofroapa Ha A0MKMHA Ha NOfecyBatbe Of
2,0 mm, efiHa oy LUPTUUKKUTE Ha BPTAUBOTO Konue (39)
0froBapa Ha NpoOMeHa Ha AoMKMHaTa Ha MofeCyBarbeTo 3a
0,1 mm.

BopieTe ro BKIyueHUOT eNeKTPUUEH anar co iecHara pauka v
[JpLUKaTa Ha LWecTapoT Ha rofankata (36) npeky aenort 3a
obpaboTyBatbe.
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I'nopatbe co wuHa Bogunka (Buau cnuka N)

Co nomoLu Ha WwrHKTe Boaunku (41) moxe fa Bpluute
NPaBONMHUCKM [IBUXKEHbA.

3a 3efiHauyBatbe Ha BUCUHCKIUTE Pasniuki Mopa Aa ja
MOHTMpATE UCTaHLMoHaTa nnova (42).

MoHTMpajTe ro LecTapoT Ha rMoAankara/agantepor 3a
LKHUTE BOAMNKK (35) KaKo LUTO e NPUKAXKAHO Ha ClMKaTa.
3auspcrere ja WwuHata Boaunka (41) co coonseTHH ypeau 3a
3aTerHyBatbe, Ha np. MeHreme, Ha AenoT 3a 0bpabotysarbe.
locTaBeTe ro eNeKTPUUHKOT anar Co MOHTMPAHKOT afanTep
32 WKHKU BoAUNKK (35) Ha LuMHaTa BofunKa.

I'nopatbe co konupHa yaypa (suau cnuku 0-P)

Co nomoLu Ha konupHata yaypa (43) Moxe fia npeHecyBate

KOHTYPH OfL HaLPTH OfiH. LIabnoHK Ha fenoT 3a

obpaboryBatbe.

Cnopep febenuHata Ha WwabnoHoT ofH. HaupToT oabepere ja

coofBeTHaTa KonupHa yaypa. buaejku BUcMHaTa Ha

KOMMpHaTa yaypa cTpu, WwabnoHoT Mopa fia UMa

MWHMManHa febenrHa o 8 mm.

MpemecTeTe ro nocToT 3a fiebnokupare (20) v cTasete ja

KonupHarta yaypa (43) og Aony Bo ocHoBHarta nioua (6).

KoaupaHuTe 3anuu Mopa LBPCTO Aa Ce BMETHAT BO OTBOPUTE

Ha KonMpHara uaypa.

» U3beperte noman gujametap Ha rnogankara oa
BHaTPELUHKOT AUjamMeTap Ha KONMPHaTa yaypa.

3a rnopatbe Co KonupHara uaypa (43) nocranete Ha

CNeAHUOT HaUMH:

- BogieTe ro BKNYUEHHOT ENEKTPUUEH anaT co KonMpHaTta
yaypa Ha WwabnoHor.

- [pHUTHCHETE T0 3aTE3HUOT NOCT 3a (hUKCHpatbe Ha
nanabounHata Ha rnogatbe (16) Hagony v noneka BoaeTe
ja noBpLUMHCKaTa rnoaanka Haaony, AoAeka He ce
NOCTUrHe NofieceHata AnabounHa Ha rmopatbe. MoBTOpHO
OTMyLUTETE [0 3aTE3HMOT NIOCT 3a (PUKCHPatbe Ha
nanabouuHara Ha rnopatbe (16) 3a aa ja oukcupare oBaa
anabounHa Ha BanabHyBatbe. [IoKonKy e notpebHo,
NPUTUCHETE r0 3aTE3HUOT N1OCT 3a (PUKCUPatbE Ha
nanabouuHata Ha rnoaatbe (16) Harope, 3a TpajHo a ro
tukcupare.

- BogieTe ro eNeKTPUUHKOT anar Co KonMpHarTa yaypa LTo
CTPUM, CO CTPAHUUEH MPUTUCOK MO AOMKUHATA HA
wabnoHor.

OppxyBaibe U cepBUC

O.qp)KyBa be U UUCTebe

» Mpep 6uno kakBa MHTEPBEHLM]a HA ENEKTPUUHUOT
anar, u3Bneyerte ro CTPYjHHOT NPUKNYUOK O SHAHATA
[03Ha.

» OppxyBajTe r1 YACTH ENEKTPHUHUOT anat 1 OTBOpHTE
3a npoBeTpyBatbe, 3a ja MoXe fobpo u be3beaHo aa
paboture.

» [pu eKCTpeMHH YCNOBH Ha NPUMEHa, LOKONKY e
BO3MOJXXHO CEKOrall KOpUCTeTe ypep 3a BLUMYKYBatbe.
UncTeTe rv NouecTo 0TBOPHTE 3a NPOBETPYBakbe CO

€/}Ha YeTKa W NPHUKNyyeTe 3alUTHTEH NPeKHHYBay 3a
Audepenuujanua ctpyja (PRCD). Mpu 0bpaboTka Ha
MeTa/nu, BO BHATPELLHOCTA Ha ENIEKTPUUHMOT anaT MoXe
[a ce cobepe cnpoBofyIMBa npas. Moxe Aa ce owwTeTH
3alUTUTHATA M30MaLuja Ha eNEKTPUUHKOT anar.
[lokonky e noTpebHO KopUCTeHbe Ha NpUKNYUeH Kaber,
Toraw Habasere ro og Bosch unu cneuujanusmpana
npogdaBHHLa 3a Bosch-enekTpuunu anatu, 3a fa uberxete
3arposyBatbe Ha besbenHocTa.

CepBucHa cnyx6a 1 coBeTH NPH KOpUCTee

CepsHcHara cnyxba Ke oAroBopv Ha Baluure npatuarba B0
BpCKa CO NnorpaBKarta 1 ofjpXyBatbeTo Ha Balwmot npousBoz
Kako 1 pe3epBHUTE AenoBu. O3HaKK 3a eKCnoauja u
MH(opMaLMK 32 pe3epBHUTE AeN0BH UCTO Taka Ke Hajaete
Ha: www.bosch-pt.com

TuMOT 3a CoBETYBatbe Npu KopuCTere Ha Bosch Ke Bu
NOMOTHe JOKONKY UMarte npallara 3a HalluTe Npou3Boau U
onpema.

3a cuTe Npallatba M Hapauku Ha pe3epBHU AenoBsu, Be
monume Hasepete ro 10-uncpeHunot bpoj on
cneuuduKaLMoHaTa nnouka Ha NPoM3BoA0T.

CeBepHa Makeponuja

[0.0.Enektpuc

CaBa KoBauesuk 47Hb, 6poj 3

1000 Ckonje

E-nowrta: dimce.dimcev@servis-bosch.mk
MuTtepHeT: www.servis-bosch.mk
Ten./chakc: 02/ 246 76 10

Mob.: 070 595 888

[O.M.T.Y “POJKA”

Jahu lykpoBcku 66; T.L| ABToKOMaHAa nokan 69
1000 Ckonje

E-nowra: servisrojka@yahoo.com

Ten: +389 2 3174-303

Mob: +389 70 388-520, -530

[lononHuTenHu appecy Ha cepBHCH MOXe fia HajaeTe
noa:
www.bosch-pt.com/serviceaddresses

OtcTpaHyBamwe

EnekTpuunuTe anatu, onpemara u ambanaxute Tpeﬁa face
OTCTPAHAT Ha eKO/OLLKH I'IpI/ICbaT}'IVIB HaUuH.

He rv chpnajte enekTpuuH1TE anati BO
[loMalliHaTa KaHTa 3a oTnagouu!

Camo 3a 3emjute op EY:

Cnopep EBponckara perynatvea 2012/19/EU 3a
€NEKTPUUHM 1 eNeKTPOHCKHU YPeau 1 HUBHaTa
MMNNeMeHTaLuja BO HALMOHANHOTO NPABO, eNEKTPUUHUTE
anaru WTo ce BoH ynotpeba Mopa ofaenHo fja ce cobupaar 1
[1a Ce PeLMKNMpaar Ha eKONOLIKW NPUGATANB HAUMH.
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Bezbednosne napomene

Opste sigurnosne napomene za elektricne alate
[N UPOZORENJE Procitajte sva sigurnosna

upozorenja, uputstva, ilustracije i
specifikacije isporucene uz ovaj elektricni alat. Propusti
u pridrzavanju svih dolenavedenih uputstava mogu imati za
posledicu elektri¢ni udar, pozar i/ili teSke povrede.

Cuvajte sva upozorenja i uputstva za buduéu upotrebu.
Pojam ,elektricni alat” upotrebljen u upozorenjima odnosi se
na elektricne alate sa pogonom na struju (sa kablom) i na
elektricne alate sa akumulatorskim pogonom (bez kabla).

Sigurnost radnog podrucja

» Drzite vase radno podrucje Cisto i dobro osvetljeno.
Nered ili neosvetljena radna podrucja mogu voditi
nesre¢ama.

» Ne radite sa elektri¢nim alatom u okolini ugrozenoj
eksplozijom, u kojoj se nalaze zapaljive tecnosti,
gasovi ili prasina. Elektri¢ni alati stvaraju varnice koje
mogu zapaliti prasinu ili isparenja.

» Drizite podalje decu i druge osobe za vreme koriS¢enja
elektri¢nog alata. Stvari koje vam odvracaju paznju
mogu dovesti do gubitka kontrole.

Elektri¢na sigurnost

» Prikljucni utikac elektri¢nog alata mora odgovarati
uti¢nici. Utika¢ ne sme nikako da se menja. Ne
upotrebljavajte adaptere utikaca zajedno sa
elektricnim alatima zasticenim uzemljenjem.
Nemodifikovani utikaci i odgovarajuce uticnice smanjuju
rizik od elektricnog udara.

» Izbegavajte kontakt telom sa uzemljenim povrSinama
kao $to su cevi, radijatori, $poreti i frizideri. Postoji
povecani rizik od elektricnog udara ako je vase telo
uzemljeno.

» Drzite elektricni alat $to dalje od kise ili vlage. Prodor
vode u elektri¢ni alat povecava rizik od elektri¢nog udara.

» Kabl ne koristite u druge svrhe. Nikada ne koristite
kabl za nosenje elektricnog alata, ne vucite ga i ne
izvlacite ga iz uticnice. Drzite kabl dalje od vreline,
ulja, ostrih ivica ili pokretnih delova. Osteceniili
umrsSeni kablovi povecavaju rizik od elektri¢nog udara.

» Ako sa elektri¢nim alatom radite na otvorenom,
upotrebljavajte samo produzne kablove koji su
pogodni za upotrebu na otvorenom. Upotreba kabla
pogodnog za upotrebu na otvorenom smanjuje rizik od
elektri¢nog udara.

» Ako ne mozete da izbegnete rad sa elektricnim alatom
u vlaznoj okolini, koristite zastitni uredaj
diferencijalne struje (RCD). Upotreba zastitnog uredaja
diferencijalne struje smanjuje rizik od elektri¢nog udara.
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Sigurnost osoblja

» Budite pazljivi, pazite na to ta radite i postupajte

razumno tokom rada sa vasim elektricnim alatom. Ne

koristite elektricni alat ako ste umorni ili pod uticajem
droge, alkohola ili lekova. Momenat nepaznje kod
upotrebe elektri¢nog alata moze rezultirati ozbiljnim
povredama.

Nosite licnu zastitnu opremu. Uvek nosite zastitne

naocare. NoSenje zastitne opreme, kao $to je maska za

prasinu, sigurnosne cipele koje ne klizu, zastitni Slem ili

zastita za sluh, zavisno od vrste i upotrebe elektricnog

alata, smanjuje rizik od povreda.

» Izbegavajte nenamerno pustanje u rad. Uverite se da
je elektricni alat iskljucen, pre nego sto ga prikljucite
na struju i/ili na akumulator, uzmete gaili nosite.
Nosenje elektricnog alata sa prstom na prekidacu ili
prikljucivanje na struju uklju¢enog elektricnog alata vodi
do nesrece.

» Uklonite bilo kakve kljuceve za podesavanje ili
kljuceve za zavrtnjeve, pre nego sto ukljucite
elektricni alat. Ostavljanje kljuca za zavrtnjeve ili klju¢a
prikac¢enog na rotirajuéi deo elektricnog alata moze
rezultirati licnom povredom.

» Izbegavajte neprirodno drZanje tela. Pobrinite se
uvek da stabilno stojite i u svako doba odrzavajte
ravnotezu. Ovo omogucava bolje upravljanje elektri¢nim
alatom u neocekivanim situacijama.

» Nosite pogodnu odecu. Ne nosite Siroku odecu ili
nakit. DrZite kosu i odecu dalje od pokretnih delova.
Pokretni delovi mogu zahvatiti Siroku odecu, nakit ili dugu
kosu.

» Ako mogu da se montiraju uredaji za usisavanije i
skupljanje prasine, uverite se da li su prikljuceni i
upotrebljeni kako treba. Usisavanje prasine moze
smanijiti rizike koji su povezani sa praSinom.

» Ne dozvolite da pouzdanje koje ste stekli cestom
upotrebom alata utice na to da postanete neoprezni i
da zanemarite sigurnosne principe za upotrebu alata.
Neoprezno delovanje moze prouzrokovati teSke povrede
u deli¢u sekunde.

v

Upotrebaii briga o elektri¢nim alatima

» Ne preopterecujte aparat. Upotrebljavajte elektricni
alat koji je pogodan za vas zadatak. Odgovarajudi
elektri¢ni alat radi bolje i sigurnije tempom za koji je
projektovan.

» Ne koristite elektricni alat ciji je prekidac u kvaru.
Svaki elektricni alat koji se ne moze kontrolisati
prekidacem je opasan i mora se popraviti.

» lzvucite utikaé iz utiénice i/ili izvadite akumulatorsku
bateriju iz elektri¢nog alata, ukoliko je to moguce, pre
nego Sto izvrsite bilo kakva podesavanja, promenu
priboraiili pre nego sto uskladistite elektricni alat.
Takve preventivne sigurnosne mere smanjuju rizik od
slu¢ajnog pokretanja elektri¢nog alata.

» Cuvajte nekoriséene elektriéne alate izvan dometa
dece i ne dozvoljavajte korisc¢enje alata osobama koje
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ne poznaju isti ili nisu procitale ova uputstva. U
rukama neobucenih korisnika elektricni alati postaju
opasni.

» Odrzavajte elektricni alat i pribor. Proverite dali
pokretni delovi aparata besprekorno funkcionisu i da
li su dobro povezani, da li su delovi mozda polomljeni
ili su tako osteceni da je ugrozeno funkcionisanje
elektri¢nog alata. Pre upotrebe popravite alat ukoliko
je ostecen. Mnoge nesrece su prouzrokovane losim
odrzavanjem elektricnih alata.

» Odrzavajte alate za seCenje ostre i Ciste. Sa adekvatno
odrzavanim alatom za secenje sa ostrim secivima manja je
verovatnoca da ée dodi do zapinjanja i upravljanje je
jednostavnije.

» Upotrebljavajte elektricni alat, pribor, alate koji se
umecu itd. prema ovim uputstvima. Obratite paznju
pritom na uslove rada i posao koji morate obaviti.
Upotreba elektri¢nog alata za namene drugacije od
predvidenih moZe voditi opasnim situacijama.

» Odrzavajte drske i prihvatne povrsine suvim, ¢istim i
bez ostataka ulja ili masnoce. Klizave drske ili prihvatne
povrsine ne omogucavaju bezbedno rukovanje i
upravljanje alatom u neo¢ekivanim situacijama.

Servisiranje

» Neka vam vas elektricni alat popravlja samo
kvalifikovano osoblje, koriste¢i samo originalne
rezervne delove. Ovo Ce osigurati ocuvanje bezbednosti
elektri¢nog alata.

Sigurnosne napomene za gornja glodala

» Elektricni alat drZite za izolovane prihvatne povrsine,
jer seka¢ moze doci u kontakt sa sopstvenim kablom.
Secenje ,provodne” Zice moze dovesti do toga da izlozeni
delovi elektricnog alata postanu ,,provodni* $to rukovaoca
moze izloziti elektricnom udaru.

» Upotrebite stegu ili pronadite neki drugi prakti¢an
nacin da obezbedite i pricvrstite predmet obrade za
stabilnu platformu. Predmet ce biti nestabilan ako ga
budete pridrZavali rukom ili sopstvenim telom, ¢ime
rizikujete da izgubite kontrolu nad njim.

» Dozvoljeni broj obrtaja glodala mora bar da bude
jednak maksimalnom broju obrtaja navedenom na
elektricnom alatu. Glodala koja se okre¢u brze nego $to
je dozvoljeno, mogu se slomiti ili razleteti okolo.

» Glodalicaili drugi pribor moraju tacno da odgovaraju
veli¢ini prihvata za alat (klesta za zatezanje) vaseg
elektri¢nog alata. Upotrebljeni alati, koji ne odgovaraju
tacno veli¢ini prihvata elektri¢nog alata, okrecu se
neravnomerno, vibriraju veoma jako i mogu uticati na
gubitak kontrole.

» Vodite elektricni alat samo uklju¢en na radni komad.
Inace postoji opasnost od povratnog udarca, ako
upotrebljeni alat zapne u radnom komadu.

» Nemojte da stavljate ruke u zonu glodanja i glodala.
Drugom rukom pridrzavajte dodatnu rucicu. Ako obe
ruke drze glodalo, ono ih ne moze povrediti.

» Glodanje nikad ne vrsite iznad metalnih predmeta,
eksera ili zavrtanja. Glodalo se moze ostetiti i uticati na
povecane vibracije.

» Koristite odgovarajuce aparate za detekciju, da biste
pronasli skrivene vodove snabdevanja, ili pozovite
lokalnog distributera elektricne energije. Kontakt sa
elektri¢nim vodovima moze da dovede do pozarai
strujnog udara. Ostecenja gasovoda mogu da dovedu do
eksplozije. Prodiranje u cevovod sa vodom moze da
uzrokuje materijalnu Stetu ili strujni udar.

» Nemojte upotrebljavati tupa ili oStecena glodala. Tupa
ili oSte¢ena glodala uzrokuju povecano trenje, mogu
zaglavljivati i uticu na debalans.

» Sacekajte da se elektricni alat umiri, pre nego Sto ga
odlozite. Upotrebljeni alat se moZe zakaciti i gubitkom
kontrole voditi preko elektri¢nog alata.

» Elektricni alat tokom rada drzite ¢vrsto obema rukama
i pobrinite se za stabilnu poziciju. Elektricni alat se
sigurnije vodi sa obe ruke.

Opis proizvoda i primene
Procitajte sve bezbednosne napomene i
uputstva. Propusti u poStovanju
bezbednosnih napomena i uputstava mogu da
prouzrokuju elektri¢ni udar, pozar i/ili teSke
povrede.

Vodite ra¢una o slikama u prednjem delu upustva za rad.

Predvidena upotreba

Elektri¢ni alat je zamisljen da kod Cvrste podloge vrsi
glodanje u drvetu, plastici i lakim gradevinskim materijalima,
Zljebovima, ivicama, profilima i dugim otvorima kao i kopirno
glodanje.

Pri smanjenom broju obrtaja i sa odgovaraju¢im glodanjem,
takode mozete da obradujete i nemetale.

Komponente sa slike

Oznacavanje brojevima komponenti sa slika odnosi se na
prikaz elektri¢nog alata na grafickoj strani.

(1) Blokada ukljucivanja za prekidac za ukljucivanje/
iskljucivanje
(2) Rucka desno (izolovana povrsina za prihvat)
(3) Taster za blokadu vretena
(4) Leptir zavrtanj za poluge vodice paralelnog granicnika
(2x)?
(5) Zastita od piljevine
(6) Osnovna ploca
(7) Kliznaploca
(8) Prihvat za poluge vodice paralelnog grani¢nika
(9) Stepenasti granicnik
(10) Zastitna manzetna
(11) Leptir zavrtanj za podesavanje dubinskog grani¢nika
(12) Kliza¢ sa index oznakom
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(13) Dubinski grani¢nik

(14) Skala za pode$avanje dubine glodanja
(15) Rucka levo (izolovana povrsina za prihvat)
(16) Zatezna poluga za blokadu dubine glodanja

(17) Skala za fino podesavanije dubine glodanja
(POF 1400 ACE)

(18) Obrtno dugme za fino podesavanje dubine glodanja
(POF 1400 ACE)

(19) Obelezavanije za podesavanje nulte tacke
(20) Poluga za deblokadu za kopirnu ¢auru
(21) Glodalica?

(22) Prekidac za uklju¢ivanje/isklju¢ivanje
(23) Tockic za podesavanije broja obrtaja

(24) Zavrtnji za podesavanje stepenastog granicnika
(POF 1200 AE)

(25) Preturna navrtka sa zateznim kledtima
(26) Viljuskasti klju¢ (19 mm) ¥
(27) Usisno crevo (@ 35 mm) *

Srpski| 87

(30) Poluga vodice za paralelni graniénik (2x) ¥

(31) Paralelni granicnik ?

(32) Igla za centriranje ®

(33) Leptir zavrtanj za iglu za centriranje

(34) Grani¢nik krive ¥

(35) Sestar glodala/adapter za vodecu $inu

(36) Dréka za $estar glodala®

(37) Leptir zavrtanj za grubo podesavanje Sestara glodala
(2x)?

(38) Leptir zavrtanj za fino podesavanje Sestara glodala
(1x)?

(39) Obrtno dugme za fino podesavanje $estara glodala

(40) Zavrtanj za centriranje ?

(41) Vodeca ina?

(42) Distanciona ploca (u kompletu sadrzi ,$estar
glodala“) ¥

(43) Kopirna ¢aura®

a) Prilkazan_i ili I?pisani pribor ne spada u standardno

a)

(28) Usisni adapter? ;mgram‘u ;)ribora., ni pribor te da nadete u nasem
(29) Nazubljeni zavrtanj za usisni adapter (2x) ?
Tehnicki podaci
Povrsinsko glodalo POF 1200 AE POF 1400 ACE
Broj artikla 3603B6A0.1 3603B6C7.1
Nominalna ulazna snaga W 1200 1400
Broj obrtaja u praznom hodu min™* 11000-28000 11000-28000
Izbor broja obrtaja ° °
Konstantna elektronika - [
Prikljucak za usisavanje prasine ° °
Prihvat za alat mm 6/8 6/8
inch % Y

Podizanje korpe glodalice mm 55 55
Tezina odgovara EPTA-Procedure 01:2014 kg 3,4 3,5
Klasa zastite @i =T

Podaci vaze za nominalne napone [U] od 230 V. Kod napona koji odstupaju i izvodenja specificnih za zemlje ovi podaci mogu da variraju.

Informacije o buci/vibracijama

Vrednosti emisije Sumova se odreduju u skladu sa

EN 62841-2-17.

Nivo Sumova uredaja oznacen sa A iznosi tipicno: 88 dB(A);
nivo jacine zvuka 99 dB(A). Nepouzdanost K = 3 dB.
Nosite zastitne slusalice!

Ukupne vrednosti vibracije a, (vektorski zbir tri pravca) i
nesigurnost K utvrdeni u skladu sa EN 62841-2-17:
a,=6m/s’,K=2m/s%.

Nivo vibracija i vrednosti emisije buke, koji su navedeni u
ovim uputstvima, su izmereni prema standardizovanom
mernom postupku i mogu se koristiti za medusobno
poredenje elektricnih alata. Pogodni su i za privremenu
procenu emisije vibracije i buke.

Navedeni nivo vibracija i vrednost emisije buke predstavljaju
realnu upotrebu elektricnog alata. Medutim, ako se elektri¢ni
alat upotrebljava za druge namene, sa drugim umetnim
alatima ili ako se nedovoljno odrzava, moze doci do
odstupanja nivoa vibracija i vrednosti emisije buke. Ovo
mozZe u znacajnoj meri povecati emisiju vibracija i buke
tokom celokupnog perioda kori$¢enja.

Zatacnu procenu emisije vibracija i buke trebalo bi uzeti u
obzir i vreme u kojem je uredaj iskljucen ili u situaciji da radi,
ali nije zaista u upotrebi. Ovo moze znacajno redukovati
emisije vibracija i buke tokom celokupnog perioda
koriscenja.

Utvrdite dodatne sigurnosne mere radi zastite korisnika od
delovanija vibracija kao na primer: odrzavanje elektricnog
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alata i umetnog alata, odrZavanje toplih ruku, organizacija
radnih postupaka.

Montaza

» lzvucite pre svih radova na elektricnom alatu mrezni
utikac iz uticnice.

Umetanje glodala (videti sliku A)

» Zaubacivanje i promenu glodala preporucuje se
nosenje zastitnih rukavica.

Zavisno od svrhe upotrebe na raspolaganju su alati glodala u

najrazlicitijim izvedbama i kvalitetima.

Glodala od brzoreznog celika (HSS) su namenjene za

obradu mekih materijala kao $to su npr. meko drvo ili

plastika.

Glodala sa secivima od ¢vrstog metala (HM) su specijalno

namenjene za tvrde i abrazivne materijale, kao to je npr.

tvrdo drvo i aluminijum.

Originalna glodala iz obimnog Bosch programa pribora

mozete da dobijete kod Vase specijalizovane trgovine.

Koristite samo besprekorna i Cista glodala.

- Sklopite nadole zastitu od piljevine (5).

- Pritisnite taster za blokadu vretena (3) i drZite ga

pritisnutim. Eventualno ru¢no obréite vreteno motora dok

ne ulegne.

Otpustite navrtku (25) pomocu viljuskastog kljuca (26)

(veli¢ina klju¢a 19 mm) obrtanjem u smeru okretanja @.

Gurnite glodalicu u steznu ¢auru. Telo glodala mora biti

uvuceno najmanje 20 mm u steznu ¢auru.

- Pritegnite navrtku (25) pomocu viljuskastog kljuca (26)

(veli¢ina klju¢a 19 mm) obrtanjem u smeru okretanja @.

Otpustite taster za blokadu vretena (3).

Sklopite nagore zastitu od piljevine (5).

» Bez montirane kopirne ¢aure, nemojte da umecete
glodala sa precnikom koji je vec¢i od mm. Ove glodalice
ne odgovaraju zbog osnovne ploce.

» Nemojte nikako da zateZete zatezna klesta sa
obuhvatnom navrtkom, dok se ne postavi brusno telo.
Zatezna kleSta mogu da se oStete.

Usisavanje prasine/piljevine

Prasine od materijala kao $to je premaz koji sadrZi olovo,

neke vrste drveta, minerali i metal mogu biti Stetni po

zdravlje. Dodir ili udisanje praSine mogu izazvati alergijske

reakcije i/ili oboljenja disajnih puteva radnika ili osoba koje

se nalaze u blizini.

Neke prasine kao od hrasta i bukve vaze kao izazivaci raka,

posebno u vezi sa dodatnim materijama za obradu drveta

(hromati, zastitna sredstva za drvo). Sa materijalom koji

sadrZi azbest smeju raditi samo struénjaci.

- Koristite $to je viSe moguce usisavanje prasine pogodno
za materijal.

- Pobrinite se za dobro provetravanje radnog mesta.

- Preporucuje se, da se nosi zastitna maska za disanje sa
klasom filtera P2.

Obratite paznju na propise za materijale koje treba

obradivati u Vasoj zemlji.

» Izbegavajte sakupljanje prasine na radnom mestu.
Prasine se mogu lako zapaliti.

Montaza usisnog adaptera (videti sliku B)

Usisni adapter (28) se mozZe unapred ili unazad montirati na
prikljucak za crevo. Prilikom montaze prikljucka za crevo se
pre toga mora skinuti zastita od piljevine (5). Pricvrstite
usisni adapter (28) pomocu 2 nazubljena zavrtnja (29) na
osnovnu plo¢u (6).

Za optimalno usisavanje, redovno Cistite usisni

adapter (28).

Prikljucivanje sistema za usisavanje prasine

(videti sliku B)

Utaknite usisno crevo (@ 35 mm) (27) (pribor) na montirani
usisni adapter. Povezite usisno crevo (27) sa usisivatem
(pribor).

Elektri¢ni alat mozete direktno da prikljucite na uticnicu
Bosch univerzalnog usisiva¢a sa mehanizmom za daljinski
start. Ovaj automatski startuje pri uklju¢ivanju elektricnog
alata.

Usisiva¢ mora biti predviden za materijal koji treba
obradivati.

Koristite specijalan usisivac prilikom usisavanja, posebno
prasine Stetne po zdravlje, prasine koja izaziva rak ili suve
prasine.

Montirajte zastitu od piljevine (videti sliku C)
Postavite zastitu od piljevine (5) spreda u vodicu, sve dok ne

ulegne. Za skidanje, bo¢no uhvatite zastitu za piljevinu i
povucite je unapred.

Rezimrada

» Obratite paznju na napon mreze! Napon strujnog
izvora mora biti usaglasen sa podacima na tipskoj
tablici elektricnog alata. Elektricni alati oznaceni sa
230V mogu daradeisa220V.

Pustanje urad

Biranje broja obrtaja
Pomodu tockica za pode$avanje broja obrtaja (23) mozete
daizaberete potreban broj obrtaja i tokom rada.

1-2 nizak broj obrtaja
3-4 srednji broj obrtaja
5-6 visok broj obrtaja

Vrednosti prikazane na tabeli su orijentacione vrednosti.
Neophodan broj obrtaja zavisi od radnog materijala i uslova
rada i moZe da se utvrdi u prakticnom eksperimentu.

Radni materijal Precnik glodala  Pozicija tockica
[mm] zapodesavanje

Tvrdo drvo (bukva) 4-10 5-6
12-20 3-4

22-40 1-2
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Radni materijal Precnik glodala  Pozicija tockica
[mm]  zapodesavanje

Meko drvo (bor) 4-10 5-6
12-20 3-6

22-40 1-3

Iverica 4-10 3-6
12-20 2-4

22-40 1-3

Plastika 4-15 2-3
16-40 1-2

Aluminijum 4-15 1-2
16-40 1

Ukljucivanje/iskljucivanje

Pre ukljucivanja, podesite Zeljenu dubinu glodanja.

Za ukljucivanje elektri¢nog alata prvo aktivirajte blokadu
ukljucivanja (1) i pritisnite zatim prekidac za uklju¢ivanje/
iskljucivanje (22) i drzite ga pritisnutim.

POF 1400 ACE: Lampa osvetljava podrucje glodanja.

Za iskljucivanje otpustite prekidac za ukljucivanje/
iskljucivanje (22).

POF 1400 ACE: Lampa se polako gasi.

Napomena: |z sigurnosnih razloga, prekidac za ukljucivanje/
iskljuCivanje (22) se ne moze blokirati, nego mora stalno da
bude pritisnut tokom rada.

Konstantna elektronika

POF 1400 ACE

Konstantna elektronika drZi broj obrtaja u praznom hodu i pri
optereéenju skoro konstantnim i obezbeduje ravnomeran
ucinak u radu.

Podesavanje dubine glodanja (videti sliku D)

Podesavanje dubine glodanja sme da se izvr$i samo kada je

elektri¢ni alat iskljucen.

Za grubo podesavanje dubine glodanja postupajte na sledeci

nacin:

- Stavite elektricni alat sa montiranom glavom glodalice na
radni komad koji se obraduje.

- POF 1400 ACE: Podesite fino podesavanije po sredini
pomocu obrtnog dugmeta (18). Za to okrenite obrtno
dugme (18), sve dok se markeri (19) ne budu poklapali
kao na slici. Zatim okrenite skalu (17) na 0.

(19)

- Podesite stepenasti granicnik (9) na najnizi stepen; sve
dok se stepenasti grani¢nik ujno ne uklopi.

Srpski | 89

POF 1200 AE: Okrenite zavrtan;j za podes$avanje za
stepenasti granicnik (24) do polovine ka unutra, odnosno
ka spolja.

Otpustite leptir zavrtanj na grani¢niku za dubinu (11),
tako da je grani¢nik za dubinu (13) slobodno pokretljiv.
Pritisnite zateznu polugu za blokadu dubine glodanja (16)
u smeru okretanja @ i povrsinsko glodalo polako vodite
nadole, sve dok glodalo (21) ne dodirne povrsinu radnog
komada. Ponovo otpustite zateznu polugu za blokadu
dubine glodanja (16), kako biste fiksirali dubinu
uranjanja. Pritisnite po potrebi zateznu polugu za blokadu
dubine glodanja (16) u smeru okretanja @, kako biste je
konacno fiksirali.

- Pritiskajte grani¢nik za dubinu (13) nadole, sve dok ne
nalegne na stepenasti granicnik (9). Kliza¢ sa
indeksiranom oznakom (12) postavite na poziciju 0 na
skali za dubinu glodanja (14).

Postavite dubinski granicnik (13) na zeljenu dubinu
glodanja i Cvrsto zategnite leptir zavrtanj na grani¢niku za
dubinu (11). Pazite na to da se kliza¢ sa indeksiranom
oznakom (12) vise ne pomera.

Pritisnite zateznu polugu za blokadu dubine glodanja (16)
u smeru okretanja @ i pomerajte povrsinsko glodalo u
najvisu poziciju.

Pri ve¢im dubinama glodanja trebalo bi preduzeti viSe radnih
zahvata sa malim skidanjem opiljaka. Pomocu stepenastog
granicnika (9) moZete rasporediti postupak glodanja na vise
stepena. Za to podesite Zeljenu dubinu glodanja sa najnizim
stepenom stepenastog granicnika i za prve zahvate najpre
birajte vise stepene.

POF 1200 AE: Razmak stepeni se moze promeniti uvrtanjem
zavrtnja za podesavanje (24).

Fino podesavanje dubine glodanja (POF 1400 ACE)
Posle probnog glodanja obrtanjem obrtnog dugmeta (18)
mozete da podesite dubinu glodanja tacno na zeljenu
dimenziju; obrcite u smeru obrtanja kazaljke na satu za
povecanje dubine glodanja, obr¢ite u smeru suprotnom od
pravca obrtanja kazaljke na satu za smanjenje dubine
glodanja. Pritom, skala (17) sluzi za orijentaciju. Jedan
obrtaj odgovara putu pomeranja od 2,0 mm, jedan od
podeoka na donjoj ivici skale (17) odgovara promeni puta
pomeranja za 0,1 mm. Maksimalan put pomeranja iznosi
+8mm.
Primer: Zeljena dubina glodanja treba da bude 10,0 mm,
probno glodanje rezultira dubinom glodanja od 9,6 mm.
- Podignite povrsinsko glodalo i poloZite npr. malo
preostalog drveta ispod klizne ploce (7), tako da
glodalo (21) prilikom spustanja ne dodirne radni komad.
Pritisnite zateznu polugu za blokadu dubine glodanja (16)
u smeru okretanja @ i povrsinsko glodalo polako vodite
nadole, sve dok dubinski grani¢nik (13) ne nalegne na
stepenasti grani¢nik (9).
Okrenite skalu (17) na 0 i otpustite leptir zavrtanj (11).
- Okrenite obrtno dugme (18) za oko 0,4 mm/4 podeoka
(razlika iz zadate i trenutne vrednosti) u smeru kretanja
kazaljke na satu i pricvrstite leptir zavrtan;j (11).
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- Ispitajte izabranu dubinu glodanja daljim probnim
glodanjem.

Nakon podesavanja dubine glodanja nemojte vise menjati

poziciju kliza¢a (12) na grani¢niku za dubinu (13), kako

biste uvek mogli da ocitate trenutnu dubinu glodanja na

skali (14).

Fino podesavanje dubine glodanja (POF 1200 AE)
Pomodu stepenastog granicnika (9) moZete prethodno da
podesite razlicite dubine glodanja. Podesavanje ce uslediti u
skladu sa prethodno pode$enim nacinom postupanja, s tim
da se uvrtanjem zavrtnja za podesavanje za stepenasti
granicnik (24) moze medusobno menjati razlika u visini
granicnika.

Napomene za rad
» Cuvajte glodalo od potresa i udaraca.

» lzvucite pre svih radova na elektricnom alatu mrezni
utikac iz uticnice.

Pravac i proces glodanja (videti sliku E)

» Proces glodanja konstantno mora da se vrsi u pravcu
suprotnom od cirkulisanja glodalice (21) (suprotan
smer). Prilikom glodanja u pravcu cirkulisanja (isti smer)
elektri¢ni alat moze da vam se istrgne iz ruke.

Podesite Zeljenu dubinu glodanja(videti ,Podesavanje

dubine glodanja (videti sliku D)“, Strana 89).

Postavite elektri¢ni alat sa montiranim glodalom na radni

komad koji se obraduje i ukljucite elektricni alat.

Pritisnite zateznu polugu za blokadu dubine glodanja (16)

nadole i vodite povrsinsko glodalo polako nadole, sve dok se

ne dostigne podesena dubina glodanja. Ponovo otpustite
zateznu polugu (16), kako biste fiksirali dubinu uranjanja.

Pritisnite po potrebi zateznu polugu za blokadu dubine

glodanja (16) nagore, kako biste je konacno fiksirali.

lzvodite glodanje sa ravnomernim pomeranjem napred.

Posle zavrsetka glodanja, povrsinsku glodalicu vratite nazad

U najvisu poziciju.

Iskljucite elektricni alat.

Glodanje sa pomoc¢nim grani¢nikom (videti sliku F)

Za obradu vecih radnih komada, npr. pri glodanju Zljebova,

mozete pricvrstiti neku dasku ili letvu kao pomocni granicnik

na radni komad i voditi povrsinsku glodalicu duz pomocnog
grani¢nika. Povrsinsku glodalicu vodite po povrsinskoj strani
klizne ploce duz pomocnog granicnika.

Glodanije ivica ili profilisano glodanje

Pri glodanju ivica ili profilisanom glodanju bez paralelnog
grani¢nika mora elektri¢ni alat da bude opremljen sa jednim
rukavcom za vodjenje ili kugli¢nim leZajem.

Dovedite ukljuceni elektri¢ni alat sa strane na radni komad i
rukavac za vodjenje ili kuglicni lezaj alata glodalice moraju
naleci na ivicu radnog komada koji se obradjuje.

Vodite elektri¢ni alat duz ivice radnog komada. Pazite pritom
na pravi ugao naleganja. Suvise jak pritisak moZe ostetiti
ivicu radnog komada.

Glodanje sa paralelnim granicnikom (videti slike G-H)
Ugurajte paralelni grani¢nik (31) sa polugama vodice (30) u
osnovnu plo¢u (6) i Cvrsto ga zategnite pomocu

zavrtnjeva (4) u skladu sa zahtevanom merom.

Vodite ukljuceni elektricni alat sa ravnomernim pomeranjem
napred i bo¢nim pritiskom na paralelni grani¢nik duz ivice
radnog komada.

Glodanje sa kruznim lukom (videti slike 1-J)

Usmerite paralelni grani¢nik (31), tako da grani¢ne povrsine
pokazuju nagore.

Ugurajte paralelni grani¢nik (31) sa polugama vodice (30) u
osnovnu plocu (6) i Cvrsto ga zategnite pomocu

zavrtnjeva (4) u skladu sa zahtevanom merom.

Pricvrstite iglu za centriranje (32) pomocu leptir

zavrtnja (33) kroz otvor paralelnog granicnika (31).

Ubodite iglom za centriranje (32) u oznacenu sredisnju
tacku kruznog luka i izvrSite postupak glodanja sa
ravnomernim pomeranjem napred.

Glodanje pomocu granicnika krive (videti slike K-L)
Ugurajte paralelni granicnik (31) sa polugama vodice (30) u
osnovnu plocu (6) i Cvrsto ga zategnite pomocu

zavrtnjeva (4) u skladu sa zahtevanom merom.

Privrstite grani¢nik krive (34) pomocu montiranog vodeceg
valjka kroz otvor paralelnog granicnika (31).

Vodite elektricni alat sa lakim bo¢nim pritiskom duz ivice
radnog komada.

Glodanje sa Sestarom glodala (videti sliku M)

Zakruzne radove glodanja mozete da koristite Sestar
glodala/adapter za vodecu $inu (35). Montirajte Sestar
glodala kao $to pokazuje slika.

Zavrnite zavrtanj za centriranje (40) u navoj Sestara glodala.
Postavite vrh zavrtnja u sredi$nju tacku kruznog luka za
glodanje, pritom vodeci ra¢una da vrh zavrtnja prodre u
povrsinu radnog komada.

Grubo podesite Zeljeni radijus pomeranjem $estara glodala i
zavrnite leptir zavrtnje (37) i (38).

Pomocu obrtnog dugmeta (39) moZzete nakon otpustanja
leptir zavrtnja (38) fino da podesite duZinu. Jedan obrtaj
pritom odgovara putu pomeranja od 2,0 mm, jedan od
podeoka na obrtnom dugmetu (39) odgovara promeni puta
pomeranjaza 0,1 mm.

Vodite ukljuceni elektri¢ni alat pomocu desne drske i
pomocu drske za Sestar glodala (36) iznad radnog komada.

Glodanje sa vode¢om Sinom (videti sliku N)

Pomocu vodece Sine (41) mozete da izvodite pravolinijske
radne postupke.

Zaizjednacavanje razlike u visini morate da montirate
distancionu plo¢u (42).

Montirajte $estar glodala/adapter za vode¢u $inu (35), kao
$to je prikazano naslici.

PriGvrstite vodecu $inu (41) na radnom komadu
odgovarajuc¢im zateznim mehanizmom, npr. stegom za
zavrtnje. Postavite elektri¢ni alat sa montiranim adapterom
za vodecu Sinu (35) na vodecu Sinu.
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Glodanje sa kopirnom ¢aurom (vidi slike 0-P)

Pomocu kopirne ¢aure (43) mozZete da prenesete konture
obrazaca odn. $ablona na materijale.
U zavisnosti od debljine $ablona, odn. predloska izaberite

odgovarajucu kopirnu cauru. Zbog vece visine kopirne Caure,

$ablon mora imati najmanju debljinu od 8 mm.

Pomerite polugu za deblokiranje (20) i ubacite odozdo

kopirnu ¢auru (43) u osnovnu plocu (6). Ispusti za kodiranje

moraju pritom osetno da uskoce u Zljebove kopirne ¢aure.

» Birajte precnik glodala manji od unutrasnjeg preseka
kopirne caure.

Za glodanje sa kopirnom ¢aurom (43) uradite sledece:

- Primaknite ukljuceni elektricni alat sa kopirnom ¢aurom
Sablonu.

- Pritisnite zateznu polugu za blokadu dubine glodanja (16)
nadole i vodite povrsinsko glodalo polako nadole, sve dok
se ne dostigne podesena dubina glodanja. Ponovo
otpustite zateznu polugu (16), kako biste fiksirali dubinu
uranjanja. Pritisnite po potrebi zateznu polugu za blokadu
dubine glodanja (16) nadole, kako biste je kona¢no
fiksirali.

- Elektri¢ni alat sa ve¢om kopirnom ¢aurom vodite sa
bocnim pritiskom duz $ablona.

Odrzavanje 1 Servis

Odrzavanje i CiScenje

» lzvucite pre svih radova na elektricnom alatu mrezni
utikac iz uticnice.

» Drzite elektricni alat i proreze za ventilaciju Ciste, da
bi dobro i sigurno radili.

» U slucaju ekstremnih uslova rada po mogucnosti uvek
upotrebljavajte sistem za usisavanje. Cesto éistite
proreze za ventilaciju pomocu cetkice i pre toga
ukljucite zastitni prekidac od pogresne struje (PRCD).
U slucaju obrade metala mogu da se talozi provodna
prasina u unutrasnjosti elektricnog alata. Zastitna
izolacija moze da se osteti.

Ako je neophodna zamena prikljucnog voda, onda to mora

daizvede Boschiili ovlaséena servisna sluzba za Bosch

elektri¢ne alate, kako biste izbegli ugrozavanje bezbednosti.

Servis i saveti za upotrebu

Servis odgovara na vasa pitanja u vezi sa popravkom i
odrZavanjem vaseg proizvoda kao i u vezi sa rezervnim
delovima. Sematske prikaze i informacije u vezi rezervnih
delova naci ¢ete i pod: www.bosch-pt.com

Bosch tim za konsultacije vam rado pomaze tokom primene,
ukoliko imate pitanja o nasim proizvodima i njihovom
priboru.

Molimo da kod svih pitanja i naru¢ivanja rezervnih delova
neizostavno navedete broj artikla sa 10 broj¢anih mesta
prema tipskoj plocici proizvoda.

Slovenscina| 91
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Bosch Elektroservis

Dimitrija Tucovica 59

11000 Beograd

Tel.: +381 11 644 8546

Tel.: +381 11744 3122

Tel.: +381 116416291

Fax: +381 116416293
E-Mail: office@servis-bosch.rs
www.bosch-pt.rs

Dodatne adrese servisa pogledajte na:
www.bosch-pt.com/serviceaddresses

Uklanjanje dubreta

Elektri¢ni alati, pribor i pakovanja treba reciklirati na
ekoloski prihvatljiv nacin.

E Ne bacajte elektri¢ni alat u kuéni otpad!

Samo za EU-zemlje:

Prema evropskim smernicama 2012/19/EU o starim
elektri¢nim i elektronskim uredajima i njihovim pretvaranju u
nacionalno dobro ne moraju vise upotrebljivi elektricni
pribori da se odvojeno sakupljaju i odvoze nekoj regeneraciji
koja odgovara zastiti Covekove okoline.

Slovenscina

Varnostna opozorila

Splosna varnostna navodila za elektricna orodja
[N OPOZORILO Preberite vsa varnostna opozorila,

navodila, ilustracije in
specifikacije, ki so priloZzene temu elektricnemu orodju.
Ce spodaj navedenih napotkov ne upostevate, lahko pride
do elektricnega udara, pozara in/ali tezke poskodbe.
Vsa opozorila in napotke shranite, ker jih boste v
prihodnje Se potrebovali.
Pojem elektricno orodje, ki se pojavlja v nadaljnjem
besedilu, se nanasa na elektri¢na orodja z elektri¢nim
pogonom (z elektriénim kablom) in na akumulatorska
elektri¢na orodja (brez elektricnega kabla).

Varnost na delovnem mestu

» Delovno mesto naj bo vedno Cisto in dobro osvetljeno.
Nered in neosvetljena delovna mesta povecajo moznost
nezgod.

» Elektricnega orodja ne uporabljajte v okolju, v
katerem lahko pride do eksplozij (prisotnost vnetljivih
tekocin, plinov ali prahu). Elektricna orodja povzrocajo
iskrenje, zaradi katerega se lahko prah ali hlapi vnamejo.
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» Ko uporabljate elektricno orodje, poskrbite, da v
bliZini ni otrok ali drugih oseb. Odvracanje pozornosti
lahko povzrociizgubo nadzora nad orodjem.

Elektri¢na varnost

» Prikljucni vtic elektricnega orodja se mora prilegati
vticnici. Spreminjanje vti¢a na kakrsen koli nacin ni
dovoljeno. Pri ozemljenih elektricnih orodjih ne
uporabljajte adapterskih vticev. Nespremenjeni vticiin
ustrezne vti¢nice zmanjsujejo tveganje elektricnega
udara.

» lzogibajte se telesnemu stiku z ozemljenimi
povrsinami, kot so na primer cevi, grelci, hladilniki in
pasniki. Tveganje elektricnega udara je vecje, Ce je vade
telo ozemljeno.

» Prosimo, da napravo zavarujete pred dezjem ali
vlago. Vdor vode v elektri¢no orodje povecuje tveganje
za elektricni udar.

» Kabel uporabljajte pravilno. Kabel zavarujte pred
vrocino, oljem, ostrimi robovi ali premikajocimi se
deli. Poskodovani ali zapleteni kabli povecujejo tveganje
elektri¢nega udara.

» Kadar uporabljate elektricno orodje zunaj,
uporabljajte samo kabelske podaljske, ki so primerni
zadelo na prostem. Uporaba kabelskega podaljska, ki je
primeren za delo na prostem, zmanjsuje tveganje za
elektri¢ni udar.

» Ce je uporaba elektri¢nega orodja v vlaznem okolju
neizogibna, uporabljajte stikalo za zas¢ito pred
kvarnim tokom. Uporaba zascitnega stikala zmanjsuje
tveganje elektri¢nega udara.

Osebna varnost

» Bodite pozorni, pazite kaj delate ter se dela z
elektricnim orodjem lotite zrazumom. Ne
uporabljajte elektricnega orodja, e ste utrujeni
oziroma ce ste pod vplivom mamil, alkohola ali zdravil.
Trenutek nepazljivosti pri uporabi elektricnega orodja je
lahko vzrok za resne telesne poskodbe.

» Uporabljajte osebno zas¢itno opremo. Vedno
uporabljajte zas¢ito za oci. Z uporabo zascitne opreme,
kot so protiprasna maska, varnostni cevlji, ki ne drsijo,
Celada ali zascita za sluh, v ustreznih okoli$¢inah
zmanjsate nevarnost poskodb.

» Preprecite nenameren vklop orodja. Pred
prikljucitvijo elektricnega orodja na elektri¢no
omrezje in/ali na akumulatorsko baterijo in pred
dviganjem ali noSenjem se prepricajte, da je
elektriéno orodje izklopljeno. Ce elektriéno orodje
nosite in imate pri tem prst na stikalu ali pa orodje
napajate, ko je stikalo v poloZaju za vklop, lahko pride do
nesrece.

» Odstranite vse kljuce in izvijace za prilagajanje orodja,
preden orodje vkljucite. Kljuc aliizvijac, ki ga ne
odstranite z vrteCega se dela elektricnega orodja, lahko
povzroci telesne poskodbe.

» Ne precenjujte svojih sposobnosti. Ves ¢as trdno
stojite in vzdrzujte ravnovesje. To omogoca boljsi

v

nadzor nad elektri¢nim orodjem v nepri¢akovanih
situacijah.

Bodite primerno obleceni. Ne nosite ohlapnih oblacil
ali nakita. Las in oblacil ne pribliZzujte premikajo¢im se
delom. Ohlapna oblacila, nakit ali dolgi lasje se lahko
ujamejo v premikajoce se dele.

Ce imate na voljo naprave za priklop sesalnika za prah
ali zbiralnih posod, se prepricajte, da so te ustrezno
prikljucene. Uporaba sistema za zbiranje prahu lahko
zmanjsa nevarnosti, povezane s prahom.

Naj seznanjenost z orodjem, ki jo pridobite s pogosto
uporabo, ne bo razlog za to, da postanete lahkomiselni
in ignorirate varnostna nacela. V delcku sekunde lahko
nepozorno dejanje pripelje do hude poskodbe.

Uporaba in vzdrzevanje elektricnega orodja

>

v

Elektricnega orodja ne preobremenjujte. Za delo
uporabite ustrezno elektric¢no orodje. Pravo elektri¢no
orodje bo delo opravilo bolje in varneje, in sicer s
hitrostjo, za katero je bilo oblikovano.

Elektricnega orodja ne uporabljajte, ¢e ga s stikalom
ne morete vklopiti in izklopiti. Vsako elektricno orodje,
ki ga ni mogocCe nadzirati s stikalom, je nevarno in ga je
treba popraviti.

Izvlecite vti¢ iz vti¢nice in/ali odstranite
akumulatorsko baterijo, Ce je le mogoce, in odstranite
ter shranite pribor, Se preden se lotite popravila
orodja. Ti preventivni varnostni ukrepi zmanjsajo
tveganje za nenamerni zagon aparata.

Ko elektricnih orodij ne uporabljajte, jih shranite izven
dosega otrok. Osebam, ki orodja ne poznajo ali niso
prebrale teh navodil za uporabo, orodja ne dovolite
uporabljati. Elektricna orodja so nevarna, e jih
uporabljajo neizkusene osebe.

Vzdrzujte elektricna orodja in pribor. Prepricajte se,
da so premikajoci se deli pravilno poravnani in da se
ne zatikajo ter da deli niso polomljeni. Prav tako
preverite, ali je na orodju Se kaj drugega, kar bi lahko
vplivalo na njegovo delovanje. Ce je elektri¢no orodje
poskodovano, mora biti pred uporabo popravljeno.
Slabo vzdrzevana elektricna orodja so vzrok za mnoge
nezgode.

Rezalna orodja naj bodo vedno ostra in ¢ista. Skrbno
negovana rezalna orodja z ostrimi robovi se manj zatikajo
in so lazje vodljiva.

Elektri¢na orodja, pribor, vsadna orodja in podobno
uporabljajte v skladu s temi navodili. Pri tem
upostevajte delovne pogoje in dejavnost, ki jo boste
opravljali. Uporaba elektri¢nih orodij v namene, ki so
drugacni od predpisanih, lahko privede do nevarnih
situacij.

Rocaji in povrsine za prijemanje naj bodo suhe, Ciste
in brez olja ali mascobe. Gladki rocajiin povrsine za
prijemanje ne omogocajo varne uporabe in nadzora
orodja v nepricakovanih situacijah.
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Servisiranje

» Vase elektri¢no orodje naj popravlja samo
usposobljeno strokovno osebje, ki naj pri tem uporabi
zgolj originalne rezervne dele. S tem boste zagotovili,
da bo orodje varno za uporabo.

Varnostna opozorila za namizne rezkalnike

» Elektricno orodje vedno drZite samo za izolirano
oprijemalno povrsino, saj lahko rezalnik pride v stik z
lastnim kablom. Ob stiku rezalnega nastavka z Zico pod
napetostjo se lahko elektri¢na napetost prenese na
kovinske dele elektricnega orodja, uporabnik pa lahko ob
tem doZivi elektricni udar.

» Zazascito in pritrditev obdelovanca na stabilno
podlago uporabite spono ali kakSen drug prirocen
nacin. Obdelovanec ni stabilen, ¢e ga drZite z roko ali ga
skusate zascititi s svojim telesom. Taksen nacin lahko
povzroCi izgubo nadzora nad obdelovancem.

» Dovoljeno stevilo vrtljajev rezkarja mora biti najmanj
tako visoko, kot je najvecje stevilo vrtljajev, navedeno
na elektriénem orodju. Rezkar, ki se vrti hitreje, kot je
dovoljeno, se lahko zlomi in zalu¢a v prostor.

» Rezkarji in drug pribor se morajo natancno prilegati
vpetju (vpenjalnim kles¢am) elektri¢nega orodja.
Nastavki, ki se ne prilegajo vpetju elektri¢nega orodja, se
neenakomerno vrtijo, zelo mocno vibrirajo in lahko
povzrocijo izgubo nadzora nad orodjem.

» Obdelovancu se priblizajte samo z vklopljenim
elektri¢nim orodjem. V nasprotnem primeru obstaja
nevarnost, da se bo vsadno orodje zataknilo v
obdelovanec in povzrocilo povratni udarec.

» Z rokami ne segajte v obmocje rezkanja in rezkalnika.
Z drugo roko drzite dodatni roéaj. Ce boste rezkar drzali
z obema rokama, si rok ne boste mogli poskodovati.

» Nikoli ne rezkajte prek kovinskih predmetov, Zebljev
ali vijakov. Rezkalno orodije se lahko poskoduje in
povzrocCi povecanje vibracij.

» Zaiskanje skritih oskrbovalnih vodov uporabljajte
ustrezne iskalne naprave ali se o tem pozanimaijte pri
lokalnem podjetju za oskrbo z vodo, elektriko ali
plinom. Stik z elektri¢nim vodom lahko povzrodi pozar ali
elektri¢ni udar. Poskodbe na plinovodu so lahko vzrok za
eksplozijo, vdor v vodovodno omreZje pa lahko povzroci
materialno $kodo ali elektri¢ni udar.

» Ne uporabljajte topih ali poskodovanih rezkalnikov.
Topa ali poskodovana rezkalna orodja povzrocijo
povecano trenje, se lahko zataknejo in pripeljejo do
neuravnotezenosti.

» Pred odlaganjem elektricnega orodja pocakajte, da se
orodje popolnoma ustavi. Nastavek se lahko zatakne,
zaradi ¢esar lahko izgubite nadzor nad elektriénim
orodjem.

» Elektricno orodje med delom moéno drZite zobema
rokama in poskrbite za varno stojisce. Z elektricnim
orodjem lahko varneje delate, ¢e ga upravljate z obema
rokama.
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Opis izdelka in storitev

Preberite vsa varnostna opozorila in
navodila. Neupostevanje varnostnih opozoril
in navodil lahko povzrodi elektricni udar, pozar
in/ali hude poskodbe.

Upostevajte slike na zacetku navodil za uporabo.

Namenska uporaba

Elektri¢no orodje je primerno za kopirno rezkanje in rezkanje
utorov, robov, profilov in podolgovatih odprtin v les, plastiko
in lahke gradbene materiale na stabilni podlagi.

Pri niZjem Stevilu vrtljajev in z ustreznimi rezkarji je mogoce
obdelovati tudi nezelezne kovine.

Komponente na sliki

Osteviléenje komponent, ki so prikazane na sliki, se nanasa
na prikaz elektricnega orodja na strani z grafiko.

(1) Zapora stikala za vklop/izklop
(2) Rocaj na desni strani (izolirana povrsina rocaja)
(3) Tipkaza blokado vretena
(4) Krilni vijak za vodilo vzporednega prislona (2x)
(5) Stitnik pred ostruzki
(6) Osnovna plosca
(7) Drsna plosca
(8) Prijemalo za vodila vzporednega prislona
(9) Stopenijski prislon
(10) Zascitna manseta
(11) Krilni vijak za nastavitev globinskega prislona
(12) Drsnik z indeksno oznako
(13) Omejevalnik globine
(14) Skala za nastavitev globine rezkanja
(15) Rocaj na levi strani (izolirana povrsina rocaja)
(16) Vpenjalo za nastavitev globine rezkanja

(17) Skala za fino nastavitev globine rezkanja
(POF 1400 ACE)

(18) Vrtljiv gumb za fino nastavitev globine rezkanja
(POF 1400 ACE)

(19) Oznaka za ni¢elno izravnavo

(20) Sprostitvena rocica za kopirno puso
(21) Rezkar?

(22) Stikalo za vklop/izklop

(23) Kolo za prednastavitev Stevila vrtljajev

(24) Nastavitveni vijaki stopenjskega prislona
(POF 1200 AE)

(25) Krovna matica z vpenjalnimi kles¢ami

(26) Viligasti klju¢ (19 mm) @

(27) Sesalna cev (premer 35 mm) *

(28) Odsesovalni nastavek ¥

(29) Narebreni vijak za odsesovalni nastavek (2x) ¥
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(30) Vodilo za vzporedni prislon (2x)
(31) Vzporedni prislon *

(32) Centrirni zati¢ ?

(33) Krilni vijak za centrirni zati¢ ¥

(34) Prislon za krivulje

(35) Sestilo za rezkanje/adapter za vodilo *
(36) Drzalo $estila za rezkanje ¥

(37) Krilni vijak za grobo nastavitev Sestila za
rezkanje (2x) ¥

(38) Krilni vijak za fino nastavitev Sestila za

rezkanje (1x) ¥
(39) Vrtljiv gumb za fino nastavitev Sestila za rezkanje
(40) Centrirni vijak ?
(41) Vodilo®
(42) Distancnik (v kompletu ,$estila za rezkanje®) ¥
(43) Kopirni tulec®

a) Prikazan ali opisan pribor ni del standardnega obsega
dobave. Celoten pribor je del naSega programa pribora.

Tehnicni podatki
Zgornje rezkalo POF 1200 AE POF 1400 ACE
Kataloska stevilka 3603B6A0.1 3603B6C7.1
Nazivna mo¢ W 1200 1400
Stevilo vrtljajev v prostem teku min™ 11000-28000 11000-28000
Predizbira Stevila vrtljajev ° °
Konstantna elektronika - °
Prikljucek za odsesavanje prahu ° °
Vpenjalna glava mm 6/8 6/8
palci % %
Vi$ina nihanja mm 55 55
Teza po EPTA-Procedure 01:2014 kg 3,4 815
Zascitni razred AT EWAT!

Navedbe veljajo za nazivne napetosti [U] 230 V. Pri drugih napetostih in drzavno specificnih izvedbah lahko te navedbe variirajo.

Podatki o hrupu/tresljajih

Merilne vrednosti hrupa izra¢unane v skladu z

EN 62841-2-17.

Nivo hrupa razreda A za elektri¢no orodje obi¢ajno znasa:
88 dB(A); raven zvocne moci 99 dB(A). Negotovost
K=3dB.

Uporabljajte zas¢ito za sluh!

Skupne vrednosti tresljajev a, (vektorska vsota treh smeri) in
negotovost K so dolocene v skladu s standardom
EN62841-2-17:a, = 6 m/s?, K = 2m/s’.

Vrednosti nivoja tresljajev in hrupa, podane v teh navodilih,
s0 bile izmerjene v skladu s standardiziranim merilnim
postopkom in se lahko uporabljajo za medsebojno
primerjavo elektricnih orodij. Primerne so tudi za zacasno
oceno oddajanja tresljajev in hrupa.

Naveden nivo tresljajev in hrupa je doloc¢en na osnovi glavnih
nacinov uporabe elektri¢nega orodja. Pri uporabi orodja v
drugacne namene, z druga¢nimi nastavki ali pri
nezadostnem vzdrzevanju lahko nivo hrupain tresljajev
odstopa. To lahko obremenjenost s hrupom in tresljaji v
celotnem obdobju uporabe obcutno poveca.

Za natancnej$o oceno obremenjenosti s hrupom in tresljaji
morate upostevati tudi cas, ko je orodje izklopljeno, in ¢as,
ko orodje deluje, vendar dejansko ni v uporabi. To lahko
obcutno zmanj$a obremenjenost s hrupom in tresljaji, ki je
razporejena na celotno obdobje uporabe.

Dolocite dodatne varnostne ukrepe za zas¢ito uporabnika
pred vplivi tresljajev, npr. vzdrZevanje elektri¢nega orodja in
nastavkov, segrevanje rok, organizacija delovnih postopkov.

Namestitev

» Pred zacetkom kakrsnih koli del na elektricnem orodju
izvlecite omrezni vtic iz vticnice.

Namestitev rezkarja (glejte sliko A)

» Zanamestitev in menjavo rezkarjev priporocamo
uporabo zas¢itnih rokavic.

Zarazli¢ne vrste uporabe so na voljo rezkarji razlicnih izvedb

in kakovosti.

Rezkariji iz visokozmogljivega hitroreznega jekla (HSS)

so primerni za obdelovanje mehkih materialov, kot sta na

primer mehek les in plastika.

Rezkarji z rezili iz karbidne trdine (HM) so primerni

predvsem za trde in abrazivne obdelovance, kot sta na

primer trd les in aluminij.

Originalne rezkarje iz Boschevega obseznega programa

pribora lahko kupite pri svojem specializiranem trgovcu.

Namescajte samo brezhibne in Ciste rezkarje.

- ZaS¢ito pred odrezki (5) poklopite navzdol.

- Pritisnite gumb za blokado vretena (3) in ga pridrZite.
Vreteno motorja po potrebi rocno vrtite, dokler se ne
zaskoci.
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Odvijte krovno matico (25) z vili¢astim kljuéem (26)
(dimenzije 19 mm) tako, da jo zavrtite v smeri vrtenja @.
Potisnite rezkar v vpenjalno puso. Steblo rezkarja mora
biti potisnjeno v vpenjalno puso najmanj 20 mm globoko.
Privijte krovno matico (25) z vilicastim kljucem (26)
(dimenzije 19 mm) tako, da jo zavrtite v smeri vrtenja @.
Spustite gumb za blokado vretena (3).

Zascito pred odrezki (5) poklopite navzgor.

» Brez namescenega kopirnega tulca ne vstavljajte
rezkarjev s premerom, vecjim od mm. Ti rezkarji so
preveliki za osnovno plosco.

Dokler rezkar ni namescen, vpenjalnih kles¢ ne
privijajte s krovno matico. V nasprotnem primeru lahko
pride do poskodbe vpenjalnih klesc.

v

Odsesavanje prahu/odrezkov

Prah nekaterih materialov, npr. svin¢enega premaza,

nekaterih vrst lesa, mineralov in kovin je lahko zdravju

Skodljiv. Stik s kozo ali vdihavanje tak$nega prahu lahko

povzroci alergijske reakcije in/ali obolenja dihal uporabnika

ali oseb v blizini.

Dolocene vrste prahu kot npr. prah hrastovine ali bukovja

veljajo za kancerogene, $e posebej v kombinaciji z drugimi

snovmi, ki so prisotne pri obdelavi lesa (kromat, zascitno

sredstvo za les). Materiale z vsebnostjo azbesta smejo

obdelovati le strokovnjaki.

- Ceje mogoce, uporabljajte sesalnik, ki je primeren glede
na vrsto materiala.

- Poskrbite za dobro zracenje delovnega mesta.

- Priporo¢amo, da nosite zas¢itno masko za prah s
filtrirnim razredom P2.

Upostevajte veljavne nacionalne predpise za obdelovalne

materiale.

» Preprecite nabiranje prahu na delovnem mestu. Prah
se lahko hitro vname.

Namestitev adapterja za odsesavanije (glejte sliko B)
Adapter za odsesavanje (28) je s cevnim prikljuckom
mogoce namestiti spredaj ali zadaj. Za namestitev s cevnim
prikljuckom spredaj je treba najprej odstraniti zascito pred
odrezki (5). Adapter za odsesavanje (28) z dvema
narebri¢enima vijakoma (29) pritrdite na osnovno

plosco (6).

Za zagotavljanje optimalnega odsesavanja je treba adapter
za odsesavanje (28) redno Cistiti.

Priklop sistema za odsesavanje prahu (glejte sliko B)
Odsesovalno cev (s premerom 35 mm) (27) (pribor)
namestite na namesceni nastavek za odsesavanije.
Odsesovalno cev (27) prikljucite na sesalnik za prah
(pribor).

Elektri¢no orodje lahko prikljucite neposredno v vticnico
vecnamenskega sesalnika Bosch z zagonom na daljavo.
Sesalnik se vkljuci samodejno, hkrati z vklopom elektricnega
orodja.

Sesalnik za prah mora biti primeren za obdelovani material.
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Za odsesavanje zdravju izredno nevarnih, rakotvornih ali
suhih vrst prahu uporabljajte poseben sesalnik za prah.

Namestitev zascite pred odrezki (glejte sliko C)

Zascito pred odrezki (5) od spredaj namestite v vodilo tako,
da se zaskoci. Za odstranitev zasCite pred odrezki jo primite
s strani in povlecite naprej.

Delovanje

» Upostevajte omrezno napetost! Napetost vira
elektricne energije se mora ujemati s podatki na
oznacevalni tablici elektricnega orodja. Orodije, ki je
oznaceno z 230 V, lahko prikljucite tudi na napetost
220V.

Uporaba

Izbira stevila vrtljajev
S kolescem za izbiro Stevila vrtljajev (23) lahko potrebno
Stevilo vrtljajev izberete tudi med delovanjem.

1-2 Nizko Stevilo vrtljajev
3-4 Srednje Stevilo vrtljajev
5-6 Visoko Stevilo vrtljajev

Vrednosti, navedene v tabeli, so okvirne. Potrebno Stevilo
vrtljajev je odvisno od obdelovanca in delovnih pogojev.
Dolocite ga lahko s prakticnim preizkusom.

Premer rezkarja PoloZaj kolesca za
[mm] izbiro $tevila

vrtljajev

Trd les (bukev) 4-10 5-6
12-20 3-4
22-40 1-2
Mehak les (bor) 4-10 5-6
12-20 3-6
22-40 1-3
Iverne plosce 4-10 3-6
12-20 2-4
22-40 1-3
Plastika 4-15 2-3
16-40 1-2
Aluminij 4-15 1-2
16-40 1
Vklop/izklop

Pred vklopom nastavite globino rezkanja.

Zavklop elektricnega orodja najprej uporabite zaklep
vklopa (1), nato pa pritisnite stikalo za vklop/izklop (22) in
gadrzite.

POF 1400 ACE: lucka osvetljuje obmocje rezkanja.
Zaizklop spustite stikalo za vklop/izklop (22).

POF 1400 ACE: lucka se pocasi izklopi.

Opomba: iz varnostnih razlogov stikala za vklop/izklop (22)
ni mogoce zapahniti, temvec ga je treba med uporabo orodja
neprekinjeno drzati.
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Sistem za ohranjanje nespremenjenega Stevila vrtljajev

POF 1400 ACE

Sistem Constant Electronic skrbi za konstantno stevilo
vrtljajev v prostem teku in pri obremenitvi ter zagotavlja
enakomerno delovno storilnost.

Nastavitev globine rezkanja (glejte sliko D)

Nastavitev globine rezkanja je dovoljena samo, ce je

elektri¢no orodje izklopljeno.

Groba nastavitev globine rezkanja:

- Elektri¢no orodje z namescenim rezkarjem postavite na
obdelovanec.

- POF 1400 ACE: Gumb za fino nastavitev (18) zavrtite na
srednji polozaj. Za to vrtite gumb (18), dokler se
oznake (19) ne ujamejo, kot je prikazano na sliki. Nato
zavrtite skalo (17) na 0.

(19)

Prislon (9) nastavite na najnizjo stopnjo; prislon se pri

tem zaskoci.

POF 1200 AE: Privijte oz. odvijte nastavitvene vijake za

stopenjski prislon (24) za polovico.

Odvijte krilni vijak na omejevalniku globine (11), da bo le-

ta (13) prosto gibljiv.

Potisnite vpenjalno rocico za zaklep globine rezkanja (16)

v smer vrtenja @ in nato pocasi potisnite namizni

rezkalnik navzdol, dokler se rezkar (21) ne dotakne

povrsine obdelovanca. Ponovno izpustite vpenjalno
roico za zaklep globine rezkanja (16), da nastavite
izbrano globino. Po potrebi potisnite vpenjalno rocico za
zaklep globine rezkanja (16) v smer vrtenja @, da jo
dokonéno nastavite.

- Potisnite omejevalnik globine (13) navzdol, dokler se ne

uleze na stopenjski prislon (9). Drsnik z indeksno

oznako (12) pomaknite v polozaj 0 na skali za globino

rezkanja (14).

Omejevalnik globine (13) nastavite na Zeleno globino

rezkanja in privijte krilni vijak na njem (11). Pazite na to,

da drsnika z indeksno oznako (12) ne prestavite.

- Vpenjalno rocico za zaklep globine rezkanja (16)
potisnite v smer vrtenja @ in namizni rezkalnik
premaknite v zgornji poloZaj.

Pri vecjih globinah rezkanja opravite postopek v ve¢ korakih,

kjer vsakokrat odrezete manj materiala. S stopenjskim

prislonom (9) lahko rezkanje razdelite na vec stopen;. V ta
namen nastavite zeleno globino rezkanja na najnizjo stopnjo
stopenjskega prislona, zaCetne obdelovalne postopke pa
zacnite na visjih stopnjah.

POF 1200 AE: Razdaljo med stopnjami je mogoce
spremeniti z vrtenjem nastavitvenih vijakov (24).

Fina nastavitev globine rezkanja (POF 1400 ACE)

Po preizkusnem rezkanju lahko z vrtenjem gumba (18)

natancno nastavite globino rezkanja na zeleno mero; obrnite

ga v smeri urnega kazalca za povecanije globine rezkanjain v

nasprotni smeri urnega kazalca za zmanj$anje globine

rezkanja. Skala (17) vam pri tem lahko sluzi za orientacijo.

En obrat ustreza dolzini 2,0 mm, ena delna ¢rtica na

zgornjem robu skale (17) ustreza spremembi dolZine za

0,1 mm. Najvecja dolzina prestavljanja znasa +8 mm.

Primer: Zelena globina rezkanja je 10,0 mm, preizkusno

rezkanje je pokazalo globino rezkanja 9,6 mm.

- Dvignite namizni rezkalnik in pod drsno plosco (7)
postavite na primer nekaj odpadnega lesa, tako da se
rezkar (21) pri spuscanju ne dotakne obdelovanca.
Vpenjalno rocico za zaklep globine rezkanja (16)
potisnite v smer vrtenja @ in namizni rezkalnik potisnite
pocasi navzdol, dokler se omejevalnik globine (13) ne
nasloni na stopenjski prislon (9).

- Zavrtite skalo (17) na 0 in odvijte krilni vijak (11).

- Zavrtite gumb (18) za 0,4 mm/4 delne ¢rtice (kolikor je
razlika med Zeleno in dejansko vrednostjo) v smeri urnega
kazalca in privijte krilni vijak (11).

- S ponovnim preizkusom preverite izbrano globino
rezkanja.

Po nastavitvi globine rezkanja poloZaja drsnika (12) na

omejevalniku globine (13) ne spreminjajte vec, da boste

trenutno globino rezkanja lahko vedno odcitali na skali (14).

Fina nastavitev globine rezkanja (POF 1200 AE)

S stopenjskim prislonom (9) lahko nastavite razlicne globine
rezkanja. Nastavitev je enaka prej opisanemu postopku,
vendar je z vrtenjem nastavitvenih vijakov za stopenjski
prislon (24) mogoce spremeniti razliko med visinami
prislonov.

Navodila za delo
» Rezkar zavarujte pred sunki in udarci.

» Pred zacetkom kakrsnih koli del na elektri¢nem orodju
izvlecite omrezni vtic¢ iz vticnice.

Smer in postopek rezkanja (glejte sliko E)

» Rezkanje mora vedno potekati v nasprotni smeri vrtenja
rezkarja (21) (proti smeri delovanja). Pri rezkanju v
smeri vrtenja (istosmerno) vam lahko elektri¢no orodje
iztrga iz rok.

Nastavite Zeleno globino rezkanja (glejte ,Nastavitev globine

rezkanja (glejte sliko D)“, Stran 96).

Elektri¢no orodje z montiranim rezkarjem postavite na

obdelovanec, ki ga boste rezkali, in vklopite elektricno

orodje.

Povlecite vpenjalno rocico za zaklep globine rezkanja (16)

navzdol, namizni rezkalnik za pocasi potisnite navzdol,

dokler ne dosezete nastavljene globine rezkanja. Ponovno

izpustite vpenjalno rocico za zaklep globine rezkanja (16),

da fiksirate to globino. Po potrebi potisnite vpenjalno rocico
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za zaklep globine rezkanja (16) navzgor, da jo dokoncno
fiksirate.

Rezkajte z enakomernim pomikanjem orodja.

Po zaklju¢ku rezkanja pomaknite namizni rezkalnik nazaj v
najvisji polozaj.

Izklopite elektri¢no orodje.

Rezkanje s pomoznim prislonom (glejte sliko F)

Za obdelavo vecjih obdelovancev, na primer pri rezkanju
utorov, lahko kot pomozni prislon na obdelovanec pritrdite
desko ali letev in namizni rezkalnik pomikate ob pomoznem
prislonu. Namizni rezkalnik pomikajte po poravnani strani
drsne plosce ob pomoznem prislonu.

Robno ali oblikovno rezkanje

Pri rezkanju robov ali oblik brez vzporednega vodila mora biti
rezkar opremljen z vodilnim ¢epom ali krogli¢nim lezajem.
Vklopljeno elektri¢no orodje s strani pomikajte na
obdelovanec, dokler vodilni ¢ep ali kroglicni lezaj rezkarja ne
naleZe na rob obdelovanca.

Elektri¢no orodje vodite vzdolz roba obdelovanca. Pri tem
pazite, da bo orodje naleglo pod pravilnim kotom. Prevelik
pritisk lahko poSkoduje rob orodja.

Rezkanje z vzporednim prislonom (glejte slike G-H)
Vzporedno vodilo (31) z vodilnima drogovoma (30)
potisnite v osnovno plosc¢o (6) in ga privijte z vijaki (4)
ustrezno glede na potrebne mere.

Vklopljeno elektri¢no orodje enakomerno pomikajte vzdolz
obdelovanca, pri cemer od strani pritiskajte na vzporedno
vodilo.

Rezkanje kroznih lokov (glejte slike 1-J)

Vzporedni prislon obrnite tako, da je povrsina prislona (31)
obrnjena navzgor.

Vzporedno vodilo (31) z vodilnima drogovoma (30)
potisnite v osnovno plos¢o (6) in ga privijte z vijaki (4)
ustrezno glede na potrebne mere.

Centrirni trn (32) s krilnim vijakom (33) skozi odprtino
pritrdite na vzporedni prislon (31).

Centrirni trn (32) vstavite v ozna¢eno sredinsko tocko
krozZnega loka in rezkajte z enakomernim pomikanjem.

Rezkanje s krivuljnim vodilom (glejte slike K-L)
Vzporedno vodilo (31) z vodilnima drogovoma (30)
potisnite v osnovno plosco (6) in ga privijte z vijaki (4)
ustrezno glede na potrebne mere.

Krivuljno vodilo z namesc¢enim vodilnim kolescem (34) skozi
odprtino pritrdite na vzporedni prislon (31).

Elektri¢no orodje z rahlim stranskim pritiskanjem vodite
vzdolz roba obdelovanca.

Rezkanje z obro¢nim vodilom za rezkanje (glejte sliko M)
Zarezkanje v krogu lahko uporabite obro¢no vodilo za
rezkanje/adapter za vodilo (35). Obro¢no vodilo za rezkanje
montirajte, kot je prikazano na sliki.

Centrirni vijak (40) privijte v navoj na obro¢nem vodilu za
rezkanje. Konico vijaka postavite v sredinsko tocko kroznega
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loka za rezkanje in pri tem pazite, da je konica vijaka
vbodena v povrsino obdelovanca.

S pomikanjem obro¢nega vodila za rezkanje priblizno
nastavite zelen polmer in privijte krilna vijaka (37) in (38).
Z vrtljivim gumbom (39) lahko po odvitju krilnega

vijaka (38) natan¢no nastavite dolZino. Pri tem en obrat
ustreza premiku za 2,0 mm, ena delna ¢rtica na vrtljivem
gumbu (39) ustreza premiku za 0,1 mm.

Vklopljeno elektri¢no orodje z desnim rocajem in drzalom
obroc¢nega vodila za rezkanje (36) vodite po obdelovancu.

Rezkanje z vodilom (glejte sliko N)

Z vodilom (41) lahko opravite delovne postopke, ki se
izvajajo v ravni Crti.

Zaizravnavo visinske razlike morate namestiti

distancnik (42).

Namestite obro¢no vodilo za rezkanje/adapter za

vodilo (35), kot je prikazano na sliki.

Vodilo (41) pritrdite na obdelovanec z ustrezno vpenjalno
pripravo, npr. s primezem. Elektri¢no orodje z namescenim
adapterjem za vodilo (35) postavite na vodilo.

Rezkanje s kopirnim tulcem (glejte slike 0-P)

S kopirnim tulcem (43) lahko na obdelovanec prenesete

obrise s predlog ali $ablon.

Glede na debelino $ablone oz. predloge izberite ustrezni

kopirni tulec. Glede na to, da kopirni tulec Strli ¢ez, mora biti

Sablona debela najmanj 8 mm.

Premaknite rocico za spro$c¢anje (20) in kopirni tulec (43)

namestite v osnovno plosco (6). Kodirni zobci morajo pri

tem razlo¢no zaskociti v izreze na kopirnem tulcu.

» Izberite rezkar z manjSim premerom od notranjega
premera kopirnega tulca.

Rezkanije s kopirnim tulcem (43):

- Vklopljeno elektri¢no orodje s kopirnim tulcem priblizajte
Sabloni.

- Povlecite vpenjalo za zaporo globine rezkanja (16)
navzdol in potisnite zgornje rezkalo pocasi navzdol,
dokler ne dosezete nastavljene globine rezkanja. Ponovno
izpustite napenjalo za aretiranje globine rezkanja (16), da
fiksirate to globino. Po potrebi potisnite napenjalo za
aretiranje globine rezkanja (16) navzgor, da ga dokon¢no
fiksirate.

- Elektri¢no orodije z izstopajo¢im kopirnim tulcem od
strani pomikajte ob $abloni.

Vzdrzevanije in servisiranje

Vzdrzevanje in ¢iscenje

» Pred zacetkom kakrsnih koli del na elektricnem orodju
izvlecite omrezni vtic¢ iz vticnice.

» Skrbite za Cistoco elektricnega orodja in
prezracevalnih utorov, da lahko dobro in varno delate.

» V ekstremnih pogojih dela po moznosti vedno
uporabljajte sistem za odsesavanje. Prezracevalne
reze redno o€istite s Copicem in orodje prikljucite
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prek zascitnega tokovnega stikala (PRCD). Prevodni
prah, ki nastane pri obdelavi kovin, se lahko nabira v
notranjosti elektricnega orodja. Pri tem se lahko
poskoduje zas€itna izolacija elektricnega orodja.
Ce morate zamenjati prikljuéni kabel, storite to pri servisu
Bosch ali poobla$¢enem servisu za elektri¢na orodja Bosch,
da ne pride do ogrozanja varnosti.

Servisna sluzba in svetovanje uporabnikom

Servis vam bo dal odgovore na vasa vprasanja glede
popravila in vzdrzevanja izdelka ter nadomestnih delov.
Tehnicne skice in informacije glede nadomestnih delov
najdete na: www.bosch-pt.com

Boscheva skupina za svetovanje pri uporabi vam bo z
veseljem odgovorila na vprasanja o nasih izdelkih in
pripadajocem priboru.

Ob vseh vprasanjih in narocilih rezervnih delov nujno
sporocite 10-mestno Stevilko na tipski plos¢ici izdelka.

Slovensko

Robert Bosch d.o.0.
Verov$kova 55a

1000 Ljubljana

Tel.: +00 803931

Fax: +00 803931

Mail : servis.pt@si.bosch.com
www.bosch.si

Naslove drugih servisnih mest najdete na povezavi:
www.bosch-pt.com/serviceaddresses

Odlaganje
Elektri¢no orodje, pribor in embalazo je treba dostaviti v
okolju prijazno ponovno predelavo.

E: Elektri¢nih orodij ne odvrzite med gospodinjske

odpadke!
Zgolj za drzave Evropske unije:
V skladu z evropsko Direktivo 2012/19/EU o odpadni
elektri¢ni in elektronski opremi (OEEQ) in njeni uresnicitvi v
nacionalnem pravu se morajo elektriéna orodja, ki niso ve¢ v
uporabi, lo¢eno zbirati ter okolju prijazno reciklirati.

Hrvatski

Sigurnosne napomene

Uobicajena sigurnosna upozorenja za elektricne
alate

[N UPOZORENJE Procitajte sva sigurnosna

upozorenja, upute, ilustracije i
specifikacije koje se isporucuju s ovim elektri¢nim
alatom. Nepostivanje dolje navedenih uputa moze
uzrokovati elektri¢ni udar, pozar i/ili ozbiljne ozljede.

Sacuvajte sve napomene o sigurnosti i upute za buducu
primjenu.

Pojam ,elektri¢ni alat” u upozorenjima odnosi se na
elektricne alata s prikljuckom na elektri¢nu mrezu (s
mreznim kabelom) i elektri¢ne alate s napajanjem na
akumulatorsku bateriju (bez mreznog kabela).

Sigurnost na radnom mjestu

» Odrzavajte radno mjesto Cistim i dobro osvijetljenim.
Nered ili neosvijetljeno radno mjesto mogu uzrokovati
nezgode.

» Neradite s elektri¢nim alatima u eksplozivnim
atmosferama, primjerice onima u kojima ima
zapaljivih tekucina, plinova ili prasine. Elektricni alati
proizvode iskre koje mogu zapaliti prasinu ili pare.

» Tijekom upotrebe elektricnog alata djecu i druge
osobe drzite podalje od mjesta rada. Svako odvracanje
pozornosti moze uzrokovati gubitak kontrole nad
uredajem.

Elektri¢na sigurnost

» Prikljucni utikac elektri¢nog alata mora odgovarati
uticnici. Sve su preinake utikaca zabranjene.
Nemojte upotrebljavati adapterske utikace zajedno sa
zastitno uzemljenim elektri¢nim alatima. UtikaC na
kojem nisu vr3ene preinake i odgovarajuca uticnica
smanjuju opasnost od strujnog udara.

» lIzbjegavajte dodir tijela s uzemljenim povrsinama kao
Sto su cijevi, radijatori, Stednjaci i hladnjaci. Opasnost
od elektricnog udara je veca ako je vase tijelo uzemljeno.

» Elektricne alate drzite dalje od kise ili vlage.
Prodiranje vode u elektri¢ni alat povecava opasnost od
strujnog udara.

» Ne zloupotrebljavajte prikljucni kabel. Nikada

nemojte upotrebljavati prikljucni kabel za noSenje,

vjesanje elektricnog alata ili za izvlacenje utikaca iz
mrezne uticnice. Prikljucni kabel drZite dalje od
izvora topline, ulja, ostrih rubova ili pomicnih dijelova
uredaja. Ostecen ili zapleten prikljucni kabel povecava
opasnost od strujnog udara.

Ako s elektri¢nim alatom radite na otvorenom,

upotrebljavajte iskljucivo produzni kabel prikladan za

upotrebu na otvorenom. Upotreba produznog kabela
prikladnog za rad na otvorenom smanjuje opasnost od
strujnog udara.

» Ako ne moZete izbjeci upotrebu elektricnog alata u
vlaznoj okolini, upotrijebite diferencijalnu strujnu
zastitnu sklopku. Primjenom diferencijalne strujne
zastitne sklopke izbjegava se opasnost od strujnog udara.

v

Sigurnost ljudi

» Budite pazljivi, pazite Sto Cinite i postupajte oprezno
dok radite s elektricnim alatom. Nemojte
upotrebljavati alat ako ste umorni ili pod utjecajem
droga, alkoholaiili lijekova. Trenutak nepaznje kod
upotrebe elektricnog alata moze uzrokovati ozbiljne
ozljede.
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» Nosite osobnu zastitnu opremu. Uvijek nosite zastitne

naocale. Nosenje osobne zastitne opreme, kao sto je
maska za prasinu, zastitna obuca s protukliznim
potplatom, zastitna kaciga ili Stitnik za sluh, ovisno od
vrste i primjene elektri¢nog alata, smanjuje opasnost od
ozljeda.

» Sprijecite svako nehoticno ukljucivanje uredaja. Prije
nego Sto cete utaknuti utikac u uticnicu i/ili staviti
komplet baterija, provjerite je li elektricni alat
iskljucen. Ako kod nosenja elektricnog alata imate prst
na prekidacu ili se ukljucen uredaj prikljuci na elektricno
napajanje, to moze dovesti do nezgoda.

» Prije ukljucivanja elektri¢nog alata uklonite alate za
podesavanje ili kljué. Alatili kljuc koji se nalazi u
rotiraju¢em dijelu uredaja moZze dovesti do nezgoda.

» lIzbjegavajte neuobicajene polozaje tijela. Zauzmite
siguran i stabilan polozaj tijela i u svakom trenutku

odrzavajte ravnotezu. Na taj nacin moZete elektricni alat

bolje kontrolirati u neocekivanim situacijama.

» Nosite prikladnu odjecu. Ne nosite Siroku odjecu ni
nakit. Kosu i odjecu drzite dalje od pomicnih dijelova.
Siroku odjecu, dugu kosu ili nakit mogu zahvatiti pomicni
dijelovi.

» Ako uredajiimaju prikljucak za usisavace za prasinu,
provjerite jesu li isti prikljuceni i mogu li se ispravno
upotrebljavati. Upotreba sustava za usisavanje moze
smanjiti mogucnost nastanka opasnih situacija koje
uzrokuje prasina.

» Nemojte postati previse bezbrizni i zanemariti
sigurnosne upute zato Sto alat cesto upotrebljavate i
smatrate da ste ga dobro upoznali. Samo jedan
trenutak nepaznje dovoljan je za nastanak ozbiljnih
ozljeda.

Upotreba i odrzavanije elektri¢nog alata

» Ne preopterecujte uredaj. Za svaki posao
upotrebljavajte prikladan i za to predviden elektri¢ni
alat. S odgovarajucim elektri¢nim alatom posao cete
obaviti lakse, brze i sigurnije.
neispravan. Elektri¢ni alat koji se viSe ne moze
ukljucivati i iskljucivati opasan je i mora se popraviti.

» Alat prije podeSavanja, izmjene priborai odlaganja
iskljucite iz izvora napajanja i/ili izvadite komplet
baterije, ako se vadi iz uredaja. Ovim mjerama opreza
izbjeci ¢e se nehoti¢no uklju¢ivanje elektricnog alata.

» Elektricni alat koji ne upotrebljavate spremite izvan
dosega djece. Rukovanje alatom zabranjeno je
osobama koje nisu s njim upoznate ili koje nisu
procitale ove upute. Elektricni alati su opasniako s
njima rade neiskusne osobe.

» Redovno odrZavajte elektricne alate i pribor.
Kontrolirajte rade li besprijekorno pomicni dijelovi

uredaja, jesu li zaglavljeni, polomljeni ili oSteceni tako

da to ugrozava daljnju upotrebu i rad elektricnog
alata. Prije upotrebe oStecene dijelove treba
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popraviti. LoSe odrzavani elektri¢ni alati uzrok su mnogih
nezgoda.

» Rezne alate odrzavajte oStrim i ¢istim. Pazljivo
odrzavani rezni alati s o$trim oStricama manje ée se
zaglavljivati i lakse se s njima radi.

» Elektricni alat, pribor, radne alate, itd. upotrebljavajte
prema ovim uputama i na nacin kako je to propisano za
odredenu vrstu uredaja. Pritom uzmite u obzir radne
uvjete i radove koje treba izvrsiti. Upotreba
elektri¢nog alata za poslove izvan njegove predvidene
upotrebe moze dovesti do opasnih situacija.

» Rucke i zahvatne povrsine odrzavajte suhima, cistima
i pazite da na njih ne dospiju ulje ili mast. Skliske rucke
i zahvatne povrsine onemogucuju sigurno rukovanje i alat
se tesko kontrolira u neoCekivanim situacijama.

Servisiranje

» Popravak elektricnog alata prepustite kvalificiranom
osoblju ovlastenog servisa i iskljucivo s originalnim
rezervnim dijelovima. Tako ¢e biti zajamcen siguran rad
s uredajem.

Sigurnosne napomene za vertikalne glodalice

» Elektricni alat drZite iskljucivo za izolirane prihvatne
povrsine jer bi reza¢ mogao zahvatiti vlastiti kabel. U
slu¢aju doticaja sa zicama pod naponom i metalni ¢e
dijelovi elektricnog alata biti pod naponom, $to moze
dovesti do elektricnog udara rukovatelja.

» Klijestima ili na drugaciji pametan nacin ucvrstite i
podlozite izradak na stabilnoj platformi. Ako izradak
drzite rukom ili uz tijelo, bit ¢e nestabilan i postoji
moguénost gubitka kontrole.

» Dopusteni broj okretaja glodala mora hiti barem toliko
visok kao maksimalni broj okretaja naveden na
elektri¢nom alatu. Glodala, koja se vrte brze nego $to je
dopusteno, mogla bi se polomiti i razletjeti.

» Glodalo ili drugi pribor moraju to¢no odgovarati
prihvatu (steznim klijestima) vaseg elektri¢nog alata.
Radni alati, koji to¢no ne odgovaraju prihvatu elektricnog
alata, okrecu se nejednoli¢no, vrlo jako vibriraju i mogu
dovesti do gubitka kontrole nad elektri¢nim alatom.

» Elektricni alat priblizavajte izratku samo u uklju¢enom

stanju. InaCe postoji opasnost od povratnog udarca ako

bi se radni alat zaglavio u izratku.

Svojim rukama se ne priblizavajte podrucju glodanja i

glodalu. Dodatnu rucku drzite drugom rukom. Ako

objema rukama drZite glodalicu, tada vas nece ozlijediti
glodalo.

» Nikada ne glodajte preko metalnih predmeta, ¢avala
ili vijaka. Glodalo bi se moglo ostetiti i moze doci do
povecanih vibracija.

» Koristite prikladne detektore kako biste pronasli
skrivene opskrbne vodove ili zatrazite pomo¢ lokalnog
distributera. Kontakt s elektricnim vodovima moze
dovesti do pozara i elektri¢nog udara. OStecenje plinske
cijevi moze dovesti do eksplozije. Probijanje vodovodne

v
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cijevi uzrokuje materijalne Stete ili moze prouzrociti
elektri¢ni udar.

» Ne koristite tupa ili ostecena glodala. Tupa ili ostecena

glodala uzrokuju poveéano trenje, mogu se uklijestiti i
dovode do neravnoteze.

» Prije odlaganja elektri¢nog alata pricekajte da se

zaustavi. Radni alat se moze zaglaviti $to moze dovesti do
gubitka kontrole nad elektricnim alatom.

» Elektricni alat ¢vrsto drzite s obje ruke i zauzmite

siguran i stabilan polozaj tijela. S elektricnim alatom
Cete sigurnije raditi ako ga budete drzali s obje ruke.

Opis proizvoda i radova

Treba proditati sve sigurnosne napomene i
upute. Propusti do kojih moze do¢i uslijed
nepridrzavanja sigurnosnih napomena i uputa
mogu uzrokovati elektricni udar, pozar ifili
teske ozljede.

PridrZavajte se slika na po¢etku uputa za uporabu.

Namjenska uporaba

Elektricni alat je namijenjen za glodanje utora, rubova,
profilai ovalnih otvora, kao i za kopirno glodanje, u drvu,
plastici i lakim gradevnim materijalima na ¢vrstoj podlozi.
Kod smanjenog broja okretaja i s odgovaraju¢im glodalima

mozete obradivati i nezeljezne metale.
Prikazani dijelovi alata

Numeriranje prikazanih dijelova odnosi se na prikaz
elektri¢nog alata na stranici sa slikama.

(1) Blokada ukljucivanja prekidaca za uklju¢ivanje/
iskljucivanje
(2) Rucka desna (izolirana povrsina zahvata)
(3) Tipka za blokadu vretena
(4) Krilni vijak za vodilice paralelnog granicnika (2x)
(5) Zastita od strugotine
(6) Osnovna ploca
(7) Kliznaploca
(8) Prihvat vodilice paralelnog grani¢nika
(9) Stupnjeviti granicnik
(10) Zastitna manzeta
(11) Krilni vijak za namjestanje grani¢nika dubine
(12) Kliza¢ s oznakom indeksa

Tehnicki podaci

(13) Grani¢nik dubine

(14) Skala za namjestanje dubine glodanja

(15) Rucka lijeva (izolirana povrsina zahvata)

(16) Zatezna poluga za uglavljivanje dubine glodanja

(17) Skala za fino namjestanje dubine glodanja
(POF 1400 ACE)

(18) Okretni gumb za fino namjestanje dubine glodanja
(POF 1400 ACE)

(19) Oznaka za izjednacenje nulte tocke

(20) Poluga za deblokiranje kopirne ¢ahure

(21) Glodalo?®

(22) Prekidac za ukljucivanje/isklju¢ivanje

(23) Kotacic za predbiranje broja okretaja

(24) Vijci za podesavanije stupnjevitog grani¢nika
(POF 1200 AE)

(25) Zavr$na matica sa steznim klijestima

(26) Viligasti klju¢ (19 mm) ?

(27) Usisno crijevo (@ 35 mm) ¥

(28) Usisni adapter ¥

(29) Vijak s nazubljenom glavom za usisni adapter (2x) ¥

(30) Vodilica paralelnog granicnika (2x) ¥

(31) Paralelni granicnik ?

(32) Zatik za centriranje *

(33) Krilni vijak za zatik za centriranje ¥

(34) Krivuljni grani¢nik ¥

(35) Sestar za glodanje/adapter vodilice ?

(36) Rucka $estara za glodanje ?

(37) Krilni vijak za grubo namjestanje Sestara za glodanje
(2x)?

(38) Krilni vijak za fino namjestanje Sestara za glodanje
(1x)?

(39) Okretni gumb za fino namjestanje Sestara za
glodanje

(40) Vijak za centriranje

(41) Vodilica®

(42) Distantna ploca (sadrzana u kompletu ,$estara za
glodanje®) ¥

(43) Kopirna ¢ahura?

a) Prikazan ili opisan pribor ne pripada standardnom opsegu
isporuke. Potpuni pribor moZete naci u naSem programu
pribora.

Vertikalna glodalica POF 1200 AE POF 1400 ACE
Kataloski broj 3603B6A0.1 3603B6C7.1
Nazivna primljena snaga w 1200 1400
Broj okretaja u praznom hodu min™ 11000-28000 11000-28000
Predbiranje broja okretaja ° °
Konstantna elektronika - °
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Vertikalna glodalica POF 1200 AE POF 1400 ACE
Prikljucak za usisavanje prasine ° °
Prihvat alata mm 6/8 6/8

in % %
Hod kosare glodalice mm 55 585
Tezina prema EPTA-Procedure 01:2014 kg 3,4 85
Klasa zastite [l Bl

Podaci vrijede za nazivni napon [U] od 230 V. U slu¢aju odstupanja napona i u izvedbama specifi¢nim za dotiénu zemlju, ovi podaci mogu varirati.

Informacije o buci i vibracijama

Emisijske vrijednosti buke utvrdene sukladno

EN 62841-2-17.

Razina buke elektri¢nog alata prema ocjeni A iznosi obi¢no:
88 dB(A); razina zvuéne snage 99 dB(A). Nesigurnost
K=3dB.

Nosite zastitne slusalice!

Ukupne vrijednosti vibracija a, (vektorski zbroj tri pravca) i
nesigurnost K utvrdene u skladu s normom EN 62841-2-17:
a,=6m/s’, K=2m/s.

Razina titranja koja je navedena u ovim uputama i emisijska
vrijednost buke izmjerene su sukladno normiranom
postupku mjerenja te se mogu koristiti za medusobnu
usporedbu elektricnih alata. Primjerene su i za priviemenu
procjenu emisije titranja i buke.

Navedena razina titranja i emisijska vrijednost buke
predstavljaju glavne primjene elektricnog alata. Ako se
ustvari elektri¢ni alat koristi za druge primjene s radnim
alatima koji odstupaju od navedenih ili se nedovoljno
odrZavaju, razina titranja i emisijska vrijednost buke mogu
odstupati. Na taj se nacin moze osjetno povecati emisija
titranja i buke tijekom citavog vremenskog perioda rada.
Zatocnu procjenu emisija titranja i buke trebaju se uzetiu
obzir i vremena, tijekom kojih je alat bio iskljucen li je radio,
ali se zapravo nije koristio. Na taj se nacin moze osjetno
smanjiti emisija titranja i buke tijekom ¢itavog vremenskog
perioda rada.

Odredite dodatne sigurnosne mjere za zastitu korisnika prije
djelovanja titranja kao npr.: odrzavanje elektri¢nog alata i
nastavaka, odrzavanje toplih ruku, organizacija tokova rada.

Montaza

» Prije svih radova na elektricnom alatu izvucite mrezni
utikac iz uticnice.

Umetanje glodala (vidjeti sliku A)

» Kod ugradnje i zamjene glodala preporucuje se
nosenje zastitnih rukavica.

Ovisno o svrsi primjene, glodala se mogu dobiti u razli¢itim

izvedbama i kvalitetama.

Glodala od brzoreznog éelika (HSS) prikladna su za obradu

mekih materijala, kao $to je meko drvo i plastika.

Glodala s ostricama od tvrdog metala (HM) specijalno su

prikladna za tvrde i abrazivne materijale, kao $to je tvrdo
drvo i aluminij.

Originalna glodala iz opseznog Bosch programa pribora

mozete dobiti kod svojeg trgovca.

Umetnite samo besprijekorna i Cista glodala.

- Zastitu od strugotine (5) preklopite prema dolje.

- Pritisnite tipku za blokadu vretena (3) i drZite je
pritisnutu. Po potrebi rukom okredite vreteno motora dok
se ne uglavi.

- Otpustite zavr$nu maticu (25) vilicastim kljucem (26)
(otvor kljuca 19 mm) okretanjem u smjeru vrtnje @.

- Uvucite glodalo u stezna klijesta. Dréka glodala mora biti
najmanje 20 mm uvucena u steznim klijestima.

- Zategnite zavr$nu maticu (25) vilicastim kljucem (26)

(otvor kljuca 19 mm) okretanjem u smjeru vrtnje .

Otpustite tipku za blokadu vretena (3).

Zastitu od strugotine (5) preklopite prema gore.

» Ne ugradujte glodala promjera veceg od mm bez

montirane kopirne ¢ahure. Ova glodala ne odgovaraju

osnovnoj ploci.

Ni u kojem slucaju ne steZite stezna klijesta zavrsnom

maticom dok nije montirano glodalo. U suprotnom se

stezna klijesta mogu ostetiti.

v

Usisavanje prasine/strugotina

Prasina od materijala kao $to su premazi sa sadrzajem olova,

neke vrste drva, mineralnih materijala i metala, moze biti

Stetna za zdravlje. Dodirivanje ili udisanje prasine moze

uzrokovati alergijske reakcije i/ili bolesti disnih puteva

korisnika elektri¢nog alata ili osoba koje se nalaze u blizini.

Odredena vrsta prasine, kao $to je npr. prasina od

hrastovine ili bukve, smatra se kancerogenom, posebno u

kombinaciji s dodatnim tvarima za obradu drva (kromat,

zastitna sredstva za drvo). Materijal, koji sadrZi azbest, smiju

obradivati samo stru¢ne osobe.

- Po moguénosti koristite uredaj za usisavanje prasine
prikladan za materijal.

- Pobrinite se za dobro prozracivanje radnoga mjesta.

- Preporucuje se nosenje zastitne maske s klasom filtra P2.

Postujte vazece propise u vasoj zemlji za materijale koje cete

obradivati.

» Izbjegavajte nakupljanje prasine na radnom mjestu.
Prasina se moze lako zapaliti.

Montaza usisnog adaptera (vidjeti sliku B)
Usisni adapter (28) mozete montirati s prikljuckom crijeva

prema naprijed ili natrag. Kod montaze s prikljuckom crijeva
prema naprijed najprije trebate skinuti zastitu od
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strugotine (5). Pricvrstite usisni adapter (28) sa 2 vijka s
nazubljenom glavom (29) na osnovnu plocu (6).

Za osiguranje optimalnog usisavanja treba redovito Cistiti
usisni adapter (28).

Prikljucivanje uredaja za usisavanja prasine

(vidjeti sliku B)

Nataknite usisno crijevo (@ 35 mm) (27) (pribor) na
montirani usisni adapter. Spojite usisno crijevo (27)

s usisavacem (pribor).

Elektricni alat moZe se izravno prikljuciti u uti¢nicu Bosch
univerzalnog usisavaca s uredajem za daljinsko pokretanje.
On se automatski pokrece pri ukljucivanju elektri¢nog alata.
Usisava¢ mora biti prikladan za obradivani materijal.

Kod usisavanja suhe prasine ili prasine koja je posebno
opasna za zdravlje i kancerogena, treba koristiti specijalni
usisavac.

Montaza zastite od strugotine (vidjeti sliku C)

Umetnite zastitu od strugotine (5) s prednje strane u
vodilicu tako da se uglavi. Za skidanje zastitu od strugotine
uhvatite bo¢no i povucite je prema naprijed.

Rad

» Pridrzavajte se mreznog napona! Napon izvora struje
mora se podudarati s podacima na tipskoj plocici
elektricnog alata. Elektricni alati oznaceni sa 230 V
mogu raditiina220V.

Pustanje urad

Prethodno biranje broja okretaja
Kotacicem za predbiranije broja okretaja (23) mozete i
tijekom rada prethodno odabrati potreban broj okretaja.

1-2 mali broj okretaja
3-4 srednji broj okretaja
5-6 veliki broj okretaja

Vrijednosti prikazane u tablici su priblizne. Potreban broj
okretaja ovisi 0 materijalu i radnim uvjetima te se moze
odrediti prakticnim pokusom.

Materijal Promjer glodala Polozaj kotacica
[mm]
4-10

12-20

22-40

Tvrdo drvo (bukva)

4-10
12-20
22-40

Meko drvo (bor)

4-10
12-20
22-40

Iverice

Plastika 4-15

16-40

RN (PN w »Ttwm = w o

|
PNNINWWREADD|WOO O IO

4-15
16-40

Aluminij

Ukljucivanje/iskljucivanje

Prije uklju€ivanja namjestite dubinu glodanja.

Za ukljucivanje elektri¢nog alata pritisnite najprije blokadu
ukljucivanja (1) i zatim pritisnite prekidac za uklju¢ivanje/
iskljucivanje (22) i drzite pritisnut.

POF 1400 ACE: Svjetiljka osvjetljava podrucje glodanja.
Za iskljuéivanje otpustite prekidac za ukljucivanje/
iskljucivanje (22).

POF 1400 ACE: Svjetiljka se gasi polako.

Napomena: Iz sigurnosnih razloga ne moze se blokirati
prekidac za ukljucivanje/iskljucivanje (22), nego tijekom
rada mora stalno ostati pritisnut.

Konstantna elektronika

POF 1400 ACE

Konstantna elektronika odrzava broj okretaja u praznom
hodu i pri opterecenju gotovo konstantnim i time jamci
jednolicni radni ucinak.

Namjestanje dubine glodanja (vidjeti sliku D)
Namjestanje dubine glodanja smije se vrsiti samo kada je
elektri¢ni alat iskljucen.

Za grubo namjestanje dubine glodanja postupite na sljedeci

nacin:

- Stavite elektri¢ni alat s montiranim glodalom na
obradivani izradak.

- POF 1400 ACE: Namjestite hod za fino namjestanje
okretnim gumbom (18) po sredini. U tu svrhu okrenite
okretni gumb (18) tako da se oznake (19) podudaraju
kako je prikazano na slici. Zatim okrenite skalu (17) na 0.

Namjestite stupnjeviti grani¢nik (9) na najnizi stupanj;
stupnjeviti granicnik ¢e se osjetno uglaviti.

- POF 1200 AE: Vijke za podesavanje stupnjevitog
granicnika (24) uvrnite odnosno odvrnite do pola.
Otpustite krilni vijak na grani¢niku dubine (11) tako da se
grani¢nik dubine (13) moZe slobodno pomicati.
Pritisnite zateznu polugu za uglavljivanje dubine
glodanja (16) u smjeru vrtnje @ i vertikalnu glodalicu
vodite polako prema dolje sve dok glodalo (21) ne
dodirne povrsinu izratka. Ponovno otpustite zateznu
polugu za uglavljivanje dubine glodanja (16) kako biste
fiksirali dubinu zarezivanja. Po potrebi pritisnite zateznu
polugu za uglavljivanje dubine glodanja (16) u smjeru
vrtnje @ kako biste je konacno fiksirali.

- Pritisnite grani¢nik dubine (13) prema dolje tako da
dosjeda na stupnjeviti grani¢nik (9). Kliza¢ s oznakom
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indeksa (12) stavite u polozaj 0 na skali za namjestanje
dubine glodanja (14).
- Namjestite grani¢nik dubine (13) na Zeljenu dubinu
glodanja i pritegnite krilni vijak na grani¢niku dubine (11).
Pazite da se kliza¢ s oznakom indeksa (12) vi$e ne moze
pomicati.
Pritisnite zateznu polugu za uglavljivanje dubine
glodanja (16) u smjeru vrtnje @ i vertikalnu glodalicu
vodite u najvisi polozaj.
Kod vedih dubina glodanja trebate provesti viSe operacija
obrade s manjim skidanjem strugotine. Pomocu stupnjevitog
granicnika (9) moZete podijeliti glodanje na vise stupnjeva.
U tu svrhu namjestite Zeljenu dubinu glodanja s najnizim
stupnjem stupnjevitog grani¢nika i za prvu operaciju obrade
odaberite najprije visi stupan;j.
POF 1200 AE: Razmak stupnjeva moze se mijenjati
okretanjem vijaka za podesavanje (24).

Fino namjestanje dubine glodanja (POF 1400 ACE)
Nakon probnog glodanja moZete okretanjem okretnog
gumba (18) dubinu glodanja namjestiti tocno na Zeljenu
mjeru; okretanjem u smjeru kazaljke na satu povecava se
dubina glodanja, a okretanjem u smjeru suprotnom od
kazaljke na satu smanjuje se dubina glodanja. Skala (17)
sluzi za orijentaciju. Jedan okretaj odgovara hodu reguliranja
od 2,0 mm, a jedna podjela na gornjem rubu skale (17)
odgovara promjeni hoda reguliranja za 0,1 mm. Maksimalni
hod reguliranja iznosi +8 mm.
Primjer: Zeljena dubina glodanja treba biti 10,0 mm, a
probno glodanje daje dubinu glodanja od 9,6 mm.
- Podignite vertikalnu glodalicu i ispod klizne ploce (7)
podlozite npr. komad drva tako da glodalo (21) kod
spustanja ne dodirne izradak. Pritisnite zateznu polugu za
uglavljivanje dubine glodanja (16) u smjeru vrtnje @ i
vertikalnu glodalicu vodite polako prema dolje sve dok
granicnik dubine (13) ne dosjeda na stupnjeviti
granicnik (9).
Okrenite skalu (17) na 0 i otpustite krilni vijak (11).
Okrenite okretni gumb (18) za 0,4 mm/4 podijele (razlika
zadane i stvarne vrijednosti) u smjeru kazaljke na satu i
pritegnite krilni vijak (11).
- Provjerite odabranu dubinu glodanja dodatnim probnim
glodanjem.
Nakon namjestanja dubine glodanja ne mijenjajte vise
poloZaj klizaca (12) na grani¢niku dubine (13) kako biste
uvijek mogli oditati trenutnu dubinu glodanja na skali (14).

Fino namjestanje dubine glodanja (POF 1200 AE)
Stupnjevitim grani¢nikom (9) moZete prethodno namjestiti
razlicite dubine glodanja. Namjestanje se vrsi prema
prethodno opisanom postupku s tom razlikom da se
okretanjem vijaka za podesavanije stupnjevitog

granicnika (24) moze uzajamno promijeniti visinska razlika
granicnika.

Upute za rad
» Zastitite glodalo od udaraca.
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» Prije svih radova na elektri¢cnom alatu izvucite mrezni
utikac iz uti¢nice.

Smijer glodanja i glodanje (vidjeti sliku E)

» Proces glodanja mora se uvijek odvijati u smjeru
suprotnom od rotacije glodala (21) (protusmjerno).
Kod glodanja u smjeru rotacije glodala (istosmjerno),
elektri¢ni alat bi vam se mogao istrgnuti iz ruke.

Namjestite Zeljenu dubinu glodanja (vidi ,Namjestanje

dubine glodanja (vidjeti sliku D)*, Stranica 102).

Stavite elektricni alat s montiranim glodalom na obradivani

izradak i ukljucite elektricni alat.

Pritisnite zateznu polugu za uglavljivanje dubine

glodanja (16) prema dolje i vertikalnu glodalicu vodite

polako prema dolje sve dok se ne dosegne namjestena

dubina glodanja. Ponovno otpustite zateznu polugu za
uglavljivanje dubine glodanja (16) kako biste fiksirali dubinu
zarezivanja. Po potrebi pritisnite zateznu polugu za
uglavljivanje dubine glodanja (16) prema gore kako biste je
konacno fiksirali.

Glodanije izvodite uz jednoli¢ni pomak.

Nakon zavr$enog postupka glodanja vodite vertikalnu

glodalicu natrag u najvisi polozaj.

Iskljucite elektri¢ni alat.

Glodanje s pomoénim grani¢nikom (vidjeti sliku F)

Za obradu velikih izradaka, npr. kod glodanja utora, mozete

na izradak pricvrstiti dasku ili letvu kao pomoéni granicnik i

vertikalnu glodalicu voditi uzduz pomoc¢nog granicnika.

Vertikalnu glodalicu vodite uzduZ spljoStene strane klizne

ploce na pomo¢nom granicniku.

Rubno il profilno glodanje

Kod rubnog ili profilnog glodanja bez grani¢nika paralelnosti
glodalo mora biti opremljeno vode¢im rukavcem ili kuglicnim
lezajem.

Ukljucen elektricni alat priblizavajte sa strane izratku sve dok
vodeci rukavac ili kugli¢ni leZaj glodala ne nalegne na
obradivani rub izratka.

Elektri¢ni alat vodite uzduz ruba izratka. Kod toga pazite na
nalijeganje tocno pod kutom. Prejaki pritisak moZe ostetiti
rub izratka.

Glodanje s paralelnim grani¢nikom (vidjeti slike G-H)
Umetnite paralelni granicnik (31) s vodilicama (30) u
osnovnu plo¢u (6) te ga vijcima (4) odgovarajuce pritegnite
na potrebnu mjeru.

Ukljuceni elektricni alat s jednolicnim pomakom i bo¢nim
pritiskom na paralelni granicnik vodite uzduz ruba izratka.

Glodanje kruznih lukova (vidjeti slike I-J)

Okrenite paralelni grani¢nik (31) tako da su grani¢ne
povrsine okrenute prema gore.

Umetnite paralelni granicnik (31) s vodilicama (30) u
osnovnu plo¢u (6) te ga vijcima (4) odgovarajuce pritegnite
na potrebnu mjeru.

Zatik za centriranje (32) pricvrstite krilnim vijkom (33) kroz
otvor na paralelnom granicniku (31).
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Utaknite zatik za centriranje (32) u oznacenu sredis$nju tocku
kruznog luka i glodanje izvodite uz jednoli¢ni pomak.

Glodanje s krivuljnim grani¢nikom (vidjeti slike K-L)
Umetnite paralelni grani¢nik (31) s vodilicama (30) u
osnovnu plocu (6) te ga vijcima (4) odgovarajuce pritegnite
na potrebnu mjeru.

Pri¢vrstite krivuljni grani¢nik s montiranim vode¢im
valj¢icem (34) kroz otvor na paralelnom grani¢niku (31).
Elektri¢ni alat vodite s laganim bo¢nim pritiskom uzduz ruba
izratka.

Glodanje sa Sestarom za glodanje (vidjeti sliku M)
Zakruzno glodanje mozZete koristiti Sestar za glodanje/
adapter vodilice (35). Sestar za glodanje montirajte kako je
prikazano naslici.

Vijak za centriranje (40) uvrnite u navoj Sestara za glodanje.
Stavite vrh vijka u sredi$nju tocku glodanog kruznog luka i
pritom pazite da vrh vijka zahvati povrsinu izratka.
Namijestite Zeljeni radijus grubim pomicanjem Sestara za
glodanje i pritegnite krilne vijke (37) i (38).

Okretnim gumbom (39) moZete fino namjestiti duzinu nakon
otpustanja krilnog vijka (38). Pritom jedan okretaj odgovara
hodu reguliranja od 2,0 mm, a jedna podjela na okretnom
gumbu (39) odgovara promjeni hoda reguliranja za 0,1 mm.
Ukljuceni elektri¢ni alat vodite po izratku s desnom ruckom i
s ruckom $estara za glodanje (36).

Glodanje s vodilicom (vidjeti sliku N)

MoZete pravocrtno glodati pomocu vodilice (41).
Zaizjednacenije visinske razlike morate montirati distantnu
plocu (42).

Sestar za glodanje/adapter vodilice (35) montirajte kako je
prikazano na slici.

Na izradak pricvrstite vodilicu (41) s prikladnim steznim
napravama, npr. vij¢anim stegama. Stavite elektricni alat s
montiranim adapterom vodilice (35) na vodilicu.

Glodanje s kopirnom ¢ahurom (vidjeti slike O- P)
Pomoéu kopirne ¢ahure (43) moZete prenijeti konture
predlozaka odn. $ablona na izratke.
Ovisno o debljini $ablone odn. predloska odaberite
prikladnu kopirnu ¢ahuru. Zbog vece visine kopirne ¢ahure
$ablona mora imati minimalnu debljinu od 8 mm.
Pomaknite polugu za deblokiranje (20) i stavite kopirnu
cahuru (43) odozdo u osnovnu plocu (6). Kodirni izdanci
moraju se pritom osjetno uglaviti u udubljenja kopirne
¢ahure.
» Odaberite promjer glodala manji od unutarnjeg
promjera kopirne ¢ahure.

Za glodanje s kopirnom ¢ahurom (43) postupite na sljedeci

nacin:

- Ukljuceni elektricni alat s kopirnom ¢ahurom priblizite
Sabloni.

- Pritisnite zateznu polugu za uglavljivanje dubine
glodanja (16) prema dolje i vertikalnu glodalicu vodite
polako prema dolje sve dok se ne dosegne namjestena
dubina glodanja. Ponovno otpustite zateznu polugu za

uglavljivanje dubine glodanja (16) kako biste fiksirali
dubinu zarezivanja. Po potrebi pritisnite zateznu polugu
za uglavljivanje dubine glodanja (16) prema gore kako
biste je konacno fiksirali.

- Elektri¢ni alat s isturenom kopirnom ¢ahurom vodite s
bocnim pritiskom uzduz $ablone.

Odrzavanje 1 servisiranje

Odrzavanje i CiScenje

» Prije svih radova na elektricnom alatu izvucite mrezni
utikac iz uticnice.

» Elektricni alat i otvore za hladenje odrzavajte Cistima
kako bi se moglo dobro i sigurno raditi.

» Kod ekstremnih uvjeta po mogucnosti uvijek koristite
stacionarni uredaj za usisavanje. Cesto kistom oéistite
otvore za hladenje i predspojite zastitnu strujnu
sklopku (PRCD). Kod obrade metala vodljiva prasina se
moZze nakupiti unutar elektri¢nog alata. To moze
negativno utjecati na zastitnu izolaciju elektri¢nog alata.

Ako je potrebna zamjena priklju¢nog kabela, tada je treba

provesti u Bosch servisu ili u ovlastenom servisu za Bosch

elektricne alate kako bi se izbjeglo ugrozavanje sigurnosti.

Servisna sluzba i savjeti o uporabi

Nasa servisna sluzba ¢e odgovoriti na vasa pitanja o
popravku i odrzavanju vaseg proizvoda, kao i o rezervnim
dijelovima. Crteze u rastavljenom obliku i informacije o
rezervnim dijelovima moZete naci i na nasoj adresi:
www.bosch-pt.com

Tim Bosch savjetnika o uporabi rado ¢e odgovoriti na vasa
pitanja o nasim proizvodima i njihovom priboru.

U slu¢aju upita ili narucivanja rezervnih dijelova, molimo vas
obavezno navedite 10-znamenkasti kataloski broj s tipske
plocice proizvoda.

Hrvatski

Robert Bosch d.0.0 PT/SHR-BSC
Kneza Branimira 22

10040 Zagreb

Tel.: +385 12 958 051

Fax: +385 12 958 050

E-Mail: RBKN-bsc@hr.bosch.com
www.bosch.hr

Ostale adrese servisa mozZete pronaci na:
www.bosch-pt.com/serviceaddresses

Zbrinjavanje
Elektri¢ne alate, pribor i ambalazu treba dovesti na ekoloski
prihvatljivo recikliranje.

E Elektri¢ne alate ne bacajte u kuéni otpad!

Samo za zemlje EU:
Sukladno europskoj Direktivi 2012/19/EU za elektri¢ne i
elektronicke stare uredaje elektricni alati, koji vise nisu
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uporabivi, moraju se odvojeno sakupljati i dovesti na
ekoloski prihvatljivo recikliranje.

Eesti

Ohutusndouded

Uldised ohutusnouded elektriliste tooriistade

kasutamisel

[ HOIATUS Lugege ldbi koik tooriistaga kaasas
olevad ohutusnéuded ja juhised

ning tutvuge koigi jooniste ja spetsifikatsioonidega.

Ohutusnduete ja juhiste eiramise tagajarjeks voib olla

elektrilook, tulekahju ja/voi rasked vigastused.

Hoidke koik ohutusnduded ja juhised edasiseks

kasutamiseks hoolikalt alles.

Ohutusnduetes sisalduv méiste "elektriline tooriist" kdib nii

vooluvérku iihendatud (juhtmega) elektriliste tooriistade kui

ka akutoitega (juhtmeta) elektriliste tocriistade kohta.

Ohutusnoduded toopiirkonnas

» Hoidke todpiirkond puhas ja hasti valgustatud.
Korrastamata voi valgustamata téokoht voib pohjustada
onnetusi.

» Arge kasutage elektrilist tooriista plahvatusohtlikus
keskkonnas, kus leidub tuleohtlikke vedelikke, gaase
Vi tolmu. Elektrilistest todriistadest [66b sddemeid, mis
voivad tolmu véi aurud siiiidata.

» Elektrilise tooriista kasutamise ajal hoidke lapsed ja
teised inimesed tookohast eemal. Kui teie tahelepanu
juhitakse korvale, voib seade teie kontrolli alt véljuda.

Elektriohutus

» Elektrilise tooriista pistik peab pistikupessa sobima.
Pistiku kallal ei tohi teha mingeid muudatusi. Arge
kasutage kaitsemaandusega elektriliste tooriistade
puhul adapterpistikuid. Muutmata pistikud ja sobivad
pistikupesad vahendavad elektril6ogi ohtu.

» Viltige kehalist kontakti maandatud pindadega,
naditeks torude, radiaatorite, pliitide ja kiilmikutega.
Kui Teie keha on maandatud, on elektriloogi oht suurem.

» Kaitske elektrilist tooriista vihma ja niiskuse eest.
Kui elektrilisse todriista on sattunud vett, on elektriloogi
oht suurem.

» Arge kasutage toitejuhet otstarbel, milleks see ei ole
ette nahtud. Arge kasutage toitejuhet elektrilise
tooriista kandmiseks, iilesriputamiseks voi pistiku
pistikupesast véljatombamiseks. Kaitske toitejuhet
kuumuse, 6li, teravate servade ja seadme liikuvate
osade eest. Kahjustatud voi keerduldinud toitejuhtmed
suurendavad elektriloogi ohtu.

» Kui tootate elektrilise tooriistaga vabas 6hus,
kasutage ainult pikendusjuhtmeid, mis on ette ndhtud
kasutamiseks ka vilistingimustes. Vilistingimustes
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kasutamiseks sobiva pikendusjuhtme kasutamine
vdhendab elektrilodgi ohtu.

» Kui elektrilise tooriista kasutamine niiskes
keskkonnas on viltimatu, kasutage
rikkevoolukaitseliilitit. Rikkevoolukaitseliiliti
kasutamine vahendab elektriloogi ohtu.

Inimeste turvalisus

» Olge tahelepanelik, jalgige, mida teete, ning toimige
elektrilise tooriistaga tootades kaalutletult. Arge
kasutage elektrilist todriista, kui olete vasinud voi
uimastite, alkoholi voi ravimite moju all. Hetkeline
tahelepanematus seadme kasutamisel voib péhjustada
tosiseid vigastusi.

» Kandke isikukaitsevahendeid. Kandke alati
kaitseprille. Elektrilise tooriista tiiibile ja kasutusalale
vastavate isikukaitsevahendite, nditeks tolmumaski,
libisemiskindlate turvajalatsite, kaitsekiivri voi
kuulmiskaitsevahendite kasutamine vahendab vigastuste
ohtu.

» Viltige elektrilise tooriista soovimatut kdivitamist.
Enne pistiku iihendamist pistikupessa, aku
iihendamist seadme kiilge, seadme iilestostmist ja
kandmist veenduge, et elektriline todriist on vélja
lillitatud. Kui hoiate elektrilise tooriista kandmisel sorme
lilitil voi ihendate vooluvdrku sisseliilitatud seadme,
voivad tagajarjeks olla 6nnetused.

» Enne elektrilise tooriista sisseliilitamist eemaldage
tooriista kiiljest reguleerimis- ja mutrivotmed.
Seadme pdorleva osa kiiljes olev reguleerimis- voi
mutrivéti voib pohjustada vigastusi.

» Viltige ebatavalist todasendit. Vétke stabiilne
tooasend ja hoidke kogu aeg tasakaalu. Nii saate
elektrilist tooriista ootamatutes olukordades paremini
kontrollida.

» Kandke sobivat rdivastust. Arge kandke laiu riideid
ega ehteid. Hoidke juuksed ja réivad seadme
liikuvatest osadest eemal. Liiga avarad riided, ehted voi
pikad juuksed véivad sattuda seadme liikuvate osade
vahele.

» Kui on voimalik paigaldada tolmueemaldus- ja
tolmukogumisseadiseid, veenduge, et need on
seadmega iihendatud ja et neid kasutatakse digesti.
Tolmueemaldusseadise kasutamine vahendab tolmust
pohjustatud ohte.

» Arge muutuge tooriista sagedasest kasutamisest
hooletuks ja drge eirake ohutusndudeid. Hooletus voib
sekundi murdosa jooksul kaasa tuua raskeid vigastusi.

Elektriliste tooriistade hoolikas kisitsemine ja

kasutamine

» Arge koormake seadet iile. Kasutage konkreetse t66
tegemiseks ette nahtud elektrilist tooriista. Sobiva
elektrilise tooriistaga tootate ettendhtud joudluspiirides
efektiivsemalt ja ohutumalt.

» Arge kasutage elektrilist tooriista, mida ei saa liilitist
sisse ja vilja liilitada. Elektriline toriist, mida ei ole
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enam voimalik lilitist sisse ja valja liilitada, on ohtlik ning
tuleb parandada.

» Tommake pistik pistikupesast vilja ja/voi eemaldage
seadmest aku, kui see on eemaldatav, enne seadme
reguleerimist, tarvikute vahetamist ja seadme
drapanekut. See ettevaatusabinou valdib elektrilise
tooriista soovimatut kaivitamist.

» Kasutusvilisel ajal hoidke elektrilisi todriistu lastele
kattesaamatus kohas ja drge laske seadet kasutada
isikutel, kes seadet ei tunne voi pole lugenud
kaesolevaid juhiseid. Asjatundmatute isikute kdes on
elektrilised todriistad ohtlikud.

» Hoolidage elektrilisi tooriistu ja tarvikuid
ndéuetekohaselt. Kontrollige, kas seadme liikuvad
osad tootavad veatult ega kiildu kiini ning veenduge,
et seadme detailid ei ole murdunud véi kahjustatud
maaral, mis mojutab seadme todkindlust. Laske
kahjustatud detailid enne seadme kasutamist
parandada. Paljude dnnetuste pohjuseks on halvasti
hooldatud elektrilised tooriistad.

» Hoidke loiketarvikud teravad ja puhtad. Hoolikalt
hooldatud, teravate |6ikeservadega loiketarvikud
kiilduvad harvemini kinni ja neid on lihtsam juhtida.

» Kasutage elektrilist tooriista, lisavarustust, tarvikuid
jne vastavalt kiesolevatele juhistele, vottes arvesse
tootingimusi ja teostatava t6o iseloomu. Elektriliste
tooriistade nouetevastane kasutamine vaib pohjustada
ohtlikke olukordi.

» Hoidke kdepidemed ja haardepinnad kuiva ja puhtana
ning vabana 6list ja maardeainetest. Libedad
kaepidemed ja haardepinnad ei luba tooriista ohutult
kasitseda ja ootamatutes olukordades kontrolli all hoida.

Teenindus

» Laske elektrilist tooriista parandada ainult
kvalifitseeritud spetsialistidel, kes kasutavad
originaalvaruosi. Nii tagate seadme pisivalt ohutu t60.

Ohutusnouded iilafreeside kasutamisel

» Hoidke elektrilist tooriista alati kaepideme isoleeritud
pinnast, sest loiketera voib kokku puutuda tooriista
enda juhtmega. Tarvik, mis puutub kokku pingestatud
juhtmega, voib seada pinge alla elektrilise todriista
metallosad ja anda t6driista kasutajale elektriloogi.

» Tooriku kinnitamiseks stabiilse aluse kiilge ja
toestamiseks kasutage pitskruvisid, klambreid voi
muid sobivaid vahendeid. Kui hoiate toorikut kdes voi
surute seda vastu oma keha, ei ole tagatud piisav
stabiilsus ning tagajarjeks vdib olla kontrolli kaotus
tooriista dle.

» Freesitera lubatud poorlemiskiirus peab olema
vahemalt sama suur, kui elektrilisel tooriistal
ndidatud maksimaalne podrlemiskiirus. Freesiterad,
mis poorlevad lubatust kiiremini, véivad puruneda ning
tiikid voivad laiali paiskuda.

» Freesiterad ja muud tarvikud peavad elektrilise
tooriista tarvikukinnitusse (tsangi) tapselt sobima.

Tarvikud, mille varre Iabimddt ei vasta elektrilise todriista
tarvikukinnituse labiméadule, podrlevad ebaiihtlaselt,
vibreerivad tugevalt ja voivad pohjustada kontrolli
kaotuse tooriista dle.

» Viige seade toddeldava esemega kokku alles siis, kui
seade on sisse liilitatud. Vastasel korral tekib tagasiloogi
oht, kui tarvik toorikus kinni kiildub.

» Arge viige oma kisi freesimispiirkonda ja freesitera
ldhedusse. Hoidke oma teise kdega lisakdepidet. Kui
hoiate freesi molema kdega, ei saa freesitera teie kasi
vigastada.

» Arge freesige iile metallesemete, naelte ja kruvide.
Freesitera voib kahjustuda ja suurendada vibratsiooni.

» Varjatult paiknevate elektrijuhtmete, gaasi- voi
veetorude avastamiseks kasutage sobivaid
lokaliseerimisseadmeid voi poorduge kohaliku
elektri-, gaasi- v6i veevarustusettevétja poole.
Kokkupuutel elektrijuhtmetega tekib tulekahju- ja
elektrilodgioht. Gaasitorustiku vigastamisel tekib
plahvatusoht. Veetorustiku vigastamine péhjustab
materiaalse kahju ja voib tekitada elektriloogi.

» Arge kasutage niirisid véi kahjustada saanud
freesiterasid. Niirid ja kahjustatud freesiterad tekitavad
suurema hoordumise, voivad kinni kiilduda ja
pohjustavad massi tasakaalustatuse kadumise.

» Enne kdestpanekut oodake, kuni elektriline tooriist on
seiskunud. Kasutatav tarvik voib kinni kiiluda ja
pohjustada kontrolli kaotuse seadme iile.

» Tootamisel hoidke elektrist tooriista tugevasti kahe
kdega ja votke stabiilne asend. Elektriline todriist plsib
kahe kdega hoides kindlamini kaes.

Toote kirjeldus ja kasutusjuhend

Lugege ldbi kéik ohutusnduded ja juhised.
Ohutusnduete ja juhiste eiramine v6ib kaasa
tuua elektrilogi, tulekahju ja/voi raskeid
vigastusi.

Pange téhele kasutusjuhendi esiosas olevaid jooniseid.

Nouetekohane kasutamine

Seade on ette nahtud soonte, servade, profiilide ja pikiavade
freesimiseks ning kopeerfreesimiseks tugevale alusele
toetuvasse puitu, plastidesse ja kergehitusmaterjalidesse.

Véhendatud pddrlemiskiiruse ja vastavate freesiterade
korral saab téddelda ka mitteraudmetalle.

Seadme osad

Seadme osade numeratsiooni aluseks on jooniste lehekiiljel
toodud numbrid.

(1) Sisse-/valjaliliti sisseliilitustokis

(2) Parempoolne kéepide (isoleeritud haardepind)
(3) Spindli lukustusnupp

(4) Paralleelpiiriku-juhtvarraste tiibkruvi (2x) ¥
(5) Laastukaitse
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(6) Alusplaat
(7) Liugplaat
(8) Paralleelpiiriku juhtvarraste kinnituskoht
(9) Astmeline piirik
(10) Kaitsemansett
(11) Tiibkruvi siigavuspiiriku reguleerimiseks
(12) Indeksmargiga liugur
(13) Siigavuspiirik
(14) Skaala freesimissiigavuse reguleerimiseks
(15) Vasakpoolne kéepide (isoleeritud haardepind)
(16) Freesimissiigavuse lukustushoob

(17) Freesimissiigavuse peenreguleerimisskaala
(POF 1400 ACE)

(18) Poordnupp freesimissiigavuse peenreguleerimiseks
(POF 1400 ACE)

(19) Nullpunkti ihtlustusmargistus

(20) Kopeerhiilsi lukustuse vabastamishoob

(21) Frees?

(22) Sisse-/valjaliliti

(23) Poorlemiskiiruse eelvaliku seaderatas

(24) Astmelise piiriku justeerimiskruvid (POF 1200 AE)
(25) Kinnitustsangiga kiibarmutter
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(26) Harkvéti (19 mm) ?

(27) Tolmueemaldusadapter (@ 35 mm) ¥

(28) Tolmueemaldusadapter

(29) Tolmueemaldusadapteri rihvelpeakruvi (2x)
(30) Paralleelpiiriku juhtvarras (2x) ¥

(31) Paralleelpiirik ®

(32) Keskmestamissdrm

(33) Keskmestamissdrme tiibkruvi®

(34) Kéverjooneline piirik

(35) Freessirkel/juhtsiiniadapter ?

(36) Freessirkli haardepide ?

(37) Freessirkli jamereguleerimise tiibkruvi (2x)?
(38) Freessirkli peenreguleerimise tiibkruvi (1x)
(39) Freessirkli peenreguleerimise péérdnupp
(40) Keskmestamiskruvi®

(41) Juhtsiin®

(42) Distantsplaat (sisaldub komplektis ,Freessirkel“) ¥
(43) Kopeerhiilss ?

a) Tarnekomplekt ei sisalda kéiki kasutusjuhendis olevatel
joonistel kujutatud voi kasutusjuhendis nimetatud
lisatarvikuid. Lisatarvikute tdieliku loetelu leiate meie
lisatarvikute kataloogist.

Tehnilised andmed
Ulafrees POF 1200 AE POF 1400 ACE
Tootenumber 3603B6A0.1 3603B6C7.1
Nimivaimsus w 1200 1400
Tiihikdigu-pddrlemiskiirus min™* 11000-28000 11000-28000
Poorlemiskiiruse eelvalik ° °
Elektrooniline piisikiiruse hoidja - [
Tolmueemaldusiihendus ° °
Tooriistahoidik mm 6/8 6/8
tolli % %
Freesikorvi kaik mm 55 55
Kaal EPTA-Procedure 01:2014 jérgi kg 3,4 815
Kaitseklass (Sl o/

Andmed kehtivad nimipingel [U] 230 V. Teistsuguste pingete ja kasutusriigis spetsiifiliste mudelite puhul voivad toodud andmed varieeruda.

Andmed miira/vibratsiooni kohta

Miiratase mdddetud kooskdlas standardiga EN 62841-2-17.
Seadme A-filtriga korrigeeritud miiratase on dildjuhul:

88 dB(A); helivoimsuse tase 99 dB(A). Modtemaaramatus
K=3dB.

Kasutage kuulmiskaitsevahendeid!

Vibratsioonitase aj (kolme suuna vektorsumma) ja
modtemadramatus K, madratud vastavalt EN 62841-2-17:
a,=6m/s’, K=2m/s%.

Selles juhendis toodud vibratsioonitaseme ja miirapaastu
vadrtused on moddetud standardset méotemeetodit

kasutades ja neid saab kasutada elektriliste tooriistade
omavaheliseks vordlemiseks. Need sobivad ka
vibratsioonitaseme ja miirapaastu esialgseks hindamiseks.
Toodud vibratsioonitaseme ja miirapdastu vaartused on
iseloomulikud elektrilise toriista pohiliste rakenduste
korral. Kui aga elektrilist tooriista kasutatakse muudes
rakendustes, muude vahetatavate toériistadega voi
ebapiisavalt hooldades, voivad vibratsioonitaseme ja
miirapaastu vaartused nendest erinevad olla. See voib kogu
t6oaja vibratsioonitaset ja miirapaastu tunduvalt
suurendada.
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Vibratsioonitaseme ja miirapaastu tapseks hindamiseks
tuleb arvesse votta ka aega, mil seade on valja liilitatud voi
mil seade on kil sisse liilitatud, kuid tegelikult todle
rakendamata. See voib kogu todaja vibratsioonitaset ja
miirapaastu tunduvalt vahendada.

Rakendage kasutaja kaitsmiseks vibratsiooni moju eest
taiendavaid kaitsemeetmeid, nagu nditeks: elektrilise
tooriista ja vahetatavate tooriistade hooldus, katesoojendus,
tookorraldus.

Paigaldus

» Enne mistahes todde teostamist elektrilise tooriista
kallal tommake pistik pistikupesast vilja.

Freesi paigaldamine (vt jn A)

» Freeside paigaldamisel ja vahetamisel on soovitatav
kanda kaitsekindaid.

Olenevalt kasutusotstarbest on saadaval mitmesuguse kuju

jakvaliteediga freese.

Kvaliteet-kiirloiketerasest (HSS) freesid sobivad

pehmete materjalide, nt pehme puidu vdi plasti

tootlemiseks.

Kovametall-loiketeradega (HM) freesid sobivad kdvade ja

abrasiivsete materjalide, nt kdva puidu ja alumiiniumi

tootlemiseks.

Sobivad originaalfreesid Boschi rikkalikust

lisavarustuseprogrammist saate oma volitatud edasimiijalt.

Kasutage ainult taiesti korras ja puhtaid freese.

- Poorake laastukaitse (5) alla.

- Vajutage spindli lukustusnuppu (3) ja hoidke seda
surutult. Vajaduse korral keerake mootorispindlit kasitsi,
kuni see fikseerub.

- Paastke kiibarmutter (25) harkvotmega (26) (votmeava

19 mm) podramissuunas @ poorates lahti.

Liikake frees kinnitustsangi. Freesi saba peab olema

tsangi liikatud vdhemalt 20 mm ulatuses.

- Pingutage kiibarmutter (25) harkvotmega (26)
(vGtmeava 19 mm) p6éramissuunas @ poorates.
Vabastage spindli lukustusnupp (3).

- Poorake laastukaitse (5) iles.

» Arge kasutage freesiterasid, mille Iibimd6t on suurem
kui mm, ilma paigaldatud kopeerhiilsita. Need
freesiterad ei mahu alusplaadist labi.

» Arge pingutage mitte mingil juhul kinnitustsangi
kiibarmutriga, kui frees on veel paigaldamata. Vastasel
korral voite kinnitustsangi vigastada.

Tolmu-/laastueemaldus

Pliisisaldusega varvide, teatud puiduliikide, mineraalide ja
metalli tolm véib kahjustada tervist. Tolmuga kokkupuude ja
tolmu sissehingamine vdib pdhjustada seadme kasutajal voi
ldheduses viibivatel inimestel allergilisi reaktsioone ja/voi
hingamisteede haigusi.

Teatud tolm, naiteks tamme- ja poogitolm, on vahkitekitava
toimega, isedranis kombinatsioonis puidutdétlemisel

kasutatavate lisaainetega (kromaadid,

puidukaitsevahendid). Asbesti sisaldavat materjali tohivad

toodelda liksnes vastava ala asjatundjad.

- Kasutage konkreetse materjali eemaldamiseks sobivat
tolmuimejat.

- Tagage tookohas hea ventilatsioon.

- Soovitav on kasutada hingamisteede kaitsemaski filtriga
P2.

Pidage kinni toodeldavate materjalide suhtes Teie riigis

kehtivatest eeskirjadest.

» Viltige tolmu kogunemist tédkohta. Tolm v6ib kergesti
siittida.

Tolmueemaldusadapteri paigaldamine (vt jn B)
Tolmueemaldusadapteri (28) saab voolikuiihendusega
paigaldada ettepoole voi tahapoole.. Ettepoole suunatud
voolikuiihendusega paigaldamisel tuleb laastukaitse (5)
eelnevalt dra votta. Kinnitage tolmueemaldusadapter (28) 2
rihvelpeakruviga (29) alusplaadile (6).

Optimaalse tolmueemalduse tagamiseks tuleb
tolmueemaldusadapterit (28) korraparaselt puhastada.

Tolmueemaldi iihendamine (vt jn B)

Uhendage imivoolik (@ 35 mm) (27) (lisavarustus)
paigaldatud imiadapteriga. Uhendage imivoolik (27)
tolmuimejaga (lisavarustus).

Elektrilise tooriista voib tihendada otse
kaugkdivitusseadisega Bosch-universaaltolmuimeja
pistikupesaga. See kdivitub elektrilise tooriista
sisseliilitamisel automaatselt.

Tolmuimeja peab téodeldavale materjalile sobima.
Eriti tervistkahjustava, kantserogeense ja kuiva tolmu
eemaldamiseks kasutage spetsiaalset tolmuimejat.

Laastukaitse paigaldamine (vt jn C)

Asetage laastukaitse (5) eestpoolt juhikusse nii, et see
fikseerub. Eemaldamiseks haarake laastukaitset kiilgedelt ja
tdmmake ettepoole maha.

Kasutamine

» Pdorake tahelepanu vorgupingele! Vooluallika pinge
peab iihtima elektrilise tooriista andmesildil margitud
pingega. Andmesildil toodud 230 V seadmeid voib
kasutada ka 220 V vorgupinge korral.

Kasutuselevott

Poorlemiskiiruse eelvalimine
Poorlemiskiiruse eelvaliku seaderattaga (23) saate vajaliku
poorlemiskiiruse eelvalida ka t60 ajal.

1-2 vaike pdorlemiskiirus
3-4 keskmine pocérlemiskiirus
5-6 suur p6orlemiskiirus

Tabelis olevad vaartused on orienteeruvad. Vajalik
poorlemiskiirus oleneb materjalist ja téotingimustest ning
selle saab kindlaks teha katsetades.

1609 92A66W|(01.12.2020)

https:/itm.by
MHTepHeT-marasvH TM.by

Bosch Power Tools



Vb

EEENONLINE STOR

y

Materjal Freesitera Seaderattaasend
labim66t [mm]
Kdva puit (p6ok) 4-10 5-6
12-20 3-4
22-40 1-2
Pehme puit 4-10 5-6
(ménd) 12-20 3-6
22-40 1-3
Puitlaastplaadid 4-10 3-6
12-20 2-4
22-40 1-3
Plast 4-15 2-3
16-40 1-2
Alumiinium 4-15 1-2
16-40 1

Sisse-/valjaliilitamine

Enne sisseliilitamist seadke paika freesimissiigavus.
Elektrilise tooriista sisseliilitamiseks vajutage koigepealt
sisseliilitustokist (1) ja seejarel sisse-/valjaliilitit (22) ning
hoidke seda all.

POF 1400 ACE: lamp valgustab freesimispiirkonda.
Viljaliilitamiseks vabastage sisse-/valjaliiliti (22).

POF 1400 ACE: lamp kustub aeglaselt.

Markus: Ohutuse huvides ei saa sisse-/valjalilitit (22)
lukustada, vaid see peab téotamise ajal olema kogu aeg alla
vajutatud.

Elektrooniline piisikiiruse hoidja

POF 1400 ACE

Elektrooniline piisikiiruse hoidja hoiab poérlemiskiiruse
tiihikdigul ja koormusel peaaegu konstantsena ja tagab
{ihtlase t6ovoime.

Freesimissiigavuse seadmine (vt jn D)

Freesimissiigavust tohib seada vaid siis, kui elektriline

tooriist on valja liilitatud.

Freesimissiigavuse jamereguleerimiseks toimige jargmiselt.

- Asetage paigaldatud freesiga elektriline tooriist
toodeldavale detailile.

- POF 1400 ACE: Seadke peenreguleerimiskaugus
poordnupuga (18) keskele. Keerake selleks
poordnuppu (18), kuni margistused (19) on joonisel
ndidatud viisil kohakuti. Seejarel keerake skaala (17)
vadrtusele 0.

(19)
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Seadke astmeline piirik (9) koige madalamale astmele;
astmeline piirik fikseerub tuntavalt.

POF 1200 AE: keerake astmelise piiriku
justeerimiskruvid (24) poole peale sisse voi vdlja.
Lodvendage siigavuspiirikul olevat tiibkruvi (11), nii et
stigavuspiirik (13) oleks vabalt liikuv.

Suruge freesimissiigavuse lukustushooba (16)
podramissuunas @ ja juhtige iilafrees aeglaselt alla, kuni
frees (21) puudutab té6deldava detaili pinda. Selle
sukeldamissiigavuse fikseerimiseks vabastage jalle
freesimisstigavuse lukustushoob (16). Vajaduse korral
suruge freesimissiigavuse lukustushooba (16) Ioplikuks
fikseerimiseks podramisuunas @.

Vajutage stigavuspiirik (13) alla, kuni see toetub
astmelisele piirikule (9). Seadke indeksmérgiga

liugur (12) asendisse 0 freesimissiigavuse skaalal (14).
Seadke siigavuspiirik (13) soovitud freesimissiigavusele
ja pingutage siigavuspiirikul olev tiibkruvi (11) kinni.
Jélgige sealjuures, et te indeksmargiga liugurit (12)
rohkem ei nihutaks.

Suruge freesimissiigavuse lukustushooba (16)
podramissuunas @ ja viige iilafrees koige tilemisse
asendisse.

Suurema freesimissiigavuse korral tuleks teha mitu vaiksema
laastueemaldusega tootlemiskaiku. Astmelise piirikuga (9)
saate freesimistoimingu jagada mitmeks astmeks. Selleks
seadke soovitud freesimissiigavus astmelise piiriku
madalaima astmega ja valige esimesteks toGtlemiskdikudeks
koigepealt kdrgemad astmed.

POF 1200 AE: astmete vahekaugust saab
justeerimiskruvide (24) keeramisega muuta.

Freesimissiigavuse peenreguleerimine (POF 1400 ACE)
Proovifreesimise jarel saate freesimissiigavuse
podrdnupuga (18) tépselt soovitud vaartusele seada;
freesimissiigavuse suurendamiseks keerake nuppu
pdripdeva, freesimissiigavuse vahendamiseks vastupaeva.
Orienteerumiseks on skaala (17). Uks poore vastab
reguleerimiskaugusele 2,0 mm, iiks jaotis skaala (17)
lilaservas vastab reguleerimiskaugusele 0,1 mm.
Maksimaalne reguleerimisvahemik on +8 mm.

Naide: Soovitud freesimissiigavus on 10,0 mm,
proovifreesimine andis freesimissiigavuseks 9,6 mm.

Kergitage ilafreesi ja pange liugplaadi (7) alla nt veidi
puidujadke, nii et frees (21) ei puudutaks langetamisel
téodeldavat detaili. Suruge freesimissiigavuse
lukustushooba (16) pooramissuunas @ ja juhtige ilafrees
aeglaselt alla, kuni stigavuspiirik (13) toetub astmelisele
piirikule (9).

Keerake skaala (17) asendisse 0 ja I6dvendage

tiibkruvi (11).

Keerake poordnuppu (18) 0,4 mm/4 jaotise (nimi- ja
tegeliku vadrtuse erinevus) vorra paripaeva ning
pingutage tiibkruvi (11) kinni.

Kontrollige valitud freesimissiigavust uue
proovifreesimisega.
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Arge muutke parast freesimissiigavuse paikaseadmist
liuguri (12) asendit siigavuspiirikul (13), et saaksite alati
vaadata skaalalt (14) hetke freesimissiigavust.

Freesimissiigavuse peenreguleerimine (POF 1200 AE)
Astmelise piirikuga (9) saate eelseada erinevaid
freesimissiigavusi. Seadmine toimub vastavalt eelpool
kirjeldatud toimimisviisile selle erinevusega, et astmelise
piiriku justeerimiskruvide (24) keeramisega saate piirikute
omavahelisi kérguseerinevusi muuta.

Toojuhised
» Kaitske freesi kukkumise ja Io6kide eest.

» Enne mistahes todde teostamist elektrilise tooriista
kallal tommake pistik pistikupesast vilja.

Freesimissuund ja freesimine (vt jn E)

» Freesimistoiming peab alati olema freesi (21)
poorlemissuunale vastupidine (vastassuunaline).
Poorlemissuunas (samasuunaliselt) freesides voib
elektriline tooriist kdest lahti padseda.

Seadke soovitud freesimissiigavus(vaadake

LFreesimissiigavuse seadmine (vt jn D)“, Lehekiilg 109).

Asetage paigaldatud freesiteraga elektriline tooriist

toodeldavale detailile ja liilitage elektriline tooriist sisse.

Suruge freesimisstigavuse lukustushoob (16) alla ja juhtige

lilafrees aeglaselt alla, kuni joutakse seatud

freesimissiigavuseni. Selle sukeldamissiigavuse
fikseerimiseks vabastage jalle freesimissiigavuse
lukustushoob (16). Suruge freesimissiigavuse lukustushoob

(16) vajaduse korral Ioplikuks fikseerimiseks iles.

Freesige (ihtlase ettenihkega.

Parast freesimise [opetamist viige iilafrees tagasi kdige

lilemisse asendisse.

Liilitage elektriline tooriist vélja.

Abipiirikuga freesimine (vt jn F)

Suurte detailide to6tlemisel, nt soonte freesimisel, voite
toodeldavale detailile abipiirikuna laua vai liistu kinnitada ja
juhtida tilafreesi piki abipiirikut. Juhtige Gilafreesi liugplaadi
lameda kiiljega piki abipiirikut.

Serva- voi profiilfreesimine

Serva- voi profiilfreesimisel ilma paralleelpiirikuta peab frees
olema varustatud juhttapi voi kuullaagriga.

Juhtige sisseliilitatud elektriline tooriist killjelt vastu
toodeldavat detaili, kuni freesi juhttapp voi kuullaager toetub
detaili toodeldavale kiiljele.

Juhtige elektrilist todriista piki toddeldava detaili serva.
Jalgige sealjuures nurkasendi digsust. Liiga tugev surve vdib
toodeldava detali serva vigastada.

Paralleelpiirikuga freesimine (vt jn G-H)

Liikake paralleeljuhik (31) koos juhtvarrastega (30)
alusplaati (6) ja pingutage kruvidega (4) vastavalt soovitud
madddule kinni.

Juhtige sisseliilitatud elektrilist tooriista iihtlase ettenihkega
ja paralleeljuhikule avaldatava kiilgsurvega piki toodeldava
detaili serva.

Ringikaarte freesimine (vt jn I-J)

Poorake paralleelpiirik (31) nii, et tugipinnad on iiles
suunatud.

Liikake paralleeljuhik (31) koos juhtvarrastega (30)
alusplaati (6) ja pingutage kruvidega (4) vastavalt soovitud
moddule kinni.

Kinnitage keskmestamissérm (32) tiibkruviga (33) labi
paralleelpiiriku (31) ava.

Torgake keskmestamissorm (32) ringikaare margistatud
keskpunkti ja viige freesimistoiming iihtlase ettenihkega labi.

Koverjoonelise piirikuga freesimine (vt jn K-L)

Liikake paralleeljuhik (31) koos juhtvarrastega (30)
alusplaati (6) ja pingutage kruvidega (4) vastavalt soovitud
maddule kinni.

Kinnitage paigaldatud juhtrulliga (34) kéverjooneline piirik
|abi paralleelpiiriku (31) ava.

Juhtige seadet kerge kiilgsurvega piki tooriku serva.

Freessirkliga freesimine (vt jn M)

Ringikujulisteks freesimistoodeks voite kasutada freessirklit/
juhtsiiniadapterit (35). Paigaldage freesisirkel vastavalt
joonisele.

Keerake freessirkli keermesse keskmestamiskruvi (40).
Asetage kruvi teravik freesitava ringikaare keskpunkti,
arvestage sealjuures, et kruvi teravik tungib té6deldava
detaili pinda.

Seadke soovitud raadius jamedalt freessirkli nihutamisega ja
keerake tiibkruvid (37) ja (38) kinni.

Poordnupuga (39) saate tiibkruvi (38) vabastamise jarel
pikkust tapselt seada. Uks péore vastab seadmismaale

2,0 mm, tihele jaotusele pdérdnupul (39) vastab
seadmismaa muutus 0,1 mm.

Juhtige sisseliilitatud elektritdoriist parempoolse
kdepidemega ja freessirkli kdepidemega (36) mooda
toddeldavat detaili.

Juhtsiiniga freesimine (vt jn N)

Juhtsiiniga (41) saate teha sirgjoonelisi
to6tlemistoiminguid.

Karguse erinevuse kompenseerimiseks peate paigaldama
distantsplaadi (42).

Paigaldage freessirkel/juhtsiiniadapter (35) joonisel
néidatud viisil.

Kinnitage juhtsiin (41) sobivate kinnitusseadistega, nt
pitskruvidega, toodeldavale detailile. Asetage paigaldatud
juhtsiiniadapteriga (35) elektriline tooriist juhtsiinile.

Kopeerhiilsiga freesimine (vaata jooniseid 0-P)
Kopeerhiilsiga (43) saate kontuure mallidelt voi Sabloonidelt
toodeldavatele detailidele ile kanda.

Olenevalt $ablooni voi malli paksusest valige sobiv
kopeerhiilss. Kopeerhiilsi korguse tottu peab $abloon olema
vahemalt 8 mm paksune.

Nihutage lukustuse vabastamishooba (20) ja aetage
kopeerhiilss (43) altpoolt péhiplaati (6). Koodnukid peavad
seejuures tuntavalt fikseeruma kopeerhiilsi véljaldigetes.
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» Valige freesi Iabimoét vdiksem kopeerhiilsi
siselabiméodust.

Kopeerhiilsiga (43) freesimiseks talitage jargmiselt:

- Juhtige sisseliilitatud elektriline tocriist kopeerhiilsiga
Sabloonini.

- Suruge freesimissiigavuse lukustushoob (16) alla ja

juhtige iilafrees aeglaselt alla, kuni joutakse seatud

freesimissiigavuseni. Selle sukeldamissiigavuse

fikseerimiseks vabastage jélle freesimissiigavuse

lukustushoob (16). Suruge vajadusel [oplikuks

fikseerimiseks freesimissiigavuse lukustushoob (16)

tles.

Juhtige (ileulatuva kopeerhiilsiga elektrilist tooriista

kiilgsurvet rakendades piki $ablooni.

Hooldus ja korrashoid

Hooldus ja puhastus

» Enne mistahes todde teostamist elektrilise tooriista
kallal tommake pistik pistikupesast vilja.

» Seadme laitmatu ja ohutu t66 tagamiseks hoidke
seade ja selle ventilatsiooniavad puhtad.

» Aarmuslikes tootingimustes kasutage voimaluse
korral alati tolmuimejat. Puhastage 6hutuspilusid
sageli pintsliga ja kasutage rikkevoolu-kaitseliilitit
(PRCD). Metalli tootlemisel voib seadmesse koguneda
elektrit juhtivat tolmu. Seadme kaitseisolatsioon vdib
kahjustuda.

Kui on vaja vahetada (ihendusjuhet, laske seda

ohutuskaalutlustel teha Bosch-il voi Bosch-i elektriliste

tooriistade volitatud klienditeenindusel.

Miiiigijargne teenindus ja kasutusalane
néustamine

Klienditeeninduse tootajad vastavad teie kiisimustele teie
toote remondi ja hoolduse ning varuosade kohta. Joonised ja
info varuosade kohta leiate ka veebisaidilt: www.bosch-
pt.com

Boschi ndustajad on meeleldi abiks, kui teil on kiisimusi
toodete ja lisatarvikute kasutamise kohta.

Paringute esitamisel ja varuosade tellimisel teatage meile
kindlasti toote tiiiibisildil olev 10-kohaline tootenumber.

Eesti Vabariik

Mercantile Group AS

Boschi elektriliste kasitooriistade remont ja hooldus
Parnu mnt. 549

76401 Saue vald, Laagri

Tel.: 6549 568

Faks: 6791129

Muud teeninduse aadressid leiate jaotisest:
www.bosch-pt.com/serviceaddresses

Kasutuskolbmatuks muutunud seadmete kiitlus

Elektriseadmed, lisatarvikud ja pakendid tuleks
keskkonnasaastlikult ringlusse votta.

LatvieSu|111

Arge visake kasutusressursi ammendanud
elektrilisi tooriistu olmejédtmete hulka!

)5

Uksnes EL liikmesriikidele:

Vastavalt Euroopa Parlamendi ja ndukogu direktiivile
2012/19/EL elektri- ja elektroonikaseadmete jaatmete
kohta ning direktiivi ilevotvatele riiklikele digusaktidele
tuleb kasutuskolbmatuks muutunud elektrilised tdériistad
eraldi kokku koguda ja keskkonnasaastlikult korduskasutada
voi ringlusse votta.

Latviesu

Drosibas noteikumi

Visparéji drosibas noteikumi
elektroinstrumentiem

4] BRiDlN A. Izlasiet visus drosibas noteikumus
JUMS un instrukcijas, aplikojiet
ilustracijas un iepazistieties ar
specifikacijam, kas tiek piegadatas kopa ar So
elektroinstrumentu. Seit sniegto drosibas noteikumu un
instrukciju neievéro$ana var izraisit aizdeg$anos un bt par
céloni elektriskajam triecienam vai nopietnam
savainojumam.
Péc izlasisanas uzglabajiet Sos noteikumus turpmakai
izmantosanai.
Drosibas noteikumos lietotais apziméjums
"elektroinstruments" attiecas gan uz Jusu tikla
elektroinstrumentiem (ar elektrokabeli), gan ari uz
akumulatora elektroinstrumentiem (bez elektrokabela).

Drosiba darba vieta

» Uzturiet savu darba vietu tiru un labi apgaismotu.
Nekartigas un tumsas vietas var viegli notikt nelaimes
gadijums.

» Nedarbiniet elektroinstrumentus spradzienbistama
atmosféra, pieméram, viegli uzliesmojosu Skidrumu
tuvuma un vietas ar paaugstinatu gazu vai puteklu
saturu gaisa. Darba laika elektroinstruments nedaudz
dzirkstelo, un tas var izsaukt viegli degosu putek|u vai
tvaiku aizdeg$anos.

» Darbinot elektroinstrumentu, nelaujiet bérniem un
nepiederosam personam tuvoties darba vietai. Citu
personu klatbatne var novérst uzmanibu, ka rezultata jis
varat zaudét kontroli par elektroinstrumentu.

Elektrodrosiba

» Elektroinstrumenta kontaktdaksai jabut piemérotai
elektrotikla kontaktligzdai. Kontaktdaksas
konstrukciju nedrikst nekada veida mainit. Nelietojiet
kontaktdaksas adapterus, ja elektroinstruments caur
kabeli tiek savienots ar aizsargzeméjuma kédi.
Neizmainitas konstrukcijas kontaktdaksa, kas piemérota
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kontaktligzdai, lauj samazinat elektriska trieciena
sanem3anas risku.

» Nepielaujiet kermena dalu saskarsanos ar sazemétiem
priekSmetiem, pieméram, ar caurulém, radiatoriem,
plitim vai ledusskapjiem. Pieskaroties sazemétam
virsmam, pieaug risks sanemt elektrisko triecienu.

» Nelietojiet elektroinstrumentu lietus laika, neturiet to
mitruma. Mitrumam iek|dstot elektroinstrumenta, pieaug
risks sanemt elektrisko triecienu.

» Nenoslogojiet kabeli. Neizmantojiet kabeli, lai
elektroinstrumentu nestu, vilktu vai atvienotu no
elektrotikla kontaktligzdas. Sargajiet kabeli no
karstuma, ellas, asam malam un kusto3am dalam.
Bojats vai samezglojies elektrokabelis var bt par céloni
elektriska trieciena sanemsanai.

» Darbinot elektroinstrumentu arpus telpam,
izmantojiet ta pievienosanai vienigi arpustelpu
lietoSanai derigus pagarinatajkabelus. Lietojot
elektrokabeli, kas piemérots darbam arpus telpam,
samazinas elektriska trieciena sanemsanas risks.

» Ja elektroinstrumentu tomér nepiecieSams darbinat
vietas ar paaugstinatu mitrumu, pievienojiet to
elektrobarosanas kédém, kas aizsargatas ar nopliides
stravas aizsargreleju (RCD). Lietojot noplides stravas
aizsargreleju, samazinas risks sanemt elektrisko
triecienu.

Personiska drosiba

» Stradajot ar elektroinstrumentu, saglabajiet
paskontroli un rikojieties saskana ar veselo sapratu.
Partrauciet darbu, ja jutaties noguris vai ari atrodaties
narkotiku, alkohola vai medikamentu iespaida.
Stradajot ar elektroinstrumentu, pat viens neuzmanibas
mirklis var bat par céloni nopietnam savainojumam.

» Lietojiet individualo darba aizsargaprikojumu. Darba
laika vienmér nésajiet aizsargbrilles. Individuala darba
aizsargaprikojuma (putek|u maskas, neslidosu apavu un
aizsargkiveres vai ausu aizsargu) lietosana noteiktos
apstaklos |aus samazinat savainosanas risku.

» Nepielaujiet elektroinstrumenta patvaligu
ieslégsanos. Pirms elektroinstrumenta pievienosanas
elektrotiklam, akumulatora ievietosanas vai
iznemsanas, ka ari pirms elektroinstrumenta
parnesanas parliecinieties, ka tas ir izslégts. Parnesot
elektroinstrumentu, ja pirksts atrodas uz ieslédzéja, ka ar
pievienojot to elektrobaro$anas avotam laika, kad
elektroinstruments ir ieslégts, var viegli notikt nelaimes
gadijums.

» Pirms elektroinstrumenta ieslégSanas iznemiet no ta
reguléjosos rikus vai atslégas. Reguléjosais riks vai
atsléga, kas ieslégsanas bridi atrodas elektroinstrumenta
kustigajas dalas, var radit savainojumu.

» Nesniedzieties parak talu. Jebkura situacija
saglabajiet lidzsvaru un stingru staju. Tas atvieglos
elektroinstrumenta vadi$anu neparedzétas situacijas.

» Nésajiet darbam piemérotu apgérbu. Darba laika
nenésajiet brivi plandosas drébes un rotaslietas.

Netuviniet garus matus un drébes kustosam dalam.
Valigas drébes, rotaslietas un gari mati var iekerties
kustosajas dalas.

Ja elektroinstrumenta konstrukcija lauj tam pievienot

puteklu uzsitk$anas vai savaksanas, nodrosiniet, lai ta

biitu pievienota un tiktu pareizi lietota. Pielietojot
putek|u savak3anu, samazinas to kaitiga ietekme uz
veselibu.

» Nepalaujieties uziemanam, kas iegitas, bieZi lietojot
instrumentus, neiesligstiet paSapmierinatiba un
neignoréjiet instrumenta drosas lietosanas principus.
Neuzmanigas ricibas dé| dazas sekundes dalas var gut
nopietnu savainojumu.

v

Saudziga apiesanas un darbs ar elektroinstrumentiem

» Neparslogojiet elektroinstrumentu. Ikvienam darbam
izvélieties piemérotu elektroinstrumentu.
Elektroinstruments darbojas labak un drosak pie
nominalas slodzes.

» Nelietojiet elektroinstrumentu, ja to ar ieslédzéja
palidzibu nevar ieslégt un izslégt. Elektroinstruments,
ko nevar ieslégt un izslégt, ir bistams lietosanai un to
nepiecieSams remontét.

» Pirms elektroinstrumenta regulésanas, piederumu
nomainas vai novietosanas uzglabasanai atvienojiet ta
elektrokabela kontaktdak3u no barojo3a elektrotikla
vai iznemiet no ta akumulatoru, ja tas ir iznemams.
Sadiiespéjams novérst elektroinstrumenta nejausu
ieslégsanos.

» Ja elektroinstruments netiek lietots, uzglabajiet to
piemérota vieta, kur elektroinstruments nav
sasniedzams bérniem un personam, kuras neprot ar to
rikoties vai nav iepazinusas ar Siem noteikumiem. Ja
elektroinstrumentu lieto nekompetentas personas, tas
var apdraudét cilvéku veselibu.

» Savlaicigi apkalpojiet elektroinstrumentus un to
piederumus. Parbaudiet, vai kustigas dalas nav
nobidijusas un ir drosi iestiprinatas, vai kada no dalam
nav salauzta un vai nepastav jebkuri citi apstakli, kas
varétu nelabveéligi ietekmét elektroinstrumenta
darbibu. Ja elektroinstruments ir bojats, nodrosiniet,
lai tas pirms lietosanas tiktu izremontéts. Daudzi
nelaimes gadijumi notiek tapéc, ka elektroinstruments
pirms lieto$anas nav pienacigi apkalpots.

» Uzturiet griezoSos darbinstrumentus asus un tirus.
Rupigi kopti elektroinstrumenti, kas apgadati ar asiem
griezéjinstrumentiem, lauj stradat daudz razigak un ir
vieglak vadami.

» Lietojiet vienigi tadus elektroinstrumentus,
piederumus, darbinstrumentus utt., kas atbilst Seit
sniegtajiem noradijumiem, nemot véra ari konkrétos
lieto3anas apstaklus un veicama darba raksturu.
Elektroinstrumentu lietodana citiem mérkiem, neka tiem,
kuriem to ir paredzéjis raZotajs, ir bistama un var novest
pie neparedzamam sekam.

» Uzturiet elektroinstrumenta rokturus un noturvirsmas
sausas, tiras un brivas no ellas un smérvielam. Slideni
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rokturi un noturvirsmas traucé efektivi rikoties ar
elektroinstrumentu un to drosi vadit neparedzéetas
situacijas.

Apkalposana

» Nodrosiniet, lai elektroinstrumenta remontu veiktu
kvalificéts personals, nomainai izmantojot vienigi
identiskas rezerves dalas. Tikai ta ir iespéjams panakt
un saglabat vajadzigo darba drosibas limeni.

Drosibas noteikumi virsfrézém

» Turiet elektroinstrumentu vienigi aiz izolétajam
noturvirsmam, jo griezéjasmeni var skart pasa

instrumenta elektrokabeli. PargrieZot spriegumnesosus

vadus, spriegums nonak ari uz elektroinstrumenta metala
dalam, ka rezultata lietotajs sanem elektrisko triecienu.

» Lietojiet spiles vai citu praktisku ierici, lai atbalstitu
apstradajamo priekSmetu un nostiprinatu to uz
stabilas platformas. Turot apstradajamo priekSmetu ar
roku vai atbalstot to ar savu kermeni, priekSmets
nenoturas stabila stavokli un var izraisit kontroles
zaudésanu par darba procesu.

» Frézurbja pielaujamajam grieSanas atrumam jabiit ne
mazakam par elektroinstrumenta lielako noradito
grieSanas atrumu. Frézurbis, kas griezas atrak, neka
pielaujams, var saltzt un tikt mests prom.

» Frézurbim vai citam piederumam precizi jaievietojas
Jusu elektroinstrumenta darbinstrumentu
stiprinajuma iericé (spilaptveré). Darbinstrumenti, kas
precizi neatbilst stiprinajuma ierices izmériem,
nevienmérigi roté, loti stipri vibré un var izraisit kontroles
zaudésanu par instrumentu.

» Kontaktéjiet darbinstrumentu ar apstradajamo
priekSmetu tikai péc elektroinstrumenta ieslégsanas.
Tas laus izvairities no atsitiena, kas var notikt,
darbinstrumentam iestrégstot apstradajamaja
priek$meta.

» Netuviniet rokas frézésanas vietai un frézgrieznim. Ar
otru roku turiet instrumentu aiz papildroktura. Ja fréze

tiek turéta ar abam rokam, rotéjosais frézgrieznis tas
nevar savainot.

» Neveiciet frézéSanu pari metala priekSmetiem,
naglam vai skriivém. Saduroties ar $adiem
priekSmetiem, frézgrieznis var tikt bojats, ka rezultata
rodas paaugstinata vibracija.

» Lietojot piemérotu metalmeklétaju, parbaudiet, vai
apstrades vietu neskérso sléptas komunalapgades
linijas, vai ari griezieties péc konsultacijas vietéja
komunalas saimniecibas iestadé. Darbinstrumenta
saskarsanas ar elektroparvades liniju var izraisit
aizdegSanos vai bit par céloni elektriskajam triecienam.
Bojajums gazes parvades linija var izraisit spradzienu.
Darbinstrumentam skarot idensvada cauruli, var tikt
bojatas materialas vertibas, ka ari stradajosa persona var
sanemt elektrisko triecienu.
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> Nelietojiet neasus vai bojatus frézgrieznus. Neasi vai
bojati frézgriezni rada paaugstinatu berzi, viegli iestrégt
frézéjuma un pazemina frézésanas efektivitati.

» Pirms elektroinstrumenta novietosanas nogaidiet, lidz
tas ir pilnigi apstajies. Kustiba esoss darbinstruments
var iestrégt, izsaucot kontroles zaudéSanu par
elektroinstrumentu.

» Darba laika stingri turiet elektroinstrumentu ar abam
rokam un ienemiet stabilu kermena stavokli.
Elektroinstrumentu ir dro$ak vadit ar abam rokam.

Izstradajuma un ta funkciju apraksts

Izlasiet drosibas noteikumus un
noradijumus lietosanai. Drosibas noteikumu
un noradijumu neievérosana var izraisit
aizdegsanos un bt par céloni elektriskajam
triecienam vai nopietnam savainojumam.
Nemiet véra attélus lietoSanas pamacibas sakuma dala.

Paredzétais pielietojums

Arinstrumentu ir paredzéts frézét gropes, malas, profilus un
iegarenus atvérumus koksné, plastmasa un vieglos
celtniecibas materialos, ka ari Sablonfrézét, apstrades laika
turot pamatni uz apstradajama priekSmeta virsmas.

Stradajot ar samazinatu grie$anas atrumu un lietojot
atbilstosas frézes, instrumentu var izmantot arf krasaino
metalu apstradei.

Attélotas sastavdalas

Attéloto sastavdalu numeracija atbilst numuriem
elektroinstrumenta attéla, kas sniegts ilustrativaja lappusé.

(1) Taustin$ ieslédzéja atblokésanai
(2) Labejais rokturis (ar izolétu noturvirsmu)
(3) Taustins darbvarpstas fiksésanai
(4) Sparnskriive paralélas vadotnes fiksé$anai uz
vadstieniem (2x) ?
(5) Skaidu aizsargs
(6) Pamatne
(7) Slidplaksne
(8) Paralélas vadotnes vadstienu stiprinajums
(9) Pakapjveida atdure
(10) Aizsargmanzete
(11) Sparnskrive urbsanas dziluma ierobezotaja
fiksesanai
(12) Parbidamais markieris
(13) Dziluma ierobezotajs
(14) Skala frézésanas dziluma iestatisanai
(15) Kreisais rokturis (ar izolétu noturvirsmu)
(16) Svira frézésanas dziluma fikseésanai

(17) Skala frézésanas dziluma precizai iestatisanai
(POF 1400 ACE)
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(18) Rokturis frézésanas dziluma precizai iestatisanai
(POF 1400 ACE)

(19) Nulles punkta markéjuma atzime

(20) Atbrivojosa svira kopéjosas vadotnes iestiprinasanai
(21) Fréze?

(22) lesledzéjs

(23) Pirkstrats griesanas atruma regulésanai

(24) Skrives pakapjveida atdures regulésanai
(POF 1200 AE)

(25) Spilaptveres virsuzgrieznis

(26) Valéja tipa atsléga (19 mm) ¥

(27) Uzsiksanas 8liitene (@ 35 mm) ?

(28) Uzsiiksanas adapteris ?

(29) Rievskrive uzsiksanas adapterim (2x) ¥
(30) Paralélas vadotnes vadstienis (2x) ¥
(31) Paraléla vadotne ®

Tehniskie parametri

(32) Centréjosais stienis ?

(33) Sparnskrive centréjosajam stienim

(34) Atdure frézé3anai pa liektu liniju®

(35) Frézésanas cirkulis/vadotnes adapteris ¥

(36) Fréezesanas cirkula rokturis ®

(37) Sparnskrive frézésanas cirkula aptuvenai iestatisanai
(2x)?

(38) Sparnskrive frézésanas cirkula precizai iestatisanai
(1x)?

(39) Rokturis frézé$anas cirkula precizai iestatisanai

(40) Centréjosa skrave ¥

(41) Vadotne?

(42) Distancplaksne (komplekta ,Frézasanas cirkulis®) ¥

(43) Kopéjosa vadotne ?

a) Seitattélotie vai aprakstitie piederumi neietilpst standarta
piegades komplekta. Pilns parskats par izstradajuma
piederumiem ir sniegts misu piederumu kataloga.

a)

Virsfréze POF 1200 AE POF 1400 ACE
Izstradajuma numurs 3603B6A0.1 3603B6C7.1
Nominala patéréjama jauda W 1200 1400
Griesanas atrums brivgaita min™* 11000-28000 11000-28000
Griesanas atruma regulésana ° °
Elektroniskais gaitas stabilizators - o
Savienotajs puteklu uzstik3anai ° °
Darbinstrumenta stiprinajums mm 6/8 6/8

collas % Y%
Vertikalais parvietojums mm 55 55)
Svars atbilstosi EPTA-Procedure 01:2014 kg 3,4 3,5
Elektroaizsardzibas klase [l (ol

Parametri ir sniegti nominalajam spriegumam [U] 230VV. Elektroinstrumentiem, kas paredzéti zemakam spriegumam vai ir modificéti atbilstosi

nacionalajiem standartiem, Sie parametri var atskirties.

Informacija par troksni un vibraciju

Instrumenta radita trokSna parametri ir noteikti atbilstosi
standartam EN 62841-2-17.

Péc A raksturliknes izsvértais elektroinstrumenta radita

trok$na parametri tipiska gadijuma sasniedz $adas vértibas:

skanas spiediena limenis 88 dB(A); skanas jaudas [imenis
99 dB(A). Izkliede K = 3dB.

Nésajiet ausu aizsargus!

Kopeéja vibracijas paatrinajuma vértiba a, (vektoru summa
trijos virzienos) un mérijumu izkliede K ir noteikta atbilstosi
standartam EN 62841-2-17: a, = 6 m/s’, K = 2m/s”.

Saja pamaciba noraditais vibracijas limenis un instrumenta
radita trok$na vertiba ir izmérita atbilstosi standarta
noteiktajai procedirai un var tikt izmantota
elektroinstrumentu savstarpéjai salidzinasanai. To var
izmantot ari vibracijas un trok3na raditas papildu slodzes
iepriek$éjai novértésanai.

Seit noraditais svarstibu limenis un instrumenta radita
trokdna vertiba ir attiecinama uz elektroinstrumenta
galvenajiem pielietojuma veidiem. Ja elektroinstruments tiek
lietots netipiskiem mérkiem, kopa ar netipiskiem
darbinstrumentiem vai nav vajadzigaja veida apkalpots, ta
svarstibu limenis un radita trok$na vértiba var atskirties no
Seit noraditajam vértibam. Tas var ievérojami palielinat
svarstibu un troksna radito papildu slodzi kopéjam darba
laika posmam.

Lai precizi izvértétu svarstibu un trokSna radito papildu
slodzi zinamam darba laika posmam, janem véra ari laiks,
kad elektroinstruments ir izslégts vai ari darbojas, tacu
faktiski netiek izmantots paredzéta darba veiksanai. Tas var
jevérojami samazinat svarstibu un troksna radito papildu
slodzi kopéjam darba laika posmam.

Veiciet papildu pasakumus, lai pasargatu stradajoso personu
no vibracijas kaitigas iedarbibas, pieméram, savlaicigi
veiciet elektroinstrumenta un darbinstrumentu apkalposanu,
uzturiet rokas siltas un pareizi planojiet darbu.
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Montaza
» Pirms elektroinstrumenta apkopes vai apkalposanas

izvelciet ta elektrokabela kontaktdaksu no barojosa
elektrotikla kontaktligzdas.

Frézes iestiprinasana (skatiet attélu A)

» lestiprinot un nomainot frézésanas darbinstrumentus,
ieteicams uzvilkt aizsargcimdus.

Tirdzniecibas vietas var iegadaties visdazadakas kvalitates

un izpildijuma frézes.

Frézes no atrgriezéjtérauda (HSS) ir piemérotas mikstu

materialu, pieméram, miksta koka un plastmasas apstradei.

Frézes ar cietmetala griezéjSkautném (HM) ir ipasi

paredzétas cietu un abrazivu materialu, pieméram, cieta

koka un aluminija apstradei.

Originalas frézes no Bosch plasa piederumu klasta var

iegadaties specializetajas tirdzniecibas vietas.

lestipriniet tikai nebojatas un tiras frézes.

Nolaidiet skaidu aizsargu (5).

- Darbvarpstas fiksésanas taustinu (3) nospiediet un turiet

nospiestu. Motora darbvarpstu var griezt ar roku, lidz ta

fikséjas.

Atskrivéjiet virsuzgriezni (25) ar valgja tipa uzgrieznu

atslégu (26) (atslégas platums 19 mm), griezot to

virziena @.

lebidiet frézi spilaptveré. Frézes katam ir jaievietojas

spilaptveré vismaz 20 mm dzili.

- Stingri pievelciet virsuzgriezni (25) ar valéja tipa

uzgrieznu atslégu (26) (atslégas platums 19 mm), griezot

tovirziena @. Atlaidiet darbvarpstas fikséSanas

taustinu (3).

Paceliet skaidu aizsargu (5).

» Ja nav iestiprinata kopéjosa vadotne, neizmantojiet
frézi, kuras diametrs ir lielaks par mm. Sadas frézes
neiziet caur atvérumu pamatne.

» Nepievelciet spilaptveres virsuzgriezni, ja spilaptveré
nav ievietots frézésanas darbinstrumenta kats.
Pretéja gadijuma spilaptvere var tikt bojata.

Puteklu un skaidu uzsikSana

Dazu materialu, pieméram, svinu saturosu krasu, dazu
koksnes kirnu, mineralu un metalu putekli var but kaitigi
veselibai. Pieskardanas $adiem putekliem vai to ieelposana
var izraisit alergiskas reakcijas vai elposanas celu saslimsanu
elektroinstrumenta lietotajam vai darba vietai tuvuma
esosajam personam.
Atsevisku materialu putek|i, pieméram, putekli, kas rodas,
zagejot ozola vai dizskabarza koksni, var izraisit vézi, ipasi
tad, ja koksne ieprieks ir tikusi kimiski apstradata (ar
hromatu vai koksnes aizsardzibas lidzekliem). Azbestu
saturoSus materialus drikst apstradat vienigi personas ar
ipasam profesionalam iemanam.
- Pielietojiet apstradajamajam materialam vispiemérotako
putek|u uzsik$anas metodi.
- Darba vietai jabut labi ventiléjamai.
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- Darba laika ieteicams izmantot masku elpo3anas celu
aizsardzibai ar filtrésanas klasi P2.

levérojiet jusu valsti speka esosos prieksrakstus, kas

attiecas uz apstradajamo materialu.

» Nepielaujiet puteklu uzkrasanos darba vieta. Putek|i
var viegli aizdegties.

Nositk$anas adaptera montaza (skatit attélu B)

Nostk3anas adapteri (28) var montét ta, ka nosik$anas

savienotajs ir vérsts uz priekSpusi vai uz mugurpusi. Lai

montétu ar $|utenes savienojumu, vispirms ir janonem

skaidu aizsargs (5). Nostipriniet nosiik$anas adapteri (28)

ar 2 rievskrivem (29) uz pamatnes (6).

Lai nodrosinatu optimalu nosiik$anu, nosiksanas

adapteris (28) ir regulari jatira.

Puteklu nositksanas ierices pievienosana

(skatit attélu B)

Uzbidiet nostiksanas sliteni (@ 35 mm) (27)
(papildpiederums) uz samontéta nosiks$anas adaptera.
Savienojiet nosiik$anas $|iteni (27) ar vakuumsticéju
(papildpiederums).

Elektroinstrumentu var tiesi pievienot Bosch universala
vakuumsicéja papildu kontaktligzdai, caur kuru tiek realizéta
talvadiba. Sis vakuumsiicéjs ir apgadats ar talvadibas
funkciju, tapéc, ieslédzot elektroinstrumentu, automatiski
ieslédzas ari vakuumsicejs.

Vakuumsucéjam jabut piemérotam, lai siktu apstradajama
materiala putek|us.

Veselibai ipasi kaitigus, kancerogénus vai sausus putek|us
savaciet ar specialu vakuumsicéju.

Skaidu aizsarga montaza (skatiet attélu C)

No priek$puses ievietojiet skaidu aizsargu (5) vadotné ta, ka
tas fikséjas. Lai nonemtu skaidu aizsargu, to satveriet aiz
saniem un izvelciet uz priek$pusi.

Ekspluatacija

» Pievadiet elektroinstrumentam pareizu spriegumu!
Elektrobarosanas avota spriegumam jaatbilst
vertibai, kas noradita uz elektroinstrumenta
markéjuma plaksnites. Elektroinstrumenti, kas
paredzéti 230 V spriegumam, var darboties ari no
220V elektrotikla.

Ekspluatacijas sakSana

GrieSanas atruma izvéle

Ar griesanas atruma regulésanas pirkstratu (23) var iestatit
vélamo grieSanas atrumu, kas iespéjams ari
elektroinstrumenta darbibas laika.

1-2 Neliels griesanas atrums
3-4 Videéjs griesanas atrums
5-6 Liels griesanas atrums

Saja tabula sniegtas vértibas ir orient&josas. Vélamais
grieSanas atrums ir atkarigs no apstradajama materiala
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ipasibam un apstrades apstakliem, un to var noteikt
praktisku méginajumu cela.

Materials Frézes diametrs Pirkstrata
[mm] stavoklis
Ciets koks 4-10 5-6
(skabardis) 12-20 3-4
22-40 1-2
Miksts koks 4-10 5-6
(priede) 12-20 3-6
22-40 1-3
Skaidu plaksnes 4-10 3-6
12-20 2-4
22-40 1-3
Plastmasa 4-15 2-3
16-40 1-2
Aluminija 4-15 1-2
16-40 1

leslégsanal/izslégsana

Pirms ieslégsanas noreguléjiet frézésanas dzilumu.

Lai ieslégtu elektroinstrumentu, vispirms nospiediet
iesledzéja/izslédzéja blokesanas taustinu (1), péc tam
nospiediet ieslédzéju/izslédzéju (22) un turiet to nospiestu.
POF 1400 ACE: frézésanas zonu apgaismo lampa.

Lai izslégtu elektroinstrumentu, atlaidiet ieslédzéju/
izsledzéju (22).

POF 1400 ACE: lampa |éni nodziest.

Piezime: Dro$ibas apsvérumu dé| ieslédzéju/izslédzéju (22)
nevar nofiksét, tapéc tas darbibas laika pastavigi jatur
nospiests.

Elektroniska gaitas stabilizéSana

POF 1400 ACE

Elektroniskais gaitas stabilizators uztur gandriz nemainigu
darbvarpstas grieSanas atrumu, slodzei mainoties no

apstrades rezimu.

Frézeésanas dziluma regulésana (skatiet attélu D)

Frézedanas dzilumu drikst regulét tikai tad, kad

elektroinstruments ir izslégts.

Lai aptuveni regulétu frézésanas dzilumu, rikojieties, ka ir

noradits talak:

- Uzlieciet elektroinstrumentu, kura ir montéta fréze, uz
apstradajama priekSmeta.

- POF 1400 ACE: ar rokturi (18) noreguléjiet frézésanas
dziluma precizas iestatidanas ierici videja stavokli. Saja
noltka grieziet rokturi (18), lidz atzimes (19) sakrit, ka

paradits attéla. Péc tam pagrieziet skalu (17) uz 0.

- Noreguléjiet pakapjveida atduri (9) viszemakaja pakapé

ta, lai pakapjveida atdure tiktu jatami nofikséta.

POF 1200 AE: pagrieziet pakapjveida atdures

regulésanas skrives (24) par pusi apgrieziena uz iek$u

vaiaru.

- Atskrivéjiet dziluma ierobezotaja sparnskravi (11) ta, lai

dziluma ierobezotaju (13) varétu brivi parvietot.

Nospiediet frézéSanas dziluma fiksésanas sviru (16)

grieSanas virziena @ un léni nolaidiet frézésanas bloku,

lidz fréze (21) pieskaras apstradajama priek$meta
virsmai. Lai frézéSanas bloku fiksétu $aja augstuma,
atlaidiet frézésanas dziluma fiksésanas sviru (16). Lai
galigi nostiprinatu frézésanas dziluma fiksésanas

sviru (16), vajadzibas gadijuma parvietojiet to griesanas

virziena @.

- Nospiediet frézésanas dziluma ierobezotaju (13) uz leju,
lidz tas pieskaras pakapjveida atdurei (9). Parvietojiet
parbidamo markieri (12) ta, lai markejuma atzime
sakristu ar 0 poziciju frézésanas dziluma skala (14).

- Parvietojiet dziluma ierobezotaju (13) vélamaja
frézéSanas dziluma un pievelciet dziluma ierobezotaja
fikséSanas sparnskrivi (11). Raugiet, lai parbidamais
markieris (12) vairs neparvietotos.

- Nospiediet frézésanas dziluma fiksésanas sviru (16)
griesanas virziena @ un parvietojiet frézésanas bloku
augseja stavokli.

Ja frézésanas dzilums ir liels, ir ieteicams veikt vairakas

apstrades darbibas un katra nonemt nelielu daudzumu

materiala. Ar pakapjveida atduri (9) frézésanas gaitu var érti
sadalit vairakas pakapeés. Vispirms reguléjiet vélamo
frézéSanas dzilumu ar pakapjveida atdures viszemako
pakapi, péc tam veiciet vairakas apstrades darbibas, katra
darbiba izmantojot arvien augstaku pakapi.

POF 1200 AE: attalumu starp pakapjveida atdures pakapém

var mainit, griezot pakapjveida atdures regulésanas

skraves (24).

Frézésanas dziluma preciza iestatiSana (POF 1400 ACE)
Frézésanas dziluma iestatijumu var precizi noregulét péc
iegutajiem kontrolfrézéjuma rezultatiem, griezot precizas
iestatiSanas rokturi (18); grieziet rokturi pulkstena raditaju
kustibas virziena, lai palielinatu frézéSanas dzilumu, vai
grieziet rokturi pretéji pulkstena raditaju kustibas virzienam,
lai samazinatu frézé$anas dzilumu. FrézéSanas dziluma
izmainu var noteikt péc nolasijumiem uz skalas (17). Viens
roktura apgrieziens atbilst frézéSanas dziluma izmainai par
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2,0 mm, bet viena skalas (17) augséjas malas iedala atbilst
dziluma izmainai par 0,1 mm. Maksimala frézé$anas dziluma
izmaina, ko var noregulét ar rokturi, ir +8 mm.

Piemérs: vélamajam frézé$anas dzilumam jabdt 10,0 mm,

bet kontrolfrézéjums rada, ka faktiskais frézésanas dzilums

ir9,6 mm.

- Paceliet frézésanas bloku un novietojiet zem
slidplaksnes (7) koka atgriezumus ta, lai fréze (21)
nepieskartos apstradajama priekSmeta virsmai, kad
frézésanas bloks tiek nolaists lejup. Piespiediet
frézéSanas dziluma fiksé$anas sviru (16) grieSanas
virziena @ un léni laidiet frézésanas bloku lejup, lidz
frézésanas dzijuma ierobezotajs (13) pieskaras
pakapjveida atdurei (9).

- Pagrieziet skalu (17) uz 0 un atskrivéjiet
sparnskrivi (11).

- Pagrieziet rokturi (18) pulkstena raditaju kustibas
virziena par 0,4 mm/4 iedalam (starpiba starp vélamo un
faktisko frézéSanas dziluma vértibu) un pievelciet
sparnskrivi (11).

- Parbaudiet iestatito frézésanas dzilumu, atkartoti veicot
kontrolfrézeéjumu.

Péc frézésanas dziluma iestatisanas saglabajiet nemainigu

parbidama markiera (12) novietojumu uz dziluma

ierobezotaja (13), jo tadéjadi varat jebkura bridi nolasit

iestatita frézésanas dziluma vértibu uz skalas (14).

Frézésanas dziluma iestatiSana (POF 1200 AE)
lzmantojot pakapjveida atduri (9), var iestatit vairakas
fiksétas frézéSanas dziluma vértibas. lestatisana notiek
[idzigi, ka aprakstits ieprieks, tacu ar to at3kiribu, ka
attalumu starp pakapém var mainit, griezot pakapjveida
atdures regulésanas skriives (24).

Norades par darbu

» Sargajiet frézésanas darbinstrumentus no kritieniem
un triecieniem.

» Pirms elektroinstrumenta apkopes vai apkalposanas
izvelciet ta elektrokabela kontaktdaksu no barojosa
elektrotikla kontaktligzdas.

Frézésanas virziens un frézésanas gaita (skatiet attélu E)
» Frézésanas laika instruments vienmér japarvieto pret
frézes (21) griezéjSkautnu parvietosanas virzienu

(pretéjs virziens). Parvietojot elektroinstrumentu frézes
griezéjSkautnu kustibas virziena (vienads virziens), tas
var tikt izrauts no rokam.
lestatiet vélamo frézésanas dzilumu (skatit ,Frézésanas
dziluma reguléSana (skatiet attélu D)“, Lappuse 116).
Novietojiet elektroinstrumentu ar taja iestiprinatu frézi uz
apstradajama priek$Smeta virsmas un tad ieslédziet
instrumentu.
Nospiediet frézé$anas dziluma fiksesanas sviru (16) un éni
nolaidiet frézésanas bloku, lidz ir sasniegts regulétais
frézésanas dzilums. Lai frézésanas bloku fiksétu $aja
augstuma, atlaidiet frézéSanas dziluma fiksésanas

LatvieSu|117

sviru (16). Lai beigas nostiprinatu frézésanas dziluma
fikséSanas sviru (16), to var parvietot augsup.

Veiciet frézésanu, vienmérigi parvietojot
elektroinstrumentu.

Péc frézeésanas operacijas beigam parvietojiet frézésanas
bloku augseja stavokli.

Izslédziet elektroinstrumentu.

Frézésana ar paligvadotni (skatit attélu F)

Lai apstradatu lielaka izméra priekSmetus, pieméram, veicot
gropju iefrézésanu, uz apstradajama priekSmeta virsmas var
nostiprinat koka déli vai listi un izmantot to ka paligvadotni,
vadot virsfrézi gar $is paligvadotnes malu. Frézésanas laika
virziet gar paligvadotnes malu vienu no virsfrézes pamatnes
slidplaksnes taisnajam malam.

Malu vai formu frézésana

Veicot malu vai formu frézésanu bez paralélas vadotnes,
jaizmanto frézésanas darbinstrumenti, kas apgadati ar
atdures elementu vadotnes izcilna vai gultna veida.
Tuviniet ieslégtu elektroinstrumentu apstradajama
priek$meta malai, lidz tai pieskaras frézésanas
darbinstrumenta vadotnes izcilnis vai gultnis.

Parvietojiet elektroinstrumentu gar apstradajama
prieksmeta malu. Sekojiet, lai instrumenta pamatne stingri
saskartos ar apstradajama priekSmeta virsmu. Parak spécigs
spiediens var sabojat apstradajama priekSmeta malu.

Frézésana ar paralélo atduri (skatiet attélus G-H)
lebidiet paralélo atduri (31) ar vadstieniem (30)
pamatplaksné (6) un stingri fikséjiet tos ar skrivém (4)
stavokli, kas atbilst vajadzigajam attalumam.
Vienmérigi virziet ieslégtu elektroinstrumentu gar
apstradajama priekSmeta malu ta, ka paraléla vadotne
meéreni spiez no saniem.

Frézesana pa apli (skatiet attélus 1-J)

Lietojiet paralélo atduri (31) ta, ka atdurplaknes ir vérstas
augsup.

lebidiet paralélo atduri (31) ar vadstieniem (30)
pamatplaksné (6) un stingri fikséjiet tos ar skriavém (4)
stavokli, kas atbilst vajadzigajam attalumam.

lestipriniet centréjoso stieni (32) ar sparnskravi (33)
paralélas atdures (31) urbuma.

lelieciet centréjosa stiena (32) smaili iezimétaja apla centra
un frézéjiet, vienmérigi virzot elektroinstrumentu.

Frézesana ar liektas linijas frézésanas atduri

(skatiet attelus K-L)

lebidiet paralélo atduri (31) ar vadstieniem (30)
pamatplaksné (6) un stingri fikséjiet tos ar skrivém (4)
stavokli, kas atbilst vajadzigajam attalumam.

Nostipriniet liektas linijas frézésanas atduri, kura ir montéts
vadotnes rullitis (34), paralélas atdures (31) urbuma.
Virziet elektroinstrumentu pa apstradajama priek$meta
malu, nedaudz spiezot no saniem.
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Frézesana ar frézésanas cirkuli (skatiet attélu M)
Frézésana pa apli var lietot frézésanas cirkuli/vadotnes
sliedes adapteri (35). Montéjiet frézésanas cirkuli, ka ir
paradits attéla.

leskrivéjiet centréjoso skrivi (40) frézéSanas cirkula vitné.
Novietojiet centréjosas skriives smaili frézéjama apla centra
ta, ka smaile iespiezas apstradajama priekSmeta virsma.
Velkot frézeésanas cirkuli, aptuveni iezimejiet vélamo radiusu
un ieskraveéjiet sparnskraves (37) un (38).

Ar grozampogu (39) var precizi regulét garumu, kad ir
atskrivéta sparnskrive (38). Ar vienu apgriezienu
regulésanas veértibu var mainit par 2,0 mm, ar katru
grozampogas (39) iedalu regulésanas vértibu var mainit par
0,1 mm.

Virziet ieslégtu elektroinstrumentu pa apstradajamo
priek$metu, turot aiz laba roktura un aiz frézésanas cirkula
roktura (36).

Frézé$ana ar vadotnes sliedi (skatiet attélu N)
Arvadotnes sliedi (41) var érti un vienmérigi frézet taisna
[inija.

Lai izlidzinatu augstuma starpibu, uz instrumenta ir
janostiprina distancplaksne (42).

Montgjiet frézésanas cirkuli/vadotnes sliedes adapteri (35),
ka ir paradits attéla.

Ar piemérotam piespiedéjiericém, pieméram, rokas
skravspilém, nostipriniet vadotnes sliedi (41) uz
apstradajama priekSmeta. Uzlieciet elektroinstrumentu, kura
ir montéts vadotnes sliedes adapteris (35), uz vadotnes
sliedes.

Frézeésana, lietojot kopéjoso vadotni (attéli 0-P)

Ar kopéjosas vadotnes (43) palidzibu var parnest originalo

priekSmetu vai $ablonu kontras uz apstradajamo

priekSmetu.

Izvélieties piemérotu kopéjoso vadotni, kas atbilst Sablona

vai originala priekSmeta biezumam. Kopéjosajai vadotnei ir

lejup vérsta centrala apmale, tapéc $ablona biezumam jabit

vismaz 8 mm.

Parbidiet atbrivojos$o sviru (20) un no apaksas ievietojiet

kopéjoso vadotni (43) pamatné (6). Pamatnes kodéjosajiem

izcilniem bez traucéjumiem jaievietojas kopéjosas vadotnes

izgriezumos.

» lzvélieties frézi, kuras diametrs ir mazaks par
kopéjosas vadotnes iek$éjo diametru.

Veicot frézéSanu ar kopéjo$o vadotni (43), rikojieties $adi:

- Tuviniet ieslégtu elektroinstrumentu $ablona malai, lidz
tai pieskaras kopéjosas vadotnes apmale.

- Nospiediet lejup frézésanas dziluma fiksésanas sviru (16)
un Iéni laidiet frézé$anas bloku lejup, lidz tiek sasniegts
izvelétais frezéSanas dzilums. Lai frézeésanas bloku fiksétu
$aja augstuma, atlaidiet frézésanas dziluma fiksésanas
sviru (16). Lai galigi nostiprinatu frézésanas dziluma
fiksé$anas sviru (16), vajadzibas gadijuma parvietojiet to
augsup.

- Virziet elektroinstrumentu gar $ablona malu, ieturot
nelielu sanu spiedienu ta, lai kopéjosas vadotnes apmale
nepartraukti saskartos ar Sablonu.

Apkalposana un apkope

Apkalposana un tiriSana

» Pirms elektroinstrumenta apkopes vai apkalposanas
izvelciet ta elektrokabela kontaktdaksu no barojosa
elektrotikla kontaktligzdas.

Lai elektroinstruments darbotos drosi un bez

atteikumiem, regulari tiriet ta korpusu un ventilacijas

atveres.

» Stradajot ekstremalos apstaklos, ja iespéjams,
lietojiet aréjo puteklu uzsiikSanas ierici. Ventilacijas
atveres bieZi tiriet ar otinu un prieksa pieslédziet
noplides stravas aizsargreleju (PRCD). Izmantojot
elektroinstrumentu metala apstradei, ta korpusa iekSpusé
var uzkraties stravu vadosi putekli. Tas var nelabvéligi
ietekmét elektroinstrumenta aizsargizolacijas sistému.

Ja nepiecieSams nomainit instrumenta elektrokabeli, tas

javeic firmas Bosch elektroinstrumentu servisa centra vai

pilnvarota Bosch elektroinstrumentu remonta darbnica, jo
tikai ta ir iespéjams saglabat vajadzigo darba drosibas

[imeni.

v

Klientu apkalpo$anas dienests un konsultacijas
par lietosanu

Klientu apkalposanas dienests atbildés uz Jisu jautajumiem
par izstradajumu remontu un apkalpo$anu, ka ari par to
rezerves dalam. Kopsalikuma attélus un informaciju par
rezerves dalam Jis varat atrast interneta vietné:
www.bosch-pt.com

Bosch konsultantu grupa palidzés Jums vislabakaja veida
rast atbildes uz jautajumiem par misu izstradajumiem un to
piederumiem.

Pieprasot konsultacijas un pastot rezerves dalas, noteikti
pazinojiet 10 zimju izstradajuma numuru, kas noradits uz
izstradajuma markéjuma plaksnites.

Latvijas Republika

Robert Bosch SIA

Bosch elektroinstrumentu servisa centrs
Mikusalas iela 97

LV-1004 Riga

Talr.: 67146262

Telefakss: 67146263

E-pasts: service-pt@lv.bosch.com

Papildu klientu apkalposanas dienesta adreses skatiet
Seit:

www.bosch-pt.com/serviceaddresses

Atbrivo$anas no nolietotajiem izstradajumiem
Nolietotie elektroinstrumenti, to piederumi un iesainojuma
materiali japaklauj otrreizéjai parstradei apkartéjai videi
nekaitiga veida.
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Neizmetiet elektroinstrumentu sadzives
atkritumu tvertné!

X

Tikai EK valstim.

Saskana ar Eiropas Savienibas direktivu 2012/19/ES par
nolietotajam elektriskajam un elektroniskajam iericém un $is
direktivas atspogulojumiem nacionalaja likumdosana,
lieto$anai nederigie elektroinstrumenti jasavac atseviski un
janogada otrreizéjai parstradei apkartéjai videi nekaitiga
veida.

Lietuviy k.

Saugos nuorodos

Bendrosios saugos nuorodos dirbantiems su

elektriniais jrankiais

4] ISPE JIMAS  Perskaitykite visus su Siuo elektri-
niu jrankiu pateikiamus saugos

ispéjimus, instrukcijas, perziireékite iliustracijas ir speci-

fikacijas. Jei nepaisysite visy Zemiau pateikty instrukcijy,

galite patirti elektros smiigj, sukelti gaisra ir sunkiai susizaloti

arba suzaloti kitus asmenis.

I$saugokite Sias saugos nuorodas ir reikalavimus, kad ir

ateityje galétuméte jais pasinaudoti.

Toliau pateiktame tekste vartojama sgvoka ,Elektrinis jra-

nkis“ apibtdina jrankius, maitinamus i$ elektros tinklo (su

maitinimo laidu), ir akumuliatorinius jrankius (be maitinimo

laido).

Darbo vietos saugumas

» Darbo vieta turi biti Svari ir gerai apsviesta. Netvarkin-
ga arba blogai ap3viesta darbo vieta gali tapti nelaimingy
atsitikimy priezastimi.

» Nedirbkite su elektriniu jrankiu aplinkoje, kurioje yra
degiy skysciu, dujy ar dulkiu. Elektriniai jrankiai gali
kibirk$¢iuoti, o nuo kibirk$¢iy dulkés arba susikaupe garai
gali uZsidegti.

» Dirbdami su elektriniu jrankiu neleiskite Salia biti vai-
kams ir pasaliniams asmenims. Nukreipe démes;j | kitus
asmenis galite nebesuvaldyti prietaiso.

Elektrosauga

» Elektrinio jrankio maitinimo laido kiStukas turi atitikti
tinklo kistukinio lizdo tipa. Kistuko jokiu bidu nega-
lima modifikuoti. Nenaudokite kistuko adapteriy su
iZemintais elektriniais jrankiais. Originalus kiStukai,
tiksliai tinkantys elektros tinklo kiStukiniam lizdui, sumazi-
na elektros smigio pavojy.

» Saugokités, kad neprisiliestuméte prie jZeminty pavi-
r$iu, pvz., vamzdziy, Sildytuvuy, virykliy ar Saldytuvy.
Kai jusy kiinas yra jzemintas, padidéja elektros smiigio
rizika.
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» Saugokite elektrinj jrankj nuo lietaus ir drégmés. Jei|
elektrinj jrankj patenka vandens, padidéja elektros
smiigio rizika.

Nenaudokite maitinimo laido ne pagal paskirtj. Nene-

skite elektrinio jrankio paéme uz laido, nekabinkite

ant laido, netraukite uz jo, jei norite i$ kiStukinio lizdo
iStraukti kiStuka. Laida patieskite taip, kad jo neveik-
ty karstis, jis neissitepty alyva ir jo nepazeisty astrios
detalés ar judancios prietaiso dalys. PaZeisti arba
susipyne laidai gali tapti elektros smigio priezastimi.

» Jei su elektriniu jrankiu dirbate lauke, naudokite tik
tokius ilginamuosius laidus, kurie tinka ir lauko dar-
bams. Naudojant lauko darbams pritaikytus ilgina-
muosius laidus, sumazéja elektros smigio pavojus.

» Jei su elektriniu jrankiu neiSvengiamai reikia dirbti
drégnoje aplinkoje, naudokite nuotékio srovés saugik-
li. Dirbant su nuotékio srovés saugikliu sumazéja elektros
SmUgio pavojus.

v

Zmoniy sauga

» Bilkite atidils, sutelkite démesj  tai, ka darote, ir dirb-

dami su elektriniu jrankiu vadovaukités sveiku protu.

Nedirbkite su elektriniu jrankiu, jei esate pavarge

arba vartojote narkotiku, alkoholio ar medikamentuy.

Akimirksnio neatidumas dirbant su elektriniu jrankiu gali

tapti sunkiy suzalojimy priezastimi.

Visada dirbkite su asmens apsaugos priemonémis.

Biitinai dévékite apsauginius akinius. Naudojant asme-

NS apsaugos priemones, pvz., respiratoriy ar apsauging

kauke, neslystancius batus, apsauginj $alma, klausos ap-

saugos priemones ir kt., rekomenduojamas atitinkamai
pagal naudojama elektrinj jrankj, sumazéja rizika susizeis-
ti.

Saugokités, kad elektrinio jrankio nejjungtuméte atsi-

tiktinai. Pries prijungdami elektrinj jrankj prie elekt-

ros tinklo ir (arba) akumuliatoriaus, pries pakeldami
ar nesdami jsitikinkite, kad jis yra iSjungtas. Jeigu ne-

Sdami elektrinj jrankj pirsta laikysite ant jungiklio arba

prietaisa jjungsite j elektros tinkla, kai jungiklis yra jjung-

tas, gali jvykti nelaimingas atsitikimas.

» Pries jjungdami elektrinj jrankj pasalinkite re-
guliavimo jrankius arba verzlinius raktus. Besisuka-
ncioje prietaiso dalyje esantis jrankis ar raktas gali suZalo-
ti.

» Stenkités, kad kiinas visada biity normalioje padéty-
je. Dirbdami stovékite saugiai ir visada iSlaikykite
pusiausvyra. Tvirtai stovédami ir gerai iSlaikydami
pusiausvyra galésite geriau kontroliuoti elektrinj jrankj ne-
tikétose situacijose.

» Dévékite tinkama apranga. Nedévékite placiy dra-
buZiy ir papuosaly. Saugokite plaukus ir drabuzius
nuo besisukanciy elektrinio jrankio daliy. Laisvus
drabuZius, papuosalus bei ilgus plaukus gali jtraukti besi-
sukancios dalys.

» Jei yra numatyta galimybé prijungti dulkiy nusiurbimo
ar surinkimo jrenginius, visada sitikinkite, ar jie yra
prijungti ir ar tinkamai naudojami. Naudojant dulkiy

v

v
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nusiurbimo jrenginius sumazéja kenksmingas dulkiy po-
veikis.

» Daznai naudodami jranki ir gerai su juo susipazine per-

nelyg neatsipalaiduokite ir nepradékite nepaisyti jra-

nkio saugos principy. Neatidus veiksmas gali sukelti sun-

kia trauma per sekundés dalj.
Ripestinga elektriniy jrankiy prieZiiira ir naudojimas
» Neperkraukite elektrinio jrankio. Naudokite jisy dar-
bui tinkama elektrinj jrankj. Su tinkamu elektriniu jra-
nkiu jus dirbsite geriau ir saugiau, jei nevirsysite nurodyto
galingumo.
Nenaudokite elektrinio jrankio su sugedusiu jungikliu.
Elektrinis jrankis, kurio nebegalima jjungti ar iSjungti, yra
pavojingas ir jj reikia remontuoti.
» Pries reguliuodami elektrinj jranki, keisdami darbo
jrankius ar pries valydami elektrinj jranki, i$ elektros

v

tinklo lizdo istraukite kistuka ir (arba) iSimkite akumu-

saugos jus nuo netikéto elektrinio jrankio jsijungimo.

» Nenaudojama elektrinj jrankj sandéliuokite vaikams ir
nemokantiems juo naudotis asmenims neprieinamoje
vietoje. Elektriniai jrankiai yra pavojingi, kai juos naudoja
nepatyre asmenys.

» Priziarékite elektrinj jranki ir priedus. Patikrinkite, ar
besisukancios jrankio dalys tinkamai veikia ir niekur
nestringa, ar néra suliiZusiy ar pazeisty daliu, kurios
trikdyty elektrinio jrankio veikima. Pries vél naudoja-
nt elektrinj jrankij, pazeistos jrankio dalys turi biti su-
taisytos. Daugelio nelaimingy atsitikimy priezastis yra
blogai prizitrimi elektriniai jrankiai.

» Pjovimo jrankiai turi bati astriis ir Svariis. Rupestingai
prizitréti pjovimo jrankiai su astriomis pjaunamosiomis
briaunomis maziau stringa, juos lengviau valdyti.

» Elektrinj jrankj, papildoma jranga, darbo jrankius ir t.
t. naudokite taip, kaip nurodyta Sioje instrukcijoje, ir
atsizvelkite j darbo salygas ir atliekama darba. Naudo-
jant elektrinius jrankius ne pagal paskirtj, gali susidaryti
pavojingos situacijos.

» Rankenos ir suémimo pavirsiai turi biti sausi, Svaris,
ant jy neturi biiti alyvos ir tepaly. Dél slidZiy rankeny ir
suémimo pavirsiy negalésite saugiai iSlaikyti ir suvaldyti
irankio netikétose situacijose.

Techniné prieziiira

» Elektrinj jrankj turi remontuoti tik kvalifikuoti specia-
listai ir naudoti tik originalias atsargines dalis. Taip ga-
lima garantuoti, jog elektrinis jrankis isliks saugus naudo-
ti.

Saugos nuorodos dirbantiems su vertikalaus

frezavimo masinomis

» Elektrinj jrankj laikykite uZ izoliuoty rankeny, nes pei-
lis gali paliesti savo maitinimo laida. Palietus laida, ku-

riuo teka elektros srové, metalinése elektrinio jrankio da-
lyse gali atsirasti jtampa ir trenkti elektros smagis.

» Spaustuvais ar kitokiu jrenginiu jtvirtinkite ir uzfik-
suokite ruosinj ant stabilaus pagrindo. Laikomas ranka
arba prispaustas prie kiino ruosinys nebus uzfiksuotas,
todél galite nesuvaldyti jrankio.

Frezos leidziamas siikiy skaicius turi biti ne mazesnis
uz didZiausia suikiy skaiciy, nurodyta ant elektrinio jra-
nkio. Frezos, kurios sukasi greiciau nei leidziama, gali
10zti ir nulékti nuo jrankio.

Frezavimo jrankis ir kita papildoma jranga turi tiksliai
tikti j Jasy elektrinio prietaiso jrankiy jtvara (suspau-
dziamaja jvore. Darbo jrankiai, kurie tiksliai netinka j
elektrinio prietaiso jrankiy jtvara, sukasi netolygiai, labai
stipriai vibruoja ir gali tapti nebevaldomi.

Elektrinj jrankj visuomet pirmiausia jjunkite ir tik po
to priglauskite prie apdorojamo ruosinio. Jei jrankis js-
tringa ruosinyje, atsiranda atatrankos pavojus.

Nekiskite ranky j frezavimo sritj ir prie frezavimo jra-
nkio. Antraja ranka laikykite papildoma rankena. Jei
frezavimo masina laikoma abiem rankomis, freza ranky
nesuzalos.

Niekada nepjaukite metaliniy daiktu, viniy ar varzty.
Frezavimo jrankis gali buti pazeidziamas ir gali pradéti
stipriau vibruoti.

Pries pradédami darba, tinkamais ieskikliais patikrin-
kite, ar po norimais apdirbti pavirsiais néra pravesty
elektros laiduy, dujy ar vandentiekio vamzdziu; jei abe-
jojate, galite pasikviesti j pagalba vietinius komunali-
niy paslaugy teikéjus. Kontaktas su elektros laidais gali
sukelti gaisro bei elektros smagio pavojy. Pazeidus dujot-
iekio vamzdj, gali jvykti sprogimas. Pazeidus vandentiekio
vamzdj, galima padaryti daug materialinés Zalos arba gali
trenkti elektros smigis.

Nenaudokite neastriy ar paZeisty frezavimo jrankiy.
Neastrs ar pazeisti frezavimo jrankiai didina trintj, gali
uzstrigti ir sukelia disbalansa.

Pries padédami elektrinj jrankj batinai palaukite, kol
visiskai sustos jo judancios dalys. Darbo jrankis gali js-
trigti pavirsiuje, tuomet kyla pavojus nesuvaldyti elektri-
nio jrankio.

Darbo metu elektrinj jrankj visuomet biitina laikyti
abiem rankomis ir tvirtai stovéti. Abiem rankomis laiko-
mas elektrinis jrankis yra saugiau valdomas.

v

v

v

v

v

v

v

v

v

Gaminio ir savybiy aprasas
Perskaitykite visas Sias saugos nuorodas ir
reikalavimus. Nesilaikant saugos nuorody ir
reikalavimy gali trenkti elektros smagis, kilti
gaisras, galima smarkiai susizaloti ir suzaloti
kitus asmenis.

Prasome atkreipti démesj j paveikslélius priekinéje naudoji-

mo instrukcijos dalyje.

Naudojimas pagal paskirtj

Elektrinis jrankis skirtas medzio, plastikiniy ir lengvy statybi-
niy medziagy briaunoms, grioveliams, profiliams bei isilgi-

1609 92A66W|(01.12.2020)

https:/itm.by
MHTepHeT-marasvH TM.by

Bosch Power Tools



Vb

EEENONLINE STOR

y

néms skyléms frezuoti, o taip pat kopijuoti pagal $ablonga,
patikimai jtvirtinus ruosinj.

Sumazinus stkiy skaiciy ir naudojant atitinkamas frezas, gali-

ma frezuoti ir spalvotuosius metalus.

Pavaizduoti prietaiso elementai

Numeriais pazymétus elektrinio jrankio elementus rasite Sios
instrukcijos puslapiuose pateiktuose paveiksléliuose.

(1) Jjungimo-i$jungimo jungiklio jjungimo blokatorius
(2) Desinioji rankena (izoliuotas rankenos pavirsius
(3) Suklio fiksuojamasis klavisas
(4) Lygiagreciosios atramos kreipiamuyjy strypeliy spar-
nuotasis varztas (2x) ¥
(5) Apsauga nuo drozliy
(6) Pagrindo plokste
(7) Slankioji ploksté
(8) Lygiagreciosios atramos kreipiamujy strypeliy laikik-
lis
(9) Pakopiné atrama
(10) Apsauginis apvalkalas
(11) Gylio ribotuvo nustatymo sparnuotasis varztas
(12) Sklendé suindeksine Zyme
(13) Gylio ribotuvas
(14) Frezavimo gylio nustatymo skalé
(15) Kairioji rankena (izoliuotas rankenos pavirsius
(16) Frezavimo gylio fiksatoriaus uzverziamoji svirtelé

(17) Frezavimo gylio tikslaus nustatymo skalé
(POF 1400 ACE)

(18) Frezavimo gylio tikslaus nustatymo ratukas
(POF 1400 ACE)

(19) Nulinés padéties nustatymo zymé
(20) Kopijavimo jvorés atblokavimo svirtelé

Techniniai duomenys
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(21) Freza?
(22) Jjungimo-i$jungimo jungiklis
(23) I3ankstinio sikiy nustatymo reguliatoriaus ratukas

(24) Pakopinés atramos reguliavimo varztas
(POF 1200 AE)

(25) Gaubiamoji verzlé su suspaudziamaja jvore

(26) Verzlinis raktas (19 mm) ?

(27) Nusiurbimo 7arna (@ 35 mm) ¥

(28) Nusiurbimo adapteris

(29) Rantytas varztas nusiurbimo adapteriui (2x)

(30) Lygiagreciosios atramos kreipiamieji strypeliai (2x) ¥

(31) Lygiagrecioji atrama

(32) Centruojamasis kaistis ¥

(33) Centruojamojo kai$¢io sparnuotasis varztas

(34) Posukio ribotuvas ¥

(35) Freﬁavimo skriestuvas/kreipiamosios juostos adapte-
ris®

(36) Frezavimo skriestuvo rankena

(37) Frezavimo skriestuvo apytikslio nustatymo sparnuo-
tasis varztas (2x) ¥

(38) Frezavimo skriestuvo tikslaus nustatymo sparnuota-
sis varztas (1x)

(39) Frezavimo skriestuvo tikslaus nustatymo ratukas *

(40) Centruojamasis varztas

(41) Kreipiamoji juosta®

(42) Distanciné ploksté (priklauso frezavimo skriestuvo ri-
nkiniui) ¥

(43) Kopijavimo jvoré ?

a) Pavaizduoti ar aprasyti priedai j tiekiama standartinj komp-
lekta nejeina. Visa papildoma jranga rasite misy papildo-
mos jrangos programoje.

Vertikalioji freza POF 1200 AE POF 1400 ACE
Gaminio numeris 3603B6A0.1 3603B6C7.1
Nominali naudojamoji galia W 1200 1400
TuscCiosios eigos stkiy skaicius min™* 11000-28000 11000-28000
Sukiy skaiciaus isankstinis nustatymas ° °
Elektroninis sikiy skai¢iaus stabilizatorius - °
Jungtis dulkiy nusiurbimo jrenginiui ° °
Irankiy jtvaras mm 6/8 6/8

inch Y% Y%
Frezavimo galvutés eiga mm 55 55
Svoris pagal ,EPTA-Procedure 01:2014" kg 3,4 815
Apsaugos klasé =Y Y]]

Duomenys galioja tik tada, kai nominalioji jtampa [U] 230 V. Jei jtampa kitokia arba jei naudojamas specialus, tam tikrai Saliai gaminamas mode-

lis, Sie duomenys gali skirtis.
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Informacija apie triukSma ir vibracija

TriukSmo emisijos vertés nustatytos pagal EN 62841-2-17.
Pagal A skale iSmatuotas elektrinio jrankio triuk$mo lygis tipi-
niu atveju siekia: 88 dB(A); garso galios lygis 99 dB(A). Pa-
klaidaK = 3 dB.

Dirbkite su klausos apsaugos priemonémis!

Vibracijos bendroji verté a, (trijy krypciy atstojamasis vekto-
rius) ir paklaida K nustatyta pagal EN 62841-2-17:
a,=6m/s’, K=2m/s%.

Sioje instrukcijoje pateiktas vibracijos lygis ir triuk$mo emisi-
ja buvo iSmatuoti pagal standartizuotg matavimo metoda, ir
juos galima naudoti elektriniams jrankiams palyginti. Jie taip
pat skirti vibracijos ir triukSmo emisijai i$ anksto jvertinti.
Nurodytas vibracijos lygis ir triukSmo emisijos verté atspindi
pagrindinius elektrinio jrankio naudojimo atvejus. Taciau jei-
gu elektrinis jrankis naudojamas kitokiai paskirciai, su kito-
kiais darbo jrankiais arba jeigu jis nepakankamai techniskai
sti. Tokiu atveju vibracijos ir triukSmo emisija per visg darbo
laikotarpj gali Zymiai padidéti.

Norint tiksliai jvertinti vibracijos ir triukSmo emisija per tam
tikrg darbo laika, reikia atsizvelgtiir j laika, per kurj elektrinis
jrankis buvo i$jungtas arba, nors ir veiké, bet nebuvo naudo-
jamas. Tai jvertinus, vibracijos ir triukSmo emisija per visa
darbo laika Zymiai sumazés.

Dirbanciajam nuo vibracijos poveikio apsaugoti paskirkite
papildomas apsaugos priemones, pvz.: elektriniy ir darbo
jrankiy technine priezitra, ranky Sildyma, darbo eigos orga-
nizavima.

Montavimas

» Pries atliekant bet kokius elektrinio jrankio reguliavi-
mo ar prieziiiros darbus reikia istraukti kistuka i$
elektros tinklo lizdo.

Frezos jstatymas (Zr. A pav.)

» |statant ar keiciant frezas, rekomenduojama mivéti
apsauginémis pirstinémis.

Jvairios konstrukcijos ir kokybés frezas galima pasirinkti pa-

gal pritaikymo sritj.

Frezos i$ didelio atsparumo greitapjovio plieno (HSS) yra

skirtos mink§toms medziagoms, pvz., minkstajai medienai ir

plastikui, apdoroti.

Frezos su kietlydinio aSmenimis (HM) specialiai yra skirtos

kietoms ir abrazyvinéms medziagoms, pvz., kietajai me-

dienai ir aliuminiui.

Originalias frezas i$ placios Bosch papildomos jrangos prog-

ramos galite jsigyti specializuotoje Bosch parduotuvéje.

Naudokite tik nepriekaistingos bklés ir Svarias frezas.

- Apsauga nuo drozliy (5) nulenkite zemyn.

- Paspauskite suklio fiksuojamajj klavisa (3) ir laikykite jj
paspausta. Jei reikia, variklio suklj pasukite ranka, kol jis
uzsifiksuos.

Atlaisvinkite gaubiamaja verzle (25), sukdami
verzliarakciu (26) (rakto plotis 19 mm) pagal laikrodzio
rodykle @.

Stumkite frezavimo jrankj j suspaudziamaja jvore. Freza-

vimo jrankio kotas j suspaudziamaja jvore turi bati jstum-

tas ne maziau kaip 20 mm.

- UZverzkite gaubiamaja verzle (25), sukdami
verzliarakciu (26) (rakto plotis 19 mm) sukdami kryptimi
. Atleiskite suklio fiksuojamajj klavisg (3).

- Apsauga nuo drozliy (5) pakelkite aukstyn.

» Jei néra jmontuota kopijavimo jvoreé, nejstatykite fre-
20s, kurios skersmuo didesnis kaip mm. Tokie frezavi-
mo jrankiai netelpa pro pagrindo plokste.

» Jokiu biidu neuZverzkite suspaudziamosios jvorés su

gaubiamaja verzle, kol nepritvirtinta jokia freza.

PrieSingu atveju gali buti paZeista suspaudZiamoji jvore.

Dulkiy, pjuveny ir drozliy nusiurbimas

Medziagy, kuriy sudétyje yra $vino, kai kuriy rasiy medienos,

mineraly ir metaly dulkés gali bati kenksmingos sveikatai.

Dirbanciajam arba netoli esantiems asmenims nuo salycio su

dulkémis arba jy jkvépus gali kilti alerginés reakcijos, taip pat

jie gali susirgti kvépavimo taky ligomis.

Kai kurios dulkés, pvz., azuolo ir buko, yra véZj sukeliancios,

o0 ypac, kai mediena yra apdorota specialiomis medienos

priezilros priemonémis (chromatu, medienos apsaugos

priemonémis). Medziagas, kuriose yra asbesto, leidziama

apdoroti tik specialistams.

- Jeiyra galimybé, naudokite apdirbamai medziagai tinka-
ncia dulkiy nusiurbimo jranga.

- Pasirtipinkite geru darbo vietos védinimu.

- Rekomenduojama dévéti kvépavimo taky apsaugine
kauke su P2 klasés filtru.

Laikykités jusy Salyje galiojanCiy apdorojamoms medzia-

goms taikomy taisykliy.

» Saugokite, kad darbo vietoje nesusikaupty dulkiy. Dul-
kés lengvai uzsidega.

Nusiurbimo adapterio montavimas (zr. B pav.)
Nusiurbimo adapterj (28) galima tvirtinti zarnos jungtj nu-
kreipus pirmyn arba atgal. Kai montuojama Zarnos jungtj nu-
kreipus pirmyn, pries tai reikia nuimti apsauga nuo

drozliy (5). Nusiurbimo adapterj (28) 2 rantytaisiais
varztais (29) pritvirtinkite prie pagrindo plokstés (6).
Siekiant uztikrinti optimaly nusiurbima, reikia reguliariai
i$valyti nusiurbimo adapterj (28).

Dulkiy nusiurbimo jrangos prijungimas (zr. B pav.)
Nusiurbimo Zarng (@ 35 mm) (27) (papildoma jranga)
jstatykite j nusiurbimo adapterj. Nusiurbimo Zarna (27) su-
junkite su dulkiy siurbliu (papildoma jranga).

Elektrinj jrankj galima prijungti tiesiai prie Bosch univer-
salaus siurblio su nuotolinio jjungimo jrenginiu kistukinio liz-
do. Jjungus elektrinj jrankj, siurblys jsijungs automatiskai.
Dulkiy siurblys turi bati pritaikytas apdirbamo ruosinio pju-
venoms, drozléms ir dulkéms nusiurbti.
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Sveikatai ypa¢ pavojingoms, véZj sukelian¢ioms, sausoms
dulkéms nusiurbti batina naudoti specialy dulkiy siurblj.

Apsaugos nuo drozliy montavimas (Zr. C pav.)
Jstatykite apsauga nuo drozliy (5) j laikiklius priekyje taip,
kad ji uzsifiksuoty. Norédami apsaugg nuo drozliy iSimti, lai-
kykite ja Sonuose ir traukite j priekj.

Naudojimas

» Atkreipkite démesij j tinklo jtampa! Maitinimo Saltinio
jtampa turi sutapti su elektrinio jrankio firminéje le-
nteléje nurodytais duomenimis. 230 V pazymétus
elektrinius jrankius galima jungti ir j 220 V jtampos
elektros tinkla.

Paruosimas naudoti

Siikiy skaiciaus parinkimas
Sukiy skaiciaus nustatymo reguliatoriaus ratuku (23) reikia-
ma stkiy skaiciy galite nustatyti net ir jrankiui veikiant.

1-2 Mazas sukiy skaicius
3-4 Vidutinis stkiy skaiius
5-6 Didelis stkiy skaicius

Lenteléje pateiktos vertés yra orientacinés. Reikiamas stkiy
skaicius priklauso nuo ruosinio medziagos ir darbo salygy; jj
nustatyti galima praktiniais bandymais.

Frezavimo jrankio Reguliavimo

skersmuo [mm] ratuko padétis

Kietmedis (bukas) 4-10 5-6
12-20 3-4

22-40 1-2

Minkstasis medis 4-10 5-6
(pusis) 12-20 3-6
22-40 1-3

Medienos drozliy 4-10 3-6
plokstes 12-20 2-4
22-40 1-3

Plastikai 4-15 2-3
16-40 1-2

Aliuminis 4-15 1-2
16-40 1

ljungimas ir i§jungimas

Prie$ jjungdami nustatykite frezavimo gylj.

Norédami elektrinj jrankj jjungti, pirmiausia paspauskite
jjungimo blokatoriy (1), o po to paspauskite jjungimo-isjun-
gimo jungiklj (22) ir laikykite jj paspausta.

POF 1400 ACE: lemputé ap3viecia frezavimo sritj.
Norédami iSjungti, atleiskite jjungimo-isjungimo

jungiklj (22).

POF 1400 ACE: lemputé létai uzgesta.

Nuoroda: dél saugumo jjungimo-i§jungimo

jungiklio (22) uzfiksuoti negalima, dirbant su jrankiu jis visa-
da turi bati laikomas nuspaustas.
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Elektroninis siikiy stabilizatorius

POF 1400 ACE

Elektroninis sikiy skaiCiaus stabilizatorius palaiko beveik pa-
stovy nustatyta sikiy skaiciy tiek veikiant prietaisui tusciaja
eiga, tiek su apkrova, ir uztikrina tolygy darbo nasuma.

Frezavimo gylio nustatymas (zr. D pav.)

Frezavimo gylj galima nustatyti tik tada, kai elektrinis prietai-

sas isjungtas.

Norédami apytiksliai nustatyti frezavimo gylj, atlikite Siuos

veiksmus:

Elektrinj jrankj su jstatyta freza pastatykite ant apdoroja-

mojo ruosinio.

- POF 1400 ACE: tikslaus nustatymo ratukg (18) nustaty-
kite j vidurj. Tuo tikslu sukite ratuka (18), kol sutaps
Zymés (19), kaip pavaizduota paveikslélyje. Po to
nustatykite skale (17) ties 0.

(19)

Pakopine atrama (9) nustatykite j Zemiausia pakopa; pa-

jusite, kaip atrama uzsifiksuoja Sioje padétyje.

- POF 1200 AE: iki pusés jsukite arba iSsukite pakopinés
atramos reguliavimo varztus (24).

- Atlaisvinkite gylio ribotuvo sparnuotajj varzta (11) tiek,

kad gylio ribotuvas (13) laisvai judéty.

Spauskite frezavimo gylio fiksatoriaus uzverziamaja

svirtele (16) kryptimi @ ir Iétai stumkite vertikalaus freza-

vimo masina Zemyn, kol freza (21) palies ruosinio pavi-
r$iy. Atleiskite frezavimo gylio fiksatoriaus uzverziamaja
svirtele (16), kad uzfiksuotuméte §j jleidimo gylj. Spaus-
kite, jei reikia, frezavimo gylio fiksatoriaus uzverziamaja
svirtele (16) kryptimi @, kad ji Sioje padétyje patikimai
uzsifiksuoty.

Spauskite gylio ribotuva (13) Zemyn, kol jis priglus prie

pakopinés atramos (9). Sklende su indeksine Zyme (12)

pastumkite j frezavimo gylio nustatymo skalés (14) pa-

détj 0.

- Nustatykite gylio ribotuva (13) ties norimu frezavimo gy-
liuir priverzkite gylio ribotuvo sparnuotajj varzta (11).
Saugokite, kad nebepastumtuméte sklendés su indeksine
Zyme (12).

- Spauskite frezavimo gylio fiksatoriaus uzverziamaja
svirtele (16) kryptimi @ ir kelkite vertikalaus frezavimo
masina j auksciausia padét;.

Norint i$frezuoti gilesnius profilius, reikia atlikti daugiau ap-

dirbimo operacijy, kurias vykdant bty nudroziamos plones-

nés drozlés. Naudodamiesi pakopine atrama (9), frezavimo
operacija galite suskirstyti j kelias pakopas. Tuo tikslu Ze-
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miausia atramos pakopa nustatykite pagal norima galutinj
frezavimo gylj ir pirmosioms apdirbimo operacijoms atlikti
pirmiausiai pasirinkite aukstesnes pakopas.

POF 1200 AE: atstuma tarp pakopy galima keisti sukant re-
guliavimo varZztus (24).

Tikslaus frezavimo gylio nustatymas (POF 1400 ACE)

Po bandomojo frezavimo, sukdami ratuka (18), galite

nustatyti tiksly norima frezavimo gylj: jei frezavimo gylj nori-

te padidinti, sukite pagal laikrodZio rodykle, jei frezavimo gylj

norite sumazinti, sukite pries$ laikrodzio rodykle. Skalé (17)

yra skirta orientuotis. Vienas stkis atitinka 2,0 mm postimj,

viena i$ padaly skalés (17) virSutiniame kraste atitinka pos-

tdmio pailginima 0,1 mm. Maksimalus posttimis yra +8 mm.

Pavyzdys: pageidaujamas frezavimo ilgis turi bati 10,0 mm,

atlikus bandomajj frezavima nustatyta, kad isfrezuotas grio-

velisyra 9,6 mm.

- Kilstelékite vertikalaus frezavimo masing ir po atramine
plokste (7) padékite medienos gabalélj taip, kad frezavi-
mo jrankis (21) nuleidziant ruosinio neliesty. Spauskite
frezavimo gylio fiksatoriaus uzverZiamaja svirtele (16)
kryptimi @ ir [étai stumkite vertikalaus frezavimo masing
Zemyn, kol gylio ribotuvas (13) atsirems j pakopine
atrama (9).

- Nustatykite skale (17) ties 0 ir atlaisvinkite sparnuotajj

varzta (11).

Pasukite ratuka (18) 0,4 mm/4 padalomis (uzduotosios ir

esamosios vertés skirtumas) pagal laikrodzio rodykle ir

uzverzkite sparnuotajj varzta (11).

- Patikrinkite nustatyta frezavimo gylj, t.y. dar kartg atlikite
bandomajj frezavima.

Nustate frezavimo gylj nekeiskite sklendés (12) padéties ant

gylio ribotuvo (13), kad skaléje (14) visada matytuméte mo-

mentinj pjovimo gylj.

Tikslaus frezavimo gylio nustatymas (POF 1200 AE)
Pakopine atrama (9) galite i$ anksto nustatyti jvairius freza-
vimo gylius. Nustatoma taip pat, kaip ir ausciau aprasytu me-
todu, tik skirtumas yra tas, kad pasukant pakopinés atramos
reguliavimo varztus (24) gali keistis atramy viena kitos at-
Zvilgiu auksciy skirtumas.

Darbo patarimai

» Saugokite frezas nuo smigiy ir sutrenkimy.

» Pries atliekant bet kokius elektrinio jrankio reguliavi-
mo ar prieZiiiros darbus reikia iStraukti kiStuka i$
elektros tinklo lizdo.

Frezavimo kryptis ir frezavimo operacija (zr. E pav.)

» Frezuojant elektrinis jrankis visada turi bati stumia-
mas prie$ frezavimo jrankio (21) sukimosi kryptj
(priespriesinis judéjimas). Frezuojant pagal sukimosi
kryptj (judéjimas ta pacia kryptimi), elektrinis jrankis gali
iStrakti is ranky.

Nustatykite pageidaujama frezavimo gylj (zr. ,Frezavimo gy-

lio nustatymas (zr. D pav.)“, Puslapis 123).

Elektrinj jrankj su jstatytu frezavimo jrankiu pastatykite ant

apdorojamojo ruosinio ir elektrinj jrankj jjunkite.

Spauskite frezavimo gylio fiksatoriaus uzverziamaja

svirtele (16) Zemyn ir létai stumkite vertikalaus frezavimo
masing zemyn, kol pasieksite nustatyta frezavimo gylj. Atlei-
skite frezavimo gylio fiksatoriaus uzverziamaja svirtele (16),
kad prietaisas Sioje padétyje uzsifiksuoty. Spauskite, jei rei-
kia, frezavimo gylio fiksatoriaus uzverziamaja svirtele (16)
aukstyn, kad ji Sioje padétyje patikimai uzsifiksuoty.
Frezuodami stumkite jrankj tolygiai.

Baige frezuoti, vertikalaus frezavimo masina grazinkite j
auksciausia padétj.

Elektrinj jrankj i$junkite.

Frezavimas su pagalbine kreipiamaja (Zr. F pav.)
Apdorodami didelius ruosinius, pvz., frezuodami griovelius,
prie ruosinio kaip pagalbing atrama galite pritvirtinti lentg ar
lentjuosete, ir vertikalaus frezavimo masina vesti isilgai pa-
galbinés atramos. Vertikalaus frezavimo masina plokscigja
atraminés plokstés puse veskite palei pagalbine atrama.

Briauny frezavimas arba figirinis frezavimas

Frezuojant briaunas ar figliras be lygiagreciosios atramos,
reikia naudoti freza su kreipiamuoju kakliuku arba rutuliniu
guoliu.

Jiungta elektrinj prietaisa veskite i$ Sono link ruosinio, kol
frezos kreipiamasis kakliukas arba rutulinis guolis priglus
prie apdorojamojo ruosinio briaunos.

Elektrinj jrankj veskite iSilgai palei ruosinio briauna. Sten-
kités jj laikyti tinkamu kampu. Per stipriai spaudziant galima
paZeisti ruosinio briauna.

Frezavimas su lygiagreciaja atrama (Zr. G-H pav.)
Istumkite lygiagreciaja atrama (31) su kreipiamaisiais
strypeliais (30) j pagrindo plokste (6) ir, nustate norima at-
stuma, priverzkite ja sparnuotaisiais varztais (4).

Jjungta elektrinj jrankj, spausdami i$ Sono pastovia jéga, toly-
giai veskite lygiagreciaja atrama isilgai ruoSinio krasto.
Frezavimas lanku (Zr. 1-J pav.)

Apsukite lygiagreciaja atrama (31), kad atraminiai pavirsiai
bity nukreiptij virsy.

Jstumkite lygiagreciajg atrama (31) su kreipiamaisiais
strypeliais (30) j pagrindo plokste (6) ir, nustate norima at-
stuma, priverzkite ja sparnuotaisiais varztais (4).
Pritvirtinkite centruojamajj kaistj (32) sparnuotuoju

varztu (33) kiauryméje ant lygiagreciosios atramos (31).
Istatykite centruojamajj kaistj (32) j pazyméta lanko vidurio
taska ir frezuokite tolygia pastima.

Frezavimas su posiikio ribotuvu (Zr. K-L pav.)

Jstumkite lygiagreciajg atrama (31) su kreipiamaisiais
strypeliais (30) j pagrindo plokste (6) ir, nustate norima at-
stuma, priverzkite ja sparnuotaisiais varztais (4).
Pritvirtinkite postkio ribotuva su primontuotu kreipiamuoju
ritinéliu (34) kiauryméje ant lygiagreciosios atramos (31).
Elektrinj prietaisa, Siek tiek spausdami i$ Sono, veskite iSilgai
ruosinio krasto.

1609 92A66W|(01.12.2020)

https:/itm.by
MHTepHeT-marasvH TM.by

Bosch Power Tools



Vb

EEENONLINE STOR

Frezavimas su frezavimo skriestuvu (Zr. M pav.)

Norint i$frezuoti apskritimus, galima naudoti frezavimo
skriestuva su kreipiamosios juostos adapteriu (35). Jstaty-
kite frezavimo skriestuva, kaip pavaizduota paveikslélyje.

| frezavimo skriestuvo sriegj jsukite centruojamajj

varzta (40). Varzto smaigal jstatykite j apskritimo, kurj rei-
kia isfrezuoti, centra; atkreipkite démesj, kad varzto smaiga-
lys jsmigty j ruoSinio pavirsiy.

Stumdami frezavimo skriestuva apytiksliai nustatykite no-
rima spindulj ir priverzkite sparnuotuosius varztus (37)

ir (38).

Atsuke sparnuotajj vazta (38), ratuku (39) galite nustatyti
tiksly ilgj. Vienas stikis atitinka 2,0 mm postiimj, viena
ratuko (39) padala atitinka 0,1 mm postim;.

Jiungta elektrinj jrankj laikydami uZ desiniosios rankenos ir
frezavimo skriestuvo rankenos (36), veskite ruoinio pavi-
rsiumi.

Frezavimas su kreipiamaja juosta (zr. N pav.)

Su kreipiamaja juosta (41) galima frezuoti tiesias linijas.
Kad islygintuméte auksciy skirtuma, turite jdéti distancing
plokste (42).

Jstatykite frezavimo skriestuva su kreipiamosios juostos
adapteriu (35), kaip pavaizduota paveikslélyje.
Pritvirtinkite kreipiamaja juosta (41) ant ruosinio specialia
tvirtinimo jranga, pvz., spaustuvais. Elektrinj jrankj su su-
montuotu kreipiamosios juostos adapteriu (35) pastatykite
ant kreipiamosios juostos.

Frezavimas su kopijavimo jvore (Zr. 0-P pav.)
Naudodamiesi kopijavimo jvore (43) ant ruosinio galite per-
kelti pavyzdziy ir $ablony kontdrus.

Pagal $ablono ar pavyzdzio storj pasirinkite atitinkama kopi-

javimo jvore. Kadangi kopijavimo jvoré issiki$a, $Sablonas turi

biti ne plonesnis kaip 8 mm.

Pastumkite atblokavimo svirtele (20) ir jstatykite kopijavimo

jvore (43) i$ apacios j pagrindo plokste (6). Turi jaustis, kaip

kodiniai kumsteliai uZsifiksuoja kopijavimo jvorés iSpjovose.

» Pasirinkite tokia freza, kurios skersmuo mazesnis uz
kopijavimo jvorés vidinj skersmenj.

Norédami frezuoti su kopijavimo jvore (43), atlikite Siuos

veiksmus:

- Jjungta elektrinj prietaisa su kopijavimo jvore pridékite
prie $ablono.

- Spauskite frezavimo gylio fiksatoriaus uzverziamaja
svirtele (16) zemyn ir létai stumkite vertikalaus frezavimo
masing zemyn, kol pasieksite nustatyta frezavimo gylj. At-
leiskite frezavimo gylio fiksatoriaus uzverziamaja
svirtele (16), kad prietaisas Sioje padétyje uzsifiksuoty.
Spauskite, jei reikia, frezavimo gylio fiksatoriaus uzverzia-
maja svirtele (16) aukstyn, kad ji Sioje padétyje patikimai
uzsifiksuoty.

- Elektrinj prietaisa su iSsikiSusia kopijavimo jvore, spaus-
dami i$ Sono, veskite pagal Sablona.
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Prieziura ir servisas

Prieziira ir valymas

» Pries atliekant bet kokius elektrinio jrankio reguliavi-
mo ar prieZiiiros darbus reikia iStraukti kiStuka is
elektros tinklo lizdo.

» Kad galétuméte gerai ir saugiai dirbti, pasirapinkite,
kad elektrinis jrankis ir ventiliacinés angos biity Sva-
rus.

» Esant ekstremalioms eksploatavimo salygoms, jei yra
galimybé, visada naudokite nusiurbimo jranga. Daznai
teptuku valykite ventiliacines angas ir prijunkite nuo-
tékio srovés apsauginj iSjungiklj (PRCD). Apdorojant
metalus elektrinio jrankio viduje gali nusésti laidzios dul-
kés. Gali buti pazeidziama elektrinio jrankio apsauginé
izoliacija.

Jei reikia pakeisti maitinimo laida, dél saugumo sumetimy tai

turi bati atliekama Bosch jmonéje arba jgaliotose Bosch

elektriniy jrankiy remonto dirbtuvése.

Klienty aptarnavimo skyrius ir konsultavimo
tarnyba

Klienty aptarnavimo skyriuje gausite atsakymus j klausimus,
susijusius su jiisy gaminio remontu, technine priezidra bei at-
sarginémis dalimis. Detalius bréZinius ir informacijos apie at-
sargines dalis rasite interneto puslapyje: www.bosch-
pt.com

Bosch konsultavimo tarnybos specialistai mielai pakonsul-
tuos Jus apie gaminius ir jy papildoma jranga.

le$kant informacijos ir uzsakant atsargines dalis praSome bi-
tinai nurodyti desimtzenklj gaminio numerj, esant; firminéje
lenteléje.

Lietuva

Bosch jrankiy servisas

Informacijos tarnyba: (037) 713350
Irankiy remontas: (037) 713352
Faksas: (037) 713354

El. pastas: service-pt@Iv.bosch.com

Kitus techninés prieZiiiros skyriaus adresus rasite ¢ia:
www.bosch-pt.com/serviceaddresses

Salinimas
Elektrinis jrankis, papildoma jranga ir pakuoté yra pagaminti

i$ medziagy, tinkanciy antriniam perdirbimui, ir véliau priva-
lo biti atitinkamai perdirbti.

ﬁ Nemeskite elektriniy jrankiy j buitiniy atlieky

konteinerius!
Tik ES 3alims:
Pagal Europos direktyva 2012/19/ES dél elektros ir elekt-
roninés jrangos atlieky ir Sios direktyvos perkélimo j naciona-
line teise aktus, naudoti nebetinkami elektriniai jrankiai turi
biti surenkami atskirai ir perdirbami aplinkai nekenksmingu
bidu.
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EasyVac 3 UniversalVac 15 AdvancedVac 20
0603 3D10.. | 06033D11.. 0603 3D1 2.
ANTISTATIC
@ 35 mm: @ 35 mm:

2609 256 F29 (2,2 m) 2609 256 F30 (2,2 m)

@ 19 mm:
2609 256 F38 (2 m) ‘

o o

2 609 256 F28 2 609 256 F28
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6 mm
1/4"
8 mm

P

2608 570 100
2608 570 101
2608 570 102

13 mm
17 mm
24 mm
27 mm
30 mm

2609 200 138
2609 200 139
2609 200 140
2609 200 141
2609 200 142

2 609 200 144 (L = 800 mm)

2600 499 077

2 605 438 643

2609 200 143

<>

2602317 030 (L=0,7 m)
2602317031 (L=1,4m)
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EU-Konformitatserklarung

Oberfrase Sachnummer

Wir erklaren in alleiniger Verantwortung, dass die genannten Produkte allen
einschlagigen Bestimmungen der nachfolgend aufgefiihrten Richtlinien und
Verordnungen entsprechen und mit folgenden Normen iibereinstimmen.
Technische Unterlagen bei: *

en

EU Declaration of Conformity

Router Article number

We declare under our sole responsibility that the stated products comply
with all applicable provisions of the directives and regulations listed below
and are in conformity with the following standards.

Technical file at: *

fr Déclaration de conformité UE Nous déclarons sous notre propre responsabilité que les produits décrits
Défonceuse N° d'article sont en conformité avec les directives, reglements normatifs et normes
énumérés ci-dessous.
Dossier technique auprés de : *
es Declaracion de conformidad UE Declaramos bajo nuestra exclusiva responsabilidad, que los productos nom-
Fresadoradesu- N°de articulo brados cumplen con todas las disposiciones correspondientes de las Directi-
perficie vas y los Reglamentos mencionados a continuacién y estan en conformidad
con las siguientes normas.
Documentos técnicos de: *
pt Declaracéo de Conformidade UE Declaramos sob nossa exclusiva responsabilidade que os produtos mencio-
Tupia N.° do produto nados cumprem todas as disposicdes e os regulamentos indicados e estao
em conformidade com as seguintes normas.
Documentagdo técnica pertencente a: *
it Dichiarazione di conformita UE Dichiariamo sotto la nostra piena responsabilita che i prodotti indicati sono
Fresatrice verti- Codice prodotto conformi a tutte le disposizioni pertinenti delle Direttive e dei Regolamenti
cale elencati di seguito, nonché alle seguenti Normative.
Documentazione Tecnica presso: *
nl  EU-conformiteitsverklaring Wij verklaren op eigen verantwoordelijkheid dat de genoemde producten
Bovenfrees Productnummer voldoen aan alle desbetreffende bepalingen van de hierna genoemde richtlij-
nen en verordeningen en overeenstemmen met de volgende normen.
Technisch dossier bij: *
da EU-overensstemmelseserklaering Vi erklaerer som eneansvarlige, at det beskrevne produkt er i overensstem-
Overfraeser Typenummer melse med alle gaeldende bestemmelser i falgende direktiver og forordnin-
ger og opfylder felgende standarder.
Tekniske bilag ved: *
sv EU-konformitetsforklaring Viforklarar under eget ansvar att de némnda produkterna uppfyller kraven i
Overfris Produktnummer alla gallande bestammelser i de nedan angivna direktiven och férordningar-
nas och att de stimmer 6verens med foljande normer.
Teknisk dokumentation: *
no EU-samsvarserklaering Vi erkleerer under eneansvar at de nevnte produktene er i overensstemmelse
Overfres Produktnummer med alle relevante bestemmelser i direktivene og forordningene nedenfor og
med falgende standarder.
Teknisk dokumentasjon hos: *
fi EU-vaatimustenmukaisuusvakuutus Vakuutamme taten, ettd mainitut tuotteet vastaavat kaikkia seuraavien direk-
Yigjyrsin Tuotenumero tiivien ja asetusten asiaankuuluvia vaatimuksia ja ovat seuraavien standardi-
en vaatimusten mukaisia.
Tekniset asiakirjat saatavana: *
el AfAwon morotnTag EE AnAwvoupe pe anokAeloTK N pag eubuvn, 6TLTa avapePOHEVa POIOVTa
Kabem ppéla ApIBubC eupeTpiou QVTIOTOIKOUV O€ OAEC TIC OXETIKEC O1ATALELC TWV MO KATW AVAPEPOUEVWV
obnylwv kat Kavoviopwy kat Tauti{ovTat pe Ta akoAouBa npoTuna.
Texvika éyypapa otn: *
tr  AB Uygunluk beyani Tek sorumlu olarak, tanimlanan tiriiniin asagidaki yonetmelik ve direktiflerin
Dik freze Uriin kodu gecerli biitiin hiikiimlerine ve asagidaki standartlara uygun oldugunu beyan

ederiz.
Teknik belgelerin bulundugu yer: *
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pl Deklaracja zgodnosci UE

Frezarka gor-
nowrzecionowa

Numer katalogowy

ce

O$wiadczamy z petng odpowiedzialnoscia, Ze niniejsze produkty odpowiada-
ja wszystkim wymaganiom ponizej wyszczegolnionych dyrektyw i rozporzad-
zen, oraz ze sg zgodne z nastepujacymi normami.

Dokumentacja techniczna: *

cs EU prohlaseni oshodé

Horni frézka Objednaci ¢islo

Prohla$ujeme na vyhradni zodpovédnost, Ze uvedeny vyrobek spliiuje vsech-
na prislusna ustanoveni nize uvedenych smérnic anafrizeni aje vsouladu snds-
ledujicimi normami:

Technické podklady u: *

sk EU vyhlasenie ozhode

Horna fréza Vecné cislo

Vyhlasujeme na vyhradnti zodpovednost, e uvedeny vyrobok spifia vietky
prislu$né ustanovenia nizsie uvedenych smernic anariadeni aje vstlade snas-
ledujdcimi normami:

Technické podklady mé spolo¢nost: *

hu EU konformitasi nyilatkozat

Felsémaré Cikkszam

Egyedilli feleldséggel kijelentjiik, hogy a megnevezett termékek megfelelnek
az alabbiakban felsorolasra kertild iranyelvek és rendeletek valamennyi ide-
vago eldirasainak és megfelelnek a kovetkezd szabvanyoknak.

Miiszaki dokumentumok megérzési pontja: *

ru 3asBnenue o coorBeTcTBUM EC

BepTtukanbHo-
thpesepHbIi
CTaHOK

ToBapHbi NO

Mbl 3aABNAEM NOA HALLy €AMHONMUHYIO OTBETCTBEHHOCTb, UTO Ha3BaHHbIE
NPOAYKTbI COOTBETCTBYIOT BCEM [IEACTBYIOLMM NPEANUCAHUAM
HWXKEYKa3aHHbIX AMPEKTUB U PACIOPAKEHUHN, @ TAKXKE HIKEYKa3aHHbIX
HOpM.

TexHuueckas JoKYMeHTaLMUA XpaHUTCA y: *

uk 3asBa npo BignosigHictb EC

®pesepuuii
Bepcrar 3
BEpPXHiM
PO3TallyBaHHAM
wnuHAens

ToBapHuit Homep

Mu3anBnseMO nif Hawy oaHo0CcobOoBY BiANOBIAANbHICTb, WO Ha3BaHi
BUPODY BiANOBIAAIOTH YCIM UNHHAM NONOXEHHAM HULLEO3HAUEHWUX AUPEKTUB
i po3nopAmKEHb, a TAKOX HUKUEO3HAUEHUM HOPMAM.

TexHiuHa JoKymeHTaLis 3bepiraetbea y: *

kk EO caiikecTik MaFnymaamachbl

Linunpenn
ycTiHri 6enirine
OpHanacTbipbinar
bIH (hpesepnik
CTaHOK

OHiM Hemipi

©3 xayankepLuinikneH 0i3 atanfaH eHiMAEp TOMEHAE X3biFaH
[IMPEKTMKanap MeH xap/blKTapablH TUICTi KaFMfanapblHa COMKECTIriH XaHe
TeMeHzeri HopManapra cai ekeHi bingipemis.

TexHuKanblK Kyxartap: *

ro Declaratie de conformitate UE

Masina de frezat  Numar de identificare

Declaram pe proprie raspundere cd produsele mentionate corespund tutu-
ror dispozitiilor relevante ale directivelor si reglementarilor enumerate in ce-
le ce urmeaza si sunt in conformitate cu urmatoarele standarde.
Documentatie tehnica la: *

bg EC aeknapauus 3a CboTBeTCTBHE

06epdpesa

KaranoxeH Homep

C Mb/IHa OTFOBOPHOCT HUE AeKNap1pame, Ue MocoUeHUTE NPOAYKTH
OTrOBaPAT Ha BCUUKM BaNUHM U3UCKBAHMA Ha AMPEKTUBHTE U pasnopenbute
10-A0MNY U CbOTBETCTBA Ha CNIEAHMUTE CTaHAAPTH.

TexHuuecka AOKyMeHTaLus npu:

mk EU-UsjaBa 3a coobpasHoct

MoBpMHcka
rnopanka

Bpoj Ha aen/aptukn

Co LienocHa of;roBOPHOCT KU3jaByBaMe, fieka ONMULLIAHWTE NPOU3BOAH CE BO
COrNAcHOCT CO CUTe peneBaHTHU 0APeadM Ha CNeaHNUTe perynaTuem 1
NPONUCH U CE BO COTNACHOCT CO CEAHNUTE HOPMK.

TexHuuKa JOKyMeHTaluja Kaj: *

sr EU-izjava o usaglasenosti

Gornje glodalo  Broj predmeta

Na sopstvenu odgovornost izjavljujemo, da navedeni proizvodi odgovaraju
svim doti¢nim odredbama naknadno navedenih smernica u uredabaida su u
skladu sa slede¢im standardima.

Tehnicka dokumentacija kod: *

sl Izjava o skladnosti EU

Namizni rezkalnik Stevilka artikla

Izjavljamo pod izklju¢no odgovornostjo, da je omenjen izdelek v skladu z vse-
mi relevantnimi dolocili direktiv in uredb ter ustreza naslednjim standardom.
Tehni¢na dokumentacija pri: *

hr EUizjava o sukladnosti

Pod punom odgovornos$cu izjavljujemo da navedeni proizvodi odgovaraju
svim relevantnim odredbama direktiva i propisima navedenima u nastavku i
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Vertikalna gloda- Kataloski br. da su sukladni sa sljede¢im normama.
lica Tehnicka dokumentacija se moZe dobiti kod: *

et EL-vastavusdeklaratsioon Kinnitame ainuvastutajatena, et nimetatud tooted vastavad jargnevalt loetle-
Ulafrees Tootenumber tud direktiivide ja mddruste koikidele asjaomastele nduetele ja on kooskdlas

jargmiste normidega.
Tehnilised dokumendid saadaval:

Iv  Deklaracija par athilstibu Més ar pilnu atbildibu pazinojam, ka Seit aplikotie izstradajumi atbilst visiem
ES standartiem talak minétajas direktivas un rikojumos ietvertajam saisto$ajam nostadném,
Virsfréze Izstradajuma numurs K& ari sekojosiem standartiem.

Tehniska dokumentacija no: *

It ESatitikties deklaracija Atsakingai pareiskiame, kad iSvardyti gaminiai atitinka visus privalomus ze-
Vertikalaus freza- Gaminio numeris miau nurodyty direktyvy ir reglamenty reikalavimus ir Siuos standartus.
vimo magina Techniné dokumentacija saugoma: *

POF 1200 AE 3603B6A0.1 2006/42/EC EN62841-1:2015
2014/30/EU EN62841-2-17:2017

POF1400ACE  13603B6C7.1 2011/65/EU EN55014-1:2017+A11:2020

EN55014-2:2015

ENIEC 61000-3-2:2019

EN 61000-3-3:2013+A1:2019
ENIEC 63000:2018

N *Robert Bosch Power Tools GmbH
() BOSCH  fetert

70538 Stuttgart

GERMANY
Henk Becker Helmut Heinzelmann
Chairman of Executive Manage- Head of Product Certification

ment

Robert Bosch Power Tools GmbH, 70538 Stuttgart, GERMANY
Stuttgart, 26.10.2020
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