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INSTRUKCJA ORYGINALNA (OBStUGI)

STRUG ELEKTRYCZNY
59G678

UWAGA: PRZED PRZYSTAPIENIEM DO UZYTKOWANIA ELEKTRONARZEDZIA NALEZY UWAZNIE PRZECZYTAC
NINIEJSZA INSTRUKCJE | ZACHOWAC JA DO DALSZEGO WYKORZYSTANIA.

SZCZEGOLOWE PRZEPISY BEZPIECZENSTWA

SZCZEGOLNE WARUNKI BEZPIECZENSTWA DLA STRUGA ELEKTRYCZNEGO

e Przed podtaczeniem struga do gniazdka zasilania zawsze nalezy upewnic sie czy napiecie sieci jest
zgodne z napieciem podanym na tabliczce znamionowej urzadzenia.

e Strug wolno podfacza¢ tylko do instalacji elektrycznej wyposazonej w zabezpieczenie réznicowo
pradowe, ktére przerwie zasilanie, jezeli prad uptywu przekroczy 30mA w czasie krétszym niz 30ms.

e Nalezy stosowac wylacznie naostrzone elementy tnace.

e Przed odtozeniem struga po zakonczeniu pracy nalezy odczekac do catkowitego zatrzymania sie jego
elementéw wirujacych.

e W czasie pracy strugiem nalezy stosowac ochronniki stuchu.

e W czasie uzytkowania struga nalezy pewnie trzymac go obiema rekami.

e Przewdd zasilajacy struga zawsze powinien znajdowac sie po stronie bezpiecznej nie narazony na
przypadkowe uszkodzenie przez dziatajace elektronarzedzie.

e Przed przystapieniem do pracy strugiem nalezy upewnic sie czy w obrabianym materiale nie ma
obiektow metalowych takich jak gwozdzie czy sruby.

e Nie wolno umieszcza¢ palcéw w otworze kré¢ca wyrzucania pytu. Kréciec nalezy czysci¢ za pomoca
kawatka drewna.

e Materiat obrabiany nalezy zamocowac, aby nie dopusci¢ do jego przesuniecia.

UWAGA! Urzadzenie stuzy do pracy wewnatrz pomieszczen.

Mimo zastosowania konstrukgji bezpiecznej z samego zalozenia, stosowania srodkéw zabezpieczajacych i
dodatkowych srodkow ochronnych, zawsze istnieje ryzyko szczatkowe doznania urazéw podczas pracy.

BUDOWA | PRZEZNACZENIE

Strug jest recznym elektronarzedziem z izolacjg Il klasy. Urzadzenie jest napedzane jednofazowym silnikiem
komutatorowym. Strug przeznaczony jest do skrawania powierzchni wyrobéw drewnianych.

Obszary jego uzytkowania to wykonawstwo prac remontowo - budowlanych, stolarskich oraz wszelkich
prac z zakresu samodzielnej dziatalnosci amatorskiej (majsterkowanie).

A Nie wolno uzywac¢ elektronarzedzia niezgodnie z jego przeznaczeniem.

OPIS STRON GRAFICZNYCH

Ponizsza numeracja odnosi sie do elementéw urzadzenia przedstawionych na stronach graficznych
niniejszej instrukcji.

Pokretto regulacji gtebokosci skrawania

Wiacznik

Przycisk blokady wtacznika

Ostona paska napedowego

Kréciec odprowadzania pytu

Stopa przednia

Podziatka gtebokosci skrawania

Pokretto blokady ustawienia prowadnicy réwnolegtej

. Prowadnica réwnolegta

10.Wspornik

11.Pokretto blokady wspornika

12.Prowadnica do strugania wgtebnego

13.Pokretto blokady prowadnicy do strugania wgtebnego

CENODAWN S
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14.Uchwyt prowadzacy

15.Sruby mocujace

16.N6z

17.Gtowica

18.Rowek V

19.Adapter

20.Przycisk blokady adaptera

21.0stona uchylna

22.Stopka parkujaca

* Moga wystepowac réznice miedzy rysunkiem a wyrobem.

OPIS UZYTYCH ZNAKOW GRAFICZNYCH

UWAGA
A OSTRZEZENIE

MONTAZ/USTAWIENIA

@ INFORMACJA

WYPOSAZENIE | AKCESORIA

1. Worek na pyt - 1szt
2. Klucz ptaski - 1szt
3. Prowadnica réwnolegta + wspornik - 1kpl
4. Prowadnica do strugania wgtebnego -1 szt
5. Adapter (zamontowany do struga) -1szt
6. Sruba + pokretta - 1kpl

PRZYGOTOWANIE DO PRACY

ODPROWADZANIE PYLU

Strug posiada system odprowadzania pytu, ktory zapobiega nadmiernemu nagromadzeniu sie pytu
@ w miejscu pracy. W przypadku dtugiej pracy strugiem przy materiatach, ktérych obrébce towarzyszy

powstawanie pylu szkodliwego dla zdrowia strug powinien by¢ podiaczony do zewnetrznego

urzadzenia odsysania pytu.

MONTAZ / DEMONTAZ ADAPTERA

Adapter moze by¢ montowany po prawej lub lewej stronie struga w zaleznosci od potrzeb (rys. A).
@ e Wocisngc¢ przycisk blokady adaptera (20) i wysuna¢ adapter (19) z kré¢ca odprowadzania pytu (5) (rys. B).

e Wsunac¢ adapter (19) (zwracajac uwage, aby jego wystep trafit w prowadzenie) do kré¢ca odprowadzania

pytu (5) do styszalnego zaskoczenia przycisku blokady adaptera (20).

MONTAZ WORKA NA PYL

Celem utrzymania czystosci powierzchni obrabianej strug ma dotaczony worek do gromadzenia pytu.
@ e Wsuna¢ otwor worka na pyt na adapter (19) (rys. C)

e Sprawdzi¢ pewnosc osadzenia worka na pyt przez lekkie pociggniecie za worek.
e Demontaz worka na pyt przebiega w odwrotnej kolejnosci do jego montazu.

Regularnie nalezy opréznia¢ worek na pyt, co zapewnia wydajne dziatanie struga. Zaleca sie oprézniac
worek na pyt juz po napetnieniu go w potowie.

MONTAZ PROWADNICY ROWNOLEGLEJ

@ e Umiesci¢ wspornik (10) w prowadzeniu (po lewej stronie) obudowy struga i zamocowac pokrettem
blokady wspornika (11) (w wyposazeniu).
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e Zamocowac prowadnice réwnolegta (9) do wspornika (10) wykorzystujgc dostarczong Srube i pokretto
(8) (rys. D).
e Ustawic prowadnice réwnolegta na odpowiednig szerokos¢ skrawania.

Listwa prowadzaca prowadnicy réwnolegtej powinna by¢ skierowana do dotu.

MONTAZ PROWADNICY DO STRUGANIA WGLEBNEGO

@ e Umiescic¢ prowadnice do strugania wgtebnego (12) w prowadzeniu (po prawej stronie) obudowy struga
i zamocowac pokrettem blokady prowadnicy (13) (w wyposazeniu) (rys. E).
e Ustawic¢ gtebokos¢ skrawania korzystajac z podziatki umieszczonej na prowadnicy do strugania
wgtebnego (12).

REGULACJA GLEBOKOSCI SKRAWANIA

Stopa przednia (6) jest ruchoma, co pozwala na regulacje gtebokosci skrawania.
Gtebokos¢ skrawania reguluje sie pokrettem regulacji gtebokosci skrawania (1) w zakresie od 0 — 3 mm
wedtug podziatki gtebokosci skrawania (7) umieszczonej na jego obwodzie (rys. F).

PRACA /USTAWIENIA

WLACZANIE / WYLACZANIE

Napiecie sieci musi odpowiada¢ wielkosci napiecia podanego na tabliczce znamionowej struga.
Podczas uruchamiania i pracy strug nalezy trzymac obiema rekami.

Strug posiada wiacznik zabezpieczajacy przed przypadkowym uruchomieniem.

Wiaczanie:

e Wcisnac¢ przycisk blokady wtacznika (3) (rys. G).

e Wcisnac przycisk wtacznika (2).

Wylaczanie:

e Zwolni¢ nacisk na przycisk wiacznika (2).

Przed wiaczeniem struga nalezy uchwyci¢ go pewnie obiema rekami. Strug mozna wiaczac tylko
@ wtedy, gdy stopa przednia jest oparta na materiale przewidzianym do obrébki, a noze struga nie

dotykaja materiatu. Takie umieszczenie zapobiega przedwczesnemu zetknieciu nozy z materiatem.

Prace mozna rozpoczac dopiero wtedy, gdy strug osiggnie maksymalng predkosc obrotowa.

W czasie postugiwania sie strugiem nalezy dazy¢ do réwnolegtego usytuowania powierzchni stopy struga
i powierzchni materiatu obrabianego. Strug nalezy prowadzi¢ obiema rekami przy réwnomiernym ciggtym
posuwie po powierzchni materiatu. Rezultaty pracy zaleza od predkosci przesuwu struga i gtebokosci
skrawania. Prace zgrubne wykonuje sie stosujgc wieksza gtebokos¢ skrawania. Przy wygtadzaniu
powierzchni zaleca sie ustawiac niewielkie gtebokosci obrébki i prace wykonywac kilkoma operacjami.

Nie wolno dociskac struga zbyt silnie. Nacisk powinien by¢ umiarkowany i roztozony rownomiernie
na powierzchnie styku stopy z materiatem obrabianym. Wywieranie zbyt duzego nacisku na strug
spowoduje nienormalny spadek predkosci obrotowej, nadmierne nagrzewanie silnika, uszkodzenie
materiatu obrabianego i elementéw struga. Stosowac okresowe przerwy w pracy.

STRUGANIE WGLEBNE

Dzieki mozliwosci uzycia prowadnicy do strugania wgtebnego i prowadnicy réwnolegtej mozna wykonywac¢
zagtebienia w materiale.

e Zamocowac prowadnice réwnolegta (9) i prowadnice do strugania wgtebnego (12).

e Ustawic szerokos¢ i gtebokos¢ skrawania.

e Wykonac¢ obrébke materiatu (rys. H).

OBROBKA NAROZY (FAZOWANIE)

Umieszczone rowki V (18) na stopie przedniej (6) (rys. I) umozliwiaja szybka obrébke (fazowanie), krawedzi
obrabianego materiatu. Umiesci¢ jeden z rowkéw V na krawedzi materiatu obrabianego i prowadzic¢ strug
do przodu zwracajac uwage na ustawienie kata 45° (rys. J).
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STOPKA PARKUJACA

Stopka parkujaca (22) umozliwia bezpieczne odtozenie struga podczas pracy, bez ryzyka uszkodzenia
powierzchni przedmiotu obrabianego lub nozy struga. Podczas obrébki stopka parkujaca (22) unosi sie do
gory i zwalnia tylna stope struga (rys. L).

OBSLUGA | KONSERWACJA

Przed przystapieniem do jakichkolwiek czynnosci zwiazanych z instalowaniem, regulacja, naprawa
lub obstuga nalezy wyja¢ wtyczke przewodu zasilajacego z gniazdka sieciowego.

Strug najlepiej czysci¢ za pomocg miekkiej szczotki lub strumienia sprezonego powietrza.

Do czyszczenia struga nie wolno uzywac jakichkolwiek przedmiotéw sciernych.

Do czyszczenia nie wolno stosowac¢ wody lub chemicznych srodkéw czyszczacych.

Czyscic strug regularnie, a najlepiej po zakonczeniu kazdej pracy.

Strug i jego szczeliny wentylacyjne nalezy zawsze utrzymywac w czystosci.

Strug zawsze nalezy przechowywaé w miejscu suchym, niedostepnym dla dzieci.

W przypadku wystepowania nadmiernego iskrzenia na komutatorze zleci¢ sprawdzenie stanu szczotek
weglowych silnika osobie wykwalifikowanej.

e Po zakonczeniu pracy nalezy oprézni¢ worek na pyt, umy¢ w cieptej wodzie z mydtem i starannie
wysuszyc.

WYMIANA NOZY STRUGA

Nalezy stosowa¢ wylacznie glowice tnace zalecane przez producenta, ktére obejmuja noze,
beben, elementy mocowania nozy, odpowiednie sruby i wrzeciono. Zawsze dokonuje sie wymiany
jednoczesnie obu nozy.
Nowe noze muszg by¢ takiej samej wielkosci i mie¢ takg sama mase jak noze stare. W przeciwnym
wypadku gltowica moze zacza¢ drga¢é, obrébka bedzie przebiegaé¢ niewtasciwie i moze dojs¢ do
uszkodzenia nozy lub gltowicy struga. Zbyt duzy posuw znacznie redukuje wydajnos¢ i jakos¢ pracy
oraz trwatos¢ nozy. Nalezy uzywac tylko ostrych nozy. Chronic¢ strug przed stepieniem nozy. Noze
nalezy wymieniac jak tylko zaistnieje taka potrzeba.

Poluzowac sruby mocujace (15) n6z (16) za pomoca klucza ( w wyposazeniu) (rys. K).
Obrécic gtowice (17) o pot obrotu i powtorzy¢ ten zabieg dla drugiego noza.
Wcisna¢ ostone uchylna (21) i wysunaé noze.

Wymieni¢ noze na nowe i zamontowac w kolejnosci odwrotnej do ich demontazu.
Upewnic sie czy noze sa umieszczone symetrycznie w prowadnicy gtowicy (17).
Dokrecic¢ $Sruby mocujace (15) rownomiernie i na przemian.

nie dokrecenie moze by¢ powodem uszkodzenia struga lub ciata uzytkownika. Ostrza nozy musza
by¢ réownolegte do powierzchni walca glowicy. W przeciwnym razie obrabiana powierzchnia nie
bedzie ptaska i rowna. Nalezy stosowa¢ wylacznie glowice, ktora jest dostarczana tacznie zwyrobem
lub dostarczona przez wytworce albo jego autoryzowanego dystrybutora.

Po zamontowaniu nozy w gtowicy nalezy pamieta¢, aby wkrety i sruby byly pewnie dokrecone. Ich

WYMIANA PASKA NAPEDOWEGO

@ Jedli pasek napedowy jest zuzyty to strug nie pracuje wtasciwie. Konieczna jest wymiana paska
napedowego.
e Odkreci¢ wkrety mocujace i zdjgc ostone paska napedowego (4).
e Zdjac pasek napedowy zsuwajac go z két poprzez obracanie kot reka.
e Montaz nowego paska napedowego nalezy przeprowadzi¢ w nastepujacy sposoéb:
- zatozy¢ pasek napedowy na mniejsze koto.
— obracajac kotami nasuna¢ pasek napedowy na wieksze koto.
e Upewnic sie czy pasek jest dobrze utozony na obu kofach.
e Zamontowac ostone paska napedowego (4) dokrecajac wkrety mocujace.

https:/itm.by
= v MHTepHeT-marasvH TM.by
E

EEENONLINE STOR



GRA\PHITE

WYMIANA SZCZOTEK WEGLOWYCH

Zuzyte (krétsze niz 5 mm), spalone lub pekniete szczotki weglowe silnika nalezy natychmiast
@ wymienié¢. Zawsze dokonuje sie jednoczesnie wymiany obu szczotek weglowych.
Czynnos¢ wymiany szczotek weglowych nalezy powierzy¢ wylacznie osobie wykwalifikowanej
wykorzystujac czesci oryginalne.

(D Wszelkiego rodzaju usterki powinny by¢ usuwane przez autoryzowany serwis producenta.

PARAMETRY TECHNICZNE
DANE ZNAMIONOWE
Strug elektryczny

Parametr Wartosé
Napiecie zasilania 230V AC
Czestotliwo$¢ zasilania 50Hz
Moc znamionowa 850 W
Predkos¢ obrotowa na biequ jalowym 16500 min™’
Klasa ochronnosci Il
llo$¢ nozy 2
Szerokos¢ planowania 82 mm
Glebokos¢ ob,r,c'>bki przy p!anowaniu _ 0-3mm
Max.gtebokos$¢  obrobki  przy  struganiu 0-12 mm
wgtebnym
Masa 3,1 kg
Rok produkgiji 2016

DANE DOTYCZACE HALASU | DRGAN

Poziom cisnienia akustycznego: Lp, = 93,7 dB(A) K= 3 dB(A)
Poziom mocy akustycznej: Lw, = 104,7 dB(A) K =3 dB(A)
Warto$c przyspieszen drgan: a, = 3,987 m/s*> K=1,5m/s’

OCHRONA SRODOWISKA / CE

Produktéw zasilanych elektrycznie nie nalezy wyrzuca¢ wraz zdomowymi odpadkami, lecz oddac je
do utylizacji w odpowiednich zaktadach. Informacji na temat utylizacji udzieli sprzedawca produktu
lub miejscowe witadze. Zuzyty sprzet elektryczny i elektroniczny zawiera substancje nieobojetne
dla srodowiska naturalnego. Sprzet nie poddany recyclingowi stanowi potencjalne zagrozenie dla
$rodowiska i zdrowia ludzi.

* Zastrzega sie prawo dokonywania zmian.

,Grupa Topex Spotka z ograniczong odpowiedzialnoscig” Spétka komandytowa z siedzibg w Warszawie, ul. Pograniczna
2/4 (dalej: ,Grupa Topex”) informuje, iz wszelkie prawa autorskie do tresci niniejszej instrukgji (dalej: ,Instrukcja”), w tym
m.in. jej tekstu, zamieszczonych fotografii, schematoéw, rysunkéw, a takze jej kompozycji, naleza wytacznie do Grupa Topex
i podlegaja ochronie prawnej zgodnie z ustawg z dnia 4 lutego 1994 roku, o prawie autorskim i prawach pokrewnych (tj.
Dz. U. 2006 Nr 90 Poz 631 z p6zn. zm.). Kopiowanie, przetwarzanie, publikowanie, modyfikowanie w celach komercyjnych
catosci Instrukgji jak i poszczegdlnych jej elementéw, bez zgody Grupa Topex wyrazonej na pismie, jest surowo zabronione
i moze spowodowac pociaggniecie do odpowiedzialnosci cywilnej i karnej.
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Deklaracja Zgodnosci WE
/EC Declaration of Conformity/
/Megfelelési Nyilatkozat (EK)/

C€

Grupa Topex Sp. z 0.0. Sp. k.
Ul. Pograniczna 2/4, 02-285 Warszawa, Polska

Wyréb / Product / Termék / Strug elektryczny / Electric Planer / Elektromos Kézigyalu
Model / Model. / Modell / 59G678
Numer seryjny / Serial number /Sorszém/ 00000 + 99999

Producent /Manufacturer / Gydrté /

Opisany wyzej wyrdb jest zgodny z nastepujacymi dokumentami:
/The above listed product is in conformity with the following UE Directives./
/A fent jelzett termék megfelel az aldbbi irdnyelveknek:/

Dyrektywa Maszynowa 2006/42/WE
/Machinery Directive 2006/42/EC/
/2006/42/EK Gépek /

Dyrektywa o Kompatybilnosci Elektromagnetycznej 2014/30/UE
/EMC Directive 2014/30/EU /
/2014/30/EK Elektromdgneses Gsszeférhetéség/

Dyrektywa o RoHS 2011/65/UE
/RoHS Directive 2011/65/UE/
2011/65/EK RoHS

oraz spetnia wymagania norm:
/and fulfils requirements of the following Standards:/
/valamint megfelel az aldbbi szabvdnyoknak:/

EN 60745-1/A11:2010; EN 60745-2-14/A2:2010 ; EN 55014-1/A2:2011 ; EN 55014-2/A2:2008
EN 61000-3-2/A2:2009 ; EN 61000-3-3:2008 ; EN 62321:2009

Jednostka notyfikowana
/Noified body/
/Bejelentett szervezet/

TUV SUD Product Service GmbH, RidlerstraBe 65, 80339 Mdinchen, Germany NB. 0123

Ostatnie dwie cyfry roku, w ktérym umieszczono znak CE: 10
/Last two figures of CE marking year:/
/A CE jelzés felhelyezése évének utolsé két szdmjegye:/

Nazwisko i adres osoby majacej miejsce zamieszkania lub siedzibe w UE upowaznionej do przygotowania dokumentacji
technicznej

/Name and address of the person who established in the Community and authorized to compile the technical file/

/A miiszaki dokumentdcié ésszedllitdsdra felhatalmazott, a k6zdsség tertiletén lakdhellyel vagy székhellyel rendelkezé személy
neve és cime./

Pawet Szopa
Ul. Pograniczna 2/4 ) —
02-285 Warszawa Je el - Tl-;-.:,;f =3

Pawet Szopa

Petnomocnik ds. jakosci firmy GRUPA TOPEX

/GRUPA TOPEX Quality Agent /

/A GRUPA TOPEX Min&séguigyi meghatalmazott képvisel&je/
Warszawa, 2016-06-21
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GWARANCJA | SERWIS

Warunki gwarancji oraz opis postepowania w przypadku reklamacji zawarte s w zataczonej Karcie
Gwarancyjnej.

Serwis Centralny

GTX Service tel. +48 22 573 03 85
Ul. Pograniczna 2/4 fax. +48 22 57303 83
02-285 Warszawa e-mail graphite@gtxservice.pl

Sie¢ Punktéw Serwisowych do napraw gwarancyjnych i pogwarancyjnych dostepna na platformie
internetowej gtxservice.pl

GRAPHITE zapewnia dostepnos$¢ czesci zamiennych oraz materiatéw eksploatacyjnych dla urzadzen
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TRANSLATION OF THE ORIGINAL INSTRUCTIONS

ELECTRIC PLANER
59G678

CAUTION: BEFORE USING THE POWER TOOL READ THIS MANUAL CAREFULLY AND KEEP IT FOR FUTURE
REFERENCE.

DETAILED SAFETY REGULATIONS

SPECIAL CONDITIONS REGARDING SAFETY OF ELECTRIC PLANER OPERATION

e Before connecting the planer to mains socket make sure the supply voltage matches the voltage on the
rating plate of the tool.

e Connect the planer only to electrical system equipped with residual current circuit breaker that will cut
the power off when earth leakage current exceeds 30 mA in less than 30 ms.

e Use only sharp cutting parts.

e After the work has been finished and before putting the planer away wait until rotating parts stop
completely.

e Use hearing protection measures when working with planer.

e When using the planer hold it firmly with both hands.

e Power cord of the planer must be on the safe side, where there is no danger of accidental damage by
operating power tool.

e Before starting operation ensure there are no metal objects, such as nails or screws, in the processed
material.

e Do not put fingers into dust outlet hole. Clean the outlet with a piece of wood.

e Fix processed material to prevent it from slipping.

CAUTION! This device is designed to operate indoors.

The design is assumed to be safe, protection measures and additional safety systems are used,
nevertheless there is always a small risk of operational injuries.

CONSTRUCTION AND USE

Planer is a hand-held power tool with insulation class Il. The tool is driven by single-phase commutator
motor. Planer is designed for processing wooden surfaces.

Range of use covers repair and building works, woodworking and any work from the scope of individual,
amateur activities (tinkering).

A Use the power tool according to the manufacturer’s instructions only.

DESCRIPTION OF DRAWING PAGES

Below enumeration refers to the device elements depicted on the drawing pages of this manual.
Knob for planing depth adjustment
Switch

Switch lock button

Drive belt cover

Dust extraction outlet

Front footplate

Planing depth scale

Parallel guide position locking wheel
9. Parallel guide

10.Support

11.Support locking knob

12.Deep planing guide

13.Locking knob for deep planing guide
14.Guide handle

15.Fixing screws
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16.Blade

17.Head

18.V groove
19.Adaptor
20.Adaptor lock button
21.Removable shield
22.Park rest

* Differences may appear between the product and drawing.

MEANING OF SYMBOLS

CAUTION
A WARNING

@ ASSEMBLY/SETTINGS
@ INFORMATION

EQUIPMENT AND ACCESSORIES

1. Dust bag -1 pce
2. Flat spanner -1 pce
3. Parallel guide + support - 1set
4. Deep planing guide -1 pce
5. Adaptor (attached to planer) -1 pce
6. Screw + knobs - 1set

PREPARATION FOR OPERATION

DUST EXTRACTION
@ Planer is equipped with dust extraction system, which prevents excessive deposition of dust in the
work place. When operating the planer for a long time on the surfaces that produce harmful dust,
the planer must be connected to external dust suction device.
INSTALLATION / DEINSTALLATION OF ADAPTOR
Depending on the needs, adaptor can be attached on left or right side of the planer (fig. A).
e Press the adaptor lock button (20) and pull the adaptor (19) out of the dust extraction outlet (5) (fig. B).
e Slide the adaptor (19) into the dust extraction outlet (5) (be careful to place protrusion in the notch),
make sure you can hear the adaptor lock button (20) snaps.
DUST BAG INSTALLATION
@ Equipment of the planer includes dust bag to maintain the processed surface clean.
@ e Place the dust bag hole on the adaptor (19) (fig. C).

e Pull the dust bag gently to check if it is well fixed.
e Deinstallation of the dust bag is similar to installation, only the sequence of actions is reversed.

(D Empty the dust bag on a regular basis, this will ensure efficient operation of the planer. Emptying the bag
when it is half-full is recommended.

PARALLEL GUIDE INSTALLATION

e Place the support (10) in the guide (on the left side) in the planer body and secure with support locking
knob (11) (included).
e Use the supplied screw and locking wheel (8) to attach parallel guide (9) to the support (10) (fig. D).

‘ e Set parallel guide to appropriate planing width.

Parallel guide bar should be pointed downwards.
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INSTALLATION OF DEEP PLANING GUIDE

@ e Place the deep planing guide (12) in the guide (on the right side) in the planer body and secure with the
locking knob for deep planing guide (13) (included) (fig. E).
e Use the scale on the deep planing guide (12) to set planing depth.

PLANING DEPTH ADJUSTMENT

Planer front footplate (6) is movable and it allows for planing depth adjustment.
Planing depth can be adjusted with the knob for planing depth adjustment (1) and the range is 0 - 3 mm,
shown on the planing depth scale (7) located on its circumference (fig. F).

OPERATION / SETTINGS

SWITCHING ON / SWITCHING OFF

@ The mains voltage must match the voltage on the rating plate of the planer. Hold the planer with
both hands when starting up and during operation.

The planer features switch that protects against unintentional starting up.
Switching on:

e Press the switch lock button (3) (fig. G).

e Press the switch button (2).

Switching off:

e Release pressure on the switch button (2).

Hold the planer firmly with both hands before switching it on. Switch on the planer only when the
front footplate rests on the material that you plan to process and the planer blades do not touch
material. This position prevents too early contact of blades with material. Start the work only after
the planer reaches its top rotational speed.

@ When using the planer, try to position planer footplate and surface of processed material in parallel. Guide the

planer with both hands, move it smoothly and continuously on the material surface. Effects of work depend
on speed of planer movement and depth of planing. Coarse processing uses bigger planing depth. During
fine processing it is recommended to set small planing depth and to proceed with work in few runs.

A Do not press the planer too hard. Pressure should be moderate and uniform on the whole surface

of contact of foot and processed material. Applying too big pressure causes undesirable drop of
rotational speed, motor overheating, damage of processed material and parts of the planer. Make
periodic breaks in operation.

DEEP PLANING

You can use the deep planing guide and the parallel guide to make hollows in material.
@ e Attach the parallel guide (9) and the deep planing guide (12).

e Set planing width and depth.

e Process the material (fig. H).

PROCESSING CORNERS (CHAMFERING)

V-grooves (18) located on the front footplate (6) (fig. I) allow for quick processing (chamfering) of edges
(D of processed material. Place one of the V-grooves on the edge of processed material and move the planer

forward, make sure to keep the 45° angle (fig. J).

PARK REST

@ Park rest (22) allows to put away the planer safely during operation without the risk of damaging processed
surface or the planer blades. The park rest (22) lifts up when processing and releases the back footplate of
the planer (fig. L).
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OPERATION AND MAINTENANCE

Unplug the power cord from mains socket before commencing any activities related to installation,
adjustment, repair or maintenance.

Soft brush or compressed air are best for cleaning the planer.

Do not use abrasive objects for cleaning the planer.

Do not clean with water or chemical cleaning agents.

Clean the planer regularly, optimally after each use.

Always keep the planer and ventilation holes clean.

Store the planer in dry place, beyond reach of children.

In case of excessive commutator sparking, have the technical condition of carbon brushes of the motor
checked by a qualified person.

e When the work is finished empty the dust bag, next wash it in warm water with soap and dry it
thoroughly.

REPLACEMENT OF PLANER BLADES

Use only cutting heads that are recommended by the manufacturer, and that include blades, drum,
blade fixing parts, appropriate bolts and spindle. Always replace both blades at a time.
New blades must be of the same size and weight as old ones. Otherwise the head may vibrate,
processing may beimproper and it may damage blades or planer head.Too fast advance considerably
reduces efficiency and quality of work and durability of blades. Use only sharp blades. Avoid blunting
the blades. Replace blades as soon as it is necessary.

Use the spanner (included) to loosen fixing screws (15) of the blade (16) (fig. K).

Turn the head (17) by 180° and repeat this operation for the second blade.

Press in the removable shield (21) and slide the blades out.

Replace the blades with new ones and proceed with installation in reverse sequence of disassembly.
Make sure the blades are positioned symmetrically in the guide of the head (17).

Tighten screws (15) that fix blades alternately and with the same force.

Ensure screws and bolts are tightened after blades are installed in the head. Failing to do so may
cause damage of the planer or the user’s body injury. Blade edges must be parallel to the head drum
surface. Otherwise the processed surface will not be flat and even. Use only head that is supplied
with the product, head supplied by the manufacturer or its authorized distributor.

REPLACEMENT OF DRIVE BELT

Planer does not work properly if drive belt is worn. Belt replacement is necessary.

@ e Unscrew fixing screws and remove the drive belt cover (4).
e Remove the drive belt by turning the pulleys manually and pulling the belt off.
e To install new drive belt do as follows:

- put the drive belt onto smaller pulley,

- rotate pulleys and draw the drive belt over the bigger pulley.

Ensure the belt is correctly set on both pulleys.

Install drive belt cover (4) and tighten fixing screws.

REPLACEMENT OF CARBON BRUSHES

@ Replace immediately worn out (shorter than 5 mm), burnt or cracked motor carbon brushes. Always
replace both carbon brushes at a time.
Entrust replacement of carbon brushes only to a qualified person. Only original parts should be
used.

(D All faults should be repaired by service workshop authorized by the manufacturer.
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TECHNICAL PARAMETERS
RATED PARAMETERS
Electric Planer
Parameter Value
Supply voltage 230V AC
Input current frequency 50Hz
Rated power 850 W
Idle rotational speed 16500 rmp
Protection class Il
Number of blades 2
Planing width 82 mm
Processing depth for planing 0-3mm
Max. processing depth for deep planing 0-12mm
Weight 3,1 kg
Year of production 2016

NOISE LEVEL AND VIBRATION PARAMETERS

Sound pressure: Lp, = 93,7 dB(A) K=3 dB(A)
Sound power: Lw, = 104,7 dB(A) K= 3 dB(A)
Vibration acceleration: a, = 3,987 m/s*> K=1,5m/s’

ENVIRONMENT PROTECTION

Do not dispose of electrically powered products with household wastes, they should be utilized in
proper plants. Obtain information on wastes utilization from your seller or local authorities. Used up
electric and electronic equipment contains substances active in natural environment. Unrecycled
equipment constitutes a potential risk for environment and human health.

* Right to introduce changes is reserved.

“Grupa Topex Spoétka z ograniczong odpowiedzialnoscig” Spétka komandytowa with seat in Warsaw at ul. Pograniczna
2/4 (hereinafter Grupa Topex) informs, that all copyrights to this instruction (hereinafter Instruction), including, but not
limited to, text, photographies, schemes, drawings and layout of the instruction, belong to Grupa Topex exclusively and are
protected by laws accordingly to Copyright and Related Rights Act of 4 February 2004 (ustawa o prawie autorskim i prawach
pokrewnych, Dz. U. 2006 No 90 item 631 with later ammendments). Copying, processing, publishing, modifications for
commercial purposes of the entire Instruction or its parts without written permission of Grupa Topex are strictly forbidden
and may cause civil and legal liability.
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UBERSETZUNG DER ORIGINALBETRIEBSANLEITUNG

ELEKTROHOBEL
59G678

ANMERKUNG: LESEN SIE VOR DER INBETRIEBNAHME DIESES ELEKTROWERKZEUGS GRUNDLICH DIE
VORLIEGENDE BETRIEBSANLEITUNG DURCH UND BEWAHREN SIE SIE AUF.

DETAILLIERTE SICHERHEITSVORSCHRIFTEN

DETAILLIERTE SICHERHEITSHINWEISE FUR DEN ELEKTROHOBEL

e Vor dem AnschlieBen des Elektrohobels ans Netz priifen Sie stets, dass die Netzspannung der auf dem
Typenschild angegebenen Nennspannung des Gerates entspricht.

e Der Elektrohobel ist nur an die Stromleitung mit dem Differenzstromschutz anzuschlieBen, die
Versorgung unterbrechen wird, falls der Leckstrom 30 mA innerhalb von 30 ms Giberschreiten wird.

e Nur scharfe Schneidelemente verwenden.

e Bevor Sie den Elektrohobel ablegen, warten Sie ab, bis die rotierenden Elemente zum kompletten
Stillstand kommen.

e Beim Gebrauch des Elektrohobels ist der Gehorschutz zu tragen.

e Der Elektrohebel ist beim Betrieb mit beiden Handen festzuhalten.

e Halten Sie stets die Netzanschlussleitung des Elektrohobels auf der sicheren Seite, damit sie mit dem
Elektrogerat nicht zufallig beschadigt wird.

e Vor dem Betrieb stellen Sie sicher, dass sich im Werkstlick keine Metallelemente wie Nagel oder
Schrauben befinden.

e Halten Sie nie Ihre Finger in der Offnung des Staubabsaugstutzens. Reinigen Sie den Stutzen mit einem
Holzstuck.

e Befestigen Sie das Werkstiick, damit es nicht verschoben wird.

ACHTUNG! Das Gerit ist fiir den Betrieb in Innenrdaumen bestimmt.

Trotz des Einsatzes einer sicheren Konstruktion, von Sicherheitseinrichtungen und zusatzlichen
Schutzeinrichtungen besteht stets das Restrisiko einer Verletzung beim Betrieb des Gerates.

AUFBAU UND BESTIMMUNG

Der Elektroschleifer ist ein manuell betriebenes Elektrowerkzeug mit der Il. Isolierklasse. Das Gerat wird
mit einem einphasigen Kommutatormotor betrieben. Der Elektrohobel ist fiir die Zerspanung von
Holzerzeugnissen bestimmt.

Der Anwendungsbereich dieses Werkzeugs umfasst die Ausfiihrung von Sanierungs- und Bauarbeiten,
Tischlerarbeiten und aller Arbeiten, die Zuhause selbst durchgefiihrt werden (Heimwerker).

A NichtbestimmungsgemaBe Verwendung des Elektrowerkzeugs ist nicht zugelassen.

BESCHREIBUNG DER SEITEN MIT GRAPHIKEN

Die unten angefiihrte Nummerierung bezieht sich auf die Elemente des Gerétes, die auf den Seiten mit
Graphiken dargestellt werden.

1. Einstellring flr Zerspanungstiefe

Hauptschalter

Taste der Schalterverriegelung

Abdeckung des Antriebsriemens
Staubabsaugstutzen

Vorderer Geratefull

Skala der Bearbeitungstiefe

Drehknopf fiir Einstellsperre der parallelen Fiihrung
. Parallele Fiihrung

10.Tragarm

11.Drehknopf fiir Tragarmverriegelung

12.Fihrung fir Tiefhobeln

VENOYVAWN
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13.Arretierungsring der Fiithrung zum Tiefhobeln
14.Fihrungsgriff

15.Befestigungsschrauben

16.Messer

17.Kopf

18.V-Nut

19.Adapter

20.Taste der Adapterarretierung
21.Schwenkbare Abdeckung

22.Positionierfull

* Es konnen Unterschiede zwischen der Abbildung und dem Produkt auftreten.

BESCHREIBUNG FUR VERWENDETE GRAPHISCHE ZEICHEN

ACHTUNG
A WARNUNG

@ MONTAGE/EINSTELLUNGEN

@ INFORMATION

AUSSTATTUNG UND ZUBEHOR

1. Staubbeutel - 1St

2. Schraubenschlissel -1St

3. Parallele Fihrung + Tragarm -1 Satz

4. Fuhrung fir Tiefhobeln -1St

5. Adapter (am Hobel montiert) -1 St

6. Schraube + Drehknopfe -1 Satz

BETRIEBSVORBEREITUNG

STAUBABFUHRUNG

@ Der Elektrohobel verfiigt iiber das Staubsaugsystem, das den Staub vom Arbeitsplatz ableitet. Bei
langem Gebrauch des Elektrohobels mit Stoffen, bei deren Bearbeitung gesundheitsschidliche
Stdube entstehen, ist der Elektrohobel an ein du3eres Staubabsaugsystem anzuschlieBen.
ADAPTER MONTIEREN / DEMONTIEREN
@ Der Adapter kann links oder rechts am Elektrohobel (Abb. A) je nach Bedarf montiert werden.
@ e Die Taste der Adapterarretierung (20) driicken und den Adapter (19) vom Staubabsaugstutzen (5) (Abb.
B) herausziehen.
e Den Adapter (19) in den Staubabsaugstutzen (5) so einschieben (dabei ist darauf zu achten, dass die
Rastnase auf die Nut im Stutzen trifft), dass die Taste der Adapterarretierung (20) hérbar einrastet.
STAUBBEUTEL MONTIEREN
@ Um die zu bearbeitende Oberflache sauber zu halten, ist der Elektrohobel mit einem Staubbeutel
ausgestattet.

@ e Die Offnung des Staubbeutels auf den Adapter (19) aufschieben (Abb. C)
e Priifen Sie durch leichtes Ziehen am Staubbeutel, ob er auf dem Adapter fest sitzt.
e Zum Demontieren des Staubbeutels ist das Montageverfahren umgekehrt anzuwenden.

Der Staubbeutel ist regelmaBig zu entleeren, um die richtige Funktionsweise des Hobels zu gewahrleisten.
Es wird empfohlen, den Staubbeutel nach der Halbfiillung zu entleeren.
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PARALLELE FUHRUNG MONTIEREN

@ e DenTragarm (10) in der Fiihrung (links) am Gehause des Elektrohobels einlegen und mit dem Drehknopf
fur Tragarmverriegelung (11) (mitgeliefert) montieren.
e Die parallele Fiihrung (9) am Tragarm (10) mit der mitgelieferten Schraube und dem Drehknopf (8) (Abb.
D) anbringen.
e Die parallele Fiihrung auf entsprechende Bearbeitungstiefe einstellen.

Die Leiste der parallelen Fiihrung soll na unten zeigen.

FUHRUNG ZUM TIEFHOBELN MONTIEREN

@ e Die Flihrung zum Tiefenhobeln (12) in die Fiihrung (rechts) am Gehause des Elektrohobels einlegen und
mit dem Arretierungsring der Flihrung zum Tiefhobeln (13) (mitgeliefert) (Abb. E) montieren.
e Die Zerspanungstiefe mit der Skala an der Fiihrung zum Tiefhobeln (12) einstellen.

REGULIERUNG DER BEARBEITUNGSTIEFE

Der vordere Gerdteful3 (6) ist beweglich, was die Bearbeitungstiefe regulieren lasst.
Die Zerspanungstiefe wird mit dem Einstellring flir Zerspanungstiefe (1) im Bereich von 0 bis 3 mm gemal
der Skala flir Zerspanungstiefe (7), die an seinem Umfang untergebracht ist, reguliert (Abb. F).

BETRIEB / EINSTELLUNGEN

EIN-/AUSSCHALTEN

Die Netzspannung muss dem Spannungswert entsprechen, der im Typenschild des Elektrohobels
angegeben worden ist. Beim Start und Betrieb soll man den Elektrohobel in beiden Handen halten.

Der Elektrohobel verfligt Giber einen Sicherheitsschalter, der vor einem versehentlichen Start des Werkzeugs
schitzt.

Einschalten:

e Die Taste der Schalterverriegelung (3) (Abb. G).

e Die Taste des Schalters (2) driicken.

Ausschalten:

e Den Schalter (2) freigeben.

Vor dem Einschalten des Elektrohobels halten Sie sie mit beiden Handen fest. Der Elektrohobel
darf nur dann eingeschaltet werden, wenn er auf dem Werkstiick gestiitzt ist und die Messer des
Elektrohobels das Werkstiick nicht beriihren. Dies wird die vorzeitige Beriihrung der Messer mit
dem Werkstiick verhindern. Der Betrieb kann nur dann begonnen werden, wenn der Motor des
Elektrohobels seine maximale Drehzahl erreichen wird.

Beim Gebrauch des Elektrohobels streben Sie nach einer parallelen Lage der Oberflache des Hobels und

(D des Werkstiicks. Fiihren Sie den Elektrohobel mit beiden Handen und verschieben gleichméaBig an der
Oberflache des Werkstticks. Die Ergebnisse der Arbeit hangen von derVorschubgeschwindigkeit des Hobels
und der Bearbeitungstiefe ab. Die Grobarbeiten werden bei der hoheren Bearbeitungstiefe ausgefiihrt.
Beim Glatten der Oberflaiche empfehlen wir, geringe Bearbeitungstiefe einzustellen und die Bearbeitung
in mehreren Schritten auszufiihren.

A Driicken Sie den Elektrohobel nicht zu stark an. Der Andruck soll mittelmaBig und gleichmaBig auf

die Kontaktoberflache zwischen dem Geratefu3 und Werkstiick verteilt sein. Der all zu starke Andruck
auf den Hobel wird einen untypischen Riickgang der Geschwindigkeit der Drehzahl, ein zu starkes
Aufheizen des Motors, die Beschadigung des Werkstiicks und Maschinenelementen verursachen. Bei
der Arbeit legen Sie ab und zu Pausen ein.

TIEFHOBELN

@ Mit der Fihrung zum Tiefhobeln und der parallelen Fiihrung kénnen Vertiefungen im Werkstiick ausgefiihrt
werden.

e Die parallele Fiihrung (9) und die Fiihrung zum Tiefhobeln (12) montieren.

e Die Zerspanungsbreite und —tiefe sind einzustellen.

e Das Werkstlick bearbeiten (Abb. H).
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KANTEN BEARBEITEN (ABSCHRAGEN)

Mit der Nut V (18) in der Mitte des vorderen Ful3es (6) (Abb. I) konnen die kanten des Werkstiicks schnell
bearbeitet (abgeschragt) werden. Eine der Nuten V auf die Kante des Werkstlicks aufsetzen und den Hobel
nach vorne fiihren, dabei auf den 45°-Winkel achten (Abb. J).

POSITIONIERFUSS

Mit dem Positionierful (22) kann der Hobel sicher beim Arbeiten abgelegt werden, ohne, dass die
Oberflache des Werkstiicks oder Hobelmesser beschadigt wird. Bei der Bearbeitung geht der Positionierfufly
(22) nach oben und gibt den hinteren Hobelfuf3 frei (Abb. L).

BEDIENUNG UND WARTUNG

Vor allen Montage-, Einstellungs-, Reparatur- oder Bedienungsarbeiten trennen Sie den Stecker der
Versorgungsleitung aus der Netzsteckdose.

@ e Der Elektrohebel ist mit einer weichen Birste oder einem Druckluftstrahl zu reinigen.
e Zur Reinigung des Hobels verwenden Sie keine Gegenstande mit Reibeigenschaften.
e Zur Reinigung der Nutfrase dirfen kein Wasser und keine chemischen Reinigungsmittel verwendet
werden.
Reinigen Sie den Hobel regelmafig, am besten nach dem Abschluss jeder Arbeit.
Halten Sie die Liftungsoéffnungen des Hobels immer sauber.
Bewahren Sie den Elektrohebel in einem trockenen Ort, weit von der Reichweite von Kindern auf.
Beim Gibermafigen Funken am Kommutator ist eine Fachkraft mit der Priifung des Zustandes der Motor-
Kohlebdrsten zu beauftragen.
e Nach dem Abschluss der Arbeit entleeren Sie den Staubbeutel und waschen Sie ihn im Warmwasser mit
Seife und anschlieend trocknen Sie ihn sorgfiltig.

HOBELMESSER AUSTAUSCHEN

Setzen Sie ausschliellich Schneidekopfe, die Vom Hersteller empfohlen werden. Diese sollen sich

aus Messern, Trommel, Messerhalteelementen, Schrauben und Spindel zusammensetzen. Es werden
immer gleichzeitig beide Messer ausgetauscht.
Neue Messer miissen gleiche GroBle und Masse wie die alten Messer haben. Sonst wird es zu
Schwingungen des Schneidekopfes kommen, die Bearbeitung wird nicht richtig ablaufen und die
Messer oder Hobelkopf konnen beschadigt werden. Der zu hohe Vorschub reduziert erheblich die
Leistung und Qualitdt der Arbeit sowie die Lebensdauer der Messer. Nur scharfe Messer sind zu
verwenden. Der Hobel ist vor Verstumpfen zu schiitzen. Tauschen Sie die Messer sofort aus, wenn
es notig wird.

Die Befestigungsschrauben (15) fiir Messer (16) mit dem Schliissel (im Lieferumfang) [6sen (Abb. K).
Den Kopf (17) um eine halbe Drehung drehen und diese Prozedur fiir das zweite Messer wiederholen.
Die schwenkbare Abdeckung (21) driicken und Messer ausfahren.

Messer gegen neue austauschen, zum Montieren ist das Demontageverfahren umgekehrt anzuwenden.
Stellen Sie sicher, dass die Messer symmetrisch in der Fiihrung des Messerkopfes (17) sitzen.

Ziehen Sie die Befestigungsschrauben (15) gleichméRig und abwechselnd fest.

Nach dem Anbringen der Messerim Kopf beachten Sie, dass die Schrauben fest gezogen werden. Falls
sie nicht fest gezogen werden, kann der Hobel oder Kérper des Bedieners beschadigt werden. Die
Messerkante muss parallel an die Oberfliche des Wellenkopfes anliegen. Sonst wird die bearbeitete
Oberflache nicht eben und glatt. Verwenden Sie nur einen Kopf, der zusammen mit dem Produkt
oder durch den Hersteller bzw. seinen autorisierten Vertreiber geliefert wird.

ANTRIEBSRIEMEN AUSTAUSCHEN

@ Wenn der Antriebsriemen verschleif3t ist, arbeitet die der Hobel nicht richtig. Der Antriebsriemen ist in
einem solchen Fall auszutauschen.

e Die Montageschrauben abschrauben und die Abdeckung des Riemengetriebes (4) entfernen.

o Nehmen Sie den Antriebsriemen ab, indem Sie ihn von den Antriebsradern beim Drehen der Rader mit
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der Hand herunter rollen.
e Die Montage eines neuen Antriebsriemens ist folgendermaBen durchzufiihren:
- den Antriebsriemen auf das kleinere Rad aufsetzen.
- durch die Drehung der Rader den Antriebsriemen auf das grof3ere Rad aufsetzen.
e Stellen Sie sicher, dass der Antriebsriemen richtig auf beiden Antriebsradern aufgesetzt ist.

e MontierenSiedie AbdeckungdesAntriebriemens(4)wiederundschraubenSiedieBefestigungsschrauben
fest.

KOHLEBURSTEN AUSTAUSCHEN

Die verschlei8ten (kiirzer als 5 mm), verbrannten oder gerissenen Kohlebiirsten des Motors sind
sofort auszutauschen. Es werden immer gleichzeitig beide Kohlebiirsten ausgetauscht.
Lassen Sie die Kohlebiirsten ausschlieBlich von qualifiziertem Fachpersonal unter Verwendung von
Originalersatzteilen austauschen.

@ Alle Stérungen sind durch den autorisierten Kundendienst des Herstellers zu beheben.

TECHNISCHE PARAMETER
NENNWERTE
Elektrohobel
Parameter Wert
Versorgungsspannung 230V AC
Versorgungsfrequenz 50 Hz
Nennleistung 850 W
Leerlaufdrehzahl 16500 min’!
Schutzklasse Il
Anzahl der Messer 2
Bearbeitungsbreite 82 mm
Bearbeitungstiefe beim Planen 0-3mm
Max. Bearbeitungstiefe beim Tiefhobeln 0-12 mm
Gewicht 3,1 kg
Herstellungsjahr 2016

LARM- UND SCHWINGUNGSANGABEN

Schalldruckpegel Lp, = 93,7 dB(A) K= 3 dB(A)
Schalleistungspegel Lw, = 104,7 dB(A) K =3 dB(A)
Wert der Schwingungsbeschleunigung: a, = 3,987 m/s* K= 1,5m/s?

UMWELTSCHUTZ

Werfen Sie elektrisch betriebene Produkte nicht in den Hausmiill, sondern einer umweltgerechten
Wiederverwertung zufiihren. Fragen Sie den Vertreiber oder lokale Verwaltung nach Informationen
Uber die Entsorgung. Elektro- und Elektronik- Altgerate enthalten Substanzen, die fiir die Umwelt
nicht neutral sind. Das der Wiederverwertung nicht zugefiihrte Gerat stellt eine potentielle Gefahr
fur die Umwelt und Gesundheit der Menschen dar.

* Anderungen vorbehalten.

,Grupa Topex Spotka z ograniczong odpowiedzialnoscig” Spétka komandytowa mit Sitz in Warschau, ul. Pograniczna
2/4 (nachfolgend: ,Grupa Topex”) teilt mit, dass alle Urheberrechte auf den Inhalt der vorliegenden Betriebsanleitung
(nachfolgend: ,Betriebsanleitung”), darunter u. a. derer Text, Bilder, Schemata, Zeichnungen, sowie Anordnung,
ausschlieBlich Grupa Topex angehoren und laut Gesetz liber das Urheberrecht und verwandte Rechte vom 4. Februar
1994 (GBI. 2006 Nr. 90 Pos. 631 mit spateren Anderungen) rechtlich geschiitzt werden. Das Kopieren, Verarbeiten,
Veroffentlichen sowie Modifizieren der gesamten Betriebsanleitung bzw. derer Einzelelemente fiir kommerzielle Zwecke
ohne Einwilligung von Grupa Topex in Schriftform ist streng verboten und kann zivil- und strafrechtlich verfolgt werden.
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MEPEBOJ OPUrMHAJIbHOU UHCTPYKLNU

PYBAHOK SNIEKTPUMECKUN
59G678
BHUMAHWE: MEPEQ HAYATIOM SKCMYATALIMW SNEKTPOUHCTPYMEHTA CNIELYET BHUMATE/IbHO
MPOYNTATb JAHHOE PYKOBOACTBO I COXPAHUTb EFO B KAYECTBE CMIPABOYHOIO MATEPUAJIA.

NMPABUJIA TEXHUKU BE3OINACHOCTU

MPABUJIA TEXHUKU BE3OMACHOCTU NPU PABOTE C DJIEKTPUHECKMM PYBAHKOM

e [lepepn BKJOUEHVEM pybaHKa B CeTb ybeamTech, YTO HamnpsiKeHVEe CETU COOTBETCTBYET HAMPXKEHUIO,
YyKa3aHHOMY Ha WWWIbJUKE NHCTPYMEHTa.

e [ogkntouaiTe py6aHOK TONbKO K 3/1eKTPOCETU, OCHALLEHHOWN YCTPOMCTBOM 3aLUUTHOIO OTKIIOUYEHMSA C

TOKOM cpabaTbiBaHusi 30 MA 1 BpeMeHeM cpabaTbiBaHWsA fo 30 ceKyHA.

PaboTaiiTe TONbKO C XOPOLUO 3aTOYEHHBIMU HOXKaMMU.

Mocne 3aBeplueHns paboTbl LOXKANTECH NOJTHON OCTAHOBKM BPaLLAOLLMXCA /IEMEHTOB pyOaHKa.

Bo BpeMms paboTbl C py6baHKOM MOMb3yNTeCh CpeacTBamMu 3alUMTbl OpraHa ciyxa.

Bo BpemsA paboTbl yBepeHHO AepK1UTe UHCTPYMEHT ABYMA pyKaMu.

Bo n3bexaHue cCilyyallHOrO MOBPEXAEHUA LUHYypa MUTaHWUs, He NMpubnmKalTe ero K paboTatoliemy

NHCTPYMEHTY.

e [lepen Hauanom paboTbl ybeautech, Uto B 06pabaTbiBaeMOM MaTepurasie OTCYTCTBYIOT rBO3AW U Apyrue
MeTannyeckne npegmeTbl.

® 3anpeLlaeTca BCTaBATb NasbLibl B MATPYOOK Ans oTBoAa Mbliv. YncTrTe NaTpy6oK AepeBAHHON MasioUKOM.

e HapexHo 3akpennanTe obpabaTtbiBaemylo 3aroTOBKY, MpefoTBpallad ee fnepemMelleHne BO Bpems
paboTbl.

BHUMAHME! O6opypoBaHve npeaHasHa4yeHo s paboTbl BHYTPY NOMELLEHUNA.

HecmoTps Ha 6e30nacHy0 KOHCTPYKLUIO, NPeANpPUHATbIE 3alUTHbIE Mepbl 1 ICMIO/Ib30BaHMe CPeACTB
3aWnTbl, BCErAa CyLecTByeT HEKOTOPbIV OCTaTOUYHbIV PUCK NOy4YeHnsl TPaBMbl BO Bpems pa6oTbl.

KOHCTPYKUMA N NPUMEHEHUE

Py6aHOK 3TO pyUYHO SNEKTPOUHCTPYMEHT c n3onsauumen [l knacca. O6opynoBaH ofHOPpa3HbIM KOMTEKTOPHbIM
aneKkTpuyecknm apuratenem. PybaHoK npefHa3HayeH AnA CTPOraHna AePeBAHHbIX N34eNui.

Cdhepa nprvMeHeHNA MHCTPYMEHTa - CTPOUTENbHO-PEMOHTHble PaboTbl, a TakXKe BCe pyuHble paboThl,
BbIMOJIHAEMbIE MacTepamu-nobuTenamu.

A 3anpeLjaeTca NPUMEHATb 1IEKTPOMHCTPYMEHT He Mo Ha3Ha4YeHuIo.

OMUCAHUE K TPAONYECKNM N3OBPAXKEHNAM

MNepeuncneHHasa HMXKe HymepaLna KacaeTca SM1eMEHTOB UHCTPYMEHTa, MPefCcTaBeHHbIX Ha CTpaHumuax ¢
rpaduyecknMm n3obparkeHNAMMN.

Perynatop rny6uHbl cTporaHms

KHonka BkntoueHnA

Brnoknpatop KHOMKK BKAOUYEHMWA

Ko»kyx npnBOAHOroO pemHsA

MaTpy6oK Ana otBoAa NbIv

MNepenHAA yacTb NOAOLBbI

Lkana AnA ycTaHOBKM FyOUHbI CTPOraHusA
BnoknpoBOYHbIN BUHT NapannenbHoro yrnopa
9. lNapannenbHbin ynop

10.KpoHLwwTenH

11.Bbnoknpartop KpoHLWTeNHa

12.YrnoBoi ynop ans Bblbopkn yeTBepTU
13.B/10KMPOBOYHbIN BUHT YrI0BOrO yropa
14.Hanpasnsatowwan pykoaTka

PNoUnpWN=
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15.KpenexHble BUHTbI

16.Hox

17.bapabaH

18.V-06pa3Hbliii nas

19.lNepexogHnK

20.KHornKa 61oKnpoBKKU NepexofHnKa
21.0TKngHaA KpblLLKa
22.HoxKa-npegoxpaHuTenb

* BHELHWIA BUZ, MPVYOBPETEHHOTO NIEKTPOVHCTPYMEHTA MOXKET HE3HAUNTENIbHO OTIMYATLCA OT M306PAXKEHHOTO Ha PUCYHKE.

OMUCAHME K TPAOUNYECKM N3OBPAXKEHNAM

BHMMAHWE

A BHMMAHMWE - ONACHOCTb!

@ CBOPKA/HACTPOMKA
@ VHOOPMALINSA

OCHALLEHUE U AOMNOJIHUTEJIbHbBIE MPUHAANEXKHOCTU

1. TMbinec6opHUK -Twr

2. Knioy poXKOBbI -1 wr

3. TapannenbHbin yNop + KPOHLUTEH -1 Komnn.

4. Yrnosow ynop -1 wr

5. lNepexopHuK (3aKpensneH) -1 wr

6. BUWHT 4+ ronoBku -1 komnn.

noAroTtoBKA K PABOTE

YOANEHUE NblIIN

Py6aHOK OCHallleH CMCTeMOI OTBOAa MbUIW, YTO NpefoTBpallaeT Ype3MepHoe HaKoMieHue Nbiiv U
CTPYXKKM Ha pabouem mecTe. B cnyuyae gnurtenbHom pa6oTbl ¢ MaTepuanamm, npy o6paboTke KOTOPbIX
o6pasyerca BpegHasa Ons 3A0POBbA Mbllb, MHCTPYMEHT CleflyeT NMOAKIIOUNTb K BHEWHel cucreme
nbueypaneHus.

MOHTAX / BEMOHTAX NEPEXOAHUKA

MepexofHVK MOXKHO 3aKpenIATb C NPaBOW UK NIEBOV CTOPOHbI pybaHKa, B 3aBUCMOCTY OT HyXZ, (puc. A).

@ e Haxxmute KHOMKY Griokrpatopa nepexofHuka (20) v Bbitalute nepexofHuk (19) 13 natpybka ona oteoga
nbinu (5) (puc. B).
e BcTaBbTe NepexofHyiK (19) B naTpy6oK ans otBoda v (5) 4o Wwenyka 6roknpaTopa (20) (o6paLlas BHMMaHKe
Ha TO, YTOObI €ro BbICTYM BOLLES B Ma3 NaTpyoKa).

KPEMJIEHUE NbINTECBOPHUKA
@ MblnecbopHMK CNYXKNT s COXpaHeHVst 06pabaTbiBaeMO MOBEPXHOCTU B YMCTOTE,

@ e HapneHbTe nbinecbopHuK Ha nepexoaHuk (19) (puc. C)
o [lpoBepbTe HAAEXKHOCTb KPENeHs MblecbopPHIKA, Clierka noTsarmeas 3a Hero.
o [leMOHTaX MblecbopHMKa OCYLLLECTBAETCA B MOC/Ie0BATENIbHOCTY, 0GPATHOM €ro KpenseHuio.

Cuctematyeckoe ouueHMe MblnecbopHuKa obecneunt 3ddeKkTBHYO paboTy pybaHKka. PekomeHpgyeTtca
OUMLLATb HAMOJIOBVHY 3arOSIHEHHBI MbIECOOPHUK.

MOHTAXK NMAPAJUIEJIbBHOIO YMOPA
@ e BcTaBbTe KpoHLWTelH (10) B 0TBEPCTUE (C IEBOM CTOPOHDI) Kopryca pybaHKa 1 3akpenuTe 6nokupatopom (11)

(BXOOWUT B KOMMNEKT).
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e [IpuKpenuTe NapannenbHbI yrnop (9) K KpoHLwTernHy (10) C NOMOLLbIO BUHTa 11 rofnoBku (8) (puc. D).
e OTperynupyiite napannenbHbii yrnop B 3aBUCUMOCTY OT TPeOyeMOi Fy6rHbI CTPOraHus.

Hanpasnmouqaa MapannenbHOro ynopa Ao/ikKHa 6bITb HanpasBJieéHa BHU3.

MOHTAX YINIOBOI'O YINOPA 414 BbIBOPKU YETBEPTU

@ e BcTasbTe yrnosoit ynop (12) B otBepcTre (C NPaBO CTOPOHLI) Kopryca pybaHKa 1 3akpenuTte 6110K1pPaTopom
(13) (BxoauT B KOMNNEKT) (puc. E).
o OTperynupyiite Tpebyemyto ry6OrHY CTPOraHKsA C MOMOLLbIO LLKaslbl Ha Hanpaensiowwen yrnopa (12).

PErYNmMPOBKA MNybBWHbI CTPOTAHUA

MNepenHsA YacTb NOAOLWBBI (6) pybaHKa NOABUMKHASA, M 3TO AeT BO3MOXKHOCTb PEryNMpoBaTh ryOrHY CTporaHus.
lny6rHa cTporaHua 3agaetca perynsatopom (1) B granazoHe 0 — 3 MM C MOMOLLbIO LLKasibl FyOVHbI CTporaHus (7),
HaHeCeHHOW MO OKPYHOCTY perynATopa (puc. F).

PABOTA /HACTPOUKA

BKJTIOYEHUE / BbIKJTIOYEHUE

HanpsKeHne ceT AOMKHO COOTBETCTBOBATb HaNMpPsHKEHUIO, YKasaHHOMY Ha Wwunbauke py6aHka. Bo
Bpemsi BKNIIOYEHUs 1 paboTbl AepKuTe py6aHOK ABYMA pyKamu.

@ Py6aHOK OCHaLLeH KHOMKOW, npenoxpaHmou.lelh oT cnyqa|7|Horo BKMHOYEHNA NHCTPYMEHTA.

BknioveHne:
e HaxmuTte 6noKmpaTop KHOMKM BKtoueHwA (3) (puc. G).
® HaxXmuTe KHOMKY BKJIOUEHUA (2).

BbiknioueHne:
e OTnycTuTe KHOMKY BKOUeHMA (2).

Bo Bpems BKnoueHMs creflyeT HafeXHO Aep)KaTb MHCTPYMEHT ABYyMs pykamu. Py6aHOK MOXHO
BKJIIOYATb MpY YCI0BUM, YTO NepefHsA YacTb NOAOLLBbI CTOUT Ha 06pabaTbiBaeMoli 3aroToBKe, a HOXU
He MPUKacaloTCA K 3arotoBKe. 3To NpeAoTBpallaeT NpeXXAeBpeMeHHbI1 KOHTAKT HOXel C 3aroTOBKOM.
Mocne gocTmKeHNA ABUraTenemM NoJIHOIM YacToTbl BpalleHVA MOXKHO NpUCTYNuTb K paboTte.

Bo Bpems paboTbl ¢ pybaHKOM CTapaliTech pacronaratb NepeaHiolo YacTb NOAOLLBbI NAapanienbHO NOBEPXHOCTU
obpabaTbiBaeMol 3aroToBKW. PaBHOMepHO BeauTe pPyOGaHOK ABYMsA PyKaMU MO MOBEPXHOCTU 3arOTOBKM.
Pe3ynbTtaT paboTbl 3aBUCUT OT CKOPOCTV MOAQUU pybGaHKa v rybuHbl CTporaHus. YepHoBoe o6avpouHoe
CTporaHue BbINONHANTE Npy 6onbluei ryouHe CcTporaHus. Mpu OKoHYaTeNbHON 06paboTke peKoMeHayeTcs
3afaBaTb HeOOJIbLLYIO MTyOMHY CTPOraHVisl U BbIMOHATL PAbOTY NMO3TanHo.

©

Bo BpemsaA paboTbl He HaxumaliTe Ha py6aHoK ¢ 6onbLuoii cunoil. Cneayet paBHOMepPHO NepemellaTb
py6aHoK, 6e3 3HauuTeNbHbIX ycunii Haxatus. CTporaHue ¢ GoNblIMM yCWIMEeM Ha)kaTuA BepeT K
YMEHbLUEHMIO YacTOTbl BpalleHus, NeperpeBy ABuUratens, NoBpexaeHuio obpabarTbiBaemoi getanv u
BbIxogy py6aHKa u3 ctpos. PaboTaiite c nepepbiBamu.

BbIBOPKA YETBEPTU

>

Bnaropaps yrnosomy 1 napasnnenbHomy yriopam, pybaHKOM MOXHO BbINOSTHATb BbIBOPKY UeTBepTy.
e 3akpenuTe napannenbHbin ynop (9) n yrnoson ynop (12).

o OTperynupyiTe LWPUHY U FYOGUHY CTPOraHUA.

e [lpuctynute K pabote (puc. H).

CTPOrAHUE KPOMOK (DACKA)

V-06pa3Hble Hanpasnsatowye nasbl (18) B nepeaHel onope (6) (puc. 1) no3BonAtoT nerko obpabatbiBaTb KPOMKU
feTaneit. MNoctaBbTe pyb6aHOK V-06pa3HbiM Ma3oM Ha KPOMKY obpabaTblBaeMol 3aroTOBKW M Nepemellaite
WHCTPYMEHT MO 3ToM KpomKe Brnepes. ObpabaTbiBas KPOMKY, CoxpaHsiiTe yron 45° (puc. J).
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®

TEXHUYECKOE ObCJTYKUBAHUE

HOXKA-NPEAOXPAHUTEJ1b

Hoxka-npepoxpaHuTtens (22) No3BoNAeT OTNIOKUTL Py6aHOK Ha OOK B Cllyuae nepepbiBa B paboTe, NpeaoxpaHas
NPy STOM 3aroTOBKY OT COMPUKOCHOBEHUA C Hoxamu. Bo Bpems paboTbl HOXKa-npenoxpaHuTens (22)
aBTOMATMYECKUN MOAHUMAETCS, OCBOOOXKAas 3a[iHI0K YacTb MNOJOLLBbI pybaHKa (puc. L).

Mpuctynas K Kakum-nm6o AeiicTBUAM, CBA3aHHbIM CO CGOPKOW, PerynMpoBKOil, PeMOHTOM nu
o6cnyuBaHnem, cieflyeT 06si3aTefibHO BbIHYTb BWIKY LWHYpa MUTAaHUA 3N1EKTPOUMHCTPYMEHTa 13
poseTku.

YncTtnte pybaHOK MArKOW LLEETOUKOWN Ui CTPYEI CKaToro BO3ayxa.

3anpeLLaeTcs YACTUTb MHCTPYMEHT KakKUMK-NIMO0 abpa3nBHbIMM MaTepuanamu.

,D,J'If-l UYNCTKN NMHCTPYMEHTA 3anpeLaeTca NCnonb30BaTb BOAY I XUMNYECKNE YNCTALLME CpeacTBa.
CrctemaTyeckn oumanTte pybaHoK Nocsie 3aBepLueHrs PaboTbl.

CucTeMaTUUeCKmM ouKLLaliTe BEHTUNALMOHHbIE OTBEPCTUA pybaHKa.

XpaHunTe MHCTPYMEHT B CYXOM, HELOCTYNMHOM [J15 IeTel MecTe.

B cnyvae cnnbHOIo NCKpeHNA Ha KOMINIEKTOPE NOPYYUTe NPOBEPKY COCTOAHUA YrOSbHbIX LETOK CreLNanuncTy.
Mocne 3aBeplueHns paboTbl OUMCTUTE MblNIeCOOPHUK, MPOMONITE B MblfIbHOW BOZE 11 XOPOLLIO BbICYLUMTE.

3AMEHA HOXEN

Ucnonb3ynTe ToNbKo pekoMeHAyeMble npousBoavTesnieMm 6apabaHbl, HOXKU, AepKaTenu HoXell, BUHTbI 1
wnuHAenb. 3aMmeHANTe Bcerga o6a HoXKa 0AHOBPEeMEHHO.

Macca n pasmep HOBbIX HOXell AOKHbl COOTBETCTBOBaTb CTapbiM. B mpoTuBHOM cnyyae moxxet
BO3HMKHYTb BuU6GpauusA, YTo upeBaTo NOBpeXAeHMem Hoxeil unu 6apabaHa. CnvIKOM BblCOKas
CKOpPOCTb MogauM CoKpallaeT Npou3BOAUTENIbHOCTb M KauyecTBO BbinosiHAemon pabortbl. Paboralite
TONbKO OCTPbIMU HOXamu, 6epernte Mx oT N3HOCa. 3aMeHANTEe HOXMW, KaK TONIbKO MOABMUTCA TaKasd
Heo6Xxo4MMOCTb.

Ocnabbte KpenexkHble BUHTbI (15) HoXa (16) ¢ noMoLLbto Kitoua (BXoauT B KomnnekT) (puc. K).

MNMoBepHuTe 6apabaH (17) Ha Non-060poTa 1 NOBTOPUTE OMepauio C APYrIM HOXOM.

HaxxmuTe Ha OTKMAHY KPbILLKY (21) 1 BbIHBTE HOXW.

3aMeHWTE HOXKI HOBbBIMM, MOHTAX HOXKEI OCYLLECTBAAETCA B MOC/IEA0BATENIBHOCTY, 0OPATHOM X JEMOHTAXY.
Y6eauTech, UTo HOXKN CUMMETPUYHO PACMONIOXKEHbI B HanpaBnatoLLlen 6apabaHa (17).

PaBHOMEpPHO 1 NonepemMeHHO 3aTAHUTE KpeneXkHble BUHTbI (15).

Mocne moHTaxa 6apabaHa y6efuTech, 4To KpernexKHble BUHTbI HAAEXKHO 3aTAHYTbI. B npoTnBHOM ciyuae
3TO MOXeT BbI3BaTb NoBpeXxAeHne py6aHKa Wi NpUYMHUTD TenecHble NoBpeXxpaeHnA. JlesBue HoXa
AOMKHO pacnonaraTbCcs NapaanienbHO NoBepxXHocTu 6apabaHa, MHaue o6pabaTbiBaeMasA NOBEPXHOCTb
He 6yper poBHOM M rnagkoil. Wcnonbsyiite opurnHanbHbili 6apab6aH, nocTtaBnsiemMblli BmecTe C
JNEeKTPOVHCTPYMEHTOM, NGO 3aKasbiBaliTe y Npou3BOAUTENSA WM aBTOPN30BaHHOIO AUCTpUbbIoTopa.

3AMEHA NPUBOAHOIO PEMHA

B cnyvae n3Hoca nprBoAHOro pemHs NpaBuibHasA paboTa pybaHka HEBO3MOXKHa. TpebyeTcs 3aMeHa NPYBOAHOIO
pemHs.
® YranuTe KpeneXXHble BUHTbI KOXKyXa (4) I CHUMITE KOXKYX MPUBOLHOMO PEMHS.
o CHUMVTE MPUBOZHON PEMEHD C BeAyLLMX KOec, MOBOPaUmnBas Koneca BPYUHYH.
e MOoHTaX HOBOIO NPYBOAHOIO PEMHSA BbIMOHWTE ClleflyioLnm ob6pa3om:
— HapeHbTe NPUBOAHON peMeHb Ha MaJloe KOJeco
— MOBOpPAYMBan Koseca, HafeHbTe NPUBOAHON pemMeHb Ha 605bLLOe Koneco.
YbenuTech, UTo peMeHb XOPOLLIO NIEXNT Ha ABYX KOSlecax.
e 3aKpenuTe KOXKyX MPUBOAHOMO PeMHs (4), 3aTArMBas KPeneKHble BUHTBI.

3AMEHA YTOJIbHbIX LLETOK

M3HoLweHHbIe yronbHble WeTKN ABuUraTens (A/IMHon meHee 5 Mm), WeTKn ¢ o6ropesLuell NTOBePXHOCTbIO
WM LapanuHamm cieayet HeMeps1eHHO 3aMeHUTb. 3aMeHNTb cieayeT o6e WeTKy OgHOBPEeMEeHHO.
3ameHy YrosibHbIX LLETOK MOXET BbIMOJNIHATb TOJIbKO CMEeLVanucT; peKOMeHAYeTCA MCNosb30BaTb
OpUrnHanbHble 3anacHble YacTu.
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@ Bce HenonaaKu JOMXKHbI YCTPAHATHCA YNONHOMOUYEHHOW CEPBUCHON CNy»K60 Npon3BOAUTENS.

TEXHUYECKUE NMAPAMETPbI

HOMUHAJIbHbIE NTAPAMETPbI

Py6aHOK 3n1eKTpuyYecKnin

MapameTtp BennumnHa
Hanpsa»xeHve nutaHus 230B AC
YacToTa TOKa NUTaHuA 50Tu
HoMmnHanbHasi MOLHOCTb 850 Bt
YacToTa BpalleHns X0a0CToro xoaa 16500 06/MUH
Knacc 3awmTbl Il
Kon-Bo HoXen 2
LLnpwvHa cTporaHums 82 mm
Mmy6uHa cTporaHms 0-3Mm
[Mmy6uHa BbIBOPKM YeTBepTHU 0-12Mm
Bec 3,1 kr
lof BbINycKa 2016

MHOOPMALINA OB YPOBHE LUYMA U BUBPALIUN

YpoBeHb akycTuyeckoro aasnenus: Lp, = 93,7 ab(A) K=3 gb(A)
YpoBeHb akycTmyeckomn mowHocTn: Lw, = 104,7 ab(A) K=3 ab(A)
Bubpoyckoperue: a, = 3,987 m/c® K=1,5m/C?

3ALYUTA OKPYXAIOLEU CPEAbI

dnekTponpubopbl He crieayeT BbiGpacbiBaTb BMECTE C AOMALIHUMMN OTXOAAMU, UX ClIeayeT nepenatb B
CreuunanbHbIi NYHKT yTuamsaumn. MHGopmMaumio Ha Temy yTUNM3aLmMmn MOXKET NPeaoCTaBUTb NpogaseL
n3genvis WM MeCTHble BAaCTU. DNIEKTPOHHOE U 3neKTpuyeckoe obopymoBaHve, oTpaboTaBliee
CBOW CPOK 3KCMJlyaTaluy, COAEPKMT OMacHble Ans OoKpy»Kalolen cpeapbl Bewectsa. O6opynoBaHue,
He MOoABEepPrHyTOe MPOLECCY BTOPUYHON MepepaboTKy, SBAAETCA MOTEHUMANbHO OMacHbIM Afs
OKpY»KaloLLen cpefibl U 300PO0Bbs YeI0BEKA.

* OcTaBnsem 3a coboi NPaBo BBOAUTb M3MEHEHMS,

KomnaHnua ,Grupa Topex Spoétka z ograniczona odpowiedzialnoscia” Spoétka komandytowa, pacnonoxeHHasa B Bapwase no agpecy: ul.
Pograniczna 2/4 (ganee ,Grupa Topex”) coobLuaeT, UTo Bce aBTOPCKME NpaBa Ha cofepkaHne HacToALen UHCTPYKUMK (ganee ,MIHCTpyKuma”), B
T.4. TEKCT, oTorpadumm, Cxembl, PUCYHKU 1 YEPTEXMU, @ TaKXKe KOMIMOHOBKA, NPUHaANeXaT NCKUNTeNbHO KoMmnaHum Grupa Topex 1 3alyuLLeHbl
3aKOHOM OT 4 deBpana 1994 roga o6 aBTOPCKOM NMpaBe Y CMEXHbIX NpaBax (BeCcTHUK 3akoHofaTenbHbix aktoB Pl N2 90 nos. 631 ¢ nocnes.
13m). KonmpoBaHue, BocnpounssefeHue, nybnvkaunsa, U3MeHeHre 31eMeHTOB MHCTPYKLMK 6e3 NTMCbMEHHOro cornacua KomnaHmum Grupa Topex
CTPOrO 3anpeLLeHo 1 MOXET NoBJIeYb 3a COOOI FPaKAAHCKYIO 1 YTONOBHYO OTBETCTBEHHOCTb.

UH®OPMALNA O JATE U3rOTOBJIEHUA YKA3AHA B CEPUNHOM HOMEPE,

KOTOPbIV HAXO4UTCA HA U3JEJTUUN

Mopapok pacwumndpoBKU MHGOPMALIMN CeayOLWNIA:
2XXXYYG*****
roe

2XXX - rog N3rotoBsieHNs,

YY - mecAu n3rotoBneHna

G- Ko ToproBoli Mmapku (nepBas 6ykBa)
#%%¥¥ - NOPAAKOBDbIN HOMep nsgenns

M32omoeneHo 8 KHP 0515 GRUPA TOPEX Sp. z 0.0. Sp. k., ul. Pograniczna 2/4, 02-285 Warszawa, lMonswa
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(UA) MEPEKJIAZ IHCTPYKL|II 3 OPUTIHAJTY

FEMBEJ1b EJIEKTPUYHUN
59G678

YBATAITIEPLUHIXK 3AXOOUTUCH EKCNTYATYBATU ENNEKTPOIHCTPYMEHT, CJIAYBAXHO O3HAMOMUTUCA
3 LIEO IHCTPYKLIIEIO N 3BEPETTU IT B JOCTYNMHOMY MICLYJ.

NMPABUJIA TEXHIKU BE3TNEKU g YAC KOPUCTYBAHHA TEMBJIEM

MPABWJIA TEXHIKU BE3MEKU NMiA YAC KOPUCTYBAHHA ENEKTPUYHUM rEMBJIEM

e [lepw Hi>K NiAKNIOYATY €NEKTPOIHCTPYMEHT O MEPEXi XUBNEHHS, CNif MepekoHaTUCA, WO Hanpyra B Hil
BiANOBIJA€ 3HaUEHHIO, BKa3aHOMY Ha MACMOPTHI TabnuLi eNeKkTPoiHCTPYMEHTa.

o [ligKnioYeHHA eNeKTPOIHCTPYMEHTY 10 MepPeXi MOBMHHO BiiOyBaTNCA Yepe3 aBTOMAT PO3MUKAHHA, WO

nepepmBaE NOAavy CTPYMy Ha YCTaTKyBaHHA Y pa3i NepeBuLeHHA 10ro HOMiHaNbHOTO 3HayeHHsA B 30

MA Ha npoTasi 30 mcek.

[lonyckaeTbca BUKOPUCTOBYBATU TifIbKU OOPE HAaroCTPeHi pi3anbHi iHCTPYMEHTH.

3ab0poHAETLCA BigKNagaTn rembesnb, PyXOMi YaCTMHM AKOTO Le pyXatoTbCA.

Mg yac npaui enekTPOIHCTPYMEHTOM CJ1ifi BUKOPUCTOBYBATW 3aXUCHI HaBYLLHUKMW.

Mig yac Npaui enekTPOIHCTPYMEHT Cif LinKo TprMaTt o6omMa pyKamu.

MepexeBuin WHYp enekTPOiHCTPYMEHTa 3aBXAW MOBMHEH 3HaxoauTuca 3 6e3neyHoro 6OKy, WO He

HapaeHW1I Ha BMMaAKoBe NOLWKOAMXEHHA Nig Yac npadi.

e [lepw Hi>K 3ax0AWNTUCA NMpPaLOBaTV eNeKTPOIHCTPYMEHTOM, CAif YNEBHUTUCS, WO B 0OpPO6/0OBaHOMY
MaTepiani BigCyTHI MeTaneBi npegmeTu, TO6TO LiBAXK, WPYOU TOLLO.

® 33a00pPOHAETHCA BCTPOMATY Manbli B OTBOPI NaLiBKa BMKMAAHHA nuiy. MNauiBoOK HaneXxuTb oumiyaTi 3a
[OMOMOTOH0 AepeB’AHOI Wenwu.

e O6pobnioBaHU MaTepian cif yHepyXoMTH, o6 3anobirti Noro 3CyHeHH!Ho.

YBATIA! YcTaTKyBaHHA NpU3HayeHe A eKcrulyaTadii y npyumilleHHAX i He npyu3HaveHe AniA npadi Ha30BHi.

He 3Bakatoum Ha 3acTocyBaHHA 6e3ne4yHOi KOHCTPYKLii, BUKOPMCTaHHSA 3aco6iB 6e3neKkun 1 foAaTKOBMX
3ac06iB 0CO6MCTOro 3axXnCTy, 3aBXKAM iCHYE 3aINLLIKOBUIA PU3NK TPaBMaTU3My Mig Yac npadi.

BYAOBA I MPU3HAYEHHA

lembenb € pyYHUM eNeKTPOIHCTPYMEHTOM, AKOMY HagaHo Il knac 3 enekTtpoizonauyii. EnekTpoiHCTpymMeHT
npawtoe Bifg oaHOda3HOro eNeKTPOMOTOPY KONEKTOPHOrO TuMy. fembenb Npu3HavyeHnin o BUPIiBHIOBAHHS
depeB’AHNX NOBEPXOHb Ta 3MEHLLEHHSA IXHbOI TOBLUUHW.

Fanys3i oro 3acTocyBaHHA Lie PEMOHTHO-0YiBebHI, CTONAPCHKI, @ TaKOX iHLWi aMaToOPCbKi npali.

A He ponycka€eTbcA BUKOPUCTAHHA €NeKTPOIHCTPYMEHTY He 3a NPN3HAYeHHAM.

OMNMUC MAJTIOHKIB

Mepenik enemeHTIB 30BHIWHbOIO BUMMAQY E€NEeKTPOIHCTPYMEHTa, WO 3a3HauYeHU HUXKYe, CTOCYETbCA
MASTIOHKIB 0 L€l IHCTPYKLT.

KoniwaTtko perynioBaHHA rnbuHN CTPyraHHA

KHonKa BBIMKHEHHA

KHonka 6110KyBaHHs KHOMKW BBIMKHEHHSA

KoXyx noBigHOro pemeHs

NauiBOK BiACMOKTYBaHHA Nuy

MNMoBepxHa poboua yonoBsa

Wkana iHouKaTopa rMrMouHN CTpyraHHA

KoniwaTtko 6noKyBaHHA HaNPAMHOI 4/1A NapasiefibHoro CTpyraHHA
HanpAamHa ana napanenbHOro CTpyraHHA

10.KpoHLuTelnH

11.Pyyka 6nokyBaHHA onopw

12.HanpAmMHa JO CTpyraHHA 3 3aHYPeHHAM

13.Pyuka 6noKyBaHHA HaNPAMHOI O CTPYraHHA 3 3aHypPeHHAM

.

CENODAWN S
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14.PykiB’'a npoBigHe

15.[BMHTU KpiNUAbHI

16.Hix

17.ToniBka

18.Ma3V

19.lMepexigHnK

20.KHonkKa ¢ikcauii nepexigHuka
21.KoxyX, Wo NigHOCMTbCA
22.bnokatop npaui

* [CHYe MOXNUBICTb BIAMIHHOCTI MiXK GpaKTUYHVM 30BHILLIHIM BUIISAOM €1eKTPOIHCTPYMEHTY Ta TakuM, WO 306pakeHni
Ha MaJTloHKY.

OMUC TPA®IYHUX CUMBOIJIB
YBATA
A 3ACTEPEXEHHA

@ MOHTAX/HANALITYBAHHA

@ IHOOPMALIA

NMPUHANIEXXHOCTI 1 AKCECYAPU

1. Miwok-nnno36upau -1 wr
2. Kntou pixkkoBuii -1 wr
3. HanpsamHa anA napanenbHOro CTpyraHHaA + KPOHLWITENH - 1 komnJ.
4. HanpAmHa fo CTPYraHHA 3 3aHypeHHAM -1 wr
5. TMepexigHuK (3aKkpinneHunin Ha remo6i) -1 wr
6. [BUHT + Koniwartka - 1 komnn.

MiAroToBKA 4O POGOTU

BIACMOKTYBAHHA Ny

Fem6enb nocigae mexaHism BiACMOKTYBaHHA NuAy, AKNIA 3anobirae HaKoNUYeHHI0 NUAY Ha JiNAHL,
o o6po6neTbCA. Y BUNagKy TpuBanoi o6po6Kun matepianis, 3a AKOT yTBOPIOETbCA NV WKIAANBUIA
ANA 300poB’A, remb6ennb cnif NpueAHyBaTN 4,0 30BHILUHLOIO NPUCTPOIO BiACMOKTYBaHHA Nuy.

MOHTAX/OEMOHTAX AQBANTEPA
@ ApanTep MoXe KpinuTuca AK 3 NiBOro, Tak i 3 NpaBoro 60Ky efekTPOoiHCTPYMEHTa B 3aNeXHOCTI Bif NoTpeb
(man. A).

@ e HaTtucHiTb KHOMKY dikcaLii nepexigHuKa (20) 1 BUTATHITb NepexiaHuK (19) 3 nauiBka BiACMOKTYBaHHSA Ny
(5) (man. B).
e BcTaBTe nepexigHuK (5) (Takmm ymHoOM, WO6 na3m Ta BiAMNOBIAHI 60PO3HM cniBnanm) B OTBIP MauiBKa
BiICMOKTYBaHHA nuny (6) Ao KnauaHHA 3a4inku (20).

3AKPIMNEHHA MIWWKA-NMUNO3BUPAYA

@ Ffembenb enekTpUUYHNIA 06MagHAHNIA B MILLOK [0 30MPaHHA MUY, WO CNPUAE YTPUMAHHIO B YUNCTOTi MOBEPXHI,
Lo i 06pobniooTh.

e HaTarHiTb MilwoK-nnno36upay otBopom Ha agantep (19) (man. C).
® YNeBHITbCA, WO MILLOK LiMNKO KPINUTbCA Ha NaLiBKy, 351erka NoTArHyBLN 3a MiLLOK.
e [leMOHTaXx MillKa-nuio36brpaya BigbyBaeTbCcA B 3BOPOTHIN NOCNiLOBHOCTI.

o6 3a6e3neunTn edpeKTUBHICTL NpaLi rembnem, cnig perynapHoO BUTPYLLYBATU MilLOK. PEKOMeHAY€ETbCA
BMMOPOXHATM MiLLOK BXe NiC/1A NOro HaNnOBHEHHA HarMoMOBUHY.
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MOHTAX HAMPAMHOI 0 NAPAJIEJIbHOIO CTPYTAHHA

@ e BcTaBTe KpoHLWTelH (10) B na3 (3 niBoro 60Ky) B Kopnyci rem6a Ta 3aKpiniTe pyukoto 610KyBaHHs onopu
(11) (nocTayaeTbCA B KOMMEKTI).
® 3aKpiniTb HaNPAMHY A1A NapanenbHOro cTpyraHHA (9) B KpoHwTelHi (10), BUKOPUCTOBYOUN TBUHT i
KoniWwaTKko (8), o nocTayaoTbca B KOMMeKkTi (man. D).
e BCTaHOBITb HaNPAMHY A4 NapanefibHOro CTPYraHHsA Ha BiAMOBIAHY WNPUHY CTPYraHHA.

MnaHKa HanpsAMHOI A0 NapaneNbHOro CTPyraHHA NOBUHHa GYTV CNPAAMOBaHa BHUS.

MOHTAX HAMPAMHOI 10 CTPYTAHHA 3 3AHYPEHHAM

@ e BcTaBTe HanpsMHY A MapanenbHOro CTPYraHHA B KPOHLWTEWH (12) B na3 (3 npaBoro 60Ky) B Kopnyci
remb6na Ta 3akpinitTb pyykoto 6nokyBaHHsA onopw (13) (nocTayaeTbca B KomnnekTi) (man. E).
e Bigperyntoiite rnnbuHy CTpyraHHA 3a JOMOMOTOIO0 LKanu, PO3TalloBaHOI Ha HaNPAMHI AnA CTPyraHHA
3 3aHypeHHaM (12).

PErYJ1lOBAHHA NMUBUHY CTPYTAHHA

(D MpogigHa onipHa NoBepxHA (6) € pyXoMmoto, L0 [O03BOMAE PErynoBaTh MNONHY CTPYraHHs.

MMnbunHa CTpyraHHA perynoeTbCA 3a LOMOMOIO PYYKM peryntoBaHHA TOBLMHW MaTepiany, Wo 3HIMAeTbCA B
npoueci ctpyraHHs, (1) B gianasoHi 0 — 3 MM 3rigHo Nofinky (LWKanu) rMmnbnHU cTpyraHHs (7), po3TalloBaHol
Ha Kopnyci rembns (man. F).

NOPALQOK POBOTU/POBOYI HAJIALLTYBAHHA

BBIMKHEHHA/BUMKHEHHA

@ Hanpyra »uBneHHA B MmepeXi MOBMHHA BiAnoBigaTy XapakrepucTukam, BKasaHUM Yy NacnOPTHiN
Tabnuui Ha rem6ni. Mig yac BBIMKHEHHA i Npaui eneKTPOIHCTPYMEHT cnif uinko Tpumatu o6oma
pykamm.

@ lembenb o6MafHaHO KHOMKOKW ONIOKYBaHHA KHOMKWM BBIMKHEHHA, WO Mpu3HayeHa Afa 3anobiraHHA
CaMOYMHHOTO BBIMKHEHHS €M1EeKTPOIHCTPYMEHTA.

BBiMKHeHHSA:

® HaTtucHiTb KHOMKY 6110KYyBaHHA KHOMKM BBIMKHeHHS (3) (man. G).
® HaTUCHIiTb KHOMKY BBIMKHEHHSA (2).

BuMKHeHHs:

e BianycTiTb KHOMKY BBIMKHEHHA (2).

Mepw Hi>Xk BMUKaTu rembenb, cnif Linko Bxonutu rioro o6oma pykamu. Bmukartn enekrporembennb

BOMYCKAETbCA TiNbKN TOAi, KON Oro nMpoBigHa MigowBa cnepta Ha MOBEpPXHIO MaTepiany, WO
06po6NATUMETbCA, HAaTOMICTb HOXi ii He TopKaloTbcA. Lle 3ano6irae nepegyacHOMy 3iTKHEHHIO
HOXiB 3 maTepianom. Po3nounHaTi npayio CTPyrom AonycKaeTbCA TiIbKK MiCNA TOro, K BajuK 3
HOXXaMU PO3XKEeHEeTbCA A0 MaKCMMabHOI LUBUAKOCTi 06epTaHHS.

Mig yac obpobKkM MaTepiany rembnem cnig HamaratMca NPUTUCKaTXW KWOro CTomy O MaTepiany, Lo

(D 06pPO6NIOETLCA, PIBHOMIPHO, a TaKOX PIBHOMIPHO 06po6AATM MOBepxHO MaTtepiany. lembenb cnig
BECTN 0O0OMa pPyKamu, OQHUM MIUTKUM PYXOM, PiBHOMIPHO MPUTUCKaOUM MOro 4O NOBEPXHi MaTepiany.
EdekTMBHICTb NpaLi CTPYrom 3aneXnTb Bif LUBUAKOCTI MOrO NPOCYBaHHA | TOBLYWHM CTPYXKKMU, O 3Pi3aETbCsA
(To6TO rMMbUHKU cTpyraHHA). YopHoBa npauA (BnacHe CTpyraHHsA) NOMATa€ Ha 3pi3aHHi CTPYXKKK GinbLuoi
TOBWWMHI (6inbwoi rnbrHn ctpyraHHa). QiHiwHa 06pobKa (pagLe «pyryBaHHA») NofArae Ha obpoobui 3
HeBesINKOI0 rMBMHO 06POOKM NOBEPXHI 1N Y KiNlbKa «NpoXo4iB».

A He ponyckaeTtbcA HaATO CUIbHO NpUTUCKaTU rembenb [0 NoBepxHi, wWo ii 06po6nioTDb.
3ycunns npuTUCKaHHA NOBUHHO GYyTV MOMipHe I AOKNapaaTUCA PiBHOMIPHO Ha MOBEPXHIO, WO ii
06po6NII0TDb.
HapTo Benuke 3ycunns, o 1ioro AoOKNaAawTb, NpuTNcKaloum rembenb o maTepiany, CHPUYNHAETbCA
[0 3Ha4YyHOro MafiHHA WBNAKOCTIi 06epTaHHA i NneperpiBaHHA ABUryHa, NOLWKOAXKEHHA MaTepiany,
Lo 1oro o6po6nAI0Tb, a TAKOXK AeTanen enekrporemoéns.
Mig vac npaui enekrporem6nem cnig nepiognyHo pobuTn Nepepsu.
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CTPYrAHHA 3 3AHYPEHHAM

3aBOAKM MOXKIIMBOCTI BUKOPWCTAHHA HaMpPAMHOI [0 3aHYPEHHA B MaTepialn i HanpAMHOI 4Nna napanenbHoro
CTPYraHHA JaHni eneKTporembenb [OMyCKaETbCA BUKOPUCTOBYBATUN JO CTPYraHHA 3 3aHYPEeHHAM B MaTepian.

e 3aKpiniTb HANPAMHY ANA NapanenbHOro CTpyraHHA (9) i HANPAMHY ANA CTPYraHHA 3 3aHypeHHAM (12).

e Bigperynioiite WMPWHY i IMXWGUHY CTPYraHHA.

e BuKoHaiTe 06po6Ky maTtepiany (man. H).

OBPOBKA KYTIB (MPUOYTOBYBAHHA)

@ Ma3w B Kwtanti V (18), Wo 3HaXo4ATbCA Ha NPOBIAHIN YacTUHKU nigowsu (6) (man. 1), 4O3BONAIOTL LWBUAKO

06pobnatn (MpudyroByBaTn) OKpalKu MaTepiany, AKMIA 06pobNAETbCA. PO3MICTiTb NPOBIAHY YacTuHY
nigowsw (7) 3 ogHUM 3 V-nasiB Ha oKpalLi MaTepiany, Lo 0bpobnAeTbCsa, I NpocyBaliTe rembenb Bnepes,
BUTPUMYytOUM KyT 45° (man. J).

BJIOKATOP MPALI

@ Bbrnokatop npaui (22) po3Bonse BigknagatT! Ha 6ik enekTporembenb nig yac noro npadi 6e3 pusunky
NOLUKOAPKEHHA NMOBEPXHI, AKa 06p06oETHCSA, a0 HOXiB enekTporemo6ns. Mig yac 06pobKkm GnokaTop nNpaui
(22) nigiiMa€eTbCs Bropy i 3BiNIbHAE HUXKHIO YaCTHY rembna (man. L).

3BEPIrTAHHA TA ObCJ1IYTOBYBAHHA

Mepea TMM AK perynioBaTu, PeMOHTYBaTU YCTaTKyBaHHA, CKaajaTu 4u po3KnagaTtu Moro,
ycTaTKyBaHHS Cflif BUMKHY TV KHOMKOI0 BBIMKHEHHA 1l BUTAITV BUAENKY 3 pO3eTKu.

@ ® YCTaTKyBaHHA PEKOMEHAYETbCA YACTUTM M'AKOIO LLITKOI UM CTPYMEHEM CTUCIIOro NOBITPSA.
3a00POHAETHCA YUNCTUTY €JIEKTPOIHCTPYMEHT 3 BUKOPUCTaHHAM abpa3viBHUX NpeaMeTiB.

He ponyckaeTbca UnCTUTU eNeKTPOIHCTPYMEHT i3 BUKOPUCTaHHAM BOAW UM XiMIYHMX MUIAHUX 3aCO6iB.

YnCTUTK enekTPOoIHCTPYMEHT CAif perynapHo, a HarKpaLlye nicnsa KOXHOIo BUKOPUCTaHHA.

3aBXAN HaNeXnTb yTPUMYBATN €NEeKTPOIHCTPYMEHT i MOro BEHTUAALINHI OTBOPY B YACTOTI.

EnekTpoiHCTpyMeHT 36epiratoTb B CyXoMy MiCLi, HeAOCTYNHOMY AnA AiTen.

B pasi nosBu HaIMipHOrO iCKPEHHA KOMYTaTOpYy €NeKTPOIHCTPYMEHT Clif nepenaTy KeanidpikosaHoMy

CreuianicToBi Ha NepeBipKy CTaHy BYTiNIbHNX LWiTOYOK ABUIYHa.

e 3aKiHUMBLIM NpaLio, CNif BUNMOPOXHUTY MILLIOK-NWN036upay, BUNpaT MOro B Tenni BOAi 3 MUIIOM I
peTenbHO BUCYLUNTW.

3AMIHA HOXIB

[onycKaeTbcA BUKOPUCTOBYBaTV BUKJTIOYHO Ti CTPYranbHi rosliBKu, Lo peKoMeHA0BaHi BUPOGHNKOM

i nocipatoTb pisui, 6apabaH, KpinunbHi enemeHTN ANA pisyiB, BigNoBigHI rBUHTN Ta WNUHAENDb.
3amMiHAIOTb 0 4HOYACHO 06MABa HOXI.
HoBgi HOXi noBuMHHI 6iT TOro camoro posmipy n Baru, wo i crapi. HegoTrpumaHHA o uUiei BUMorn
3AaTHe CNPUYNHUTUCA [0 NOABUN 6UTTA roniBkn. 06po6ka 6ype BigdyBaTNCA HenpaBWIbHO, 1 MOXe
JiNTY 4O MOLIKOAXKEeHHA HOXiB ab6o roniBku rem6na. HagmipHa wBMAKicTb NpocyBaHHA remb6ns
3HaAYHMM YMHOM 3HIKYE BUAATHICTb Npaui Ta pecypc HOXiB. [loNyCKa€TbCA BUKOPUCTOBYBaTU
BUKJ/IIOYHO HarocTpeHi HoxXi. He gonyckaTtu 3aTyniieHHA HOXiB. HOXi 3aMiHAIOTb HeraHo, K TiNbKu
BOHM 3aTyNNATbCA.

Ocnabte reuHTM (15), WO NPUTATYIOTL HixX (16), 33 LOMOMOTOHO KJltova (MocTayaeTbes B KomnnekTi) (man. K).
Ob6epHiTb ronieky (17) Ha NiBO6epPTY 1 NMOBTOPITb NPOLEAYPY 3 APYTiM HOXKEM.

HaTncHITb Ha KOXyX, WO NigHOCUTbCA (21), 1 BUTATHITb HOXI.

3aMiHiTb HOXi Ha HOBI 1 BUKOHaMTe iX MOHTaX B 3BOPOTHIilN MOCAIAOBHOCTI [0 NpoLeaypy AEMOHTaXYy.
MNepekoHalTecs, Wo HOXi PO3TaLLOBYOTbCA CUMETPUYHO B Na3ax ronisku (17).

PiBHOMipHO, Uepe3 oaVH, NPUTArHITL BUHTYK (15).

Micna BcTaHOBNEHHA HOXIB B roniBui cnifg we pa3s nepekoHaTUCA, WO FBUHTY MPUTATHYTI MilHO.
B npoTtuBHOMY BUNaAKy MOM/IMBe MOLUKOMKEHHA iHCTPYMeHTa 4M TpaBMYyBaHHA KopucTyBaua.
FocTpi oKpalikn HOXiB MOBUHHI 6yTV NepneHAVKYNAPHi NOBepxHi Bany ronisku. B npornsHomy
BUNaAKy NoBepxHA He Gyae piBHOIO Ta rMapkoto. Cnig BUKOpUCTOBYBaTyl BUKJIIOYHO Ti roniBKY, L0
nocTayalTbCcA B KOMMEKTI 3 eNleKTPoiHCTpyMeHToM, a6o nocravaloTbcA BUPOGHMKOM uum 1ioro

aBTOpn3oBaHNM AI/ICTpI/IGYTOPOM.
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3AMIHA NOBIAHOIO PEMEHA

3HOC MOBIQHOIrO PemMeHA CNPUYUNHAETLCS [0 HEMOBHOLHHOI Npaui rembns. B Takomy pasi HeobxigHoto
MipOIo € 3aMiHa pemeHs.
® BUrBMHTITb FBUHTU i 3HIMITb KOXYX MOBIZHOIO pemeHs (4).
e CTArHiTbL NOBIAHMI peMiHb 3 Kin, 06epTalouu ix pyKoto.
e HapgiBaTy HOBWI NOBIAHWI PEeMiHb Crlif B HACTYMHUI NOCAIAOBHOCTI:
— HapiHbTe NOBIAHWI PEMiHb Ha MEHLLE KONO;
— obepTatoum Kona, HacyHbTe NOBIAHWI PeMiHb Ha bGifbLue Koso.
® YMeBHITbCA, WO NOBIAHUIN PEMiHb MiLLHO KPIiNMUTbCA Ha KOMax.
® 3aKpiniTb KOXyX MNOBIAHOrO pemMeHs (4), NPUTArHYBLUN Or0 rBUHTaMMU.

3AMIHA BYTUIbHUX LLITOYOK

ByrinbHi witoukn, wo 3Hocunuca (To6To KopoTwi 3a 5 mm), cnaneHi abo TpicHyTi, cnig HeraHo
3aMiHMTL. 3aBXKAM cAig 3aMiHAT 06MABI LiITOYKM OgHOYACHO.
PekoMmeHAYETbCA BUKOHYBaTU 3aMiHy BYFiIbHUX WITOYOK BUK/AYHO cunamu KBanidikoBaHoOro
cneuianicra 3 BAKOPUCTaHHAM OpUriHaIbHUX 3aM4yacTuH.

B paszi 6yab-sKkux Henonagok cnif 3BepTaTca O aBTOPM30BAHOIO CEPBICHOIO LIEHTPY BUPOOHMKaA.

TEXHIYHI XAPAKTEPUCTUKUN

|o

HOMIHAJIbHI XAPAKTEPUCTUKIA

fembenb enekKTPUUYHNN

Xapakrepucrtuka Moka3sHuk
Hanpyra »XnBneHHs 230 B 3m.cTp.
YacTtoTa Mepexi K1BJ1eHHs 50y
HomiHanbHa NOTYKHiCTb 850 Bt
LLBnaKicTb 06epTaHHA Ha ATOBOMY Xofi 16500 xB.™
Knac enektpoi3onsauii Il
KinbKicTb HOXiB 2
LLnpvHa niaHyBaHHS NOBEPXHi 82 Mm
MnbrHa 06pobKM Nig Yac NiaHyBaHHA NOBEPXHi 0-3mMm
Makc.rnmbriHa o6pobKu nif Yac CTPyraHHA 3 3arMnMbAeHHAM 0-12 Mm
Bara 3,1 Kr
Pik BMrotoBnieHHA 2016

IHOOPMALIA NMPO PIBEHDb LUYMY | KOJINBAHDb

PiseHb TucKy ranacy: Lp, = 93,7 ab (A) K=3 ab (A)
PiBeHb akycTU4HOI noTyxHocTi: Lw, = 104,7 ab (A) K=3 b (A)
3HaueHHs Bibpauii (TpUCKopeHHsa konmBaHb): a, = 3,987 m/c® K=1,5 m/c?

OXOPOHA CEPE[OBULIA

3yXUTi MPOAYKTW, WO MPaLoTb Ha eneKTPUUYHOMY XKMBJEHHI, He CNif BUKMZATU pa3oM 3
nobyToBMMM BigxoZamu, a YTUi30BYBaTU B CrnelianbHMX 3aknagax. BinomocTi npo ytunisadito
MOXHa OTpMMaTi B NPOAABLA MPOAYKUIT Y/ B opraHax micLueBoi agmiHicTpauii. BignpauboBaHi
€NEKTPUYHI Ta eNEKTPOHHI NpUaan MiCTATb PEYOBUHY, LLIO HE € CMPUSATANBUMW ANA NPUPOJHOTO
cepenoBula. ObnagHaHHA, WO He NepefaEeTbca [0 NepepobKm, MoXKe CTaHOBUTY Hebe3neky ana
cepenoByLLa Ta 30PO0B’s IAVHN.

* BUpo6HUK 3anmLuae 3a cob0t0 NPaBo BHOCUTUN 3MiHU.

«Grupa Topex Spotka z ograniczong odpowiedzialnoscig» Spotka komandytowa, 3 opugnuHoio agpecoto B Bapuasi, ul. Pograniczna 2/4,
(TyT i pani 3rapyBaHe Ak «Grupa Topex») CMoOBILLAE, WO BCi aBTOPCbKi MpaBa Ha 3MICT AaHOI IHCTPYKUIT (TYT i Aani Ha3mBaHOI «IHCTPYKUiA»), B
TOMy Ha il TEeKCT, PO3MiLLieHi CBITIMHYM, CXeMaTUYHI PUCYHKM, KPECNEeHHS, a TaKoX Po3TallyBaHHA TEKCTOBYUX i rpadiuHmX enemeHTiB Hanexarb
BUKIIOYHO 0 Grupa Topex i 3acTepeskeHi BiANoBiAHO J0 3aKOHY Bif 4 noToro 1994 poky «lpo aBTOpCcbKe NpaBo 11 crnopigHeHi npasa» (AuB.
opraH gepapyky Monbui «Dz. U» 2006 N2 90 n. 631 3 noganbLu. 3m.). KonitoBaHHA, nepepobka, nybnikauis, nepepobka B KOMepLinHMX Linax
BCi€l IHCTPyKUiT un okpemux ii enemeHTiB 6€3 nMcbmoBoro Ao3sony Grupa Topex cyBopo 3abopoHeHe. HeoTpuUMaHHA [0 L€l BUMOrU TATHe 3a
co6010 LMBINbHY Ta KapHY BifnoBifanbHiCTb.
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EREDETI HASZNALATI UTASITAS FORDITASA

ELEKTROMOS KEZIGYALU
59G678

FIGYELEM: AZ ELEKTROMOS KEZISZERSZAM UZEMBE HELYEZESE ELOTT FIGYELMESEN OLVASSA EL
A HASZNALATI UTASITAST ES ORIZZE MEG KESOBBI FELHASZNALASRA.

s

RESZLETES BIZTONSAGI ELOIRASOK

AZ ELEKTROMOS KEZI GYALURA VONATKOZO RESZLETES BIZTONSAGI ELOIRASOK

e Az elektromos kézigyalu halézatra csatlakoztatasa el6tt gy6z6djon meg arrdl, hogy a helyi halézati
feszliltség megegyezik-e a szerszam adattablajan feltlintetett fesziiltséggel.

e Azelektromos kézigyalut kizarélag a 30 mA-t meghaladé hibadram esetén max. 30 ms elteltével az aramkort

megszakité aramvédo kapcsoldval (Fi-relé) biztositott haldzati aramkorhoz szabad csatlakoztatni.

Kizardlag jol megélesitett gyalukéseket hasznaljon.

A munka befejeztével a kikapcsolt gyalut csak a mozgé alkatrészek teljes leallasa utan tegye le.

A kézigyalu hasznalata kozben viseljen hallasvédé eszkozt.

Hasznalat kozben az elektromos kézigyalut tartsa két kézzel, biztos fogassal.

A halozati csatlakozovezetéket vezesse az elektromos kézigyalu biztonsagos oldalan, ahol nincs kitéve

annak, hogy a m(kodé szerszam esetleg karositja.

e A megmunkaldas megkezdése el6tt ellenbrizze, hogy nincsenek-e a megmunkdlandé anyagban
fémdarabok, pl. sz6gek, csavarok.

e Ne dugja az ujjat a porelvezet6 csonkba. A porelvezetd csonk tisztitdsahoz hasznaljon alkalmas fadarabot.

e A megmunkalandé anyagot rogzitse gy, hogy el ne mozdulhasson.

FIGYELEM! A szerszam beltéri alkalmazasra szolgal.

Az onmagaban is biztonsagos szerkezeti felépités, a biztonsagi megoldasok és kiegészito
védofelszerelések alkalmazasa mellett is mindig fennmarad a munkavégzés kozben bekovetkezo
balesetek minimalis veszélye

FELEPITES, RENDELTETES

Az elektromos kézigyalu a Il. szigetelési osztalyba sorolt elektromos kézi szerszdm. A gépet egyfazisuy,
kommutatoros elektromotor hajtja meg. A gyalu rendeltetése fa elemek feliileteinek forgacsolasa.
Felhasznalasi terllete kiterjed az épitési, felljitasi és asztalosipari munkakra, valamint az 6nalléan végzett
otthoni barkécsolds sordn a legkiilonfélébb tevékenységekre.

A Tilos az elektromos kéziszerszamot rendeltetésétol eltéro célra alkalmazni.

AZ ABRAK ATTEKINTESE

Az alabbi szamozas a berendezés elemeinek jelléseit kdveti a jelen hasznalati utasitas abrain.
Fogasmélységet bedllitdé marokcsavar

Inditékapcsold

Az inditokapcsolé reteszelés gombja

Hajtészij burkolat

Porelszivé csatlakoztatd csonk

Mellsé talp

Fogasmélység beosztas

A parhuzamvezet6 bedllitasat rogzitd csavar
Parhuzamvezeté

10.Emeldkar

11.A tartésin rogzité marokcsavar

12.Vezetdléc oldalhornyolashoz (falcoldshoz)

13.Az oldalhornyolé vezetdléc rogzitésének marokcsavarja
14.Vezetésre szolgalé markolat

15.R0gzitécsavarok

WOINoUnRWN=
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16.Gyalukés
17.Késhenger
18.V-horony

19.K6zdarab

20.A kdzdarab reteszelése
21.Nyithato boritas
22.Védétalp

* El6fordulhatnak kilonbségek a termék és az abrak kozott.

AZ ALKALMAZOTT PIKTOGRAMOK MAGYARAZATA

FIGYELEM

FIGYELMEZTETES

OSSZESZERELES/BEALLITAS

OO

TAJEKOZTATO

TARTOZEKOK, KIEGESZITO FELSZERELESEK

1. Porzsak -1db
2. Villaskulcs -1db
3. Parhuzamvezetd + tartdsin - 1klt
4. Vezet6léc oldalhornyolashoz (falcolashoz) -1db
5. Kozdarab (a gyalura szerelve) -1db
6. Csavar+anya - 1klt.

FELKESZULES AZ UZEMBEHELYEZESRE

PORELVEZETES

A gyaluban porelvezet6 rendszer van kialakitva, amely segit a munkavégzés kornyezetének
tisztantartasaban. Ha az elektromos gyalut olyan anyag megmunkalasara hasznalja, amelynek pora az
egészségre karos hatassal lehet, csatlakoztasson a porelvezet6 csonkhoz kiils6 porelszivé berendezést.

A KOZDARAB FEL-ES LESZERELESE
(D A kozdarab sziikség szerint felszerelhetd bal- és jobboldalon is (A. dbra).

e Nyomja be a (19) kdzdarab reteszelésének (20) gombjat és csusztassa a kdzdarabot a (5) porelvezeté csonkba
@ (B. abra).

e A (19) kozdarabot csusztassa be (Ugy, hogy a rajta 1évé fok illeszkedjen a porelvezeté csonk hornyaba)
az (5) porelvezetd csonkba (itkozésig, a kdzdarab reteszelés (20) gombjanak hallhaté kattanassal jaré
helyére ugrasat.

A PORZSAK FELSZERELESE

@ A megmunkalt felllet tisztasdgdnak megdrzését segitendd, az elektromos kézigyaluhoz felszerelésként
porzsak tartozik.

e Huzza ra a porzsakot a (19) kozdarabra (C. abra).
e Ellenérizze a porzsak rogzitését a kozdarabon a zsak enyhe megrantasaval.
e A porzsdk levétele a felrakassal ellentétes mUveleti sorrendben torténik.

A porzsakot rendszeresen ki kell Uriteni az elektromos kézigyalu hatékonysaganak megérzése érdekében.
Ajanlott a porzsakot mar akkor kiliriteni, amikor az félig megtelt.

A PARHUZAMVEZETO FELSZERELESE

e Helyezze a (10) tartdsint a gyalu hazan (baloldalan) talalhato rogzitéprofilba és rogzitse a tartdsin régzitd
(11) csavarral (tartozékként mellékelve).
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e Erdsitse a (9) parhuzamvezetét a (10) tartésinhez a mellékelt, a padrhuzamvezeté beallitasat rogzité (8)
csavarral és anyaval (D. abra).
e Allitsa be a parhuzamvezet6t a kivant forgacsolasi szélességnek megfelelSen.

A parhuzamvezet6 vezetéfeliiletének lefelé kell iranyulnia.

AZ OLDALHORNYOLO VEZETOLEC FELSZERELESE

e Helyezze a (12) oldalhornyolé vezetdlécet a gyalu hazan (jobb oldalon) taldlhaté rogzitéprofilba és rogzitse az
oldalhornyolé vezetdléc rogzitésének (13) marokcsavarjaval (tartozékként mellékelve) (E. abra).
e Allitsa be a hornyolas mélységét a (12) oldalhornyolé vezetélécen talalhato beosztés segitségével.

A FOGASMELYSEG BEALLITASA

A (6) mellsé talp mozgathatd, ezzel allithaté be a fogasmélység.
A fogasmélység beallitasara az (1) marokcsavar szolgal, a fogasmélység 0 — 3 mm tartomanyon beliil
allithato be, ezt segiti a marokcsavar keriiletén talalhaté beosztas (F. abra).

MUNKAVEGZES / BEALLITASOK

A BE- ES KIKAPCSOLAS

@ A halozati fesziiltség egyezzen meg az elektromos kézigyalu gyari adattablajan feltiintetett
fesziiltséggel. Beinditaskor és munkavégzés kozben tartsa két kézzel az elektromos kézigyalut.

@ A kézigyalu inditékapcsoldjat a véletlen elinditast kizaré biztonsagi reteszelés biztositja.

Bekapcsolas:
e Nyomja be az inditokapcsolé (3) biztonsagi reteszét (G. rajz).
e Nyomija be a (2) inditokapcsolét.

Kikapcsolas:
e Engedje fel a (2) inditokapcsolét.

Bekapcsolasa el6tt ragadja meg erds, biztos fogassal az elektromos kézigyalut. Az elektromos
kézigyalut csak akkor szabad beinditani, ha a mellsé talp felfekszik a megmunkalandé anyagra,
és a gyalukések még nem érintik a megmunkalandé anyagot. Ez a helyzet megakadalyozza a
gyalukés id6 el6tti anyagba marasat. A gyalulast csak akkor kezdje meg, ha a motor mar elérte teljes
fordulatszamat.

A gyalut két kézzel, folyamatos, egyenletes el6toldssal kell vezetni a megmunkalt anyag fellletén. A gyalulas
eredménye azel6tolas sebességétdl ésaforgacsolasimélységtélfiigg. A vastagolas, azaza nagyobb anyagrétegek
elézetes eltavolitasa nagyobb forgacsolasi mélységgel torténik. A finom készregyaluldshoz javasolt az egészen
kis forgacsolasi mélység alkalmazésa és a feladat néhany munkamenetben torténd kivitelezése.

@ Gyalulas kozben torekedni kell arra, hogy a gyalu talpa parhuzamosan fekiidjon fel a megmunkalt felliletre.

A Ne nyomja a gyalut tul er6sen a megmunkalandé feliilethez. Gyakoroljon gyalura mérsékelt, a

talp érintkezoéfeliiletén egyenletesen megoszlé nyomast. A gyalura gyakorolt tilzott nyomas a
fordulatszam erés csokkenéséhez vezet, a motor tulmelegedését okozza, valamint karositja a
munkadarabot és a gyalu alkatrészeit is. Tartson idonként sziinetet munkavégzés kozben.

OLDALHORONY KESZITESE (FALCOLAS)

@ A hornyolasi vezet6léc és a parhuzamvezetd alkalmazasa lehetévé teszi a mélyité forgacsolast.
e Szerelje fel a (9) parhuzamvezet6t és a (12) oldalhornyold vezetélécet.

e Allitsa be a forgacsolasi szélességet és mélységet.

e Végezze el a munkadarab megmunkalasat (H. abra).

AZ ELEK MEGMUNKALASA (ELLETORES)

@ A (6) mellsé talpon kiképzett V alaku (18) hornyok (l. abra) segitik a munkadarab éleinek gyors
megmunkalasat (élletorését). Fektesse a mellsé talpat az egyik V alaku horonnyal a munkadarab élére és
tolja végig rajta a gyalut, vigyazva arra, hogy végig tartsa a 45°-os szoget (J. abra).
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VEDOTALP

A (22) védétalpra éllitva biztonsdgosan leteheti a gyalugépet, elkeriilve annak a veszélyét, hogy a
munkadarab feliilete vagy a gyalukések megsériiljenek. Munka kdzben a (22) védétalp felemelkedik, és
szabadda teszi a gyalugép hatso talpat (L. abra).

KEZELES, KARBANTARTAS

Barmilyen szerelési, beallitasi, javitasi vagy karbantartasi miivelet megkezdése el6tt htizza ki a
halézati csatlakozot az aljzatbdl.

A gyalut puha kefével vagy sUritett levegével a legelénydsebb tisztitani.

Az elektromos kézigyalu tisztitdsahoz ne hasznaljon csiszol6éanyagokat.

A tisztitashoz tilos vizet vagy vegyszert hasznalni.

Az elektromos kézigyalut rendszeresen tisztitsa meg, legjobb, ha ezt minden hasznalat utan elvégzi.

A gyalut és a hazan talalhaté szell6zdnyilasokat tartsa tisztan.

Az elektromos kézigyalut tarolja szaraz, gyermekektél elzart helyen.

Ha a motor kommutdtoranal tulzott szikraképzédést tapasztal, ellendriztesse szakemberrel a motor
szénkeféinek allapotat.

e A munka befejeztével Uritse ki a porzsakot, magat a zsdkot pedig mossa ki szappanos vizben, majd
teljesen szaritsa ki.

A GYALUKES CSEREJE

Kizarélag a gyarté altal ajanlott forgacsolo fejet hasznalja. A forgacsolé fej részei a gyalukés, a

késhenger, a késrogzité elemek, a megfelel6 csavarok és az orsé. A két gyalukést minden esetben
egyiitt kell kicserélni.
Az 0j kések legyenek a régiekkel és egymassal azonos méretiiek és tomegiiek. Ellenkez6 esetben
a késhenger berezonalhat, az anyag megmunkalasa nem lesz megfeleld, s6t, a gyalukés, illetve a
késhenger is karosodhat. A tul nagy el6tolas csokkenti a megmunkalas hatékonysagat és mindségét,
valamint a gyalukések élettartamat. Kizarolag jol megélezett gyalukéseket hasznaljon. Védje a
gyalugépet, a kések élességét. A késeket sziikség esetén azonnal ki kell cserélni.

Lazitsa meg a (16) gyalukések (15) rogzitécsavarjait a tartozékként mellékelt kulccsal (K. abra).
Forditsa el a (17) késhengert félfordulatnyival és ugyanigy szerelje ki a masik gyalukést is.

Nyomja be a (21) nyithaté boritast és csusztassa ki a késeket.

Cserélje a gyalukéseket Ujakra és a kiszerelésiikkel ellentétes mdveleti sorrendben szerelje be 6ket.
Ellendrizze a gyalukések szimmetrikus elhelyezkedését a (17) késhenger hornyaiban.

Huzza meg egyenletesen, véaltakozo sorrendben a (15) régzitécsavarokat.

A gyalukések késhengerbe szerelése utan el ne felejtkezzen arrol, hogy a csavarokat szorosan
meghtzza. A nem kielégitéen meghuzott rogzitécsavarok balesetveszélyt idézhetnek el és a
szerszam karosodasat okozhatjak. A gyalukések éle legyen parhuzamos a késhenger palastjaval.
Ellenkez6 esetben a megmunkalt feliilet nem lesz sima, egyenletes. Kizarélag olyan gyaluhengert
hasznaljon, melyet a szerszammal egyiitt szallitottak, vagy a szerszam gyartéja, illetve
markakereskedd biztositott.

A MEGHAJTOSZIJ CSEREJE

@ Ha a meghajtészij elhasznalddik, az elektromos kézigyalu nem fog megfeleléen mikddni. llyen esetben a
meghajtoszijat ki kell cserélni.
e Csavarja ki a meghajtoszij (4) burkolatanak r6gzitécsavarjait és vegye le a burkolatot.
e A szijtarcsak forgatasaval csusztassa le a meghajtészijat.
e Az Uj meghajtészij feltételének menete:
- tegye fel a meghajtodszijat a kisebbik szijtarcsara,
— akerekek forgatasaval csisztassa rd a meghajtdszijat a nagyobbik szijtarcsara.
Ellenérizze, hogy a meghajtdszij szabalyosan fekszik-e fel a szijtarcsakra.
Csavarozza vissza a meghajtoszij (4) burkolatat és hizza meg a rogzitécsavarokat.
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A SZENKEFEK CSEREJE

A motor elhasznalédott (5 mm-nél rovidebb), elégett vagy elrepedt szénkeféit azonnal ki kell
cserélni. A két szénkefét minden esetben egyiitt kell kicserélni.
A szénkefék cseréjét kizardlag szakemberrel végeztesse, és kizardlag eredeti alkatrészek
felhasznalasaval.

GRA\PHITE

(D Barmiféle felmeriil6 meghibasodas javitasat bizza a gyarto altal kijelolt markaszervizre.

MUSZAKI JELLEMZOK
MUSZAKI ADATOK
Elektromos kézigyalu ’
Jellemzo Erték

Halozati fesziiltség 230V AC
Halozati frekvencia 50Hz
Névleges teljesitmény 850 W
Uresjarati fordulatszam 16500 min™’
Erintésvédelmi besorolasi osztaly Il
Gyalukések szama 2
Fogasszélesség 82 mm
Fogasmélyséqg simitdgyalulasnal 0-3mm
Fogasmélyséqg horonygyalulasnal (falcolasnal) 0-12 mm
Tomeq 3,1kg
Gyartasi év 2016

ZAJ- ES REZGESVEDELMI ADATOK

Hangnyomas-szint: Lp, = 93,7 dB(A) K= 3 dB(A)

Hangteljesitmény-szint: Lw, = 104,7 dB(A) K= 3 dB(A)

Rezgésgyorsulas: a, = 3,987 m/s* K=1,5m/s’

KORNYEZETVEDELEM

Az elektromos lizem( termékeket ne dobja ki a hazi szeméttel, hanem azt adja le hulladékkezelésre,
hulladékgydijtésre szakosodott helyen. A hulladékkezeléssel kapcsolatos kérdéseire vélaszt kaphat
a termék kereskeddjétdl, vagy a helyi hatdésagoktol. Az elhasznalddott elektromos és elektronikai
berendezések a természeti kornyezetre hatd anyagokat tartalmaznak. A hulladékkezelésnek,
Ujrahasznositdsnak nem aldvetett berendezések potencidlis veszélyforrast jelentenek a kdrnyezet és
az emberi egészség szamara.

* A véltoztatas joga fenntartval

A ,Grupa Topex Spoétka z ograniczona odpowiedzialnoscig” Spétka komandytowa (székhelye: Varsé, ul. Pograniczna 2/4) (a tovabbiakban:
,Grupa Topex”) kijelenti, hogy a jelen hasznalati utasitas (tovabbiakban ,Haszndlati Utasitas”) tartalmaval — ideértve tobbek kdzott annak
szovegével, a felhasznalt fényképekkel, vazlatokkal, rajzokkal, valamint a formai megjelenéssel - kapcsolatos Gsszes szerzéi jog a Grupa
Topex kizarélagos tulajdonat képezi és mint ilyenek jogi védelem alatt allnak, az 1994. februér 4-i, a szerz6i és ahhoz hasonlé jogokrol sz6lé
térvényben foglaltak szerint (Dz.U. (Térvénykozldny) 2006. évf. 90. szdm 631. tétel, a késébbi valtozasokkal). A Haszndlati Utasitas egészének
vagy barmely részletének haszonszerzés céljabol torténé masolasa, feldolgozasa, kozzététele, megvéltoztatasa a Grupa Topex irdsos engedélye
nélkil polgarjogi és blintetéjogi felel6sségre vonas terhe mellett szigoruan tilos.
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TRADUCERE A INSTRUCTIUNILOR ORIGINALE

MASINA DE SLEFUIT LEMN
59G678

NOTA :INAINTE DE UTILIZAREA SCULELOR ELECTRICE TREBUIE SA CITESTIATENT PREZENTELE INSTRUCTIUNI.
INSTRUCTIUNILE TREBUIESC PASTRATE PENTRU VIITOR.

PRINCIPIl AMANUNTITE DE SECURITATE

PRINCIPII AMANUNTITE DE SECURITATE PENTRU MASINA DE SLEFUIT LEMN

e Inainte de a conecta masina la reteaua de alimentare, intotdeauna asigurati-va ca tensiunea este
compatibila cu tensiunea indicata pe placuta.

e Masina ar trebui sa fie conectata numai la sistemul electric echipat cu un diferential de protectie actual,
care intrerupe puterea in cazul in care curentul de depaseste 30mA in mai putin de 30ms.

e Trebuiesc folosite numai elemente ascutite adanc

Este interzis de a pardsi masina inainte ca aceasta sa fie oprita din miscare si trebuie sa asteptati pana

cand elementele acesteia sunt in totalitate oprite.

in momentul activitatii de lucru trebuie ca sa folositi tampoane de protectie pentru auz.

In momentul utilizarii pastrati aparatul in siguranta cu ambele maini.

Cablul de alimentare trebuie sa fie intotdeauna tinut departe de piesele in miscare a masinii de slefuit.

inainte de incepere a activitatii de lucru trebuie sa va asigurati daca in material nu exista obiecte din

metal, de exemplu cuie sau suruburi.

e Nu introduceti degetele in orificiul de eliminare a prafului. Gaura trebuie curatata cu ajutorul unei bucati
din lemn.

e Materialul prelucrat trebuie fixat pentru a nu permite la deplasarea acestuia.

REMARCA! Utilajul este destinat de a fi utilizat numai in interiorul incaperilor.

Cu toate ca, de la inceputtul proiectarii, au fost prevazute mijloace de protectie, cat si mijloace de
asigurare, totusi in timpul lucrului, totdeauna exista riscul leziunilor.

CARCASA SI1 UTILIZAREA

Masina de slefuit lemn este un instrument cu izolare clasa I, de putere portabil actionat cu ajutorul unui
motor cu colector cu o singura faza. Aparatul este conceput pentru slefuirea produselor din lemn. Domeniile
de realizare si utilizare al acestuia, este in activitatea de dulgherie si orice activitate in domeniul activitatilor
de amator (mestesugarie).

A Nu folositi instrumentul contrar scopului sau.

DESCRIEREA PARTILOR GRAFICE

Numerotarea se referd la urmatoarele elemente ale dispozitivului prezentat in paginile de grafica a acestui
manual.

Butonul de ajustare a adancimii de taiere
Comutator

Butonul de blocare comutator wiacznika
Apdratoarea curelei de circulatie

Gaura de eliminare a prafului

Piciorul frontal

Separatorul adancimii de taiere

Butonul de blocare a setului de reglare paralel
Set paralel

10.Paranteza

11.Butonul de blocare suport

12.Set rindeluire adancimi

13.Butonul de blocare pentru rindeluirea adanca

14.Maner suplimentar
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15.Suruburi de fixare

16.Cutit

17.Chiulasa

18.Randul vV

19.Adaptor

20.Butonul de blocare adapter
21.Apdrdtoarea inclinata
22.Picior parcare

* Pot exista diferente intre desen si product.

DESCRIEREA SEMNELOR GRAFICE

ATENTIE

AVERTISIMENT

@ MONTAJ / ASEZARI
@ INFORMATII

INZESTRAREA SI ACCESORIILE

1. Sac pentru praf -1 buc.
2. Cheie blata -1buc.
3. Set paralel + suport -1 buc.
4. Setrindeluire adanc -1 buc.
5. Adaptor (montat la rindel) -1 buc.
6. Surub + filet -1 buc.

PREGATIREA DE LUCRU

ELIMINAREA PRAFULUI

Masina de slefuit lemn are un sistem de indepartare a prafului care previne acumularea excesiva de

@ praflalocul de munca. in cazul in care activitatea de lucru este prelungita la prelucrarea materialelor
care emit praful daunator sanatatii, masina ar trebui sa fie conectata la un echipament extern de
extragere a prafului.

MONTAJ /DEMONTAJ ADAPTOR

Adaptorul poate fi montat pe partea stanga sau dreapta masinii in functie de necesitati (fig. A)

@ e impingeti butonul de blocare adaptor (20) si scoateti adaptorul (19) prin orificiul de descarcare a prafului
ES) (fig. B).
e Impingeti adaptorul (19) (acordand atentie ca sa intre in locul indicat) la orificiul de descdrcare a prafului
(5) pana la aparitia sunetului butonului de blocare a adaptorului (20).

INSTALAREA SACULUI DE PRAF

Pentru mentinerea curdteniei suprafatei de lucru masina de slefuit are atasat un sac pentru colectarea
prafului.

e Apasati pe gaura sacului de praf de pe adaptor (19) (fig. C)
e Asigurati-va si controlati precipitarea sacului de praf, tragand usor punga.
e Scoaterea sacul de praf se realizeaza in ordinea inversa de instalare.

Goliti regulat sacul de praf, care asigura fluxul de functionare eficienta a masinii de slefuire. Este recomandat
pentru a goli sacul de praf dupa umplerea acestuia pe jumatate.
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MONTAREA SETULUI PARALEL

e Introduceti suportul (10) in set (pe partea stanga) a carcasei masinii si fixati suportul butonului de blocare
@ (11) (furnizat).

e Fixati setul paralel (9) la suport (10) folosind surubul furnizat si butonul (8) (fig. D).

e Setati setul paralel la o dimensiune adecvata cu latimea de tdiere.

Fasia de introducere a setului paralel ar trebui sa fie indreptata catre partea de jos.

MONTAREA SETULUI DE RINDELUIRE ADANCA

e Introduceti suportul de rindeluire (12) in set (pe partea stangd) a carcasei masinii si fixati suportul
butonului de blocare (13) (furnizat). (fig.E)
e Ajustati adancimea de tdiere utilizand scala situatd pe setul pentru rindeluire (12).

AREGLAREA ADANCIMII DE TAIERE

Frontul picior (6) este mobil, permitand reglarea adancimii de taiere. Adancimea de tdiere se regleaza cu
ajutorul butonului de reglare a adancimii de tdiere (1) in intervalul 0 - 3 mm, in functie de adancimea la
scara de tdiere (7), situat la periferia acestuia (figura F).

ACTIVITATEA /REGLAREA

PORNIRE/OPRIRE

@ Tensiunea de alimentare trebuie sa corespunda cu tensiunea inscrisa pe placuta atasata pe carcasa.
In momentul pornirii si cel de lucru al polizorului, acesta trebuie sa fie tinut cu ambele maini.

Masina este echipata cu un comutator de securitate care sa impiedice pornirea accidentala.

Pornire:

e Apasati butonul deblocare pornire (3) (fig.G)

e Apadsati butonul de pornire (2)

Oprire:

e Parasiti apasarea pe butonul de pornire (2)

inainte de pornirea masinii de slefuit lemn este indicat ca aceasta sa fie prinsa puternic cu ambele
maini. Masina poate fi pornita numai in cazul in care talpa este asezata pe material si cutitul acesteia
nu atinge materialul de prelucrare. Astfel de comportament previne contactul nedorit al lamelor cu
materialul. Lucrul poate fi inceput numai atunci cind masina ajunge la o viteza de rotatie maxima.

&

in momentul utilizarii masinii trebuie sa urmariti pozitia talpii masinii care si fie paraleld cu suprafata
materialululi de prelucrare. Masina trebuie condusa cu ambele maini uniform pe toata suprafata materialului.
Rezultatul activitatii depinde de viteza de rotatie si adancimea de taiere. Pentru o adancime de taiere mai
mare se v-a utiliza reglarea cutitelor. Pentru finisarea suprafetei materialului este indicat de a se efectua mai
multe operatii pentru a ajunge la efectul dorit.

Este interzis de a apasa prea tare maiina de slefuit. Apasarea ar trebui ca sa fie moderata si uniforma pe toata
suprafata materialului de prelucrare. In momentul apasarii prea puternic a masinii poate conduce la o scadere
anormala de viteza a acesteia, incalzirea excesiva a motorului, daune de material si elemente ale masinii. Folositi
pauze periodice.

RINDELUIREA ADANCA

Datorita posibilitatii de utilizare a setului de rindeluire adanca si setului de rindeluire uniforma, se pot
efectua adancimi in material.

e Fixati setul paralel (9) si setul pentru rindeluire adanca (12).

e Fixati dimensiunea si adancimea de rindeluire.

e Executati prelucrarea materialului (fig. H).

PRELUCRAREA UNGHIURILOR (FAZA)

@ PuncteleV (18) plasate in mijlocul piciorului din fata (6) (fig. ) permite la o prelucrare rapida (faza), a marginii
materialului de prelucrat. Plasati unul dintre piciorul masinii in fatd cu punctul V pe marginea materialului
si conduceti masina inainte observand unghiul de 45° (fig. J).
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PICIORUL DE SPRUIN

@ Piciorul de sprijinire (22) ofera posibilitatea ca masina sa se sprijine in siguranta in momentul lucrului, fara
riscul de a produce daune de material sau al cutitelor de taiere. In timpul de prelucrare piciorul de sprijin
(22) se ridica in sus si se elibereaza piciorul din spate al masinii (fig. L).

FUNCTIONAREA SI INTRETINEREA

Inainte de orice activitati referitoare la instalare, reglare, deservire sau reparatie, deconecteaza
scula electrica de la alimentarea cu tensiune prin scoaterea stecarului din priza.

@ e Este indicat ca masina sa fie curatata cu o perie moale sau cu ajutorul aerului comprimat.

e Pentru curatarea masinii este interzis de a se folosi orice fel de benzi abrazive.

Pentru curatare este interzis de a se folosi apa sau detergenti chimici.

Masina trebuie curdtata regulat dupa efectuarea oricdrei activitati.

Masina de slefuit si rosturile de ventilare trebuie sa fie totdeauna curate.

De a se pastra intr-un loc uscat care nu este la indemana copiilor.

In cazul aparitiei unor scantei in comutator, trebuie ca sa comanzi verificarea periilor de carbune unei

persoane autorizate.

e Dupa terminarea lucrului trebuie descarcat sacul de praf, spalat in apa calda cu sapun si apoi trebuie
uscat foarte bine.

INLOCUIREA CUTITELOR

Folositinumai capete de taiererecomandate de catre producator, care includ cutite, tambur, elemente
de fixare cutit, suruburi adecvate si ax. intotdeauna sa fie schimbate simultan ambele cutite.Cutitele
noi trebuie sa fie de aceeasi dimensiune si cu aceeasi greutate ca cutitele vechi. in caz contrar, pot
incepe sa vibreze, vor lucra in mod necorespunzator si pot deteriora lamele masinii. Apasarea fortata
reduce semnificativ calitatea si durabilitatea cutitelor. Utilizati numai lame ascutite. Protejati masina
impotriva stirbarii cutitelor. Cutitele ar trebui sa fie inlocuite cand apare nevoia necesara.

Slabiti suruburile (15) cutit (16) cu ajutorul unei chei (furnizatd) (figura K).

Rotiti capul (17) o jumatate de turd si se repetd aceasta procedura pentru cutitul al doilea.
Apasati aparatoarea inclinata (21) si scoateti cutitele.Wcisna¢ ostone uchylng (21) i wysuna¢ noze.
Inlocuiti lamele cu cele noi si a se instala in ordine inversa pentru dezmembrare.

Asigurati-va ca lamele sunt dispuse simetric (17).

Strangeti suruburile (15) uniform si alternativ.

®

Dupa montarea lamelor, asigurati-va ca suruburile sunt stranse bine. Acestea daca nu sunt bine

stranse pot provoca daune masinii de slefuit sau de a rani grav persoana utilizatoare. Lamele
trebuiesc sa fie paralele cu suprafata. in caz contrar, suprafata prelucrata nu va fi plata si uniforma.
Folositi numai capete, care sunt livrate impreuna cu produsul, furnizate de catre producator sau
distribuitorul autorizat al acestuia.

INLOCUIREA CURELEI DE TRANSMISIE

In cazul in care cureaua de transmisie este uzata si nu lucreaza corespunzator este necesara inlocuirea
@ curelei de transmisie.
e Slabiti suruburile si scoateti cureaua de transmisie (4).
e Scoateti cureaua de transmisie de la roti prin rotirea manuala.
e Instalarea unei curele noi de transmisie sa se desfasoare dupa cum urmeaza:
- prinde cureaua de transmisie pe cercul mai mic.
- inrotind cureaua de transmisie pe cercul mai mare.
Asigurati-va cd bara este bine stabilita pe cele doua roti.
Montati aparatoarea curelei de transmisie (4) prin strangerea suruburilor.

INLOCUIREA PERIILOR DE CARBON

@ Carbunii motorului uzati ( mai scurti de 5 mm), arsi sau crapati trebuiesc imediat ilocuiti cu altii noi.
intotdeauna, ambii carbuni trebuiesc schimbati simultan. Se recomanda, ca schimbarea periilor sa fie
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facuta exclusiv de persoana calificata in acest domeniu si care va intrebuinta doar piese originale.

@ Tot felul de defecte trebuie sa fie eliminate de un servis autorizat al producatorului.

PARAMETRI TEHNICI
DATE DE EVALUARE
Masina de slefuit lemn
Parametri Valoarea

Tensiunea de alimentare 230V AC
Frecventa alimentarii 50 Hz
Puterea evaluarii 850 W
Intervalul de viteza al rotirii in gol 16500 min’!
Clasa de protectie Il
Numarul cutitelor 2
Dimensiunea planului 82 mm
Adancimea de taiere planuita 0-3mm
Adancimea max. de rindeluire adanca 0-12 mm
Greutatea 3,1 kg
Anul de fabricare 2016

DATE REFERITOARE LA ZGOMOT $1 VIBRATII

Nivelul presiunii acustice: Lp, = 93,7 dB(A) K= 3 dB(A)
Nivelul puterii acustice: Lw, = 104,7 dB(A) K= 3 dB(A)
Valoarea acceleratiei vibratiilor: a, = 3,987 m/s*> K=1,5m/s’

PROTEJAREA MEDIULUI

Produsele actionate electric nu pot fi aruncate la deseuri menajere, trebuie predate la utilizarea lor de catre
intreprinderile corespunzdtoare. Informatii referitor la utilizare poate da vanzatorul produsului respectiv
sau organele locale. Utilajele electrice si electronice uzate contin substante ddunatoare mediului natural.
Utilajele ne supuse reciclarii sunt foarte periculoase pentru mediu si pentru sandtatea oamenilor.

* Se rezerva dreptul la efectuarea schimbarilor.

“Grupa Topex SRL"Societate comandritara cu sediul in Varsovia str.Pograniczna 2/4 (in continuare “Grupa Topex”) informeaza c3, toate drepturile
de autor referitor la instructiunile prezente (in continuare “ instructiuni”) atat continutul, fotografiile , schemele, desenele cat si compozitia,
apartin exclusiv Grupa Topex-ului fiind ocrotite de drept in baza legii din 4 februarie 1994, referitor la drepturile autorului si similare (Legea 2006
nr.90 poz.631 cu republicarile ulterioare). Copierea, schimbarea, publicarea, modificarea partiala sau totala cu scop comercial fara accepatrea in
scris a Grupa Topex-ului, este strict interzisa si poate fi trasa la raspundere de drept civil si penal
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PREKLAD PUVODNIHO NAVODU K POUZIVANI

ELEKTRICKY HOBLIK
59G678
POZOR: PRED ZAHAJENIM POUZIVANI ELEKTRICKEHO NARADI SI PECLIVE PRECTETE TENTO NAVOD A
USCHOVEJTE JEJ PRO POZDEJSi POTREBU.

PODROBNE BEZPECNOSTNIi POKYNY

ZVLASTNIi BEZPECNOSTNi POKYNY PRO POUZiVANI ELEKTRICKEHO HOBLIKU

Pfed zapojenim hobliku do napdjeci zasuvky se vzdy presvédcte, zda sitové napéti odpovida napéti

uvedenému na typovém stitku zarizeni.

e Hoblik smite pfipojovat pouze k elektrické instalaci vybavené proudovym chrani¢em, ktery odpoji
napajeni v pfipadé, Ze unikajici proud prekroc¢i 30 mA béhem doby kratsi nez 30 ms.

e Pouzivejte vyhradné nabrousené fezné prvky.

e Po dokonceni prace vyckejte, az se otacejici se soucdsti Uplné zastavi. Teprve poté muzete hoblik
odlozit.

e P¥ipraci s hoblikem pouzivejte chranice sluchu.

e Pri pouzivani hoblik pevné drzte obéma rukama.

e Napdjeci kabel hobliku se vzdy musi nachazet na bezpecné strané tak, aby nebyl vystaven nebezpeci
nahodného poskozeni pracujicim elektrickym naradim.

e Pred zahdjenim prace se presvédcCte, zda se v obrabéném materialu nenachazi kovové soucasti, napf.
hiebiky ¢i sSrouby.

e Nevkladejte prsty do otvoru hrdla pro odvadéni prachu. Hrdlo cistéte kouskem dfeva.

e Obrabény material pfipevnéte, aby se nepfesouval.

POZOR! Zakizeni slouzi k praci v uzavirenych prostorach.

| pies pouziti konstrukce bezpecné z podstaty véci, pouzivani zajistujicich prostfedkii a dodatecnych
ochrannych prostredku, vzdy existuje rezidualni riziko poranéni béhem prace.

KONSTRUKCE A URCENI

Hoblik je ru¢nim elektrickym naradim s izolaci ll. tfidy. Zafizeni je pohdanéno jednofdzovym komutatorovym
motorem. Hoblik je ur¢eny k obrabéni povrchu dievénych vyrobki.
Pouziva se pfi provadéni rekonstrukéenich, stavebnich, truhlafskych a veskerych kutilskych praci.

A Elektrické naradi je nutno pouzivat v souladu s jeho uréenim.

POPIS STRAN S VYOBRAZENIMI

Nize uvedené cislovani se vztahuje k prvkim zafizeni zndzornénym na vyobrazenich v tomto navodu.
1. Oto¢ny knoflik pro regulaci hloubky obrabéni

Zapinac

Tlacitko pro blokovani zapinace

Kryt hnaciho femene

Hrdlo pro odvadéni prachu

Pfedni pracovni ¢ast

Stupnice hloubky obrabéni

Otocny knoflik pro blokovani nastaveni rovnobézného pravitka
9. Rovnobézné pravitko

10.Drzék

11.0tocny knoflik pro blokovani drzaku

12.Pravitko pro hloubkové hoblovani

13.0tocny knoflik pro blokovani pravitka pro hloubkové hoblovani
14.Vodici rukojet

15.Upevriovaci Srouby

16.NUZz
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17.Hlava

18.Dréazka ve tvaru v

19.Adaptér

20.Tlacitko pro blokovani adaptéru
21.Sklapéci kryt

22.0dkladaci patka

* Skutecny vyrobek se mze lisit od vyobrazeni.

POPIS POUZITYCH GRAFICKYCH OZNACENI

POZOR
A\

UPOZORNENI
@ MONTAZ / NASTAVENI

INFORMACE
VYBAVENI A PRISLUSENSTVI

Sacek na prach -1ks
Plochy kli¢ -1ks
Rovnobézné pravitko + drzak -1sada

Pravitko pro hloubkové hoblovani -1 ks
Adaptér (pfimontovany k hobliku) -1 ks
Sroub + oto¢né knofliky -1sada

PRIPRAVA K PRACI

ODVADENI PRACHU

@ Hoblik je vybaven systémem pro odvadéni prachu, ktery zabranuje nadmérnému hromadéni prachu
na pracovisti. Pokud hoblikem po delsi dobu zpracovavate materialy, jejichz obrabéni vede k tvorbé
zdravi Skodlivého prachu, pak je nutno pfipojit hoblik k externimu zaFizeni pro odsavani prachu.

ok wnN =

MONTAZ / DEMONTAZ ADAPTERU
(D Adaptér Ize dle potfeby namontovat na pravou nebo levou stranu hobliku (obr. A).

@ e Stisknéte tlacitko pro blokovani adaptéru (20) a vysunite adaptér (19) z hrdla pro odvadéni prachu (5)
(obr. B).
e Zasunte adaptér (19) (dbejte na to, aby jeho vyc¢nélek zapadl do drazky) do hrdla pro odvadéni prachu
(5) tak, aby tlacitko pro blokovani adaptéru (20) slysitelné zacvaklo.

MONTAZ SACKU NA PRACH
(D Hoblik je vybaven sackem na prach za ucelem udrzeni ¢istoty obrabéného povrchu.

@ e Nasunte otvor sacku na prach na adaptér (19) (obr. C).

e Zkontrolujte pevnost uchyceni sacku na prach lehkym potahnutim za sacek.
e Demontdz sacku na prach probihd v opa¢ném poradi.
Sacek na prach pravidelné vyprazdnujte, zajistite tak efektivni praci hobliku. Doporucuje se vyprazdriovat
sacek na prach jiz tehdy, kdyZ je naplnén pouze z poloviny.

MONTAZ ROVNOBEZNEHO PRAVITKA

@ e Umistéte drzak (10) do vedeni (na levé strané) v krytu hobliku a upevnéte jej oto¢nym knoflikem pro
blokovéni drzéku (11)
® (je soucasti dodavky).
e Pripevnéte rovnobézné pravitko (9) k drzédku (10) pomoci pfilozeného Sroubu a oto¢ného knofliku (8)
(obr. D).
e Nastavte rovnobézné pravitko na pfislusnou Sitku obrabéni.
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‘ Vodici lista rovnobézného pravitka musi smérovat dol.

MONTAZ PRAVITKA PRO HLOUBKOVE HOBLOVANI

@ e Vlozte pravitko pro hloubkové hoblovani (12) do vedeni (na pravé strané) v krytu hobliku a upevnéte
ho oto¢nym knoflikem pro blokovani pravitka (13) (je souc¢asti dodavky) (obr. E).
e Nastavte hloubku obrabéni pomoci stupnice na pravitku pro hloubkové hoblovani (12).

REGULACE HLOUBKY OBRABENI

Pfedni pracovni ¢ast (6) je pohybliva, coz umozniuje regulaci hloubky obrabéni.
Hloubka obrabéni se reguluje pomoci oto¢ného knofliku pro regulaci hloubky obrabéni (1) v rozmezi 0 - 3
mm podle stupnice hloubky obrabéni (7) umisténé po jeho obvodu (obr. F).

PROVOZ / NASTAVENI

ZAPINANIi /VYPINANI
Sitové napéti musi odpovidat hodnoté napéti uvedené na typovém stitku hobliku. Pfi spousténi a
praci je tfeba hoblik drzet obéma rukama.

@ Hoblik je vybaven zapina¢em zabezpecujicim pfed nahodnym spusténim.
Zapinani:
e Stisknéte tlacitko pro blokovani zapinace (3) (obr. G).
e Stisknéte tlacitko zapinace (2).
Vypinani:
e Uvolnéte stisk tlac¢itka zapinace (2).

@ Pired zapnutim hoblik pevné uchopte obéma rukama. Piedni pracovni c¢ast hobliku se pFi zapinani

musi opirat o obrabény material a noze hobliku se nesmi dotykat materialu. Diky této poloze nemiize

dojit k pfed¢asnému kontaktu nozii s materialem. Za¢néte hoblovat teprve tehdy, az hoblik dosahne
maximalnich otacek.

Povrch pracovni ¢asti hobliku by mél byt béhem hoblovani rovnobézny s povrchem obrabéného materialu.
Hoblik vedte obéma rukama a neustale jej stejnomérné posouvejte po povrchu materialu. Vysledek zavisi
na rychlosti posuvu hobliku a na hloubce obrabéni. Pfi hrubém obrabéni se pouziva vétsi hloubka obrabéni.
Pfi vyhlazovani povrchu se doporucuje nastavit malou hloubku obrabéni a provadét obrabéni po krocich.

Netlacte na hoblik p¥ilis silné. Pritlak musi byt mirny a rovnomérné rozlozeny po plose, kterou se
pracovni cast dotyka obrabéného materialu. Prilis silny pritlak vede k abnormalnimu poklesu
otacek hobliku, prehrati motoru, poskozeni obrabéného materialu a soucasti hobliku. Je tireba délat
pravidelné prestavky v praci.

HLOUBKOVE HOBLOVANI

Diky moznosti pouziti pravitka pro hloubkové hoblovani a rovnobézného pravitka Ize vytvaret prohlubné
v materidlu.

e Pripevnéte rovnobézné pravitko (9) a pravitko pro hloubkové hoblovani (12).

e Nastavte Sitku a hloubku obrabéni.

e Provedte obrabéni materialu (obr. H).

OBRABENIi ROHU (SRAZENi HRAN)

Drazky ve tvaruV (18) nachazejici se na pfedni pracovni ¢asti (6) (obr. I) umoziiuje rychlé obrabéni (srazeni)
hran obrabéného materidlu. Umistéte jednu z drazek ve tvaru V na hranu obradbéného materidlu a vedte
hoblik smérem dopredu. Dbejte pfi tom na nastaveni Uhlu 45° (obr. J).

ODKLADACI PATKA

@ Odkladaci patka (22) umoznuje bezpecné odkladani hobliku pfi praci, bez nebezpeci poskozeni povrchu
obrabéného predmétu nebo nozl hobliku. Pfi obrabéni se odkladaci patka (22) zveda nahoru a uvolniuje
zadni pracovni ¢ast hobliku (obr. L).
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PECE A UDRZBA

Pied zahajenim jakychkoliv ¢innosti spojenych s instalaci, sefizovanim, opravami nebo udrzbou je
nutno vytahnout zastr¢ku napajeciho kabelu ze sitové zasuvky.

K ¢isténi hobliku pouzivejte mékky kartac nebo proud stlaceného vzduchu.

Nepouzivejte k ¢isténi hobliku Zadné abrazivni pfedméty.

K ¢isténi nepouzivejte vodu ani chemické Cistici prostfedky.

Provadéjte pravidelné ¢isténi hobliku, pokud mozno pokazdé po dokonceni prace.

Udrzujte hoblik a ventila¢ni otvory vZdy v Cistoté.

Uchovavejte hoblik vzdy na suchém misté mimo dosah déti.

Vyskytuje-li se na komutatoru nadmérné jiskieni, nechte zkontrolovat stav uhlikovych karta¢l motoru
kvalifikovanou osobou.

e Po dokonceni ¢innosti vyprazdnéte sacek na prach, omyjte jej v teplé vodé s mydlem a peclivé jej
vysuste.

VYMENA NOZU HOBLIKU

@ Pouzivejte vyhradné fezaci hlavy doporucované vyrobcem, které se skladaji z nozi, bubnu, soucasti
pro upevnéni noz({, vhodnych Sroubii a vietene. Vzdy je tfeba vyménit soucasné oba noze.
Nové noze musi mit stejnou velikost a hmotnost jako nozZe staré.V opa¢ném pripadé muze hlava zadit
vibrovat, pribéh obrabéni nebude spravny a mize dojit k poskozeni nozi nebo hlavy hobliku. Prilis
velky posuv znacné snizuje efektivitu a kvalitu prace a zivotnost nozii. PouzZivejte vyhradné ostré
noze. Chrante hoblik pfed ztupenim nozu. Noze vyméiite hned, jakmile je jejich vyména nutna.

®

Povolte upevnovaci Srouby (15) noZe (16) pomoci klice (je soucasti dodavky) (obr. K).
Otocte hlavu (17) o p(ll otacky a zopakujte tento postup u druhého noze.

Stlacte sklapéci kryt (21) a vysurite noze.

Vymeérite noze za nové a pii jejich montazi postupujte v opacném poradi nez pfi demontazi.
Presvédcte se, zda jsou noZe umistény symetricky ve vedeni hlavy (17).

Utdhnéte upeviiovaci Srouby (15) stejnomérné a stfidave.

®

Po namontovani nozti do hlavy zkontrolujte, zda jsou vruty a Srouby pevné utazené. V opacném
pripadé muze dojit k poskozeni hobliku nebo poranéni operatora. Ostii nozii musi byt rovnobézna s
povrchem valecku hlavy. Jinak nebude obrabény povrch hladky a rovny. Pouzivejte vyhradné hlavu
dodanou spolu s vyrobkem nebo hlavu dodavanou vyrobcem ¢i jeho autorizovanym distributorem.

VYMENA HNACIHO REMENE

Hoblik nefunguje spravné, pokud je hnaci femen opotiebovany. V takovém pfipadé je nutnd vyména
hnaciho femene.
e Odsroubujte upeviovaci vruty a sejméte kryt hnaciho femene (4).
e Sesunte hnaci femen z kolecek ru¢nim otacenim kolecek.
e Montaz nového hnaciho femene provedte nasledujicim zpUsobem:
— Nasadte hnaci femen na mensi kolecko.
— Otacenim kolecky nasunte hnaci femen na vétsi kolecko.
e Presvéd(te se, zda je femen spravné nasazeny na obou koleckach.
e Nasadte kryt hnaciho femene (4) a utdhnéte upevriovaci vruty.

VYMENA UHLIKOVYCH KARTACU

@ Opotiebované (kratsi nez 5 mm), spalené nebo prasklé uhlikové kartace motoru je treba neprodlené
vymeénit. Vzdy je nutno vymeénit soucasné oba uhlikové kartace.
Uhlikové kartace smi vyménovat pouze kvalifikovana osoba za pouziti originalnich dilt.

Veskeré zavady je nutno nechat odstranit u autorizovaného servisu vyrobce.
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TECHNICKE PARAMETRY
JMENOVITE UDAJE
Elektricky hoblik
Parametr Hodnota

Napajeci napéti 230V AC
Napéjeci kmitocet 50 Hz
Jmenovity vykon 850 W
Otacky pfi chodu naprazdno 16500 min™’
Trida ochrany Il
Pocet nozl 2
Sitka hoblovani 82 mm
Hloubka obrabéni pfi hoblovani 0-3mm
Max. hloubka obrabéni pti hloubkovém hoblovani 0-12mm
Hmotnost 3,1 kg
Rok vyroby 2016

UDAJE O HLUKU A VIBRACICH
Hladina akustického tlaku: Lp, = 93,7 dB(A) K= 3 dB(A)

Hladina akustického vykonu: Lw, = 104,7 dB(A) K =3 dB(A)

Hodnota zrychleni vibraci: a, = 3,987 m/s* K= 1,5 m/s*

OCHRANA ZIVOTNIHO PROSTREDI

a zdravi osob.

Elektricky napdjené vyrobky nevyhazujte spolu s domacim odpadem, nybrz odevzdejte je k
likvidaci v pfislusnych zavodech pro zpracovani odpadu. Informace ohledné likvidace Vam poskytne
prodejce nebo mistni Ufady. Pouzitd elektricka a elektronickd zafizeni obsahuiji latky Skodlivé pro
Zivotni prostredi. Nerecyklovand zafizeni predstavuji potenciadlni nebezpeci pro zivotni prostredi

* Pravo na provadéni zmén je vyhrazeno.

»Grupa Topex Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig” Spétka komandytowa se sidlem ve Varsavé, na ul. Pograniczna 2/4 (dale jen:,Grupa
Topex”) informuje, Ze veskera autorska prava k obsahu tohoto navodu (déle jen: ,navod”), véetné m.j. textu, pouzitych fotografii, schémat,
vykrest a také jeho usporadani, nélezi vyhradné firmé Grupa Topex a jsou pravné chranéna podle zdkona ze dne 4. inora 1994, o autorskych
pravech a pravech pfibuznych (sbirka zakont z roku 2006 ¢. 90 polozka 631 s pozdéjsimi zménami). Kopirovani, zpracovavani, zvefejiovani Ci
modifikovani celého navodu jakoz i jeho jednotlivych c¢asti pro komeréni Gcely bez pisemného souhlasu firmy Grupa Topex je pfisné zakazano

a mUze mit za nasledek obc¢anskopravni a trestni stihani.
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PREKLAD POVODNEHO NAVODU NA POUZITIE

ELEKTRICKY HOBLIK
59G678

POZOR: PREDTYM, AKO ZACNETE POUZIVAT ELEKTRICKE NARADIE, JE POTREBNE SI POZORNE PRECITAT
TENTO NAVOD A USCHOVAT HO NA DALSIE POUZITIE.

DETAILNE BEZPECNOSTNE PREDPISY

DETAILNE BEZPECNOSTNE PODMIENKY PRE PRACU S ELEKTRICKYM HOBLIKOM

e Skor, ako hoblik pripojite do elektrickej zasuvky, ubezpecte sa, Ci je napatie v sieti zhodné s napatim
uvedenym na popisnom Stitku zariadenia.

e Hoblik mozno pripdjat iba do elektrickej instalacie, ktord je vybavena diferencidlnou ochranou, ktora
prerusi napajanie, ak zvodovy prud prekroc¢i 30mA za menej ako 30ms.

e Pouzivajte vyhradne nabruisené rezné suciastky.

e Predtym, ako hoblik po ukonceni prace odlozite, pockajte, kym sa jeho rotujlce suciastky uplne
zastavia.

e Pripraci s hoblikom pouzivajte chranice sluchu.

e Pri praci drzte hoblik pevne obidvomi rukami.

e Napajaci kdbel hoblika by sa vZdy mal nachadzat na bezpecnej strane, kde nie je vystaveny nahodnému
poskodeniu pracujucim elektrickym naradim.

e Skor, ako zac¢nete pracovat s hoblikom, presvedcte sa, ¢i v obrdbanom materiali nie st kovové predmety
ako napriklad klince alebo skrutky.

e Nie je dovolené vkladat prsty do otvoru hrdla na odvadzanie prachu. Hrdlo ¢istite pomocou kuska dreva.

o Obrabany material upevnite, aby nedochadzalo k jeho posuvaniu.

POZOR! Zariadenie slizi na pracu v interiéri.

Napriek pouzitiuvosvojejpodstatebezpecnejkonstrukcie, pouzivaniubezpecnostnych prostriedkov
a dodatoc¢nych ochrannych prostriedkov, pri praci vzdy existuje minimalne riziko Grazov.

KONSTRUKCIA A POUZITIE

Hoblik je ru¢né elektrické naradie sizolaciou 2. triedy. Zariadenie je pohanané jednofazovym komutatorovym
motorom. Hoblik je ur¢eny na obrabanie povrchov drevenych predmetov.

Rozsah jeho pouzivania je vykondvanie opravarsko-stavebnych, stolarskych prac, ako aj vietkych ¢innosti
z oblasti domaceho majstrovania.

A Elektrické naradie nepouzivajte v rozpore s jeho uréenim.

VYSVETLVKY KU GRAFICKEJ CASTI

NiZsie uvedené ¢islovanie sa vztahuje na sucasti zariadenia zobrazené v grafickej easti tohto navodu.
Ovléadacie koliesko na nastavenie hibky obrabania
Spinac

Aretac¢né tlacidlo spinaca

Kryt hnacieho remena

Hrdlo na odvadzanie prachu

Predna patka

Stupnica hibky obrabania

Aretacna skrutka na nastavenie paralelného vodidla
. Paralelné vodidlo

10.Podpera

11.Aretacnd skrutka podpery

12.Vodidlo hibkového hoblovania

13.Areta¢na skrutka vodidla hibkového hoblovania
14.Vodiace drzadlo

15.Upevniujuce skrutky
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16.N6z

17.Hlava

18.DrazkaV

19.Adaptér

20.Aretacné tlacidlo adaptéra
21.Vykyvny kryt

22.Parkovacia patka

* Obrazok s vyrobkom sa nemusia zhodovat.

VYSVETLIVKY POUZITYCH GRAFICKYCH ZNACIEK
POZOR
A UPOZORNENIE

MONTAZ/NASTAVENIA

INFORMACIA

VYBAVENIE A PRISLUSENSTVO

Vrecko na prach -1ks
Plochy klu¢ -1ks
Paralelné vodidlo + podpera - 1 sUprava

Vodidlo hibkového hoblovania - 1ks
Adaptér (hamontovany na hoblik) -1 ks
Skrutka + ovladacie kolieska -1 sUprava

PRED UVEDENIM DO PREVADZKY

ODVADZANIE PRACHU

Hoblik ma systém odvadzania prachu, ktory zabranuje nadmernému hromadeniu prachu v pracovhom
priestore. V pripade dlhej prace s hoblikom pri materialoch, pri ktorych obrabani vznika zdraviu
Skodlivy prach, by mal byt hoblik pripojeny k vonkajSiemu zariadeniu na odsavanie prachu.

ok wwnN =

MONTAZ / DEMONTAZ ADAPTERA
@ Adaptér mozno podla potreby namontovat po pravej alebo lavej strane hoblika (obr. A).
@ e Stlacte aretacné tlacidlo adaptéra (20) a adaptér (19) vysunte z hrdla na odvadzanie prachu (5) (obr. B).
e Adaptér (19) zasunte (pricom venujte pozornost tomu, aby jeho vystupok zapadol do trubice) do hrdla
na odvadzanie prachu (5), az kym zretelne nezapadne aretacné tlacidlo (20).
MONTAZ VRECKA NA PRACH
@ Na udrzanie ¢istoty obrabanej plochy ma hoblik pripojené vrecko na zbieranie prachu.
@ e Otvor vrecka na prach nasunte na adaptér (19) (obr. C).

e Skontrolujte spolahlivost osadenia vrecka na prach tak, ze zari lahko potiahnete.
e Demontdz vrecka na prach sa vykonava v opa¢nom poradi ako jeho montaz.

@ Vrecko na prach treba pravidelne vyprazdriovat, pretoze od toho zavisi vykonna praca hoblika. Vrecko na
prach sa odporuca vyprazdnovat uz po jeho naplneni do polovice.

MONTAZ PARALELNEHO VODIDLA

@ e Podperu (10) umiestnite do vedenia (na lavej strane) plasta hoblika a upevnite aretacnou skrutkou
podpery (11) (je sucastou prisluenstva).
e Paralelné vodidlo (9) upevnite do podpery (10) pomocou skrutky, ktora je sucastou prislusenstva,
a aretacnej skrutky (8) (obr. D).
e Paralelné vodidlo nastavte na primeranu Sirku obrabania.
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‘ Vodiaca lista paralelného vodidla by mala byt obratena smerom dole.

MONTAZ VODIDLA HLBKOVEHO HOBLOVANIA

@ Vodidlo hibkového hoblovania (12) umiestnite do vedenia (po pravej strane) plasta hoblika a upevnite
aretac¢nou skrutkou vodidla (13) (je sucastou prislusenstva) (obr. E).
Pomocou stupnice umiestnenej na vodidle hibkového hoblovania (12) nastavte hibku obrabania.

NASTAVOVANIE HLBKY OBRABANIA

Prednd patka (6) je pohyblivé, ¢o umoziiuje nastavovanie hibky obrabania.
Hibka obrabania sa nastavuje ovladacim kolieskom na nastavenie hibky obrabania (1) v rozsahu od 0 - 3
mm podla stupnice hibky obrabania (7) umiestnenej na jeho obvode (obr. F).

PRACA /NASTAVENIA

ZAPINANIE / VYPINANIE

Sietové napitie musi zodpovedat velkosti napitia uvedeného na popisnej tabulke hoblika. Pri
uvadzani hoblika do chodu a pri praci s nim je potrebné ho drzat obidvomi rukami.

@ Hoblik ma spina¢ na zabezpecenie pred ndhodnym spustenim.

Zapinanie:
e Stlacte aretacné tlacidlo spinaca (3) (obr. G).
e Stlacte tlacidlo spinaca (2).

Vypinanie:
e Uvolnite tlak na tlacidlo spinaca (2).

Predtym, ako hoblik zapnete, chytte ho pevne obidvoma rukami. Hoblik mozno spustit iba vtedy,
ked' je predna péatka opreta o material, ktory planujete obrabat, a noze hoblika sa nedotykaju
materialu. Takato poloha zabranuje pred¢asnému kontaktu noZzov s materialom. Pracu mozno zacat
az vtedy, ked'hoblik dosiahne maximalnu rychlost otacania.

Pri praci s hoblikom sa treba snazit dosiahnut rovnobeznu polohu plochy patky hoblika a povrchu
obrabaného materialu. Hoblik treba viest oboma rukami pri rovhomernom plynulom posuve po povrchu
materialu. Vysledky prace zalezia od rychlosti postvania hoblika a hibky obrabania. Hrubé prace sa
vykonavaju pri vacsej hibke obrabania. Pri vyhladzovani povrchu sa odpordéa nastavit mala hibku
obrabania a pracu vykonavat na niekolko faz.

Na hoblik netlacte prilis silno. Tlak by mal byt mierny a rovhomerne rozloZeny na plochu kontaktu
patky s obrabanym materialom. Vyvijanie prilis velkého tlaku na hoblik mézZe spdsobit abnormalny
pokles rychlosti otacania, nadmerné zahrievanie motora, poskodenie obrabaného materialu
a suciastok hoblika. Dodrziavajte pravidelné prestavky pri praci.

HLBKOVE HOBLOVANIE

@ Vdaka moznosti pouzit vodidlo hibkového hoblovania a paralelné vodidlo mozno vykonavat vyhibenia do
materialu.

e Upevnite paralelné vodidlo (9) a vodidlo hibkového hoblovania (12).

e Nastavte Sirku a hibku obréabania.

e \ykonajte obrabanie materialu (obr. H).

OBRABANIE ROHOV (ZRAZANIE)

(D Drazky V (18) umiestnené na prednej patke (6) (obr. I) umoziuju rychle obrdbanie (zrdzanie) hran
obrabaného materialu. Jednu z drazok V polozte na hranu obrabaného materialu a hoblik vedte dopredu,
pricom si vSimajte nastavenie uhla 45°(obr. J).

PARKOVACIA PATKA

Parkovacia patka (22) umozniuje bezpecné odloZenie hoblika pocas prace bez rizika poskodenia povrchu
obrabaného predmetu alebo noZov hoblika. Pri obrabani sa parkovacia patka (22) dviha hore a spomaluje

zadnu patku (obr. L).
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OSETROVANIE A UDRZBA

Skor, ako zacnete akukolvek ¢innost stvisiacu s instalaciou, nastavovanim, opravou alebo tudrzbou,
vyberte konektor napajacieho kabla zo sietovej zasuvky.

Hoblik ¢istite makkou kefkou alebo prudom stlaceného vzduchu.

Na cistenie hoblika nepouzivajte Ziadne abrazivne predmety.

Na cistenie hoblika nepouzivajte vodu alebo chemické cistiace prostriedky.

Hoblik pravidelne Cistite, najlepsie vzdy po ukonceni prace s nim.

Hoblik a jeho vetracie otvory vzdy udrZiavajte v Cistote.

Hoblik vzdy uskladnujte na suchom mieste mimo dosahu deti.

V pripade, Ze dochadza k nadmernému iskreniu v komutatore, kontrolu stavu uhlikovych kefiek motora
zverte kvalifikovanej osobe.

e Po skonceni prace vyprazdnite vrecko na prach, preperte ho v teplej mydlovej vode a starostlivo
vysuste.

VYMENA HOBLOVACICH NOZOV

Pouzivajte vyhradne rezacie hlavy odporticané vyrobcom, ktoré zahfiaju noze, valec, suciastky na
@ upevinovanie nozov, vhodné skrutky a vreteno. Vzdy sa si¢asne vymienaju oba noze.
Nové noze musia mat tu istu velkost a hmotnost ako staré noze. V opa¢nom pripade hlava méze
zacat kmitat, obrabanie bude prebiehat nespravnym spésobom a méze déjst k poskodeniu nozov
alebo hlavy hoblika. Prilis velky posun zna¢ne znizuje vykonnost a kvalitu prace, ako aj zZivotnost
nozov. Pouzivajte iba ostré noze. Hoblik chrante pred otupenim noZov. Noze vymente hned, ako
dojde k takejto potrebe.

®

Pomocou kluca (je sucastou prislusenstva) uvolnite skrutky (15) upeviujuce n6z (16) (obr. K).
Hlavu (17) otocte o pol obratu a zopakujte tento tkon pri druhom nozi.

Zatlacte vykyvny kryt (21) a vysunte noze.

NozZe vymerite za nové a namontujte ich v opa¢nom poradi ako pri ich demontazi.

Uistite sa, ¢i sU noze umiestnené symetricky vo vodidle hlavy (17).

Upevnujuce skrutky (15) utiahnite rovnomernym a striedavym dotahovanim.

®

@ Po namontovani nozov do hlavy davajte pozor, aby zavity a skrutky boli pevne utiahnuté.V opacnom

pripade by to mohlo spésobit poskodenie hoblika alebo zranenie obsluhujlicej osoby. Ostria nozov
musia byt rovnobezné s povrchom valca hlavy. V opaé¢nom pripade obrabany povrch nebude plochy
arovny. Pouzivajte vyhradne hlavu, ktora je dodavana spolu s vyrobkom alebo dodavana vyrobcom,
pripadne jeho autorizovanym distribatorom.

VYMENA HNACIEHO REMENA

Ak je hnaci remen opotrebovany, hoblik nebude pracovat spravne. V tom pripade je potrebna vymena
hnacieho remena.
e Odskrutkujte upeviovacie zavitya zdvihnite kryt hnacieho remena (4).
e Hnaci remen zlozte tak, ze ho zosuniete z kolies ich ru¢nym otacanim.
e Montaz nového hnacieho remena vykonajte nasledovnym spésobom:
- hnaci remen zaloZte na mensie koleso.
— otacanim kolies nasunte hnaci remen na vacsie koleso.
e Uistite sa, ¢i je remen spravne zaloZeny na obidvoch kolesach.
e ZaloZte kryt hnacieho remenia (4) a utiahnite upeviiujlce zavity.

VYMENA UHLIKOVYCH KEFIEK

Opotrebované (kratsie ako 5 mm), zhorené alebo prasknuté uhlikové kefky motora okamzite
vymernte. VZdy sa sticasne vymienaju obidve uhlikové kefky.
Vymenu uhlikovych kefiek sa odporuca zverit vyhradne kvalifikovanej osobe pri pouziti originalnych
suciastok.

@ Akékolvek poruchy musia byt odstranené autorizovanym servisom vyrobcu.
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TECHNICKE PARAMETRE
MENOVITE UDAJE
Elektricky hoblik
Parameter Hodnota
Napajacie napatie 230V AC
Frekvencia napéjania 50 Hz
Nominalny vykon 850 W
Rychlost otacania pri behu naprazdno 16500 min™’
Ochranna trieda Il
Pocet nozov 2
Sirka ¢elného hoblovania 82 mm
Hibka obrabania pri ¢elnom hoblovani 0-3mm
Max. hibka obrédbania pri hibkovom hoblovani 0-12mm
Hmotnost 3,1 kg
Rok vyroby 2016

UDAJE TYKAJUCE SA HLUCNOSTI A VIBRACII

Hladina akustického tlaku: Lp, = 93,7 dB(A) K= 3 dB(A)
Hladina akustického vykonu: Lw, = 104,7 dB(A) K =3 dB(A)
Hodnota zrychleni vibracii: a, = 3,987 m/s> K= 1,5 m/s?

OCHRANA ZIVOTNEHO PROSTREDIA

Vyrobky napdjané elektrickym priddom sa nesmu likvidovat spolo¢ne s domovym odpadom, ale
maju byt odovzdané na recyklaciu na ur¢enom mieste. Informaciu o zuzitkovani poskytne predajca
vyrobku alebo miestne organy. Opotrebované elektrické a elektronické zariadenia obsahuju latky
negativne posobiace na zivotné prostredie. Zariadenie, ktoré nie je odovzdané na recyklaciu,
predstavuje moznu hrozbu pre Zivotné prostredie a fudské zdravie.

¥ Prdvo na zmenu je vyhradené.

,Grupa Topex Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig” Spotka komandytowa so sidlom vo Varsave, ul. Pograniczna 2/4 (dalej iba: ,Grupa
Topex”) informuje, Ze vietky autorské prava k obsahu tohto navodu (dalej iba: ,Navod”), v ramci toho okrem iného k jeho textu, uvedenym
fotografidam, nakresom, obrazkom a k jeho strukture, patria vyhradne spolo¢nosti Grupa Topex a podliehaju pravnej ochrane podla zakona
zo dna 4. februara 1994, O autorskych a obdobnych pravach (tj. Dz. U. (Zbierka zakonov Polskej republiky) 2006 ¢. 90 polozka 631 v zneni
neskorsich zmien). Kopirovanie, spracovavanie, publikovanie, Uprava tohto Navodu ako celku alebo jeho jednotlivych casti na komer¢né tcely,
bez pisomného suhlasu spolo¢nosti Grupa Topex, su prisne zakdzané a mézu mat za nasledok obcianskopravne a trestnopravne dosledky.
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PREVOD IZVIRNIH NAVODIL

ELEKTRICNI OBLIC
59G678

POZOR: PRED PRICETKOM UPORABE ELEKTRICNEGA ORODJA JE TREBA POZORNO PREBRATI SPODNJA
NAVODILA IN JIH SHRANITI ZA NADALJNJO UPORABO.

SPECIFICNI VARNOSTNI PREDPISI

POSEBNI VARNOSTNI POGOJI ZA ELEKTRICNI OBLIC

e Pred priklopom obli¢a na omrezje se je vedno treba prepricati, da je omrezna napetost skladna z
napetostjo, podano na oznacni tablici naprave.

e Obli¢ je mogoce priklopiti samo na elektricno napeljavo, opremljeno z varnostnim FID stikalom, ki

prekine napajanje, ¢e dovodni tok prekoraci 30 mA v ¢asu, krajsem od 30 ms.

Uporabiljati je treba izklju¢no nabrusene rezilne elemente.

Pred odlozitvijo obli¢a po koncu dela je treba pocakati, da se njegovi vrteci elementi popolnoma ustavijo.

Med delom z obli¢em je treba uporabljati protihrupno zascito.

Med uporabo je treba trdno drzati obli¢, z obema rokama.

Napajalni kabel obli¢a se mora vedno nahajati na varni strani, ki ni izpostavljena na naklju¢no poskodbo

zaradi delovanja elektri¢nega orodja.

e Pred pricetkom dela z oblicem se je treba prepricati, da v obdelovanem materialu ni kovinskih
predmetov, kot so zeblji ali vijaki.

e Prstov ni dovoljeno poloziti v odprtino nastavka za odvajanje prahu. Nastavek je treba istiti s pomocjo
kosa lesa.

o Obdelovani material je treba pritrditi, da ne bi prislo do njegovega premikanja.

POZOR! Naprava je namenjena delu v notranjosti prostorov.

Navkljub uporabi varno zasnovane konstrukcije, varovalnih sredstev in dodatnih zascitnih sredstev
vedno obstaja tveganje poskodb med delom.

ZGRADBA IN NAMEN

Oblic je ro¢no elektri¢no orodje z izolacijo razreda Il. Orodje poganja enofazni komutatorski motor. Obli¢ je
namenjen oblanju povrsin lesnih izdelkov.

Uporablja se za obnovitveno-gradbena dela, mizarska dela in za vsa dela na podro¢ju individualnega
amaterskega dela (naredi si sam).

A Uporaba elektri¢nega orodja, ki ni v skladu z njegovim namenom, ni dovoljena.

OPIS GRAFICNIH STRANI

Spodnje ostevilcenje se nanasa na elemente orodja, ki so predstavljeni na grafi¢nih straneh pri¢ujocih
navodil.

1. Vrtljivi gumb za regulacijo globine oblanja
Vklopno stikalo

Tipka za blokado vklopnega stikala

Ohisje pogonskega jermena

Prikljucek za odvajanje prahu

Prednje sani

Skala globine oblanja

Gumb za blokado nastavitve paralelnega vodila
9. Paralelno vodilo

10.Podpornik

11.Vrtljivi gumb blokade podpornika

12.Vodilo za oblanje v globino

13.Gumb blokade vodila za oblanje v globino
14.Vodilni rocaj

PNoUnRWN
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15.Pritrdilni vijaki

16.Noz

17.Glava

18.UtorV

19.Adapter

20.Tipka za blokado adapterja
21.0dmicna zascita
22.0dlagalni nastavek

* Obstajajo lahko razlike med sliko in izdelkom.

OPIS UPORABLJENIH GRAFICNIH ZNAKOV
POZOR
A OPOZORILO
@ NAMESTITEV/NASTAVITVE

INFORMACUA

OPREMA IN PRIBOR

1. Vreca za prah -1 kos
2. Ploscati klju¢ - 1kos
3. Paralelno vodilo + podpornik - 1set
4. Vodilo za oblanje v globino - 1 kos
5. Adapter (hames¢en na oblic) - 1 kos
6. Vijak + gumbi -1set
PRIPRAVA NA UPORABO
ODVAJANJE PRAHU

@ Obli¢ je opremljen s sistemom za odpravljanje prahu, ki skrbi, da se na delovhem mestu ne nabere prevec
prahu. V primeru dolgega dela z oblicem na materialih, pri obdelavi katerih nastaja skodljiv prah, mora
biti zaradi zdravstvenih razlogov oblic priklju¢en na zunanjo napravo za odsesavanje prahu.
MONTAZA / DEMONTAZA ADAPTERJA

(D Adapter je mozno namestiti na desno ali levo stran obli¢a glede na potrebe (slika A).

@ e Pritisnite tipko blokade adapterja (20) in snemite adapter (19) s prikljucka za odvajanje prahu (6) (slika B).
e Namestite adapter (19) (pazite, da se njegova izboklina ujema z vodilom) na priklju¢ek za odvajanje
prahu (5), dokler ne zaslisite, da se je zataknila blokada adapterja (20).
MONTAZA VRECE ZA PRAH
Obli¢ ima z namenom zagotavljanja Cistoce obdelovane povrsine priklju¢eno vreco za zbiranje prahu.
@ e Odprtino vrece za prah nataknite na adapter (19) (slika C)

e Preverite, ali se vrecka za prah popolnoma prilega, tako da rahlo povlecete vrecko.
e (Odstranitev vrecke za prah poteka v obratnem vrstnem redu od namestitve.

@ Redno je treba prazniti vreco za prah, kar zagotavlja uc¢inkovito delovanje oblica. Priporoca se praznjenje
vrecke ze po polovi¢ni napolnitvi.

MONTAZA PARALELNEGA VODILA

@ e Podpornik (10) namestite v vodilo (na levi strani) ohi$ja oblica in pritrdite z vrtljivim gumbom blokade
podpornika (11)
e (prilozeno).
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e Pritrdite paralelno vodilo (9) na podpornik (10) s pomocjo priloZzenega vijaka in vrtljivega gumba (8)
(slika D).
‘ e Paralelno vodilo nastavite na ustrezno Sirino oblanja.

Vodilna letev paralelnega vodila mora biti usmerjena navzdol.

MONTAZA VODILA ZA OBLANJE V GLOBINO

@ e Vodilo za oblanje v globino (12) umestite v vodilo (na desno stran) ohisja oblica in pritrdite z vrtljivim
gumbom blokade vodila (13) (prilozen) (slika E).
e Nastavite globino oblanja s pomocjo skale na vodilu za oblanje v globino (12).

REGULACIJA GLOBINE OBLANJA

Prednje delovne sani (6) so gibljive, kar omogoca reguliranje globine oblanja.
Globino oblanja se regulira z vrtljivim gumbom za reguliranje globine oblanja (1) v obmo¢ju 0 - 3 mm v
skladu s skalo globine oblanja (7) na njegovem obvodu (slika F).

UPORABA /NASTAVITVE

VKLOP / IZKLOP

@ Napetost omrezja mora ustrezati vrednosti napetosti, ki je podana na oznacni tablici oblica. Med
zagonom in delom je treba obli¢ drzati z obema rokama.

Obli¢ ima vklopno stikalo, ki varuje pred naklju¢nim zagonom.

Vklop:
e Pritisnite gumb za blokado vklopnega stikala (3) (slika G).
e Pritisnite vklopno stikalo (2).

I1zklop:
e Sprostite pritisk na vklopnem stikalu (2).

Pred vklopom je treba oblic¢ trdno prijeti z obema rokama. Obli¢ je mogoce vklopiti le takrat, ko

so prednje delovne sani oprte na za delo predvideni material, nozi oblica pa se ne smejo dotikati
materiala. Tak poloZaj preprecuje predcasno srecanje nozev z materialom. Delo je mogoce zaceti le
takrat, ko obli¢ doseze maksimalno vrtilno hitrost.

Med uporabo oblica je treba teziti k vzporednemu polozaju povrsine delovne plos¢e obli¢a in povrsine
obdelovanega materiala. Obli¢ je treba voditi z obema rokama z enakomernim stalnim pomikanjem po
povrsini materiala. Delovni rezultati so odvisni od hitrosti obli¢a in globine reza. Groba dela se opravlja z
uporabo vecje globine oblanja. Pri glajenju povrsine je priporocljivo nastaviti malo globino obdelave in
opraviti delo z nekaj operacijami.

A Oblica ni dovoljeno prekomerno pritiskati. Pritisk mora biti zmeren in enakomerno razporejen na
sti¢no povrsino sani z obdelovanim materialom. Izvajanje prekomernega pritiska na obli¢ povzro¢i
nenormalen padec vrtilne hitrosti, prekomerno segrevanje motorja, poskodbe obdelovanega
materiala in elementov oblica. Pri delu je treba imeti redne premore.

OBLANJEV GLOBINO

@ Zahvaljujo¢ mozZnosti uporabe vodila za oblanje v globino in vzporednega vodila je mogoce izvajati
poglobitve v materialu.

e Pritrdite paralelno vodilo (9) in vodilo za oblanje v globino (12).

e Nastavite Sirino in globino oblanja.

e Obdelajte material (slika H).

OBDELAVA (SNEMANJE) ROBOV

@ Utori V (18) na prednjih saneh (6) (slika 1) omogocajo hitro obdelavo (snemanje) roba obdelovanega
materiala. Enega izmed utorov V umestite na rob obdelovanega materiala in obli¢ pomikajte naprej, pri
¢emer mora biti kot nastavljen na 45° (slika J).
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ODLAGALNI NASTAVEK

Odlagalni nastavek (22) omogoca varno odlaganje obli¢ca med delom, brez tveganja poskodb povrsine
obdelovanega predmeta ali noza obli¢a. Med delom se odlagalni nastavek (22) dviga navzgor in sprosca
zadnje sani oblica (slika L).

OSKRBA IN HRANJENJE

Pred vsemi opravili v zvezi z namestitvijo, regulacijo, popravilom ali oskrbo je treba odstraniti vtic
napajalnega kabla iz omrezne vti¢nice.

Oblic¢ je najbolje ¢istiti s pomocjo mehke krtace ali s curkom komprimiranega zraka.

Za cis¢enje obli¢a ni dovoljeno uporabljati hrapavih predmetov.

Za cis¢enje ni dovoljeno uporabljati vode ali kemicnih Cistilnih sredstev.

Oblic¢ redno ¢istite, najbolje po koncu vsakega dela.

Poskrbeti je treba, da so obli¢ in njegove prezracevalne reze vedno Ciste.

Oblic je treba vedno hraniti na suhem mestu in nedostopnem za otroke.

V primeru, da pride do prekomernega iskrenja na komutatorju, je treba kvalificirani osebi zaupati
preverjanje stanja oglenih $¢etk motorja.

e Po zakljucku dela je treba izprazniti vrecko za prah, jo umiti v topli vodi z milom in skrbno posusiti.

®

MENJAVA NOZA OBLICA

Uporabljati je treba izklju¢no s strani proizvajalca priporoceno rezilno glavo, ki vsebuje noze, boben,

@ elemente za pritrditev rezil, ustrezne vijake in vreteno. Vedno je treba opraviti menjavo obeh nozev hkrati.
Novi nozi morajo biti iste velikosti in imeti enako maso kot stari nozi. V nasprotnem primeru se
glava lahko zacne tresti, obdelava ne bo pravilno izvedena, pride pa lahko tudi do poskodbe nozev
ali glave oblica. Prekomerni hod znatno zmanjsa ucinkovitost in kakovost dela oz. trajnost nozev.
Uporabljati je treba le ostre noze. Oblic¢ hranite pred otopitvijo nozev. Noze je treba zamenjati takoj,
ko je to potrebno.

@ e Sprostite pritrdilne vijake (15) nozev (16) s pomogjo kljuca (prilozenega) (slika K).
Obrnite glavo (17) za pol obrata in postopek ponovite za drugi noz.

Pritisnite odmi¢no zascito (21) in snemite noze.

Noze zamenjajte z novimi in namestiti v obratnem vrstnem redu od demontaze.
Prepricajte se, da so noZi simetri¢cno namesceni v vodilu glave (17).

Privijte pritrdilne vijake (15) enakomerno in izmeni¢no.

@ Pri namestitvi nozev v glavo je treba poskrbeti, da so vijaki in matice trdno priviti. V nasprotnem

primeru lahko pride do poskodbe oblica ali telesne poskodbe uporabnika. Rezila nozev morajo
biti vzporedna na povrsino valja glave. Obdelovana povrsina v nasprotnem primeru ne bo ravna in
ploska. Uporabljati je treba izklju¢no glavo, ki je prilozena izdelku ali pridobljena pri proizvajalcu ali
njegovem pooblas¢enem zastopniku.

MENJAVA POGONSKEGA JERMENA

Ce je pogonski jermen izrabljen, obli¢ ne deluje pravilno. Nujno je treba zamenjati pogonski jermen.
e Odvijte pritrdilne vijake in snemite ohisje pogonskega jermena (4).
e Snemite pogonski jermen, tako da z roko obracate kolesa.
e Montazo novega pogonskega jermena je treba izvesti na naslednji nacin:
- pogonski jermen nataknite na manjse kolo.
- zobracanjem koles namestite pogonski jermen na vecje kolo.
e Prepricajte se, da je pogonski jermen pravilno namesc¢en na obe kolesi.
e Namontirajte ohisje pogonskega jermena (4) in privijte pritrdilne vijake.

MENJAVA OGLENIH SCETK

@ Izrabljene (krajSe od 5 mm), zazgane ali pocene oglene Scetke motorja je treba takoj zamenjati.
Vedno je treba hkrati opraviti menjavo obeh oglenih scetk.
Postopek menjave oglenih $cetk je treba zaupati izklju¢no kvalificirani osebi, ki uporablja originalne dele.

Vsakrine napake mora odpraviti pooblas¢eni servis proizvajalca.
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TEHNICNI PARAMETRI

NAZIVNI PODATKI

Elektri¢ni oblic

Parameter Vrednost
Napetost napajanja 230V AC
Frekvenca napajanja 50 Hz
Nazivna mo¢ 850 W
Vrtilna hitrost v jalovem teku 16500 min”’
Razred zascite Il
Stevilo noZev 2
Sirina reza 82 mm
Globina reza 0-3mm
Globina reza pri oblanju v globino 0-12 mm
Teza 3,1 kg
Leto izdelave 2016

PODATKI O HRUPU IN VIBRACIJAH

Stopnja zvoc¢nega pritiska: Lpa= 93,7 dB(A) K=3 dB(A)
Stopnja zvo¢ne moci: Lwa= 104,7 dB(A) K =3 dB(A)
Stopnija vibracij: an= 3,987 m/s> K=1,5m/s*> K= 1,5 m/s?

VAROVANJE OKOLJA

Elektricno napajanih izdelkov ni dovoljeno mesati z gospodinjskimi odpadki, ampak jih morajo
odstraniti ustrezne sluzbe. Podatki o sluzbah za odstranitev odpadkov so na voljo pri prodajalcu ali
lokalnih oblasteh. Izrabljeno elektri¢no in elektronsko orodje vsebuje okolju skodljive snovi. Orodje,
ki ni oddano v reciklazo, predstavlja potencialno nevarnost za okolje in zdravje ljudi.

¥ Pridrzana pravica do sprememb.

,Grupa Topex Spotka z ograniczong odpowiedzialnoscia” Spétka komandytowa s sedezem v Varsavi, ul. Pograniczna 2/4 (v nadaljevanju,,Grupa
Topex”), sporoca, da so vse avtorske pravice v zvezi z vsebino teh navodil (v nadaljevanju,Navodila“), med drugim v zvezi z besedili, shemami,
risbami, kakor tudi sestavo, izklju¢na last Grupa Topex in so predmet zakonske zascite v skladu z zakonom z dne 4. februarja 1994 o avtorskih
pravicah in intelektualni lastnini (Ur. . 2006 $t. 90/631 s kasnejsimi spremembami). Kopiranje, obdelava, objava in spreminjanje Navodil v
komercialne namene kot tudi njihovih posameznih elementov, je brez pisne odobritve Grupa Topex strogo prepovedano in lahko privede do
civilne in kazenske odgovornosti.
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ORIGINALIOS INSTRUKCIJOS VERTIMAS

ELEKTRINIS OBLIUS
59G678

DEMESIO: PRIES PRADEDANT NAUDOTIS ELEKTRINIU JRANKIU, BUTINA |DEMIAI PERSKAITYTI SIA
INSTRUKCIJA IR ISSAUGOTI JA TOLIMESNIAM NAUDOJIMUI.

DETALIOS SAUGOS TAISYKLES

SAUGAUS DARBO SU ELEKTRINIU OBLIUMI SALYGOS

e Pries elektrinio obliaus jjungima j elektros jtampos lizda, visada batina jsitikinti, ar tinklo jtampa atitinka
jrankio nominaliy duomeny lenteléje nurodyta dyd;.

e Obliy galimajungtitikelektros tinklg, turintj apsaugine kintamos srovés nutekéjimo rele, kuri nutraukia

jtampos tiekima, kai srovés nutekéjimas virsija 30mA per trumpesnj nei 30m/s laika.

Naudokite tik astrius pjovimo elementus.

Baige darba, prie$ padédami obliy, batinai palaukite, kol nustos judéti visos detalés.

Dirbant su obliumi batina uzsidéti apsaugines ausines.

Dirbdami, obliy tvirtai laikykite abejomis rankomis.

Obliaus elektros jtampos laidg istieskite taip, kad atsitiktinai jo nepazeisty veikiancios jrankio detalés.

Prie$ pradedant dirbti su obliumi, reikia jsitikinti, kad apdorojamame ruosinyje néra metaliniy daikty, pvz.,

viniy ar varzty.

e Negalima kisti pirsty j dulkiy 3alinimo vamzdj. Dulkiy Salinimo vamzdis valomas medienos gabaléliu.

e Norédamiisvengti apdorojamo ruosinio slydimo, jj pritvirtinkite.

DEMESIO! Jrenginiu galima naudotis tik patalpose.

Nepaisant saugios konstrukcijos, apsauginiy ir papildomy apsaugos priemoniy naudojimo, visada,
darbo metu islieka suzalojimy pavojus.

KONSTRUKCIJA IR PASKIRTIS

Oblius yra Il izoliacijos klasés elektrinis rankinis jrankis, varomas vienfaziu varikliu. Jis yra skirtas mediniy
gaminiy pavirsiy obliavimui. DaZniausiai naudojamas: remonto - statybos, staliaus bei kitiems mégéjiskiems
darbams (meistravimui).

A Draudziama elektrinj jrankj naudoti ne pagal paskirt;j.
GRAFINIY PUSLAPIY APRASYMAS

Numeriais pazymeéti jrankio elementai atitinka 3ios instrukcijos grafiniuose puslapiuose pavaizduotus
elementus.

1. Obliavimo gylio nustatymo rankena

Jungiklis

Jungiklio blokavimo mygtukas

Pavary dirzelio dangtis

Dulkiy Salinimo vamzdelis

Priekiné pado dalis

Giluminio pjavio skalé

Lygiagrecios kreipianciosios blokavimo rankena

. Lygiagreti kreipiancioji

10.Laikiklis

11.Laikiklio tvirtinimo rankena

12.Giluminio obliavimo kreipiancioji

13.Giluminio obliavimo kreipianciosios blokavimo rankenélé
14.Kreipimo rankena

15.Tvirtinimo varztai

16.Peilis

17.Galva
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18.Grioveliai (V forma)
19.Jungtis

20.Jungties blokavimo mygtukas
21.Lankstus dangtis
22.Reguliuojamas padas

*Tarp paveikslo ir gaminio galimas skirtumas.

PANAUDOTY GRAFINIY ZENKLY APRASYMAS

DEMESIO
A ATSARGIAI

MONTAVIMAS IR NUSTATYMAI

@ INFORMACIA

KOMPLEKTAVIMAS IR PRIEDAI

1. Maiselis dulkéms -1vnt.
2. Ploks¢ias raktas -1vnt.
3. Lygiagreti kreipiancioji + laikiklis - 1 kompl.
4. Giluminio obliavimo kreipiancioji -Tvnt.
5. Jungtis (pritvirtinta prie obliaus) -1vnt.
6. Varztai + rankenélés -1 kompl.

PASIRUOSIMAS DARBUI

DULKIY SALINIMAS
@ Obliuje yra dulkiy Salinimo sistema, padedanti iSvengti dulkiy sankaupy darbo vietoje. Obliuojant
medziagas, kuriy apdorojimo metu kyla sveikatai pavojingos dulkeés, obliy bitina prijungti prie
iSorinio dulkiy nusiurbimo jrenginio.
JUNGTIES TVIRTINIMAS IR NUEMIMAS
@ Prireikus, jungtj galima tvirtinti desinéje arba kairéje obliaus puséje (pav. A).
@ e Paspaude jungties blokavimo mygtuka (20) istraukite jungtj (19) i$ dulkiy salinimo vamzdelio (5) (pav. B).
e Jungtj (19) (iSky3a turi jslinkti j jpjova) jstatykite j dulkiy 3alinimo vamzdelj (5) ir stumkite tol, kol pasigirs
jungties blokavimo mygtuko (20) spragteléjimas.
DULKIY MAISELIO TVIRTINIMAS
@ Apdorojamo pavirsiaus Svarai palaikyti, prie obliaus tvirtinamas maiselis dulkéms.
@ e Dulkiy maiselio vamzdelj uzdékite ant jungties (19) (pav. C)
e Trukteléje dulkiy maiselj patikrinkite, ar gerai jj pritvirtinote.
e Maiselis dulkéms nuimamas atvirksciu jo uzdéjimui eiliskumu.
LYGIAGRECIOS KREIPIANCIOSIOS TVIRTINIMAS

@ e Laikiklj (10) jstatykite j obliaus korpuse esancia jpjova (kairéje puséje) ir prisukite laikiklio blokavimo
rankeng (11)
e (yra komplekte).
e Komplekte esancia rankenéle su varztu (8), lygiagrecia kreipianciaja (9) pritvirtinkite prie laikiklio (10)
(pav. D).
e Lygiagrecios kreipianciosios padétj reguliuokite pagal numatyta obliavimo plot;.

Lygiagrecios kreipianciosios kreipiancioji dalis turi biiti apacioje.

https:/itm.by
= v MHTepHeT-marasvH TM.by
E

EEENONLINE STOR



GRA\PHITE

KREIPIANCIOSIOS TVIRTINIMAS GILUMINIAM OBLIAVIMUI
@ e |gilinimokreipianciaja (12)jstatykite j prie obliaus korpuso esantjlaikiklj (desinéje puséje) ir uzblokuokite
kreipianciosios blokavimo rankena (13) (yra komplekte) (pav. E).
e Obliavimo gylj reguliuokite ZiGrédami j skale, esancig ant giluminio obliavimo kreipianciosios (12).

|PJOVOS GYLIO REGULIAVIMAS

Dél paslankios priekinés pado (6) dalies yra galimybé reguliuoti jpjovos gyl;.
Jpjovos gylis nustatomas jos gylio reguliavimo rankenéle (1), nustatymy ribos yra nuo 0 iki 3 mm; nustatymy
dydziai matomi ant rankenélés esancioje jpjovos gylio skaléje (7) (pav. F).

DARBAS IR NUSTATYMAI

JJUNGIMAS IR ISJUNGIMAS

@ Jtampa tinkle turi atitikti jtampa, nurodyta obliaus nominaliy duomeny lenteléje. Jjungiant ir darbo
metu obliy reikia laikyti abejomis rankomis.

Obliuje jtaisytas jungiklis, apsaugantis nuo atsitiktinio jsijungimo.
Jjungimas:

e Paspauskite jungiklio blokavimo mygtuka (3) (pav. G).

e Paspauskite jungiklj (2).

ISjungimas:

o Atleiskite jungiklj (2).

@ Pries jjungdami, obliy tvirtai suimkite abejomis rankomis. Obliy jjungti galima tik tada, kai jo

priekiné pado dalis yra atremta j apdorojimui pasiruosta medziaga, o peiliai prie jos nesiliecia. Tokia
padétis apsaugo nuo netikéto obliavimo peiliy kontakto su apdorojamu ruosiniu. Darba galima
pradéti tik tada, kai oblius pradeda veikti didziausiu greiciu.

Naudodamiesi obliumi stenkités, kad jo pado pavirSiaus padétis buty lygiagreti apdorojamos medziagos
pavirsiui. Abejomis rankomis laikoma obliy tolygiai slinkite medziagos pavirsiumi.

Darbo rezultatai priklauso nuo slinkimo greicio ir obliavimo gylio. Obliavima pradékite nustate didesnj
obliavimo gylj. Pavirsiaus islyginimui rekomenduojama nustatyti mazesnj obliavimo gylj ir §j veiksma
pakartoti kelis kartus.

Nespauskite obliaus pernelyg stipriai. Spaudimas turi bati saikingas ir tolygus visam apdorojamos
medziagos pavirSiui. Spaudziant pernelyg stipriai sumazéja veikimo greitis, perkaista variklis,
atsiranda pavojus pazeisti apdorojama pavirsiy ir obliaus elementus. Dirbkite su pertraukomis.

JGILINIMO OBLIAVIMAS

@ Naudojant giluminio obliavimo ir lygiagrecia kreipianciasias, medziagoje galima obliuoti jgilinimus.
e Prie obliaus pritvirtinkite lygiagrecia (9) ir jgilinimo (12) kreipianciasias.

e Nustatykite jpjovos plotj ir gyl].

e Apdorokite ruosinj (pav. H).

BRIAUNY APDOROJIMAS (FREZAVIMAS)

Dél pado (6) priekyje esanciy V formos grioveliy (18) (pav. l), galima greitai apdoroti (frezuoti) ruosinio
briaunas. Viena V formos griovelj uzdékite ant apdorojamo ruosinio briaunos ir slinkite obliy j priekj 45°
kampu (pav. J).

REGULIUOJAMAS PADAS

Darbo metu obliy galima pastatyti ant reguliuojamo pado (22), Sis konstrukcijos elementas apsaugo
apdorojamo ruosinio pavirsiy bei obliaus peilius nuo apgadinimo. Obliuojant, reguliuojamas padas (22)
pakyla j virdy ir atlaisvina galinj obliaus pada (pav. L).
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APTARNAVIMAS IR PRIEZIURA

Pries atlikdami bet kokius surinkimo, reguliavimo, remonto ar aptarnavimo darbus, istraukite
elektros laido kiStuka i$ elektros lizdo.

Obliy valykite minkstu Sepetéliu arba suslégto oro srautu.

Nevalykite obliaus jokiomis Siurk$¢iomis priemonémis, astriais daiktais.

Valydami nenaudokite vandens ar cheminiy valymo priemoniy.

Obliy valykite reguliariai, geriausiai po kiekvieno naudojimo.

Nuolat valykite obliy ir jo ventiliacines angas.

Obliy laikykite sausoje vietoje, saugokite nuo vaiky.

Jeigu skirstytuve pernelyg kibirksc¢iuoja, kvalifikuotas meistras turi patikrinti angliniy Sepetéliy bukle.
Baige darba, dulkiy maiselj iskratykite, iSplaukite su muilu ir gerai iSdZiovinkite.

OBLIAUS PEILIY KEITIMAS

Naudokite tik gamintojo rekomenduojamas obliavimo galvas, kuriy dalys: peiliai, bugnas, peiliy
tvirtinimo elementai, specialis varztai ir suklys. Visada keiskite abu peilius i$ karto.
Nauji peiliai turi bati to paties dydzio ir svorio kaip, ir senieji. PrieSingu atveju obliavimo galva
gali pradéti vibruoti, todél ruosinys bus nepakankamai gerai apdorojamas, kyla pavojus sugadinti
peilius arba obliavimo galva. Per greitai slenkant, sumazéja obliavimo veiksmingumas ir kokybé
bei sutrumpéja peiliy naudojimo laikas. Naudokite tik astrius peilius, nenaudokite buky. Prireikus,
peilius pakeiskite nedelsdami.

®

Raktu (yra komplekte) atsukite peilio (16) tvirtinimo varztus (15) (pav. K).

Galva (17) pasukite puse apsisukimo; iSimdami kitg peilj atlikite tuos pacius veiksmus.
Jspauskite atlenkiama dangtj (21) ir iStraukite peilius.

Naujus peilius jstatykite ir pritvirtinkite atvirk3ciu isémimui eilisSkumu.

Jsitikinkite, kad peiliai j galvos kreipianciajg jstatyti simetriskai (17).

Tolygiai, pakaitomis prisukite tvirtinimo varztus (15).

®

Nepamirskite, kad jstacius peilius j jy tvirtinimo galva, varztus ir sraigtus batina tvirtai prisukti.
Neprisukti varztai gali tapti obliaus gedimo arba vartotojo suzalojimo priezastimi. Peilio aSmenys
turi biti lygiagretis galvos volo pavirsiui, kitu atveju apdorojamas pavirsius nebus plokscias ir lygus.
Naudokite tik gaminio komplekte esan¢ig, gamintojo arba autorizuoto serviso tiekiama galva.

PAVARY DIRZELIO KEITIMAS
@ Pavary dirZeliui susidévéjus oblius pradeda blogai veikti. Dirzelj batina pakeisti.
e Atsukite tvirtinimo varztus ir nuimkite pavary dirzelio dangtj (4).
e Skriemulius sukdami ranka, nuimkite nuo jy pavary dirzelj.
e Nauja dirzelj uzdékite taip:
- pavaros dirzelj uzdékite ant mazesnio skriemulio;
- sukdami skriemulius, pavary dirzelj uzdékite ant didesnio skriemulio.
e |sitikinkite, kad dirzelis ant abejy skriemuliy uzdétas teisingai.
e UZzdékite pavary dirzelio dangtj (4) ir prisukite tvirtinimo varztus.

ANGLINIY SEPETELIY KEITIMAS

@ Susidévéjusius (trumpesnius nei 5 mm.), sudegusius ar sutrukusius anglinius Sepetélius reikia
nedelsiant pakeisti. Visada kei¢iami iskart abu angliniai Sepetéliai. Anglinius Sepetélius gali pakeisti
tik originalias detales naudojantis kvalifikuotas asmuo.

Visy rusiy gedimai turi bati Salinami autorizuotose jmonés remonto dirbtuvése.
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TECHNINIAI DUOMENYS
NOMINALUS DUOMENYS
Elektrinis oblius

Dydis Verté
Tinklo jtampa 230V AC
Daznis 50Hz
Nominali galia 850 W
Sukimosi greitis, veikiant be apkrovos 16500 min”’
Apsaugos klasé Il
Peiliy skaicius 2
Obliavimo plotis 82 mm
Obliavimo gylis 0-3mm
Maks. giluminio obliavimo gylis 0-12 mm
Svoris 3,1 kg
Pagaminimo metai 2016

INFORMACIJA APIE TRIUKSMA IR VIBRACLJA

Garso slégio lygis: Lp, = 93,7 dB(A) K =3 dB(A)
Garso galios lygis: Lw, = 104,7 dB(A) K= 3 dB(A)
ISmatuota vibracijos pagreicio verté: a, = 3,987 m/s* K= 1,5 m/s’

APLINKOS APSAUGA IR

Elektriniy gaminiy negalima iSmesti kartu su buities atliekomis, juos reikia atiduoti | atitinkamga atlieky
perdirbimo jmone. Informacijos apie atlieky perdirbima kreiptis j pardavéja arba vietos valdzios institucijas.
Susidéveje elektriniai ir elektroniniai prietaisai turi gamtai kenksmingy medziagy. Antriniam perdirbimui
neatiduoti prietaisai kelia pavojy aplinkai ir Zmoniy sveikatai.

* Pasiliekame teise daryti pakeitimus.

,Grupa Topex Spétka z ograniczona odpowiedzialnoscig” Spotka komandytowa” (toliau: ,Grupa Topex”), kurios buveiné yra VarSuvoje, ul.
Pograniczna 2/4 informuoja, kad visos sSios instrukcijos (toliau:,instrukcija“) autorinés teisés, tai yra Sioje instrukcijoje esantis tekstas, nuotraukos,
schemos, paveikslai bei jy iSdéstymas priklauso tik Grupa Topex ir yra saugomos pagal 1994 metais, vasario 4 diena, dél autoriy ir gretutiniy
teisiy apsaugos, priimta jstatyma (t.y., nuo 2006 mety jsigaliojes jstatymas Nr. 90, véliau 631 su jstatymo pakeitimais).Neturint rastisko Grupa
Topex sutikimo kopijuoti, perdaryti, skelbti spaudoje, keisti panaudojant komerciniams tikslams visg ar atskiras instrukcijos dalis yra grieztai
draudziama bei gresia civiliné ar baudziamoji atsakomybeé.
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LIETOSANAS INSTRUKCIJA

ELEKTRISKA EVELE

59G678
UZMANIBU! PIRMS UZSAKT LIETOT ELEKTROINSTRUMENTU, NEPIECIESAMS UZMANIGI IZLASIT DOTO
INSTRUKCIJU UN SAGLABAT TO.

DETALIZETIE DROSIBAS NOTEIKUMI

ELEKTRISKAS EVELES DETALIZETI DROSIBAS NOTEIKUMI

e Pirms pieslégt éveli pie baroSanas ligzdas, vienmér nepiecieSams parliecinaties, ka elektrotikla
spriegums atbilst elektroinstrumenta nominalaja tabula minétam spriegumam.

e Eveli drikst pievienot tikai pie tadas elektroinstalacijas, kas ir aprikota ar stravas-noplades automatu,
kas partrauks barosanu, ja nopludes strava parsniegs 30mA 30ms laika.

e Irjalieto tikai uzasinatus griezéjelementus.

e Pirms nolikt éveli péc darba pabeigsanas, nepieciesams uzgaidit, kamér apstasies éveles rotéjosie
elementi.

e Darba laika lietot dzirdes aizsargus.

e Darba laika évele ir stingri jatur ar abam rokam.

e ElektrobaroSanas vadam vienmeér ir jaatrodas drosa éveles pusé, lai varétu izvairities no nejausiem
bojajumiem, ko var radit darbiba esosais elektroinstruments.

e Pirms uzsakt darbu ar éveli, nepiecieSams parliecinaties, ka apstradajama materiala nav tadu metala
elementu ka naglas vai skraves.

e Nedrikst likt pirkstus putek|u izvadi$anas iscaurulé. Ta ir jatira ar koka stieniti.

e Apstradajamais materials ir japiestiprina, lai nepielautu ta parvietosanos.

UZBUVE UN PIELIETOJUMS

Evele ir manualais Il elektroaizsardzibas klases elektroinstruments. Ta piedzinu veido vienfazes kolektora dzingjs.
Evele ir domata koka izstradajumu virsmu évelésanai.
Pielietojuma sféras ir sekojosas: blvniecibas-remontdarbi, galdniecibas darbi, ka ari amatierdarbi.

A Elektroinstrumentu nedrikst izmantot nesaskana ar ta uzdevumu.

GRAFISKAS DALAS APRAKSTS

Zemak minéta numeracija attiecas uz tiem instrumenta elementiem, kuri ir minéti dotas instrukcijas
grafiskaja dala.

1. Evelésanas dziluma regulacijas grieztuvite
Sledzis

Slédza blokésanas poga

Dzensiksnas aizsegs

Putekla izvadisanas iscaurule

Priekséja péda

Evelésanas dziluma skala

Paralélas vadiklas fiksacijas grieztuvite
Paraléla vadikla

10.Balstenis

11.Balstena blokésanas grieztuvite
12.Dzilumévelésanas vadikla
13.Dzilumévelésanas vadiklas blokésanas grieztuvite
14.Vadosais klokis

15.Nostiprinatajskrives

16.Nazis

17.Galva

18.,V"tipa iecirtums

19.Adapteris

WO NOWURWN
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20.Adaptera blokésanas poga
21.Atliekamais aizsegs
22.Balsta pédina

* ZIméjums un izstradajums var nedaudz atskirties.

SIMBOLU APRAKSTS

PIEZIME
A BRIDINAJUMS

@ MONTAZA/IESTATUUMI

@ INFORMACIJA

APRIKOJUMS UN PIEDERUMI

1. Puteklu maisin3 -1 gab.

2. Plakana atsléga -1 gab.

3. Paraléla vadikla + balstenis - 1 kompl.

4. Dzilumévelésanas vadikla -1 gab.

5. Adapteris (piestiprinats pie éveles) - 1 gab.

6. Skraves + grieztuvites -1 kompl.

SAGATAVOSANAS DARBAM

PUTEKLU IZVADISANA

@ Evelei ir puteklu izvadi$anas sistéma, kas nelauj putekliem parmérigi uzkraties darba vieta. ligstosi
stradajot ar materialiem, kuru apstrades laika rodas veselibai kaitigie putekli, évele ir japievieno pie
arejas puteklu nosuksanas ierices.

ADAPTERA MONTAZA/ DEMONTAZA

Adapteri var piestiprinat éveles labaja vai kreisaja pusé atkariba no vajadzibam (A zim.).
e Nospiest adaptera blokésanas pogu (20) un iznemt adapteri (19) no puteklu izvadisanas iscaurules (5)
(B zim.).
e lelikt adapteri (19) (pievérsot uzmanibu tam, lai ta izcilnis ieietu vadotné) puteklu izvadisanas iscaurulé
(5) 'dz adaptera blokésanas pogas (20) raksturigas noklikskésanas.

PUTEKLU MAISINA MONTAZA

Lai apstradajamo virsmu varétu uzturét tiriba, évelei ir pievienots putek|u maisins.

o lelikt puteklu maisinu adapteri (19) (C zim.)
@ e Parbaudit, vai putek|u maisin$ ir drosi piestiprinats, viegli pavelkot aiz ta.

e Putek|u maisina demontaza ir tiesi pretéji ta montazai.

Puteklu maisinu neiecieSams regulari iztuksot, kas nodrosinas éveles produktivu darbibu. Puteklu maisinu
@ ir ieteicams iztuksot, kad tas ir piepildits lidz pusei.

PARALELAS VADIKLAS MONTAZA

e Novietot balsteni (10) éveles korpusa vadotné (kreisaja pus€) un piestiprinat ar balstena blokésanas grieztuviti
@ (11) (atrodas aprikojuma).
e Piestiprinat paralélu vadiklu (9) pie balstena (10), izmantojot piegadato skravi un paralélas vadiklas
fiksacijas grieztuviti (8) (D zim.).
e Uzlikt paralélais vadiklai atbilstosu évelésanas platumu.
‘ Paralélas vadiklas listei ir jabat vérstai uz leju.

DZILUMEVELESANAS VADIKLAS MONTAZA
e Novietot dziluméveléSanas vadiklu (12) éveles korpusa vadotné (labaja pusé) un piestiprinat ar
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dzilumévelésanas vadiklas blokésanas grieztuviti (13) (atrodas aprikojuma) (E zim.).
e Uzlikt évelésanas dzilumu, izmantojot skalu, kas atrodas uz dzilumevelésanas vadiklas (12).

DZILUMEVELESANAS REGULACLJA

Priekséja péda (6) ir kustiga, kas lauj regulét évelésanas dzilumu.
Evelésanas dzilums tiek reguléts ar évelésanas dziluma grieztuviti (1) diapazona no 0 - 3 mm péc évelésanas
dziluma skalas (7), kas atrodas uz tas perimetra (F zim.).

DARBS/ IESTATIJUMI

IESLEGSANA / 1IZSLEGSANA

Elektrotikla spriegumam ir jaatbilst éveles nominalaja tabula dotajam sprieguma lielumam. Evele ir
jatur ar abam rokam tas ieslégsanas un darba laika.
Evele ir aprikota ar slédzi, kas pasarga pret gadijuma ieslégsanas.
@ leslegsana:
e Nospiest slédza blokésanas pogu (3) (G zim.).
e Nospiest slédza pogu (2).
Izslégsana:
e Samazinat nospiedienu uz slédza pogu (2).
Pirms éveles ieslégsanas nepieciesamas panemt to stingri ar abam rokam. Eveli drikst ieslégt
@ tikai tad, kad priekséja péda ir atbalstita pret apstradasanai paredzéto materialu, bet éveles nazi
nepieskaras pie materiala. Sads novietojums novérs priekslaicigu nazu kontaktu ar materialu. Darbu
drikst uzsakt tikai tad, kad évele sasniegs savu maksimalo grieSanas atrumu.
Lietojot éveli, nepiecieSams tiekties paraléli novietot éveles pédas virsmu un apstradajama materiala
@ virsmu. Evele vienmérigi javirza ar abam rokam pa apstradajamu materialu. Darba rezultati ir atkarigi no éveles
parvietoSanas atruma un évelésanas dziluma. Rupja apstrade ir javeic, izmantojot lielaku évelésanas dzilumu. Pie
virsmas izlidzinasanas ir ieteicams iestatit nelielu apstrades dzilumu un darbu veikt ar vairakiem piegajieniem.
Nedrikst parmeérigi spiest uz eveli. Nospiedienam ir jabut mérenam un vienmeérigi sadalitam pa
A éveles pédas virsmas kontaktvietu ar apstradajamu materialu. Parmeérigs spiediens uz éveli stipri
samazinas grieSanas atrumu, radis dzinéja parkarsanu, ka ari apstradajama materiala un éveles
elementu bojajumus. NepiecieSams stradat ar partraukumiem.

DZILUMEVELESANA

Pateicoties dzilumévelésanas vadiklai un paralélai vadiklai, materiala var veidot padzilinajumus.
e Piestiprinat paralélu vadiklu (9) un dzilumévelésanas vadiklu (12).

e Uzlikt évelésanas platumu un dzijlumu.

e Veikt materiala apstradi (H zim.).

MALU APSTRADE (APMALOSANA )

"tipaiecirtumi (18), kas atrodas priek$éja peda (6) (1zim.), lauj atri apstradat (apmalot) materiala apmales.
Novietot vienu no ,V” tipa iecirtumiem uz apstradajama materiala apmales un virzit éveli uz priek3u,
pievérsot uzmanibu tam, lai apstrades lenkis batu 45° (J zim.).

BALSTA PEDINA

Balsta pédina (22) lauj drosi nolikt éveli darba laika, bez riska sabojat apstradajama priekSmeta virsmu vai
éveles nazus. Apstrades laika balsta pédina (22) pacelas uz augsu un atbrivo éveles aizmuguréjo pédu (L
zim.).

APKALPOSANA UN APKOPE

Pirms veikt jebkadas darbibas, kas ir saistitas ar instaléSanu, regulaciju, remontu vai apkalposanu,
barojosa vada kontaktdaksa ir jaiznem no kontaktligzdas.
e Evelivislabak ir tirit ar mikstas sukas vai saspiesta gaisa palidzibu.
@ e Eveles tirisanai aizliegts izmantot abrazivus prieksmetus.
e TiriSanai aizliegts izmantot Udeni vai kimiskus tirisanas lidzek]us.
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Evele jatira regulari, bet vislabak - katru reizi péc darba pabeigsanas.

Evele un tas ventilacijas spraugas vienmér ir jauztur tiriba.

Evele vienmér ir jauzglaba sausa, bérniem nepieejama vieta.

Parmérigas kolektora dzirkste|osanas gadijuma, dzinéja oglekla suku stavokla parbaudi nepiecieSams
uzticét kvalificétai personai.

e Pécdarba pabeigsana nepieciesams iztuksot puteklu maisinu, izmazgat to siltaja ziepju Gdentun rapigi
izzavét.

EVELES NAZU NOMAINA

Izmantot tikai razotaja ieteiktas griezéjgalvas, kas ietver nazus, veltnus, nazu piestiprinasanas
elementus, atbilstosas skraves un varpstu. Vienmér ir janomaina abi nazi.
Jaunajiem naziem ir jaatbilst veciem péclielumaun masas. Pretéja gadijuma var paradities galvas vibracija,
apstrade norités neatbilstosi un var tikt bojati éveles nazi vai galva. Parak liela éveles parvietosana
ievérojami samazina darba produktivitati un kvalitati, ka ari nazu izturibu. Izmantot tikai asus
nazus. Evele jaaizsarga no nazu notrulinasanas. Nazus nepiecieamas mainit, kad paradisies tada
nepiecieSamiba.
e Atlaist nazu (16) stiprinosas skraves (15) ar atslégas palidzibu (atrodas komplektacija) (K zim.).
@ Pagriezt galvu (17) par pusapgriezienu un atkartot augstak minétu darbibu otram nazim.
lespiest atliekamo aizsegu (21) un iznemt nazus.
Nomainit nazus pret jauniem un piestiprinat pretéji montazas secibai.
Parliecinaties, ka nazi ir simetriski novietoti galvas (17) vadikla.
e Vienmérigi un parmisus aizgriezt nostiprinatajskraves (15).
Péc nazu piestiprinasanas galva nepiecieSams atceréties, lai skriives butu labi aizgrieztas. Valigas skruives
var klut par éveles bojajuma vai lietotaja kermenaievainojuma iemeslu. Nazu asmeniem jaatrodas paraléli
galvas veltna virsmai. Pretéja gadijuma apstradajama virsma nebus plakana un lidzena. Izmantot tikai to
galvu, kas ir piegadata kopa ar izstradajumu vai kuru piegada razotajs vai vina sertificetais izplatitajs.

DZENSIKSNAS NOMAINA

Ja dzensiksna ir nolietojusies, évele sak darboties neatbilstosi. Ir nepiecieSama dzensiksnas nomaina.
@ e Atskravét nostiprinatajskraves un nonemt dzensiksnas aizsegu (4).
e Iznemt dzensiksnu, novelkot to no piedzinas rulliem, griezot tos ar roku.
e Jaunas dzensiksnas montaza ir javeic sekojosa veida:
- uzlikt dzensiksnu uz mazaku piedzinas rulli,
- griezot piedzinas rullus, uzlikt dzensiksnu uz lielaku rulli.
e Parliecinaties, ka siksna ir pareizi uzlikta uz abiem rulliem.
e Piestiprinat dzensiksnas aizsegu (4), aizgriezot nostiprinatajskraves.

OGLEKLA SUKU MAINA

Izlietotas (isakas par 5 mm), sadedzinatas vai plisusas dzinéja oglekla sukas nepiecieSams uzreiz
nomainit.
Vienmér vienlaicigi ir jamaina abas sukas.
Oglekla suku mainu drikst veikt tikai kvalificéta persona, kura izmanto originalas nomainamas
detalas.

@ Jebkura veida defekti ir janovérs tikai razotaja sertificétiem servisa centriem.
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TEHNISKIE PARAMETRI

GRA\PHITE

NOMINALIE DATI

Elektriska évele

Parametrs Vértiba
Baros$anas spriegums 230V AC
Barosanas frekvence 50 Hz
Nominala jauda 850 W
Griesanas atrums tuksqgaita 16500 min”’
Aizsardzibas klase Il
Nazu daudzums 2
Evelé$anas platums 82 mm
Apstrades dzilums pie évelésanas 0-3mm
Maks. apstrades dzilums pie dzilumévelésanas 0-12mm
Masa 3,1 kg
Razosanas gads 2016

DATI PAR TROKSNI UN VIBRACIJAM

Akustiska spiediena [imenis: Lp, = 93,7 dB(A)
Akustiskas jaudas limenis: Lw, = 104,7 dB(A)
Vértiba, kas méra vibraciju paatrinajums: ah = 3,987 m/s?

Elektroinstrumentus nedrikst izmest kopa ar sadzives atkritumiem. Tie ir janodod
utilizacijai attiecigajiem uznémumiem. Informaciju par utilizaciju var sniegt produkta
pardevéjs vai vietéjie varas organi. Izlietotas elektriskas un elektroniskas ierices satur
videi kaitigas vielas. lerice, kura netika paklauta otrreizéjai izejvielu parstradei, rada
potencialus draudus videi un cilvéku veselibai

* Ir tiesibas veikt izmainas.

,Grupa Topex Spotka z ograniczong odpowiedzialnoscia” Spotka komandytowa (turpmak,Grupa Topex”) ar galveno ofisu
Varsava, ul. Pograniczna 2/4, informé, ka visa veida autortiesibas attieciba uz dotas instrukcijas (turpmak ,Instrukcija”)
saturu, tai skaita uz tas tekstiem, samazinatam fotografijam, shémam, ziméjumiem, ka ari attieciba uz tas kompoziciju,
pieder tikai Grupa Topex, kuras ir aizsargatas ar likumu saskana ar 1994. gada 4. februara ,Likumu par autortiesibam un
blakustiesibam” (Likumu Véstnesis 2006 nr. 90, 631. poz. ar turmp. izm.). Visas Instrukcijas kopuma vai tas noteikto dalu
kopésana, apstrade, publicésana vai modificésana komercmérkiem bez Grupa Topex rakstiskas atlaujas ir stingri aizliegta,

pretéja gadijuma parkapéjs var tikt saukts pie kriminalas vai administrativas atbildibas.
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ALGUPARASE KASUTUSJUHENDI TOLGE

ELEKTRIHOOVEL
59G678

TAHELEPANU: ENNE ELEKTRITOORIISTAGA TOOTAMA ASUMIST LUGEGE HOOLIKALT LABI KAESOLEV
JUHEND JA HOIDKE SEE ALLES HILISEMAKS KASUTAMISEKS.

TAIENDAVAD OHUTUSJUHISED

SPETSIAALSED OHUTUSJUHISED ELEKTRIHOOVLI KASUTAMISEKS

e Enne seadme lilitamist vooluvorku kontrollige alati, et vorgu pinge vastaks seadme nominaaltabelis
toodud pingele.

e Hoovlit tohib Ghendada vaid rikkevoolukaitsmega varustatud elektrisiisteemi, mis katkestab toite

juhul, kui voolu kéikumine on 30 sekundi jooksul suurem kui 30mA.

Kasutage vaid teritatud l6ikeelemente.

Parast to0 [dpetamist darge pange hoovlit kdest dra enne, kui koik selle podrlevad osad on taielikult peatunud.

Kasutage hoovliga toctades korvaklappe.

Tootamise ajal hoidke hoovlit kindlalt mélema kadega.

Hoidke seadme toitejuhet alati seadme ohutul poolel nii, et tootav hddvel ei saaks seda vigastada.

Enne hddveldama asumist veenduge, et toddeldavas materjalis ei oleks metallesemeid, nagu naelad

voi kruvid.

e Arge asetage sérmi tolmu viljapuhkeavasse. Puhastage ava puidutiiki abil.

e Libisemise valtimiseks peab toodeldav materjal olema kinnitatud.

TAHELEPANU! Seade on méeldud kasutamiseks siseruumides

Vaatamata ohutusnduete jargmisele kogu t66 valtel, turvavahendite ja lisakaitsevahendite
kasutamisele, eksisteerib seadmega tootamise ajal alati teatud kehavigastuste oht.

EHITUS JA OTSTARVE

Hoovel on llisolatsiooniklassi elektriline kdsitooriist. Seadme paneb td6le Gihefaasiline kommutaatormootor.
Hoovel on mbeldud puitesemete pinna tootlemiseks.

Seadmete kasutusalaks on ehitus- jaremondit66d, tisleritood ning kdik koduses majapidamises amatddrina
tehtavad sarnased t66d (meisterdamine).

A Keelatud on kasutada elektritooriista vastuolus selle maaratud otstarbega.

JOONISTE SELGITUS

Alltoodud numeratsioon vastab kadesoleva juhendi joonistel toodud seadme elementide numeratsioonile.
1. Hooveldussiigavuse reguleerimisnupp
Tooluliti

Tooldliti lukustusnupp

Veorihma kate

Tolmukogumistoru

Esitald

Hooveldussiigavuse skaala

Paralleeljuhiku asendi lukustusnupp

9. Paralleeljuhik

10.Kronstein

11.Kronsteini lukustusnupp

12.Slvistatud hoovelduse juhik

13.Slvistatud hédvelduse juhiku lukustusnupp
14.Juhthoidik

15.Kinnituspoldid

16.Tera

17.Pea

PNoUnRWN

https:/itm.by
= v MHTepHeT-marasvH TM.by
E

EEENONLINE STOR



GRA\PHITE

18.V-kanal
19.Adapter
20.Adapteri luku nupp
21.Kaldkate
22.Seisutald

*\/6ib esineda erinevusi joonise ja toote enda vahel

KASUTATUD GRAAFILISTE SUMBOLITE SELGITUS
TAHELEPANU

A ETTEVAATUST

@ PAIGALDUS/SEADISTAMINE

INFO

VARUSTUS JA TARVIKUD

1. Tolmukott -1tk
2. Lamevoti -1tk
3. Paralleeljuhik + kronstein - 1 komplekt
4. Suvistatud hoovelduse juhik -1tk
5. Adapter (paigaldatud hoovli kiilge) -1tk
6. Polt + mutrid - 1 komplekt

ETTEVALMISTUS TOOKS

TOLMU EEMALEJUHTIMINE

Hoovel on varustatud tolmueemaldussiisteemiga, mis ennetab tolmu liigset kogunemist tookohta.
Kui tootlete hoovliga pikema aja valtel materjale, mille hooveldamisel tekkiv tolm on kahjulik
tervisele, kasutage valist tolmueemaldusseadet.
ADAPTERI PAIGALDAMINE / EEMALDMINE

@ Adapteri voib vastavalt vajadusele kinnitada nii seadme paremale kui ka vasakule kiiljele (joonis A).

@ e Vajutage adapteri luku nupp (20) alla ja eemaldage adapter (5) tolmukogumistorult (5) (joonis B).
e Torgake adapter (5) tolmukogumistorusse (6) (jalgige, et adapteri soon asetuks tolmueemaldusava

kanalisse) kuni kuulete adapteri luku (20) kl6psatust.

TOLMUKOTI PAIGALDAMINE

@ Toodeldava pinna puhtana hoidmiseks on hddvel varustatud tolmukogumiskotiga.

@ e Torgake tolmukoti ava adapterile (19) (joonis C).
e Veenduge kotti kergelt tdommates, et see asetuks kindlalt adapterile.
e Tolmukogumiskoti eemaldamine toimub vastupidises jarjekorras vorreldes selle paigaldamisega.

@Tuhjendage tolmukotti regulaarselt. See tagab hoovli maksimaalselt efektiivse t66. Soovitatav on
tihjendada tolmukott siis, kui see on alles pooltais.

PARALLEELJUHIKU PAIGALDAMINE

@ e Asetage kronstein (10) juhtsoonde hoovli korpusel (vasakul kiljel) ja kinnitage kronsteini
lukustusnupuga (11) (seadmega kaasas).
e Kinnitage paralleeljuhik (9) kronsteini (10) kiilge, kasutades selleks seadmega kaasas olevat polti ja mutrit
(8) (joonis D).
e Seadistage paralleeljuhik vastavale hoovelduslaiusele.

Paralleeljuhiku juhtliist peab olema suunatud allapoole.
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SUVISTATUD HOOVELDUSE JUHIKU PAIGALDAMINE

@ e Asetage slivistatud hoovelduse juhik (12) juhtsoonde hoéovli korpusel (paremal kiiljel) ja kinnitage
juhiku lukustusnupuga (13) (seadmega kaasas) (joonis E).
e Seadistage hooveldussiigavus, kasutades stivistatud hoovelduse juhikul (12) paiknevat jaotust..

HOOVELDUSSUGAVUSE REGULEERIMINE

Hoovli esitald (6) on liikuv. See voimaldab reguleerida hooveldussligavust.
Hooveldussiigavust reguleeritakse hooveldussligavuse reguleerimisnupu (1) abil vahemikus 0-3 mm
vastavalt hooveldussliigavuse skaalale (7), mis paikneb nupu tmbrisréngal (joonis F).

TOOTAMINE / SEADISTAMINE

SISSELULITAMINE / VALJALULITAMINE

Vérgu pinge peab vastama hoovli nominaaltabelis toodud pingetugevusele. Kiivitamise ja
tootamise ajal hoidke hoovlit mélema kaega.

@ Ho6vel on varustatud ohutuslilitiga, mis kaitseb juhusliku sisseliilitamise eest.

Sisseliilitamine:

e Vajutage tooliliti lukustusnupp (3) alla (joonis G).
e Vajutage tooluliti nupp (2) alla.

Valjaliilitamine:

e Vabastage tooliliti nupp (2).

@ Enne hoovli kdivitamist haarake sellest kindlalt mélema kaega. Liilitage hoovel sisse alles siis, kui

seadme esitald on toetatud toodeldavale materjalile, h6ovli terad aga ei puuduta seda. Selline
asetus valistab hoovlitera enneaegse kokkupuute toodeldava materjaliga. Alustage t66d alles siis,
kui hoovel on saavutanud maksimaalse poordekiiruse.

Hoovli kasutamise ajal jalgige, et hoovli tald ja toodeldava materjali pind asetuksid paralleelselt. Hoidke
hoovlit mélema kdega ja juhtige see Uhtlase ja pideva liigutusega moéoda toodeldava materjali pinda.
Tootulemus séltub hoovli liigutamise kiirusest ja valitud hodveldussiigavusest. Robustsemate t6ode
puhul kasutage suuremat hooveldussligavust. Pinna silumiseks seadistage vaikseim hooveldussligavus ja
teostage t60 mitme jarjestikuse likkega.

Arge suruge hoovlile liilga tugevalt. Surve peab olema méddukas ja jaotuma iihtlaselt talla
kokkupuutepinnale toodeldava materjaliga. Liiga tugev surumine hoovlile pohjustab talla
liikumiskiiruse ebanormaalset langust, liigset koormust mootorile ja kahjustusi toodeldavale
materjalile ning hoovli elementidele. To6tamisel tehke regulaarselt pause.

SUVISTATUD HOOVELDUS

Tanu vbdimalusele kasutada stivistatud hodvelduse juhikut ja paralleeljuhikut, saab hoovli abil teha materjali
ka slivendeid.

e Paigaldage paralleeljuhik (9) ja stivistatud hoovelduse juhik (12).
e Valige hoovelduse laius ja sligavus.
e Teostage to0 (joonis H).

PINNATOOTLUS (SERVAMINE)

Esitallal (6) paiknevad V-kanalid (18) (joonis i) voimaldavad kiiresti to6delda (servata) toodeldava materjali
servi. Aseta Uks V-kanalitest toodeldava materjali servale ja liikka hoovlit ettepoole, jalgides, et sailiks 45°
nurk (joonis J).

SEISUTALD

Seisutald (22) véimaldab hoovlit t66 ajal ohutult kdest dra panna ilma, et tekkiks oht kahjustada tdodeldava
materjali pinda voi hoovli tera. To0 ajal touseb seisutald (22) (iles ja vabastab hdovli alumise talla (joonis L).
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HOOLDUS JA HOIDMINE

Enne mistahes paigaldus-, reguleerimis-, parandus- v6i hooldustoiminguid tommake seadme
toitejuhe vooluvorgust valja.

Ho66vlit on kdige parem puhastata pehme harja voi suruéhujoa abil.

Arge kasutage hoévli puhastamiseks mingeid teravaid esemeid.

Arge kasutage seadme puhastamiseks vett ega keemilisi puhastusvahendeid.

Puhastage hoovlit regulaarselt, samuti iga kord parast t00 I6petamist.

Hoidke hoovel ja selle ventilatsiooniavad alati puhtana.

Hoidke hoovlit kuivas, lastele kattesaamatus kohas.

Juhul, kui kommutaatorist lendab liigselt sdidemeid, laske vastava kvalifikatsiooniga isikul kontrollida
mootori stisiharjade seisundit.

e Kuiolete t606 I6petanud, tlihjendage tolmukott, peske see sooja vee ning seebiga ja kuivatage.

®

HOOVLITERA VAHETAMINE

@ Kasutage eranditult vaid hoovli tootja poolt soovitatud l6ikepdid, mis sisaldavad teri, trumlit, terade
kinnituselemente sobivaid polte ja spindlit. Vahetage alati mélemad terad korraga.
Uued terad peavad olema samade mootude ja kaaluga kui vanad terad. Vastasel juhul véib
loikepea hakata vibreerima, seade ei toota enam nouetekohaselt ja see voib viia hoovli tera voi
pea kahjustamiseni. Liiga suur ettenihe voib oluliselt viheneda t66 efektiivsust ja kvaliteeti
ning vihendada tera eluiga. Kasutage vaid teravaid hoovliteri. Viltige hoovli tera kinnikiilumist.
Vahetage terad kohe, kui selleks tekkib vajadus.

Keerake votme (komplektis) abil lahti tera (16) kinnituspoldid (15) (joonis K).

Poorake pead (17) pool ringi ja korrake seda toimingut ka teise tera juures.

Vajutage kaldkate (21) alla ja eemaldage terad.

Vahetage terad vdlja ja paigaldage need, toimides vastupidises jarjestuses vOrreldes terade
eemaldamisega.

e Veenduge, et terad asetuksid pea (17) juhikus siimmeetriliselt.

e Kinnitage kinnituspoldid (15), keerates neid vaheldumisi ja Gihtlase tugevusega.

®

@ Parast terade paigaldamist kontrollige, et koik poldid ja kruvid oleksid piisavalt tugevalt kinni

keeratud. Lahtised poldid voivad kahjustada hoovlit voi tekitada sellega tootajale kehavigastusi.
Tera loikeservad peavad asetsema paralleelselt l6ikepea silindriga. Vastasel korral ei jaa toodeldav
pind sile ja tasane. Kasutage eranditult vaid 16ikepaid, mis on hoovli komplektis v6i parinevad
hoovli tootja voi tema volitatud esindaja kdest.

VEORIHMA VAHETAMINE

@ Kulunud veorihmaga hoovel ei to6ta nduetekohaselt. Sellisel juhul tuleb veorihm vilja vahetada.

e Keerake kinnituskruvid lahti ja eemaldage veorihma kate (4).
e Eemaldage veorihm veoratastelt, pdorates rattaid kasitsi.
e Uue veorihma paigaldamine toimub jargnevalt:

- paigaldage uus veorihm vdiksemale veorattale,

- rattaid keerates libistage veorihm suuremale veorattale.
e Veenduge, et veorihm paikneks kindlalt mélemal veorattal.
e Paigaldage veorihma kate (4), keerates kinni kinnituskruvid.

SUSIHARJADE VAHETAMINE

@ Mootori kulunud (liihemad kui 5 mm) véi rebenenud siisiharjad tuleb koheselt vilja vahetada.
Vahetage alati mélemad harjad korraga.
Usaldage siisiharjade vahetamine kvalifitseeritud isikule, kes kasutab originaalvaruosi.

@ Mistahes vead laske parandada seadme tootja volitatud hooldusfirmas.
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TEHNILISED PARAMEETRID

NOMINAALSED ANDMED
Elektrihoovel

Parameeter Vaartus
Toitepinge 230V AC
Voérgusagedus 50Hz
Nominaalne vdimsus 850 W
Poordekiirus tihikaiqul 16500 min™’
Kaitseklass Il
Terade arv 2
Tasandamise laius 82 mm
Tootlemissiigavus tasandamise korral 0-3mm
Maksimaalne tootlemisstiigavus slvistatud hoovelduse

0-12mm

korral
Kaal 3,1 kg
Tootmisaasta 2016

MURA JA VIBRATSIOONI PUUDUTAVAD ANDMED

Helirohutase: Lpa= 93,7 dB(A) K=3 dB(A)
Miura voimsustase: Lwa= 104,7 dB(A) K =3 dB(A)
Mododetud vibratsioonitase: an= 3,987 m/s? K= 1,5 m/s?

KESKKONNAKAITSE

Arge visake elektriseadmeid olmepriigi hulka, vaid viige need kiitlemiseks vastavasse asutusse.
Informatsiooni toote kaitlemise kohta annab miilja voi kohalik omavalitsus. Kasutatud elektrilised
ja elektroonilised seadmed sisaldavad looduslikule keskkonnale ohtlikke aineid. Umbertdétlemata
seade kujutab endast ohtu keskkonnale ja inimeste tervisele.

* Tootjal on 6igus muudatusi sisse viia.

,Grupa Topex Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig” Spétka komandytowa, asukohaga Varsasavi, ul. Pograniczna 2/4 (edaspidi: ,Grupa
Topex”) informeerib, et kdik kdesoleva juhendiga (edaspidi: juhend), muuhulgas selle teksti, fotode, skeemide, jooniste, samuti selle
Ulesehitusega seotud autoridigused kuuluvad eranditult Grupa Topex'ile ja on kaitstud 4. veebruari 1994 autoridiguste ja muude sarnaste
diguste seadusega (vt. Seaduste ajakiri 2006 Nr 90 Lk 631 koos hilisemate muudatustega). Kogu juhendi véi selle osade kopeerimine, to6tlemine

ja modifitseerimine kommertseesmarkidel ilma Grupa Topex'i kirjaliku loata on rangelt keelatud ning voib kaasa tuua tsiviilvastutuse ning
karistuse.
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NPEBO4 HA OPUTNHAJIHATA UHCTPYKLUA

EJIEKTPUYECKO PEHAE
59G678

BHUMAHWE: NPEOU MPUCTBIBAHE KbM YINOTPEBA HA ENNIEKTPOUHCTPYMEHTA CJTIEAABA BHUMATEJIHO
JA CE MPOMETE HACTOALWATA MHCTPYKUMA WU TA OA CE NA3W C LIEJT MO-HATATbLUHO M3MOJI3BAHE.

noaPOBbHU NPABUJIA 3A BE3OITACHOCT

CNEUMANHN YCNOBUA 3A BE3SOMACHOCT NMPU PABOTA C EJIEKTPUYECKOTO PEHE

e [lpean BKMOYBAHETO Ha pPEeHOETO KbM 3axpaHBalMsl KOHTAKT obe3aTesiHO npoBepeTe nanu
HanpeXeHNeTo Ha MpexaTa CbOTBETCTBA Ha HaMpeXeHMEeTO MOCOYEHO Ha Tabenkata C TeXHUYECKU
JaHHW Ha YCTPOMCTBOTO.

e PeHpeTo Moxe Aa 6bae BKIIOUYEHO CaMO KbM efleKTpuyecka HCTanaumsa cHabeHa ¢ MpOMEHIMBOTOKOBA
3aLMTa, KOATO Le MPeKbCHE 3aXPaHBaHETO, ako yTeykaTa Ha Toka npesuwin 30mA 3a Bpeme No-KpaTko oT
30ms.

e [la ce 13Mo3BaT CaMO HAOCTPEHW PEXKELLN eIEMEHTM.

e [lpean pa ce oCcTaBU PeHAETO Chep NPUKIoYBaHe Ha paboTa crefdBa Aa ce M34aka, JOKaTO BCUYKUTE
HEroBu BbPTALLU Ce eNleMeHTN NpecTaHaT Ja ce BbpTAT.

e [lo Bpeme Ha paboTa Aa ce U3non3eaT NpeanasHn HayWHULN.

e [1py n3Non3BaHeTo Ha PeHAETO TPAOBA Aa o AbPXKUTE 34PaBO C ABETE pbLie.

e 3axpaHBalUAT Kaben TpAbBa fa ce HamMpa oT 6e3oMnacHaTa CTpPaHa, 3a a He 6bie N3/0XKEH Ha CJTyYaliHO
noBpexgaHe OT feNCTBaLUA eNeKTPONHCTPYMEHT.

e [lpeau NnpucTbnBaHe KbM paboTa C peHAETO NpoBepeTe Aanu B 06paboTBaHMA MaTepuran HIMa MeTasHu
npeameTu OT poJa Ha reosaeun unm 6ontose.

e He 6yBa Aga nbxaTe NPbCTUTE CM B OTBOPA Ha HaKpalHMKa 3a OTBeXJaHe Ha npaxa. HakpaiHuka ce
NOYMCTBa C MOMOLLTA Ha Napye AbpBO.

e O6paboTBaHMA MaTepuan credBa Aa ce 3aKpenu, 3a Aa He ce CTUFHe 10 HEeroBOTO M3MeCTBaHe.

BHUMAHME! YcTpoiicTBOTO € npeAgHa3HavyeHo 3a paboTta B nomelleHUATa.

Bbnpekn npunaraHeTo Ha 6e3onacHa KOHCTPYKLMA MO MPUHLMM U NPUiaraHeTo Ha npepamnasHu u
AOMbJ/IHATENIHN OCUTYPUTENTHYN CPEACTBA, BUHAru CbLeCTBYBa PUCK OT APe6GHM TeNleCHN yBpeXKAaH s
no Bpeme Ha pa6ora.

KOHCTYKLUMA U NPUTOXKEHUE

PeHpeTo e pbueH eNeKkTPOMHCTPYMEHT C n3onaums |l knac. YpeasT e 3aiBUXKBaH OT eiHOda3eH KONeKTopeH
ABuraten. PeHpeTo e npefHa3HayeHo 3a pA3aHe Ha NOBbPXHOCTU B AbPBEHM U34eNuA.

O6nactute Ha ynoTtpeba ca M3BbPLUBAHETO HA PEMOHTHO-CTPOUTENHY, AbPBOAENICKM U BCAKAKBU APYri
paboTu CBbP3aHUN CbC CamoCcToATeNIHaTa NtobuTencka AenHoCT (MancTopeHe).

A He ce paspeluaBa M3n0N3BaHETO Ha €NIEKTPOMHCTPYMEHTA 3a AEeNHOCTU PasnNyHN OT HeroBoTo
npegHasHaveHue.

OMUCAHUE HA TPAOUNYHUTE CTPAHULA

lNpencrtaBeHOTO MO-A40NY HOMEPMPAHe Ce OTHACcA 3a efleMeHTUTe Ha YCTPOWCTBOTO, MpefcTaBeHu Ha
rpadryHUTE CTPAHNLM Ha HacTosALLaTa MHCTPYKLNA.

Konue 3a perynupaHe Ha gbnboyrHaTa Ha psA3aHe

MyckoB 6yToH

BnoknpoBka Ha nyckoBus O6yToH

Koxyx Ha 3aABMKBaLLMA peMbK

HakpallHuK 3a oTBeX[aHe Ha npaxa

MNMpegHa nnoua

Ckana 3a gbnboyrHaTa Ha psizaHe

Konye 3a 6510KMpoOBKaTa Ha HAaCTPOIKaTa Ha ycnopeaHaTa HamnpaBssaBaLla

YCrlopep.Ha HanpasJiABalla
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10.KoH30na

11.Konye 3a 610KMpOBKa Ha KOH30MaTa
12.HanpaBnABala 3a AbN60UYNHHO peHaoCBaHe
13.Konue 3a 6n1oKMpoBKaTa Ha Hanpap/ABallaTa 3a Ab/IGOYNHHO PEHAOCBAHE
14.HanpaBnaABalya ApbxKa

15.3akpenBawu 6ontose

16.Hox

17.MhaBa

18.V - xneb

19.Apantep

20.brnokvpoBKa Ha aganTepa

21.071BapALY ce Kanak

22.CTorKa 3a napKnpaHe

* Moxke fa uma pasnuka mexay yepTexka v nsgenmero.

OMUCAHUNE HA N3NON3BAHUTE FPAOUYHN CUMBOJIN

BHMUMAHUWE

A MPEOYTMPEXOEHNE

@ MOHTAX/HACTPOWIKI

@ NHOOPMALINA

EKUNMVUPOBK N AKCECOAPU

1. Top6a 3a npax -16p.

2. TMnocbk Koy -16p.

3. YcnopepHa HanpaBsnABalla + KOH30sa - 1 komnn.

4. HanpasnsBalya 3a Ab/IGOUYNHHO peHAOCBAHE -16p.

5. ApanTtep (MOHTMPAH KbM PeHAETO) -16p.

6. bontoBe + KonueTa - 1 Komnin.
noAroTtoBKA 3A PABOTA

OTBEXAOAHE HA NMPAXA

PeHpeTo e cHa6aeHo CbC cMcTeMa 3a OTBEXKaHe Ha Nnpaxa, KOATo NpefoTBpaTsABa NPeKOMepPHOTO

HaTpynBaHe Ha Npaxa Ha pa6oTHOTO MAcTo. Mpu NpoabMKUTENHA paboTa C peHAEeTo Npu MaTepuanu,
unATo o6paboTka e NMpuApyKeHa oT o6pasyBaHeTO Ha BpeAeH 3a 34paBeTo Mpax, peHAeTo 6m
TpAGBano fa e CBbP3aHO C BbHLUHA CMCTEeMA 3a U3CMyKBaHe Ha npaxa.

MOHTAX / BEMOHTAXK HA AQATITEPA

ApanTtepbT MoXe Aa 6be MOHTMPAH OT AACHATA WK OT iABaTa CTPaHa Ha PeHAETO B 3aBUCMMOCT OT HYXKAuTe
(uepT. A).
e HaTtuckate 6510KMpoBKaTa Ha aganTtepa (20) n nsBaxaarte agantepa (19) oT HaKpallHUKA 3a OTBEXAaHe
@ Ha npaxa (5) (uepr. B).
e [TbxaTe aganTepa (20) (Taka Ye HeroBaTa U3fgaTWHa Aa NonagHe BbB BANbOHATUHATA) B HaKpalHUKaA 3a
oTBeXJaHe Ha npaxa (5) [oKaTo ce uye WpaKBaHETO Ha GIOKMPOBKaTa Ha aganTepa (20).

MOHTAX HA TOPBATA 3A NMPAX

C uen nogabp)kaHe Ha uyMucToTaTa Ha obpaboTBaHaTa MOBBPXHOCT PEHAETO e CHabaeHo ¢ Topba 3a
oTBeX[aHe Ha rnpaxa.

e Haxny3BaTe oTBOpa Ha Top6aTa 3a npax Bbpxy agantepa (19) (ueprt. C)
e [IpoBepnaBaTe 3aKpenBaHeTO Ha TOp6aTa, KaTo NieKko A M3gbprBearTe.
e [leMOHTaXXbT Ha TopbaTa 3a Npax NPoTMYa B NOCIeA0BaTENHOCT 06paTHa Ha HErOBMA MOHTaX.
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@ Top6ata c npaxa TpsabBa Aa ce U3nNpas3Ba PeAoBHO, KOETO ocurypsia edekTvBHa paboTa Ha peHAeTo.
MpenopbuyBa ce 13MNpa3BaHETO Ha Top6aTa cfief Hanmb/BAHETO 11 A0 NOJIOBKHATA.

MOHTAX HA YCNOPEAHATA HANMPABJIABALLIA

e Pasnonararte KoH3onata (10) B HanpaBneHKeTo (OT iABaTa CTPaHa) Ha Kopryca Ha PeHAeTo 1 3aKpensare
@ C MomMoLiTa Ha Kon4yeTo 3a 611oKMpoBKaTa Ha KoH3onaTa (11) (B ekunupoBKaTa).
e 3aKperBaTe ycropegHaTa Hanpasnagala (9) KbM KoH3osaTa (10) 13non3Balikyi HaIMYHUA 6ONT N KONYETO
(8)(ueprt. D).
e HacTpoliBaTe ycnopeaHaTta HarnpaB/iABalla Ha »eJflaHaTa LWMPOoYMHa Ha pA3aHeTo.

BopelaTa peiika Ha ycnopefHaTa HanpaBnsBalya Tpa6sa fa e HacoueHa Hagony.

MOHTAX HA HANPABJIABALLATA 3A AbJIBOYMHHO PEHAOCBAHE

e Pasnonarate HanpasnABallaTa 3a AbN60UYMHHO peHpocBaHe (12) BbB BAibOHaTMHATa (OT AACHaTa CTpaHa
@ ) Ha Kopryca Ha peHAeTo U 3aKpernBaTe NOCPeACTBOM KONUYeTo 3a 6/10KMpOBKa Ha HanpasnaBgalya (13) (B
eknnupoBkarta) (uepT. E).
e HacTpoliBaTe AbnbouvMHaTa Ha pPeHJOCBAHETO C MOMOLITa Ha CKanaTa pasnosiokeHa Bbpxy
HanpaBfABaLlaTa 3a AbNI0OUNHHO peHgocBaHe (12).

PEr'YJIMPAHE HA AbJIBOYNHATA HA PA3AHE

MpegHaTa nioua (6) e NOABWXKHA , KOETO NO3BOJABA Aa Ce perynupa AbnboumnHaTta Ha psizaHe.
ObnbounHaTa Ha pA3aHe ce peryampa ypes Komyeto 3a perynMpaHe Ha AbnbounHata Ha psizaHe (1) B
AvanasoHa ot 0 - 3 mm cnopea ckanata 3a AbA6ouUMHaTa Ha pa3aHe (7) pPa3nosioKeHa Ha HeHUA Koprnyc

(uepT. F).
PABOTA /HACTPOUKU
BKJIOYBAHE / U3KJTIOYBAHE

@ HanpexxeHneto Ha Mpexara TpA6Ba fa CbOTBETCTBAa Ha HanMpeXXeHNeTo NoCcoYeHo Ha Tabenkara ¢
TeXHNYECKMN faHHU Ha peHgeTo. Mpn BKAOUYBaHETO 1 NO Bpeme Ha paboTa peHgeTo TpAGBa fa ce
ObpPXKU C ABeTe pbLe.

PeHpeTo e cHabaeHo ¢ nyckoB GYTOH NpefnasBgally OT CJyYaliHO BK/OYBAHE.
BkniouBaHe:

e Hatuckate 6110KMpoBKaTa Ha NycKoBUsi OyToH (3) (uepT. G).

e HaTnckate nyckosus GyTOH (2).

UskniouBaHe:

e OcBObGOXaaBaTe NycKoBKA OYTOH (2).

Mpean BKNIOYBAHETO Ha peHAeTO TPAGBa Aa ro XBaHeM 34paBo C ABeTe pble. PeHgeTo Mmoxe ga

@ 6bAe BKNIOYBaHO CaMO TOraBa, KOraTo NpeAHaTa nJioya e onpsiHa BbpXy MaTepuana npegHa3HaueH
3a 06paboTKa, a HOXKOBEeTe Ha PEHAETO He ce onupaT A0 MaTepuana. TakoBa pasnosioKeHue
npepoTBpaTABa NpeBapUTeNIHOTO AOKOCBaHe Ha MaTepurasa oT HoXoBeTe. EqBa KoraTto gBuratenar
Ha peHAeTo AOCTNIHe CBOATA ONTVMAJIHA CKOPOCT Ha BbpTeHe, MoXe la ce 3anoyHe pa6oTa.

Mpwu “3NonN3BaHETO Ha PEHAETO Ce CTPeMUTE KbM YCMOPEAHO pa3nosiaraHe Ha MOBbPXHOCTTA Ha rnjioyaTa
@ Ha PeHAETO 1 NMOBbPXHOCTTa Ha 06pPaboTBaHUA MaTepunan. PeHaeTo AbpKuUTe C ABETE PbLEe NPEMECTBaNKM
ro nNpes LUAsoTo Bpeme paBHOMEPHO MO MOBBbPXHOCTTa Ha MaTepuana. PesynTtatute oT paboTaTta 3aBUCAT OT
CKOPOCTTa Ha NpemecTBaHe Ha PeHAETO U OT AbJIGOUMHATA Ha pA3aHeTo. [pybaTa 06paboTka M3BbpLLBATE
N3Mon3Balkn no-rofiima AbfbounHa Ha psasaHe. MNpu M3rnaXkgaHeTo Ha NOBBPXHOCTTA Ce MpenopbyBa
HaCTPOIBAHETO Ha MaJiku CTOMHOCTM Ha o6paboTKaTa 1 U3BBbPLLBAHETO Ha paboTaTa Ha HAKOMKO eTana.

He 6uBa pa ce HaTuCKa peHAeTO TBbpAe CUIHO. HaTuckbt TpA6Ba Aa 6bae ymepeH v pasnosioKeH
PaBHOMEpPHO BbpXy MOBbPXHOCTTa HAa AOMUPaHETO Ha MoyaTta ¢ o6paGoTBaHMA MaTepuan.
OKa3BaHeTO Ha TBbpAe roJIAM HaTUCK BbpPXY PeHAeTo uWie AoBeAe A0 APacTUYHO cnajaHe Ha
CKOPOCTTa Ha BbpTeHe, NMPeKOMepHO HarpsiBaHe Ha pABuraTens, nospega Ha o6pa6oTBaHus
maTepuan u Ha efleMeHTUTe Ha peHgeTo. [paBeTe nepuoanyHM Nay3su B paboTara.
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AbJIBOYNHHO PEHAOCBAHE

BnaronapeHue Ha HanpaBABaLlaTa 3a AbJO0UMHHO PeHAOCBAHE U Ha yCropeaHaTa HanpaeiAaBalla Mmorat
@ [a ce M3BbpLUBAT BATbOHATUHM B MaTepuana.

e 3akpenBaTe ycrniopeaHaTa HanpassBalla (9) v HanpaBsABallaTa 3a AblOOUYMHHO ps3aHe (12).

e HacTpoliBaTte WwWypoynHata 1 AbnboyrHaTa Ha psA3aHe.

e lI3BbpluBaTe 06paboTKaTa Ha MaTepurana (ueprt. H)

OBPABOTKA HA KPAULLATA (DACETUPAHE)

V - xneboseTe (18) pa3nonoxeHn Bbpxy npeaHata niodva (6) (uept. l) nossonsasat 6bp3a ob6paboTKa
(baceTmpaHe) Ha pbboBeTe Ha 0bpaboTBaHUA MaTepuan. Pasnonarate eanH oT V - xneboBeTe BbpXy
pbba Ha 06paboTBaHUA MaTepuan 1 NpemMecTBaTe PEHAETO Hanpepn, KaTo obpbliaTe BHUMaHWE Ha TOBa,
HacTpolikaTa Ha brbna Aa 6bae 45° (uepT. J).

CTOWKA 3A NAPKUPAHE

CrolikaTa 3a napKupaHe (22) No3BossBa fa ce 0cTaBy 6e30MnacHO peHAeTo No Bpeme Ha paboTa 6e3 puck aa 6bae
noBpeAeHa NoBbPXHOCTTa Ha 06PaboTBaHUA NPeaMET UK HOXKOBETE Ha peHaeTo. o BpeMe Ha obpaboTKaTa
CTolKaTa 3a NapKupaHe (22) ce noBAMra Harope ocBoOOXAaBalKM 3afHaTa Nioya Ha peHaeTo (YeprT. L).

OBCJIY)KBAHE U MMOAAPbXKA

MpeanaanpucTbNMMKbMKaKBUTONAA 0110 AeIHOCTUNOVHCTA/IMPAHETO, PeryipaHeTo, pPeMOHTPAHETO
1nn o6cnyKBaHeTo, TPAGBa fja M3KIIOUMM LLierncesia Ha 3aXpaHBaLLViA Kaben oT MpexKara.

PeHpeTo e Hall-gobpe fa ce NoYMCTBa C MOMOLLTA Ha MeKa YeTKa UK CTPYsS CrbCTEH Bb3AYX.

3a NOYNCTBAHETO HA PEHAETO He 6UBa Aa Ce M3MO0J3BaT KAaKBUTO 1 fa 6UNo WindoBbUYHM NPeaMETH.

3a nouncTBaHeTo He OMBa Aa Ce 1M3Mo3Ba BOAA WM XUMNYECKN MOYMCTBALLMN CPERCTBa.

MouncTBaiiTe peHAeTo PeflOBHO, a Hall-fobpe cnep Bcsika ynoTpeba.

PeHOeTo 1 HeroBrTe BEHTUMALMOHHM NPONYKN TPSOBa BYHArK Aa ce NoaabpKaT UncTu.

PeHpeTo BMHarm fa ce CbxpaHsBa Ha Cyx0 U HeAOCTbMHO 3a Aela MACTO.

B cniyyain Ha NpeKkoMepHO NCKPEHE Ha KOJIEKTOPA Bb3NIOXKETE Ha KBaNN@MLMPAHO NuLie NpoBepKaTa Ha
CbCTOSIHUETO Ha BbIIEPOAHMTE YETKM HA ABUraTeNs.

e Cnep npukiouBaHe Ha paboTtaTa cnefBa Aa ce n3npasHy TopbaTta 3a npax, Aa ce nnepe ¢ Tonna Boga u
canyH 1 cTapaTesiHoO Aa ce U3CyLu.

CMAHA HA HOMXXOBETE HA PEHAETO

M3nonsBeaiiTe camo pexeLyu rnasu npenopbyBaHm OT MPON3BOANTENA BKIIOYBALLYM HOXKOBe, 6apabaH,
efleMeHTN 3a 3aKpernBaHe Ha HOXOBeTe, CbOTBeTHUTe 6ontoBe M wWnuHgen. BuHarm cmeHame
eHOBpPeMeHHO ABaTa HoXa. HoBuTe HOXOBe TpPAGBa Aa NpUTEXKaBaT CbLYNTE pa3Mepu N Maca KaTo
cTapuTe. B npoTuBeH cnyuaii rnaBaTa MOXKe fja 3anoyHe fja Bu6pupa, o6paboTkata Moxe fa npoTuya
HenpaBWIHO 1 fja Ce CTUrHe A0 NoBpeXXAaHe Ha HOXKOBeTe UM Ha raBaTa Ha peHgeTo. lMpekomepHo
BMCOKaTa CKOPOCT Ha NOAABAaHETO MOXe 3HAUYUTENIHO Aa Hamanu epeKTUBHOCTTA 1 KayeCTBOTO Ha
paboTtaTta 1 TpailHOCTTa Ha HOXKOBeTe. i3nonsBarnTe camo 0CTPY HOXKOBE 1 Na3eTe PeHAEeTO OT TAXHOTO
nsTbnABaHe. HoxkoBeTe crefBa fa ce NOAMEHAT BefHara LOM ce NoABU TakaBa He06XoANMOCT.

e Pasxnabeate 3akpensalyuTe 6ontose (15) Hoxa (16) nocpencTBOM Kitoua ( B ekunnpoBkaTa) (uepT. K)
@ e 3aBbprTaTe rnasata (17) c NonoBMH 060POT 1 NOBTapATE Ta3u onepaLmsa C APYrua HOX.

e HaTuckate oTBapALmMA ce Kanak (21) 1 n3MbKBaTe HOXKOBETe.

o CMeHsATe HOXKOBETE C HOBW. U MM MOHTMpaTe B NOC/Ie0BaTeNIHOCT O6paTHa Ha TEXHUA AEMOHTAX.

e [IpoBepeTe Aanm HOXOBETE Ca CMMETPUYHO PA3MOoJIoXKeEHM B HaNpAB/sABallLaTa Ha rnaeaTa (17).

e 3aTAraTte 3aKkpenBawute 6ontose (15) paBHOMepPHO 1 NoCefoBaTeNHO.

Cnep MOHTMPAHETO Ha HOXKOBETE B IMaBaTa He 3abpaBANTe fa 3aTerHeTe 34paBo 60/ TOBeTe U BUHTOBETE.
HepoctaTbuyHOTO MM 3aTsraHe MoXe fia AoBeAe A0 NoBpeXKAaHe Ha PeHAETO WK A0 Te/leCHU NoBpeay Ha
norpeburtens. Octpuerara Ha HoXoBeTe TPAGBa fa 6baaT ycnopeAH Ha NOBbPXHOCTTa Ha BaJla Ha MaBarta.
B npotuBeH cnyyaii o6paborBaHaTa NOBbPXHOCT HAMa fla 6bAe nnocka v rmagka. Misnonssaiite camo rnasu
AOCTaBAHV 3aeAHO C U3LENMNETO U OT MPOU3BOAUTENA WM HEFrOBUA OTOPU3MpPaH ANCTPUGYTOp.
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CMAHA HA 3AABUMBALLUA PEMDK

AKO 33[IBUXKBALLMAT PEMDBK € N3HOCEH, PeHAETO He paboTu NpaBuiHo. Heobxoanmo e aa 6bae CMeHEH.
@ e OTBMHTBaTe C OTBEPTKA GONTOBETE 3aKpenBalLyy KOXKYXa Ha 3aABUXKBaLLNA PeMbBK (4).
e CansATe 3aABKBALLUS PEMDBK OT KOJIeNlaTa, KaTo MM BbPTUTE C pPbKa.
e MoHTa)Ka Ha HOBUA PEMbK U3BbPLUBATE MO C/IeAHUSA HAUNH:
— Haxny3BaTe 33[|B/KBaLLMA PEMbBK BbPXY ManKoTo KOMeso.
— 3aBbpTaliky KONenTa Haxsy3BaTe 3a[IBUXKBALLMA PEMDBK BbpXY rofIAMOTO KONeso.
e [poBepsaBaTe Jany 3aABUKBALLUAT PEMDBK € NMPaABUTHO Pa3MooXKeH BbpXy [IBETE Konena.
e MoHTUpaTe KOXKyXa Ha 3a[BM>KBALLMSA PEMDBK (4) 1 3aTAraMe 3aKpenBalymTe BUHTOBE.

CMAHA HA BbIJIEPOAHUTE YETKIU

Ynorpe6eHuTte (Mo-KbCuy OT 5 MM), M3ropenu Wan cHyneHn BbriepogHN YeTKN Ha ABUraTens ciegsa

Aa 6bpaT He3a6aBHO cMeHeHU. BUHarm cmeHAMe efiHOBpeMeHHO fABeTe ueTKU. OnepauusTa no
CMAHATa Ha BbI/IePOAHUTEe YeTKN NoBepsABaMe camo Ha KBanuduuupaHo nuue, U3NON3BaKM
OPVIrMHAMIHM YaCTN.

BcAkakbB B4 HENM3npaBHOCTU 61 Tpﬂ6BaJ’IO Oa 6'bﬂaT OTCTPaHABAaHWN OT OTOPU3NPAHUA CEPBUC Ha

npovsBoanTens.
TEXHUYECKU NAPAMETPU
HOMUMAJNHU OQAHHN
EnekTrpunuyecko peHge
MapameTbp CroHocT
3axpaHBalLo HanpexeHne 230V AC
YecToTa Ha 3aXpaHBaHETO 50Hz
HomunHanHa mowHocT 850 W
CKOPOCT Ha BbPTEHE Ha MpPas3eH Xxofa 16500 min”'
Knac Ha 3almTeHoCT Il
bpoi Ha HoXoBeTe 2
LLnpo4ynHa Ha nnaHUPaHEeTO 82 mm
ObnboynHa Ha 0bpaboTKaTa Npu NIaHNPaHETO 0-3mm
Makc, AbnbounHa Ha 06paboTKaTa NpU AbNOOUYNHHOTO PEHAOCBAHE 0-12mm
Maca 3,1 kg
[oAnHa Ha NPon3BOACTBO 2016

OAHHU 3A LWYMA N BUBPALIMUTE

HnBO Ha akycTn4HOTO HansraHe: Lp, = 93,7 dB(A) K=3 dB(A)
HWBO Ha akycTU4HaTa mowHocT : Lw, = 104,7 dB(A) K =3 dB(A)
CTOMHOCT Ha BUGpauMoHHUTE yCKopeHus: a, = 3,987 m/s*> K= 1,5 m/s?

Ol1A3BAHE HA OKOJIHATA CPEAA

npOLlyKTI/ITe C eneKkTpnyecko 3axpaHBaHe He 6uBa Aa ce U3XBbPJIAT 3aeHO C AOMaLUHNTE OTNnaabumn
, a da 6’bﬂaT npefageHn Ha PEeUUKIIMHE B CbOTBETHUTE NpeanpuAaTUA. I/IHc])opmaum OTHOCHO
pPeunKnHra gaBa Npon3BOANTENAT Ha NPOAYKTa NN MeCTHUTE BNaCcTy. N3HoCceHuTe eneKkTpnveckn
N enekKTPoOHNYHN CHbOPDBXKEHUA CbAbpPXKaT Cy6CTaHL|,VIVI, KOUTO He Ca HeyTpasiHM 3a OKOJ1HaTa
Ccpepa. C'bOp'b)KeHI/Iﬂ, KOUTO He ca bunn peunknupaHn, npeactaBnABat noteHymaaHa onacHOCT 3a
OKOJ1HaTa cpefa 1 3a 34PpaBEeTO Ha Xopara..

* 3anasBa ce NMpaBoOTO 3a N3BbpLUBaHe Ha NPOMEHN.

,Grupa Topex Spdétka z ograniczong odpowiedzialnoscig” Spdtka komandytowa cbc cepanuvie BbB Bapuwasa, yn.
MorpaHnuyHa 2/4 (HapuuyaHa no-HaTaTbk : ,Grupa Topex”) uHPOpMUpa, Ue BCAKAKBU aABTOPCKM MpaBa OTHOCHO
CbAbPKAHMETO Ha MHCTPYKUUA (HapuyaHa no-HataTbK : ,MIHCTpyKumA”), BKNOYBALLM MeXOY APYroTO HelHUA TeKCT,
nomecteHute potorpaduru, Cxemu, YepTeXU, a CbLLO U HENHWTE KOMMO3MLUUN, NMPUHAASEXaT U3KmounTenHo Ha Grupa
Topex 1 nopnexar Ha MpaBHa 3allMTa CbINACHO 3akoHa oT 4 despyapn 1994 roarHa OTHOCHO aBTOPCKOTO MPaBo U
cpofHuTe My npaBsa (eHOpoAeH TeKCT B [ibpaBeH BecTHNK 2006 N2 90 no3. 631 ¢ no-KbcHUTe n3meHeHus). KonupaHeTo,
npepaboTBaHETO, NYHNUKYBAHETO, MOANDULIMPAHETO C KOMEepYeCKa Lien Ha UsaTa MHCTPYKLMSA, KAaKTO 1 Ha OTAeNTHUTE 1
enemeHTn 6e3 cbrnacreTo Ha Grupa Topex 1n3paseHo B NMcMeHa popma, e CTPOro 3abpaHeHo 1 MOXe U MOXe a foBeae
[0 NPUBAINYAHETO KbM rpakAaHCKa U HakasaTenHa OTTOBOPHOCT.
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PRIJEVOD ORIGINALNIH UPUTA

ELEKTRICNA BLANJALICA
59G678

POZOR: PRIJE POCETKA KORISTENJA ELEKTRICNOG ALATATREBA PAZLJIVO PROCITATI UPUTE ZA UPOTREBU
| SPREMITI IH ZA DALJNJE KORISTENJE.

DETALJNI PROPISI O SIGURNOSTI

POSEBNI SIGURNOSNI UVJETI ZA ELEKTRICNU BLANJALICU

e Prije nego blanjalicu prikljucite u mrezu, obavezno provijerite da li mreZni napon odgovara naponu koji
je napisan na nazivnoj tablici uredaja.

e Blanjalicu mozete prikljuciti samo na onu elektri¢nu instalaciju koja je osigurana uz pomoc¢ osiguraca

za jacinu struje, koja ¢e prekinuti napajanje ako struja prekoraci 30mA u roku kra¢em od 30ms.

Koristite isklju¢ivo naostrene noZeve.

Prije nego odlozite uredaj nakon zavrsetka rada pricekajte dok se njegovi rotirajudi dijelovi potpuno zaustave.

Tijekom upotrebe blanjalice koristite stitnike sluha.

Tijekom upotrebe blanjalice drzite je ¢vrsto s obje ruke.

Kabel za napajanje blanjalice uvijek se mora nalaziti na sigurnoj strani kako ne bi doslo do sluc¢ajnih

ostecenja koje moze izazvati uklju¢en elektri¢ni uredaj.

e Prije nego Sto zapocnete raditi s blanjalicom obavezno provjerite ne nalaze li se u materijalu koji cete
obradivati metalni objekti kao $to su cavli ili vijci.

e U otvore dodatka za izbacivanje prasine ne smijete stavljati prste. Dodatak treba distiti uz pomo¢
komadica drveta.

e Obradivani materijal pricvrstite kako se ne bi micao.

POZOR! Uredaj sluzi za koristenje u zatvorenom prostoru.
Bez obzira na sigurnu konstrukciju, upotrebu sigurnosnih sredstava i dodatnih zastitnih mjera,
uvijek postoji djelomicni rizik od ozljeda nastalih tijekom rada.

KONSTRUKCIJA | NAMJENA

Blanjalica je rucni elektri¢ni alat s izolacijom Il klase. Uredaj pokreée jednofazni komutatorski motor .
Blanjalica je namijenjena za blanjanje povrsina proizvoda od drva. Podrucja primjene uredaja su: gradevinski
i adaptacijski radovi, stolarija te svi radovi u okviru neprofesionalne upotrebe (sam svoj majstor)

A Elektricni alat se smije koristiti samo sukladno s njegovom namjenom.

OPIS GRAFICKIH STRANICA

Dolje navedeni brojevi se odnose na elemente uredaja koji se nalaze na grafickim stranicama doti¢nih uputa.
Kotacic¢ za regulaciju dubine blanjanja
Prekidac

Gumb blokade prekidaca

Zastita pogonskog remena

Dodatak za skupljanje prasine

Prednja ploca

Skala dubine blanjanja

Kotaci¢ blokade postavki usporedne vodilice
Usporedna vodilica rownolegfa

10.Potporanj

11.Kotaci¢ blokade potpornja

12.Vodilica za duboko blanjanje

13.Kotaci¢ blokade vodilice za duboko blanjanje
14.Drska za vodenje

15.Vijci za pri¢vrscéivanje

16.Noz

17.Glava
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18.UtorV

19.Adapter

20.Gumb blokade adaptera
21.Nagibni stitnik
22.Stopalo za odlaganje

* Moguce su male razlike izmedu crteza i proizvoda

OPIS KORISTENIH GRAFICKIH ZNAKOVA

POZOR
A UPOZORENJE

MONTAZA/POSTAVKE

@ INFORMACIA

DIJELOVII DODATNA OPREMA

1. Vreca za prasinu -1 kom.
2. Pljosnati klju¢ -1 kom.
3. Usporedna vodilica + potporanj - 1set
4. Vodilica za duboko blanjanje -1 kom.
5. Adapter (montiran na blanjalicu) -1 kom.
6. Vijak + kotacici - 1set

PRIPREMA ZA RAD

ODVOD PRASINE

@ Blanjalica ima sistem za odvod prasine, koji sprecava prekomjerno skupljanje prasine na radnom
mjestu. Kod dugotrajnog rada s blanjalicom na materijalima cije obradivanje prati nastajanje
prasine koja je Stetna po zdravlje, blanjalicu prikljucite na vanjski sustav za odvod prasine.

Adapter mozete montirati na lijevu ili desnu stranu blanjalice ovisno o potrebi tijekom izvodenja radova.
(crtez A).

@ MONTAZA / DEMONTAZA ADAPTERA

@ e Stisnite gumb blokade adaptera (20) i izvadite adapter (19) iz dodatka za skupljanje prasine (5) (crtez B).
e Adapter (19) namjestite u dodatak za skupljanje prasine (5) (pazeci da njegovo izbocenje sjedne u utor)
sve dok ne Cujete klik gumba blokade adaptera (20).
MONTAZA VRECE ZA PRASINU
@ Kako bi se odrzala ¢isto¢a obradivane povrsine u opremi blanjalice se nalazi vre¢a za prasinu.
@ e Otvor vrece za prasinu namjestite na adapter (19) (crtez C)

e Laganim povlacenjem vrece za prasinu provjerite je li ista dobro pri¢vri¢ena
e Demontazu vrece provedite suprotnim redoslijedom do njegove montaze.

Redovito praznite vrecu za prasinu, $to e osigurati pravilan rad uredaja. Preporu¢amo da praznite vrecu
kad se napuni za vise od pola.

MONTAZA USPOREDNE VODILICE

@ e Potporanj (10) stavite u otvor na lijevoj strani kucista blanjalice i pri¢vrstite kotaci¢cem blokade potpornja
(11) (uisporuci).
e Usporednu vodilicu (9) montirajte na potporanj (10) uz pomoc¢ isporucenog vijka i kotacic¢a (8) (crtez D).
e Namijestite usporednu vodilicu na odgovarajucu Sirinu blanjanja.

Letvu usporedne vodilice okrenite prema dolje.
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MONTAZA VODILICE ZA DUBOKO BLANJANJE

@ e Vodilicu za duboko blanjanje (12) stavite u otvor na desnoj strani kucista blanjalice i pri¢vrstite
kotacicem blokade vodilice (13) (u isporuci) (crtez E).
e Namjestite dubinu blanjanja koriste¢i skalu na vodilici za duboko blanjanje (12).

PODESAVANJE DUBINE STRUGANJA

Prednja stopa (6) je pomic¢na $to omogucava podesavanje dubine struganja.
Zaregulaciju dubine struganja sluZzi kotaci¢ (1) koji omogucava blanjanje u opsegu od 0 — 3 mm prema skali
dubine blanjanja (7) koja se nalazi na njegovom obujmu (crtez F).

RAD /POSTAVKE

UKLJUCIVANJE / ISKLJUCIVANJE

@ Napon mreze mora odgovarati veli¢ini napona koji je napisan na nazivnoj tablici blanjalice. Kod
pokretanja uredaja i rada blanjalicu drzite s obje ruke.

Blanjalica ima prekidac¢ koji osigurava od nehoti¢nog pokretanja
Ukljucivanje:
e Stisnite gumb za blokadu prekidaca (3) (crtez G).
e Stisnite gumb prekidaca (2).
Iskljucivanje:
e Oslobodite pritisak na gumb prekidaca (2)

@ Prije ukljucenja blanjalice primite je ¢vrsto s obje ruke. Blanjalicu mozete ukljuciti samo onda
kada je prednja ploca uprta na materijalu koji kanite obradivati, a nozevi uredaja nisu u doticaju
s materijalom. Takav polozZaj osigurava da ne dode do preranog dodira noza i materijala. Tek kad
blanjalica postigne svoju najvecu okretnu brzinu mozZete zapoceti proces blanjanja.

U vrijeme kad se koristite blanjalicom tezite k tome da povrsina prednje ploce blanjalice i povrsina

@ obradivanog materijala budu ¢im vise uskladene. Blanjalicu vodite objema rukama radedi ravnomjerne
pokrete, po povrdini materijala. Rezultati rada ovise o brzini pomicanja blanjalice i dubini struganja.
Grube radove izvodi se tako da se koristi veca dubina struganja. Kod izgladivanja povrsine preporuca se
namjestanje manje dubine obrade i taj posao Ciniti u nekoliko operacija.

Nemojte vrsiti prekomjerni pritisak na uredaj. PritiS¢ite umjereno i ravnomjerno na povrsinu gdje
se spajaju ploca i obradivani materijal. Vr$enje prekomjernog pritiska na blanjalicu prouzrokuje
neobican pad brzine okretaja, prekomjerno pregrijavanje motora, ostecenje obradivanog materijala
i elemenata blanjalice. Primjenjujte pauze u radu.

DUBOKO BLANJANJE

Zahvaljujuci upotrebi vodilice za duboko blanjanje i usporedne vodilice mozete izradivati udubljenja u
materijalu.

e Montirajte usporednu vodilicu (9) i vodilicu za duboko blanjanje (12).
e Namjestite Sirinu i dubinu struganja.

e |zvedite obradivanje materijala (crtez H).

(SKOSENJE RUBOVA)

V utori (18) koji se nalaze usred prednje ploce (6) (crtez I) omogucavaju brzo skosenje rubova izratka.
@ Namjestite jedan od V utora na rubu izratka i vodite blanjalicu prema naprijed. Kod obradivanja rubova
promatrajte namjestenje kuta 45°(crtez J).

STOPALO ZA ODLAGANIJE

Stopalo za odlaganje (22) daje moguc¢nost sigurnog odlaganja blanjalice tijekom rada, bez opasnosti
@ ostecenja obradivanog predmeta ili nozeva blanjalice. Tijekom obradivanja stopalo za odlaganje (22) se
podize prema gore i oslobada straznju stopu blanjalice (crtez L).
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RUKOVANJE | ODRZAVANJE

Prije svih radova na instaliranju, podesavanju, reguliranju ili popravljanju uredaja izvadite utikac
iz uticnice.

Blanjalicu ¢ete najbolje ocistiti mekanom cetkom ili komprimiranim zrakom pod niskim tlakom.

Za Cis¢enje blanjalice nikad ne koristite ostre predmete.

Za cis¢enje uredaja nikad ne koristite vodu niti kemijska tekuca sredstva.

Blanjalicu Cistite redovito, najbolje nakon zavrietka svakog obavljenog posla.

Redovito (istite blanjalicu i njene ventilacijske otvore.

Blanjalicu uvijek drZite na suhom, van dohvata djece.

U slucaju prekomjernog iskrenja na komutatoru obratite se kvalificiranom osoblju za provjeru stanja
ugljenih ¢etkica.

e Nakon zavrsetka rada ispraznite vrecu za prasinu, operite u toploj vodi sa sapunom i brizljivo osusite.

IZMJENA NOZEVA BLANJALICE

Treba koristiti iskljucivo glave za rezanje koje preporuca proizvoda¢, koje obuhvacdaju nozeve,
@ bubanj, elemente za pric¢vrs¢ivanje nozeva, odgovarajuce vijke i vreteno. Uvijek mijenjajte

istovremeno oba noza.

Novi noZevi moraju biti iste veli¢ine i tezine kao i prijasnji. U suprotnom glavica moze poceti se tresti,

struganje moze biti neravhomjerne i moze doci do ostecenja nozeva ili glave blanjalice. Preveliki

pomak znatno smanjuje izdasnost i kvalitetu rada te trajnost nozeva. Koristite iskljucivo oStre nozeve

, Stitite blanjalicu od upotrebe tupih nozeva. Nozeve mijenjajte ¢cim uocite da je to potrebno.

®

Popustite vijke za pri¢vricivanje (15) noza (16) uz pomoc¢ kljuca ( u isporuci) (crtez K).
Okrenite glavu (17) za pola okretaja i ponovite postupak za drugi noz.

Stisnite nagibni stitnik (21) i izvadite nozeve

Zamijenite noZeve i montirajte suprotnim redoslijedom do njihove demontaze.
Provjerite da li su noZevi simetri¢cno namjesteni u vodilici glave (17).

Stegnite vijke za pri¢vr3céivanje (15) ravnhomjerno i naizmjeni¢no.

®

Nakon montaZe noZeva u glavicu nemojte zaboraviti na to da vijci budu ¢vrsto stegnuti. Ako nisu

@ dovoljno stegnuti, to moze dovesti do ostecenja blanjalice ili tijela radnika. Ostrica noza mora
biti usporedna s povrsinom valjka glavice. U protivnom obradivana povrsina nece biti plosnata i
ravna. Koristite iskljucivo onu glavicu koja je dostavljena zajedno s proizvodom ili koju je dostavio
proizvodac ili njegov autorizirani distributer.

IZMJENA POGONSKE REMENICE
Ako je pogonska remenica istrosena, uredaj ne radi kako treba. Obavezno zamijenite pogonsku remenicu.

e Odvinite vijke za pri¢vrsc¢ivanje i skinite Stitnik pogonske remenice (4).
e Skinite pogonsku remenicu smicuci je s kotaca ru¢nim okretanjem kotaca.
e Montazu novog pogonskog remena izvedite na slijedeci nacin:
— stavite pogonsku remenicu na manji kotacic.
— okretanjem kotaci¢a namjestite pogonsku remenicu na veci kotacic.
e Provjerite da li je remenica pravilno namjestena na oba kotaca.
e Montirajte Stitnik pogonske remenice (4) postupkom stezanja vijaka za pri¢vrscivanje.

ZAMJENA UGLJENIH CETKICA

@ IstroSene (krac¢e od 5 mm), spaljene ili puknute ugljene motorne cetkice odmah zamijenite. Uvijek
mijenjajte istovremeno obje cetkice.
Radnju zamjene ugljenih cetkica treba povjeriti iskljucivo kvalificiranoj osobi, a pri tome koristiti
iskljucivo originalne dijelove.

@ Sve smetnje trebaju uklanjat ovlasteni serviseri proizvodaca.
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TEHNICKI PARAMETRI

NAZIVNI PODACI

Elektri¢na blanjalica
Parametar Vrijednost

Napon napajanja 230V AC
Frekvencija napajanja 50 Hz
Nazivna snaga 850 W
Brzina okretaja kod praznog hoda 16500 min”’
Klasa zastite Il
Broj nozeva 2
Sirina struganja 82 mm
Dubina obradivanja kod struganja 0-3mm
Najve¢a dubina obradivanja kod dubokog

.. 0-12mm
blanjanja
Tezina 3,1 kg
Godina proizvodnje 2016

PODACIVEZANI UZ BUKU I TITRAJE

Razina akustickog pritiska Lp, = 93,7 dB(A) K =3 dB(A)
Razina akusticke snage Lw, = 104,7 dB(A) K= 3 dB(A)
Vrijednost ubrzanja titraja: a, = 3,987 m/s*> K=1,5m/s’

ZASTITA OKOLISA

Elektricne proizvode ne bacajte zajedno s ku¢nim otpacima vec¢ ih zbrinite na odgovarajuc¢im
mjestima. Informacije o mjestima zbrinjavanja daju prodavaci proizvoda ili odgovorne mjesne
sluzbe. Istroseni elektri¢ni i elektronicki alati sadrZze supstance koje mogu Stetiti okoliSu. Nezbrinuti
proizvodi mogu biti opasni po zdravlje ljudi i za okolis.

* Pridrzavamo pravo na izvodenje promjena

,Drustvo s ogranicenom odgovorno$¢u Grupa Topex” d.o.o. sa sjedistem u Varsavi, ul. Pograniczna 2/4 (u daljnjem tekstu: ,Grupa Topex”)
daje na znanje da sva autorska prava vezana uz sadrzaj ovih uputa (dalje: ,Upute”), ukljucujuci test, slike, sheme, crteze te takoder njihove
kompozicije pripadaju iskljuc¢io Grupa Topex- u i podlijezu pravnoj zastiti, sukladno sa Zakonom od dana 4. veljate 1994 godine, o autorskim
pravima i slicnim pravima (N.N. 2006 Br. 90 Stavak 631 ukljucujuci i kasnije promjene). Kopiranje, preoblikovanje, publiciranje, modificiranje
u komercijalne svrhe cijelih Uputa kao i pojedinacnih njihovih dijelova, bez suglasnosti Grupa Topex-a koje je dano u pismenom obliku, je
najstroze zabranjeno i moze dovesti do prekrsajne i krivicne odgovornosti.
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PREVOD ORGINALNOG UPUTSTVA

ELEKTRICNI STRUG
59G678

PAZNJA: PRE PRISTUPANJA UPOTREBI ELEKTROUREDAJA, POTREBNO JE PAZLJIVO PROCITATI DOLE DATO
UPUTSTVO | PRIDRZAVATI GA SE U DALJOJ UPOTREBI.

OPSTE MERE BEZBEDNOSTI

OPSTE MERE BEZBEDNOSTI ZA UPOTREBU ELEKTRICNOG STRUGA

e Pre ukljucivanja struga u struju, uvek treba proveriti da li napon mreze odgovara naponu koji je dat na
nominalnoj tablici uredaja.

e Strug moze da se priklju¢i samo na elektri¢nu instalaciju koja poseduje sigurnosno strujno kolo, koje
prekida dovod struje ukoliko dolazni napon prede 30mA za vreme krac¢e od 30ms.

e Dozvoljeno je koristiti samo naostrene elemente za secenje.

e Pre nego sto se strug nakon posla odlozi, potrebno je najpre sacekati da se svi njegovi elementi u
potpunosti zaustave.

e Zavreme rada sa strugo, potrebno je koristiti zastitne slusalice.

e Tokom upotrebe struga, potrebno je sigurno ga drzati obema rukama.

e Strujni kabl struga uvek treba da stoji obezbeden, sa strane, kako ne bi doslo do slu¢ajnog ostecenja
elektrouredajem koji radi.

e Pre pristupanja obavljanju posla strugom, treba se uveriti da u materijalu predvidenom za obradu
nema metalnih elemenata kao $to su ekseri ili Srafovi.

e Zabranjeno je stavljati prste u otvor za odvodenje prasine. Odvod treba cistiti uz pomo¢ parceta drveta.

e Materijal koji se obraduje treba pricvrstiti, kako se ne bi pomerao.

PAZNJA! Uredaj sluzi za rad van prostorija.

Pored upotrebe sigurnosne konstrukcije, bezbednosnih sredstava i dodatnih zastitnih sredstava,
uvek postoji rizik od povrede tokom rada.

IZRADA | NAMENA

Strug je rucni elektrouredaj saizolacijom Il klase. Uredaj se puni preko jednofaznog komutatorskog motora.
Strug je namenjen za rezanje povrsina drvenih proizvoda.

Opseg njegove upotrebe je izvodenje popravki — gradevinskih, stolarskih ili drugih vrsta poslova u oblasti
samostalne amaterske delatnosti (majstorisanje).

A Zabranjeno je koristiti elektrouredaj suprotno od njegove namene.

OPIS GRAFICKIH STRANA

Dole data numeracija odnosi se na elemente uredaja, prikazane na grafickim stranicama dole datog
uputstva.

1. Tocki¢ za regulaciju dubine rezanja

Starter

Taster za blokadu startera

Zastita naponskog kaisa

Kraj za odvodenje prasine

Prednja stopa

Skala dubine rezanja

Tocki¢ za blokadu postavljanja paralelne vodice
Paralelna vodica

10.Nosac

11.Tocki¢ za blokadu nosaca

12.Vodica za dubinsko blanjanje

13.Tocki¢ za blokadu vodice za duboko rezanje
14.Vodeca drska
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15.Pri¢vrsni Srafovi

16.Noz

17.Glavica

18.ZlebV

19.Adapter

20.Taster za blokadu adaptera
21.Zastita koja se podize
22.Stopica za zaustavljanje

* Mogu se pojaviti razlike izmedu crteza i proizvoda.

OPIS KORISCENIH GRAFICKIH ZNAKOVA

PAZNJA

UPOZORENJE

@ MONTIRANJE/SASTAVLIJANJE

INFORMACIJA
OPREMA | DODACI
1. Dzak za prasinu -1 kom.
2. Pljosnati klju¢ -1 kom.
3. Paralelna vodica + nosac - 1 komplet
4. Vodica za dubinsko blanjanje -1 kom.
5. Adapter (montiran na strug) -1 kom.
6. Sraf + tockici - 1 komplet

PRIPREMA ZA RAD

ODVODENJE PRASINE

@ Strug poseduje sistem za odvodenje prasine, koji sprec¢ava prekomerno gomilanje prasine na mestu
rada. U slucaju da se dugo radi sa strugom sa materijalima ¢ijom obradom se stvara prasina koja je
Stetna za zdravlje ljudi, strug mora biti prikljucen na spoljni uredaj za odvodenje prasine.
MONTAZA / DEMONTAZA ADAPTERA
@ Adapter moze da se montira sa desne ili leve strane struga, u zavisnosti od potreba (slika A).
@ e Pritisnuti taster za blokadu adaptera (20) i izvuci adapter (19) iz kraja za odvodenje prasine (5) (slika B).
e Gurnuti adapter (19) (obracajuci paznju da njegov kraj ide ravno u vod) u kraj za odvodenje prasine (5)
dok se ne zacuje iskakanje tastera za blokadu adaptera (20).
MONTAZA DZAKA ZA PRASINU
U cilju odrzavanja ¢istoce povrsine koja se obraduje, strug ima dzak za prikupljanje prasine.
@ e Gurnuti otvor dzaka za prasinu na adapter (19) (slika C)

e Proveriti da li dzak sigurno stoji, tako Sto ¢ete ga lagao povuci.
e Demontaza dZaka za prasinu vrsi se suprotnim redosledom od njegove montaze.

(D Redovno treba prazniti dZzak za prasinu, sto omogucava efikasan rad struga. Preporucuje se da se dzak za
prasinu prazni ve¢ kada je do polovine napunjen.

MONTAZA PARALELNE VOPICE

@ e Postaviti nosac (10) u Zljeb (sa leve strane) kucista struga i pricvrstiti to¢ki¢em za blokadu nosaca (11)
(u priboru).
e Pricvrstiti paralelnu vodicu (9) na nosac (10) koristeci dobijene Srafove i tockic (8) (slika D).
e Postaviti paralelnu vodicu na odgovarajucu Sirinu rezanja.
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‘ Vodeci granicnik paralelne vodice treba da bude upravljena na dole.

MONTAZA VODICE ZA DUBINSKO BLANJANJE

@ e Postaviti vodicu za dubinsko blanjanje (12) u Zljeb (sa desne strane) na kucistu struga i pricvrstiti
tocki¢em za blokadu vodice (13) (u priboru) (slika E).
e Postaviti dubinu rezanja, koristeci skalu postavljenu na vodici za dubinsko blanjanje (12).

REGULACIJA DUBINE REZANJA

Prednja stopa (6) je pokretna, $to omogucava regulisanje dubine rezanja.
Dubina rezanja regulise se tocki¢em za regulaciju dubine rezanja (1) u opsegu od 0 — 3 mm prema skali
dubine rezanja (7) postavljenoj na strani tockica (slika F).

RAD /POSTAVKE

UKLJUCIVANJE / ISKLJUCIVANJE

@ Napon mreze mora odgovarati visini napona koji je dat na nominalnoj tablici struga. Prilikom
pokretanja i rada, strug treba drzati obema rukama.

Strug poseduje starter koji onemogucava slu¢ajno pokretanje.
Ukljucivanje:

e Pritisnuti taster za blokadu startera (3) (slika G).

e Pritisnuti taster startera (2).

Iskljucivanje:

e Otpustiti pritisak na tasteru startera (2).

@ Pre ukljucivanja struga, potrebno je strug sigurno uhvatiti obema rukama. Strug se moze ukljuciti
samo onda kada je prednja stopa naslonjena na materijal predviden za obradu, a noZevi struga ne
dodiruju materijal. Takvo postavljanje obezbeduje da se nozevi prerano ne uglave u materijal. Sa
poslom moze da se pocne tek onda kada strug dostigne svoju maksimalnu brzinu obrtaja.

Tokom upotrebe struga potrebno je truditi se da povrsina stope struga i povrsina materijala koji se obraduje
budu postavljene paralelno. Strug treba voditi obema rukama, ravnomernim i stalnim pomeranjem
po povrsini materijala. Rezultati rada zavise od brzine povlacenja struga i dubine rezanja. Gruba obrada
obavlja se upotrebom vece dubine rezanja. Prilikom glacanja povrsine preporucuje se postavljanje male
dubine obrade i obavljanje rada u vise operacija.

Zabranjeno je isuviSe snazno pritiskati strug. Pritisak treba da bude umeren i ravnomernirasporeden
na povrsinu kontakta stope sa materijalom koji se obraduje. Nanosenje prekomernog pritiska na
strug dovodi do nenormalnog pada brzine obrtaja, prekomernog zagrevanja motora, ostecenja
materijala koji se obraduje kao i ostecenja elemenata struga. Praviti povremene pauze u toku rada.

DUBINSKO BLANJANJE

Zahvaljuju¢i moguénosti upotrebe vodice za dubinsko blanjanje i paralelne vodice, moguce je praviti
udubljivanja u materijalu.

e Pricvrstiti paralelnu vodicu (9) i vodicu za dubinsko blanjanje (12).

e Postaviti Sirinu i dubinu rezanja.

e |zvrsiti obradu materijala (slika H).

UGAONA OBRADA (KOSA OBRADA)

PostavljeniV Zljeb (18) na prednjoj stopi (6) (slika I) omogucava brzu obradu (kosu obradu) ivica materijala
koji se obraduje. Postaviti jedan od V Zljebova na ivicu materijala koji se obraduje i voditi strug napred,
obracajuci paznju na postavljeni ugao od 45° (slika J).

STOPICA ZA ZASUTAVLJANJE

Stopica za zaustavljanje (22) omogucava bezbedno odlaganje struga za vreme rada, bezrizika od osteéenja
povrsine materijala koji se obraduje ili noZeva struga. Za vreme obrade stopica za zaustavljanje (22) podize
se gore i oslobada zadnju stopu struga (slika L).
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RUKOVANJE | ODRZAVANJE

Pre pristupanju bilo kakvim operacijamavezanim zainstalaciju, podesavanja, popravkuilirukovanje,
potrebno je iskljuciti utikac strujnog kabla iz strujne uti¢nice.

Strug je najbolje Cistiti uz pomo¢ meke Cetke ili talasa kompresovanog vazduha.

Za Cis¢enje struga nije dozvoljeno koristiti bilo kakva abrazivna sredstva.

Za cis¢enje nije dozvoljeno koristiti vodu ili hemijska sredstva za ¢is¢enje.

Strug treba redovno Cistiti, a najbolje nakon svakog zavr$enog posla.

Strug i njegove ventilacione otvore uvek treba cistiti.

Strug uvek treba ostavljati na suvom mestu, nedostupnom za decu.

U sluc¢aju pojave prekomernog iskrenja na komutatoru, preporucuje se da kvalifikovana osoba proveri
stanje ugljenih ¢etki motora.

e Nakon zavrSetka posla potrebno je isprazniti dzak za prasinu, oprati ga u toploj vodi sa sapunom i
potpuno osusiti.

PROMENA NOZEVA STRUGA

Treba koristiti iskljucivo glavice za secenje koje preporucuje proizvodac, koje obuhvataju nozeve,
@ bubanj, pri¢vrsne elemente noZeva, odgovarajuce Srafove i vreteno. Uvek se istovremeno menjaju
oba noza.
Novi nozevi moraju biti iste velic¢ine i imati istu masu kao stari nozevi. U suprotnom glavica moze
poceti prekomerno da se trese, obrada ¢e biti nepravilna i moze doci do ostecenja nozevaiili glavice
struga. Znatno duze prevlacenje u velikoj meri ¢e redukovati efikasnost i kvalitet posla kao i trajanje
nozeva. Treba koristiti samo ostre nozeve. Cuvati strug od tupih nozeva. Nozeve treba menjati samo
kada postoji potreba da se promene.

®

Otpustiti pricvrsne Srafove (15) noza (16) uz pomoc kljuca (u priboru) (slika K).
Obrnuti glavicu (17) za pola obrtaja i ponoviti taj postupak i za drugi noz.
Pritisnuti zastitu koja se podize (21) i izvaditi noZeve.

Promeniti nozeve i montirati suprotnim redosledom od njihove demontaze.
Proveriti da li su nozevi postavljeni simetri¢no u vodici glavice (17).

Pric¢vrstiti Srafove (15) ravnomerno i naizmeni¢no.

®

Nakon montiranja noZeva na glavici, treba zapamtiti da navrtnji i Srafovi treba da ostanu ¢vrsto

zategnuti. Ukoliko nisu pravilno zategnuti moze doci do ostecenja struga ili uzrok povreda tela
korisnika. Ostrice nozeva moraju da stoje paralelno sa povrsinom valjka glavice. u suprotnom,
povrsiina koja se obraduje nece biti glatka i ravna. Potrebno je koristiti iskjucivo glavicu koja se
dobija zajedno sa proizvodom ili se dobija od proizvodaca ili ovlas¢enog distributera.

PROMENA NAPONSKOG KAISA

Ukoliko je naponski kais iskoriSc¢en, strug nece raditi pravilno. Neophodno je promeniti naponski kais.
e Odvrnuti pricvrsne Srafove i skinuti zastitu naponskog kaisa (4).
e Skinuti naponski kais sa kola, obrc¢uci kola rukom.
e Montaza novog naponskog kaisa obavlja se na sledeci nacin:
— postaviti naponski kai$ na manje kolo.
— obr¢uci kola, postaviti naponski kais na vece kolo.
e Uveriti se da je kai$ dobro postavljen na oba kola.
e Montirati zastitu naponskog kaisa (4) pri¢vrscujuci srafove.

PROMENA UGLJENIH CETKI

@ IskoriSéene (kraée od 5 mm), spaljene ili napukle ugljene ¢etke motora potrebno je odmah zameniti.
Uvek se menjaju obe cetke istovremeno.
Operaciju promene ugljenih cetki treba poveriti iskljucivo kvalifikovanoj osobi, koristeci originalne
delove.

Sve vrste popravki treba poveriti ovlas¢enom servisu proizvodaca.
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TEHNICKE KARAKTERISTIKE

GRA\PHITE

NOMINALNI PODACI
Elektricni strug
Parametar Vrednost

Napon struje 230V AC
Frekvencija napona 50 Hz
Nominalna snaga 850 W
Brzina obrtaja na praznom hodu 16500 min™’
Klasa bezbednosti Il
Broj nozeva 2
Sirina ravnanja 82 mm
Dubina obrade pri ravnanju 0-3mm
Max dubina obrade pri dubinskom blanjaju 0-12mm
Masa 3,1 kg
Godina proizvodnje 2016

PODACI VEZANI ZA BUKU | PODRHTAVANJE

Nivo akusti¢nog pritiska: Lp, = 93,7 dB(A) K =3 dB(A)
Nivo akusti¢ne snage: Lw, = 104,7 dB(A) K= 3 dB(A)
Izmerena vrednost brzine podrhtavanja: a, = 3,987 m/s*> K= 1,5 m/s?

ZASTITA SREDINE

Proizvode koji se napajaju strujom ne treba bacati s otpacima iz kuée, ve¢ ih treba predati u otpadne sirovine
u odgovarajucim ustanovama. Informacije o otpadnim sirovinama daje prodavac proizvoda ili gradska vlast.
IskoriS¢eni uredaj elektric¢ni ili elektronski sadrzi supstance osetljive za Zivotnu sredinu. Uredaji koji nisu za
reciklazu predstavljaju potencijalno narusavanje zZivotne sredine i zdravlja ljudi.

* Zadrzava se pravo izmena.

,Grupa Topex Spoétka z ograniczong odpowiedzialnoscia” Spétka komandytowa sa sediStem u Varsavi, ulica Pograniczna 2/4 (u daljem tekstu:
,Grupa Topex”) informi$e da, sva autorska prava na sadrzaj dole datog uputstva (u daljem tekstu: ,Uputstvo”), u kome izmedu ostalog, tekst
uputstva, postavljene fotografije, sheme, crtezi, a takode i sastav, pripadaju iskulju¢ivo Grupa Topex-u i podlezu pravnoj zastiti u skladu
sa propisom od dana 4. februara 1994. godine, o autorskim pravima i slicnim pravima (tj. Pravni glasnik 2006 broj 90, ¢lan 631, sa kasnijim
izmenama). Kopiranje, menjanje, objavljivanje, menjanje u cilju komercijalizacije, celine Uputstva kao i njenih delova, bez saglasnosti Grupa
Topex-a u pismenoj formi, strogo je zabranjeno i moze dovesti do pozivanja na odgvornost kako gradansku tako i sudsku.
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(GR) META®PAZH TOY [1IPQTOTYIOY TON OAHIIQN XPHEHX

HAEKTPIKH NMAANH
59G678

MPOXOXH: MPOTOY =EKINHXETE TH XPHXH TOY HAEKTPIKOY EPFAAEIOY, O®EIAETE NA AIABAXETE
MPOZEKTIKA TIZ MAPOYZEX OAHTIEX XPHXHX KAI NATIZ AIATHPHZETE NA MEAAONTIKH ANADOOPA.

KANONEZXZ AXQAAEIAX

KANONEZXZ AZQ®AAEIAZ KATA THN EPTAXZIA ME THN HAEKTPIKH NMAANH

e T[lpwv amo tn olvdeon NG MAAVNG PE To OIKTUO NAEKTPIKNG evépyelag, PeBaiwdeite étL n taon tou
SIKTUOU QVTIOTOIXE OTNV TACN TTOU avaypd@eTal oTnv mMvakida katata&ng Tou epyaleiou.

® YuvOéete TO epyaleio HOVO PE TO NAEKTPIKO SikTuO TO omoio gival POSIOCUEVO E TOV HNXAVIOUO
aArmooUVOEDNC ACPANEIAC, O OTTOIOC EVEPYOTTOIEITAL UE TNV TIPN TOU pevpato¢ 30 mA kal péoa oTo
XPOVIKO SlaoTtnpa Twv 30 SEUTEPOAETITWV.

® XpPNOIUOTIOIEITE OVO alXUNPEC AeTTidEC.

e Katémv oAoKANpwong TNG £pYaAciac, avapévete TNV MARPN AKIVNTOTIOINON TWV TMEPIOTPEPOUEVWV
e€apTnuUdTwy TNG TAAVNG.

e Katd v epyacia pe Tnv mAAvn, XPNOIUOTIOIEITE PECA TTPOOTAGIAG TWV OPYAVWY AKONG.

e Katd tnVv gpyaocia, kpatdte 1o epyaleio otabepd, pe Ta SVO oag XépLa.

e [la amoguyn tuxaiag PAAPBNG Tou kahwdiou tpoodoaiag pnv 1o TANCIALETE OTO €V AslToupyia
EpyaAeio.

e [lpoTou mpofeite oTnv epyacia, Pefaiwbeite 0TI 01O MPOG eMeéepyacia UAIKO dev uTTdpXouv Kap@ld Kal
AANO LETOANIKA QVTIKEIPEVOA.

o AmayopeUeTal va TomoBeteite Ta SAKTUAA 0ag 0To oTdpIo €aywync okévne. KaBapilete To otduIo pe
pa EUAIvn papséo.

® I TEPEWVETE YEPA TO PO eMe€ePyania TEUAXLIO TTPOG ATTOPUYH TNG LETOAKIVNONG TOU KATA TNV pyacia.

MPOZOXH! O e§omAioud¢ éxel oxeSlaoTei yia Agitoupyia 6 KAEIGTOUG XWPOUG.

MNapd tnv ac@all Kataokeur, tTa AngBévta pétpa ac@alsiag Kat tTn Xpon Héowv mpooTtaciag,
TIAVTOTE UTTAPXEL £VAG EVATOHEVWYV KiVOUVOG TPAUHATIOHOU KATA TV EPyaAcia HE To EpyalEio.

KATAZKEYH KAl XPHZH

H mAdvn €ival éva epyaleio xelpdg pe kKAaon pévwong Il. To epyaleio S1a0€tel évav NAeKTpOKIVNTAPA PIE
S1akéTTN avaoTPoPnG Hovi¢ @donc. H mAdvn éxet oxedlaoTei yia tnv eme€epyacia EVAIVWVY EMIPAVEIWDV.

To €0pog xpNong Tou gpyaieiou mepNAUBAVEL KATOOKEVOOTIKEG KAl ETTIOKEVACTIKEG £PYATIEG KABWC Kal
OAEG TIG EPACITEXVIKEG EPYATIEG XEIPOC.

A AnayopeVeTal va XPNOGIHOTIOLEITE TO NAEKTPLKO Epyalgio akatdAAnAa.
MEPITPA®H IXEAIATPAMMATQN

H akdéhoubn Aiota agopd efaptripata tou epyaleiou, ta omoia mapoucialovtal ot OeNideg pe
oxedlaypdupata.

EmAoyéac puBuiong fdBoug mlaviopatog
AlaKOTTNG

Koppio kAeidwpatog S1akomTn

KéAvppa ipdvta petddoonc kivnong
ST1éuI0 e€aywyng okdvNg

MpooBia mAdka

KAipaka aBouc mhaviopatog

Bida kAeldwpatocg mapdaAAniou odnyou

. MapdAAnhog 0dnyodg

10.2tpypa

11.AlakOTTNG KAEIOWPATOC OTNPIYUATOC
12.fwviakdg 06nyd¢ yia dnuiovpyia matovpag

CENOUVAWN 2
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13.Bida kAeldwpatog ywviakol odnyou
14.Xeipohafn kaBodriynong

15.Bidec ouykpdtnong

16.A\enida

17.Toumavo

18.Auldkwon V

19.Mpocappoyéag

20.KopBio KAEISWUATOC TTPOCAPUOYEQ
21.AvaSImAOUEVO KATTIAKL

22.Takouvl oTtdong

* H geppdvion Tou NAeKTPIKOU EPYAAEIOU TIOU ATTOKTHOATE UITOPEL VA EXEL UIKPEC SIAPOPEC ATTO AUTO TNG EIKOVAG.
MEPITPA®H XYMBOAQN

MPOXOXH

MPOXOXH - KINAYNOZ!!

ZYNAPMOAOTHXH/XYNTONIXMOX

O®>O

MNAHPOOOPIEX

EZOMAIZMOZX KAl EEAPTHMATA

1. ZAako¢ ouN\oyNG okdvNG -1 Tel
2. Teppavikd kAe1di -1 tep.
3. MapdAAnAog o8nyog + oTrpLyua -1 o€t
4. Twviakog 0dnyo¢ -1 Tep.
5. TMpooappoyéag (EyKateoTnUEVOG) -1 TeM.
6. Bida + kepahéc -1 ot

NMPOETOIMAZIATIA EPTAZIA

E=ATQrH ZKONHX

@ H m\avn @épel éva oboTnpa e§aywyng oKOvVNG, TO OMoio amoTpEmel TNV UMEPPBOAIKN GUYKEVTPWON
OKOVNG KAl POKAVISIWV OTOV XWPO £pyaaciag. Av TpOKEITAL VA XPNGIUOTIOIOETE TRV MAQVN Yid peydalo
XPOVIKO S1d0Tnpa o€ eMPAVELEG TTOL TTApdyouV BAaBepr OKOVN, TIPEMEL VA GUVOEGETE TO EPYAAEIO pE
éva e§WTEPIKO GUOTNUA ATIOPPOPNONG OKOVNG.

TOMNOGETHXH /AQAIPEZHTOY NMPOXAPMOTEA
O mpooappoyéag umopei va otepewOei ite amo tn 6e€1d eite anmd Tnv aplotepr MAgupd TNG TAAVNG, avaAoya
ME TIC avAyKeC 0ag (€1K. A).

@ e [liéote 1o Koufio KAeldwuatog Tou mpooappoyéa (20) kat tpaPnéte Tov mpooappoyéa (19) é€w amd 1o
OTOMI0 e€aywyng okovng (5) (ek. B).
e FEiodyete Tov mpooapuoyéa (19) oto oTépIo e€aywyrig oKOvNG (5) HEXPL TO XAPAKTNPIOTIKO KAIK TOU
KOMBiou KAEIOWHATOC TOou TTpocappoyéd (20) (TPooéxovTag n MPOeEoxry TOU va EI0XWPNOEL OTNV
€YKOTIN) TOU OTOMIOU).

ZTEPEQZHTOY ZAKOY ZYANOIHXZ ZKONHZ

O odkog GUNOYNG OKOVNG XPNOIKEVEL oTo va Slatnpeital kaBapn n enefepyalopevn emedvela.

@ e TomoBetoTE TOV OAKO GUANOYNG OKOVNG EMAVW OToV Tipocappoyéa (19) (eik. C)
e EAéyEte TNV a€lomoTia oTEPEWONG TOU CAKOU TPpABwvTaC ToV eAagpd.
o H agaipeon Tou cdkou GUANOYNC OKOVNG TTPAYUATOTIOLEITAL UE TNV AVTIOTPO®N ATTO TN OTEPEWON TOU
oglpa.
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@ JUOTNMATIKOG KABAPIoPSG Tou 0dKou CUANOYAG OKOVNG €a0@alilel TNV ATTOTEAECUATIKN AElTOUpYia TNG
mAAvnc. Zuviotdtal va Kabapilete Tov 0AKO HOAIC YEUIOEL TO 10O TNE XWPNTIKOTNTAC TOU.

TOMNOG®ETHXZH TOY NAPAAAHAOY OAHIOY

@ e Eioayete 1o otnpiypa (10) otnv omn (0TNV aploteP MAEUPA) TOU OKEAETOU TNG TTAAVNG KAl CUYKPATHOTE
TO He Tov S1akomTn KAeldwpatog (11) (mepthapfavetal 0Tn cuoKevaoia).
® JTePeWOTE TOV TAPANNA0 08NnYo (9) oto othplyua (10) xpnotpomolwvtag tn Bida kat Tnv Ke@aln (8)
(ewk. D).
e PuBuiote Tov mapdAAnho odnyd avaloya pe to emBuunTtd Baboc¢ mhaviopatoc.

O mapaAAnAog odnyo¢ mpémel va £Xel TRV KATELOUVGN TTPOG TA KATW.

TOMOGETHZH TOY TQNIAKOY OAHIOY NA AHMIOYPTIA NMATOYPAX

@ e Elodyete TovYywVIakd 0dnyo (12) otnv omr (0t Se€1d MAEUPA) TOU OKEAETOU TNCTTAAVNC KAl CUYKPATHOTE
Tov Ue N Bida kAedwpatog (13) (mepthapPdvetal otn cuokevacia) (K. E).
e PuBuiote To emBuUNTS BABOC MAaviopaTog XpnoIpomolwVTAG TNV KAiaka tou odnyou (12).

PYOMIZH BAOOYZ NMAANIZMATOX

(D H mpdobia mAdka (6) TG TAAVNG €ival KIVOUPEVN Kal TTPoo@épel Tn duvatotnta va pubuilete 1o abog
TAQViopaToG.
To BdBo¢ mhaviopatog puBpiletal pe Tov emAoyéa (1) o€ kKAipaka 0 — 3 mm pe tn BforiBela TNS KAHaKag Tou
BdaBouc mAaviopatoc (7), SiaBabuiopévng oTny MEPIUETPO TOU emAoyEéa (€1K. F).

EPrAxIA/PYOMIZEIX

ENEPITOMOIHZH / ANENEPTONOIHZH

H téon Tou S1IKTU0U TIPETTEL VA AVTICTOLXEI TNV TAGH TTOU AVAYPAPETAL TNV MVaAKida Katdaragng tng
mAdvng. Katd tnv evepyomoinon Kat tn Xprion TG mAdvng, KPATAate TNV Kal ME Ta Suo cag xépta.

H mAdavn @épel éva kopPio To omoio mpooTtatevel amd Tuxaia evepyornoinon tng.

Evepyomoinon:
o [liéote To KOoUfio KAelbwpatog Tou S1akomTn (3) (gIK. G).
o [liéote Tov S1akoTTN (2).

Anevepyomoinon:
o AneleuBepwote Tov Sl1AKOTTN (2).

Kata tnv evepyomoinon tou epyaleiov, o@eileTe va To KPATATE YeEPA, ME Ta §V0 cag xépta. H mAdvn

umopei va te0¢&i o Aettoupyia unté TRV Mpom60eon 0TI n MPocBia MAAKA gival TOTMTOOETNMEVN EMAVW
oTo Tpo¢ emefepyacia Tepayio alld ot Aemideg Sev épyovral o€ ema@n pe auto. AuTO amoTpEmel
TNV MPOwpPN ema@n Twv AeMidwv pe To TENdA)Lo. OTav 0 KIVRTAPAG PTACEL TN HEYIOTH ouXVOTNTA
TIEPIOTPOPNG, UTOPEITE VA EEKIVIOETE TNV Epyacia.

@ Katd tnv epyacia pe Tnv mAAvn, eMXEIPEITE va TOMOBETEITE TNV TPOCHIA TTAAKA TTAPAAMNAA WC TTPOC TNV
em@Avela Tou enefepyaldpevou VAIKOU. METAKIVEITE TNV TTAAVN OUOLOUOPQA, HE Ta SUO Oag XEPLA, ETTAVW
otnv em@avela Tou eneepyalopevou VAIKoU. To amotéheopa tnG pyaciag e€aptdtal amd tnv Taxutnta
KaBodrynong tng mavng Kat to fadog mhaviopatog. ApXIKO TAAVIOHA eKXOVOPLONG TIPETTEL VA EKTENEITAL PE
peydAo Bdaboc maviopatoc. Katd tnv amomepdtwaon ocuvioTatal va eMAEYETE Hikpd BABog mAaviopatog kat
va eKTENE(TE TNV epyacia otadiakd.

H gpyacia pe tTnvmAdvn Sev amaitei Aoknon PLeyAAnGmieongoto epyaleio. OQEINETE VO METAKIVEITETNV
mAGVN OpoIOpOPPa, XWPIG OCNUAVTIKA doknon mieong. MAaviopa pe peyain doknon mieong mpoKaAei
HEIWON TNG CUXVOTNTAG TIEPICTPOWPNG, UIEPOEépHavVON Tou KivnTHPa, {nuid tou ene§epyaldopevou
UAIKOU Kal armocuvTovIoMO TG mAdvng. Na Kavete Stalgippata otnv epyacia oag.

AHMIOYPIIA MATOYPAX
@ Xdpn otov mapdAANAO Kal Tov YwVIako odnyd TG MAAVNG, UTTOPEITE va TNV XPNOIUOTIOLEITE yia T dnuioupyia

matovupac.
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® JTePEWOTE TOV TAPAAANAO 00NYO (9) Kal ToV ywvIako odnyo (12).
e PuBuioTe To MAATOC Kat To BAB0¢ MAaviopaToc.
o T[lpofeite otnv epyacia (eik. H).

AIAMOPOQXH AKPQN

Ot avhakwoelg V (18) otnv mpdcobia mAdka (6) (gik. 1) emTpémouv TNV €UKOAN eme€epyacia TwWV YWVIWV.
TomoBeTroTE TNV MAAVN UE TNV AUAdKwonN V emdvw otnVv akpn tou ene€epyaldpevou UAIKOU Kal ETAKIVEITE
To gpyaleio emdvw otnV dKPN AuTH TTPOC Ta UImpoc. Katd tnv eme€epyacia tng dkpng, Slatnpeite Tn ywvia
45° (ek. J).

TAKOYNI XTAZHXZ

To TaKOUVI 0TAONC (22) EMITPETEL VA AP OETE TNV TTAAVN 0TO TTAAL O€ TTEPIMTWON SIOAEIUUATOC OTNV EPYATia,
TTIPOOTATEVOVTAG TO UAMIKS amd tnv ema@n He Ti¢ Aemideq. Katd tn Asttoupyia TG mAGvNg, TO TAKOUVI 0TAGNG
(22) onkwvetal autépata, ameAeuBepwvovTag TNV omicBia TAdKa NS TAAvNC (€1K. L).

TEXNIKH XYNTHPHZH

MpoPaivovtag o€ OMOIECONTIOTE EVEPYEIEC TTOU AQOPOUV TN CUVAPHOAOYnon, Tn puduion, Tnv
EMOKEVN 1 TNV TEXVIKN OUVTAPNON, OWEIAETE OMMWGSATIOTE VO AMMOCUVOECETE TOV PEVHATOARTITH TOU
KaAwdiov Tpoodociag amoé Tov peupatrodoTn.

@ o KaBapilete TNV mMAAvN PE pia aAakn Bo0pToa 1y UE PO GUUTIIECUEVOU aéPal.
o AmayopeUeTal va kaBapilete To epyaleio pe omoleadAMOTE OKOVEG KOBAPIGUOU.
® AmayopeUETAl VA XPNOIUOTIOIEITE VEPO 1 XNUIKEC KOBAPIOTIKEC OUCIEC yla ToV KaBaplopd Tou
gpyaAeiou.
JUoTNUATIKA KaBapilete To Epyaleio KATOTIIV OAOKAPWONG TNG EPYATIAC.
JuoTtnUaTika kaBapilete TIg omég e€aepIopoU TN TTAAVNC.
DOuldooete To epyaleio og ENpod pépog omou dev Exouv Tpdofaon Ta madid.
Y€ MEPIMTWON éVvTOVWY OTIIVONPICUWY OTOV HETAANAKTN, avaBéoTte Tov éAeyxo TNG KATACTAONG TWV
YnKTpWV AvBpaka og évav e181Ko.
e Katémv olokApwong NG epyaciag, kabapiote tov OdKO OUANOYAG OKOVNG TAUVETE TOV e
OATTOUVOVEPO KAl OTEYVWOTE KAAA.

ANTIKATAZTAZH AEMIAQN

Xpnotpomoleite povo Topmava, Aemideg, mpooappoyeic Aemidwv, Bideg Kal ATPAKTO MOV GUVICTWVTAL
Ao TOV KATAGKEVAOTH Tov gpyaleiou. Mavrote va avTtikadiotate Kat Tig Suo Aemideg TauToXpovwe.
O1kawvoupyleg Aemideg mpémel va €Xouv idlo péyeBog kat Bapog pe Tig mMaAiéG. AlapopeTIKA, EvoéxeTal
va mpokAnOouv kpadacopoi kat {nuia Twv Aemidwv | Tou Tupmavou. H unepBolika uPnAn TaxvTnTa
™G KaBodynong HEIWVEL TNV ATTOTEAECHATIKOTNTA KAl TNV TTOLOTNTA TNG EKTEAOUEVNG Epyaciac.
Na epydaleote povo pe aixunpég Aemideg, mpootateleté Teg amd pOopd. AVTIKATAGTAOTE TIG Aemideg
HONIC EPPAVIOTEL TETOIA AVAYKI).

Xahapwote Ti¢ Bidec ouykpatnong (15) Tng Aemidag (16) pe o KAeldi (epiéxetal oTn cuokevaoia) (k. K).
ZTpéPTeE TO TUPMAVO (17) Katd TN pior oTpo@n Kal emavaldfBete t Sladikacia pe Tnv AAAN Aemida.
Miéote o avadimloupevo Kamdki (21) Kat a@alpéoTe TIC Aemidec.

AVTIKATAOTAOTE TIC TAMEC AeTTIOEC e KavoUpyleC. H otepéwaon Twv Aemidwv mpaypaToTolEiTal PE TNV
avTioTpo®n amo TNV aYaipeor Toug OELPA.

o Befaiwbeite 611 o1 Aemideg €xouv TomoBeTNOEl GUUETPIKA OTOV 08NYO TOL TUPTAvoU (17).

o Jpifte 11¢ Bidec ouykpdTnong (15) opoldpoP@a Kal KAtd Oelpd.

®

Katomv cuvappoldynong tou tupmavou, BeBaiwBeite 6T1 ot fideg ouykpATNONG £XOUV OPIXTEI KAAd.
AwagpopeTtikd, evééxetal va mpokAnBouv {npiég otnv mAdvn | cwpatikég BAaBeg otov xeiptoty. H
aiypunen akun TG Aemidag mpémel va tomo0etnOei mapaAAnAa wg mPog TNV EMIPAVELA TOV TURITAVOU,
alwg n eme§epyalopevn empaveia dev Oa gival icta kat Agia. Na xpnotponoleite To avBevtiko
TOpMavo mou mpopunOeveTal padi e TO NAEKTPIKO EPYANEiO 1} TAPAYYEIAETE TO ATIO TOV KATAGKEVAGTH
n e§ouclodotTnévo amd autév mpopunOevTn.
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ANTIKATAXZTAZH IMANTA METAAOZHZ KINHZHX

Y& nepintwon eBopdc Tou 1dvta petddoong Kivnong, n owotr Asitoupyia Tng mAAvng dev kabiotatal
Suvath. Anarteital avtikatdotaon tou Ipdvta petddoong kivnonc.
o Me katoafidi EefidwoTe TIC Bidec oUYKPATNONC TOU KAAUUUATOC (4) KAl AQAIPECTE TO.
o A@alpéoTe ToV IHAvTa HETAd00NE Kivnong amd Ta KApOoUALD OTPEPOVTAC TA JIE TO XEPL.
e [lpayuatomoleite TNV TomoBéTnon Tou IPAvTa petadoonc Kivnong we e€Nc:
— TOTOBETAOTE TOV INAVTA PETASOONG KIVNONG EMAVW OTO PIKPOTEPO KAPOUAL
— OTPEPOVTAC Ta KAPOUALQ, TOTTOBETAOTE TOV IMAVTA PeTAdooN Kivnong 0To PEYAAUTEPO KAPOUAL.
e Befaiwbeite 611 0 1pAvTag petddoong Kivnong éxel TomoBetnOei cwotd mdvw ota KapouAla.
® JTEPEWOTE TO KANUMUA TOU IdvTa petddoong kivnong (4) ogpiyyovtag Tig Bide¢ ocuykpdTnong.

ANTIKATAZTAZH WHKTPQN ANOPAKA

®Oappéveg PiKTpEG AvOpaKa Tou KivnTipa (HAKOUG HIKPOTEPOU amd 5 XIAl0GTA), PAKTPEG HE KAMEVN
@ emeavela i ydapoipara mpémnel va avrikataocTadouv apeca. OQEeIAETE va AVTIKATACTHOETE KAl TIG

800 PrikTpEG TAUTOXPOVWG.

AvVaO£TETE TNV AVTIKATACTACH TWV PNKTPWV AvOpaka MOvo o€ évav appodio €181ko. Tuviotdral va

XPNOIHOTOIEITE MOVO AUBEVTIKA AVTAAAAKTIKAL.

‘O\ec ol BAAReC mpémel va avTipeTwti(ovTtal amod ouvepyeio e€0ucloSoTNUEVO ATTO TOV KATACKEUAOTH.

TEXNIKEX TAPAMETPOI
ONOMAZXTIKEZ MAPAMETPOI
HAekTpIKA MAGVN

Mapdapetpot Aigc
Tdon tpowodoaoiac 230V AC
2UXVOTNTA TAPEXOUEVOU PEVUATOC 50 Hz
OvopaoTiKA 1oXUC 850 W
2 UXVOTNTA MTEPIOTPOPNC XWPIC popTio 16500 min™’
KAdon mpootaociac Il
Ap1Buoc Aemidwv 2
MAdtoc maviouoTog 82 mm
BaBoc maviouatoc 0-3mm
Baboc¢ matoupag 0-12mm
Bdpoc 3,1 kg
'ETOC KATAOKEUNC 2016

NAHPO®OPIEZ A ENINMEAO OOPYBOY KAl KPAAAZMQN

Enimedo akovotikAg mieong: Lp, = 93,7 dB(A) K= 3 dB(A)
Enimedo akovuoTikAg 1oxvoc: Lw, = 104,7 dB(A) K= 3 dB(A)
Emtdxuvon Tng maAuIKAG Kivnong: a, = 3,987 m/s? K= 1,5 m/s?

NMPOXTAZIA IMEPIBAAAONTOX

HAeKTPIKEG OuOKeVEC Oev TIpEmel va amoppintovtal padi pE Ta OIKIAKA amoppPippaTa, aAd va
mapadidovtal 0To €I8IKO TUAMA AVAKUKAWONC. TIC TANPOQOPIEC Yia TO BEUa avaKUKAWONG UITOpPEi
va oag TIG TTOPEXEL O TTWANTAG TOU TIPOIOVTOC 1 Ol TOTIKEC APXEG. HAEKTPOVIKOG Kal NAEKTPIKOG
eEomAIoNOC, TO Xpovikd TEPIBwpPLo Aettoupyiag Tou omoiou €Anée, mepléxel emkivOuvég yla 1o
nepBdMov ouoiec. E€omhiopdg, o omoiog dev €xel umooTel AVAKUKAWON, ATOTENED evOEXOUEVO
Kiv&uvo yia to mepiBdANov Kal Tnv uyEia Tou avBpwrou.

* AlatnpoUpe To SiKaiwpa eloaywynig aAAaywv.

H etaipeia ,Grupa Topex Spdtka z ograniczong odpowiedzialnoscig” Spétka komandytowa, n omoia edpevel otn Bapoofia otn dievbuvon:
Pograniczna str. 2/4 (amokahoUpevn epe€ng n «Grupa Topex»), TPOoeISomoLEl 6Tt OAA TA TVEUUATIKA SIKAIWUATA SNUIOUPYOU VIO TO TIEPLEXOUEVO
Twv MapoUowv odnylwv (amokahoUpevwy QeEng ol «O8nyiec») cUUTEPINAUPBAVOUEVWY TOU KEIPHEVOU, TWV GWTOYPAPIWY, Slaypapudtwy,
EIKOVWV Kal oxediwy, KaBWG Kal TNG OTOIXEIOBECIAG, AVIKOUV aMOKAEIOTIKA OTnv etalpeia Grupa Topex Kal mpooTtatevovTal pe To Nopo mepi
SIKAWHATOG SNptoupyol Kal cUYYevWV SiIkawpdtwy amo Tig 4 OeBpouapiou Tou £Toug 1994 (EVNUEPWTIKO SEATIO TWV VOUOBETNUATWY TNG
Anpokpartiag Tng MoAwviag Ap. 90 ApB. 631 UE TIG UMTOUEVEG UETATPOTIES). AVTlypad@r), avamapaywyr), Snpocieuon, aANayr TwV OTOIKEIWV TwV
odNYIWwV Xwpi¢ TNV £yypaen £ykplon Tng taipeiag Grupa Topex auotnpd amayopeVETAL Kal UITOPE( va 08nNyAOEL OE £yEPON TIOWVIKWVY KAt AANWV

aflwoswv.
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TRADUZIONE DELLE ISTRUZIONI ORIGINALI

PIALLETTO ELETTRICO
59G678
ATTENZIONE: PRIMA DI UTILIZZARE LUELETTROUTENSILE LEGGERE CON ATTENZIONE IL PRESENTE MANUALE,
CHE VA CONSERVATO CON CURA PER UTILIZZI FUTURI.

NORME PARTICOLARI DI SICUREZZA

NORME DI SICUREZZA PER IL PIALLETTO ELETTRICO

e Prima di collegare il pialletto elettrico alla presa di alimentazione assicurarsi che la tensione di rete
corrisponda alla tensione indicata sulla targhetta nominale dell’elettroutensile.

e |l piallettoelettrico pud essere collegato unicamente a unimpianto elettrico protetto con uninterruttore
differenziale, che interrompe I'alimentazione entro 30ms, se la corrente di perdita supera i 30 mA.

e Bisogna utilizzare unicamente lame affilate.

e Prima di posare il pialletto al termine del lavoro bisogna attendere che gli elementi rotanti si arrestino
completamente.

e Duranteil lavoro con il pialletto bisogna utilizzare protezioni per I'udito.

e Durante |'utilizzo del pialletto bisogna tenerlo saldamente con entrambe le mani.

e |l cavo di alimentazione del pialletto si deve sempre trovare su un lato sicuro, non esposto a
danneggiamento accidentale da parte dell’elettroutensile in funzione.

e Primadiiniziare il lavoro con il pialletto bisogna accertarsi che nel materiale in lavorazione non vi siano
oggetti metallici come chiodi o viti.

e Evietato infilare le dita nell'apertura del condotto di asportazione della polvere. Il condotto va sempre
pulito usando un pezzo di legno.

e |l materiale in lavorazione va fissato, in modo da impedire il suo spostamento.

ATTENZIONE! L'elettroutensile non deve essere utilizzato per lavori all’esterno.

Nonostante la progettazione sicura dell’elettroutensile, I'utilizzo di sistemi di protezione e di misure
di protezione supplementari, vi @ sempre un rischio residuo di lesioni durante il lavoro.

CARATTERISTICHE E APPLICAZIONI

Il pialletto elettrico € un elettroutensile manuale con classe di isolamento Il. Lutensile € azionato da un
motore a spazzole monofase. Il pialletto serve a piallare la superficie di prodotti di legno. | suoi settori di
utilizzo sono i lavori edili, di falegnameria, e tutti i lavori nell'ambito dell’attivita amatoriale (hobbistica).

A E vietato utilizzare lo strumento in modo non conforme alla sua destinazione d’uso.

DESCRIZIONE DELLE PAGINE DEI DISEGNI

La numerazione che segue si riferisce agli elementi dell’elettroutensile presentati nelle pagine dei disegni
del presente manuale.

1. Manopola di regolazione della profondita di piallatura
Interruttore

Pulsante di blocco dell'interruttore

Protezione della cinghia di trasmissione

Condotto di asportazione della polvere

Piastra anteriore

Scala graduata della profondita di piallatura

8. Manopola di blocco della guida parallela

9. Guida parallela

10.Supporto

11.Manopola di blocco del supporto

12.Guida per la piallatura profonda

13.Manopola di blocco della guida per la piallatura profonda

14.Impugnatura di guida

NowunswhN
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15.Viti di fissaggio

16.Lama

17.Testata

18.ScanalaturaaV

19.Adattatore

20.Pulsante di blocco dell’'adattatore
21.Protezione inclinabile

22.Piedino di parcheggio

* Possono presentarsi differenze tra il disegno e il prodotto.

DESCRIZIONE DEI SIMBOLI GRAFICI UTILIZZATI

ATTENZIONE
A AVVERTENZA

@ MONTAGGIO / REGOLAZIONE

@ INFORMAZIONE

EQUIPAGGIAMENTO E ACCESSORI

1. Sacchetto per la polvere - 1 pezzo
2. Chiave piatta - 1 pezzo
3. Guida parallela + supporto - 1 completo
4. Guida per la piallatura profonda -1 pezzo
5. Adattatore (montato sul pialletto) - 1 pezzo
6. Vite + rondella - 1 completo

PREPARAZIONE AL FUNZIONAMENTO

ASPORTAZIONE DELLA POLVERE

Il pialletto elettrico possiede un sistema per I'asportazione della polvere, che previene l'eccessivo

accumulo di polvere nella zona di lavoro. Nel caso di un lavoro prolungato con il pialletto su un
materiale la cui lavorazione provochi produzione di polvere nociva per la salute, il pialletto deve
essere collegato ad un dispositivo esterno di aspirazione della polvere.

MONTAGGIO / SMONTAGGIO DELLADATTATORE
L'adattatore pu0 essere montato a destra o a sinistra del pialletto, a seconda delle necessita (dis. A).

@ e Premere il pulsante di blocco dell'adattatore (20) ed estrarre I'adattatore (19) dal condotto di asportazione
della polvere (5) (dis. B).

e Inserire 'adattatore (19) (facendo attenzione che la linguetta corrisponda alla scanalatura) nel condotto di
asportazione della polvere (5) fino a sentire lo scatto del pulsante di blocco dell'adattatore (20).

MONTAGGIO DEL SACCHETTO PER LA POLVERE

Al fine di mantenere pulita la superficie in lavorazione il pialletto & collegato ad un sacchetto di raccolta
della polvere.
@ o Montare l'apertura del sacchetto per la polvere sull’adattatore (19) (dis. C)
e (Controllare che il sacchetto per la polvere sia saldamente fissato, tirandolo leggermente.
e Lo smontaggio del sacchetto per la polvere avviene in successione inversa al suo montaggio.

Il sacchetto per la polvere va svuotato regolarmente, per garantire un funzionamento efficace del pialletto.
Si consiglia di svuotare il sacchetto quando & pieno gia a meta.
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MONTAGGIO DELLA GUIDA PARALLELA

@ e Inserire il supporto (10) nella sede (dal lato sinistro) sul corpo del pialletto e fissarlo con la manopola di
blocco del supporto (11) (in dotazione).
e Fissare la guida parallela (9) al supporto (10) mediante vite e rondella in dotazione (8) (dis. D).
e Regolare la guida parallela alla larghezza di piallatura desiderata.

Il listello di guida della guida parallela deve essere rivolto verso il basso.

MONTAGGIO DELLA GUIDA PER LA PIALLATURA PROFONDA

@ e Inserire la guida per la piallatura profonda (12) nella sede (dal lato sinistro) sul corpo del pialletto e
fissarla con la manopola di blocco della guida (13) (in dotazione) (dis. E).
e Regolare la profondita di piallatura mediante la scala graduata posta sulla guida per la piallatura
profonda (12).

REGOLAZIONE DELLA PROFONDITA DI PIALLATURA

La piastra anteriore (6) € mobile, il che permette di regolare la profondita di piallatura.
La profondita di piallatura si regola con la manopola di regolazione della profondita di piallatura (1)
nell'ambito 0 - 3,5 mm secondo la scala graduata della profondita di piallatura (7) posta sul bordo (dis. F).

FUNZIONAMENTO /REGOLAZIONI

ACCENSIONE / SPEGNIMENTO

La tensione di rete deve corrispondere al valore di tensione indicato sulla targhetta nominale del
@ pialletto. Durante I'avviamento e il funzionamento il pialletto va tenuto con entrambe le mani.

@ Il pialletto e fornito di interruttore che protegge da avviamenti accidentali.
Accensione:

e Premere il pulsante di blocco dell'interruttore (3) (dis. G).

e Premere il pulsante dell'interruttore (2).

Spegnimento:

e Rilasciare il pulsante dell'interruttore (2).

acceso solo quando la piastra anteriore @ appoggiata sul materiale in lavorazione. Tale posizione
previene il contatto anticipato delle lame con il materiale. Solo quando il pialletto raggiunge al sua
piena velocita é possibile iniziare il lavoro.

Prima dell’accensione il pialletto va tenuto saldamente con entrambe le mani. Il pialletto puo essere

Durante I'utilizzo del pialletto bisogna tenere la superficie della piastra del pialletto quanto possibile
parallela alla superficie del materiale in lavorazione. Il pialletto va manovrato con entrambe le mani,
facendolo scorrere con un moto continuo e uniforme lungo la superficie del materiale. | risultati del lavoro
dipendono dalla velocita di scorrimento del pialletto, e dalla profondita di piallatura. I lavori di sgrossatura
si eseguono impostando una profondita di piallatura maggiore. Per la finitura della superficie si consiglia di
impostare una profondita di piallatura ridotta, e di lavorare eseguendo piu passate.

E vietato esercitare una pressione eccessiva sul pialletto. La pressione deve essere moderata e
distribuita uniformemente sulla superficie di contatto della piastra con il materiale in lavorazione.
Una pressione eccessiva sul pialletto provoca riduzione anomala della velocita di rotazione,
surriscaldamento del motore, danneggiamento del materiale in lavorazione e degli elementi del
pialletto. Effettuare delle pause periodiche durante il lavoro.

PIALLATURA PROFONDA

Grazie alla possibilita di usare la guida per la piallatura profonda e la guida parallela, & possibile realizzare
incavi nel materiale.

e Fissare la guida parallela (9) e la guida per la piallatura profonda (12).

e Regolare larghezza e profondita di piallatura.

e Esequire la lavorazione del materiale (dis. H).
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LAVORAZIONE DEGLI ANGOLI (BISELLATURA)

Le scanalature a V (18) nella piastra anteriore (6) (dis. I) permettono la rapida lavorazione (bisellatura),
dei bordi del materiale. Appoggiare una delle scanalature a V sul bordo del materiale in lavorazione e far
scorrere il pialletto in avanti, facendo attenzione a regolare I'angolo a 45° (dis. J).

PIEDINO DI PARCHEGGIO

Il piedino di parcheggio (22) permette di appoggiare in piena sicurezza il pialletto durante il lavoro, senza
rischio di danneggiamento della superficie dell'oggetto in lavorazione o delle lame del pialletto. Durante la
lavorazione il piedino di parcheggio (22) si solleva e libera la piastra posteriore del pialletto (dis. L).

SERVIZIO E MANUTENZIONE

A Prima di intraprendere qualsiasi attivita legata all'installazione, la regolazione, la riparazione, il
servizio bisogna estrarre la spina del cavo di alimentazione dalla presa di rete.

0 e Siconsiglia di pulire il pialletto con una spazzola morbida o con un getto di aria compressa.

Per pulire il pialletto e vietato utilizzare oggetti abrasivi.

Per pulire il pialletto e vietato utilizzare acqua o detergenti chimici.

Pulire il pialletto regolarmente, si consiglia di farlo al termine di ogni lavorazione.

Mantenere sempre pulito il pialletto e le sue feritoie di ventilazione.

Conservare il pialletto in un posto asciutto, fuori dalla portata dei bambini.

Nel caso di eccessive scintille nel commutatore, fare controllare lo stato delle spazzole in grafite del

motore da personale qualificato.

e Al termine del lavoro bisogna svuotare il sacchetto per la polvere, lavarlo con acqua calda e sapone e
asciugarlo con cura.

SOSTITUZIONE DELLE LAME DEL PIALLETTO

Bisogna utilizzare unicamente testine di taglio indicate dal producente, che comprendono

@ lame, tamburo, elementi di fissaggio delle lame, viti e alberino. Bisogna sempre sostituire
contemporaneamente entrambe le lame. Le nuove lame devono avere la stessa dimensione e lo
stesso peso delle lame usate. In caso contrario la testina puo iniziare a vibrare, la piallatura verra
eseguita scorrettamente e le lame o la testina del pialletto possono danneggiarsi. Uno scorrimento
eccessivo riduce l'efficienza e la qualita del lavoro, cosi come la durata delle lame. Bisogna utilizzare
unicamente lame affilate, bisogna proteggere il pialletto dal rischio di smussamento delle lame.
Appena se ne presenta la necessita le lame vanno sostituite.

@ e Allentare le viti di fissaggio (15) delle lame (16) per mezzo della chiave (fornita) (dis. K).

Ruotare la testina (17) di mezzo giro e ripetere la stessa operazione per la seconda lama.

Premere la protezione inclinabile (21) ed estrarre le lame.

Sostituire le lame e rimontarle in successione inversa al loro smontaggio

Accertarsi che le lame siano disposte simmetricamente nella guida della testina (17).

Serrare le viti di fissaggio (15) avvitandole alternativamente, in modo uniforme.

Dopo il montaggio delle lame sulla testina bisogna accertarsi che le viti siano serrate a fondo. Il

@ loro incompleto serraggio puo essere causa di danneggiamenti del pialletto e di lesioni corporali
dell’utilizzatore. Il filo delle lame deve essere parallelo alla superficie del rullo della testina. In
caso contrario la superficie lavorata non sara piana e uniforme. Bisogna utilizzare unicamente la
testina fornita insieme al prodotto, o una testina fornita dal produttore o da un suo distributore
autorizzato.

SOSTITUZIONE DELLA CINGHIA DITRASMISSIONE

Se la cinghia di trasmissione & consumata il pialletto funziona scorrettamente. E necessario sostituire la
cinghia.
e Svitare le viti di fissaggio e estrarre la protezione della cinghia di trasmissione (4).
e Estrarre la cinghia di trasmissione facendola scorrere sulle pulegge, ruotandole a mano.
e |l montaggio della nuova cinghia di trasmissione va condotto in tal modo:
— montare la cinghia di trasmissione sulla puleggia piu piccola.
- ruotando le pulegge far scorrere la cinghia di trasmissione sulla puleggia pit grande.
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e Accertarsi che la cinghia sia disposta correttamente su entrambe le pulegge.
e Montare la protezione della cinghia di trasmissione (4) serrando le viti di fissaggio.

SOSTITUZIONE DELLE SPAZZOLE IN GRAFITE

Le spazzole in grafite del motore consumate (pit corte di 5 mm), bruciate o spaccate vanno
immediatamente sostituite. Entrambe le spazzole vanno sostituite allo stesso tempo.
La sostituzione delle spazzole in grafite deve essere eseguita esclusivamente da personale

qualificato, utilizzando ricambi originali.

@ Ogni tipo di difetto deve essere eliminato da un punto autorizzato di assistenza tecnica del produttore.

DATI NOMINALI

CARATTERISTICHE TECNICHE

Pialletto elettrico

Parametro Valore
Tensione di alimentazione 230V AC
Frequenza di alimentazione 50 Hz
Potenza nominale 850 W
Velocita a vuoto 16500 min™’
Classe diisolamento Il
Numero di lame 2
Larghezza di piallatura 82 mm
Profondita di piallatura 0-3mm
Massima profondita di piallatura profonda 0-12 mm
Peso 3,1 kg
Anno di produzione 2016

DATI RIGUARDANTI RUMORE E VIBRAZIONI

Livello di pressione acustica: Lp, = 93,7 dB(A) K= 3 dB(A)
Livello di potenza acustica: Lw, = 104,7 dB(A) K =3 dB(A)
Accelerazione ponderata in frequenza delle vibrazioni: a, = 3,987 m/s*> K= 1,5m/s?

PROTEZIONE DELL'AMBIENTE / CE

Le apparecchiature elettriche ed elettroniche non devono essere smaltite con i rifiuti domestici,
ma consegnate a centri autorizzati per il loro smaltimento. Informazioni circa lo smaltimento
sono fornite dal venditore dell'apparecchiatura o dalle autorita locali. Le apparecchiature
elettriche ed elettroniche usate contengono sostanze nocive per I'ambiente. Le apparecchiature
non riciclate costituiscono un rischio potenziale per I'ambiente e per la salute umana.

* Ci si riserva il diritto di effettuare modifiche.

La,Grupa Topex Spétka z ograniczona odpowiedzialnoscig” Spétka komandytowa con sede a Varsavia, ul. Pograniczna 2/4
(detta di seguito:, Grupa Topex”) informa che tutti i diritti d’autore sul contenuto del presente manuale (detto di seguito:
+Manuale”), che riguardano, tra l'altro, il testo, le fotografie, gli schemi e i disegni contenuti e anche la sua composizione,
appartengono esclusivamente alla Grupa Topex sono protetti giuridicamente secondo la legge del 4 febbraio 1994, sul
diritto d’autore e diritti connessi (Gazz. Uff. polacca del 2006 n. 90 posizione 631 con successive modifiche). La copia,
I'elaborazione, la pubblicazione, la modifica a scopo commerciale, sia dell'intero Manuale che di singoli suoi elementi,
senza il consenso scritto della Grupa Topex, sono severamente vietate e comportano responsabilita civile e penale.
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TRADUCCION DEL MANUAL ORIGINAL

CEPILLO ELECTRICO

59G678
ATENCION: ANTES DE USAR ESTA HERRAMIENTA ELECTRICA ES NECESARIO LEER LAS INSTRUCCIONES Y
GUARDARLAS PARA LAS FUTURAS CONSULTAS.

NORMAS DE SEGURIDAD DETALLADAS

NORMAS DE SEGURIDAD ESPECIFICAS PARA EL CEPILLOS ELECTRICO

e Antes de conectar la herramienta a la alimentacién, siempre debe asegurarse de que la tension de
alimentacién esté acorde con las indicaciones en la placa de caracteristicas técnicas de la herramienta.

e La herramienta se debe conectar Unicamente a la instalacion eléctrica con interruptor diferencial RCD que

desconecta la toma de corriente si la corriente de pérdida supera 30mA en un periodo inferior a 30ms.

Utilice inicamente elementos de corte afilados.

Antes de soltar el cepillo después de su uso, espere hasta que se las piezas giratorias se paren.

Durante el trabajo con el cepillo debe utilizar proteccion auditiva.

Durante el uso del cepillo debe sujetarlo firmemente con ambas manos.

El cable de corriente siempre debe estar en el lado seguro, no expuesto a dafios accidentales provocados

por la herramienta eléctrica en uso.

e Antes de empezar a trabajar con el cepillo, asegurese de que el material trabajado no tenga objetos
metalicos insertados, tales como clavos y tornillos.

e No coloque los dedos en el orificio de la boquilla de extraccién de polvo. La boquilla se debe limpiar con
un trozo de madera.

e El material trabajado debe fijarse para evitar su desplazamiento.

{ATENCION! La herramienta sirve para trabajos en los interiores.

Aunque la estructura es segura de por si, y aunque utilice medidas de seguridad y de proteccién
adicionales, siempre existe un riesgo residual de sufrir lesiones corporales durante el trabajo.

ESTRUCTURA Y APLICACION

Este cepillo eléctrico es una herramienta eléctrica manual con aislamiento dell clase. La propulsién es de motor
monofasico conmutador. El cepillo esta disefiado para mecanizar la superficie de productos de madera.

La herramienta tiene aplicacién en trabajos de remodelacion, carpinteria y cualquier tipo de trabajos de
aficionado (bricolaje).

A Se prohibe el uso de la herramienta eléctrica para usos diferentes de los aqui indicados.

DESCRIPCION DE LAS PAGINAS GRAFICAS

La lista de componentes se refiere a las piezas de la herramienta mostradas en la imagen al inicio del folleto.
Rueda de ajuste de la profundidad de mecanizado

Interruptor

Bloqueo de interruptor

Proteccién de correa de propulsién

Boquilla de extraccién de polvo

Placa base frontal

Escala de la profundidad de mecanizado

Rueda de bloqueo de ajuste de la guia paralela

. Guia paralela

10.Soporte

11.Rueda de bloqueo del soporte

12.Guia para mecanizado en profundidad

13.Rueda de bloqueo de la guia para mecanizado en profundidad
14.Empunadura guia

15.Tornillos de sujecién

16.Cuchilla

CENOUVAWN 2
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17.Cabezal

18.RanuraV

19.Adaptador

20.Bloqueo del adaptador

21.Proteccién

22.Pie de posiciéon

* Puede haber diferencias entre laimagen y el producto.

DESCRIPCION DE ICONOS UTILIZADOS

ATENCION
ADVERTENCIA

MONTAJE / CONFIGURACIONES

O®>O

INFORMACION

UTILES Y ACCESORIOS

1. Bolsa para polvo -Tud.

2. Llave plana - Tud.

3. Guia paralela + soporte -1ud.

4. Guia para mecanizado en profundidad -1 ud.

5. Adaptador (instalado sobre el cepillo) -1 ud.

6. Tornillos + tuercas - 1juego

PREPARACION PARA TRABAJAR

EXTRACCION DE POLVO

El cepillo dispone de un sistema de extraccion de polvo, que evita la acumulacion excesiva de polvo

en el lugar de trabajo. En el caso de un trabajo prolongado con el cepillo con con materiales cuyo
tratamiento produce polvo nocivo para la salud, el cepillo debe conectarse a un dispositivo de
extraccion de polvo.

MONTAJE / DESMONTAJE DEL ADAPTADOR

El adaptador se puede montar en el lado derecho o izquierdo del cepillo dependiendo de la necesidad
(imagen A).
e Pulse el botén de bloqueo del adaptador (20) y retire el adaptador (19) de la boquilla de extraccion de
@ polvo (5) (imagen B).
e Deslice el adaptador (19) (fijandose de que la parte sobresaliente esté en la sujecion) en la boquilla de
extraccion de polvo (5) hasta que oiga un clac del bloqueo de adaptador (20).

MONTAJE DE LA BOLSA PARA POLVO

Con el fin de mantener la limpieza de la superficie tratada el cepillo tiene incorporada una bolsa para
@ recoger el polvo.

e Deslice el orificio de la bolsa de polvo sobre el adaptador (19) (imagen C).
@ e Compruebe que la bolsa de polvo esta bien colocada tirando suavemente de ella.

e El desmontaje de la bolsa de polvo se lleva a cabo en orden inverso al de su instalacion.

Se debe vaciar la bolsa de polvo periédicamente para asegurar un trabajo eficiente del cepillo. Se
@ recomienda vaciar la bolsa de polvo después de llenarla por la mitad.

MONTAJE DE LA GUIA PARALELA

e Coloque el soporte (10) en la guia (a la izquierda) de la carcasa del cepillo y ajustelo con la rueda de
@ bloqueo del soporte (11) (incluido).

e Coloque la guia paralela (9) al soporte (10) utilizando el tornillo y la rueda incluidos (8) (imagen D).

e Coloque la guia paralela para el ancho de mecanizado adecuado.
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El liston de la guia paralela debe estar dirigido hacia abajo.

MONTAJE DE LA GUIA PARA MECANIZADO EN PROFUNDIDAD

@ e Coloque la guia para mecanizado en profundidad (12) en la guia (a la derecha) de la carcasa del cepillo y
ajuste con la rueda de bloqueo de la guia (13) (incluida) (imagen E).
e Ajuste la profundidad de mecanizado utilizando la escala sobre la guia para mecanizado en profundidad
(12).

AJUSTE DE PROFUNDIDAD DE MECANIZADO

El pie frontal (6) es movil, lo que permite ajustar la profundidad de mecanizado.
La profundidad de mecanizado se ajusta con la rueda de la profundidad de mecanizado (1) en el rango de
0 - 3 mm segun la escala de profundidad de mecanizado (7) sobre su perimetro (imagen F).

TRABAJO / CONFIGURACION

PUESTA EN MARCHA / DESCONEXION

Latension enred debe coincidir con las indicaciones en la placa de caracteristicas técnicas del cepillo.
@ Durante la puesta en marcha y operacion, sujete el cepillo con ambas manos.
El cepillo esta equipado con un interruptor que protege de puesta en marcha incontrolada.
Puesta en marcha:
e Pulse el botén de bloqueo del interruptor (3) (imagen G).
e Pulse el interruptor (2).
Desconexion:
e Suelte el interruptor (2).
Antes de encender el cepillo, sujételo firmemente con ambas manos. El cepillo se puede poner en
@ marcha solamente cuando el pie frontal esta apoyado sobre el material a procesar y las cuchillas
no tocan el material. Esto evita el contacto prematura de las cuchillas con el material. El trabajo puede
comenzar sélo cuando el cepillo alcanza su velocidad maxima.
Durante el uso del cepillo debe buscar una posicion paralela a la placa del cepillo y la superficie del material
@ trabajado. El cepillo dese guiarse con ambas manos, con un desplazamiento constante y uniforme sobre
la superficie del material. Los resultados operativos dependen de la velocidad de desplazamiento del cepillo y
de la profundidad de mecanizado. El trabajo de desbaste se lleva a cabo utilizando una profundidad mayor de
mecanizado. Al alisar la superficie, se recomienda ajustar la profundidad baja de mecanizado y trabajar en
varios etapas.
No presione demasiado el cepillo. Debe ejercer una presién moderada y uniforme sobre la superficie
de la placa en contacto con el material trabajado. Al ejercer demasiada presiéon sobre el cepillo
disminuira las revoluciones de la herramienta, calentara el motor excesivamente, dafara el material
trabajado y los elementos del cepillo. Es necesario interrumpir el trabajo de vez en cuando.

MECANIZADO EN PROFUNDIDAD

Gracias a la posibilidad de utilizar la guia de mecanizado en profundidad y la guia paralela se pueden
realizar ranuras en el material.

e Fije la guia paralela (9) y la guia para mecanizado en profundidad (12).

e Ajuste el ancho y la profundidad de mecanizado.

e Realice el mecanizado del material (imagen H).

TRATAMENTO DE ESQUINAS (BISELADO)

Las ranuras en V (18) en la placa frontal (6) (imagen I) permite el procesamiento rapido (biselado) de los
bordes de la pieza trabajada. Coloque las ranuras en V en el borde de la pieza a trabajar y guie el cepillo
hacia adelante observando el ajuste del angulo 450 (imagen J).

PIE DE POSICION

El pie de posicion (22) permite dejar el cepillo de forma segura durante el trabajo, sin el riesgo de dafios en
la superficie de la pieza trabajada o de las cuchillas del cepillo. Durante el tratamiento, el pie de posicién
(22) se levanta y libera el pie trasero (imagen L).
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2 Antes de instalar, ajustar, reparar o usar la herramienta es necesario desenchufarla de la toma de

corriente.

e El cepillo se debe limpiar preferiblemente con un cepillo suave o un chorro de aire comprimido.

@ Para limpiar el cepillo no utilice objetos abrasivos.

Para limpiar no debe utilizar agua ni productos quimicos.

Limpie el cepillo periédicamente, preferentemente al finalizar el trabajo.

El cepillo y las rejillas de ventilacién deben mantenerse siempre limpios.

La herramienta sin utilizar debe estar almacenada en un lugar seco y fuera del alcance de los nifios.

Si hay demasiadas chispas en el conmutador, debe encargar la revision del estado técnico de los cepillos
de carbon del motor a una persona cualificada.

e Después de terminar el trabajo, vacie la bolsa de polvo y lavela con agua tibia con jabén y séquela bien.

CAMBIO DE CUCHILLAS DEL CEPILLO

Utilice s6lo cabezales de corte recomendadas por el fabricante, que incluyen cuchillas, tambor,

elementos de sujecion de las cuchillas, tornillos adecuados y husillo. Siempre se lleva a cabo el
cambio de las dos cuchillas a la vez.
Las cuchillas nuevas deben tener el mismo tamafio y peso que las cuchillas antiguas. De lo contrario, el
cabezal puede empezar a temblar, y el trabajo se hara de forma incorrecta y las cuchillas o el cabezal
pueden danarse. Un desplazamiento demasiado rapido reduce en gran medida la eficiencia y la
calidad del trabajo y la vida util de las cuchillas. Sélo use cuchillas afiladas. Evite que las cuchillas se
desafilen. Las cuchillas deben ser reemplazados tan pronto como surja la necesidad.

Afloje los tornillos de sujecién (15) de la cuchilla (16) con llave (incluida) (imagen K).

Gire el cabezal (17) media vuelta y repita el mismo proceso con la otra cuchilla.

Pulse la proteccion (21) y retire las cuchillas.

Reemplace las cuchillas por otras nuevas y instale todo en orden inverso al desmontaje.

Asegurese de que las cuchillas estan colocadas simétricamente en la guia del cabezal (17).

Apriete los tornillos de sujecion (15) de manera uniforme y alternativamente.
Después de instalar las cuchillas en el cabezal, asegtirese de que los tornillos y los pernos estén bien

apretados. Si no los aprieta bien, puede causar daios del cepillo o lesiones corporales del usuario. Las
cuchillas deben ser paralelas a la superficie del cilindro del cabezal. De lo contrario, la superficie tratada
no sera plana y lisa. Utilice tinicamente el cabezal suministrado con el producto o suministrado por el
fabricante o su distribuidor autorizado.

REEMPLAZO DE LA CORREA

Si la correa esta desgastada, el cepillo no funciona correctamente. Es necesario sustituir la correa.
@ e Destornille los tornillos de sujecidn y retire la proteccién de la correa de propulsion (4).
e Retire la correa de las ruedas de propulsion girandolas manualmente.
e Monte nueva correa de la siguiente forma:
— coloque la correa sobre la rueda mas pequefa.
- girando las ruedas coloque la correa sobre la rueda mas grande.
Asegurese de que la correa esté colocada de forma adecuada sobre las ruedas.
Monte la proteccién de la correa (4) atornillando los tornillos de sujecién.

CAMBIO DE CEPILLOS DE CARBON

Los cepillos de carbén en el motor que estén desgastados (es decir cuando su longitud sea menor de
5mm), quemados o rotos deben estar reemplazados inmediatamente. Siempre hay que cambiar los
dos cepillos a la vez.
El cambio de cepillos de carbon debe realizarse tinicamente por personas cualificadas que utilicen
piezas originales.
@ Cualquier averia debe subsanarse en un punto de servicio técnico autorizado por el fabricante.
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PARAMETROS TECNICOS
DATOS NOMINALES
Cepillo eléctrico

Parametro técnico Valor
Voltaje 230V AC
Frecuencia 50Hz
Potencia nominal 850 W
Velocidad de giro del husillo en vacio 16500 min™’
Clase de proteccién Il
Numero de cuchillas 2
Ancho de trabajo 82 mm
Profundidad de mecanizado 0-3mm
Profundidad maxima con mecanizado en profundidad 0-12mm
Peso 3,1 kg
Ano de fabricacion 2016

INFORMACION SOBRE RUIDOS Y VIBRACIONES

Nivel de presion acustica: Lp, = 93,7 dB(A)
Nivel de potencia acustica: : Lw, = 104,7 dB(A)
Valor de aceleracion de las vibraciones: a, = 3,987 m/s?

PROTECCION DE MEDIOAMBIENTE

Los dispositivos eléctricos no se deben echar a la basura junto con los residuos tradicionales, sino
ser llevados para su reutilizacion a las plantas de reciclaje especificas. Podra recibir informacion
necesaria del vendedor del producto o de la administracién local. Equipo eléctrico y electrénico
desgastado contiene sustancias no neutras para el medio ambiente. Los equipos que no se
sometan al reciclaje suponen un posible riesgo para el medio ambiente y para las personas.

* Se reserva el derecho de introducir cambios.

Grupa Topex Spoétka z ograniczong odpowiedzialnoscia” Spétka komandytowa con sede en Varsovia, ¢/ Pograniczna 2/4 (a
continuacién: “Grupa Topex”) informa que todos los derechos de autor para el contenido de las presentes instrucciones (a
continuacion:“Instrucciones”), entre otros, para su texto, fotografias incluidas, esquemas, imagenes, asi como su estructura
son propiedad exclusiva de Grupa Topex y estd sujeto a la proteccion legal de acuerdo con la ley del 4 de febrero de 1994
sobre el derecho de autor y leyes similares (B.O. 2006 N°90 Posiciéon 631 con enmiendas posteriores). Se prohibe copiar,
tratar, publicar o modificar con fines comerciales de la totalidad o de partes de las Instrucciones sin el permiso expreso de
Grupa Topex por escrito. El no cumplimiento de esta prohibicién puede acarrear la responsabilidad civil y penal.
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