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ENGLISH (Original instructions)

1-1. Screw

1-2. Arm

2-1. Lock button

2-2. Switch trigger

3-1. Speed adjusting dial
4-1. Arm

4-2. Abrasive belt

Explanation of general view

4-3. Cam lever

4-4. Rear pulley

5-1. Arm

5-2. Adjusting dial

6-1. Dust nozzle

6-2. Hose 28

6-3. Hose of vacuum cleaner

6-4. Vacuum cleaner
7-1. Dust nozzle

7-2. Hose 28

7-3. Dust collector
10-1. Limit mark

11-1. Brush holder cap
11-2. Screwdriver

SPECIFICATIONS

Model 9032
Belt size 9 mm x 533 mm
Belt speed 5-28 m/s
Overall length 420 mm
Net weight 1.6 kg
Safety class =]

« Due to our continuing programme of research and development, the specifications herein are subject to change without notice.

« Specifications may differ from country to country.
* Weight according to EPTA-Procedure 01/2003

ENE052-1
Intended use

The tool is intended for the sanding of large surface of
wood, plastic and metal materials as well as painted

surfaces.
ENF002-2

Power supply

The tool should be connected only to a power supply of
the same voltage as indicated on the nameplate, and can
only be operated on single-phase AC supply. They are
double-insulated and can, therefore, also be used from

sockets without earth wire.
ENGQ05-1

Noise
The typical A-weighted noise level determined according
to EN60745:

Sound pressure level (Lpa) : 84 dB(A)
Sound power level (Lwa) : 95 dB(A)
Uncertainty (K) : 3 dB(A)

Wear ear protection

https://tm.by
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ENG900-1
Vibration

The vibration total value (tri-axial vector sum) determined
according to EN60745:

Work mode : sanding metal plate
Vibration emission (ay) : 2.5 m/s’ or less

Uncertainty (K) : 1.5 m/s®
ENG901-1

. The declared vibration emission value has been
measured in accordance with the standard test
method and may be used for comparing one tool
with another.

- The declared vibration emission value may also be
used in a preliminary assessment of exposure.

/AWARNING:

- The vibration emission during actual use of the
power tool can differ from the declared emission
value depending on the ways in which the tool is
used.

- Be sure to identify safety measures to protect the
operator that are based on an estimation of
exposure in the actual conditions of use (taking
account of all parts of the operating cycle such as
the times when the tool is switched off and when it
is running idle in addition to the trigger time).



ENH101-15
For European countries only

EC Declaration of Conformity

We Makita Corporation as the responsible
manufacturer declare that the following Makita
machine(s):

Designation of Machine:

Filing Sander

Model No./ Type: 9032
are of series production and
Conforms to the following European Directives:
2006/42/EC
And are manufactured in accordance with the following
standards or standardised documents:
EN60745
The technical documentation is kept by our authorised
representative in Europe who is:
Makita International Europe Ltd.
Michigan Drive, Tongwell,
Milton Keynes, Bucks MK15 8JD, England

30.1.2009

e

Tomoyasu Kato
Director
Makita Corporation
3-11-8, Sumiyoshi-cho,
Anjo, Aichi, 446-8502, JAPAN

GEAO010-1

General Power Tool Safety

Warnings

WARNING Read all safety warnings and all
instructions. Failure to follow the warnings and
instructions may result in electric shock, fire and/or
serious injury.

Save all warnings and instructions for

future reference.
GEBO015-3

BELT SANDER SAFETY
WARNINGS

1. Hold power tool by insulated gripping
surfaces, because the belt may contact its
own cord. Cutting a "live" wire may make
exposed metal parts of the power tool "live" and
could give the operator an electric shock.

2. Ventilate your work area adequately when you
perform sanding operations.

3. Some material contains chemicals which may
be toxic. Take caution to prevent dust
inhalation and skin contact. Follow material
supplier safety data.

TMVby
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4.  Always use the correct dust mask/respirator
for the material and application you are
working with.

5. Always use safety glasses or goggles.
Ordinary eye or sun glasses are NOT safety
glasses.

6. Hold the tool firmly with both hands.

7. Make sure the belt is not contacting the

workpiece before the switch is turned on.

Keep hands away from rotating parts.

9. Do not leave the tool running. Operate the tool
only when hand-held.

10. This tool has not been waterproofed, so do not
use water on the workpiece surface.

SAVE THESE INSTRUCTIONS.

/AWARNING:

DO NOT let comfort or familiarity with product
(gained from repeated use) replace strict adherence
to safety rules for the subject product. MISUSE or
failure to follow the safety rules stated in this
instruction manual may cause serious personal
injury.

©



FUNCTIONAL DESCRIPTION

ACAUTION:
Always be sure that the tool is switched off and
unplugged before adjusting or checking function on
the tool.

Adjusting arm inclination

The arm can be pivoted and fixed at any desired angle
within the "A" range according to the operating position
or the figure of the workpiece.

1. Lock lever
2. Arm

Loosen the lock lever by raising it. Pivot the arm to the
desired position, and secure the lock lever to fix the arm
firmly.

Replacing arm
By replacing the standard-equipped arm by optional one,
6 mm or 13 mm width belt can be used. Remove the arm
by loosening the screw that secures the arm. Insert the
arm that fits the belt to be used, and tighten the screw
firmly.
Fig.1
Switch action
Fig.2
/\CAUTION:
Before plugging in the tool, always check to see
that the switch trigger actuates properly and returns
to the "OFF" position when released.
To start the tool, simply pull the switch trigger. Release
the switch trigger to stop.
For continuous operation, pull the switch trigger and then
push in the lock button.
To stop the tool from the locked position, pull the switch
trigger fully, and then release it.
Speed adjusting dial
Fig.3
The belt speed can be infinitely adjusted between 5 m
and 28 m per second by turning the speed adjusting dial
to a given number setting from 1 to 6.
Higher speed is obtained when the dial is turned in the
direction of number 6; lower speed is obtained when it is
turned in the direction of number 1. Select the proper
speed for the workpiece to be sanded.
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/A\CAUTION:
The speed adjusting dial can be turned only as far
as 6 and back to 1. Do not force it past 6 or 1, or the
speed adjusting function may no longer work.

ASSEMBLY

/\CAUTION:
Always be sure that the tool is switched off and
unplugged before carrying out any work on the tool.
Installing or removing abrasive belt
Fig.4
Pull the cam lever all the way out. Install the belt over the
rear pulley, and slip the belt over the front pulley, with the
belt pulled out to the front arm. Return the cam lever to
the original position.
Adjusting belt tracking
Fig.5
Switch on the tool and make sure that the belt is aligned
properly.
Use the adjusting dial to center the belt tracking. Turn the
adjusting dial clockwise to incline the arm to the right, or
counterclockwise to incline it to the left.
Connecting to Makita vacuum cleaner
Fig.6
/\CAUTION:
Always close the nozzle cap when the vacuum
cleaner is not connected to the nozzle. Never insert
your finger into the nozzle.
Cleaner sanding operations can be performed by
connecting the belt sander to Makita vacuum cleaner.
Open the nozzle cap, and install the dust nozzle.
Connect the hose of a vacuum cleaner to the dust
nozzle.
When connecting to Makita vacuum cleaner, an optional
hose 28 mm in inner diameter is necessary.

Fig.7



OPERATION

Hold the tool firmly with both hands. Turn the tool on and
wait until it attains full speed. Gently apply the tool to the
workpiece surface and move the tool forward and back.
Press the belt only lightly on the workpiece. Excessive
pressure may damage the belt and shorten tool life.
Always use "A" range of the belt to sand the workpiece.

1. Flat shoe
ﬂw——r
(@
L
— 1
D “A” range
Fig.8
Fig.9
/\CAUTION:

Secure the workpiece with clamps, etc. if there is
any possibility of it moving during the work
operations.

The tool should not already be in contact with the
workpiece surface when you turn the tool on or off.
Otherwise a poor sanding finish, damage to the belt
or loss of control of the tool may result.

When working with the tool, be very careful to avoid
any contact of the tool and belt with any part of your
body or anyone or anything near you.

MAINTENANCE

/\CAUTION:

- Always be sure that the tool is switched off and
unplugged before attempting to perform inspection
or maintenance.

Never use gasoline, benzine, thinner, alcohol or the
like. Discoloration, deformation or cracks may
result.

Replacing carbon brushes

Fig.10

Remove and check the carbon brushes regularly.
Replace them when they are worn down to the limit mark.
Keep the carbon brushes clean and free to slip in the
holders. Both carbon brushes should be replaced at the
same time. Use only identical carbon brushes.

Use a screwdriver to remove the brush holder caps. Take
out the worn carbon brushes, insert the new ones and
secure the brush holder caps.

Fig.11

To maintain product SAFETY and RELIABILITY, repairs,
any other maintenance or adjustment should be
performed by Makita Authorized Service Centers, always
using Makita replacement parts.

TMVby
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OPTIONAL ACCESSORIES

/A\CAUTION:
These  accessories or attachments are
recommended for use with your Makita tool
specified in this manual. The use of any other
accessories or attachments might present a risk of
injury to persons. Only use accessory or
attachment for its stated purpose.
If you need any assistance for more details regarding
these accessories, ask your local Makita Service Center.
Abrasive belts
Hose 28
Arm (6,9,13mm)
Dust nozzle assembly

NOTE:
Some items in the list may be included in the tool
package as standard accessories. They may differ
from country to country.
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SVENSKA (Originalbruksanvisning)

Eorklaring till dversiktsbilderna

1-1. Skruv

1-2. Arm

2-1. Lasknapp

2-2. Avtryckare

3-1. Ratt for hastighetsinstallning
4-1. Arm

4-2. Slipband

5-1. Arm

6-2. Slang 28

4-3. Spak for excenterkam
4-4. Bakre bandhjul

5-2. Justeringsratt
6-1. Dammunstycke

6-3. Dammsugarslang

6-4. Dammsugare

7-1. Dammunstycke
7-2. Slang 28

7-3. Dammuppsamlare
10-1. Slitmarkering
11-1. Kolhallarlock
11-2. Skruvmejsel

SPECIFIKATIONER

Modell 9032
Bandstorlek 9 mm x 533 mm
Bandhastighet 5-28mis
Langd 420 mm
Vikt 1,6 kg
Sékerhetsklass =0]]

« P& grund av vart pdgdende program for forskning och utveckling kan dessa specifikationer &ndras utan féregdende meddelande.

« Specifikationerna kan variera mellan olika lander.
« Vikt i enlighet med EPTA-procedur 01/2003

ENE052-1
Anvandningsomrade
Verktyget &r avsett for slipning av stora ytor i tra, plast

och metall, samt fér malade ytor.
ENF002-2

Stromforsorjning

Maskinen far endast anslutas till elnat med samma
spanning som anges pa typplaten och med enfasig
vaxelstrom. De &r dubbelisolerade och far darfor ocksa

anslutas i ojordade vagguttag.
ENG905-1

Buller
Typiska A-vagda bullernivan ar métt enligt EN60745:

Ljudtrycksniva (Lpa): 84 dB(A)
Ljudtrycksniva (Lwa): 95 dB(A)
Mattolerans (K) : 3 dB(A)

Anvand horselskydd

https://tm.by
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ENG900-1
Vibration
Vibrationens totalvérde (tre-axlars vektorsumma) matt
enligtEN60745:

Arbetslage: Slipning av metallplat
Vibrationsemission (ay): 2,5 m/s? eller mindre

Mattolerans (K): 1,5 m/s®
ENG901-1

. Det deklarerade vibrationsemissionsvardet har
uppmatts i enlighet med standardtestmetoden och
kan anvandas for jamférandet av en maskin med
en annan.

. Det deklarerade vibrationsemissionsvéardet kan
ocksd anvandas i preliminar bedémning av
exponering for vibration.

AVARNING!

- Viberationsemissionen under faktisk anvandning
av maskinen kan skilia sig fran det deklarerade
emissionsvardet, beroende pa hur maskinen
anvands.

. Se till att hitta sékerhetsatgarder som kan skydda
anvandaren och som grundar sig pa en
uppskattning av exponering i verkligheten (ta med i
berékningen alla delar av anvandandet sdsom
antal ganger maskinen ar avstangd och nar den
kérs p&d tomgdng samt d& startomkopplaren
anvands).



ENH101-15
Gaéller endast Europa

EU-konformitetsdeklaration
Vi Makita Corporation som ansvariga tillverkare
deklarerar att foéljande Makita-maskin(er):
Maskinbeteckning:
Bandslipmaskin
Modellnr./ Typ: 9032
ar for serieproduktion och
Foljer foljande EU-direktiv:

2006/42/EC
Och é&r tillverkade enligt féljande standarder eller
standardiseringsdokument:

EN60745
Den tekniska dokumentationen férs av var auktoriserade
representant i Europa som ar:

Makita International Europe Ltd.

Michigan Drive, Tongwell,

Milton Keynes, Bucks MK15 8JD, England

30.1.2009

e

Tomoyasu Kato
Direktor
Makita Corporation
3-11-8, Sumiyoshi-cho,
Anjo, Aichi, 446-8502, JAPAN

GEAO010-1

Allmanna sakerhetsvarningar for
maskin

VARNING Las igenom alla sakerhetsvarningar
och instruktioner. Underlatenhet att folja varningar och
instruktioner kan leda till elektrisk stét, brand och/eller
allvarliga personskador.

Spara alla varningar och instruktioner

for framtida referens.
GEBO015-3

SAKERHETSVARNINGAR FOR
BANDSLIPMASKIN

1. Hall tag i maskinens isolerade greppytor
eftersom bandet kan komma i kontakt med
maskinens natsladd. Om maskinen kommer i
kontakt med en strémférande ledning blir dess
metalldelar strémférande och kan ge operatéren
en elektrisk stot.

2. Ventilera arbetsplatsen ordentligt nar du utfér
sliparbeten.

3. Vissa material kan innehalla giftiga kemikalier.
Se till att du inte andas in damm eller far det
pa& huden. Folj anvisningarna i leverantérens
materialsékerhetsblad.

TMVby
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4. Anvéand alltid andningsskydd eller
skyddsmask anpassat for det material du
arbetar med nér du slipar.

5. Anvand alltid skyddsglasdgon.

glaségon  och  solglaségon  ar

skyddsglaségon.

Hall maskinen stadigt med b&da handerna.

7.  Se till att bandet inte kommer i kontakt med

arbetsstycket innan strémbrytaren slagits pa.

Hall handerna p& avstand fran roterande delar.

9. Lamna inte maskinen igdng. Anvand endast
maskinen nar du haller den i handerna.

10. Detta verktyg &r inte vattenskyddat, anvand
darfor inte vatten pa arbetsstyckets yta.

SPARA DESSA ANVISNINGAR.

Vanliga
INTE

o

©

/AVARNING!

GLOM INTE att noggrant félja
sékerhetsanvisningarna for maskinen &ven efter det
att du har blivit van att anvéanda den. OVARSAM
hantering eller underlatenhet att folja
sédkerhetsanvisningarna i denna bruksanvisning kan
leda till allvarliga personskador.



FUNKTIONSBESKRIVNING

/ANFORSIKTIGT!
Se alltid till att maskinen ar avstangd och
natsladden urdragen innan du justerar eller
funktionskontrollerar maskinen.

Installning av armens lutning

Armen kan svéngas runt och féstas i 6nskad vinkel inom
omradet "A" for att passa arbetsstaliningen eller
arbetsstyckets utseende.

1. Lasknapp
2. Arm

Lossa lasspaken genom att lyfta den. Svang runt armen
till 6nskat laget, dra sedan &t lIasspaken ordentligt for att
ldsa armen i lage.

Byta armen
Genom att byta ut den medféljande standardarmen mot
en separat tillganglig arm, kan 6 mm och 13 mm band
anvandas. Ta bort armen genom att lossa pa den skruv
som haller fast den. Satt en arm som passar till bandet
som ska anvéndas, och dra sedan &t skruven ordentligt.
Fig.1
Avtryckarens funktion
Fig.2
ANFORSIKTIGT!
Innan du ansluter maskinen till elnétet ska du
kontrollera att avtryckaren fungerar och atergar till
laget "OFF" nar du slapper den.
Tryck in avtryckaren for att starta maskinen. Slapp
avtryckaren for att stanna.
For kontinuerlig funktion trycker du forst in avtryckaren
och sedan lasknappen.
Tryck in avtryckaren helt och sldpp den sedan for att
avbryta det kontinuerliga laget.
Ratt for hastighetsinstallning
Fig.3
Bandets hastighet kan varieras steglost mellan 5 m och
28 m per sekund genom att vrida ratten for
hastighetsinstallning till en angiven sifferinstallning fran 1
till 6.
Hogre hastighet far du nar ratten vrids i riktning mot
siffran 6 och lagre i riktning mot siffran 1. Valj ratt
hastighet for det arbetsstycke som ska slipas.

https://tm.by
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/\FORSIKTIGT!
Ratten for hastighetsinstalining kan endast vridas
till 6 och tillbaka till 1. Tvinga den inte forbi 6 eller 1,
eftersom det kan leda till att funktionen for
hastighetsinstalining inte langre fungerar.

MONTERING

/AFORSIKTIGT!
Se alltid till att maskinen &r avstdngd och
néatsladden urdragen innan maskinen repareras.
Montering eller demontering av slipband
Fig.4
Dra ut excenterkammens spak s& langt det gar. Satt p&
bandet p& det bakre bandhjulet och for det sedan éver
det framre bandhjulet, med bandet utdraget till armens
framdel. Stall excenterkammens spak i sitt ursprungliga
lage.
Instéllning av slipband
Fig.5
Sla p& maskinen och kontrollera att slipbandet ar korrekt
inriktat. NLAnvand instéliningsknappen for att centrera
slipbandets bana. Vrid installningsknappen medurs for
att fora bandet &t hoger, eller moturs for att fora det at
vanster.
Anslutning till dammsugare fran Makita
Fig.6
AFORSIKTIGT!
Stang alltid munstyckets lock nar dammsugaren
inte &r ansluten. Stoppa aldrig in ett finger i
munstycket.
Du kan utféra renare sliparbeten genom att ansluta
bandslipmaskinen till en Makita dammsugare eller
dammuppsamlare.
Oppna locket, satt i dammunstycket.
dammsugarslangen till dammunstycket.
Vid anslutning till en dammsugare frdn Makita behdvs en
separat slang med en innerdiameter pa 28 mm.

Fig.7

Anslut
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ANVANDNING

Hall maskinen stadigt med bada handerna. Starta
maskinen och vanta tills den uppnatt full hastighet. Lagg
forsiktigt an maskinen mot arbetsstyckets yta och fér den
framat och bakat. Tryck bandet forsiktigt mot
arbetsstycket. Alltfor hart tryck kan skada bandet och
forkorta maskinens livslangd.NLAnvand alltid omradet
"A" pd bandet for att slipa arbetsstycket.

1. Plan sko

-

Omrade A

Fig.8

Fig.9

/NFORSIKTIGT!
Séatt fast arbetsstycket med tvingar eller liknande
om det finns mojlighet att det ror sig under arbetet.
Maskinen ska inte vara i kontakt med
arbetsstyckets yta nar du startar eller slar av den. |
annat fall finns det risk for ett daligt sliparbete,
skada p& bandet eller att man forlorar kontrollen
over maskinen.
Var mycket forsiktigt under arbetet s att inte ndgon
del av din kropp, personer eller foremal i narheten
kommer i kontakt med bandet eller maskinen.

UNDERHALL

/A\FORSIKTIGT!
Se alltid till att maskinen &r avstéangd och natkabeln
urdragen innan inspektion eller underhall utfors.
Anvand inte bensin, thinner, alkohol eller liknande.
Missfargning, deformation eller sprickor kan uppsta

Byte av kolborstar

Fig.10

Ta bort och kontrollera kolborstarna regelbundet. Byt ut
dem néar de &r nedslitna till slitagemarkeringen. Hall
kolborstarna rena s att de latt kan glida in i hallarna.
Bada kolborstarna ska bytas ut samtidigt. Anvand endast
identiska kolborstar.

Anvand en skruvmejsel for att ta bort locken till
kolborstarna. Ta ur de utslitna kolborstarna, montera nya
och montera locken.

Fig.11
For att uppréatthdlla produktens SAKERHET och
TILLFORLITLIGHET  bor  allt  underhdlls-  och
justeringsarbete utféras av ett auktoriserat Makita
servicecenter och med reservdelar frdn Makita.
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VALFRIA TILLBEHOR

/NFORSIKTIGT!
Dessa tillbehdr och tillsatser rekommenderas for
anvandning tillsammans med den Makita-maskin
som denna bruksanvisning avser. Om andra
tillbehor eller tillsatser anvands kan det uppsta risk
for personskador. Anvand endast tilloehoren eller
tillsatserna for de syften de &ar avsedda for.
Kontakta ditt lokala Makita servicecenter om du behdver
ytterligare information om dessa tillbehor.
Slipband
Slang 28
Arm (6, 9, 13 mm)
Spanmunstycke

OBS!
Nagra av tillbehoren i listan kan vara inkluderade i
maskinpaketet som standardtillbehér. De kan
variera mellan olika lander.
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NORSK (originalinstruksjoner)

Oversiktsforklaring

1-1. Skrue 4-3. Lofter
1-2. Arm 4-4. Bakrulle
2-1. Sperreknapp 5-1. Arm

2-2. Startbryter

3-1. Hastighetsinnstillingshjul
4-1. Arm

4-2. Slipeband

5-2. Innstillingshjul

6-2. Slange 28

6-1. Stevmunnstykke

6-3. Stgvsugerslange

6-4. Stavsuger

7-1. Stevmunnstykke
7-2. Slange 28

7-3. Stegvstamler

10-1. Utskiftingsmerke
11-1. Barsteholderhette
11-2. Skrutrekker

TEKNISKE DATA

Modell 9032
Bandstarrelse 9 mm x 533 mm
Bandhastighet 5-28 m/s

Total lengde 420 mm
Nettovekt 1,6 kg
Sikkerhetsklasse =0]]

« Som fglge av vart kontinuerlige forsknings- og utviklingsprogram kan de tekniske dataene endres uten ytterligere forvarsel.

« Tekniske data kan variere fra land til land.
« Vekt i henhold til EPTA-prosedyre 01/2003

ENE052-1
Beregnet bruk
Denne maskinen er laget for & pusse store treflater, plast

og metallmaterialer samt malte overflater.
ENF002-2

Strgmforsyning
Maskinen ma bare kobles til en stremkilde med samme
spenning som vist pa typeskiltet, og kan bare brukes
med enfase-vekselstramforsyning. Den er dobbelt
verneisolert og kan derfor ogsa brukes fra kontakter uten
jording.

ENG905-1
Stay
Typisk A-vektet lydtrykknivd er bestemt i henhold til
EN60745:

Lydtrykknivé (Lps) : 84 dB(A)
Lydeffektniva (Lwa) : 95 dB(A)
Usikkerhet (K): 3 dB(A)

Bruk hgrselvern

https://tm.by
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ENG900-1
Vibrasjon
Den totale vibrasjonsverdien (triaksial
bestemt i henhold til EN60745:

vektorsum)

Arbeidsmodus: pussing av metallplate
Genererte vibrasjoner (an): 2,5 m/s® eller mindre

Usikkerhet (K): 1,5 m/s?
ENG901-1

. Den angitte verdien for de genererte vibrasjonene
er blitt malt i samsvar med standardtestmetoden og
kan brukes til & sammenlikne et verktay med et
annet.

. Den angitte verdien for de genererte vibrasjonene
kan ogsd brukes til en forelgpig vurdering av
eksponeringen.

A\ADVARSEL:

. De genererte vibrasjonene ved faktisk bruk av
elektroverktgyet kan avvike fra den oppgitte
vibrasjonsverdien, avhengig av hvordan verktgyet
brukes.

. Veer papasselig med & finne sikkerhetstiltak som
beskytter operataren, basert pd en oppfatning av
risiko under faktiske bruksforhold (pa bakgrunn av
alle sider ved brukssyklusen, som nar verktayet
sl&s av og nar det gar p& tomgang, i tillegg til
oppstarten).
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ENH101-15
Gjelder bare land i Europa

EF-samsvarserklaering
Som ansvarlig produsent erkleerer
Corporation at falgende Makita-maskin(er):
Maskinbetegnelse:
Filemaskin
Modellnr./type: 9032
er serieprodusert og
samsvarer med fglgende europeiske direktiver:
2006/42/EC
og er produsert i samsvar med fglgende standarder eller
standardiserte dokumenter:
EN60745
Den tekniske dokumentasjonen oppbevares hos Var
autoriserte representant i Europa, som er:
Makita International Europe Ltd.
Michigan Drive, Tongwell,
Milton Keynes, Bucks MK15 8JD, England

Makita

30.1.2009

e

Tomoyasu Kato
Direktor
Makita Corporation
3-11-8, Sumiyoshi-cho,
Anjo, Aichi, 446-8502, JAPAN

GEAO010-1

Generelle advarsler angaende

sikkerhet for elektroverktgy
ADVARSEL Les alle sikkerhetsadvarslene og alle
instruksjonene. Hvis du ikke fglger alle advarslene og
instruksjonene som er oppfart nedenfor, kan det fare til
elektriske stat, brann og/eller alvorlige helseskader.

Oppbevar alle advarsler og instruksjoner

for senere bruk.
GEBO015-3

SIKKERHETSANVISNINGER FOR
BANDSLIPEMASKIN

1. Hold maskinen i det isolerte handtaket, fordi
bandet kan komme i kontakt med maskinens
egen ledning. Hvis en streamfgrende ledning
kuttes, vil uisolerte metalldeler av maskinen bli
stremfagrende og kunne gi brukeren elektrisk stat.

2. Ventiler arbeidsomradet skikkelig nar du
pusser noe.

3.  Enkelte materialer inneholder kjemikalier som
kan veere giftige. Treff tiltak for & hindre
hudkontakt og innadnding av stev. Falg
leverandgrens sikkerhetsanvisninger.
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4. Bruk alltid riktig stgvmaske/pustemaske for
det materialet og det bruksomradet du
arbeider med.

5. Du ma alltid bruke vernebriller eller
ansiktsvern. Vanlige briller eller solbriller er
IKKE vernebriller.

6. Hold maskinen fast med begge hender.

7. Forviss deg om at beltet ikke er i kontakt med
arbeidsstykket far startbryteren er slatt pa.

8. Hold hendene unnaroterende deler.

9. Ikke g& fra verktgyet mens det er i gang.
Verktgyet ma bare brukes mens operatgren
holder det i hendene.

10. Denne maskinen er ikke vanntett, sa ikke bruk

vann p& arbeidsstykket.

TA VARE PA DISSE
INSTRUKSENE.

/A\ADVARSEL:

Selv om du har brukt produktet mye og faler deg
fortrolig med det, er det likevel sveert viktig at du
folger ngye de retningslinjene for sikkerhet som er
utarbeidet for dette produktet. MISBRUK av
verktgyet eller mislighold av sikkerhetsreglene i
denne brukerhandboken kan resultere i alvorlige
helseskader.
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FUNKSJONSBESKRIVELSE

/\FORSIKTIG:
Forviss deg alltid om at maskinen er slatt av og
stapselet trukket ut av kontakten fgr du justerer
maskinen eller kontrollerer dens mekaniske
funksjoner.

Justere armens skrastilling

Armen kan dreiesog festes i hvilken som helst vinkel i
"A"-omradet i henhold til arbeidsstillingen eller figuren pa
arbeidsstykket.

1. Lasehendel
2. Arm

Leasne lasespaken ved & heve den. Drei armen til gnsket
stiling, og sikre l&sespaken for & feste armen godt.

Bytte arm
Hvis standardarmen byttes med en valgfri arm, kan det
brukes 6 mm eller 13 mm brede band. Demonter armen
ved & lgsne skruen som sikrer den. Sett inn armen som
fester bandet som skal brukes, og stram skruen godit.
Fig.1
Bryterfunksjon
Fig.2
/\FORSIKTIG:
Far du kobler maskinen til stramnettet, ma du alltid
kontrollere at startbryteren aktiverer maskinen p&
riktig mate og gar tilbake til "Av"-stilling nar den
slippes.
Trykk p& startbryteren for & starte maskinen. Slipp
startbryteren for & stoppe maskinen.
For kontinuerlig drift, ma du trykke pa startbryteren og
skyve inn laseknappen.
Stopp maskinen fra Iast posisjon ved
startbryteren helt inn og slippe den.

2

a trykke

Turtallsinnstillingshjul

Fig.3

Bandhastigheten kan justeres trinnlgst mellom 5 m og 28
per sekund ved & dreie hastighetsinnstillingshjulet til et
tall fra 1 til 6.

Hastigheten gker nar innstillingshjulet dreies i retning av
nummer 6, og synker nar hjulet dreies i retning av
nummer 1. Velg egnet hastighet for arbeidsstykket som
skal slipes.
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/A\FORSIKTIG:
Turtallsinnstillingshjulet kan kun dreies til 6 og s&
tilbake til 1. Ikke prgv & dreie det forbi 6 eller 1,
ellers kan det hende at turtallsinnstillingen slutter &
virke.

MONTERING

/\FORSIKTIG:
Forviss deg alltid om at maskinen er slatt av og
stopselet trukket ut av kontakten fagr du utfgrer noe
arbeid pd maskinen.

Montere eller demontere slipeband
Fig.4
Dra lgfteren helt ut. Monter bandet over bakrullen, og

skyv bandet over frontrullen mens du trekker det ut til
frontarmen. Sett Igfteren tilbake til utgangsposisjon.
Justere bandsporing
Fig.5
Sla pa verktayet og forsikre deg om at bandet er korrekt
tilpasset.
Bruk innstillingshjulet til & sentrere b&ndsporet. Drei
innstillingshjulet med klokken for & vippe armen mot
heyre, eller mot klokken for & vippe den mot venstre.
Koble til Makita-stavsuger
Fig.6
/\FORSIKTIG:
Lukk alltid hetten pd munnstykket nar stgvsugeren
ikke er koblet til munnstykket. Sett aldri fingrene inn
i munnstykket.
Du kan foreta renere sliping ved & koble bandsliperen til
en Makita-stavsuger.
Apne hetten og monter stgvmunnstykket.
stgvsugetslangen til stavmunnstykket.
Nar du kobler til en Makita-stavsuger, trenger du en
slange med 28 mm innvendig diameter (ekstrautstyr).

Fig.7

Koble
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BRUK

Hold maskinen fast med begge hender. SIa p& maskinen,
og vent til den oppndr full hastighet. Sett verktayet
forsiktig pa arbeidsstykkeoverflaten og beveg det forover
og bakover. Trykk bandet lett mot arbeidsstykket. Kraftig
trykk kan skade b&ndet og forkortet verktayets levetid.

Bruk alltid "A"-omradet pa beltet til & slipe arbeidsstykket.

1. Flat sko

-

©

<

"A"-omrade

Y

Fig.8

Fig.9

/N\FORSIKTIG:
Sikre arbeidsstykket med klemmer osv. hvis det er
noen som helst sjanse for at det kan bevege seg
mens slipingen pagar.
Verktgyet skal ikke veere i bergring med
arbeidsstykket nar du slér det p&. Dette kan nemlig
forarsake darlig sliperesultat, skade bandet eller
for&rsake at du mister kontrollen over verktgyet.
Nar du jobber med verkteyet, m& du veere sveert
forsiktig slik at ikke b&ndet kommer i kontakt med
kroppen din eller ting i neerheten av deg.

VEDLIKEHOLD

/\FORSIKTIG:
Forviss deg alltid om at maskinen er slatt av og
stopselet trukket ut av kontakten fgr du foretar
inspeksjon eller vedlikehold.
Aldri bruk gasolin, bensin, tynner alkohol eller
lignende. Det kan fare til misfarging, deformering
eller sprekkdannelse.

Skifte kullbagrster

Fig.10

Ta ut og kontroller kullbgrstene med jevne mellomrom.
Bytt dem nér de er slitt ned til utskiftingsmerket. Hold
kullbgrstene rene og fri til & bevege seg i holderne.
Begge kullbgrstene ma skiftes samtidig. Bruk bare
identiske kullbgrster.

Bruk en skrutrekker til & fierne barsteholderhettene. Ta ut

de slitte kullbgrstene, sett i nye, og fest
barsteholderhettene.

Fig.11

For & opprettholde produktets SIKKERHET og

PALITELIGHET, ma& reparasjoner, vedlikehold og
justeringer utfgres av Makitas autoriserte servicesentre,
og det mé& alltid brukes reservedeler fra Makita.

Vb
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VALGFRITT TILBEHOR

/\FORSIKTIG:
Det anbefales at du bruker dette tilbehgret eller
verktgyet sammen med den Makita-maskinen som
er spesifisert i denne handboken. Bruk av annet
tilbehgr eller verktgy kan forarsake helseskader.
Tilbeher og verktgy ma kun brukes til det formalet
det er beregnet pa.
Ta kontakt med ditt lokale Makita-servicesenter hvis du
trenger mer informasjon om dette tilbehgret.
Slipeband
Slange 28
Arm (6, 9, 13 mm)
Stavmunnstykkeenhet

MERK:
Enkelte elementer i listen kan veere inkludert som
standardtilbehgr i verktgypakken. Elementene kan
variere fra land til land.
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SUOMI (alkuperéiset ohjeet)

Yleisselostus

1-1. Ruuvi

1-2. Varsi

2-1. Lukituspainike

2-2. Liipaisinkytkin

3-1. Nopeudensaatopyora
4-1. Varsi

4-2. Hiontanauha

4-3. Epakeskovipu

5-1. Varsi

5-2. S&atopyora
6-1. Polysuutin
6-2. Letku 28

4-4. Taka-vakipyora

6-3. Polynimurin letku

6-4. Polynimuri

7-1. Pélysuutin

7-2. Letku 28

7-3. Polynkeraaja

10-1. Rajamerkki

11-1. Harjanpitimen kansi
11-2. Ruuvitaltta

TEKNISET TIEDOT

Malli 9032
Vyon koko 9 mm x 533 mm
Vyon nopeus 5-28mis
Kokonaispituus 420 mm
Nettopaino 1,6 kg
Turvaluokitus =0]]

« Jatkuvan tutkimus- ja kehitysohjelman vuoksi pidatamme oikeuden muuttaa tassa mainittuja teknisia ominaisuuksia ilman

ennakkoilmoitusta.
« Tekniset ominaisuudet saattavat vaihdella eri maissa.
« Paino EPTA-menetelmén 01/2003 mukaan

ENEO052-1
Kéayttotarkoitus
Ty6kalu on tarkoitettu suurten puu-, muovi-

metallipintojen sek& maalattujen pintojen hiomiseen.
ENF002-2

ja

Virtaldhde

Laitteen saa kytked vain sellaiseen virtaléhteeseen,
jonka jannite on sama kuin arvokilvessa ilmoitettu, ja sité
saa kayttdd ainoastaan yksivaiheisella vaihtovirralla.
Laite on kaksinkertaisesti suojaeristetty, ja se voidaan

siten kytke& myds maadoittamattomaan pistorasiaan.
ENG905-1

Melutaso
Tyypillinen A-painotettu
EN60745-standardin mukaan:

melutaso maaraytyy
Aénenpainetaso (Lpa): 84 dB(A)

Adnen tehotaso (Lwa): 95 dB(A)

Virhemarginaali (K): 3 dB(A)

Kayté kuulosuojaimia

https://tm.by
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ENG900-1
Tarina

Varahtelyn kokonaisarvo (kolmiakselivektorin summa)
on maaritelty EN60745mukaan:

Tyétila : metallilevyn hionta
Tarinapaasto (ay): enintaan 2,5 m/s?
Virhemarginaali (K) : 1,5 m/s?

ENG901-1
limoitettu tarinapaéastodarvo on mitattu
standarditestausmenetelmén mukaisesti, ja sen
avulla voidaan vertailla tydkaluja keskenaan.
limoitettua  tarindpaéstdarvoa voidaan kayttéa
myds altistumisen alustavaan arviointiin.

/AVAROITUS:
. Tyokalun kayton aikana mitattu todellinen
taringpaastéarvo  voi poiketa  ilmoitetusta

tarindpéastoarvosta tyokalun kayttétavan mukaan.
Selvita  kéyttdjan  suojaamiseksi tarvittavat
varotoimet todellisissa kayttdolosuhteissa
tapahtuvan arvioidun altistumisen mukaisesti
(ottaen huomioon kayttdjakso kokonaisuudessaan,
mybs jaksot, joiden aikana tydkalu on
sammutettuna tai kay tyhjakaynnilla).
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ENH101-15
Koskee vain Euroopan maita

VAKUUTUS EC-VASTAAVUUDESTA
Vastuullinen valmistaja Makita Corporation ilmoittaa
vastaavansa siitd, ettd seuraava(t) Makitan
valmistama(t) kone(et):
Koneen tunnistetiedot:
Viilaushiomakone
Mallinro/Tyyppi: 9032
ovat sarjavalmisteisia ja
tayttavat seuraavien eurooppalaisten direktiivien
vaatimukset:

2006/42/EC
ja ettd ne on valmistettu seuraavien standardien tai
standardoitujen asiakirjojen mukaisesti:

EN60745
Teknisen dokumentaation ylléapidosta vastaa valtuutettu
Euroopan-edustajamme, jonka yhteystiedot ovat:

Makita International Europe Ltd.

Michigan Drive, Tongwell,

Milton Keynes, Bucks MK15 8JD, England

30.1.2009

e

Tomoyasu Kato
Johtaja
Makita Corporation
3-11-8, Sumiyoshi-cho,
Anjo, Aichi, 446-8502, JAPAN

GEAO010-1

Sahkotyokalujen kayttoa

koskevat varoitukset

VAROITUS Lue kaikki turvallisuusvaroitukset ja
kayttéohjeet. Varoitusten ja ohjeiden noudattamatta
jattdminen voi johtaa sahkoiskuun, tulipaloon ja/tai
vakavaan vammautumiseen.

Sailytd varoitukset ja ohjeet tulevaa

kayttda varten.
GEBO015-3

NAUHAHIOMAKONEEN
TURVALLISUUSOHJEET

1. Pitele sahkotybkalua  sen eristetyista
tartuntapinnoista, silld hihna saattaa osua
koneen omaan virtajohtoon. Jos leikkaustyokalu
osuu jannitteiseen johtoon, jénnite voi siirtya
tyokalun sahkoa johtaviin metalliosiin ja aiheuttaa
kayttajalle sahkdiskun.

2. Tuuleta tydskentelyalue hyvin, kun suoritat

hiekkapaperihiontaa.

Jotkin materiaalit siséltavat kemikaaleja, jotka

voivat olla myrkyllisid. Huolehdi siita, etta

Vb
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polyn sisdénhengittdminen ja ihokosketus
estetddn. Noudata materiaalin toimittajan
turvaohjeita.

4, Kaytd aina tydstettdvan materiaalin ja
kayttotarkoituksen mukaan valittua
polynaamaria/hengityssuojainta.

5. Kéaytad aina suojalaseja. Tavalliset silmé- tai
aurinkolasit EIVAT ole suojalaseja.

6. Pidatyokalua tiukasti molemmin kasin.

7. Ennen kuin painat kytkintd, varmista, etté
hihna ei kosketa tydkappaletta.

8. Pida kéadet loitolla pydrivista osista.

9. Ala jata konetta kdymaan itsekseen. Kayta
laitetta vain silloin, kun pidat sit kadessa.

10. Tata tydkalua ei ole suunniteltu vesitiiviiksi.

Ala siis kayta vetta tyokappaleen pinnalla.

SAILYTA NAMA OHJEET.

/AVAROITUS:

ALA anna tybkalun helppokéayttéisyyden tai
toistuvan  kaytdn tuudittaa sinua  vaaraan
turvallisuuden tunteeseen niin, ettd laiminlyot
tyokalun turvaohjeiden noudattamisen.
VAARINKAYTTO tai taman kayttéohjeen
turvaméaaraysten laiminlyénti voi johtaa vakaviin
henkilévahinkoihin.



TOIMINTOJEN KUVAUS

Anuomio:

. Varmista aina ennen koneen saatdjen ja
toiminnallisten tarkistusten tekemista, etta kone on
sammutettu ja irrotettu pistorasiasta.

Varren kaltevuuden s&ato

Varsi voidaan kiertaa ja kiinnittd& mihin kulmaan tahansa
A kantaman rajoissa kayttbasennon tai tyokappaleen
kuvan mukaan.

1. Lukitusvipu
2. Varsi

Loysaa lukitusvipu nostamalla sita. Kierra varsi haluttuun
asentoon ja varmista lukitusvipu varren tukevan
kiinnityksen vuoksi.

Varren vaihtaminen

Vaihtamalla vakiovarusteisen varren vaihtoehtoiseen,
voidaan kayttdd 6 mm tai 13mm levyista nauhaa. Poista
varsi loysaamalla vartta varmistavaa ruuvia. Asenna
sellainen varsi, joka sopii kaytettdvaan nauhaan, ja
kirist& ruuvi lujasti.

Kuval

Kytkimen kayttdminen

Kuva2
Anuowmio:

. Tarkista aina ennen tyokalun liittdmista
virtaldhteeseen, etta liipaisinkytkin kytkeytyy oikein
ja palaa asentoon OFF, kun se vapautetaan.

Kaynnista tydkalu painamalla liipaisinkytkinté. Vapauta
liipaisinkytkin lopetukseen.

Toiminnan jatkamiseksi veda liipaisinkytkintd ja paina
sitten lukkonappia.

Pysayttaaksesi tyokalu lukkiutuneesta asemastaan,
veda liipaisinkytkinta taysin, ja vapauta se sitten.
Nopeudensaatopyodra

Kuva3

Nauhaa voi s&atda loputtomasti 5 m ja 28 m per
sekunnin  valilla kiertamalla nopeudensaatopdyraa
maarattyyn numeroon, joka sijoittuu 1 - 6:een.

Saavutat korkeamman nopeuden, kun kierrat pyoraa
numeron 6 suuntaan; saavutat matalamman nopeuden,
kun kierrat pydrad numeron 1 suuntaan.Valitse sopiva
nopeus tydkappaleen hiontaan.
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/AHuoMIO:

. Nopeudensaatopyoraa voi kaantaa vain asentoon
6 ja asentoon 1 saakka. Al4 pakota sita asennon 6
tai 1 ohi, koska nopeudensaatétoiminto saattaa
lakata toimimasta.

KOKOONPANO

/AHuoMIO:

. Varmista aina ennen koneelle tehtévia
toimenpiteitd, ettd kone on sammutettu ja irrotettu
pistorasiasta.

Hankaushihnan asennus ja poisto

Kuva4

Veda epékeskovipu taysin ulos. Asenna nauha
taka-vakipyoran yli ja pujota nauha etu-vakipyoran yli
siten, ettd nauha on vedetty etuvarteen pdain ulos.
Kaanna epakeskovipu alkuperaiseen asentoon.

Hihnanohjauksen s&ato

Kuvabs

Kytke tyokalu paalle ja varmista, ettd nauha on oikein
asennettu.

Kayta saatopyoraa nauhanjaljen keskittamiseksi. Kierra
saatdpyorad myotapaivaan kallistaaksesi vartta oikealle
tai vastapaivaan kallistaaksesi se vasemmalle.

Makita-p6lynimuriin kytkeminen
Kuva6

AAHuomIO:

. Sulje aina suutinsuojus kun poélynimuri ei ole
kytketty suutimeen. Ala koskaan laita sormiasi
suutimeen.

Voit suorittaa puhtaampia hiontatoimepiteita kytkemalla

nauhahiontakoneen Makitan p6lynimuriin.

Avaa suutimen suojus, ja asenna polysuutin. Kiinnita

pdlynimurin letku pdlysuutimeen.

Kun kytket Makita-pSlynimuriin, on tarpeen kayttaa

vaihtoehtoista sisdhalkaisijaltaan 28 mm:sta letkua.

Kuva7



L

TYOSKENTELY

Pid& laitteesta lujasti molemmin késin. Kéynnista sitten
tyokalu ja odota, kunnes se saavuttaa tdyden nopeuden.
Sovella tyokalua hellavaroen tyokappaleen pintaan ja
liikuta tytkalua eteen- ja taaksepéin. Sovella vain hieman
painetta  tyokappaleeseen. Liiallinen  paine  voi
vahingoittaa nauha ja lyhentéa tyokalun kayttoikaa.

Kayta nauhaa aina A kantamassa tydkappaleen hiontaan.

1. Tasainen kenka

-

<

~ Akantama

Kuva8
Kuva9

ARuomio:

. Varmista tyokappale kiinnittimilla, jne. jos sen
likkuminen on mahdollista toiminnan aikana.

. Tyokalu ei saa ottaa tydkappaleen pintaan, kun
kytket tydkalun paalle tai pois. Muutoin tuloksena
on  hionnan  huono viimeistely, = nauhan
vahingoittuminen tai tydkalun hallinnon menetys.

- Kun kaytat tyokalua varo, ettei mikéan ruumiinosasi,
kukaan tai mikdén ole yhteydessa tydkalun ja
nauhan kanssa.

KUNNOSSAPITO

/AHuoMIO:

. Varmista aina ennen tarkastuksia ja huoltotoita,
ettd laite on kone on sammutettu ja irrotettu
virtalahteesta.

. Ala koskaan kéytd bensiinia, ohentimia, alkoholia
tai tms. aineita. Muutoin pinta voi halkeilla tai sen
varit ja muoto voivat muuttua.

Hiiliharjojen vaihtaminen

Kuval0

Irrota ja tarkasta hiiliharjat séannéllisesti. Vaihda ne, kun

ne ovat kuluneet rajamerkkiin asti. Pida hiiliharjat

puhtaina ja varmista, ettd ne paasevat liukumaan
vapaasti pidikkeissaan. Molemmat hiiliharjat on
vaihdettava yhté aikaa. Kayta vain identtisia hiiliharjoja.

Irrota hiiliharjat kannet ruuvitaltalla. Poista kuluneet

hiiliharjat, aseta uudet harjahiilet paikalleen ja kiinnita

hiiliharjojen kansi paikalleen.

Kuvall

Koneen TURVALLISUUDEN ja LUOTETTAVUUDEN
sailyttamiseksi korjaukset sek& muu huoltotoimet ja
saadot on jatettava Makitan valtuuttaman huollon
tehtavaksi kayttéen aina Makitan alkuperaisia varaosia.

Vb

ONLINE STOR

https://tm.by
MHTepHeT-marasvH TM.by

y

18

LISAVARUSTEET

AHuomio:

. Naitd lisévarusteita ja -laitteita suositellaan
kaytettavaksi tdssé ohjekirjassa mainitun Makitan
koneen kanssa. Mink& tahansa muun lisdvarusteen
tai  —laitteen  kayttaminen  voi  aiheuttaa
loukkaantumisvaaran. Kayta lisdvarusteita ja
-laitteita vain niiden kayttdtarkoituksen mukaisesti.

Jos tarvitset apua tai yksityiskohtaisempia tietoja

seuraavista lisdvarusteista, ota yhteys paikalliseen

Makitan huoltoon.

. Hiontavyét

«  Letku 28

. Varsi (6, 9, 13mm)

- Podlysuutinlaite

HUOMAUTUS:

. Jotkin luettelossa mainitut varusteet voivat siséltya
tyokalun toimitukseen vakiovarusteina. Ne voivat
vaihdella maittain.
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LATVIESU (originalas instrukcijas)

Kopskata skaidrojums

1-1. Skrave

1-2. Klokis

2-1. Fiksacijas poga

2-2. Sledza mélite

3-1. Atruma reguléSanas skala
4-1. Klokis

4-2. Abraziva lente

5-1. Klokis

6-2. 28. Slatene

4-3. Ekscentra svira
4-4. Aizmuguréjais skriemelis

5-2. ReguléSanas ciparripa
6-1. Putekl|stcéja uzgalis

6-3. Putek|siicéja S|atene

6-4. Putek|stcéjs

7-1. Putek|stcéja uzgalis
7-2. 28. §lutene

7-3. Putek|u savacéjs
10-1. RobeZzas atzime
11-1. Sukas turekla vaks
11-2. Skravgriezis

SPECIFIKACIJAS

Modelis 9032
Lentes izmérs 9 mm x 533 mm
Lentes atrums 5-28 m/s

Kopéjais garums 420 mm
Neto svars 1,6 kg
Drosibas klase =0]]

« D&| mUsu nepartrauktas pétniecibas un izstrades programmas, Seit dotas specifikacijas var mainities bez bridinajuma.

« Atkariba no valsts specifikacijas var atskirties.
« Svars atbilsto$i EPTA-Procedure 01/2003

ENE052-1
Paredzéta lietoSana
Sis darbariks ir paredzéts lielu koka virsmu, plastmasas
un metdla materialu, ka arT krasotu virsmu
nolidzinasanai.

ENF002-2
Stravas padeve
Darbariks japievieno tikai tadai stravas padevei, kuras
spriegums ir tads pats, ka noradits uz plaksnites ar
nosaukumu, un to var ekspluatét tikai ar vienfazes
mainstravas padevi. Darbariks aprikots ar divkarSo
izolaciju, tade| to var izmantot arl, pievienojot

kontaktligzdai bez iezemé&juma vada.
ENG905-1

Troksnis
Tipiskais A-svértais trokSna limenis ir noteikts saskana ar
EN60745:

Skanas spiediena [Tmenis (Lya): 84 dB(A)
Skanas jaudas lTmenis (Lwa): 95 dB(A)
Mainigums (K) : 3 dB(A)

Lietojiet ausu aizsargus
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ENG900-1
Vibracija
Vibracijas kopéja vértiba (tris asu vektora summa)
noteikta saskana ar EN60745:

Darba reZzims: metala plaksne nolidzinasanai
Vibracijas izmesi (an) : 2,5 m/s® vai mazak
Neskaidriba (K): 1,5 m/s?
ENG901-1
. Pazinota vibracijas emisijas vértiba noteikta
atbilstoSi standarta parbaudes metodei un to var
izmantot, lai salidzinatu vienu darbariku ar citu.
. Pazinoto vibracijas emisijas vértibu art var izmantot
iedarbibas sakotnéja novértéjuma.

ABRIDINAJUMS:

- Reali lietojot mehanizéto darbariku, vibracijas
emisija var atSkirties no pazinotas emisijas vértibas
atkariba no darbarika izmantoSanas veida.

. Lai aizsargatu lietotdju, nosakiet droSibas
pasakumus, kas pamatoti ar iedarbibu realos darba
apstaklos (nemot véra visus ekspluatacijas cikla
posmus, pieméram, laiku, kamér darbariks ir
izslégts un kad darbojas tukSgaita, ka art palaides
laiku).
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ENH101-15
Tikai Eiropas valstim

EK Atbilstibas deklaracija
Més, uznémums , Makita Corporation”, ka atbildigs
razotajs pazinojam, ka sekojoSais/-ie ,Makita"
darbariks/-i:
Darbarika nosaukums:
skaidu slipmasina
Modela nr../ Veids: 9032
ir sérijas razojums un
atbilst sekojoSam Eiropas Direktivam:

2006/42/EC
Un tas raZots saskana ar sekojoSiem standartiem vai
standartdokumentiem:

EN60745
Tehnisko dokumentaciju uztur masu pilnvarots parstavis
Eiropa -

Makita International Europe Ltd.

Michigan Drive, Tongwell,

Milton Keynes, Bucks MK15 8JD, Anglija

30.1.2009

e

Tomoyasu Kato
Direktors
Makita Corporation
3-11-8, Sumiyoshi-cho,
Anjo, Aichi, 446-8502, JAPAN

GEAO010-1

Visparéjie mehanizéto darbariku

droSibas bridinajumi
BRIDINAJUMS  Izlasiet visus dro$ibas
bridindjumus un visus noradijumus. Bridinajumu un

noradijumu  neievéroSanas gadijuma var rasties
elektriskds stravas trieciens, ugunsgréks un/vai
nopietnas traumas.

Glabajiet  visus  bridinajumus  un

noradijums, lai varétu tajos ieskatities
turpmak.

GEBO015-3

LENTES SLIPMASINAS
DROSIBAS BRIDINAJUMI

1.  Veicot darbu, turiet mehanizéto darbariku pie
izoletajam satverSanas virsmam, ja lente
saskartos ar savu vadu. Ja sagriez vadu, kura ir
strava, mehanizéta darbarika aréjas metala
virsmas var vadit stravu un radit elektriskas
stravas trieciena risku.
Veicot slipéSanas
atbilstoSi védiniet.

darbus, darba vietu

https://tm.by
MHTepHeT-marasvH TM.by

TMVby

20

3. Dazi materiali satur kimiskas vielas, kuras var
bat toksiskas. Izvairieties no  puteklu
ieelpoSanas un to nokluSanas uz adas.
levérojiet materiala piegadataja droSibas
datus.

4. Vienmér izmantojiet materialam un konkrétam
gadijumam piemérotu putek]u
masku/respiratoru.

5. Vienmeér lietojiet aizsargbrilles. Parastas
brilles vai saulesbrilles NAV aizsargbrilles.

6.  Stingri turiet darbariku ar abam rokam.

7. Pirms slédza ieslégSanas parliecinieties, vai
lente nepieskaras apstradajamam materialam.

8.  Turiet rokas talu no rotéjosam dalam.

9. Neatstajiet ieslégtu darbartku. Darbiniet
darbariku vienigi tad, ja turat to rokas.

10. Sis darbariks nav adensdross, tade|] uz
apstradajama materiala virsmas neizmantojiet
adeni.

SAGLABAJIET SOS

NORADIJUMUS.

ABRIDINAJUMS:

NEZAUDEJIET modribu darbarika lietoSanas laika
(tas var gadities péc darbarika daudzkartéjas
izmantoSanas), raipigi ievérojiet urbSanas droSibas
noteikumus Sim izstradajumam. NEPAREIZAS
LIETOSANAS vai &is rokasgramatas dro$ibas
noteikumu neievéroSanas gadijuma var gat smagas
traumas.



FUNKCIJU APRAKSTS

AuzmANIBU:

. Pirms reguléjat vai parbaudat instrumenta darbibu,
vienmér parliecinieties, vai instruments ir izslégts
un atvienots no baroSanas.

Sviras slipuma reguléSana
Sviru var pagriezt un nofiksét jebkura vélamaja lenkt ,A"
diapazona, saskana ar darbibas stavokli vai
apstradajamas dalas zimé&jumu.

1. BlokéSanas svira
2. Klokis

Atspriegojiet blokéSanas sviru to pacelot. Pagrieziet sviru
vélamaja stavoklt un nostipriniet blokéSanas sviru, lai to
stingri nofiksétu.

Sviras nomaina

Aizvietojot standartaprikojuma sviru ar izvéles sviru, var
izmantot lenti ar 6 mm vai 13 mm platumu. Nonemiet
sviru, atspriegojot skravi, kas nostiprina sviru. levietojiet
sviru, kas atbilst izmantojamajai lentei, un stingri
pievelciet skravi.

Att.1
Sledza darbiba
Att.2

/AAUzMANIBU:

. Pirms instrumenta  pieslégSanas  vienmér
parbaudiet, vai slédZza mélite darbojas pareizi un
atgriezas izslégta stavoklr, kad tiek atlaista.

Lai iedarbinatu darbariku, vienkarSi pavelciet slédza

méltti. Lai apturétu darbariku, atlaidiet sledza mélti.

Lai darbariks darbotos nepartraukti, pavelciet slédza

méliti un iespiediet blokéSanas pogu.

Lai apturétu darbariku, kad slédzis ir blokéts, pievelciet

slédza méliti I1dz galam un tad atlaidiet to.

Atruma regulésanas skala

Att.3

Lentes atrumu var neierobeZzoti regulét no 5 m Iidz 28 m
sekundé, pagriezot atruma reguléSanas skalu dotaja
numurétaja iestatijuma no 1 Iidz 6.

Lielaks atrums tiek panakts, ja skala ir pagriezta virziena
un ciparu 6; mazaks atrums tiek sasniegts, kad ta ir
pagriezta virziena un ciparu 1. Izvélieties apstradajamas
dalas slipéSanai piemérotu atrumu.
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/AuzMANIBU:

. Atruma regulé3anas skala var tikt griezta tikai no 1
lidz 6. Neméginiet ar spéku to pagriezt talak, ta
varat sabojat instrumentu.

MONTAZA

AUuzMANIBU:

. Vienmér parliecinieties, vai instruments ir izslégts
un atvienots no baroSanas, pirms veicat jebkadas
darbibas ar instrumentu.

Abrazivas lentes uzstadiSana un nopemsana
Att.4

aizmuguréjam skriemelim un parslidiniet lenti pari
priek§éjam skriemelim, lai lenti izvilktu uz priek$&jo sviru.

Atgrieziet ekscentra sviru iepriek3€&ja stavoklr.
Lentes trajektorijas reguléSana

Att.5

leslédziet instrumentu un parliecinieties, ka lente ir
kartigi centréta.

Izmantojiet reguléSanas skalu, lai centrétu lentes
trajektoriju. Pagrieziet reguléSanas skalu
pulkstenraditaja virziena, lai sasvertu sviru pa labi, vai
pretéji pulkstenraditaja virzienam, lai sasvértu to pa
kreisi.

PievienoSana Makita puteklsticéjam
Att.6

/AuzMANIBU:

- Vienmér aizveriet sprauslas vacinu,
putek|slcéjs nav pieslégts sprauslai.
neievietojiet sprausla pirkstus.

SlipéSanas darbibas bez putekliem var veikt, pievienojot
lentes slipmasinu Makita putek|stcéjam.

Atveriet sprauslas vacinu un ievietojiet putek|u sprauslu.
Pievienojiet putek|stcéja S|ateni puteklu sprauslai.
Pievienojot Makita puteklu sdc&jam, nepiecieSams
papildpiederums - S|atene ar iek3&jo diametru 28 mm.

Att.7

kad
Nekad



L

EKSPLUATACIJA

Stingri turiet instrumentu ar abam rokam. Pagrieziet
instrumentu un pagaidiet, I1dz tas sasniedz pilnu atrumu.
Uzmanigi pielieciet instrumentu pie apstradajamas dalas
virsmas un virziet instrumentu uz priekSu un atpakal.
Lenti apstradajamajai dalai piespiediet viegli. Parmérigs
spiediens var bojat apstradajamo dalu un saisinat
instrumenta ekspluatacijas laiku.

Lai slipétu apstradajamo dalu, vienmér izmantojiet lentes
LA" diapazonu.

1. Plakana kurpe

<

‘,,A" diapazonsr

Att.8
Att.9

AuzmANIBU:

- Nostipriniet apstradajamo dalu ar skavam utt., ja
pastav iespéja, ka ta var darbibas laika izkustéties.

- Instruments nedrikst jau bdt saskaré ar
apstradajamas dalas virsmu ta ieslégSanas vai
izslégSanas bridi. Pretéja gadijuma var sabojat
slipéto virsmu, lenti, vai izraisit kontroles zudumu.

. Stradajot ar instrumentu, esiet |oti uzmanigi, lai
izvairitos no instrumenta un lentes nonakSanas
saskaré ar jusu kermeni, kadu vai kaut ko jdsu

tuvuma.

APKOPE

/AUzZMANIBU:

.« Pirms veicat parbaudi vai apkopi vienmér
parliecinieties, vai instruments ir izslégts un
atvienots no baroSanas.

- Nekad neizmantojiet gazolinu, benzinu,

atSkaiditaju, spirtu vai lidzigus Skidrumus. Tas var
radit izbaléSanu, deformaciju vai plaisas.

Ogles suku nomaina

Att.10

Regulari iznemiet un parbaudiet ogles sukas. Kad tas ir
nolietojusas ldz robezas atzimei, nomainiet tas. Turiet
ogles sukas tiras un parbaudiet, vai tas var brivi ieiet
tureklos. Abas ogles sukas ir janomaina vienlaikus.
Izmantojiet tikai identiskas ogles sukas.

Nonemiet sukas turekla vacinus ar skravgrieza palidzibu.

Iznemiet nolietojusas ogles sukas, ievietojiet jaunas un
nostipriniet sukas turekla vacinus.
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Att.11

Lai saglabatu produkta DROSU un UZTICAMU darbibu,
remontdarbus, apkopi un reguléSanu uzticiet veikt tikai
Makita pilnvarotam apkopes centram un vienmér
izmantojiet tikai Makita rezerves dalas.

PAPILDU PIEDERUMI

/AAuzMANIBU:

. Sadi piederumi un riki tiek ieteikti lieto3anai ar $aja
pamaciba aprakstito Makita instrumentu. Jebkadu
citu piederumu un riku izmanto$ana var radit
traumu briesmas. Piederumu vai riku izmantojiet
tikai ta paredzétajam mérkim.

Ja jums vajadziga palidziba vai precizaka informacija
par Siem piederumiem, vérsieties sava tuvakaja Makita
apkopes centra.

- Abrazivas lentes

. 28.8|atene

. Svira (6,9,13mm)

. Putek|u sprauslas mont&jums

PIEZIME:

. DaZi saraksta noradttie izstradajumi var bat ieklauti
instrumenta komplektacija ka standarta piederumi.
Tie dazadas valstis var bat atskirigi.



T

LIETUVIY KALBA (Originali naudojimo instrukcija)

1-1. Sraigtas

1-2. Petys

2-1. Fiksuojamasis mygtukas
2-2. Jungiklio spraktukas

3-1. Greicio reguliavimo diskas
4-1. Petys

4-2. Slifuojamasis dirzas

Bendrasis apraSymas

4-3. Cam Kumstelio lygis

4-4. Galinis skriemulys

5-1. Petys

5-2. Reguliavimo ratukas

6-1. Dulkiy surenkamasis antgalis
6-2. Zana 28

6-3. Dulkiy siurblio zarna

6-4. Dulkiy siurblys

7-1. Dulkiy surenkamasis antgalis
7-2. Zarna 28

7-3. Dulkiy rinktuvas

10-1. Ribos zymé

11-1. Sepetélio laikiklio dangtelis
11-2. Atsuktuvas

SPECIFIKACIJOS

Modelis 9032
Dirzo dydis 9 mm x 533 mm
Dirzo sukimosi greitis 5-28m/s
Bendras ilgis 420 mm
Neto svoris 1,6 kg
Saugos klasé =0]]

« Atliekame nepertraukiamus tyrimus ir nuolatos tobuliname savo gaminius, todél ¢ia pateikiamos specifikacijos gali bati kei¢iamos be

ispéjimo.

« jvairiose Salyse specifikacijos gali skirtis.

« Svoris pagal Europos elektriniy jrankiy asociacijos nustatyta metodika ,EPTA -Procedure 01/2003"

ENE052-1
Paskirtis
Sis jrankis skirtas didelio pavirSiaus ploto medienai,
plastmasei ir metalinéms medzZiagoms, taip pat
dazytiems pavirSiams Slifuoti.

ENF002-2
Maitinimo Saltinis
Sj jrank] reikia jungti tik prie tokio maitinimo $altinio, kurio
j{tampa atitinka nurodytajq jrankio duomeny, ploksteléje;
galima naudoti tik vienfazj kintamosios srovés maitinimo
Saltinj. Jie yra dvigubai izoliuoti, todél gali blti naudojami
prijungus prie elektros lizdf be ateminimo laido.

TriukSmas
TipiSkas A svertinis triukSmo lygis nustatytas pagal
EN60745:

Garso slégio lygis (Lpa): 84 dB(A)

ENG900-1
Vibracija
Vibracijos bendroji verté (trijy aSiy vektoriné suma)
nustatyta pagal EN60745:

Darbinis reZimas: metalo plokstés Slifavimas
Vibracijos skleidimas (an): 2,5 m/s® arba maziau

Paklaida (K) : 1,5 m/s®
ENG901-1

- Paskelbtasis vibracijos emisijos dydis nustatytas
pagal standartinj testavimo metodg ir jj galima
naudoti vienam jrankiui palyginti su kitu.

ENG905-1 . Paskelbtasis vibracijos emisijos dydis taip pat gali
bati naudojamas preliminariai jvertinti vibracijos
poveikj.

/A\|SPEJIMAS:
- FaktiSkai naudojant elektrinj jrankj, keliamos

Garso galios lygis (Lwa): 95 dB(A)
Paklaida (K) : 3 dB (A)

Dévékite ausy apsaugas
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vibracijos dydis gali skirtis nuo paskelbtojo dydZio,
priklausomai nuo bady, kuriais yra naudojamas Sis
jrankis.

- Siekiant apsaugoti operatoriy, batinai jvertinkite
saugos priemones, remdamiesi vibracijos poveikio
jvertinimu esant faktinéms naudojimo salygoms
(atsizvelgdami j visas darbo ciklo dalis, pavyzdziui,
ne tik kiek laiko jrankis veikia, bet ir kiek karty jis yra
iSjungiamas bei kai jis veikia be apkrowvy).
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ENH101-15
Tik Europos Salims

ES atitikties deklaracija
Mes, ,Makita Corporation" bendrove,
atsakingas gamintojas, pareiSkiame,
»Makita" mechanizmas(-ai):
Mechanizmo paskirtis:
Pildomas Slifuotuvas
Modelio Nr./ tipas: 9032
priklauso serijinei gamybai ir
atitinka Sias Europos direktyvas:
2006/42/EC
ir yra pagamintas pagal
normatyvinius dokumentus:
EN60745
Techning dokumentacijg saugo masy jgaliotasis atstovas
Europoje, kuris yra:
Makita International Europe Ltd.
Michigan Drive, Tongwell,
Milton Keynes, Bucks MK15 8JD, England (Anglija)

badami
kad Sis

Siuos standartus arba

30.1.2009

e

Tomoyasu Kato
Direktorius
Makita Corporation
3-11-8, Sumiyoshi-cho,
Anjo, Aichi, 446-8502, JAPAN (Japonija)

GEAO010-1

Bendrieji perspéjimai darbui su
elektriniais jrankiais

|SPEJIMAS  Perskaitykite visus saugos
ispéjimus ir instrukcijas. Nesilaikydami Zemiau
pateikty jspéjimy ir instrukcijy galite patirti elektros smagj,
gaisra ir/arba sunky suzeidima.

ISsaugokite visus ispéjimus ir
instrukcijas, kad galétumeéte jas
perzitréti ateityje.

GEBO015-3

SAUGOS |SPEJIMAI DEL
JUOSTINIO SLIFUOKLIO
NAUDOJIMO

1. Laikykite elektrinj jrankj uz izoliuoty, laikymui
skirty viety, nes dirzas gali uzkliudyti savo
paties laida. |pjovus ,gyva" laida, jtampa gali bati
perduota neizoliuotoms metalinéms elektrinio
jrankio dalims ir operatorius gali gauti elektros
smagij.

Atlikdami Slifavimo darbus, tinkamai védinkite
darbo patalpa.

Vb
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Kai kuriose medZiagose esama cheminiy
medziagy, kurios gali bdti nuodingos.
Saugokités, kad nejkvéptuméte dulkiy ir
nesiliestuméte oda. Laikykités medziagy
tiekéjo saugos duomenimis.

Atsizvelgdami j apdirbama medZziaga ir darbo
pobudj, batinai uZsidékite kauke, saugancia
nuo dulkiy / respiratoriy.

Batinai  naudokite  apsauginius  akinius.
Iprastiniai akiniai ar akiniai nuo saulés NERA
apsauginiai akiniai.

Laikykite jrankij tvirtai abiem rankomis.

Prie$ jjungdami jungiklj, patikrinkite, ar juosta
nesilie€ia su ruoSiniu.

Laikykite rankas toliau nuo sukamujy daliy.
Nepalikite veikianéio jrankio. Naudokite jrankj
tik laikydami rankomis.

Sis jrankis néra atsparus vandeniui, todél
nenaudokite vandens ant ruoSinio pavirSiaus.

SAUGOKITE SIAS
INSTRUKCIJAS.

©

10.

/A\ISPEJIMAS:

NELEISKITE, kad patogumas ir gaminio pazinimas
(igyjamas pakartotinai naudojant) susilpninty
grieZzta saugos taisykliy, taikytiny Siam gaminiui,
laikymasi. Dél NETINKAMO NAUDOJIMO arba
saugos taisykliy nesilaikymo, kurios pateiktos Sioje
instrukcijoje galima rimtai susizeisti.
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VEIKIMO APRASYMAS

/\DEMESIO:
Prie§ reguliuodami jrenginj arba tikrindami jo
veikima visada patikrinkite, ar jrenginys iSjungtas, o
laido kiStukas - iStrauktas i elektros lizdo.
Derinamas svirties palenkimas

Svirtj galima pasukti ir uzfiksuoti bet kokiu norimu kampu
LA" intervale pagal veikimo pozicijg ar ruo$inio forma.

1. Fiksavimo
svirtelé
2. Petys

Pakeldami atlaisvinkite fiksavimo svirtele. Pasukite svirtj |
norima pozicija ir tvirtai ja uzfiksuokite .

Svirties keitimas

Kei€iant standartine svirtj | papildoma, galima naudoti 6
ar 13 mm plo¢io dirza. Nuimkite svirtj, atlaisvindami
varztg, kuris laiko svirti. |dékite svirtj kad tilpty
naudojamas dirzas, ir tvirtai uzverzkite varzta.

Pav.1

Jungiklio veikimas

Pav.2

/\DEMESIO:
Prie§ jungdami jrenginj visada patikrinkite, ar
jungiklis gerai jsijungia, o atleistas grizta | padétj
OFF (iSjungta).
Norédami pradeéti dirbti jrankiu, tiesiog paspauskite
gaiduka. Jrenginys iSjungiamas atleidus jungiklio svirtj.
Kad jrenginys neiSsijungty, reikia patraukti jungiklio
spragtuka ir paspausti fiksuojamajj mygtuka.
Jeigu norite, kad jrenginio jungiklis nebaty uzfiksuotas, jo
mygtuka patraukite iki galo ir atleiskite.

Greic€io reguliavimo diskas

Pav.3

Sukant grei¢io reguliavimo diska pagal pateiktus
nustatytus skaicius nuol iki 6, galima reguliuoti dirzo
sukimosi greitj nuo 5 iki 28 m per sekunde.

Pasukus diskg ties skaiiumi 6, gaunamas didesnis
greitis; pasukus diskg ties skai€iumi 1, greitis
sumazinamas. Pasirinkite tinkama Slifuojamam ruoSiniui
greitj.

/\DEMESIO:
Greicio reguliavimo diska galima sukti tik iki 6 ir
atgal iki 1. Nesukite jo toliau, nes gali sutrikti grei¢io
reguliavimo funkcija.
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SURINKIMAS

/\DEMESIO:
Prie$ taisydami jrenginj visada patikrinkite, ar jis
iSjungtas, o laido kiStukas - iStrauktas iS elektros
lizdo.

Slifuojamojo dirZo uzdéjimas arba nuémimas

Pav.4

Paspauskite kumstelio lygj per visa ilgj. Sumontuokite
dirza ant galinio skriemulio ir uZstumkite dirzg ant
priekinio skriemulio, su dirZzu iStraukite iki priekinés
svirties. Atlenkite svirtele | prading padét;.

Uzdedamo dirZo reguliavimas

Pav.5

liunkite jrankj ir jsitikinkite, kad dirzas sulygiuotas
tinkamai.

Naudokite reguliavimo ratuka,
dirza. Norédami svirtj palenkti | deSine, pasukite
reguliavimo ratuka laikrodzio rodyklés kryptimi, o
norédami jg palenkti j kaire - prie$ laikrodZio rodykle.

norédami sucentruoti

Prijungimas prie , Makita" dulkiy siurblio
Pav.6

ADEVESIO:
Visada uzdarykite antgalio dangtelj, kai dulkiy
siurblys nesujungtas su antgaliu. Niekada nekiskite
pirsty j antgalj.
Prijungus juostinj Slifuotuva prie ,Makita" dulkiy siurblio,
Slifavimo darbus galima atlikti Svariau.
Atidarykite antgalio dangtelj ir pritaisykite dulkiy antgalj.
Sujunkite dulkiy siurblio Zarng su dulkiy antgaliu.
Prijungiant prie ,Makita" dulkiy siurblio, batina naudoti
papildoma zarna, kurios vidinis skersmuo - 28 mm.

Pav.7
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NAUDOJIMAS

Laikykite jrankj tvirtai uz abiejy rankenuy. [junkite jranki ir
palaukite, kol peilis pradés suktis visu grei¢iu. Svelniai
prispauskite jrankj prie ruoSinio pavirSiaus ir judinkite
jrankj pirmyn bei atgal. Tik lengvai spauskite dirza prie
ruoSinio. Pernelyg stipriai spaudziant galima sugadinti
dirza ir sutrumpinti jrankio naudojimo laika.

Visada naudokite dirzo ,A" intervala ruoSiniui Slifuoti.

1. Plokscia trinkelé

-

<

LA" intervalas

»

Pav.8
Pav.9

/\DEMESIO:

Pritvirtinkite ruoSinj su dviem verztuvais ir t.t., jei yra
nors kokia tikimybé jam judéti darbo metu.

|rankis neturi liestis prie ruoSinio, kai jjungiate ar
iSjungiate jrankj. Kitaip galite blogai uZzbaigti
Slifavima arba paZzeisti dirza.

Dirbdami jrankiu, bdkite labai atsargds, laikykite jj
kuo toliau nuo saves ar Salia josy esanciy asmeny.

TECHNINE PRIEZIURA

/\DEMESIO:

. Prie§ apzidrédami ar taisydami jrenginj visada
patikrinkite, ar jis iSjungtas, o laido kiStukas -
iStrauktas iS elektros lizdo.

Niekada nenaudokite gazolino, benzino, tirpiklio,
spirito arba panaSiy medziagy. Gali atsirasti
iSblukimuy, deformacijy arba jtrakimy.

Angliniy Sepetéliy keitimas

Pav.10

PeriodiSkai iSimkite ir patikrinkite anglinius Sepetélius.

Pakeiskite juos, kai nusidévi iki ribos Zymés. Laikykite

anglinius Sepetélius Svarius ir laisvai jslenkancius |

laikiklius. Abu angliniai Sepetéliai turéty bdti kei¢iami tuo
paciu metu. Naudokite tik identiSkus anglinius Sepetélius.

Jei norite nuimti Sepetéliy laikikliy dangtelius,

pasinaudokite atsuktuvu. ISimkite sudévétus anglinius

Sepetélius, jdékite naujus ir jtvirtinkite Sepetélj laikiklio

dangtelj.

Pav.11

Kad gaminys bdty SAUGUS ir PATIKIMAS, jj taisyti,

apzidréti ar vykdyti bet kokig kita priezidrg ar derinimg,

turi jgaliotasis kompanijos ,Makita" techninés priezitros
centras; reikia naudoti tik kompanijos ,Makita"
pagamintas atsargines dalis.

Vb
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PASIRENKAMI PRIEDAI

ADEVESIO:
Su Siame vadove aprasSytu jrenginiu ,Makita"
rekomenduojama naudoti tik nurodytus priedus ir
papildomus jtaisus. Jeigu bus naudojami kitokie
priedai ar papildomi jtaisai, gali bati suZzaloti
Zmonés. Priedus arba papildomus jtaisus
naudokite tik pagal paskirtj.
Jeigu norite daugiau suzinoti apie tuos priedus,
kreipkités | artimiausig ,Makita" techninés priezidros
centra.
Slifuojamieji dirzai
Zarna 28
Svirtis (6, 9, 13 mm)
Dulkiy siurbimo antgaliy kompektas

PASTABA:
Kai kurie saraSe esantys priedai gali bati pateikti
jrankio pakuotéje kaip standartiniai priedai. Jie
jvairiose Salyse gali skirtis.



T

EESTI (algsed juhised)

Uldvaate selgitus

1-1. Kruvi 4-3. Nukkhoob
1-2. Latt

2-1. Lukustusnupp
2-2. Luliti paastik

3-1. Kiiruseregulaator
4-1. Latt

4-2. Lihvlint

5-1. Latt

6-1. Tolmuotsak
6-2. Voolik 28

4-4. Tagumine rihmaratas

5-2. Regulaatorketas

6-3. Tolmuimeja voolik

6-4. Tolmuimeja

7-1. Tolmuotsak

7-2. Voolik 28

7-3. Tolmukogur

10-1. Piirmérgis

11-1. Harjahoidiku kate
11-2. Kruvikeeraja

TEHNILISED ANDMED

Mudel 9032
Lindi suurus 9 mm x 533 mm
Lindi kiirus 5-28 m/s
Kogupikkus 420 mm
Netomass 1,6 kg
Kaitseklass =0]]

» Meie jatkuva teadus- ja arendustegevuse programmi tdttu vBidakse siin antud tehnilisi andmeid muuta ilma ette teatamata.

« Tehnilised andmed vdivad olla riigiti erinevad.
« Kaal vastavalt EPTA protseduurile 01/2003

ENEO052-1
Ettenahtud kasutamine
TOoriist on ette nahtud suurte puit, plastik- ja
metallmaterjalist pindade, samuti ka varvitud pindade

lihvimiseks.
ENF002-2

Toiteallikas

Seadet v@ib thendada ainult andmesildil naidatud
pingele vastava pingega toiteallikaga ning seda saab
kasutada ainult hefaasilisel vahelduvvoolutoitel.
Seadmel on kahekordne isolatsioon ning seega véib
seda kasutada ka ilma maandusjuhtmeta pistikupessa

Uhendatult.
ENG905-1

Mira
Tuupiline A-korrigeeritud miratase vastavalt EN60745:

Helirdhu tase (Lpa) : 84 dB(A)
Helisurve tase (Lwa) : 95 dB(A)
Maaramatus (K) : 3 dB(A)

Kandke kérvakaitsmeid
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ENG900-1
Vibratsioon
Vibratsiooni  koguvaartus  (kolmeteljeliste
summa) maaratud vastavalt EN60745:

vektorite

Tooreziim : metallplaadi lihvimine
Vibratsiooni emissioon (ay) : 2,5 m/s? voi vahem
Maaramatus (K) : 1,5m/s?

ENG901-1
. Deklareeritud vibratsiooniemissiooni vaartus on
moddetud kooskdlas standardse

testimismeetodiga ning seda vdib kasutada ihe
seadme vdrdlemiseks teisega.

. Deklareeritud vibratsiooniemissiooni vaartust voib
kasutada ka murataseme esmaseks hindamiseks.

/NHOIATUS:

. Vibratsioonitase vdib elektritddriista tegelikkuses
kasutamise ajal erineda deklareeritud vaartusest
sOltuvalt todriista kasutamise viisidest.

- Rakendage kindlasti operaatori kaitsmiseks
piisavaid  ohutusabindusid, mis  p&hinevad
hinnangulisel muratasemel tegelikus

toosituatsioonis (vottes arvesse toodperioodi kdik
osad nagu naiteks korrad, mil seade lilitatakse
vélja ja mil seade to6tab tuhikaigul, lisaks tddajale).
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ENH101-15
Ainult Euroopa riigid

EU vastavusdeklaratsioon
Makita korporatsiooni vastutava tootjana kinnitame,
et alljargnev(ad) Makita masin(ad):
masina tahistus:
Viillihvija
mudel nr./tidp: 9032
on seeriatoodang ja
vastavad alljargnevatele Euroopa Parlamendi ja
ndukogu direktiividele:

2006/42/EC
ning on toodetud vastavalt alljargnevatele standarditele
voi standardiseeritud dokumentidele:

EN60745
Tehnilist dokumentatsiooni hoitakse meie volitatud
esindaja kaes Euroopas, kelleks on:

Makita International Europe Ltd.

Michigan Drive, Tongwell,

Milton Keynes, Bucks MK15 8JD, Inglismaa

30.1.2009

e

Tomoyasu Kato
Direktor
Makita Corporation
3-11-8, Sumiyoshi-cho,
Anjo, Aichi, 446-8502, JAAPAN

GEAO010-1

Uldised elektritdoriistade

ohutushoiatused
HOIATUS Lugege labi kéik ohutushoiatused ja

juhised. Hoiatuste ja juhiste mittejargmine vdib
pohjustada  elektriSokki, tulekahju ja/vdi t8siseid
vigastusi.

Hoidke alles k&ik hoiatused ja juhised
edaspidisteks viideteks.

LINTLIHVIMISMASINA
OHUTUSNOUDED
1. Hoidke elektritooriista isoleeritud

kéepidemetest, kuna lint vdib puutuda kokku
enda juhtmega.Voolu all olevasse juhtmesse
I6ikamine vdib pingestada elektritdriista katmata
metallosad ning operaator vdib saada elektrilodgi.
2. Lihvimise teostamisel ventileerige piisavalt
oma téopiirkonda.
3.  Modned materjalid vdivad sisaldada murgiseid

aineid. Rakendage meetmeid tolmu
sissehingamise ja nahaga kokkupuute
valtimiseks. Jargige materjali tarnija
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ohutusalast teavet.

4. Kasutage alati 8iget tolmumaski/respiraatorit,
mis vastab materjalile ja rakendusele, millega
tootate.

5. Kasutage alati kaitseprille vdi ohutusprille.
Tavalised prillid vdi péikeseprillid EI OLE
kaitseprillid.

6. Hoidke to6riista kindlalt kahe kéega.

7. Veenduge, et lint ei puudutaks tdddeldavat
detaili enne tooriista sisselilitamist.

8. Hoidke kded eemal péodrlevatest osadest.

9. Arge jatke tooriista kdima. Kaivitage tooriist
ainult siis, kui hoiate seda kaes.

10. Tooriist ei ole veekindel, seetttu arge

kasutage téddeldava detaili pinnal vett.

HOIDKE JUHEND ALLES.

AHOIATUS:

ARGE laske mugavusel vGi toote
kasutamisharjumustel (mis on saadud korduva
kasutuse jooksul) asendada vankumatut toote
ohutuseeskirjade jargimist. VALE KASUTUS voi
kaesoleva kasutusjuhendi ohutusnBuete eiramine
vBib pdhjustada tdsiseid vigastusi.



FUNKTSIONAALNE KIRJELDUS

AHoIATUS:

- Kandke alati hoolt selle eest, et tooriist oleks enne
reguleerimist ja kontrollimist valja lllitatud ja
vooluvdrgust lahti thendatud.

Ola kallutamine reguleerimine

Olga saab poorata ja iga soovitud nurga all fikseerida
A-vahemikus vastavalt tdopositsioonile voi téddeldava
detaili kujule.

1. Lukustushoob
2. Latt

‘A-vahemik

Lddvendage lukustushoob seda tostes. Pdorake &
soovitud positsiooni ja kinnitage lukustushoob &
fikseerimiseks kindlalt.

o
D «Q

Ola asendamine

Asendades standardvarustusse kuuluva 6la valikulisega,
on vdimalik kasutada 6 mm v&i 13 mm laiust linti. Ola
eemaldamiseks l6dvendage &lga kinnitav  kruvi.
Sisestage kasutatava lindiga sobiv 8lg ja kinnitage kruvi
kindlalt.

Joon.1

Luliti funktsioneerimine

Joon.2

/NHOIATUS:

. Kontrollige alati enne tdoriista vooluvdrku
Uhendamist, kas luliti paastik funktsioneerib
nduetekohaselt ja liigub lahtilaskmisel tagasi

véljallitatud asendisse.
Tooriista todlelulitamiseks on vaja lihtsalt IUliti pa&stikut
tdmmata. Seiskamiseks vabastage luliti paastik.
Pidevaks tooks tdmmake luliti p&astikut ja vajutage
seejarel lukustusnupp sisse.
Lukustatud todriista seiskamiseks tdmmake liliti paastik
I16puni ning seejérel vabastage see.

Kiiruseregulaator

Joon.3

Lindi kiirust saab piiramatult reguleerida vahemikus 5 m -
28 m/s, kui keerata kiiruse regulaatorketast antud
numbritele 1-st 6-ni.

Kiirus suureneb, kui keerata ketast number 6 suunas;
kiirus vaheneb, kui keerata ketast number 1 suunas.
Valige lihvitava detaili jaoks sobiv kiirus.
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AHoIATUS:
- Kiiruseregulaatorit saab keerata ainult numbrini 6 ja
tagasi numbrini 1. Arge kiiruseregulaatorit jsuga le
6 vOi 1 keerata puiidke, sest vastasel korral ei

pruugi kiiruse reguleerimise funktsioon enam
téotada.

KOKKUPANEK

AHoIATUS:

. Kandke alati enne tdoriistal mingite tédde

teostamist hoolt selle eest, et see oleks vélja
lulitatud ja vooluvdrgust lahti Uhendatud.

Lihvlindi paigaldamine vdi eemaldamine

Joon.4

Témmake nukkhoob taiesti valja. Paigaldage lint ule
tagumise rihmaratta ja libistage lint Ule esimese
rihmaratta, tdmmates rihma ule esi dla. Viige nukkhoob
esialgsesse asendisse.

Lindi jooksu reguleerimine

Joon.5

Lulitage tdoriist sisse ja veenduge et lint on &igesti
joondatud.

Lindi jooksu tsentreerimiseks kasutage regulaatorketast.
Ola paremale kallutamiseks poodrake regulaatorketast
paripdeva vdi vasakule kallutamiseks p&drake
vastupéeva.

Uhendamine Makita tolmuimejaga
Joon.6

AHoIATUS:

. Alati, kui tolmuimeja ei ole otsakuga uUhendatud,
hoidke otsaku kork suletuna. Arge kunagi pange
sOrme otsakusse.

Puhtamate  lihvimistoéde

lintlihvija Makita tolmuimejaga.

Avage otsaku kork ja paigaldage tolmuotsak. Uhendage

tolmuimeja voolik tolmuotsakuga.

Uhendamiseks Makita tolmuimejaga on tarvis

lisavarustusse kuuluvat voolikut siseldabim&dduga 28

mm.

labiviimiseks  Ghendage

Joon.7
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TOORIISTA KASUTAMINE

Hoidke tooriista kindlalt mdlema kaega. Liilitage tooriist
sisse ja oodake kuni see saavutab taiskiiruse. Pange
tooriist Ornalt toddeldava detaili pinnale ja liigutage
tooriista edasi-tagasi. Suruge linti ainult kergelt vastu
toddeldavat detaili. Uleligne surve v6ib linti kahjustada ja
todriista eluiga lihendada.

Alati kasutage toodeldava detaili
A-vahemikku.

lihvimiseks lindi

1. Lame tald

©

e o=

<

D A-vahemik

Y

Joon.8
Joon.9

/NHOIATUS:
Juhul kui on mingigi v8imalus, et tdédeldav detail
vBib t66 kaigus likuda, tuleb see klambrite jm
kinnitada.
Tooriist ei tohi sisse ega valja lulitamisel
téodeldava detaili pinnaga kontaktis olla. Vastasel
korral  vbivad  tagajargedeks olla  vilets
lihvimisviimistlus, lindi kahjustus vdi tooriista Ule
kontrolli kaotamine.
Tooriistaga tootades olge vaga hoolikas ja valtige
igasugust oma keha vdi kellegi voi millegi teie
laheduses oleva kontakti t6oriista ja lindiga.

HOOLDUS

ANHOIATUS:
Kandke alati enne kontroll- vdi hooldustoimingute
teostamist hoolt selle eest, et tooriist oleks valja
lulitatud ja vooluvdrgust lahti thendatud.
Arge kunagi kasutage bensiini, vedeldit, alkoholi
ega midagi muud sarnast. Selle tulemuseks vdib
olla luitumine, deformatsioon v&i pragunemine.

Sisiharjade asendamine

Joon.10

Votke vélja ja kontrollige susiharju regulaarselt. Kui need
on kulunud piirmérgini, vahetage need vélja. Hoidke
susiharjad puhtad, nii on neid lihtne hoidikutesse
libistada. Mdlemad sisiharjad tuleb asendada korraga.
Kasutage Uksnes identseid sisiharju.

Kasutage harjahoidikute kaante eemaldamiseks
kruvikeerajat. Votke &rakulunud sisiharjad vélja,
paigaldage uued ning kinnitage harjahoidikute kaaned
tagasi oma kohale.
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Joon.11

Toote OHUTUSE ja TOOKINDLUSE tagamiseks tuleb
vajalikud remontt66d, muud hooldus- ja reguleerimistodd
lasta teha Makita volitatud teeninduskeskustes. Alati
tuleb kasutada Makita varuosi.

VALIKULISED TARVIKUD

AHOIATUS:
Neid tarvikuid ja lisaseadiseid on soovitav kasutada
koos Makita tooriistaga, mille kasutamist selles
kasutusjuhendis kirjeldatakse. Muude tarvikute ja
lisaseadiste kasutamisega kaasneb vigastada
saamise oht. Kasutage tarvikuid ja lisaseadiseid
ainult otstarvetel, milleks need on ette néhtud.
Saate vajadusel kohalikust Makita teeninduskeskusest
lisateavet nende tarvikute kohta.
Abrasiivlindid
Voolik 28
Olg (6, 9; 13 mm)
Tolmuotsaku moodul

MARKUS:
M@6ned nimekirjas loetletud tarvikud vdivad kuuluda
standardvarustusse ning need on lisatud tooriista
pakendisse. Need vdivad riikide 16ikes erineda.



PYCCKUW A3bIK (UcxopgHas MHCTpyKUms)

O6bsicHeHUs obLwero nnaHa

1-1. BuHt 4-3. KynaukoBas pykosiTka 6-4. Mbinecoc
1-2. Pyuka 4-4. 3apHuiA WK1B 7-1. Mbinec6opHbIn naTpy6ok
2-1. KHorka Bnokuposkm 5-1. Pyuka 7-2. WLinaHr 28

2-2. KypkoBblii BbIKIiOYaTenb

3-1. MoBOPOTHBIV PErynsiTop cKOpocTn
4-1. Pyuka

4-2. AbpasuBHas neHTa

6-2. WnaHr 28

5-2. PerynupoBoYHbIN AnCK
6-1. MeinecbopHbIA naTpy6ok

6-3. LLInaHr neinecoca

7-3. Mbinec6opHuK

10-1. OrpaHnumTenbHas MeTka
11-1. Konnayok aepxatens WeTku
11-2. OTBepTKa

TEXHUWYECKUE XAPAKTEPUCTUKU

Mopgenb 9032
Pa3mep neHTbl 9 MM X 533 MM
CKOpOCTb NEHTHI 5-28 m/c
O6bwas gnuHa 420 Mm
Bec HeTTO 1,6 kr
Knacc 6esonacHocTu ay

« Bnarogaps Hallen NoCTOSHHO AeNCTBYOLLEl NporpaMmMe UCCrenoBaHui 1 pa3paboTok, ykadaHHble 30echk TeXHUYeckue
XapaKkTepuCcTuKn moryt 6bITb U3MEHEHBI 6e3 npenBapuUTernibHOro yBeqoMIeHusA.

* TexHuyeckue XapakTepuUCTUKN MOryT pasfninyaTtbCs B 3aBUCUMOCTU OT CTPaHbl.

« Macca B cooTBeTcTBUM C NpoLieayport EPTA 01/2003

ENEO052-1
HasHa4yeHue
WHCTpYMeHT npegHasHadeH Ans whindgoBkM GonbLumx
NnoBepxXHOCTEN U3  ApeBecuHbl, nfacTMaccbl U
MeTanIM4ecknx MaTepuanoB, a TakkKe OKpaLLeHHbIX

NOBEPXHOCTEN.
ENF002-2

MutaHue

MopkniovanTe AdaHHbIA WHCTPYMEHT TOMbKO K TOMY
VNCTOYHUKY nuTaHus, HanpskeHne KOTOpOro
COOTBETCTBYET HanpspKeHuto, yKasaHHoOMy Ha
nacnopTHoi Tabnuuke. IHCTpyMEHT npeaHasHayeH ans
paboTbl OT NCTOYHMKA OAHOMA3HOTO NEPEMEHHOIO TOKa.
OHM MMEIT ABOWMHYI0 M30ONSALMI0 U MO3TOMY MOXET

noakIoyaTbCs K po3eTkam 6e3 3azeMneHus.
ENG905-1

LWym
TUNNYHBIA YPOBEHb B3BELLEHHOTO 3BYKOBOTO [AaBflIeHUsI
(A), n3amepeHHbIN B cooTBeTCcTBUM ¢ EN60745:

YposeHb 3BykoBOro aaenexns (Lya): 84 b (A)
YpoBeHb 3BykoBOMW MOLLHOCTU (Lwa): 95 AB(A)
MorpewHocTb (K): 3 AB(A)

Ucnonb3ynte cpeacTsa 3aliMThl cnyxa
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ENG900-1
Bu6pauums

CyMMmapHoe 3HauveHune Bubpauuu (Cymma BEKTOPOB MO
TPeM 0csiM) onpefenseTca no cneaylowmm napameTpam
EN60745:

Pabounii  pexum: wnudoBka MeTannIMyecknx
nnacTuH
PacnpoctpaHenne Bubpauun (ap): He Gonee 2,5
m/c?
MorpewHocTb (K): 1,5 m/c?
ENG901-1
. BasBneHHoe 3HaYeHne pacnpocTpaHeHust

BuOpauMnm  M3MepeHo B COOTBETCTBUM  CO
CTaHAapTHON METOAMKOW UCTIbITAHU U MOXET ObITh
MCMONb30BaHO AN CPaBHEHWS UHCTPYMEHTOB.

. 3asBneHHoe 3HayeHue pacnpocTpaHeHusi
BMOpaLMM MOXHO Takke WCMnonb3oBaTb AN
npeaBapuTerbHbIX OLIEHOK BO3OENCTBYS.

ANPEOYNPEXOEHW:
. PacnpocTpaHeHve BubpaLmm BO Bpems
q:)aKTVI‘-IeCKOI'O ncnonb3oBaHUA
3ﬂeKTpOI/|HCprMeHTa MOXeT oTnnyaTbCcsa oT

3asBMEHHOTO 3HaYeHWs B 3aBUCMMOCTW criocoba
NPUMEHEHUS UHCTPYMEHTA.

. ObssaTtenbHo onpeaenuTe Mepbl 6Ge3onacHoCTM
NS 3aLMThI OnepaTopa, OCHOBaHHbIE Ha OLeHKe
BO3AENCTBUS B peanbHbIX YCINOBUSX
ncnonb3oBaHNs (C y4eTom Bcex 3TanoB pabouyero
LUMKNa, TakuX Kak BbIKMIOYEHWE WHCTPYMEHTa,
paborta 6e3 Harpysku 1 BKINoYeHue).



ENH101-15
TonbKo Ans eBponemckux cTpaH

Oexknapauus o cooTBetcTBUM EC
Makita Corporation, SBRfisicb OTBETCTBEHHbIM
npousBoauTeneM, 3asaBnsfeT, 4TO creaylowue
ycTponcTea Makita:
O603HayeHVe ycTponcTea:
BubpaumoHHas wnndpmalumHa
Mopgens/Tun: 9032
ABMNSIOTCA CEPUNHBIMU USAENUAMU U
CooTBeTcTBYeT creaytowmum aupektueam EC:
2006/42/EC
N un3rotoBneHbl B COOTBETCTBUMM CO CIIEAYIOLLMMU
CTaHAapTamy UM HOPMaTUBHBIMU JOKyMEHTaMu:
EN60745
TexHuyeckas 4OKYMeHTaLusl XpaHuTes y oduumansHoro
npeacrtasutens B Espone:
Makita International Europe Ltd.
Michigan Drive, Tongwell,
Milton Keynes, Bucks MK15 8JD, England

30.1.2009

e

Tomoyasu Kato
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GEA010-1

O6Lwue pekomeHzaLUm no
TexXHuKe 6e3onacHocTu Ans

ANEeKTPONHCTPYMEHTOB

A NPEAYNPEXOEHUE OsHakoMbTeCcb CO BCeMM
VWHCTPYKUMAMM WU PEKOMEHAAUMUAMU MO TexXHuKe
Ge3onacHoCcTM.  HeBbINOMHEHWE  UHCTPYKUMA 1
peKkoMeHAaLUMin  MOXET  MpUBECTU K MOPaXeHWo
3MeKTPOTOKOM, NoXapy W/unu TsHKenbiM TpaBMam.

CoxpaHuTe GpoLUIOpY C UHCTPYKLMAMU U
pekoMeHpauusAsMM ANA  AanbHewLwero

UCNOoJSIb30BaHUA.
GEB015-3

MEPbI BE3OMNACHOCTU MNPU
NCMNoJIb30OBAHUU
NIEHTOYHO-WITN®OBAJIbHOIO
CTAHKA

1. TMpu BbiNonHeHUu paboT CylecTBYeT PUCK
KOHTaKTa IeHTbl C COGCTBEHHbIM LUHYPOM
nUTaHus, noatomy AepxuTte
NEKTPOUHCTPYMEHT 3a cneunanbHO
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npeaHasHa4yeHHble WU30NMpPOBaHHbIE
NOBEPXHOCTU. KOHTaKT pexylien yactm c
NpoBOAOM MOA HanpsbkeHWeM MPUBEAET K TOMY,
YTO MeTannmyeckme AeTany UHCTPYMEHTa Takke
OydyT noA  HanpsbkeHuem, 4TO npuBedeT K
nopakeHUto oneparopa AMeKTPUIECKNM TOKOM.
2. MNpu BbinonHeHuun WNUGOBKU obGecneybTe
XOPOLUYH BEHTUNALMIO MecTa paboT.
3. Hekotopble MaTepuanbl MOryT copepxaTb
TOKCUYHbIE XMMMU4eckue BelyecTBa. Mpumure
COOTBETCTBYIOLIME Mepbl NPeAOCTOPOXHOCTH,
4YTOGbl M3GeXaTb BAbIXaHUS UNKU KOHTaKTa C
KoXen Taknx BeLlecTB. CobniopanTe
TpeboBaHWUsl, yKasaHHble B  nacnopTe
6e3onacHOCTU maTepuana.
Bcerpa  ucnonb3ynte
Nbine3almTHY
3aWUTbl  AbIXaTenbHbIX
paspe3aeMbix MaTepnanos.
5. Bcerma HageBalTe 3aWUTHbIE OYKM UMK
3alWUTHYI0 Macky Ana nuua. OBblYHble Unu
conHuesawmTHble ovykn HE ABNAKOTCA
3alUTHBIMU OYKaMMU.
6. Kpenko AepxXuTe UHCTPYMEHT o6enmu pykamu.
7. Tlepen BKMOYEHWEM UHCTPyMeHTa y6eauTtecb
B  TOM, YyTo  neHTa He Kacaetcs
o6pabaTbiBaemoi getanu.
8.  PyKu AOMKHbI HAXOAWUTLCHA Ha PacCTOSIHUU OT
Bpallalowmxcs getanen.
9. He octaBnsiTe paboTaloWwmini MIHCTPYMEHT Ge3
npucmotpa. BkniouyaiTe MHCTPYMEHT TONbKo
TorAa, Korga oH HaxoAWUTCA B pyKax.
[OaHHbIA WHCTPYMEHT He ABnAeTcA
BOAOHENPOHULIaeMbIM, NMO3TOMY He crepyet
ucnonb3oBaTb BOAY Ha  MOBEPXHOCTH
obpabaTbiBaemon getanu.

COXPAHUTE OAHHbIE
MHCTPYKLUWUMN.

/ANPEQYNPEXOEHW:

HE [OOMNYCKAWTE, uTo6bl yno6cTBO MNM  onbIT
3KcnnyaTauMnm [aHHOro YCTPOWCTBa (MOMy4YeHHbIN
OT MHOTOKPaTHOrO UCMNONb30BaHUs1) AOMUHUPOBanmn
Hag CTpOrMM coGniofeHWeM MNpaBUN  TEXHUKU
6e3onacHOCTH Npu 06palLLeHnn C ITUM YCTPOUCTBOM.
HEMPABUNBbHOE UCMONb30OBAHUE uHcTpymeHTa
UK HecoGnioAeHWe NpaBuU TEXHUKN 6e3onacHocTH,
yKa3aHHbIX B [aHHOM pPyKOBOACTBE, MOXeT
NPUBECTY K TAXENOoNn TpaBme.

COOTBETCTBYIOLLYIO
macky/pecnupatop  Ans
nytein oOT nNbinu

10.
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OMNMUCAHUE
®YHKUNOHUPOBAHUA

ANPEOYNPEXOEHW:

. Tepen npoBedeHWeM pPerynupoBKM UNv NPOBEPKU
paBoTbl MHCTPyMEHTa Bcerga npoBepsiiTe, YTo
MHCTPYMEHT BbIKITHOUYEH, @ LUHYP NUTaHWUsS! BbIHYT U3
pO3eTKM.

Pel'yﬂVIpOBKa HaKnoHa pblyara

Pbluar MOXHO noBopaYnBaTth W 3akpennsTe Nog nobbim
yrnom B AuanasoHe "A" B COOTBETCTBMM C pabouvm
NosioKeHUeM Unm pucyHkoM obpabaTbiBaeMoi feTanu.

1. Pblyar
BnoknpoBku
2. Pyuka

Ocnabbre pykosiTky 6rokvpoBku, NoaHsB ee. [oBepHUTe
pblyar B xenaemMoe MosioXeHWe 1 3aKpenuTe PyKoATKY
BrNOKVMPOBKM AJ1151 HAAEXHOTO KpenmneHus pblyara.

3ameHa pblvara

Mpu 3ameHe NOCTaBnNsSEMOro B CTaHA4APTHOM KOMMIEKTe
pblyara [OMOSHUTENbHBIM, MOXHO BOCMONb30BaTLCA
NeHTON WupuHon 6 MM mnu 13 MMm. CHUMWTE pblyar,
ocnabve 6onT kpenneHus pblyara. BctaBbsTe pblyar,

noaxoasWwMn Ans  MUCMONb3yemMOon MeHTbl U Kpenko

3aTaHuTe 6onT.

Puc.1

[enicTBne NepeKknoYeHust

Puc.2

AHPEHYHPE)KHEHVI:

. [llepen BKMIOYEHUEM WHCTPYMEHTa B PO3ETKY,
Bcerga npoeepsinTe, yTO TPUITEPHbIN

nepekntoyatens pabotaet Hagnexawm obpasom
1 Bo3BpaLlaetcs B nonoxeHve "BbIKI", ecnn ero
OTMYCTUTb.
[ns 3anycka WHCTpyMeHTa, MpOCTO HaXmuTe Ha
TPUITEpHbIA Nepeknioyatenb. OTnycTUTe TPUrrepHbIit
nepeknoyarternb A5 OCTaHOBKU.
Mpu NpoJomMKMTENbHOW 3KChnyaTaumun, Haxmute Ha
TPUITEPHBIA MepeknoyaTtenb, 3aTeM HaXMWUTE KHOMKY
GMNOKNPOBKM.
[ns ocTaHoBa WHCTPyMeHTa Wu3 3aGrnoKMpoBaHHOTO
MOMOXeHWs, BbDKMUTE TPUITEPHbIV Nepekniovatens Ao
KOHLa, 3aTeM OTnycTuTe ero.
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[WCK perynupoBKu CKOpPoCTH

Puc.3

CkopocTb NeHTbI MOXeT 6eccTyneHyato
perynupoBaTbCsi B Anana3oHe oT 5 [0 28 M B cekyHay
nyTemMm rnosopoTa [Aucka PerynupoBkM CKOPOCTU Ha
3aaaHHoe 3HaveHue oT 1 Ao 6. Bonee Bbicokasi CKOpocTb
[ocTUraeTcs, Korga AUCK MOBEPHYT MO HanpaBneHuto K
undpe 6; Gonee HM3Kasi CKOPOCTb JOCTUraeTcs MyTem
nepemelleHnss aucka K uucgpe 1. Boibepute
COOTBETCTBYIOLLYI CKOPOCTb Ansi  obpabaTtbiBaeMoit
faetanu, kotopas 6yaeT noaseprHyTa Wnndgoske.

ANPEOYNPEXOEHW:

. ,D,VICK perynupoBKM CKOPOCTU MOXHO noBopaymBaTb
TONbKO A0 Undpbl 6 M 06paTHO Ao 1. He nbitantech
noBepHyTb ero ganblue 6 unu 1, Tak Kak dyHKUms
PerynMpoBK1 CKOPOCTU MOXET BbINTU U3 CTPOS.

MOHTAX

ANPERYNPEXOEHU:

. Tepen npoBegeHWeM Kakux-nubo pabor c
VHCTPyMEHTOM  Bceraa  npoBepsiTe,  4To
WHCTPYMEHT BbIKMNIKOYEH, a WHYP NUTaHUA BbIHYT U3
PO3ETKN.

YcTaHoBKa Unu cHATUE abpa3vBHOMN JNEHTbI

Puc.4

MonHOCTbIO BBLITAHUTE pblyar Kyrnayka. YcTaHoBuTe
NEHTY Ha 3adHWUi LIKUB, NPONYCTUB €e Hag nepegHum
LKMBOM M BbITSHYB K nepegHel pydyke. YcraHoBuTe
pblyar Kyrnayka B nepBoHavanbHoe NonoxeHue.

PerynMpOBKa ABUXeHUsA JNeHTbl

Puc.5

BkniounTe WHCTPYMEHT U ybeawTechb,
Haanexaiyym ob6pa3om BbIPOBHEHA.
Bocnonb3yitecb AUCKOM perynupoBkU Ans LEHTPOBKU
OBWKEHVA neHTbl. [oBepHUTE [OMCK perynmpoBkvM NO
YacoBOW CTpenke [ANs HaKkMoOHa pblyara BhpaBo UMK
NPOTVB 4YaCOBOWN CTPENKMN AN1S HAaKIOHa BMEBO.

4YTO JieHTa

NoacoenuHeHue Kk nbinecocy Makita
Puc.6

ANPERYNPEXOEHM:

. Bcergpa 3akpbiBalWTe KpbIWKy comna, korga
nbinecoc He nopcoeauHeH k conny. Hukorga He
BCTaBnsiiTe nanbLybl B COMIO.

Mpwn nogcoeavHeHnn NEHTOYHO-LLNNdoBanbLHON

MaLlMHbl K nblnecocy Makita moxHO gobutbesi 6onee

uuncTom paboTbl.
OTKpOWTE KPLILLKY COMIa U YCTAHOBUTE CONSIO ANS NbIN.

MoacoeauHuTe WNaHr Nbinecoca K conny Ans nbinw.

Mpn nopgcoeguHeHun Kk nbinecocy Makita Heobxogum

[OMNOMHUTENbHBINV LLNAHF C BHYTPEHHUM AnameTpom B 28
MM.

Puc.7



SKCNNYATALUUA

[epxute WHCTPyMeHT obevmu pykamu. Bkniouute
MHCTPYMEHT U1 JoxauTecb Habopa MakcumanbHOW
CckopocCTu BpaLleHnsi. OCTOPOXHO KacasiCb MOBEPXHOCTN
fetanu, nepemMellanTe WHCTPYMEHT Bnepea-Hasas.
CrnepyeT npunaraTb NUWb He3Ha4YMTENbHOE Yycunwue,
HaXumasa neHTon Ha paeTanb. Ype3mepHoe OaBneHue
MOXeT NOoBpeauTb NEHTY WM COKpaTWTb CPOK CIyXObl
MHCTpyMeHTa.

Ana  wnudosaHnsa
ananasoH "A" NeHTbI.

Aetann  Bcerga VICI'IOJ']beIZTe

1. Mnockui
r— Galmak

(©

<

[OunanaszoH "A"

A

Puc.8
Puc.9

ANPERYNPEXOEHM:

. Bakpennsite obpabaTbiBaemyto netanb
3aKMMaMU 1 T.A., ECNN UMEETCSA BEPOATHOCTb TOTO,
4YTo nNpu obpaboTke OHa MOXET CABWHYTbCS C

mecTa.
« WHCTpyMEHT He [O/mKeH yXe  KacaTbCs
noeepxHocTu pabodeit getanu, korga  Bbl

BKMloYaeTe unu Bolkmtovaete ero. HecobniopeHue
[aHHON pekoMeHAaLMN MOXET NPUBECTM K NITOXON
LUIMCGOBKE  MOBEPXHOCTU, MOBPEXAEHUIO TIEHTbI
UNK noTepe ynpasrieHNs UHCTPYMEHTOM.

.« Mpn pabore c WHCTpymMeHTOM OyabTe O4YeHb
BHMMAaTenNbHbI U n3beranTe KOHTaKTa MUHCTPyMeHTa
MW neHTbl ¢ nobon yacTblo Bawero Tena unu

koro-nnbéo  unu  Yero-nnbo,  HaxogsLlerocs
no6nmsocTu.
TEXOBCNY>XUBAHUE
AHPEHVHPE)K.U.EHM:
« Nepen nposepkon unm nposeaeHneM
TexobcnyxvBaHna — Bcerga npoBepsiiTe,  4YTo

MHCTPYMEHT BbIKITIOYEH, @ LUTEKEP OTCOEAMHEH OT
pO3eTKM.

. 3anpewaerca ucnonb3oBatb GEH3WH, IUIPOMH,
pacTBOpUTENb, CNMPT U T.N. 3TO MOXET NPUBECTM K
M3MeHeHuo LBeTa, AedopMauun U MOsIBIEHNIO
TPELLMH.
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3ameHa YronbHbIX WEeTOK

Puc.10

PerynsipHo BblHMUMaWTe 1 NPOBEPSANTE YronbHble LWETKN.
3ameHsANTe WX, €CNM  OHW  M3HOWEHbl [0
orpaHn4uTenbHOM  oTmeTkn.  Copaepxute  yronbHble
LEeTKN B YACTOTE M B CBOOOAHOM A1 CKOMbXEHUs B
Aepxatensix nonoxeHwun. [pu 3ameHe Heobxogumo
MeHsiTb  00e  yronbHble  LETKW  OAHOBPEMEHHO.
Mcnonb3ayiiTe TONbKO OANHAKOBbIE YroNbHbIE LLETKM.

Mcnonb3yiiTe  oTBepTKy AN CHATUSI  KpblLeK
LieTkoaepxaTtenen. MI3BnekutTe M3HOLLEHHbIE YronbHbIE
WeTKW, BCTaBbTE HOBble U  3aKpyTUTE  KPbILIKW
LeTkogepxarenen.

Puc.11

[Ons o6ecneverHns BE3OMACHOCTU n HAOEXHOCTU
obopynoBaHus, PEMOHT, no6oe nopyroe
TexobcnyxmBaHue WUNM - perynupoeky  Heobxogumo
NpoM3BOAUTL B YMOMHOMOYEHHbIX CepBUC-LieHTpax

Makita, ¢ MCnonb3oBaHMEM TOMbKO CMEHHbIX YacTew
npoussoacTea Makita.

AONOJIHUTENbHBIE
AKCECCYAPDI

ANPEAYNPEXOEHU:

. otn npuyHaanNexHocTn nnun Hacagku
pekoMeHayeTca ucnonb3oBatb BMeCTe C Bawwum
WHCTPyMeHTOM Makita, onucaHHbiIM B [AaHHOM
pykoBoACTBe. Mcnonb3oBaHue Kakux-nmbo Apyrmnx

npuHaanexHocTen unm Hacafok MOXET
NpeAcTaenATb  OMACHOCTb  MOMyYeHUs  TpaBM.
Mcnonb3yinTe npuvHagnexHocTb WNW  Hacagky

TOMNBKO MO yKa3aHHOMY Ha3Ha4YeHMIo.
Ecnu Bam Heobxogumo copeiicTBue B MONyyYeHUn
[OMNOMHUTENBHON MHdopmaLmm no aTUM
NPVHAAIIEXHOCTAM, CBSXXWTECH CO CBOMM MECTHbIM
cepBuc-LieHTpoM Makita.

. AbGpa3svBHble NeHTbI

. LWnaHr 28

. Pbivar (6, 9,13 mm)

. Mbinec6opHbIv naTpybok

Mpumeuanue:

. HekoTopble anemeHTbl cnucka MoOryT BOAWUTb B
KOMIMMEKT MHCTPYMEHTa B Ka4yecTBe CTaHOapTHbIX
npucnocobneHnit. OHM MOryT oOTnMYaThCs B
3aBUCUMOCTM OT CTpaHbl.
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Makita Corporation
Anjo, Aichi, Japan

884410A982 www.makita.com
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